ﬁ PREFEITURA DE
2 SOBRAL

CONTRATO

CONTRATO N° 028/2018 - STDE
PROCESSO N° P034728/2018

CONTRATO QUE FAZEM ENTRE Sl O
MUNIGIPIO DE SOBRAL, POR INTERMEDIO DA
SECRETARIA DO TRABALHO E
DESENVOLVIMENTO ECONOMICO, E A
EMPRESA FLEXIBASE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTAGAO E
EXPORTACAO LTDA, ABAIXO QUALIFICADOS,
PARA OS FINS QUE NELE SE DECLARAM.

O MUNICIPIO DE SOBRAL, por intermédio da Secretaria do Trabalhe e Desenvolvimento
Econdmico, inscrito no CNPJ n® 07.598.634/0001-37, com sede na Rua Viriato de Medeiros, n®
1250, Centro, em Sobral/CE, repre;sentado pelo Secretario do Trabalho e Desenvolvimento
Econamico, o Sr. RAIMUNDO INACIO NETO, brasileiro, casado, portador da célula de
identidade n® 83002395649 e CPF n° A77 262.373-68, residente e domiciliado na Cidade
de Sobral, Estado do Ceard, sitlo @ Rua Maria Alice Barreto Lima n® 01337 doravante
denominado CONTRATANTE, e a empresa FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS, IMPORTAGAO E EXPORTAGAO LTDA, inscrita no CNP.J sob o n°® 04.869.711/0001-
58 com sede na Rua 13, s/n. em Aparecida de Goiania/GO, doravante denominada
CONTRATADA, representada neste ato pelo Sr. JOAO FRANCISCO MENDES, brasileiro,
inscrito no RG sob o n° 21372 GAB GO, inscrito no CPF sob o n® 046.195.278-58, tém entre si
justa e acordada a celebracdo do presente contrato, mediante as clausulas e condigbes
seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA — OBJETO

1.1. O objeto do presente  instrumento & a contratagdo de ‘"Servigos de confeccéo de
mobiliarios diversos. para atender as necessidades da Secretaria Municipal da Educagéo’, que
serdo prestados nas condigoes estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo do Edital.

1.2 Este Termo de Contrato vincula-se ao Edital do Pregéo Eletrénico SRP n° 2712017 da BASE
ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERACOES ESPECIAIS (Adesdo a Ata de Registro de
Precos vinculadas a licitagao em epigrafe).

1.3. Objeto da contratacac:
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J'iurda.a_ retas, em tode seu perimetin, com perfil de acubamenta em fiti de paliestireno
| semireigide, com 3 0mm de ESPESSUIA N minime (a mesma cor dy superficiel. contenda rain |

da borda de contato com o WSUAN 20m no miniime 2.5mm. confirme NER | 3065 — Tabela [,
coladas pelo processo HOLT-MELT {4 quenle);
Passagem para Fagio com acabemento em PVC rigidn texturizade ng mesmae cor do tampao,
com didmetre de Gimm:
A parte inferior do tampo devery) vonter buchas metalicas embutidas para receber 0s prrafisos
e Exacdo do Tamp @ estrutura metalica da mesia;
Dreverd permitir a iserigin de um quadrade com medidas de profundidade e largures minimas,
confome Figura 3 da MNER | 3966
Paine! fromtal: 02 Paineis fontais em madeirg Mop Lpainéis de particulas de media densidade)
com 18.0mm de espessura o minima: Revestimenio em Taminads melaminice de baixe
pressida nas duns laces, na mesma cor dy superficie de trahalho: As bordas deverdo ser rofas e
recebem protecio de fitg de poliestirena semirigid com Lt de espessuea, no minimao, na
mesma cor do laminady, coladas pele processa HOLT-MELT. A fixagle do pained frontal na
SR deverd ser por meio de Quitra pinos de age com rseq padrio Mo e rmbor de
lravimento em ZAMARK,
Compenentes Metalicus: A SUSICINACHD dir tampe devers ser através de suas estruluras. laterais
e centmal, interlizada por callis Rorieontais, que deverio Propiciar  estruturacio do COfLntG,
Pé Central: & estrutura contral deverd sor em chapa §18 no minime. dobrada com tarmato
retangular, sendo duis lados de I20mim & 0% outros dois com Ahmm, licande om ahertura
teontal de 110mm, formando um vunal para passagem da fiacio, O ladoes de 40mm possuem
03 abas de 10mm cada, tormundo dobras artogunais, 4 ultina sba de cada lado pssud dois
reeettes medido 30x10mm para apoic da tanps removivel: Possur prisimo ds extremidades
superion e inferior, elemenios de ligagio medinde 96320, sonfeccionadn cm chapa de &G0
Om Cspessura minima de 1.2 Smm. pra Lravamento ¢vitande a ahertura da estrury:

MESA RETA 1400X600M M

Medidas: 140060074 Hmm

Superficie de trahalho com Frrmato retangular, em masdeira MOP (Paingis de Particulas de
Média Densidade com SEPeEsUR Minims de 23mnL Tormando uge Pega inica. Revestimente
em laminado melaminica de i resisléncia, texturizade com no mimma 0.3mm de cspessura
1 parte supcrior ¢ inferior du superfizic, na cor g detinir;

Bordas retas, em rode sey perimetny, com perfil de acohamento em fita de poliestireno
semirigida, com 3.0mm de CEPESSUTE e minimo {na mesma cor da superficie). contendo raio
i borda de contato com o uspdric com no minimn 2.5mm, conforme MR [ 1066 - labela 1,
eitladas pelo processe HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagdo com acabaments cm PV pigido texturizade na mesma cur do lampa,
corm didmetmn de lmm:

A parte inferior do lempe deverd conter buchas metilicas embulidss para receber os parsfisos
de fixac@o do tampo 4 estrutura metalica da mesa.

Paingl fromtais em madeira MPLD ipainéis de particulas de media densidade} com 18 0mm de
Espessiia ne minima. Revestimenta em laminadn melaminice de baixs pressdo nas duas faces,
ha mesma cor da superficie de trabalha,

A8 burdas deverSio ser retas e recebem protecio de fita de policstirenc semirrigida com | Umm
de sspessura, e minime, na mesma cor da laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A
fixeRo do painel frontal na celrutura deverd ser por ineio de Quatro pinos de ago com rosca
padeE Ma e lambor de ravaments em LZAMARK,

Compoaenics Metlicos: 4 sustentagio do tampoe devers s atravis e syas esiTutlras laterais,
interligadis por calha horizontal, gue deverdo prupiciar o estroturacio du conjuni,

Pés Laterais: As estruturas latcrais em forma de um "L, com medidas kais de $4x520x 700
Py A esinitura vertical de ligegio, da base inferior com 4 Superion. deverd ser por meio
de dueas cidinas paralelas confecciongdas cm tubos de 0 coim EMAmm e espagamento minime
entre elds de 100mm, formando um pértico. Lima coluna deverd conter 04 firros pura fixagio do
painel frontal e callia estritural por mein de rehites repuxa;

Ay colunas devero possuir sistema de Iravamento inferor por meio de barr de ago, medindo
FTENIRT, com dimensao lengruding de 100mm, soldado par mein de processo MIG: Entre
as eolunas tem duss algas, equidistantes da centro 20mm, conleccionsdas cm chapa de ago
Lo espessurt minima de 1, 5mm, parg fxagido das arapus das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, anto do intermo coma do lado externe, dobradas em chapa de ago com
eEpessla minima de L25mm, medindo %Smm de fargura ¢ com 04 abas de 10mm dobradas
(duas de cuda ladol. Alura de 670mm g lampa externa ¢ 610 8 interna. Sistema de engate por
meic de grapas metalicas sem areslis Coftanies, com recorle argueade na parte inferior para
remagao ¢ passagem de facio:

Buse superior do portice em clapa de apo #14 Ine minime}, debrada, medindo 448xddmm e
coan abas de 10mm. Os cantos das dobras deverda ser arredendados com raio minimo de Smm
@ as extremidades das sbas arredondadas com i minimue de 10mm, evitando dresEtas
cortantes, sem uso de punteiras plisticas: A hase superiar deverd conter dois furos com formato
ohlengo, medindo 20mm, distanciadas enire i HMEmm cu maltiplo de 32mm:

Ma hase inferior, parte trantal do purtico, perpendicular is ealunds, contém um apuoio om chapa
de ago com espessura minima de L3m, dobrada o 180", formanda um arco com laterais retus,
formade um trapdeio rregular com a base retangular. A extremidade antcrior serd soldada na
coluna e extremidsde posterior receherd uma peya com formato semeestérico moldado em peca
nica, sem emendas. digmetro de S0mm e altura de 43mm, com EUPITIE inlemna em ago para
fixagdo da sapaty niveladors

R5629.00

RET.548.00

Prefeitura Municipal de Schral « Bua: Virizro de Medeiros, 1250, 22 Andar

Cenlro - CEP: 52,011-060 » Sobral - Coard = Fone: [88) 3677.11.00



S.:i]:ualu-; niw:!a_adura-s em polivretans com ﬁmicT-:i:fmTZH com didmetro minimo de |
Bidmm, possui formato conico NA parte superivr ¢ reto na inferior, Repulagzem minima de |
I 5mim.

Calha: metilicas estrutural confeccivnada em chapa de ago &L dno minime), dobrada, com
farmata “J” medindn 102560mm: Possui dohras na paste superior. de 2mm perpendicular ao
lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dubra de 20mm, o parte inferior possui dobrm de |
20mm perpendicular an ladn de i

As oxtremidades das ealhas possiem fechamentos em chupa de ago medinds 99%1Tmm com
CEpessura mindma de 1.5mm, com dais furos pard ligngdo dests 45 estryturas laterais, nin sendo
permitido o uso de solda para essa lungio. Possui também gs extremiduades wm recorte ¢m
diagonal na face inferior, com ingule de 437, nde permitindys o contato da cillia com a lempa
interna do pé ¢ facilitand A acesse & liegho) Ne calha devers conter 02 [deis) suportes. no
minim, para tomadas om chapa de ago com cspessurs minima de 1Amm, medindo 99y Tium,
e [ures para instalsgio de tomadns, finados na catha através de parifisos.

Acabamento ¢ montagem:

A fixagdo da estruturg aos fampos ¢ feila arraves de bachas metalices, crivadas abaivo dis
lampos e paralisos com eosen milimétrica ¢ arruelus de pressiio: Todas as pegas metaliogs
Utilizadas deverde receher pre-teatamento em @ hanlos sendo = por imersdo e 4 por meio de
lavagem: descngrave alealing, decapagem deide refinudor de sais de ritdinio, foslalizacdo,
passivacho ¢ secagem, sendo 3 Gltima com Bpwa deionizada scpuida de SECAZCIN, preparendo 4
superivie para reccher pittura; Todas as pegss metalicas deverSo rescher PN epdxi-pi,
fixada pur meio de carge slélrica oposta, eurads em estufy de g TEmperatura, na cor a definir;
Apis A montagem da mesy o ldns seus componentes o ACESSOM0E, deverd apresentar ym
eapago hvie, destinado § seimodaclio ¢ movimentacio dos membros inferiores dos wsuwirios,
contorme figuras 4 ¢ 5 da NDR 13966,

- Apresentar certificado de confommidade de acerdo com as normas da ABNT NOR 13965
ledive mais recente) emitide por certificadora wercditada pele INMETRO: no cenificads
deverin cstar identificadas o fabricante ¢ o medelo ofertade:

MESAS DE RELNIAO REDONDA

Medidas: 12040x740mm

Fampo: Tampo com formato circular, em madeira M [Pumgis de Particulss de Media
Densidade) com espessura minima de 25mm, formandn wma peca dnica;

Revestimento em laminado melaminion de alta resisténeia, wexturizods, com no miimo (3 3mm
de espessura na parte superior ¢ jnferior da Lampo, ma cor 4 defingr;

Bordss retas, em wodo seu perimetrs, com perfil de acabuments em fitg de poligstirene
semirrigido, com 3.0mm de CEEESLIA N0 MINImo (nd mesma cor dis rampod, comtendo raio da
horda de contato com o wsudrio com ar minima 25m, conforme NBR | 3906 Tahcla I,
coladas pelo processo HOLT-MELT (8 quentel;

A parte mferior do @ampo deverd conter huchas metiElices embutidas para reccher ox paralusog
de tixagao do lampg & estrutura metdlica da mesa,

Estrurura metélica:

LEstrntyra central composta por tude de ago eslnado, com secgdo gircular ¢ didmetno de 4
cspessura du parede de 1, 5mm, no Imismi;

Possui quatre spoics na pare superior. perpendicular a estritura central, em tuba de ago
eslitado de scecio quadrads de 30x20mm. com cspessurn da parede de |.2mm no minime:

Ma base mferiar, parte frontal do pirlico, perpendicular ds colunas, contén um apoia em chapa
de g com espessura minima de L2, dobrade a 1807, formando um areo com Idterais retas,
lermads um trapeso irregular com a hase retangulas. A cxtremidade anterios sers soldada ng
columa & extremidade pesterior recebers uma pea com formato semicsféricn meldado em peca
lnica, sem emendas, didmetro de S0mm e ghigra de 43mm, com suporte inleme em ago prarat
Fiscagiin da sapata niveladors

pard fixagio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em polivretang com fibra de vidre de 21520 com digmetro minimo de
Olmum, possui formato cinico na parte superion ¢ reto na inferior. Repulagem minima de
1 3mm,

s apoivs superiores tém em suas extremidades ponteiras plisticas em polioretano wexirizady
fosco, nos formatos dos

fubos:

Cida apoio serd ortogonal em relagin 8o outn, tant o SUPCELOTES qUARLD us Meriores
Acubamento ¢ montagen:

A fixagio da estrutura aos lampos ¢ feita através de buchas metilices, cravadss abaixo dos
tampos e paralusos com rosea milimétrica e arruclas de Nreasdio;

Todus as pegas metalicas wiilizadas deverdo receher pré-tratamento em 9 banhos senda 3 pot
imersdo ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alealing, decapapem dcida, refinadar de sais de
titdnic, fosfaticacio, passivagio e secagem, senda 4 ultima com dgua deionizada sepuide de
secagem, preparande a superlicee para receher & pintura,

Todus 85 pecas metilicas deverio reccher pintura epixi-po. lxnda por meio de carza eléirics
aposte, curada em estifa de alia em perdtira, na cor a definir,

- Apresentar certifivado de confermidads de acordo com as normis da ABNT MBI |3.966
fedicdo mais recente) emitido por corlificndora aerediada pelo INMETRO: ao certificada
devierde estar identificadus o fabricante ¢ o modelo ofertado;

L)

s
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MESA DE RELNIAO OVALADA DE 24008 M
Moedidas: 2400 | 117 40mm
Tampa: |
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| Tampo com formato oval, raio de 350mm nas extremidades, em madeira MOP (Painéis de
Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 23mm., fermanda wma PeeH Umica;
Fevestimento em laminade melaminico de alta resisténoia, lexturizado com ne minimao 0. 3mm
de espessura na pare superion e inferior do tempe, na cor a definie

Bardas retas. em todo seu perimetio. com perfil de acabamente em fita de poliestirens
seminigido, com 3.0mm de espessura no minimo (na mesma cor do wmpe), contendo raie de
borda de contilo com o usuriv com no minimo 2 3mm, contorme WER 13966 - Tabela |,
coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fagio com scehamento em PV dgido wexturizada oa mesma cor do LA,
com didmetro de Glimm:

A parte inferior du tampe deverd conter huchas metdlicas embutides para receber os parafisog
de Nixagie do ampo § estrotura metdlica da mesa.

Painel central:

Prinel centeal em madeira MI'D (painéis de particulas de média densidade) com 18.0mm de
[ I.'IE'SN-IJFL! Tch TOARENTLD,

Fevestimento em laminade meluminee de baixa pressio nas doas faces. na mesma cor do
Lampi,

As burdas deverdo ser retas ¢ reccbem protecio de fita de poliestirene semimigido com | Omm
de espessura, no minimue, na mesma cor do laminado, eoladas pelo processe HOLT-MELT.

A fixacie do pamel na estruburs deverd ser por meio de quatte pinos de ace com rosca padeio
M6 ¢ fambor de trevamento em ZAMAK.

Companentes Metalicus: |
A suslentagio do tampo devera ser através de suas estruturas larcrais, interligada por calhas
homzontais e o puinel central, que deverdo proprciar A estiuluragin do conjunto,

Pes |aterais

As estruluras laterais em Torma de um “17, com medidas tatas de $4x TS0 10 {L.xPxHY:

A estrumued verlical de ligagho, da buse mienor com a superior, deverd ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minima entre
elas de 100mnL, formando um parico. Uma coluna deverd conter 04 furos para fixacio da
paingl feontal & calha cstruteral por meio de rebites repusxao;

As colunas deverio possuir sistema de travamento infericr por meio de barra de ago, medindo
3AE"KHE, com dimensan ongitudinal de [00mm, soldado por mein de processa MIG,

Entre as colunas fem duas algas, equidistantes do centra 200mm, confeccionadas em chapa de
Ag0 Com espessury minima de | Smm, para fixagio das grepas das tampas removiveis;

I'nmpas laterms removiveis, tanto do interno como do lade externo, dobradas cm chapa de sgo
com espessura mintma de 1.25mm, medinde 953mm de larperd ¢ com 04 shas de 10mm
dobrades [duss de cada tado). Altara de 570mim a tampa |
externa ¢ 610 o interna, Sistema de engzale por meio de grapas metdlicas sem arestas corlantes,
oL recorte arqueado s parte nferior para remogdo ¢ pessagem de Gagio:

Base superior do pértice em chapa de ago #14 (no minima), dobrada, medindo $48x4amm ¢
com abas de 1 lmm. Os cantos das dobras deverfio ser arredondados com raie minimo de Smm
o #8 extremidades dus abas aredondudas com raio minimo de mm, evitando arestas
COTHANIES, sem uso de ponfeiras plasticas:

a hase interior. perpendiculares 88 colunas, contém dos spoies confeocionados em chapa de
age cum espessura minima de | 5m, dobrada a 1807, formende um arco com laterais retas,
formado um trepério imepnlar com a base relanpular, A exreemidade anterior serd soldada na
coluna e extremidade pusterior receherd uma pega com formato semicsférico moldada em pega
tnica. sem emendas, didmetro de S0mm e alura de 43mm. com suputte inteme em ago para
fixagio da sapala miveladors

Supatas niveladoras em poliretano com fibra de vidre de 2102, com didmetre minimo de
Allmm, possui formato cénice na parle superior ¢ e na inferior. Reoulagem minima de
[ Simum.

Calha metdlica:

Calha estrutural confeceionada em chapa de aeo 818 {no minime), dobrada, com format =1
medindo H2x60mm;

Possui dobras na pare superion, de 20mm perpendicular a0 lado de 102mm e de 10mm
perpendicular u dobra de 20mm. MNa parte inferior possoi dobra de 20mm perpendicular an lado
de Alkmm,

As extremnidades das calhas possuem fechamentos em chapa de age medindn 9% 1 7mm com
espessura minima de 1 3mm, com dois lures para lgagdo desta s csiruturas laterais, ndn sendn
permitido o wse de solds para cssa fungfio. Possul lembém as extremidades um recorle em
disgonal na tace inferior, com dngule de 459 ndo permitindo o contate da calhn com a tampa
interma do pé e facilitando o acesso a Gagio:

Ma calha deverd conter 02 (doist suportes. no minimo, para wmadss em chapa de 250 com
espessird minima de | Smm, medindo 991 7mm, ¢ foros para instalacie de tomadas, fixados
na calha através de parafusos.

Acabamento ¢ montageny:

A fixagio da estrulura aos tampos ¢ feita amavés de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos
lempns ¢ paratises com rosca milimeétrice ¢ arroelas de prosséio;

Todas ax pegas metalicas utilizadas deverfo ceceher pré-lratamento em 9 hanhos sendo 3 por
imersdic ¢ 4 por meio de levagem: desengraxe alealing, decapagem deida, refinador de sais de
litimio, fostarizagio, passivagio e secagem, sende @ ltima com dgua deionizada sepuido de
seeApe, preparanda v superticie para reccher a pintura:

Todus as pecas metlicas deverdo receber pintura epoxi-pa, fixada por meio de carpa elétrica
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aposta curade em estuta de alig LeMPEraluTa, e cor o defing
- Apresentar certificada de conformidade de acordo com as nonmas da ABNT NOR 13960
edigie mais recente) emitido por cerfificedora werediida pelo INMETRO: o certiticado
deverin estar identifieados o fabricante ¢ o midelo ofetad;

Medidas. 40203 00E00mmy

Tamp:

Tampa em particulas de media densidade, em chupa dnica com no minimo 25mm de cspessura:
Revestimenta em lamingda melaminico de alta resisténciy, texturizads, com no minimo 0, 3mm
d2 espessura na parte superior & inferior do tampo, na cor u definir;

Possui bordss protesidas por fita de policstirena SeMITigido com espessura minima de 3mim,
Mé mesma cor do lampo, com bordas aredondadas em todin sen perimeteo com raio minimo de
25mm. coladas 4 quente por meio do processo 10O1T MELT:

Passui recorte e parte posterior Jady inferior, com profundidade de Jmm ¢ largura de 19mm
na sentida longitudingl, chegandn Proxime s extremidades hd urng distincia de 135mm ¢ da
Parte posterior b uma distincia de fmm. Yue propicia acabamento perlite ma moniagem das
[Eds,

Base:

RBase em particulas de média densidnde. chapa dnica com na minimo | 8mm de CEESEUTE,
Revesumento em laminady melaminice de alta resiséncia em aue auperficic superior e m foriur,
Na mesma cor do tampe;

Tem hordas protegidas por tit de poliestirei semirrigido com espessura minima de Tmm no
Mesmo padrio do revestimenta di tampao, caladis 4 quents por meia do processa HOT MELT;
Possui recorte com profundidade de Tmm & largura de 19mm no sentidn longitudingl. chegands
Praximo & extremidades ha wma distdncia wam cerea de | Smm e dmum de parte Posterior da
g, ue propicia acabamento perfeite na undio das Pegas.

Laterais:

Latersis em particulas de média densidade, chapa dnica com no minima LEmm de espessurs,
medindo 450552 Smm ¢ PxE):

Revestimento em laminada melaminico de alta resisténein em ambas as faces das pecas, na
IRESME cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de prolicstirenn SEITUITIZId com espessura minima de Imim na
mesme padréde do revestimente do tampo, eolada g quente por meio do processa HOT MELT:
Possui recorte com profundidade de 3mm ¢ largurs de 19mm no sentida luimgitudinal, chegundo
prowime ds extremidades hd wma distineis com ceren de 15mum e dmm da parte posterior da
Pega, que propicia acabamento perliio ng montagem das pegas:

Ma parte frontal interna, peralele @0 recone posterior, autro TECOTIC pura embulir 3 vareta de
aluminie do mecanisme de travamento simultdnen das gavetas

Fundi:

Fundo em particnlzs de média densidade, chape inica com na minime | &mm de EEMICESUr;
Fevestimento em laminada melaminice de alta resistneia em ambas ws faces da peca, na
Mesma cor do tampe;

E embutide nas laterais, Wmpo superiar ¢ inferior, com perfeita jungdi, a Smm de prifndidade
com recu de fimm do lmite posterior do gaveteiro, sem lrestss ¢ imantenda lravamento ¢
estabilidade do corpo do mavel,

Ciavetas,

Trés gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa dniea com no minimao
18mm de cspessura, medinda 390 165 mm (Ll

Revestimento em laminado melaminico de alta resistdneia em ambas as faces das pecas, na
mesma cor do tampa;

Possui hordas prategidas por fts de puliestirena semirdgido com EEpeEEur minimae de Jmm,
na mesma cor de tamge, com bordas arredondadas em todo sew perimetra com raio minime de
2.5mm, coladas a quente por meio do Processn

HOLT MEL T

Corpo da gavesa em chapa de g0 Com espessura minima de 0.%mm, com profundidade interng
minimea de 345mm e lurgura minima de 335mm,

Revestimento do corpo da EAVCLE e pintura epdni po na cor preta, fixada por meio de cargn
elétrica oposta, curada em estufa de wlin femperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 3 por
imersdo e 4 por meiv de lavagem, desengrave aleuling, decupagem deida, refinador de sais de
titdnia, fosfativacao, Passivagdn e secagermn, sendo o altima lvagem com dgua deionizada
seguida de secamem;

As guias metalicas sdo cm chapa de ugn com espessura minima de 1 2mm seldada na parte
inferior lateral do corpo da gavers, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em
poliamida rigida injetads, tem wm eo inoxidivel Fxado A i guig metilica que ¢ fivada na
lateral de maveteino por meio de parafises cabeca chata tipo CHIPBOARD sineada:

As guias deveram ter um sistems de rrava no finad do Clrsa ao se fechamento evitande gue a
mesma se abra so inclinas o gavetern

Sisterna de travamente:

Travamento simullanes das gavetas por meio de barra de sluminie com pines © fravas
reguliveis, fechadura cilindrica com ping de agn com movimento crbital ao BIXA;

Prssui duss copias de chave com capa plastica de profegie e sistema escamoteivel. cvilando
QUE 2 meama se guehre:

Cada fechudurg possui segrede mnico evitando yue & chave de gm gveleing pussa gbeir o mtro,
| - Apresemtar certificads de conformidade de acordo com s nornnas da ADNT NBR [39a]

GAVETEIRD VOLANTE COM DUAS GAVETA E UM GAVETAD
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| (edigdo mais recentel emitido por cerlilicadora acreditad pelo INMETROY, no certificado

deverdo estar identificades o Tubricante ¢ o maodeln oferada:

ARMARIO BAIXO

Medidag: BO0E00x T80mm

Madulados, composto de lalerais, fundo, hase, 01 prateleira, pentas e tampo, conforme
capecilicapiics a seguir:

Tampo em particulas de media densidade, em chapa tnica com no minima 25mm de CEPESSUTE
Revestimento em laminado melaminien de alta resisténcia. texturizado, com no minimo O, 3mm
de espessura na parte superior ¢ inferior do tampa, na cor a delinir;

Possul burdas protegidas por fita de poliestireno semirmigido com espessura minima de 3mm,
nd mesma cur do tampo, com bordas aredondadas em oo sew perlimetrn com raio minime de
25mm. coladas a quente pur meio do processn HOLT MCLT;

Passui recorte ni parte posterior ladv inferior, que propicia acabamento perfeite ne montagem
das pegas; Possui fixado em seu lado inferior wma chapa de ago dobrada par apoie das porias ¢
um pine de ago moxidavel pars o travamente da fechadua

Portas: |Jnas portas de sbriv em particnlss de média densidade, em chaps Gnica com no minimao
de 18mm de cspessura;

Revestimento em laminado melaminice de alta resisténcia, testurizade. com ne minime 1. 3mm
de espessurs em ambas as faces das pegas, ne mesma cor do lmpo, Possui hordas profeaidis
por fita de polisstirena semimigido com cipessurs minima de lmm, na mesma cor do tanpe,
coladas @ quente pelo processo TIOL T MELT. Cada porta [rosgui, me mimima, duas debradicas
em ZAMAK, wnodizadn, que permilta aberiurs de no minimo 270% fixadis por parafissos
anodizados. aulvatarraantes. de cabegs chata medinde 20x4mm:

Apresenta sistema de pressdo acionade a0 sor fechada, por meio de molas de slta resisténcia em
age ameude ¢ ubrificads, evitando corrosdo, ¢ pega em plasiice de engenbaria poliamida para
travamenta, mantende a porla pressionada pare dentro sem olgus depois de fechady;

Tem eive em age inoxiddvel em sua erticulagdo com buchas de POLIACETAL, evitundn o
alritir e eliminando o necessidade de lubnficagio;

Numa das porias contém uma chapa de ago para Uaviments, som areslas cortanios e
arredondada com raie de | fmm;

Fossui um puxsdor cm cada perta, em sluminic anodizde ¢ arqueadn com farmato convexe,
com difimetro minima de 10mm e largura de ne minime | mm,

Techadurs com mecanismo em ago cromudo, medinde cerca de T4x3tx14mm e cilindr em ago
eromadi com difimetro de 19mm ¢ altura de 22mm; Dotado de molas e pinos ¢ latdo oo ago,
lubrificados com graxa naval de aute desempenho em todo mecanismo inteme, Teduzinde
atrites ¢ evitando possivels ravamentos. Cada fechadure tem um segredo individual, nde
permitindo que a chave de outra fechadura o ahra;

Possur lingueta de ago com mecanismo que permite o @iro de duas hastes em aluminio no eixo

Prefeitura Municinal de Sobrsl » Ruz: Virate de Medeiros, 1250, 22 Ander
Centro - CEF: 62.011-060 » Sobral - Ceard « Fone- [88) 3677,
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an i i
4 vertical, sendo uma na pane superior e outra na inferior, fixedo por meic de paratiusos 2l R3744.00 RE7.440.00
sutoatarraxantes de cabeps chata medindie 1123 3mm;
As vhaves possuem acebamenio em polivretana injetade, com sistema de scguranga gue
permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do eilindro:
Possui hustes em aluminio com Trmato plane convexo com didmerre de fmm. Muma das
cutremidades de cada haste conlém um peessorio de travamento com formato de auncho ¢m
sentida perpendiculur & haste, com buchas em plastico de engenliaria poliamida, descantandn o
necessidude de ubrificaglo ¢ reduzinde o atrto dos componentes, fados por meio de
parafusos aulvatarraxantes de cobega chata medindo 3052, 5mm;
M ponta do cilindne em um seabamento em we repexado com espessurs minima de 0.4,
- CLI revestimenta cromiedce.
Prateleiras:
Uma preteleira regulivel, em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimeo
L&mm de espessura, Revestimento em laminado melaminica de alta resisténcin em sug
superlicie superior ¢ interior, ma mesma cor do tampe:;
Possui bordas transversais protcgidas por file de poliestirena semimigido com cspessura
minima de 1mm no mesme padrio do revestimentu di fampo;
Mas hordas Jongitudineis de contate com o wsutrio tem fits com cspeasura mimima de 3mm.
arredondadas com raio de
2.3mm no minima, ealados 3 quente por meio do processe [OT MELT,
Uads prateleira conlém quatro supenes em poliuretanc tigido com sistema de engate para os
pinus de regulagem; o travamento das prateleiras reguléveis ¢ feito por meio de pinos em ago
inoxidivel lxos nas laterais por meio de furos para engate.,
Base em particulas de média densidade, chapa anies com ne minimo [ Bmm de espessurs;
Revestimente em laminado melaminice de alta resisténsio em sun superticic superior e inferior,
e mesma eor do tampo; bordus prodegidas per fita de poliestirene semirrigido com cspessura
minima de lmm ne mesmo padide do revestimento do tampo, colados @ quente por meio do
processa HOT MELT:
Possui recorte, que propicie acabamente perfeite na unide das pegas;
Passui reguladores de nivel em polipropilenc injetado, com [ome telescopicn silindrica,
difimetio de S5mm e altura de 35mm, ¢ ajuste de no minima 20mm, por meio de parafuso de
age rincado com rosea padido 5/16” engatado & porea sextavada 516", Permite a regilagem de
altura pelo lado mtermao do armdrio.
Lalerais em particulas de media densidade, chapa doica com no minimo 18mm de espessure, i
Revestimento em lamingde melaminice de alia resisténeia em ambas as faces das pegss, na -~
mesma cor do tanpe: bordas profegidas por fia de poliesticeno semierigido com sspessura f"‘w
/
-:_//
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minimz de lmm o mesmo padefir de revestimenta do tampu, coloda a quente por meio do
processo HOT MELT:

Pussui recorte que propicia acshamento perfeito na montagem das pegas,

Mo sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de T com didmetro de Smm.
distanciados enire 51 Gdmm, pussibilitando a sjuste da pracelerrs regulavel a cads S4mm;

Fundao:

Funde em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minima 18mm de ESPEssUrL,
Revestimento em laminado melaminico de alta resistoncia em ambas a5 feces da pegs, na
mesma cor do tamp;

Bapates nivelsdoras em polipropilenn njetado, com formato telescopion cilindrico, com
didmerra de 35mm ¢ ultura de A3mum, pussibilitanda ajuste de no minime 20mn par meia de
parafuse de ago wincado ¢ rosea padrie 516" engaladn em uma porca sextavada 57167, fivada
a um suporte de pelivretan injetade; Contém trés Garos pare Gxagdo, por meio de parafusos
aulvatarraxanics. vincados,

Mantapem:

Crtravamente dus Iaterais wo wmpa superior ¢ inferior & feito por meio de cavilhus em muwdeira
estriada € pinos de seo inoxidivel com rosca padriio Mo, com rebamo na extremidade oposia i
FOSCa pard o Levamenle, por meio de tambor om ZAMAK & recorte pard cngale do ping de ago,
o qual € fixada ao tampo superior e inferior por mei de pine em ZAMAK . rosea padrio M6 na
parte inlerna ¢ rosca AULCALATTAXANLE 1A CRISITIE, SOM MeCnTIes 11 fior da rosea Para gue a mesma
trave ¢ ndc solie da pec, =50 no minimo duas cavilhas ¢ dois punos de ago por jungio,

- Apresentar cerfificadn de conformidade de arordo com ws normras da ABNT NER 13961
fediglo mais recente) emitido pur cetilicadors acreditada pelo INMETRE: no certificedo
deverdio estar identificados o fabricanle e o modeln ofiradi;

L
|

p.

ARMARIO ALTO

Mledidies: 8005000 1 60mm

Muodulados, composin de laterais, fundo, base, 04 prateleiras, portas e lampo, conforme
especificagies & sppuir;

Tampn: em perticulas de média densidade, om chapa Gmica com no minime 25mm de
espessury, Revestimento em laminade melaminico de alty resistencin, festurizado, com no
minima 0.3mm de espessura na parte superion e inferior do twmpo, na cor a definic Possy
bordas protesidas por fita de poliestizeno semierigido com espessura minima de 3mo na
mesma cor do lempe, com hordas aredendadas em todo sen perimetra com raio minime de
2.5mim. coladas a yuente por meio do processa HOLT MELT;

Portas. Duas portas de abrir em particulas de media densidade, em chapa tnica com na minime
de [ Bman de espessura; Revestimenta em laminada melamninico de alta resisténcia, texturizado,
com o miniimas U,3mm de espessura em ambas ws fiees dis PeGas, na mesma cor do tampo;
Possui bordas pritegidas por fita de policstirens semirrigide com espessura minima de |mm,
T mesma cor do tampo, coladas @ quente pelo processn HOLT MELT, Cada porta possui, no
minime, teés dobradicas em ZAMAK., adonisado, que permita aberura de no minime 2707,
fixades por parafusos anodizados. o atarraxantes, e caboga chata medindo 20x4mm;
Apresenta sistema de pressao scionado a0 ser fochada, por mein de molss de slta resisténcia em
ago zincade e lubrilicado, evitendn corrosio. c pege em plastice de engenharis paliamida para
Lravamenio, mantendo g porta pressionada pare dentro sem firlgas depois de fechads:

Tem eixe em age inoxidavel cm sua ariculagBy com buckhas de POLIACETAL. evitanda o
atrito e eliminandu a necessidade de lubrificagio,

Possui wm puxador em cada ports, cm aluminio extrudads ¢ arqueado com formata convexao,
com difimetne minimo de 10mm e lerzura de no minime | 00mm

Fechudura: com mecanisma em aga cromada, medindo cerca de 74330 1 4mm e cilindro em
age cromade com didmetre de 19mm 2 llura de 22mme: Dotado de malas & pinos em latdo on
g, lubrilicados com prava naval de aome desempenho em ldo mecanismo interno, redyzindo
atritos ¢ evilendo possivels ravamentos: Cada lechadura lem um segredo individual, ndo
permitinde que a chave de owtra fechadurs 8 abra: Possui lnguetn de ago com mecanismn que
permite o giro de duas hastes em aluminio no civa vertical, senda uma nd parle superior ¢ oulra
na - inferior, fivado por meio de parafusos aute atarecentes de cahepa chala medindo
PlxdSmm; As chaves possuem scabaments em polivretane injetado, com sistema de
SEEUTANGE que permite a dubra sem gue o mesma se quebre dentee do cilindre:

Praweleiras: 03 prateleiras regulaveis e 01 fixa para travamento, em particulss de média
densidade, chapa dnica com no minime |fmm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em su superficie superior ¢ inferior, na mesma cor do Lamp;
Pussui bordas transversais protegidas por fitg de pulicstirenc semirmigido com espessura
minima de Tnm no mesmo pudrio do revestimente do lampn; Mas bordas longitudingis de
contata com o Usudrie lem fita com espessucd minima de 3mm, aredondadas com rain de
2imm ne minime, colados a quente por meie do processa [IOT MELT. Cada prateleira
cumlém qualrs supories em polivretano migido com sistema de engale para o5 pnos de
regulagem; o travaments das prateleiras regulivves @ feite por mete de pincs em aco inoxidiavel
Fxos nas latersis por meie de furas phisra engate,

Buaser em particulss de media densidade. chapa dnica tom no minimo 18mm de CHMCEE A,
Revestimenta em laminzdo

melaminico de alta resisiéncta ¢m sua superficie SUpErior ¢ inforion, na mesma cor da T
Tem bordas protessdas por Nl de poliestirenir semirrigido som cspessura minima de lmm no
mesme padrio do revestimenta do lampo, colados a yuenic pof meio dn processo HOT MELT:
Possui recorte que propicia acabamento perleie ng unido das pegas

Possui reguladores de nivel em poliprepilen injerado. cim forma teleseapica cilindrica,

R51.384,00

51384000
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didimetro de 33mm ¢ alwra de 35mm, ¢ ajuste de no mimma 20mm, por meio de parafusa de
g zincadu com roses padrde 516" engamdo a porca sextavada 3167, Permite a regulagem de
altura pele lade inteeno do armrio.

Latcrais: em panticulas de média densidade, chupa unica com no minime 18mim de EEPESSUIL
Revestimente em laminado melaminico de alla resisténzia em ambas us faces das fregas, na
mesma cor di lampo; Tem bordus protegidas por Gta de policstivens SEmimigido com espessura
minima de Imm no mesmo padrio do revesiimento do tampo, colada a quente por meio do
pracesse HOT MELT, Possul recorte que propicia scabaments perfeito na montagem das
pegas, Mo sentide longidingl, das laterais, contém duas fileicas de furos com didmetro de
Smm. distancindos entre si 64mm, possibilitindo o ajuste da prateleira regulavel s cada 6dmm,
Fundo: em particulas de média densidade, chapa dnica com no minime 1&mm de COPLSSId,
Revestimento cim laminade melaminico de sl resistiéncia em ambas as faces da PeEgH, Na
mesta cor do tampe: T embutido nas laterais, lunpn superior ¢ inferivr, com pertita jungio,
sem frestas & mantendo wavamento & estabilidade do compo do mével

Sapatas niveladorss em polipropilenc injetado. com Tormale telesedpico cilindricn, com
didmetro de 353mm e allure de 35mm, possibilitmdn sjuste de no minime 20mm, por meie de
parafuse de age zincado e roscs padrio 3167, engatada em uma porca sextavada 5167, fiaada
Bum suporte de polivretane injetade; Contém trés firos para lxacio, por meio de parafiosos
AUk BEATTERANLES, smcadng,

Mantagem: O travamenio das laterais ao tampo seperior ¢ inferior @ leit por meio de cavilhas
em mudeira cstriada e pines de ago inoxidivel com tesea padiie Mé, com rebaivo na
extremidide oposta § rosca pare o ravamento, por meio de tambor om ZAMAK e recorts para
engate do pine de apo, o qual € Gxado ao tampo superior e inferior por meio de pine em
AAMAK, rosca padrio M na parfe nlerna ¢ rosca Buo ARATaxanle i exlem, com reeares no
fi: da rosca para que a mesma rave ¢ ndo sche da peca, sio no minime duss cavilhas ¢ dois
pinos de age pur jungiio,

- Apreseniar cerlificado de conformidade de acordo com as normas de ABNT NBR 13,961
(edicio mais recente) emitide por certificadora sereditada pelo INMETRCY, ne certificado
deverdo estar identificados o labricante ¢ o modelo ol

ESTACAO DE TRABALHO PARA UM LUGAR EM 9L [400% 14000 M

Drescriglior Fstagdo de Trubulha composta por 01 posto de trshalho, constinidos por superticic
com formato em L7, fixadas em painéis divisorios médios intepravels, modulaveis, sistémicos
¢ dotados de sistemas para fiagdo.

Superficie de trabalha;

Lima superficies por estagdo, sendo cada constituide por uma pega dnica;

Com dimensdes de [3000L17 = 14000120 x 000 x 740b) mim. com telerdncia dimensional
de v - 5%

Confeccionada em madeita MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25 mm;

Revestiments em laminado melaminico de e resisténeia, extorizado com ne minime 0 3mm
do capessura na parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definic;

Hordas retas, em todo sew perimetro, com perlil de acabumento em fita de PVC, com 3.0mm de
EEPEREITA N0 minime (na mesma cor da superficiel, contendo taio da bords de contate com o
usudric: com no minime 2, 5mm, conforme MBR 13966 Tabela |, coladas pele processo
FIGLT-MELT (a quente):

Passagem para Gagio com acshamenta em PVC rigido lexturizado na cor compativel com e do
tampa, com didmetrn de &0 mm;

A marte inferior do tampo deverd conter huchas metdlicas cimbutidas para receher os paratissos
de fixagio do tampo 45 mdos francesas,

A fixagho de cada superficie as divisorias serd por meio de és mies rancesas, uma em cada
lade & uma no centro, confeccionada em chapa de age # 16 (e=1.3 mum). no minima, dobrada,
encaixade s montantes da painel divisdrio.

Péz Larerais.

As estruturas lateraes em fomma de um ©17, com medidas totais de 44520700 (1 xPxH

A estrutura vertical de ligagao, da base inferior com a superior. deverd ser por mein de duss
colunas paratclas confeccionadas em lwhus de age com O44mm ¢ cspagamente minime entre
elas de [00mm, formande um partice. Uma coelune deverd conler 4 fures para fisagio do
paine] frontal e calhw estretural por meie de rebites repuxo;

As colunas deverio possuir sistemna de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
" ET, com dimensiio longiudinel de 100mm, soldado por meio de processo MIG:

Entre us colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, conleceionadas em chapa de
age com espessure mimma de 1. 3mm, para fixagic das tampas removivers;

Possun grapas. para fixar na cremalheira do painel divisone, confeccionadas em chapa de ago §
16, suldadus na pare trontal das colenas em weda sua extensi,

Tampas lateruss remarviveds, tanto do interno coma do lade extemo, dobradas em chepa de age
com ¢spessura mimima de 1.25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lade), Altura de 670mm a tampa externa ¢ 610 & interna, Sistema de
engale por meio de grapas metidlicgs sem drestas corantes, com recore argquendo ne parte
inferier para remogdo e passazem de fagdo;

Haszc superior do pditico em chapa de ago £14 (oo ounime], dobrada, medinde 448x4H4mm ¢
coam b de TOmm, Os cantos das debras devero ser arredendados com raio minima de Smm
¢ as extremidades das abas arredondudas com o minime de 10mm, evitando arestas
corlantes, sem use de pontciras plisticas.

A base superior deverd comler dois furos com formato oblengo, medindo 20mm, distanciados

10
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Ma base inlerior, pane fronal do mitico. perpendizular ds colunas, cor
| E!': gy COm cspessura minima de 1,5m, dobrada o F807, formando um arco com laterais retis,

tormade um trapezio irregular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldade na
ml_:rna e extremidade posterior recehers img P com furmate semiesferice moldadn em pega
lniza, sen emendas, didmetro de Hmm e altura de 45mim, com SUpCIte interne em ago pary
flxugfo da sapata niveladors
Sapatas niveladoras em polivretanc com fibra de vidra de 2,19, com didmetro minima de
pilmm, possui formato conico na parle superior ¢ reto na inferior Regulagem minima de
1 3mm,
Painel [visor
Cada estagdo serd sustentada puT dais painéis divisor e um mmeante:
Deois painéis com dimensiics do FA0GLLT & L2) mm x 90(2) mm % ] FOOEhY emm & wim mentanie
de 900e) & H0(e) mm, as dimensdes 1.1 ¢ [2 podemn sem ohtidas com um Gnice quadr
estrutural ou por mein da composican de yuidros concetados, 4 Wlerineia dimensionzl sers de
+ i S"!-"o;
Estrutura metalica:
Cuelunas confeccionada em chaga de ago no minime 1 2mm de CEERELIA, COM TecoTes em todo
scl perfil permitindo a fivacin de Lampos, seessirios ¢ componentes em alturss varadys,
Imavessas horivonlais confeceionads om chapa de age no minima | Zmm de ESPEESULL
wontorme o compriments do quadro: Mo travessa inferior possui dois recores retangilares para
passagem de faglo do piso para o Jado interne do fuadre. com dois furos com didmetro de
12mm para fixacio de rebiles de TENUNG pudrdo 34067 para colocacn das sapatas niveladosas,
passibilitando s regulagem na altura do quadro com curso aré 15 mm,
Ma base inferior possui rodapé confeccionadn em chapa de a¢o oo minimo 12mm de
eSpEssund,  confomme comprimento do quadec: para a fixagdo de 2 tomadas clétricus
comvenciomars ¢ 2 RJ 43 para receber tolefonig ¢ loica (tomuda de acordo com 35 normas da
ATNT NBR 14]136)
Calha para pessagem dc figglo com Tormato em “17 confeceionada em chapa de 200 N
minimo | 2oun de cspessura, faudo na estrutura viabilizandi a passagzem da fiagio entre uim
Yuadre e parro.
Perfil de acabamento confeceionado em aluminio medindas aproximadamente 90x08mm [LxAd
pelo comprimento do quadro, tende perfil machn ¢ fRmea, onde s fixados por meio de
eneaixe Hpo “clic” ¢ parafusada no quadra por meie de rebites,
Mas unifies dos perfis de seabamento deverd conter um pegd imetade em palipropiienc, pars
protegio e efeifo estélion,
Tadus as partes metilicas deverio ser soldadas por selda MIGE ¢ receber pré-trataments em 9
barthos sendo 5 por imersao ¢ 4 por miein de Javagem: desengraxe alcaling, decupagem dcida,
refinader de sais de titdnio, fiosfatizgdo, passsvagdo e secagem, senda u oltima com deua
detmizada seguido de seeagem, pregaranda @ superficie para receber a pintra;
Todas as pecas metalicas deverdo receher pinture epéxi-pd, Mxada por meio de carga elétrica
oposty, curade em estula de alia lemperitura, na cos @ definir,
Facas de fechemento:
Placas com alturs total doe gusdra e targura conforme o compriments do quadne, confeccimada
em madeira MDP {Painéis de Particulas de Média Densidade) e espessura minit de 15 mm,
revestida com laminado melaminico, texturizadn cm amhas s faces, na cor a definir. Bordas
retas encabegadas com Gla de ARS com eapessura de lmm, coladas pelo processa 100 T-
MELT (a guente);

entre 51 448mm o miltiple de 12 mm; —|
e um apaio em chapy

ESTACAO DE TRABALHO PAKRA 4 LUGARES EM “X™ [400X 1400MM

Leserigio: Fatagiu de Trabalho com pusta por 04 postos de trahalhe, constituldos por superlicie
com formate em “L”, fixadas em raindis divisarios médios integriveis, medulgveis, sistemicos
¢ dotados de sistemas parn fiagdio.

Superlicie de trabalho;

Quaere superticics por estaglo, sendo cade constitwida por uma peca Gnica:

Com dimensiies de [0LTY & 140 L2 x G 5 740600 mum, com tolerancia dirmensional
de ¢ - 5%

Confeceionada em madeirs MDP (Paingis de Particulas de Meédia Densidade) com CEPESsLr
minime de 23 mm;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténeia, wexlurizada com no minime 0,3mm
de espessura na pare superior ¢ inferior da superficie, na cor a definie:

Bordas retas. em todo seu perimetro, com perfil de acabamente cm fita de PV, com 3.0mm de
ESpessUTa no minima (na mesma cor da superticiel, contendo rain da borda de contala com o
usEAra com m minime 2, 3mm, conforme NBER 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo
HAOLT-MELT (1 quenie);

Passagem para legdo com acabamento em PYC rigido texturioado ng cor compativel com a do
tampe, com didmetnr de &0 mmn;

A parte inferior do tampo deverd conter buchss meralicas embuticas para receber os parafisos
de fixagio do tampo ds miing francesus:

A Tixagio de cada superficie s divistrias sera por meio de frds mios franceses, uma em cada
ludor ¢ vima ne centro. confeccionada em chiapa de ag0 0 16 (2=1.5 mm, na minimn, dibrada,
eficaixnda nos montantes do paingl divisorio

Pes Laterais:

As estrutoras lutersis om forma de um <17, com medidaz talais de AdRF200 700 [LyPaH):

| A estrutura vertical de ligaglo. da base inferior com superivr, deverd ser por meio de duas

04
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colunas paralelas confeccionadas om twhos de ago com G4dmm ¢ espagamento minmime cntre
elas de F00mm, formands um pértico. Uma coluna devers conter 04 furos pars fixagéo do
puined frontal e calha estrutural por meio de rehites re [,

As colunas deverfio possuir sistema de travamente inferior por meto de barra de ago, medindo
ANETRIE, com dimenstio longiudingl de [00men, soldsdo por meio de processo MIG,

Entre a5 colunas tem duss algas. equidistantes do centre 200mm. conleccionadas em chapa de
g0 Lo espessura minima de 13mm, para Nxagao das tampas removiveis:

Possui grapas, para lixar na cremalheira do painel divistrio, confeccionalas em chapa de wpo #
Ta, soldades na pare frontal das colunas em toda sua exlensiio;

Fampas laterais removiveds, lanto de interno como do lade externo, dobradas em chapa de ago
com gspessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largers ¢ com 04 shas de 10mm
dobradas (duas de cada lada), Allora de 670mm o lumpa cxterna e 610 a mterna. Sistema do
engate por meie de grapas metdlicas sem arestas corlantes, com recorle argueade na parte
inferior pare remogic ¢ passugem de flagio,

Base superior do portien em chaps de sgo #14 (00 minimol, dobrada, medinde 448x4dmm [
com abas de Wimm. O cantos das dobras deverfo ser aredondadas com raio minima de Smm
e as extrenidades das ahas arredondadas com mio minimoe de 10mim, evitando arcstas
curtantes, sem use de ponteiras plisticas;

A base superion deverd conter dois Turos com formau vhionga, medindo 20mm. distanciedos
anie s AdEmm ow mdlipla de 32mm:

Ma base inferior, parte frontal do pomico. perpendicular 45 colunas, contém wn apvio em chapa
de aga com espessura minima de 1,5m, dobrade 2 180°, formanda um arco com laterais retas,
lirmada um Lrapéaio iregular com a hase retangular. A cxtremidade snterior serd soldads ng
coluna e extremidade posterior recebert uma pegd com formate semicsférice moldado om pega
tnica, sem emendas, didinetns die SOmm e alura de 43mm, com suporte intemo em aco para
lixagio da sapata nveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibre de video de 2,172, com didmetro minimo de

Glmm, possui formato ednico na pane superior ¢ reto na inlerior, Regulagem mimima de
15mm

Paimel | Hvisor:

Cada eslugdo serd sustentada por quatro painéss divisor e wm montante;

Quatre: painéis com dimensdes de 140ML1 e 1.2 mm x ey mm x 1100 mm ¢ um

muntante de S0ie) x 90ic) mm. as dimensies L] ¢ 12 podem sem oblidas com um dnico

quaden estrutural ou por meie da composicio de quadros consetados, a tolerdincia dimensional

serd de + /- 3%

Estrutura metalica:

Colunas eonleceionada em chapa de ago no minimo | 2mm de cs pessura, com reeores em lodn

seu perfil permitindo a fiegda de tampos, seessonios e componentes em allures vanadas,
Iravessas horizontais confeccionada em chapa de seo no minimo 12mm de ESTICREUIA,

cumfarme o comprimento do quadro; Na iravessa inferior possui dois recortes retangulares pura

passagent de Gagdo do piso para o ledo miema de quadsn, com dois Tums com didmeto de
Zmun pary fixagdo de rebiles de repuxo padrio 5167 para colocagin das sapatas nivelsdoras,

possibilitando 4 regulagem na aliera do quado com curse até 15 mm.

Ma base inferior possui rodapé confoccionado em chapa de ago no minime 12mm de

espessira, conforme comprimenty do quadro, paa o fixagie de 2 wmadss clétricas

convenzionais ¢ 2 BRI 435 para reeeber telefonia o [zica (tomada de scordo com as normas da

ABNT NER 141361

Calha para passagem de fizgdo com formato em “1°, confeccionada em chapa do age no

minima E2mm de espessura. fixado ne estrumra viabilizando o passagem da fagdo entre um

quadro e outro,

Pertil de acabamento confeccionado em aluminio medindo aprocimad zmente 90x08mm (LAl

pela compriment do quadro, tendv perfil macho ¢ fmen, onde séio fixados por meie de

eneatize tpo “elic” ¢ paralussda no quadro por medo de rebices:

Mas unides dos perfls de acabsmenta deverd conter um pega infetado em polipropilens, para

protegdo e elemo estético.

Todas g3 partes metalicas deverdo ser soldadas por solda MIG ¢ receber pré-tratamento em 9

hanhos sendo 5 por imersilo ¢ 4 por meie de lavagem: desengraxe alcalno, decapagem dcida,

reflinudor de sais de liinio, fostatizachio, passivagin o socagem, sende a oltima com dgua

deicnizade sepuido de secagem, preparande a superlicie para reccher a pintura;

Tedas as pegus metilicas deverdo receber pintura epixi-pl, Mxada por meio de carpa elétrica

oposta, curada em estufa de alta emperatura, na cor s defini,

Flacus de fechamento:

Macas com aliura total do quadre ¢ lareura contorme o comprimentn de quadro, confeccionada

em madeira MOP (Painéis de Particulas de Media Densidade) & espessura minima de 15 mm,

revestida com laminado melaminico, wxturizado em ambas as faces, na cor a definir, Bordas

relas encabegadas com fila de ABS com espessura de Imm, eoladas pelo processe HOLT-
MELT (2 gquentey;

As placas de fechamento sio fivadas nas colunas com cremalheira por mew de grapas.

cunlecciongdas em chapa de ago zincads

CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO COM REVESTIMENTO EM TELA
Agsenton

Fatruturg do assento em madeira mullileminada moldada anslomicamente 8 QUENLE Com
press@n de 10 Eaffom®. com espessura minima de 12 mm, Utilizando Fminas de florestas

renevivels e sustentaveis com allo grau de dureza e espessura mindma de 2 mm, intercaladas |

RES30,00)

520 460,00
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PSRII"EITUR#L DE

SCOUPIC em mimero impar, com ool cascamite @ base de uréia-formol de E\ﬁn?ﬂq_ D 1
estotamnente em espuma injctada, com alg pressde, de pelinretanas fexivel, isento de cFC

[clomﬂlmrcarburctc], isacianato [00%, b M- Agenic expamsor de g alla resilidneiy, barxa | | |
famabilidade, densidadge de no minima 50 Raim. espessure minimg de 30 mm. Propriedades |

mecinicas e de desempentio estabelecidas T normas teenicas da ARNT Largura de 470 mm
e profindidade da superficie do sssento de 470 mm. ne minime; Capa de protegin e | |
acabamento injetadaimoldiada em poliprepilenn texturizadn. com bordas arredondadas, sem yso |

do perfil de Py proporcionando Gl limpeza, alia resisiéngja mecinica contra impacto ¢ |
resisléncia i produtas quitticos, | |

Revestimento em tecido L0 pelidster, na cor 4 definie | | |

Encosto:

Espaldar médio. cum larguez de 435 mm ¢ exieisie vertical do encosto de 4 mm, no
mitimo. Estruturs do encosta injetadodmaldada AnAMmICArENie, em polipropilenc copolimern
natuesl, com cspessura nmmma de 1) mmg O estofamenta em espums injetida, com sl
pressiio, de polivreluno Mexivel, jsento de OFC r_clurlﬁTuurmu'hurcmL ISCCinAt 100 MO —
Agente expansor de Agua, ala resiliéncie hajxg Hamabilidade, densidade o o migima 50
Kaim® cspessura minima de 40 mun, Possyi as propricdades imecdnicas e e descmpenho |
estabelecidas nas nommas téemicas dy ARNT, Capa de protegie ¢ aeabament injetada'maldada

em polipropilenc texturizadn, com bordas arredindadus, sem wso do perfil ge Py, |
proporcionandn facil limpeza, ulta resisténeia Mmeinice eontra impacto e TESiSIENCiA 4 produros |

yuimicos;

Revestimento em teeido 100% poliester, ma car u definr,

Fsinuturs @ mecanismo:

SUpoTe para encosto com fepnlagem de altura eonlcccivmada em (uho de ago AQMNT
THIBADID perfilado, SeCedo aval medindo 18x43mm e “Epessura da parcde de 1.5 mum,
comforme, Nistatiodo e pintado com tints pi epini. Possul em sua parte superior chaps de
fixagdo conteccionada ¢m chapa de g com firos Para fisar nu csirotra do Crensto. Permite g
regulagem veical do Ccasto em relaclo ao assento num cyrso minimn de &3 mm, por meio de
sistema “LIP AND DOWN com top de fim de cumso sem a necessidude do nso de holiies oy

manipulos. a mola do sistemm & confeccionada em agn Possyi capi de protecio injetada em |
polipropilens natural texturizadi:

Mecanismo que permite g regulagem de llura‘inclinagdo do encosio ¢ altuea do assento,
sstampado em chapa de ago com esnessurs minima de 3 mm, fosfatizadn o pintado com tinta
P epixi com camada de g mini Blpm. O mesanismo ¢ dotado de “vontalo permanenie”
que permie regunlagem de dngulos e altura dn CNCOSI0, POSSUE A parte reseirg protegida por
Sapa mjetada em polipropilenc copalimera, 0 ingulo de inclmagio do encoste o minime de -5°
e miximo de 25° acionada par uma nica alavanca localizads na parte traseira direita do
MECANEM, o sistema de articulagdio dn epncpste & comandado por mein de molas
confeccionadas em dpo de 5 mm de difimetro e lmings de apo com 1.20mm de ezpessura, O
acionaments da egulagem de alturg dn Assenio serd par meie de alavanes independente
localizada na parte posterior & direita do mecanizmo M posigdo sentado. Asg alavaneas sdo
confecenadas cm apo com didmetre de 8 mm ¢ acabamento em polipropilenn copalimern, €
MECANSMO permile mbeém g regulagem de alura di encosto com passn de 6 em & mm. curso
total minimo de 72 mm, alravés i Ui sistema automiition de repulagem confeccionsdo em
buche de nylon & com 30%, de fibra de vide:

Columa conlecciomds ¢m 80 bular NBRASDT SAK 1008100 - BITx) - 50,80 x 1,50 mm,
com diametre externe de 28 mm. com eohilicag® 1°26' 16" inferioe (Coluna) ¢ superior
(Pistio) e corso 1 30mm, Buchy guia do sistema girawnio com regulapem com 10D mm de
— alfur, injeteda om POM (Poli Oxi Metileno - Poliseetal Capalimero), com djuste H7 (0,02
mmj , metcrial este de aliy resisténeia ao desgaste ¢ com lubrificacio priprig permitinde maior
facilidade na repulagem de alurg o suavidade o movimento giratario; Fistan g pas provido de
Lorpo metalico em tubo de g e28mm ¢ conificacio L2016, nsinadn em retifica cilindrica
Lem traamento ciomado DIV 4550 classe 3. haste em age cilindrico com rolamento em ago ¢
dmortecedor em 'V, acoplada a coluna atraves de anel clastico, Fosfatizada ¢ pintada em tin
Pl epaxi com camada di tinta da crdem de Ba 120

Capa telescopica de 03 esfagion, injetada cm palipropileie copelimero com @ 37 mun na parte
superior ¢ @ 71 men na parte inferior ¢ altura de 317 mm. Proporciona acahamente © prdecio 4
columa de regulagemn, sendo tambem um clemento estético entre o base e o mecanismo da
cadeira. Possui eficiente sistema de fixagin na parte superior ¢ inferior. evitando que s
desprends durante o usa da cadeirg

Estnitura confleccionada em age whular quadrade soldadas em Mange Morse estampada e
chaps de ago NBRE26G SAL HIDBA0T B0, A estrutuea recebe Iratamentn de pré pintora de
desengraye. decapugem. lostatizacao e em sezuida pinladas com tinta P epixi com camada de
aproximadamente BO . A estrutuga ¢ revestida com capa injetada em polipropilena
copalimero, Permite jungiio de rodizins oy sapatas plastices deslizantes por meio de PILEirus
com encaixe de [mum de diimerro injetadas em pulipropilena, A hase PUESUL raio exlernn de
35mm (eisn central da hase & extremidade da paray, rain atil de 325 mm ¢ altura de 37 mm.

05 Rodivios duplos cum tapas ¢ rodss injetadas em resing de engetharia Polismida 6. na cor
preto Resrstente 8 abrasio sem sofrer anormalidedes: CSFERA: Aco SAF [ODE010 com
tratamento superficial cementady, HASTE: A SAE 10061008 com tratamenio superficial
zineado. ANGL: Ao SAE LOUE00Y com tratamenta superfivial zincudo. TING; Agp SAL
TOOBAOTE: 1IMEMSIONANER, It Rusdas com S0mm de deametny Estrutura com 63mm de
&lura x 53mm de 1y aura,

— | Acdbwmenwepingrs: ______J__L___J____,.L‘
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1A lixagdo do assento a estruturs da vadeira serd por meig Ep?::usﬁrrﬂc H'E»Esﬁr R |_ SRS _|
cslrturs inlemma do SSCEly, produsidas em ago 1020 estampade: com rosca lamimads de 147,

| o paratisos Philjps tipo panela ¢ amruelas de pressdo. Deve ser usada soldy cletrinica MG | |
Em todos os locuis onde houyer sioldi; Todus a5 peces metilicas tilizndas deveriio receler pre-
Imtamento em 9 banhos senda 3 por imersio e 4 por mein de lavagem: desenprave alcaling,

| decapagem acida, refinador de spis (e titinin, festalizagdo, Passivagie e sccagem, sondo g
tltima com dous defonivads seglide de seeagem, Preparando a superficie para reccher a

| pintura; Todas as pegis metalicas deverdo roceher pinfura epaxi-pe, livady Por meio de cangg | |
elétrica oposta, curada cm esty de alla temperalura, o eor preti acabamento fosgo, | |

| Apeia Bragos: reguliveis em T de T medinds 230%70x3 5 mm aproximadamente: Apoia-
Bragus om espums de polivretane injetado com formato anatdmico, flmm da parte fromeal [ERTH
inclinagio de 157 proporcionando confor ao usiden confisrme exigéncias da MR 1 7. alma em

| chupa de ago com 2mm de CSPESSUCH A0 minimo: Unifia entre o ASSENi0 e apdia-hragos em
chapa de weo com CspessUn minima de dmm, com dois furas para fivar e regular a disténeis
lateral entre o assento ¢ o hezo, Possui repoyo estrulural nas dobraz, com resistéacia a0 estorpn
de até |00 Ke e recorte ny parte [ateral pors alocagin do tritho e mecunizme de travamento.
Revestido com capa em plipeopilens injetada mic texturizado em umg PEGE Unica sem
emendas: Dotado de mecanismao MICENG que permit o usle de altura em seis niveis e ( |
regulagem num curso minime de 6l mm, por mein de Irilluy cm polipropilenc: injetada,
acionada por mejo de boatdo lateral do mesmo material, 0 meeanismo & composta de mola e | | |
G0 wincado, evitande g A7d0 cortosiva decarrente tempe e umidade, ¢ de ping de | |

fravamenle em ago inoxidavel de 4" lubrificada com eraNa naval gue reduz o arrig zerado

pelo asionemente por pressao: 0 apaia-hraces ¢ fxade as assentg por meio de wrés parafinsos | | |

de 57, com tratamenta antiferreger., R | A

LONGARINA 3 LUGARES ESPALDAR MEDIO COM REVESTIMENTO EMTELA | _’ . _| I _l

Assenln: ¥ i

| Estrnura do assento em madeita multilaminads moldada AMALMMCAMEMT a guente com |

pressdo de [0 Kgfem®, com espessure mimima de 12 mm, Utilizando liminas de florestas

TENOVAVELS & suslentivers com sl grau de duters ¢ espessurs madxima de 2 mm, intercaladas

SEMPIe em ndmens impar, com cola eascumite o hase de urdia-formel de baixa cimissdo; ) | |

CELMAMENtD em cspuma injetada, com alta pressdo, de poliuretane Oexivel, jsento de CFC

ieloreflsorcarbureta), socianato |00% 1) Agenle expansor de agua, alta resilidgneia, buixg | |
famabilidade, densidade de no minimo 50 b g, cspessara minima de 50 mm. Propricdades

| mecinicas ¢ de desempenhin estubelecidas nus normas téenicas da ADBNT Largura de 470 mm

g profundidades da superficie do assento de 470 T, noominime: Capa de profecio g |

acabamento infetada'moldads cm pulipropilena lexturizdo, com bordas arredondadas, sem wso

dn perfil de Pve proporcionando ficil limpeza, alta resisténeig mecinica contrs impacto e |

resisténeia a produtos QUIMICos.

Revestimenta em recido 1000 paliester. na cor a definir,

Engasto,;

Espaldur médio, com largura de 435 mm ¢ extensdo vertical do encosto de 400 Imm, o

minime; Fstrutura do engosto injetadomaldada Anatomicaments, em polipropilena copalimern

natural. com espessura minima de 10 mm; O estolamento em EApUmy njelada, com alia

pressdo, de polivretano flexivel, jsento de CFC tcloreflunrcarhureto), isocianata [0ne; M3

Agenle expansor de agva, altg resiliCaicin, baixa flamabilidude, densidade dc no minimn 50 |

Eein', espessura minima de 40 m. Possuioas propricdades megdnicas o de desempenho

eslubelecidas nas narmas técmicas da ABNT: Capa de profegdn o acubamento injelada’imeldadu

em  pelipeopilena extorizado, com bordas arcedondadas, sem ysn do perfil de Pwi,

proporcionands ficl limpera, al resisiéneia MEeCnice contra impecta @ resisléncia a produtes

GUimices;

Revestimento em tecida TO0 poliéster, na cor 5 definir,

Estrulura e mecanismaos:

Limina para suporie do encoste eI vineo extermo confeccionada cm chapa de ago ARNT |

1010 espessura minimy de 6,00mem, dabrads, com dngule interno de 937 Possui em sua parte

superiar chapa de fixacao confeccionada em chapa de age ABRNT 1008/11] 2 UE Quatno furps |

05 RE2 044 00 B¥10.220,00

para fixar na estrutura di encosto ¢ AuEtO [Uros o asseito, A finagio da liming a0 assento o
eneosio se o di por meio de porcas gamus de 147, cravedas na cstrulurg interna di assento e
encosto, produsidss em age 1020 extampade com rosca laminada de 14 por parafusos Philips
tipsr paniele ¢ arruelas de pressio;

Estrutura composta por duas travessas o dnis pes |aterais; Travessas confecsionadas em twho de
age %18 no minima, SCCCAn retingular medinda SORAMmm, seldadas pelo processe MIG em
flange estampada em chapa de wgo com CEpEssurE minima de 3 mm e dimenstes de
195x230mm; Pés Taterais compostos. por duss colunas distnciadas entre s 100 mm,
confeceionadas cm who de Ao #10 no minime, com seegio retangular de 30x30mm, fechada
por lamps externa, confeccionadas em chapa de ago dobrada com CEPEsEUTA minima de 1,75
mm. A base & confeccionada em pgho de ago #16 no minimo, com secpiio ohlonga medindo
29%SEmm, com extremidades lechadas por pumtciras plisticas; Coda pé possui dugs SEparas
niveludoras sextavadas de 1% [ 147 finedas & buse dos pés por rosea rehite SA167; Oy assentos
s acoplados @ estruturn por meio de poruas garras de 47 cravadas na estroura imema do
AsECnin, produzidas em age estampado com rosca laminada de 147, parafusados cm Mange por
paratusos tipo Philips e arruelas de Pressde.

Acabumento e pintura- |
£ Fixagdo do assento a estrutora du cadeira scrd por meio de pireas garris de Y27 cravadas ng |

ESlrunira interna da assento, produsidas em ago 1020 gstam i eoin e luminads de b5,

Preteitura Municipal de Sobral s Bua: Virizro de Medeiros, 1250, 22 Andar L/
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por parafuses Philips tipo panels ¢ amoclas de pressdo, Dove ser usada solda eletrinica MIG
em todos o8 locais ondes houver solda; Todas as pegas metdlicas wilivadas deverdn reccher pré-
tratsmento em % banhos sendo 5 por anerslo ¢ 4 por mein de lavagem: desengraxe alcaling.
decapagemn dcida. relinador de sais de titinio, Fastatizacdn, prssivacin ¢ sccagem, sendo a
dlima com dgua deionivads sepuidy de secagem, preparanda @ superlicic para reccher a
pintura: Todas as pegas metilicas deverdin receber pintura epdxi-p, fixada por mejo de cArga
elétrica oposta, curadi em estufa e ala temperatora, me cor prete acabamentn foseo.

Apdia Brugos:

Apcig-bragos formato de palizgone irregular com lades paralelos e cantos arredondados com
raio de 30mm, medindo 250824 0mm, com largurs de S0mm na pante sUpCrior com Tedugdo
gradual aeé chegar o largura de 30mm em sus parte inlerior:

Brages revestidos em espuima mjetada integral de polivretana sernimigide, exturizado, com
baixa maleabilidade ¢ deformabilidede, alta resisténcia a impecte ¢ a produtos de teor abrasive:
Estrutura interna em tubo de apo trefilndo coin didmetro de Tmm no minime. sem partes
metalicas aparcites s usyAi;

Fixado a0 assente por duas chapas de ago com formato retangular, medindo ne minime
2551 10mim, som cspessura minima de dnun [cada) em age refilade, com dois furos oRlomgos
para lixacdo ¢ resulagem, por meio de hpehas com garmas e rosca de WY, parafusos com
arruelas de pressio.

As pecus metdlicas revestida com pinture epdxi poone cor preta fixada pur meio de cargs
elétrica cposta, curada em esmofa de alia temperatura, pré retemente e 9 hanhos sendn 3 far
imersiio ¢ 4 por meie de lavuzem: desengraxe alealing, decapagem dcida, refinador de sws de
tirdnio, fostatizagde, passivacio c secagemn. Sendo o dlima lavagem com deua deionizada
seeuido da secagem.

FOLTRONA OPERACIONAL COM BRACOS
ASSCnlo: ot
Cstrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicaments & guente com
pressio de 10 kgfem®, com espessura minima de 12 mm. Uilizando lirminas de florestas
TEnOvvErs ¢ sustentiveis com alto grau de durcza 2 espessura mdxima de 2 mm, interealadps
SEMPIC em nimero impar, coml cols cascamite a base de uréia-formal de haixa emissio; O
estofamento em espuma injerada. com alta pressao, de polivnetano Gexivel, isento de CFC
telorntluarcarburetal, isocianarn 1008 M13] — Agente expanser de dgua, alta resiliéncia, baixa
Hamabilidade, densidade de no minimo 30 Kgim?. espessura minim de 50 mm, Propricdades
mecinicas ¢ de desempenho estabelecidas nas normas enicas dit ABNT, Largura de 470 mm
¢ profundidade da superficie do assento de 470 mm, o minime; Capa de protecin o
acabamento injelada‘moldada em polipropilenc texmurizadn, com bordis arredondadas, sem wso
do peefil de PVC, proporcionandn ficil limpess, alta resisténcia mecdnica contea impacto ¢
resiStEncis a produes quimicos

Revestimente em Lecido L00% poligster, na cor a defair.

Encost:

Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensfie verlical do encasto de 490 mm, no
inimo: Estrutors da encosto injetadamaldada analomicamente, em paliprapileno copolimern
natural, com espessura minima de 10 mm; £ estolumento cm espuma injetads, com alta
pressdo, de polivretano Aexivel, isento de CRC {eloroluercarburete), isucianate 100% ML
Agente expansor de amas, alia resiliéncia, baisa famabilidade. densidade de no im0
kg/m?®. espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades mecdnicss e de descmpenho
eslabelecidas nas normas eenicas da ABNT; Capa de prolegiio ¢ acabamenta injetadi'moldada
em polipropilens texiurizado, com bordas aredondadas, sem pso do pertil de PWOT
proparcionandn feil limpeza, alta resisléncia meednica contra impacto ¢ resisténeia produtos
[UIMHCOS;

Revestimento em tecido 100% polidster, na cor a definir,

Fstrutura e mecanismas:

Lamina para suporte do encosto com vinee externo cunfeccionada em chapa de sgo ABNT
1010 espessura minima de 6.00mm, dobrada com dngulo infemna de 95° Possui em sua parte
superivr chapa de fxucio confeccionada em chapa de g0 AN TORE 012 com quatro furas
para fisar na estrutura do encosto & gquatto furos no assenio, A Mxuglo da ldming ao assento e
encoste se di por meio de poreas gamas de 47, gravadas na cstrulura inferna do assento o
encistn, produzides em ago 1020 estampada com rosea laminada de 147 por parafusos Philips
tipo panela ¢ armuelas de pressdo,

Rase fixa constitulda por uma estrulurs continua em halango, conleceionada em who de ago
#13, com secclo circular diametro de 17, Fivada 2 Mange por meio de solda MIG. A Mange &
estampada em chapa de ago com espessura mimima de Jmm, medindo [S5x230mm: Ma pune
inferior du estrutura em balango contém quatre sapalas mjetadas em polipropilensa para tubo
cirenlar, ixadas por rebite 4x 19 em aluminio. A fixagdo do wssente na estrutors da cadeina sera
pur meio de poreas gareas de 4", cravadas na estrutura interna do azzcnta, produzidas em ago
eslarnpato com rosca laminada, por parafilses Philips tipe panela e armuelas de pressi,
Acabamento e pintura:

A fixaghn do assento @ estrulura da cadeire sera por meio de poreas gamas de W7 cravadas na
estrutura interna do assente, prodoridas cm ago 1020 estampado com rosca lamineda de 17
por parafuses Philips tipo panels ¢ arruelas de pressdo. Deve sor nsada solda cleranica MICG
em todos o3 lucais onde houver solda, Todas as pecas metdlices utilizadas deverdn reccher pré-
tratamento em 9 banhos sendo 3 por imersac ¢ 4 por meio de lavagem: desengrane alealing,
decapagem acudn, refinador de sais de tvini, fosfitizagao, passivagdo ¢ seeagem, sendo a
tllima_com dgun deionizada sesuido de secagem, preparands w superficie para receher a |

gl RATIR.00 R566.4201110

Frefeitura Munizinal de Sobrzl » fius: Virate de Medeiros, 1250, 22 Andar
Certra - CER G2.011-060 « Sohral - Cesrs Fone: (88 3677.11.00




B.SOBRAL

pintura; Todas as pegas metalicas deverfio receher pintura epani-pe, Nxads por meio de carga
eletrica opasts, curada om estufa de alla temperatura, na cor preta acabarnento fosco,

Apiia Bragos:

Aptin-bragos formato de polizone regular com lados parelelos ¢ cantos arredondados com
raio de S0mm, medindo 3306240mm, com largora de 50mm na parte superior com redugio
eradual ale chegar a largura de 30mm em sua parte inferior, |
Hracos revestidos em capuma injetndn integral de pulinretano scmirrigide, extunzado, com
hanxs malcabilidade ¢ deformabilidade, alia resisténeia o impacto ¢ & produtos de feor abrasive:
Estrutura inteena em fuha de age trelilsdo com didmetro de Tmm no IRENImo, Sem partes
metialicas aparentes o usuirio;

Fixado a0 assento por duss chapas de sce com formato retangular, medindo no minimea
23x] D0, com espessura minima de dmm (cada) em ago trefilado, com dois Tures ablonges
pars fixaghio ¢ regulagem, por meio de buchas com parras ¢ osca de 147 paraftisns com
arruelas de pressio.

As peces metilicas revestida com pintur epixa pit na cor preta fixada por meie de caros
cletrics cpesta, curads cm estuly de alta remperatury, pre tratamente em 9 hanhos senda 5 poar
mmersio ¢ 4 por meie de lavagem; desenprave alcaling, decepagem dcida, relinador de sais de
litfinin, Tosfatizagdo. passivagdo ¢ sccagem. Sendo a dltima lavagem com dgua deionizada
seguido da secagem.

SOFA DE 2 LUGARES
AssEntn ¢ Cneosto; i
Estrutura do assento, eneosto ¢ da hase em madeina musica vedada com chipa e papelio;
Possui molas do tipe perciatas de borachas sob assentos ¢ encostos, proporcivmands maior
Nexibilidade, macier e durabilidade para o =SB

Assento composto por trés almoefadas om cspuma laminads, densidade minina 1345 ¢ CEPEssLIL
minima de 100 mm, formando uma pega tnica, marcado com detalhes na costura do
revesiimento;

Encoste com almofuda em espuma Jaminada, densudade minima D38 ¢ espessura minima de $0
mm, foarmando pima peca anice;

Revestimento em couro coolbgico,

Largura Total: | To0mm

Altura Total: Botmm

Aldturg do assento so chio; 450mm

Medidas assento: 1200 « 180x 300(L 5 A x By [
Medidas Encostor 1200x800 (1. x A

Medidas do Brago: 2308580800 (L x A x 7]

Medidas rodapé: 1200% 2400300 (L x A x P)

Bragos:

Estruturs de brago em madeirs maciga vedada com chapa de papelo;
Possui espuma laminada com espessura de 10 mun:

Hevestimento @m courn cooldgica,

MEINDAS: 04 B52.330.00 B 320,00

VALOR TOTAL R$211.312,00 J

CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA

2.1. O prazo de vigéncia deste Termo de Contrato & de 12 (doze) meses, a partir de sua
assinatura.

CLAUSULA TERCEIRA - PREGO

3.1. O valor total da contratagdo & de R$ 211.312,00 (Duzentos e onze mil trezentos e doze
reais).

3.2. No valor acima estéo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes
da execucdo do objeto, inclusive tributos efou impostos, encargos sociais, trabalhistas.
previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracéo, frete, sequro e outros
necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratagao.

CLAUSULA QUARTA — DOTACAOORGCAMENTARIA
4.1. As despesas decorrentes desta contratag@o correrdo por conta das seguintes dotagées
or¢camentarias:

26.01.04.122.062.2.254.4.4.90.52.00
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CLAUSULA QUINTA —-PAGAMENTO

=.1. O prazo para pagamento 3 CONTRATADA e demais condicoes a ele referentes encontram-
se definidos no Edital.

CLAUSULA SEXTA — INEXISTENCIA DE REAJUSTE
6.1. O prego & fixo e ireajustavel.

CLAUSULA SETIMA — REGIME DE EXECUCAO DOS SERVICOS E FISCALIZACAO
7.1. O regime de execucao dos servicos a serem executados pela CONTRATADA, os materiais

que serdo empregados e a fiscalizagdo pela CONTRATANTE sao aqueles previstos no Termo de
Referéncia, anexo do Edital.

CLAUSULA OITAVA - OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA
8.1. As obrigacdes da CONTRATANTE e da CONTRATADA sd0 aquelas previstas no Termo de
Referéncia, anexo do Edital.

CLAUSULA NONA - SANGOESADMINISTRATIVAS.

9.1. As sangées relacionadas & execucdo do contrato sio aquelas previstas no Termo de
Referéncia, anexo do Edital.

CLAUSULA DECIMA - RESCISAO
10.1. O presente Termo de Contrato podera ser rescindido nas hipoteses previstas no art. 78 da
Lei n° 8.666, de 1993, com as consequencias indicadas no art. 80 da mesma Lei, sem prejuizo da
aplicacao das sancdes previstas no Termo de Referéncia, anexo do Edital.
10.2. Os casos de rescisdo contratual serfo formalmente maotivados, assegurando-se 3
CONTRATADA o direito & previa e ampla defesa.
10.3. A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE em caso de rescisdo
administrativa prevista no art. 77 da Le| n° 8.666, de1993.
10.4. O termo de rescisio, Sempre que possivel, sera precedido:
10.4.1. Balanco dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;
10.4.2. Relacdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos:
10.4.3. Indenizacdes e multas.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - VEDAGOES
11.1. E vedado 8 CONTRATADA
11.1.1. Caucionar ou utilizar este Termo de Contrato para qualquer operacao financeira;
11.1.2. Interromper a execucdo dos servicos sob alegacdo de inadimplemento par parte da
CONTRATANTE, salvo nos casos previstos em lej.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — ALTERAGOES
12.1. Eventuais alteracfes contratuais reger-se-ao pela disciplina do art. 85 da Lei n° 8.666,
de1993.
12.2. A CONTRATADA & obrigada a aceitar, nas mesmas condigbes contratuais, os
acrescimos ou supressées gue se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco
por cento) do valor inicial atualizado do contrato.
12.3. E vedado efetuar acréscimaos nos quantitativos fixados pela ata de registro de pregos,
inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n°® 8.666, de1993.
1.1. As supressées resultantes de acordo celebrado entre as contratantes
poderdo exceder o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial
atualizado do contrato.

2. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DOS CASOS OMISSOS
2.1. Os casos omissos serdo decididos pela CONTRATANTE, segundo as A~
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disposigdes contidas na Lei n® 8.666, de
1993, na Lei n® 10.520, de 2002 e demais normas federais aplicaveis e,
subsidiariamente, segundo as disposigbes contidas na Lei n° 8.078, de 1990 -
Cadigo de Defesa do Consumidor — e normas e principios gerais dos contratos.

3. CLAUSULA DECIMA QUARTA — PUBLICAGAO
3.1. Incumbird 2 CONTRATANTE providenciar a publicagao deste instrumento,
por extrato, no Diario Oficial do Municipio, no prazo previsto na Lei n° 8.666/93.

4. CLAUSULA DECIMA QUINTA - FORO

4.1. O Foro para solucionar os litigios que decorrerem da execugéo deste Termo
de Contrato sera o da Comarca de Sobral/CE.

Para firmeza e validade do pactuado, o presente Termo de Contrato foi lavrado em
duas (duas) vias de igual teor, que, depois de lido e achado em ordem, vai assinado
pelos contraentes.

SIS de 2018.
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