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No dia4ÿ_ de -VA
fisicamente o processo do PREGAO ELETRONICO N9 PE23013 - SME: Registro de Prefo para futurase eventuais aquisifoes de materials e

equipamentos para compor os laboratories FabLearn (Maker), que possibilitarao o desenvolvimento de habilidades das diversas areas do ensino dos

alunos matriculados na Rede Publica Municipal de Ensino.

de , depois de constatada a regularidade dos atos procedimentais, a autoridade competente HOMOLOGA

Valor
Unitario

Economia
Marca/fabricante Vr. Estimado Vr. Licitado DiferenÿaDescrigaoUND QTDVENCEDORAITEM (%)

FILAMENTOS DE PLA NATURAL 1,75MM -1KG (PARA

_IMPRESSORA 3D)._ 43.350,00 1.284,00 2,88%VDS 144,50 44.634,00UNIDADE 300VIDA DE SILICIO LTDA1

IMPRESSORA 3D FECHADA, BANDEJA AQUECIDA, NO MINIMO

24CMX24CMX24CM TECNOLOGIA DE IMPRESSAO: FFF- FUSED

FILAMENT FABRICATION. ESPECIFICAgAO COMPLEMENTAR:

AREA MINIMA DE ACUMULA£AO (L X P X A): 240MM X 240MM

X 240MM. TIPO DE CAMARA: FECHADA. RESOLUgAO DE

CAMADA: 50-300 MICRONS. SOFTWARE DE IMPRESSAO:

PROPRIO, INTUITIVO, COM TRADUgAO PARA O PORTUGUES.

SISTEMA DE MOVIMENTAgAO XY REVERSO. VELOCIDADE

MAXIMA DE MOVIMENTAgAO: 120 MM/S NO MINIMO. BAIXO

NIVEL DE RUIDO. MESA DE IMPRESSAO MOVEL EM Z.

FORMATOS DE ARQUIVO SUPORTADOS: STL, G-CODE, .3MF.

OBJ. IGS, STP. SUPORTE AO SOFTWARE 3D BUILDER

COMPATIBIUDADE DE MATERIAIS: PLA / ANTIBACTERIAL PLA /
ABS / TOUGH PLA / PETG / HIPS / WOOD. SUPORTE A

FILAMENTO DE TERCEIROS: DIAMETRO DO FILAMENTO: 1.75

MM. NUMERO DE BICOS: 1. TEMPERATURA MAXIMA DO BICO:

270 °C NO MINIMO. BANDEJA AQUECIDA: 1202 NO MINIMO.

NIVELAMENTO AUTOMATICO OPTICO. TOUCHSCREEN

INTEGRADO. ATALHOS PROGRAMAVEIS PARA TEMPERATURA

DO BICO E MESA. CALIBRAgAO AUTOMATICA: SISTEMA DE

ALIMENTAgAO DE FILAMENTO. IDIOMA: NO MfNIMO INGLES E

PORTUGUES BRASILEIRO. CONECTIVIDADE: CABO USB 2.0 E

PENDRIVE. SI5TEMAS OPERACIONAIS SUPORTADOS: WINDOWS

10 ou 11, LINUX MINT, FEDORA e UBUNTU, MAC10, 11ou 12.

ENTRADA AC: 220 V. POTiNCIA: 450 W NO MINIMO. INCLUSO

UM CURSO, QUE PODERA SER VIRTUAL, OU PRESENCIAL, COM

UM PROFISSIONAL QUE ORIENTE SOBRE A MANUTENgAO

BAS1CA E USO DO EQUIPAMENTO, QUE SERA MINISTRADO

PARA OS PROFESSORES DAS ESCOLAS CONTEMPLADAS COM O

EQUIPAMENTO.

129.880,00 129.880,00 0,00%17FRACASSADO UNIDADE2
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IMPRESSORA3D FECHADA, BANDEJA AQUECIDA, NO MfNIMO
24CMX24CMX24CM TECNOLOGIA DE IMPRESSAO: FFF- FUSED

FILAMENT FABRICATION. ESPECIFICAgAO COMPLEMENTAR:

AREA MINIMA DE ACUMULAgAO (L X P X A): 240MM X 240MM

X 240MM.TIP0 DE CAMARA: FECHADA. RESOLUgAO DE

CAMADA: 50-300 MICRONS. SOFTWARE DE IMPRESSAO:

PR6PRIO, INTUmVO, COM TRADUgAO PARA O PORTUGUES.

SISTEMA DE MOVIMENTAgAO XY REVERSO. VELOCIDADE

MAXIMA DE MOVIMENTAgAO: 120 MM/S NO MINIMO. BAIXO

NIVEL DE RUJDO. MESA DE IMPRESSAO M6VEL EM Z.

FORMATOS DE ARQUIVO SUPORTADOS: STL, G-CODE, .3MF.

OBJ. IGS, STP. SUPORTE AO SOFTWARE 3D BUILDER

COMPATIBIUDADE DE MATERIAIS: PLA / ANTIBACTERIAL PLA/
ABS / TOUGH PLA / PETG / HIPS / WOOD. SUPORTE A

FILAMENTO DE TERCEIROS: DIAMETRO DO FILAMENTO: 1.75

MM. NUMERO DE BICOS: 1. TEMPERATURA MAXIMA DO BICO:

270 °C NO MINIMO. BANDEJA AQUECIDA: 120* NO MINIMO.

NIVELAMENTO AUTOMATICO OPTICO. TOUCHSCREEN

INTEGRADO. ATALHOS PROGRAMAVEIS PARA TEMPERATURA

DO BICO E MESA. CALIBRAgAO AUTOMATICA: SISTEMA DE

ALIMENTAgAO DE FILAMENTO. IDIOMA: NO MINIMO INGL§S E

PORTUGUES BRASILEIRO. CONECTIVIDADE: CABO USB 2.0 E

PENDRIVE. SI5TEMAS OPERACIONAISSUPORTADOS: WINDOWS

10 ou 11, LINUX MINT, FEDORA e UBUNTU, MACID,11ou 12.

ENTRADA AC: 220 V. POTENCIA: 450 W NO MINIMO. INCLUSO

UM CURSO, QUE PODERA SER VIRTUAL, OU PRESENCIAL, COM

UM PROFISSIONAL QUE ORIENTE SOBRE A MANUTENgAO

BASICA E USO DO EQUIPAMENTO, QUE SERA MINISTRADO

PARA OS PROFESSORES DAS ESCOLAS CONTEMPLADAS COM O

EQUIPAMENTO.

38.200,00 38.200,00 0,00%UNIDADE 5FRACASSADO3

MAQUINA DE CORTE A LASER. AREA DE TRABALHO: 600 X 400

MM. MESA DE TRABALHO: EIXO DE DESLOCAMENTO Z

MOTORIZADO. TlPO DE LASER TUBO: LASER DE C02 SELAD.

ESPECIFICAgAO COMPLEMENTAR: POTENCIA DO LASER: 60 W.

VELOCIDADE MAXIMA: 0-54000 MM/MIN. PRECISAO NA

REPETigAO: {+/-) 0.05 MM. TAMANHO MfNIMO PARA

GRAVAgAO/CORTE DE LETRAS:1MM. TENSAO DE TRABALHO:

AC110 - 220V ±10%, 50 - 60HZ. TENSAO BRUTA: < 1000W.

TEMPERATURA DE OPERAgAO: 0-45 UMIDADE DE

OPERAgAO: 5 - 95%. FORMATOS DE ARQUIVO SUPORTADOS:

BMP, PLT, DST, DXF E Al. SISTEMA OPERACIONAL: DSP.

SISTEMA DE DRIVER: PASSO. SISTEMA DE REFRIGERAgAO:

WATER-COOLING E SISTEMA DE PROTEgAO. EQUIPAMENTOS

AUXILIARES: EXAUSTOR, TUBO DE EXAUSTAO. SOFTWARE

COMPATfVEL: CORELDRAW, AUTOCAD OU PHOTOSHOP (NAO

INCLUSOS). SISTEMA DE SEGURANgA EM CASO DE ABERTURA

_DA MAQUINA DURANTE OPERAgAO._

R & R COMERCIO E

SERVICOS LTDA
R&R 13.999,94 408.830,28 237.998,98 170.831,30 41,79%UNIDADE 174
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MAQUINA DE CORTE A LASER. AREA DE TRABALHO: 600 X 400

MM. MESA DE TRABALHO: EiXO DE DESLOCAMENTO Z

MOTORIZADO. TIPO DE LASER TUBO: LASER DE C02 SELAD.

ESPECIFICAgAO COMPLEMENTAR: POTENC1A DO LASER: 60 W.

VELOCIDADE MAXIMA: 0-54000 MM/MIN. PRECISAO NA

REPETigAO: (+/-) 0.05 MM. TAMANHO MINIMO PARA

GRAVAgAO/CORTE DE LETRAS:1MM. TENSAO DE TRABALHO:

AC110 - 220V ±10%, 50 - 60HZ. TENSAO BRUTA: < 1000W.

TEMPERATURA DE OPERAgAO: 0-45 UMIDADE DE

OPERAgAO: 5 - 95%. FORMATOS DE ARQUIVO SUPORTADOS:

BMP, PLT, DST, DXF E Al. SISTEMA OPERACIONAL: DSP.

SISTEMA DE DRIVER: PASSO. SISTEMA DE REFRIGERAgAO:

WATER-COOLING E SISTEMA DE PROTEgAO. EQUIPAMENTOS

AUXILIARES: EXAUSTOR, TUBO DE EXAUSTAO. SOFTWARE

COMPATfVEL: CORELDRAW, AUTOCAD OU PHOTOSHOP (NAO

INCLUSOS). SISTEMA DE SEGURANgA EM CASO DE ABERTURA

DA MAQUINA DURANTE OPERAgAO.

R & R COMERCIO E

SERVICOS LTDA
41,79%R&R 13.999,94 120.244,20 69.999,70 50.244,50UNIDADE5 5

MAQUINA DE COSTURA. ESPECIFICAgAO COMPLEMENTAR:

COM NO MINIMO 74 PONTOS (INCLUINDO PONTOS FLEXIVEIS)

E 6 CASAS DE BOTAO, POSSU1 BRAgO LIVRE E MESA

EXTENSORA QUE AMPLIA A AREA DE TRABALHO, ESTRUTURA

INTERNA DE METAL QUE AUMENTA A ESTABILIDADE NA

COSTURA, PASSADOR DE LINHA NA AGULHA E AJUSTE DA

LARGURA E COMPRIMENTO DOS PONTOS, COSTURA RETA COM

PONTO AJUSTAVEL, AJUSTE DO COMPRIMENTO DO PONTO EM

ATE 4MM NO MINIMO, ZIGUE-ZAGUE COM AJUSTT DE PONTO

E COM AJUSTE DE LARGURA DE ATE 6MM NO MINIMO, VISOR

EM LCD, COSTURA COM AGULHA DUPLA, VELOCIDADE COM NO

MINIMO 700 PONTOS POR MINUTO DA COSTURA, VOLTAGEM:

220V, POTENCIA MINIMA DA MAQUINA [W]:65W, GARANTIA:

1ANO. CONTEUDO: MAQUINA DE COSTURA, MESA

EXTENSORA, CONTROLADOR DE VELOCIDADE (PEDAL) E CABO

DE ENERGIA, MANUAL DE INSTRUgOES COM CERTIFICADO DE

GARANTIA, CAPA PROTETORA. ACOMPANHA OS ACESSORIOS:

EMBALAGEM DE AGULHAS, BOBINAS, PINO PORTA-RETROS

VERTICAL, FELTRO PARA 0 PINO PORTA-RETROS VERTICAL,

PRENDEDOR DE RETR6S E CARRETEL, ABRIDOR DE CASAS,

PJNCEL PARA LIMPEZA, CHAPA ISOLADORA DOS DENTES,

SAPATILHA PARA PREGAR ZIPER, SAPATILHA PARA CASA DE

BOTAO, SAPATILHA PARA PREGAR BOTAO E SAPATILHA PARA

BAINHA INVISfVEL

1.791,77 161.259,30 161.259,30 0,00%SINGER90F.D. COMERCIAL LTDA UNIDADE6
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MAQUINA DE COSTURA. ESPECIFICAgAO COMPLEMENTAR:
COM NO MfNIMO 74 PONTOS (INCLUINDO PONTOS FLEXfVEIS)

E 6 CASAS DE BOTAO, POSSUI BRACO LIVRE E MESA

EXTENSORA QUE AMPLIA A AREA DE TRABALHO, ESTRUTURA

INTERNA DE METAL QUE AUMENTA A ESTABILIDADE NA

COSTURA, PASSADOR DE LINHA NA AGULHA E AJUSTE DA

LARGURA E COMPRIMENTO DOS PONTOS, COSTURA RETA COM

PONTO AJUSTAVEL, AJUSTE DO COMPRIMENTO DO PONTO EM

AT£ 4MM NO MfNIMO, ZIGUE-ZAGUE COM AJUSTE DE PONTO

E COM AJUSTE DE LARGURA DE ATE 6MM NO MfNIMO, VISOR

EM LCD, COSTURA COM AGULHA DUPLA, VELOCIDADE COM NO

MfNIMO 700 PONTOS POR MINUTO DA COSTURA, VOLTAGEM:

220V, POTENCIA MINIMA DA MAQUINA [Wj: 65W, GARANTIA:

1ANO. CONTEODO: MAQUINA DE COSTURA, MESA

EXTENSORA, CONTROLADOR DE VELOCIDADE (PEDAL) E CABO

DE ENERGIA, MANUAL DE INSTRUCOES COM CERTIFICADO DE

GARANTIA, CAPA PROTETORA. ACOMPANHA OS ACESS6RIOS:
EMBALAGEM DE AGULHAS, BOBINAS, PINO P0RTA-RETR6S
VERTICAL, FELTRO PARA O PINO PORTA-RETR6S VERTICAL,

PRENDEDOR DE RETR6S E CARRETEL, ABRIDOR DE CASAS,

PINCEL PARA LIMPEZA, CHAPA ISOLADORA DOS DENTES,

SAPATILHA PARA PREGAR ZIPER, SAPATILHA PARA CASA DE

BOTAO, SAPATILHA PARA PREGAR BOTAO E SAPATILHA PARA

BAINHA INVIS1VEL.

SINGER 1.791,77 53.753,10 53.753,10 0,00%F.D. COMERCIAL LTDA UNIDADE 307

566.361,08 390.439,80 40,81%TOTAIS 956.800,88

Economia
Vr.Lidtado DiferencaVr. Esttmado

(%)

956.800,88 566.361,08 390.439,80 49,50%SUB-TOTAiS

Assinadode forma
FRANCISCO

HERBERT LIMA HERBERTLIMA
VASCONCELOS:876371

VLR NAO ADQUIRIDO- digital por FRANCISCO 168.080,00

VASCONCELOS 97337

:87637197387
HOMOLOGAQAO:
Aprovagao total (X)

Dados: 2023.07.28

08:31:09 -03'00'

FRANCISCO HERBERT LIMA VASCONCELOS
Secretario da Educagao de Sobral
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Servigo de validagao de assinaturas etetronicas m
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VC-
• < >m assinaturas vaiiaasiO

> Validar > Simples > Completo
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#

Assinado por;

1 FRANCISCO HERBERT LIMA VASCONCELOS

CPF: '"',371,973-''

Informagoes:

Nome do arquivo:Homologa??o_PE23013_SME (l).pdf

N° de serie de certificado emitente:

41088136281284031801936664686529065665

Hash:

f268f5908b3bec44c6b793aOabf2al52cOOa9b8de5894f

bd787c7f90732871bd

Data da assinatura: 28/07/2023 08:31:09 BRT

ASSINATURA ELETRONICA
QUALIFICADA

Conforme
MP 2.200-2/01
e Lei14.063/20

E5

Documento nao modificado apos a assinatura

Cadeia de certificagao da assinatura valida W0

Data da validagao. 28/07/2023 08:33:08 BRT

ATENÿAO: o conteudo do documento e de inteira responsabilidade do(s) signatario(s), o ITI nao se

responsabiliza por qualquer uso que seja feito a partir da validagao das assinaturas eletronicas

)C Visualizar relatorio de conformidade
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