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Fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces, Laterais, base inferior e 01 prateleira regulavel
em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces. Laterais com regulagens para prateleiras através de 04
pinos metalicos encaixados nas laterais do armdrio e na parte
inferior das prateleiras, oferecendo perfeito travamento.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
sendo o acabamento da borda frontal da prateleira em fita de PVC
de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a
quente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro, |
Rodapé com sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na
base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto
na parte interna como externa do armario. ‘

02 portas de abrir com giro de 2702 (02 dobradigas em cada porta).
Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida ~
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas |

as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de | !
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio | |
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, Fechadura com |

travamento simultineo superior e inferior tipo cremona. ,
Puxadores do tipo Zamak niguelade redondo com forma concava ’

com aproximadamente 110 mm de comprimento.

As laterais, fundo, superficie e base inferior sdo ligados entre si pelo
sistema mini-fix e cavilhas, possibiltando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
Todas as pecas metdlicas recebem pre-tratamento de desengraxe e
tratamento nanoceramico, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposigac
eletrostatica com polimerizagao em estufa. ‘

Documentacdo a ser apresentada com a proposta de pregos:
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro conforme NBR 13961:2010
— Armarios, com informagdes suficientes para caracterizar o objeto
ou acompanhado do laudo de avaliagdo emitido por laboratorio
acreditado pelo inmetro;
b) Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposicao a atmosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;
c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido !
) por laboraterio acreditado pelo Inmetro que comprove a|
‘ determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies i
| rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media

acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR ~ |
11003/09, com resultado igual a YO/XO, elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que |
madeira utilizada é praveniente manejo florestal responsavel ou de | | !
reflorestamento ’ |

el Certificado de garantia emitido pelo fabricante |
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifigue a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-semanle‘
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa |
autorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR ’

f) Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,
com nivel de informagio suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO
DE CERTIFICACAO ABNT] para avaliacdo do Pregoeiro e sua Equipe.

1

GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados. ‘
|

179 ARMARIO COM RODIZIO PARA LABORATORIO 800X600X740M IV 829,12
Tampo em madeira MDP (aglomeradoj de 25 mm de espessura, |
revestida em laminado melaminico de baixa pressio texturizado | {
em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em |
‘ fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema '

tipo holtmelt, com raio minima de 2,5 mm em todo seu perimetro. ‘ l
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipe holtmelt, em todo seu | ‘
L perimetro. Fundo e base inferior em madeira MDP (aglomerado)
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de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais e 01 prateleira regulavel em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens
para prateleiras a cada 32 mm atraves de 04 pinos metalicos nas
laterais do armario e 04 encaixes plasticas na face inferior da
prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento
da borda frontal da prateleira em fita de PVC de 3 mm de espessura |
com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo
holt-melt, em todo seu perimetro. Rodapé com 04 rodizios fixados
a base do armario, sendo 02 com travas para blogueio do
deslizamento. 02 portas de abrir com giro de 2702 (02 dobradigas |
em cada porta). Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raioc minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Fechadura com travamento simultineo superior e inferior tipo
cremona. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
céncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. As
laterais, fundo, superficie e base inferior deverdo ser ligados entre |
si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
Todas as pegas metdlicas devem receber pretratamento de |
desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a
superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo
processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de pregos:
Relatério de Ensaio de corrosao por exposicdo a atmosfera umida
saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro;
| Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por
laboratdrio acreditado pelo Inmetro gue comprove a determinacdao
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em
conformidade a NBR 10443/08, com espessura media acima de 60
(microns] e aderéncia em conformidade a NBR 11003/09, com
resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio acreditado pelo
Inmetro;
Certificado de conformidade ambiental que comprove que madeira
utilizada € proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento
Certificado de garantia emitido pelo fabricante acompanhado de
documenteo do LICITANTE onde ratifique a garantia minima de 05
{cinco) anos, assinada por repre-sentante devidamente constituido
e comprovado, indicando a Empresa autorizada a prestar
MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
{cinco) anos naos itens cotados.
Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel
de informacio suficiente (MARCA, MODELO| para avaliagdo do'
Pregoeira e sua Equipe. |
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Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda
frontal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a guente pelo sistema tipo holt-melt, com raio de 2,5 mm |
em todo seu perimetro. Bordas transversais e posterior com

acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a

quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro, ‘

Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Laterais e base inferior em madeira MDP de 25 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo |
texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de |
PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema tipo |
holt-melt em todo seu perimetro.

{

Armario suspenso com 01 porta basculante de abrir. Em madeira
MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico |
~ " |
| de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com |

ARMARIO SUSPENSO 1200X350X400 MM 822,70 (_— 94610,5 |



acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt, com raio de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Fechadura simples. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma concava com aproximadamente 110 mm de
comprimento.

As laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema
mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos
mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de pregos:

al Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro conforme NBR 13961:2010
— Armarios, com informagdes suficientes para caracterizar o objeto
ou acompanhado do laudo de avaliagdo emitido por laboratorio
acreditado pelo inmetro;

b) Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metdlica, emitido
por laboratdrio acreditado pelo Inmetro que comprove a |
determinacido da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura madia
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por labaoratorio
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada & proveniente manejo florestal responsdvel ou de
reflorestamento

e) Certificado  de garantia emitido pelo fabricante |
acompanhade de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 [cinco) anos, assinada por repre-sentante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa |
autorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR |
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados.

f) Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesd,
com nivel de informagio suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO
DE CERTIFICAGAO ABNT) para avaliacio do Pregoeiro e sua Equipe.
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ARMARIQO ALTO FECHADO COM 02 PORTAS DE VIDRO E 04
GAVETOES 800X478X2100 MM

Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro.

Estrutura, armario alto com 02 portas baixas na parte superior.
Fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura |
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Laterais, base inferior e 03 prateleiras
regulaveis em madeira MOP (aglomerado) de 25 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturuzado‘
em ambas as faces. Laterais com regulagens para prateleiras a cada
32 mm atraves de 04 pinos metdlicos nas laterais do arma’rio‘
oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita
de PYC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento da borda
frontal da prateleira em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt
em todo seu perimetro. Rodapé com sapatas reguladoras de nivel |
encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do
armario. i
02 portas de abrir com giro de 2702 (02 dobradicas em cada porta),
localizadas na parte superior do armario. Portas com requadro em
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de‘
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio |

minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas internas com [

|
'ﬁa,aﬁ T 213362,93
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acabamento em fita de PVC de 1,0 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.
Acabamento em vidro incolor de 5 mm de espessura. Fechadura
com travamento simultineo superior e inferior tipo cremona.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava
com aproximadamente 110 mm de comprimento.

As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermedidrio e base
inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmaos, varias
vezes, sem perder a qualidade.

Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento nanoceramico, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

04 gavetdes localizadas na parte inferior do armario, sendo 02
gavetdes do lado direito e 02 gavetdes do lado esquerdo. Gavetdes
confeccionados em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusao ou em
madeira MDP de 15 mm de espessura {minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, com deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas
em nylon e eixos em ago. Frente dos gavetdes em madeira MOP de
18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Puxadores do tipo Zamak niguelado redondo com forma concava
com aproximadamente 110 mm de comprimento. Fechaduras
localizadas na frente dos 02 gavetdes superiares, com fechamento
simultaneo dos 02 gavetdes de cada lado, com 02 chaves dobraveis
para cada fechadura.

Documentacdo a ser apresentada com a proposta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro conforme NBR 13961:2010
— Armarios, com informacgdes suficientes para caracterizar o objeto
ou acompanhado do laudo de avaliagdo emitido por laboratorio |
acreditado pelo inmetro;

b) Relatério de Ensaio de corrosdo por exposicao a atmosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

cj Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro que comprove a|
determinacio da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratario
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

e) Certificado de garantia emitide pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-sentante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR |
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados.

f) Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,
com nivel de informacgdo suficiente (MARCA, MODELO E COD!GO!
DE CERTIFICACAQ ABNT) para avaliacio do Pregoeiro e sua Equipe. |
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ARMARIO ALTO PARA LABORATORIO - 800X478X2100MM

Tampo superior em madeira MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a guente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro.

Tampo intermediario em madeira MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC




| seu perimetro. Fundo em madeira MDP de 18 mm de

| Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
| sendo o acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de

de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais e posterior com acabamento em fita de PVCde 1,5 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo

Fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Laterais, base inferior e 03 prateleiras em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Laterais com regulagens para prateleiras através de 04 pinos
metalicos nas laterais do armario oferecendo perfeito travamento.

PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm), coladas a
guente pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro. |
Rodape com sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na
base atraves de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto
na parte interna como externa do armario.

02 portas de abrir com giro de 2702 (03 dobradigas em cada porta),
localizadas na parte superior do armario. Portas com requadro em
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetra. Bordas internas com
acabamento em fita de PVC de 1,0 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.
Acabamento em vidro incolor de 5 mm de espessura. Fechadura
com travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondc com forma cdncava
com aproximadamente 110 mm de comprimento.

As laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados entre si pelo
sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe e |
tratamento nanoceramico, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostatica com polimerizacao em estufa,

Documentacdo a ser apresentada com a proposta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro conforme NBR 13961:2010
- Armarios, com informacgdes suficientes para caracterizar o objeto
ou acompanhado do laudo de avaliagdo emitido por faboratorio
acreditado pelo inmetro;

b) Relatdrio de Ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metdlica, emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove gue |
madeira utilizada e proveniente manejo florestal responsavel ou de |
reflorestamento

) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-sentante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados, |
f) Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,
com nivel de informacdo suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO
DE CERTIFICAGAQ ABNT) para avaliagdo do Pregoeiro e sua Equipe, |

|
|
[
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| GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS

Fundo, laterais, base superior e base inferior em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura,
coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro.

Gaveteiro fixo com 02 gavetas. Gavetas confeccionadas em chapa
de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada
através de eletro-fusao, com deslizamento suave sobre corredigas
em ago, roldanas em nylon e eixos em ago ou em madeira MDP
(aglomerado) de 15 mm de espessura (minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
fechamento simultineo das 02 gavetas, com 02 chaves
dobraveis.Todas as pegas metalicas recebem pre-tratamento de
desengraxe e tratamento nanoceramico, preparando a superficie
para receber a pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa, com
acabamento preto liso.

Documentacdo a ser apresentada com a proposta de precos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro conforme NBR 13961:2010
— Armarios, com informacdes suficientes para caracterizar o objeto
ou acompanhado do laudo de avaliagio emitido por laboratorio
acreditado pelo inmetro;

b) Relatério de Ensaio de corrosdo por exposicao a atmosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido |
por laboratorio acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro;

[ d) Certificado de conformidade ambiental que comprove gue |

madeira utilizada e proveniente manejo florestal responsavel ou de i

reflorestamento
) Certificado de garantia  emitido pelo fabricante |
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a

garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-sentante |
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa

autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR

GARANTIA DE Q5 (cinco) ancs nos itens cotados.

f) Catilogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, |
com nivel de informacio suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO
DE CERTIFICACAO ABNT) para avaliagiio do Pregoeiro e sua Equipe.

301,22
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GAVETEIRD VOLANTE COM 03 GAVETAS

Tampos: Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

Estruturas: Fundo, laterais e base inferior em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura, revestidos em laminado |
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, |
coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro, |
Possui 04 rodizios sendo 02 com travas. ‘

Gavetas: Confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de
espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo, |
com deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em
nylon e eixos em aco. Frente das gavetas em madeira MDP

516,38 138906,22




!{a-glom;ado) de 18 mm de eae_séﬂra,_@;réstida ‘em laminado

melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. |
Puxadores do tipo Zamak niguelado redondo com forma céncava
com aproximadamente 110 mm de comprimento. Acabamento das
bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu
perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta superior com
fechamento simultineo quando mais de uma gaveta, com 02
chaves dobraveis.

Montagem: As laterais, fundo, tampo e base inferior sdo ligados
entre si pelo sistema mini-fix, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.

Componentes metalicos: Para moveis que possuem pegas
metalicas, todas recebem pré-tratamento de desengraxe e ’
tratamento nanocerdmico, preparando a superficie para receber a
pintura. Aplicacdo pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa. ~

Documentagao a ser apresentada com a proposta de pregos: ‘
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro conforme NBR 13961:2010!
— Armarios, com informacdes suficientes para caracterizar o objeto |
ou acompanhado do laudo de avaliagdo emitido por laboratorio |
acreditado pelo inmetro;

b) Relatdrio de Ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas ‘
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metdlica, emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio ‘
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que ’
madeira utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

e) Certificado de garantia emitido pelo fabricante ’
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-sentante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR ~
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados.

f) Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,i
com nivel de informagcio suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO |
DE CERTIFICACAQ ABNT) para avaliagdo do Pregoeiro e sua Equipe.

I
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PASTA SUSPENSA.

Tampo: Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm, em todo seu perimetro. Fixacdo as estruturas laterais e central |
da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas.

GAVETEIRO MODULO COM 02 GAVETAS E 01 GAVETAD PARA~

|
i
Gavetas: 02 Gavetas e 01 gavetdo confeccionadas em chapa de aco
#24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada atraves
de eletro-fusao, com deslizamento suave sobre corredicas em aco,
roldanas em nylon e eixos em ago ou em madeira MDP
(aglomerado) de 15 mm de espessura (minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa pressaotexturizado em ambas as
faces. Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao ‘
texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm de|
comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a guente pelo sistema holt-melt, com raio |
minimo de 2,5 mm

em todo seu perimetro. Fechadura localizada na frente da gaveta l
| superior com fecham_enw simul.tz’muq_(_i_a_e_._ DBiayEtag,__ic_am 0_2_1

115780,10
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[ chaves dobraveis.

Estrutura: Fundo e laterais em madeira MDP (aglomerado) de 18
mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas
em fita de PVC de 1 mm de espessura, coladas a guente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Base inferior em
madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt. Rodape
com sapatas reguladoras de nivel fixadas através de rebite repuxo
ou sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base atraves
de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte
interna como externa do gaveteiro.

Montagem: Montagem: As laterais, fundo, tampo e base inferior,
deverdo ser ligados entre si pelo sistema mini-fix, possibilitando a
montagem e desmontagem dos mesmaos, varias vezes, sem perder
a qualidade.

Componentes metdlicos: Para moveis que possuem pegas
metalicas, todas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento nanoceramico, preparando a superficie para receber a
pintura. Aplicacdo pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizagdo em estufa.

Documentacdo a ser apresentada com a proposta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro conforme NBR 13961:2010 |
- Armarios, com informacdes suficientes para caracterizar o objeto |
ou acompanhado do laudo de avaliagio emitido por laboratario |
acreditado pelo inmetro;

b) Relatorio de Ensaio de corrosao por exposicdo a atmosfera
Umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que ’
madeira utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

e) Certificado de garantia emitidc pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a

| garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-sentante

devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados. |
f) Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,
com nivel de informagio suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO |
DE CERTIFICACAOQ ABNT) para avaliagdo do Pregoeiro e sua Equipe. |

157

ARMARIO MISTO 02 PORTAS. MEDIDAS: 800X500X1600M M

Tampo superior em madeira MDP (aglomeradao) de 25 mm de |
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa press§0|
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC
de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt- ‘
melt em todo seu perimetro.

Tampo intermediario em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de ‘
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimeltro.
Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de ,

148156,19
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em todo seu perimetro.

Estrutura, armario alto com 02 portas baixas na parte inferior e 01
vao aberto na parte superior. Fundo em madeira MDP
(aglomerado) de 18 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais, base inferior e 03 prateleiras regulaveis em madeira MDP
(aglomerado) de 25 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de
04 pinos metalicos nas laterais do armario oferecendo perfeito |
travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de,
espessura, sendo o acabamento da borda frontal da prateleira em |
fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, |
coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro. Rodapé com sapatas reguladoras de nivel encaixada e
fixada na base através de parafusc permitindo a regulagem da
mesma tanto na parte interna como externa do armario.

02 portas de abrir com giro de 2702 (02 dobradigas em cada portaj.
Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sisterma tipo holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura com
travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma céncava
com aproximadamente 110 mm de comprimento,

As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base
inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmas, varias
vezes, sem perder a gqualidade. i
Todas as pecas metalicas recebem pre-tratamento de desengraxe e |
tratamento nanoceramico, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostatica com polimerizacdo em estufa.

Documentagio a ser apresentada com a proposta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro conforme NBR 13961:2010
— Armarios, com informacgoes suficientes para caracterizar o objeto
ou acompanhado do laudo de avaliagdo emitido por laboratorio
acreditado pelo inmetro;

b) Relatorio de Ensaio de corrosao por exposicdo a atmosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratdrio acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio |
acreditado pelo Inmetro; |

| d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que '

madeira utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

e) Certificado  de garantia emitido pelo fabricante |
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco} anos, assinada por repre-sentante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAG EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR ’
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados.

f) Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, |
com nivel de informacéo suficiente (MARCA, MODELQO E CODIGO
DE CERTIFICACAD ABNT) para avaliacdo do Pregoeiro e sua Equipe. |
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ARMARIO 4 DIVISOES SEM PORTAS. MEDIDAS: 800X2100MM

Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetra.

1.053,95

158092,50 |



| (cinco) anos, assinada por repre-sentante devidamente constituido

espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro.

Estrutura, fundo em madeira MOP (aglomerado) de 18 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdao
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior, 01 prateleira
fixa e 04 prateleiras regulaveis em madeira MDP (aglomerado) de
25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens
para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metalicos nas
laterais do armario oferecendo perfeito travamento. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o
acabamento das bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de
3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente

| pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Rodape com

sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base atraves de |
parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna |
como externa do armario. I

As laterais, fundo, tampo, base inferior e prateleira fixa sdo ligados
entre si pelo sistemna mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem
e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento nanoceramico, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epodxi-pd aplicada pelo processo de deposicao
eletrostatica com polimerizagao em estufa.

Documentacdo a ser apresentada com a proposta de pregos:
Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro conforme NBR 13961:2010
- Armirios, com informacgdes suficientes para caracterizar o objeto
ou acompanhado do laudo de avaliagio emitido por laboratorio
acreditado pelo inmetro;

Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposicao a atmosfera umida
saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por |
laboratorio acreditado pelo Inmetro que comprove a determinacdo '
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em |
conformidade a NBR 10443/08, com espessura média acima de 60
{microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003/09, com
resultado igual a ¥0/XD, elaborado por laboratério acreditado pelo
Inmetro;

Certificado de conformidade ambiental que comprove que madeira |
utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

Certificado de garantia emitido pelo fabricante acompanhado de
documento do LICITANTE onde ratifique a garantia minima de 05 |

e comprovado, indicando a Empresa autorizada a prestar
MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(cinco) anos nos itens cotados. |
Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel
de informagdo suficiente (MARCA, MODELO) para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe.
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| pelo sistema holt-melt, com raio minimao de 2,5 mm, em todo seu

Calha estrutural horizantal para passagem de fiacdo sob o tampo, |

MESA RETANGULAR B00X600X740 MM

Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado)
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente

perimetro. Fixagdo as estruturas laterais da mesa atraves de
parafusos de ago e buchas metalicas.

Painel frontal em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo |
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. Fixado as estruturas laterais e central da
mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e |
buchas metalicas.

575,50

|

359687,5



| nivel.

permitindo o acessc a todo cabeamento de energia, logico e
telefonico, em chapa de ago, com furos para instalagdo de tomadas
(energia, logica e telefénica), fixagdo as estruturas laterais e central
da mesa atraves de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo |
120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas
em chapa de ago fixados nas calhas através de encaixe.

02 estruturas laterais em ago em forma de “I". Estrutura vertical em
chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), |
formandao 02colunas paralelas em forma de portico distanciadas
entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura(minimo). Travamento superior do portico
em tubo de ago com secdo retangular 20x40 mm em chapa #18
(1,20 mm) de espessura (minima). Travamento inferior do portico
em chapa de a¢o estampada no formato de arco, em chapa de ago
#14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades
arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior colocacao
de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de reguladores de

Para moveis que possuem pecas metalicas, todas recebem pre-
tratamento de desengraxe e tratamento nanoceramico,
preparando a superficie para receber a pintura. Aplicagdo pelo
processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Documentacdo a ser apresentada com a proposta de pregos:

aj Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme NBR 13966:2008
- Mesas. As informagdes constantes no certificado deverdo ser
suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagio emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro.

b) Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minima de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro gue comprove a
determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies |
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada e proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

e) Laudo de conformidade ergondmica constante a imagem,
especificagio e analise sistematica dos testes emitido por
profissional competente; |
f) Certificado de garantia emitido pelo fabricante ‘
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifigue a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante
devidamente constituide e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados.

g Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,
com nivel de informacdo suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO
DE CERTIFICAGAO ABNT) para avaliacdo do Pregoeiro e sua Equipe.
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MESA RETANGULAR 1000X600X740 MM

Superficie sobreposta a estrutura, Em madeira MDP (aglomerado)
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de |
baixa pressao texturizado em ambas as faces. Bordas com {
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu
perimetro. Fixagdo as estruturas laterais da mesa atraves de
parafusos de ago e buchas metalicas.

Painel frontal em madeira MDP (aglomerade) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de |
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, |
em todo seu perimetro. Fixado as estruturas laterais e central da
mesa atraves de rebites de repuxo de ago e parafusos de aco e
buchas metalicas.

623,52

198902,88



I

Calha estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob o tampo,
permitindo o acesso a toedo cabeamento de energia, logico e
telefénico, em chapa de ago, com furos para instalagdo de tomadas
(energia, logica e telefdnica), fixagdo as estruturas laterais e central
da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo
120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas
em chapa de ago fixados nas calhas através de encaixe.

02 estruturas laterais em ago em forma de “I”. Estrutura vertical em
chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minima),
formando 02colunas paralelas em forma de portico distanciadas
entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura{minimo). Travamento superior do portico
em tubo de ago com segao retangular 20x40 mm em chapa #18
(1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do portico
em chapa de ago estampada no formato de arco, em chapa de aco
#14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades
arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior colocagao
de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de reguladores de
nivel.

Para moveis Que possuem pecas metalicas, todas recebem pré-
tratamento  de desengraxe e tratamento nanoceramico,
preparando a superficie para receber a pintura. Aplicacao pelo
processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagao em estufa.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme NBR 13966:2008
— Mesas. As informagGes constantes no certificade deverdo ser
suficientes para a correta identificagio do produto ou vir|
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagio emitido por |
laboratario acreditado pelo Inmetro, ’
b) Relatdrio de Ensaio de corrosdo por exposigao a atmoslera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minima de 300 horas ~
elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido |
por laboratério acreditado pelo Inmetro gue comprove a
determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 [microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/XQ, elaborado por |laboratorio |
acreditado pelo Inmetro; |
d) Certificado de conformidade ambiental que comprove gue ’
madeira utilizada ¢ proveniente manejo florestal responsavel ou de |
reflorestamento ;
e) Laudo de conformidade ergonomica constante a imagem,
especificacdo e analise sistematica dos testes emitido por !
profissional competente;

f) Certificado de pgarantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados.

g) Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,
com nivel de informacio suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO
DE CERTIFICACAO ABNT) para avaliagdo do Pregoeiro e sua Equipe.
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MESA RETANGULAR 1200X600X740 MM ‘
Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado)
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada agquente |
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu ]
perimetro. Fixagdo as estruturas laterais da mesa atraves de

parafusos de ago e buchas metalicas. i
Painel frontal em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de

espessura, revestida em laminado melaminico de baixa press;’10|
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de |
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-meit,

em todo seu perimetro. Fixado as estruturas laterais e central da |

643,53 |

213008,43



| Para moveis gue possuem pecas metalicas, todas recebem pre-

mesa através de rebites de repuxo Eé-a_go_é”parafusbs de ago e
buchas metalicas.

Calha estrutural horizontal para passagem de fiacdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e
telefénico, em chapa de ago, com furos para instalagdo de tomadas
(energia, logica e telefanica), fixacdo as estruturas laterais e central |
da mesa atraves de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo
120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas
em chapa de ago fixados nas calhas através de encaixe.

02 estruturas laterais em aco em forma de “1”. Estrutura vertical em
chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimo),
formando O2colunas paralelas em forma de portico distanciadas |
entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura(minimo). Travamento superior do portico
em tubo de ago com secdc retangular 20x40 mm em chapa #18
(1,20 mm) de espessura {minimo). Travamento inferior do pértico
em chapa de aco estampada no formato de arco, em chapa de ago
#14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades
arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior colocagdo
de rebites de repuxo de ago para adaptacdo de reguladores de
nivel.

tratamento de desengraxe e tratamento nanoceramico,
preparando a superficie para receber a pintura. Aplicagdo pelo
processo de deposigio eletrostatica com polimerizagdo em estufa. |'

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de preqos: |
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme NBR 13966:2008
— Mesas. As informagdes constantes no certificado deverdao ser
suficientes para a correta identificagdo do produto ou wvir|
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro.

b) Relatério de Ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura meédia
acima de 60 (microns] e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada € proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

€] Laudo de conformidade ergondmica constante a imagem,
especificacdo e analise sistematica dos testes emitido por ’
profissional competente; |
f) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa |
autorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCAL DE SUA SEDE € DAR |
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados. |
g) Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, |
com nivel de informacdo suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO
DE CERTIFICAGCAQ ABNT) para avaliacdo do Pregoeiro e sua Equipe.

41

287

MESA RETANGULAR 1400X000X740 MM
Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado)
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de |
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu |
perimetro. Fixacdo as estruturas laterais da mesa atraves de
parafusos de aco e buchas metalicas. |
Painel frontal em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de |
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao

| texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de |

204860,6



PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. Fixado as estruturas laterais e central da
mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos de ago e |
buchas metalicas.

Calha estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, ldgico e
telefénico, em chapa de ago, com furos para instalagdo de tomadas
(energia, logica e telefonica), fixagdo as estruturas laterais e central |
da mesa atraves de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo |
120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas |
em chapa de aco fixados nas calhas atraves de encaixe. !
02 estruturas laterais em ago em forma de “1”. Estrutura vertical em |
chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minima),
formando 02colunas paralelas em forma de portico distanciadas
entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno
removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de ago #22
(0,75 mm) de espessura(minimo). Travamento superior do portico
em tubo de ago com secdo retangular 20x40 mm em chapa #18
(1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do portico
em chapa de ago estampada no formato de arco, em chapa de aco
#14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades
arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior colocagdo
de rebites de repuxo de ago para adaptacio de reguladores de
nivel.

Para moveis que possuem pegas metdlicas, todas recebem pre-
tratamento de desengraxe e tratamento nanoceramico,
preparando a superficie para receber a pintura. Aplicagdo pelo
processo de deposigdo eletrostatica com polimerizagao em estufa.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de pregos: i
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT |
devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme NBR 13966:2008
— Mesas. As informacgfes constantes no certificado deverdo ser
suficientes para a correta identificagio do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro,

b) Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro gue comprove a
determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR |
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que

madeira utilizada € proveniente mane)o florestal responsavel ou de |
reflorestamento |
e) Laudo de conformidade ergondmica constante a imagem,

lebpecificagéo e analise sistematica dos testes emitido por

profissional competente;

f) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifigue a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR '
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados.

gl Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,
com nivel de informacio suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO
DE CERTIFICACAQ ABNT) para avaliagdo do Pregoeiro e sua Equipe.
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GUICHE PARA RECEPCAQ 1300X1400X600XG00X740 MM
SUPERFICIE [
Sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm

de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente |
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu
perimetro ou com acabamento arredondado em ergosaft 1809
macigo. Bordas transversais com acabamento em fita de PvCde 1,5
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo |

1151233
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seu perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. |
Fixada as estruturas laterais e central da mesa através de parafusos
de ago e buchas metilicas.

PAINEL FRONTAL

Confeccionado em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita
de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, em todo seu perimetro. 01 calha horizontal em chapa de ago
#18(1,20 mm) de espessura (minimo), para passagem de fiagao sob
a superficie, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,
l6gico e telefanico, fixada ao painel através de parafusos especiais |
para madeira. |

PAINEL DIVISORIO LATERAL ‘
Confeccionado em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com
acabamento em fita de PYC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu
perimetro ou com acabamento arredondado em ergosoft 1809
macico. Borda inferior com acabamento em fita de PVCde 1,5 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Passagem de fiagdo com acabamento em PVC. 01 calha
horizontal em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura (minimao),
para passagem de fiagio sob a superficie, permitindo o acesso a
todo cabeamento de energia, logico e telefénico, fixada ao painel
atraves de parafusos especiais para madeira.

| ESTRUTURA LATERAL (METALICA) ‘

Estrutura vertical em tubo de aco com se¢do guadrada 30x30 mm |
em chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), formando 02
colunas paralelas em forma de portico distanciadas entre si em 100 |
mm, com fechamento lateral externo e internc removiveis paral
passagem de fiagdo em chapa dobrada de aco #22 (0,75 mm) de
espessura {minimo). O travamento superior do portico devera ser
em tubo de ago de segdo quadrada 30x30 mm em chapa #18 (1,20
mm) de espessura (minimo). O travamento inferior do portico
devera ser em tubo de a¢o de segdo retangular 30x50 mm em
chapa #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). O acabamento dos |
tubos de ago nas partes visiveis devera ser em ponteiras de
polipropileno. No travamento inferior deverdo ser colocados |
rebites de repuxo de ago para adaptacao de reguladores de nivel. ‘

ESTRUTURA LATERAL (MDP) l
Confeccionada em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de |
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo |
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de

PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt- |
melt, em todo seu perimetro. Na borda inferior deverdo ser

colocados rebites de repuxo de ago para adaptacdo de reguladores |
de nivel. ‘

ESTRUTURA CENTRAL (METALICA) )
Em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minima), dobrada,

formando um canal para passagem de fiagdo, com fechamento |
frontal removivel em chapa de ago #22 (0,75 mm) de espessurai
{minimo). Na estrutura inferior devera ser colocado rebite de
repuxo de ago para adaptacdo de regulador de nivel.

PROTECAQO PARA MONITOR EM CHAPA DE ACO PERFURADA
Protecdo traseira em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura
(minimo), perfurada, calandrada, com 02 suportes para fixagao na
superficie da mesa.

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS ‘
Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado~
em ambas as faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC |
de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro ou com

acabamento arredondado em ergosoft 180° macigo. Bordas
transversais e posterior com acabamento em fitade PVCde 1,5 mm |




| comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de

| = Mesas. As informagdes constantes no certificado deverdo ser

de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Estrutura em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema holt-
melt, em todo seu perimetro. Gavetas confeccionadas em chapa
de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada
através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre corredigas
em aco, roldanas em nylon e eixos em ago ou em madeira MDP
(aglomerado) de 15 mm de espessura (minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, Frente das gavetas em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niguelado
redondo com forma concava com aproximadamente 110 mm de

espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Fechadura localizada |
na frente da gaveta superior com fechamento simultineo das 02
gavetas, com 02 chaves dobraveis. Todas as pegas metalicas
recebem  pré-tratamento  de desengraxe e tratamento
nanoceramico, preparando a superficie para receber a pintura.
Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposigio eletrostatica
com polimeriza¢do em estufa, com acabamento preto liso.

COMPONENTES METALICOS Todas as pecas metalicas recebem pre-
tratamento de desengraxe e tratamento nanoceramico,
preparando a superficie para receber a pintura. Pintura epoxi-po
aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com
polimerizacdo em estufa,

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de precgos:
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme NBR 13966:2008

suficientes para a correta identificacdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por
laboratario acreditado pelo Inmetro.

b) Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera |
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro gque comprove a
determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro; }
d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que!
madeira utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de

reflorestamento

e) Laudo de conformidade ergondmica constante a imagem,

especificacio e analise sistematica dos testes emitido por |
profissional competente;

f) Certificado de pgarantia emitido pelo fabricante

acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a

garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante

devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa’
autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR

GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados. |
gl Catalogo, de cada produto cotado, em lingua porluguesa.,
com nivel de informacio suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO

DE CERTIFICACAO ABNT) para avaliagio do Pregoeiro e sua Equipe. |

1
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MESA DE CENTRO

Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas |
as faces. Todas as bordas com acabamento em fita de PVC de 3 mm |

de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio ‘

minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

Pés - 04 estruturas verticais. Em tubo de ago industrial redondo de
3 4" (88,9 mm) de diametro em chapa #16 (1,5mm) de espessura, ‘
com acabamento em pintura eletrostatica e com deslizados em

material plastico. S




Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento nanocerdmico, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposi¢do
eletrostatica com polimerizagdo em estufa.
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| reflorestamento

MESA PARA REUNIAO REDONDA COM 1200X740MM

Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado)
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal
com acabamento em Fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em
todo seu perimetro. Fixada as estruturas laterais tubulares da mesa
atraves de parafusos de ago e buchas metalicas.

Sustentagao da superficie através de estrutura de ago em forma de
“X". Coluna vertical em tubo de aco redondo de 04" (101,60 mm)
de didmetro em chapa #14 (1,90 mm) de espessura (minimo). 04
travamentos superiores em tubo de ago com segdo retangular
20x40 mm em chapa #18 (1,20 mmj de espessura (minimo). 04
travamentos inferiores (minimo) em chapa de ago estampada no
formato de arco, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura
{minimo), com extremidades arredondadas na mesma chapa, Nos
travamentos inferiores colocagdes de rebites de repuxo de ago para
adaptagdo de reguladores de nivel.

Todas as pegas metdlicas devem receber pré-tratamento de
desengraxe e tratamento nanoceramico, preparando a superficie
para receber a pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Documentacdo a ser apresentada com a proposta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme NBR 13966:2008
— Mesas. As informagdes constantes no certificado deverdo ser
suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagao emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro.

b} Relatdrio de Ensaio de corrosdo por exposi¢do a atmaosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro; |
c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido |
por laboratorio acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinagao da espessura da pelicula seca sobre superficies |
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media |
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/XD0, elaborado por laboratorio
acreditado pelo inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de

e) Laudo de conformidade ergondmica constante a imagem,
especificagdo e analise sistematica dos testes emitido por
profissional competente;
f) Certificado de garantia  emitidoc pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nas itens cotados.
gl Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,
com nivel de informagao suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO |
DE CERTIFICACAQ ABNT) para avaliagio do Pregoeiro e sua Equipe. |
|

624,23
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MESA DE REUNIAO ARQUEADA, COM MEDIDAS 3600X1200X740 |
MM, |
Superficie em dois modulos, sobreposta a estrutura. Em madeira |
MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado |
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Borda i
longitudinal com acabamento em Fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a guente pelo sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Fixada as estruturas
laterais tubulares da mesa através de parafusos de aco e buchas
metalicas.

1.660,68

I

56463,12




didgmetro, em chapa de aco #14 (1,90 mm) de espessura. As
estruturas devem se interligar por meio de travessas em tubo
retangular 60x40 em chapa de aco #16 (1,50 mm) de espessura,
fixadas através de parafusos. Colocacao de rebites de repuxo de aco
para adaptacdo de reguladores de nivel.

Todas as pegas metdlicas devem receber pré-tratamento de
desengraxe e tratamento nanocerdmico, preparando a superficie
para receber a pintura, Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de
deposigdo eletrostatica com polimerizacao em estufa.

Documentacgdo a ser apresentada com a proposta de precos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme NBR 13966:2008
— Mesas. As informacdes constantes no certificado deverido ser
suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagio emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro.

b) Relatorio de Ensaio de corroséo por exposigao a atmosfera
Umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratario acreditado pelo Inmetro;

cl Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratério acreditade pelo Inmetro que comprove a
determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

e) Laudo de conformidade ergondmica constante a imagem,
especificagdo e andlise sistematica dos testes emitido por
profissional competente;

f) Certificado de garantia emitidc pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados.

Bl Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, |
com nivel de informacio suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO

DE CERTIFICAGAQ ABNT) para avaliagdo do Pregoeiro e sua Equipe.
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Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerada)
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de |
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal |
com acabamento em Fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a |
guente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em
todo seu perimetro. Fixada as estruturas laterais tubulares da mesa
através de parafusos de ago e buchas metdlicas.

D4 estruturas laterais verticais tubulares de 04" (101,60 mm) del
didmetro, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura. As
estruturas devem se interligar por meio de travessas em tubo
retangular 60x40 em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura,
fixadas através de parafusos. Colocagdo de rebites de repuxo de ago
para adaptagao de reguladores de nivel. ‘

Todas as pecas metalicas devem receber pré-tratamento de
desengraxe e tratamento nanoceramico, preparando a superficie
para receber a pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de
deposi¢ao eletrostatica com polimerizagdo em estufa,

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de pregos: I
a)  Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT |
devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme NBR 13966:2008|
- Mesas. As informagbes constantes no certificado deverdo ser |
suficientes para a correta identificacdio do produto ou wvir|
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por

laboratorio acreditado pelo Inmetro.

MESA DE REUNIAO ARQUEADA, COM MEDIDAS 2400X1200X740 | 1.147,45 |
|

81468,95




b) Relatdrio de Ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura média
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratario
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

e) Laudo de conformidade ergonémica constante a imagem,
especificagdo e andlise sistematica dos testes emitido por
profissional competente;

f) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados.

g) Catédlogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,
com nivel de informagio suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO
DE CERTIFICACAQ ABNT) para avaliagio do Pregoeiro e sua Equipe.
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MM, [
Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado) |
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal
com acabamento em Fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, com raio minima de 2,5 mm, em
todo seu perimetro. Fixada as estruturas laterais tubulares da mesa |
através de parafusos de aco e buchas metilicas.

04 estruturas laterais verticais tubulares de 04" (101,60 mm) de
diametro, em chapa de ago #14 (1,90 mm) de espessura. As
estruturas devem se interfigar por meio de travessas em tubo
retangular 60x40 em chapa de ago #16 (1,50 mm) de espessura, |
fixadas através de paratusos. Colocagdo de rebites de repuxo de ago
para adaptacgdo de reguladores de nivel.

Todas as pegas metdlicas devem receber pré-tratamento de
desengraxe e tratamento nanocerdmico, preparando a superficie
para receber a pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de
deposicao eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de pregos: |
al Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT

devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme NBR 13966:2008

- Mesas. As informacgdes constantes no certificado deverdo ser

suficientes para a correta identificacdo do produlo ou wir

acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por |
laboratorio acreditado pelo Inmetro.

b) Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposicao a atmosfera
Umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratorio acreditade pelo Inmetro que comprove &
determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR

11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio ‘
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada e proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento [
el Laudo de conformidade ergondmica constante a imagem,
especificagdo e analise sistematica dos lestes emitido por
profissional competente;

f) Certificado  de  garantia emitido  pelo  fabricante |
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a '
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante |

= WS

MESA DE REUNIAO ARQUEADA, COM MEDIDAS 27001200740 1,250 00 |

106250




devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAQ EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados.

g) Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,
com nivel de informacdo suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO
DE CERTIFICACAQ ABNT) para avaliagdo do Pregoeiro e sua Equipe.
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MESA ORGANICA 1400X1400X600X600X740 MM
Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP {aglomerado) I
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu
perimetro. Fixagdo as estruturas laterais e central da mesa atraves |
de parafusos de aco e buchas metadlicas.

Painel frontal em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema halt-melt,
em todo seu perimetro. Fixado as estruturas laterais e central da
mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de aco e
buchas metalicas.

Calha estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob o tampo,
permitindo o acesso a tode cabeamento de energia, logico e
telefénico, em chapa de ago, com furos para instalacdo de tomadas
(energia, logica e telefdnica), fixagdo as estruturas laterais e central
da mesa atraves de rebites de repuxo e parafusos de ago, medindo

120 mm de altura aproximadamente, com suportes para lomadas

em chapa de aco fixados nas calhas atraves de encaixe.

02 estruturas laterais em aco em forma de “1", Estrutura vertical em

chapa dobrada de ago #18 (1,20 mm) de espessura (mimmol,'
formando 02colunas paralelas em forma de portico distanciadas

entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interno

removiveis para passagem de fiagdo em chapa dobrada de aco #22

(0,75 mm) de espessura(minimao). Travamento superior do portico

em tubo de aco com se¢do retangular 20x40 mm em chapa #18

(1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do portico |
em chapa de ago estampada no formato de arco, em chapa de aco

#14 (1,90 mm) de espessura (minimo), com extremidades

arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior colocacdo

de rebites de repuxo de ago para adaptacio de reguladores de

nivel.

Para moveis que possuem pecas metalicas, todas recebem pre-
tratamento de desengraxe e tralamento nanoceramico,
preparando a superficie para receber a pintura. Aplicacdo pelo
processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Documentacdo a ser apresentada com a proposta de pregos:

a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme NBR 13966:2008
- Mesas. As informagdes constantes no certificado deverdo ser |
suficientes para a correta identificagdo do produto ou wvir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro.

b) Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposicao a atmosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

e) Laudo de conformidade ergondmica constante a imagem,

especificacdo e anadlise sistematica dos testes emitido por |

profissional competente;
f) Certificado  de  garantia emitido  pelo  fabricante

1.228,00

365944



acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados.

gl Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,
com nivel de informacio suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO
DE CERTIFICAGAQ ABNT) para avaliagio do Pregoeiro e sua Equipe.
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| (0,75 mm) de espessura(minimo). Travamento superior do partico |

| nivel.

| — Mesas. As informacdes constantes no certificado deverdo ser

MESA ORGANICA 1600X1600X600X600X740 MM

Superficie sobreposta a estrutura. Em madeira MDP (aglomerado)
de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu
perimetro. Fixagdo as estruturas laterais e central da mesa atraves
de parafusos de aco e buchas metalicas.

Painel frontal em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. Fixado as estruturas laterais e central da
mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de aco e
buchas metalicas.

Calha estrutural horizontal para passagem de fiagdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e
telefénico, em chapa de ago, com furos para instalagdo de tomadas
(energia, logica e telefdnica), fixacdo as estruturas laterais e central
da mesa através de rebites de repuxo e parafusos de aco, medindo
120 mm de altura aproximadamente, com suportes para tomadas
em chapa de aco fixados nas calhas atraves de encaixe.

02 estruturas laterais em ago em forma de “1”. Estrutura vertical em
chapa dobrada de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo),
formando 02colunas paralelas em forma de portico distanciadas
entre si em 120 mm, com fechamento lateral externo e interng
removiveis para passagem de fiacdo em chapa dobrada de ago #22

em tubo de ago com secdo retangular 20x40 mm em chapa #18
(1,20 mm) de espessura (minimo). Travamento inferior do portico
em chapa de aco estampada no formato de arco, em chapa de ago
#14 (1,90 mm) de espessura {minimo), com extremidades
arredondadas na mesma chapa. No travamento inferior colocagdo
de rebites de repuxo de a¢o para adaptacgio de reguladores de

Para maveis que possuem pecas metalicas, todas recebem pre-
tratamento de desengraxe e tratamento nanoceramico,
preparando a superficie para receber a pintura. Aplicagdo pelo
processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa,

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de precos:
aj Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT
devidamente acreditado pelo Inmetro, conforme NBR 13966:2008

suficientes para a correta identificacdo do produto ou wir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por |
laboratario acreditado pelo Inmetro.

| b} Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposigdo a atmosfera |

umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro que comprove a
determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies |
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro;

d)  Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

e) Laudo de conformidade ergonémica constante a imagem,J

especificagdo e analise sistemdtica dos testes emitido por

1.448,67

133277,64




profissional competente;
f) Certificado de garantia emitido pelo fabricante
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por representante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados. |
gl Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,
com nivel de informacéo suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO
DE CERTIFICACAQ ABNT) para avalia¢cdo do Pregoeiro e sua Equipe.
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ESTACAO DE ESTUDO INDIVIDUAL MEDINDO
800X600/800%750/1370 MM
TAMPO

Em madeira MDP [aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas |
as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PYCde 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu perimetro. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema haolt-melt, em todo seu
perimetro. Medidas aproximadas: Largura: 800mm, Profundidade:
600mm, Espessura: 25mm.

PAINEL LATERAL

Dois painéis em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Borda longitudinal com ‘
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente

pelo sistemna holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu

perimetro. Borda posterior e base com acabamento em fita de PVC

de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Na

base inferior colocagdo de rebites de repuxo de ago para adaptacdo

de reguladores de nivel. Medidas aproximadas: Profundidade:

800mm, Altura: 1370mm, Espessura: 25mm. |
PAINEL FRONTAL |
Em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida |
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas

as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de

espessura, colada a guente pelo sistema holt-melt. Medidas

aproximadas: Profundidade: 800mm, Altura: 1220mm, Espessura: |
25mm.

MONTAGEM
A superficie, os painéis laterais e o painel frontal deverdo ser
ligados entre si pelo sistema mini-fix, possibilitando assim a
montagem e desmontagem dos mesmaos, varias vezes, sem perda
da qualidade.

ESTRUTURA

Em tubo de aco com segdo quadrada de 25 x 25mm em chapa #18
(1,20mm} de espessura (minimo]. Altura: 1370 mm. Largura: 25 x
25mm

Todas as pecas metalicas devem receber pré-tratamento de
desengraxe e tratamento nanoceramico, preparando a superficie
para receber a pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de pregos: ‘
Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera umida
saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro que comprove a determinagdo |
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em
conformidade a NBR 10443/08, com espessura media acima de 60
(microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003/09, com
resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio acreditado pelo
Inmetro;

Certificado de conformidade ambiental que comprove que madeira
utilizada & proveniente manejo florestal responsavel ou de |
reflorestamento '
Laudo de conformidade ergonGmica constante a imagem,

especificagdo e analise sistemdtica dos testes emitido por‘ o)

934,15

130781



profissional competente; |

Certificado de garantia emitido pelo fabricante acompanhado de
documento do LICITANTE onde ratifique a garantia minima de 05
(cinco) anos, assinada por representante devidamente constituido
e comprovado, indicando a Empresa autorizada a prestar
MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(cinco) anos nos itens cotados.

Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel
de informacdo suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO DE
CERTIFICACAO ABNT) para avaliagio do Pregoeiro e sua Equipe.
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MESA DIRETOR COM 2200X600X1000X740MM

MESA DIRETORIA EXECUTIVA

Superficie em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces, padrdo madeirado. Bordas com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro,
no mesmo padrdo madeirado. Superficie com formate especial
com lado reto de 600 mm de profundidade e lado curvo de raio de
600 mm. Superficie com detalhe em couro natural preto.

Painel frontal em madeira MOP (aglomerado) de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, padrio madeirado. Bordas com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema tipo holt-melt, em todo seu perimetro.

Estrutura metélica em tubo de ago segao retangular 20x40 mm em
chapa # 18 (1,20 mm) de espessura (minimo), em formato de “C",
com painel em madeira MDP (aglomerado) de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressio texturizado
em ambas as faces, padrdo madeirado, fixado na estrutura tubolar
com fungdo estrutural. Na parte inferior colocagio de rebites de
repuxo de aco para adaptagdo de reguladores de nivel.

Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento nanocerdmico, preparando a superficie para receber a
pintura, Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de pregos:
Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposicio a atmosfera umida |
saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por
laboratdrio acreditado pelo Inmetro que comprove a determinagao
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em
conformidade a NBR 10443/08, com espessura media acima de 60
{microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003/09, com
resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio acreditado pelo
Inmetro;

Certificado de conformidade ambiental que comprove que madeira
utilizada ¢é proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

Laudo de conformidade ergonémica constante a imagem,
especificagdo e andlise sistemadtica dos testes emitido por |
profissional competente;

Certificado de garantia emitido pelo fabricante acompanhado de
documento do LICITANTE onde ratifique a garantia minima de 05
(cinco) anos, assinada por representante devidamente constituido
e comprovado, indicando a Empresa autorizada a prestar
MANUTENCAQO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(cinco) anos nos itens cotados. |
Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel |
de informacdo suficiente (MARCA, MODELO) para avaliagdo do |
Pregoeiro e sua Equipe.
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ARMARIO DIRETOR, MEDIDAS 1600X478X740 MM ‘ 1.159.07 |

ARMARIO DIRETOR

Superficie em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em

fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistemal

tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro..

2.056,92

181008,96

96202,81




-Bordas_transversais com acabamento em fita de PVC ééi,s mm de |

espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu |
perimetro. |

Estrutura, fundo em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de
espessura revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 04
prateleiras regulaveis (02 maiores e 02 menores) em madeira MDP |
(aglomerado) de 18 mm de espessura (minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32 mm
através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario oferecendo
perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1
mm de espessura, sendo o acabamento das bordas frontais das |
laterais e das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com
raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-
melt em todo seu perimetro. Rodapé com sapatas reguladoras de
nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do
armario.

04 portas de abrir com giro minimo de 270¢ (02 dobradicas em cada
porta). Em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 3
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.

As laterais, fundo, superficie e base inferior sdo ligados entre si pelo
sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento nanoceramico, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epodxi-po aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de pregos:
a) Certificado de Conformidade de Produto emitido pela ABNT |
devidamente acreditado pelo Inmetro conforme NBR 13961:2010
— Armarios, com informacgdes suficientes para caracterizar o objeto
ou acompanhado do laudo de avaliagao emitido por laboratorio
acreditado pelo inmetro;

b) Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposi¢ao a atmosfera
umida saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratario acreditado pelo Inmetro; |
c) Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro que comprove a |
determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, em conformidade a NBR 10443/08, com espessura media |
acima de 60 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR
11003/09, com resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro;

d) Certificado de conformidade ambiental que comprove que
madeira utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

e) Certificado de pgarantia emitido pelo fabricante |
acompanhado de documento do LICITANTE onde ratifique a
garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por repre-sentante
devidamente constituido e comprovado, indicando a Empresa
autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR |
GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados.

f) Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa,
com nivel de informacio suficiente (MARCA, MODELO E CODIGO
DE CERTIFICAGAQ ABNT) para avaliagio do Pregoeiro e sua Equipe.
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CESTO COLETOR DE LIXO

Composta por 02 laterais em madeira MDP (aglomerado) de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de
PVC de 1 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema holt
melt, em todo seu perimetro. Duas laterais e fundo que formam
uma unica peca em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura.
Colocagdo de rebites de repuxo de aco para adaptacdo de
reguladores de nivel.

95,03

17960,67



Todas as peg¢as metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento nanoceramico, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostatica com polimerizagdo em estufa.

Documentacao a ser apresentada com a proposta de precos:
Relatério de Ensaio de corrosdo por exposicao a atmosfera umida
saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro;

Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro que comprove a determinagdo
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em
conformidade a NBR 10443/08, com espessura media acima de 60
(microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003/09, com
resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio acreditado pelo
Inmetro;

Certificado de conformidade ambiental que comprove que madeira
utilizada € proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

Certificado de garantia emitido pelo fabricante acompanhado de
documento do LICITANTE onde ratifique a garantia minima de 05
(cinco) anos, assinada por representante devidamente constituido
e comprovado, indicando a Empresa autorizada a prestar
MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(cinco) anos nos itens cotados.

Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel
de informagdo suficiente (MARCA, MODELD) para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe.
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2000X478X740

Superficie em madeira MDP (aglomerado| de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado |
em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro.

Fundo, laterais, base inferior e 04 prateleiras regulaveis (sendo 02 |
maiores e 02 menores) em madeira MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces. Laterais com regulagens para prateleiras a cada 32 mm
atraves de 04 pinos metalicos encaixados nas laterais do armario e
na parte inferior das prateleiras, oferecendo perfeito travamento.
Rodape com sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na
base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto

na parte interna como externa do armario. |

04 portas de abrir com giro minimo de 270¢ (02 dobradigas em cada
porta) e 01 vdo central. Em madeira MDP de 18 mm de espessura, |
revestida em laminado melaminico de baixa pressio em ambas as |
faces. Bordas com acabamento em fita de PVC, colada a quenleI
pelo sistema holt-melt. Fechadura simples com 02 chaves
dobraveis. Puxadores em ago escovado com aproximadamente 150
mm de comprimento.

As laterais, fundo, superficie e base inferior sdo ligados entre si pelo ‘
sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e '
desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a qualidade.
Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento nanoceramico, preparando a superficie para receber a |
pintura, Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposicdo
eletrostatica com polimerizagao em estufa.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de precos: |
Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera umida |
saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas|
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido p0r|
laboratario acreditado pelo Inmetro que comprove a determina¢ao
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em |
| conformidade a NBR 10443/08, com espessura media acima de 60 |

ARMARIO PRESIDENTE COM 04 PORTAS E 01 VAO CENTRAL| 3.490,00

|
o

293160



| (cinco) anos nos itens cotados.

(microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003/09, com
resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro;

Certificado de conformidade ambiental que comprove que madeira
utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

Certificado de garantia emitido pelo fabricante acompanhado de
documento do LICITANTE onde ratifique a garantia minima de 05
(cinco) anos, assinada por representante devidamente constituido |
e comprovado, indicando a Empresa autorizada a prestar
MANUTENCAQ EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05

Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel
de informacdo suficiente (MARCA, MODELO) para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe.
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ESTACEO TIPO PLATAFORMA. MEDIDAS: 2400X1400X740MM

02 superficies sobrepostas a estrutura. Em madeira MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdao
texturizado em ambas as faces. Bordas longitudinais com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de
1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em
todo seu perimetro. Fixadas a estrutura da estacdo atraves de
parafusos de ago e buchas metalicas. 02 caixas para tomadas em
cada superficie.

Sustentacao das superficies através de colunas verticais em tubo de |
aco com secdo gquadrada 60x60 mm em chapa #16 (1,50 mm) de

espessura, sendo duas centrais com recuo nas duas laterais das

superficies. Duas travessas horizontais em tubo de a¢o com secdo

quadrada 60x60 mm em chapa #16 (1,50 mm) de espessura. Calhas

para passagem de fiagdo sob as superficies permitindo o acesso a

todo cabeamento de energia, logico e telefonico.

Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento nanocerdamico, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epodxi-po aplicada pelo processo de deposicao
eletrostatica com polimerizagao em estufa.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de pregos:
Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposi¢do a atmosfera umida
saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;

Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro que comprove a determinacao |
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em
conformidade a NBR 10443/08, com espessura média acima de 60
(microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003/09, com
resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio acreditado pelo
Inmetro;

Certificado de conformidade ambiental que comprove que madeira
utilizada € proveniente manejo florestal responsavel ou de |
reflorestamento |
Llaudo de conformidade ergonomica constante a imagem, |
especificagdio e analise sistematica dos testes emitido por
profissional competente;

Certificado de garantia emitido pelo fabricante acompanhado de
documento do LICITANTE onde ratifique a garantia minima de 05
(cinco) anos, assinada por representante devidamente constituido
e comprovado, indicando a Empresa autorizada a prestar
MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(cinco) anos nos itens cotados. '
Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel
de informagdo suficiente (MARCA, MODELO) para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe.

2.062,72

— |

132014,08
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ESTACAQ TIPO PLATAFORMA. MEDIDAS: 3600X1400X740MM

03 superficies sobrepostas a estrutura. Em madeira MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Bordas longitudinais com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm, em todo seu

3456,67

107156,77




perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVCde |

1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em
todo seu perimetro. Fixadas a estrutura da estagdo atraveés de
parafusos de aco e buchas metalicas. 02 caixas para tomadas em
cada superficie,

Sustentagdo das superficies através de colunas verticais em tubo de
ago com seg¢do quadrada 60x60 mm em chapa #16 (1,50 mm) de
espessura, sendo duas centrais com recuo nas duas laterais das
superficies. Duas travessas horizontais em tubo de ago com secdo
quadrada 60x60 mm em chapa #16 (1,50 mm) de espessura. Calhas
para passagem de fiagdo sob as superficies permitindo o acesso a
todo cabeamento de energia, l0gico e telefonico.

Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe ¢ |
tratamento nanocerdmico, preparando a superficie para receber a !
pintura. Pintura epodxi-po aplicada pelo processo de deposicao
eletrostatica com polimerizagio em estufa.

Documentacdo a ser apresentada com a proposta de pregos:
Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera umida
saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro;

Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por
laboratario acreditado pelo Inmetro que comprove a determinagdo !
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em
conformidade a NBR 10443/08, com espessura media acima de 60
{microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003/09, com
resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio acreditado pelo
Inmetro;

Certificado de conformidade ambiental que comprove que madeira
utilizada é proveniente manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento

laudo de conformidade ergonémica constante a imagem,
especificacdo e analise sistematica dos testes emitido por |
profissional competente;

Certificado de garantia emitido pelo fabricante acompanhado de
documento do LICITANTE onde ratifique a garantia minima de 05
(cinco) anaos, assinada por representante devidamente constituido
e comprovado, indicando a Empresa autorizada a prestar
MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA SEDE E DAR GARANTIA DE 05
(cinco) anos nos itens cotados.

Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel
de informacdo suficiente (MARCA, MODELO) para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe.
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PORTAL E PORTA SIMPLES PARA PAINEL PISO TETO
800X80(35)X2100 MM |
PORTA |
Porta confeccionada em MDP em duas chapas de 18 mm de
espessura cada, colada com cola branca universal e prensada uma
chapa contra a outra. O MDP é um painel de particulas de madeira
em camadas aglutinadas com resina sintética, submetidas a altas
temperaturas e pressdo. E de grande estabilidade dimensional,
resistindo a flexdo e a extragdo de parafusos. Revestimento, em
ambas as faces com laminado melaminico baixa pressio
texturizado com 0,3 mm de espessura. Melamina & uma placa com
uma pelicula decorativa impregnadas com resinas melaminicas, o
que lhe permite uma superficie totalmente fechada, livre de poros,
dura e resistente ao desgaste superficial. Devido a sua alta
qualidade a melamina impede o desenvolvimento de micro-
organismos. Acabamento em fita de PVC gue, além de compor o
aspecto estético final do movel, cumprem a fungdo de garantir a
gualidade e resisténcia as laterais dos painéis de madeira
revestidos. Toda a porta e revestida com fita de borda com
espessura de 0,45 mm, colada a quente pelo sistema holt-melt.

PORTAL
Perfil em chapa de ago #16 (1,50 mm de espessura), dobrado de |
forma que de encaixe da porta e sustentacdo das dobradigas.
Dobradica do tipo pivotante, composto por duas pegas uma fixada
na soleira do portal com arrebites e a outra parte fixada no chao
com bucha de nylon e parafuses. Criando um eixo vertical com
aproximadamente 110 mm da extremidade para parte interna da

1560,62

59303,56 |



porta, dando movimento a ponta num eixo vertical
descentralizado. Todas as pegas metalicas recebem um pre-
tratamento onde sdo desengraxadas e logo apos passam pelo
processo nanocerdmico, que ddo a estrutura metalica uma
resisténcia maior a oxidagdo, e ajuda a maior aderéncia da tinta.
Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica
com polimerizagdo em estufa.

MONTAGEM

De facil montagem com um sistema com montagem pratica e agil
que, além de trazer flexibilidade, permite que o mobilidrio seja
desmontado e montado em outros ambientes com facilidade e
rapidez, além do acabamento e resisténcia.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de precos: a)
Relatorio de Ensaio de corrosao por exposigdo a atmosfera umida
saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas |
elaborado por laboratorio acreditado pelo  Inmetro; b)

Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por

laboratério acreditado pelo Inmetro que comprove a determinacao |
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em |
conformidade a NBR 10443/08, com espessura media acima de 60
{microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003/09, com
resultado igual a YO/X0, elaberado por laboratorio acreditado pelo
Inmetro; ¢) Certificado de conformidade ambiental que comprove
que madeira utilizada é proveniente manejo florestal responsavel
ou de reflorestamento; d) Certificado de garantia emitido pelo |
fabricante acompanhado de documento do LICITANTE onde
ratifique a garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por |
representante devidamente constituido e comprovado, indicando
a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA
SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados; e)
Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel |
de informacgdo suficiente (MARCA, MODELO) para avaliagdo do
Pregoeiro e sua Equipe.
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PAINEL PISO TETO MISTO COM QUADRO PARA VIDRO SIMPLES A
PARTIR DE 1.100 MM DE ALTURA E COM BANDEIRA CEGA A
PARTIR DE 2.150 MM DE ALTURA (M?)

Sistema de divisoria removivel, com 80 mm de espessura final e
modulagdo de 900 mm, tipo painel piso teto misto com quadro para '
vidro simples a partir de 1.100 mm de altura & com bandeira cega
a partir de 2.150 mm (alinhamento superior da porta)
possibilitando alturas superiores a 3.000 mm, estruturada em
perfis de ago e fechamento através de placas em madeira MDP.

ESTRUTURA

Estrutura em chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura, dobrada,
medindo aproximadamente 50x35 mm, formando 01 quadro com
cremalheiras verticais, Acabamento nas bordas voltadas para o
lado interno. Com 03 canaletas internas e independentes para
conducdo de cabos do tipo: elétrica, logica e telefonia, em 03 niveis |
de altura. Rodapé com 02 vistas em chapa de aco #20 (0,90 mm| de |
espessura, fixadas a estrutura do painel pelo sistema de encaixe

(colunas com cremalheiras), com furos para instalagdo de tomadas

(elétrica e logica) e saque frontal. Na parte inferior da estrutura |
colocagdo de rebites de repuxo de ago para adaptacio de

reguladores de nivel.

PLACAS DE FECHAMENTO |
Placas de fechamento em madeira MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado |
em ambas as faces ou revestida em tecido ou misto (laminado |
melaminico de baixa pressao e tecido). Fixadas a estrutura do
painel pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras) atraves
de parafusos e buchas colocadas na parte interna das placas,
possibilitando a retirada das placas sem precisar desmontar o
conjunto.

QUADRO PARA VIDRO SIMPLES |
Quadro para vidro simples com 02 vistas em chapa de ago #18 (1,20 i
mm) de espessura, fixadas a estrutura do painel pelo sistema de |
encaixe (colunas com cremalheiras) e sague frontal. Vidro liso |
incolor com espessura de 4 mm para 0s quadros menores e de 5
mm para o5 quadros maiores. A acomodagdo do vidro junto asi

798,00

403788,00




pecas metdlicas do quadro sera executada através de fitas dupla |
face.

GUIAS

Guias em formato de “U" confeccionadas em chapa de ago #20
(0,90 mm) de espessura com secdo 40x50x40 mm, que fardo o
acabamento e a vedagdo do sistema de divisoria removivel junto ao
teto, saidas de paredes e esquadrias.

COMPONENTES METALICOS
Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento nanoceramico, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposicio
eletrostatica com polimerizagio em estufa.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de pregos: a)
Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposigao a atmosfera amida
saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratdrio acreditado pelo Inmetro; b)
Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro que comprove a determinagao |
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em
conformidade a NBR 10443/08, com espessura media acima de 60
(microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003/09, com
resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratorio acreditado pelo |
Inmetro; c) Certificado de conformidade ambiental que comprove | |
que madeira utilizada € proveniente manejo florestal responsavel
ou de reflorestamento; d) Certificado de garantia emitido pelo
fabricante acompanhado de documento do LICITANTE onde |
ratifigue a garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por
representante devidamente constituido e comprovado, indicando |
a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA I
SEDE E DAR GARANTIA DE 05 [cinco) anos nos itens cotados. e) ’
Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel |
de informacdo suficiente (MARCA, MODELO) para avaliacdo do
- Pregoeiro e sua Equipe. - - |
109 458 PAINEL PISO TETO CEGO COM BANDEIRA CEGA A PARTIR DE 2.150 771,67 | 353424,86
MM DE ALTURA (M?)
Sistema de divisaria removivel, com 80 mm de espessura final e ’
modulagdo de 900 mm, tipo painel piso teto cego com bandeira
cega a partir de 2.150 mm (alinhamento superior da porta)
possibilitando alturas superiores a 3.000 mm, estruturada em
perfis de ago e fechamento atraves de placas em madeira MDP. |

! | ESTRUTURA |
Estrutura em chapa de ago #18 (1,20 mm| de espessura, dobrada,

medindo aproximadamente 50x35 mm, formando 01 quadro com |

cremalheiras verticais, Acabamento nas bordas voltadas para o |

lado interno. Com 03 canaletas internas e independentes para

conducdo de cabos do tipo: elétrica, logica e telefonia, em 03 niveis I
de altura. Rodapé com 02 vistas em chapa de aco #20 (0,90 mm) de
espessura, fixadas a estrutura do painel pelo sistema de encaixe
(colunas com cremalheiras), com furos para instalacao de tomadas
(elétrica e |ogica) e saque frontal. Na parte inferior da estrutura
colocacdo de rebites de repuxo de ago para adaptagio de
reguladores de nivel.

PLACAS DE FECHAMENTO |
Placas de fechamento em madeira MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces ou revestida em tecido ou misto (laminado
melaminico de baixa pressdo e tecido). Fixadas a estrutura do
painel pelo sistema de encaixe (colunas com cremalheiras) atraves
de parafusos e buchas colocadas na parte interna das placas,
possibilitando a retirada das placas sem precisar desmontar o |
conjunto.

GUIAS . |
Guias em formato de “U” confeccionadas em chapa de ago #20 |
(0,90 mm) de espessura com segao 40x50x40 mm, que fardo o
acabamento e a vedacdo do sistema de divisdria removivel junto ao
teta, saidas de paredes e esquadrias. |

L , |




COMPONENTES METALICOS |
Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe e
tratamento nanoceramico, preparando a superficie para receber a
pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo processo de deposicao
eletrostatica com polimerizagio em estufa.

Documentagdo a ser apresentada com a proposta de pre¢os: a)
Relatorio de Ensaio de corrosdo por exposi¢io a atmosfera umida
saturada conforme NBR 8095/83 com minimo de 300 horas
elaborado por laboratorio acreditado pelo Inmetro; b)
Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por
laboratdrio acreditado pelo Inmetro gue comprove a determinacao
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, em
conformidade a NBR 10443/08, com espessura meédia acima de 60
(microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003/09, com
resultado igual a YO/X0, elaborado por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro; c) Certificado de conformidade ambiental que comprove
que madeira utilizada € proveniente manejo florestal responsavel |
ou de reflorestamento; d) Certificado de garantia emitido pelo
fabricante acompanhado de documento do LICITANTE onde
ratifique a garantia minima de 05 (cinco) anos, assinada por |
representante devidamente constituido e comprovado, indicando
a Empresa autorizada a prestar MANUTENCAO EM LOCAL DE SUA
SEDE E DAR GARANTIA DE 05 (cinco) anos nos itens cotados. e)
Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel
de informagio suficiente (MARCA, MODELQO) para avaliagido do
Pregoeiro e sua Equipe.

| R$ 6.719.411,64 |

GRUPO 04 - CADEIRA ESCRITORIO
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CADEIRA COM TELA TIPO PRESIDENTE. Assento estofado, |
encosto revestido com tela e mecanismo possui mecanismo
Synchron, base, cromada. Com regulagem de altura de encosto e
com apoios de brago reguldveis e revestimento de tecido Facto
Dunas. Encosto, medindo aproximadamente 460mm de largura por
560mm de altura, possui estrutura em Polipropileno reforcado com
fibra de vidro e a superficie de contato com o usudrio € formada
por uma tela de 100% Poliester tencionada que € fixada na moldura
e parafusada na estrutura por 8 parafusos do tipo plastico com @ |
5x16mm. Esse conjunto é fixado a uma ldmina de ago de 6,35mm
de espessura por meio de 6 parafusos de 1/4x1.1/4, A lamina é
montada no mecanismo por meio de 3 parafusos 4"x1". A lamina é
fabricada em ago 1020 com 6mm de espessura e 75mm de largura
e recebe pintura epoxi em po, com regulagem de altura de encosto, |
a lamina é produzida com chapa de 6,35mm de espessura e 80 mm '
de largura, com mecanismo de catraca para 0 ajuste da altura do
encosto. Assento deve possuir estrutura em madeira laminada com |
12mm de espessura e espuma laminada com 50mm de espessura.
As dimens@es aproximadas do assento sdo 485mm de largura e
465mm de profundidade. A altura do assento ao piso e regulavel |
por meio de coluna a gas Classe 4, podendo variar de 420mm 3
520mm. Os apoios de braco sdo fabricados em nylon texturizado e
possuem faixa de regulagem de altura em relacio ao assento |
variando de 170mm a 240mm. O mecanismo Synchron é composto ‘
por chapa de ago 1010/1020 de 2,65mm de espessura e cone de |
acoplamento ao pistio em aluminio fundido. Possui duas
alavancas, sendo que uma comanda o acionamento do pistio e a
outra libera e trava o movimento de reclinacdo de assento e
encosto sincronizado. Além disso possui uma manopla para
regulagem da tensdo do movimento sincronizado que aumenta ou
diminui a pressdo sobre a mola gue regula este movimento. Esse
mecanismo € fixado ao assento por parafusos flangeados Ja"x1".
Base Stamp cromada com pernas em chapa de ago 1010/1020 de
2,65mm de espessura estampada. Com carenagem central i
texturizada injetada em polipropileno e com rodizios de PU,
| diametro da base 690mm.

956,33

271597,72



