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CADEIRA PRESIDENTE, ESPALDAR ALTO, GIRATORIA COM BRAGCOS, Poltrona
giratoria, espaldar alto, padrdo presidente, com assento e encosto independentes, porém de
formato monobloco, ¢ apoio de cabega, Assento e encosto estruturado em compensado
multilaminado de no minimo 15min de espessura. Tal estrutural € provido de furagdo para
acoplamento da estrutura (base), na porgdo do assento, comn medida de furos de 160 x 200.
Por meio de adesivo de contato 4 base de ureia e formol, ao estrutural supra especificado, sfio
fixadas duas almofadas independentes para assento e para encosto de espuma de poliuretano
flexivel injetada (moldada), com densidade de 60 +/-5 kg/m3, Dimensdes minimas da
espuma de assento: largura de superficie: 530mm x 485mm de profundidade da superficie e
78mm de espessura, dimensdes minimas da espuma de encosto: largura 545mm x 730mm
extensdo vertical total ja considerando ao apoio de cabega ¢ 85mm de espessura da espuma.
Espumas de assento e encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, ha faixas nas duas laterais,
no sentido longitudinal para o assento ¢ vertical para o encosto, que apresentam ressalto em
relagio 4 area frontal das espumas. Acabamento de assento e encosto, além do revestimento,
com utilizagiio de manta de espuma laminada, entre a espuma injetada e o revestimento, de
modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o monobloco de assento ¢ encosto, com
acabamento através da utilizagiio de costuras, Mecanismo para reclinagiio de assento ¢
encosto do tipo sincronizado, permitindo angulagéo de assento e encosto na proporgéo de 2:1
(para cada dois gravs no encosto, o assento reclina um grau), com sub plataforma
manufaturada em liga de aluminio injetada em alta pressao, com posterior aplicagio de
pintura epdxi pod na cor preta, com plataforma para fixagdo do assento em chapa de ago
carbono com espessura minima de 4,0mm. Possui ponto de articulagio deslocado para frente
em relagfio ao eixo de rotagdo da poltrona, apresentando reclinagdo do tipo excéntrica
(excéntrico e sincronizado). Acionamento do pistdo a gas para ajuste milimétrico da altura da
superficie do assento por meio de alavanca independente, com manipulo exgondmico injetado
em polipropileno copolimero, sito ao lado direito do usuério, acionamento do movimento de
reclinagiio sincronizada de assento e encosto por meio de alavanca independente, com
manipulo ergonémico injetado em polipropileno copolimero, localizada do lado esquerdo do
usudrio, com possibilidade de travamento do movimento de reclinagdo em 04 pontos
(incluindo o ponto inicial do mecanismo), equipado com sistema anti-impacto para encosto €
provido de manipulo frontal injetado em termopléstico para ajuste do coeficiente elastico da
mola de reclinio, penmitindo vérias tensdes diferentes para o movimento de reclinagdo
sincronizada, possibilitando desse modo, a utilizagdo do produto por usuérios de bidtipos
distintos. Ajuste de altura do assento de forma milimétrica, através de acionamento do pistdo
a gds com curso de 80mm e didmefro do curso de 28mum, com conificagdo superior ¢ inferior
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de 1926167, com bucha injetada em resina de engenharia de alto desempenho, dotado de caixa
cilindrica de alojamento do curso com didmetro externo de S0mm cromada, com conificagio
especifica para bases arcadas, contribuindo para que a medida de altura da superficie do
assento se apresente de forma adequada. Classificagdo de qualidade e durabilidade do pistao
em consonfincia com o nivel 03 da Norma Internacional DIN 4550, consequentemente,
atende aos ensaios de durabilidade do mecanisino de rotagéo ¢ de ajuste vertical pneumatico,
preconizados na ABNT NBR 13962/06 para este produte. Base de cinco patas injetada em
liga aluminio, com acabamento polido, de formato arcado, com raio da pata em conformidade
com preconizado na Norma ABNT NBR 13962/06 para este quesito, bem como para os
quesitos de pontos de apoio da base, ponto de estabilidade e ensaio de carga estatica na base.
Para cada pata da base supra especificada, em sua terminagdo, acoplar-se-a wmn rodizio de
duplo giro de cor preta com banda de rodagemn na cor cinza, anti risco, apresentando distancia
miniima entre o ponto de apoio da roda ¢ o eixo de giro do rodizio de 18mm, no minimo,
além de 7,0mm para largura minima da superficie de rolamento, bem como 1,5mm para raios
minimos, interno ¢ externo. Tais rodizios apresentam distdncia entre rodas entre 15 e 22mm,
sdo manufaturados em termoplésticos de alto desempenho, com pino de alojamento a base
cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020 zincado, com [Imm de difmeiro no minimo
e anel metalico para fixagdo 4 base sem a utilizagdo de buchas plasticas com didmetro de roda
de, na minimo, 49mm. Par de bragos fixos, manufaturados em aluminio fundido ou injetado
em alta pressiio, com acabamenlo polido, ancorados ao assento e ao encosto, unindo-os e,
portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do monobloco.
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CADEIRA PRESIDENTE, ESPALDAR MEDIO, GIRATORIA COM BRAGOS. Poltrona
giratoria, espaldar médio, padidio diretor, com assento e encosto independentes, porém de
formato monobloco, com assento e encosto estuturado em compensado multilaminado de no
minimo 15mm de espessura. Tal estrutural é provido de furagdo para acoplamento da
estrutura (base), na porgio do assento, com medida de furos de 160 x 200. Por meio de
adesivo de contato 4 base de ureia e formol, ao estrutural supra especificado, sfo fixadas duas
almofadas independentes para assento e para encosto de espuma de poliuretano flexivel
injetada (moldada), com densidade de 60 +/-5 kg/m3. Dimensdes minimas da espuma de
assento: largura de superficie: 530mm x 485mm de profundidade da superficie ¢ 78mm de
espessura, dimensdes minimas da espuma de encosto: largura 530mm x 540mm extensdo
vertical e 70mm de espessura da espuina. Espumas de assento e encosto dotadas de gomos
laterais, ou seja, ha faixas nas duas laterais, no sentido longitudinal para o assento e vertical
para o encosto, que apresentam ressalto em relagdo a area frontal das espumas. Acabamento
de assento ¢ encosto, além do revestimento, com utilizagido de manta de espuma laminada,
entre a espuma injetada e o revestimento, de modo a aferir a estética desejada, recobrindo

todo o monobloco de assento e encosto, com acabamento através da utilizagao de costuras. |
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Plataforma de sustentagio do assento com regulagem de altura, do tipo flange universal, com
chapa de espessura minuma de 2,25mm, com vincos ¢ conformagdes e melhoram a
perfornance mecanica do componente. Ajuste de altura do assento de forma milimétrica,
através de acionamento do pistdo a gas com curso de 80mm e didmetre do curso de 28mm,
com conificagio superior ¢ inferior de 1°2616°, com bucha injetada em resina de engenharia
de alto desempenho, dotado de caixa cilindrica de alojamento do curso com didmetro externo
de S0mm cromada, com conificagio especifica para bases arcadas, contribuindo para que a
medida de altura da superficie do assento se apresente de forma adequada. Classificago de
qualidade e durabilidade do pistdo em consonéncia com o nivel 03 da Norma Internacional
DIN 4550, consequentemente, atende aos ensaios de durabilidade do mecanismo de rotagéo ¢
de ajuste vertical pneumatico, preconizados na ABNT NBR 13962/06 para este produto. Base
de cinco patas injetada em liga aluminio, com acabamento polido, de formato arcado, com
raio da pata em conformidade com preconizado na Norma ABNT NBR 13962/06 para este
quesito, bem como para os quesitos de pontos de apoio da base, ponto de estabilidade e
ensaio de carga estdtica na base. Para cada pata da base supra especificada, em sua
terminag@o, acoplar-se-a um rodizio de duplo giro de cor preta com banda de rodagem na cor
cinza, anti risco, apresentando distéincia minima entre o ponto de apoio da roda e o eixo de
giro do rodizio de 18mm, no minimo, além de 7,0mm para largura minima da superficie de
rolamento, bem como 1,5mm para raios minimos, interno e externo, Tais rodizios apresentam
distancia enire rodas entre 15 ¢ 22mm, sfo manufaturados em termoplasticos de alto
desempenho, com pino de alojamento & base cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020
zincado, com 1lmm de didmetro no minimo e anel metdlico para fixagio 4 base sem a
utilizagfo de buchas plasticas com didmetro de roda de, no minimo, 49mm, Par de bragos
fixos, manufaturados em aluminio fundido ou injetado em alta pressfio, com acabamento
polido, ancorados ao assento e ao encosto, unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia
estrutural do monobloco.
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CADEIRA PRESIDENTE, ESPALDAR MEDIO, INTERLOCUCAO COM BRAGCOS.
Poltrona fixa, espaldar médio, padifio de interlocugiio para diretoria, com espumas de assento
e encosto independentes estruturadas em moncbloco de compensado multilaminado
anatdmico. Assenfo e encosto estruturado em compensado multilaminado de no minimo
15mm de espessura. Tal estrutural é provido de firagdo para acoplamento da estrutura (base),
na porgio do assento, com medida de furos de 160 x 200. Por meio de adesivo de contato 4
base de ureia ¢ formol, ao estrutural supra especificado, sdo fixadas duas almofadas
independentes para assento e para encosto de espuma de poliuretano flexivel injetada
(moldada), com densidade de 60 +/-5 kg/in3. Dimensdes minimas da espuma de assento:
largura de superficie: 530mm x 480mm de profundidade da superficie e 70mm de espessura,
dimensdes minimas da espuma de encosto: largura 530mm x 540mm extensdo vertical total.
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Espumas de assento e encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, ha faixas nas duas laterais,
no sentido longitudinal para o assento e vertical para o encosto, que apresentam ressalto em |
relagdio a area frontal das espumas. Acabamento de assento e encosto, além do revestimento, |
com utilizagio de manta de espuma laminada, entre a espuma injetada e o revestimento, de
modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o monobloco de assento e encosto, com
acabamento através da utilizagao de costuras. Estrutura fixa do tipo balango, ou em “S”, onde
o assento fica em suspensio, mannfaturada a partir de um tubo eliptico de ago carbono, cujas
medidas minimas sfio 20 x 45 x 1,90mm. Plataforma de sustentago do assento manufaturada
a partir de tubos de ago, Bragos manufaturados a partir do prolongamento das pernas da
estrutura, ancorados ao assento e ao encosto, unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia
estrutural do monobloco. Apoia brago injetade em espuma de poliuretano. Tratamento de
superficie das partes metdlicas da estrutura por meio de galvanoplastia, com a deposigio por
meio de imersdo eletrolitica de niquel e cromo, aferindo & pega acabamento cromado
brilhante.
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CADEIRA P.O. COM DIMENSOES ADEQUADAS A PESSOAS COM SOBREPESO.
Cadeira giratoria com bragos e espaldar alto com dimensdes e estruturagdo especiais P.O.
Oferta minima de ajustes e funcionalidades: ajuste de altura do assento em relagéio ao piso,
rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento/encosto. Cadeira de espaldar diretor,
com dimensdes especiais para pessoas ndo contempladas pela ABNT NBR 13962/06, sendo
que o assento e o encosto apresentam linhas sobrias, com design contemporneo. Apresenta
resisténcia maiores, para bibtipo especifico, com uso de carga de até 150 kg. Assento e
encosto manufaturados em espumas flexiveis de poliwetano injetadas (moldadas) para
assento e encosto com espessura média predominante de 48mm para ambos, sendo estes
estruturados em compensado anatdmico, multilaminado, resinado e prensado, com espessura
minima de 20mm. Conjunto de assento € encosto com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformagfio na base do assento, garantindo devida alterndncia postural e borda frontal
arredondada para ndio prejudicar a circulagio sanguinea dos membros infetiores do usuario,
em consonéncia com disposto no item 17.3,3, alineas b), e ¢) da Norma Regulamentadora n°
17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990.
Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma apresenta as seguinfes carvacteristicas
fisicas e mecanicas: - Fadiga dinimica da espuma flexivel de poliuretano com perda da taxa
da forga de indentagfio média & 65% e perda de espessura média de, no maximo, 5%,
conforme ABNT NBR 9177; - Resisténcia média ao rasgamento entre 650 ¢ 700 N/m -
método utilizado: ABNT NBR 8516; - Densidade média entre 60 e 65 kg/m3 - método
utilizado; ABNT NBR 8537; - Resiliéncia média entre 50% e 60% - método utilizado:
ABNT NBR 8619; - Deforinagio permanente meédia a Compressdao a 90% de, no méximo,

15% - método utilizado ABNT NBR 8797. - Isenta de Clorofluorcarbono. Caracteristicas
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dimensionais: Extensio vertical do encosto 375mm (£ 15mm); Largura do encosto na porgfio
superior $95mm (+ 15mm); Largwra do encosto na porgio inferior 580mm (£ 15mim);
Largura do assento 580mm (£ 15mm); Profundidade de Superficie do assento 5310mm (&
1 5nun). Assento e encosto unidos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7,00mm,
do tipo lamina, largura de aproximadamente 39,5mm, com tratamento de superficie por meio
de pintura epoxi po preta, através do processo de deposigio eletrostafica, fixada ao assento
por meio de 08 pontos. Possui travessa, de jungéo, como reforgo estrutural metalico interno
fabricado em ago SAE 1010/1020 integrado a ldmina que suporta o encosto dando maior
resisténcia contra fraturas nas madeiras. Mecanismo com plataforma com furagdo universal
160 x 200mm / 125 x 125mm, espessura minima da chapa de 2,65mm, com vincos ¢
conformagdes que aumentam sua performance mecanica. Com ajuste milimétrico de altura do
assento em relagio ao piso com minimo de 430mm e maxima de 505mm, por meio de
alavanca de aproximadamente 30mm de comprimento, Pistdo a gas com coluna apresentando
tratamento de superficie, através de pintura cletrostatica a po na cor preta, com classificagdo
de desempenho no minimo em conformidade com classe 04, de acordo com Norma
Intetnacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical de 80mm, com conificagéo
superior de 1° 26° 16” para acoplamento ao mecanismo através de cone morse, com tamanho
vertical reduzido, usualmente empregado na composigio de cadeiras e poltronas de grande
porte. Possui na parte superior da camisa um anel metalico, preto, que promove reforgo para
o curso do pistio, gerando melhor desempenho mecénico. Base cinco patas, apresentando
design contemporéneo, de formato arcado, com parede minima de |,5mm, com barra de
reforco interna de 200mm de comprimento por 31,75mm de largura proporcionando maior
resisténcia mecénica, raio da pata minimo de 380mm, em conformidade com Norma ABNT
vigente para os quesitos de ponto de estabilidade e niimero de pontos de apoio. Conformadas
em maquinas especificas de modo a promover maior reforgo estrutural na regiio interior das
patas, soldada de forma a apresentar maior resisténcia devido ao corddo de solda ser com
porgdo maior na altura do tubo. Apresenta aspecto eliptico de 45mm de altura e 20mm de
largura, com tratamento de superficie por pintura eletrostitica @ pé de cor preta. Para cada
pata da base supra especificada, em sua terminagdo existe um casulo de alojamento para
fixagio do pino do rodizio produzido em ago carbono, dispensando a utilizagdo de bucha
plastica, no mesmo, acoplar-se-a4 um rodizio de duplo giro de cor preta, com capacidade de
suportar carga de até 80 kg cada, manufaturado em nylon injetado de alto desempenho (PAG)
com Certificagio ABNT de qualidade no inicio da cadeia produtiva do mesmo, com pino de
alojamento a base cilindrico produzido em ago SAE 1010/1020 zincado, com limm de
didmetro no minimo e anel metalico para fixagdo 4 base sem a utilizagdo de buchas plasticas,
Apoia bragos manufaturados em poliuretano integral skin, fixo comn textura, de excelente
resisténcia ao alongamento e ruptura, bem como fator conforto ¢ alta densidade. Borda




frontal curvada para baixo. Comprimento total do apoio de 250mm ¢ Jargwa de 45mim,
Carpo estrutural do brago composto por ago carbono com tratamento de superficie por
pintura eletrostatica a pod na cor preta, com porgdo frontal da base eliptica de estruturagdo do
brago com angulo de 65 graus em relagdo a vertical e fixado no assento e encosto por meio de
seis parafusos, sendo Irés em cada lado, dividindo- se em dois na parte inferior, assento, € um
no reforgo metdlico externo que percorre todo o perimetro posterior do encosto, com largura
de 25mm, espessura de Smm e comprimento minimo de 590mm para melhor performance
estrutural do produto.
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CADEIRA DIRETOR COM APOIO DE CABECA E BRACOS REGULAVEIS. Polirona
direcional, espaldar alto com apoio de cabega, sincro, com bragos regulaveis: Assento
estruturado em compensado multilaminado, resinado ¢ prensado, com espessura minima de
12mm. Almofada de enchimento injetada intra molde (moldada) de espuma flexivel de
poliuretano, de alta densidade, alta resiliéncia, alto fator conforto e baixa fadiga dindmica. O
assento possui a borda frontal arredondada, para ndo prejudicar a circulagio sanguinea dos
membros inferiores do usuario, bem como pouca conformagio em sua base, para facilitar a
alterndncia postural do usuario durante o uso do produto. Caracteristicas dimensionais do
assento: Largura e profundidade de superficie do assento entre 470 e 500mm, ambas as
medidas tiradas conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06. Espessura
média predominante da espuma de, no minimo, 35nun. Além de tais caracteristicas
dimensionais e de anatomia, a espuma deverd apresentar as seguintes caracteristicas fisicas e
mecdnicas: - Fadiga dinfimica da espuma flexivel de poliuretano com perda da taxa da forga
de indentagdo média 4 65% ¢ perda de espessura média de, no maximo, 5%, conforme ABNT
NBR 9177:2015; - Resisténcia média ao rasgamento entre 650 e 700 N/m - método
utilizado: ABNT NBR 8516:2015; - Densidade média entre 60e 65 kg/m3 - método
ntilizado: ABNT NBR 8537:2015; - Resiliéncia média entre 50% e 60% - método utilizado:
ABNT NBR 8619;2015; - Deformagio permanente média a Compressiio a 90% de, no
maéaximo, 15% - método utilizado ABNT NBR 8797:2015; - Teor de Cinzas de, no maximo,
0,20%, conforme ABNT NBR 14961:2016. - Isenta de Clorofluorcarbono. Assento revestido
por tecido com trama tipo crepe, de cor a definir pelo catilogo do fabricante, cuja
composigiio ¢ poliéster e permita perspiragio, acabamento dado por costuras laterais para
perfeita modelagem ¢ acabamento do assento, com etiqueta de identificagdo do fabricante.
Contra assento em TNT ou o mesmo padido de material do revestimento do assento, néo
sendo utilizado contracapa plastica. Encosto em tela flexivel a base de poliéster, estruturado
em quadro {inico injetado em nylon com fibra de vidro, material de excelente tenacidade e
6tima resisténcia mecanica, além de ser 100% reciclavel, com largura minima das molduras
deste quadro de 40mm. O encosto em tela flexivel, com células abertas e permeéveis ao ar,
facilita a perspiragdo, que € a troca térmica do usudrio com o ambiente, aumentando o fator
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conforto. Outro fator importante proporcionado pelo uso de tela flexivel no revestimento do
encosto ¢ que este material ndo proporciona pontos de tensdo, distribuindo o peso do usuario
aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflagdo da tela age como se este material se
moldasse ao corpo do usuario. Encosto com raio de curvatura transversal para acomodagio
da regifio lombar de, no minimo, 400mm. O espaldar ¢ interligado ao mecanismo através de
uma chapa de ago com espessura minima de 6,35mm, insertada no suporte do quadro plastico
do encosto na matriz de injegio termopléstica, sendo que a resina de engenharia injetada
promove acabamento & chapa. A fixagdo do encosto néo pode ser realizada chassi estrutural
de assento, mas ac mecanismo de comando dos ajustes da cadeira. Aspectos dimensionais do
encosto: Extensfio vertical medida no eixo de simetria da peca: entre 550 e 580mm; Largura
do encosto medida na abrangéncia do apoio lombar: entre 430 e 460mm; Apoio lombar
independente, reguidvel na altura, sem pontos definidos de parada, Pega estruturada em
termoplastico injetado em alta presso , na cor preta, do tipo polipropileno copolimero ou
nylon com adigfo de fibra de vidro (poliamida), sendo ligada s laterais internas do quadro
estrutaral do encosto através de duas hastes com largura minima de 40mmn e espessura
minima de 4,0mm. Cada haste de ligagiio ao estrutural do encosto possui uma aleta, tipo
pegador, com altura de 13mm e espessura minima de 7mm. Tal pegador facilita o ajuste de
altura do apoio lombar por parte do usuario. O apoio lombar também ¢ constituido de uma
almofada de espuma flexivel de polivretano injetada (moldada), com caracteristicas idénticas
s especificadas para a espuma do assento, que recebe posterior aplicagiio de revestimento,
sendo tal pe¢a ligada ao estrutural do apoio lombar por um chassi injetado em termopléstico
copolimero, com espessura minima de 1,50mm, clicado 4 pega estrutural por meio de 06
pinos de encaixe sob pressdo. Os dimensionais minimos da pega de espuma que proporciona
o apoio lombar ao usuario sfio os seguintes: Largura: 240mm; Extensfo vertical: 90mm;
Espessura média predominante da pecga: 20mm; Apoio de cabega estruturado em pega
injetada em resina termoplastica do tipo copolimero, polipropileno ou resina de engenharia
do tipo poliamida, na cor preta, recebendo tela flexivel vazada para perfeita perspiragéo, a
base de poliéster, com dimensionais minimos de 200mm de largura e 140mm de extensio
vertical. Pega ligada ao quadro estrutural do encosto por meio de estrutura em forma de “U”,
injetada em resina de engenharia ou resina termoplastica de alto desempenho, na cor preta,
com medidas internas da base do “U” de, no minimo, 200mm e, externas de, no minimo,
240mm. As hastes verticais paralelas desta pega em “U” tém largura minima de 18mm e
recebem, cada uma, um eixo vertical cilindrico, de ago carbono SAE ABNT 1008/1020,
macigo, com didmetro externo minimo de 4,0mm, que proporciona ajuste vertical do apoio de
cabega com ponto pré definido de travamento, sendo o curso desse ajuste vertical de, no
minimo, 53mm. O apoio de cabega tambéin possul ajuste de dngulo, sendo o curso para este

de, no minimo, 20 graus. Acoplado ao apoio de cabega se apresenta um cabide para porta
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paleto e casaco, sendo esta pega injetada em alta pressdo, em resina termoplastica de alto
desempenho do tipo polipropileno, poliamida ou material de similar desempenho, provida de
raw de curvatura que harmoniza com o yvaio de cwvatura fransversal do encosto e sua
extensdo lateral nuiixima €, no minimo, de 380min, com largura minima de 30mm ¢ espessura
minima de 5,0mm, Mecanismo do fipo sincronizado, auto ajustavel, com movimento de
reclinagdo para assento equipamento com sistema de travamento em 03 pontos ao longo do
curso de reclinagdio, dotado de sistema anli-impacto, DispGe de placa na regido traseira
(rabicho) manufaturada em chapa de ago com espessura de 3mm. Tal mecanismo possui
plataforma para fixagdo do assento manufaturada 4 partir de chapa de ago com 3mm de
espessura minima, estampada, com dobias, e é dotado de sub plataforma em aluminio
injetado, todos estes componentes, com excegio do acabamento termoplastico, recebem
tralamento de superticie por meio de pintwra & pod, através do processo de deposigio
eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagio, tratamento anfi
ferruginoso e posterior secagem em estufa 8 200 — 250 °C. O diferencial proporcionado por
esse tipo de mecanismo € o sistema de ajuste automatico do coeficiente de tensdo das molas
que tencionam o movimento de reclinagéo. O mecanismo possui um sistema que reconhece,
automaticamente, o peso do usudrio e ajusta-se a este, de modo que o usudrio utilize o
sistema com o melhor fator conforto possivel, sem necessitar do ajuste do coeficiente de
tensdio por meio de manipulo de rotagdo, manual. O mecanismo ainda dispde de dois
manipulos laterais, porém nfo sfo acionados por torgdo helicoidal, mas por um simples
toque, sendo wn para acionamento do pistdo a gds e outro, para acionamento/liberagio da
trava do movimento de reclinagdo sincronizada. Base giratdria arcada de cinco hastes em
material injetado a base de nylon com fibra de vidro e conico central com anel de metalico de
contensdo mecinica. A base apresenta difmetro externo minimo total de 680mm e formato
piramidal, com altura da superficie superior na regifio do conico central de alojamento do
pistdo em relagio ao plano obtido & partir da superficie inferior das patas de, no minimo,
100mm, medida esta aferida desprezando os rodizios, raio da pata minimo de 330mm, em
conformidade dimensional com preconizado pela Norma ABNT NBR 13962/06 para este
quesito bem como apresenta conformidade com os requisitos de ponto de estabilidade e
numero de apoios, preconizados pela mesma Norma Técnica. Cada pata, em sua porgdo
inferior, possui teforgos através de aletas estruturais, provendo maior resisténcia mecinica a
pega, Cada pata possui largura minima de 24mm na porgo das patas que se localiza na
regifio de alojamento dos rodizios e, de 28mum, na porgéo das patas que ficam em até, 25mmmn,
do c¢Onico central de alojamento do pistdo. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio
de acionamento de pistdo & pas, com classificago de desempenho no minimo em
conformidade com classe 03, de acordo com Norma Internacional DIN 4550, com curso
minimo de ajuste vertical de 80mm, didmetro de curso de 28mm, com conificagdo superior




de 1°26° 16" para acoplamento através de cone Morse ag mecanisme ¢ conificagio inferior
para acoplamento # base de cinco patas, alojamento cilindrico para o curso manufaturado em
chapa de ago carbono com aplicagéo de pintura epoxi po ou opgdo de acabamento cromado,
com bucha interna injetada em termopldstico de alto desempenho, provida de componentes
internos que pertnitam suave deslizamento ¢ minimizagdo de ruidos para a movimentagio de
360° do dispositivo. Pistdo conificado com tamanho vertical reduzido, nsualmente empregado
na composigdo de cadeiras e poltronas de médio e grande porte. Para cada pata da base supra
especificada, em sua terminagdo, acoplar-se-a um rodizio de duplo com pista de rolagem em
poliuretano, anti risco, tipo “W”, apresentando distdncia minima entre o ponto de apoio da
roda e o eixo de giro do rodizio de }8mm, no minimo, além de 7,0mm para largura minima
da superficie de rolamento, bem como 1,5mm para raios minimos, interno e externo. Tais
rodizios apresentam distdncia entre rodas entre 15 e 22min, sdo manutaturados em
termoplasticos de alto desempenho, com pino de alojamento 4 base cilindrico, produzido em
aco ABNT 1010/1020 zincado, com 1lmm de didmetro no minimo e anel metdlico para
fixagdio 4 base sem a utilizagfio de buchas plasticas com didmetro de roda de, no minimo,
49mm. O didgmetro do acabamento plastico do eixo vertical do rodizio deve coincidir com o
didmetro da terminagdo da pata da base. Bragos com regulagem de altura, com estrutural
vertical manufaturado em ago carbono tubular com didmetro minimo de 30mm, provido de
chapa de fixagdo ao chassi estrutural do assento que permite uma fixagfio triangular (03
pontos de fixagdo por brago). Brago provido de ajuste horizontal angular em, no minimo, trés
posigdes distintas e ajuste vertical com curso minimo de 70mm, através de acionamento de
botdo externo lateral com empunhadura ergondmica, injetado em polipropileno que, por sua
vez, aciona um sistema de funcionamento manufaturado em pegas de aluminio injetado, ago
carbono ¢ resinas de engenharia, tais como molas ¢ cremalheira inferna, responsaveis pelo
travamento e liberagfo do ajuste vertical. Apoia brago superior, manufaturado em poliuretano
integral skin, pré-polimero termo fixo, com textura alma de ago estrutural, apresentando alta
densidade e toque macio, promovendo alto fator conforto ao usudrio, com bordas
arredondadas. Dimensdes minimas do apoia brago de 80mm de largura nas extremidades por
255mm de comprimento, medigdo realizada conforme preconiza a ABNT NBR 13962/06,

CADEIRA DIRETOR COM BRACOS REGULAVEIS. Poltrona direcional, espaldar alto,
telado, sincro, com bragos reguléveis: Assento estruturado em compensado multilaminado,
resinado ¢ prensado, com espessura minima de 12mm. Almofada de enchimento injetada
intra molde (moldada) de espuma flexivel de poliuretano, de alta densidade, alta resiliéncia,
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L alto fator conforto e baixa fadiga dindmica. O assento possui a borda frontal arredondada, nida WeagGnid &
para nflo prejudicar a circulagio sanguinea dos membros inferiores do usudrio, bem como
pouca conformagio em sua base, para facilitar a alternancia postural do usudrio durante o uso
do produto. Caracteristicas dimensionais do assento: Largura e profundidade de superficie do /
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assento enfre 470 e 500mm, ambas as medidas tiradas contorme metodologia proposta pela
ABNT NBR 13962/06. Espessura média predominante da espuma de, no mimmo, 35mm.
Além de tais caracteristicas dimensionais ¢ de anatonna, a espuma devera apresentar as
seguintes caracteristicas fisicas e mecdnicas: - Fadiga dindmica da espuma flexivel de
poliuretano coin perda da taxa da forga de indentagdo média a 65% e perda de espessura
média de. no maximo, 5%, conforme ABNT NBR 9177:2015; - Resisténcia média ao
rasgamento entre 650 e 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516:2015; - Densidade
média entre 60e 65 kg/m3 - meétodo utilizado: ABNT NBR 8537:2015; -~ Resiliéncia média
entre 50% e 60% - método utilizado: ABNT NBR 8619:2015; - Deformagiio permanente
média 8 Compressio a 90% de, no méximo, 15% - método utilizado ABNT NBR 8797:2015;
- Teor de Cinzas de, no maximo, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961:2016. - Isenta de
Clorofluorcarbono. Assenfo revestido por tecido com trama tipo crepe, de cor a definir pelo
catélogo do fabricante, cuja composigdo ¢ poliéster e permita perspiragdo, acabamento dado
por costuras laterais para perfeita modelagem e acabamento do assento, com etiqueta de
identificagio do fabricante, Confra assento em TNT ou o mesmo padido de material do
revestimento do assento, ndio sendo utilizado contracapa plastica. Encosto em tela flexivel a
base de poliéster, estruturado em quadro Gnico injetado em nylon com fibra de vidro, material
de excelente tenacidade e Otima resisténcia mecanica, além de ser 100% reciclavel, com
largura minima das molduras deste quadro de 40mm, O encosto em tela flexivel, com células
abertas € permedaveis ao ar, facilita a perspiragdo, que é a troca térmica do usuario com o
ambiente, anmentando o fator conforto. Outro fator importante proporcionado pelo uso de
tela flexivel no revestimento do encosto é que este material ndo proporciona pontos de
tensfo, distribuindo o peso do usuario aplicado ao encosto de methor maneira, pois a deflagéo
da tela age como se este material se moldasse ao corpo do usuario. Encosto com raio de
curvatura transversal para acomodagio da regido lombar de, no minimo, 400mm, O espaldar
¢ interligado ao mecanismo através de uma chapa de ago com espessura minima de 6,35mm,
insertada no suporte do quadro plastico do encosto na matriz de injegdo termoplastica, sendo
que a resina de engenharia injetada promove acabamento a chapa. A fixagfo do encosto ndo
pode ser realizada chassi estrutural de assento, mas ao mecanismo de comando dos ajustes da
cadeira. Aspectos dimensionais do encosto: Extensdo vertical medida no eixo de simetria da
pega: entre 550 e 580mm; Largura do encosto medida na abrangéncia do apoio lombar: entre
430 & 460mm, Apoio lombar independente, reguldvel na altura, sem pontos definidos de
parada. Pega estruturada em termoplastico injetado em alta pressdo , na cor preta, do fipo
polipropileno copolimero ou nylon com adigéo de fibra de vidro (poliamida), sendo ligada as
laterais internas do quadro estrutural do encosto através de duas hastes com largura minima
de 40mm e espessura minima de 4,0mm. Cada haste de ligagfio ao estrutural do encosto
possui_uma aleta, tipo pegador, com altura de 13mm e espessura minima de 7mm. Tal




pegador facilita o ajuste de altura do apoio lombar por parte do usuario. O apoio lombar
também & constituido de wma almofada de espuma flexivel de poliuretano injetada
(moldada), com caracteristicas idénticas as especificadas para a espuma do assento, que
recebe posterior aplicagio de revestimento, sendo tal pega ligada ao estrutural do apoto
lombar por um chassi injetado em termoplastico copolimero, com espessura minima de
1,50mm, clicado a pega estrutural por meio de 06 pinos de encaixe sob pressdo. Os
dimensionais minimos da pega de espuma que proporciona o apoio lombar ao usuério sio 0s
seguintes: Largura: 240mm; Extensfio vertical: 90mm; Espessura média predominante da
pega: 20mm. Mecanismo do tipo sincronizado, auto ajustivel, com movimento de reclinagio
para assento equipamento com sistema de travamento em 03 pontos ao longo do curso de
reclinagdo, dotado de sistema anti-impacto. Dispde de placa na regifio traseira (rabicho)
manufaturada em chapa de ago com espessura de 3mm. Tal mecanismo possui plataforma
para fixagfio do assenfo manufaturada a partir de chapa de ago com 3mm de espessura
minima, estampada, com daobras, ¢ ¢ dotado de sub plataforma em aluminio injetado, todos
estes componentes, com excegdo do acabamento termoplastico, recebem tratamento de
superficie por meio de pintura 4 pd, através do processo de deposigdo eletrostatica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizagéio, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem
em estufa a 200 — 250 °C. O diferencial proporcionado por esse tipo de mecanismo € o
sistema de ajuste automatico do coeficiente de tensiio das molas que tencionam o movimento
de reclinagfio, O mecanismo possui um sistema que reconhece, automaticamente, o peso do
usudrio e ajusta-se a este, de modo que o usudrio utilize o sistema com o melhor fator
conforto possivel, sem necessitar do ajuste do coeficiente de tensdo por meio de manipulo de
rotagio, manual. O mecanismo ainda dispde de dois manipulos laterais, porém ndo sio
acionados por torgdo helicoidal, mas por um simples toque, sendo um para acionamento do
pistdo a gds e outro, para acionamento/liberagdo da trava do movimento de reclinagio
sincronizada. Base giratOria arcada de cinco hastes em material injetado a base de nylon com
fibra de vidro e conico central com anel de metélico de contensfio mecdnica. A base apresenta
didmetro externo minino total de 680mm e formato piramidal, com altura da superficie
superior na regifio do conico central de alojamento do pistdo em relagio ao plano obtido a
partir da superficie inferior das patas de, no ininimo, 100mm, medida esta aferida
desprezando os rodizios, raio da pata minimo de 330mm, em conformidade dimensional com
preconizado pela Norma ABNT NBR 13962/06 para este quesifo bem como apresenta
conformidade com os requisitos de ponto de estabilidade e namero de apoios, preconizados
pela mesma Norma Técnica, Cada pata, em sua porgo inferior, possui reforgos através de
alefas estruturais, provendo maior resisténcia mecénica a pe¢a. Cada pata possui largura
minima de 24mm na porgio das patas que se localiza na regido de alojamento dos rodizios e,
de 28mum, na porgdo das patas que ficam em até, 25mm, do cdnico central de alojamento do




pistdo. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistio & gas, com
classificacio de desempenho no minimo em conformidade com classe 03, de acordo com
Norma Internacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical de 80mm, didgmetro de
curso de 28mm, com conificagdo superior de 1° 26” 16” para acoplamento através de cone
Morse ao mecanismo e conificagio inferior pava acoplamento a4 base de cinco patas,
alojamento cilindrico para o curso manufaturado em chapa de ago carbono com aplicagio de
pintura epoxi po ou opedo de acabamento cromado, com bucha interna injetada em
termoplastico de alto desempenho, provida de componentes internos que permitam suave
deslizamento e minimizagdo de ruidos para a movimentagéio de 360° do dispositivo. Pistfio
conificado com tamanho vertical reduzido, usuahmente empregado na composigio de
cadeiras ¢ poltronas de médio e grande porte. Para cada pata da base supra especificada, em
sua tertninagfo, acoplar-se-a um rodizio de duplo com pista de rolagem em poliuretano, anti
tisco, tipo “W”, apresentando distdncia minima entre o ponto de apoio da roda ¢ o eixo de
giro do rodizio de 18mm, no minimo, além de 7,0mm para largura minima da superficie de
rolamento, bem como 1,5mm para raios minimos, interno e externo. Tais rodizios apresentam
distincia entre rodas entre 15 e 22mm, sdo manufaturados em termoplasticos de alto
desempenho, com pino de alojamento & base cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020
zincado, com 11mm de didmetro no minimo e anel metdlico para fixagfo & base sem a
utilizagdo de buchas plasticas com didmetro de roda de, no minimo, 49mm, O didmetro do
acabamento plastico do eixo vertical do rodizio deve coincidir com o didmetro da terminagio
da pata da base. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em
ago carbono tubular com didmetro minimo de 30mm, provido de chapa de fixagfio ao chassi
estrutural do assento que permite uma fixagdo triangular (03 pontos de fixagdo por brago).
Brago provido de ajuste horizontal angular em, no minimo, trés posigBes distintas e ajuste
vertical com curso minimo de 70mm, através de acionamento de botdo externo lateral com
empunhadura ergondmica, injetado em polipropilenc que, por sua vez, aciona um sistema de
funcionamento manufaturado em pegas de aluminio injetado, ago carbono e resinas de
enpenharia, tais como molas e cremalheira interna, responsaveis pelo travamento e liberagio
do ajuste vertical. Apoia brago superior, manufaturado em poliuretano integral skin, pré-
polimero termo fixo, com textura alina de ago estrutural, apresentando alta densidade e toque
macio, promovendo alto fator conforto ao usudrio, com bordas arredondadas, Dimensdes
minimas do apoia brago de 80mm de largura nas extremidades por 255mm de comprimento,
medigdo realizada conforme preconiza a ABNT NBR 13962/06.
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CADEIRA REUNIAO/INTERLOCUCAO. Assento manufaturado a partir de espumas
flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformagdo na base do assento, estruturado em pega injetada em alta pressdo a4 partir de
termoplastico _copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3mm, Além
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dessas caracteristicas de anatomia, a espuma apresenta as seguintes caracteristicas fisicas ¢ |

mecanicas; - Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda da taxa da forga
de indentagdo média 4 65% e perda de espessura média de, no méaximo, 5%, conforme ABNT
NBR 9177:2015; - Resisténcia média ao rasgamento entre 650 e 700 N/m - método
utilizado;: ABNT NBR 8516:2015; - Densidade média entre 60e 65 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537:2015; - Resiliéncia média entre 50% ¢ 60% - método utilizado:
ABNT NBR 8619:2015; - Deformagdo permanente média a8 Compressio a 90% de, no
maximo, 15% - método utilizado ABNT NBR 8797:2015. - For¢a de Indentagiio média a
25% entre 150 ¢ 200 N - método utilizado ABNT NBR 9176:2003; - Forga de Indentagiio
média a 40%: entre 200 e 250 N - método utilizado ABNT NBR 9176:2003; - Forga de
Indentagdo média a 65%: entre 450 ¢ 500 N - método utilizado ABNT NBR 9176:2003; -
Fator conforto derivado das forgas de indentaghio de 25% ¢ 65% entre 2,7 ¢ 3,0, - Teor de
cinzas maximo de 0,3 % paa as espumas conforme ABNT NBR 14961; - Isenta de
Clorofluorcarbono. Aspectos dimensionais do assento: Assento: largura variando de 435 a
500mm, no sentido da parte posterior para a borda frontal, sendo tais medidas aferidas
desprezando-se os raios de curvatura dos cantos da pega, ou seja, as tangentes destes raios.
Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de simetria longitudinal, de 445mm,
espessura média predominante da espuma de; 30mm, no minimo. Carenagem para contra
assento injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para
acabamento e prote¢do. Encosto do tipo espaldar baixo, injetado em termoplastico
polipropileno, do tipo copolimero, sendo a maior parte de sna area Gtil (frontal) com textura,
para methorar a aderéncia das costas do usudrio com o encosto do mdvel, promovendo
melhor fator conforto em fungfio da melhor estabilidade proporcionada por essa
caracteristica. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa na parte mediana do encosto, no
sentido transversal. Possui um niimero minimo de 100 respiradores que melhoram a troca
térmica do usudrio com ¢ ambiente (perspiragio). O encosto ¢ intetligado a estrutura fixa da
cadeira por meio dos bragos, formados a partir do prolongamento dos tubos da estrutura. O
encosto é provido de conformagio no formato de apoios de brago, injetados a partir da
propria matriz de produgdo, de modo a formar dois alojamento cilindricos para os tubos da
estrutura fixa que estruturam os apoia bragos sendo possivel encontrar na superficie superior
do apoia brago a medida de 200mm e a largura dos alojamentos, em suas superficies
superiores externas, variando de 35 a 52mm. Aspectos dimensionais do encosto de, no
minimo: Largura entre bragos (distdncia interna em os apoia bragos): 480mm. Largura
externa do encosto; 585mm. Extensdo vertical minima do encosto, medida ao longe do eixo
de simetria da pega de, no minimo 345mn. Estrutura metélica fixa, do tipo balancim, com o
assento em suspensdo, manufaturada a partir de tubo de ago carbono de didgmetro minimo de
25,40 e espessura minima de parede de 2,25mm, com plataforma para fixagdo do assento
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também em ago carbono. Tratamento de superficie do ago da estrutura através de pintura a |

po, através do processo de deposigio eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe,
estabilizagfio, tratamento anti ferruginoso e posterior polimerizagdo em estufa 4 200 oC, no
minimo. Sapatas envolventes injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a
superficie do piso sendo, no minimao, 04 sapatas pot estrufura.

=
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CADEIRA TELADA OPERATIVA COM BRACOS. Assento estrufurado em compensado
multilaminado anatémico com espessura nominal de 12nun, provido de contia capa rigida
injetada em polipropileno 100% reciclavel de cor preta ¢ espuma injetada moldada de
poliuretano de alta qualidade, com densidade nominal de 55 +5 kg/m3, resiliéncia média ao
impacto de, no minimo, 60%, forga de indentagio a 25% entre 200 ¢ 300 N, 4 65% entre 800
e 900 N, implicando em um fator de conforto médio de, no minimo, 3.0, resisténcia minima
ao rasgamento de 650 N/m, ¢ perda de forga de indentagdo e perda de espessura apos fadiga
dinimica de, no méaximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de, no
maximo, 0,05% e espuma isenta de CFCs, espessura nominal predominante de 40mum.
Assento com borda frontal arredondada ¢ base com conformagdo de acordo com NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990, do Ministério do Trabalho e emprego, concernente ao subitem
17.3.3, alineas a), b) e ¢), Revestimento do assento em tecido do tipo crepe poliéster de cor
preta com gramatura média de, no minimo, 270, forga da tensdo para ruptura minima de 120
daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a perspiragdo do
usudrio, o tecido ndio pode ser impermeavel. Aspectos dimensionais nominais para o assento
de 480mm de profundidade de superficie e 450mm de largura. Encosto em tela flexivel a
base de poliéster, de dupla frontura, estruturado em quadro injetado polipropileno com adigdo
de fibra de vidro, promovendo a protegiio externa da tela contra eventuais choques. O
espaldar ¢ interligado ao mecanismo através de uma chapa de ago com espessura minima de
6,35mum, inserida no quadro pldstico do encosto que permite regulagem de altura por meio de
sistema automdtico (cremalheira) com, no minimo, 12 pontos de ajustes e curso vertical
nominal de deslocamento de 70mm. Tal lamina ¢ dotada de capa de protegiio e acabamento. A
fixagdo do encosto ndo pode ser realizada chassi estrutural de assento, mnas ao mecanismo de
comando dos ajustes da cadeira, garantindo assim a funcionalidade sincronizada do
mecanismo ¢ naior resisténcia mecdnica contra as cargas dindmicas axiais e angulares
aplicadas neste ponto. Encosto com raies de curvatura em ambos os planos vertical e
transversal, de modo a atender ao disposto na NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990, do
Ministério do Trabalho e emprego, concernente ao subitem 17.33, alinea d). Aspectos
dimensionais do encosto de extenséo vertical nominal de 465mmm e largura de 440mm.
Almofada de apoio lombar independente com almofada injetada em termoplastico
elastbmero, de toque macio, provido de ajustes independente de altwa e profundidade,
promovendo grande amplitude de regulagem do apoio lombar, Aspectos dimensionais do
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apoio lombar: Curso nominal para o ajuste vertical: 40mm; Curso nominal para o ajuste de
profundidade (avango e retrocesso da almofada): 20mm; Largura nominal da almofada de
300mm e extensdo vertical nominal da almofada de 100mm. Mecanismo do tipo
sineronizado, autoajustiavel, com movimento de reclinagio para assento equipamento com
sistema de (ravamento em, no minimo, 4 pontos ao longo do curso de reclinagdo, dotado de
sistema anti-impacto, Dispde de placa na regido traseira manufaturada em chapa de ago com
espessura de 3min. Tal mecanismo possui plataforma para fixagdo do assento manufaturada a
partir de chapa de ago com 3mm de espessura minima, estampada, com dobras, todos estes
componentes metélicos recebem tratamento de superficie por meio de pintura 4 po, através do
processo de deposigéo eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagéo,
tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. O diferencial
proporcionado por esse tipo de mecanismo ¢ o sistema de ajuste automatico do coeficiente de
tensdo das molas que tencionam o movimento de reclinagdo, O mecanismo possui um
sistema que reconhece, automaticamente, o peso do usuario ¢ ajusta-se a este, de modo que o
usuério utilize o sistema com o melhor fator conforto possivel, sem necessitar do ajuste do
coeficiente de tensdo por meio de manipulo de rotagdo, manual. Base giratéria arcada de
cinco hastes em material injetado a base de nylon com fibra de vidro com didmetro externo
nominal total de 700mm e formato piramidal, com altura da superficie superior na regido do
conico central de alojamento do pistdo em relagio ao plano obtido & partir da superficie
inferior das patas de 100mm, medida esta aferida desprezando os rodizios, raio da pata
nominal de 340mm, em conformidade dimensional com preconizado pela Norma ABNT
NBR 13962/06 pava este quesito bem como apresenta conformidade com os requisitos de
ponto de estabilidade e niumero de apoios, preconizados pela mesma Norma Técnica.
Projegdo da pata, aferida conforme NBR 13962/06, de, no méaximo, 400mm. Cada pata, em
sua porgdo inferior, possui aletas de reforgo tipo “X”, provendo maior resisténcia mecénica a
pesa. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistdo 4 gas, com
classificagdo de desempenho no minimo em conformidade com Classe 4, de acordo com
Norma Internacional DIN 4550, com curso nominal de ajuste vertical de 120mm, didmetro de
curso de 28mm, com conificagdo superior de 1° 26” 16 para acoplamento através de cone
Morse ao mecanismo e conificagdo inferior para acoplamento & base de cinco patas,
alojamento cilindrico para o curso manufaturado em chapa de ago carbono com aplicagdo de
pintura epdxi pd, com bucha interna injetada em termopléstico de alto desempenho, provida
de componentes internos que permitam suave deslizamento e minimizagdo de ruidos para a
movimentagio de 360° do dispositivo. Para cada pata da base supra especificada, em sua
terminagdo, acoplar-se-4 um rodizio de duplo injetado em poliamida, nylon com fibra de
vidro, tipo “H” ou “W”, com todos os requisitos dimensionais e de desempenho em
conformidade com o preconizado pela ABNT NBR 13962/06, devendo o didmetro do
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acabamento plastico do eixo vertical do rodizie deve coincidit com o didmetro da terminagio !
da pata da base. Bandas de rodagein em P.U. apropriados para piso frio/duro. Bragos com
regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo
nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no
minimao, 30% da resina. Carenagem do brago injetada em polipropileno, bem como a alma do
apoia. Tal apoia brago deve ser injetado em termopléastico. Apoia bragos com dimensaes
nominais de 75mm de fargura ¢ 240mim de comprimento, além de apresentar distdncia interna
nominal entre os mesmos de 490mm, curso minimo de regulagem de altura de 65mm ¢ recuo
dos apoia bragos minimo de 100mm, Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo, frontal
com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em 7 pontos de parada, DimensOes nominais
gerals: Largura externa nos apoia bragos de 650mm; Altura nominal do assento ao piso de
390mm para o minimo ¢ 510mm para o méaximo; Altura total da cadeira em relagéo ao piso
de 830 para 0 minimo e 1020 para o maximo; Altura dos bragos ao piso de 580mm no
minimo e 765 para o miximo,
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CADEIRA TELADA FIXA COM BRACOS. Assento estruturado em compensado
multilaminado anatdmico com espessura nominal de 12mm, provido de contra capa rigida
injetada em polipropileno 100% reciclavel de cor preta e espuma injetada moldada de
poliuretano de alta qualidade, com densidade nominal de 55 +£5 kg/m3, resiliéncia média ao
impacto de, no minimo, 60%, forga de indentagfio a 25% entre 200 ¢ 300 N, 4 65% entre 800
e 900 N, unplicando em um fator de conforto médio de, no minimo, 3.0, resisténcia minima
ao rasgamento de 650 N/m, ¢ perda de forga de indentagdo e perda de espessura apos fadiga
dindmica de, no méaximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de, no
méximo, 0,05% e espuma isenta de CFCs, espessura nominal predominante de 40mm.
Assento com borda frontal arredondada e base com conformagio de acordo com NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990, do Ministério do Trabalho e emprego, concernente ao subitem
17.3.3, alineas a), b) e c). Revestimento do assento em tecido do tipo crepe poliéster de cor
preta com gramatura média de, no minimo, 270, forga da tensfio para ruptura minima de 120
daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a perspiragéo do
usudrio, o tecido ndo pode ser impermeavel. Aspectos dimensionais nominais para o assenfo
de 480mm de profundidade de superficie e 450mm de largura. Encosto em tela flexivel a
base de poliéster, de dupla frontura, estruturado em quadro injetado polipropileno com adigéo
de fibra de vidro, promovendo a protegio externa da tela contra eventuais choques. O
espaldar ¢ interligado ao mecanismo através de uma chapa de ago com espessura minima de
6,35mim, inserida no quadro pléastico do encosto que permite regulagem de altura por meio de
sistema automatico (cremalheira) com, no minimo, 12 pontos de ajustes e curso vertical
nominal de deslocamento de 70mm, Tal limina ¢ dotada de capa de protegfio e acabamento. A

fixagdio do encosto ndo pode ser realizada chassi estrutural de assenfo, mas ao mecanismo de

Unidade

160

Sittz/Time

1.013,00

£162.080,00




comando dos ajustes da cadeira, garantindo assim a funcionabidade sincronizada do
mecanistno ¢ maior resisténeia mecinica contra as cargas dindmicas axiais e angulares
aplicadas neste ponto. Encosto com raios de curvatura em ambos os planos vertical ¢
transversal, de modo a atender ao disposto na NR-17, Portaria MTPS 3751 de 1990, do
Ministério do Trabalho e emprego, concernente ao subitem 17.3.3) alinea d). Aspectos
dimensionais do encosto de extensdo vertical nominal de 465mm ¢ largura de 440mm.
Estrutura metélica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspenséo, manufaturada a partir
de tubo de ago carbono de didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de
2,25mm, com plataforma para fixagfio do assento e da ldmina de jungéo do encosto em chapa
de ago com espessura de, no minimo, 2,20mm. Tratamento de superficie do ago da estrutura
através de pintura a pd, através do processo de deposicfio eletrostatica, passando pelos
processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e posterior polimerizagdo
em estufa 4 200 oC, no minimo. Sapatas envolventes injetadas em termoplastico
polipropileno para atrito com a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura,
Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufatwrado em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a
fibra adicionada de, no mimimo, 30% da resina, Carenagem do brago injetada em
polipropileno, bem como a alma do apoia. Tal apoia brago deve ser injetado em
termoplastico. Apoia bragos com dimensdes nominais de 75mm de largura ¢ 240mm de
comprimento, além de apresentar distdncia interna nominal entre os mesmos de 480mm,
curso minimo de regulagem de altura de 65mm e recuo dos apoia bragos minimo de 100min.
Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo, frontal com mola de auto retoino, permitindo
o ajuste em 7 pontos de parada. Dimensdes nominais gerais: Largura externa nos apoia
bragos de 640mm; Altura nominal do assento ao piso em sua porgdo frontal de 460mm;
Altura total da cadeira em relagdo ao piso de 890mm; Altura dos bragos ao piso de 630mm no
minimo e 695 para 0 maximo; Profundidade total da cadeira de 655mm.
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CADEIRA GERENCIAL COM BRAGOS REGULAVEIS. Cadeira Giratotia com bragos
regulaveis, de assento e encosto reclindveis e de espaldar alto. Oferta minima de ajustes e
funcionalidades: ajustes ¢ movimentos independentes para altura do assento, rodizios de
duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos e reclinagfio sincronizada
de assento e encosto com miltiplas paradas e equipado com sistema de anti-impacto para o
encosto. Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagéo na base do assento para
garantir alterndncia postural e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagio
sanguinea dos membros inferiores do usurio, (em consondncia com disposto no item 17.3.3,
alineas b) e ¢) da Norma Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,

| regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990). Assento; largura e profundidade de superficie
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eatre 450 ¢ 470mm, espessura média predominante da espuma de: 47mm. Além de tais |
caracteristicas dimensionais e de anatomia, a espuma devera apresentar as seguintes
caracteristicas [isicas e mecanicas, de acordo com as respectivas Normas Técnicas em
vigéncia: - Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de espessura média
entre as forgas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 4%, conforme ABNT NBR 9177/2015. -
Resisténcia média ao rasgamento entre 680 e 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR
8516/2015. - Densidade média ente 60 ¢ 65 kg/m3 - método utihzado: ABNT NBR
8537/2015. - Resilidnecia média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015.
- Deformag#io permanente média a Compressio a 90% de, no méximo, 8% - método utilizado
ABNT NBR 8797/2015. - Teor de Cinzas de, no méximo, 0,30%, conforme ABNT NBR
14961/2016. - lIsenta de Clorofluorcarbono. Assento estruturado em compensado
mulfilaminado, resinado e prensado, a pattir de inadeiras oriundas de manejos sustentaveis,
apresentando laminas com espessura méaxima de 1,5mm cada, implicando em uma espessura
do compensado de 15mm. Encosto do tipo espaldar médio, de conceito fraque, estética
modemna, sobria, de formato hexagonal, de formato orgénico, manufaturado em espuma
flexivel de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformagdo
anatmica para apoio da regifio lombar do usuério (em consonancia com disposto no item
17.3.3, alinea d) da Norma Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego,
regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990, apresentando raio de curvatura transversal de,
no minimo, 400mm, além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodagio das costas do
usudrio. Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma devera apresentar as mesmas
caracteristicas fisicas e mecdnicas especificadas para a espuma de assento. Aspectos
dimensionais minimos da espuma de encosto: Largura (aferi¢do conforme proposto pela
ABNT NBR 13962/06): entre 450 e 470mun; Extensdo vertical: entre 520 e 540mm;
Espessura minima predominante: 35mm. Encosto estruturado com percintas elasticas para
aumentar o fator conforto e estrutura de ago carbono tubular de se¢éo cilindrica com didgmetro
minimo de 19,00mm e espessura de parede minima de 1,50mm, com chapas de ago carbono
macigo com espessura minima de 4,0mm e no alojamento da haste de jungfo, a espessura
minima da chapa que compde o estrutural do espaldar deve ser de 5,0mm com 03 furos
providos de rosca de 1/4", Mecanismo do tipo sincronizado, com movimento de reclinagdo
para assento € encosto na proporgio de 2:1 (para cada grau que o assento reclina, o encosto
inclina dois graus), com sistema de travamento em 04 pontos ao longo do curso de
reclinagdio, dotado de sistema anti-impacto. Dotado de placa na regido traseira (rabicho)
manufaturada em chapa de ago com espessura de 4,0mm, com acabamento injetado em
termoplastico com 2mm de espessura entre a placa traseita € a porgdo do assento do
mecanismo, Tal mecaunismo possui plataforma para fixagdo do assento manufaturada a partir
de chapa de ago com 3,0mm de espessura minima, estampada, com dobras, ¢ ¢ dotado de sub
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plataforma em aluminio injetado, todos estes componentes, com excegdo do acahnnmnto]
fermoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintwa a po, atavés do
processo de deposicdo cletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizago,
tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em esfufa d 200 — 250 oC. Esse mecanismo
também dispde de manipulo ergondmico frontal, que possibilita o ajuste do cocliciente
elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagio de assento e encosto,
adaptando desse modo, a tensiio do movimento de reclinagio de assento e encosto aa biotipo
do usuario, permitindo o uso da poltrona por biotipos distintos. Além do manipulo citado
supra, o mecanismo ainda dispde de dois manipulos laterais, porém ndo sdo acionados por
torgdo helicoidal, mas por um simples toque, sendo um para acionamento do pistdo a gas e
outro, para acionamento/liberagfio da frava do movimento de reclinagdo sincronizada. Tal
mecanismo proporciona uma faixa de reclinagdo miniina para o assento de 13 graus e, para o
encosto de, no minimo, 20 graus. Assento e encosto unidos por meio de chapa de ago de
espessura minima de 7,00mun do tipo lamina, tratamento de superficie por meio de pintura
epOxi po, através do processo de deposigio eletrostatica. A lamina, em sua porgio do assento,
é presa a0 mecanismo sincronizado, em sva pega articulada na regifio traseira do mecanismo.
Base injetada em liga de aluminio com acabamento polido. Tal base possui formato arcado e,
na porgdo inferior das patas, reforgos que melhoram o seu desempenho mecénico. Raio da
pata da base de 320mm, no minimo, em conformidade com ABNT NBR 13962/06 para este
quesito dimensional, bem como para os quesitos de ponto de estabilidade e nfunero de pontos
de apoio, preconizados pela mesma Nomma Técnica. Didmetro externo de 700mm.
Alojamento para o pino do rodizio com Ilmm de didmefro que dispensa o uso de bucha
pléstica para esta fungfo. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de
pistdo & gas, com classificagdo de desempenho no minimo em conformidade com classe 03,
de acordo com Norma Internacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical de
80mm, didmetra de curso de 28mm, com conificagdo superior de 19 26” 16” para
acoplamento através de cone Morse ao mecanismo e conificago inferior para acoplamento a
base de cinco patas, alojamento cilindrico para o curso manufaturado em chapa de ago
carbono com aplicagdo de galvanoplastia aferindo aspecto cromada polido a pega, provida de
compotientes internos que permitam suave deslizamento e minimizagio de ruidos para a
movimentagdo de 360° do dispositivo. Pistdo conificado com tamanho vertical reduzido,
usualmente empregado na composigéo de cadeiras ¢ poltronas de médio e grande porte. Para
cada pata da base supra especificada, em sua terminagfio, acoplar-se-d um rodizio de duplo
com pista de rolagem em poliuretano, anti risco, tipo “W”, apresentando distancia minima
entre 0 ponto de apoio da roda e o eixo de giro do rodizio de 18mm, no minimo, além de
7,0mm para largura minima da superficie de rolamento, bem como 1,5mm para raios
minimos, interno e externo, Tais rodizios apresentam disténcia entre rodas enfre 15 e 22mm,
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sio manufaturados em termoplisticos de alto desempenho, com pino de alojamento a base

cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020 zincadoe, com 11mm de didgmetro no minimo
¢ anel metalico para fixagdo a base sem a utilizagdo de buchas plasticas com didgmetro de roda
de, no minimo, 49mm. O didmetro do acabamento plastico do eixo vertical do radizio deve
coineidir com o didmetro da terminagdo da pata da base. Bragos com regulagem de altura,
com estrutral vertical manufaturado em ago carbono tubular, cujo didmetro externo ¢ de
38mm, tal esbutural vertical é ligado, por meio de dois parafusos sextavados internos, a
chapa horizontal de acoplamento ao estrutural de assenfo, manufaturada em ago carbono de
espessura mminima de 5,0mm com vinco externo de reforgo estrutural, que é provida de trés
orificios oblongos, com medidas de 8 x 20mmn e cuja medida entre orificios permite uma
fixagdo tiangular, de 55mm por 55mm. Brago provido de ajuste vertical, através de
acionamento de botdo externo lateral com empunhadura ergondmica, injetado em
polipropileno que, por sua vez, aciona um sistema de funcionamento manufaturado em pegas
de aluminio injetado, ago carbono e resinas de engenharia, tais como molas ¢ cremalheira
intetna, responsaveis pelo travamento e liberagio do ajuste vertical. Este equipamento
permite que o brago apresente funcionalidade em seis posigdes verticais distintas, abrangendo
um intervalo de 68mm, no minimo. As partes do estrutural vertical do brago e jungdo deste
estrutural com a chapa horizontal de acoplamento ac assento sdo providas de acabamento
tipo carenagem, injetado em termoplastico copolimero tipo polipropileno ou superior, que
protege contra acimulos de particulas estranhas ao produto, além de oferecer acabamento e
protegdo ao usudrio contra as partes moveis internas do equipamento. Estrutural vertical
tubular é acoplado, em sua porgo superior, por meio de dois parafusos tipo Phillips, ao apoia
brago, manufaturado em poliuretano integral skin, pré polimero termo fixo, com textura alma
de ago estrutural, apresentando alta densidade e toque macio, promovendo alto fator conforto
ao usuario, com bordas arredondadas, Dimensdes do apoia brago de 80 a 90mm de largura
nas extremidades e 250 a 260mm de comprimento. Os elementos em ago carbono do brago
que por ventura ficarem aparentes recebem acabamento por meio de galvanoplastia, por
imers#o eletrolitica com deposigdo de cromo e niquel, permitindo acabamento final cromado
polido.4
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CADEIRA GERENCIAL DE INTERLOCUCAO. Cadeira fixa de didlogo com espaldar
médio e bragos fixo. Oferta minima de ajustes e funcionalidades: A Poltrona ndo deverd
possibilitar nenhum ajuste ou regulagem, Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis
de poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagéo
na base do assento para garantir alternéncia postural e borda frontal avedondada para nio
prejudicar a circulagdio sanguinea dos membros inferiores do usuario, (em consonéncia com
disposto no item 17.3.3, alineas b) e ¢) da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do
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[47mm. Além de tais caracteristicas dimensionais e de analomia, a espuina devera apresentar

profundidade de superficic entre 450 ¢ 470mm, espessura média predominaunte da espuma de:

as seguintes caracteristicas fisicas e mecénicas, de acorde com as respectivas Normas
Técnicas em vigéneia: - Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretanc com perda de
espessura média entre as forgas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 4%, conforine ABNT
NBR 9177/2015. - Resisténcia média ao rasgamento entre 680 ¢ 700 N/n - método utilizado: !
ABNT NBR 8516/2015. - Densidade média entre 60 e 65 kg/m3 - método utilizado: ABNT
NBR 8337/2015, - Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR
8619/2015. - Deformagdo permanente média a2 Compressdo a 90% de, no méaximo, 8% -
método utilizado ABNT NBR 8797/2015. - Teor de Cinzas de, no maximo, 0,30%, conforme
ABNT NBR 14961/2016, - Isenta de Clorofluorcarbono. Assento estruturado em compensado
mulfilaminado, resinado e prensado, a pattir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis,
apresentando laminas com espessura maxima de 1,5mm cada, implicando em uma espessura
do compensado de 15mm, Encosto do tipo espaldar médio, de conceito fraque, estética
moderna, sobria, de formato hexagonal, de formato orgdnico, manufaturado em espuma
flexivel de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformagio
anatbmica para apoio da regifo lombar do usuario (em consondncia com disposto no item
17.3.3, alinea d) da Norma Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portaria n° 3,751, de 1990, apresentando raio de curvatura transversal de,
no minimo, 400mm, além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodago das costas do
usndrio. Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma devera apresentar as mesmas
caracteristicas fisicas ¢ mecanicas especificadas para a espuma de assento. Tal encosto é
esttufurado em perfis metalicos com aplicagdo de percintas elasticas, promovendo maior
conforto em relagio a chassis rigidos tais como moldados em compensado. Aspectos
dimensionais minimos da espuma de encosto: Largura (aferigido conforme proposto pela
ABNT NBR 13962/06): entte 450 e 470mun; Extensiio vertical: entre 520 e 540mm;
Espessura minima predominante: 35mm. Estrutura fixa do tipo 04 pés, manufaturada a partir
de tubo de ago carbono de segfo cilindrica, cujo didmetro externo minimo ¢ de 7/8”
(22,22mm) e a espessura minima de parede é de 1,20mm, sendo dobrado em dobradeiras
computadorizadas, sem danificar o tubo nos raios de dobra. Tal estrutura metdlica recebe
como plataforma do assento tubos dobrados em forma de “X” cujo didmetro externo minimo
também ¢ de 7/8” (22,22mm) e a espessura minima de parede ¢ de 1,20. Tais componentes
sfio fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livre de respingos e imperfei¢ies na pega
com fratamento de supeificie através de galvanoplastia por imersdo eletrolitica aferindo
acabamento cromado polido. Bragos produzidos através do prolongamento da prépria
estrutura, fixos com apoio injetado em poliuretano integral skin sobre alma de ago carbono,
cujo comprimento total ¢ de, no minimo, 250mm.
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CADEIRA OPERACIONAIL, ESPALDAR ALTQ, SINCRONIZADA COM BRACOS
REGULAVEIS. Cadeira giratoria operacional, espaldar alto, no minimo do tipo A, com
bragos reguliveis, conforme ABNT NBR 13962/06, com, no minimo. Oferta minima de
ajustes ¢ funcionalidades: ajustes e movimentos independentes para altwa do assento,
rodizios de duplo gira, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do
encosto, inclinagio do encosto sincronizada com a inclinagdo do assento, Encosto estruturado
compensado multilaminado, prensado e resinado, oriundo de manejo tlorestal sustentavel,
moldado anatomicamente. Cada lamina possui espessura ndo superior a 1,5mm sendo que, a
espessura minima total da peca é de 10,5mm. 04 orificios no encosto permitem o
acoplamento da contracapa do encosto através de encaixe sob pressfo, eliminando o uso de
grampos, perfis ou mesmo parafusos auto atarrachantes sendo a capa fixa ao chassi estrutural
do encosto apenas pelos seus clementos de fixagdio (pinos de encaixe sob pressdo). Ha na
porgdo central do encosto, uma pega plastica de transigho, para perfeita fixagdo da lamina de
jungdo do encosto ao compensado. Tal pega de transigiio ¢ manufaturada através de injegdo
em alta pressdo de resina termoplastica tipo polipropileno copolimero, 100% reciclavel.
Espuma flexivel de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformagiio
anatdmica para apoio da regido lombar do usuario (em consondncia com disposto no item
17.3.3, alinea d) da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego,
regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990, apresentando raio de curvatura transversal de,
no minimo, 400mm, além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodagio das costas do
usuério. Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma deverd apresentar as seguintes
caracteristicas fisicas e inecénicas; - Resisténcia ao Rasgamento: entre 650 e 700 N/m -
método utilizado: ABNT NBR 8516:2015. - Densidade: entre 60 e 65 kg/m3 - método
utilizado; ABNT NBR 8537:2015. - Resiliéncia: entre S0 e 55% - método utilizado: ABNT
NBR 8619:2015. - Deformagdo Permanente 3 Compressdo a 90%: maximo de 12,0 % -
método utilizado ABNT NBR 8797:2015. - Forga de Indentagdo a 25%: entre 300 e 340 N -
método utilizado ABNT NBR 9176:2016. - Forga de Indentagdo a 40%: entre 460 ¢ 490 N -
método utilizado ABNT NBR 9176:2016. - Forga de Indentagiio a 65%: entre 950 ¢ 990 N -
método utilizado ABNT NBR 9176:2016. - Fator conforto minimo derivado das Forgas de
Indentagdio de 3.0. - Fadiga Dindmica Perda de espessura: méxima de 5,0% - método
utilizado - ABNT NBR 9177:2015. - Teor de cinzas de, no méximo, 0,3% conforme ABNT
NBR 14961:2016. Aspectos dimensionais minimos da espuma de encosto: Largura (aferigio
conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06): entre 480 e 500mm; Extensdo vertical: entre
550 e 570mmn:; Espessura minima predominante: 40mm. Carenagem para conira encosto
injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e
protegiio, apresentando fextura em sua superficie externa, dotada de quatro pontos para
fixagdo ao estrutural, no minimo, por meio de encaixe sob pressdo. Tal carenagem de contra
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assento apresenta espessura minima predominante de 3,0mm e possui raios nos quatfo cantos
da pega. Assento: estruturado em compensado nmuldtilaminado, resinado e prensado, a partir de
madeiras oriundas de manejos sustentaveis, apresentando laminas com espessura maxima de
1,5mm cada, nmphcando em uma espessura do compensado de 12mm, moldado de forma a
garantir pouco conformagdo transversal e longitudinal para 0 assento ¢ borda frontal curvada
para baixo. Espuma flexivel de poliuretano injetada (moldada), com caracteristica de pouca
ou nenhuma conformagio na base do assento para garantir alternincia postural e borda
frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do
usuario, (em consondncia com disposto no item 17.3.3, alineas b) ¢ ¢) da Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n®
3.751, de 1990). Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma deverda apresentar as
seguintes caracteristicas fisicas e mecénicas, apresentadas para a espuma de encosto.
Aspectos dimensionais das espumas: Assento: largura entre 480 ¢ 500mm e profundidade de
superficie entre 460 e 480mm, espessura média predominante da espuma de: 45mm. Contra
capa injetada em polipropileno copolimero para assento, com espessura ninima
predominante de 2,0mm, dotada de raios de nas quatro intersecgdes que formam os cantos da
pega, apresentando ressaltos moldados na matriz de injegdo em cada orificio para fixagfo da
plataforma do assento e bragos, ndo sendo aceito o uso de espagadores, arruelas, ou similares
para fixag8o de tais elementos, A confracapa injetada em polipropileno para assento possui,
em sua porgdo fraseira, um acabamento em “U” invertido, a partir de dois rebaixos criados no
projeto da matriz de inje¢do. Tal acabamento permite excelente integragio estética entre a
plataforma de assento da estrutura e o conjunto de assento da cadeira. Mecanismo: Do tipo
sincronizado, com movimento de reclinaglo para assento e encosto na proporgdo de 2:1 (para
cada gran que o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com sistema de travamento em
04 pontos ao longo do curso de reclinagio, dotado de sistema anti-impacto, Dotado de placa
na regifo traseira (rabicho) manufaturada em chapa de ago com espessura de 4,0mm, com
acabamento injetado em termoplastico com 2,0mm de espessura entre a placa traseira e a
porgdo do assento do mecanismo. Tal mecanismo possui plataforma para fixagdo do assento
manufatyrada & partir de chapa de agco com 3mm de espessura minima, estampada, com
dobras, e ¢ dotado de sub plataforma em aluminio injetado, todos estes componentes, com
excegdo do acabamento termoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura
a pb, através do processo de deposigio eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe,
estabilizagfio, tratamento anti ferruginoso e posterior secageim em estufa a 200 — 250 oC. Esse
mecanismo também dispde de manipulo ergonémico frontal, que possibilita o ajuste do
coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagdo de assento e
encosto, adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinacio de assento e encosto ao
biétipo do usudrio, pennitindo o uso da poltrona por bidtipos distintos. Além do manipulo
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citado supra, o mecanismo amda dispde de dois manipulos laterais, porém ndo sao acionados

por torgdo helicoidal, mas por um simples toque, sendo um para acionamento do pistdo a gas
e outro, para actonamento/liberagdo da trava do movimento de reclinagdo sincronizada. Tal
mecanismo proporciona uma faixa de reclinagiio minima para o assento e 13 graus ¢, para o
encosto de, no minimo, 20 graus. Esse sistema também dispde de placa movel que possibilita
o ajuste de profundidade Gtil do assente com amplitude minima de 50mm, dispondo de, no
minimo, 5 pontos de parada e equipada com mola de auto retorno, estando a varidvel de
profundidade util do assento entre 380 ¢ 440mm. Suporte de encosto: Jungao do encosto a0
assento executada através de chapa de ago carbono com espessura minima de 6,35mm e
Jargura de 73mum, com vinco interno, do tipo lamina com tratamento de superficie por pintura
a po, por meio do processo de deposigio eletrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 —
250 °C, Lamina do tipo up n’ down, com sistema de ajuste vertical através de cremalheira,
sem necessidade de acionamentos de botdes ou manipulos, sistema de cremalheira executado
através de duas pegas injetadas em nylon com fibra de vidro (poliamida), uma mola tipo “U”
com diémetro minimo do ago de 1,9mm e chapa de ago estampada com dobras para reforgo e
espessura minima de 1,9mm com tratamento de superficie através de pintura a po, tal sistema
permite o ajuste do encosto em 06 pontos distintos. Acabamento e protegéo da lamina de
jungdo do encosto executada através de carenagem plastica, manufaturada em 02 partes, uma
dianteira e mna traseira, que sem encaixam, através de dois pontos de fixagéo superiores, dois
inferiotes e varios agentes de fixagfio dispostos na por¢do do encosto, formando uma capa
inica em formato de ‘L. A capa, quando montada, apresenta largura externa minima de
130mm, espessura minima de 2,0mm ¢ ¢ dotada de textura em sua superficie externa, para
harmonizagdo com a textura das contra capas e assento e encosto. Bragos regulaveis: Apoia
bragos com altura ajustavel por meio de acionamento de botdo de pressdo por mola
localizado na parte lateral do corpo estrutural do brago, que € confeccionado em chapa de ago
carbono com espessura minima de 4,76mm (3/16”), com vinco que proporciona maior
resisténcia mecdnica, com pintura a p6 pelo processo de deposigdo eletrostatica passando
pelo processo de desengraxe, estabilizagio, tratamento anti ferruginoso e cura em estufa a
2500C. Carenagem de acabamento e prote¢do ¢ apoia brago injetados em polipropileno
injetado na cor preta, com dimensdes minimas de 80mn de largura por 255mm de
comprimento. Formato organico do apoio superior com raios nos quatro cantos para eliminar
cantos vivos, formato oval, sendo a porgfo frontal mais larga do que a porgdo traseira do
apoio, proporcionando excelente ergonomia a partir da anatomia ¢ geometria do apoio.
Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagéo de qualidade e
seguranga minimas conforme Classe 4 da Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de,
no minimo, 100mm, apresentando tratamento de superficie por galvanoplastia, através do




