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ATADEREGISTROPE PRECOS //
EDITALDOPREGAOELETROKICOSRPN*21/2018 I% £

NUPrJEB80588.003562/2018-28 PAG-U&L.£
AQinslCAOBEMOBILIARIOSCORPORATIVOSPARA AsV * *J

ORGANIZACOESMUJTARESDOCONDOMINIODOCOMANDOÿDE £
OPERATESESPECIAIS

A uniSo, par intermedio da Base Adnunisbativa do comaudo de operates
SpecIsiSs COm sede na Aveidda S&iyador*shf - Jardthi Guanabara — Goiania - GO,
inserita no CNFJ/MF sobon°10.199.860/0001*50,neste alo represeniada peio Coronel
ADHLRBALTE1XEIRA DA CL’NHANETG,Ordenador de Despesasdo Comando de
Operates Especiais,nomeado peja Publlcapfio no Diario Otloial da Uftido- Sepao2~
de IQ de Junho de 2016 * Portaria Nr642,de09 dejunho de2016,do Comahdante do
Exercito Brasileiro, inserito no CPF sob o Nr 016.178.797-54, portador da Carteim de
Idenddade Nr 020350264-6 MDEF/E8, eonsidefando o julgamento da licita$ao na
modaiidade de pregdo,na tbrma eletronica,para REGISTRODEPRBCDS n421/2018,
RESOLVEregistrar os pre$os da(s) empresa(s)tndicada(s)e qualifkada(s)tiesta ATA,
de acordo com a classificaÿao porela(s)aicanpada(s)e na(s) quanridadeCs) cotada(s),
atendendo as eondisdes previstas no edital. sujeitando-se as partes ds norrnas constantes
na Lei if 8.666.de21 dejunho de 1993 e Suas alteraÿSes,no Decreto it.0 7.892,de23 de
Janeiro de2013,eem conforatidadecom as disposipdesaseguir:

1, DOOBJETO
LI. A presentsAta tetn por objetooregistro depreÿos para aeventual prestaÿSo de
seryipo de AQUiSI<?AO DE MOBILIARIOS CORPORATIVOS PARA AS
ORGANIZACdES MILITARES DO CONDOMINIO DO COMANDO DE
OPERAC&ES ESPECIAIS, especificados nos ileos do Grnpo 1 do Termo de
Referenda* anexo I do edital de Pregao Cletrdmco SRP Nr 21/2018, que6 parte

integrant© desta Ata, assim cotno a proposta vencedora. independentemente de
transcrieao.

%. DOSPRECOS,mmcmcMfCm%QIIANTITATIVOS
XL O pre$o registr&do, as espeeificaÿQes do objeto e as demais eondROes
ofertadasm(s)proposta(s)sao asqueseguem:
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MESADtRETOR2W0X9O0X74OMM
-Saperficie de irabalho; Superficie de trafealha
principal 50litep.os.ia k estnfflim,
prcdorainawc rctanguter, arqoeado nas dimeo&Oes
longitudinais, raedtndo 2OU0x900x740mm (Lxfc?H).
eonfeedattado win tnadeira MDP (P®'n#s de
Particulas de Mddia Defisidade) com espessore
minima de 25mm. formando uma pesja pnics;
Rcvestimefitp em laminfido melamtnieo de alts
resistfinria, taxturixado, com n6 urdnimo DJautt de
espesswm aapanesuperiore.iafslordotampo.oaeor

;.‘f t *> • '* - * d. ,'v t v.

revestWas com perfil de aoabaraentp m ABS,.mm
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¥ I3,0mm de espesswra no mffomo(na mcsma cor do ;

lampo), codtendo tdio da borda de contato com o
tfeuMo com no minimo 2,5mm, eouforme KfiR
13966 ~ Tafeeto-L soladas peio process© HOLT**
MELT(aquests);A ftxa?3o da superficie detrabalho
principal is esfruturas tabulates sera atravds de
paradisesde390ebuchasmefelteas.Paiael frontalem
madeim Miff{MEDIUMDENSITYFIBERBOARD)
com espessurg.minimade 18mm possui bordasmas
fintodo sen perimetro. Revesiimento dasduus feces
em faminado meiaminico de alia resistincia,
texturizado,com flo minimo0,3mm de espessora,no
mesmo padriSo do lamps superior; Bordas retas,em
todo sou perimetro, revestidas com perfil de
acabamento em ABS,com 1,0mm de espessura iio
minimo (na mcsma cor do tampo). coladas peio
process© HOLT-MELT(aqaente); Calha de 090em
chapa #18 no minimo com formaw ‘TP, para
passaged defiaplo,Fixadasao paincl frontalCom02
supprtes para fixapso das tomadas, Estfutara; A

j sustentapdo da saperficie de trabaiho deveti ser por
meio de04 p6s confeccioiiados em tttbo de aqo #14,
comsecplocirculare dfimetro dc$”;
Napartesuperiordeeada possni uraachapado850
#18copformaw circular,soidadanbwto,para fixar
os- p6s na mesa par meio de parsfiisas d buchas '

feefeHcas; Na parte inferior de cada pi possai ttpa

chape do apo #14, soldada no Uibo, para Oxpr as
sapatas niveladorss. Components Metilieos: Todas
as peps ftietalfcas utflfeadas devcrio receber pre-
rratamemo ero9bafiMossend©5 por asersloe4 por
meio do favagem: desengraxe alcaiiso, decapagem
Adda, refinador de sais de titanic, fosfsfeap&o,
passiyaqio e secagem, send© a tUtima com agua
deioruzada seguido de secagem, preparando a*

superffcie para rfeceher a pintura; Todas as pepas
tnefelicas deverflo receber pintora epoxi-po, fixada
parmeio decarga detrieaoposxa.euradaem estufede
alia tenrrperatura,nacoradefirdr.

ApresenfarCerfiiTcado demsaio do produlo,emitido
por laboratdrio acreditado pdoJNMETRO,deacordo
comas noniusda ABNTconformsNBR 13966:2008.
ORciaforiodeEjtsaiodeverdatendorintagratoente£s
respectivas ftpripas e devera vlr acompaithado de
doeinnentaqlo gr&fica (deseshos a/ou fofos) e
memorial descritivo com ... infon&at&o necessiria e
stifreienfo para a perfeita idenrifrcaglo do
modeloflinbadoproduto ensaiatlo.
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MESAEML1400X1400X609X600X749
Superfide de trabalho; SupcrRcic dc trabalho com
formato em s‘L’l em madeira MDP (Paindis de
'Pdrtiepte de Media fifeMda#)' com espessura.
minima de 25rara, fonnando uma pe?a (mica;
.ti i*»r liir i’ > !•* a , t .. ii d,1

resisfencia, texturizadq com no minimo 0,3mm de
espessura na partesuperiore inferiordasuperffcie,na
cor a defipir; Bordas retas, em todo sen perfmetro,
.com perfil de acabamento em ftta de poliestireno

980,0040k m 88,200,00
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<5IS c:£ tOoJ semirigid©, cotfi;35ttnrfl 4e.espsssura no Mtaimo(n'a
|tnesma cfer:da superftcie de trabaijio), contend© raio •

da borda dc CGBMO com o usuario com no minim©’
.2,5mm. dtmforme NSR 13966 - TabeJa ls eoladss.
felo process© HOET-MELT(aquente);Passage® de
ftaÿaocom acabamentoeraPV£rigid© texturizadoiia
toesffi'acordotampo,com,diametrode60ntm‘A parte
inferior do tampo doverd confer tastes- metfficas
embutidas para receber os. paraflisas de fixate da
superflcief astrutura da aesa, joetei# permits* a
inscripo de urn quadrado com medtdas de
profandiriadee iarguras mtnimas,confosne Fjpra.3
daNBR 13966;Patielfooted:fi2:Pajdifts frontaisem
madeira MPD fpaWis de prtieulas de mddia ,

t&m Hdtelft.de eqÿsiirarao tfiMwo;
Revesfiment© em latninado melaimmco de batxa
pressffo n'as dues feces, na ©arm definirs As'bordas
deverlo set ftfes e reeebem proteÿl© de fife de
potentatesemirrfgMocom l,0romdeespessura,®©
ainitno, na mesma cor d© tamfeado. coladas pel©
process© HOLT-MELT.A fwaqao do parse!frontal
na estrutura deveri-.ser por meio de quairo pinos de
:#ocomftsca padrio Mfiefernhordetravamento era
ZAMAKL Estrutura: A susfentava© do tamp© devafe
asr atraves de dote'pata#f$/feferate e um p4central,
iaterligada por caihas horizoniais, qm deverSo
popiciar.a estmiumolo do conjBJtta, Pe Central: A|

I devera«?ÿ#»chaps#16®?minima,- j
|ddbradacom forpfeto retangular,send© do®lades de

1 120i«iti e-os oufros dote,qem 40mm, fieaifdo unt
fental de llOims,-formaado.um.canal pafe

passage® da fiaÿto, Goofe® nessaabertu® abas de•

10mm %ÿ cada lado' com - angufe a 90s- e• rccorte
mediad©’AOxlOmp parastpoio das tampas; Possiii* "

lifetime jte exfremidades' superior <e infeioi’.
ritemeBteg de JSi'gsÿSq medindo 96X20®®,,

era chapa de ago com ©spessura

minima de 1,25m®, pair, travapsmto evitando a
aBemira da estrutura;0 ft-chameslo Intern© da
estruturacentral deve®serfeito atitvesdeumatamp 1
removlvet medlndp 90x635mm ettt cfiapa de j

ibiada na estrutura pormeio de
grapas mefelicas gem arestos cprtanles;. Ma parfe
supwiof > da estruttira sestral. dove#, confer vm
cfemsafajsolcW©M estrutura(n8o deveta aprestsntar
solttes apatatK6s}, Goofecdonsdo em chapafJ4 no

’ minitno» cow fergura xnfeima de 40pnn e fi»© tom
ditoetro de fern para ftxar o tampo, por ram© de
parafco ,de ap ztaoado pfefrS© MS,soldado pelo
propgso-MI'G,*H*pffe iaferitwr da esfrattaa central
deverfrcofttfanim deraptosoldado naestaraESÿoao
devera aprcseiitar S>1das aparentes), cpfeeckmado
em chapa #14m minbno, com largqra rafinira® de
40mm cfarocomdidmetro.de 12mm paraaloeaciode
.iWbite,.d©i -repuxo padr?©''StW ©nde -serf fikado %
sapoaniyeladofa;
Sapara nte'dadora era polturetanq fajetado. de aita
«:Sistfeicfeeciirso.deragttlagemdeno®mi®Q Lam®,•

soldadapelp propessoMIG ParadisLaterals;.Deisp#_
. de> mesa era forma de ndnel lateral, com ionnaffe
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6«STO da paxfe posterior da pe§a, qm prapicia
acabamento pcrfdton&ueiSo daspeÿas:
Possuireguladoresdenfvelem polipropiieno injetado,
coin forma telesedptea eiltadrica, diametro de55mm
P altura de35mm,a opiate de no mtijimo 20mm,por
meio de paratuso de tu?o zincado com rosea padrifo
5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Perraile a
regalagem de altura pelts iado interne do armfeio,

Laterals era pdrtlcuias de mddia deriskiade, Chapa
dnicacom no mlhimo 18mm de espessura, medindo
580x662mm (PxH); Revestimento an laminado
WjyfdÿnlfiBo de altatmlsfdncia erti ambas as feedsdas
pe$as,oamesmacordotempo;Tern bordasprotegidas
por fits de pollestfcretto seraitripdo ©tad espemtra
minimade lmmnotnesmopadraoddrevestimetitodo
tempo, eolada a qaente por meio do proeesso HOT
MELT;Possui rbcorte com profimdidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal. chegando
proximo asextremidadeslid wma distencta com cerca
de 15mm e 6mm da parte posterior da peÿa. que
propicia acabamenro peifeite namoniagem das peqas;
No sentido longitudinal, das laterals; content duas
fileiras de fiiroscom diametro de5mm,distanciados
entre si 32mm,possibiBtando o ajuste da prateieira
regulavelacada32mm;Fundocm parttcuiasdemedia
densidadc, chapa fetiba com no mlnimo 18mm de

(

medindo 770x668mm

pm~A9±.% £h

o

(LxHl;espessura,
Revestimento sm iantinado mclaniimco de alta
resistdnefeem ambas as feces da pe?a,na mesma Cor
dotempo;t embutido ruts laterals, tampo superior e
inferior,com perfettejungle,sem fiestas emamendo
travamento«estafefiidadedooorpodotndveL Sapatas
nivelsdoras em polipfopMeno injetedo,com fonpato
ielescopicogilindrico,com dtametrode55mmealtura
de35mm,possibilitande afuxtedeno mlnimo 20rnm,
por meio de paraftlsode at® zincado erosea padrfe
5/16” engarads cm tsma porca sextavada 5/16”,
Gxadata um suporte de polruretaixo fajetado;Content
tr€s fUros para fixa?3o, por meio de parafusos
autoatanraxantes,ancados. Monfegem.Otravatncnlo
das laterals ao tampo superior e inferior6 feito por
meio de cavilhas era madelra cstriada&pinos de 090
inoxidavel com rosea padrio M6, com rebaixo pa
extremidade oposta k rosea para o tfevamento, por
meio de tatnboremZAMAK creeorte para engatedo
pino dg a$o,0 qua! a ilxado ao tampo superior*
inferior por meio de pino em ZAMAK.rosea padrSo
M6na parteinterna eroseaautoatarraxante naexterna,
comrecortesnofiodaroseapara queamesmatravee
ago solte dopep,s3o no minimadimcavilbasectais
pinofdea90porjunÿfe
Apresenter ccrdficado de eonfomridade do produto
emitidodeacordocom asoomiasdaABNTconform©
NRR 13966:2008.
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GAVETEOtO VOLANTE«3GAVETAS
Tampoem parlicuias de mddia densidade,em ebapa
fitnica com no mfeitno 25mm de espessura;
Revestimcnto em laminado melamtnico de alta
r;:' J ‘ .. I - .* _ __

5840047. UND 160 94,080,00
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espessuram partesuperiore inferiorda tampo.na cor
a definir; Possui bordas protegfdas por Uta de
pollestireab setnimgtdb com espessura minima de
3mm, ua ittesma uor do tempo, com hordes
arredondadasemtodoseaperimetrocomrateminim© I
dc 2,5mtn, eok'das a quente per mete ,do process©
HbLT MELT;Possui recorte na parte posterior lado
Inferior, com profundidade de 3mm e targura de
I9iwb no sentidolongitudinal,cfaegandO proximo4s
exiremidades hi uma disttocia de ISrom e dl part©
posterior hi ama dtstSneta do 6mm, qqe propida J
teaham it iptrteito la .itauem <k p «, f eem
particulas de media densidade, chapa unica Com no
mfnsno 18mm de egpessura; Revestimento em
iaminadet melaminico de alts resislencia em sea ;
superffejesuperioreinferior,namesmacordotempo;
Tem bordas protegidas por fits de poliestireno
semkfigidocomespsssumratoimade tmmnomesmo
padrao do revestimento do tampo, cofedos a quente
par raeio do processo HOT MELT; Possui recorte
com profundidade de 3mm e krgura de 19mm no
sentido longitudinal chegatido proximo is
extrettiidad.eshiuma distSaciacom ceresdedSmste
6mm da parte posterior da pega, que proptfiia
acabamento perfeito na tauto darpegas.Lateralsem
particulas;de media densidade, ehapa iniea com no
mtoisno iEmm de espessura, medindo 480x525tnm :

!(fttEQ.Revcstimatttoeraiamtnadomeiamintcodeatta
resisteneiaemambasasfecesdaspepas,name&m6«ar
do tampo: Tem bordas pretegidas por fits de
pollestireao semirrigido com 'espessura minima de
iirfm no mesmo padr&o do revestimento do tempo,
cofesto a quente por mete do processo HOT MELT;
Possuirecortecom proftmdkfadede3«uttelargumde
MStafft no seiittdo tongStudinaL,cbegando prdxitno is,

extremidades hiumadistSnciacom eercade15mm e
6mm da parte posterior da pegs, que propieia
acaharaeirto perfeitonamomagetndaspegas;Naparte
frontal itatema. pamfeb ao recorte posterior, eutrd

:t»carte para embutfr a vareta do aluminio do
mecanismo de tevamaato rimuhineo das gatetas,
Fundoempaxticutede mddia densidade,chapalinica
com no minima 18mm de espessura; Revestimento
emlarmnado raelsminicodeaharesistsncfeem arobas

:i as fecesda pega,na messaacordotempo;6embutido j
nas laterals. tampo superior e inferior* oota perfeka
jung&o,a3mmdeprofitadidadecomrqcuode6mmdo
limit# posterior do gaveteiro,sem fiestasenjantendo

travatoento g «*abiMd®fe do corpo do mdvel.
Gavetar. Trfe* gasretes com frente em particulas de
media densidade, em chapa unica com oo mirurho

de espessura, medindo 390xi65mm CtxlJ);
Revestimento em lamlhado melamtelco de atta
rssfstenciaesrtarnbzsasfacesdaspegasÿnamesroacor
do tampo; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de ]

3mm. na tnesma cor do tampo. com bordas
arredondadasem todoseuperimetMcomrateminimo
de 2,5mm; eotadas a quente por mete doprocesso
HOLTMELT;Corpgdagavetaem chapadeagocom

kiOL.i
o
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S PAG-M]retangujar madeira MBP (PsaticsJas de mddia
densidade) com espessura minima de 25mm,
fcmandoumapeÿbnica;Revcatfaentoem laminado

: melamlmeo de ate reswtdncia, texturized© com no
is • mi... *f n i d • JS 1 i, ‘ t t , d..*
pesas,na cor a definite A borda superior a a Inferior
deverdo ser refes e fecabem jte>fe#3o- com 'fife de
pofiestareno semirrlgido com 1,0mm de espessura,no
minima, na mosma cor do iarainado, coladas pel©
process©HOLT-MELT;A bordaanteriorea posterior
drnfetM ser rstas e recebem prote?3o.coia fife de
poiiestireno semirrigidocom 3,0mm de cspesSura,no
minimo, sra mesraa cor do lamiaado, coladas pelo
processo HOLT-MELT-Possums dois reguladores de
nivel cm cada painsS lateral,comformate sextevado,
em poliuretano injetader. CalhaS metaiicas; Callta
sstruturai con&ccionada em chapa de a$o #18(no
minimo), dobrada, com fonnato v:F medindo
102x60mm:Possuidohrasnapartesuperior,de20mrtt
perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.*Na parte inferior

- possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de
bOram; As extremidades das cafitas possuero .

fechamentos em Chapa de a?o medindo S9xl7mm
com espessumminimadb 1.5mm,com doisfutospara
ligiiyao desta 4s- estruiisras Imerais e a central. Ppssui

itt r. if , • d i 4 i i Itei i|*

face inferior. com angulo de 45s, nSo perrnitindo o
mniBiQ da call® com a tarnpa interna do pd e
ftcilttand©o accssoa fiasco; Hat fcalhadeverf corner
02(dots)saportesrno mfeimo.pamtomadasemchapa
de a$a corn espessura miniina de 1,5mm, medindo
99xl7ma,efetos parainstated©detomndsts,fixados
aa ealha str&vds' do parafiisos, Aoabwtertto e
montage®: A JbtapSo dd estmtum & superficie do
tmbalhol feitaatravesde buchaa mefelicas,cravadas j
a parte inferior da superficies v paralyses com rosea 1

nxiiimdtrka e-amtelas de-presale; Todas as. peifes
’

metaiicas- utilizadas devente neeeber prd-tratamento [
cm 9 hanhos sendo 5 por imetsflo e4 por meio de
lavagem: desengraxe alcaltoo, decapagem ferida,|
nefinador tie sats de rit&mo,fosfenzatjSo, passjva$to e
secagem,sendoaultimacomaguadeionizadaseguido
de seeagem, prsparando a superficie para receber a
pmtufa; Tpdas as peps mefelicas jfevera© receber
pintura epdsJ-pfe fixada por raeto de carga eidtrica
oposta,curada era estufa dealta temperaturn,na cora
defmir; Apos a monfeÿem da mesa e todos sens
comppnentes e acessbrios, deverrt apreseotar mn
espapo livre, destinade a acomodaplo e
movimentaÿSo dos membros infaiores dos usudrios,
confertaefigums4.«5daMfeR 13966,
Apresentar certificado de confonnidade do produto
emitidodeacordocom asnormasdaABUTconforms
NBR 13966;20DS.
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MESAEML1200X1200X600X600X740
Supci-ficie de trabalho: Superficie de trabaiho com
formato em “L”, cm madeira MDP (Painÿis de
. t! u it 4 til: hi > id'St Oi e fit if

it • jfc ... r- ;t tiit’ia

/42. 1.751,77uun- 1 10 192.694,70 -4
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fteyestiairnlo ero luatinada- tnelamirtieo de alta
resteflea, texttirkado coni no:minima 0,3iran de I
espessura na parte superioreinferior dasuperftcie,na
cor a definir, Bordas retas, em todo seu perlmetro,
com perfi) de acahamento em fita de poliestireoo
semirigido,com3,0mm de espessura no mlstioo(na
mesma cor da superftcie de trabailiok contend® raid
da berda de contain com tt tisuMocom to- mifttao
2,5rtaa, conform© N8R U966 - Habela 1, coladas
pe!'> pro o Is >M Mi'S i M.,1 P: *ÿ’ ...
fiaySocomacabamentoeraPVCrigidotexiumadena
mesmacordotempo,com ditaetrode60mm;Aparte
inferior do tampo devera center buchas metalicas
embutidas para reeebar os parafusos de fsxayao da

- superflcSe k estrutara da mega. DfeVerit perafttit a
inserted de ura quadrado coni metltdas de
profundidade e larguras misimas,conforme Figura 3
daHBR 13966;Fame!frontal;02Paindts frontais em
tnaddra MPD {palnib de partlculas de ratpdia

; densidade) com 18,0mm de espessura no mbiimo;
Revestimento em laminado melamtnica de baud.
H .Oil k a t* . i , ill ,1 In if tn . •

* deverio ser retas $ recebem preteqao de fm de
poliestireao semirrlgidocom 1.Oran de espessura,ao
mtoimo, na interna ©or do iamiqado. cobdas pelo
processo HGLT-MEbt1.A ftxaÿSo do painel frontal
na estnmwa devcril ser pot raeio de qoatro pittas de
a?o core rosea padr&ts M6etambor detrawunentoem
24MAJL Eafrtdaara: A. sustenta?!© do tampo deverd
ser atrovds d* dote pahfeis laterals « am pd central,

* interligada pot salbas hbriaontafo, que deverio
propieiar a estruiuraygto do conjuttio,H Gmtrah A :

esUtitura centra!deverdserem chapadt6noBsiinma,
dobradacomforraato retaogular,sendq dels bdos da
120mm.c os otfiros dots com 40mm,ftcando um
abettura frontal de 110pm.formando urn cabal para
passage® da ftoyto. Content nessa aherttrra abas de
10mm de cada tad# com fingulo a 90a » recarte

; medlndo 5’OxIOmm para apoiodas taropas; PossuL
prdximo as fixtremidMes superior & Inferior,
elcnlentos de tfgaqlo medindo 96X20mm,
confeccionadp m chapa sfe ago com espessura
minima de lÿSmm. para travamento evitando a

i abertea da ssteutura: O fcchamenlo inSftr6o da
estruttrracentraldeverdserfeitodtmvesdeumaternpa
removivd medlndo 90x635mm.{T..xH), em chapa de
aqo#22|er0.?5mnj).fixadana estrutora portr»io de
grapas taetilicas sem srestas cortanles, Na< parte
superior da estratora central deverd canter tun

eieineftto soldado na cstrutura(nS« devfriapresentar
:sotdas aparontes), conleccfonado em chapa #14m
mimmo,com largura minima de 40mm e fum com
diimefro de 8mm para fixa- d tamper por.nwio de.
parafuso de- a?9 zincado pediSo M6. soldado peto
processo MIG;Na parte Inferior da esmflura central
devera coirter um elemento soldado na estrutura(nao
devera soldas aparentes). confeccionado
em chapa #14 no minima,com largura minima de
-4Qmni efurocomdiainetro As 12mrtiparaaLocacaode
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oC£'febite de repuxo padrao 5/HT onde sera fixado a

sapataniveladora:
Sapata niveladora ent poliuretand injetado de alia
resistdnciaecursoderegulagem denoratoimO lÿmm,
soldadapelo pmeesso MIG.Painejs Lateral's:Dois pds
de mesa em forma de painel lateral, com fonnato

A . i * i P M v ft< n •

densidade) com espessura minima de 2Smm,
Armandouma pepa ttrtfca:Revestimentoemlaminado
melamimco de <dta resistSncia, textarizado com no
miniuio 0,3mm de espcssura em ambas as faces das
peÿas,na cor adefarir; A borda superior ea inferior
deverao ser rates e recebem protesao com fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessttra,no

. minimo, rta mesma cor do lamitiado, cpla3as:-ipdlp
processo HOLT-MELT Abordaimtmorea posterior
deverao .ser reias e recebera protege com fita- de
poliestireno semirrigidocom3,0mm de espessura,no
minimo, na mesina cor do latninado, coladas pe!o
processoHOLT-MELT.Possuotndoisreguladores de
nlvel em cada.painellateral,com formate sextavada,
em poliuretana injetado. Calhas metaiicas: C&M
esfrdtaral confeccionada era chapa de aÿo #1® {no
minimo), ddbrada. com foiroato “J" medindo
J Q2x60mm;Eossuidobrasnapartesuperior,de20mm
perpendicular «Cr lado de I02jtte e de 10mm
perpendicular a dote de 20mm, Na parte, inferior
possui dobra de 2.0mm perpendicular ao Wo de
60mm; As oxtremfdades das calfots possuem
feebamentos era chapa de- a?o -medindo 0$xi7mra
comespessuraminimade1,5mm,comdoisforos para
Uganda desta is estnutur&s lateral's $a central,Possui
utnbdm as extranidades um reeorte em diagonal na
Pace inferior, com togulo de 45",«3o pennitindo o
contato da calha corn a tempa mterua do pe e"
facilitando o kcesso a Ra§5o; Na calha deveraconter
02(desa)supprtes,no minimo,paratornadoserachapa
de apo com espesswra minima de 1,5mm. medindo
99xf7mm,efores para instalaÿio detoraadas,fixados
na calha atravds de parafusos, Acabamento e
montagem*. A GxapSo da ertrutura a saperficie de
trabalho a feita atrevdsde bastes mctalkas,crayadas
a paste inferior da superffeie e parafusos com rosea
. . It!' *l < i }* ...... vM> j ....
ntetdlkas ufilizadas deverfc receber pfo-iratamento
em 9 banhos sendo 5 por imersSo e 4 par meio de
tevagem: desengraxe alcalino, deciteagem Mda,
mfinadorde sais de titfipio,tefetizavdo,passivpptoe
secagem,settdoadidrimcomdgoadeiohizadasegaido
de secagem,;pwparando a superfieie para receber a
piiittfra: Todas as peps meidiieas deVerHo rcceher
pintura ep6?;i-p4 fixudft.jpor meio de earga sldlrica
oposta,ettradaem estufode aita temperatura,nacorn

t 11 \jV 4 1 ib.L 1 4 1 - if sens
m, I!. 1

i « 1 i l(i,l um
espayo iivrc, destinado a acomodayto e
movimemaeao dos membros infertores dos usuarios.
confonne figpras4e5daNBR 13966.
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Apreswitar perttficado de confemhiadc dd produto
emitido riteacordocoin asnorm© da ABNTconforms.
NBR 13966:2088,
MESA RETA I400XWOX748MM
Supcrflcie de trahaflio: Superficie de trabalho com
formate* retangular, em wadefru MDP (Paineis de
Partfcuf© de Mddia Densidade} cow espessura
ftraiwa- de 25mm, formando urna pepa tiniest
Revestimento em laminado metamlnioa de alta
I‘eslst|iici3r teauruauio cow no rajstmo Q$xam de
espessura fla partesuperioreinferior da superfiele de
trabalho,m,cor» defralr; Sonias retas, em iodo sen
pertmetro, com perfii de acabamenta era fim de
poliesrirtno semirfgido,mml$mm de espessura no
iniaimo (rut raestna cor do revestimentoj. contends !
raio da Barela de corrtato com o usuarki com n6
nuairao 1,5mm, conforrae NBR 13966 - Tabela 1,
Coladte pela proceaso HDLTdVBELT (a quente);
Passagem de fiapao com acahamento emPVC rfgido
texturizado na-tpesmacordotampo:com diSmeiro de
60mW; A parte inferior do lamps devest'd confer
buchas metalicas enibutidae parareceberas parafusos
d£ fixafip do tampo & esirutura da mesa. Painel
frontal: Paine!'frontal em madeira MPD(paindis de
pardeuias de media deftsidade) com 18,8mm de
espessurd no tplnirao; Revostimeuto ottt lanjtnado
melaminico de'feaixa pressaonasduasfaces,nacora
definir; As bordas tteverSp m reta® e recebert

' proteÿSo dp frta de poliestireiio semirrigido com
lj)mm do espessura, no rniifrmo, na mesma cor dm
laminado. coladas pelo processo HOLT-MELT. A
fixa?ao do panel frontal na psWitura dteverik ssr pm
radio de'quatro:pinosde aÿo Coinfosca padrSo Mbe
tambor de trovamento era ZAMAK. Esmrturas A
sustentaqao da supertlcie de trabalho devera ser
atraves de paineis laterals interlsgados per ealba
horizontal e painel frontal, que devera propicur .4

e$tnrtura;2o do conjtinto. Palneis Laterals: Bois pfe
de mesa era forma de pafael lateral, oftm foimato
rotengular era madeira MDP {Tferticulas de mddia-
dewddade) conj. espessura minima de 25mm,
formandoomapeÿa-fiiiicn; Revestiracntoemlararaado
melaminico de alta j»sÿitci«%.texiurizado com do
ramitno Q,3jrrai de espessura era ambas as feces das
pepaa,na cora deiinir: A bords superiorsa irderior
deveflo ser rctas c recebem protepSo com fit* d»
poliestireiio seiairrigidocom 1.Omni deespessura,no
ratnimo? na raesma cor do laminado. coladas pelo
processo-HOLT-MELT;A bordaanteriorea posterior
deverfo ser ret© e iccebam profeÿSo cam fita do
poiiestircnoseraiwjgidpcom3,8mmdecapcssuiu,no
minima, na raesma cor do laminado. coladas pelo
processo HOLT-MELT,Possnem dotsregiiladot©de
niveltm cada painel lateral,com formate sexfevado,
em poliuretano mjetedo, Calhas mptaik©: Calha
estrutmpl confeccionada em chapa de a?o rlt(no
mipimol, dobrada, com fdrapnto L(’ raedlndo
102x60mm;PassuidobrasTiapartesuperior.deSOnun
perpendicuiar ao lado de i02mm e de lOmra
perpendicular a dobra de 2Qrara. Na- parte inferior

UJ i
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G %Tpossui dobra de 20mm perpendicular as lado dc
60mm; As extremidades das esdhgs possaew
feehamenfex am dhapa de vgo medindo 99x17mm.
comespessuraminimade 1,5mm,com doisfiat® para
l>P9So desta asestruturas lateral?. Possul tembdm as
extrenudades umrecoreeem diagonalnaface inferior.
com Sagulotb45°,a8opermitiudsoeotrtafo dacaiha
som a tampa interna do pe e facilitando o acesso a
fiagao; Na ealha deverd confer 02(dois)swpottes,no
nfinuno.paratomadasemchapadeagocom espessura
minima de 1,5mm.medindo99xi7mm,eteos para
installs® de femadas, fixados na caiha straps de
parafiisos*. Aeabamento a mofttagem: A ftxa?5o da
estmtnra 4 superfieie de trabalho 6 fella atraves de
buchas metaliib&s, cravadas abate dos tempos e
parafitsoscomroseamiiitnetricacarruelasdepressSo;
Todas as pegas metdlicas utilizadas deverfio receber
prd-tratameato em9bashes sfendo5por irrterslp e4
por rtieio de lavagem: desengraxe stealing,
decapagem luida. mfisador de sals de titinio,
fcsfatiza?ao, passivagao e secagera, sendo a dltima
comdguadeiouizadaseguidodesecagem,preparaado
a superfieie para receber a pistura;Todas as pegas
metalicas devetdo receber pirrtura ep&ri-pA fixada
pprmelodecarga detricaoposta,curadaemestufede.
alia tempemtura,na cor a definir; Apfe a montagem

dd .mesa e lottos $dus componentes c acessdrios,
%vcr4 apregeptar sun espago livre. destinado 4
acomodagSoemovimenta94odosaembrosinferiors
dos usuarb,vconferme figures4e5da N8R 13966.

; Apreserstar certificado de conformidade do produto
emttidodeacordocomasaormasdaABNTeonforme,
NBR 13966:2068.
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MESARETA 1200X600X740MM
Superfieie do trabalho: Superfieie de irabaiho com
ferrate retangulai. etn madeira MDP (Paineis de
Parttcuias de Media Densajade) com espessura
minima dfe 25mm, formando tuna pe$a teica*
Revesfimcnto era iaraioado melamimeo de alia
resistencia, texturizado com no inmimo 0,3mm de
espessurait*;partesuperiors inferior dasuperfieiede
trabalho, na cora defimr;Bordas retas,em todo seu

,*n id I. 1> . 1 > ti de
poliestireno semlrigiJo.com 3,0mm dp espessura no
mfnimo(na roesma cor do revestitnenfe), contendo
raio da borda de contato com o uspario com no
roinimo 2,5mm,conformo NBR 13966~Tahela 1,
doladas pelo processa HOtT*MELT (a girente);
Passagera de fiaÿao com aeabamento pro PV€ngido
texturixadona mesmacordotempo,com diametrode
60mm; A parte inferior do tempo-Jdevcrd confer
buchas metdiicasembutidas para ieceh|eros pamfusos
,dft- fixaÿao ,do iampo A estrutura da mesa. PaineI
fiontal: Paine1 frontal em madeira p tip. J.
partfotlas de media densfdade) copi IS.Ontm de
espessura no mlntmo; Revestimcnio era laminado
.mdamfnico debate prcssdo oasduoÿ feces,na cora
,defimr; As boidas deverio ser retas e recebern
proteÿao de frta do potiestireno setoirrigido com
1,0mm de espessura, no.niioirao. aajmesraa cor do

44. m590,00UNO 64.900,00

if



%4?
o£

laminado, coiadas pelo prccesso HOLT-MELT, A
fixagSo do pafae! frontal pa estrutura devera stfr por
meio do gpatro pinos deagocom rosea padrao M6e
rambor de travafnento cm ZAMAK.. Estrofera: 4
siiMeiuagtsj da snp&rficte de traballio deveri ser
atraves de paiqeis laterals toterligados par caiha
horizontal e pairtel frontal, que deveta propidar a
estruturagao do conjunto. Patndis Laterals: Dots pis
de mesa em tbnna de painel lateral, com ibrmalo
retanguiar cm inadeira MDP (Particalas de media
densidade) com espsssura minima de 25mm,
fortnatidotunapegafinical Rfivesttmentocmlaminado
tnelamfnico de alfe resisg&tcia, texturizado com no
ratoimo%3m& de eÿpessura era arnbas as feces das
peg®,na cor a definlr: A herds superior ea inferior
deverao ssfc rates e recebem pxotegao com f«a de
poiiestirenO semirrigido com 1,0mm de espessura,no
ttittimo, na,inesnsa cor do laminado, colatfes pelo
processoHQLT-MELT;A bordaanterioreaposterior
deverao ?er retas e recebem protegao Com fita de
pollestireho semirrigldo coflt 3,0mm de espessura,no
minirrto, na mesina cor do laminado, coiadas pelo
proeessojdOLTÿMELT,Possum dotsreguladoresdto
nival cm pada paiiiei lateral,Com formate sextavado,
em poliureiaiio injeiado. LalMs metalicas; Calba
estruturai;confecckmada em chapa del:a# #18 {no

tptoimo},] dobrada, core formato *J” tnedtndo
J02xfr0rnifiÿPossuidobrasnapartesuperior,de26mm
perpendicular, ao lado de 102mm e de 10mm
perpendicular& dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ao Jado de
ttoronp ks extremidades das calhas ppgsueot
iHtatoeaWom chapa- de ago mgdtajte 9$>xl7frttri

- comespessuraminimadeLlmpt,com-4pb furospara
ligagSo desfedsestruturas laterals. Poÿsaitambdm as
extremidadesUmreport*emdiagonalm toce inferior,
comangujo.tie45%n§opermlrindooconfetedpealha
com a ternpa interna do pd-e faeffiteado o acesso a
fiagdo;Na eaijb deverd contei 02{[detsjjt suportes,no
minimo.paratomadasemchapadeagocom espessura
minima-de 1,5mm, medindo 99x€5§pn®,e furos para
tostalagSo de usnadss. fwtados na calba atravps de*
parafttsoSf Aeabamente e montagem. A fixaclio da
estrutura a supfirfteie de trubaiha £ fella atravds de
bitches msfelfeas, cravadas abaixo dos tempos e
paratusosTcdmrosesmilim&rica-earraelasdepressSo:
TodaS asjpcgas metaltcas utilizadas do'verSo reeeber

trail i to s.i*'.n. n •

por meio de lavagem: deseugraxe aicabpo,
decapagem detdÿ, refinador de said de tittete,
fpffatizagko, passlvag2o e secageia, sendo a dliima
comIguakleioaizadpsegtiidodeseeagom» preparando
a miperficie. para receber a pintura; Tpdas as psgas
tfreialicss|deverao receber ptntora epp\i-pd, fixada
pornteio,0e earga eletrica oposta,ewadaemestafa de
alta tempkatura,nacor a defintr;Apos a montagem

, da mesa je todos seus coisponentes ,e acessorios.
devera apresentar tun espago livre, destinado a

. acomodacap e moviroetaagdo dosmexnbros mferiores
! dOs usudricx.,conforme fispras4o5 da KBS'13Pd6.
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Apreserrcar certificado de conformidade do produto
emitidodeacordocomasnonnasdaABNTconform®
NBR13966:2008.
ARMARIO
800X500X1600MM
Modulados, compost© de laterals, flrndo, base, 04
prateieiras,portasetempo*conformsespedficayOesa
seguii*:Tampa:em partfculasdemddiadensidade.em
chapa isnica com so minima 2Siam de espesstira;
Revestifsiento em iamlnado meiainfmco de aha
resisteacia, texturizado, com no mimtno 0,3mm de
espessoranapartesuperioreinferiordotempo,nacor
a defter; Possui bordas protegidas per fits de
pob'esdreno semirripdo com espesstira minima de
3mm, na mesma cor d© tempo, com bordas
arredondadasem todosen perimatrocomraio mfeirto i
de 2,5mm. cokdas a qnente por meio do process©
HOLT MELT? Portas: Duas poms .de abrir em
partfculas de madia demidade.em chapa dniea com
no jnlnimo de 18mm de espesstira; Revestimteto em
latninado melgmfntco dpate resistendia, texturizado,
com no mirtimo 0,3mm de espessura an ambas as
faces das peps, na mesma cor do tempo; fossilt
bordasprotegidas por ftto de poliestireno semimgido
com espesstira minima de 1mm,na mesftta cor do
tempo,coladasaquente pclo process© HOLTMELT;
Cada porta posstii no muiitno, trts dobradiyas em
ZAMAK, adortisado, que permits aberttra de no
mfpiroo270°,fixadas por parafusos anodizados,auto
atarraxantes. de cabeya chate medfedo 20x4mm;
Apreseatasfstemadcpressaoacionadoa©serfechada,
por melo d© rooksdeateresistencia cm ayoztncado

. «hibrificsado,ovhandoconwfte,Spey«em plastic© de
pOliasstda para,travamento, m&titend© a

porta pressioaada para dentro gem fhlgas depots de
fechada; Tem eixo em ayo inoxiddvel em sua
articulaytecom buchasdePOlJACETAL,evitandoa
atrito 'e elimtnando a neeessidade de fubrfficaydo;
Possui um puxador em cada porta, em ataftite
extrudado c arqueado com format© convex©, com
didmetro mmimo de 10mm e largora de ho mlnltno
100mm. Fechadura: com mecanismo em ayp
croniado, medindo cerca de 74x30xl4mift e cilindro
qm aco cromado com di&metr© de 19mm ealtura de
22mm* potado de molas e plnos em latfto ou apo,
Jubrificadoscom gtexp naval de autodeseinpenhoem
todo mecanisinointemo,redwzinda atritos eevtendo
possfeeis tmyamemos; Cada fechadura mm «m
sdgredo individual, n|o permitted© guc a ehave de
outra fechaduraa abra; Possut Hngqeta de ayo can
mecanismo qae permits © giro de teas hastes' em
alointnianoeixo vertical strodeumanapartesuperior
e outrana interior,fixate pormelode parafitsos auto
atarraxantesdecabeya chata medindo 1 ix3,5mm;As
chaves possuemacabamentoem poliuretano tejetado,
com sisiema sfc seguratiya que pemite a dobra sem j
qaeamesmasoquebredentrodocilindro; Prateieiras:
03 prateieirasregutiveise01 fixa paratravamento,am
particulas de media densidgde, chapa, uniea comMo
mlnifflo ISnmt de eapessuta; Revestlraemo em

Mm FECHABO

f~S

1.270,00 1604* 203200,00
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Llamiuado metantaleo de ate resistencia m suss

snperfieiesuperioreinferior.n&mesirncardotempo:
Possui bordus transversals pfottgida.- por fita do
poiicstireiw semifrigiJo corn espfestna interna de
ham no mesmo padrte do fovestimento do taapo*
"Mas boxdas. Lragirudinals do comato com o usuano
Kin fitacomcspessuratenkrtade3mm,arredondadas
com t&tode2,5mmno tnfnimo,colados a quente por
mdo do process* HOT ‘MELT;’ Cada pmeleira
contdto qtesjto suportes em poifprmno rigido com
sistema de engate para os pinos de regulagem: o
tfiivamento das prateterasreguldveise feito por meio
depicasem a?oluoxlddvel teasnaslateralsporntojo
de faros para etigite. Base; eraLpartfcuIa* de media
demidade, ctepa unica com fto minima 18mm de
espessueu Revestimentoera laminate melam&icode
uita reSisfltacia em suasuperfid* superiore inferior,
te meswa Cprdo tempo;Tem bordas protegidas por
fita de poliestirenosemirrigidocomespessura,minima
de 1mmnotttesmo padito dorevestimentodotaxnpo,
colados a quente por meio do process© HOTMELT;
Possui recorte- quo proptda aeabamemu perfste tut
unite das pe$as Possui reguladores ,de nfvel em
pollpropileno injeiado. com forma: teiescdpica
cilindrica, diametru de 55mm e alfurajde 35mm,e
aju$te de nointerna 20mm,pormeio dp paraAiso de
a§o!dneatecomroseapadrte5/16’’mmadoaporea
sextevada5/W\ Perrmte a regulagem de altura pejo
lado interna do armaria. Laterals: em partieulas de :

tnddia densidade,chapa finica com nonamimo 18mm
dodspessura,Revestimentoem lanunadp melarntecp
de ialta resisfSncia em atnbas as faces das peqas,. na
mesmacordo tempo;Teat bordus protdgtdas por fita
4e poliestiraioseinlrrlgMocom espessuira minimade
)mm no taesmo padrao do revestimento do tempo,
eolada a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicta acabamenip perfeito na
mantegern das pe?as; No sentido longitudinai, das
laterals; conldm duas lileiras de fiiros dom diSmetro
deSlim,disfenciados entrest64mm,pqssibiiitasdo o
ajustedapratdeirareguldvelacads64ttunf Fqndo:em

i de md tdade. chap in i e m o<

mtaimo 18t«ra de espessura, Revestimento em
lapinado melamihlc© dealta resisttectaSram ambasas
feces dd peqa,na mesma cor dp tampo;6dmbutidp
nas laterals,tampo superior e inferior com perteita
juflpte, s&m testes e mantendo rravamento 6
esfabilidade da corpo do raovel. Sapates nmtedoras
em polqappikfio injetado,#om formate tclescapico
ciltadneo,com diimetro de55mm ealtura de35mm.
possstbiiitando ajuste-de no mtrdmo 20mra,por meio
de para&so de a?o zincado e rosea padr|o ST6”.
eogatadocm uma porea sexiavada546%fixadaaam
suportc de poliuretano uyefedo; Contain tefis feros
para fixa?Sp« pormeio de paraiiisosabto atarraxantes,

Montegem. O travamento das laterals' ao tampo i

e inferior 6 feito por rrieio de cavilbas cm
madeira estriadaepinos deaye tnoxidavet pom rosea
padrao Mft, com refaaixo na extrenpdade dppsta i

c:w
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vsrosea para 0 travamento, per nteto de iambor era

ZAMAIC etsconeparaengatedo pirns de390,0qua!
i-feadoaotamposuperior© nsferior'poradddepino
eraZAMAK-,roseapadrteM6naparte internaerosea
auto atarraxante m externa. com recortes no,fio da
rosea para quea mesifta craveeflSo sotleda pecs,sSo
bo nrfuirao doas cavilhas e dois piaos de app pof

JaapO, i

Apiÿhfer eerttfieado ue conformidade do proddfe
emitidodeacordocom as norraasda ABfffconforms
NBR 13966:3068.
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ARMARIO
860X600X740MM
Modutedos, composto de laterals, fondo, base. 01
prateleira,.portas etempo,coaforme especificaÿdesa
segujr;Tampoenrparthtelasdentedia deasidade,em
chapa uiifoa com no infaiiuo 25mm de espessura;
Revestimdrtto em kmrnado melaminieo de alta
resisteneia, texwrizado,com no lulnitno Q,3mnj de
espessuranapairte superiore inferiordotampo,nacor
a definsri Possui bordas protegidas por fita de
poltestireno semkrigido com espessura minims de
m t, t». i« i" [ 1

arredosdadasemtodoseupenmen© Com raio miniino
de 2,5mm, coiadas a quente por meio do process©
HOLT MELT;Possiti recorte na parte posterior lado
inferior, dam profunriidade de 3tnm.e largura de
ipmm no sentido longitudinal,chegando proximo as
eXtemidqdfe*M tana distencia de 15i»m e da parte
posterior, ha uma distdncia de 6mm, que propicia
acubament© perfcito namontagem das pepas;Possai
fixadoemseulado inferiortuna chapade390dobrada
para apoiodasportaseum pinodea$o tnoxiddveipara
0travamentedafechadura.Fortes;
Dues portas de abrir em partieulas de mddia
densidadk hnchapa finicacom no tnlqimo.de 18mm
deespessura;Revestintentoemlaminado mdteplnico
de site re.sisiencia, texturizado, cam no minima
0,3mm deespesniraem amb«»as faces das peeqs,ite
mestna cor do tampo; Possut bordas profegidas por
fit*de polieslirehosemirigid©com espessuraminima .

de 1mm,na mesma cor do tampo, coiadas a quente
pel© processo HOLT MELT;Cada porta possui, no
hiteim©,. duds dobradivas em ZAM4K. anodteado,
que permifa abertura deno minima270® fixadas por
parafiisos anofeados, autoafeuraxantes, de csbeÿa
.< t f O! - >• n » t -tit de
pressSo acionado ao ser fediada, por meio de molas
de alia irqststencta eat ago zineado e lubrifieadd,
evjtendo corrosSo,e pe?a em plastic©'de engenharia
pdltatnida; para travamente, tnantendo a peseta
pressiemada paradentrosons falgasdepotsdefeebada;
Tem alsoem §90 tnoxjdAvel em sua irtieula$80 com
buchas:de POLIACETAL. evitantfo 0 atrito e
eliminandjo a necessidadc de tubrifleÿao; Nutna das
portascontenttunachapadeapoparatiavamemo,sem
arestas coriante's e arredondada com raio de 10mm.
Possui Jum puxador em cada pom, eni alomlnio
extradado e arqueado com fbnnato conyexo, com
didmetro'minimo de 10mm0 largura de no mfnjmo 1
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1PAGJLJUL£i 100mm.Fechachiracom mecasismoem agocrambo,
medinde owes do 74x30x14mm 8 cilindro eitt z%p
cronlado com diametro de!9mm ealttira de22mm;
Dofado de molascpinesem latteoua?o,labrificados
com gmxa naval de atsiodesempenho §m totio
mecanismo terno, reduzindo atritos e evhaitdo
possfveis travameittos: Cada feciiadura mm um
segtofe individual ate permJlMo que a chave de
outra fechadllfs a abra; Possui Jingueia.de a$Q com
mecanismo que permife o giro de doas hastes em
alumtnionodata vertical,sendotunanaparteswpartojr
o outra rm inferior, ftxadks por meio de parafusos
autoatarraxaotes dccabepachatamedmda 11x3,$mni;
As ohaves possuem acabaittento em paliuretaao
injetaefc, com sistema de segaranp que permits a
dobra-sem queamesma se quebredenimdocilindro;
Posstti hastes em aluminio extrudado com fortnato ;
piano convexo com diSjaetro de 6mm. Numa das
extreniidades de eada haste conlem um aeessdrio de
travmneotp mm formats? de ggndio em sestido
perpendicular k haste, com buchas em plastico do
eitgenharia poliamida, descartando a neeessidade de
lubrificagSo e reduzindo o strifes dos’componemes,
fixados por meio de parafuxos autoa.mttaxantesf de
cabepa chata medindo 30x3,5mm; Nas hastes com
comprimsatotnaior que500mm fern um suporto com
uma bnete em pjfetlso do engenfaaria poliamida,

1 descartandoanecessidadedelubri:fica$t&ereduzindo
o atrito dos compoaentes, fixado por meio de
paradises autogtarraxantes dc cabapa citato medindo
30x3sSmm;Na ponta do dlindro ton um acahamento
an ape repuxado com espessum minima de 0,4mm,
com revestimento crqmado. Prateleiras: Urns
prateldm reguiivel, em particulas do iwfdia
denstdade, ebapa teica com no mintmo item de

; espessum;Revejtimentaem larmnado melamtoico de
alta resisttecia em sua superficie superior oMerior,
na mesroa cor de tempo;Possui bordas transversals
protegidast por fits de poiiesureno semirrigido com
eiipessyra minima de Imm no mesnto padrao do
revestimento do tampo;Nas bordas longitudinals de
comatocom t> usuario turn fitscom espessom minima
de3mm,arredondadascooutfiode2J>mnnominimo.
cojados a quente por meio- do processo HOT
MELTtCate prateteka conlte quant? suportes ero
poliuretano rigido com sistema de engajte para os
pinos de regalagem; o fravaraenta das prateleiras
teguteveisid rhitopormeiodepinosem aqoinasddl&vel
fixesnas laterals por meiode lurespara engate. Base
em particulas'de mddia densidade, chapa tinica com
no minhno Item de espesstira; Rsÿestimoirto em
lamiuado melaminico de ate resistencia: em sua
superficiesuperioreinferior,namesmacords»tampo;
Tern bordas protegidas por fita de polkstireno
semkriddocomespessummfsitaade1mmnomesmo
padrao do re\esrimenta do tampo, colados a quente
por meio do processo HOT MEET;Possui rncorte
com pratedidadq de 3mm e iargura1de i9mm m
sentido longitudinal, chegando proximo 3s
eviremidadesM nma di teem - m m;ca de jSmrr c [
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espessura minima de 0,9mm, com profimdidade
interna mfeiima de 345jpm e largura minima de
335nun;Revestimentedoecapo da gavetaem pintum
epdxipdnacorpreta,F&ad&pormeiodecargaeleirica 1

oposta, curads em estufa de aha temperature, prd-
tratamento eps.9hanhos.sendo5por imersSo e4pot
ttteio de lavagem, deseagraxe afealino. decapagem
dcMa, refeador de sals de titdnio, rosfansatqSo,
passivaffio e secagem, sendo a Ultima iavagem com
agtia deionlzada seguida de .secagem: As guias
metffieass3dem chapa&a?ocbm espessura minima
de i,2min, soldada na parte inferior lateral do corpo
da gaveta,com slstema de deslizamento ponneiode
roldatias em poliamtda rigida injetada. tern um ei:co
inoxiddvelfixadoaumagnia metSlica quedfixadaTm
lateral do gaveteiro por toeio de parafasos cabepa
chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram
ter urn sisteina de trava no final do curso ao seu
feehamento evitando quea mesmase ahraaoindinar
o gaveteiro. Sistema de travamento: Travamento
simuitineo das gavetas por meiode barmdeaiuminio
•com pinos e rravas regidaveis, fecbadura oiltodrica
com pins de apo com movimento orbital ao eixo;
Possui duas cdpias de chave com caps pldsiica de
prote$8o e -sistema eseamotedvel evitando que a
mesma se*tpete& Cada fechadura p&asui segredo
unfed evitafido que a chave de um gaveteiro possa_ _

:

Apresentar.corttficado de confonnidade do produto
emrtidode tieordocom asnorrnasdaABMFconforme
jjgRi39m:26tfl, ’ ;
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GAVETEIRO MODULO COM 04 GAVETAS
4O2XO00X740n>in
Tampo em.partfeoias de media denstdade,em chapa
dnfea commo minim® 25mm de espessura t600mm
de profimdidade; Revesdmento em tammado ;

melammfeo de alia resistenda, lexturizado, com no J

minirao 0,’3aun de espessura na parte superior e[ .

inferior do tempo, na cor a dentin; Possui bordas
profegidas por fite de poliestireno semirrigido com
espessura minima de3mm,na mesma.cordotempo,
com bordasarredondadasam todo seu perteetrocom

• t ii’i i m „ i*i i > n *11 „i rH
processo BOLT MELT; Possui recorte m paste
posterior lado inferior, com profimdidade de3mm e
largura de,Idnftn ao seatido longitudinal, chegando UND
proximo6sextremidadeshituna distencia de 15mm e

parte posterior M uma distinda de 6mm, que
propicia aeabamentc perfeitom momagemdas pcpas.
Base em partieulas de raddia densidade,chapa dnica
com no minirno 18mm de espessura; Revestimento
em btuinado melammico . i ck eu $ua

superflcicsuperioreinferior,aa mesmacordotampo;
Tem bordas profegidas por fita de pohestireno
semirrigidocomespessura minitna.defmmnomesmo
pathSo do revesfiroenio do tampo,coiados a quente
por meio do processo HOT MELT; Possui recorte j
com profimdidade de 3mm e largura de 19mm na \
serdido longitudinal, chegando prbpmo 6s \
extremidadesMuma distaftcia stem ceres de iSmme

646,0048, 250
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da parte posterior da pe?a,, qtie propicia I
aeabameatd perfeto na imiao das peps, Lateralsem
paiticulas de njddfa densidade. chapa fiitiea eons BO
mthlhio liters de espessora, medindo 480x67'5tntn
(PxH);Revesiimentoem laminadomdaminicodealia
resistSrtciaemarnbasas(acesdaspeps,namesmacor
do tampo; Tein bordas protegidas for fita de
polfetireno semirrfgido com espessura minima de
1mm no mesmo padrSo do revrathnento do tampo.
colada a quente por meio do process® HOT MELT;
Possuirecortecom proftsndidadede3mm«largurade
Ifnan no sentido longitudinal, diegando proximo as
extremidadesha tana distinciacom eerca de15mm e
6mm da parte posterior .da pe?u, que propicia
acabamentoperfeitona moptagem das pe$as;Naparte
frontal interna paraldo ao reedite posterior, recorte
para embutir a vareta de atumfdo do mecanismo de
travamentosimultdneodas gaÿetas,Fwtdo;Fund©em
particulas de media densidade. chapa unica com no
mfhimo 18mm de espessura, medindo 770x675mm
(LxH'i;Revestistientoem latnmadomelamfaicodealta
resisrdneiaem ambasas feces da ptfa,ramesmacat
do tampo;&embutido nas laterals, tamposuperior e
inferior,com perftjtajunslo,sem frestase mantendo .
travamensoecxtabtlidade docusp©dpmovel.Sapatas
niveiadoras cm polipropileno injemdo,com format©
letescdpicocilfndrico.com-diametro<Je55mmealfera
de35mm.possWlttaado ajusSe de no mmimo20mm,
por mvio de pamfuso de appzincado e rosea partrlo
5/16” engatado em attta porta sexravada 5/16%
fixada a um suporee de poUupreiano tajewdrt;Contem
Ms force para flxaÿSo, por meio de parafosos
autoaferraxantes,idBcadmc
Gavctas;Quatro governscom frente em particulas de

] m6dia densidade, em chapa unica com m mmbno
f 18mm do espessura. medindo 390jcl65jmn(LxB);
Revestimeato em lammad© tnelprinico do alias

, reaistfenefeemambasas facesdaspeÿas,na.mesmacor
do tampo; Possui bordas protegidas por fife de
poliestireno semirrlgMlo com espessura minima d&
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadasem touoseaperimetrocom rale minim©
de 2,5iwn, coiadas a quentte por meio do process©
HOLTMELT;Coipodagavetaemchapdea?ocom
espessura minima de com profondidade
interna minima de 345mm e largura minima de
335mm; RevestimCntoitocprpoda gaveteetnpirtlura [
spoxipdnaeorpreta,fixadapormeiodecargoeidfifea
oposta, curada,an estufe’de ate temparatiira. prd- :
tratamentocm9 banhds,send© S por imeislo e4por
meio de lavage®, deseegraxe aicalino,, decapagem
acida, refinador de apis de tifinio, fosfetoaÿto,
pass§fva#3 e secagem, send© a fiHima lavage® com
agua deionizada segaida de secagerru As gum
rtietaiicas sS© emchapadea$ocom espessura minima
da Utmffl,soldada na parte inferior ktera!do corpo
da gaveta. oora sistema de deslixamento por meio de
roldanas em poliamida rigida injelada, tern um eixo
ipoxidSvelfixadoaumagalaraetilfea,que& Rxada na ;
lateral .ÿtveiefro por meio de parafttsos cabepa chata .
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|r£2£ i!tipoCHIPBOARDrineado;Asguiasdeveram ter urn

sistema de ttava nofinal do eurso ao sen jfediamento

evitando qoea mesmaseabraao inclinaro gaveteiro.
Sistema de travarnento: Travametttc sunultaneo das
gavctas por mete de bawa de ahufiMo com pines e
travas reguliyeis, fechadtira ciJnsdraar com pino do
a?ocom moviroento orbitalao eixo;
Fossui doss cdpias de- cteve com caps pldstica de
proiey'ao e sistema escamotedvel, evitando quo a
mesma se quqhre; Cada fechadtira posstri segredo
draco evitando que a shave de urn gav$trom possa
abrir o outro. ~ Apresentar certifscado de
conformidade de acortfo com as normas da ABNT
NBR 13,961 (edi?So raais tecente) emitido por
certifleadora acreditada pels INMETRO; no
certificado deverito estartdeaiifieadoso tabricanteeo
snodelo ofeitado: _

f

GAVETEIRO F1XO COM 02 GAVRTAS
402X44flX292mm
Laterais em panieulas de mMm densidade, chapa

com no rainime I8rom de espessura;
Revestimeato em lambada melaminko de aha
resjstencia em antfaas as faces das peyas, na cor a
definir; Fossa! bordas retas protegidas por fita de
poliestireno semimgido com espessura minima de
1mm na mesaja cor das laterals,coiadosa quest# por ;
meio do processo HOT MELT; A lateral direita. na
parte frontal Interna, possal Teeorte transversal
medrndo21x6mm pats embitter a varata de alumfnlo
do mesanismode travarnentosimtiitdneo das gavetas.
TratfaInferior Trava inferior eropsrticidasde roddia
denddafe,. chapa ditica com no minima 18mm de
espessura; Revestimerrto em:laminadoraeJamihiteode
alia resisfibcia em sua superflcie superior e inferior,
na mesmacordas laterais;Fossui bordareta proteglda
por fita de pollestinno seroirrigido com espessura
minima de intro na mesmacordas laterals, coiadosa
qhente pornteiodo processoHOTMELT:Fixado nas
lateraispormeiodepfnodeapocomroseasflBmdtrica
de(mm e trava em ZAMAK com ddÿsmento :pm:
meio de ganchos.TravaPosterior:Trava posteriorem
particulas de media densidade, chapa1 unica
ntinimo 18mm de espessura; Revestimemo em
laminado melambieo de alia resistSnciaem ambasas
superficiesda pe#a.na mesmacordas laterais;Fossui
borda rata protegida por fita de poliestireno
seraifrigidocomespessura minimade1mmnamesma
cordas laterais,coiadosaquemepormeiodoprocesso
HOTMELT;Fixado nas laterals pormeio depino de
apo com rosea miito&rfca de Onun e trava era
ZAMAK.com travamentopor meiode.ganchos.Trava
Superior Trava superior em panieulas de media
densidade, chapa unica com no mferirao 18mm de
espessura; Revestimeutoem laminado melambieode
aita resistencia era sua superdcie superior e inferior.
naraesrancordas laterais;Fossui borda reta protegida
por fita de poliestireno semi-rigido icom espessura
minima deimm na mesmacordaslaterals,coiadosa
quente pormeiodoprocessoHOTMELT;Fixadonas
lateralspor meiodepinodesencom rosea milim&xica
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de 6mm e trava em ZAMAK com travamento pcs
meio de gapehos, e pinos de madeina reduzmdo o
esforÿo nos pinosde fixacio, davetas:Duas gavetas
com ftente dm parftalas dp media densidade, em
thapa itaica com op mfnlmo iSmui de espessttra, ,

i revestimento em lamsiiadto melamihico de ate
resistdncia em sua superfieie superior e inferior, na
mesmacdrdptaitipo;Asfrentes dasgavetaspossuem
bordiK proteg&ias porfita depoKestSrenosemntlgido
com espessmu minima de3mm BO mesrnopadrte do
remtoneoto das laterals,com bordas. atredondadas
em todu sen perimetro extemo,.com raio mtuunode
2,Siam,coiados a quente por meio do process© HOT
MELT; Corpo das gavetas em dhapa de sgo com
fespeSstira minimadeGsftm®,revesrimentoem pintura
cpoxiponacorpreta,fixadapor mciodecargaeietrica
oposta, curada cm estufe de alia temperatura, prd-
tratatoentoem Olbanhos,sendsSpor imersSo e4por
meio de lavagem, desengraxe alcalifto, deeapagem
dcida, refinqdpr de sals de iMnio. fosfatizapao,
passkapta e secageun sendo a ultima lavagem com
, ». >e *>•» Md ii«i, v. in \ gulf
metSlicassloem cftapadoaqocomespessura minima
de!£tnm.soldada na parte inferior lateral do corpo
da pveta; sfefema de desiizamento por meio de
roldanas cm

_
poliaraida rigida iraetada. com eixo

inoxidavel fixadoa tuna gisia mebHieaqtte§ fixadana
lateral gaveteiro por mdo de pamfdsoh cabega chata
tfpo CHIPEOARDzincado;Asgainsdeveram terum
sistemade trava no final docursoaoseu fechamemo
evitando queainesmaseabtaaoiceHraro gaveteirq
Puxadores com formate de rneia lua em perfil de
alumipio extradado cam di&netro aptO&MBfldO dd;:
12mm e distends erstre teas de lOOmm,fixado na
{rente dm gavetas por meio de parafiisos metdlicos
com rosea rmlimelrica. Sistema de travamento;

Travamentosinmitaneodaspvetj®por meiodefearra
dealumfmo com pinos etnptm regtdaveis,fectedura
cilindrica corp pino doayocom movimento orbital ao
eixo;

Possui duas pdptas de chaye com caps pliisriea de .

proteÿSo 0 sistema escamotedvei, evitando que a
mesJiiase;qtiefce;
Cada fechadpra possui segredo fitrieo evitando quo a
efiavtt de um gpveteiro possa abrir o ptem. *~

Aprescniar certifscado de conformidade de aeordo
coin as »omt$s te ABkTKBR 13,961(edt?So tnais
recente} emitido por ccstificadora acreditada peio

|INMEfROjnocertificado deverdoestar identific-ados j

- C- 1 *a ’ t-_ 1-
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POLTRONAFKESIDENTE
Asseiitoeanfcpsto:Poltronacomespaldar alto,assent©
e encosto constiruldo era coucba uaka. Estrutura do
emrnadeiia rnaiiilaniitiada mojdadaanatomicamenle,

''' cojp apolo lombar, a quente com pressSo de 10
Kgfi'crtiL coin espessura minima do 15 mm;
Contracapa em peÿa unica psm
confeccionada em madeira eompeBsada com

14MPM2.997.00 MOND
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espessuta minima de 6 mm, iSvdrttili ettr doitro
,! ' - c . '<> * m

Jaminada com alia ddnsidade, com SO mm de
espessura.no minim©, revestida em-couro natural;,
Largura do assents 500 mm e profimdtdade da
superffciedoassento de475mm,nonunlmo;Bargum
do encosto500mm e extensao verticaldo encostO de
575 mm, no minima Estrutura e tnecanismos:
Mecanismo qae permite a regoiagem de altera e
reclma?io do assento, estampado an chapa de d$o
SAE 1009/1010FQDO com espsssurs minima de 3
mm a piaca do coife Morse jiijetada an aluminio.
Acaijainento superficial fasfatlzado e pintado com
tinta pd ep6xi com camada de no minimo 80um e
acoplamento- k fura<$o do assento medindo

;200x195mm.Possuisisferoa de regttlagera detensSo
de incjiftayte por meio do urn manlpuio exclusive
iocalizadona parte frontal do mecanismo,o intcryalo
derecliaacSodoassento&mmtmode-3°etntkimade
20°, com bloqueio em 5 posiÿdes, acionada por
alavanea exctusiva tocalizada no lado esqueido, a
regulagem de aitura do assento e acionada por
alavanea exclusiva iocalizada ao lado direito do
mecanismo,Asalavancassio conffeccjosadas era aqo
SAE 1GJ0,com dMmetro dfe 8neacabamento em
poMpropilenocopollmero.0miKiantemo possui poitto
de giro avhns&doem 165 rmn cm relate ao eixo de
giro luÿiÿonial, com sistema anti-abocfc,
proporetenando excelenfe conforto m wvMv M
cacteira;Colunadoregulagem daalteradoassento por
acionamento & gas, com curso de regulagem
mtlim&nca de 130 mm no nrtnimo, Confecdonada
era agotubular NBR659J SAE 1008/1010 r-BFDQ-
|0,80xl,5mm- roonmdacomptadte a g8sclasse3e0
28mm,com conificagSo 1°26!IS,‘termoresuperior.
Possui bueba guia para o miema giraterte e de
regiitegem com alterade 100mm,injetada fasten de
engenhariaPoliacetaldeateresfetenria aodesgastes
com Jybrifjcaÿo prtpria peimMndo materfacilidade
na regulagem da alters e suavrdade m moyimento
girafdrio, calibrate com prectsSo de ajusie H7
(0,G2®m). Fosfatizada e puitada.em tinta pd ep6xl
cont camada de tinta entre SO a 120pm; Capa.
telescdpica de03 estates,kjefada em polipreptletio
copollmero com057 mm na parte superior c071
mat na parte inferioreaiturade317mm. Proporciona
acabamentofprotege k colwin deregulagem,sendo
tambdm um elemento estetieo entre a base e t>
mecanismd dfe eadeira. Possui eficieste stetema de
FfxaÿSo na parte superior e inferior, eyitando que so
desprendaduranteousodacadeira,deixandoaparecer
opistSoeperdendo.consequenfemente,tantoaft®?!©
dc proky'fv
Confeccionadas com liga especial de Aluminio,
moidadas polo processo de injeÿad com alta pressSo,
Permitein a ilxacSo de rodfzios ou sapatas com pino
de 11mm. Produzidacom raio externo de353mm(da
extremidadc ao centre da base)e raio util de 332mm
(do centre da base ao centra do furo de fkayao dos
rodiaos), com aitura de 95tnm.05 Rodizios dupios
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COIR, capas injetadas esj resitm de engtohars
I Pdfiamlfe 6. m cor preto; Rods4" material da pista
1 injetado am poliuretano na cor daze; resistenie a
abrasgoseftsofteranormalidades;corpo:Injetadocm
poliamida jt& cor preto; esfera: 390 com tratameoto
superficial ceitteatado. Haste; Ago com trataaiento
superficial ztacado, Artel; a?o com tratpmerrtd
superficial zincado. E3xo: Ago;Dimeimcmarnefito;
Rodas'Com58mm dodtlmetra;Estrutura com63mm
de altea x 55mm de largura. A ftxaciio da cttueha'
fuica a estrutura da eadeira Sera porraeio deporcas
garrasde *A’5'eravadasn&estrutura internado assento,
produzidas ear 390 1028 estampado com rosea
teminada de W\ por parafbsos Philips dpo panela e
amielasdepressSo.Bravosconfecdonadnsemchapa
de aldtolnio to ’/«% fixado por bucks de akrtnfme
montadu com soldade alumlnio polito;Possuiapdia-
brafos ihjetado em poliuretano semirfgidu, na parfe
superiortoestruturarip bra?o,Acafcamentoepintura;
Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os
locate onde houver solda; Todas as peÿas metalicas
utilizadas,quetoosSo eroraadas,deveraoreceber pr6~
tratamesteem8barfhossendo5 por imersSo e4pof
rtteio to iavagem: toseagraxe idcalino. deuapageic
toida, tofluador de sais de tifliiio. iosfafizaÿSo,
passivagto e secagem, sendo a Ultima com agua
deionizada xeguldo to secagem, prepararido a*
superiSqie para retober.a pintura, Todas as pe?as .

metalicas, exceto as cromadas, tovcrSo receber
pintura epoM-pd, fixada por raeio to carga eldtrica
oposta,curudaem estofa de altatemperatura, na cor
preta acabametttofosco;AspepsnaetSEcas queserSo
eromadasdeverio utilizero processoporimerslopdo
tempo minimodo20 minutes.
Laudo ou Relatdrio to Ensaio, esnttidos por
Laboratory, que tomonstre queo prodtrto ensatado

em tonfwroidade com as normas brasiletras
perfiuentes, ABHT HBR 13962. O Relatdrio de
EnsaiO' deverE dtentor mtegralmente as bespectivas
normas*dev«£•vir aeompanhado de documentaÿo

• gjÿficp (tosenhos emu fotos) e memorial descritivo
com $ mfortaasSo nepessdria e pm a
perfeitp. idÿttificaeSo do modslo/lmba do produto
eagai&fc. . ,

;;
'

POLTRGNA PBESlOENfE COM APOIO DE
'

CABECA
CapadeassentoinjetadaempolipropileaocopoUmero j
m cor pretb; A eapa de assento poÿul’46ÿBdsn de
profimdidade x 475«un to largura e 255iam de
topcsstoa;
A capa possui fura?ao parafixaÿo do mecanismo&
11x3980 dos bmgm,eacabamentotexturizado.Cbassi
to Assent©: Chasst de assento injetato cm
polipropilejjo cdpol&nero na cor preta;O chassi to'
assento possui duas posipSes de psajio do
tnecanisTTKi e duas posiqtos de ftxapto dos braeps;O
chassipossuitrasbarrasmetalicassohreijijetadas para
refttpo dochassi;Ochasside assento possui469mm
de. prpfendidade x 4S2mm de laigura;e 4mm to
espessura. -iEncostot . Estrutura do encostb
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scortfeccionadaem duaspane?,sendo;Quadra extemo

do eneosfo Shift alto; injetado est poHamida6 com
30%dojRbm de Vidro*o

'

quadrapossui
acabamento lexturizado e as scguictes dimessSes:
474mm de targura x 558mm de
interao do encosto em tela Shift alto, injetado em
I o’xMtcw. ‘k :.,-o mipaeio, e no-sol
acabamento fcxturizado t a$r seguintes dimens5e$:
473mm de targura x 564mm de aitura,0quadra se
fixaaopainstl atravfedeparafiisose auxiltasmilxagio
da tela do encosto. Tecldo eta tela importado
contfeccfcmado em pyMestef. com fechamento em
ztper na parte inferior. Mecanisftio; Confeecionado
com catxa e demats componentes para fixagSa desk
em chapade pqo ABNT 1OGi-1912com espessurado
3 mm, acabamentos injetados em polipropileno
copoliraero, Aeabatneptq superficial tbsfetizado e
pintado com finta cm po epdxi. Com acopjamento
para furacao doassento200mmxl53ram.
Sua inelinagio minima £ de -2o e maxima de 20°.
Possui sistema de regulagem de aitura atraves da
alavanca localizada ao dirdto do mecanismo e
alavanca de regukgem de tensao de inclmagao por
meio de um rnaniputo exclusive locaiizadO
intemamente 4. alavanca "do fÿag&K de allura.
Meemwsmocom porno de giro avangadoem IQSmm
aodo eixo de giro horizontal,dorado de sistema anti-
shock proporcionando assim exeelente conforto.
Dotadodebloquelono dqjaclfolis#B«rn4
pesigfe- por meio de tuna alavanca
localizada no kdo esquerdo, Sistema internet de
transfereneia de esforgos atraves de engrenagens
paraleias iajetadasemPoHamida6com ftbraecdnicas
injctadas smjiga de ZamacS para reguiagem de
tensfio, dispositive* detramferdncia da movimentos
atraves de alavancas da ago A8NT 1008-1010
conformadas.Base:Estetura injetadaem poliamida6
com35%dafibradevidro.UtilizaPoneMorsepadrdo
com fitigulo de ltt26‘Id*5,noqual6sobre’tajeiadtean#
de ago ABNT i006/1010. PennitejungSoderodkios
ou sapatas piasticas desiizaffltes por meio depino de
encaixe com i Imin de di&rtelra. Possui raio de
3S0,5ram(eixocentral da basea extremidadedapata),
raio de338 mitt(eixo central da baseao eixo central
de fixayao do rodizio ou sapata)e aitura de 80,8mm
{.parteinferiordapatadabase a-patlesuperiordocohe
Morse desprpvkJa de rqdizitxou sapata);Acabamento
texfurt'zada. Coluna; Coafecdonadasem ago tubular
NBR6591 SAB 10081010- BFDQ-5QJ»« 1,50
mm. montadacom pistSo a gsfe Importado ciasae
com dJSmetro extern© de 28 mm,, coin coniftcagdo
1q26‘16” inferior(Coluna)e superior{ PistSo)e
cursoderegulagem miUmetricade100,(1.30e140atm
(normals de linha), e curias de 200 e 270
mnqespeciais)* bucha guia pamosistema giratdrio e
deregulagemcom 100mmdeaiturainjetadaemPOM
{Poll Oxi Metllcoo- Poliacml CopolitserdX com
ajuste H710,02 mm).material estede alia resistSncia
ao desgaste e com faibrificagio propria peimitindo
rriator facilidade na regulagem de,aitura e suavidade
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no movimento gfratdrio jCroraada com comadas da
ordemde40pm Telescopies:De3estagios,injetado
em polipropileno copdltaero com t 57ram (dtitet
sap-) X 371mm {dilm. inf.) x 317mm de a&urs.
Espuma: O produto "Espflma Flexfvei Rhodes* 6
confecrionada com materia prints Dow Quimiea,as
pe?assio produzidascomumadensidadede55Kg/m3
podendo ter uma variant? de +/- 5%.As sspnmas
atendem aosrequisites danorma9178-2003 rdfen?nte
aflamabffidade.AstnesmassSoauto-extinguiveis,
Latido ou Relatdrio de Ensaio, emilidos por
Laboratdrio. que demonsire ques produto ensaiado
dsta em confoftnidade com as flonnas brasildras
pertinentes, ABNT NBR 13962. O Relaferio de
Ensaio devera atender integralmente is respective
uormas e devera vir acompanhado de documentac&J
gr&fiea (desenbos e/ou fobs)e memorial deseritivo
bttm a infonaapfte necessdria e sufictente para tr
perfelta identificaqSo do mudelodinha do produto
easauadi»r--v,.- . - .

:

c£

Ir-Tol
/

POLTRONADlRETOR BASEFIXA
Assento e encosto: R&ltrona com espaldar tnddio,
assento e encosto coastituido em concha tinfca.
Esfiruhira do em madeira multilammada moldada
anatomieameiite- com apoio iombar, a qttente com
prdssdo de 10 Kgffm.% eonfdrrae e&tabeketdo nas
NBR 14006 e HR-17,com espessura minima de IS
mm;Contracap*em pe?aunionparaencostoeassento
cenlfeccronada era madeira eompensada com
espessura rninhsa de 6 sited, revpstida era oouro
natural: O ostofamento deverit ser epj espuma
laminate Bom ate densidade, com 50 raw de
espessura no inmhno, revestido em couro natural:
Ldrgura do encosto de 500 ram e profltodidadf da
superficie dp assemodo475mm.mi minimo:Largera
do uncos® do490mm eextenxdo vertical do encosto
de 650 ram, no minima. Estrutura: Base fixa,'

srosmds,constiiuida por qraa esmraira contfeua-e®
tafewgo-t confecrionada em tube de 890com sec?io
eliptiea mediate45x20mm eospessura da parade de
2.65raiti.no mrmmo.trqvada cop o mesme twbo m
parte superior, onde sip.soldates daas ebapas do
alummio com espessura de 5mm, no nrinimo e
medindo220x30mm cada.para fear na estrutura do.
dsafento.Tsbvadaemsua extremitede inferior pdtube ;
de alurainio com diatnetro de ISnwn,no minimo;A j
fixaqfcdacoqphaurucaa esteflturadacadciraserd por
roeio de portas garras de W' eravadas pa estrutura

aeu 1020
esfampado comrosea teninadade H's por parafusos
Philips tipo panela e amteHas de presslks, Bravos
conlbccionado?am ebapa doaluminlo de */*”,fkndo
ppt' bwrliUs # alumbio mdniada solda de-
alumfnio poltdo; Possui apoia-bmpos injetado em
goiiuretano scmirfgido,na parte superior da estrutura
do bra?o.Aoabamcnio e pintura:Deveser usadasolda
eietrdoiea MIG un todus oÿks. <H>. <>' > ,

Todas as pec&s metdlicas uUlfaadas* que nta s3o
crpmadas. deverio tweeber pre-tratamemo em 9

banhossendo5 porhn«s80'fr4 porsnaio dte lavaBcme

121,378,502,697,30 45mo-52,

interna dsi produzidas

4



0t*\e»p4<

%Z
%desengraxe atealino, decapagem acida, refmador de

sals de titanio, fbsfttiza?ÿ passivapte e secagem,.

sendo & dltima sow dgua deksnizada seguldo de
sec%em, preparando a superflcie para receber a
.pintura* Todas as pepas metajicas, dxceto as
eromadas, deverSo receber pintam ep6xi-pd, fixada
porpasiodecargaelltricaoposla,Canadaem estufade
alta temperature,na cor preta acabamento ibsco; A*
pe$as metalteasqueserdocromadasdew mo ut'lizaro
processo por imersSo peio tempo minimo de 20
minutes.
Laudo ou Relatbrio de Ensaio, emiridos por
Laboratbrio, que demonstre quo o produto ensaiado
esta em contbrmidade com as norm® brasiieiras
pertinentes. ABMT NBR 13962. O Relaterio de
Ensaio devera atendcr integralmente Js respecdvas
normase devera vir acompanltado de documenta<$o
grafiea(desenhes e/ou fetes)s memorial descritivo
com a infomuÿao aecessdria e suficiente para a
perfeita identiflcapSo do modelo/liidia do proditto
uttsaiado.

__________
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POLTRONAISPALBAR ALTO
Assento: Esteutura do assente efti fsadeira
muldlamSnada moldada anafomiramente a quente
com pressitode 10Kgffcra* com espessuratxdnimade
12 mm,UMlizando Jdmmas de florestes renovdveis#
susterttftveis com alto graa de dur&& e espessura
maxima de 2nm mtereatedas aempre era ndmero
tenpar,mm cola cascamitea base de urela-fonpol de
baixa cmisslo; O estofamemo era espuma fajetada.
com alta pressSo, dc poliuretano flexivel, isento 4l:
CFC {dorofluoreafbureto), Isocianato 100%’MD!-Agent© expanse? de ages, alta miltencia. balsa
flamabilidade. denstdade de no minimo 50 Kg/m3,
espessura minimade60mm,PrqpriedadeswecSmeas
ededesempenhobstabeieeidasPasnorm®tdcnicasda
ABNT' Largura de 510 mm ft profundfdadc da
superflciedoassentode4SG mnounominimo:Capade
protepao © acabamento injstada/roaldada era
posipropiiene texturizado, com bordas arredondadas,
sera itso do perfil de FY6, pieporqioHando fdcil
Hmpeza, alta resist&icia mecSuica contra impacto e
resistencia a produtos qutmicos. Revestimento eoi
tecido 100% poHester, na cor a defmir. Encosto:
Espaldar Alto,com largura de SIR mm e extensSo
vertical do encosto do600mm» Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicameme,em polipropileno
copollraero natural,com espessura minimsde10tmn;
Oestofamentoem espumainjefada,com alta pressSo,
de poliurctono flexivel, isepto de, CFC
'PoibiMOECatbiffbfe},ispeiapattt 100%MD1-Agent©
expansor de dge®, ato resiliSmna, baixa
flamabilidade, densidade de no mintmo 50 Kg/m5
espessumtninimade45tmn.PtoprksdadesmecSmcas
cdedesempenh.0estabelecidasnasnormastecnicasda
ABNT; Capa de p-otegSo e

i
acahamenta

Lnjetada/mokiada em polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas. sent uso do perfil de PVG,
OIWOK o ,n.t . >• il mnpc'a, alta * > <• <

*

meefinica contra Impacto e miafeteta a trodutos

1.290,00 120
' •UNO 154,800410
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* qutaktostfeevestimentoem fecido 100%poliester na
cor 8 definir. Estrutura e mecankwo; Soporse para
encostocom regulagem de altura coofeccionado era
tub« de ago ABNT 1008/1010 perfilado.secgao oval
medindo I8x43itimscspessuradaparededo 1,5 trim,
conicartte, fbsfetizado e pintadoam lata p6 epdxi
Possui cm sdn parte superior qhapa de ftxagao
confecdonada era ehapa deagocomfi#os p&te flxar
na estrutura doencosto.Permitsaragulaftomi/erffesf

: do encosto eta tslagao aoassentojam ewso mfnirao
1 de61ms,per rneio de sislema “UP ANDDOWN’*
com top defim decursoseaanecessidade doaso de
botSes oG mampuies, a mota do sistema d
confecdonada an ago. Possui capa de protect
injeiada era poltproptlente natural textwtisado;
Mdeanismo -que pmstte a retidagem de \
altura/ittolinaÿgo do encosto e altura do- assento,
esfatnpado erachapadeagocom espessura minimade
3 mm,fosFatfeado e pintado com tint* p6 qpdxi cotit

camada de noislmmo80pm.Qmecamsmoe dcrtado
de-“cbntato permaneute” qpe petwito regategera de
applies e altera do encosto, possui a parte traseira
prptegida per cnpa iryetada cm pogpropfleno
eopeiftrtero. O angulo de inclinagffo do encosto e
miiiitno de -S’® eindsimo de2S% acionado perttma
unlca alavanca localizada na pane traSrira direitado
mttcanisnio. o sistema de alticulacao do encosto &
coroandado pormeiodemolasconfcccior.adasemago

' de5 mm dediametroeidmioasdc agocom lÿOmm
de espesswra,O acimamento da regalagem de altura
do assents seru por meio de alavanca,independent?
localizada na parte pcsteriopi dirrita do tnecanisrno
na posiggo sentado. Asaiavaticas confecpisaadas
em ago com d4metro detamt c* acabamcnto •>.ÿ=

poiipropilsno eopoUmem- -© mecanlsmo permit?
ratobdtn a regulagem de alteradoencosto compasso
de6am6taro,cursototalminimade72.mm,armies_
de utti sistema etowcrtfeioo de reguiagetn
fcotifeccionadoembuchadenylon6com30%de fifera
de vidro; Coiuna confccdonadp em ago tubaJar
NBR6591 SAE 1008/1010 * BFDQ - SQ.SCtx 0$
mm, com diStnetro cxtcroo de 28 mm, com
GOJliftcaqSo F26'16w inferior(Coiuna}e superior{
Pistat) e curso DOtnrp. Ducba $««t do sistema
giratorio com regulagera com 100 mm de altera,
injetada cm POM uv4i Oxi Vtetileno - Potiaceial
Copolinwo),com ajusteft?<0,02mm),material oste
de alta resistencia: ao- dssgaste e com Iwbrificaglp;

,prdpria permitindo maior faciltdadena regulagem de
altura e suavidade no movimento girafdrio; Pistao a
gdsprovidodoaorpo metdlkocm tabpdea$o028mm
e coniftcacSo 1°26'S6'‘, usinado cm reiifica ciHrtdrica
ComtratamentocroittadoDIN4550ebsse3,hasteem
ago ciltodrico com rolamento em ago e atnortecedor
em PVC,acoplada acohtea atrayes de and elastico.
Fosfaiistdae piatada em tints po epdxi com camada
de tinte da ordem de 80 a 120 pm.Capa ielescdpica
de03 estagios, hyetadaem poUpropileno copollmero
com ®$7am na parte superior eD71 mm naparte -
inferiore alterade317mm.Proporciona acabamento

w
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r*®re protefSoacoteade regulagcm,sendstatnMm uni

element© estetico efttre- a base e © mecanisrao da
cadelm. Possail eficfents sistema de fbcagSd na parte -
superiore Mdrior,evitandoque Sedespreadadtamte
o uso da cadeira. Estrittura confccetonada em a?o
tubular qttadrado soMadas art 'flange Morse
estampada em chapa de ago "NBRS269 SAE
1006/1010 BQ.A estmtmrsrecebe tratamento de prt
pintura ds desengraxe* deeapagem,fostateaglfc © em
seguida pintadas com tinta p6 epdxt com catnada de
*, . hi- . n i • • * t i corn
capa injctada em polipropileno cppolimero, Permite
junpaoderodfefosonsapataspfdsticas deslizantes por
meinde ponwirascom encaixe de 11mm dediaraetro
injetadgsem polipropilsno.Abasepossuirataextern©
de 345mm (eixo central da base&extremidade da
pats), raio util de 325mm e ahum de 37mm. 0#
Rudiziosduploscom eapaserodasinjetadasemresina
de engenharia Poliamida6,na cor preto Resistente a
abrasB© sent. softer anortnalidades, ESFERA: Ago
SAE 1008/1010 com irasamento superficial
cementado, HASTE: Apo SAE 1006/1008 com
tratainento; sqperfieM ztaeado. ANELt Apo SAE
J008/1010; com tratamento superficial zincadoÿ

mm,
DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm
difiwetm;Estrtrtura eem63mm dsaltwa x55mm dta
largura,Acabamettt© e pintura: A Hxapdo do assent©
a estrutura da eaddra setipQi:meio de porcas gatxas
de $*<’ cravadas na estruiura interna do assento,
produzidas eta a©o 1020 esiampado com rosea
jaminada de 14s’, por parafiisos Philips tipo paneia g
arruelas de pressSo. Deve ser usada sulda eJetrdnica
MIG em todos os locals ondehouversoida;Todasas
pepas metftiicas ufiliaadas deverSo receber prd-
trataraento em9 banhos sendo5 por imersao e4por
rneto de lavagera: desengraxe atealino, decapagem
acida, mfinador de sais de titfeud, fosfetizaylta,
passiyayto e seeagem, sendo a ultima com agua
deionizada seguido de secagein, preparando a
soperflcie para receber a pintura; Todas as pe©as:
metalicas deverdo receber pintura epoxi-pd. fixada
portnetadecargaeWtricaoposta.curadaemestufa de
alta temperatura,nacor preto acabamento fosco.
Aprescniar eertificado do coniomtidadc dc acordo
com as norma® da ABNTNBR 13,962(cdipgo mats
recent©); no mtifkado dtevera© estar tdcHtificadoso
fabrisanteadmoietoofertado:

c£ PAGJÿI-|
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POLTRONA ESPALOAR
Assent©: Estrutura do asÿpt© em madeiiu
mulfilaminada tnoldada anatrnnicamejun a quente
com presslode TO Kgf/cm® comespessuraminimade
12 mm.Utiipando Idminas de fiore&m renovAVeis e
susteiMveis com alto grau de dursza e espessura
maxima de-2 nun, mtercaladas sempre em tnlmefo
impar,com cola cascamite a basede urdia-fomtoi de
baixa emissio; G estofametuo em espuma injetadru
com ate pressao. de poiiuretano fiexfvbl, isehta de
< .'(br-ni1<mrcaibareto). isocianato » < . .viirt -
Agente' exparisor de agua. alta resifigneia, -baixa

M, UNO 998,00 120 119.7604)0
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fiamaWKdade. densidade de no mtoime 50 Kg/m1,
espessura minimade50mm,Propriedades mefiSmcas
ededesempenhoeswbefccidasnasnormastScnicasda
-ABNT; Largura de 470 mm e profiindidade da

- superfictedoassentode470-rani,norainiino;Capade
protege o acaÿamemo mjeiadateoldada am
poiipropileno texturkado.com hordas arredondadas.
sera UiO do perfii de PVC, properdonando fied
Mmpeza. alta resistfineia mccantca.contra nnpaeto e
resistinciaapmdntosqulmicos.
Revestiraento era tecidc 100% poiiester, na cor a
defini*- Encosto: Espajdsr oiidfo,com largura de435
iruti e extefis2o vertical do encosto de 490 nun, no
ittottao; Estnitura do eacotfio taj«sado'moldadd
anatumteatnente, era polipropilerto copollmero
TOWnÿ; com espesium mfoima de 10 nun; Q>
estofamento era espumamjetada,corn aitapressao.de
poiiuretn.no
{clemfiuorcarbureto},isocianato1QG%M0I-Agent©
expansor de dgna, alia resilienclfi, balsa

! flarnabilidade, densidade de no mMmo 50 Kg/ttf,
espessura minima de40 mm.Passed as propriedades
meeSnicasededesempeahoestabdecidasnasnorraas
teenicas da ABNT;Capa de proteggo e acabamenio
mjetadadnoldada em peiipropiteno texturkado,com
bordas arredondadas. sem uso do perfii de PVC.
pfopotcldpando ttcil iimpeza, alta rssastonda
mecilmca contra impacto e rasistencia a prodtitos
qufinicos:Revestimentoem tecido 100%pollster*na
cor -a ttofcfe Estrutura e raecantsmo: Suporte para
encosto com regulagem de alturb eonfscekmado em
tuboda apo AENT 1008/1010 perffl&cte,secpSp oval
inedmdo f8x43®® pespessura daparadede1,5ram,
cohforme, foslMzado c pintado abm tinm pd epoxi.
Posssl em sua parte superior ebapa de flxaggo
confcecioaada em ebapa deapocom fliros para fwar
naestmiura do encosto,Permitsaregulagem vertical
do encost© em re!a$So ao assentomm eurÿo mlntmo
de S3 mm,por mein de sistema “UP AND DOWN"
cbm top defunde curst) anecessidade dousode
battles ou tnaaipulos. a mofa do sisterna 4
confeccionada em ago. Possui capa de protepio

[ fnjetada e® jtolipropilono natural testunaado;
Mecanismo que permite a regulagera ie
alwm/inclltjapbo do encosto: e altura do assento.
estampadoem ebapade ar®mm espessura minima de
3 mm.fbs&izadoe pintado com tram pd epdxi co®
camada de no minima80pmO mecanismoe dotado
de “cantata permanente" que pennile regulagem de
arigulns e altura do encosto. possui a parte trascira
ptotegida por cdpa injetada era poliprcpilcno
copotfrnero. G ingulo de tnelinapgo do encosto 4
mtoimo de -8:' e -mtoubto de 25% ackmado por uma
toiica alqvanca localizada na parte traseira direita de
mecanismo, o sjatema de articulapdo do encosto 6
cpmajidadoporjneio demolasconfeccioriadasera ago
de 5 mm do diametro.e lÿramas,de.aÿo com.iÿOmra
de espessura.G actonameafo da regulagem de ahura
do assento sera por taefc de aSavanca indepeadenre
localizada na
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li %napost?So sentado,As alavancassio coafecclonadas
era apo com diiraetro da 8 ram e aeafeaftieitto era
polipropilcno copolfmeio. O mecanisme permits
lambdmrarregulagem de altera doencostocom passo
de$am6min.ewrsototal minimo de72aim.atravSs
de am sistema antomdtico de mgulagem
confeccionadoem buchadenylon6com20%de fibra
de videos Cofaata coufeccionada era apo tubular
NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1.50
rain, com diSmetro exterao de 28 ram, com
conifeurto J°26'iS,! inferior (Coluna) a superior
(PistSo) e curso 130mm. Bucha guia do sistema
giratorio com ragategem com' 1.00 mm de altera,
injetada em POM {Poll Oxl Metileno - Poliacetal
Copotimere),com ajusteH7(0,02 mm),materia!este
$e aita resistdneia an desgaste e com InbriffdagSo
prOpria perraitiado raaior facllidade na regulator* de
altera e xtiavidade no tnovimento giratOrio; Pistio a
gasprovide dccorpo metdlieo ran tubo dea$»n28wEft
e conificaÿSo 1°26’16",osinado em retifica etltedriea
coin trammentocromadoDIN4550classe3,haste era
a?o ciltndrico com rolaraemo ran a$o e amorteeedor
era PVC,aeoplada a eoluna atravfcs de and elastic©,

Fosfatizada e pintada em tiirta p6 epoxi com camada
de tlma da ordera de 80 a 120 pm.Capa ielescdpica
deOSest%tes.injetada empolipiopileno copolfmero
com057ramm parte superior e071 ram na parte
inferior e altafa,de317mm,Propomotetacabaniertto
e prateifSok eoluna de regulagera,sendo tarnbem urn
elements esfdtico entre a base e o mecaoisras da
cadeira,,ftossut eficiemesfctesm de.Oxaÿfc na parte
superiorc inferior,eviiando quese desprenda durante
o uso da cadeira, Estrutera confeccionada era tifft
tubular quadrado soidadas era flange Morse
estampada em chapa de apo NBR8269 SAE
1006/1910 BQ.A estruturarecebe tratamento de pre
paterade dpsengraxe,deeapagem, c em
seguida pintadas com titea p6epoxi com camada de
aproximadaifeiente89 pra,A estrutera$revestidacom
capa injetada em poJipropileno copoliraers-, Permits
jangSoderqdlzioso«sapatas plasticasdeslizuatespor
meio de ponleirascom sneaksde1liras dediiiwstro ;
iinjetadasem polipropdeno.Abasepossteraio exterao

345ram ,(eixa .central da base k extremidade da
pata). rata util de 325mm e altera de 37mm, 05
Rodiztasduploscom capaserodasinjmdasemresina
de engenharia Poharaida 6,na cor praio Resistentek
.abrasSo sera softer anormalidades; ESPERA: Ago
SAE 1008/1010 corn tratamento superficial
cranentado HASTE: A<p> SAE 1006/1008 com
trammento, superficial zineado. ANFL: Apo SAE
1008/1910, com irmamemo superficial zineado.
ERfO;
D1MENSIONAMENT0: Rodas com 50mm de

, difcnetro; com 63mm de altera x 55mm de
iargora. Acabaraento e pinturra A flxapao do assento

,a estoutura da cadeira sett per meio ds porcas gams
de W erstvadas na cstrufura interna do asseato,

1 prodiizidas era a?o 1020 estampado com rosea
I laminada de Vi", por parafttsos Philips lipo panels e
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amralas de presste. Deve ser usada solda eletrdniea
MI6-em todososlocalsonde hooverspite;Totesas
pe§aa indtalicas utilbates devferfo rccefacr pte*
tratamenlo emSbmtboasend© 5 per Imerptio o'd.por
raete de lavagem: descngraxe- stealing dccstpagem

rcfinador de safe de Htfeiio, fosfaflzaÿio,
passives© e see&gem, sendo a fiitana com %ua
dektezada seguido 4ft secagern, preparando a
soperficie para recebsr a -piotara* Yodas as peps
metfiJieas deverSo receber pintura eptfcd-pd, fixadft
perroeiodecargaeidtrica ©posts,curada'.m estufa dft
ateteniperahtra,nacofprrn aeabamento tbsco,
Apresentar eertSflcado de conformidade de acottf©
-COBSasnortnas da AENT NBR lIf962(adi?8o mats
recente):no certifleado derate esfesr tdSMlficades o
febriaante eornodslo oferndo:

5!
o pÿ6JlJL3=_ AW4

CADEIRA ESPALDARBAIXO
Assent©: Estrutura do assent© em madeira
multilaalinada moldada anatoraikamente a quente
com presstedo IQ KgPcttf,com ©spessuramtemade
12na Utilkando ISminasde flterestas renovdveis e
sostedliveis com alto fffli! de dursza e espessura
maxima de 2 mm, intercalates sempte em ndmero
irapar,com cola cascamite a basede urdia-tbrmel de
baixa emissdo;O esiofamento em esputna injctada,
com ate presslo,de poliurefano flexivel, isenio de
cec(cleffoil«orcarburett>X feocteutto 100% MDl -*

Ageaie expansor de agua, alt| resdiencia. batxa
ffamabilidade, densidadfi de no minim© 50 Kgftn3,
eapessun minima.de50mm Propriedadesmecdnicas
ededesempenboestabeiecidasnasnonrnastdcnicasda
ABNT; Largura de 4?S ram e profuaiidade da'
mperflciedoassent©do470tom,nomtemo;Capade
protepSe e acabamemo iiÿetada/moldada em
polipropileno texturiz&do,com bordas arredondadas,
sent use do petill de P¥C, ptoporcionamdo Sell
limpeza, ate yemtfneia mecdnica contra impact© e
resfetdncteaprodutosquimloos,
Reyesttoeato era tecido 100%.polidste. na c©r a
defter. Encosio; Espatdar baixp,-com tergura de440
pun e cxtensdo vertical do .oncost© de 305 rani;,no
irttnimo. Estotttara do oncost© teetteo/moidada
anatomicamentp, em polipropileno copalim«ro
natural, com espessura minima de 10 inroj O
estoJhmenth emaspmnn injetacla,?omnh» piessSo,de
51 . VtsffS

(clorofluorearbufeto),feodanaw 100%MDI-Agents
expansor dfe agua, alta testltetcja, batxa
EamaWltdade. denstdade de no minim© SO KgteC
espessum trtWite de40ram.Posstti as propricdades
mecSnimededesempesiboestabeiecidasrtasnormas
tecnicas da All® l;Capa de protefÿo ft acabamento
mjetadadnnldada era polipropileno texiis.rb.ado, com
bordas arredondadas, sem yso do perfil de P.VC,
.proporciopando facil limpeza. ate resistenck
mecdnica contra impact© 0 reslsitncia a pmdutp5'
qutmteos;Reveshmentoeratecido100%pollster,na j
cor a defter, fcsdutum e mecartismo: Suporte pm ‘

cncosto coin regpiagem de altara confet»ionado sm
lubo de sco ABblT 1008.1010 ncrftlado,secpao oval I

fT\

mm 200 179.000,09UNOs$;
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meditido!Sx43mm eespessurada paradede 1,5 nun,
conform©,fosfiaizado © pintado com tints p6 epoxi.
Possui em sua parte chapa de fixap&o
confeccionad»era chapa de a?o com fitfos para fear
naestrutursdo encoato, Permite raregutagem vertical
doertcosto em relaÿo ao assento nutn cursoffilnimo
de53 mm,por meiode sistema ANDDOWN5'
sotstop de ntnde cnrsa sera a necessidade do usode
botSes ou manfpulos, a mote do sistema &.
confeccionada em apo. Possui capa de protepdo
injetada em polipfopileno natural texturizado;
Meeanismo que permits a regotegerit de
dlttira/teclinacio do encosto o aitura do assento.
estampadoemchapadoagocom espessuramfojraade
3 mm,fosfatrzado e pintadocom tints p6 epdxi cam
camada de no minima SOum,Omecamsmoe dotado
de "contato permanente’’ que permite reguiagem de
angulos e altum do encosto, possui a parte traseira
protegida por capa injetada em polipropileno
copolimero. O angulo de inclinaÿSo do encosto d
miniino de -8:'e mdximo de 25°,acionado por umd
iinica aiavanca jocalizada tia parte traseira direita do

; taecanfsmo,0 sistema de artieufasdo do encosto &
comattdadopormeiodeinolascanfeccldpadasertta0
de5mm de di&netro e Itainas de a?o com 1.20mm
'de espessum.O acionamento da regolagem de aitura
do assento serP por mete de aiavanca-independent©
loealizatte «a parte posterior d direita do meeanismo
na posipiosentado. As atevmtais s&> txmtfeccbtiactes
-em ago com diSmetro de 8 mm e aeabattxmto em
polipropiteno copolimero. 0 mecaukma permite
larabem a reguiagem deahum doencostocom pass©
de6em6mot,curse total mmtmode72tm atravds
de um slraema autontettco de reguiagem
eooftccionadoem buchadenylon6corn30%defibra
de vidro; Culuna confeccionada em ago tubular
NBR6591 SAE tOOS lOiO - BFDQ - 50.80 x 1,50
mms com diimrtro extern© de 28 mm, com
conificapgo l*2Cld“ inferior (Coluna) e superior
(Plstao) e sumo 130nun. Sacha gnta do sistenia
giratdrio com reguiagem com 100 mm de altum,
injetada em POM (Poll Oxi Metilen© - Poltacetal
Copolimero),com ©justeH7'{0,02mm),material este
de aim resistlncia ao desgaste e com hibrificaoio
propria permitindo rnaior facilidade t»a reguiagem de

'aitura e suavidatfe no movimer.to giratdrio; Pistao a
gdsprovidedeeorpo mrailicoemtub©deapo028mm
econifka?&> nsuiado am retifica ciMndrica
com tratamcnfo ©tornadoDIN4550class©3,hasste-em
apt ciUndrito com roiament© era ago e amoriecedor
.-em PV€,acopteda nooftma atravds dp anel eldstico.
Fosfatizada a pjntada ora tints pd epdxlcom camada
detmtada ordem de 80 a 120 pm.Capa tetescdpica
dc03 estpgios. injetada era poiipropileno copolimero
com057mm m parte superiore071 nun na parte
inferior e aitura de317mm,Propotciona acabamento
e {iiotegao&colunade reguiagem.sendo tambdm um
clemento cstetico entre a base e o mecanismo da
cudeira, Possu*'eficiente sisteraa de fwa?to ua prate

; superior e inferior,evitandoquese despraida durante
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IPAiiii.a isso dauBPdeira. Estmtura eoBfeccitaada etn ago
tubular quadrado soldadas end flange Mats#
estampada em cliapa de ago NBR826S SAE
1006/1010 BO.A estrutua reeebe tratamento de pie
pinfold de deseugraxe,deeapagem. fostatkaglo o eth
seguida pintadas com tints p6 ejtoxi com eamada de
aproxfmadamente80 pm,A estmturae revestidacom
caps injetada em pofipromleno-copoUmCTO, Permit®
junglede mdlzioscwsapatasp&sticasdesliamtespar
meiodeponieiras com eneai&ede 1low?dediSmecro
mjetadasem poliproptleno.A basepossulwoexterno
de3U.5 mffl,rato Wide293,5 mm ealtuftde3?mm.
05 Rodizios duplos.com capas e rodas mjetadas em
wsina de enganbaria Pofemida 6, na cor preto
Resistente A abrasSo sent softer anormaiidades;
ESFERA: Ago SAE 1008/10,10 com tratamento
superficial cementado.HASTE- AgoSAE'1000/1008
bomtrat&nerttasuperficial zintrado.ANEL:AgeSAE
1008/16JQg ‘coin tnusftroento superficial zrncado,
Bmm

%

1008/101%
DIMENSIONAMENTO; Rodas com 50mm de
diametro; Estmtura Com63mm de altura%55mm de
largura. Ac&bamento e pintora; A fixagSo do assentd
a estmtura da cadeira sera por meto de porcasgams
de *4” cravadas na estrutirfa interna do assents,

produzidas em ago 1020 estaxnpado com rosea
laminada de W,por parafusos Philips upo panda e
arrnete de pressSo. Devs ser tisada soida detrdnica
MIG am lodos os locals onde Jiouver soida;Todas as
peps md&licas’ toilfcadas deverilo receber prd-
tratamfento em9 banhosssndo 5 por tmersdoe4 por
meio da lavagsm: descngraxe dcalino. deeapagem
acids, refinador de sats de tftftiio, fosfafizagHo.
passivagSo e susagem, sendo a dltima com dgua
deionizada seÿuido do .sseagem, preparando a,
superfleie para; reeeber a pintura; Todas as pnga$
mest&licas devetSo teceber pintura epdxt-pd, tlxada
porm»kjdecargaelbtrica oposta,curadaem estufade
alta temperaturenacor preta aeabainento fosco,
Aprestattar eertiftcado de eombontdade de abordo
com asnormasda AUNT NBR 13,962(edigio mats
recente); no eertiHeads deverao estar idcntificados o

i N > 1 .
__

POLTRONADIRETOR G|RAT6R1A
AsseatcxEstruturs do asscato em madeira
muitilpninada woldada apatomicamanto a quente
com pressiode 10Kgf/eiir,com espessuraminimade
12 mar,ifttlizando l%iinas de flcaresms renov4vai3c
suscemaveis com alto grau do durm e espessura
maxima de,2 mm, mrerealadas sempre em ntonero
{mpaa-j cant coin casfiamtte.a bpse de utefet-franpol de
baixa emfesSo;O estofamento cut espuma injetada,
com alta pressao, de poliuretano flaXfvel, isento de
CFC(clorofluDicarbureto), isocianat© 100% MD1-
Agente expansor de dgwa, alta resfflineia balsa
fiamabilidade, densittode de no ittinimo 50 Kg/m1, s

espessura minimade59 mm,Prdprtedadeg.tnecanioar
adedesempenlmestabelecidasnasnormastecnicasda
ABNT: Largura de 470 mm * profuhdtdade da
superficiedoassentode470mm,nsminima;Capade

Ago
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&
prote$8o s acabamento mjetada/moldada
pollpropileno texturizado, com bofdas arredondadas, r

sem oso do perfil de PV€, propordnnando Mcil
t " t > < t >,<- i< < n i -tu -

resist&teia a produtos quimicos. Rovestixaento era
tefiido !0O% polidster, ua ear a definhr, Encosto;
Espaldar m&Bo,com largura de435 mm e exieasio
vertical do encosto de400mm,no rataimO; Estrutura
do escostb injstadodaoidada antttomicamtarte, em
pollpropileno copolflneco natural, com espessura
minima de 10 mini O estofamento em espuma
injetada, com alta presslo, de poliuretano flexivel,
isentodeCFC(dorofluorcarbureto). isocianato 1-00%
MD1 - Agente expansor de dgua, alta resilidncia,
baixa flamabilklade. densidade de no minium 50
Kg;m\ espessiira minima de 40 mm. Possai as
propriedades mecanib&s e de desempcnho

: estabeiecldasmsoormastecmcasdaABNT;Capade
prdieÿio e acabamento iftjetada/moldada em :

pollpropileno texturizado,com bordas arredondadas,
sem uso do perfil de PVC, proporcionando feed
limpeza, alta resistOncia tnecanica contra impacto e'

resialncia. a produces quimicps; Ravesfimento em
tecido’ 190% pollster, na cor a definir. Estrutura e
mecamsrpQSiiimina para suporte do encosto com
vtnco externaconfeccionadaem chap*deago ABNT

j 1010 cspessura minima de 6,00mm, dobrada. com
tagulo interne de95°. Possui cm sas parte superior
chapa de fixa?Xo confeccionada cm chapa de apo
ABNT 1008/1012 com quatro films para fixar na
estrutura do encosto a quatro fistos no assento. A
fixajio da iirainaao assent#eencostoso.di.pertneto
de porcas garrus de 14” eravadasna estrutura interna
„ , - ' f encosio, nroduzirias em r. 1«)J>

estampado com rosea laminada do 14”,por pamfiisos
Philips tipo panels e amielas depressfe;Mecanismo
estampado em chapa de aÿo NBR11888 "SAE
1006/1010 BQ e pintado com tinta em p.6 epdxi.
Destina-se A reclinagSto de assento. Sua inclimpSo
minima d de 0® e mAxirmi de 15®. Aeopkmemo fi
fuiraeao do assents medindo»se 153x200 Sistema de
regolagem deterisSo e inetiaa?3o era funego do peso
atravds de raanlpulo iocaiizado na parte frontal com
acabamento injetado era poiipropileoo.D mecanisxno
possm alavanca para aeionamento de tegidsgem de
altura e bloqueio confeccionada era’ ago redondo
SAEJ010 com 8mm de diametro c acabamento
kjetadoempofipropileuo.
Coluna confeccionadaera ago tubular NBR6591SAE
1008/1010-BFDQ~50,80x 1,50 mm,com diSmetro
excernode28 mm,boraconificaÿSo 1*26’16rt inferior
(Coluna)e superior(Pistgo)e curso 130mm. Bucha
gukdo'Sistemagiratoriocom a-gulagemcom100mm
de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno -
Poliacetal Copoltmero),com ajuste H7(0,02 mm),
material este de alta, resistencia ao desgaste e com
lubrifkapSo prdpria permitindo mator faciiidade na
regulagem de altura e suavidade no movimento
giratdriot PisHo agds provido de corpo meklico em
tube deago028ram e conificaego asinado _
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Ili¬es retitlca eflmdrica conTtratamento eromado BIN|
4550elasse 3,hasteem ago citliidricocomrdamento
em ago e amorteeedor era PVC,aeopjada A eoluna
aftavdsdeartel elastico. Fosfatizadaepintadaera data
p6 epaxixsamcattmda de trata da orders.de SO a 120
pm, Capa telescopic® de 03 eatdgios, iujetada era
poHpropiieao dopolimero com0$f torn da parte
superior g071 mm na parte inferior ealtera de3If
mm,Proporcfora acabamenrtoeprolegaoa eoluna de
reguiagera,sendstambe® ran element©esietico entre
a base e o mecanismo da eadfe&a. Posstii eficiente
sisterai de fixagao na parte superior e Merior,
evitando que se desprenda durante o use da cadeira,
Estruiura eojifecelonada sm ago tabular quadrado
soidadasem fiauge Morseestampadaera cbapadeago
NBR8269 SAE 1006/1010 BO. A esfratura recebe
tmameatode ptd pintwra de,desengraxe,decapagem,
fostatizagU© eera segtiida pintadascom mi&goepoxi
eora camada de aproximadamenteSO pm.A.estrutura
6 tevestida com tape Injetada em polipropilend
eopolimem. Permite jtmjao de rodizios ou aapatas
piasticas deslizantes per tneio de ponteim com
encaixfc de Itram de diamctro infetadas edf
peliptopileno.A base possui raio extern© de 34'Siatn
(eixo centra!da baseS extremidade dapata).wio ulfl
dg325ameatatra de'37mm»OS Rodiziosduple®com
cap® e rodas injetadas era. icafiia de engentmria

i Pptiamida 6. na cor prato Reststepta a gbrasad sera
softeranotmalidades;ESFERA:AgoSAi- 1-008/1010
eo» trataraento superficial cgmentado.HASTE; Ago
SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado.
ANEL: Ago SAB 1008/10:0; oam fratamettto
superficial zincado. EJXOl Ago SAE 1008/1010;
PIMEKSIOMAMEK1Or Rodas com 50mm de

, diaiprtro;Esmituracom 63mpt de qtawa x55mm de
lergura. Acabamento e pintuts:A fixagSo do assent©
a estnriura da caddra sert par mei© de potent prras
de W* cravadas na ©stratum interna dp assdato,
ppdaatdas em ago 1020 estampada com rosea
larmoada de%% por parafasos Philips tip© panels e
amielhs depressao. Dave ser ist&da sojda elettdfea-
MIG em lodesosIpcais ondehoovera&kte;Todasas
pecas raetaticas utflizadas deverSo reCe&er prd-
iratamenlo era f banhossend© 5 por iraendoa4por
meio de lavagem: desangraxe alealino. deespagem
dcida. refinador de safe de tifteio, fbsffetizagSo,
ppssjvaggo o secagem, sepdo a ultima coin Agwa
deionizadh segdtdo #ÿ secÿgetn,, pripjtfttido a

O F AGJL1E._
%

wpwfflk p»a receber a pintura: Todas as pegas
raetdljcas dever3e rapier pintura epOxi-pd, fixada
pormelddecarg*eleadcaopos»;cwadaera eÿufade
ahatemperatura,na cot'preta acabamento fosco,

Aptesedtar certiRcado de eonfdrmtdade de actmio,
com asnormas da A&HT NBR 13.962 {edigao mats
recente);no certificado deverSo estar identificadas o
fabricante eAmodeleofertadO.
POLTRONADIR1TOR F1XA.
Aswoto; Estrutnra do assento em raadetra
multiiaralMda moldada arsatomlcamente a qnerrte

pressSode IQKg&rigr.cam espessuraminimade

200 125.6003628,00GND y

<t,



V
12 mm,Utilizaodo iaminas de fiorestas reruwtveis e
§as©nl4vels com alto graa de dureza e «*pessura
mSxiitta de 2 mm,iatercatadas sempre era ottoero
intpar,com cola cascamitr a base tie mdia-iofraol de
baixa emissSo;O esmfamento era espuraa ityejada,
com alfa pressSo, de poliuratano flexivel, isento de
CPC(cloroflutBcaibweto), isocianato 100% MDI—Agente expansbr de ttgua, alia resiliSneis, balsa
flamaWiidade. densidade de no minirao 50 Kg/ra3,
espessura mlniraade50ram.Propriedadesmecanicas
ededesdtnpenboestabetecidasassnormalt&nicasda
ABNT; Largura de 470 mra e proftindidade da
stiperfitiodoassentsde470aim,soimnimo;Capade
protegSo e aeabamento injetada/mbldada era

j * ’ ' * d ‘ >

sera uso do perfil de PVC. propordonando fbcil
limpeza,aha resistSttcia raecdafea contra dnpacto e
resistenciaaprodutos qujraicps,
Revestimento cm teddp 100% poliester, na cor a
definin
Bneostd: Espaldur tnddki,com iargura de43S nan.e
extensao vertical do encosto de490mra,no oilnimo;
Estratura do encosto injetddo/moldada
anatomicamcnte, era polipropileno copolimero
natural, com espessura minima de Ip Mini; 6

.estofamaitocm espuraainjetada,com aWpressi©,de
polmretano

:|dorofluorcarbtapto),isodanato100%MDI-Agente
ejqjausor de dgua, alia resflfgftMa,’ balsa,
flamabflidade, deosidsde de no minimi* 50 RgOtP,
espessutUvMibSjraar'ife40 mm.Possui as propriedades
raccanicasededcsempenhoestabeiecidasnas normas
tecmcas da ABNT;Capa de protegdo e aeabamento
injctada/moklada em polipropileno texnimado. com
bordos arredondadas, sem uso do perfif tie PVC.
proppreionapdo f&cil limpeza, aite resistdnda
mgc&tica contra impacto e fesistdneta a produtos
quimicos;Revestimentoemierido 100%pollster,na
cor a definir, Esttutura e mecanismos; Umina para
suporte do encosto com vinco sjetemo ronfeccionada
em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
6.00mm,dobrada.com aaguio mtemo de95<3< Possui
emsuapartesuperiorohapadeffcmpgoconfcccionada
em chaps de agoABNT 1008/1012com quatro furos
para fixar na estrulura do encosto e quatrO fiiros no
assento. A fixagSo da.limraa ao assento eencosto se
da por meio de porcas garras de 14”, cravadas aa
cstrutura wiemadoassentseencosto,produzidasem
ago 1020 cstampado com rosea lummada de por
parafusos Philips tipo panel® e amides de pressSo;
Base fixe coostituida por dues estntttiras eonunuas
.com fbrmato trapezoidal, eoijfeceioaada em tube de

1
ago #18,no minimo,com secgSooval do 16x30mm,
unidas por meio de soida MIG. As estruturas sgo
unidas na parte superior por duns travessas que
proporeionam o travsmenio preservando sua
integridade;Astravessassao gonfeccicraadas era tabo
de ago #18, no minimo, com secgSo ova! de

: 16x30mm, soldadas 4$ estruturas irapezoidak por
meio de soida MIG;Na parte inferior das estrirturas
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