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ATA REGISTRO DE PRE<?OS N0168

REGISTRO DE PREQOS PARA FUTURA E
EVENTUAL AQUISIpAO DE MOBILIARIO, PARA
ATENDIMENTO A PREFEITURA MUNICIPAL DE
SENADOR CANEDO.

MObALIDADE rPREGAO PRESENCIAl

Protfesso N‘: 16485/2021

Validade; 12(doze) meses.

No dia 07 de outubro 2021 o Munlclpio De Senador Canedo, por infermSdio da Comissao Permanente de Licrtag§o,

nos termos da Lei Federal n°. 8.666/1993, Dacrelo Municipal n° 1,170/2021 e das demais nornias iegais apllcSvels,

conforms a classificagao das propostas aprssentadas no Pregao Presencial n0 100/2021, do resultado do julgamento
das Propostas de Pregos e homotogada pelo Sr. Stenio Nascimento da Silva, do processo acima referenciado,

RESOLVE registrar os prepos para futura e eventual aquisigaode mobilterio, para atendimento a prefeitura municipal

de Senador Canedo., solicitado peia Secretaria Municipal de Adminlstragao, tendo sido os referidos pregos oferecidos
pela empresa, cuja proposta foi classificada e declarada vencedora dos itens como segue:

FORNECEDOR REGISTRADO: FLEXIBASE INOOSTRIA E COMERCiO DE MQVEIS
CNPJ: 04.869.711/0001-58
END : Rua 13. Qd, 10, Lt. 19/24, Polo Empresarial Goias, Aparecida de Goiana-Go.

LOTE 01 - MESAS
"VALOR TOTAL"VALOR UNIT.DESCRICAO QUANT.ITEM j

| MESA EM L 1400X1400X600X600X740MM -Tampoem madeira MDP
‘ de 25mm, revestimento em laminado melaminico de 0,3mm em ambas

as faces; Bordas retas, com perfit de acabamenlo da 3,0mm de
espessura, contender raio da borda de 2,5mm, coladas pelo processo a
quente; Passagem para fiagao em PVC na mesma cor do tampc. A
parte inferior do tempo deverP confer buchas metSlicas embutidaspara
receber os parafusos de fixagaodo tampo aestruturametalica da mesa.
A susientagao do lampo deverS ser alravris estruturas laterals euma,
central, interligada por C3lhas horizontals, que deverao propieiar a
estruturagSo dp conjurrto. Paineis frontais em MPD 18 mm;
Rovestimento em laminado melaminico nas duas faces, bordas retas
de pqliestireno 1,0mm coladas pelo processo a quente. A fixagao dos
paineis na eslrutura devera ser por meio pinas de ago com rosea e
lambor de travamento em zamak. A estrutura central em chaps #16,
dobrada, formando um canal para passagem da fiagao. O feohsmenlo
interno da estrutura central devera ser feito atraves de uma tampa
removivef; sapata niveladora eim poliuretano Injetado curso de
regulagem de no minimo 15mm, sotdada pelo processo mig. Pds

Laterals: As estruturas laterals em forma de urn “L”; A estrutura vertical
de ligagao. devera ser por meio de coiurtas paraielas em ttibos de ago
com 044mm. Uhia.coiuna devera confer furds para fixagSo do patnei
frontal e ealha estrufurat por meio de rebltes repuxo. Entre as colunas
tern algas, em chapa de ago, para fixagao das grapas das tampas
removiveis; tanta do interno como do lado extemo, dobradas cm chapa
de ago. com recorte arqueado na parte inferior para remogSo e
passagem de fiagao; Base superior em chapa de ago#14,dobrada. Os
cantos das dobras deverao ser arredondados,. evilando arestas
cortantos, base inferior, contdm um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°. formando um arco com
laterals retas. com a base retanguiar. A eXtrerr.ldade anterior sera
sotdada na coluna e extremidade posterior receberri uma pega com
formate semiesferico moldado em pega.Onica. sem emendas. Sapatas
ntvoia.doras am poitpropileno, ragulagsm minima de 15mm. Caihas cm
chaps de ago #18, dobrada, com -formate “J". As extremidades das

caihas possuom fechamentos em chapa de ago com espessura minima
de 1,5mm, ligagao desta as estruturas laterals, nao sendo permitido o

uso da solda para essa fungao. Poss.ul tambem as extremidades um
recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45°,nao permitindo
o corttato da ealha com a tampa interna do pS e facilitando o acesso a
ha?8o, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e hires para Instaiagao de tomadas,
fixados na ealha atravfes de parafusos. Acabamento e montagem: A
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fixagao da estrufura aos tampos e feita atraves: de buchas metAlicas,

cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosea mlllmetrfca e
arruelas de pressSo; Todas as pegas metalicas utilizadas deveraa
receber pre-tratamento qulmlco, preparando a superficie-para receber
a pintura ep6xi-p6. Apresentar certificado de confarmidade do produto

emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13966:
2008: emitido por lahoratorio acredltado pelo INMETRO.____
MESA RETA 1400X600X740MM - Superficie de trabalho: com formato
retangular, tampo em madeira MDP de 25mm. Revestimento em
laminado melaminico 0,3mm em ambas as faces; Bordas retas, com

perfil de acabamento 3,0mm de espessura, centendo raio da horda
2,5mm, a quente; Passagern para fiagao em PVC na mesma cor do

tampo. A parte inferior do tampo deveri contar buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagSo do tampo a estrutura
metaiica da mesa. A sustentagao do tampo deverd ser stravds
estruturas laterais e uma.csntral, Interligada por calhas horizontals, quo

deverao propiciar a estruturagao do conjunto; Painet frontaio: em
madeira MPD 18mm. revestimento em laminado melaminico ambas as
faces, bordas retas de poiiestireno 1,0mm, coladas pelo processo a
quente. A fixagSo do paine! na estrutura davera ser por meio pinos de

ago com rosea e tambor de travamento em zamak. P6s Laterals;,As

estruturas laterais em forma de um “L". A estrutura vertical de ligagao,
deverd ser por meio de coiunas paralelas em tubos de ago com
044'mm. Lima cotuna devera confer furos para fixagao do painel frontal
e calha estrutura! por meio de rebites repuxo, Entre as coiunas tem

algas, em chapa de ago, p3ra flxagao das grapas das tampas
removiveis; tanto do interno como do lado extemo, dobradas em chapa
de ago, com recorte arqueado na parte inferior para femogao e
passagern de fiagao; Base superior em chapa de ago #14 dobrada. Os

cantos das dobras daveriio ser arredondados, evitando arestas
cortantos, base inferior, coritem um apoiq em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, com a base retangufar. Uma das pontas. a parte anterior,
sera sotdada na coiuna e outra extremidade, parte posterior sera
soldada uma pega moldada sem emendas em formato de caiota
esferica, corn dirimetro de 60mm e altura de 45mm,comsuporte irttemo
erh ago para fixagSo de sapata niveladofa. Sapatas niveladoras em
polipropileno, regulagem minima de 15mm. Calhas em chapa de ago
#18. dobrada. com formato “J”. As extremidades das calhas possuem
feebamentos em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
ligagdo desta as estruturas laterals, sem a utillzagSo desolda para essa
fungSo. Possui tambOm as extremidades um recorte em diagonal na
face inferior, com angulo de 45°, nao permitlndo o contato da calha com
a tampa Interna do pe e facilitando o acesso a fiagao, para tomadas em
chapa do ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e
furas para mstaiagbo de tomadas. fixados ria calha atrav6s de
parafusos. A fixagao da estrutura aos tampos e feita atraves de buchas
metrilicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosea
milimetrica e arruelas de pressao. Todas as pegas mefoiicas utilizadas
deverao receber prd-tratarnento quimico, preparando a superficie para
recabar a pintura epoxi-p6. Apresentar junto com aproposta, certificado
de conformidade do produto emitido de acordo oom as normas da abrit
conforme nbr 13966: 2008; emitido por laborat6rio acreditado pelo
infnetro. _
MESA RETA 1200X600X740MM - Superfide de trabalho: com formato
retangular, tampo em. madeira MDP de 25mm. Revestimento em
laminado melaminico 0,3mm em ambas as faces: Bordas retas. com
perfil da acabamento 3,0mm de espessura, eontendo raio da borda
2,5mm, a quanta; Passagern para fiagao am PVC na mesma cor do
tampo. A parte inferior do tampo devera center buchas metalicas
embutidas para receber ps parafusos de flxagao do tempo a estrutura
metaiica da mesa, A sustentagao do tampo devera ser atraves
estruturas laterais e uma central, interligada por calhas horizontals,.que
deverSo propiciar a estruturagao do conjunto. Painel frontals; em
madeira MPD 18mm. revestimento em laminado melaminico ambas as
faces, bordas retas de poiiestireno 1,0mm, coiadas peio processo a
quente. A fixagSo do painel ria estrutura devera ser por meio pinos de
ago com rosea e tambor de travamento snl zamak. Pes Laterals: As
estruturas laterals em forma de um “L“. A estrutura vertical de ligagao,
davera sar por meio de coiunas paralelas am tubos de ago com
044mm. Uma coiuna devera comer furas para fixagao do painel frontal
e calha estrutural por meio de.rebites repuxo. Entre as coiunas. tern
algas, em chapa de ago, para fixagao das grapas das tampas
removtvejs; tanto do interno corrio do lado externo, dobradas em chapa
de ago, com recorte arqueado na parte inferior para romocao a

R$ 598,00 RS 29.900,00502

:

R$ 545,00 R$ 16.350,003 30
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passagem de fiag.Sa; Bass superior em chapa de ago #14 dobracia. Os
cantos das dobras deverao ser arredondados, evitando afeitas
cortantes, base inferior, content um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1.5m, dobrada a 180°, formar-do um arco com
laterais retas, com a base retanguiar. Uma das pontas, a parte anterior,

sera soldada na coluna e outra extremldade, parte posterior sera
soldada uma pega moldada sem emendas em formate de calota
esferica, comdiametrgde 50mm eaitura de 45mm, com suporte intemo
em ago para fixagao de sapaia nivaladora. Sapatea niveladoras em
polipropileno, regulagem minima de 15mm. Calhas em chapa de ago
#18, dobrada, com formato "J". As extremidades das calhas possuem
fechamentos em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,.
ligagao desta as estruturas laterais, sema utilfzagSo desoidaparaessa
fungaa. Possui tambCm as extremidades um recarte em diagonal na
face inferior, com angulo de 45°, nao permitindo o contato da calha com
a (ampa interna do pe e facilltando o acesso a flagÿo, para tofnadas em
chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e

furos para Instalagao da tomadas, fixados na calha atravbs da

parafusos. A fixagao da estrutura aos tampos d feita atraves de buchas
metellcas, cravados abalxo dos tampos e parafusos com rosea
milimetriea e afruelas de pressao. Todas as pegas metalicas utllizadas
deverao receber pre-tratameMo qufmico, preparando a superficie para
receber a pintura ep6xi-p6. Aprasentar junto com a propqsta, certlficado
de conformtdace do produto emitido de acordo com as normas daabnt
conforms, nbr 13968: 2008; emitido por iaboratprio acredltado peto

inmetro. _'__________
MESA REUNIAO OVAL 2700X1100X740MM - Tampa: com formate
oval, raio de 550mrn nas extremidades, emmdp de 25mm, com ralo de
550mm nas extremidades, revestimento em laminado rnelaminico
0,3mm. bordas retas, corn perfit de acabanieRto. com 3,0mm .de
espessura, contendo raio da borda 2,5mm, coladas pelo processa a

quente; passagem para fiagSb em PVG ha mesma cor do tampo, A
parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para
receber os parafusos de fixagao do tampo £ estrutura metSilca da mesa.
A sustentagao do tampo devera ser atraves estruturas laterais e uma
central, intedigada por calhas horizontals, que deverao propiclar a
estruturagSo do conjunto. Painei central: em madeira MDP com 18mm
de espessura no minima; revestimento em laminado rnelaminico nas
duas faces, bordas retas fits de poliestireno com 1mm coladas pelo
processo a quente. A fixagao do palnel na estrutura devera ser pormeio
plnos de ago com rosea e tambor de travamentp em zamak. P6s
Laterais: em forma de um T. A estrutura vertical de iigagao, devera ser
por meio de cofunas paralelas em tubos de ago com 044mm. Uma
coluna deverd conter 04 furos para fixagao do palnel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo. Entre as coiunas tem algas, em
chapa de ago,para fixagSo dasgrapas das tampas removrveis; Tampas
removivel.s, tamo do irrterno corno do lado externo, dobradas em chapa
de ago com recorte anqueado na parte inferior para remogao e
passagem de fiagao; Base superior em chapa de ago #14 dobrada,
cantos das dobras deverao ser arredondados. evitando arestas
cortantes, base inferior, em chapa de ago dobrada 8 180°- A
extrernidade anterior sera soldada na coluna e extremldade posterior
recebera uma pega com formato semiesterico moldado em pega Onica,
sem emendas, cam suporte intemo em ago para; fixagao da sapata
nlvetadora em poliuretano, regulagem minima de 15mm. Calhas em
chapa de ago #18, dobrada, com formato “J”. As extremidades das
caihas possuem fechamentos emchapa de ago com espessuraminima
de 1.5mm, ligagao deste 5s estruturas laterais, nao sendo permilido o
uso de solda para essa fungSo. Possui tambdm as extremidades um
recorte em diagonal na face inferior, com Sngulo de 45°, nSo permitindo
o contato da calha com a iampa Interna do pe e faciiitando o acesso a
flag'So, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo S9x17rnm. e furos para instalageto de tomadas,
fixados na calha atraves de parafusos. Acabamento a montagem: A
fixagao da estrutura aos tampos 6 feita atraves de buchas metalicas,
cravadas abatxo dos tampas e parafusos com rosea milimetrica e
arruelas de pressao; Todas as pegas metalicas utiiizadas deverao
receber pre-tratamento qufmico, preparando a superficie para receber
a pintura ep6xi-po. Aprasentar junto com a proposta, certlficado de
eonformidade do produto emitido de acordo cqm as normas. da abnt
conforms nbr 1396B: 2008; emitido por laboratorio acreditado pelo
inmetro.__.___
MESA D1RETORIA 2200X900X740MM - Tampos, espessura total de
43 mm, formato retanguiar, medindo 1800x900x740mm. tampo
superior: em mdf ou mdp com 18 mm, bordas retas em todo sou

\V

RS 6.450,00R$ 1.290,004 5

R$ 2.489,00 RS 7.487,005 3
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perimetro. revestimento am laminado meiarrunico. tampo inferior: em
mdf 25 mm. bordas arredondadas com raio da 25 mm, fazendo
concordShcia com a borda reta do tampo superior, revestimento da
parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado metamfnico
Jiquido; a fixagao da superffcle de trabalho principal bs estruturas
laterals sera atravbs de parafusos de ago e buctias metrilicas. palnel
frontal: emmdfou mdp de 18 mm, bordas retas em todo seu perimetro.
revastimsnto sera laminado melamtriico; calha de ago em chapa, com
formato ”u', para passagem de fiagao, fixadasao painel frontal, com 02
suportes para fixagSo das tomadas. estrutura'. a sustentagSo da

superffcle de trabalho devera ssr por meio de pas paineis, localizados
nas laterals, interligados pelo painel frontal, cade pe painel e composto

por duas pegas unidas por meio de parafusos rosea metrica; a pega
externa de cada pe painel 0 em mdfou mdp de 18 mm e bordas retas

em todo seu perimetro, protegida pelo mesmo material da pega
externa, revestimento em iaminado melamtnlcq; a.pega interna de cada
pri palnel em mdfou mdp de25 mm. possui bordas arredondadas com

raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta da pega
externa, revestimento da pega Interna em laminado melamfnlcoItquido.
componentes met£!icos: fodas as pegas melSIicas utilizadas deverao
receber prb-tratamento qulmico deverSo receber plntura epbxi-pb,

fixada pormelo decarga eibtrica, curada em estufa de alta temperatura,
na cor preto fosoo. Apresentar junto com a proposta, laudo de ensaio
dp produto emitido de acoido com as normas da abnt conforms nbr
13966' 2006’
MESA PENINSULA 140QX1800X600X800X74QMM : Tampo:
confeccionado em MDP com. 25mm, pega unica; Revestimento em
laminado melamlnico com 0,3mm de espessura; Bordas retas; com
perfil de acabamento em fits de poliestireno com 3,0mnrt de espessura,
raio da borda com no mlriiriio 2,5mm; Passagem para fiagao com
acabamento em PVC., Painel frontal: 02 paineis frontais em MPD com
18,0mm; Revestimento em laminado rheiarmnico nas duas faces:
Bordas de flta de poliestireno com 1,0mm de espessura. C.alhas
metaiicas: estrutura! confecclonada em chapa de ago #18 (no mtnimo),
dobrada, com formato “J" medindo 102x6bmm; com dels furos para
ligagao desta Ss estruturaslaterals, nao sendo permitldo ouso de solda
para assa fungao. Devera confer 02 (dois) suportes, no mlnimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, P6s
Laterais: As estruturas laterals em forma de um "L". commedidas totals
de 44x520x700 (LXPxH); A estrutura vertical deligagao, dabase Inferior
com a superior, dBverri ser por meio de duas colunas paraieias em
tubes com044mm, formando um pbrtico, Coluna para fixagao dopainel
frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo: As coiunas
deverao possuir sistema de travamento inferior par meio de barra de
ago. Entre as colunas deve haverduaa algas, em chapa de ago com de
1,5mm, para fixagSo das grapas das lampas ramovtyeis; Deve haver
tampas removivels, tanto do Interrip como do lado externo, am chapa
de ago de 1,25mm. Altura de 670mm a tanipa externa e 610 a interna,

Sistema de engate por meio de grapas mctrilicas sem arestas
cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e
passagem de fiagao; Base superior em #14, as extremldades das abas-
arredondadas. evitando arestas cortantes, sem uso de poriteiras
p.ldsticas; Na base inferior, contdm um apoio em chapa de ago die 1,5m,
dobrada a 180®. A extremidade anterior sera soldada na coluna e
exlremidade posterior receberb uma pega com formato semiesfdrlco
rooldado em pega unica, sem emendas, com suporte interna em ago
para fixagao dB.sapata niveladora, Sapatas nlveiadoras em poiiuretano
com fibra de video, com diSmotro mtnimo de 60mm. Regulagerri minima
de15mm,Acabamento e montagem; A fixagao da estruturaaos tampos
e feita atravps da buchas metaiicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosea millmCtrlca e arruelas de pressrio; Todas as pegas
metaiicas utilizadas deverao receber prb-tratamanro qufmico pintura
apoxl-po. Apresentar certificado de conformidade do produto emitido
de acordo com as normas da ABNT Conforms NBR 13966: 2008;
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO;_

R$ 1.570,00 RS 18,840,00126

VALOR TOTAL DO LOTE RS 126.507,00

LOTE Q2 - ARMARIOS
ITEM DESCRIQAO QUANT. VALOR

UNIT.
VALOR TOTAL

GAVETEtRO VOLANTE COM 03 GAVETAS 401X510X605MM
Tempo: em MDP em chapa Unica com 25mm; Revestimento em
laminado melamlnico de alta resistfincla, com 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo. bordas de poliestireno flextvel com

RS 598.00 R$ 59.800,007 100
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tespessura minima de 3nhm, com bordas arredondadas em todo seu
perlmetro com ralo mtnimo de 2,5mm, Possui recorte na parts
posterior, que propicia acabamento.perfeito na montagem das pegas.

Base: em MDP chapa unica com 18mm: Revestimento em lamlnado
melaminico de alta resistencia em sua superficle superior e inferior,

bordas de poliestireno fl.exfv.ei com espessura mfnima de 1mm Possu!
recorte, que propicia acabamentoperfeitona uni3o das pegas. Rodizio:
de duplo giro em poliamida rigida injetada, micro taxturizada fosco na
cor peia, com diametro de:50mm. Possui dols elxos em ago Inoxidrivel,

sendo urn na vertical e outro na horizontal, os dois da diahteira
possuem trava. Laterals: em MDP chapa unica com 18mm, medindo
480x525mm (PxH); Revestimento em laminado meiaminlco de alta

resistencia em ambas as faces; bordas de poliestireno flexivel com
espessura minima de 1mm: Possui recorte que propicia acabamento

perfeito na montagem das pegas; paralelo ao recorte posterior, outro
recorte para erhbutir avareta dealuminiodomecanismo de travamento
simult&neo das gavetas. Fundo: em MDP chapa unica com 18mm;
Revestimento em laminado melaminico de alta resistencia em ambas
as faces; £ embutido nas laterals, tempo superior e inferior, com
perfeita jungao, a 3mm de profundldade corn recuo de 6mm do limits
posterior do gavetelro, sent frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do movel. Gavetas; TrSs gavetas com frerite

MDP, em chapa Cinica com 18mm, Revestimento am laminado
meiaminlco de alta resistencia em ambas as faces bordas de
poliestireno flexivel Com espessura 1mm, Corpo da gavefa em chapa
de ago com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna
minima de 3.45mm e largura minima de 335mm; As guias metdlicas
sao em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na
parte inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema de deslizamento
pormeio de roldanas em poliamida rigida injetada. As guias deveram

ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando
qua a mesfna se abra ao inclinar o gaveteiro. Sistema do travamento;

simuitSnuo das gavetas por meio de barra de aluminio com plnos e

travas reguiPveis, fechadura ellindricacom pirio de agocom movirriehto
orbital ao elxo; duas copias de chave com capa plastics de protegSo e
sistema escamoteavel, evitando que a mesma se quebre; Cada
fechadura possui segredo unico evitando que a chave de um gaveteiro
possa abrir o outro. A fixagSo da eslrutura aos tampos e felta atraves
de buchas metdllcas.. cravadas nos tampos e parafusos com rosea
milimbtrica e atmeias de pressao; Todas as pegas metalicas utilizadas
deverao receber pre-tratamento quimico e plntura epoxl . Apresentar
juntamente 6 proposta, certrticado de conformidade de acordo com as
normas da abnt nbr 13.961:2010 emitido por ceriificadora acredltada
pelo inmelro; no ceriificado deverao sstar identificados o fabricante e o
rnodelo ofertado;_
ARMARIO ALTO FECHADO 800X510X1600MM - Tampo: em mdp
2Smm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de, com
no minimo 0,3mm de espessura bordas protegidas por fita de
poliestireno flexivel com espessura 3mm, com bordas arredondadas
em todo seu perfmetro com raio minimo de 2,5mm. Portas:Duasportas
de abrir em mdp de 18mm de espessura; Revestimento em laminado
meiaminlco, com 0,3mm de espessura em ambas as faces Possui
bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura de
1mm, Cada porta possui, trfis dobradjgas que permits abertura de no
minimo 270°, auto atarraxantes, de cabega chata Apresenta sistema
de pressao aclonado ao serfechada, ago zincado e lubrificado, e pega
em plastipo de para travamento, mantendo a porta pressionada para
dentro sem folgas dspois de fechada; Tem eixo em ago, evitando o
atrilo e elnninando a necessidade de lubrificagiSo; Possui um puxador
em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formate
convexo. Fechadura: em ago cromado, cilindro em ago erbmado;
Dotado de molas e pinos em latSo ou ago, lubrificados com graxa naval
de auto desempenho am todo mecanismo interne, reduzindo atrtios e
evitando possfveis Iravamentos; Cada fechadura tem um segredo
individual, nao permitindo que a chave de outra fechadura a abra;
Possui llnguela de ago com mecanismo que permits o giro de duas
hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma ria parte superior e;
outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de
cabega chata fnedindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento
em polluretano Injetada, com sistema de seguranga que permite a
dobra .sem que .a rriesma se quebre dentro do cilindro; Prateleiras: 03
pratelelras reguldveis e 01 flx’a para travamento. em mdp 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico nas duas faces em
bordas transversals protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura de 1mm; Nas bordas longitudinals de tem fits com

<5?%
*7

8 SO RS 998,00 R$ 49.900,00
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espessura 3mm, com raio de 2,5mm; Cada pratelelra content quatro

suportes em poiiuretano rlgido com sistema da engate para os plnos

de regulagern; o travamento das prateleiras reguldvels e feito por meio

de pinos em agoinoxidavei fixos nas laterals por meio de furos para

engate. Base: em mdp com 18mm de espessura; Revestimento em
lamlnado melamfhito bordas protegidas porfita de poliestireno ftexfvel
com espessura de 1mm Possui recorte que propicia acabamento
perfeito na uniao das pegas Possui reguladores de nivel em
poiipropiieno injetado, com forma telescopies ajuste de ho; minimo
20mm, Permite a regulagern de altura pelo lado interno do armario.
Laterals: am mdp com 16mm de espessura. Revestimento em
lamlnado melaminico de ambas as faces bordas protegidas por fits de

poliestireno flexivel com espessura de 1mm; Possui recorte que

propicia acabamento perfeito na rriontagem das pegas; No sentido
longitudinal, das laterais, contrim duas fileiras de furos com diametro
de 5mm. Fundo: am mdp com 18mm de;espessura, Revestimento em
laminado melaminico de em ambas as faces; E embutido.nas laterais,

tampo superior e inferior, comperfeita jungSo, sem frestas e mantendp

travamento.eestabilidade do corpo do nidveL Sapatas oivejadoras em
poiipropiieno injetado, com formato telescOpico ajuste de no mfnlmo
20mm, flxada a urn suporte de poiiuretano injetado; Contem flr6s furos
para fixagao, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior 6
feito por meio de cavilhas e plnos de ago inoxiddvel com rosea padrao
M6, com rebaixo na extremldade oposta a rosea para o travamento, e
recorte para engate do plno de ago, o qua! & fixado ao tampo superior
e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosea padrSo M6 na parte
interna e rosea auto atarraxante na externa, com recortes no fio da
rosea para qua a mesma trave e nao soite da pega, sao no minimo
duas cavilhas a dels plnos de ago por jungao. Apresentar junfamente &
proposta, certificado de conformidade do produto emitido de acordo
com as normas da abnt conforme nbr 13961; 2010; emitido por
laboratory acreditado peib inmetro-_
ARMARIO BAIXO FECHADO 800X510X74C)MM - tampp: em mdp
25mm de espessura; revestimento em laminado mslaminico de, com
no mfnimo 0,3mm de espessura bordas protegidas por flta de
poliestireno flexfve! com espessura 3mm, com bordas airedondadas
em todo seu perlmeiro com raio mfnimo de 2,5mm. Portas: Duas portas
de abrir em mdp de 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico, com 0,3mm de espessura em ambas as faces possui
bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura da
1mm, Cada porta possui, Irds dobradigas que permits abertura de no
minimo 270°, auto atarraxantes, de cabega chata Apresenta sistema
de pressao acionado ao ser fechada, ago zincado e lubriflcado, e pega
em plristico de para travamento, rriantando a porta pressionada para
dentro sem folgas depois de fechada;. Tern elxo em ago, evliando o
atrito e eiiminando a necessidade de lubrificagao; Possui urn puxador
em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato
convexo. Fechadura; em ago cromado, dilndro em ago cromado;
Dotado de molas e pinos emlatiobu ago, iubrificados com graxa naval
de euto desempenho em todo mecanlsmo inferno, reduzindo atritos e
evitando possfveis travamontos; Cada fechadura tern urn segredo
individual, nao permitindo que a chave de outra fechadura a abra;
Possui tingueta de ago com mecanlsmo que permite o giro de duas
hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e
outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de
cabega chata medlndo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento.
em poiiuretano injetado. com sistema cfe seguranga que permits a
dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro, Prateleiras: 01
pratelelra ftxa para travamento, 'em mdp 18mm de espessura;
Revestimento dm laminado melaminico nas duas faces em bordas
transversals protegidas peir fita de poliestireno flexivel com espessura
de 1mm: Nas bordas longitudinals de tern fita com espessura 3mm,
com raio de 2,5mm; Cada prataleira contem quatro suportes em
poiiuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagern;
o travamento das prateieiras regulaveis 6 feito por meio de pinos em
ago.Inoxidavei fiXos nas laterais por.meio deturos para engate. Base:
em mdp com iBmm de espessura; Revestimento em laniinado.
melaminico bordas protegidas por flta de poliestireno flexivel com
espessura de1mm Possuirecorte que propicia acabamento perfeito na
uni§o das pegas Possui reguladores denivel em poiipropiieno injetado,
com forma telescbpica ajuste de no minimo 20mm, Permite a.
regulagern de altura pelo lado intemo do armario. Laterals: em mdp
com 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de
ambas as faces bordas protegidas oor fita de poiiestlreno flexlvei

30:9 R$ 629,00 R$ 18.870,00
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espessura de 1mm; Possul recorte que proplcia acabamento perfeito

na montagern das pegas; No sentido longitudinal, das laterals, contem

duas filoiras de furos com diamatro de 5mm. Fundo: em map com
18mm de espessura, Revestimento em lamlnado melamlnico de em
ambas as faces; £embutido nas laterals, tampo superior e inferior, com
perfeita jungao. sem frestas e mantendo travamento e esiabilidade do
corpo do mdvel, sapaias hiveladoras em polipropileno injetado, com
formato telescOpico ajuste de no minima 20mm, fixada a um suporte

de poliuretano Injetado; contem tres furo3 para fixagao, por melo de
parafusos auto atarraxantes, zlncados. montagern: o travamento das

laterals ao tampo superior a inferior e felto por meip de caviihas e pines

de ago inpxidavel com rosea padrgo m6, com rsbaixo na extremidade
oposta a rosea para o fravamentd, e recorte para engate do pino de

ago, o qual e fixado ao tampo superior s Inferior por melo de pino em

zamak, rosea padrao m6 na parte interna e rosea auto atarraxanto na
externa, com recortes no fio da rosea para que a mesma trave e nao
solte da pega, sao no mlnimo duas caviihas e dpis pinos de ago por
jungao. Apresentar juntamente a proposta, cerfificado da conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da abnt conforme nbr
13961: 20.10: emitido por laboratorio acreditadb pelo inmetro;_

RS 128.570,00VALOR TOTAL DO LOTE

LOTE 03 - CADEIRAS
VALOR TOTALVALOR UNIT,QUANT._

___
OESCRICAO __

POLTRONA ALTA GIRATORIA - Encosto: Espaldar Alto, com
largura de 510 mm e extensSo vertical do encosto de 600mm.
Estrutura do encosto injetadb/moldada anatomicamente, em
polipropileno com espessura minima de 10 mm; O estofamento em
espuma injetada, com alta presses, de poliuretano floxtvel, isento de
CFO (cloro liuo carbureto), densidade de no minimo 50 Kg/m3
espessura minima de 45 mm Capa de protepao e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, sem uso,do perfll de
PVC, Revestimento em tecido 100% pollster ou couro ecoldgico.
Assento: Estrutura do assento em madeira muliilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm*, com mlnimo
de 12 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressao, de.
poliuretano flexfvel, Isento de CPC, densidade de no minima 50
Kg/m1, espessura minima de 60mm. Largura de 510 mm e
profundidade da superficie do assento de 480 mm, no minimo; Capa
de protepao e acabamento injetada/maldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfli de PVC,
Revestimento em tecldo 100% poltester ou couro ecolOgico.
Acabamento e pintura: AfixagSo do assento a estrutura da cadeira
Serb por meio de porcas garras de cravadas na estrutura Interna
do assento, por parafusos Philips tlpo panela e arruelas de pressao,
Todas as pecas metelicas utitizadas deverao receber pre-tratamento
quimico receber pintura epOxi-pb, fixada por meio de carga eletrica,
eurada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco.
Mecenismos: Lamina para suporte do encosto corn vinco extemo em
ehapa de ago de 6,00mm, dobrada. com dngulo Interno de 95° da
temina ao assento e encosto se d£ por melo deporcas garras de V*',.
cravadas na estrutura interna do assento e encosto, ago estampado
Destina-se a redinagao de assento. Sua inclinagSo minima ede0°e
maxima de 15°. Sistema de regulagem de terisao e Incllnagao em
fungao do peso atraves de manlpulo com acabamento injetado erh
polipropileno. O mecanismo possui alavanoa para acionamento de
regulagem do altura e bloqueio confocoonada em ago © acabamento
injetado em polipropileno. Coluna confeccionada em ago Bucha gula
do sistema glratbrio com regulagem coni 100 mm de altura, com
ajusteH7 (0,02 mm) , material este de alta resistencia ao desgaste e
com lubrllicagao propria permitlndo maior facilldade na regulagem de
altura e suavidade no.movimento giratorio; Plstao a g£s provido de
corpo metaiico em tubo de ago. Capa telescopies 03 estagios,
injetada em polipropileno.. Proporctona acabamento e protepao a
coluna de regulagem, sendo tambem um elemento astefico antre a
base e o mecanismo da cadeira. Base: em ago tubular quadrado
soidadas em flange Morse estampada em chapa de ago; A estrutura
6 revestida com caps injetada em polipropileno copollmero; 05
Rodizlos duptos com capas e rodas injeiadas em resina de
engenharia Pollamlda.6, na cor preto dimensionarnento Rodas com
50mm de cliZIrnelro: Estrutura com 63mm de altura x 55mm de
largura. Apoia Brapos; em pollamlda 6 com 30% de flbra de vidro,
injetados sobpressao, e botSo de acionamento injetadoempoliacetai
copollmero; Sistema de reciulaoem de altura com 7 PosicOes. fixacao

ITEM

R$ 1.123,0014010 R$ 157.200,00

/ Go 403 Km9 -Morada do Mono,CEP: 7S.250-000, Senatior Canedo, 0ioi5s -Ftme: (062) 3275-3004
Pdglna 7 de 14



DQ*'iy,

PREFEITURA DE

m SENADGR
1CANEDO

#
%"ÿÿ PL

(jt-
%

'dlOtycfyrl 'no assento, atraves de 03 parafusos (BSW Vi" ou M6). Acabamento
texturizado. Apresentar junto com a proposte. certificado de

conformldade do produto emitido de acqrdo com as normas da abnt
conforms nbr 13962: 2018; emitido por laboratory acredltado pelo

inmetro;__________
POLTRONA MEDIO GIRATORIA - Encosto: Espaldar medio, com
largura de 435mm a exfensad vertical do encosto de 4S0mm.
Estrutura do encosto Injefado/moldada anatomicamente, em
poliproplleno com espessura minima de 10 mm; O estofamento
espuma injetada, com alta pressao, de polluretano flexlvel, Isento de
CFC (cloto fluo carbureto), densidade de no mfnimo 50 Kg/m3
espessura minima de 40 mm Capa de protegao e acabamento
injetada/moldada em pollpropileno texturizado, sem uso do perfll de
PVC, Revestimento em tecido 100% poiibster ou couro ocoiOgica.
Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm3, com minimo
de 12 mm: O estofamento em espuma injBtada, com aita pressao, de
poliuretano flexivet, isento de CFC, densidade da no minimo 50

Kg/m3, espessura minima de 50mm. Largura de 470 mm e
profundidade da superflcie do assento de 470 mm, no minimo; Capa
de protegao e acabamento injetada/moldada em polipropiteno
texturizado, com bordas arredpndadas, sem uso do perfil. de PVC,

Revestimento era tecido 100% pollster ou cpuro ecolbgico,
Acabamento e pintura: A fixagao do assento a estrutura da cadeira
serb por meJo de porcas garras de Vi’1 cravadas na estrutura interna
do assento, por parafusos Philips ttpo panela e arruelas de pressao.
Todas as papas metallcas utllizadas deverio recaber pre-tratamento
qufmico receber pintura epdxi-pd,- fixada por meio de carga elStrica,
curada em estufa de atta temperature, na cor preto fpsco.
Mecanisrnos; LSmina para suporte do encosto com vinoo extemo em
chapa de aco.de 6,00mm, ddbrada, com Sngulo interno de 95" da
lamina ao assento e encostose da por meio de porcas garras de
cravadas na estrutura interna do assento e encosto, ago estampado
Destina-ss a reclinagao da assento. Sua inciinagio minima 6 de 0° e
maxima de 15°. Sistema de regulagem de tensao e inciinaggo em
fungao do peso atraves de manfpulo com acabamento injetado em
poiipropileno. O mecanismo possui atavanca para acionamento de
regulagem da altura e bloqueio confeccionada eni ago e acabamento
Injetado em poliproplleno. Coluna confeccionada em ago Bucha guia
do sistema giratOrio com regulagem com 100 mm de altura, com
ajuste H7 (0,02 mm) , material este de alta resistencia ao.dasgaste e
com lubrificagao prOpria p.ermitindo maior facilidade na regulagem de
altura a suavldade ho movlmento giratorio; Pistao a gasprovido de:
corpo metelico em tubo de ago. Capa telescdpica 03 estagios,
injetada ern poiipropileno. Proporciona acabamento e: protegao a
coluna de regulagem, sends tambSm urn eiemento estotico entre a
base e o mecanismo da cadeira. Base; em ago tubular quadrado
soidadas sm flange Morse estampada em chapa de ago; A estrutura;
d revestlda com capa injetada em poiipropileno copolfmero; 05
Rodlzios duplos com capas e rodas injetSdas em resina de
engenharia Poliamida 6, na cor preto dimenslonamento Rodas com
50mnt de diametro: Estrutura com 63mm de altura x 55mm de
largura. Apoia Bragos; em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro,
injetados soppressSo, e botao de acionamento injetado ampdiacetal
copolimero; Sistema de regulagem de altura com 7 posigfies, fixagao
no assento. atraves de 03 parafusos (BSW %" ou MB). Acabamento
texturizado. Apresentar junto com a proposta, certificado de
conform;dado do produto emitido de acordo cam as normas da abnt
conforms nbr 13962: 2018; emitido por laboratory acreditado pelo
fnmeiro; _._' _
CADEIRA BAIXA FIXA - Assento: Estruiura do assento em madeira
multilaminada, com espessura minima de 12 mm. com alto grau de
cjureza e espessura maxima de 2 mm, estofamento em espuma
injetada, isento de CFC, densidade de no minimo 50 Kg/m3,
espessura minima de 50 mm, Largura de 470.mm e profundidade da
superflcie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegSo em
poiipropileno corn bordas arredoodadas, semusd do perfll de PVC..
Encosto:Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extsnslo vertical
do encosto de 395 mm. Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, am poiipropileno natural de 10 mm; O estofamento
em espuma injetada, alta resiliency, baixa flamabilidade, densidade
de no minimo 50 Kg/m5, espessura minima do 40 mm. Capa de
protegao, sem uso do periil Revestimento em tecido 100% poliester
ou couro ecolOgico. A fixagao do assento a estrutura da cadeira sera
por meio de porcas garras de 14" cravadas na.estrutura interna do

em

R$: 147.000,00R$1.050,0011 140

12 50 R$ 515.00 RS 25/750,00
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%assento, produzidas em ago estampado com rosea laminada de Vi",
por parafusos Philips tipo paneia e arruelaa de pressSb. Dave
usada. solda eietrfinica MIG am tedos os locals onde. houver solda;

Todas as pegas metallcas utilfzadas deverao receber pre-tratamento
quimico que possepreparar a superffeie para:receber a pintura epdxi

p6. Estrutura e mecanlsmos; Lamina para suporte do encosto com
vinco em chapa de apo dB 6,00-nm, dobrada, com angulo intemo de,

95'. Possui em spa parte superior chapa de fixapao em chapa de ago
com furos para flxar na estrutura.do encosio e assonto. A fixap«5o da
lamina ao assento e encosto se dd por meio de porcas gbrras de
por parafusos Philips tipo paneia e arruelas de pressSo; Base fixa
cpnstituida por urna estrutura continue em balanpo, em iubo de ago
#13, com seegao circular diSmetro de 1". Flxada a flange por meio de
solda mig. A flange deve ser estampada dm chapa de ago 3mm.
medindo 195x230mm; Na parte inferior da estrutura deve conter
quatro sapatas em polipropileno para tubo circular, fixadas por rebite
4x19 em aluminio, A fixapao do assento na estrutura da cadeira sera
por meio de porcas garras de Vi", eravadas na estrutura Interna do
assento, produzidas em apo estampado com rosea laminada, por
parafusos Philips tipo paneia e arruelas de pressSo; Apresentar junto

com a proposta, cartificado de confomiidade do produto emitido de

acordo com as normas da abnt conforms nbr 13962; 2018; emitido
por laboratory acreditado pelo tnmetro;_____
CADEIRA BAIXA FIXA COM BRAtJO - Assento: Estrutura do

assento em madeira multilaminada, com espessura minima de 12
mm, com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,

estofamento em espuma injetada. lsento de GFC, densidade de no
mfnirno 50 Kg/m3, espessura minima de 50 mm. Largura de 470 mm
e profundidade da suparficie do assento de 470 mm, no minimo;
Capa de protepSo em polipropileno com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, Encosto; Espatdar bBixo, com largura de 440

mm Q extensao vertical do encosio de 395 mm,Estrutura do encosto
injetado/motdada anatomicamente, em polipropileno natural de 10
mm; O estofamento em espuma injetads, alta resilifcncia, baixa
flamabiildade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima
de 40 mm. Capa de protepao, sem uso do perfrl Revestimento em
tecido 100% poliester on couro ecologico. A fixapao do assento a
estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de V* eravadas
na estrutura interna do assento, produzidas em ago estampado cbm
rosea laminada de por parafusos Philips tipopaneia e arruelas de
pressao. Deve ser usada solda eletronica Mid em todos qs locals
onde houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deverBo
receber prÿ-tratamento quimico que possa preparar a suparficie para
receber a,pintura epbxi po. Estrutura e mecanlsmos: Lamina para
suporte do encosto cbm vinco em chapa de ago de 6,00mm, dobrada,
com angulo Intemo de 95°. Possui em sua parte superior chapa de
fixapao emchapa de apo comfurospara fixar na estrutura do encosto
e assento. A fixapao da lamina ao assento e encosto se da por meio
de porcas garras de V* , por parafusos Philips tipo paneia e arruelas
de pressSo: Base fixa constitulda por uma estrutura, continua em
balanpo, em tubo de ago #13, com seegao circular diametro de i".
Fixada a flange por meio de solda mig.A flange deve ser estampada
em chapa de ago 3mm, medindo 195x230mm; Na parte inferior da
estrutura deve conter quatrq sapatas em polipropileno para tubo
circular, fixadas por rebite 4x19 em aiumlnio. A fixapao do assento
na estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de V4”,
eravadas na estrutura interna do assento, produzidas em apo
estampado com rosea laminada, por parafusos Philips tipo paneia e
arruelas da pressSo; Apoia-bragos formate irregular e cantos

arredondados com raio de 50mm, revastidos em espuma tnjetada de
poliunetano semhrigido, texturizado, com baixa maieabilidade e
deformabilidade, alta resistSncia a impacto e a produtos de teor
abrasivo; Estrutura em tubo de apo, sem partes metdlicas aparentes
ao usuario; Fixado ao assento por ohapas de apo, com furos para
fixapao © regutagem. Apresentar junto com a prbposta, certificado de
conformidade do produto emitido de acordo com as normas da abnt
conform© nbr 13962: 2018; emitido por laboraterlo acreditado pelo
inmetro;

V*"'-ser

R$ 545,00 RS 16.350,003013:

VALOR TOTAL DO LOTS R$ 346.320,00

LOTE 04 - LONGARINAS
DESCRICAOITEM VALOR TOTALVALOR UNIT-QUANT.

LONGARINA BAIXA 02 LUGARES - Assento; Estrutura do assento ,n
em niadeira multilaminada, comespessuraminima de 12 mm. conialto .

R$ 36.780,00RS 1.226,0014

Go 403 Km0 - Morada do MOn‘o, CEP: 75.250-000,Seuador Cauedo, GoiSs -Ftmc; (062) 3275-3064
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%gran de durezae espessura maxima de2mm, estofamento amespuma
injetada, ipento de CFC, densidade.de no mirarr.o 50 Kg/m3, espessura
minima de 50 rnm. Largura de 470 mm e profundidade da superffcie do
assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegao em poiipropiieno
cpm bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC. Encosto:
Espaldar baixo, court largura de 440 mm e extensao vertical dD encosto

de 305 mm. Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente,

em poiipropiieno natural de 10 mm; O estofamento em espuma
Injetada, alta resiliencia, baixa tlamabllidade, densidade de no mfnimo
SO Kg/m3, espessura minima de 40 mm. Capa de protegSo, sem usodp
perfil Revestimento em tecido 100% pollster ou Gouro Bcologico. A
fixagfio do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas
garras de Vi" cravadas na estrutura interna dp assento, produzidas em
ago estampado com rosea laminada de VS*, por parafusos Philips tipo
panela e arrualas de pressao. Dave.serusada solda eletrPnica MIG em
todos os locais onde houver solda. Todas as pegas metSicas utiilzadas
deverao receber pr6-tfatamento quimico que possa preparar a
superffcie para receber a pintura epdxi pp. Estrutura e mecanisn-103;

Lamina para suporte do encosto com vinco em chapa de ago de
6,00mm, dobrada, com Sngulo'Jnterno de 95". Possuichapa defixagSo

furos para fixar na estrutura do encosto e qiiatro furos no assento. A
fixagao da lOmlna ao assento e encosto se da por meio de porcas
garras de Vi", por parafusos Philips tipo panela e arruelas dp pressao.
Estrutura com dues travessas; Travessas em tube de ago #18, seegdo

retangular medindo 50x30mm, soldadas pelo processo MIG em flange
estampada em chapa de ago de 3 mm e dimensdes de 195x230mm;
Pss laterals duas colunas distanciadas entre si em tubo da ago #16,
com secgfSo retangular de 30x30mm, fechada por tampa externa, em
chapa de ago dobrada de 0,75 mm. Base em tubo de ago #16. com
seegao oblonga medindo 29x58mm, com extremidades fe.chadas por

ponteiras.plasticas; Cada pe possui duas sapatas niveladoras, fixadas
a base das pes por rosea rebite 5/16"; Os assentos sao fixados a
estrutura por meio de porcasgarras de !4" cravadas na estrutura Interna
do assento, produzidas em ago estampado com rosea laminada de Vi",
parafusados em flange por parafusos tipo Philips e arruelas depressSo.
ApreSentar junto com a proposta, cerfificado de cpnfornildade do
produtp emitidode acordo com asnormas daabnt conforme nbr 16031:
2012: efnitido por laboratdrio acreditado pelo inmetro;__
LONGARINA BAtXA 03 LUGARES~- Assento: Estrutura do assento
em madeira multitaniinada, com espessura minima de 12 mm. coni alto
grau de dureza e.espessura maxima de 2 mm, estofamento em espuma
injetada, isento de CFC, densidade da no minimo 50 Kg/m1, espessura
minima de 50 mm. Largura de 470 mm e profundidade da superflcte do
assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegao em poiipropiieno
com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC. Encosto;
Espaldar baiXo, cpm largura de 440 rnm e extens5o vertical do encosto
de 395 mm. Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente,
em poiipropiieno natural de 10 mm; O estofamento em espuma
Injetada, alta resilience, baixa tlamabllidade, densidade de no minimo
50 Kg/m3, espessura minima de 40mm.Capa de protegao, sem usodo
perfil Revestimento em tecido 100% pollster ou couro ecoldgico. A
fixagao do assento a estrutura,da cadeira sera por meio de porcas
garras de VS* cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em
ago estampado Corn rosea laminada de Vi", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao. Deve sarusada solda eletrdnlcaMIG em
todos os locals onde hogver solda. Todas as:pegas metalioas.utiilzadas
deverao receber pre-tratamento quimico qua possa preparar a
superficie para receber a pintura epbxi pd. Estrutura a mecanismos:
Lamina para suporte do encosto com vinco em chapa de ago de
6.00mm, dobrada, com Snguio Interno de 95°. Possui chapa de fixagao

furos para fixar na estrutura do encosto e quetro furos no assento, A
fixagao da ISmina ao assento e encosto se da por meio de porcas
garras de Vi", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao.
Estrutura com duas travessas; Travessas 6m tubo de ago #1B, seegao
retangular medindo 50x30mm, soldadas pelo processo MIG em flange
estampada em chapa de ago de 3 mm e dimensoes de 195x230mm;
Pes laterals duas catunas distanciadas entre si em tubo de ago #16,
com

R$ 1.819,00 R$ 18.190,0015 10

seegao retangular de 3QX30mm, fechada por tampa externa, em
chapa de ago dobrada de 0,75 mm. Base em tubo.de ago #16, com
seegao oblonga medindo 29x5Bmm, corn .extremidades fechadas por
ponteiras pldsticas; Cada p& possui duas sapatas niveladoras, fixadas
d base dos p6s por rosea reblte 5/16": Os assentos sao. fixados. 0
estrutura por meio de porcas garras de Vi" cravadas na estrutura interna
dp assento, produzidas em ago estampado com rosealaminada de V4\
parafusados em flange porparafusos tipo Philips e arruelas de pressao.

Go 401Km 4 - Morntla do Moi-rci, CEP: 75.2504)00, Senador Caticdo, Goins -Forte: (062)1275-3064
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Apreseniar junto com a proposta, certificado de conformidade do

produto emitido de acordo comas normas da abnt conforme nbr 16031:
2Q12: emitido por laboratbrio acreditado pelo inmetro;__

“LONGARINA EM AQO 03 LUGARES - Assento s encosto: Assento e
encosto confeccionados em pega unica em chapa de 350 laminada a
frio, deatia resistfincia,com espessura minima de 3mm; Moldados com
formato anatomico. bordas frontais e. superiors arredondadas, com
raio de 10 mm no minima; Ap6s moldada a chapa unica deverS
apreseniar um formato tipo concha compondo, em uma ad pega,

assento e encosto. Medidas aproximadas para cada pega Cinlca de
S40x1.000mm (LxA); Parafusado nesta concha existem estofamentos
independenles para o assento e o encosto, de maneira a praporcionar
melhor conforto ao usuario; Largura util aproxlmada do assento 460
mm e profundidade util aproximada da superficie dp assento de 385
mm no minimo; Largura util aproximada do encosto de 470 mm p altura
da borda do encosto’ aproxfmadamente de 386 mm, no minima;

Estrutura interna em madeira multitamlnada moidada anatomicamente
com espessura minima 8mm; Fixado ao assento e aoencosto por meio
de porca-garra de Vi" cravadas na madeira e parafusos tipo Panela
Philips de V* x Vi, quatro conjunto® em cada pega; Estofamento em
eepuma laminada de alta reslstencia com densidade D 33 Selada,

isentos de CFC, fevestido em couro ecologies), sem eostura aparente e

sem enrugamentos, na cor a definlr. Cada conjunto assento/encosto 4

fixado as longartnas em quatro pontos, paraleios, por parafusos tipo
ALEN M8x20mm e rebites com rosea M8, que posslbilita malor
facilidade na montagem e na desmontagem. Bravos: s3o individuals,
com formato curvo, em pega unica; Injetados em poliuretano integral
sobre estrutura interna em ago trefilado 1.2 mm, formato pblonga,
medindo 45x25mm, fixados ao assento © encosto, fixados por meio de
parafusos de '/>*. Estrutura: Gontem duas longarinas posicionacfas sob
o assento, cdnfecCionadas em tubo de ago redondo com 0 2" e

espessura de parede 2mm, com extremiefados protegidas por ponteiras
plasticas; As tongarinas sao soidadas em suas extremidade em uma
chapa de ago dobrada em forma de “IT, com espessura minima de
3mm, que proportions a uniaodo conjunto e travamento dasIpngarina.
cortfigurando o apoio para os pes do conjunto; P6s laterals compostos
por uma coluna confeccionada am tubo de ago com seegao oblonga de
90x30mm no minimo, espessura da parede de 2mm.nominimo. A base
possui formato ligeiramente arqueado, confeccionado em tubo de ago
com seegao eliptica de 60x30mm no mrnimo. As extremidades da base
possuem acabamento com sapatas de ajuste e cqmpensadores de
altura compatfveis comd[versos tiposde pisos; Os eneoslossaounidos
na parte posterior por um tubo de ago.oblongo 16x30mm e espessura
de 1,2mm. .Acabamento e pintura: Oeve ser usada solda eletronica
MIG em todos os locais onde liouver solda; Todas as pegas metblicas
utllizadas deverdo receber pre-tratamento qulmico composto por
etapas de imersao, iavagem a posterior secagem de maneira que
posse preparer a superficie para receber a pintura, Todas as pegas.
metiiieas deverao receber pintura epoxi-p6, fixada por meio de carga
etolrlca, curada em estufa de aria temperatura, na cor preto fosco.
Apresentar junto corn a proposta, iaudo de ertsaio do produto emitido
de acordo com as normas da abnt conforme nbr 16031:2012;__VALOR TOTAL DO LOTE__

; TOTAL DO FORNECEOOK ‘ ft„ z " ‘ .....I '

R$ 1,899,00 R$ 37.980,002016

R$ 92.950,00

ilia R$ 694,347ÿ01

CLAUSULA PRIMEIRA- DO OBJETO
i. REGISTRO DE PREÿOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISKjAO DE MOBILIARIO, PARA ATENDIMENTO A
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR CANEDO, nos termos do art. 15, II, da Lei n° 8,666/93,

CLAUSULA SEGUNDA -DA VALIDADE E DO REAJUSTAMENTQ DOS PREÿOS

2.1. A presente Ata de Registro de Pregos tera a validade de 12 (doze) meses, sem alteragSo dos quarititativos
originalmente registrados, conforme neqesstdade da Administragao.
2.2. Durante a vigencia da Ata, os pregos registrados serio fixes e irreajustSveis, exqeto nas hipdteses decorrentese
devidamente comprovadas das situagoes previstas na alinea “d” do inciso. II do art. 6S da Lei n. 0 8,666/93 ou de
rodugao dos pregos praticados no mercado.

2.3. Wlesmo comprovada a ocorrdncia de situagao prevlsta na alinda "d" do inciso II do art.65 da Lei n. ° 8.666/93, a
AdministragSo, se juigar conveniente, podera optar por cancefar a Ata e inipiar oufro prqcesso licitatorio

Go 403 fCm 9 - MoractadoMorro, Cto>; 75.250-000, ScnadofCanedo.-Goias -Fono: {062) 3275-3084
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2.4. Comprovada a redugSo dos pregos praticados no mercado nasmesmas coridigoes do registro, e definido o novo

prego mbximo a ser pago peia Administragao, o Proponents registrado serb convocado pela Comissao Permanents

de Licitag3o para a devida alteragSo do valor registrado em Ata.

2.5. Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de Prego, a Prefeitura.Municipalde Senador Canedonao sera

obrigada a firmar as contratag&es que dela poderao advir, facultando-se a reaiizagSo de licitagSo ©specifics para a

aquisigao pretendida, sendo assegurado ao beneficidrio do registro preferencia de fornecimento em igualdade de

condigoBS.

CLAUSULA TERCEIRA -DAS SAN$dES
3.1. pelo descumptimento do ajuste a Adjudicataria siijoitar-se-d as seguintes penalidades, que s6 deixarSo de ser

aplicadas nos casosprevistos:

a) comprovag§o peia Adjudicataria, anexada aos autos, da ocorr&ncia de forga maior impeditiva do eumprimento da

entrega;

b) manifestagdo da unidade requisitante informando quea infragiofoi deconrente de fatos imputdveis a Administragio;

3,1.1.Multa de 1% (urn por cento) por dia de atraso na reallzagao programada da entrega do objeto iicitado, o qua!

incidira sobreo valor do servigo que deveria ser efetivado;

3.1.2. Multa de 5% {cinco por cento) por inexecugao parcial do ajuste a qual incidird sobre o valor da parcels

inexecutada;

3.1.3. Multa de 10% (dez por cento) por inexecugSo total do ajuste a qual incidird sobre o valor do contrato;

3.1.4.Multa de 1% (urn por cento) por descumprfmento de quaisquer das qbrigagoes decorrentes do ajuste, que nao
estejam previstas nos subitens acima. a qual incidira sobre o valor do contrato;

3.1.5.As rnultas sao independentes. A aplicagao de uma multa n§o exclui a das outras.

3.1.6.Todas as demais sangoes previstas na legislagao em vigor.

3.2, Seolicitante deixar de entregara documentagao ouapresentd-la falsamente,ensejaro retardamento da execugao
de seu objeto, nSo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugao do contrato, comportar-s© de modo inidfineo
ou cometer fraud© fiscal, ficara pelo prazo de atd 05 (cinco) anos impedido de contratar com a AdministragSo Publics,
sem prejulzo de multa de ate1% (umpor cento) sobre o valor pactuado.

3,3. Configurada a infragao, a empresa Serb apiicada para, no prazo de OS(cinco) dias titeis, apresentar defesa, que
deverb ser protocolizada nosbias titels das OShOOmin as 17hQ0min, localizada na Go 403 Km 9 - Morada do Morro,
CEP: 75.250-000,: Senador Canedo, Golds -Fone: 3275-3064.

3.3,1. Recebida a defesa, o Gestor do contrato encaminbara a defesa d autoridade competente, que devera
manifestar-se, motivadamente, sobre o acolhimento ou rejeigao das razdes apresentadas. para concluir pela
imposigao ou nSo da respective penalidade.

3.3.2. As penalidades serao, obrlgatoriamente, publlcadas no Piacar Oficial do Munlciplo.

3.3.3. As sangoes cteverao ser aplicadas de forma gradativa, observados os principles da razoabilldade a da
proporeionalidade, e ap6s o regular process© administrative, com garantla da defesa previa.

3.3.4. A aplicagbo de penalidade admirtistrativa nao exclui a responsabilidade civil e criminal do fomecedor ou
preslador do servigo.

CLAUSULA QUARTA -DA UTtUZA?AO DA ATA E DOS PRE?OS
4.1. Poderd utilizar-se da Ata de Registro de Pregos qualquer 6rgSo ou enlidade da Administragao que riio tenha
participado do certame, mediante prbvia consults ao drgao gerenciador, desde que devidamente comprovada a
vantagem e, respeitadas no que couber, as condigbes e as regras estabelecidas na Lei h°. ° 8.666/1993 e Decreto
Municipal n°2.473/2017, bem como deverio ser observadas as condigfies estabelecidas no Instrumento convocatorio.

4.2. Cabera ao fomecedor beneficidrio da Ata de Registro de Pregos, observadas a condigao nela estabelecidas, optar

peia aceitagao ou n§o do fornecimento decorrentede adesSo, desde que nSo prejudique. as obrigagoes presentes e
futuras decorrentes da ata, assumidas com drgao gerenciador,

Go403 Km 9 - Morada do Mono,CliP: 7S.250-000, SctodorC0jiedo,GoWs -Fbiie: (062) 3275ÿ3064
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4.3. As aquisigSes QM contrafegpes adicionais a que se refers o item anterior nao poderSo exceder, pÿrgÿrfÿr~ÿ,
entidade, a cem por cento dos quantitativos dos Itens do instrumento convocatbrio e registradbs ria ata de

pregos para o brgSo gerenciador e 6rg3os participantes.

4.4. G quantitative decorrente das adesoes a ata de registro de pregosnao podera exceder, na totalidade, aoquintuple

do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de pregas para dorgSo gerenciador e orgios participantes,

independente do nUmero de drgaos nio participantes que aderirem,

4.S. O prego ofertado pela empresa signaferia da presente Ata de Registro de Pregos e o especificado em Anexo, de

acordo com a respectiva ciassiftcagao no PregSo.

4.6. Em cada fornecimento decorrente desta Ata, serao observadas, quanto ao prego, as clausulas e condigSes

constantes do Edital n.° 100/2021, Modalidade Pregao Presencial, que a precedeu e Integra o presente instrumento

de compromised.

4.7. A cada fornecimento, o prego unitsrio a ser pago sera o constante da propasta qpresentada pela empresa

detentora da present® Ata, as quais tambern a integrant.

CLAUSULA QUINTA- DQ LOCAL E PRAZO DE ENTREGA
5.1. Os materials objeto desta licitagao dever§o serem entregues nos prazos e. pregos estipulados, nesta ata, edital e

anexos.

CLAUSULA SEXTA -DO PAGAMENTO

6.1. O pagamento sera efetuado em ate 30 (trinta) dias mediante apresentagao da(s) Nota(s) Fiscal(is), eoriferida(s) e
atestada(s) pelo responsSvel deslgnado para o acompanhamento dos servigos e da competente liquidagao da
despesa;

6.1.1. Havendo erro na apresentagao da Nota Fiscat/Fatura, ou circunstancia que Impega a liquidag§o da despesa, o
pagamento ficara sobrestado afe que a CONTRATADA providencie as medidas saneadoras. Nesta hipotese. 0 prazo
para pagamento iniciar-se-i apOs a comprovagao da regularizagao da sltuagao, nao acarretando qualquer Bnus para
a CONTRATANTE;

6.1.2. A remunerag§o da empresa CONTRATADA sera resultants do somatdrio do quantitativo efetivamente prestado
no periodp de referenda;

6.1.3. Estarao inclufdos no valor total do pagamento todos os tributes, salaries, encargos socials, trabathistas e fiscais
e quaisquer outros 6nus que porventura possam recafrsobre o objeto.

6.2. Sera efetuada a retengao ou glosa no pagamento, propordonal S irregularldade verificada, seen prejulzo das
sangpes cabiveis, case se constate que a CONTRATADA;

6.2.1. nao produziu os resultados acordados;

6.2.2. deixou de executor as atividades CONTRATADAS, ou nao as executOu com a qualidade minima exigida;

6.2.3. deixou de utilizar os rfiateriais e recureos exigidos para a execugio do servigo, ou utilizou-ds com qualidade ou
quantidade inferior a demandada.

6.3. O 6rgao CONTRATANTE somente efetuara o pagamento de Notas Fiscais ou duplicatas contra eia emitidas a
proponent© vencedora, estando vedada a negociagao de tais titulos com terceiros;
Sera considerada data do pagamento o dia em que constarcomo emitida a.ordem bancaria para pagamento,;

6.4. A efetivagSo do pagamento ficara condicionada a comprovagao, por parte da CONTRATADA, da manutengao de
todas as condigaes habilitatbrias exigidas em edital;

6.5. O Orgao CONTRATANTE podera deduzir do montante a pagar, os valores correspondentes a multas ou
indenizagoes devidas pela CONTRATADA, nos termas desta licltagao;

6.6. Antes de cada pagamento £ CONTRATADA. serd realizada consulta a manutengao daS condigSes de habititagSo
exigidas no edital;

6,7. Gonstatandp-se, a sltuagao de irregularldade da CONTRATADA, sera providenciada sua notiftoagao, por escritot
para que,no prazo de 5 (cinco) dias Oteis, regularize sua situagao ou.nomesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo
poder6 ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a criferio da CONTRATANTE;

Gi.403 Ktb.9> Morada doMoivo.CEP: 75,250.000, Samttloc Qanedo.Goias -Fone: (062) 3275-3064
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% >s6.8. NSo havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a CONTRATANTE deverÿcfrrtÿfjiÿÿi
aos orgaos responsdveispela flscalizagdoda regularidade fiscal quanto3 inadimplSncia da CONTRATADA, bem como
quanto a existdncia de pagamento a sef efetuado, para que sejarin acionados os meios psrtinentes e necessaries para
garantir o recebimento de seus credttos;

6.9. Persistindo a irregularidade, a CONTRATANTE devera adotaras medidas necessarias & rescisao contratual nos

autos do processo administrative correspondents, assegurada & CONTRATADA a ampia defesa;

6.10. Havendo a efetiva execugSo do objeto, os pagamentos serSo reatizados normatmente, ate que se decida pela
rescisao do contrato, caso a CONTRATADA nao regularize sua situagSo:

6.11. Sard rescindido a contrato am execugao com a CONTRATADA inadimplente. salvo por rootivo d&

economicidade, seguranga naciona! ou outro de interesse piiblico de alia relevancia, devidamente justificado, em

qualquer caso,. pela maxima autoridade da CONTRATANTE.

6.12. Nos casos de eventuate atrasos de pagamento, desde que a CONTRATADA nao tenha concorrido. de alguma
forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensagao flnanceira devida peta CONTRATANTE, entre a

data do vencimeritp e o efetivo adlmplemento da parcela S calculada mediante a aplicagSo da seguinte fermula:

EM=Nx Vp x (I / 365) ortde:
a} EM =Encargos moratorios a serem pagos pelo atraso de pagamento;
b) N a Numeros de dias em atraso, contados da data limit© fixada para pagamento e a data do efetivo pagamento;
c j Vp - Valor da parcela em atraso;

d)I= IPCA anual acumulado (indice de Pregos ao Consumidor Ampliado do IBGE)/100.

CLAUSULA SETIMA-DA AUTORIZACAO PARA AQUISigAO EEMISSAO DO EMPENHO

7.1.A contratagao do objeto da presente Ata de Registro de Pregos sera autorizadas pela Comissao Permanents de

Licitagao, conforme a necessidade da Secretaria Municipal de Administragao.

7.2. A emissao do empenho, sua retificagSo ou cancelamento, total ou parcial serd igualmenle autorizada pelo
PRESIDENTE DA CPL.
7,3. As adesoes a Ata de Registro dePregos sqrao autorizadas p'elo Presidente da Comissao Permanent© de Licitag§o,

desde que observadas as condigoes estabelecidas no instrumento convocatdrlo.

CLAUSULA OITAVA-DAS DISPOSICdES FINAIS
8.1. Integra esta Ata, o edital de LicitagSo n,° 100/2021, Modalidade Pregao Presencial eseus afiexps, a proposta da
empresa; FLEXIBASE 1NDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEtS, classificada no certame supra numerado.

8.2. Fica eleito o fora de Senador Canedo para dirirefr auaisauer aueStoes decorrentes da utilizagao da presente ata.

Comissao Permanente de Licitagao da PrefeituraÿCenado'Sqnedo, aos 07 de outubro de202t.

LEANDRO BLAMJRES
Presfdqme da£PL

DecretVX“£«w2021

SSSSS5m*im*CONTRATADA:

FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS
REPRESENTANTE LEGAL: RICARDO SERGIO MENDES MUENO

RG: 6446225

Go403 Km 9 - Morada doMono,CEP: 75250-000. Senador Cahedo,Gottis -Fane: (062) 3275-3064
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