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PERSPECTIVA
ESCALA—1 : S/E
LEGENDA
NOM. | ITEM |QUANT.|UNID. DESCRI¢&0 MATERIAL PESO OBS.
01 155 | M | PERFIL VIRADO U127x50x4,75mm A-36 1206,00KG | BANZO
02 160 | M | PERFIL VIRADO U127x50x4,75mm A-36 124500 KG | BANZO
03 19| M | PERFIL VIRADO U127x50x4,75mm A-36 148,00 KG | BANZO
04 6| M | PERFIL VIRADO U127x50x4,75mm A-36 47,00KG | BANZO
05 7| M | PERFIL VIRADO U127x50x4,75mm A-36 54,00KG | BANZO
06 136 | M | PERFIL VIRADO U127x50x4,75mm A-36 1058,00 KG | DIAGONAL
07 136 | M | PERFIL VIRADO U127x50x4,75mm A-36 1058,00 KG | DIAGONAL
08 94 | M |PERFIL VIRADO U127x50x4,75mm A-36 731,00 KG | DIAGONAL
TL | 09 747 | M | PERFIL VIRADO ENRIJECIDO U150x60x20x2,00mm A-36 3287,00KG | TERCAS
10 2,16 | M? | CHAPA #1/4"x150x100mm (144 CONJUNTOS) A-36 108,00KG | CHERRASEO
11 1,44 | M2 | CHAPA #1/4"x100x100mm (144 CONJUNTOS) A-36 72,00KG | CHEXAZEO
El 12 258 | M | PERFIL VIRADO U50x25x2,00mm A-36 356,00 KG | pA RABLRIA
13 1,80 | M? | CHAPA #1/4"x80x80mm (276 PECAS) A-36 90,00KG | “HENAEEY
cx | 14 387 | M |BARRAREDONDA T1/2" A-36 383,00 KG |Contraventamento
MF | 15 225 | M |PERFILL 2'%3/16" A-36 817,00 KG | M. Francesa
16 1,80 | M? | CHAPA #7/8"x300x500mm (12 PEGAS) A-36 314,00 KG | SO o aes
17 103370 | M? | TELHA TRAPEZOIDAL h=40mm; e=0.43mm ALUM-ZINCO |  4031,00 KG | COBERTA
18 0,36 | M? | CHAPA #3/8"x150x200mm (12 PECAS) A-36 21,00 KG |ceima ARGOS
PESO TOTAL 15032,00 KG

NOTAS GERAIS

Seel>e2:a = 1/2 el

See2>el:a = 1/2e2

TL%\ % 1— MEDIDAS EM MILIMETROS;

2— CONFERIR COTAS NO LOCAL DA EXECUGAO ANTES DA FABRICACAO
E MONTAGEM DAS PEGCAS METALICAS;

3- PARA SOLDAR USAR ELETRODO REVESTIDO E£7018 / MIG—MAR ER7056;

4— PARAFUSOS E PORCAS ASTM A325 — TIPO 1;

5— AS COTAS FORAM TIRADAS EM CAMPO DEVENDO SER CONFERIDAS ANTES
DA FABRICAGAO E MONTAGEM;

6~ TRELICAMENTO DOS PILARES, DIAGONAIS E MONTANTES POR DENTRO;

7— TRELIGAMENTO DOS ARCOS, DIAGONAIS £ MONTANTES POR FORA;

8~ EM CASO DE DOVIDA CONSULTAR O ENGENHEIRO CALCULISTA;

PREPARO_DA SUPERFICIE METALICA

1— LIMPEZA MECANICA NORMA SIS 05 5900:1988 — padrdo St 3;

2— APLICAR DUAS DEMAOS DE TINTA EPOX! MASTIC CURADO COM POLIAMIDA
SENDO A 1° DEMAO PIGMENTADA COM ALUMINIO E A 2° DEMAO NA COR
DO ACABAMENTO FINAL (TIPO OXIBAR E/OU SUMASTIC), COM ESPESSURA
DA PELICULA SECA TOTAL APLICADA DE 240MC.
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PLANTA LOCACAQ

ESCALA—1 : 50

OBS.: TODAS AS MEDIDAS DEVER&O SER CONFERIDAS NO LOCAL

SECRETARIA DA INFRAESTRUTURA

PROJETO:
PROJETO ESTRUTURAL
QUADRA DE CAIOCA
INTERESSADO: AUTOR:
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