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tmpezoidais posauem sapatas, ibjgtadss em
jpoHpmpjlcoo,para mbo pyal. fixadas pofrebite4x19
em alumfaio, sendo duas para cada estmtura. O
assento6fixadodstravessaspormeiotie purcasgarras
de*4 cravadas na estmtura internado cssenta,epor
pafafeosPHILIPS ripo panelseamtelas de pressSo,
Aeabamenio e pintara: A fixacao do assento a
estrutura da eadetra serd pormeiode porcaagamed*
%'*' cravadas na estrutura interna do assento.
prodtizidas dtp ago lOM estampado CGW rosea
laminada de *4% por parafusos Philips tipo panda e
arrueias de pressao. Deve ser usada solda detronica
MIOem todts os locais nude hotrvsr soltja;Todas as
peps metSIicas utilizadas deverSo reeeber prt~
tratamPtitG em9 banhossendo $ por Imers&o e4por

lauagem: desengraxe alfcdiao, decapagettt
feida, refinador de sals de titSaio, tosfatizaÿSo,
passrvapSo e secagem, sends a ultima cbm igua
deionizada segutdo de secagem, preparando a
superfide para jecebet a pimura; Todas as pepas
tnetdlicas deverSo reeeber piatet ep&d-pd, tixada
pormeiodecargaeldtrtcaoposta.curadaem estufado
altatemperatura,dacor preta acabataento, .

Apmsentar cerdficado de conformidade de aemdo
com as normas dsj ABNT NBR 13.962($d}0» tnais

, recente);no cxajlficado deveaso estar Iderttilieados a
• febneai > fath.

______
POkTRONAIXECUTfVAFIXA
Assento Istratara do assento em madeira
multtkmtnad* SioMada anatomteamente a quente
compres.dk)de10Kgi/effi* comespessuraminimade
|2 mm.UtiliMado liminasde tlomstas renovÿvelss

, stmenidveis com alto gran de durezo e espesstira
maxima de 2 vcm,irgereajadas semjwe em ndmero
unpar.com ask ca&catntte a basede mtfta-fonnol de
baixa emissio;O estafasnento em espunia ipjetada,
com alia presto, de poiiuretaiio flcxlve;. tsento de
CFC (clorofluprcarbure4o)t isouanaro 106% MDT-Agente expassor de agua, alia resiitSneia, baixa
flaraabiiidade, densidade de no mlnirao 50 Kg/m3.
espessura minimadeSO ®n.Propriedadesnwcaoicas
ededeseppenboestabelecidasnasnormas,kcnicasda
ABHT: Largtira de 470 tnm e profundidade da

58. .sitperitefedoassentod&478mm,nosiliumo;Capacfo
tpmi&fSto e arabatnewte injepida/moidada em
polipropHeao lexturizad®*.com bordas arredoftdadas,
sim u$o do pcrfil da FVCV proponriopando fdeti
1hnpaz4 alta resistencia nwjSnici contra bnpawo e
resistgneia a produtos quhakea. Revestimcnto tint
tecido 100% ppHdsier. na cor a defmir Bncosto;
Espaldgr baixa,com iargara da440tnm e extensSo
verticaldo bncostode395 mi%ppitifeimo;Estmtura
do enoosto injetado/moldadtt anatomicamente. em
poliprppilono copollmero natural, com esp.esstda
minima de 10 min; O estokmento cm espuma
injefada, com aita pressfio, do pojiuretano flexivei,
isento de CFplcIOrofluorcarbnreto}.isodanato 100°b
MDl - Agents expansor de ftgua, alta testliSneia.
baixa flamabiiidade. densidade de no mto’mo 50
KÿmA’ fespessura mtnima 40 mm. PossUl as
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spropriedades mecinteas e de desfetopenho
estabelecidasnsstiormastdcnicasdaAB$TiCapade
ptoteqlo e acahamenfo lajetadadcnOldada em
ppliptopileno taxtumado.com bordas arredopdadas,
sem uso do perfil de PVC preporclonande fficii
Ihftpeza, aita resktdncia roecamca contra impacto e
resistoncia a produtos quhnicosj Revesdmento em
tescidp 100% poliester, na cor a definir, Estratora0
mccauisraos: lamina para snporte do encosto font

vinesexterna confeccionadaem cltapa de390ABNT
1010 espessisa minima de 6,00mm. dobrada, com
angufo interne de95c, Possui em sua pare; superior
chaps de fixasto eonfeccionada era dbapa de a$o
ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na
estrutura do encosto e quatro furos ns assento. A
fixaqao da lamina ao assentoeencostosedipor meio
de porcas garrasdefM\cravadssnaestrutura interna
do assento e encosto, produzidas em aco 1020
estampads com rosea laminaria de !/i”,por parafusos
Philips tipa panels e arruelas de pressifo; Base ftxa
constitulda porduasestruiurascontlnuascom formato
trapezoidal confeccionada em tube de a$o #18 no
minimo, com seefio oval de 16x30mm, mridas per
meiode solda MiG,,4s estruturas s3o unidasna parte
superior por duas travessas que proporcionam o
travameHto preservartdosua integridade: Astravessas
sioeqpfbpcSqp&iasemtabo deago #18.no-mfmnto,
com secclo oval de 16x30mm.soldadasas estruturas
trapezoidais por meiodesoldaMIG;NaprateInferior
dasestruturastrapezoidais possnem sapatas.injetadas
M

f
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4x19 eraalumimo,sendoduas pram cada estrotors. O-
assettto6fixadoastravessaspormeiodepotcasgarras
'de cravadas na estrutufa interna doassento,epor
parafusosFfBLIPStipo pandae arruelas de prassSo.
Acabamento e pintura: A fixaÿio do assento a
esattturadacadeirasort por meioiieporcas garrasde
Vi” cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas era a?o 1020 estampado com rosea
laminaria de Vft por parafusos Philipstipo panels,e
amielas do pressito. Devem usada solda elctriWea
MIG em todososlocalsendshooversoIda:Todasas
peqas metdlicas utilhadas deverao receber pre-
iratamentoera9bashessendo5 por imersSq04por
meio do lavagem: deseagraxe aiealmo, decapagem

, dcida, refinador de sals de tMnio, fo&faiizas&o.
passlvafdo e seeagem, sendo a dirtraa com dgua
doionizada seguldo de secagem, preparapdo a
superficie para receber a pintura; Todas as peqas
metSlicax deverdo receber pmftira epoxi-pd, ttxada
pormeiodeeatga eldtrieaoposta.curadaem estufede
atetemperatura,nacor preta acabamentofosco.
Apresentar certhkado de conformtriads de acottfc
com as norraas da ABNTNBR 13.962(ediÿIo maiV
recente); no certiRcado deverao er-tar idemibcadas o
febrigatttec0modeio-ofartario;
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Assento; Moldado aixatomicranente em Polipropileno
fKarirawliuÿrc reciclad. vi/ un ra, v->«!
ecologicamente correto. de fact] bigtenizacto. ,Os

59. UMIJ 165,00 500 82,5Q0,M



aeabaraento iat. barda:, nffo apresentiun salienrfai,
quapodem ©aewnularsujeiraoudelerminsra posiara
incorreta e fitipedir a Mam sanguine© normal d»

Deveri- center respiraderes quadrados toedindo
9x9jnm.fbrmado nmafiielra comno mfaimpORfuros
distanciados entresi,no minima,40mtn,pammelhor
aeracfrie transpirapS© do usufcio; Fixadom estrytura

par meio de.04 rebites de altttnfrdo 4,8x35iinin,
proporrionando maior resisttocra a qyalquet tipo is

n®oconvetudoiial;
targura&no minim© 46? man e profundidade da
superficiesdo assento denorainirno410asm,na cora
definit. Biicosto "Moldado anotomleaitienM em
Polipmpflgno -tomopoltocro rccidado, send© are
material ecoiogicantente correto, de toil
fugfenisagto Os aeabamentes das bordas n&o
apresent3ra saiifcicias que podem acumutar sqjelra:
Pevera cooler respiradures quadrados raedindo
9x9mm, na qnantidade minima de OR por fllelra e
possuirhamlpimo04filciras,distSncm entre ostons
deverit serdeneaunrmo40mm,para raelhor aeragio
e transpiragli© do usuarto. A fixagao do encosto na
estruturaserd permeiodeerteaixd moldadonoprdprio
oncost©,eom:atixiltode dois plugs Lnjctados, mu em
edda lado da estrutura. Plug de fixapao iiyetado em
poBpr6p'iIeno:gojKt{!mero, nam@macondo oncost©:
E&rguradeno uiiiiimo470mm eextensS© Verticaldo
encosto de no ininiino 340 mm,na cor a deftttir.
Estrutura: Cdreposta por 04 pis. confeecjonada am
tube de apo carborto IQ20, com formate obkmÿ>
medindo 16x30mm.espessur&daparedede 1.20 mm.'
til', you . . < !*

A ISgapao e estaturaqgo das pepas em tab© oblong©
sorgo confecdonadas em tube de ago carbon© *4,
espcssurii da paredede 1,50mm;A estrutura deunto
do assento as encosto possut na parte sob o aascnto-
sols faroscomdiimetroda7mmm,trisemoadalado.
Oprimeirotoodistanced©35mm da partefrontal do
tube ©0soutrosdistanciados,tespectivamente,98mm
eRSram eonstdatandooprimeirotoo.Possuttobim
dois furoscamdidmetrode8mm.amdecadalado,na
parte superior da estrutura a 63mm da extretnidade,
parafearoencosto,Acabamanto e ptatutoDeyesen
usadaaolda eletrbnica MtCJ am todos os locals oqde
bonver soldai Todas as peqas tqetdJie© ytilizadas'
deverg© receber prÿ-tratanreolo cm9 banhossendo 5
pcsr to«S'Sio*i4por meio de lavagem: desengraxe
aluallnq,deaqragesnMd%refinsdordesaisdetH&uo,
fesfafea?5o,;passivacSo e secagem, sendo a dltima
comdguadeiraihadaseguidodesceagem. preparando
a superffcie piara' receber a pinturaj Todas as pecs*
metÿlicas dextodo receber pintura cÿtixi-pd, fixada
pormeiodis4rgaslenica oposta.curadaem e$tto*de
alta.tenijiei miva, ta cut prcia if toam nto fosco. _
SOFA01 LEGAR ; ;
Assent©,iencosto: Estratarad© assent©,ensost© e da
base ©a maiteto macifa vedada com chapa de UND

’

papeltojPossbi otola?do tipo pereiotas de borrachas
job assestos’ e. encostoÿ, propercionandQ. mato
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fiteWiidade* macicz e durabilidadc para a espuraa;
Assento composto por !r% almofadas era espuraa
iaiainada,densidade mfninaD45e espessora minima
de 100mm,formando uma peya flnica, marcadocom
detaflies na costura do revesttmento; EoCosto com
aimofada errs espuma teminada, densidade minima

I D3S e espessma minima de80 mm,ferraando uma
pepa itaiea; Revesthneoto am couro eeoldgtep.
MEDIDAS: targura Total;}tGOmnx Altwa Total:
B60m»;Aluira doassentoaodbaoi4S0mm:Medidas
assento: 600 x 180x 500(L x A x P); Medidas
Encosto; 600x800(L x A); Medidas do Brace;
250x530x800(Lx Ax P); Medidas rodapd:600x
240x500(L%A xP); Braces: Eslrutura do brace eta
madesra mad§a vedadacomchapade papeMo:Possui
esptafii Itetadi' cam espessnra de 10 mm;
Revÿstmieritoem couro ecoldgieo. .
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SOFA02LUGARES
Assento e encosto; Bstruiura do assento,encostosda
base era foadeira macfpa vedada cam cbapa de
papelSo;Possui molas do tipo petcintas de borrachas
sob asientos e encostos. proporcionaado raakn?
flexibilidade, macie2s durabiJidade para a espuraa;;
Assento composto par Ires almofadas era espuraa
laminada,densidade rnininaD45e espessura minima
de 100 mm,formando tunapeca unica. marcado com
derate* na costura do revestimento; Encosto com
ataojfeda em espuraa iamir.ada,

'

densidade minima
D38e espessisp.minima de30 mms formando uma
pepa taica; Reÿtfraeofo em eciurp ecofoÿfco,
MEDIDAS: Largura Total:i700mm; Altura Total:
860ram;Altura do assents ao cite:480mm:Medidas
assento: 1200 x 18Gx 500 (L x A x P);Medidas
Encosto: J200x800(L x A); Medidas do Brapo:
250x580x800(Lx A x F); Medidas.rodapd; 1200x
240x500(Lx AxP); Bravos: Estrutura do bfaco em
madeiramaeica vedadacorn chapade papel&o;Possui
esjnun* laminada com espessura de 10 mm;
Rmresflmentoem couro mdMeo.

Oi

3.250,00 35-OND 48,750,00

SOFA03U-CARES
Assento eencosto:Estrutura do assento,encosto e da¬
bble em madeira tnacipa vedada corn chapa de
papulae;Possui molas dotfpo perctate de borrachas
sob assentos e encostos, proporcionando maior
flexibilidade, raaciez e durabilidade para a espuraa;
Assento compete por tres almofadas em espuma
laminada,densidade mlnmaD4Seespessura minima
de 100turn,formando uma pe?a unica,marcadocom
delate na costura do revestitnemo; Encosto,com
aimofada em espuma laminada, densidade minima
D38 a espessura minima de80mm,formando tana
pep unica; Revestiraento em couro ecologico.
MEDIDAS; Largura Tot«d:2300mnv, Altura Total:
860mm;Alturado assento aoch§o:480mm:Medidas
assento: 1800 x ISOx 500(L x A x P>; Medidas
Encosto: !SQOxSOO fL x A); Medidas do Braÿo-
250x580x800(L x A x P): Medidas rodapd: I800x
240x500(L x A x.P);Braces: Estrutura do braco em
madeira madca vedada com,chapade papeMo,

3.860,90UHD m 57.900,00
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Possui esparna laminada com espessura de JO jam;
Revesttmeato era touroecoi&ko.

* ts £
5,..*fttekJferSOFAKETE02U3GAUES

afasentotipo“i,”:Fabricadocom estrutyra interna-,era
ago tubular,com diametio de 39,0 tii/m x2,0 m/m de
parede soidada com solda Mlg,Possui motedotipo
Percintas Et&ticas, Injetadn era Espuma Anatdttiica
dePoliuretano Fiexivd de alia Restlia&esa,densidade !

de 60 Kg/ras, ripo qcologteq, Nemo de C.F.& com
espessura de cm, com revestimeato era tecido
100% polidster com fecharaento em ziper, Apoiade

eromados:

M

Pe-Bragos/Pe-Iniemediario
FabricadosemtufeodeagoeJfptico20x45x 1,50mm,
sdldada eomÿdtda Mig,processo de eromagem feito
por decapagem dcido sulffirico 10%; neutralizador
contra femigem; pplxmento mecScico; deaengraxe
qufmieo 100%;banho de niquel de2$a20 minuros.,
camada de IS a 25 microns; crowd de 45 a 60
segundos,camadade0.1Sa0,25 microns;aguaqliente
&100°.DifflensoesAproxbnadas:porconcha:Assento

590 mxn de largura por 520 de pro&ndidade-
Bncoste dft590deiatgurapor400mmdeahum.
SOFANETE|?LilGARS#
Assentotipo“1”;Fabricndocom estrututainterns,era
a#tubular,com diametrode 19,0mm x2,0 mJm de
parade soidadacom soldaMig,Possui mote dotipo
Percintas Elds&as, Injetado em Espuma Anat&mjfei

de Poliaretano flexiveldealta Resilience,densidade
dc «V< Korn’, tipo ucoiigjco. tetne dc Cl C. coin

espessura de 6,5 em, com revesifmento cm tecido ‘
100% poHdstei com fectatnatto era Jdper. Apoiado

. sobn Bia •• n harm ... • it"
Fabricadosemtubodeagoelipttco20x45x MOmnt.
soidada com sdlda fv% processo de crotnagem fete
por decapagem Soldo salfurico 10%; neutralizador
cotstea femigem; polimcnto meclnico: deserigraxe
quimteo 100%:bartho de niquei de25 a20 mmucos,

oamadfo de 18 a 25 microns; cramp de 45 a 60
segandba,camadade0,18a0,25microns;aguaquente
a I0j0°tfimensSesAproxtmadas por concha: Assento
de 590 win 4® tegara por 520 dc profendidbde,
Bncosio de590de largura por40Qmmde ahum,
POLTRQNA I>E AI;»IT6RID
Qtrattdaapolronanio esiiverero pso,tamo© assento
Como o encosto devem retomar 4 postgdo vertical,
lifeerando espago docorredorseat,auxllio do usudria
O assento deverd pentianeeeroaposlpsp que permits:
ao usuariose seatarsent colocar as maos na poltrosia
p sear me© de"quads, mantendo aproximadameote
uma abertiim de27® era relagaom qneostov Assento
fe Erscosto: Assento e encosto em madeira
niuUiiaiiiinada moldada anatomicamente a queirte
pom pressftq de1AKgt?cm3,com espessuraminimade
12mm UtrlWtdo l&ntnas de Horestas r«iov4veis e
SUstentAveis cow alto graii de dureza e espessura
maxima dc,2ram, intercaladas sempre em m'jmero

impar,com cola cascamite a base de ureia-fbrroo!do
baixa emissao; Capa de protecao e acabamento
mjetada'mqldada era poliptopileno tsxturizado, com
bordas arredondadas, saw Oso do perfil de FVC.

- UNO 44«0015

4,290,00 15 64350,00OND
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proporcionando
'

Soil "

liriipeza, alta re'sistencja

msisfnica contra impacto- e resistcrtcia a protests
qufeicps. As estnituras do assent© e do oncosts
devem reeeber porcas e parafusos auto atarrachantes
para, a montagera e iostalapSo dos mecatusmos,

garanttado oma perfrita fixa?io dos cotnponentes;
Paraafikapoit componentes quesofrerao esforpos
fisicos, decide aos roovhsenios dos atecatustaos,
atem da porca com garra, utilizado em conjunfa
trava qnimica no roomsmo da coioeapo dos
parafusos,evitandooafrorocamentodosmesmos,bam
como evitando o surgimento de rufdos indesejdvds,
decomaites do uso; As capos de protepio para o
assentoe para..© encostoserlo mjetadas/moMadascm
polipropileno texturizado, dorados ds oiiflcios que
flvofspam a absorpao acdstSca e alta resistfertcia

- mecdnica contra impact© e resistSnda a prodptos
qufrtiieos. A® biindagcns devem ser fixadas nas
estruturas do modo a irapossibilimr a flexSo do
material e consequentemente, evitar a emissao do
ruldos; A fixapaodas capasdeproteÿSosera por meio
de parafusoscabe?& chaine flangeada embutidos em
cavidades apfopriadas. n2oultrapassando asuperfteie
da blindagem;O estofemento deverd ser em espuma
jnjetsda, com alta pressSo, de poliuretano flexlvel,
iscntodeCPC(clorofluarcarbureio),isoeianato 100%'
MD1 - Agente expsnsor de agua. alta resilidncia e
baixa flamahtfidade Densidade eontrolada de, no
minima57Kg/tn*paraoassentscom espessurado50
mm. o de 52 Kg/m? para o- encosto, Possni ax
propriedades meoSnicas e de :desptnperih©
estebclecidasnasnormastccnicasda ABNT;
ftevestunento: Em tccldo 100% pollster ou eepro
ecologico nacora escolber, Assento:Largura interna
de485 mm e proftmdtdadeda superficie de 465 mm,
no minims; Encosto; Largura interna de 485 mm e
extcnsSo verticalde645 mm,nojninuno;A distSncfa
entre os. eixoR- dos assentos C.de aproxlmadamente
•530mm. Alteratotalda partesuperior do encosto at*
a base ©10rnm aproximadatmente. Profiindidade'total
da pojtrong,da parte posterior do encosto a parte
formal do, assento 670rnro. Profitndidade da- parte
posterior do encosto d parte frontal da prancfceta

s ro 1 l|*M it If.,. f M t MM
prodnzidos em poiiuretano integral, com alma de
Madeira fan espessuw minima 15mm fixada em
chapa de a?o coin espessura de aproxiroadamente

iyied.348 x SSmm.(O x t). Ptencheia
escamoteavel embotida no brace da polirona,
vonfeccionada em MDF (MEDIUM DENSITY
IiBIJ-:IsGA'BD-.esm 15mmdeespesstm no mfninro,
revestunetito em laroinado melaminico de teixa
pressdoe.bordasrotasprotegtdascom pinturagofrado.
Pranchete'medidsaproximada;255x205mm,(Pxh%
Paine].deFechamentodosbra?os; Confeccionadoem
cbapa de MDF (MEDIUM DENSITY
FIBFJIBOARD),com9mm de espessom no miaimo,
revestidajnas duas faces na cor preta e bordas retas
protegldds com pintura go&ato, na- mesma cor. As
pblironas1 faiciids e finals,das filciras devero reeeber

m c
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urn paiaelde Fectaamentototal guevaidoapeta-brage1 '

ate a estrtifara da base m plso *nedirtd& I
aproataiadatiimte 550mm. As. poltroons pentrais
devem receber o painel de feehamento desdea parte
inferior do apoiabrago ate a estcpfura sob o absent®,
deixandoa parte da esirotura sHttgda entre a base do
assento ate o plso aberte, faciffiaado a circniaggo do
ar.Base: Prottadda erri tubedeago,coos dtimetro de

. aproxlmadamecte 25.5 mm e espessum raiaima do
2J0mm,ehuiflbadano pisopormeiodepaiateosauto
atarrachantes cabegg sextavadae buchadapoliamida
SlGj Os componentes estruturals da base devem
recebercwdfcdesolda MIS.Macatdsmos: Assento -
o eneosto rqbgtivds; Os componenreS.respoasdveis
pela articulaglo do assento a do encosto devem
receher bucha de poliacetal, plastsco de engenharia
com balxissuno coeficiente de atrito,permitiado que

; aarticulaglo doscomponentesocoiracomtoMbtedd
desgaste e elevado desempenbo, dispensando
mamiten?ao a lubrificacao frequenfes, o que evita a
presenga degtexase lubrifteantes prdxiraers a© fecido
da pofama; Q mecnnisino deve possoir ptofa de
elevada resisteileia, que deve ser prottaida em ago,
com di&netro de 4 mm e 4 espirais, no mfnitno.
Medida -da poltrdna recoibida 275 mm
aproxitnadameflte. FixagSesi As poltroons devem
possuir elaborado sistema estruturai de fixagfe
individual, minimhando as vibragdes deeorrentes da

; movimentagflo dos usuinos da mesma fileirs,
propiciando comorto e beta estar. Tratamento das
Superficies Metfl’bas; 0$ compopantes rnspitfeos
devem receber bÿtartieHtpde superffcie,poflmorsao
naseguinte
sequfinflia: Desengraxante, iavagem e ssaxague.
fosfeto. eaxague, Passivador Pintura Epdxi Pd
EielTostaticat A pintura dos componentes metalicos
deve empregartinta com apreseotag§o em pd,h base
de: resin*, epdxL, sendp aplicada eta esSfe©
etetrosi&ica, propcHxtoaattdo uma cobertura total e
uniformc dapega;Oresuitado desseprocess©dewser
turn perftdtaancotogeauktinta,comcamndaentorbO
tt 70 tmern $. postertonriente, a pegs dm ser
coiiduzida para uma estufe com. no mlntmo,220®Q
ottde ocorretoapolimerizagdo datinta,

Apreseniar certiScado de sonformidade de acordo
com as normas da ABNT'NBR 15,878(edigSo mais
recent©)'emtudo por certtficadora acreditaca pe!o
fblMBtRO;nocepfficadodeveÿto esterterifedo#
ofbhffcagtfseoroodelo ofertada,

___
_

- :

mhrkomDEAimrrWt)PARA OBJESO
Quandoa poltrona a@to ©stiverem u?0jtamooasserrtq
como o' encosto devera retomar a posIfSo verdcaL
libersitdo espago do corrcdorsem aitxfilo do usuario.
O assento deverd permanecerno posiglo que permits

66, ao usufirio s© sestarsera coiocar as niios na poltrona OND
e sent rise© de queda, tnantdndo aproxisnadamente
umapbejfnra de27°em refacloaoencosto,Assento.e
Encosto: Assento e eocosto em padcira ;

moldada anatÿittearaente a quento,j_
com'jptfessao de.i0ÿijHaPcm*.PdtotSpCisura mfnitsa de.:;i

o..
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12mm.Utilaando ISmtrsas de ftorctos renoviveis e•

sastotfvete com alto grsti de dursza c espessura
minima de 2 inm, intercaladas -ÿeoipn* to numcro
topar,com cola cascaaiite a base de urdiatormo!de
bateemfesSo;Asestruturas do assentoedoencosto
devem reeebefporease paralyses auto srtarracliautes
para a montogem e instalapo dos mecanisraos..
garantindo urns perfeita fitepio dos corapsnentes:
Para aftxaÿo deeompooentesquesofretdo etorses
fisicos, devido aos movimentos dos mecanismos,
alto da porcacom garrat,serf utilizado em conjunto
trava qulmtea ao memento da coloea?3o dos
patafijsos,evitandooatrouxamentodosmesmes,ten
como evttaado o sargimento de ruldos indesejdveis,
decommtes do uso; O assento reccbeii entre a
espuma e a madeirs, uma chapa de afo de 1,9mm
capait dc suportar aproximpdamente 58Dkg. O
estofemente' deyto Ser em espuma lambada corft
densidadeD-23.selada,com espessura minim*de70
mm para a assentse50mm parao encosto:Capade

: prpteÿao i#";assetito # ftcojtp- sÿfisectssader em
Madeira eompensada de0,6 mm,revesiidacom vinil
prets;A fixa?ao dascapsde protetjSa stopor meio
dp parafusos, cabep Bangeada; Medidaa
aproximadas: Largura interna de 1000 ip e
profundidadeda superficie doassento de470mm,no
minims; Largura interna de 1000 nun e extens2o
vertical do encosto de 520 mm, no minims; A
distancia tore os dxos dos asseotos € de
aproxima anwnlt toOmm Uura total te fane
superiordo encosto ateabase910ram,-
Profundidade total da poltrona da parte posterior do
encosto a parte (rental do assento 670mm.
Profundidade da parte posterior do encosto a parte
frontaldaprancheta770mm.Apoia-brapos:Apoiosde-
bract® integrados & base pnadusados em poiiumans
integral com alma de Madeiracom espessura minima
15mm fixada em chapa de a?o com espessura de
aproximadamtoe i,2mm.Med.348x55mm.(CxL),
pranebetes: Prancheta escamotcdvel erabutida no
bra?o da poltrona, confeccionada em MDF
(MEDIUM DENSITY F1BERBOARD)com IS mm
de espessura fib’minimp,tevestimento ern ttotedfr -
meiammicodebaixapressfeebordasretasprotegidas
com pinturagoftato, Prancheta medida aproximada:
255 x 205mm.(P x L), Painel de Fechamento dos
bravos;Conleecionadocm chapadeMDF(MEDIUM
DENSITY 1TBERBQARD),com 9mm de espessura
no minimo, revemda nas duas laces m cor prata «
bordas neftas protegidas com pintura gofr&to, na
mesma cor. As poltmnss imclais e finals das filehas
devem receberum painel defechamento total queval
doapoia-bragoateaestruturadabasenspissmedtads
aproximadaraente 550mm. As poifronas centrals
'devem receber o painel de fechamento desde a parte
Inferior do apoia-braco atea estrutura Sob o assents,
deixando a parte da estruturashuada entre a base do
as»nto ate o pko aberta, fadiitancio a efrculaÿao do
issr. Base:'Produzidaem baba de’apo,com diameffo de
apruxitnadamente 25,5 mm e espessura minima de
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2,0mmtchnmbadamyim porajeio efeparaftisosauto
atarraciiantes tabeya sexfcavate e bticha depoMaoiite
S10: Os compoaenKs estruturais da base deveitt
pecebereordfedesoldaMIG.Mecaiikmos;Assentoe
encostorebativeis;Oscomponentesrsspoosaveis pela
articulaySO'daasssnto& no- encosto-Jftvertt receber
bucha de poiiascetal pttstico de engenharia com j
baixlssimo coefisiente de atrito, permitindo qae a
arttculafie-dossompqamwsocorro com mlnimo de
desgaste e elevate deseinpenbo, dispensaado
rnanuten?l£> e lubrifieagdo frequantes. a qae evita a
present degradeselubrttetmtesproKOnos aoiecido
da poltrona: 0 mecaaismo deve possuir aiola de
elevada resisteacia, que deve ser produzida em a?o,
com didmetro i&4 mdt e4 espirafs, no HijWmo.
Mqdida da poftrqna recoiliida 275 mm
apimim&dameiite. Eixa$5es: -As poitronas devem
pQtmir elaborate sistteia esiratum) de fixaqao
individual, minirnizante as vibrajdes deeorrenteste
movimentayte dos usudrios da taesma filelrs,
propidando conform e bein ester. Tratamento das
Superficies Metdlicas: 0s componentes metalicos
devem receber tratamento detsujastficie,por imersio
UJ . . * i. '• •> . e
enxague.fosfeto,enxague,Passivador PateraEp&d
fid EletroSt&lca: A pintaa dos cottpenentes
jnettfeds deve«mpregar tinta com apresentayte em*.
pd.a ha1** < e . mi p . • as*, teem me
eletrotetica, proporeionando urn* cobertmsa total e
ynifomwdapep,;0resultpdodesseprocess© deveser
ante perfeita ancomgem da tinta* a pep deve ser
CoiwJazjda para uma estnfk com,no mtniitio.220°C,

:.Mde,dimrreid-a;g&lImerizaplo,da-tinta..
roumoNXpsAUDITORJ6>ARA PESSOAS
COMMOBILtDADEREDGZIDA
Assette e Encosto; Assent© e encosto em madeira
mulUteminada moldadg anatonitytetente a quote
com pre$s§ode10iCgf/cm2.cam espessuraminimade
12mm.Utilfeando Itemasde fiorestasrenovfivei& e
sustentdvefe com alto gran 'dp dureza e pspessura
toixuna de2 ram, intercaiadas seinpre em ntimsm
impar,comcobcaseamite abase de weia-fermol de
hdh& emissSd; Capa de protejlo e acabamento
injetada/moidada em poliproptleuo textiaizado, com
bottes amedondadas, sum WSQ jdot perfil de PVC,

. proporuonando tad! limpette, ate resislencia
mecinica contra tmpacto e resistencia a produtos
qiumlcos. As estraturas do assemo, e do encosto
devemicceber porcas e parafiisosatao atarrachantes
para a raontagem e instalatÿo das mecaiusmos,

gamttiado uma perfeita fixapSo dos componentcs;
Pdraafixajao decomponcntesqupsofeerftx esforgos ;

ffsfteds, devldn aos movitnentos do? mecaifisiiios.,
porca com gtera, sent udit/ado em conjumo

traya ,quraiica up momento te coiocapte dos
partfissys,evtendooafinuxamentodqsmespioÿ bem
doitto evitando o surgimento de ruidos ipdesejdveis,
decoiTcntes. do,-uso; As capas de proteyaa para a
nxsento c paraq encostoseiSto injetadas/moidadasem
pqltpcopllepo festtirizate dotados de- oriltcios que
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ftvoresstn a absorcSo aefisricd e alfa mfstiaem
meclnfca contra impacto e resistdncia a produtos
quimicos. As blindagens devdtn ser fixadas nas
estruturas de raodo & impossibilftar a flexSo do
material e eonsequentemente, evitar a emissSo de
ruidos;Afixa?aodaseapastie proteÿSoseippormefe
de pamfusos eabe?a ehata e flangeada embutidosem
cavidades apropriadas,ndo ultrapassando a superilcie
da bfirtdagem;G estoftanedfo deverd ser etn cspuma
injetada. com a!ta prsssSo, de poiiuretaao flexiveh
bento deCFC(clorofluorcarbureto).isociasato U)Q%
MD1 - Ageme expansor de <Sgua, site resditncfa e
batxa flamahilidade, Densidade confrolada de, no
minimo,57Kg/ra3paraeassentecom espessurade50
tom, e de 52 Kg/ttf para o encosto. Possui as
proprfedades mecanicas e de desempenho
estabeiecfdas im normas tecriicas da ABUT;

t.i , !< if l‘t* it i ..I - cut.
> 1 Vf. . 1 II < I li .

de465 mm e profiindidade dasuperfteie de465 rath,
no mfftitoo. Encosto: targura interna de 485 mm e
extensdo vertical de645 mm,no minimo.Adisfisneia
entrposeixosdosasscmos6deaproximadamertfe530
mm,Aicuto total da parte superior do encosto ate a
base 910 mm aproximadaniente. Profursdidade total
da pokrona da parte posterior do encosto ft parte
frontal do asseoto 670 mm. Profundidade da parte
posterity do encosto6parte frontal da prancheta 770
mm. Brapo Braqo aifcial esqoerdo com vio entre a
base e p apoio de bravos, junto m conredor. com
movimento baseutante, ou seja, bfa$o projetado
especialmeote para perraittr o seu recolbimeoto e
facHitm-oacassode pessoascom mobilidaderedicdda.
Apoia-braqc®: Appios de br%os integrados k bpse
produzidos am polhiretaao integral com alma de
Madeira com espessura minima 1Strati flxada em
chapsdeapo-com espessaradeaproxtmadamente 1,2
mm, Med.348 x 55 mm.(C % LJ, Prancbetas;
Pranchcta escaraoteftvel embuttda no brapo da
poltmna, opirfpcctonada cm MDF (MEDIUM
DENSITYHBERBOARO)coni IS nun deespessura
no minimo,tevestimsntoem laminadomeiamlnjcode
balsa pressSo e bordas rptas protegidas com pintura
goftaio,Prancheta medkkaproxirnada:255x205mm.
(P x L). Paine! de Fechamento dos bravos:
Confeccionado em chape de MDF (MEDIUM'
DENSITY FIBERBOARD),com9mm de cspessura
no. minimo,tevestida pas1 dues feces tia-eor preta e
board® retas protegidas com pintura goftato, na
mesme cor,.Aspolironas jtniciab e finals das fileiras
devsm receber uni painel de fechamento total que vai
doapoia~bra?oateeestrutoradabasenopisoraedindo
aproximadamente 550mm As polironas centrals
devern receber o painel de fechamento desdea parte

do apoia-bra$o ate a esmiturasob o assento.
‘f 'W !<;«,, .11......, i, < t 1 <ÿ - ,li

- ssent > ate > p so to :rt q fac 1 1 indfi a < rculaÿo do
ar,B®e:produzida em ttibo deaÿo,pom diametro de
aproximadamente 25,5 m e espessura minima de

i i .teio de paraf:-,
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I atarrachanies cabeca.sexmvadae burim de poltamida
I SIO; Os componentes estruturais da base dfevem
1 recebercordSodesoldaMIG.Mecsmisnios. Assuree
eneostorebatfveis;Oscomponentesrespunsjivdis pete

' artictllagio do assents & dp essosto devem receber
bucha de poliacetal, ptesrieo 4? engenharia- com
babdssiffiO coeficiente de qtrito, permitindo qtie #
articaJapio dascoipponenles ocojra com mtaimo de
desgaste- e elevado desempenho, dispensandp
manutenpgo e lubrificaÿao frequentes,o que evita a
present degramase lubrifleantes pr&dmosm tedido
da pokrona; O mecanisrao deve possuir mote de
elevada resistenda,que deve-ser produrida era aÿo*
com dldmetro de 4 mm e 4 espirais, no minima,

Meditfa da- poltrona recolhida 375 turn
aproxitnadameiite. Fixates As poftroaas devem
possuir elaborado sisterna tkWfaral de fixapao
individual, mteimizando as vibra?6es deeorreates da
movlnienteflo dps usiterios da mesma fileira,
propiciando con&rto e beat ester. Tratameato das
Superficies Metelicas: Os componentes metdUcos
devem reedberttatamento de superficie. por imersSo,
na seguinte sequencia: DelengJ&xante, lavdgeru e
enxague,fdsfato,enxague,PassiVador.Pinturtt Epoxi
Pd Bletrost&tiic4.A pintumdoscomponentsmetelifcos
deve emprepr tintacom apresentaqio em pd,i base
de rcsina epdxt, sendo aplfcada em cabine
eletpsiatiea, proporcionando atm cobenwra total e
uniformsdapeqa,Oresoltado dess*prueewsodeveser
utna perfettaanceragemdatinta.cootcamodaentre6ft
© 70 mlem, e, posteriormeirte- a JH$S deve ser
eomteida para un«a estate com*no tniuimo, 22Crf(,

tradeoeorrerita polimerizagto datinta.
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CADEIRA FD6%C6«PRANCHETA
Assento; MpkbdoanaUwncamentemfdtproplteoo
hoiwipohmero recielado. sendo urn material ;
ecotqgteamfatecorreto,de {'aril Wgfamasaÿio.
Osacabarncfttosdasbooksttioapreseatam sallSnrias
quepnderooacumutersufesaoudetermiiwapostuni
iticorreta 6 impedtr a fjlttxo sangutaeo normal do
SsuMoj ..

"

Dcveri copier respiradoras quadrate mc#ide
9x§mm,fotmado utna fiteiracomno minima08fures
distenciudos entresu no tnininte,40mm,paratnciior
aerÿaoatrattspka?So do qsoWo;Fixado'na estmtam
por ntrio cte 04 rebltes df- aiunrinio 4,8x35Tt«te>
proporcionapdo maior resisÿacia a qualqcer tipo da UNO
ssftKÿotiioeonvcKridnal;
Lurgura de no mfnimo 467 ram e profnndidade da
superficie do assento denorntnimo410mm,na cora
deinir, Enbosm: Moldado anatonucsmejKc «m
Poliprdpitenb bomopolittserd reciclado, sendo um
material ecologicamente t-orreto, de facil
higisnizaÿot Os -acabamentos das bordas nSo
aprssorttam saliriirias que podera acumuter sujeira;
Deverd copter respitadores quadrados tnsdindo
9x9mm, na quaalidade minima de OS por filsira e

- possuir noratmm»04fileiras,distfincia entre.os fures
devera serdeno rnujimo40mm,para rnelhoraeraiio
e transpl-ragfe do i.tsuafiu, A rixavgo do epcoao na t
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7Z**esmmiraserdpormeiodcencaixomrildadonopt6prb
encosto,com jsuxllio de dots plugs injetados, um em
cada iado da Plug de i&a?io injetedo em
pdipropilenoicopoltaom,m mesmacordo encosto;
LarguradeJIG minima470mm e cxtensSo vertical do
encosto de no tulnimo 34Q mm. na cor a definir.
Hstnrtura; Suÿorte do encosto consfitutdo por dob
tubes de ago #16. com seC?So oval, medindo
16X30mm, soldados nas cravessas superiores e
encaixados pas fafemls do encosto; Base ;fetp
constimidas por duas estruturas eontinuas com
forraato trapezoidal sonfeecionada em tubo de apo

secÿSo oval #18, medmdo lSXJOrom; Possui
duns travessas inferiores e duas superiors unindo e
itmÿlftdd as' estruturas papepMs,. impedindo a
abertura da estrtmira por movimento rigido. As
travessas superiors slo feebadas com poriteiras
plisricas;.As travels superiores seguem fbrmando
pe$as ecmtinuas que fazetn a estruturaÿdo vertical,
com feiguto de 90°, do suporte
auxiiiado por urn pedestal frontal
diagonal cdnfeccionados em tube de a?o #16 com
secfito oval! mediitdo 30xl6inm O pedestal frontal
terfr um suporte confectionadb em chapa de apor
soid&do. para apotar saeoias aa balsas, Porta Bvros:
aramada. consfituido por fcrro trefilado 3/16”,
soldados m parte inferior das travessas, m\$o no
minima6vetgalhdes;Napartsinferiorda basedeverA I
possuir04 sapatas tnjeiadascm polipropileno fixadas j
por rebites 4x19mm de altpsfrao. Prancheta; J
confeccionada ear madeira MDP 18
espessura. rcvestsdos em lamfaiado melsriinico de
batxn pressao texturfetdoem ambasasfacesebordas
-Mas cemt icabamento cm perfil d6 pvc de Irom de
espessura,;Fi>adaaestruiura atrav6s de03 parafusos
Philips del fipo patteia e bttchas metdlicas
embutida da madeira. Medietas mfeimas: largura 370
mm na parte mats terga e $10 mm de prafttndidade
ISitnoi de espessum. Acabaraenfo e pintura:Dpve ser
usada solda elcirtmica MiG am tadhs os locals onde
houver solda; Todas as peÿaa metdlicas utilizadas
deverao teceber pre-rratamento em9 banhossendo5
por rmersfo e 4 por meio de lavagem; desengraxe
alcalino.d§csgajpm.Acids,refinadordesaisde
fosfatizaÿo, passivate c secagem, send© a dltkna
comIgua.deiniuzadaseguidodesecagem,preparando
a superftcie para receber a pjatura; Todas as pe?as
rbjffcWim dewrap receber ptntura dpdxi*p& fixada
por meiort$carga eletriep.oposta.curadaem estufade
alia tempuratura.na cor preia acabarrunto fowo
Apresentar certificado dc Ensaio emitido por
Laboratdrio acredaado pelo WMETRO, cMiiforme
NBR 140,06:200S- Movers para Escolares-Cfldeiras
e Mesas paramnjuntoealuno individual Ecom teste
de ensaio de resistenria e durabilidade da prancheta.
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para- a pfti|ch6t%
soldado a §5° m

/ N

de

ts • CO *RAN< META
Bia$o do tipo fixo, seedc provido de disposittvo
cscamotdavel para prancheta destnx Com estrutura
febricada,em afo carbon© macico com posterior
’ '

1 M pre-polimern, tcimofixo pelo
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a?procssso integral skin e chapas duplas de a$o para
fixa§tom asseritocom espessura die €,35mm Atraves
deunmchapadeagodeespessiim minimade3xnim £
ancnrado, per mein de dots paraim*s e porcas, s
dispositive escamoiedvel de pmncheta, qoe i ;
composto de uitJ braÿo artkttlado raaiiaftturado em
apo carbono.raacMjo, urn eixo de rotate no piano
longitudinal e outre erara de *oiaf3o no piano
transversal etttaisumaplateforma parasusterttagSodp
tamp© da prancbeta manufatumdo&m chapa do a$©
'carbono,-com medidade51x 102mm.Aagulayao da
chapa esmituial do braco de 90 grans, com foraglo
para aneoragem no assent© da cadeira composto,por
guatro oridelossfelotigMos,com distSncia entre turns
de 120. min, ppoveftdo possibtUdade de flxapfto do

; bra?o a cadeira por 04 parafusos cada brasÿo. com
larguradospoio de50mm,compritnesrodobmcode I
345ram,ealtpra total do bracq de285m

V/r 0
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BRACO ReGULAVSL
Apoia Bravos:reguiSveis ran forma de“T\agdindd

aproxtmadamenie; Apoia-tafes
Sspuma de poiiuretauo iryetado com formate
analdmico,60mm daparte frontal com mclinacao de
15®, proporcionando conform ao usudrio conforme
exigdneiasda NR17,alma era chapadea$©com2mm
de espessura so idfotao; Uniap entrs 0 assento e
apdia-bragos era chapa de aÿocom espesstira minima
dedinm,comdotsfurospamfixaferegidaradistaneia
lateral entre- o assento’ e o bra$&. Possui repuxo
estjpturalijasdobras,comresistdneiaaoes&rpadeate
100 Kg e recqrte na parte lateral pam alocapio tfo
trills© e mecamsmo#travarpebto. Revestjdft com UNO
capsran potipmpileivo injetado micro texturisado era
umape$a unieasem emendas;Doted©datnecasisme
internesque pmpita o ajustede altura ran sejtetdveis
detigulagem num curso mftiitno de60 mtru'porrnsio
detriihoempolipropltenoityaado,aciomdopormeio 1
de bodto lateral do raesrao material O.mecaotsmo e 1

composto de mala eta a$o zfocado, evitand© a a#*
corrosiva deeorrente dotempo e umidade.e de pin©
de travamento em a?o maxtddve) de A’lubriOeado
com graxa naval ejue reduz s afrit© grande pelo
aciÿamento por prrcs&a;Oa|oia-brat?osd frxado ao
assrapjto par meio da frds pjsrafesos de U>\ com
.fratatnegfootOfemraem. . ,

’em:

70. mmm148,00 300

WLNQO FCXO
Ap6|a-bra?osformatedepoligonoirregularcom lados
paralelos e cantos arredondados coin raio de50mJn,i
medindo350x240mm.com largura dc50mmnaparte
suporidrcom reduce gradual ate ehegsr a largura'de
30mm ran saa parte inferior, Btsgos rcvesrtdos era
espuma injefcuk integral de ppliuretano seatirriÿdo.
textnrizadd, com baka maJeabdidade c
deformabilidadft, alia resistSacia a impact© & a
pftjdotos de'teor abrasive; Estnuura iatema em tube
de a?o (rcfllado com diSmetro de 7mrd no mmimo,
sen' partes tnetaliite aparenies ao usuim;Fistadp ao
assento par ;4uas dtapas de Ctrm fdrmato
retangular, medindo no nucioto 25x1Items., com
espesÿura minima de6mm fcada)em ago twilado.

300.133,00 39.900,00'VNBU,:
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vv" v <5com dots ferns oblongos para fixate e regulagem,
por raeto de buchas com gamut e rostfa de 14%
para&soscom qmietesdepressto,Aspopsmetdltcas
rewsstida©ms pintura epoiripdnacorpratafixada por
aieiedecargaeletrifiaoposta,curadaem estufedeala
temperature. pre tratametttoem9baOhessendo 5 por
imersSo-e4pormeiode tavagem;desengraxc alcalmo,
decapagem aeida, refmador de sais do fiffeio,.
tbsMizayao. passivaySo e seeagem. Sendo a ultima

,•••••_ • j -•
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BIVIS6MAEISOTETOCEGOTOTAL
Divfadria para antMentes, tipo pfeo teto com paiael
cego em MDP, com estnmira confecdonada em
aiuminio anodizadoem modulopadrdo de908 aimde
largura por ate 280b mm de altura fpd direitoje na
espessurade79mm.com fcchamsntointoco,quando
pfedsa,sbb tnedida varteveldeaoprdncomaprojeto.
CompostsportMddulosde908mmdelarguraealtura
maxima(pd direite) de 2800 mm do piso ao tefo,
fechamentos in loco, sob medida de acordc* com o
projeto previamente reaiizado. Paine!padrSo do piso
aotetode900mmde largura xalturamdximade2750
nan, composio em MDP de baixa pressSo bom
espessura de 15mm com revestimdtito em lammado
melamlnico em ambas as faces com fits de bosda de
liras em foda a peig& coladd a qucnte aasvd$ do
sistefta boftnelt. Paine! de arremate, quando
necessaxio,.coafeccionadosob tnedidadeacordocom
prpjeio in loco.Osmddulos inSetewdfiteios possucxn !

sistema de saque frontal dos paineis atrarfs de
presjfcas de montante adneadas fixate nartravessas
verticals (montantet)com parafiisos auto brocatue
zmeaete cabeca chute sisfcma Philips Pa tnedida de
3,Smm xliSmta- para icceber a mola.grapa de a$o-

'

zineadafixada misplacasde15mmcomparafusoauto
atarraxantezincadode4x14mmcabecaehmaslstema
Philips, permitindo saque individual dos paineis de
forma que nfio fique qualqoer tipo de paraftiso
aparente a medida da 8mm de

'• espa§amentoante m6ddlqst#rav#irderanardgua
de. pagma9do em ateWnlo anodizado contrlfeuindo f
com um melhor acabamenio e pudronuayde entre
inddutos. O modulo complete possui urn espa$o
Infernoentreospaineisquoproporcioftaum vSodc3d
turn quopodepermitir usodc mantaou placa acdstica
imemamente para dirainutr o fadice de pfdc® batre
ambxentes.Osirtddmlos terminals(iajcio ou alternate
de divisoms)possuem Sistema de saque firomal dt»>
paindis atravesde2tnecanisraos:a partir dos paiodis
que encaixam*se nas gulasatravdsdamola virgtdade
a?ozincadafixadarmjplacas de 15 mmcom paraftiso
auto ataiTaxante zincado de4 X 14mm cabepa chate
sistema Philips, e a partir de presilhas de montante
zincadas fixate nas trayessas verticals(montames)
COIH parafitsos auto brocante zincado cabeya chats 1

slstcma Philipsaa raedida de3,5 x Mpara recebera|
molagrapadenqozto«dafixadanaspl&casde l§mm
com mm:fuse* iafp amrcuxanre zr:M<- ! > 1 in.flt i

cabeqa chata sterna Phili s mtbo: oeanitiadosaque j

s~\
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individual -dos pain#? de- forma que o# fique':
qualquer .tfgo de p&rafesb' aparenfo mpeitSpde a'
medida de Inna de espagamento wire os- modules
atravds de. -tea ttÿua de -paginapsd sin aitsinimo
taddizadoeopdibuMp eom um nxelfcor acabameuto;
e padronfeaÿfc-entre'mddidos,0s modulesfontaais.-;

de alternate podem ter larguras difereneiadas eta
relapfeaomodulopadrSo de maneira4adeqta-seaq•

projeto '(tsStmAo sob metjida)in locos,O jaddufo
complete possui um espa£o interna entre os paindis
qtie proporcicmaum vSodg-3.6 nim qua paste peraitir
ttsp de mantam placa acdstica tttteÿarneiiÿs parti'
dtonibireindfeederuidos enue.tafiientfk <Wretsde.
pfeo, -e pqrade copfoccitHtadas era 'SlumMiP•

' extradadoanodizadodese#odfi;40mm delargurapor
, fppttadif l»5mm tte.espessurswratÿvidalis
parapertnitira seloca§3o de borSehaespdnjpsa para.
vedaqSode-dffim x Smith-fissas gtttas sip ffitadaS lie'-
pis®,,rts-ieteWifeparedecom.Wehas.SS pitimsoMl
aiveoaria,op oistra especifica paramrtros materfais)e
parafisos ancadps .4,2 x- 31? cabepu chata -5|stema
Philips. 'Mdntantes vertices confecctonadpl em
alufoinio extrudado- anodizado dfriegfo de 3$ni*i x
53tti®a.e l-«Sfnm de eSpessuid com 4cavidades para
|peimitifa cplocaelp-ile borrapnas de.Vedaÿaodttihi x!'
|Stows em betracha espoiyosa/e duas cavi.dad&s para
|cojpca?2p de-presilftis de tantate,-para encÿixe da;
|mold grapa,..eonfeeCionadas em ehapt de agd #16';

]-ziweada fixadas porparafusodauta.brdcantcsJ|xlf
catjep £bata Philips zinpada para pettn&jf o;
tnodiinesitp-de saqije.t’rontab'dos paMis. Mpnfestes '

fixados naigaia atra#s de ptafusos-auto brocantes '

%%% 16 Ctfoeca Plata Philips- ztftcddd Rdgpa de-
P4gina?dw JPepa linear (tip© regudl em Altteinio;
ext®dado:ÿiodfeado:de.33Jw»lSe Itifflft de espssiira,
poagsuidei#®deSipm x-Trussfatsett-nfico central que.

j posslbilita -espactaemo eatre. patais de ;8mni,

I pro|?orcionwdo me|hw acafaamente -« padrafllzaglo;-
|entre modules..Cotas de-ires saigas* Possihffita r
! diyusfede-afobientesatrav64\dÿjtffi§aodc.i;dwsArias

(

disdntas san fipaaftfo tipo' CWfocciwÿn.««ÿ|
'ataiinio extrudadb anodizÿio, pbssai sef,fe com
ditpensidptacnw exterto de Strata x '7§ram ft
d'&pensipjsaiaeafo fidt -inlstitf de Wem-%]Wism%'

?OtWJie espessura de 2,2n«a. Possui3 cavidadesde
fiftBarpara.encaix©dan moafcsates, Cotafettebaiuo
de 40c? Permite a mudanÿa de dire?So -la1 didiÿf4ft

.ppenaf|ni de9#®-,
ppssui ctaf

ditneaslonametpo extemd dd 7Stt»a x ?8tam e
espesspra de2gwm e acaharaenfo east fowaato de%
de circulo .proporcionErtdo .mefhor acabamento Pa
coiima pareplt,'Pwwl ,ta&- d»as c®tfdades-de
4im bpfiptxa dds montantes. fcjlioias de
45®/.l|S?i'Penaite.-a 0tBdan5a.de direÿSo da divisdria
em ran angulo de Cenfecciodada eh|
aiutnmioi;exttuciado madigaMo,. possui seqM com
dtamsioÿatanto de- 70mm.fx 70trsn de -area util
iti'tema, idÿiessurf de 2.2ib® e ipabarnwdp et»,

iot®ato C.bkriftad6,formando-um WdulQ-de 41® para

%
>
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ambos os lades proporcionandd melhor acabamento
na coluna aparenle. Possui ainda duas cavidades de
41mm para encaixc dos montantes.
Apresentar certtficado de dotrfonftidade ou lauds? de
ensaio de aeordo com as normas da ABNT NBR
15.14}(edi?aoraaisrecente)erohldoporeertifieadora
acreditada peJo INMETRO; no certificado deverdo
estaridemifleadosofabricanieeft modeloofertado.

o
§ <1IS OL. >\q PAG; £$

DIVlStifRIA PISO TETO CEGOCO&T
BANDEIRA
iSitisdria.para fltabienlestfrpo piso teto com painel
cego c bandeira, ambos am MDP, com estraifira
confeccionada cm alummio anodizado cm modulo
padrac do90S mm de largura por ate 3200 mm de
altura (pe direito) e m espessura de 70 mm,com
feebpaenro in loco, quando precise, sob medida
varidvel de acordo com o projeto. Compesta por:
Modulo de tamanho padrdo. que pode *er o modulo
intermedferio ou terminal, icomposto por painel e
bandeira)de908nan de largurae altura mdxirrp(pd
direito)de 3200 mm do piso ao teto,fechamentos in
loco,sobtoedidadeacordocomoprejeto previamente
realizado.Paine)padrSo de900mm de largura x2120
de altura coitifeccionado em MDP de baixa presslo
com espessura de tlmm com. xeves&nento em
tornado melamtaico emambas asfacescom fita de
botda tie lustra era todxape$a coladaa quente atraves
de sistema botmob. Painel de alternate, quando
necessdrio, confeepionados sob medida de acordo
com projeto ia loco. Bandeira padrSo de900mm de
largura x altara mterfma de 1012ram,coitfrccionada
em MOP do baixa pressSo com espessura de 15mm
com revesdmentpera lamintadontelmrtipioosatambas
as feces com’lita de borda de lmm era loda& pe$a

coladaa quente qfravesdesistema botmetL Bandeira
de amanate, quando ifeeessArfa, confeccionada sob
medida de acordo corn prnjete in loco. Os mdduios
ratermedidrtos possuem sistemadesaque frontal dos
paindis e bandeiras afravds.de-presilhas de Jnontante
zincadas fixadas nas travessas verticals (tnotitaraes),
atraves de parafesoS auto brocante zineado cabepa
chafe sistema Philips m medida de 3}Smmx\(>mm.
para recebera mofe grapa de a$ozinccida fixadamas
pl«K3S.de 15 mm coin pamfbso auto atanraxanfe
zincado de4%}4nun cabe?a chafe sistema Philips,
permitindo saqueindividual dos paineisde formaque
ndo fiquc qualquer tipo de parafiiso aparente
respeitando a medida de8mm de espapmento entre
os mddufos atraves de uma regna de paginate em
glqpfrni}' anpdiÿidQ: contribuifldo com- uni melhor
acabamentoepaibronizasdoentre raddultÿ,Omodulo
complete possui um espa?o fntenjo enbe os patadis
que proporcionanm v&o de36mm que pode permltir
uso de manta ou placa acustica intemamente para
ditninuir o ifldice de riudos entre ambientes. Os
moduios tetminais(inlcio ou arremate de divisdrias)
possuem sistema de saque frontal de paicdis e
bandeiras atraves de 2 raecqnisinos: a patfir dos
painiis que eneaixam-se nas guias atravte da inola
virguia de ago anpada fixada nas placas de }S mm

mm #8Oao,D0M2 em%
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|com patafiiso auto atarraxante zincado Je4x 14mm

cabcpliiatasiaemaPhilips,eaparrif-de presilhas de
snontante ziacadas fixadas itas travessas. verticals
(montantes) staves de pamfttsos. auto brocais#-
zincadocabepachafesfetemaPhilipsnaxnedidade3,5
x f6 para reeehera tnolagapsde apozincada nxada
lias piacas de 15 ram com pamfiiso auto marraxunte
zincado de4x 14mm cabeqa cbata sisfema Philips
ambos permiundo saque individual dos paindis de
forma que nSo fique quaiquer tipo de par&fuso

: aparentp Jmsgfefeiito a jnedida de f®m: de
espapamento entre os modules airaves de urns regua
de pagtoaqSo «m alumfoio attefeedo ooittribuiftcto
com am melhor acabamento e padranizaeSe entre
modules, Os mddulos terminals de arrtmate podem
ter iarguras difereneiadas em relapSo ap mbdulo
padrSo de maneira&adequar-se aoprojete(rcalizad©
sob medida)in toco.O raddulo complete possui urn
eSpapo inferno entre os painbis que proparcibns urn
vlo de 36 nun que pode permitir us© de manta m
p{aea acfistica internamemcparadimhuiroIndiesde
ruidos entre ambientes. Otlias de plso, tste e parede
cottfecebnadasem alummio extradado anodizado de
sec§o de 40mm de tofgura pot 50mm de altura e
1,5mm de espessuracom cavidades para permitir a
coloeac5o de borracha espoujosa para vedapho de
fimraxStnm.Wsm guiassfio fixadas no piso, no teto
onna paredecom buehasS6{era casodeaivenarta,m

j ootm espeqifica pars ouoros materials) e parafrtsos
l jpimadm %2 x38 cabeqa chafe sistema Philips.
j Montantes verticals eonleccionados era alummio
j extrudado anodizado de sector de 36tpmx33iimi e
i.5mm de espessuraeo»4cavidades pampermttifa
cdkjcac3o de borrachas de vedaq&o6mm x$am em
borracha esponjosa e duas cavidades para colocaqSo
depresilhasdemonfente,paraencatxedamola grapa.
coajfecetanadavem ebapa de390416zincadafixadas
por psuafusbs auto brocaiues 3.5 x 16 cabeqa chata
Philips zincado para permitir Q movimento de saque
frontalJospaineix Montantesfixadosnsguiaatravds
de pamfusos ante hfocaoies 3,5 x 16 cabe§a chata
Philips zincado. KSgua de paginaqao: Peqa linear

, (tips ccgua) em Alumfino extruded© anodizado de
33.5mm e Irani de e$pe:»sura, possui dfealhe de
SmoMtitaun era sou etxo central que possMfea
espapmemo entre paitfeis de 8mm,praporcionando
melhor acabaofente e padnsojzacSo entre moduios
Coluna de tr& safdas: Possibilita a divisJo de
arabientes atravfai dajaaqSo de3 divisoms dislintas
era formate tipo ‘T*. tWifecdcwtada em aluminas

! extrudadb anodizado, possui se?8o ; com
diuKhsiopasaente extemo de SlrataxTSinra # f
espessom de 2$&jj*r« Possui 3 ctofidades de4Irani
para encaiXe. dos montantes. Propoicjona uni

acabamento exteitio ret© elisade81mm.Cohinas de
canto de <5Q- • Ptpnite a tnudaupa de dfrepdo dft
divisOria apenasera anguiode90°,Confeccionadaera
alurainio extradado, aaodizado. possui sc'980 com.
dtmensionaraente exÿrncr de 7Sipai .v 78mut e
espessura de2,2maie aeabaraeBtoem forraate de *A

Or

s
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de circulo propomiotaando meihor acaoameuto na
coiuna aparente, Posstii aitida duas cavidades de
4imm para encaix-e dos montantes. Coluoas de•

4S°/1350:Fertftite.a mudan?a de direpSo dadivisdrta
em am angulo de 45*7:135°. ConfeCGtonadi. em
alummio extrudado anodizsldo, posstti seglo com
dimensionamento do 70mm x 70mm de Area Ml
interna, espcssura de 2£ma e acabamenlo em
fonuata eharifrado,fermando urn angulo de45°para
umbos os fades prpporoiwiando melhor acab;>.; •

na colirna apareme, Possui alttda duas cavidades de
4fnpt paraencaixedos montsntes,

Apresentar ceriificado de dBtt&li»ida&-du laudp de
ensaio de acordo com as nonnas da ABMT HBR
15441(edipSomaterecentfe)eraitido porcerrificadora
acredltada pelo INMETRO; no certificado devergo

esiatidentiflcadosofefaricanteesfebdetoofertado,
DIVIS&RIA PI&O TETO VIDRO
ai i,.. to - ii Ii.- v

Divtsdria paraambiemes.tipo piso tetocom modules
mistosdepainelcegoem MDP,quadrodevidroduple*
comum e bandeira em MDP, com estrutura
confeqcionada em alumlnio anodizado em- mddulo
padrio de 908 mm de largura por aid 3200 mm de

1

altura (pd dircipa) e na espessura de 78 mm,com ;
leebamemoi in loco, quando precise, sbb iwedids t

var#vel de acordo com o projeto, Composts por;
Modulo de tamanho padrSo,quopodem Sjex mddulos

! intermediaries on terminals,(composlos por painel,
: quaar-j ®e vidro tuc-o § nmdiilru) ik k)$ mn; ck-
largura e aljhifa mdxima(pcdfreho)de3200mm do
piso ao tetp, fechamentos ill loco, sc* medida de
acordo com o projeto previamente rcaiizado. Paine!
padrgo de 900mm de largura x 9ÿ0 nun de altars
confecefonad* em MDP de balsa pressio com
espessura de 15mm com revestimerrto em laminado!
melarnmico em ambas-as fecescom fitsjde borda de -
1mm-em U*da a pepa colada a quentet atnxves de
sistema Tboanelt Paine! de animate, quando M2
neecss£rio,,eonibcaonadosob medidadeacordocom
projeto In loco.
Quadros4© vidro duplo padrio de900mm de largura
x l2O0 de altura eonfeccionado cm estrutura de
alumlnio extrodadoanodiaado,A estrutura doquadro
e composts por quatro peps de alumlnio extrudado
anodiaadoseccionadusem angulode45°deforma que
a uniio dda nib pecsssfifc e n9e
aparente penhum parafiiso. A jun$8o dais pepas 6
reaiizada airavds de cantonelras ds W'
confeccionadasem chapsdeago parafusos auto
aferraxantqs zirtcados de 2,9 x 6,5ium cabepa chata
sistema Philips. Vidro comum cristejincolor de6mm
de espesssita e dimensdes de'876ipn de largura X '

1176mm de altars. Quadros de arremate, quando
necessaries, eonfeccionado sob medida dp acordo
com projeto In loco.Oquadrode-vidro duplo,quando
montado,possuiurn espapo mternoeutreos vidrosque
pjoporciona um via de30 mm que pode pemiitir usa
4e persianas horizontals (opcionais) para promover
W' , >i ‘ ' a<
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rt42,
de900mm de iargura x altura mSxima de JM2.amtj
canfeccionada cm MDP de baixa presslo com

: espcssura de 15mm com revestimento em laminado
melftmituco cin a»bas as-Sees com fits de borda de
Imm em toda a pega colada a quente atravds de
sistema toted!, Bandeira de srremate, quando
necessaria* conieccionadasob medida de accrio com
projbtoi&loed.
Osraddufosteermediarios possuemstems,desaqae
frontal dos pakds, quadras de vidro e bandeaus
atravds de prbsiihasde ffionrantfzfeqadasfixadas ugs
travessas verticals (moutaiites)qfraves de paraJusos
auto brocantezincado cabegachata sistenlaPhilipsna
medida de3.5mm xlfimm para receber a mala grapa
de ago zineadk fixada tias piacas de 15 mm com
paralyseauto atarraxaatezineadode4xl4mm cabega
t hd a4,tenu I’lahps.perrmtmdosaqae irdividud dos
paineis de fiirnta que too fsque quaiquer tip© de
paraftiso parents raspeitando a medida de8mm de
espagamerto entrd os mddulos atravds de tuna rtgua
de paginagSo em altnnlhfo anodizado comribumdo
com am melhor acabamcme e padronizagao entre
mdduios.0 rtodulo completo possui urn esp&go
tntemoentreospalneisque proporcionatun vSode36
mm que pode permtitr os© demanta osi placs-acustiea
inlemamente para diminuir o liuffce de rufdos entre
ambleiites.Osmodules terminals(mfcjo ou arremate!
de divtsdrisst possuem slstgma de saque frontalde
paiitdis, quadros de vidro e"baoddras jtfravis de2 I

, mecamsmos:a partirdospaitoisquecncaixam-sesas
pias otmvfe da mol? vlrguto de ego zincada fixada.

j sias piacas de 15.mm com pamfoso auto atarraxantc
i zincado de4%l4m«i eabega chata sistenta Philips*e
a parttrdeprqstlhas de montarstezineadas fixadas nas
iravtesas vertouta (moattmtes)atraves die parafusos
auto bracaotezincado eatogaeharrstetema PhilipsHE
medida de 3,5 x- 16-para receberatnola grapade ago
zincadafixadaimpiacasdo15mmcomparatusoam©
atarraxarttezincadode.4% 34mmcabei,achatasterna
Philipsumbospermifindosaqqe individualdospaindis
de forma que too. fiquer quaiquer tip© ,d» parafuso
•aparante mqieitand© » medida de 8mm de
espagamerrto enfre os niddofos atraves ddpma rdgwa
de pagmagto'em aiuramio anodizado contribuind©
com tim melhor acabamento e padtwi)®gS© enfre

1 tnbdulos. Os mddulos tcrmiuais de arreiuate podero
! ter larguras difeenciadas em relaggo ao mdduta
padtfcÿ demanqfra aadcquan.se aa-ppojeto(reaiixado
sob medida)In toco.G modulo complete possui urn
espago interop entre os painets que proporcioaa um
vSo de 3b ibffiiW podc permidr uso de manta au

cto
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; placa acÿie%mtfanatuenteÿteÿitiiinuiro fndice de
ruico* .* . . mi » io pi • tero pa i

I confecqionadqs alumfnio extmdado anodizad© de
1 seglo de 40mtÿ de largura por 5&mm de altura e
1,5mm de espessura com cavidades para penoitir a
eoiocaga© de'tsÿrraeha esponjosa para \«dag8o de
6mm.xStum,Es.sas gtdass5ofixadas no piso,n© teto
©unaparadecombuchasS6{emcas© dealvenaria,on
outra especificai para outros materiais)e uatalMS
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£ czmcados 4,2 % 38 cabc$a data ststetaa -Philips.

Montanies verticals coniecdonados era atenWo
extrudado anodizado dt seÿlc de 36mm x 33mm e

; l,5mm de esptssura mm4cavidades para peraridra
colocaÿlp de botrachas de vedagio6mm x%mm em
barraeha esponjosa e duas cavidades para colocajao
dejpfesiButs da montante,paraetieaixe damotegrapa,
confeccioiiadasem chapade a?e liticadp fixadas
por para&sos auto brocantes 3,5 x 16 cabe$a ehata
Philips zineado para perroitir o movimento de saqae
frontal'dospaindis,Montaatesfixadosnaguiaatravds
de paraftssos auto brocaates 3,5x16 cabepa chaste
Philips, zineado. Regua de pagmaijao: Peca linear
Oipo togua) em Alummio extrudado artodizado de
33,5mm e Imm de espessura. posssui detafiie de

era step ehto etetfral que possibflita
espacamento eafre paiiteis de 8mm. proporcionando
mclhor acafeamertto e padroaiza0o eutre modules,

Coluna de ir£s saidas: Possibtlita a divisSo de
amhientes apravds dajunÿSo de 3'divisdrias disflatas
em formats tipo £T‘. Confeccionada em aJumfnio
extrudado aaodr/ado, possut se?Io com
draxensUffiatnento exisrhsr de Sim# x 78mm e
espessura de 2,2mm. Pcsssui 3 cavidades de -!Imm;
para encasxe dos" montantes. Proporciona ism

acabamento extemo reto e liso de SInun.Colusasde
eaftto de Penrute a nxudarvpa de direÿSo da
divisdnaapenaseat ingulode90*.Confeccioxtadaem
alummio extrudado anodizado. possisi secSo com
dimensionaroeitto extemo de 78mm x 78mm e
espessura de 2,2mm e acabamento em formato de Pi
de cfrculo proporcionando meteor acabamento na
cotuna ap#e#e,: Possui ainda duas; cavidades do
4Imm para encaixe dor raohtetftsfe Colunas de
4S°/135a:Pennite a
em urn dngulo de
alummio extrudado anodizadd, possui segSo com
dimensiondtnento de 70«stn x 70mm de siren #il
ibtsma, espessura de 2,2Tnto‘ e acabamento era
fermato chanfrado, forraando um angute de45°para
ambos os jados proporcionando meihor acabamento
na cohma apareiae. Possut atada dues cavidades de
4}mm paraencalxedos montantes.
Apresentar certtficado de conlbrmidsde ou teudo de

; ensaio de acordo com as tiormas da ABNf NBJR
15.141(edlgaoroaisrecenle)emitidoporcertificadora
acrediteda pelo INMETRO. no certiflcado deverdo
ester ideatlflcadciso fabricaale eomodeloofbrtado, .

OlVISdIlAPISO TEIV) -PORTA 0E ABRJR
SIMPLESCOMBANDE1RA
Modulo de porta composio por porta de abrir
convencional de vlo de 830mm confeccion#ia era
MDF e MDPe estnitura(batento)confeccionada em
#uminioanodizadode908thru de targurax2l50Tnm

altura o na. espessura de 7Q mm.Composta par :

Mddulodctamanho pad#o,pamporta,de906mmde
( , gg
largurax2i lOmra dt altura c37mm de espessura
“ " ada#B2chapas deMDJ?debwxapressSo

espessuracom parte internacompostspor

lws-ii2_i

s~\

mudanc i de direÿao da divlsoria
45'>/l35°. Confeccionada ctei

75,; M2 2.480,00 545,600,00

.
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m.mjuadro ecftiso rifua&deJMDFdefaiptpressito.
de 2fenrn para garantir a estabilidadq da porta. As
chapas sis urtidas por adesivo de PVC atravss d©
sjsteisa de'prensa a quenle e orevestunerito extemo-
possol seabamento gra lamtnado ffielftmfafes em
umbos So,feces com jGta tie borda de Inun em toda a
pega colada a quenic atraves de sistema botmeit.
Bstrutura da porta (tatepste) eOnfecciffiiada afa
alurafnio extrudado antxltzado de ssrg&o de 70mmx
40mm e de I.8mm de espessura. Essa estrutura e

- composite por trls pegas de aiumfnio extrudado
anodizadosecdomdasemingulodedS*dgdonhaque
a uailto das pegas nao mseessite acabamento e nem
parafiisos.-A jungSo das.peps6realizadg atraves de
cantoneiras de 90’ de 50mm x 06mm e 9mm de

* -«•! t t J ' I, M.

encasxadas por presses. Sofas a porta dcmi exfatir
ummontente horizoqfal paraxerfixadonos montantes
verticals das divrsdrias de maneira que sustente a

i ,it .... I . . .ii,

montantes 9erticais (prcsentes nos module® de-
dtvisoms) e horizontal por set® parafosos auto
atarraxarrteszmeados4,2x38naacabegaebataÿistema
Philips, fewagens: Dohradiga: A porta possui tres
ddbradigfis,ttpo abareta, coafecsioaadasem llga de
a-;,; • :i ; v.!., ,.m , |1,. . i

supoito regimes litorlneas mm,dauificar o smderfel
Cada rfobradiga possuf dimeasdes de 89mra x 76mm
eespessum de2,Smm.A dobradiga possuidob anfits
coot miaraentos. com doze tnicroesferus interna*.
cada,-quopermttemo manejo(fechametttoeabertura}
da porta com maior suavidade. Dobradiga com pino
bliadadoqueimpedeoartoinbaittentQda portaajwrttr
dasdobtpdtgas.Suportapesodeporladeate46kgcom
Ms dohradigas. Pensile sejs pontos do fixagio, Ms
para ffetagio daporta,ftravdBdeparadise ararraxaftte
zmeado 4.2>x 38 cabega chatsststeuta Philips eMs

i pars fixagito so bateaus. atravgs dc parafuso auto
faoeapt* zineado 4x15 cabega. trombefe sistema
Philips, Fechadura: A fechadura sera para traiego
intenseecomposta por:tuna maganetaconfecCionada ,

em lig&Jaranc.quepermit®omovimentodoajavartca

pdssntiOfendo a abertura da porta afravds do
aeionarojsntbdo trine©;Urn Trincn confeeeionpdo em
iigs Zatrtac, qua proporctona o fechamento da ports;
urns Ungues confecetonada em Jigs 7smac} que
proporgiona o trancamento da porta; utn Cilindro
eonfoccionado em 1iga Zatttac,,queadona olipgueta
e possui oito pinos de segÿedo « oito mdlas intemas
penmtjndo arpa variagSo de 1396 combmagSes de
abertura, O- cilindro permite o acionamento da
Imgtiam de giro detshave, que aeompauha a
fechaduraem duascfatSas;mnsCfapsde Acabainento
para fixagtona porta,que permiterodhoracabamento
apds a fixsglo.do conjtinto eaixa;umsContraChaps

I parafixaglono batente,promov*ndo maiorseguranga
j nopcaixe da'lingueiaduranteusodafechadura;s,um
* Conjunto Caixa coitfcccionado em ago 1006 que
I aeohodatodoocoajipjodecompooentes intemosda
1 fat. M > I cubos. Antes;,}
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Uagucta, trmeo, magancm e demais eompojientes

padrio defechadura paratrafego imenso,Oconjuntp
csixa possui espessura padrio que permite que o
rnesmo seja embutido na porta, A ftxaÿSo da
fediaduram portadeveset feta atravds de parafasos
zincados catena chain sistema Philips e deve ser
flxada aproximadamente i 1,10 de altura do solo.A
mapaneta possuiqcabamenta crOraado.O modulo de
porta acompanha urn batedor confeeetonado em
aluwiitto. eat foftnadd com dMmetrtt de
25mm x30mmdealtura paraimpedirqueaporta bata
nas divisdrias.O batedor possui am and de borracha
parafinujiudeamortecimento,queimpedequeaporta
se danifiqucduranteseu usoecontribui para amenizar
o ruido no easo de a mesitta ser aberta de maneira
brusca. A ItxaqSo do batedor ao ptso 6 realizada
atravfe de bushas S6 e parafusos zmcqdos 4,2 x 38
eabepdhata sistema Philips.
Morriante horizontal confeecionado am aluminio
extrudado anodizado de seqio de 36mm x 33mm e
l,inrun de espessura earn4cavidadds para permitira
Colorado de borrachas de vedayiEo6mm x 8mm em
birtpeha esptmjtm e duas eavklades para eoIocaySa
de presilhas de moniante.Montante horizontal fixido
nos montasies verticals (presentes nos rodduloa de
divrsdrias)atrav4? de cantonefcas VH eonfeccfonada
emehapadeagozrneada,porparafusosautohrocantes
3,5x16cabesfti chatsPhilipszme&do.
Apresentar certiOcado de confttrmidade oukudo do
ensaio de aeordo com as nonnas da ABUT NBR
15.141(ediySomatsreeetrte)cmitidoporcertificadora
acredUada pels INMETRO;m eertilicado deverito
estar tdentificadoso febricameea inodeloofermdo,
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'~DlVlSOKIA PISOTETO-PORTABECORKERSIMPLESCOM BANDURA
MOdulode portacompostoporporta tie cotterdevSo
deS36ram confcccionadaem MDFeMDPeestrutnra
(bafente)'confecctonada em aluminio anodizado de
900mmdeiargurax2|50rmadealturaenaespessura
de70mm.CompoSta por:Mddulodetamanhopadrio,
paraporta,de900ram deIargurax2150mmdealtura.
Porta padrto de 836mm de Iargura x 21J0mm de

1 altura e 37dum de espessura confeeeiouada em f
|chÿpasdeMDFdebatepressJode6mmdeespessara

coai parte interns compostu por airs requadro e cinco
r%uas de MDF de baixa pressdo de 25mm para
garantir a;esfebiUdade dapom.Aschapas,sgo Mnidas
por adesivo de PVC atravsh de shterna de prensa a
qnente e o revesrimento exteroy possui acabatnento
efn laminado melamfttieoem ambasas fecescom fita
de borda de 1mm em toda a peya cqlada a quente
atraves de sistema hotmelt Estrutnra da porta

: (Requadxo Biongo) confeccionada cm aluminio
extrudadoanodizado desecito de70mm x43mip.ede
1.8mm de eÿpessura,Ajpnpjo das pe$asd resdizada
aitavds de cantoneiras de 90°-de SOmffl x 66mm e
9mm de espessura confeccionadas em cbapa de
aluminioencaixadasporpmssha,Sobraaportadevera
existir um requadro duplo de biongo com tiilhos 6-

a e ikada com parafusos auto

2.890,0076. M2 60 173.400,00
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<vs
atarraxanieszincados4.2x38smicabcÿachatssistema|
Philips, Ftostgeus:devepossuirrofdanascomstsfema
de trilho superior compativei altaraente resistenw,

I ptoo gufeiaterior embutidona parte inferior dafeta
i de porta ds marietta qua fique imperceptfvel, J
feshadurabicodepapagaioepuxadartubularem apa,
compadveispara gtaadesfiascos,
Apresentar certificado de confcrraidade ou laucfo&
snsaio de atonto com as uonaias da ABNT NBR,
15,141(ediplo maistiecente)emoido porcertifieadora
acreditada pete INMETRO; no certiftcadd dcvergo i

.. JMjggidoatlficadoso fabricaatee o-madetoofenado.
DIVIStaUA HSO TETO - FECHO TOQUE
COMBANBElfcA
Divisdrit para ambientes, tipo pfeo tele com painel
cego e bandeira, ambos em MDP, com estrutura
eonfecckmada em aluminio anodizado em modulo
padrSo de 908 mm de largura per ale 3100.mm de
altera.(p€ direito) e na espessura de70 mm,mm
fechamento in loco, quando preclso, sob medida
varnvel de acordo Com o prqjeto, Permitsjassagem
de pedestres entne umbientes. Camposta por;Modulo
de lamaoho padrlo, qqe pose ser o modulo
intennedidrio ou terminal,(composto por painel e
bandeira)de908mm de largura ealtura maxima(ptf
direito)de3200 turn do pM-jfe teto,fecawaieatos-to

j loco*sobmedidadeaeotdocomopnqjeioprevtementc
realizado.Fatal padtflo de90t)mm de largura*2120
de altura confeccionado em.MDP de balsa prcsstHo
com egpessura de 15mm com revestimento ern
laminado melaminicoem ambus as facescomflta de ,

:

bofdade1mm bm todaa peÿaeoladaaquad©staves
de sistema hotmelt Painel de animate, quando
pecessftrfo, confeccionados Sob medida de afcordo
com projeto in loco. Possui mecanismo de abertura
Staves de fechadura tipo fecho-toque e dohradiqas
laterais-que permitem a passfgeta de pedeslfes entre
ambieutes, Bandeira padrito de 900mm de largura x
atea maxima de 1012mi%coufeectenadacm MDP
de baixa pressSo com espessum de 15mm com
revestimento em laminado melaminico em ambas as i

fecescom fjtade bordade 1mmm todaa pe$aeolada|
-a quest©'Mravds de sistema hotmeb, Bandeira de ;
arreifiate. quando necessdria, coufeccionada sob
tttedida.de acordo cum projeto in loco.-Os mddulos
intennediarios possaem sistemade saque frontal dos
patais e bandeira.vatraves depresilhas de montemte
zmcadas flsudas nas iravessas irerticaia (montantcsl
»ttav$s de parafescs auto brocata /mode cabeÿa
chafes sistema Philips na medida de 3}5mmxl6mm

' para recebera mote grapa d© aqo zincada ilxada was
placas de 15 mm com parafuso auto atarraxanU;
zincado de 4x14mm cahepa chata sistema Philos;
pemiitindosaque individualdospaindisdeformaquo
nay »',<• q , ft * -t i at >

_ . n,

respeiiando a medida d© 8mm de espa?snento entre,

os mddulos atrav&a de umu tegua de paginaeio em
alumbtfe anodlzado contribufedo com inn melbor_ acabamentoe padronizapgoentrejndduiosÿOttuWute

'

L*i" mn in cpth- ot paatt.’is
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*ique proporcioaau«jvio-de36tanqub podeperrtdtir
use> de manta ou placa acUslica tntemamente para
dkoimiir o ftidice de rufdos entre ambtentes, Os
modules terminal's(iafcie ou arremate de divisfrtias)
possoem sistema de saque frontal de painms e
baadeiras atraves dk'2 mecanistnos: a partir dos
paiaiis -qae encaixant-se nas piss atravds da rook
yirgula de a§o zmpatda ftxada nas placas de 15 mm
com parafuso auto atarraxante zincade de 4xl4nttn
cabeÿachatasistemaPhilips,eapartirdepfesUhasde

zfeeadas fixadas nas traveasas verticals
(montaniej$ atraxds de parafesos aptft bropantg
zincado cabega cljata sistema Philips m medida de
3,5x16 para receber a moia grapa de apo zincada
fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto
atarraxantezincadode4x!4mm cabepa chata sistema
Philipsambosperniitindosaqueindividual dospaineis
de forma que nio fique qualquer tip© de pamftso
aparente respeitando a inedida de 8mm de
espaÿamento entre os mdduios atraves de uma regua
de paginate em alumlnto anodizado contribuindo
com urn meHior aeabamento e padronizaÿao entre
modulus. Os mdduios terminals de arremate pode®
ter larguras diferenriadas em relaÿlo ao mdduld
padiflo de maneiraa adequar-se ao prqjeto(realizado
sob medida> In loco,O modulo eompleto possui iim
espaÿo intemo entre os paindis quo proporciona um
ylo de 36 mm que pode permiur uso de manta ou
placa acastfca iraemamentepata dimamfirofndice de-
rufdos entre nmbieiue*. Cuks de piso,teto e parade
eonfeecionudas era alurafeio euradado anodizado de
seylo de 40mm de iatgura per 50tnra de aftura e
f,Situs de cspessura com,cavkkdes parq permitir a
eolocapSo de borrachu espotijosu para vedaijSo de
6mmxSmm,Essas guias s3o ftxadas no piso,no teto
oum paradetom buchas$6(cmeasede alvenark,ou
outra eapecifica para oufros material's) o parafusos
zincadtKS 4,2x38 cqbepa chata sistema Philips.
Montantes verticals sonfeccionados em alumfnio
cxuudado imodizado de stÿSo de 36mmx33mm e
l„5rhm dpejpessum com4cavidades para permiur a
coloca$&o de borracbas de vedatÿSo6mm x 8mm era
borraeha esponjosa e duas cavidades para qolocapSo
de presiihas de montanie,paraencaixeda mola grapa,
eoiifccckmadasem Chapa de a<;o #16zincada ftxadas
por parafuxos w?o btoeyntes 3,5x16 cabepa chata
Philips zincado para permitir o moviriiento de saque
frontaldos parodis. Montantesfisados naguia atraves
de parafusos auto hrocantes 3,5x16 cabcca chata
Philips zincado. R4g«a de paginal-go; Pe?a linear
(tipo regua) cm Alumfnio exlrudado anodizado de
33,5mm e' !mm de espessura, ptssat dftalhe de
8mmx9mm em sew eixo central qye possibility
espacamento entre painbls de 8mm, proporcionando
jnelho? aeabamento e padrartizaÿao efttre mddulos.
‘"'•111! itt 1 Si s „ i! s, de
ambientes atravSs dajupc8o de3 divisdrias dtstmt&s
em formato tipo “T’d Confeccionada em aluminio
extrudado anodbmdo, possui sep§(o com
dfanensiommanto extemo de 81rruHx7Sxnm ig-

.
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o-,e&pessura de 2>2mjn, Possui 3 cavidadcs de 4!ram j
pam encaixe dos mairtarste®. Proporciooa pm
acabamento exterao reioe JfeodeSlmaa,CoJunasde
canto de 90®; Pesmite a raudan$a de dfregSo da.
divisdriaspamerafingutoda90®.Gottfeionadaera
alummii) extrtidado anodizado, possui sec3o com
Ifsiensionamento externo de 78mmx78mtn e
espesswa de2ÿmra e acabamento em tomato de %
de clrculo prbporckwando meibor acabamento m
coluna aparente. Possui amda duas cavidades de
41mm

%S
gUJ

<|PAGJLÿL.J“

para ctteaixe dos moritantes. Colunas de
45°/135n{ PermttB a mtidansa de dire?8o dadtVisdm
era ten Sngulo de 45°/135°. Confecdenada cm
alamlnio extrudado anodizado, possui sepfo pom
dunettsiotapnento de de Srea dtU
interna, espessura de 2,2mm a acabamento em
format© ehanlraxlo,loimaitdo urti fingulo <ie45e para
ambus s$ lados proporesonaiido melhor acabamento
m coluna sparente. Possui ainda duas cavidades ie
4Intin para encaixedos montantes,
Apreseutar certificado de cctoflbrmidade on laudo de
ensaio de accrete com as ftormas da ABBT HSK.

I 15.141(edl?2n raaisrecent©}emitidoporeertfficadora
’ acreditada pelo INMfiTRG; no certificado deverSo

eatat1 identificadosofabncanle e aaiuddto ofcrtado,
DIVISORIA COM VIDRO S1MPGES COM
BAPMEUKA
Dlvlsoria para ambfentes,tipspiso teto com raddulos
mistos de paraei cego em MDP, qoadro de vidro
eoraum e baadeira em MDP, com estrutura

‘ confecdonada era alwmnto anodizado em podplo
i padtllo de 90S
1 altura (pe dsrjsito} e toa ©spessura de 70 mm,©era
i fechamento m Idee, quando precise, sob raedida
vartivel de acordo com o projexo. Composta por
Mddulo de tamanho padfSo.qufipodem s,er radiate
intermediaries ou itrrmnais,(corapostospor painel.
quadra de viSm finteo e bsqdelra) de ,mra de
iargura& altura maxima(pe duetto)de 3200 mm do
piso aq feta, fechdmentos In loco, sob ntedida de
acorde com «< projeto previatncnte raslizado. Paine!
padrgo d lOutm ar it 020 turn de altura

78, confection-add era MDP de baixa pressSo com
espra&tra de llmm com reve4imento era laminado
melaminico em ambas as feces com fita de borda de
tram era toda % pcca colada a quen'te atiuvds de
sistema hotmeis. Painel de arremate. quando
necessÿHo.cohfecefonadosob medidade acordocom
jp>Je*ototoÿf,

' Quadrosde vidrp draco padrSo de900ram dc largura
x 120U defeliura confeecionado em estrutura de
dlbipintoednidadoanodizado,A estruturadoquadra'
6 eompasta por duas puÿas de aJumimo extrudado

, anodizadosficctonadasem angulode45®deformaque
a unifto das pe$as nto necesshe acabranento e nao
aparente neahura parafuso. A janefto das peqas 6

‘ realizada atravds- de cantoneiras de- 907'
ccrafecciemada*.erachapadea§o#16eparafisÿsauto
aiarraxantes zbcados de 2,9x 6,5mm cabeÿu ebata
sistema Philips. Vidrocomum cristal incolorde gram

da largura por all 32f)0 mm

277.200,00tmm m
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de espessura e dimerisdes de 876mm dq:iargura'x
il76o»n de atera. Quadras de alternate, quando
necessaries, confeccionado sob tnedida de acordo
com projeto in loco, Bandeira padrSo de DGOmffi de
tergura x altura maxima de T012 mm,confeccionada
em MDP de baixa pressao com espessura de 15mm
comrevestirnemoem larmftado melamlnicoem ambas
as faces com frta de borda de Imm em toda a pepa
coiada aquente atravesde sistema botmelr. Baodeira
de alternate, qualido necessaria, confeccionada sob
tnedfda de acordocom projero m loco.
Os mddiilos mtermedidrios possuem sistemadesaque
frontal dos paineis, quadras de Vidro e bandeiras
atravdsde prasilhasdemontantestocadas ffcadas nas
travessas verticals fmontontes) atravds de pdratteos
auto brocante zincado catenachatasistemaPhilipsna
medida dc 3,5mm xl6mm para receber a mok grapa
de zineflda fixada nas pkcas de 15 mm com
parafusoautoaiarntxamezincadode4xt4mmcabeqa
chatasistema Philips,permitiadosaqueindividualdos
pameis de forma que nao fique quaiquer tipo de
paraftsso aparente respehando a medida de ftmm de

«. * i t

de paginate em aluminb anodizado contribnindo
com urn irielhor acabamento e pdoronizaÿo enfre
mddalos.& aiddulo complete possni um- espa$o
interne entreospaineisqueproporctonaumv8ode36
mm que podspermitir uso de mantaou pteca acfistfca
iptemamente para dimtstur o indite de ruMos entre
arnbientes.Os mdtlulos temdnqisfmidoou arreraate
de divisdrm)possuem sistema de sqque frontal de
paints, quadras dc vidro e bandeiras atravfe de 2
mecanismos:a partirdospainekque eni-oixatn-aewas
guias atravds da mok vfrgula de a?o zincada fixada
nas ptapis de 1S nan com parafuso auto atameiiune
iincadode4x I4miii cabeqa chata-sistema Philips,s
apartir,dfrpresiihas de-tnontentezincadasftsadas nas
travessa* verticals {montantes) atrav&r de paraflisos
auto brocantezincado eabecachatasistema Philipsna
tnedida ds3,5x 16para receberamok grapadeago

i
zincadafixada nas pfccasde15mmcom parafusoauto
atarraxan® zincadode4x14mmcabegachainsistema
Philipsambuspsrmitmdosaqueindividualdospaindis
de forma que nm fique quaiquer tipo de parafuso
aparente raspeitaodo a medida de Btiun de
espacajnemo entre.os mOdulos aftavfede uma regua
dc paginavfio eta aiuminto anodizado contribumdo
com um melhor acebamento e padrontzaÿao entre
modutos. Os modules terminals de arremate podem

'ter larguras diferecciadas cm reia#o ao modulo
pudifo dc tnaneira 3 ndvquai -si ao projeto {realizado
sob medida)in loco.O mddulo completo possui um
espaqo intemo sntre os palnlts qne praporciona um
vSo de 36 pun que pode pennitir uso de manta ou
placa acustica intemamente para dimimiiro fndteede
rujdos entre ambientes. Guias de piso,teto c parede
confecctonadas em afuminio extodado anodizado de
ss0a de 40mm de largura por 50mm de altura e
l.'Siapt df espessara coin eavididos para permitir a
cobgaÿjq dtrborracha cÿoniosa. para vedacio de'
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ommH8mm.Essaspisssio fixadas no pisp,no teto
ou na paretic com buchasS6(em ease de alvenada,oil
outra especifka pdra. outrps materials) e paradises
zincados 4,2 x 31 cabcga chata slsiema Philips.
Montantes verticals confeceionados cm alumfnio
extrudado anodizado d« sccJo de 36mm x33mm e
1,5mmdeespessura coin4cavidades para permitira
colocapSo de bpnrachas de veda$to6am x 8mm cm
borracha esponjosa e duas cavidades para colocafao
depresilhasdemontante,para encaixe da mola.grapa,
confeccionadasiem chspa de ago#16zincadaffcadas
j»r para&sos auto brocatttes 3*5x 16 mbega chats
Philipszincado para permitir o movhncnicrde sague

& 'V
%
o
o
bf'C .liiL
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frontaldos paineis MoptantesfiXadosnaguiaatravSs
de para&sos auto brocantes 3,5x16 cabep cliara
Philips2mcado.jRegaadepaginal;Pecalinear{tipo
rSgaa)em Alumfnioext&dado anodizadode33,Sttttft
e Imm deespessura,possuidetalhe de8mmx9mmem
$eu eim centeal que posaibilita espacamento entre
painbis de8mm,proporeionando melhor acabartlento
e padnmizac&o entre mddnkiS,Colunade iressaidas.
Possibilitaa divisSodeambientesshavesdajun$&ode

divisbrias distintas em formate, tipo T'
Cqnfecciosada[era alumMo extrudado anodizado.
possui seÿSocom dtmemionamentoexteroo
x?&tame espessura dc2,2mm,Possai 3 eavidadesde
4tram para enepixe dos 1110111311188. Proportion?,um

I aeabamemo euerao teio c itso deSlmra.Colunas de
I eanlp de W:jpetmite a mudasÿa de dtreÿfo da
! divisnnaapenaÿemfejgciode$0* Cpp&cclonadacm

aliariSriio extnsMo anodizadoÿ possui s«c3o com.
dahemibaatneftto fstterr© do 78mm x 78mEH #»
sspessura de 2.&mse acabamenio cm formate de H
de pfrculo pro&rrioitando melhor acabamenio na
coluna aparento, Possui aiuda duas cavidades de
4hum para eijcatxe dos montsptes. Colunas de
45°/135r':Perdueamudansadb direghoda divtsbria

. em urn trsgplq de 45rt/l35b* Confecdonada em
alundnio exlftfdado anodizado, possui seplto com
dimension'amenio de 70mm x 70mm de area util
idterna, espossura de 2.2mm « acabamento em
formaldhanfrajdo,fonnando um Angulo de45°parq
ambus os ladosjproporciunando melhor acabalnento
na coluna apa«|nte. Possui ainda duas cavidades de
41mm para encaixe dos montanles.
Apreseniar ceniiicado de conforniidadc ilu toado de
ensalo fte acordo com as noroni da ABNlf NBRi

y~~\

ccrtificado de conformWadc
HI > com as nontts da

15.141Cfitt0omatsreeente)emitidoper
acredttada pelo]INMETRO;no ccrtlficado dcveiiq
estar,identlficadpsafabricante'e omodeto ofertedo. ;
PIVJSÿRIA P1SO TETO -foTAE j ;
Divisdrfa para ajmbientes,tipopm tetoeom mddolos
de quadrn de vjdro dnplo iemperado, com estru&ra ;
confecdonada cm aJumtoio anudizÿIo em mdduloi
padrSo dc 90S mm de largura por atd 3200 mm de
altura (pe direito) e na espessura de 70 mm,com
cel min?o m |1 piando pr > >b rr ia
variavel de acordo com 0 projeto. Composta por:

i' Mfedato dettenanho padrSo,-que podsm ser rnodulbs

VIDRO
'

DUPLO

369.600,®m1,680.00mn,

i
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1 2intemedidrios git temiaais,(composes por quadro
devidroduplo.ide90Srom it,largufae ©Itiira mfedina
(pedireito)de3200 mm ddptsd ao teto,fechamentos .

in- loco, sol? medida do. acordo com b' pregeto
previamenterealizado.Quadras,devidroduplepadrfto
do 908mm de largura x atd 3140 ‘de aiiura
confecclonadto ecn-estrutara de utumfnio axtrudado
miodmdo. A estrutura de qttadre i composts por
quatro pegas de aiummio extrudado anodizado
c <. ion t s - ,tji JncuH, <!.• o5 tie K.rma quo$ uidua
das papas nSu nccessite acabamento e nio aparente
neuinan parafuso, A jungio das pepas & realtzada
mavis de cantoneiras de 90® confegcioaadas em
ehapt de dp M6 e parafusos auto atatraxantes
ziheadosde2,9'x6,5mm eabegachatasisteraaPhilips.
Vidro temperado crista! tricolor de6mm de espessura
edimeraOes de S76ttsh de largyra x atd 3,116mm de :

altura. Quadros de alternate,. quando necessities,
confeccionado sob medida de acordo com projeto ia
loco,
Oquadro de vidro dupis,quandaaiontado.poshui urn
espagointernaentreosvidrosquepropoycionaum vSo
de 30 mm que pode permitir uso de persianas
horizontais <opcionais) pam promow tnaior
privacidade entre ambientes. Os mAduios
intgrmediMospossiwm sistejQa de saque frontal dos
quadros de vtdro atravds de presiihas de montante
zinesdas fixadas nas travessas verticalsiiatoÿntes)
atraves de parafusos auto brtxsante zirscado cabega
chata sistema Philips na medida de 3,5mmxf6mm
para receber a mula grapade ago ztneada fixada nos
quadros de aitnnfnio com parafuso auto hrocame
ztneado de3,5 x 16mm cabegachata sistema Philips,
permitindosaqueindividualdosquadrosdeformaque
aho fique qynlquer tipc. de parafw aparente
respfcitondq a tnedida de8mm de espagaraemo entre
os mAduios atravds de uma regua de pagirsagSo em
aluminio anodizado confribuipdo com um methor
acabamento e padronizagdo entre mddulos, Qs .

mbdulos terminate {infcio ou arremale de divlsorias)
possuem sistema de saque frontal dos quadros de
vidro atravds de1ntecanismos: a paitir dps quadros
queciicaikam-sesas guiasatravesda molayfrgula de
ago zinepda.fixada nos quadros de alunifnio com
parafusos auto brocantezincado cabega.chata sistema
Philips na medida de 345m«i x 16mm,e a partir de
presiihas de montante zineadas frxadss nas travessas
Verticals (montantesl atraves de' parafusos auto
brocaiite sdneade cabega chata sistema Philips na
medida do 3,5x16 para receber a mola grapa de ago
zmeada fixada nos quadros de aluminio com
ptsrafiisos auto brocantezaicadocabegachatasistema
,PhiUps na medida de 3„5iEra x 16mm ambps
peitnitindosaqueindtvldual'dosquadrosde'formaque

fique qualquer tipo de parafuso' aparente
respeuando a medida de Smm de espagamento entre
os mddulos'atravds de.utna regua de paginagfio em
aluminio anodizado contribuindo com um melhor

e padronizaÿo entire mdsfutos. Os
tndduldibfmtiinak de arremate podem for larguras
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u
diferenciadas em relate $6 module • ppdtfp -ife:
motete k adequar-se ao -projeto (realizate sob ;
medida), la- loco, ’Sums <fe- piso, teto e parede
cteteionadasem altuniiiio extrudMoanodiptlade
sete de 40mm de largora por 50Mtoi de tears e
1,5mm de espessura com osvldades- para perkitif a

; colocate de borratea esppnjosa pata vedate de
6mmx Bmttu Essa$'guiastefixate no piso,up teto
imnapared® edift batesSi(emaasodealvenarja,
ou'tra esipecffica para -outros-materials)' « parafosos
zmeados4,2.x38catenachatasgtema.Philips,
Mbntafites -Verticals eoafecelonados em aliassfnio
extriidado anodizado de sete de-36mm x 33mm ?

J Is-$mm deespesswacom4teidadespara permitir a
j poloc&ÿlto dÿ'boiTEchpi cfc Sitiiti
bo'ttacte esponjosa e dims cavidades para cploga?§a-
ds-pmsIlSaftdetentaMe,para-encaixe44mokgrapa,
eoufeocionaddsemtepade-*pd#16,zmcadaftxadas
per parafiisos auto bjocanies * 1-6- cafeepa,teta
Philips zincado para perinitir o movimetito de-saqtte.
fr<atta{:4os,pak#s.-Moritteds fixadosnagkftkravds
#parafttsos auf© broeantes 3,3#0cabeg-a phaft'
Philips tedado.- Rdgua de paginate1 Ppfa linear
ftipo em Alumfnio exlrydte aaodizado <J®
.|3;5km t limn de espessurg, pdasui detalhe de
SmmxPmm ert seu pixa central que possMlite
esp&$aoaenjo entire pam$fa de gang propo#®ionando
jaelhor aitenwato « pteoitete entre tedsks,
Cotea de tr6$j sates: PossJbilfta a diviste de
tebientesatjWsdajatÿto de 3 divisoriasdistimas
te formte tipp “T”. Gontecfottea te kimtite
«itradwio , mÿafeadm possk com
d&tftBSiorateenk extent© de BlmmxTSjnp &
ssptmm de Posiwi 3 eavtedes it 4t«pt
ptp» encajxe tea moatetes. Iÿoporcfona tia
aeabamentoexmtte reto*Ms© deflmm.Coteasde
canto de W: prnma a madan§ft de difete da
dlvisdria apen&jcm dngulode90<s,Confecctonadsem
atetink) extrtidado snodteado, paste earn
dimmstetetep etemo d? ?teimx?8nun e
espessum de2Jmm eacabamento em format©de%
dd clrteo propomicmando melhor acabamenio na
colurn aparentd- atada duas oavidades de
41mm para encaixe tea nuteames. Coteas do
4d!5/BSBiPer»ite a mwtepqde direÿte ds divlsdria
em -JKB is 45c/135<’. Confecciortadÿt em

: almnimo dictrodado anodizate possui s«te-
diroensionamemb de ?0mmx7tein te 4m dtil
ipteroa, espÿsam de 2,2ftsa e acabantente cm
formato ehterado.fcwroando tan dngeio de45spata
ambos «s lados.ptoptacteando melhor aeabarnento
na tetea atereme. Possai ainda duas- cavjdadfes de
4limn paratsacatxedm montetcs.
Apresentar cmiftcido de sonfermidads? mi late de
eteaio dc -aeordo
lil41 teditete
acrÿjitadu , ptlo ‘INMETRO;m_
este'identifi’cadds ofabricanted o taadelo ofetedo.

___
«A i''MÿISORTA:TISO TITO - PORTA DE ABRJRIZ,:
roim,ftACdiWBANPEIRÿ _M
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YiModulo de ports composto per 2 portas ds abrir
eoavsneionais de vSo de 830®m cada,
eonfeccionada*era MDFeMDPeestrstea(batcrite)
cwtfeccianadaem aluiuinioanodizadode180SIran de
larguraxUSO mmdealturaenaespessora de70mm.
Compostsper:M6duiodetamauho padrflo,para porta
dupia, de 1808ram de Sargora x 2150mm de altura.
Duas portas padrao de 872mntde largura X'21lOrtim
de atara e 37iam de espessura confeccioriada «m2
chapasdeMDFdebaixapressaode6mmdeespessata
com parte interns composts pof tun requadro edneo
rfguas de MDF de baixa pressed de 25mm para
garantira esiabtlidade da parte. AschapassSo unidas
por adesivo de pvc atrfvds de sisiema de prensa a

• quente e o revestimento extemo possut acabsmento
em lamimdo mdammicoemambasas lacescom fita
de borda de Jmm em toda a pep coteda a quente
atraves de sistema. hotmelt Estrutura da porta
(batento) confeceionada em alupilnto extrudado
anodizado desepode70mm x40mm ede lira!de
espessura.Essa estrutura ecompostsportr§spepsde
akiminioextrudadoanodizadoseccionadasem angufo
-de45°de forma quea uni§o das pepsnSo necessite
acabamento e mm parafdsas. A jimgao das peps d
tealizada atrfrfs de cantoneiras de 93** de
50dimx66»nme9mm,de-espessuraconfeccionadasem
chapa de ateminio pcaixadas por pressSo. Sabre a
porta deverf exisfir am montaate horizontal para ser
fixado nos mentantss verticals da* divisdrias de
maneira que sasteiacaestfururada porta. A estrutura
(batsnte-Jj e fixada nos montantes verticals(presemes

mddulrft de divisorps) e horizontal, por sere
parafilsos auto atarraxantes attcados 4,2 x 38mm
cabep chats sistema Phpps peiragsns;Dobradip:
A porta poasui trfs dobradipas. lipo aha rera,
confeecipnadas am llga de ap inox 304 de aha
performance de maneira -qiife suporte. regimes
iitorfneas sent daniffear o material. Cada dobradip
possut dimetisdes do 89mm7fenra e espessura de
2,5mm., A dobradip jpossoi dots aneis com
rplamentos,comdoze mtcroesferasintemascada,que
permitem o manejo(fechamento e abertura)da porta
com maior suavidade. Dobradip com pint)fciindado
que impede o armmbamento da porta a partir das
dobradips. Stiporta peso de porta d« ate46kg-com
ires dobradivis. Petmitc seh pontes dc ff\a<rfo. tres
parafixarfo da porta, atravesdo parafusu atarraxante
zincado 4*2x38 cabers chats sistema Philips e tnSs
para fixas&o ao baterste. afcravds <fe parafuso auto
brocante zincado 4 x W cabeÿa trombeta sistema

' |
Fechadura; A fechadura serf,para trafego imenso e
icomposta por: uma mapneteconfeccionada erf liga
'Zaraac. quo permite o moviirtento de aiavanca
possibilitteido a aberrant da porta ofewis do
acionarneirto do trincu;pro Trinco confeccionado em
liga aipae. que proporeiotm o fechamento da porta;
uma Ongueia confeccioliada em liga Zamac, qye
proporciona o trancamento da porta; um Cibndro
court,'ctonatfa mjiÿ _.*j, * 1 n . lingucta
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, e Possui oito pittos de spgredo e oka mote Inleraass •,

pemutrndo ums variola de 12% opmbstnajSes de
abertura. 0 cilmdro permits 0 gdoasaettto da
lingusta atraves de giro de ehave, qtfe acompanba a
febhaduraem duascdpias;umaChapade Acabamemo
para AcacSonapdrta,quepermit©ntelharacabamemo
apos-a ffeapdo do cOnjimto caixa* unaa Contra Chapa
parafi,xa?aono.balente,promovendo maiotaeguran?a
noencaixedailhguetadwanteas©dafechadisra;%urn
Canjqnto Caha coflfeocionado era a©o 1006 que
acomodatodo0conjuntodecomponentesinfernosda
fechadura e pensile p eacaixe de cuhos, mote.
Unguefaq triucft, maqauefe e dentals coraponentes
psdrao de fechddura para triftgo intense.Oconjunto
caixa possui espessura padito que permit® que 0
mesmo seja etnbulido na porta. A fixaflo da
fechadurana portadeveser fcitaanavdsdeparafuses
<dpcados cabeqa chaia sistema Philips a dew ser
fixada aproximadamente a L10 de altura do-solo. A
maganeta possui qcabainsnto croiwado.Q mddulo de
porta dapla aeoppanha dois batedores confeccionado
em alumimo em formado cilindrico comdiimbtro de
25mm x30mm deatatapara impedirqueaporta baia
nas divisdrias.) Cada batcdor possui anel de
borr&cha para flntfSo de aroortccimento,que impede
qpe a pom se paniflque durante sett usd e contribui
para amenixar Qruido no caso de a mesma sar aborts
de manetra brtjsca. A fixa?So do batedor ao piso e
raalkrada tttraves de buehas$6 e parafusos ztacados
4,2x38cabeÿajehaiaststemaIphillps.
Montaute harascmtal coMfeccionÿo ms alumlnio
extrudado aaolizado de secSo cte e

de espepuracom4cavidades ppm pcrmitir9
locaqfto deborrachas de veda$$B6mm x 8mm1em

(
borracha esponjjosa e duas cavidades para colocaÿo
dc prcsilhas de]imonlant&. Monteateftomdula!fixado ’

nos montantes verticais (presente ttos mqdalos dc
divjsdrias) atrav-fe dc carttoiteiias”VM oonfeccionada
emchapadb'aaizmcada,porparafusosauto brocantes
1,5x16cabeÿaehata Philipsziucado,
Apreseutar certificada de confortrtidade ou laudo de
ensaio d Ido com r -n. VBNT NAP
15.141(edi#3matsreccnte)emitidrtporecrnficadhra
acreditada pulq INMETROi no ceroftcado deveriu

* ©star identifxcalios0fabricante © o modeld ofcrtado.
_

”bfV!S6RlA -MANTA AORTIC4
Mania acustica para tsolamento termicoÿc acustico.
baixa eondytililidade terroica e elevadd Indice de
absorcg© acustiCa,com esaessurade25rmk. _ _

.
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I
DIVISOR!A PISO TET0
HORIZONTAL
Persiana bbrixomal (Enus vidros) composts por
laminqs de] aitirafnio do ao minims 15mm. pom
sistema manual de control© de luminosidade

82. f (giratdno>.,Papo superior (cabeceira), em ebapa <k
medindo aproximadarient# 0,810 de-
x OÿSQmra de airufa.[Tampa

PhRSi \Nt

1
390.00 312,000,00800ÿ'M2

a©o dobrada.
compriment©
cabecetra ejtrjioUettlsnp injetado de baixa densidade
Pwlemferforebttubpobiongp,dbndQinsrtbrhfflTOdsia ,

a© ©oateldTarapada Cubeceua,cavaleteseiambor: j
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fajetado em polietiieno, perrmtSndo perfeito
acabamento apegayTsttnp&e hbt30.de base; lajetedo;
em polipropileso ipresinm espdoadpra;de\lamina ewr
policarbosatecom adifiwTVA,Cordasde fixa$So «
alinhamento das ISminas on nylon ttan$ado,m cor
predominance da persiana. Cadargos que regutam
abertura/fechamento dalamina da persiana.em nylon

* sscorpredominante daPersians..
SE&VICOmDESMOlSTtAGEM
Consiste 11a prestagao de servigo para desmoniagern
especializada de divisdrias piso teto para

nai ;ÿ icnlos.
______

.
____

3? C
$

%Tuir~s

m mm 1.500 279.000,00m

SERVINGDEMONTAGEM
Consiste na prcstagao de servigo para montagem
especializada de divisorias piso teto para
remaneiamentos.

mm ijoo msmm'14,

4.355.700.60
S.606.811,00

Total.G4'
Total Gerai

3* VALIDATEDAATA
3,1, A validadeda Ala de RegistrodePre$os searade12meses,aparttr de sua
as$maiura,nSo podepdo ser pfotrogada.

4 REVISEDECANCELAME-NTO
4.4 A Administrate realizard pesquisa de mercado periodicamente, eai
triteryalos iiao superiores a 180 (cento e oitcnta) dias, a fim de yerificar a
vantajosidadedos prcpos registrados nesia Atau
42: Os preqos registrados i>oderlo,ser revistos em decocrSneia de eventual
redtÿao dos pre?os praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto
regtstradp, cabendo A Admimstrapao promover as negociaqdes junto ao(s)
fqmeeedor(es).

Quaitdo o pre$q tegistrado temar-se superior ao prepo praticado no
mercado per motive superveniente. a AdministmÿIo convocard o(s)fomecedories)
para negociar(cm)areduÿSodospre§osaos valores prapeados pelo mercado,

G fornecedor que nSo aceitar mdwir seu preco ao valor praticado pelo
mercado sera llberado docotnpromisso assumido.sera apIkÿSode penalidade,

-4M|- ‘ ,

4.3,

4.4.

m g . nn . t ‘

45:, Quattdo o prepo de mercado tomar-se superior aos presets registrados eo
tornecedornSo pudercumprirocompromisso,o6rgao gerenciador poderd;

4.5.1; liberar o fornecedor do cornpromisso assumido, case a
eomumcaÿSo oeorra antes do pedidodie fomecimento,e sem aplieacao da
peualidade se confirrnada a veracidade dos motives e comprovaates
apresentados;e •

. I
4,5.2, convocar os demais fomecedores para assegurar igual
oportunidade denegodapao.|
NSo havendo exito nas negociagoes,o orgdo gerenciador devera proceder

a revogagSo desta ata de registro de pregos, adotando as raedidas cabiveis para
nbtengSodaqontratagao mats vaptajosa,
4:7. G registro dofomecedor serd eancelado quando;

4S,

'iA
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-4,7.1. descumpdrascoadiÿesda,atade registrodepreyos; ig _.r \ «
4-7.2, naoletlraiEoiotade empenho ouinstrwneoio equivalente p
estabeleetdo pelaAdittinistraÿSo,semjtislifieativaaceitavel; '' °44JL ‘

tomar superior aqueles platicadosno mercudo:ou
4.7.4.
celebrar contraro administrative),aleanÿando o orgao gerenctador © orgaots)
participanle(si.
O cancelamentode registros nasiupdlÿses previstas nositens 5.6.1,5.6.2

I 5.6.4 sera formalizado pdr despaCho do orgao gerenctador. assegurado o
contfflditbrioeaampla defesa.

O cancelamento do registro de preÿos podesra oeorrer por fata
superveniente, decorrente do caso foriuito on fbrqa raaior, que prejudique o
cumprlmentodaata> devidameritecomptovadosejustiftcadois:

porrazaode interesse publico;ou
apedidodpfomccedor.

nSo aceitar reduzir a seu prepo registrado, na hipotesp

softer saapSo adniirtistrativa cujo efeitd tome-o proibido de

43;

4.9.

'

4.9.1.
4,9,2,

•5. CONJHCdESGERAIS4

Asconduces gcrais do fornedmento,tais coma os prazos para entrega e
recebimento do objeto,as obrigagoes da Administraÿfto c do fomecedor registrado.
penajfdades e demais condipOes do ajuste, encontram»se deftnidos no Termo cte
Referenda.ANEXOAOEDITAL.

Evedado efetuaracrdscimosnosquantitativosfixadosnesta aladeregistro
de preoos,inclusiveo acrescknode quetratao § Isdoart.65 da,Leiif8.666/93.

A ata de realkacdo da-sessaio publica do pregao.conlendo a rdacao das
licitantes quo aseitarero cotar os bensou services,com nrecos totals aodo lieitante

• s •
~~

U is
~ '

Parafirmerevalidade do~pactuado.aprostateAtafoiiavxadaem02(duas)vtasdeigual
teoiÿ que,depots delida e achada em ordem,vai assinada pelas partes e encaminfaada

5.L

54;
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