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TERMO DE HOMOLOGAGAO DE ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGOS
AD24003 - SMS PROCESSO P329298/2024

A Secretaria Municipal de Saude, no uso de suas atribui¢cdes legais, em conformidade
com o Art. 86, § 3° inciso Il, da Lei Federal n° 14.133/2021, alterado pela Lei n°
14.770/2023 e ainda o Decreto Municipal 3.421/2024, vem através do presente termo,
DECLARAR a HOMOLOGAGAO da Adesdo a Ata de Registro de Precos n° 013/2024,
relativa ao Pregao Eletrénico n°® 005/2024, realizado pelo Consoércio Publico Intermunicipal
Multifinalitario da Microrregido do Circuito das Aguas - AMAG/CIMAG, cujo objeto é “Registro
de precos para licitagdo compartilhada para futuro fornecimento e aquisicao de mobiliario de
escritdrio, para os 24 Municipios consorciados ao Consorcio Publico CIMAG, com o intuito de
adquirirmos, nos termos, condi¢des e especificagdes contidas na aludida Ata, tendo em vista
atenderem as necessidades deste 6rgéo, a saber:

EMPRESA: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E
EXPORTACAO LTDA. CNPJ N°: 04.869.711/0001-58.

VALOR TOTAL: R$ 800.040,00 (oitocentos mil e quarenta reais).
LOTE 01

V.UNITARIO | VALOR
REGISTRADO | TOTAL
(R$) (R$)

QUANT. | QUANT.

Item Especificagao UND. MARCA REGIST. | ADESAO

MESA RETA 1400X600X740MM Mesa de trabalho reta,
medindo: no minimo 1400x600x740mm (LXPXH). Superficie
de trabalho: preferencialmente com formato retangular, tampo
preferencialmente em madeira MDP de no minimo 25mm.
Revestimento preferencialmente em laminado melaminico,
com no minimo 0,3mm em ambas as faces. Bordas
preferencialmente retas, com perfil de acabamento de no
minimo 3,0mm de espessura, contendo raio da borda de no
minimo 2,5mm a quente. Passagem para fiagdo em PVC na
mesma cor do tampo. A parte inferior do tampo devera conter
buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de
fixagcdo do tampo a estrutura metalica da mesa. A sustentagéo
do tampo devera ser através estruturas laterais e uma central,
interligada por calhas horizontais, que deverao propiciar a
estruturagéo do conjunto. Painel frontais: preferencialmente
2 em madeira MPD com no minimo 18mm. Revestimento | UND. | FLEXIBASE 250 30 1.145,00 34.350,00
preferencialmente em laminado melaminico ambas as faces,
bordas retas preferencialmente de poliestireno com no
minimo 1,0mm coladas pelo processo a quente. A fixagdo do
painel na estrutura devera ser por meio pinos de ago com
rosca e tambor de travamento em zamak. Pés Laterais: As
estruturas laterais em forma de um “L”. A estrutura vertical de
ligacdo, devera ser por meio de colunas paralelas,
preferencialmente em tubos de ago com no minimo @44mm.
Uma coluna devera conter furos para fixagao do painel frontal
e calha estrutural por meio de rebites repuxo. Entre as
colunas tem algas, e preferencialmente em chapa de ago,
para fixagdo das grapas das tampas removiveis. Tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago,
com recorte arqueado na parte inferior para remogédo e
passagem de fiagdo. Base superior preferencialmente em
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chapa de ago 14 dobrada. Os cantos das dobras deverao ser
arredondados, evitando arestas cortantes, base inferior,
contém um apoio em chapa preferencialmente de agco com
espessura minima de 1,5m dobrada a 180°, formando um
arco com laterais retas, com a base preferencialmente
retangular. Uma das pontas a parte anterior, sera soldada na
coluna e outra extremidade, parte posterior sera soldada uma
peca moldada sem emendas em formato de calota esférica,
com diametro de no minimo 50mm e altura de no minimo
45mm, com suporte interno em ago para fixagdo de sapata
niveladora. Sapatas niveladoras preferencialmente em
polipropileno, regulagem minima de 15mm. Calhas em chapa
de ago #18, dobrada, com formato “J”. As extremidades das
calhas possuem fechamentos preferencialmente em chapa de
aco com espessura minima de 1,5mm, ligagdo desta as
estruturas laterais, sem a utlizacdo de solda para essa
fungdo. Possui também as extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com angulo de no minimo 45°, nao
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiagao, para tomadas preferencialmente
em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo
no minimo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas,
fixados na calha através de parafusos. A fixagao da estrutura
aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo. Todas as pegas metalicas utilizadas
deverao receber pré-tratamento quimico preparando a
superficie para receber a pintura epoxi-po.

MESA REUNIAO CIRCULAR Mesa circular, medindo: no
minimo 1200x740mm. Tampo preferencialmente em madeira
MDP de no minimo 25mm, revestimento preferencialmente
em laminado melaminico de no minimo 0,3mm. Bordas retas,
com perfil de acabamento de no minimo 3,0mm de espessura,
contendo raio da borda de no minimo 2,5mm coladas pelo
processo a quente. A parte inferior do tampo devera conter
buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de
fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa. Estrutura
central tubo de acgo circular e diametro de no minimo 4”, deve
haver quatro apoios na parte superior, em tubo
preferencialmente de ago quadrada de no minimo 30x30mm,
base inferior, possui quatro pontos de apoio
preferencialmente em chapa de ago, dobrada no minimo a
180°, formando um arco com laterais retas. A extremidade
anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior
recebera uma pegca com formato calota esférica, com
didmetro de no minimo 50mm e altura de no minimo 45mm,
com suporte interno em ago para fixagdo de sapata
niveladora. Os apoios superiores tém em suas extremidades
ponteiras plasticas. Acabamento e montagem: A fixagdo da
estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressao. Todas as pecas metdlicas
utilizadas deverao receber pré-tratamento  quimico,
preparando a superficie para receber a pintura epoxi-po.

UND. | FLEXIBASE 180 5 1.214,00 6.070,00

TOTAL DO LOTE 01 R$ 40.420,00

LOTE 02

POLTRONA MEDIO GIRATORIA Encosto: Espaldar médio,
com largura de no minimo 435 mm e extensao vertical do
encosto de no minimo 490mm. Estrutura do encosto
2 injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno com | UND. | FLEXIBASE 370 130 1.680,00 218.400,00
espessura minima de 10 mm. O estofamento em espuma
injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de
CFC (cloro fluo carbureto), densidade de no minimo 50 Kg/m3
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espessura minima de 40 mm Capa de protecéo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, sem uso do
perfil de PVC, Revestimento em tecido 100% poliéster ou
couro ecolégico. Assento: Estrutura do assento em madeira
multilaminada moldada anatomicamente a quente com
pressdao de 10 Kgf/cm?, com minimo de 12 mm. O
estofamento em espuma injetada, com alta presséo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC, densidade de no minimo
50 Kg/m3, espessura minima de 50mm. Largura de 470 mm e
profundidade da superficie do assento de 470 mm, no
minimo. Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada
em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, Revestimento em tecido 100% poliéster
ou couro ecologico. Acabamento: A fixagcdo do assento a
estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %4”
cravadas na estrutura interna do assento, por parafusos
Philips tipo panela e arruelas de presséo. Mecanismo:
Suporte para encosto com regulagem de altura em tubo de
aco secgdo oval medindo no minimo 18x43mm e espessura
da parede de no minimo 1,5 mm. Possui chapa de fixagao
confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na
estrutura do encosto. Permite a regulagem vertical do encosto
em relagdo ao assento num curso minimo de 63 mm, sem a
necessidade do uso de botdes ou manipulos, capa de
protecéo injetada em polipropileno Mecanismo que permite a
regulagem de altura/inclinagdo do encosto e altura do
assento, estampado em ago com espessura minima de 3 mm,
pintado com tinta p6 ep6xi com. O mecanismo permite
também a regulagem de altura do encosto com passo de no
minimo 6 em 6 mm, curso total minimo de 72 mm, através de
um sistema automatico de regulagem Coluna em acgo, com
didmetro externo de 2 no minimo 8 mm, Bucha guia do
sistema giratério com regulagem com no minimo 100 mm de
altura de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagao
propria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e
suavidade no movimento giratorio. Pistdo a gas de corpo
metélico em tubo de ago de no minimo @28mm tratamento
cromado DI N 4550 classe 3, pintada em tinta p6 epdxi. Capa
telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno com &
57 mm na parte superior e @ 71 mm na parte inferior e altura
de no minimo 317 mm. Proporciona acabamento e protecéao a
coluna de regulagem, sendo ta mbém um elemento estético
entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente
sistema de fixacdo na parte superior e inferior, evitando que
se desprenda durante o uso da cadeira. Base: em ago tubular
quadrado estampada em chapa de ago pintadas com tinta p6
epoxi revestida com capa injetada em polipropileno. 05
Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de
engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente & abraséo
sem sofrer anormalidades. Estrutura com no minimo 63mm
de altura x 55mm de largura. Apoia bragos: em poliamida 6
com 30% de fibra de vidro, injetados sob presséao, e botéo de
acionamento injetado em poliacetal copolimero. Sistema de
regulagem de altura com 7 posi¢des, fixagdo no assento,
através de 03 parafusos (bsw %" ou m6). Acabamento
texturizado.

CADEIRA BAIXA BASE FIXA 04 PES Assento: Estrutura do
assento em madeira multilaminada, com espessura minima
de 12 mm. com alto grau de dureza e espessura maxima de 2
7 mm, estofamento em espuma injetada, isento de CFC, | UND. | FLEXIBASE 180 50 1.088,00 54.400,00
densidade de no minimo 50 Kg/m?3, espessura minima de 50
mm. Largura de no minimo 470 mm e profundidade da
superficie do assento de no minimo 470 mm, no minimo.
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Capa de protecdo em polipropileno com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC. Encosto: Espaldar
baixo, com largura de 440 mm e extensao vertical do encosto
de 395 mm. Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno natural de 10 mm. O
estofamento em espuma injetada, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura
minima de 40 mm. Capa de protecdo, sem uso do perfil
Revestimento em tecido 100% poliéster ou couro ecolégico.
Estrutura e mecanismos: Lamina para suporte do encosto
com vinco em chapa de ago 6,00mm, dobrada, com angulo
interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagao
com furos para fixar na estrutura do encosto e assento. A
fixacdo da lamina ao assento e encosto se da por meio de
porcas garras de V4", por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressédo. Base fixa 4 pés, constituida por duas
estruturas em forma de “U” invertido, interligadas por dois
tubos em ago 14, com secgao circular diametro de 1”. Fixada
a flange por meio de solda MIG. A flange é estampada em aco
com no minimo 3mm, medindo no minimo 195x230mm. Na
parte inferior da estrutura contém quatro ponteiras internas
para tubo circular. A fixagdo do assento na estrutura da
cadeira sera por meio de porcas garras de 4", cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em ago estampado
com rosca laminada, por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressdo. A fixagcdo do assento a estrutura da
cadeira sera por meio de porcas garras de %4’ cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em aco estampado
com rosca laminada de V4", por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressao. Deve ser usada solda eletrénica MIG em
todos os locais onde houver solda. Todas as pecas metélicas
utilizadas deverao receber pré-tratamento quimico que possa
preparar a superficie para receber a pintura epoxi po.

CADEIRA EMPILHAVEL Assento: Moldado anatomicamente
em Polipropileno homopolimero reciclado, sendo um material
ecologicamente correto, de facil higienizagéo, na cor a definir.
Os acabamentos das bordas nao apresentam saliéncias que
podem o acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e
impedir o fluxo sanguineo normal do usuério. Devera conter
respiradores, para melhor aeracéo e transpiracdo do usuario.
Fixado na estrutura por meio de 04 rebites preferencialmente
de aluminio de no minimo 4,8x35mm ou por parafusos,
proporcionando maior resisténcia a qualquer tipo de esforco
ndo convencional. Medidas aproximadas: Largura no minimo
de 467 mm e profundidade de no minimo 410 mm, podendo
ter variagdo de no minimo 5% para mais ou para menos.
Encosto: Moldado anatomicamente em Polipropileno
homopolimero reciclado, sendo um material ecologicamente
correto, de facil higienizagdo. Os acabamentos das bordas
ndao devem apresentar saliéncias que podem acumular
sujeira. Devera conter respiradores, para melhor aeragdo e
transpiragdo do usuario. A fixagdo do encosto na estrutura
sera por meio de encaixe moldado no préprio encosto, com
auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura.
Plug de fixagdo injetado em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto. Medidas aproximadas: Largura de no
minimo 470 mm e extens&o vertical do encosto de no minimo
340 mm, podendo ter variagdo de no minimo de 5% para mais
ou para menos. Estrutura: 04 pés, em tubo de aco carbono,
com formato oblongo medindo no minimo 16x30 mm,
espessura da parede de no minimo 1,20 mm, utilizado na
fabricagdo dos pés e estrutura do encosto. A ligagdo e
estruturacdo das pegcas em tubo oblongo serdo
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confeccionadas em tubo de ago carbono 3%, espessura da
parede de no minimo 1, 50mm. Deve ser usada solda
eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda. Todas
as pecas metalicas utilizadas deverao receber pré-tratamento
quimico, preparando a superficie para receber a pintura e
receber pintura epoxi-pd, na cor preta acabamento fosco.
LONGARINA MEDIO 02 LUGARES Assento: Estrutura do
assento preferencialmente em madeira multilaminada, com
espessura minima de 12mm com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2mm, estofamento em espuma
injetada, isento de CFC, densidade de no minimo 50 Kg/m?,
espessura minima de 50mm. Largura de no minimo 470mm e
profundidade da superficie do assento de no minimo 470 mm.
Capa de protegdo em polipropileno, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC. Encosto: espaldar
médio, com largura de no minimo 435mm e extensao vertical
do encosto de no minimo 490mm. Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno natural
de no minimo 10mm. O estofamento em espuma injetada,
isento de CFC, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade
de no minimo 50 Kg/m? espessura minima de 40mm. Capa de
protegdo em polipropileno, sem uso do perfil. Revestimento
em tecido preferencialmente 100% poliéster ou couro
ecoldgico. A fixagdo do assento a estrutura da cadeira sera
por meio de porcas garras de 4" cravadas na estrutura interna
do assento, produzidas em ago estampado com rosca
laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela e arruelas
de pressao. Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os
locais onde houver solda, todas as pegas metalicas utilizadas
17 deverao receber pré-tratamento quimico que possa preparar | UND. | FLEXIBASE 200 10 2.260,00 22.600,00
a superficie para receber a pintura epdxi po6. Estrutura e
mecanismos: lamina para suporte do encosto com vinco em
chapa de ago de 6,00mm, dobrada, com angulo interno de
95°. Possui chapa de fixagao furos para fixar na estrutura do
encosto e quatro furos no assento. A fixagdo da lamina ao
assento e encosto se da por meio de porcas garras de 4", por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao, estrutura
com duas travessas, travessas em tubo de ago 18, secgéo
retangular medindo no minimo 50x30mm, soldadas pelo
processo MIG em flange estampada preferencialmente em
chapa de ago de no minimo 3mm e dimensdes de no minimo
195x230mm, pés laterais duas colunas distanciadas entre si
em tubo de ago #16, com secgdo retangular de no minimo
30x30mm, fechada por tampa externa, em chapa de ago
dobrada de no minimo 0,75mm. Base em tubo de acgo #16,
com secgdo oblonga medindo no minimo 29x58mm, com
extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Cada pé
possui duas sapatas niveladoras, fixadas a base dos pés por
rosca rebite 5/16”. Os assentos sao fixados a estrutura por
meio de porcas garras de 4" cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago estampado com rosca laminada
de 4", parafusados em flange por parafusos tipo Philips e
arruelas de pressao.
LONGARINA MEDIO 03 LUGARES Encosto: espaldar médio,
com largura de no minimo de 435 mm e extensao vertical do
encosto de 490mm, no minimo. Assento: largura de 470 mm e
profundidade da superficie do assento de 470 mm, no
18 minimo. Estrutur:lsl do assento em madeira muIEiIaminada UND. | FLEXIBASE 185 % 3.180,00 286.200,00
moldada anatomicamente a quente com pressdao de 10
kgf/cm?, com espessura minima de 12 mm. O estofamento em
espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel,
isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI —
agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
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densidade de no minimo 50 kg/m?, espessura minima de 50
mm. propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT. Capa de
protegcdo e acabamento injetada/moldada em polipropilen o
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de
PVC. Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 10mm. O estofamento em espuma
injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel, isento de
CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — agente
expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de no minimo 50 kg/m?, espessura minima de
40mm. possui as propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT. Capa de
protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de
PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100% poliéster ou couro ecoldgico,
na cor a definir. Estrutura e mecanismos: lamina para suporte
do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de
aco espessura minima de 6,00mm dobrada, com &angulo
interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagdo
confeccionada em chapa de ago com quatro furos para fixar
na estrutura do encosto e quatro furos no assento. A fixagao
da lamina ao assento e encosto se da por meio de porcas
garras de 4", cravadas na estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca
laminada de %4”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas
de pressao. Estrutura composta por duas travessas e dois pés
laterais. Travessas confeccionadas preferencialmente em
tubo de ago #18 no minimo, secgado retangular medindo no
minimo 50x30mm, soldadas pelo processo MIG em flange
estampada em chapa de ago com espessura minima de 3 mm
e dimensdes de 195x230mm. Pés laterais compostos por
duas colunas distanciadas entre si 100 mm, em tubo de ago
#16 no minimo, com secgdo retangular de no minimo
30x30mm, fechada por tampa externa, confeccionadas em
chapa de ago dobrada com espessura minima de 0,75mm. A
base é confeccionada em tubo de ago #16 no minimo, com
seccdo oblonga medindo 29x58mm, com extremidades
fechadas por ponteiras plasticas. Cada pé possui duas
sapatas niveladoras sextavadas de 1”x 1.1/4”, fixadas a base
dos pés por rosca rebite 5/16”. Os assentos sao acoplados a
estrutura por meio de porcas garras de Y4’ cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em ago estampado
com rosca laminada de %", parafusados em flange por
parafusos tipo Philips e arruelas de pressao. A fixagdo do
assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras
de Y4 cravadas na estrutura interna do assento, em acgo
estampado com rosca laminada de %4”, por parafusos Philips
tipo panela e arruelas de pressdo. Deve ser usada solda
eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda. Todas
as pecas metalicas utilizadas deverao receber pré-tratamento
quimico e receber pintura epoxi-po, na cor preto fosco.

TOTAL DO LOTE 02 R$ 604.500,00

LOTE 09
POLTRONA DE AUDITORIO Assento e Encosto:
Preferencialmente em madeira multilaminada de no minimo
2 . "
1 10 Kgf/cm? com espessura minima de 12mm. Utilizando UND. | FLEXIBASE 1460 70 2.216,00 155.120,00

laminas de florestas renovaveis e sustentaveis. Capa de
protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de
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PVC, capas dotadas de orificios que favoregam a absorgao
acustica e alta resisténcia mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos. As estruturas do assento e
do encosto devem receber porcas e parafusos auto
atarraxantes para a montagem e instalagdo dos mecanismos,
garantindo uma perfeita fixagdo dos componentes. Sera
utilizado em conjunto trava quimica no momento da colocagéo
dos parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos, bem
como evitando o surgimento de ruidos indesejaveis,
decorrentes do uso. A fixagao das capas de protecéo sera por
meio de parafusos cabega chata e flangeada embutidos em
cavidades apropriadas, ndo ultrapassando a superficie da
blindagem. O estofamento devera ser em espuma injetada,
com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto) isocianato 100% MDI — Agente expansor
de agua, alta resiliéncia e baixa flamabilidade. Densidade
controlada de, no minimo, 57 Kg/m* para o assento com
espessura de no minimo 50 mm, e de 52 Kg/m® para o
encosto. Possui as propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT.
Assento: Largura interna de no minimo 485 mm e
profundidade da superficie de no minimo 465 mm, no minimo.
Encosto: Largura interna de no minimo 465 mm e extensao
vertical de no minimo 645 mm, no minimo. A distancia entre
os eixos dos assentos é de aproximadamente de no minimo
530mm. O assento devera permanecer na posicdo que
permita ao usuario se sentar sem colocar as maos na poltrona
e sem risco de queda, mantendo uma abertura aproximada de
no minimo 27° em relagdo ao encosto. Altura total da parte
superior do encosto até a base de no minimo 885 mm
aproximadamente. Profundidade total da poltrona da parte
posterior do encosto a parte frontal do assento de no minimo
670mm. Profundidade da parte posterior do encosto a parte
frontal da prancheta de no minimo 770mm. Apoia bragos:
Apoios de bragos integrados a base produzidos em
poliuretano integral com alma de madeira com espessura
minima 15mm fixada em chapa de ago de aproximadamente
1,2mm. Med.348 x 55mm. (C x L). Pranchetas: escamoteavel
embutida no brago da poltrona, em MDF 15 mm de espessura
no minimo, revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo e bordas retas protegidas com pintura gofrado.
Prancheta medidas aproximadas: no minimo 255 x 205mm. (P
x L). Painel de Fechamento dos bragos: em chapa
preferencialmente de MDF, com no minimo 9mm de
espessura no minimo, revestida nas duas faces na cor preta e
bordas retas protegidas com pintura gofrato, na mesma cor.
As poltronas iniciais e finais das fileiras devem receber um
painel de fechamento total que vai do apoia brago até a
estrutura da base no piso medindo aproximadamente de no
minimo 550mm. As poltronas centrais devem receber o painel
de fechamento desde a parte inferior do apoia brago até a
estrutura sob o assento, deixando a parte da estrutura situada
entre a base do assento até o piso aberta, facilitando a
circulagdo do ar. Base: em tubo de ago, com didmetro
aproximado de no minimo 25,5 mm e espessura minima de
2,0mm, chumbada no piso por meio de parafusos auto
atarraxantes cabeca sextavada e bucha de poliamida S10. Os
componentes estruturais da base devem receber corddo de
solda MIG. Mecanismos: Assento e encosto rebativeis. Os
componentes responsaveis pela articulagdo do assento e do
encosto devem receber bucha de poliacetal, plastico de
engenharia com baixissimo coeficiente de atrito, permitindo
que a articulagdo dos componentes ocorra com minimo de
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desgaste e elevado desempenho, dispensando manutengéo e
lubrificagdo frequentes, o que evita a presenca de graxas e
lubrificantes préximos ao tecido da poltrona. O mecanismo
deve possuir mola de elevada resisténcia, que deve ser em
aco, com didmetro de no minimo 4 mm e 4 espirais, no
minimo. Medida da poltrona recolhida de no minimo 275 mm
aproximadamente. Fixagbes: as poltronas devem possuir
elaborado sistema estrutural de fixagdo individual,
minimizando as vibragdes decorrentes da movimentacdo dos
usuarios da mesma fileira, propiciando conforto e bem-estar.
Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber
pré-tratamento quimico e receber tinta epdxi P6 Eletrostatica.
O resultado desse processo deve ser uma perfeita ancoragem
da tinta. Quando a poltrona ndo estiver em uso, tanto o
assento como o encosto deverdo retornar a posicao vertical,
liberando espaco do corredor sem auxilio do usuario.
Revestimento do assento e encosto: Em tecido 100%
poliéster ou couro ecoldgico.

TOTAL DO LOTE 09 R$ 155.120,00

DOTAGOES ORGAMENTARIAS:
0701.10.302.0073.2376.44905200.1500100200 - Fonte Municipal / 0701.10.302.0073.2376.44905200.1632000000 - Fonte Estadual

Verificada a oportunidade e conveniéncia para esta Administracdo Publica e,
considerando o referido Termo, bem como, considerando o amparo legal dos fatos alegados
HOMOLOGO a presente adesao.

Efetue-se a devida publicacio e a referida contratacao.

Documento assinado digitalmente

LETICIA REICHEL DOS SANTOS
e Data: 30/07/2024 14:23:41
Verifique em https://validar.iti.gov.br

LETICIA REICHEL DO SANTOS
Secretaria Municipal da Saude
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