PREFEITURA DI

B SOBRAL

ATO DE HOMOLOGACAO

Depois de constatada a regularidade dos atos procedimentais, a autoridade competente HOMOLOGA o processo do PREGAO ELETRONICO N° PE
23015 - SME: Registro de Preco para futuras e eventuais aquisicdes de Materiais Permanentes para compor os laboratérios FabLearn (Maker), que
possibilitardo a execucao de atividades para invencgéo, descoberta, investigagédo e aprendizagem dos alunos matriculados na Rede Publica Municipal de
Ensino, conforme as especificagdes e quantitativos previstos no Anexo | - Termo de Referéncia deste Edital.

D\
» cam

ORA %\

A\
%LHA \i\

891

ltens Vencedora

Unid.

Qtd.

Descricdo

Vr.
Estimado(R
$)

Vr. Unitario

Marcaffabricante | | -iado(Rs)

Vr.
Licitado(R$)

Diferenca(R$)

Economia
(%)

1 FRACASSADO

Unidade

198

MESA TRAPEZIO
Especificacéo
complementar: Tampo
fabricado em MDF 18 mm
de espessura, material
estavel e resistente,
revestimento em laminado
melaminico branco brilhante
de alta pressao, borda em
perfil “T” com acabamento
em fita de bordo em PVC (5
mm) resistente, ponteira fixa
altas, fabricadas em PVC (
5 mm), estrutura metélica
dos pés de apoio
confeccionada em tubo de
aco carbono com secgéo
redonda 2’ e o suporte de
fixacdo do tampo em tubo
seccao retangular ( 40x20
mm). Sistema de soldagem
MIG, livre de respingos,
superficie lisa e
homogénea, com nenhum
elemento estrutural de
fixagdo em contato com o
usudrio, sem rebarbas ou
parte cortantes. Tratamento

- 108.900,00

108.900,00

0,00%

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e infor€-DOC 6pDu4Xxc
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antiferrugem, acabamento

em pintura de pulverizacao
eletrostatica a p6, na cor

cinza. Dimensdes da mesa:

Base maior 120 cm x Base

menor 60 cm X Laterais 65
cm. Variagdo méaxima de

5% nas medidas para mais

Ou para menos.
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FRACASSADO

Unidade

66

MESA TRAPEZIO
Especificacéo
complementar: Tampo
fabricado em MDF 18 mm
de espessura, material
estavel e resistente,
revestimento em laminado
melaminico branco brilhante
de alta pressao, borda em
perfil “T” com acabamento
em fita de bordo em PVC (5
mm) resistente, ponteira fixa
altas, fabricadas em PVC (
5 mm), estrutura metélica
dos pés de apoio
confeccionada em tubo de
aco carbono com seccao
redonda 2’ e o suporte de
fixacdo do tampo em tubo
seccao retangular ( 40x20
mm). Sistema de soldagem
MIG, livre de respingos,
superficie lisa e
homogénea, com nenhum
elemento estrutural de
fixagéo em contato com o
usuario, sem rebarbas ou
parte cortantes. Tratamento
antiferrugem, acabamento
em pintura de pulverizacédo
eletrostatica a p6, na cor
cinza. Dimensdes da mesa:
Base maior 120 cm x Base

- 36.300,00

36.300,00

0,00%

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e infor€-DOC 6pDu4Xxc




PREFEITURA

D}

B SOBRAL

JRA %\

|

D\
\»D

beyp—
Y (W
QI

<
@%LHA \ix\
q 893 \a\\

o
N° PROCESSO: 10‘
2

z\p2 248712/2023

17
2/
CELIC 2

menor 60 cm X Laterais 65
cm. Variacdo maxima de
5% nas medidas para mais
Ou para menos.

IDM
SOLUCOES
PUBLICAS
LTDA

Unidade

396

CADEIRA ESCOLAR -
TAMANHO ADULTO
Especificacéo
complementar: A cadeira é
composta por: estrutura
metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento é
confeccionado em
polipropileno copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com
acabamento texturizado e
dimensobes de 395 mm de
largura, 420 mm de
profundidade e com
espessura de parede média
de 4 mm. A peca possui 0s
cantos arredondados e
montado a estrutura por
meio de um encaixe em
todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com
aletas de 2mm de
espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro
5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em
contato com as pernas do
usuario é provido de borda
arredondada com raio a fim
de nao obstruir a circulagcao
sanguinea. A altura do
assento até o chao é de 460

mm. O encosto é inteirico,

PLAX METAL

207,07

204.336,00

81.999,72

122.336,28

59,87%

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e infor€-DOC 6pDu4Xxc
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sem nenhum tipo de
ventilacdo ou abertura
fabricado em polipropileno
copolimero injetado e
moldado anatomicamente
com acabamento
texturizado. Suas
dimensbes sdo 375 mm de
largura por 195 mm de
altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A
peca possui cantos
arredondados e une-se a
estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da
estrutura metélica da
cadeira e é travada por dois
pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. A
estrutura é fabricada a partir
de tubos de seccao redonda
com g 19,05 mme 1,5 mm
de espessura de parede
dobrados e soldados. O
conjunto estrutural recebe
banhos quimicos e pintura
Epoxi em p6. As
extremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas
plasticas de acabamento
padrdo FDE. Todos os
componentes da estrutura
metalica sdo fabricados em
tubo de aco industrial,
tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e
recebem pintura epéxi em
p6. Cores resinas das

bee—0
A OINAN
QI

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e infor€-DOC 6pDu4Xxc
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cadeiras: Amarelo, Azul, SRS
Aqua, Cereja e Laranja.
Variacdo maxima de 5%
nas medidas para mais ou
para menos.

CADEIRA ESCOLAR -
TAMANHO ADULTO
Especificacédo
complementar: A cadeira é
composta por: estrutura
metdlica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento é
confeccionado em
polipropileno copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com
acabamento texturizado e
dimensdes de 395 mm de
largura, 420 mm de

IDM profundidade e com
SOLUCOES | \;ijade | 132 | ESpessurade parede media | o) Ay vETAL 207,07 | 68.112,00 | 27.33324 | 40.778,76 | 59,87%
PUBLICAS de 4 mm. A peca possui 0s

LTDA cantos arredondados e

montado a estrutura por
meio de um encaixe em
todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com
aletas de 2mm de
espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro
5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em
contato com as pernas do
usuario é provido de borda
arredondada com raio a fim
de néo obstruir a circulacao
sanguinea. A altura do

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e infor€-DOC 6pDu4Xxc
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assento até o chéo é de 460
mm. O encosto € inteirico,
sem nenhum tipo de
ventilacéo ou abertura
fabricado em polipropileno
copolimero injetado e
moldado anatomicamente
com acabamento
texturizado. Suas
dimensbes sdo 375 mm de
largura por 195 mm de
altura, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A
peca possui cantos
arredondados e une-se a
estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da
estrutura metalica da
cadeira e é travada por dois
pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. A
estrutura é fabricada a partir
de tubos de secc¢édo redonda
com g 19,05 mme 1,5 mm
de espessura de parede
dobrados e soldados. O
conjunto estrutural recebe
banhos quimicos e pintura
Epoxi em p6. As
extremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas
plasticas de acabamento
padrédo FDE. Todos os
componentes da estrutura
metalica séo fabricados em
tubo de aco industrial,
tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e
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Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e infor€-DOC 6pDu4Xxc
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recebem pintura epéxi em
po. Cores resinas das
cadeiras: Amarelo, Azul,
Aqua, Cereja e Laranja.
Variagdo maxima de 5%
nas medidas para mais ou
para menos.

beyp—
Y (W
QI

FRACASSADO

Unidade

22

BANCADA PARA
TRABALHO
Especificacédo
complementar: Madeira
macica, acabamento
encerado, envernizada na
cor cedro, travada, com no
minimo 2 morsas e 1
gaveta. Sendo uma morsa
frontal (no tampo) e uma
morsa lateral (nos pés).
Mesa, medidas minimas
:1,80m (C)x 0,55M (L)
x 0,90 M (A), tampo: 40
mm de espessura, pés: 90 x
35 mm, gaveta: 410 mm (L)
X 95 mm (A), parafuso de
madeira ¢/ 50 mm de
espessura e rosca rapida,
madeira ecologicamente
correta. Capacidade de
peso de minimo 500kg.
Variagdo maxima de 5%
nas medidas para mais ou
para menos.

52.506,74

52.506,74

0,00%

PROHOSPITAL
COMERCIO
HOLANDA
LTDA

Unidade

75

MESA RETA, DIMENSOES:
1200 X 600 X 740 MM
Especificagéo
complementar: 1200 X 600
X740 MM
(LXPXH) variagdo maxima
de 5% nas medidas para
mais ou para menos).
Tampo constituido em mdp
de 25 mm de espessura,

GEBBWORK

706,66

95.874,75

52.999,50

42.875,25

44,72%

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e infor€-DOC 6pDu4Xxc
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revestida em laminado
melaminico de baixa
pressao texturizado em
ambas as faces, borda
frontal e posterior com
acabamento em fita de pvc
de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt em todo
seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. bordas
transversais com
acabamento em fita de pvc
de 2 mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt em todo
seu perimetro. Dotadas com
02 passa cabos diametro de
60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto.
Painel frontal em madeira
mdp de 18 mm de
espessura, revestida em
laminado melaminico de
baixa presséo texturizado
em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de
pvc de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Painel frontal
fixado as estruturas laterais
da mesa através de rebites
de repuxo de aco e
parafusos de aco e buchas
metalicas. Uma calha
estrutural para passagem
de fiac&@o sob o tampo,
permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia,
I6gico e telefénico, em
chapa de aco #16 de
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Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e infor€-DOC 6pDu4Xxc
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espessura, com quatro
pontos para instalacao de
tomadas de energia
(conforme novo padréao
brasileiro de plugues e
tomadas) e quatro pontos
para instalacdo de tomadas
tipo rj e um divisor de
cabos. Dois pés laterais em
aco, cada pé composto de:
duas colunas verticais em
chapa de aco #18 medindo
668,5x62x40, r20 na parte
externa da coluna. Uma
pata inferior estampada em
chapa de aco #16 medindo
580x73x25 mm com suporte
para sapatas niveladoras
com rosca m8. Entre as
colunas verticais devera
haver duas tampas sacaveis
em aco chapa #20, medindo
635x118x20mm. Ambas
tampas sacéveis deverado
proporcionar na parte
inferior e superior passagem
para subida e decida de
cabos. A parte superior da
estrutura sera em chapa de
aco #14, formato “u”
medindo 480x43x15mm.
Todas as pecas deverao
receber tratamento de
fostizacéo (fosfato de zinco)
por imerséo, a pintura sera
no sistema de eletrotastico
epoxi.

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e infor€-DOC 6pDu4Xxc
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FRACASSADO

Unidade

25

MESA RETA, DIMENSOES:

1200 X 600 X 740 MM
Especificacédo
complementar: 1200 X 600
X 740 MM
(LXPXH) variagdo maxima
de 5% nas medidas para
mais ou para menos).
Tampo constituido em mdp
de 25 mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa
pressao texturizado em
ambas as faces, borda
frontal e posterior com
acabamento em fita de pvc
de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt em todo
seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. bordas
transversais com
acabamento em fita de pvc
de 2 mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt em todo
seu perimetro. Dotadas com
02 passa cabos diametro de
60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto.
Painel frontal em madeira
mdp de 18 mm de
espessura, revestida em
laminado melaminico de
baixa presséo texturizado
em ambas as faces. Bordas
com acabamento em fita de
pvc de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Painel frontal
fixado as estruturas laterais

0,00 31.958,25

31.958,25
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0,00%

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e infor€-DOC 6pDu4Xxc




S %\

%LHA \%
/ 901 D
N PROCESSO:

(e)
L

- e

PRELI} ITURA DI

B SOBRAL L e

SED
<

da mesa através de rebites SRS
de repuxo de aco e
parafusos de aco e buchas
metalicas. Uma calha
estrutural para passagem
de fiagdo sob o tampo,
permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia,
I6gico e telefénico, em
chapa de aco #16 de
espessura, com quatro
pontos para instalacdo de
tomadas de energia
(conforme novo padrao
brasileiro de plugues e
tomadas) e quatro pontos
para instalacdo de tomadas
tipo rj e um divisor de
cabos. Dois pés laterais em
aco, cada pé composto de:
duas colunas verticais em
chapa de aco #18 medindo
668,5x62x40, r20 na parte
externa da coluna. Uma
pata inferior estampada em
chapa de aco #16 medindo
580x73x25 mm com suporte
para sapatas niveladoras
com rosca m8. Entre as
colunas verticais devera
haver duas tampas sacéaveis
em aco chapa #20, medindo
635x118x20mm. ambas
tampas sacaveis deveréo
proporcionar na parte
inferior e superior passagem
para subida e decida de
cabos. A parte superior da
estrutura sera em chapa de
acgo #14, formato “u”
medindo 480x43x15mm.
todas as pecas deverdo

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e infor€-DOC 6pDu4Xxc




H.SOBRAL

receber tratamento de
fostizacéo (fosfato de zinco)
por imersdo, a pintura sera
no sistema de eletrotastico

epoxi.
TOTAIS 597.987,74 | 162.332,46 | 435.655,28
Diferenca Diferenca
Vr entre
Estimé do Estimado e | Vr. Licitado o
Fracassado R$ %
/ Deserto
Sub-totais -------------- > 597.987,74 | 368.322,75 | 162.332,46 205.990,29 55,93%
VIr. ndo adquirido ----------------- > 229.664,99
HOMOLOGACAO:
Aprovacao total ( X ) S

Documento Assinado Digitalmente
FRANCISCO HERBERT LIMA
VASCONCELOS

Data: 30/01/2024 15:23

FRANCISCO HERBERT LIMA VASCONCELOS

Secretario Municipal da Educacéao

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e informe o e-DOC 6pDu4Xxc



