MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
COMANDO MILITAR DO NORDESTE
CMNE (INSP DO 1° GP DE RM/1921)

EDITAL

COMANDO DO COMANDO MILITAR DO NORDESTE (UASG 160195)
PREGAO ELETRONICO N° 01/2019
(Processo Administrativo n.° 64284.009708/2019-98

Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que o COMANDO DO COMANDO MILITAR
DO NORDESTE, por meio da Secdo de Aquisigdes LicitagSes e Contratos (SALC), sediado na
Rodovia BR 232, km 12, bairro do Curado, Recife-PE, realizara licitagao, para registro de pregos, na
modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, com critério de julgamento menor prego por grupo,
nos termos da Lei n® 10.520, de 17 de julho de 2002, do Decreto n® 10.024, de 20 de setembro de
2019, do Decreto n° 7.746, de 05 de junho de 2012, do Decreto n°® 7892, de 23 de janeiro e 2013, da
Instrugéo Normativa SLTI/MP n° 01, de 19 de janeiro de 2010, da Instrugdc Normativa SEGES/MP n°
03, de 26 de abril, de 2018, da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, da Lei n°
11.488, de 15 de junho de 2007, do Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de 2015, aplicando-se,
subsidiariamente, a Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, e as exigéncias estabelecidas neste Edital.

Data da sesséo:
Horério:
Local: Portal de Compras do Governo Federai — www.comprasgovernamentais.gov.br

1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitagdo é a escolha da proposta mais vantajosa para a aquisi¢do de
mobiliaric em geral, conforme condigbes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e
$eus anexos.

1.2. A licitagdo sera dividida em grupos, formados por um ou mais itens, conforme tabela
constante no Termo de Referéncia, facultando-se ao licitante a participagdo em quantos grupos
forem de seu interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que o compoem.

1.3. O critério de julgamenfo adotado serd o menor prego GLOBAL do grupo, observadas as
exigéncias contidas neste Edital e seus Anexos quanto as especificacées do objeto.

1.4. O critério de julgamento adotado serd o menor prego GLOBAL do grupo, observadas as
exigéncias cornitidas neste Edital e seus Anexos quanto as especificagbes do objeto.

2. DO REGISTRO DE PRECOS
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2.

1.4,

1.5.

1.6.

1.8.

1.0.

1 As regras referentes aos érgdos gerenciador e participantes, bem com.
adesGes séo as que constam da minuta de Ata de Registro de Pregos

DO CREDENCIAMENTO

. O Credenciamento € o nivel basico do registro cadastral no SICAF, que permite a participagio

dos interessados na modalidade licitatoria Pregéo, em sua forma eletronica.

1.3. O cadastro no SICAF devera ser feito no Portal de Compras do Governo Federal, no sitio

www.comprasgovernamentais.gov.br, por meio de certificado digital conferido pela
Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira — ICP - Brasil.

O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou de seu
representante legal e a presungéo de sua capacidade técnica para realizagéo das transagdes
inerentes a este Preg3o.

O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transagdes efetuadas em seu nome,
assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados
diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do
érgéo ou éntidade promotora da licitagéo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das
credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no SICAF e
manté-los atualizados junto aos érgdos responsaveis pela informagéo, devendo proceder,
imediatamente, a corregdo ou a alteragdo dos registros tdo logo identifique incorre¢do ou
aqueles se tornem desatualizados.

1.6.1.A n&o observancia do disposto no subitem anterior podera ensejar desclassificagéo
no momento da habilitagéo

DA PARTICIPACAO NO PREGAO.

. Poderao participar deste Pregdo interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o

objeto desta licitagéo, e que estejam com Credenciamento regular no Sistema de Cadastramento
Unificado de Fornecedores — SICAF, conforme disposto no art. 9° da IN SEGES/MP n° 3, de
2018.

1.7.1.0s licitantes deverao utilizar o certificado digital para acesso ao Sistema.

Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte,
para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n° 11.488, de 2007, para o
agricultor familiar, o- produtor rural pessoa fisica e para o microempreendedor individual - MEI,
nos limites previstos da Lei Complementar n® 123, de 2006.

Néo poderao participar desta licitacdo os interessados:

1.9.1. proibidos de participar de licitagdes e celebrar contratos administrativos, na forma da
legisiacéo vigente;

1.9.2. que ndo atendam as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

1.9.3. estrangeiros que nio tenham representagdo legal no Brasil com poderes expressos
para receber citagdo e responder administrativa ou judicialmente;

1.9.4. que se enquadrem nas vedacgSes previstas no artigo 9° da Lei n°® 8.666, de 1993;
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1.9.5. que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em focesso d 3

dissolugéo ou liguidagao;

1.9.6. entidades empresariais que estejam reunidas em consoércio;

1.8.7. Organizagées da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa
condig&o (Acérdéo n° 746/2014-TCU-Plenario).

1.10. Como condigéo para participagdo no Pregéo, a licitante assinalara “sim” ou “nao” em campo
préprio do sistema eletrdnico, relativo as seguintes declaragdes:

1.10.1. que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n® 123, de
2008, estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a
49; '

1.10.1.1. hos itens exclusivos para patticipagéo de microempresas e empresas
de pequeno porte, a assinalagdo do campo “n&o” impedira o
prosseguimento no certame;

1.10.1.2. nos itens em que a participacdo. ndo for exclusiva para
microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo
“nao” apenas produzird o efeito de o licitante nao ter direito ao tratamento
favorecido previsto na Lei Complementar n® 123, de 2006, mesmo que
microempresa, empresa de pequeno porte.

1.10.2. que esta ciente e concorda com as condigbes contidas no Edital e seus anexos;

1.10.3. que cumpre os requisitos para a habilitagdo definidos no Edital e que a
proposta apresentada esta em conformidade com as exigéncias editalicias;

1.10.4. que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

1.10.5. que nd&o emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e
nao emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condicéo de
aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIIl, da Constituicéo;

1.10.6. que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instrugédo
Normativa SLTI/MP n° 2, de 16 de setembro de 2009,

1.10.7. que ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho
degradante ou forgado, observando o disposto nos incisos Il e IV do art. 1° e no inciso lli
do art. 5° da Constituicao Federal;

1.10.8. que os servicos sa@o prestados por empresas que comprovem cumprimento de
reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da
Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislagao,
conforme disposto no art. 93 da Lei n® 8.213, de 24 de julho de 1991.

1.11. A declaragao falsa relativa ao cumprimento de qualquer condigdo sujeitard o licitante as
sancoes previstas em lei e neste Edital.

4. DA APRESENTAGAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

4.1. Os licitantes encaminharao, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com
os documentos de habilitagdo exigidos no edital, proposta com a descricdo do objeto
ofertado e o prego, até a data e o horério estabelecidos para abertura da sesséo publica,
quando, entdo, encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio dessa documentagéo.
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1.12. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos neste Edita
ocorrera por meio de chave de acesso e senha.

1.13.  Os licitantes poderdo deixar de apresentar os documentos de habilitagdo que constem do
SICAF, assegurado aos demais licitantes o direito de acesso aos dados constantes dos sistemas.

1.14.  As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentagao de
habilitagéo, ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do
art. 43, § 1° da LC n° 123, de 20086.

1.1. Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a sesséo publica
do Pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios, diante da
inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

1.2. Até a abertura da sess&o publica, os licitantes podero retirar ou substituir a proposta e os
documentos de habilitagdo anteriormente inseridos no sistema;

1.3. Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificagéo entre as
propostas aprésentadas, o que somente ocorrera apds a realizagdo dos procedimentos de
negociacao e julgamento da proposta.

1.4. Os documentos que compdem a proposta e a habilitagio do licitante melhor classificado
somente seréo disponibilizados para avaliagéo do pregoeiro e para acesso publico apds o
encerramento do envio de lances.

5. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

1.5. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrdnico, dos
seguintes campos:

1.5.1.  Valor unitario e total do item;
1.5.2. Marca;
1.56.3. Fabricante;

1.5.4. Descrigdo detalhada do objeto, contendo as informagbes similares a especificagéo do
Termo de Referéncia: indicando, no que for aplicavel, o0 modelo, prazo de validade ou de
garantia, nimero do registro ou inscricdo do bem no 6rgdo competente, quando for o
caso;

1.6. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

1.7. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios,
trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no
fornecimento dos bens.

1.8. Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, néo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragédo, sob
alegacao de erro, omissao ou qualquer outro pretexto.

1.9. O prazo de validade da proposta nao sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de sua
apresentagio.

1.10. O licitante devera declarar, para cada item, em campo préprio do sistema COMPRASNET, se
o produto ofertado é manufaturado nacional beneficiado por um dos critérios de margem de
preferéncia indicados no Termo de Referéncia.

1.11.  Os licitantes devem respeitar os pregos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de
contratagbes publicas federais, quando participarem de licitagdes publicas;
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e, apés o devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinaturale
prazo para a adogdo das medidas necessdrias ao exato cumprimento da lei, nos
termos do art. 71, inciso IX, da Constituicdo; ou condenagéo dos agentes publicos
responsaveis e da empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao erério, caso
verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobrepreco na execugdo do
contrato.

2. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE
LANCES

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

6.

A abertura da presente licitagdo dar-se-4 em sess&o publica, por meio de sistema eletronico, na
data, horério e local indicados neste Edital.

O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que
nao estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham vicios
insanaveis ou ndo apresentem as especificagbes técnicas exigidas no Termo de Referéncia.

2.21. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

2.22. A desclassificagdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

2.23. A ndo desclassificagido da proposta nao impede o seu julgamento definitivo em
sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitagéo.

O sistema ordenarad automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas
participardo da fase de lances.

O sistema disponibilizarda campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os
licitantes.

Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio
do sistema eletrénico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor
cansighado no registro.

2.51. O lance devera ser ofertado pelo unitario do item

Os licitantes poderao oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da
sessdo e as regras estabelecidas no Edital.

O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto superior ao
ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.

O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior a vinte (20)
segundos e o intervalo entre lances ndo podera ser inferior a trés (3) segundos, sob pena de
serem automaticamente descartados pelo sistema os respectivos lances.

MODO DE DISPUTASera adotado para o envio de lances no pregéo eletrbnico o modo de
disputa “aberto e fechado”, em que os licitantes apresentardo lances publicos e
sucessivos, com lance final e fechado.

6.2. A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo inicial de quinze minutos. Apds esse
prazo, o sistema encaminharéd aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que
franscorrera o periodo de tempo de até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o
qual seré automaticamente encerrada a recepgéo de lances.

6.3. Encerrado o prazo previsto no item anterior, o sistema abrira oportunidade para que o
autor da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com pregos até dez por cento
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superiores aquela possam ofertar um lance final e fechado em até cinco mi
sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

fos, o qlia

6.3.1.Nédo havendo pelo menos trés ofertas nas condigdes definidas neste item, pode
os autores dos melhores lances, na ordem de classificagdo, até o méximo de trés,
oferecer um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o
encerramento deste prazo.

6.4. Apbs o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenars os
lances segundo a ordem crescente de valores.

6.4.1.Ndo havendo lance final e fechado classificado na forma estabelecida nos itens
anteriores, havera o reinicio da etapa fechada, para que os demais licitantes, até o
méximo de trés, na ordem de classificagdo, possam ofertar um lance final e
fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

8.5. Podera o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da
etapa fechada, caso nenhum licitante classificado na etapa de lance fechado atender as
exigéncias de habilitagéo.

1Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com os subitens anteriores deveréo
ser desconsiderados pelo pregoeiro, devendo a ocorréncia ser comunicada imediatamente
a Secretaria de Gestao do Ministério da Economia;
2.8.1.Na hipotese do subitem anterior, a ocorréncia sera registrada em campo préprio do
sistema.

2.9. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e
registrado em primeiro lugar.

2.10. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes seréo informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado, vedada a identificagéo do licitante.

2.11. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregéo, o
sistema eletrdnico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgao dos lances.

2.12. Quando a desconexéo do sistema eletrénico para o pregoeiro persistir por tempo superior a
dez minutos, a sesséo publica sera suspensa e reiniciada somente apés decorridas vinte e
quatro horas da comunicagdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico
utilizado para divulgacéo.

2.13. O Critério de julgamento adotado serd o menor prego, conforme definido neste Edital e seus
anexos.

2.14. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

2.15. Em relagdo a itens nao exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de
pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagio automatica,
junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificara em coluna
propria as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a
comparag¢do com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim
como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da L.C n°
123, de 2006, regulamentada pelo Decreto n°® 8.538, de 2015.

2.16. Nessas condiges, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se
encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance
serao consideradas empatadas com a primeira colocada.

2.17. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma ultima
oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5
(cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagéo automatica para tanto.

2.18. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou néo se
manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e
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ordem de classificagéo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido
anterior.

2.19. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de
pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera
realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar
melhor oferta.

220. Quando houver propostas beneficiadas com as margens de preferéncia em relagdo ao
produto estrangeiro, o critério de desempate sera aplicado exclusivamente entre as propostas
que fizerem jus as margens de preferéncia, conforme regulamento.

2.21. A ordem de apresentagao pelos licitantes é utilizada como um dos critérios de classificacgéo,
de maneira que s6é podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou
entre lances finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado..

222, Havendo eventual empate entre propostas ou lances , o critério de desempate sera aquele
previsto no art. 3° § 2° da Lei n° 8.666, de 1993, assegurando-se a preferéncia,
sucessivamente, aos bens produzidos:

2.221. no pais;

2.22.2. por empresas brasileiras;

2.22.3. por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia
no Pais;

2.224. por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em
lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que
atendam as regras de acessibilidade previstas na legislagéo.

2.23. Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletrénico dentre as
propostas empatadas.

2.24. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, o pregoeiro devera
encaminhar, pelo sistema eletrdnico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o
melhor prego, para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociagéc em condigdes
diferentes das previstas neste Edital.

2.241.  Anegociagdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.

2.24.2. O pregoeiro solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de (02)
duas horas, envie a proposta adequada ao dltimo lance ofertado apds a
negociagdo realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos
complementares, quando necessarios a confirmagéo daqueles exigidos neste
Edital e ja apresentados.

2.25. Apods a negociacdo do prego, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitagdo e julgamento da
proposta.

DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

3.1. Encerrada a etapa de negociagao, o pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro
lugar quanto a adequagéo ao objeto e & compatibilidade do prego em relagdo ao maximo
estipulado para contratagéo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no paragrafo
Unico do art. 7° e no § 9° do art. 26 do Decreto n.® 10.024/2019.

3.2. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, apresentar prego final superior ao prego
maximo fixado (Acérddo n° 1455/2018 -TCU - Plenario), ou que apresentar preco
manifestamente inexequivel.

3.2.1.Considera-se inexequivel a proposta que apresente pregos global ou unitarios
simbédlicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os pregos dos insumos e
salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato
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convocatdrio da licitagéo néo tenha estabelecido limites minimos, excetq quando
referirem a materiais e instalagées de propriedade do préprio licitante™p:
quais ele renuncie a parcela ou & totalidade da remuneragéo.

3.3. Qualquer interessado poderd requerer que se realizem diligéncias para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios
gue fundamentam a suspeita;

3.4. Na hipotese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizagdo de
diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sess&o publica somente podera
ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de
antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata;

3.5. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por
meio de funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 02 (duas horas), sob pena de
néo aceitacéo da proposta.

3.5.1.0 prazo estabelecido podera ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitagéo escrita e
justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pelo
Pregoeiro.

3.5.2.Dentre os documentos passiveis de solicitagéo pelo Pregoeiro, destacam-se os que
contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo,
fabricante e procedéncia, além de outras informagbes pertinentes, a exemplo de
catélogos, folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletrénico, ou, se for o
caso, por outro meio e prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior
envio pelo sistema eletrdnico, sob pena de nao aceitagéo da proposta-
3.5.3.Caso a compatibilidade com as especificagbes demandadas, sobretudo quanto a
padrées de qualidade e desempenho, ndo possa ser aferida pelos meios previstos nos
subitens acima, o Pregoeiro exigiré que o licitante classificado em primeiro lugar
apresente amostra, sob pena de nédo aceitagdo da proposta, no local a ser indicado e
dentro de 10 (dez) dias Uteis contados da solicitagdo.

3.5.3.1. Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horario de
realizagdo do procedimento para a avaliagdo das amostras, cuja presenca sera
facultada a todos 0s interessados, incluindo os demais licitantes.

3532 Os resultados das avaliagées serdo divulgados por meio de mensagem no
sistema.

e 3.5.3.3. No caso de néo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem
' Jjustificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das
especificagGes previstas neste Edital, a proposta do licitante seré recusada.
3.5.34. Se a(s) amosira(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em)
aceita(s), o Pregoeiro analisara a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo
segundo classificado. Seguir-se-a4 com a verificagdo da(s) amostra(s) e, assim,
sucessivamente, até a verificagdo de uma que atenda as especificacbes
constantes no Termo de Referéncia.

3.5.3.5 Os exemplares colocados a disposigédo da Administragdo seréo tratados como
protétipos, podendo ser manuseados e desmonfados pela equipe técnica
responsavel pela analise, ndo gerando direito a ressarcimento.

3.5.3.6. Apos a divulgagdo do resultado final da licitagdo, as amostras eniregues
deverdo ser recolhidas pelos licitantes no prazo de 20 (vinte) dias, apés o qual
poderéo ser descartadas pela Administragédo, sem direjto a ressarcimento.

3.5.3.7. Os licitantes deverdo colocar a disposicdo da Administragcdo todas as
condigbes indispensaveis a realizagdo de {estes e fornecer, sem 6nus, os manuais
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impressos em lingua portuguesa, necessarios ao seu perfeito manu.
for o caso.

3.6. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou lanc
subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagéo.

3.7. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sesséo, informando no “chat’ a nova data e
horario para a sua continuidade.

3.8. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletronico, contraproposta ao licitante que
apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtengéo de melhor prego, vedada
a negociagdo em condigdes diversas das previstas neste Edital.

3.8.1. Também nas hipéteses em que o Pregoeiro nédo aceitar a proposta e passar a
subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido prego methor.

3.8.2. A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos
demais licitantes.

3.9. Nos itens ndo exclusivos para a participagéo de microempresas e empresas de pequeno porte,
sempre que a proposta nao for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a subsequente, havera
nova verificagéo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e
45 da LC n® 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

3.10. Encerrada a andlise quanto & aceitagdo da proposta, o pregoeiro verificara a
habilitagao do licitante, observado o disposto neste Edital.

DA HABILITACAO

1Como condigéo prévia ao exame da documentagao de habilitagdo do licitante detentor da
proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual descumprimento
das condigdes de participagéo, especialmente quanto a existéncia de sangdo que impega
a participagdo no certame ou a futura contratagéo, mediante a consulta aos seguintes
cadastros:
4.1.1.SICAF;
4.1.2.Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do Tribunal de Contas da Unido
(https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br/)

4.1.3.A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu
socio majoritario, por forga do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as
sangOes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a
proibicdo de contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica
da qual seja s6cio majoritario.
41.3.1. Caso conste na Consulta de Situagéo do Fornecedor a existéncia de
Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciara para verificar se
houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de
Ocorréncias Impeditivas Indiretas.
41.3.2. Atentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios,
linhas de fornecimento similares, dentre outros.
4.1.3.3. O licitante serd convocado para manifestagdo previamente a sua
desclassificagéo.
4.1.4.Constatada a existéncia de sangdo, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por falta
de condi¢do de participagéo.
4.1.5.No caso de inabilitagéo, havera nova verificagéo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do
empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n® 123, de 2008, seguindo-
se a disciplina antes estabelecida para aceitagao da proposta subsequente.

Cémara Nacional de Modelos de Licitag8es e Contratos da Consultoria-Geral da Uniso
Edital madelo para Pregéo Eletranico: Compras
Atualizag8o: Outubro/2019



regularidade fiscal e trabalhista, a qualificagdo econémica financeira e habilitaggo t
conforme o disposto na Instrugdo Normativa SEGES/MP n° 03, de 2018.
1.2.1.0 interessado, para efeitos de habilitagdo prevista na Instrugdo Normativa
SEGES/MP n° 03, de 2018 mediante utilizagio do sistema, devera atender as
condi¢des exigidas no cadastramento no SICAF até o terceiro dia Gtil anterior &
data prevista para recebimento das propostas;

1.2.2.E dever do licitante atualizar previamente as comprovagdes constantes do SICAF
para que estejam vigentes na data da abertura da sess&o publica, ou encaminhar,
em conjunto com a apresentacdo da proposta, a respectiva documentacéo
atualizada.

1.2.3.0 descumprimento do subitem acima implicara a inabilitagéo do licitante, exceto se
a consulta aos sitios eletronicos oficiais emissores de certidGes feita pelo Pregoeiro
lograr éxito em encontrar a(s) certiddo(des) valida(s), conforme art. 43, §3°, do
Decreto 10.024, de 2019.

3Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares,
necessarios a confirmagéo daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante
sera convocado a encaminha-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 02 (duas),
sob pena de inabilitagéo.

4 Somente havera a necessidade de comprovagéo do preenchimento de requisitos mediante
apresenta¢do dos documentos originais néo-digitais quando houver duvida em relagéo a
integridade do documento digital.

1 N&o serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicagido de CNPJ/CPF diferentes, salvo
aqueles legalmente permitidos.

2 Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o
licitante for a filial, todos os documentos dever&o estar em nome da filial, exceto aqueles
documentos que, pela prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em
nome da matriz.

1.2.1.Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de
numeros de documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for
comprovada a centraliza¢éo do recolhimento dessas contribuigées.

3 Ressalvado o disposto no item 5.3, os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital,
a documeritacdo relacionada nos itens a seguir, para fins de habilitagéo:

4.2. Habilitagéo juridica:

4.2.1.No caso de empresério individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis,
a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

4.2.2.Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condigédo de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagéo ficara condicionada & verificagéo
da autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

4.2.3.No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada -
EIRELL ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na
Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de
seus administradores;

4.2 4.inscricdo no Registro Pdblico de Empresas Mercantis onde opera, com averbag&o no
Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal, filial ou agéncia;
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4.2.5.No caso de sociedade simples: inscrigdo do ato constitutivo no Re

administradores;

4.2.6.No caso de cooperativa: ata de fundagdo e estatuto social em vigor, com a 4ta
assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no
Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que
trata o art. 107 da Lei n® 5.764, de 1971;

4.2.7.No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de
autorizagao;

4.2.8.0s documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteragbes ou da
consolidagéo respectiva;

4.3. Regularidade fiscal e trabalhista:

4.3.1. prova de insclicdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de
Pessoas Fisicas, conforme o caso;

4.3.2. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagdo de
certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e
pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos
tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive
aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1,751, de
02/10/2014, do Secretdrio da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da
Fazenda Nacional.

4.3.3. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);

4.3.4. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justigca do trabalho, mediante
a apresentagao de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do
Titulo VII-A da Consolidagao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n°® 5.452,
de 1° de maio de 1943;

4.3.5. prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual, relativo ao domicilio ou
sede do licitante, pertinente ac seu ramo de atividade e compativel com o objeto
contratual;

4.36. prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do licitante,
relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

4.3.7. caso o licitante seja considerado isento dos tributos estaduais relacionados ao objeto
licitatério, deverd comprovar tal condigdo mediante declaragéo da Fazenda Estadual do
seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

4,3.8. caso o licitante detentor do menor pregco seja qualificado como microempresa ou
empresa de pequeno porte devera apresentar toda a documentagéo exigida para efeito
de comprovagéo de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restrigao, sob
pena de inabilitagao.

4.4, Qualificacao Econdmico-Financeira.
4.4.1. certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica;

4.4.2. balango patrimonial e demonstragdes contabeis do Ultimo exercicio social, j& exigiveis
e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situagéo financeira da empresa,
vedada a sua substituicdo por balancetes ou balangos provisérios, podendo ser
atualizados por indices oficiais quando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de
apresentacéo da proposta;
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4.4.2.1.

apresentagdo de balango patrimonial do Ultimo exercicio financeiro. (Art. 3°
Decreto n°® 8.538, de 2015);

4422, no caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a
apresentacdo de balango patrimonial e demonstracbes contabeis referentes ao
periodo de existéncia da sociedade;

4423, ¢ admissivel o balango intermediario, se decorrer de lei ou contrato
social/estatuto social.

4424, Caso- o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser
acompanhados da ultima auditoria contdbil-financeira, conforme dispde o artigo
112 da Lei n® 5.764, de 1971, ou de uma declaragéo, sob as penas da lei, de que
tal auditoria nao foi exigida pelo 6rgéo fiscalizador;

44.3. A comprovagdo da situacdo financeira da empresa sera constatada mediante
obteng¢éo de indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente
(LC), superiores a 1 ( um) resultantes da aplicagdo das férmulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo

LG = Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante
SG = Ativo Total

Passivo Circulante + Passivo N&o Circulante
LC = Ativo Circulante

Passivo Circulante

44.4. As empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a 1(um) em qualquer dos
indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), deveréo
comprovar, considerados os riscos para a Administracao, e, a critério da autoridade
competente, o capital minimo ou o patriménio liquido minimo de 10 (dez por cento) do
valor estimado da contratagéo ou do item pertinente.

4.5. Qualificagido Técnica

4.51.As empresas, cadastradas ou nao no SICAF, deverac comprovar, ainda, a
qualificacéo técnica, por meio de:

4.5.2.Declaragao informando a capacidade técnica produtiva e operacional da empresa
fabricante, com indicagdo do maquinario disponivel, bem como a equipe
responsavel;

4.5.3.Comprovagdo de aptiddo para o fornecimento de bens em caracteristicas,
quantidades e prazos compativeis com o objeto desta licitagdo, ou com o item
pertinente, por meio da apresentagdo de atestados fornecidos por pessoas
juridicas de direito publico ou privado.
4.5.3.1. Para fins da comprovagdo de que trata este subitem, os atestados
deverdo dizer respeito a contratos executados com as seguintes
caracteristicas minimas:
4.5.3.1.1. Nome Completo da empresa ou instituicao
4.5.3.1.2. Descricao do material fornecido ou apresentagio de notas fiscais, quando
n&o oferecer essa descri¢cdo
4.5.3.1.3. Nome Completo e fungéo de quem assina
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45.3.1.4. Enderego elou telefone da empresa ou instituigdo, para fins de
for necessario
45.3.2.

46. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os
beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006,
estard dispensado (a) da prova de inscricdo nos cadastros de contribuintes estadual e
municipal e (b) da apresentag¢do do balango patrimonial e das demonstragdes contabeis
do ultimo exercicio.

4.7. A existéncia de restricéo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede
que a licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja
declarada vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

1 Adeclaragéo do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior & fase de
habilitagéo.

1.1. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou
empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma restricdo no que tange
a regularidade fiscal e trabalhista, 2 mesma sera convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias
Uteis, apos a declaragdo do vencedor, comprovar a regularizagdo. O prazo poderd ser
prorrogado por igual periodo, a critério da administragédo publica, quando requerida pelo licitante,
mediante apresentagéo de justificativa.

1.2. A néo-regularizagéo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretara a
inabilitagdo do licitante, sem prejuizo das sangbes previstas neste Edital, sendo facultada a
convocagdo dos licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo. Se, na ordem de
classificacdo, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa com alguma restricdo na documentacéo fiscal e trabalhista, sera concedido o mesmo
prazo para regularizagao.

4.8. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro
suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e horario para a continuidade da
mesma.

4.9. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitagdo, seja por ndo apresentar quaisquer
dos documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o estabelecido neste Edital.

4.10. Nos itens néo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em havendo
inabilitagdo, havera nova verificagéo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto,
previsto nos artigos 44 e 45 da LC n® 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida
para aceitagdo da proposta subsequente.

4.11. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitagdo fixadas no Edital, o licitante sera
declarado vencedor.

5. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

5.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 02
(duas) horas, a contar da solicitagdo do Pregoeiro no sistema eletrénico e devera:

5.1.1.ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem emendas,
rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a Ultima folha ser assinada e as demais
rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

5.1.2.confer a indicagdo do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins
de pagamento.
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decorrer da execugéo do contrato e aplicagédo de eventual sangdo & Contrata
caso.

5.2.1.Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo,
fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.

5.3. Os precos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em
algarismos e o valor global em algarismos e por extenso (art. 5° da Lei n® 8.666/93).

5.3.1.0correndo divergéncia entre os pregos unitarios e o preco global, prevalecerdo os
primeiros; no caso de divergéncia entre os valores numéricos e os valores expressos por
extenso, prevalecerao estes Ultimos.

5.4. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem
conter alternativas de prego ou de qualquer outra condigdo que induza o julgamento a
mais de um resultado, sob pena de desclassificagao.

5.5. A proposta deverd obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo
considerada aquela que nhao corresponda as especificagdes ali contidas ou que estabeleca
vinculo a proposta de outro licitante.

5.6. As propostas que contenham a descrigdo do objeto, o valor e os documentos
complementares estaréo disponiveis na internet, apés a homologagao.

6. DOS RECURSOS

6.1.

6.2.

6.3.
6.4.

Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizagéo fiscal e trabalhista da licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, sera concedido o
prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a inteng&o de recorrer,
de forma motivada, isto &, indicando contra qual(is) deciséo(6es) pretende recorrer e por quais
motivos, em campo préprio do sistema.

Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia de
motivacdo da intengdo de recorrer, para decidir se admite ou ndo o recurso,
fuhdamentadamente.

6.2.1.  Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrara no mérito recursal, mas apenas verificara
as condigdes de admissibilidade do recurso.

6.2.2. Afalta de manifestagdo motivada do licitante quanto a intengéo de recorrer importara
a decadéncia desse direito.

6.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entéo, o prazo de trés dias
para apresentar as razoes, pelo sistema eletronico, ficando os demais licitantes, desde
logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazbes também pelo sistema
eletronico, em outros trés dias, que comegardo a contar do término do prazo do
recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa
de seus interesses.

O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.
Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no enderego
constante neste Edital.

7. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

71.

A'sesséo publica podera ser reaberta:
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publica, situagdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

7.1.2.Quando houver erro na aceitagdo do prego melhor classificado ou quando o licitante
declarado vencedor n&o assinar o contrato, néo retirar o instrumento equivalente ou nao
comprovar a regularizaggo fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1° da LC n°
123/2006. Nessas hipoteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente
posteriores ao encerramento da etapa de lances.

7.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessdo
reaberta.

7.2.1.A convocagdo se dara por meio do sistema eletrdnico (“chat”), e-mail, ou, ainda, fac-
simile, de acordo com a fase do procedimento licitatério,

7.2.2.A convocagao feita por e-mail ou fac-simile dar-se-a de acordo com os dados contidos no.
SICAF, sendo responsabilidade do licitante manter seus dados cadastrais atualizados.

N 8. DA ADJUDICAGAO E HOMOLOGAGAO

8.1. O objeto da licitagao sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do Pregoeiro, caso
néo haja interposicdo de recurso, ou pela autoridade competente, apos a regular decisédo dos
recursos apresentados.

8.2. Apds a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente
homologara o procedimento licitatério.

9. DA GARANTIA DE EXECUGAO

9.1. Nao havera exigéncia de garantia de execu¢éo para a presente contratagao.

10. DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS
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10.1. Homologado o resultado da licitagédo, terd o adjudicatério o prazo de
Uteis, contados a partir da data de sua convocagdo, para assinar a Ata de eg/str
Precos, cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do i
conlratagdo, sem prejuizo das sang0es previstas neste Edital.

10.2. Alternativamente & convocagdo para comparecer perante o 6rgéo ou entidade para a
assinatura da Afa de Registro de Pregos, a Administragdo poderd encaminhéa-la para
assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio
eletronico, para que seja assinada e devolvida no prazo de 03 (trés) dias Uteis, a contar da
data de seu recebimento.

10.3. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de
Pregos poderé ser prorrogado uma tnica vez, por igual periodo, quando solicitado pelo(s)
licitante(s) vencedor(s), durante o seu transcurso, e desde que devidamente aceito.

10.4. Serdo formalizadas tantas Alas de Registro de Pregcos quanto necessarias para o
registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicagé&o do licitante
vencedor, a descrigdo do(s) item(ns), as respectivas quantidades, pregos registrados e
demais condicbes.

10.4.1. Sera incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que
aceifarem cotar os bens ou servigos com pregos jguais aos do licitante vencedor na
sequéncia da classificagdo do certame, excluido o percentual referente a margem
de preferéncia, quando o objeto néo atender aos requisitos previstos no art. 3° da
Lein° 8.666, de 1993;

7. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

1.1. Apo6s a homologagéo da licitagéo, em sendo realizada a contratagéo, sera firmado Termo
de Contrato ou emitido instrumento equivalente.

1.2. O adjudicatario tera o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados a partir da data de sua
convocacdo, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar instrumento equivalente,
conforme o caso (Nota de Empenho/Carta Contrato/Autorizagéo), sob pena de decair do
direito a contratagéo, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital.

1.2.1.Alternativamente a convocacgéo para comparecer perante o 6rgéo ou entidade para
a assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a
Administragdo podera encaminha-lo para assinatura ou aceite da Adjudicataria,
mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio
eletrénico, para que seja assinado ou aceito no prazo de 03 (rés) dias Uteis, a
contar da data de seu recebimento.

1.2.2.0 prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo, por
solicitago justificada do adjudicatario e aceita pela Administragéo.

1.3. O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida & empresa
adjudicada, implica no reconhecimento de que:

7.1.1.referida Nota esta substituindo o contrato, aplicando-se a relagéo de negécios ali
estabelecida as disposi¢oes da Lei n® 8.666, de 1993;

7.1.2.a contratada se vincula a sua proposta e as previsées contidas no edital e seus
anexos;
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10.

11.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

artigos 77 e 78 da Lei n° 8.666/93 e reconhece os direitos da Admini
previstos nos artigos 79 e 80 da mesma Lei.

O prazo de vigéncia da contratagdo é de 12 (doze) meses, prorrogavel conforme previso
no instrumento contratual ou no termo de referéncia.

Previamente & contratagdo a Administragdo realizara consulta ao SICAF para identificar
possivel suspenséo temporaria de participagdo em licitagdo, no ambito do 6rgéo ou
entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas
indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instrugéio Normativa n° 3, de 26 de abril de
2018, e nos termos do art. 6°, Ill, da Lei n® 10.522, de 19 de julho de 2002, consulta prévia
ao CADIN.

1.5.1.Nos casos em que houver necessidade de assinatura do instrumento de contrato, e
o fornecedor n&o estiver inscrito no SICAF, este devera proceder ao seu
cadastramento, sem énus, antes da contratagéo.

1.5.2.Na hipétese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado devera regularizar
a sua situagdo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias Uteis, sob pena
de aplicagao das penalidades previstas no edital e anexos.

Na assinatura do contrato ou da ata de registro de precos, sera exigida a comprovagao
das condi¢gdes de habilitagdo consignadas no edital, que deverio ser mantidas pelo
licitante durante a vigéncia do contrato ou da ata de registro de pregos.

Na hipétese de o vencedor da licitagdo ndo comprovar as condigcbes de habilitagio
consignadas no edital ou se recusar a assinar o contrato ou a ata de registro de pregos, a
Administragéo, sem prejuizo da aplicagdo das sangbes das demais cominagdes legais
cabiveis a esse licitante, podera convocar outro licitante, respeitada a ordem de
classificagdo, para, apdés a comprovagédo dos requisitos para habilitagdo, analisada a
proposta e eventuais documentos complementares e, feita a negociagdo, assinar o
contrato ou a ata de registro de pregos.

DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO GERAL

8.1.

As regras acerca do reajustamento em sentido geral do valor contratual séo as
estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Edital.

DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZAGAO
1 Os critérios de recebimento e aceitagio do objeto e de fiscalizagéo estéo previstos no Termo

de Referéncia.

DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

2As obrigagdes da Contratante e da Contratada séo as estabelecidas no Termo de Referéncia.

DO PAGAMENTO

3As regras acerca do pagamento s8o as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este

Edital.
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12. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS.

1 Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n® 10.520, de 2002, o licitante/adjtre wlﬁi
que:

‘ 4
ey
\J

12.1.1. naoc assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente,
quando convocado dentro do prazo de validade da proposta;

12.1.2. néo assinar a ata de registro de precgos, quando cabivel;
12.1.3. apresentar documentagao falsa,

12.1.4. deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
12.1.5. ensejar o retardamento da execugéo do objeto;

12.1.6. n&o mantiver a proposta;

121.7.  cometer fraude fiscal;

12.1.8.  comportar-se de modo inidéneo;

2As sangdes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em
pregdo para registro de pregos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido
injustificadamente.

3 Considera-se comportamento inidéneo, entre outros, a declaragéo falsa quanto as condigbes
de participagéo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os licitantes,
em qualguer momento da licitag&o, mesmo apds o encerramento da fase de lances.

40 licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragées discriminadas nos subitens
anteriores ficard sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil € criminal, as seguintes
sangdes:

1.4.1.Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que n&o acarretarem
prejuizos significativos ao objeto da contratagéo;

1.4.2.Multa de ....... % (..... por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s)
pela conduta do licitante;

1.4.3.Suspenséao de licitar e impedimento de contratar com o érgéo, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administragédo Publica opera e atua concretamente, pelo
prazo de até dois anos;

1.4.4.Impedimento de licitar € de contratar com a Unido e descredenciamento no SICAF,
pelo prazo de até cinco anos;

5Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragéo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢ao ou até que seja promovida a reabilitagao
perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a
Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

6 A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangdes.

7 Se, durante o processo de aplicagéo de penalidade, se houver indicios de prética de infragéo
administrativa tipificada pela Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo a
administragdo publica nacional ou estrangeira, coépias do processo administrativo
necessarias a apuracdo da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a
autoridade competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a
eventual instauragdo de investigagdo preliminar ou Processo Administrativo de
Responsabilizagéo — PAR.

8 A apuragéo e o julgamento das demais infragbes administrativas ndo consideradas como ato
lesivo & Administragéo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n® 12.846, de 1°
de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.
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13.

1.2

1.3.

1.4.

14.

1.5.

1.7.

1.8.
1.9.

Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a pa
de agente publico. '

10 Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta
do licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar o valor remanescente judicialmente,
conforme artigo 419 do Cédigo Civil.

11 A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-& em processo
administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa ao licitante/adjudicatario,
observando-se o procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993, e subsidiariamente na
Lei n® 9.784, de 1999.

12 A autoridade competente, na aplicacéo das sangdes, levara em consideragdo a gravidade
da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a
Administragcdo, observado o principio da proporcionalidade.

13 As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

14 As sang¢Bes por atos praticados no decorrer da contratagéo estdo previstas no Termo de
Referéncia.

DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

1.1. Apds o encerramento da etapa compelitiva, os licitantes poderdo reduzir seus precos ao
valor da proposta do licitante mais bem classificado.

A apresentagéo de novas propostas na forma deste item néo prejudicaré o resultado do certame
em relagdo ao licitante melhor classificado.

Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do licitante
vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da Ultima proposta individual apresentada
durante a fase competitiva.

Esta ordem de classificagdo dos licitantes registrados devera ser respeitada nas contratagbes e
somente sera utilizada acaso o melhor colocado no certame ndo assine a ata ou tenha seu
registro cancelado nas hipoteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n® 7.892/213.

DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

Até 03 (trés) dias Uteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica, qualquer
pessoa podera impugnar este Edital.
1.6. A impugnacdo podera ser realizada por forma eletrénica, pelo e-malil

cplecmne.eb@amail.com, ou por peticéo dirigida ou protocolada no enderego Rodovia
BR 232, km 12, bairro do Curado, Recife-PE, se¢éo de aquisigdes, licitagbes e contratos
do Comando Militar do Nordeste.

Cabera ao Pregoeiro; auxiliado pelos responsaveis pela elaboragéo deste Edital e seus anexos,

decidir sobre a impugnagéo no prazo de até dois dias Uteis contados da data de recebimento da

impugnagao.

Acolhida a impugnagéo, sera definida e publicada nova data para a realizagéo do certame.

Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverdo ser enviados ao

Pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis anteriores & data designada para abertura da sessé&o publica,

exclusivamente por meio eletrénico via internet, no enderego indicado no Edital.

1.10. O pregoeiro respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias Uteis,
contado da data de recebimento do pedido, e podera requisitar subsidios formais aos
responsaveis pela elaboragao do edital e dos anexos.
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1.11.  As impugnagdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os praz
certame.

1.11.1. A concesséo de efeito suspensivo & impugnagéo é medida excepcion
devera ser motivada pelo pregoeiro, nos autos do processo de licitagéo.

1.12. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e
vincularéo os participantes e a administracéo..

15. DAS DISPOSICOES GERAIS

1.13. Da sesséo publica do Pregéo divulgar-se-a Ata no sistema eletrénico.

1.14, Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impecga a
realizag8o do certame na data marcada, a sess&o sera automaticamente transferida para
o primeiro dia atil subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que
néo haja comunicagdo em contrario, pelo Pregoeiro.

1.15. Todas as referéncias de tempo no Edital, ho aviso e durante a sess&c publica
observaréo o horario de Brasilia — DF.

1.16. No julgamento das propostas e da habilitagéo, o Pregoeiro podera sanar erros ou
falhas que ndo alterem a substéncia das propostas, dos documentos e sua validade
juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos,
atribuindo-thes validade e eficacia para fins de habilitagéo e classificagéo.

1.17. A homologacéo do resultado desta licitagéo ndo implicara direito a contratagéo.

1.18. As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da
ampliacdo da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da
Administracéo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranga da contratagao.

1.19. Os licitantes assumem todos os custos de preparagio e apresentagio de suas
propostas e a Administragdo nao sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos,
independentemente da condugéo ou do resultado do processo licitatério.

1.20. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia
do inicio e incluir-se-4 o do vencimento. Sé se iniciam e vencem os prazos em dias de
expediente na Administragéo.

1.21. O desatendimento de exigéncias formais nao essenciais ndo importara o afastamento
do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da
isonomia e do interesse publico.

1.22. Em caso de divergéncia entre disposi¢es deste Edital e de seus anexos ou demais
pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

1.23. O Edital - estd disponibilizado, na integra, no enderego eletrdnico
www.comprasnet.gov.br, e também poderao ser lidos e/ou obtidos no enderego Rodovia
BR 232, km 12, bairro do Curado, Recife-PE, nos dias Uteis, no horario das 08:30 as 11:30
e das 13:00 as 16:00 horas de segunda a quinta-feira e das 08:00 as 11:30 as sextas-
feiras, mesmo enderego e periodo no qual os autos do processo administrativo
permanecerao com vista franqueada aos interessados.

1.24. integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:
1.24.1. ANEXO | - Termo de Referéncia
1.24.2.  ANEXO Il — Minuta de Ata de Registro de Pregos, se for o caso.
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1.24.3. ANEXO Il = Minuta de Termo de Contrato (quando for o caso)

Recife, ___, de ,de20__ .

MARCUS VINICIUS SANTOS RIBEIRO - TC
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MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
COMANDO MILITAR DO NORDESTE
CMNE (INSP DO 1° GP DE RM/1921)

EDITAL

COMANDO DO COMANDO MILITAR DO NORDESTE (UASG 160195)
PREGAO ELETRONICO N° 01/2019
(Processo Administrativo n.° 64284.009708/2019-98)

ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

1. DO OBJETO

1.1. . Aquisicdo de mobiliarios em geral para a Comando do Comando Militar do Nordeste, conforme
especificagdes e quantitativos contidos neste termo para atender as necessidades desta
instituicdo, de acordo com as condigbes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste
instrumento.

2. OBJETIVO DA CONTRATAGCAO

2.1. O objetivo desta contratagéo é registrar pregos para eventual AQUISICAO DE MOBILIARIOS
E DIVISORIAS, para atender as necessidades internas deste Comando Miiitar, conforme
quantitativos contidos neste termo, objetivando a redugdo de custos de aquisicdo e
armazenamento, bem como permitir um melhor controle dos produtos, melhoria das
instalagdes e das condigdes de trabalho de seus quadros.

3. DAS NORMAS TECNICAS

3.1. Sobre as exigéncias a serem cumpridas pelos licitantes, especialmente no que diz respeito a
necessidade de apresentagdo de relatério de conformidade com normas técnicas expedidas pela
ABNT e oautros, em suma, a motivagéo da exigéncia funda-se na necessidade de verificagdo de
requisitos funcionais intrinsecos ao produto ofertado a esta instituic@o, tais como: estabilidade do
conjunto a ser fornecido, resisténcia e durabilidade. Tal exigéncia, surgiu com a experiéncia desta
Instituigdo na aquisi¢do deste tipo de objeto em relagédo a qualidade e durabilidade dos materiais
ofertados.

3.2. A descrigao técnica dos itens solicitados neste Termo demonstra, a preocupagéo com a realizagéo
de aquisi¢do economicamente vidvel, mas sem descuidar dos aspectos técnicos minimos a serem
cumpridos pelos interessados em fornecer o objeto. Nesse sentido, cumpre ressaltar que a
exigéncia de cumprimento as normas expedidas pela ABNT ¢ largamente admitida na jurisprudéncia
do TCU, conforme passagens abaixo transcritas;

3.3. Neste caso concreto, acompanhando a evolugéo jurisprudencial deste Tribunal, alinhamo-
nos ao entendimento adotado pela instrugédo de fls. 63/69 e pelos Acérdéos Plenarios 1.338/2006 e
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1.608/2008, no sentido de que ndo ha obrigatoriedade para que o edr ja o
cumprimento, por parte das licitantes, da norma ABNT NBR 15247,
3.4, No exercicio do poder discricionario, caso o gestor demonstre a necessidade de‘se aceitar
apenas a norma NBR 15247, em detrimento da competitividade que a aceitag&o de normas
internacionais traria, pode o edital exigir que as empresas sigam a norma citada.
3.5. Para reforcar a tese de que existem normas da ABNT de observancia facultativa,
anexamos as fls. 136/140 a descrigio das seguintes normas:
3.6. - NBR 13961 {Mdveis para escritério - armarios): especifica as caracteristicas fisicas e
dimensionais dos armarios para escritorios, bem como estabelece os métodos para a
determinagdo da estabilidade, resisténcia e durabilidade. Aplica-se, independentemente do
tipo de material, a todos os tipos de armarios para escritério, exceto arquivos deslizantes,
que sdo regidos por norma especifica;
3.7. - NBR13962 (Moveis para escritério - Cadeiras): especifica as caracteristicas fisicas e
dimensionais e classifica as cadeiras para escritério, bem como estabelece os métodos para
a determinac&o da estabilidade, da resisténcia e da durabilidade de cadeiras de escritério,
de qualquer material;
3.8. - NBR13965 (Moveis para escritério - Méveis para informatica - Classificacdo e
caracteristicas fisicas e dimensionais): especifica caracteristicas fisicas e dimensionais e
classifica os méveis para informatica para escrit6rio;
3.9. - NBR13966 (Mobveis para escritério - Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas e
dimensionais): especifica caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica as mesas para
escritério;
3.10. - NBRIS0O22414 (Papel - Papel cortado em formato para uso em escritério - Medig&o
da qualidade das bordas): especifica um método de ensaic para avaliar a qualidade da
borda cortada de papel formatado para uso em escritério.
3.11. Dessa forma, n&o ha como interpretar a Lei n® 4.150/1962 no sentido de que todas as
normas da ABNT sejam de observancia obrigatéria, sob pena de se chegar ao ponto de
realizar licitagdo para compra de material de escritério sendo aceitos somente licitantes
cujos produtos sejam certificados ou atendam as normas da ABNT,
3.12. Entdo, a interpretacdo mais coerente da Lei n° 4.150/1962 seria a de que a
obrigatoriedade de observancia das normas técnicas da ABNT se aplica tdo-somente
aquelas de natureza procedimental, cujo objetivo seja o detathamento das etapas a serem
seguidas na execucao de obras e servigos de engenharia.
3.13. Com relagdo as demais normas, assim entendidas aquelas de cumprimento
facultativo, cabe ao gestor decidir sobre a necessidade de exigi-las, devendo essa decisao
ser sempre fundamentada. (Tribunal de Contas da Unido; Processo n® 017.812/2006-0;
Acérdéo n°® 2392/2006 — Plenario; Rel. Min. Benjamin Zymler, DOU 13/12/2008).

4, Por outro lado, também deve ser considerado que a certificagdo de acordo com as normas
técnicas expedidas pela ABNT é usual entre as atuantes no mercado mobilidrio corporativo que
possuem nivel de estrutura e organizagao esperado das empresas que desempenham objeto de
magnitude semethante ao pretendido pela Comando do Comando Militar do Nordeste, mesmo
que agrupados em lotes. Cito outra jurisprudencia sobre o assunto:

E licito o agrupamentos em lotes de itens a serem adquiridos por meio de pregdo, desde que
possuam mesma natureza e que guardem relagdo entre si Representagdo sobre Pregéo
Eletrénico 01/2013 da Advocacia-Geral da Unido no Rio de Janeiro. Entre os quesitos do
edital, destaque-se o que estabeleceu o agrupamento dos itens de mobilidrios (estagbes de
trabalho, mesas diversas, gaveteiros, armarios variados e estantes) em lotes. Argumentou a
autora da representagéo que a licitagdo por lote, em que os componentes sejam “elementos
dispares entre si”, afrontaria o disposto no art. 3°, caput e § 1°, da Lei 8.666/1993, c.c. art. 5°,
caput e paragrafo unico, do Decreto 5.450/2005, assim como a orienta¢&o contida na Sumula
247 TCU, na medida em que impediria um maior nimero de empresas de participar do
certame, pois muitas delas seriam capazes de ofertar apenas alguns itens e nao outros. A
relatora, no entanto, ao endossar o exame empreendido pela unidade técnica a respeito
dessa guestdo, considerou pertinente a justificativa de que tal medida visou & “padronizagéao
do design e do acabamento dos diversos méveis que compordo os ambientes da AGU" e
objetivou “garantir um minimo de estética e identidade visual apropriada, por lote e localidade,
ja que os itens fazem parte de um conjunto que devera ser harmdnico entre si”. E de que se
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possivel a rotina das unidades, que sdo afetadas por eventuais descomp .
fornecimento dos produtos por diferentes fornecedores”. Acrescentou que “lidar com um un
fornecedor diminui o custo administrativo de gerenciamento de todo o processo de
contrataglo: fornecimento, vida Util do mével e garantias dos produtos”.

As normas técnicas supracitadas preveem requisitos mecéanicos, de seguranga e
ergondmicos para o mobiliario a ser adquirido (mesas, estagdes de trabalho e armarios), a fim
de que seus usudrios, no desempenho de suas fungdes, possam contar com padrdes
minimos de qualidade e seguranca...

Objetivou garantir um padrao de qualidade e assegurar perfeito funcionamento do mobiliario,
com comprovagéo de estabilidade, ergonomia, resisténcia e durabilidade dos itens a serem
adquiridos. Cabe a administracéo exigir qualidade em seus fornecimentos, com vistas a evitar
desperdicio de dinheiro publico. Essa exigéncia atende ao interesse publico e néo se mostra
desmedida ou desarrazoada...

...incumbe & Administracéo estipular os requisitos minimos de qualidade e desempenhos dos
bens, servicos e obras contratados. Incumbe, contudo, justificar que a cbservancia das
normas téchicas é garantia essencial ao atendimento de um padriao minimo de qualidade do
mobiliario a ser adquirido...

Jurisprudencia precedente mencionada: Acérdéo 5.260/2011-12 Camara. Acdrdéo 861/2013-
Pienario, TC 006.719/2013-9, relatora Ministra Ana Arraes, DOU 10.4.2013.

Tal exigéncia estd em consonéncia com a finalidade precipua da qualidade técnica,
qual seja, garantir que aqueles que se proponham a fornecer bens e servigos para
administracdo detenham o cabedal téchico necessério para executar o contrato com a
qualidade esperada e dentro das especificagées determinadas pela contratante no edital.

No que se refere a possibilidade de alegacéao de que a exigéncia de certificagao, de
acordo com as normas da ABNT, cause resistividade ao universo de potenciais licitantes
atuantes no mercado, é importante destacar que a jurisprudéncia do TCU admite a exigéncia
de adequagdo dos produtos ofertados as normas técnicas expedidas pela ABNT, com a
finalidade de possibilitar que a Administragdo Pdblica realize aquisicbes eficazes e
econdmicas. Na maioria das vezes, a opgdo mais barata néo se fraduz em aquisigio
eficiente, conforme orientagéo do TCU em publicagéo vigente.(vide: Licitagbes e contratos :
orientagdes e jurisprudéncia do TCU / Tribunal de Contas da Unido. — 4. ed. rev,, atual. e
ampl. — Brasilia: TCU, Secretaria-Geral da Presidéncia : Senado Federal, Secretaria Especial
de Editoragao e Publicagdes, 2010).

Diante disso, a especificagdo de mobiliario, que atenda a requisitos técnicos de
estabilidade, resisténcia e durabilidade, visa efetivar o postulado da eficiéncia, na medida em
que mitiga os riscos de aquisigédo de mobiliario com padrado de qualidade de acordo com
normas técnicas expedidas pela ABNT.

Sobre a Ergonomia, que é o estudo da adaptagdo do trabalho as caracteristicas
fisiologicas e psicoldgicas do ser humano, definigdo da Associagéo Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), o principal objetivo pratico da ergonomia é elevar a qualidade de vida do ser
humano, e assim elevar seu desempenho no trabalho, diminuir a fadiga, evitar doencas e
acidentes, tendo por consequéncia um melhor resultado qualitativo e quantitativo das
atividades realizadas, além de evitar LER, DOR, Stress, Fadiga, e corrigir a postura do
usuario. Assim, podera ser exigida, conforme o objeto e a necessidade, a apresentacdo de
Laudo de conformidade do mobiliario ofertado com a NR-17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, o qual deve ser emitido por ergonomista devidamente habilitado para tal finalidade.

Sobre tal aspecto, a Comando do Comando Militar do Nordeste possui a obrigagédo
legal de cumprir as normas de seguranga e medicina do trabalho, conforme art. 157, |, da
Consolidagdo das Leis do Trabalho. A Norma Regulamentadora NR-17, aprovada pela
Portaria do Ministério do Trabalho ¢ Emprego -~ MTE, foi expedida em cumprimento ao art.
200 da Consolidagao das Leis do Trabalho, sendo, portanio, de observancia importante para
a futura aquisi¢éo. A NR 17 trata de ergonomia e visa estabelecer parametros que permitam a
adaptacdo das condigdes de trabalho as condi¢Bes psicofisiolégicas dos trabalhadores,
sendo essencial sua observancia para que o corpo funcional da Instituigdo tenha condigdes
de trabalho em conformidade com a regulamentagéo do Ministério do Trabalho, diminuindo,
assim, a incidéncia de doengas ocupacionais.
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1.1. Dentre as recomendagdes voltadas para sustentabilidade ambiental, a prese)
observara também os critérios elencados na Instrugdo Normativa n° 01/2010 do e
art. 4° do Decreto n° 7.746/2012, de que os materiais apresentem, na medida do posswel as’
diretrizes sustentaveis de: menor impacto sobre recursos naturais como flora, fauna, ar, solo
e agua; preferéncia dos materiais, tecnologia e matérias-primas de origem local; maior vida
atil'e menor custo de manutengdo do bem e da obra. Utilizar matéria-prima com produtos
sustentaveis (tintas, vernize e adesivos a base de agua ou dlec vegetal), seguindo a Politica
Nacional de Residuos Solidos (PNRS), ao obedecer as seguintes agdes: evitar, reduzir,
reutilizar, reciclar, incinerar com recuperagdo energética e, realizar a disposicao final
adequada dos rejeitos.

5.6. Dessa forma, a exigéncia de que os licitantes demonstrem que a matéria-prima utilizada respeita
normas ambientais ndo deve ser encarada como restritiva, uma vez que efetiva enunciados
normativos vigentes e eficazes no ordenamento juridico. Ademais, a possibilidade de que seja
apresentado certificado de procedéncia da madeira na apresentagéo da proposta é consideragéo
importante, porquanto diz respeito & qualidade da matéria-prima utilizada para a confecgéo do
mobiliario ofertado. Devendo as empresas vencedoras do certame, apresentar no prazo previsto no
item 7.10 do edital, Certificado de Cadeia de Custddia do FSC ou CERFOR, em nome do fabricante
dos mobiliarios, que comprove a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel
ou de reflorestamento e comprovagdo de atendimento a NBR-IS0O-14020:2002 ¢ NBR-ISO-
14024:2004, através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT OU entidade devidamente
acreditada pelo INMETRO; Em nome fabricante do mobiliario; Certificado em nome do fabricante do
mobiliario, emitido por laboratério certificado pelo INMETRO de que a espuma utilizada é isenta de
Clorofluorcarbono - CFC.

5.7. Portanto & desnecessario afirmar que a legislagéo patria possui forte preocupagéo com a
adogao de praticas de sustentabilidade nas aquisi¢des publicas. Apenas para ilustrar, podemos extrair
alguns exemplos na Lei de Licitagbes: (i) art. 3° da Lei n° 8.666/93 (“...desenvolvimento nacional
sustentavel...); e (ii} art. 12, VII, da Lei n° 8.666/93 (“impacto ambiental”). Por oportuno, também
merece ser registrada a Instrugdo Normativa n® 01/2010, a qual possui a finalidade estimular a
adogdo de praticas sustentaveis nos editais das Licitagbes realizadas pela Administragio Publica
Federal.

1 DA SUSTENTABILIDADE

4. DO AGRUPAMENTO

4.1. O agrupamento visou tornar mais eficiente o processo de aquisicdo do registro de precos,
proporcionando assim um processo mais eficaz e econémico. Cabe lembra que o
agrupamento de itens torna o preco mais atraente e compensatédrio em termos logisticos ao
fornecedor, fomenta a disputa e amplia o nimero de interessados na licitagao; e, finalmente,
considerando que este procedimento atende aos principios que norteiam as aquisicbes
publicas de bens e servigos e esta pratica visa adquirir o melhor pelo menor prego, dentro de
uma possivel e maior aproximagéo da padronizagéo de garantia e manutengéo.

4.2. Considerando todo o trabalho de estipulagdo dos quantitativos e caracteristicas técnicas por
parte da Comando do Comando Militar do Nordeste, foram agrupados os itens considerando-
se aspectos de ambientes de trabalhos correspondentes, além de atender ao Principio da
compatibilidade téchica e de desempenho, observadas, quando for o caso, as condicées de
manutengéo, assisténcia técnica e garantia oferecida.

4.3. Na ordem econdmica para o caso concreto, a nossa licitagéo sera feita em varios lotes se
justificando no ganho da economia de escala. A economia de escala consiste no aumento de
guantitativos adquiridos, gerando a redugdo dos pregos, conforme ensina o doutrinador
Margal Justen Filho.

4.4. Como no caso concreto, podera acarretar a elevacado dos custos, e também, sob argumento
de aumento da competitividade e possibilidade de participacdo de um maior nlimero de
particulares, justifica-se o enquadramento em lote de alguns itens.

4.5. A estimativa de ganhos em termos de economia de escala, nha medida em que a maior
guantidade de itens de materiais de mesma natureza (lote) propicia condicdes de propostas
mais vantajosas para a Administragdo, haja vista a disponibilidade de estoques dos
fornecedores pelo incremento do fluxo da produgdo e pelo aproveitamento mais eficiente dos
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recursos logisticos (transporte, pessoal), além da questdo da garantia dé\ manutendfo
durante a contratacédo.

4.6. Ainda sobre o agrupamento, isso trara maior eficiéncia operacional ao procedimentd
aquisicéo, possibilitando o prosseguimento imediato da instruc&do na medida que 0s grupos
forem adjudicados no certame, sem prejuizo da continuidade da anélise relativa aos demais
grupos da licitagéo, reduzindo os niveis de ruptura de estoques e do fluxo do ressuprimento
no almoxarifado, haja vista o tempo decorrido para aquisigéo.

4.7. Outrossim, a adogdo da licitagdo por itens isolados exigiria um elevado nimero de
procedimentos para selegdo (remeteria bastante tempa), o que tornaria bem mais oneroso o
trabalho da administragéo publica, sob o ponto de vista do emprego de recursos humanos e
da dificuldade de controle, de sorte que poderia colocar em risco a economia de escala e a
celeridade processual, comprometendo a selegdo da proposta mais vantajosa para a
administragéo, seguindo entendimento do Acordéo 5301/2013 - Segunda Camara/TCU.

4.8. Dessa forma, € legitima a adogao da licitag&o por lotes formados com elementos de mesma
caracteristica, quando restar evidenciado que a licitagéo por itens isolados exigira elevado
numero de procedimentos de contratagdo, onerando o trabalho da administragéo publica, sob
o ponto de vista do emprego de recursos humanos e da dificuldade de controle, colocando
em risco a economia de escala e a celeridade processual e comprometendo a selegéo da
proposta mais vantajosa para a administragdo, em busca da econmicidade.

4.9. A Lei n® 8.666/93 trata do parcelamento do objeto, dispondo: “Art. 15. As compras, sempre
que possivel, deverdo: (...) IV - ser subdivididas em tantas parcelas quantas necessarias para
aproveitar as peculiaridades do mercado, visando economicidade; (...)".

4.10. A Suimula 247/TCU destaca: “é obrigatéria a admisséo da adjudicagao por item e néo
por preco global, nos editais das licitagdes para a contratagéo de obras, servigos, compras e
alienacdes, cujo objeto seja divisivel, desde que nio haja prejuizo para o conjunto ou
complexo ou perda de economia de escala, tendo em vista o objetivo de propiciar a ampla
participacéo de licitantes que, embora ndo dispondo de capacidade para a execugao,
fornecimento ou aquisicdc da totalidade do objeto, possam fazé-lo com relagdo a itens ou
unidades autdbnomas, devendo as exigéncias de habilitagdo adequar-se a essa divisibilidade”.

4.11. De acordo com a jurisprudéncia do TCU, os lotes sdo devidamentes justificados,
quando da limitagdo do elevado nlimero de procedimentos de contratacdo, onerando o
trabalho da administragdo publica, sob o ponto de vista do emprego de recursos humanos e
da dificuldade de controle, colocando em risco a economia de escala e a celeridade
processual.

4.12. A rigor, o agrupamento de varios itens num mesmo lote n&o compromete a
competitividade do certame, desde que varias empresas, que atuam no mercado, apresentem
condi¢bes e aptiddo para cotar todos os itens, principaimente levando-se em consideragéo a
modalidade adotada, em que os recursos de tecnologia de informagao tém como principal
vantagem, aproximar pessoas, encurtar distancias, resultando em consideravel ampliagdo da
competitividade, gerando, consequentemente, indmeras repercussfes positivas num
processo de licitagao publica, dentre estas, a de aumentar a probabilidade de a Administragéo
Publica firmar contrato mais vantajoso, haja vista que ela recebe mais propostas,
beneficiando a eficiéncia em contratos administrativos.

4.13. A Comando do Comando Militar do Nordeste, com essa decisdo justificada em tal
procedimento administrativo, visou aumentar o desconto oferecido pelas empresas licitantes
devido ao ganho de escala no fornecimento de todos os equipamentos licitados, bem como
facilitar e otimizar a gestao do contrato de servigo de garantia e assisténcia técnica.

4.14. Ademais, na pesquisa de mercado, a Administragdo verificou que ndo haveria
restricdo a competitividade, uma vez que tanto as empresas que responderam a pesquisa de
pregos quanto inimeras outras pesquisadas.

4.15. Importante ainda salientar que, esta Administragcéo pretende adquirir equipamentos
que no seu contexto geral sdo da mesma natureza, mobiliario em geral, tendo a certeza que
aglutinando os itens em um lote somente, podera gerar ao licitante ganhador, uma maior
economia de escala que, certamente, sera traduzida em menores preg¢os em sua proposta
global, além de garantir o cumprimento do cronograma de entrega proposta no edital, pois
caso os itens fossem divididos entre vérios licitantes, qualquer atraso por parte de qualquer
um deles, comprometeria todo o planejamento desta Administragao.

4.16. Assim, é que, dentro da competéncia discricionaria que ¢é assegurada &
Administracao optou-se por adotar um critério de julgamento e divisdo dos lotes que se reputa
mais ajustado as necessidades e eficiéncia administrativas.
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4.17. Importante ressaltar também, que nos procedimentos licitatérios cohduzidos pela g
Administragdo Publica, muitas vezes o objeto deste certame implica n&o so aqu:suga
(compra) de bens, produtos, equipamentos, mas também a prestagéo de garantia (asgis :;Gf'f
técnica) aos mesmos, de responsabilidade do fornecedor contratado, para as situagtes em
que houver necessidade de reparos que porventura se fagam necesséarios nos bens
adquiridos como no caso em epigrafe, de aquisicéo de mobiliario em geral.

5. ESCLARECIMENTOS SOBRE AS ESPECIFICAGOES TECNICAS

5.1. Visando a qualidade e exceléncia na aquisicdo vislumbramos alguns aspectos técnicos
essenciais para a busca de um objeto com melhor qualidade, durabilidade, rentabilidade,
alem de qualidade de salide dos usuarios dos produtos (ergonomia). Essa exigéncia atende
ao interesse publico e n&o se mostra desmedida ou desarrazoada, pois incumbe a
Administragéo estipular os requisitos minimos de qualidade e desempenho do objeto. Assim,
a exigéncia de normas técnicas prevé requisitos mecanicos, de seguranga e ergondmicos
para o mobilidrio a ser adquirido, possam contar com padrées minimos de qualidade e
seguranga.

5.2.Nos itens referentes a mesas, estagdes de trabalho, bem como armarios serad permitida uma
varia¢do de até 5% (desvio-padrao) nas medidas de dimens&o dos materiais referidos.

As empresas que apresentarem melhor proposta deverdo apresentar conforme prazo
determinado no item 7.10 do edital:

1- Catdlogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa e com imagem dos objetos, com
descritivo completo, demonstrando a adequagdo da linha de produtos da licitante as
especificagdes requeridas no Termo de Referéncia.

2- Laudo ergonémica em conformidade com a Norma Regulamentadora de Ergonomia
MTB/NR17 emitido por profissional especialista em ergonomia (O Laudo devera ter o
reconhecimento da assinatura em cartério);

3- Laudo de ensaio emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO, demostrando a
aderéncia da tinta de acordo com NBR 11003;

4- laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por laboratério, quanto a medida
da espessura da camada de tinta em substrato de base ferrosa com no minimo 200 micras,
de acordo com a NBR 10443,

5- Laudo/Relatério de ensaio sobre corroséo e envelhecimento por exposicdo a névoa salina e
umidade, com minimo 40 ciclos de ensaio de exposicéo, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8094/8095/8096: para itens que possuam
componentes em ago, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/0
em corpos de prova. Os componentes que formam o conjunto deverdo ser ligados entre si
através de solda pelo Processo MIG. Para os itens que tiver em sua composigdo material em
ago;

6- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio independente reconhecido nacionalmente
conforme NBR 8537; NBR 9178; NBR 8515; NBR 14961; NBR 8516; NBR 8619; NBR 8797;
NBR 8910. (lotes:01,02)

7- Parecer técnico emitido por laboratdrio, demonstrando a qualidade do tecido quanto:
Resisténcia ao rasgo do tecido, de acordo com a norma ASTM D 2261 e Flamabilidade, de
acordo com a norma ASTM D 1230. Resisténcia a 6leo, Resisténcia a Abras&o, de acordo
com a norma ASTM D 4966 Solidez da cor a fricgdo, de acordo com a norma AATCC 8.
Sendo em laboratério nacional devera o Laboratério ser reconhecido pelo Inmetro. Para os
itens (cadeiras) gque contém em sua composigio material de tecido e espuma;

8- Para os laudos que forem emitidos por empresas diversas das empresas fabricantes, devera
ser comprovado vinculo por meio de declaracéo e/ou nota fiscal;

9- PLANILHA DE QUANTITATIVO E CODIGO CATMAT:

LOTE 1
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ITEM | DESCRICAO CATMAT | UNIDADE
1 | CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA 237899 UNID. 100
2 | CADEIRA DIRETOR GIRATORIA 237899 UNID. 100
3 CADEIRA DIRETOR GIRATORIA A GAS C/ 250614 UNID. 150
REGULAGEM DO ENC. (B2) -
CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA A GAS C/
4 REGULAGEM DO ENC 445779 UNID. 150
5 | CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA A GAS - 232821 UNID. 100
CADEIRA EXECUTIVA CAIXA GIRATORIA A
6 GAS COM SAPATAS C/ REG. ENC (B2) - 326431 UNID. 30
7 | CADEIRA EXECUTIVA FIXA BALANCO 240614 UNID. 150
8 | CADEIRA DIRETOR BASE FIXA BALANCO - 240614 UNID. 150
9 | CADEIRA DIRETOR BASE FIXA TRAPEZOIDAL - | 257814 UNID. 50
POLTRONA PRESIDENTE BASE GIR. CROM. C/| 355589
10 BR. ALUMINIO UNID. >0
1 POLTRONA DIRETOR BASE FIXA BALANCO 258955 UNID. 50
ALUMINIO BR. ALUMINIO
POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA BASE
12 | ALUMINIO COM APOIO DE CABECA 388710 UNID. 40
ENCOSTO EM TELA COM BRACOS
POLTRONA DIRETOR GIRATORIA BASE
13 ALUMINIO ENCOSTO EM TELA COM BRACOS 388813 UNID. 40
POLTRONA DIRETOR FIXA BALANCO
14 CROMADA ENCOSTO EM TELA COM BRACOS 258955 UNID. 30
15 |LONGARINA DIRETOR 02 LUGARES 275485 UNID. 60
16 |LONGARINA DIRETOR 03 LUGARES 275480 UNID. 50
LONGARINA 02 LUGARES COM PES
17 | METALICOS BRACOS POLIURETANO 150133 UNID. 50
ASSENTO ENCOSTO TAPECADO -
LONGARINA 03 LUGARES COM PES
18 | METALICOS BRACOS POLIURETANO 150133 UNID. 60

ASSENTO ENCOSTO TAPECADO -
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19 |SOFA 01 LUGAR UNID.

20 |SOFA 02 LUGARES 351139 UNID. 40

21 | SOFA 03 LUGARES 231512 UNID. 40

22 |SOFANETE 02 LUGARES COM PE CROMADO 351139 UNID. 40

23 | SOFANETE 03 LUGARES COM PE CROMADO 231512 UNID. 40
POLTRONA DE AUDITORIO EMPILHAVEL

24 QUADRADO - 293245 UNID. 150
POLTRONA DE AUDITORIO EMPILHAVEL

25 REDONDO - 388775 UNID. 150
POLTRONA DE AUDITORIO EMPILHAVEL

26 QUADRADG - OBESO 293245 UNID. 30

27 | CADEIRA EMPILHAVEL 306397 UNID. 300

28 | CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA 268193 UNID. 300

29 POLTRONA DE AUDITORIO REBATIVEL PE EM 239342 UNID. 200
METAL
POLTRONA DE AUDITORIO REBATIVEL COM

30 MOBILIDADE REDUZIDA (P.M.R) 150654 UNID. 50

31 |POLTRONA DE AUDITORIO PARA OBESOS 150654 UNID. 50

LOTE 2
ITEM | DESCRIGAO CATMAT | UNIDADE QUANTIDADE

32 | ARMARIO BAIXO FECHADO 800x500x740 256320 UNID. 80

33 | ARMARIQ ALTO FECHADO 800x500x1600 252489 UNID. 80
ARMARIO EXTRA-ALTO FECHADO 392758

34 800x500x2100 UNID. 80
ARMARIO ALTO SEMI-ABERTO 388273

35 800x500x1600 UNID. 80
ARMARIO EXTRA ALTO FECHADO COM 02

36 | PORTAS DE VIDRO E 04 GAVETAS 276714 UNID. 80
800X500X2100MM
ARMARIO EXTRA ALTO FECHADO COM 02

37 | PORTAS DE VIDRO E 08 GAVETAS 276714 UNID. 80
800X500X2100MM :

18 ARMARIO TIPO ESCANINHO COM 15 458129 UNID. 20

NICHOS INDIVIDUAIS ALT. 2100
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39 ARMARIO FECHADO/ABERTO/FECHADO 375155 UNID
2200X500X740 )

40 | MESA RETANGULAR 1200x600x740 150056 UNID. 80

41 | MESA RETANGULAR 1400x600x740 400557 UNID. 80

42 | MESA EM L 1200X1200X600X600X740 150056 UNID, 30

43 | MESA EM L 1400X1400X600X600X740 150056 UNID. 80

44 | MESA GOTA 1600X2000X600X800X740 150057 UNID. 60
MESA PENINSULA 150056

45 1600X1800X600X800X740 UNID. 60

46 | MESA REUNIAO CIRCULAR 1200X740 445525 UNID. 60

47 | MESA REUNIAO OVAL 2400X1100X740 416576 UNID. 50

48 | MESA RETANGULAR 1600x600x740 416576 UNID. 60
MESA DE TRABALHO 04 POSICOES 250106

49 2400x1360x740 UNID. 40
MESA REUNIAO ELIPTICA 239306

>0 3500X900X1200X900X740 UNID. 20
MESA DIRETOR - SUPERFICIE PRINCIPAL -

>1 COM PAINEL FRONTAL 2200X900X740 375155 UNID. 30
MESA DE REFEITORIO 06 LUGARES

52 2100X300X740 396611 UNID. 80
GAVETEIRO MODULO COM 04 GAVETAS 207377

33 402x600x740 UNID. 80

£ GAVETEIRO MODULO COM 02 GAVETAS EO1 | 442962 UNID 70
GAVETAO 402x600x740 '
GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS 207376

33 402x500x600 UNID. 80
GAVETEIRO FIXO C/ 02 GAVETAS 255156

56 402x440x292 UNID. 60
ESTACAO DE TRABALHO 1400X1400 COM

>7 CREMALHEIRA 04 LUGARES COM RODAPE 250106 UNID. >0
BALCAO DE ATENDIMENTO RETO 297253

>8 1400X800X1100 UNID. 40
BALCAO DE ATENDIMENTO CURVO

59 2200X800X1100 116700 UNID. 30

60 |SUPORTE PARA CPU 373113 UNID. 40
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61 | APOIO PARA OS PES 150483 UNID.
62 | DIVISOR DE MESA 1200mm 1200x450 150058 UNID. 30
63 | DIVISOR DE MESA 1400mm 1400x450 150058 UNID. 40
LOTE 3
ITEM | DESCRICAO CATMAT UNID. QUANTIDADE
64 | DIVISORIA PISO TETO PAINEL CEGO TOTAL 150482 UNID. 500
DIVISORIA PISO TETO PAINEL CEGO COM
65 BANDEIRA 150482 UNID. 200
DIVISORIA PISO TETO PAINEL / VIDRO 150482
66 DUPLO / BANDEIRA UNID. 500
67 | DIVISORIA PISO TETO VIDRO DUPLO TOTAL 150594 UNID. 150
| DIVISORIA PISO TETO PAINEL / VIDRO
68 UNICO / BANDEIRA 150594 UNID. 350
DIVISORIA PISO TETO PORTA DE ABRIR
69 SIMPLES COM BANDEIRA 150910 UNID. 200
DIVISORIA PISO TETO PORTA DE ABRIR
/0 DUPLA COM BANDEIRA 150910 UNID. 200
DIVISORIA PISO TETO PORTA DE CORRER
7 SIMPLES COM BANDEIRA 150910 UNID. 340
72 | DIVISORIA PISO TETO SECRETO TOTAL 150482 UNID. 250
73 | PERSIANA 12351 UNID. 500
74 | MANTA ACUSTICA 11924 UNID. 400
SERVICO DE MONTAGEM E DESMONTAGEM 396611
7> | DE DIVISORIAS UNID. 200
1 ESPECIFICAGAO DETALHADA:
lotel
ITE - QUANTI
M Descri¢ao UNIDADE DADE
CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA
- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
1 |do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR| UNID. 100
13962: 2006; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
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anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovéveis e
sustentaveis com alto grau de dureza e espessura méaxima de 2 mm,
intercaladas sempre em nldmero impar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de
60mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Largura de 510 mm e profundidade da
superficie do assento de 480 mm, no minimo; Capa de protecdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta  resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar Alto, com largura de 510 mm e extensdo vertical do
encosto de 600mm. Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta presséo,
de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de 4dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m? espessura minima de 45
mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de
PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos: Ldmina para suporte
do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010
espessura minima de 6,00mm, dobrada, com angulo interno de 95°.
Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa |
de aco ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do
encosto e quatro furos no assento. A fixacdo da lamina ao assento e
encosto se da por meio de porcas garras de %", cravadas na estrutura
interna do assento e encosto, produzidas em ago 1020 estampado com
rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
pressdo; Mecanismo estampado em chapa de ago NBR11888 SAE
1006/1010 BQ e pintado com tinta em pd epoxi. Destina-se a reclinagdo de
assento. Sua inclinagdo minima é de 0° e maxima de 152. Acoplamento a
furagdo do assento medindo-se 153x200. Sistema de regulagem de tensdo
e inclinagdo em fungdo do peso através de manipulo localizado na parte
frontal com acabamento injetado em polipropileno. O mecanismo possui
alavanca para acionamento de regulagem de altura e bloqueio
confeccionada em aco redondo SAE1010 com 8mm de didametro e
acabamento injetado em polipropileno. Coluna confeccionada em ago
tubular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro
externo de 28 mm, com conificagdo 1°26°16" inferior (Coluna) e superior
(Pistdo) e curso 130mm. Bucha guia do sistema giratério com regulagem
com 100 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal
Capolimero), com ajuste H7 (0,02 mm) , material este de alta resisténcia
ao desgaste e com lubrificacdo propria permitindo maior facilidade na
regulagem de altura e suavidade no movimento giratério; Pistdo a gas
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provido de corpo metdlico em tubo de aco ¢28mm e conificacio 1°26'16",
usinado em retifica cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe 3,
haste em ago cilindrico com rolamento em ago e amortecedor em PVC,
acoplada a coluna através de anel elastico. Fosfatizada e pintada em tinta
p6 epdxi com camada de tinta da ordem de 80 a 120 um. Capa telescopica
de 03 estdgios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na
parte superior e § 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm.
Proporciona acabamento e protegdo a coluna de regulagem, sendo
também um elemento estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira.
Possui eficiente sistema de fixacdo na parte superior e inferior, evitando
que se desprenda durante o uso da cadeira. Estrutura confeccionada em
aco tubular quadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa de
aco NBR8269 SAE 1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré
pintura de desengraxe, decapagem, fostatizagdo e em seguida pintadas
com tinta pé epdxi com camada de aproximadamente 80 pm. A estrutura
é revestida com capa injetada em polipropileno copolimero. Permite
jungdo de rodizios ou sapatas plésticas deslizantes por meio de ponteiras
com encaixe de 11mm de didmetro injetadas em polipropileno. A base
possui raio externo de 345mm (eixo central da base a extremidade da
pata), raio dtil de 325mm e altura de 37mm. 05 Rodizios duplos com
capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6, na cor preto
Resistente & abrasdo sem sofrer anormalidades; ESFERA: Aco SAE
10081010 com tratamento superficial cementado. HASTE: Aco SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Ago SAE 1008/1010;
com tratamento superficial zincado. EIXO: Aco SAE 1008/1010;
DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de didmetro; Estrutura com
63mm de altura x 55mm de largura. Acabamento e pintura: A fixa¢do do
assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %"
cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada de %”, por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressdo. Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os
locais onde houver solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie
para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco.

CADEIRA DIRETOR GIRATORIA

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13962: 2006; emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO;

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura
5 minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e UNID 100
sustentdveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, '
intercaladas sempre em numero impar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecdnicas e de desempenho estabelecidas nas
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normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da
superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
guimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar médio, com largura de 435 mm e extens3o vertical do
encosto de 490mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressio,
de poliuretano flexivel, isento de CFC {clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de 4agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de
40 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecio e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecédnica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Lamina para suporte do encosto com vinco
externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
6,00mm, dobrada, com &ngulo interno de 95°. Possui em sua parte
superior chapa de fixacdo confeccionada em chapa de ago ABNT
1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro
furos no assento. A fixagdo da ldmina ao assento e encosto se da por meio
de porcas garras de %", cravadas na estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %”,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo; Mecanismo
estampado em chapa de agco NBR11888 SAE 1006/1010 BQ e pintado com
tinta em pd epdxi. Destina-se a reclinagdo de assento. Sua inclinagio
minima é de 0° e maxima de 152. Acoplamento a furagdo do assento
medindo-se 153x200. Sistema de regulagem de tensdo e inclinagdo em
fungdo do peso através de manipulo localizado na parte frontal com
acabamento injetado em polipropileno. O mecanismo possui alavanca
para acionamento de regulagem de altura e bloqueio confeccionada em
aco redondo SAE1010 com 8mm de didmetro e acabamento injetado em
polipropileno. Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE
1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com diametro externo de 28 mm,
com conificacdo 1°26'16" inferior {Coluna} e superior (Pistdo) e curso
130mm. Bucha guia do sistema giratério com regulagem com 100 mm de
altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimera), com
ajuste H7 (0,02 mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e
suavidade no movimento giratorio; Pistdo a gas provido de corpo metalico
em tubo de aco #28mm e conificagdo 1°26'16", usinado em retifica
cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em ago
cilindrico com rolamento em aco e amortecedor em PVC, acoplada a
coluna através de anel eldstico. Fosfatizada e pintada em tinta p6 epdxi
com camada de tinta da ordem de 80 a 120 um. Capa telescépica de 03
estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte
superior e @ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona
acabamento e protegdo a coluna de regulagem, sendo também um
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elemento estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente
sistema de fixa¢do na parte superior e inferior, evitando que se desprenda
durante o uso da cadeira. Estrutura confeccionada em ago tubular
quadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago
NBR8269 SAE 1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré
pintura de desengraxe, decapagem, fostatizagdo e em seguida pintadas
com tinta pé epoxi com camada de aproximadamente 80 um. A estrutura
é revestida com capa injetada em polipropileno copolimero. Permite
jungéo de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de ponteiras
com encaixe de 11lmm de didmetro injetadas em polipropileno. A base
possui raio externo de 345mm (eixo central da base & extremidade da
pata), raio Util de 325mm e altura de 37mm. 05 Rodizios duplos com
capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6, na cor preto
Resistente a abrasdo sem sofrer anormalidades; ESFERA: Ac¢o SAE
1008/1010 com tratamento superficial cementado. HASTE: Aco SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Aco SAE 1008/1010;
com tratamento superficial zincado. EIXO: Ago SAE 1008/1010;
DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de didmetro; Estrutura com
63mm de altura x 55mm de largura. Acabamento e pintura: A fixacdo do
assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de %”
cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020
estampado com rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressdo. Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os
locais onde houver solda; Todas as pecas metélicas. utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imersio,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie
para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco. Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epéxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

CADEIRA DIRETOR GIRATORIA A GAS C/ REGULAGEM DO ENC.

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13962: 2006; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovéveis e
sustentaveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em niimero impar, com cola cascamite a base de
ureia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da
superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
guimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

UNID. 150
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Encosto: Espaldar médio, com largura de 435 mm e extens3o vertical do
encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressdo,
de poliuretano flexivel, isento de CFC {(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI — Agente expansor de 4&4gua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de
40 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecio e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecédnica contra impacto e resisténcia a produtos
guimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir,
Estrutura e mecanismo: Suporte para encosto com regulagem de altura
confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgio oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme,
fosfatizado e pintado com tinta pé epdxi. Possui em sua parte superior
chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na
estrutura do encosto. Permite a regulagem vertical do encosto em relagio
ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND
DOWN" com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou
manipulos, a mola do sistema é confeccionada em ago. Possui capa de
protec¢do injetada em polipropileno natural texturizado; Mecanismo que
permite a regulagem de altura/inclinacdo do encosto e altura do assento,
estampado em chapa de ago com espessura minima de 3 mm, fosfatizado
e pintado com tinta pé epdxi com camada de no minimo 80um. O
mecanismo é dotado de “contato permanente” que permite regulagem
de angulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa
injetada em polipropileno copolimero. O angulo de inclinagdo do encosto
é minimo de -8° e maximo de 25° acionado por uma Unica alavanca
localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de
articulagdo do encosto é comandado por meio de molas confeccionadas
em aco de 5 mm de didmetro e ldminas de ago com 1,20mm de
espessura. O acionamento da regulagem de altura do assento sera por
meio de alavanca independente localizada na parte posterior a direita do
mecanismo na posi¢do sentado. As alavancas sdo confeccionadas em ago
com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero. O
mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto com passo
de 6 em 6 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema
automaético de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30%
de fibra de vidro; Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE
1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro externo de 28 mm,
com conificagdo 1°26°16" inferior (Coluna) e superior (Pistdo) e curso
130mm. Bucha guia do sistema giratdrio com regulagem com 100 mm de
altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com
ajuste H7 (0,02 mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e
suavidade no movimento giratério; Pistdo a gas provido de corpo metélico
em tubo de ago #28mm e conificagdo 1°26'16", usinado em retifica
cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em ago
cilindrico com rolamento em ago e amortecedor em PVC, acoplada a
coluna através de anel elastico. Fosfatizada e pintada em tinta p6 epodxi
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com camada de tinta da ordem de 80 a 120 um. Capa telescopica de 03
estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte
superior e @ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm Proporciona
acabamento e protecdo a coluna de regulagem, sendo também um
elemento estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente
sistema de fixagdo na parte superior e inferior, evitando que se desprenda
durante o uso da cadeira. Estrutura confeccionada em acgo tubular
quadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa de aco
NBR8269 SAE 1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré
pintura de desengraxe, decapagem, fostatizagdo e em seguida pintadas
com tinta p6 epdxi com camada de aproximadamente 80 um. A estrutura
é revestida com capa injetada em polipropileno copolimero. Permite
jun¢do de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de ponteiras
com encaixe de 11mm de didmetro injetadas em polipropileno. A base
possui raio externo de 345mm (eixo central da base a extremidade da
pata), raio util de 325mm e altura de 37mm. 05 Rodizios duplos com
capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6, na cor preto
Resistente & abrasdo sem sofrer anormalidades; ESFERA: Aco SAE
1008/1010 com tratamento superficial cementado. HASTE: Ago SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Aco SAE 1008/1010;
com tratamento superficial zincado. EIXO: Ago SAE 1008/1010;
DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de didmetro; Estrutura com
63mm de altura x 55mm de largura. Acabamento e pintura: A fixacdo do
assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %"
cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressdo. Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os
locais onde houver solda; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie
para receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura
epoxi-pé, fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco. Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. BRAGO
REGULAVEL: Apoia Bracos: reguldveis em forma de “T”, medindo
250x70x35mm aproximadamente; Apoia-bragos em espuma de poliuretano
injetado com formato anatdmico, 60mm da parte frontal com inclinagdo de
159, proporcionando conforto ao usudrio conforme exigéncias da NR17, alma
em chapa de aco com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento
e apdia-bracos em chapa de ago com espessura minima de 6mm, com
dois furos para fixar e regular a disténcia lateral entre o assento e o brago.
Possui repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforgo de até 100
Kg e recorte na parte lateral para alocagdo do trilho e mecanismo de
travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro
texturizado em uma peca Unica sem emendas; Dotado de mecanismo
interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num
curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado,
acionado por meio de botdo lateral do mesmo material. O mecanismo é
composto de mola em aco zincado, evitando a a¢do corrosiva decorrente
do tempo e umidade, e de pino de travamento em ago inoxidavel de 4”
lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento
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por pressdo; O apoia-bragos é fixado ao assento por meio de trés
parafusos de %”, com tratamento antiferrugem.

CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA A GAS C/ REGULAGEM DO ENC

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13962: 2006; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando |dminas de florestas renovédveis e
sustentdveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em niimero fmpar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da
superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protecio e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extensdo vertical do
encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta presséo,
4 |de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato| UNID. 150
100% MDI — Agente expansor de 4agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de
40 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;, Capa de protecio e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismo: Suporte para encosto com regulagem de altura
confeccionado em tubo de aco ABNT 1008/1010 perfilado, secgdo oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme,
fosfatizado e pintado com tinta pd epdxi. Possui em sua parte superior
chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na
estrutura do encosto. Perimite a regulagem vertical do encosto em relagdo
ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND
DOWN" com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou
manipulos, a mola do sistema é confeccionada em ago. Possui capa de
protecdo injetada em polipropileno natural texturizado; Mecanismo que
permite a regulagem de altura/inclinagdo do encosto e altura do assento,
estampado em chapa de ago com espessura minima de 3 mm, fosfatizado
e pintado com tinta pé epdxi com camada de no minimo 80um. O
mecanismo é dotado de “contato permanente” que permite regulagem
de dngulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa
injetada em polipropileno copolimero. O angulo de inclinagdo do encosto
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é minimo de -8° e maximo de 25°, acionado por uma Unica alavanca
localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de
articulacdo do encosto é comandado por meio de molas confeccionadas
em ago de 5 mm de didmetro e ldminas de aco com 1,20mm de
espessura. O acionamento da regulagem de altura do assento serd por
meio de alavanca independente localizada na parte posterior a direita do
mecanismo na posi¢do sentado. As alavancas sdo confeccionadas em ago
com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero. O
mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto com passo
de 6 em 6 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema
automatico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30%
de fibra de vidro; Coluna confeccionada em aco tubular NBR6591 SAE
1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro externo de 28 mm,
com conificagdo 1°26'16" inferior (Coluna) e superior {Pist3o) e curso
130mm. Bucha guia do sistema giratério com regulagem com 100 mm de
altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com
ajuste H7 (0,02 mm} , material este de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e
suavidade no movimento giratorio; Pistdo a gas provido de corpo metilico
em tubo de ago 828mm e conificagdo 1°26'16", usinado em retifica
cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em ago
cilindrico com rolamento em ago e amortecedor em PVC, acoplada a
coluna através de anel eldstico. Fosfatizada e pintada em tinta p6 epoxi
com camada de tinta da ordem de 80 a 120 um. Capa telescépica de 03
estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte
superior ¢ ¥ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona
acabamento e protecdo a coluna de regulagem, sendo também um
elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente
sistema de fixagdo na parte superior e inferior, evitando que se desprenda
durante o uso da cadeira. Estrutura confeccionada em ago tubular
guadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa de aco
NBR8269 SAE 1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré
pintura de desengraxe, decapagem, fostatizacdo e em seguida pintadas
com tinta p6 epdxi com camada de aproximadamente 80 um. A estrutura
¢ revestida com capa injetada em polipropileno copolimero. Permite
jungdo de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de ponteiras
com encaixe de 11mm de didmetro injetadas em polipropileno. A base
possui raio externo de 313,5 mm, raio Gtil de 293,5 mm e altura de
37mm. 05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de
engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente a abrasdao sem sofrer
anormalidades; ESFERA: Ago SAE 1008/1010 com tratamento superficial
cementado. HASTE: Ago SAE 1006/1008 com tratamento superficial
zincado. ANEL; Ago SAE 1008/1010; com tratamento superficial zincado.
EIXO: Aco SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de
didmetro; Estrutura com 63mm de altura x 55mm de largura. Acabamento
e pintura: A fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio de
porcas garras de %” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas
em ago 1020 estampado com rosca laminada de %”, por parafusos Philips
tipo panela e arruelas de pressdo. Deve ser usada solda eletrénica MIG
em todos os locais onde houver solda; Todas as pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por etapas de
imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a
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superficie para receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura ep6xi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. BRAGO REGULAVEL: Apoia
Bragos: reguldveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm
aproximadamente; Apoia-bragos em espuma de poliuretano injetado com
formato anatdmico, 60mm da parte frontal com inclinagdo de 159,
proporcionando conforto ao usudrio conforme exigéncias da NR17, alma em
chapa de ago com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento e
apoia-bragos em chapa de aco com espessura minima de 6mm, com dois
furos para fixar e regular a distdncia lateral entre o assento e o brago.
Possui repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforgo de até 100
Kg e recorte na parte lateral para alocagdo do trilho e mecanismo de
travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro
texturizado em uma pe¢a Uhica sem emendas; Dotado de mecanismo
interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num
curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado,
acionado por meio de botdo lateral do mesmo material. O mecanismo é
composto de mola em ago zincado, evitando a agdo corrosiva decorrente
do tempo e umidade, e de pino de travamento em aco inoxidavel de %”
lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento
por pressdo; O apoia-bracos é fixado ao assento por meio de trés
parafusos de %4”, com tratamento antiferrugem.

CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA A GAS —

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13962: 2006; emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO;

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm? com espessura
minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovéveis e
sustentdveis com alto grau de dureza e espessura mdéxima de 2 mm,
intercaladas sempre em nimero impar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC {clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?®, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas
5 |normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da| UNID, 100
superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extensdo vertical do
encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta presséo,
de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de
40 mm, Possui as propriedades mecdnicas e de desempenho
estabelecidas has normas técnicas da ABNT, Capa de protegio e
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acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir,
Estrutura e mecanismo: Suporte para encosto que permite a regulagem
horizontal, confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado,
sec¢do oval medindo 18 x 43 x 1,50 mm, fosfatizado e pintado com tinta
po epoxi com camada de no minimo 80um. Regulagem horizontal por
manipulo na parte inferior do suporte. Possui fole de acabamento
soprado; Mecanismo que permite a regulagem de altura do assento,
estampado em chapa de ago com espessura minima de 3 mm, fosfatizado
e pintado com tinta p6é epdxi com camada de no minimo 80um. O
acionamento da regulagem se da por meio de alavanca, confeccionada
em a¢o de 8mm e acabamento em polipropileno copolimero, posicionada
na parte posterior a direita do mecanismo na posicdo sentado. Coluna
confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x
1,50 mm, com didmetro externo de 28 mm, com conificagdo 1°26°16"
inferior (Coluna) e superior (Pistdo) e curso 130mm. Bucha guia do
sistema giratorio com regulagem com 100 mm de altura, injetada em
POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste H7 (0,02
mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificacdo
prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade
no movimento giratério; Pistdo a gas provido de corpo metalico em tubo
de aco 28mm e conificagdo 1°26'16", usinado em retifica cilindrica com
tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em ago cilindrico com |
rolamento em ago e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de
anel eldstico. Fosfatizada e pintada em tinta pé epdxi com camada de
tinta da ordem de 80 a 120 um. Capa telescépica de 03 estdgios, injetada
em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte superiore @ 71 mm
na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protegio
a coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre a base
e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixagdo na parte
superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira.
Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado soldadas em flange
Morse estampada em chapa de ago NBR8269 SAE 1006/1010 BQ. A
estrutura recebe tratamento de pré pintura de desengraxe, decapagem,
fostatizacdo e em seguida pintadas com tinta pé epdxi com camada de
aproximadamente 80 pm. A estrutura é revestida com capa injetada em
polipropileno copolimero. Permite jungdo de rodizios ou sapatas plasticas
deslizantes por meio de ponteiras com encaixe de 11mm de didmetro
injetadas em polipropileno. A base possui raio externo de 313,5 mm, raio
Gtil de 293,5 mm e altura de 37mm. 05 Rodizios duplos com capas e rodas
injetadas em resina de engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente a
abrasdo sem sofrer anormalidades; ESFERA: Ago SAE 1008/1010 com
tratamento superficial cementado. HASTE: Ago SAE 1006/1008 com
tratamento superficial zincado. ANEL: A¢o SAE 1008/1010; com
tratamento  superficial zincado. EIXO: Aco SAE  1008/1010;
DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de diametro; Estrutura com
63mm de altura x 55mm de largura. Acabamento e pintura: A fixa¢do do
assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de 4"
cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020
estampado com rosca laminada de %”, por parafusos Philips tipo panela e
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arruelas de pressdo. Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os N%‘
locais onde houver solda; Todas as pecas metélicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie
para receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco. Todas as pecas metdlicas deverdo
receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

CADEIRA EXECUTIVA CAIXA GIRATORIA A GAS COM SAPATAS C/ REG.
ENC

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13962: 2006; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando Jaminas de florestas renovéveis e
sustentaveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em nimero fmpar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MD! - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da
superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protecio e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia a produtos
guimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extensdo vertical do
encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressdo,
de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de
40 mm. Possui as propriedades mecdnicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;, Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
guimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismo: Suporte para encosto com regulagem de altura
confeccionado em tubo de aco ABNT 1008/1010 perfilado, secgdo oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme,
fosfatizado e pintado com tinta pd epdxi. Possui em sua parte superior
chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na
estrutura do encosto. Permite a regulagem vertical do encosto em relagdo
ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND
DOWN" com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou
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manipulos, a mola do sistema é confeccionada em aco. Possui capa de
protecdo injetada em polipropileno natural texturizado; Mecanismo que
permite a regulagem de altura/inclinagdo do encosto e altura do assento,
estampado em chapa de ago com espessura minima de 3 mm, fosfatizado
e pintado com tinta pé epdéxi com camada de no minimo 80um. O
mecanismo é dotado de “contato permanente” que permite regulagem
de &ngulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa
injetada em polipropileno copolimero. O angulo de inclinacdo do encosto
¢ minimo de -8° e maximo de 25° acionado por uma Unica alavanca
localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de
articula¢do do encosto é comandado por meio de molas confeccionadas
em ago de 5 mm de didmetro e laminas de aco com 1,20mm de
espessura. O acionamento da regulagem de altura do assento sera por
meio de alavanca independente localizada na parte posterior a direita do
mecanismo na posicdo sentado. As alavancas sdo confeccionadas em aco
com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero. O
mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto com passo
de 6 em 6 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema
automatico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30%
de fibra de vidro; Coluna de regulagem da altura do assento por 7
acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de 100 mm no
minimo. Confeccionada em ago tubular 50,80x1,5mm, montada com
pistdo a gds classe 3 e @ 28mm, com conificagio 1° 26’16” inferior e
superior. Possui bucha guia para o sistema giratério e de regulagem com
altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo prépria permitindo maior
facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratério,
calibrada com precisdo de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em
tinta po epdxi com camada de tinta entre 80 a 120um; Aro reguldvel com
didmetro total de 478 mm, confeccionado em aco tubular, @ 19,05 mm e
espessura minima de 1,20 mm. A luva interna é confeccionada em ago
tubular com espessura minima de 3 mm, com didmetro interno de 51
mm, confeccionada em chapa # 11 (espessura minima 3 mm). Possui
sistema de regulagem vertical por acionamento mecanico confeccionado
em polipropileno. A bucha fixada internamente sobre a luva é
confeccionada em polipropileno e contém acionamento de freios; Capa
telescopica de 03 estégios, injetada em polipropileno copolimero com @
80 mm na parte superior e @ 62,5 mm na parte inferior e altura de 258
mm, Proporciona acabamento e protec¢do a coluna de regulagem, sendo
também um elemento estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira.
Possui eficiente sistema de fixagdo na parte superior e inferior, evitando
que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistdo e
perdendo, consequentemente, tanto a fungdo de protecdo como a
estética; Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular NBR
6591 SAE 1008/1010 - BF/BQ, com sec¢do quadrada medindo 25x25 mm
e espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patas sdo soldadas em
flange Morse estampada em chapa de aco NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e
protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui jung¢do para
encaixe de rodizios ou sapatas com @ de 11 mm, injetada em
polipropileno copolimero. Didmetro total de 690mm e altura sem os
rodizios de 101mm; Sapata injetada em polipropileno na cor preta, com
altura til de 63 mm. A base de apoio com didmetro de 52 mm no
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minimo. Possui haste de fixagdo com didmetro de 11 mm e anel de ago
SAE 1010/1020 com tratamento superficial zincado; A fixacdo do assento a
estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de %” cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020 estampado com
rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
pressdo. Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrdnica MIG em
todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por etapas de
imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco.

CADEIRA EXECUTIVA FIXA BALANCO

- Apresentar original ou cdpia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13962: 2006; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando ladminas de florestas renovédveis e
sustentaveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em numero impar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?3, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecdnicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da
superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
7 | quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.| UNID. 150
Encosto: Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extensdo vertical do
encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressdo,
de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI -~ Agente expansor de 4d&gua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de
40 mm. Possui as propriedades mecdnicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Lamina para suporte do encosto com vinco
externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
6,00mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte
superior chapa de fixa¢do confeccionada em chapa de ago ABNT
1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro
furos no assento. A fixagdo da lamina ao assento e encosto se da por meio
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de porcas garras de %", cravadas na estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %”,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo; Base fixa
constituida por uma estrutura continua em balango, confeccionada em
tubo de ago #13, com secgdo circular didmetro de 1”, Fixada a flange por
meio de solda MIG. A flange é estampada em chapa de aco com
espessura minima de 3mm, medindo 195x230mm; Na parte inferior da
estrutura em balango contém quatro sapatas injetadas em polipropileno
para tubo circular, fixadas por rebite 4x19 em aluminio. A fixacdo do
assento na estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %",
cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago estampado
com rosca laminada, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
pressdo. Acabamento e pintura: A fixacdo do assento a estrutura da
cadeira serd por meio de porcas garras de %” cravadas na- estrutura
interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca
laminada de %”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo.
Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver
solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico composto por etapas de imersdo, l[avagem e posterior secagem
de maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas
as pecas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-pé, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco.;
Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por
meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preta acabamento fosco. BRAGO FIXO: Apdia-bragos formato de
poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de
50mm, medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte superior
com redugdo gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte inferior;
Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido,
texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade, alta resisténcia a
impacto e a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de ago
trefilado com diametro de 7mm no minimo, sem partes metdlicas
aparentes ao usuario; Fixado ao assento por duas chapas de ago com
formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura
minima de 6mm (cada) em acgo trefilado, com dois furos oblongos para
fixacdo e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de %”,
parafusos com arruelas de pressdo. As pegas metadlicas revestida com
pintura epdxi p6 na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, Todas as pegas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por etapas de
imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metadlicas deverdo
receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13962: 2006; emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO;

CADEIRA DIRETOR BASE FIXA BALANCO —

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13962: 2006; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
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Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando ldminas de florestas renovéveis e
sustentdveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em nimero impar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da
superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protecdo e
acabamerito injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensdo vertical do
encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressio,
de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de
40 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecio e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia a produtos
guimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Lamina para suporte do encosto com vinco
externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
6,00mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte
superior chapa de fixacdo confeccionada em chapa de ago ABNT
1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro
furos no assento. A fixacdo da lamina ao assento e encosto se da por meio
de porcas garras de }4”, cravadas na estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em a¢o 1020 estampado com rosca laminada de %",
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo; Base fixa
constituida por uma estrutura continua em balango, confeccionada em
tubo de ago #13, com seccdo circular didmetro de 1”. Fixada a flange por
meio de solda MIG. A flange é estampada em chapa de a¢o com
espessura minima de 3mm, medindo 195x230mm; Na parte inferior da
estrutura em balango contém quatro sapatas injetadas em polipropileno
para tubo circular, fixadas por rebite 4x19 em aluminio. A fixacdo do
assento na estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de %",
cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago estampado
com rosca laminada, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
pressdo. Acabamento e pintura: A fixagdo do assento a estrutura da
cadeira sera por meio de porcas garras de %” cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca
laminada de %”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo.
Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver
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solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico composto por etapas de imersédo, lavagem e posterior secagem
de maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas
as pecas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco.
BRAGO FIXO: Apéia-bragos formato de poligono irregular com lados
paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, medindo
350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com reducdo
gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte inferior; Bragos
revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido,
texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade, alta resisténcia a
impacto e a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de aco
trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes metéalicas
aparentes ao usuario; Fixado ao assento por duas chapas de ago com
formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura
minima de 6mm (cada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para
fixacdo e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de %,
parafusos com arruelas de pressdo. As pecas metélicas revestida com
pintura epdxi pd na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, Todas as pecas metélicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por etapas de
imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura; Todas as pecas metalicas deverdo
receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.

CADEIRA DIRETOR BASE FIXA TRAPEZOIDAL ~

- Apresentar original ou cdpia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13962: 2006; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

Assento: Estrutura do assento em madeira muiltilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e
sustentdveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em nlmero impar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da
superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protecdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensdo vertical do
encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressdo,
de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
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flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?3, espessura minima de
40 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de prote¢do e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Ldmina para suporte do encosto com vinco
externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
6,00mm, dobrada, com dangulo interno de 95°. Possui em sua parte
superior chapa de fixacdo confeccionada em chapa de aco ABNT
1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro
furos no assento. A fixagdo da lamina ao assento e encosto se da por meio
de porcas garras de %", cravadas na estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %”,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo; Base fixa
constituida por duas estruturas continuas com formato trapezoidal,
confeccionada em tubo de ago #18, no minimo, com secc¢io oval de
16x30mm, unidas por meio de solda MIG. As estruturas sdo unidas na
parte superior por duas travessas que proporcionam o travamento
preservando sua integridade; As travessas sdo confeccionadas em tubo de
aco #18, no minimo, com secgdo oval de 16x30mm, soldadas as estruturas
trapezoidais por meio de solda MIG; Na parte inferior das estruturas
trapezoidais possuem sapatas, injetadas em polipropileno, para tubo oval,
fixadas por rebite 4x19 em aluminio, sendo duas para cada estrutura. O
assento é fixado as travessas por meio de porcas garras de %, cravadas na
estrutura interna do assento, e por parafusos PHILIPS tipo panela e
arruelas de pressdo. Acabamento e pintura: A fixag8o do assento a
estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de %” cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020 estampado com
rosca laminada de %”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
pressdo. Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico composto por etapas de imersdo, lavagem e posterior
secagem de maneira que possa preparar a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pd,
fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura,
na cor preto fosco.
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POLTRONA PRESIDENTE BASE GIR. CROM. C/ BR. ALUMINIO

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratério de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13962: 2006,
demonstrando resisténcia e estabilidade;

Assento e encosto: Poltrona com espaldar alto, assento e encosto
constituido em concha lnica. Estrutura em madeira multilaminada
moldada anatomicamente, com apoio lombar, a quente com pressdo de
10 Kgf/cm?, com espessura minima de 15 mm; Contracapa em peca Unica
para encosto e assento confeccionada em madeira compensada com
espessura minima de 6 mm, revestida em couro natural; O estofamento
devera ser em espuma laminada com alta densidade, com 50 mm de
espessura no minimo, revestido em couro natural; Largura do assento 540
mm e profundidade da superficie do assento de 475 mm, no minimo;

UNID.

50

Camara Nacionai de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Uni&o
Termo de Referéncia - Modelo para Pregaa Eletrénico ~ Compras
Atualizagéo: Outubro/2019




