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MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
BASE ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERACOES ESPECIAIS

EDITAL DO PREGAO ELETRONICO SRP N° 27/2017
NUP: EB 65399.006233/2017-91
CONTRATACAO DE SERVICOS DE CONFECCAO DE MOBILIARIOS DIVERSOS
PARA O COMANDO DE OPERACOES ESPECIAIS

Pregéio Eletrénico SRP n®: 27/2017

UASG: 160098

Processo Administrativo n® 29/2017 — B Adm / Cmdo Op Esp

Modalidade de Licitagsio: PREGAO

Forma: Eletrénico

Tipo de Licitacido: Menor Prego por grupo :

Data de Abertura da Sessdo Publica: 14 de agosto de 2017.

Horario: 08h00m (oito horas — horario de Brasilia — DF)

Pregoeiro: RICARDO FELICIANO DA COSTA — 1° Ten

Local: www.comprasnet. gov.br

Enderego eletronico para esclarecimentos: licitacao@bdaopesp.eb.mil.br
Encaminhamento da proposta e anexos: a partir da data de divulgagio do Edital no site
www.comprasnet.gov.br, até a data ¢ horario de abertura da sesséo publica.
Vigéncia da Ata de Registro de Pregos: 12 (doze) meses,

Torna-se plblico, para conhecimento dos interessados, que a_Unido, por meio da Base
Administrativa do Comando de Operagdes Especiais, sediada na Avenida Salvador s/n°,
Jardim Guanabara, Goidnia - GO, realizard licitagio para REGISTRO DE PRECOS, na
modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, do tipo menor preco per grupe, nos
termos da Lei n° 10.520, de 17 de julho de 2002, do Decreto n° 5.450, de 31 de maio de 2005;
do Decreto n° 7.892, de 23 de janeiro de 2013, do Decreto 2.271, de 7 de julho de 1997, das
Instrugdes Normativas SLTI/MPOG n® 2, de 30 de abril de 2008, e n® 02, de 11 de outubro de
2010, da Lei Complementar n® 123, de 14 de dezembro de 2006, da Lei n° 11.488, de 15 de
junho de 2007, do Decreto n® 8.538, de 06 de outubro de 2015, aplicando-se,
subsidiariamente, a Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993, e as exigéncias estabelecidas neste
Edital. g

1. PO OBJETO :

1.1. O objeto da presente licitagio é o registro de precos para eventual contratagio de
CONTRATACAO DE SERVICOS DE CONFECCAO DE MOBILIARIOS DIVERSOS
PARA O COMANDO DE OPERACOES ESPECIAIS, conforme condi¢des, quantidades
¢ exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.

1.2. A licitagdo serd dividida em grupos, formados por um ou mais itens, conforme tabela
constante do Termo de Referéncia, facultando-se ao licitante a participagio em quantos
grupos forem de seu interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que o
compoem.
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1.3. Serfo formados os seguintes Grupos: Grupo 01 — mobilidrio corpd:
compreendendo os itens 1 a 37; Grupo 02 —- Poltronas, compreendendo os itens 38 5;43
Grupo 03 — Divisdrias, compreendendo os itens 55 a 62; e Grupo 04 — Arquivds
deslizantes, compreendendo os itens 63 e 64, Grupo 5 — Piso elevado, compreendendo os
itens 65 a 80 e Grupo 06 — Mobilidrio para Laboratorio , compreendendo os itens 81 e
82, onde serdo licitados por agrupamento de itens, formando um grupos especificos,
tendo em vista guardarem compatibilidade entre si, tendo sido observado para tanto as
proprias regras de mercado para comercializagdo dos produtos, de modo a manter a
compefitividade da disputa, e ainda, os itens comercializados entre si sdo oriundos de um
mesmo género, produzidos e comercializados de forma similar. Soma-se ao fato de que
com a padronizagio dos mobilidrios a serem adquiridos permitird & Administragdo
Plblica total economicidade no focante & manutengdes futuras, e ainda, o conjunto ou
complexo do objeto se justifica em grupo de itens.

1.4. Em relagdo ao Grupo 01 — mobilidrio corporativo, compreendendo os itens 1 a 37;
ao Grupo 02 — Poltronas, compreendendo os ifens 38 a 54; ao Grupo 03 — Divisdrias,
compreendendo os itens 35 a 62; e ao Grupo 04 — Arquivos deslizantes, compreendendo
os itens 63 e 64, Grupo 5 — Piso elevado, compreendendo os itens 65 a 80 e Grupo 06 —
Mobiliario para laboratorio, compreendendo os itens 81 e 82 conforme exposto no Inciso
I1, Art 10, do Decreto Nr 8.538, de 06 de outubro de 2015 - ndo se aplicard o disposto
nos Art 6° a0 Art 8°, do mesmo Decreto, tendo em vista a eventual aquisigiio tratar-se de
servicos de confecgdo de mobiliarios para o Comando e Operagdes Especiais visando
atender a demanda do Comando de Operagdes Especiais e suas OrganizacGes Militares
diretamente subordinadas no que tange a confecgdo de mobiliarios, poltronas e arquivos
deslizantes ¢ sua aquisicio de forma parcelada ndo se configura a vantajosidade para
Administragdo Publica, podendo ainda representar prejuizo para o conjunto ou complexo
de bens a ser contratado.

2. DO ORGAO GERENCIADOR E ORGAOS PARTICIPANTES

2.1. Nio havera Orgio participante.

3. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

3.L A ata de registro de pregos, durante sua validade, podera ser utilizada por
qualquer orgdo ou entidade da administragdo piliblica que ndo tenha participado do
certame licitatério, mediante anuéncia do orgdo gerenciador, desde que devidamente
justificada a vantagem ¢ respeitadas, no que couber, as condigbes e as regras
estabelecidas na Lei n® 8.666, de 1993 e no Decreto n® 7.892, de 2013.

3.2. Caberé ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Pregos, observadas as
condi¢Bes nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento, desde que este
fornecimento nfo prejudique as obrigacdes anteriormente assumidas com o oOrgdo
gerenciador e orgaos participantes.

3.3 As aquisi¢cdes ou contratagdes adicionais a que se refere este 1tem nio poderfio
exceder, por 6rgdo ou entidade, a cem por cento dos quantitativos dos itens do
instrumento convocatorio ¢ registrados na ata de registro de pregos para o Orgio
gerenciador e 6rgéos participantes.

34. As adesies 2 ata de registro de precos sdo limitadas, na totalidade, ao quintuplo
do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de pregos para o orgdo
gerenciador e drgdos participantes, independente do niimero de érgéios ndo participantes
que eventualmente aderirem.

3.5. Ao 6rgio ndo participante que aderir 4 ata competem 0s atos relativos &
cobranga do cumprimento pelo fornecedor das obrigagGes contratnalmente assumidas € a



aplicagdo, observada a ampla defesa e o contraditorio, de eventu¥i
decorrentes do descumprimento de cldusulas coniratuais, em relaglo as\
contratagBes, informando as ocorréncias ao orgéo gerenciador.
3.6. Apés a autorizacio do Orgdo gerenciador, o orgdo ndo participante
efetivar a contrataciio solicitada em afé noventa dias, observado o prazo de validade da
-.—- - Ata de Registro de Pregos.
3.6.1.  Cabera ao 6rgdo gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente,
a prorrogaclo do prazo para efetivaciio da contratacfio, respeitado o prazo de
vigéncia da ata, desde que solicitada pelo 6rgdo no participante.

4, DO CREDENCIAMENTO
4.1. O Credenciamento ¢ o nivel bésico do registro cadastral no SICAF, que
permite a participagio dos interessados na modalidade licitatéria Pregéo, em sua forma
eletrénica.
4.2. O cadastro no SICAF podera ser iniciado no Portal de Compras do Governo
Federal, no sitio www.comprasgovernamentais.gov.br, com a solicitagdo de “login” e
senha pelo interessado.
4.3, O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do
licitante ou de seu representante legal e a presuncfo de sua capacidade técnica para
realizagido das transac¢des inerentes a este Pregio.
4.4. O uso da senha de acesso pelo licitante é de sua responsabilidade exclusiva,
incluindo qualquer transagio efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo
ao provedor do sistema, ou ao Orgdo ou entidade responsavel por esta licitacdo,
responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por
terceiros.
4.5. A perda da senha ou a quebra de sigilo deverio ser comunicadas
imediatamente ao provedor do sistema para imediato bloqueio de acesso.

5. DA PARTICIPACAO NO PREGAOQ.
5.1. Poderdo participar deste Pregio interessados cujo ramo de atividade seja
compativel com o objeto desta licitagdo, ¢ que estejam com Credenciamento regular no
Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, conforme disposto no
§3° do artigo 8° da IN SLTI/MPOG n° 2, de 2010.
5.2 Néo poderiio participar desta licitagio os interessados:
5.2.1. proibidos de participar de licitacbes e celebrar contratos
administrativos, na forma da legisla¢do vigente;
522,  estrangeiros que nfo tenham representacgio legal no Brasil com poderes
€xpréssos para receber citagdo ¢ responder administrativa ou judicialmente;
52.3. que se enquadrem nas vedacBes previstas no artigo 9° da Lei n°® 8.666,
de 1993;
5.2.4. que estejam sob faléncia, em recupera¢iio judicial ou extrajudicial,
concurso de credores, concordata ou insolvéncia, em processe de dissolugdo ou
liquidagéo;
5.2.5. entidades empresariais que estejam reunidas em conséreio;
5.3. Como condigdo para participagdo no Pregfo, o licitante assinalard “sim™ ou
“néio” em campo proprio do sistema eletrdnico, relativo as seguintes declaragdes:
5.3.1. que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei
Complementar n® 123, de 2006, estando apto a usufiuir do tratamento favorecido
estabelecido em seus arts. 42 a 49,
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5.3.1.1.  a assinalagdio do campo “ndo” apenas produzird o efey®
licitante ndio ter dircito ao tratamento favorecido previsto ba
Complementar n° 123, de 2006, mesmo que microempresa, empress.:
pequeno porte -ou sociedade cooperativa;
5.3.2. que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus
anexos, bem como de que cumpre plenamente os requisitos de habilitagio
definidos no Edital;
53.3. que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagéo no certame, ciente
da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;
534. que nfo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na
condi¢iio de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constitfuicdo;
5.3.5. que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da
Instrucdo Normativa SLTVMPOG n° 2, de 16 de setembro de 2009.

6. DO ENVIO DA PROPOSTA

6.1. O licitante deverd encaminhar a proposta por meio do sistema eletronico até a
data e horirio marcados para abertura da sessfio, quando, entdo, encerrar-se-a
automaticamente a fase de recebimento de propostas.

6.2. . __Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso ¢ durante a sessdio publica
observardo o horario de Brasilia — DF.
6.3. O licitante sera responsavel por todas as transacdes que forem efetuadas em seu

nome no sistema eletrdnico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e
lances.

64, Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante
a sessdo piblica do Pregfio, ficando responsavel pelo O6nus decorrente da perda de
negécios, diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de
sua desconexdo,

6.5. Até a abertura da sessfo, os licitantes poderdo retirar ou substituir as propostas
apresentadag_ S
6.6. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema

eletrGnico, dos seguintes campos:

6.6.1. Valor por grupo;

6.6.2. a Descri¢do detalhada do objeto, contendo, entre outras, as seguintes
6.6.2.1. A relagio dos materiais e equipamentos que serdo utilizados na
execuco dos servigos, indicando o quantitativo e sua especificacio,

6.7. Todas as especificaces do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

6.8. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos
previdenciérios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta
ou indiretamente na prestacio dos servicos.

6.9, Em se tratando de Microempreendedor Individual — MEI, o licitante devera
incluir, no campo das condicGes da proposta do sistema eletrfnico, o valor
correspondente 4 coniribui¢do prevista no art. 18-B da Lei Complementar n. 123, de
2006.

6.10. O prazo de validade da proposta nfio serd inferior al20 (cento e vinte) dias, a
contar da data de sua apresentagio.

7. DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES

7.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-4 em sessdio piblica, por meio de
sistema eletrOnico, na data, horario e local indicados neste Edital.



contenham vicios insandveis ou ndo apresenfem as especificagbes técnicas exigl
Termo de Referéncia. e

7.2.1. A desclassificaciio serd sempre fundamentada e registrada no sistema,
com acompanhamento em tempo real por todos os participantes.
7.2.2. A nio desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento
definitivo em sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitagio.
7.3. O sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que
somente estas participarfo da fase de lances.
7.4. O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o
Pregoeiro e os licitanies.
7.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverfio encaminhar lances

exclusivamente por meio de sistema eletrdnico, sendo imediatamente informados do seu
recebimento e do valor consignado no registro.

- ----75:1: O lance devera ser ofertado pelo valor unitario do grupo.
7.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o hordrio fixado
para abertura da sesso e as regras estabelecidas no Edital.
7.7. O intervalo minimo de diferenga de valores entre os lances, que incidira tanto

em relagfo aos lances intermedidrios quanto em relagio & proposta que cobrir a melhor
oferta devera ser 0,01%..
7.7.1. Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com a norma
deverdo ser desconsiderados pelo pregoeiro, devendo a ocorréncia ser comunicada
imediatamente a Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informagéo.

7.7.2.  Na hipétese do subitem anterior, a ocorréncia sera registrada em campo
proprio do sistema.
7.7.3. O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera

ser inferior a vinte (20) segundos € o intervalo entre lances nfio podera ser inferior

a trés (3) segundos.
7.8. Nio serfo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele
que for recebido e registrado em primeiro lugar.
7.9, Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em
tempo real, do valor do menor lance registrado, vedada a identificagdo do licitante.
7.10. No caso de desconexdio com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do
Pregéio, o sistema eletrfnico poderd permanecer acessivel aos licitantes para a recepgao
dos lances.
7.11. Se a desconexfo perdurar por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessfo sera
suspensa € ferd reinicio somente apds comunicaco expressa do Pregoeiro aos
participantes.
7.12, A etapa de lances da sessdo publica sera encerrada por decisfo do Pregoeiro. O
sistema eletronico encaminhard aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que
transcorrera periodo de tempo de até 30 (trinta) minutos, aleatoriamente determinado pelo
sistema, findo o qual serd automaticamente encerrada a recep¢io de lances.
7.13. Caso o licitante n#o apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta
e, na hipotese de desisténcia de apresentiar outros lances, valera o 0ltimo lance por ele
ofertado, para efeito de ordenacéio das propostas.
7.14. Encerrada a ctapa de lances, serd efetivada a verificagfio automdtica, junto a
Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificard em coluna
propria as microempresas, empresas de pequeno porte ¢ sociedades cooperafivas
participantes, procedendo 4 comparagio com os valores da primeira colocada, se esta for
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empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicaxas
disposto nos arts. 44 e 45 da LC n® 123, de 2006, regulamentada pelo Decreto n° 8.
de 2015.
7.15. Nessas condi¢cdes, as propostas de microempresas, empresas de pequeno porte
¢ sociedades cooperativas que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cenio) acima
da proposta ou lance de menor prego. serfio. consideradas empatadas com a primeira
colocada.
7.16. A melhor classificada nos termos do item anterior terd o direito de encaminhar
uma Oltima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira
colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apés a
comunica¢io automatica para tanto.
7.17. Caso a microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa
melhor classificada desista ou nfo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas
as demais licitantes microempresa, empresa de pequeno porte e sociedade cooperativa
que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classifica¢éio,
para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.
7.18. Ao presente certame nfio se aplica o sorieio como critério de desempate.
Lances equivalentes néo serdo considerados iguais, vez que a ordem de apresentagéio das
propostas pelos licitantes ¢ utilizada como um dos critérios de classificagéo.
7.19. Ao final do procedimento, apos o encerramento da etapa competitiva, os
licitantes poderdo reduzir seus pregos ao valor da proposta do licitante mais bem
classificado.

7.19.1. A apresentagio de novas propostas na forma deste item ndo

prejudicara o resultado do certame em relacdo ao licitante mais bem classificado.
7.20, Para os produtos abrangidos por margem de preferéncia, caso a proposta de
menor prego ndo tenha por objeto produto manufatuwrado nacional, o sistema
automaticamente indicard as propostas de produtos manufaturados nacionais que estdo
enquadradas dentro da referida margem, para fins de aceitagio pelo Pregoeiro.

7.21.  Nessa situagdo, a proposta beneficiada pela aplicagio da margem de
preferéncia tornar-se-a a proposta classificada em primeiro lugar.

7.22.  Eventual empate entre propostas, o critério de desempate serd aquele previsto
no artigo 3°, § 2°, da Lei n° 8.666, de 1993, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente,
aos bens:

7.22.1. Produzidos no Pais;

7.22.2. Produzidos ou prestados por empresas brasileiras;

7.22.3. Produzidos ou prestados por empresas que invistam em pesquisa € no
desenvolvimento de tecnologia no Pais.

7.23.  Persistindo o empate, o critério de desempate serd o sorteio, em ato phblico

para o qual os licitantes serio convocados, vedado qualquer outro processo.

7.24. Ao final do procedimento, apds o encerramento da etapa competitiva, os

licitantes--poderio- reduzir seus pregos ao valor da proposta do licitante mais bem

classificado.

7.24.1. A apresentagiio de novas propostas na forma deste item nio prejudicard o

resultado do certame em relagdo ao licitante mais bem classificado.

8. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

8.1 Encerrada a etapa de lances e depois da verificagfio de possivel empate, ¢
Pregoeiro examinard a proposta classificada em primeiro lugar quanto ao preco, a sua
exequibilidade, bem como quanto ao cumprimento das especificagdes do objeto.
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--8.3. Considera-se inexequivel a proposta que apresente pregos globa

8.2 Serd desclassificada a proposta ou o lance vencedor com va 3
preco maxime fixado ou que apresentar prego manifestamente inexequivel. \”

simbolicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os pregos dos kg
~_saldrios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatorlo
da licitagdo ndo tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a
materiais e instalagBes de propriedade do préprio licitante, para os quais ele renuncie a
parcela ou a totalidade da remuneragao.
8.4. O Pregoeiro convocara a licitante detentora do melhor lance para enviar a
proposta de pregos e laudos e/ou certificados exigidos no Anexo A ao Termo de
Referdncia — Descritivo Técnico dos produtos, para cada grupo(s) ganho(s), e, caso
necessario, outros documentos julgados pertinentes, sempre por meio de funcionalidade
disponivel no sistema (“enviar anexo”), estabelecendo no “chat” prazo razodvel para
tanto, sob pena de nfo aceitagiio da proposta.
8.4.1. Caso a licitante nfio apresente os laudos e/ou certificados indicados no item
acima juntamente com a proposta de precos, poderd faze-lo por ocasido da
apresentacio das amostras.
8.4.2. A proposta de pregos devera, obrigatoriamente, estar no formato “PDF” ou
“JPEG”, rubricada e assinada pelo seu representante legal e em conformidade com o
Anexo III contendo os seguintes dados:
8.4.2.1. Prazo de validade da proposta nio inferior a 60 (sessenta) dias;
8.4.2.2. A especificacdo de forma clara, completa e minuciosa do servico a ser
prestado em conformidade com o Termo de Referéncia;
8.4.2.3. Quantidade, valor unitario, valor total por item e valor total do(s) grupo(s);
8.4.2.4. Razdo social, endereco, e-mail, telefone/fax, mimero do CNPJ, banco,
agéncia, nimero da conta-corrente ¢ praga de pagamento, telefone funcional e
celular do representante da empresa;
8.4.2.5. Marca ¢, se for o caso, modelo, condigdes de execucdo do servigo,
~procedéncia e prazo de validade do material, estando tais informagdes em
conformidade com a proposta inicialmente preenchida e cadastrada no sistema;
8.4.2.6. Declaragdo expressa que a proposta estd em conformidade com todos os
preceitos legais e regulamentos em vigor;
8.4.2.7. Declaragio expressa que nos precos ofertados estfio inclusos todos os
custos indiretos tais como: impostos, taxas, fretes, seguros, embalagens, montagem
e entrega do material, bem como quaisquer outras despesas diretas ¢ indiretas;
8.5. Dentre 0s documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se os
due contentham as caracteristicas do servigo a ser prestado, em compatibilidade com o

- Termo de Referéncia, minudenciando -0 modelo, tipo, procedéncia, garantia ou validade,

além de outras informagdes pertinentes, a exemplo de catdlogos, folhetos ou propostas.

8.6, Caso a proposta classificada em primeiro lugar tenha se beneficiado da
....... aplicagdo da margem de preferénecia, o Pregoeiro solicitarda ao licitante que envie

imediatamente, por meio eletrnico, com posterior encaminhamento por via postal, o
documento comprobatério da caracterizagdo do produto manufaturado nacional, nos
termos dos Decretos n° 8.184 ¢ 8.194, ambos de 2014.

8.7. O licitante que ndo apresentar o documento comprobatério, ou cujo produto
ndo atender aos regulamentos técnicos pertinentes € normas técnicas brasileiras
aplicaveis, nfio podera usufruir da aplicagdio da margem de preferéncia, sem prejuizo das
penalidades cabiveis.

8.7.1. Nessa hipotese, bem como em caso de inabilitagdo do licitante, as propostas
serdo reclassificadas, para fins de nova aplicacéo da margem de preferéncia.



8.9. - - Havendo necessidade; o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no “cht
nova data e horario para a continuidade da mesma.

8.10. O Pregoeiro poderdA encaminhar, por meio do sistema eletrdnico,
contraproposta ao licitante que apresenton o lance mais vantajoso, com o fim de negociar
a obtencdo de melhor prego, vedada a negociagdo em condigdes diversas das previstas
neste Edital.

8.11. Também nas hipdteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposia e passar a
subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido prego melhor.

8.12, A negocia¢io serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes,

8.13, Nos itens ndo exclusivos a microempresas, empresas de pequeno porte e
sociedades coopérdtivas, sempre que a proposta ndo for aceita, ¢ antes de o pregoeiro
passar & subseqiiente, haverd nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do
empate ficto, previsto nos artiges 44 ¢ 45 da LC n° 147, de 2014, seguindo-se a disciplina
antes estabelecida, se for o caso. _

8.14. Nos itens em que for admitido oferecer quantitativos inferiores, se a proposta
do licitante vencedor ndo atender ao quantitativo total estimado para a contratagdo,
respeitada a ordem de classificagdo, poderfio ser convocados tantos quantos forem
necessarios para alcangar o total estimado, observado o prego da proposta vencedora.
8.15. Nos itens em que for admitida a formagdo de cadastro reserva, também deverdo
ser enviadas ao pregoeiro as propostas dos demais licitantes ajustadas ao valor do lance
final do licitante vencedor, obedecendo todos os critérios mencionados neste item.

8.16. Durante a Fase de Aceitagdo, caso haja duvidas acerca das qualidades e
caracteristicas do(s) servigo(s) a ser(em) executados(s), do material utilizado na
fabricagdo desses produtos ¢ do acabamento dos mesmos, poderdo ser exigido das
licitantes detentoras das melhores ofertas a apresentacio de amostra(s). A possibilidade
de exigéncia da amostra neste pregio se deve ao fato de que sejam averiguadas as
qualidades e caracteristicas de servico a ser prestado sob o plano de sua real
compatibilidade com o objeto licitado, portante, nio se resume apenas a ver no
papel (mera descricio documental abstrata), mas sim de aferir a qualidade e
caracteristica do servico a ser prestado, uma vez que se trata de material a ser
utilizado no 4mbito administrativo pelo Exército Brasileiro.

8.17. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de prego, ou em caso da
necessidade de esclarecimentos complementares, poderdo ser efetuadas diligéneias, na
forma do § 3° do artigo 43 da Lei n° 8.666, de 1993, a exemplo das enumeradas no §3°,
do art. 29, da IN SLTI/MPOG n° 2, de 2008.

8.18. © Quando o licitante apresentar pre¢o final inferior a 30% (trinta por cento) da
média dos pregos ofertados para o mesmo item, ndo sendo possivel a sua imediata
desclassifica¢do por inexequibilidade, serd obrigatoria a realizagdo de diligéncias para o
exame da proposta.

8.19. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios
que fundamentam a suspeita.

8.20. O Pregoeiro poderd convocar o licitante para enviar documento digital, por
meio de funcionalidade disponivel no sistema, estabelecendo no “chat” prazo razoavel
para tanto, sob pena de nio aceitacio da proposta.



I

8.20.1. O prazo estabelecido pelo Pregoeiro podera ser p

solicitacio escrita e justificada do licitante, formulada antes de X

estabelecido, e formalmente aceita pelo Pregoeiro. o VT
8.21. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examimars
proposta ou lance subsequente, ¢, assim sucessivamente, na ordem de classificagio.
8.22. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessfio, informando no “chat”
a nova data e horario para a continuidade da mesma. '
8.23. O Pregoeiro poderd encaminhar, por meio do sistema eletrénico,
contraproposta ao licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar
a obten¢do de melhor prego, vedada a negociagdo em condigdes diversas das previstas
neste Edital.

8.23.1. Também nas hipéteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta €

passar a subsequente, poderd negociar com o licitante para que seja obtido prego

melhor.

8.23.2. A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser

acompanhada pelos demais licitantes.
8.24. Sempre que a proposta nfo for aceita, ¢ antes de o Pregoeiro passar a
subsequente, havera nova verificagio, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate
ficto, previsto nos artigos 44 € 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes
estabelecida, se for o caso.

DA APRESENTACAO DE AMOSTRAS.

9.1. As licitantes detentoras das melhores ofertas em cada item, bem como as
demais licitantes dentro da ordem de classificacio, para fins de avaliagdo e andlise
poderdo ser convocadas a apresentar amosiras dos servigos, de acordo com o previsto no
anexo “A” ao Termo de Referéncia, conforme condig¢les a seguir:

6.1.1. As amostras deverfio ser entregues, na Segdo de Aquisicdes, Licitagdes e
Contratos (SALC) da Base Administrativa do Comando de Operagdes Especiais, situada
na-Av: Salvader, 8/Nr, Jardim Guanabara, Goiania-GO, CEP: 74.675-710, ou em caso de

--pecessidade de execugio no local, em outro local determinado pelo pregoeiro, desde que
-avisado com antecedéncia, obedecendo rigorosamente o horario das 09:30 as 11:30 horas

¢ das 13:30 as 16:30 horas, no prazo de até 5 (cinco) dias apos a solicitagfio formal pelo
pregoeiro via “CHAT”.

9.1.2. As amostras deverfo ser eniregues devidamente embaladas ¢ identificadas na
parte externa com a designacdo numérica do presente Pregio, o nome da Razfio Social ¢ o
CNPJ da empresa licitante, o nimero do item a que se referem, conter os respectivos
prospectos ¢ manuais, se for o caso, e dispor de informagdes quanto as suas
cafacteristicas, fats' como data de fabricacio, prazo de validade, quantidade do produto,
sua marca, modelo, mamero de referéncia, cddigo do produto ¢ modelo.

9.2. Imediatamente apds o término do prazo de entrega das amostras, todas as

- Heitantes participantes do certame ferdo o prazo de 2 (dois) dias nieis, caso queiram, para

analisarem as amostras entregues, onde as mesmas ficartdo disponiveis na Secdo de
Aquisi¢des, Licitacdes ¢ Contratos (SALC) da Base Administrativa do Comando de
Operagdes Especiais, ou em local identificado a ser definido pelo pregoeiro, no caso de
apresenta¢fo de servigo a ser executado, para vistas dos interessados durante o horario de
expediente.

9.3. As amostras apresentadas serfio avaliadas quanto s exigéncias previstas neste
instrumento convocatorio pelo setor requisitante. Serd realizado um relatério de avaliagio
pela respectiva comissio, devidamente fundamentado, aprovando ou contra-indicando a(s)
amostra(s) apresentada(s). A comissdo deverd, prioritariamente, analisar tecnicamente a



Aceitacio.
94. As amostras serdo avaliadas pela comissio instituida no prazo maximo ded
{cinco) dias fteis, podendo ser prorrogado por igual periodo. Neste caso, o Pregoeirg
informara no sistema o prazo previsto para o resultado da avaliagfio da amostra.

9.5. Caso a(s) amostra(s) da (s) empresa(s) que ofertou(ram) o menor pre¢o néo
seja(m) compativel(is) com o objeto da licitagio, sera(dio) convocada(s) a(s) empresa(s)
subseqilente(s), dentro da ordem de classificagfio, para apresentacdo de amostra(s), cujo 0
prazo sera de 05 (cinco) dias, apds convocagiio do pregoeiro, sem prejuizo das sangbes
legais pertinentes ao licitante desclassificado por incompatibilidade do produte
ofertado com as especificacées do edital;

9.6. As amostras dceitas e aprovadas ficardo sob a guarda da Base Administrativa
do Comando de Operagdes Especiais para aferi¢iio e comparagio com os produtos a serem
entregues, ficando a disposigo da licitante fornecedora para devolugio apos a constatagio
de sua originalidade. As amostras poderdo ser retiradas em horario de expediente na Segio
de Aquisi¢des, Licitacdes ¢ Contratos (SALC) da Base Administrativa do Comando de
Operagdes Especiais por representante legal no prazo de até 30 (trinta), contados a partir
da data de entrega do material empenhado. A Base Administrativa ndo se responsabilizara
por quaisquer danos causados aos materiais durante o periodo de analise ou por eventual
demora no recothimento dos mesmos. A amostra que néo for retirada pela licitante
fornecedora até o prazo estipulado, serd considerada como doa¢fio ao Comando de
Operagdes Especiais. Cabe ao licitante, entrar em contato pelo telefone (62) 3239-4525
para se informar sobre os dias e horrios do expediente administrativo desta Unidade
Gestora;

9.7. No caso de incompatibilidade das amostras com o0s requisitos editalicios, as
mesmas ficardo & disposi¢cio da Base Administrativa do Comando de Operacdes Especiais
até a conclusdo do processo administrativo instaurado que vise a aplicacdo das sangdes
previstas neste edital ao licitante faltoso. Concluido o processo, as amostras deverdo ser
retiradas na Secio de Aquisi¢Bes, Licitagles ¢ Contratos (SALC) da Base Administrativa
do Comando de Operagdes Especiais no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos. Apés
este periodo a Base Administrativa do Comando Operacdes Especiais providenciara
o descarte das amostras.

10. DA HABILITACAO
10.1. Encerrada a Fase de Aceitacdo, as empresas que tiverem suas propostas aceitas
deverdio entregar, no prazo maximo de 05 (cinco) dias vteis, a partir da solicitagdo do
Pregoeiro via chat, a sua documentacgio em envelope lacrado ¢ com a seguinte inscri¢io e
enderecos indicados:

. ..SECAQ DE AQUISICOES, LICITACOES E CONTRATOS
BASE ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERACOES
ESPECIAIS
DOCUMENTACAO DE HABILITACAO REFERENTE AO
PREGAO ELETRONICO SRP 27/2017 - CONFECCAO DE
MOBILIARIO

AV. SALVADOR, $/NR -~ JARDIM GUANABARA

GOIANIA - GO

CEP: 74.675-710




~1H).2. O envelope devera conter os seguintes documentos, originais o

por tabelifio de notas, ou por servidor da Administragiio, desde que confe
Original, ou publica¢io em 6rgio da imprensa oficial, para analise:

10.2.1. Proposta de Pregos original contendo todos os itens aceitos;

10.2.2. Declaragio Unificada, conforme Anexo IV,

10.2.3. Cépia autenticada do Atestado de Capacidade Técnica (de objeto

compativel com o licitado);

10.2.4. Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas;

10.2.5. Certiddo Negativa de Faléncia e Concordatas;

10.2.6. e demais documentos exigidos pelo Pregoeiro expressamente via chat.
10.3. Toda documentagdio entregue deverd estar assinada e rubricada em todas as
folhas pelo proprietario da empresa ou pelo seu representante legal (neste caso, a empresa
devera enviar copia autenticada da procuracéo).

10.4. Nio serfio aceitos documentos com indicacio de CNPJ diferentes, salvo
aqueles legalmente permitidos.
10.5. Apos decorrido o prazo previsto no para o envio da documentacio, sera

disponibilizado a todos os licitantes participantes do certame, fodos os documentos
originais apresentados pela(s) Heitante(s) vencedora(s), notadamente no que concerne a
proposta de pregos, habilitagio e demais documentos exigidos no Edital e pelo Pregoeiro
no chat, a fim de possibilitar, se for o caso, a motivagiio de eveninais intengdes de recurso
e a fundamentagdo dos mesmos.

10.6. A nfio entrega ou entrega da documentagdo em desacordo ou fora dos prazos ¢
condicdes estabelecidas neste Edital, acarretard na inabilitag8io da empresa.
10.7. Como condigdio prévia ao exame da documentacdo de habilitagdo do licitante

detentor da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificard o eventual
descumprimento das condi¢Ses de participagiio, especialmente quanto 4 existéncia de
sancio que impega a participa¢io no certame ou a futura contratacfo, mediante a consulta

...a08s seguintes cadastros:._

10.7.1. . SICAF;
10.7.2.  Cadastro Nacional de Empresas Iniddneas e Suspensas — CEIS, mantido
pela Controladoria-Geral da Unido (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);
10.7.3. Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade
Administrativa,  mantido  pelo Conselho Nacional de  Justica
(www.cnj.jus. br/improbidade_adm/consultar_reguerido.php).
10.7.4.  Lista de Iniddneos, mantida pelo Tribunal de Contas da Unifio — TCU;
© 100750 A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante ¢
também de seuw s6¢io majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n°® 8.429, de 1992,
que prevé, denfre as sangdes impostas ao responsavel pela pratica de ato de
- improbidade - administrativa, a proibigdo de contratar com o Poder Piblico,
inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja s6¢cio majoritario.
10.7.6. Constatada a existéncia de sancfo, o Pregoeiro reputard o licitante
. inabilitado, por falta de condi¢o de participagao.
10.8. O Pregoeiro, entdo, consultardi o Sistema de Cadastro Unificado de
Fornecedores — SICAF, em relagio a habilitacdo juridica, & regularidade fiscal e
trabalhista, 3 qualificaciio econdmica financeira e habilitagdo técnica, conforme disposto
nos arts. 4°, caput, 8°, § 3°, 13 a 18 ¢ 43, 111, da Instrugdo Normativa SLTI/MPOG n° 2,
de 2010, T




10.9.

-vencida Junto ao SICAF--

10.82. Casoo Pregoeiro nio logre éxito em obter a certiddo correspondente
através do sifio oficial, ou na hipétese de se encontrar vencida no referido sistema,
o licitante serd convocado a encaminhar, no prazo de 02 (duas) horas, documento
valido que comprove o atendimento das exigéncias deste Edital, sob pena de
inabilitacio, ressalvado o disposto quanto & comprova¢do da regularidade fiscal
das microempresas, empresas de pequeno porte ¢ sociedades cooperativas,
conforme estatui o art. 43, § 1° da LC n°® 123, de 2006.

Os licitantes que n3o estiverem cadastrados no Sistema de Cadastro Unificado

de Fomnecedores — SICAF além do nivel de credenciamento exigido pela Instrugdo
Normativa SLTIY/MPOG n°® 2, de 2010, deverdo apresentar a seguinte documentacéio
relativa 4 Habilitaglo Juridica e 4 Regularidade Fiscal e trabalhista, nas condicdes
seguintes:

10.10.

Habilitagdo juridica:
10.10.1. No caso de empresario individual: inscri¢io no Reg1str0 Publico de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;
10.10.2. Em se tratando de Microempreendedor Individual — MEI: Certificado
da Condigdo de Microempreendedor Individual - CCMEI na forma da Resolugéio

CGSIM n° 16, de 2009, cuja aceitagfo ficard condicionada a verificagio da

autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

10.103. No caso de sociedade empresiria ou empresa individual de
responsabilidade limitada - EIRELL ato constitutivo, estatuto ou contrato social
em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial da respectiva sede,
acompanhado de documento comprobatério de seus adminisiradores;

10.10.4. No caso de sociedade simples: inscri¢io do ato constitutivo no Registro
Civil das Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da

-indica¢do dos seus administradores;

10.10.5. No caso de microempresa ou empresa de pequeno porte: certidio
expedida pela Junta Comercial ou pelo Registro Civil das Pessoas Juridicas,
conforme o caso, que comprove a condigio de microempresa ou empresa de
pequeno porte, nos termos do artigo 8° da Instrugdo Normativa n° 103, de
30/04/2007, do Departamento Nacional de Registro do Comércio - DNRC;
10.10.6. No caso de sociedade cooperativa: ata de fundagio e estatuto social em
vigor, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta
Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede,
bem como o registro-de que trata o art. 107 da Lei n® 5.764, de 1971.
16.10.7. - Inscri¢io no Registro Pablico de Empresas Mercantis onde opera, com
averbacdo no Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante
sucursal, filial ou agéneia,

10.10.8. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no
Pais: decreto de autorizagéo,

10.10.9. Comprovagiio de patrimdnio liquido ndo inferior a 10% (dez por cento)
do valor estimado da contratagfio, a qual serd exigida somente no caso de a
licitante apresentar resultado igual ou inferior a 1 (um) em qualquer dos indices
Liquidez Geral, Liquidez Corrente e Solvéncia Geral, calculados ¢ informados
pelo SICAF.



"10.10.9.1. Declaragido da licitante, contendo a relagdo d
aparelhamento ¢ pessoal técnico adequado disponivel para as obrikges
certame.
10.10.10. Os documentos acima deverfio estar acompanhados de todas as

: altera¢des ou da consolidacao respectiva;
10.11.  Regularidade fiscal e frabalhista:
10.11.1. prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no
Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o caso;
10.11.2. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante
apresentagio de certidio expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita
Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN),
referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU)
por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos
"“termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02/10/2014, do Secretario da Receita
Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.
- 10.11:3. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo
(FGTS);
10.11.4. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do
Trabalho, mediante a apresentacio de certidio negativa ou positiva com efeito de
negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagado das Leis do Trabalho,
aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943;
10.11.5. prova de inscri¢do no cadastro de contribuintes municipal, relativo ao
domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel
com o objeto contratual;
10.11.6. prova de regularidade com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede
do licitanie;
10.11.7. caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos municipais
relacionados ao objeto licitatdrio, deverd comprovar tal condicdo mediante a
apresentacdo de declaracdo da Fazenda Municipal do domicilio ou sede do
-- forneeedor, ou outra equivalente, na forma da lei;
10.11.8. -case o-licitante detentor do menor pre¢o seja microempresa, empresa de
pequeno porte ou sociedade cooperativa, deverd apresentar toda a documentacéo
exigida para efeito de comprovagiio de regularidade fiscal, mesmo que esta
apresente alguma restri¢éo, sob pena de inabilitagio.
10.11.8.1. Caso alguma microempresa ou empresa de pequeno porte apresente
alguma restricdo na comprovagiio da regularidade fiscal, esta ndo poderd ser
inabilitada, sendo-lhe assegurado o prazo de 05 (cinco) dias tteis para
regularizagio da documentagfio, contados do momento em que for eventualmente
declarada vencedora do certame.
10.12.  Se a menor proposta ofertada for de microempresa, empresa de pequeno porte
ou sociedade cooperativa, e uma vez constatada a existéncia de alguma restri¢do no que
tange a regularidade fiscal, a mesma sera convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis,
apés solicitagdo do Pregoeiro no sistema eletronico, comprovar a regularizagdo. O prazo
podera ser prorrogado por igual periodo.
10.12.1. A nfo regularizagdo fiscal no prazo previsto no subitem anterior
acarretard a inabilitacfio do licitante, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital,
sendo facultada a convocagdo dos licitantes remanescentes, na ordem de classificacio.
Se, na ordem de classificacdo, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte
ou sociedade cooperativa com alguma restricdio na documentacéio fiscal, sera concedido
0 mesmo prazo para regularizacio.



10.13.  Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos ¢ _
Pregoeiro colocara os itens desta empresa “em andlise”, informando no “chat” a n\ta ,data
¢ hordrio para a continuidade da hablhtag,ao destes 1tens sem prejuizo do andamenta s
restante da licitagéo. e

10.14.  Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitagio, deixar de
apresentar quaisquer dos documentos exigidos para a habilitagfo, ou apresenté—los em
desacordo com o estabelecido neste Edital.

10.15.  Nos itens ndo exclusivos a microempresas, empresas de pequeno potie ¢
sociedades cooperativas, em havendo inabilitagio, haverd nova verificagio, pelo sistema,
da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 147, de
2014, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitagdo da proposta subseqiiente.
10.16.  Caso alguma(s) empresa(s) seja(m) inabilitada(s), os itens da(s) mesmaf(s)
voltarido a Fase de Aceitagiio para convocagio da proxima colocada. Neste caso, os itens
da(s) empresa(s) inabilitada(s) poderfio ser colocados “em andlise” ¢ o Pregoeiro
informat4 nova data e horario para a continuidade da aceitaco destes itens, sem prejuizo
do andamento do restante da licitagio.

10.17. Dasesséo pablica do Pregio divulgar-se-a Ata no sistema eletrénico.

10.18.  Os licitantes que ndo estiverem cadastrados no Sistema de Cadastro Unificado
de Fornecedores — SICAF no nivel da Qualificagdo Econdémico-Financeira, conforme
Instrugdo Normativa. SLT/MPOG n°® 2, de 2010, deverio apresentar a seguinie

documentagio:
10.18.1. certiddio negativa de faléncia ou recuperagiio judicial expedida pelo
distribuidor da sede da pessoa juridica;
10.18.2. ba.lanc;o patrimonial e demonstracdes contdbeis do ultlmo exercicio

social, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situagdo
financeira da empresa, vedada a sua substituicio por balancetes ou balangos
provisorios, podendo ser atualizados por indices oficiais quando encerrado hé mais de
3 (trés) meses da data de apresentagfio da proposta;

10.18.2.1. no caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a
apresentacdo de balango patrimonial e demonstragdes contibeis referentes ao periodo
de existéncia da sociedade;

10.18.3. comprovacio da situacfio financeira da empresa serd constatada
mediante obtengdo de indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e
Liquidez Corrente (LC), resultantes da aplicacdo das formulas:

10.18.4.
Ativo Circulante + Realizavel a
LG = Longo Prazo
Passivo Circulante + Passivo Nio
Circulante
Ativo Total
SG= Passivo Circulante + Passivo Néo
Circulante
LC= Ativo Circulante

Passivo Circulante
10.18.5. As empresas, cadastradas ou nfio no SICAF, que apresentarem resultado
inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia
Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), deverfio comprovar patrimdnio liquido de ......
do valor estimado da contratagiio ou do item pertinente.



10.19.  As empresas, cadastradas ou nido no SICAF, deverao conpy
qualificagdo técnica, por meio de:
10.19. 1 : Comprovar;ao de aptiddo para 2 prestac;ao dos

o item pertmente, por meio da apresentagdo de atestados fomecidos por pessoas
- juridicas de direito publico ou privado, com apresentacdo de suas respectivas Notas
Fiscais.
10.19.2. O licitante disponibilizard todas as informagdes necessdrias &
comprovacdo da legitimidade dos atestados apresentados.
10.19.2.1. Os atestados referir-se-d0 a contratos ja concluidos ou ja
decotrido no minimo um ano do inicio de sua execucfo, exceto se houver sido
firmado para ser executado em prazo inferior, apenas aceito mediante a
apresentaciio do contrato.
10.19.2.2. O licitante disponibilizard todas as informagdes necessarias a
comprovagio da legitimidade dos atestados apresentados.
10.20. O licitante enquadrado como Microempreendedor Individual que pretenda
auferir os beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123,
de 2006, estard dispensado (a) da prova de inscrigdo nos cadastros de confribuintes
estadual e municipal ¢ (b) da apresentacdo do balango patrimonial ¢ das demonstragdes
contabeis do iltimo exercicio.
10.21.  Os documentos exigidos para habilitagio relacionados nos subitens acima,
deverdio ser apresentados em meio digital pelos licitantes, por meio de funcionalidade
presente no sistema (upload), no prazo de 2 (duas) horas, apos o término da fase de
lances, automaiicamente devera ser enviada a documentacdo para o e-mail
licitacao@bdaopesp.eb.mil.br. Posteriormente, os documentos serdo remetidos em
original, por qualquer processo de copia reprogrifica, autenticada por tabelido de notas,
ou por servidor da Administragio, desde que conferidos com o original, ou publica¢io em
6rglo da imprensa oficial, para analise, no prazo de 03 (irés) dias, apds encerrado o prazo
para o encaminhamento via funcionalidade do sistema (upload), fac-simile (fax) ou e-
mail.
10.22. A existéneia de restrigdo relativamente 4 regularidade fiscal ndo impede que a
licitante qualificada como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa equiparada seja declarada vencedora, uma vez que atenda a todas as demais
exigéncias do edital,
10.22.1. A declaragdo do vencedor acontecera no momento imediatamente
posterior a fase de habilitaco.
10.23.  Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por microempresa, empresa de
pequeno porte ou §ociedade cooperativa equiparada, € uma vez constatada a existéncia de
alguma restrigdo no que tange a regularidade fiscal, a mesma serd convocada para, no
prazo de 5 (cinco) dias Gteis, apos a declaragio do vencedor, comprovar a regularizagio.
O prazo poderd ser prorrogado por igual periodo, a critério da administragdo publica,
quando requerida pelo licitante, mediante apresentacdo de justificativa.
10.24. A ndo-regularizagdo fiscal no prazo previsto no subitem anterior acarretard a
inabilitacfo do licitante, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital, com a reabertura
da sessdo publica.
10.25.  Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o
Pregoeiro suspenderd a sessfio, informando no “chat” a nova data ¢ horario para a
continuidade da mesma.



10.26.  Ser4 inabilitado o licitante que nfio comprovar sua habilitagdo, daixe
apresentar quaisquer dos documentos exigidos para a habilitagdo, ou apresenta-ik
desacordo com o estabelecido neste Edital.
10.27. No caso de inabilitagio, haverd nova verificagdio, pelo sistema, da eventua
ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n°® 123, de 2006, seguindo-
se a disciplina antes estabelecida para aceitacfio da proposta subsequente.

10.28.  Da sessdo piblica do Pregdo divulgar-se-4 Ata no sistema eletrénico.

11. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

11.1. A sessfio publica podera ser reaberta:
11.1.1. Nas hipéteses de provimento de recurso que leve a anulagio de atos anteriores
a realizaciio da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a propria sessio
publica, situaciio em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.
11.1.2. Quando houver erro na aceitagdo do prego melhor classificado ou quando o
licitante declarado vencedor nio assinar a Ata de Registro de Precos ou nfo
comprovar a regularizacdo fiscal, nos termos do art. 43, §1° da LC n°® 123/2006.
Nessas hipdteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao
encerramento da etapa de lances.

11.2. Todos os licitantes remanescentes deverfio ser convocados para acompanhar a

sessao reaberta.
11.2.1. A convocacdo se dard por meio do sistema eletrénico (“chat™), e-mail, ou,
ainda, fac-simile, de acordo com a fase do procedimento licitatdrio.
11.2.2. A convocacio feita por e-mail ou fac-simile dar-se-4 de acordo com os dados
contidos no SICAF, sendo responsabilidade do licitante manter seus dados cadastrais
atualizados.

12. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

12.1, A proposta final do licitante declarado vencedor deverd ser encaminhada no
prazo de 02 (duas) horas, a contar da solicitagdo do Pregoeiro no sistema eletrénico e
devera:

12.1.1. ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem
emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a ultima folha ser assinada e as
demais rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

12.1.2. apresentar a planifha de custos e formagdo de precos, devidamente ajustada ao
lance vencedor, em conformidade com o modelo anexo a este instrumento

convocatorio.
12.1.3. conter a indicagdo do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor,
para fins de pagamento.

12.2. A proposta final devera ser documentada nos autos ¢ serd levada em

considerag¢do no decorrer da execugdo do contrato e aplicagdo de eventual sangdo 3
Contratada, se for o caso.
12.2.1. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

13. DOS RECURSOS

' 13.1. O Pregoeiro declarara o vencedor e, depois de decorrida a fase de regularizagio
fiscal de microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa, se for o
caso, concederd o prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante
manifeste a intengfio de recorrer, de forma motivada, isto é, indicando contra qual(is)
decisdo(Ges) pretende recorrer € por quais motivos, em campo proprio do sistema.



13.2. Havendo quem se manifeste, caberd ao Pregoeiro verificat a terggie
existéncia de mofivacio da intengdo de recorrer, para decidir se admite ou %{gﬁo Iecurso, .5y
- -7 fundamentadamente. - - &
13.2.1. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrara no mérito recursal, mas
apenas verificara as condigGes de admissibilidade do recurso.
-13.2.2. A falta de manifestacio motivada do licitante quanto a intenc¢io de
recorrer importara a decadéncia desse direito.
13.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente terd, a partir de entédo, o prazo
de trés dias para apresentar as razdes, pelo sistema eletrdnico, ficando os demais
Hcitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazdes também
pelo sistema eletrdnico, em outros trés dias, que comegardo a contar do término do
prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos
indispensaveis a defesa de seus interesses.

S 13.3. O acolhimento do recurso invalida tio somente os atos insuscetiveis de
aproveitamento.
13.4. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no

endere¢o constante neste Edital.

14. DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAQ
14.1. O objeto da licitagdo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato
do Pregoeiro, caso nfio haja interposiciio de recurso, ou pela autoridade competente, apds
a regular decisdo dos recursos apresentados.
142.  Apdés a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a
autoridade competente homologara o procedimento licitatorio.

15. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
15.1. Homologado o resultado da licitacdo, tera o adjudicatério o prazo de até 05
(cinco) dias, contados a partir da data de sua convocagio, para assinar a Ata de Registro
de Precos, cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito a
contratacdo, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital.
15.2. Alternativamente a4 convocagio para comparecer perante o o6rgdo ou entidade
para a assinatura da Ata de Registro de Precos, a Administracdo podera encaminhd-la
para assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou
meio eletrdnico, para que seja assinada no prazo de 05 (cinco) dias dias, a contar da data
de seu recebimento. '
15.3, O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de
Pregos podera ser prorrogado uma tinica vez, por igual periodo, quando solicitado pelo(s)
licitante(s) vencedor(s), durante o seu transcurso, e desde que devidamente aceito.
15.3.1. Para atender ao Principio da Celeridade Processual e visando facilitar o bom
~~—andamento do processo para ambas as partes, caso seja interesse da licitante, solicita-se
que seja enviada, apds a fase de homologagado, a Ata de Regisiro de Pregos (modelo em
anexo) com os itens vencidos pela licitante e devidamente por ela assinada, respeitando-
se os prazos estipulados neste Edital.
154. Serfio formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quanto necessarias para o
registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicagdo do licitante
vencedor, a descrigdio do(s) item(ns), as respectivas quantidades, pregos registrados e
demais condigses.
1541, Ser4incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que
- aceitarem cotar 0os bens ou servicos com pregos iguais aos do licitante vencedor na
sequéncia da classificacdio do certame, exchiido o percentual referente 4 margem de



preferéncia, quando o objeto nfio atender aos requisitos previstos no art.
8.666, de 1993;
15.5 . Informa-se que somente serio emitidas notas de empenho ou autdufizg
“caronas” nesse pregdo, para as licitantes gne tiverem assinado a Ata de Reg
Precos.

16. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE
16.1. Dentro do prazo de validade da Afa de Registro de Pregos, o fornecedor
regisirado podera ser convocado para assinar o Termo de Contrato ou aceitar/retirar
instrumento  equivalente, conforme o caso (Nota de Empenho/Carta
Contrato/Autorizagio), no prazo de 05 (cinco) dias Uteis contados de sua convocagéo, sob
pena de decair do direito & contratagio, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital.
16.2. O prazo de vigéncia da contrata¢io ao que se tem ficara adstrito & vigéncia dos
respectivos créditos orcamentérios, inteligéncia do disposto no caput do Art 57, inciso Ii,
da Lei 8.666/93.
16.3. De acordo com o-artige-62-da Lei n® 8.666, de 1993, aplicavel subsidiariamente ao
pregio realizado para o processamento do sistema de registro de precos, o termo de
contrato € obrigatério para contratagdes de servigos com valores superiores a
R$80.000,00.
16.4. Previamente & contratagio, a Administracio realizard consulta “on line” ao
SICAF, bem como ao Cadastro Informativo de Créditos nio Quitados — CADIN, cujos
resuliados serdo anexados aos autos do processo.

16.4.1. Na hipotese de irregularidade do registro no SICAF o contratado
deverd regularizar a sua situac@o perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias, sob
pena de aplicagéo das penalidades previstas no edital e anexos.

16.5. Alternativamente 4 convocagio para comparecer perante o 6rgdo ou entidade
para a assinatura do Termo de Contrato, a Administracio poderd encaminha-lo para
assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio
eletrénico, para que seja assinado no prazo de 05 (cinco) dias Oiteis, a contar da data de
seu recebimento. - .- -

166.. Seo adjudicatano no ato da assinatura do Termo de Conirato ou aceite do
instrumento equivalente, ndo comprovar que mantém as mesmas condi¢des de
habilitagdo, ou quando, injustificadamente, recusar-se 4 assinatura, podera ser convocado
outro licitante, desde que respeltada a ordem de classificacéio, para, apds a verificagio da
aceitabilidade da proposta, negociagio e comprovados os requisitos de habilitacio,
celebrar a contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital e das demais
cominag¢des legais.

17. DO REAJUSTE
17.1. O prego € fixo e irreajustavel.
17.2. - As-contratacBes- decorrentes da Ata de Registro de Precos poderfo sofrer
alteragBes, obedecidas as disposiges contidas no art. 65 da Lei n° 8.666/93 e no Decreto
n® 7.892, de 2013.

18. DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZACAO
' 18.1. Os critérios de recebimento ¢ aceitagio do objeto e de fiscaliza¢do estdo
previstos no Termo de Referéncia.



19. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA |+ E(__’
19.1. As obrigacdes da Contratante e da Contratada sio as estabeleci"g o Termo de
- - Referdngia. - o e R .

20. DO PAGAMENTO

20.1. O pagamento serd efetuado pela Contratante no prazo de 30 (trinta) dias,
contados da apresentacio da Nota Fiscal/Fatura contendo o detalhamento dos servigos
executados e os materiais empregados, através de ordem bancaéria, para crédito em banco,
agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.
20.2. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores néo ultrapassem o limite
de que trata o inciso II do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverdo ser efetuados no prazo
de até 5 (cinco) dias uteis, contados da data da apresentagfio da Nota Fiscal/Fatura, nos
termos do art. 5°, § 3°, da Lei n® 8.666, de 1993.
20.3. A apresentagio da Nota Fiscal/Fatura devera ocorrer no prazo de 15 (quinze)
dias, contado da data final do periodo de adimplemento da parcela da contratacdo a que
aquela se referir.
20.4. O pagamento somente serd autorizado depois de efetuado o “atesto” pelo
servidor competente, condicionado este ato 4 verificagio da conformidade da Nota
Fiscal/Fatura apresentada em relagdo aos servigos efetivamente prestados e aos materiais
empregados.
20.5. Havendo erro na apresentagdo da Nota Fiscal/Fatura ou dos documentos
pertinentes a contratagio, ou, ainda, circunstincia que impega a liquidagdo da despesa,
como por exemplo, obrigagio financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou
inadimpléncia, o pagamento ficard sobrestado até que a Contratada providencie as
medidas saneadoras. Nesta hipitese, o prazo para pagamento iniciar-se-4 apds a
comprovacdo da regularizagio da situacio, ndo acarretando qualquer 6nus para a
Contratante.
20.6. Nos termos do artigo 36, § 6°, da Instrugfio Normativa SLTYMPOG n° 02, de
2008, serd efetuada-a retengdo ou glosa no pagamento, proporcional a irregularidade
verificada, sem prejuizo das sangdes cabiveis, caso se constate que a Contratada:

20.6.1.  ndo produziu os resultados acordados;

20.6.2. deixou de executar as atividades contratadas, ou nao as execuiou com a

qualidade minima exigida;

20.6.3. deixou de utilizar os materiais e recursos humanos exigidos para a

execucio do servigo, ou utilizou-os com qualidade ou quantidade inferior &

demandada.
20.7. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a
ordem bancaria para pagamento.
20.8. Antes de cada pagamento A contratada, sera realizada consulta ao SICAF para

verificar a manutencdo das condi¢Ses de habilitagfio exigidas no edital.

20.9. Constatando-se, junto aoc SICAF, a situaglo de irregularidade da contratada,
sera providenciada sua adverténeia, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias,
regularize sva situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser
prorrogado uma vez, por igual periodo, a ctitério da contratante.

20.10.  Nfo havendo regularizacio ou sendo a defesa considerada improcedente, a
contratante deverd comunicar aos 6rgios responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade
fiscal quanto 4 inadimpléncia da contratada, bem como quanto 3 existéncia de pagamento
a ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir
o recebimento de seus créditos.



20.11.  Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas n
a rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente, asse
contratada-aampla defesa.
20.12. Havendo a efetiva execu¢do do objeto, os pagamentos serio realizados
normalmente, até que se decida pela rescisio do contrato, caso a contratada ndo
regularize sua situagfo junto ao SICAF.
20.13.  Somente por motivo de economicidade, seguranga nacional ou outro interesse
plblico de alta relevincia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela maxima
autoridade da contratante, nfo sera rescindido o contraio em execugfo com a contratada
inadimplente no SICAF.
20.14. Quando do pagamento, serd efetuvada a retengdo tributdria prevista na
legisla¢dio aplicavel.
20.14.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional ndo sofrerd a
retencdo tributdria quanto aos impostos e contribui¢Ses abrangidos por aquele
regime. No entanto, o pagamenio ficard condicionado & apresentacdo de
comprovagdo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento
tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.
20.15.  Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada néo
tenha concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de
compensacdo financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo
adimplemento da parcela, é calculada mediante a aplicagdo da seguinte formula:
EM=1x Nx VP, sendo:
EM = Encargos moratérios;
N = Namero de dias entre a data prevista para o pagamento ¢ a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.
I = Indice de compensacio financeira = 0,00016438, assim apurado:

I=(TX) 1= 6/100 I=0,00016438
365 TX = Perceniual da taxa anual = 6%

21. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA _
21.1. Apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderdo reduzir seus
pregos ao valor da proposta do licitante mais bem classificado,
21.1.1. A apresenta¢do de novas propostas na forma deste item n#o prejudicard
o resultado do certame em relacfo ao licitante melhor classificado.
21.2. Havendo um ou mais licitantes gue aceitern cotar suas propostas em valor igual
ao do licitante vencedor, estes serfio classificados segundo a ordem da Gltima proposta
individual apresentada durante a fase competitiva.
21.3.  Esta ordem de classificacdo dos licitantes registrados devera ser respeitada nas
contrata¢des e somente serd ufilizada acaso o melhor colocado no certame nio assine a

ata ou tenha seu registro cancelado nas hipdteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto
n® 7.892/2013.

22. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS,

22.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n® 10.520, de 2002, o

licitante/adjudicatario que:
22.1.1. ndo assinar a ata de regisiro de pregos quando convocado dentro do
prazo de validade da proposta ou nfo assinar o termo de contrato decorrente da ata
de registro de precos;
22.1.2.  apresentar documentagio falsa;
22.1.3.  deixar de entregar os documentos exigidos no certame;



22.1.4. ensejar o retardamento da execugdo do objeto;
22.1.5. ndo mantiver a proposta;
o 22.1.6. -~ cometer fraude fiscal,
22.1.7. comportar-se modo inidéneo.

222, Considera-se comporiamento inidéneo, entre outros, a declaracdo falsa quanto
as condi¢des de participagiio, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre
os licitantes, em qualquer momento da licitagiio, mesmo apds o encerramento da fase de
lances.
22.3. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infra¢des discriminadas no
subitem anterior ficard sujeito, sem prejuizo da responsabilidade eivil e criminal, as
seguintes sancdes:

22.3.1. Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s)

prejudicado(s) pela conduta do licitante;

223.2. Impedimento de licitar ¢ de contratar com a Unido e descredenciamento

no SICAF, pelo prazo de até cinco anos;
22.4. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com a sangio de
impedimento.
22.5. A aplica¢do de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurara o contraditorio ¢ a ampla defesa ao licitante/adjudicatario,
observando-se o procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993, e subsidiariamente na
Lein® 9.784, de 1999,
22.6. A autoridade competente, na aplicag@io das sangdes, levara em consideracéo a
gravidade da conduta do infrator, o cariter educativo da pena, bem como o dano causado
a Administraco, observado o principio da proporcionalidade,
22.7. As penalidades serfio obrigatoriamente registradas no SICAF.
22.8. As sangdes por atos praticados no decorrer da contratagdo estio previstas no
Termo de Referéncia.

23. DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEPIDO DE ESCLARECIMENTO
23.1. Até 02 (dois) dias titeis antes da data designada para a abertura da sessdo
publica, qualquer pessoa poderd impugnar este Edital.
23.2, A impugnacdio poderd ser realizada por forma eletrOnica, pelo e-mail
licitacao@bdaopesp.eb.mil.br ou por peticio dirigida ou protocolada no enderego
Avenida Salvador, s/n° - Jardim Guanabara — Goidnia - GO, na Secio de Aquisi¢Oes,
Licitagbes e Contratos da Base Administrativa do comando de operacdes Especiais.

23.3. Cabera ao Pregoeiro decidir sobre a impugnac¢fio no prazo de até vinte e quatro
horas,

23.4. Acolhida a impugnag#o, serd definida e publicada nova data para a realizagéo
do certame.

23.5. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverdo ser

enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias Gteis anteriores 4 data designada para abertura da
sessao publica, exclusivamente por meio eletrdnico via internet, no endereco indicado no
Edital.

23.6. As impugnacdes ¢ pedidos de esclarecimentos nfo suspendem os prazos
previstos no certame.
23.7. As respostas as impugnacgdes ¢ os esclarecimentos prestados pelo Pregoeiro

serdo entranhados nos autos do processo licitatério e estarfio disponiveis para consulta
por qualquet interessado.



24. DAS DISPOSICOES GERAIS
24.1. Nio havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente g eumpega
a realizagfio do certame na data marcada, a sessfo sera automaticamente transfer i ;;_)ﬁra ,_
o primeiro dia 1til subsequente, no mesmo hordrio anteriormente estabelecido, desdeque—
nfo haja comunicacdo em contrario, pelo Pregoeiro.
24.2. No julgamento das propostas e da habilitacio, o Pregoeiro poderd sanar erros
ou falhas que nfo alterem a substincia das propostas, dos documentos e sua validade
juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos,
atribuindo-lhes validade e efic4cia para fins de habilitacdo e classificagfio.

243. A homologacio do resultado desta licitagio ndo implicard direito a
contratacio.
244. As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da

ampliagdo da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da
Administragfio, o principio da isonomia, a finalidade ¢ a seguranga da contratagdo.

24.5. Os licitantes assumem todos os custos de prepara¢dio e apresentagdo de suas
propostas-e a Administragdo nfio serd, em nenhum caso, responsavel por esses custos,
independentemente da condugio ou do resultado do processo licitatério.

24.6. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-4
o dia do inicio e incluir-se-a o do vencimento. SO se iniciam e vencem 0s prazos em dias
de expediente na Administragéo.

24.7. O desatendimento de exigéneias formais ndo essenciais ndo importard o
afastamento do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os
principios da isonomia e do interesse plblico.

24.8. Em caso de divergéncia entre disposigdes deste Edital e de seus anexos ou
demais pecas que compdem o processo, prevalecerd as deste Edital.
24.9. O Edital estda disponibilizado, na integra, no enderego eletrénico

www.comprasnet.gov.br, e também poderdo ser lidos e/ou obtidos no enderego Avenida
Salvador, s/n° - Jardim Guanabara — Goidnia - GO, nos dias Uteis, no horario das (09:30h
as 11:30h e das 14:00h as 16:30h de segunda & quinta ¢ de 09:30 as 11:30 as sextas,
mesmo endereco e periodo no qual os autos do processo administrativo permanecerio
com vista franqueada aos interessados.
24.10.  Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

24.10.1. ANEXO I - Termo de Referéncia;

24,102, ANEXO II - Minuta de Ata de Registro de Pregos;

24.10.3. ANEXO III - Minuta da Proposta de Precos;

24.104. ANEXO IV — Modelo de Declaracio unificada

24.10.5. ANEXO V — Modelo de Planilha de Composicio de Custos

“24.10.6. ANEXO VI— Minuta de Termo de Contrato;

Goiania — GO, 12 de maio de 2017.

ADHERBAL TEIXEIRA DA CUNHA NETO - TC
Ordenador de Despesas do Comando de Operagdes Especiais



ANEXO 1 - TERMO DE REFERENCIA |
EDITAL DO PREGAO ELETRONICO SRP N° 27/2017 i
NUP: EB 65399.006233/2017-91 '
CONTRATACAQC DE SERVICOS DE CONFECCAO DE MOBILIARIOS DIVERSOS PARA O COMANDO DE OPERACOES
ESPECIAIS
1. DO OBJETO :
1.1. Contratagio de servicos de confeccio de mobilidrios diversos para o Comando de Operagdes Especiais, conforme condigdes,
quantidades, exigéncias e estimativas, inclusive as encaminhadas pelos orgéos e entidades participantes (quando for o caso), estabelecidas neste
instrumento: : ;

GRUPO 01 - MOBILfARIO CORPORATIVO

Np::;;‘: Descriciio Material Und Qtde Qtde

Min Max Valor Unt {(R$) | Valor Total (R%$)

ESTACAO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA DUPLA PARA 02 (DUAS) PESSOAS

Medidas: 1500x 1360x740mm

Superficie de trabatho:

Sisterna linear composto por dois médulos componiveis, cada um medindo 1200x600x740mm. Possui calha para
passagem da fiag3o comendo no centro e atendendo aos tampos, simultansamente, a cada dois médulos.

Cada madule de tampo ¢ confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25 mm, com formato retangular, em pega tnica;

Revestimente em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minime 0,3mim de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minime (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o nsudrio com no minimo
2,5tmm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

01 A parte inferior do tampo devera conter buchas americanas embutidas para receber os parafusos de fixacdo dos tampos 3 Un 1 100 379895 379895
estrutnra metalica da mesa.

Nicho divisor:

Niche divisor confeccionado em madeira confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade}
com espessura minima de 18 mmm; Revestimente em laminado melaminico de alta tesisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; .

A cada dois modulos devers conter um nicho situade acima da calha central medindo 1100x250x134mm.

Componentes Metdlicos:

A sustentago dos tampos devera ser através pés metalicos interligados por travessas metalicas e chapa de ligacio para
os tampos, que deverdo propiciar a estrufuracéo do conjunto.

Estrutura metalica:

Os pés sio confeccionados em tubo sslitado com secgfio oblonga medindo 40x77mm, as paredes com espessura minima
de 1,50mm. Possuem inclinagic formando um dugulo aproximado de 82° em relagdo ao piso, na direfio central da




mesa;
Os pés centrais s80 recuados para o centro da mesa propiciando maior mobilidade para 08 usuarios; ;
A Tigacio dos pés serd por meio de (ravessas confeccionadas em tubo com seccio retangular medindo 50x30mm, com
espessura minima de 1,50mim, soldada aos pés pelo processo MIG;
Devera conter chapa metélica, medindo 90x50mm, com espessura minima de 3mm, que promavern 4 ligacdo entre os
tampos; , . .
Cada p& em sua base inferior dos sapata niveladora com formato circular com 27e rosca de 5/16™. :
Calha metalica:
A iarte ceniral da mesa possni calha comendo em toda sua extensfio, fechada na parte superior em madeira MDP
| (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, com formato retangular medinde
1200x160nm, em pegas compondo cada dois modulos do sistema linear. Bordas tetas, em todo sen perimetro, com
perfil de acabamento em ABS com 3,0mm de espessura no minimo, colada pelo processe HOLT-MELT (a quente);
* Para cada médulo do sistema linear possui 02 fisros para encaixe de caixas, medindo 175x100mim, onde serdo instaladas
. as tomadas elétricas e dados, confeccionadas em polipropileno rigido;
" Calha confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo) espessura de 1,20mm, dobrada, com formato 1", com largura
de 120mm ¢ altura de 20mm.
MESA AUXILIAR 1360x600x740mm

- Superficie de trabalho:

Tampo é confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de Mﬁédia Densidade) com espessura minima de 25
mme, com formato retangular, em peca finica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior da supctficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de conlato com o VSUAHO COIM Ne Mikimo
2, 5tam, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

A parte inferior do tampo devera conter huchas americanas embutidas para receber os parafusos de fixagio dos tampos &
estrutura metalica da mesa.

Estrutra metélica:

Os pés sfio confeccionados em tubo eslitado com secio oblonga medindc 40x77mm, as paredes com espessura minima
de 1,50mm. Possuem inclinagiio formando um ingulo aproximadoe de 82° em relagio ao pise, na diregio central da
mesa;

A ligagio dos pés seré por meio de travessas confeccionadas em tubo com secgiio retangular medinde 50x30mm, com
cspessura minitna de 1,.50mm, soldada acs pés pelo processo MIG;

Deverd conier chapa metilica, medindo 90x50mm, com espessuta minima de 3mm, que promovem a ligaghio enlre os
tampos;

Cada pé em sua base infesior dos sapata niveladora com formato circulat com 2e rosea de 5/16™.

Acabamento ¢ montagem:

A fixagio da estrutura aos tampos serd por meio de buchas americana M6, cravadas abaixo dos tampos e parafusos
Méx12;

Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titnio, fosfatizagho, passivagio e secagem, sendo a
{iltima com égua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metlicas deverio Teceber pintura epéxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir.

2

ESTACAO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA DUPLA PARA 04 (QUATRO) PES30AS
Aptesentar certificade de conformidade de produto emitido pela ABNT ou por laboratério acreditade pelo INMETRO
com a norma NBR 13967:2009 ou versiio mais recente.
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Tampos — Quantidade: 04 unidades

Tampo reto para mesas auto portantes on sistemas de estagBes de trabalho, em madeira aglomerada com resina fenGlica
& particulas de granulométrica fina, com:sspessura de 25mm, * e revestido com Jaminado melaminico de baixa pressic
em ambas as faces, resistente a ahrasfio, bordas retas encabegadas com fita em poliestireno de superficie visivel, com
espessura de 2,0mm na mesma cor do tanipo ¢ raio ergondmico de contato com o usudrio de acorde com NBR13966.
Fixado & estrntura através de parafusos rosca auto cortante tipo chipboard.

Variagio maxima permitida de 5 % nos dimensionais.

DimensSes: 140 x 70 cm

Altura dag superficies: 72 2 75 cin

Estrutura Lateral pata Estagio — Quantidade: 02 unidades

Estrutura para tampos de trabalho sem acesse ao cabeamenio por tampa bascnlante. Estrutura.comn pemas ¢ travessa
superior de seecdo quadrada em ago tubular SAE 1020 de 50 x 50 x 2,25 mm, corie a 43° para perfeito acabamento por
processo de lixamento da solda, com tratamento anti-corrosivo por fosfatizacfio € acabamento em pintura epoxi.

Unidas as barras de unidio através de paratusos e porcas metticas de montagem.

Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo, ¢m contato com © piso, injetadas em matetial termoplastico
com boa resisténcia mecénica a impactos.

Estiutura Central para Estagiio — Quantidade: ¢1 unidade

Estruturas centrais para tampos de trabalho simples ou duplos de plataforma de trabalho, com ou sem acesso ac
cabeamento por tampa basculante. Estrutura com pemnas ¢ travessa superior de secclio quadrada em ago tubular SAE
1020 de 50 x 50 x 1,5mm com tratamento anti-corrosive per fosfatizagfo ¢ acabamento em pintura epoxi.

Fixadas as barras de unifio através de parafilsos e porcas métricas de montagem.

Sapatas reguldveis com rosca M!10 na extremidade inferior do tubo para nivelamento do piso, injetadas em material
termoplastico com boa resisténcia mecénica a impactos.

Bama Central - Quantidade: 04 unidades I

Barras de unidio para estruturas de plataformas de trabalho de secqdio retanguiar em age tbular SAE 1020 de 30 x 50 x
1.2mmm com tratamento anti-corrosivo per fosfatizacio ¢ acabamente em pintura epdxi. Fizadas as estmturas laterais ¢
centrais através de parafusos ¢ porcas métricas de montagem.

Perfil Central Dupio — Quantidade: 01 unidade

Tampas basculantes de acessc ac cabeamento, simples ou duplas, confeccionadas em aluminio extrudado com liga
6063-T5 e 2 mm de espessura, apresentando alia resisténcia a impactos e alta durabilidade 4 corrosfio. Tratamento
superficial com banhos desengraxantes e pintura epoxi. Ponteiras plasticas de acabamento nas laterais injetadas em
material termoplistico na mesma cor do perfil. Fixagio com parafusos M6 x 60 mm CC PH, com tratamento em
zincagem branca,

Ferragesn Unidio de Tamnpos — Quantidade: 01 unidade

Par de chapas para uniiio de lampos, em ago estampado com 04 furos e parafusos, para cada uma delas. Funciio de
alinhar e fazer a fixacfo entre superficies, usado em sithagio onde a contato entre 2 tampos.

Perfil Subida de Cabos — Quantidade: 0L unidade

Fechamento passa cabos confeccionados em chapa em SAE 1020, com desenho retangular para um encaixe nas
estruturas centrais para um melhor alojamento interno da fiagio. Com tratamento anti-comrosive por fosfatizagiio e
acabamento em pintura epoxi. Parafusos para fixacio do tipo minifix Méx30mm.

Eletrificagio — Quantidade: 04 unidades

Régua para eletrificagio confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,9mm de espessura em formato piramidal,
facilitando assim o acesso is tomadas, Apresenta pré disposicdo para o encaixe de 3 tomadas de energia (2P+T) e 3 para
fixagdo de rede de dados{RJ45) efou telefonia (RT11).

Com tratamenio anti-cormosive por fosfatizacio e acabamento em pintura epéxi,

Fixagdo a gaveta de eletrificaglio através do sistema de encaixe.

Calha de acabamento utilizada em conjunte com as gavetas de cletrificagio utilizadas em estagdes duplas,
confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,9mm de espessura, estruturada através de dobras. Possui tratamento




anti-corrosivo por fosfatizacio e scabamente em pintura epoxi.

Fixacéio 45 batras de unisio através de sistema de encaixe, com furo central que possibilita a passagem de fiagho.

Calha de acabamemto utilizada em conjunto com as gavetas de eletrificacio utilizadas em estages duplas,
confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,9mm de espessura, estruturada através de dobras. Possui tratamento
anti-cotrosivo por fosfatizagio ¢ acabamento em pintura epoxi.

Fixagdo &s barras de unidio ateavés de sistema de encaixe, com furo central que possibilita a passagem de fiagho.
Alojamento para réguas de eletrificagdo, légica e telefonia, confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,9mm de
espessura, estruturada através de dobras. Possni tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo ¢ acabamento em pintuta
epdxi. Fixaglo das réguas ao alojamento através de sistema de encaixe ¢ do alojamento ao tampo através de parafuso
auto cortante do tipe chipbicard.

Suporte pra CPU - Quantidade: 02 enidades

Suporte para CPU com abas laterais confeccionados em ago SAE 1020 com tratamento anti-corvosiva por fosfatizacdo.
Tampo em madeira aglomerada com resina fendlica ¢ particulas de granulométrica fina de 13mm de espessura, revestida
com laminado melaminico de baixa pressio em ambas as faces, com resistents a abrasio, encabecada com fita de
poliestireno de superficie visivel textutizada com espessura tmim, com alta resisténcia a impactos. Parafusos: para
fixagdo ao tampo do tipo autocortante chipboard.

03

ESTACAO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA DUPLA PARA (6 (SEIS) PESSOAS .
Medidas: 4200x1360x740mm | .
Superficie de trabalho: '
Sistema linear composto por seis médulos componiveis, cada um medinde 1200x600x740mm. Possui calha para
passagem da fiagiio correnda no centro ¢ atendendo aos tampos, simulianeamente, 4 cada dois modulos.

Cada module de tampo é confeccionado em madeiva MDP (Painéis de Patticulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25 mm, com formato refangular, em pega Onica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minime ¢,3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior da superficie, na cor 2 definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semimigide, com 3,0mm de
espessura 0o Huinimo (na mesra cor da supetficie), contende taio da borda de contato com o usudrio com no minimo
2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo BOLT-MELT {a quente);

A parte inferior do tampo devera conter buchas americaras embutidas para receber os parafusos de fixagdo dos tampos 3
estrutura metalica da mesa.

Nicho divisor:

Nicho divisor confeccionade em madeira coufeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura. minima de 18 mm; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, textarizado com no
minimo 0,3mm de espessura na parte supetior e inferior da superficie, na cor a definir;

A cada dois modulos devera conter um nicho situado acima da calha central medindo 1100x250x134mm.

Componentes Metilicos:

A sustentacdo dos tampos devers ser através pés metalicos interligados por travessas metalicas € chapa de ligagio para
os tampos, que deverdio propiciar a estruturagio do conjunto.

Estratura metalica:

Os pés sio confeccionados em tubo eslitade com secgfio oblonga medindo 40x77mm, as paredes com espessura minitma
de 1,50mm. Possnem inclinagio formando um angulo aproximado de 82° em relagio ao piso, na diregio central da
Imesa;

Os pés centrais sdo recuados para o centro da mesa propiciando maior mobilidade para os usuirios;

A ligacio dos pés sera por meio de travessas confeccionadas em tubo com sec¢io retangular medindo S0:30mm, com
espessura minima de 1,50mm, soldada aos pés pelo processo MIG;

Devera conter chapa metélica, medindo 90x50mm, com espessura minima de 3mm, que promoveln a ligagio entre os
tampos;
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et

Cada pe ern soa base inferior dos sapata niveladora ¢om formauo circular com 2™'e rosca de 5/16”.

Calha methlica:

A parte central da mesa possui calha correndo em loda sua extensfo, fechada na parte superior em madelra MDP
(Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, com formato retangular medinde
1200x160mm, em pegas compondo cada dois médulos do sistema linear. Bordas retas, em todo seu petimetro, com
perfil de acabamento em ABS com 3,0mm de espessura no minimo, cotada pelo processe HOLT-MELT (a quente),

Para cada médulo do sistema linear possui 02 fures paka ¢ncaixe de caixas, medinda 175x100mm, onde serfio instaladas
as tomadas elétricas e dados, confeccionadas em polipropiteno rigido;

Calha confeccionada em chapa de ago #18 (no minitna) espessura de 1,20mm, dobrada, com formato “U”, com largura
de 120mm ¢ altura de 20mm.

MESA AUXILIAR 1360x600x740mm

Superﬁme de trabatho:

Tampo ¢ cenfeccionado em madeira MDP (Pa.mels dJe Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25
mm, com formato retangular, em pega inica;

Revestimento em, laminado melaminico de aka res:sténma, texturizado com no minino 0,.3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usudrio com no minimo
2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

A parte inferior do tampo deverd conter buchas americanas embutidas para receber os parafusos de fixago dos tampos a
estrutura metalica da mesa.

Esirutura mctalica:

Os pés sio confeccionados em tubo eslitado com seccdo oblonga medindo 40x77mm, as paredes com espessura minima
de 1,50mm. Possuem inclinagio formande wm angule aproximado de 82° em relagio ao piso, na diregio centsal da
mesa;

A ligaghio dos pés sera por meio de travessas confeccionadas em wibo com seeclio retangular medindoe 30x30mm, com
espessura minima de 1,50mm, soldada acs pés pelo processo MIG;

Devera conter chapa metalica, medindo 90x50mm, com espessura minima de 3mm, que promovem a ligagdo enire 03
tampos:

Cada pé em sua base inferior dos sapata niveladora com formato circular com 2”e rosca de 5/16™

Acabamente & montagem:

A fixacio da estrutura aos tampos serd por meio de buchas americana M6, cravadas abaixo dos tampes e parafusos
Mox12;

Todas as pegas metilicas vtilizadas devetfio receber tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagerm dcida, refinador de sais de titdnio, fosfatizaglio, passivagdo e secagem, sendo &
Gltima com agua deionizada seguido de secagem, preparande a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir.

PIVISOR FRONTAL PARA ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA

Medidas: 1200x450mm

Confeccionado em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18mm de espessura no minimo.
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressio nas duas faces, na cor a definir. Bordas retas com acabamento
em fita de poliestirenc semirrigido com 1,0mm de espessura, no minime, na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixacio do painel na mesa deverd ser através de 02 suportes em forma de “L”, em chapa de
aco #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados através de parafusos de aco e buchas metalicas. Todas as pegas metilicas
recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem ¢ fosfatizagio, preparando a superficie para receber  pintura.
Pintura epoxi-pe aplicada pelo processo de deposigo eletrostatica com polimerizagio em estufa, com acabamento
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texturizado.

05

DIVISOR LATERAL PARA ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA

Medidas: 600x450mm i

Confeccionade em madeira MPD {painéis de particulas de média densidade) com 18mm de espessura no tinime.
Revestimento em laminado melaminico di; baixa pressiio nas duas faces, na cor a definir. Bordas retas com acabamente
em fita de poliestirenc semirrigido com 1,0mtn de espessura, no minimo, na mesma cor deo laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixagiio do painel na mesa deverd ser através de 02 suportes em forma de “L", em chapa de ago
#1/8 (3,12 mm) de espessurp, fixados através de parafusos do ago ¢ buchas metélicas. Todas as pegas metiticas recebem
pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fostatizagdo, prepatando a superficie para receber & pintura. Pintura
epdxi-po aplicada pelo processo de deposigho eletrostitica com polimerizagio em estufa, com acabamento textnrizado.
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MESA DIRETOR !
Medidas: 2000x900x 740mmni
Superficie de trabalho: ! i
Superficie de trabalho principal sobreposta 4 estrutura, constituida por dois tampos, unides por meio de parafusos rosca
métrica, espessura total de'43 mm, formato predominante retangular, arqueado nas dimensGes longitudinais, medindo
2000x500rm (LxP); i :
Tampo superior em madeira MDF OU MDP com espessura minima dé 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas serd laminadoe melaminico; :
Tampo inferidr em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Bordas
arredondadas ‘com raio de 25 mm, fazendo concordincia com a borda reta do tampo superior. Revestimento da parte
inferior do tampo e de suas bordas em laminade melaminico lquido na cor a definir;
A fixagio da superficie de trabalho principal 3s estruturas laterais serd através de parafusos de ago e buchas metdlicas.
Painel Frontal:
Painel [rontal em madeira MDE OU MDP com espessura minima de 18 mm possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento das duas faces e de suas bordas serd laminado melaminico, no mestno padedc do tampo superior;
Calha de ago em chapa #18 no minimo, com formato “U*”, para passagem de fiagdo, fixadas ao painel frontal. Com 02
suportes para fixacdo das tomadas.
Estrutura:
A sustentagio da superficie de trabalho deverd ser por meic de pés painéis, localizados nas laterais, interligados pelo
painel frontal, que devers propiciar a estruturagio da mesa. Cada pé painel & composto por duas pegas tmidas por meio de
parafigos rosca meétrica,
A pega externa de cada pé painel é confeccionada em madeira MDF ou MDP (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com
espessura minima de 18 mm & bordas retas em todo sen perimetro, protegida pelo mesmo material da peca extemna,
Revestimento da peca exierna sera laminado melaminico;
A pega interna de cada pé painel ¢ confeccionada em MDF OU MDP com espessura minima de 25 mm. Possui botdas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta da peca externa. Revestimenito da pega intema
em laminade melaminico lignide na mesma cor do tamnpe inferior.
Componentes Metalicos:
Todas as pegas metdlicas utilizadas deverfo receber prétratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo ¢ 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem dcida, refinador de sais de titinio, fosfatizagdo, passivagdo e secagem, sendo a
oltinza com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para rcecber a pintura;
Todas as pegas metdlicas deverfio receber pintura epdxi-po, fixada por melo de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir.
Superficie de irabalho auxiliar:
Medidas: 1150X600XF40mm
Superficie de tabalho auxiliar sobreposta A estrutura, constituida por dois tampos, unidos por meio de parafusos Tosca
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)

métrica, espessura totul de 43 mm, formato retangular medindo 1150x600x740mm (LxPxH};

Tampo superior em mageira MDF OU MDP com espessura minima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu peritnetro.
Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas serd laminado melaminico;

Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARIY) com espessura minima de 25 mm. Bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordincia com a borda reta de tampo superfor. Revestimento da parte
inferior do tampo e de suas bordas em Jaminado melaminico liquido na cor & definir; i
Estrutura para mesa anxiliar: ' .

A sustentag3o da mesa auxiliar serd de um lade por meio de dois tubos ds ago # 14 com didmetro dk 2, apoiado no tampoe
de um gaveteiro com 03 gavetas e parafusado na parte inferior de tampe inferior da mesa auxiliar; !

Do outre lado a superficic auxiliar sera fixada & superficie de trabalho de mesa principal por meio de chapateago# 14 ¢
parafissos. : i :

Tampo duplo sobreposto 4 estrutura, unidos por meio de parafusos rosca metrica, formato refangular; )

Tampeo superior em madeira MDF OU MDP com espessura minima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento da patte superior do tampo e de suas bordas serd laminado melaminico, no mesmo padeio da mesa
principal;

Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessuta minima de 23 mm, Bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concorddncia com a borda reta do tampo superior. Revestimento da parte
inferior tampo e de suas bordas em laminado melaminico liguido na cor a definir;

Frente das gavetas, painéis laterais, findo e base em madeira MDE OU MDP de 18 mm de espessura ne minimo,
revestidas com laminade melaminico, na mesma cor do fampo; ’

Cotpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,75mm, com profundidade interna minima de 345mm e
largura minima de 33 5mm; .

Revestimente do corpo da gaveta em pintura epdxi pé na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada ¢m
estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem, desengraxe
alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titdnio, fosfatizaglo, passivaclio ¢ secagem, sendo a (ltima Javagem com
dgua deianizada segnida de secagens;

As guias metdlicas sio em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da
gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a
uma guia metilica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado;

As guias deveratn ter um sisteme de trava no final do curse a0 seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar ¢
gaveteiro,

Travamento sinmltineo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos ¢ travas reguléveis, fechadura cilindrica com
pino de ago com movimento orbital ao eixo;

Possui duas cépias de chave com capa plistica de proteghio e sistema sscamotedvel, evitando que a mesma se guebre;

Cada fechadura possui segredo tnico evitando que a chave de uin gaveteiro possa absir o outro;

Montagem do gaveteiro com utilizagio de buchas metélica, cavilhas e MINIFLX,

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescpico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de
15mum, possibilitandoe ajuste de no minimo 20mm.

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitide por laboratério acreditado pelo INMETRG, de acordo comn as
notmas da ABNT, conforme NBR 13966: 2008;
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MESA GABINETE
Medidas: 3500x(900-1200-900) x740mm
Tampo duplo:
Composto por dois modulos, cada modulo possui faces longitudinais curvas ¢ & fransversais reta com dimensdes de
900mm & 1200mm respectivamente;
Tampo duplo subreposto 4 estrutura, unidos por meio de parafusos rosca métrica, espessura total de 43 mm, com dimensio
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i

total (dois tadulos) de 3500x(1200-900-1200% x740mm (LxPxH}), i

Tampo superior em madeira MDF OU MDP com espessura mininia de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento da parte superior do tampe e de suas bordas serd em laminado melaminico, no padrio a definir;

Tampo inferior em madeira MDF OU MDP com espessura minima de'25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm,
fazendo concordéncia com a’borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em
laminado melaminico liquide na cor a definir; :

A fixagic da superficie de trabalho principal 3s estruturas laterais serd através de parafusos de ago e buchas metalicas.
Painel Central: :

Painel central em madeira MDF OU MDP com espessura minima de 18 mum possui bordas retas em todo sen perimetro.
Revestimento das duas faces & de suas bordas seré laminadoe melaminico, no mesmo padrio do tampo supetior.

Estrutura:

A sustentacdc do fampo duplo deverd ser através de pés painéis nas extremidades da mesa (um em cada médulo de tampo)
interligados pelo painel central, catha metilica e travessas metdlicas, que deverd propiciar a estruturagéo da mesa. Cada pé
painel é composto por duas pegas unidas por meio de parafusos rosca miétrica;

A pega externa de cada pé painel é confeccionada em nadsira MDF OU MDF com espessura minima de 18 tnm e bordas
retas em tado seu perimetro, protegida pelo mesmo material da pega ekterna. Revestimento em laminado melaminico, no
mesmo padido do tampo superior; I

A peca interna de cada pé painel & confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima
de 25 mm. Possui bordas arredondadas com raic de 25 tmm, fazendo concordéncia com a borda reta da peca externa.
Revestimentoe da pega interna em laminade melaminico liquide na mesmna cor do tampo mferior;

Calha metalica confeccionada em chapa metilica com espessura minima de 1 mm, dobrada em forma de um “U”, com
dimensdes aproximadas de 121x192x12Imm, fixada a travessas longitudinais confeccionadas em tubo de ago com secco
retanguiat, 30x50mm, que compde a estrutaragio da mesa,

Componentes Metalicos:

Todas as pegas metalicas utilizadas deverfio reccber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséio e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titinio, fosfatizagio. passivagio € secagem, sendo a
fltima com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pecas metélicas deverdo receber pintura epoxi-pé, fixada por meie de carga elétriea oposta, curada em estufa de
alta tetnperatura, na cor a definir.
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MESA PENINSULA 2100MM
Medidas;1 600x2000x600x300x 740mm
Superficie de trabalho:
Superficie de trabalho com formate em “L*” possuindo local para reunifio acoplado. © lade com profundidade de 800mm
possui em sua extremidade uma superficie de reunifo com © 800mm voltado para ¢ lado do usnario (intemo), em madeira
MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega inica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, textutizado cotn no minimo 03mm de espessura na parte
superior e mferior da superficie, na cor a definir:
Bordas retas, em todo seu perimetra, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
espessura tie minimo {na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de confato com ¢ vsuério com no minimo
2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); .
Passagem pata fiagio com acabamento em PV rigido textutizado na mesma cor do tampe, com didmetre de 60mm;
A parte inferior do tampo devera conter buchas metdlicas embutidas para receber os paratusos de fixagdo do tampo A
estrutura metdlica da mesa;
Deverd permitir a inscrigio de um quadrado com medidag de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da
NER 139866,
Paine! frontal:
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02 Painéis frontais em madeira MPD (paingis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressio nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho;

As bordas deverdio ser retas ¢ recebem protegiio de fita de poliestireno semirmrigido com 1,0mm de espessura, no minimo,
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. :

A fixagdo do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de quatre pitios de ago com rosca padrio M6 e tambor de
travamento em ZAMAK. !

Componentes Metlicos:

A sustentaclo do tampo devers ser através de suas estruturas: laterais e ceniral, intetligada por calhas horizontais, que
deverdio propiciar a estrufuracio do conjunto. i

Pé Central; :

A estrurura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangulay, sendo dois lados de 120mm ¢ os
cutros dois com 40mm, ficando um aberfura frontal de 110mm, formande um canal para passagem da fiagiio. Os lados de
40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a ultima aba de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm pata apoio da tampa removivel;

Tossui, proximo s extremidades superior e inferior, elementos de ligagio medinde 96X20mm, confeccionado em chapa
de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrufura;

O fechamento internc da estrutura centeal devera ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm (LxH},
¢m chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada s estrutura por meio de grapas metilicas sem arestas cortantes;

Na parte supetior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera apresentar soldas
aparentes), confeceionado e chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de Smm, para
fixar 20 tampo por meio de parafuse de aco zincade padriio M6, soldado pelo processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura {nfio deverd apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm ¢ furo com didmetro de 1Zmum para
alocag@io de rebite de repuxo padsio 5/16” onde serd fixado a sapata niveladora;

Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia ¢ curso de regulagem de ne minimo 15mm, soldada pelo
processo MIG.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagio, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco com P44mm e espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértice. Uma
coluna devers conter 04 furos para fixagio do painel frontal e calha estrutiral por meio de tebiies repuxo;

As colunas deverfio possuir sistema de travamente inferior por meio de barra de ago, medindo 3/167x3/8”, com dimensio
longitudinal de 100mm, soldade por rogio de processe MIG;

Enire as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima
de 1,5mm, para fixagdo das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno comao do kado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas {duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a intemna, Sistema de engate por meio de grapas metélicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte inferior para remogio ¢ passagem de fiagéo;

Base supetior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio mipime de Smm e 25 extremidades das abas arredondadas com raio
minimo de 10mim, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; ’

A base superior deverd conter dois furos com formato oblongo, medinde 20mm, distanciados entre si 448mm ou maltiplo
de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular ds colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1.5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formade um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna ¢ extremidade postetior receberd uma pega com formate
semiesférico moldado em pega vinica, sem emendas, didmetre de S0mm e aliusa de 45mm, com suporte interao em ago




para fixagdo da sapata niveladora 3 !

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com digmetro minimo de 60mm, possw formato conico
1la parte superior & reto na inferior, Regulagem minima de 15mm.

(Talhas metalicas: '

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J* medinde 102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm ¢ de 10mm perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5tnm,
cdom dois fures para ligaghio desta s estruturas Jaterais, nio sendo permitido o vso de solda para essa fimgéo. Possai
sambém as extreridades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45° nfio permitindo ¢ contato da calha
com a tampa interna do pé ¢ facilitando o acesso a fiagio; : '

Ma calha deverd conter 02 {dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mmn,
thedindo 99%17mm, e furos para instalagio de toniadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagern: I

A fixag#io da estrutura aos tampos & feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com tosca
miliméttica ¢ arruelas de pressio; I !

Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamenito et 9 banhos sendo 3 por imersio e 4 por meio de
lavagem: desengraxe aleafino, decapagem cida, refinador de sais de titanio, Fosfatizagdio, passivacio ¢ secagem, sendo a
filtima com 4gus deionizada seguido de secagem, preparando a supetficie para receber a pintura; .
Todas as pecas metilicas deverdio Teceber pintura epéxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta tempetatura, na cor a definir; ' :

Apods a montagemn da mesa e todos seus componenies e acessorios, devera apresentar um espago livre, destinado &
acomodagfio ¢ movimentagio dos membros infesiores dos usudrios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

- Apresentar ceriificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigiio inais recente) emitido
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverio estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
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|- Revestmento en laminado melmminico de-baixa pressionasduns-faces; na-mesme-eor-da-superficie de-trabalhe;

MESA PENINSULAR 1800MM ;

Medidas: 1600x1800x600x800x740mm

Superficie de irabalho: |

Superficie de trabalho com formato em peninsula, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega tinica; .

Revestimento em laminade melaminico de alta resisténeia, texturizado com no minime 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definig; ,

Bordas retas, em tode seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com 0 USUATIc com no minimo
2,5mm, conforme NER 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigide texturizado na mesta cor do tampo, com didmetro de 60mun;

A patte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para receber os paratusos de fixagio do tampe 3
estrutnra metalica da mesa;

Deverd permitit a inscrigio de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da
NBR 13966, :

Painel frontal:

02 Painéis frontais et madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mum de espessura no minimo;
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As bordas deverdio ser retas e recebemn protegiio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0min de espessura, no minime,
na mesma cor do laminado, coladas pele processo HOLT-MELT.
A fixacio do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de ago cotn rosca padrio M6 e tambor de




iravapento em ZAMAK.

Componentes Metélicos: | .

A sustentagiio do tampo deverh ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por callias horizontais, que
deveriio propiciar a estruturagio do conjunto.

Pé Central: .

|
. A estrotura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois kados de 120nun ¢
. 05 putros dois com 40mm, ficando um aberfura frontal de 110mm, formando um canal para passagem da fiagho. Os

lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formande dobras crtogonais, a tltima aba de cada lado possui dois

. recortes medido 50x10mm para apoio da tampa remevivel;

. Possui, préximo as exiremidades superior ¢ inferior, elementos de ligagio medindo 96X20mm, confeccionado em chapa
. de ago com espessura minima de 1,25mm, para (ravamento evitando a abertura da estrutura;

. O fachamento intemo da estrutura ceniral devers ser feito através de uma tampa semovivel medindo 50x635mm (LxH),

em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutnra:por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes;

Na parte superior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura {nfo deverd apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minime, com largura minima de 40mun ¢ furo com didmetro de Bmem, para
fixar a0 tampo por meio de parafuso de ago zincado padifio M6, soldado pelo processo MIG;

Na parte inferior da estintura central deverd conter um elemento soldado na estrutura {n3o deverd apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, Gom largura minima de 40mn & furo com didmetro de 12mm para
alocacio de rebite de repuxo padrio 5/16” onde serd figado a sapata niveladora;

Sapate niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimno 15mm, seldada pelo
processo MIG.

Pés Laterais: .

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH),

A estrutuea vertical de ligagho, da base inferiot com a superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espacamento minimo entre elas de 100mm, forando um portico. Uma
coluna devers conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebifes repuxe;

As colunas deverio possuir sisiema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16"x3/8", com
dimensio longitudinal de 100mm, soldado por meio de processe MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacio das fampas removiveis;

Tatnpas iaterais removiveis, tanto do intemno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (dvas de cada lado). Altura de 670mm a tampa
externa ¢ 610 a interna. Sistema de engate por nieio de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
patte inferior para remochio ¢ passagem de fiagho,

Base superior 4o portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deverdio ser aredondados com raio minimo de Smm e as extremidades das abas arredondadas com
raio minitne de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras piasticas;

A base superior devers conter dois furos com formato oblonge, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou
maltiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular 4s colinas, contém umn apoio em chapa de age com espessura
minima de 1,5m, dobtada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézic irregular com a base
retangular. A extremidade antetior serd soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma peca com formato
semiesférico moldado em pega tinica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte intemo em ago
para fixagio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico
na parte supetior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calbas metilicas:

Calha estrutural confoccionada em chapa de ago #18 {no minima), dobrada, com formato “I" medindo 102x60mm;




Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm ¢ de 10mm perpendicular a dobrz de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de 2¢mm perpendicular ac lado de 60ram;

As extremidades das calhos possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para ligagio desta 4s estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa funcéo.
Possui tambéin as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com anguloe de 45%, n#o permitindo o contato
da calha com a tampa intemna do pé e facilitando o acesso a fiagéo;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, pata tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para instalagio de tomadas, fixados na calha através de parafusos. .

Acabamento ¢ montagem:

A fixagio da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metélicas, cravadas abaixo des tempos ¢ parafusos com
rosca milimétrica e arruelas de presséio; :

Todas as pegas metilicas utilizadas deverfio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem Acida, refinador de sais de titinio, fosfatizagio, passivagdo ¢ secagern, sendo a
iiltima com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por meic de carga ¢létrica oposta, curada em estufa
de alta termperatura, na cor a definir; ; :

Apés a moptagem da mesa e fodos seus componentes & acessorios, deverd apresentar um espago livre, destinado &
acomodagiio'e movimentacdo dos membros inferiores dos usudrios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966,

- Aptesentar certificado de conformidade de acorde com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigho mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no centificado deverdio estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado;
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MESA AUTOPORTANTE 1400X1400MM

Medidas: 1400x1400x600x600x740mm

Supetficie de trabalhe com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma peca (inica; Revestimento em laminade meleminico de alta resisténcia,
texturizado cotn no minimo 8,3mm de espessura na parie superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em toda seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semimrigide, com 3,0mm de
espessura o minimo {na mesma cor da superficie), contendo saio da borda de confato com o usudrio com po minimo
2,5mm, conforme NBR, 13966 — Tabeta 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didgmetro de 60mm;

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metdlicas smbutidas para receber os parafusos de fixacio do tampo a
estrutura metdlica da mesa;

Deverd permitir a insericiio de vm quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da
NBR 13966,

Painel frontal: G2 Painéis frontais em madeira MDP (painéis de particulas de média densidade} com 18,0mm de
espessura no minimo; Revestimento em laminade melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; As bordas deverdo ser refas ¢ recebem protegio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor de laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagic do painel frental na
estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrio Mé ¢ tambor de travamento em ZAMAK.
Componentes Metalicos: A sustentagiio do tampo deverd ser através de snas estruturas: laterais € central, interligada por
calhas horizontais, que deverdio propiciar a estruturaco do conjunto. :

P& Central: A estrutura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados
de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, fornando um canal para passagem da
fiagio. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formande dobras ortogonais, a ultima aba de cada lado
possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa temovivel; Possui, proximo is extremidades superior ¢
inferion, elementos de ligacio medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago com espessura minima de 1,25mun,
para travamento evifando a abertura da estrutura;
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O fechamento interno da estratura ceniral deverd ser feito alravés de uma tampa removivel medindo 90x635mm (LxH),
em chapa de ago # 22 (e=0,75mum), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes;

Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo deverd apresentar soldas
aparentes), confeccionade em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e faro com didmetro de Bmm, pata
fixar ao tampo pot meio de parafuso de ago zincado padriio M6, soldado pele processo MIG; :

Na parte inferior da estrutura central dever conter um ¢lemento soldado na estrutura (ndo deverd apresentwr soldas
aparentes), confeccionade et chapa #14 no minimo, com larguta minima de 40mm e furo com difimetro de 12mm para
alosagdo de rebite de repuxo padriio 5/16” onde serd fixado a sapata niveladora; :

Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia ¢ curso de regulagem de no minimo {5mm, soldada pelo
processo MIG. ! |

Pas Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas iotais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutora
vertical de ligagfio, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em
tubos de ago com P44mm ¢ espacamento minimo entre ¢las de 100mm, fonmando um pértico. Uhna coluna devera
conter 04 furos para fixacio do painel frontal ¢ calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdio possuir
sistema de travamento inferiot por meio de bama de ago, medindo 3/167x3/8”, com dimensio longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duag alcas, equidistantes do centre 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacéo das tampas removiveis;

Tampas Jaterais removiveis, tanto do interno como do lado extemno, dobradas em chapa de age com espessura minita de
1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lade). Altura de 675mm a tampa
externa e 634 2 interna. Sistema de engate por meio de grapas metélicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte inferior para remogdio ¢ pagsagem de fago;

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm ¢ com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deverio ser arredondados com ralo minimo de Smm e as extremidades das abas atredondadas com
raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 340mm;

Na bage inferior, parte frontal do péttice, perpendicular 4s colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laferals retas ¢ um trapézio itregular comn a base refangular. A
extremidade anterior ser soldada na coluna e exiremidade posterior receberd uma pega com formato semiesférico
moldade em pega inica, sem emendas, didmetro de 50mm ¢ aitura de 45mn, com suporte intemno em ago para fixagio
da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em polinretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diimetro minimo de 60mm, possui formato conico
na parte superior e reto na infetior. Regulagem minima de 13mn.

Calbas metélicas:

Calha estratural confeccionada em chapa de ago #18 (ne minime), dobrada, com formato “¥" medindo §02x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular zo lade de 102mm ¢ de 10mm perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ac lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dojs furos para ligagio desta s estruturas laterais, nio sendo permitido o uso de solda para essa fungho.
Possuj também as extremidades um recorte em diagenal na face inferior, com angulo de 45°, nfio permitindo o contato
da calha com a tampa interna do pé ¢ facilitando o acesso a flagiio;

Na calha devers conter 02 (dais) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espesstira minima de 1,5mim,
medindo 99x17imm, e furos para instalagfio de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagerm:

A fixacio da esirutura aos tampos & feita através de buchas metélicas, cravadas abaixe dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica ¢ arruetas de pressio;

Todas as pegas metalicas utilizadas deveréio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersio e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem dcida, refinador de saie de titinio, fosfatizagio, passivagio e secagem, sendo a




)

iltima com &gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura,

Todas as pegas metélicas deverdo teceber pintura ep6xi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir;

Apbs a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar um espago livre, destinado 4
acomodagiiv ¢ movimenlagio dos membros infetiores dos usndrios, conferme figuras 4 &5 daNBR 13966,

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBE 13.966 (edi¢io mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdio estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado; ! :

MESA AUTOPORTANTE 1600X 1600MM

Medidas: 1600x ! 600x600x600%740mm .

Superficie de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP (Paindis de Pariiculas de Média Depsidade} com
espessura minima de 23mm, formando vma pega imica; Revestimento em laminade melaminico de alia resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior & inferipr da superficie, na cor a definir;

Bordas refas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestiteno semirrigido, com 3,0m de
espessura no minimo (ha mesma cor da superficie), contendo taic da borda de contato com 0 usudrie com ho minime
2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT {a quente);

Passagem pata fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampa, cotm difitnetro de 60mmng;

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metdlicas embutidas para receber o5 parafuses de fixagdo do tampo &
estrutura metilica da mesa; )

Devera pemmitir a inscrigio de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da
NBE. 13966,

Painel frontal: 02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de
espessura no minimo; Revestimento em laminado melamimco de baixa pressdo nas dvas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; As bordas deverlio ser retas ¢ recebem protegfio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminade, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixa¢%o do painel frontal na
estrutura deverd ser por meio de quatto pines de ago com rosca padrio M6 ¢ tambor de travamento em ZAMAK.
Componentes Metalicos: A sustentagiio do tampo deverd ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por
calhas horizontais, que deveriie propiciar a estruiuragio do conjunto.

Pé Central: A estrutura cetral devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados
de 120mm ¢ os autros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, fornando vm canal pata passagem da
fiagdo. Os lados de 40mm possuerm 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a tltima aba de cada lade
possui dois recortes medido 50x10mm para apoic da tampa removivel; Possui, proximo &s extrertidades superior e
inferior, elementos de ligagiio medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago com espessura minima de 1.25mm,
para travamento evitando a abertura da estrutura;

O fechamento interno da estutura central deverh ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm (LxH),
em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metilicas sem arestas cortantes;

Na parte superior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura (ndo deveri apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largnra minima de 40mm ¢ furo comn didmetro de $mm, para
fixar ao tampe per meio de parafuso de ago zincado padro M6, soldado pelo processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura {ndo deverd apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com diametro de 12mm para
alocagdio de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde serd fixado a sapata niveladora;

Sapata niveladora em poliuretanc injetado de alta resisténcia ¢ curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo
processo MIG.

Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura
vertical de ligagdio, da base inferior com a supetior, deveth ser por meie de duas colunas paralelas confeccionadas em
tubos de aco com @44mm ¢ espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um portico. Uma coluna devera
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conter {4 furos para fixagio do painel frontal @ calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverfio possuir
sistema de travamento imferior por meio.de barra de ago, medindo 3/167x3/8”, com dimenséo longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo MIG,

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mum, confeccionadas em chapa de ago com espessurd
minima de 1,5mm, para fixacfio das tampas removiveis; S '

Tampas laterais removiveis, tanto do interno come do lado externo, dobradas em chapa de ago comn espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 19mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 675mm a tampa
extema & 634 a interna, Sistema de engate por meio de grapas metlicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte inferior para remocdo ¢ passagem de fiagho, :

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm ¢ com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deverio ser arredondados com raic minimo de Smm e as extremidades das abas arredondadas com
raio minime de 10mm, evitando arestas ¢ortantes, sem uso de ponteiras plasticas; |

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 340mm; °

Na base inferior, parte frontal do péttice, perpendiculer 35 colunas, contém um apoio em chapa de ago comn espessula
inima de 1,5m, dobrada 2 180°, formando um arco con laterais retas ¢ nm trapézio irregular com a base retangular. A
extrernidade anterior seré soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma pega com formato semiesférico
moldado eny pega Gnica, sem emendas, difmetro de 50mim e altura de 45mm, com superte interno em ago para fixagso
da sapata niveladora ‘

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidso de 2.172, com didmetro minimo de 60mm, possui formato chnico
na patte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Cathas metilicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 {no minimo), dobrada, com formato “F* medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ac lade de 102mm e de 10 perpendicular a dobra de 28mm.
Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ae lado de 60mm;

A5 extremidades das callias possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17min com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para ligaciio desta ds estruturas laterais, ndo sendo permitide o uso de solda para essa fungao.
Possul também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com Anguto de 457 ndo permitindo o contato
da calha com a tampa intema do pé e facititando o acesso a fiaglo;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessuca minima de¢ 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para instalagio de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabament® e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos & feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos ¢ parafises com
rosca milimétrica e arruelas de pressio;

Todas a5 pegas metalicas utilizadas deverfio receber pré-iratamento em 9 banhos sendo 5 por imerso e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alealine, decapagem 4cida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagdo, passivagdo ¢ secagem, sendo a
iltima com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverfio receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir;

Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessérios, devera apresentar um espago livre, destinado 4
acomedagfo e movimentacio dos membros inferiores dos usuries, conforme figuras 4 & 5 da NBR. 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigiio mais recente)

“emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverfio estar identificados o fabricante e o modelo

ofertado;
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MESA RETA 1200%600MM

Medidas; 1200x600x740mm

Superficie de frabalho com formato retangular, em madeira MDP (Paindis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega dmica. Revestimento em laminado melaminico de alia resisténcia,
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texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na patte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu’ perimetro, com perfil de acebamento en fita de poliestireno semirigido, com 3.0mm de
espessura 1o minimo (na mesma cor da superficie), contendo taio da borda d¢ contato com © usuario com ne minimo
2,5mm, conforme NBR. 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT {a quente);

Passagem para fiagio com acabamento em PYC rigido texturizado na mesma cor do tampe, com didmetro de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagho do tampo a
estrutura metdlica da mesa. : -

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18.0mm de espessura no minimo.
Revestimento ern laminado melsminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cot da superficie de trabalho;

As bordas deveriio ser retas e tecebem protegiio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, ne minimo,
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixag#io do painel frontal na estrutura devera set por
meio de quatre pinos de ago cow rosca padrdo M6 ¢ tambor de fravamento em ZAMAK.

Componentes Metilicos: A sustentacdo do tampo devera ser afravés de suas estruturas laterais, interligadas por calha
horizontal, que deveriio propiciar a estruturagio do-conjunto. i :

Pés Laterais: As estruturas Jaterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 {LxPxH); A estnitura
vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas patalelas confeccionadas em
tubos de age com P44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pdrtico. Uma coluna deverd
conter 04 furos para fixagio do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; )

As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo' 3/16™x3/8”, com
dimensiio Jongitudinal de 100mm, soldado por mefo de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do
centro 200mm, confeccionadas ¢m chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagZo das grapas das tampas
removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de age com
espessura minima de 1,25mm, medindo $5mm de Jargura ¢ com 04 abas de 10mm dobradas {duas de cada lado). Altora
de 670mm a tampa externa ¢ 610 a intema. Sistema de engate por teio de grapas metilicas setn arestas cortanies, com
recorte arqueado na parte inferior para remogio ¢ passagem de fiagdo;

Base superior do portico em chapa de age #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm ¢ com abas de 10min. Os
cantos das dobras deverdio ser arredondados com Taio minime de 5mm e a3 extremidades das abas ommedondadas com
rai0 minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, semn uso de ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois
furos com formato oblongo, medinde 20mm, distanciados entre si 448mm ou maltiple de 32mm;

Na base mferiot, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém wm apoio em chapa de ago cotn espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um frapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna ¢ extremidade posterior receberd uma pega com formato
semiesférico moldado em peca tinica, sem emendas, difmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago
para fixagiio da sapata niveladora;

Sapatas niveladoras em polivsetano corm fibra de vidro de 2.1/2, com digmetro minimo de 60mm, possui formalo cénico
na parte supetior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Culhas metilicas estrutural confeccionada em chaps de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “F* medindo
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular a0 lado de 102mm e de {Omm perpendicuiar a
dobra de 20mm. Na parte inferior possvi dobra de 20mm pespendicular go lade de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de age medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois fures para ligagko desta s estruiuras laterais, nio sendo permitido o use de solda para essa fimgao.
Possui também as extremidades un recorte &m diagonal na face inferior, com &ngulo de 45° nie permitindo o contato
da calha com a tampa interna do pé e facilitande o acesso a fiagdo; Na calha deverd conter 02 (dois) supories, no
minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e fures para instalagéo de
tomadas, fixados na calha através de parafusos,

Acabamento & montagem:

A fixaciio da estrutuma aos tampos & feita através de buchas wetdlicas, cravadas abaixe dos fampos ¢ parafuses com
rosca milimétrica e arruelas de pressao; Todas as pecas metalicas utilizadas deverfio receber pré-tratamento em 9 banhos




sendo 5 por imersio € 4 por meio de lavagem: desengraxc alcalino, decapagem 4cida, refinador de saiz de titinio,
fosfatizagio, passivaciio e secagem, sendo a Gltima com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura; Todas as pegas metlicas deverdio receber pintura epéxi-po, fixada por meio de carga elétrica
oposts, curada em estufa dg alta temperatura, na cor a definir; Apds a montagem da mesa ¢ todos seus componentes &
acessorios, devera apresenfar um espaco livre, destinado & acomodagdo ¢ movimentagio des membros inferiores dos
usuatios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966. . |

- Apresentar certificado de conformidade de acorde com as nonmas da ABNT NBER 13966 {edi¢io mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverfio estar identificados o fabricante ¢ o modelo
oferiado; | :
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MESA RETA 1400X600MM

Medidas: 1400x600x740mm ' ‘

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particolas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mim, formando wma pega tnjca. Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minime 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em fodo seu petimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mestna cot da superficie), contendo raic da borda de contato com © usudrio com ne minimo
2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo' processo HOLT-MELT (a quente);

Passagern para fiac%o com acabamento em PVC rigido textutizado na mesma cor do tampo, com digmetro de 60mm;

A parte inferior do tampe 'deverd conter buchas metdlicas embutidas para receber os parafusos de fixaglo do tampo 4
estrotura metélica da mesa. '

Painel frontais em madeith MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo.
Revestimento em laminadé melaminico de baixa pressio nias duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho;

As bordas devero ser retas ¢ recebem protegiio de fita de poliestireno semirtigide com 1,0mm de espessura, no minimo,
na mesma cor do laminadd, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixa¢io do painel frontal na estrutura deverd ser por
meio de quatro pinos de ago com rosca padrio M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos: A sustentagdo do tampe deverd ser através de suas estruluras laterais, interligadas por calha
horizontal, que deverio propiciar a estruturagio do conjunto.

Pés Laterais: As estraturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 {LxPxH}), A estrutura
vertical de ligagfio, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em
tubos de ago com @44mm e capagamento minimo entre elas de 100mm, formando um poitico. Uma coluna deverd
contet 04 furos para fixagdo do painel frontal ¢ calha estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meie de bama de ago, medindo 3/16"x3/8", com
dimensio longitndinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do
centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessuta minima de §,5mm, para fixaco das grapas das tampas
removiveis; Tampas laterais removiveis, tanfo do interno como do lado externo, dobradas em chapa de agco com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mim de largura e com 04 abas de 10mm dobradas {duas de cada lado). Altura
de 670mm a tampa externa ¢ 610 a interna. Sistema de engate por mejo de grapas metalicas sem arestas cartantes, com
recorte arqueado na parte inferior para remogio e passagem de fiagio;

Base superior do pértico em chapa de aco #14 (no minime), dobrada, medindo 443x44mwm ¢ com abas de 10mm. Os
captos das dobras deverdo ser arredondados com raio minime de Smm e as extremidades das abas amredondadas com
taio minime de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior deverd conter dois
furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou moltiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do périice, perpendicular s colunas, contém um apoiv em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapezio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna ¢ extremidade posterior receberd uma pega com formato
semicsférico moldado em pega fnica, sem emendas, dismetro de 50mm e altura de 45mmni, com suporte intermo em ago
para fixagdo da sapata niveladora;
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Sapatas niveladoras em poliuretanc com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cbnico
na parte supesior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm. '

Calhas metélicas estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato *J* medindo
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ac lado de 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mim perpendicular ao lado de 60mm; i

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com deis furos para ligagio desta ds estruturas laterais, néo sendo permitide o uso de soida para essa fungéo.
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com dngulo de 45°, ndo permitindo o contato
da calha com a tampa interna do pé ¢ facilitando o acesso a fiagho; Na calha deverd conter 02 (dois} supories, no
minimo, para fomadas em chapa de ago com espessura mainima de 1,5mm, medinde 99x17mm, ¢ furos para instalagio de
tomadas, fixados na calha através de parafusos,

Acabamento e montagem:

A fixacio da estrutura aos tampos & feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos ¢ parafusos com
1osca milimétrica e arruelas de pressio; Todas as pegas metalicas utitizadas deverdo receber pré-matamento em 9 banhos
sendo 5 por imersdo ¢ 4 por meio de lavagem: deséngraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titinio,
fosfatizac3o, passivagio ¢ secagem, sendo a wltima com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando 1 supetficie
para receber a pintura; Todas as pegas metélicas deverfio receber pintura epOxi-pd, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apés a montagem da mesa ¢ todos seus componentes e
acessarios, deverd apresentar um espaco livre, destinado & acomodagio e movimentagio dos membros inferiores dos
usvarios, conforme figuras 4 ¢ 5 da NBR 13966

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 {edicio mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificade deverfo estar identificados o fabricante ¢ o modelo
ofertado; )

MESAS DE REUNIAQ REDONDA !

Medidas: 1200x748mm I

Tampo: Tampo com formato circular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, formande umsa peca unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minitno 0.3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior do tampo, na cor 2 definit; |

Bordas retas, em tode seu perimetro, com perfil de acabamento etn fita de poliestirenc semitrigido, com 3,0mm de
espessura no inimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contate com o usuaric ¢com no minimo
2.5mim, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metalicas embutidas para receber 03 parafusos de fixagdo do tampo a
estrutura methlica da mesa.

Estrutura metélica:

Estrutura ceniral composta por tude de ago eslitado, com secgio circular e didmetro de 47, espessura da parede de
1,5mm, no minimo;

Possui quatro apoios na parte superior, perpendicular a estrutura central, em tubo de ago eslitado de secgho quadrada de
30x30mm, com espessura da parede de 1,2mm no minimo;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular 4s colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando wm arce com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma pega com formato
semiesférico moldade em pega unica, sem emendas, didmetre de S0mm e altura de 45mm, com suporte inlérno em ago
para fixagio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato conico
na parie superior e reso na inferior. Regulagem minima de 1Smm;

O3 apoios superiores 16m em suas extremidades ponteiras plésticas em poliutetano texturizado fosco, nos formatos dos
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tnbos;

Cada apoic sera ortogonal em relagio ao dutro, tanto 0s superiores quanio os inferiores.

Acabamento ¢ montagen: |

A fixagio da estrutura aos tampos & feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca miliméirica e arruclas de pressfio; |

Todas as pecas metilicas utilizadas deverdio receber pré-trajamento em 9 banhos sendo 5 pot imersio ¢ 4 ponmeio de
lavagem: desengraxe alcaline, decapagem dcida, refinador de sais de titAnio, fosfaiizacdo, passivagio e secagem, sendo a
filtima com figua deionizada seguido de sacagem, preparando a supetficie para receber a pintura; i .

Todas as pegas metalicas deverio receber pintura epdxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperamra, na cor a definir. :

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edicio mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverfio estar identificados o fabricante ¢ o modelo
ofertado; : :

MESA DE REUNIAQ OVALADA DE 2400MM

Medidas: 2400x1 100x740mm

Tampo:

Tampo com, formato oval, raic de 550mm nas extremidades, et madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma peca linica;

Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definit;

Bordas retas, em tode sen perimetro, com petfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0min de
espessura no minimo (na mesma cor do fampo), contendo raic da borda de confate com o uguArio com ne minime
2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a guente);

Passagem para fiagiio com acabamento em PVC rigido textutizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm;

A parte infetior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixacio do tampo 3
estrutura metalica da mesa.

Painel central:

Painel central em madsira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minime;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressio nas duas faces, na mesma cor do Gmpo;

As bordas deveriio ser retas & recebem protegiio de fita de poticstireno semirrigido com #.0mm de espessura, no minimo,
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixacio do painel na estrutura deverd ser por meio de guetro pinos de age com rosca padrio M6 ¢ tambor de
travamento em ZAMAK.

Componentes Metilicos:

A sustentaciio do tampo deverd ser através de suas estruturas laterais, intetligada por calhas horizontais & o painel
central, qus deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “T°, com medidas totais de 44x750x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagio, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com G44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando wm portico. Uma
coluna devers conter 04 furos para fixagio do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites Tepuxo;

As colunas deverdic possuir sistema de travamento infetior por meio de bama de ago, medindo 3/167x3/8”, com
dimensfio lengitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Enire as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagfio das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de aco com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mim de largura e com 04 abas de 10mm dobradas {duas dc cada lado). Altura de 670mm a tampa
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exiemna ¢ 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recottc arqueado na
parte inferior para remagdo-e passagem de fiagéo; :

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no migimo), dobrada, medinde 448x44mm e com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minime de Sinm ¢ as extremidades das abas arredondadas com
raio minimo de 10mun, evitando atestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;

Na base inferior, perpendiculares 4s colunas, contém dois apoios confeccionados em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio iregular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extrethidade posterior receberd uma pega com formato
semiesférico moldado em pega tinica, sem emendas, didmetro de S0mm & altuka de 45mm, com suporte internoe em ago
para fixagho da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, comididmetro’minimeo de 60mm, possui formate cOnico
na parte superior ¢ efo na inferior, Regulagem minima de 15mm. :

Calha metalica:

Calha estrutural confeccioriada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “1” medindo §02x60mm;
Possui dobras na parte supérior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular a0 lado de 60mim;

As extremidades das calhas possuen fechamentos em chapa de age medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos paca ligagdo desta s estruturas laterais, nfio sendo permitido o use de solda para cssa fungo.
Possui também as extremidades um recerte em diagonal na face inferior, com &ngulo de 45°, néo permifindo o contaio
da calha com a tampa infema do pé e facilitando o acesso a fiacdo;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, & furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha aitavés de parafusos.

Acabamento & montagem:

A fixacho da estruture aos lampos & feifa através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca miliméirica e arruelas de pressio;

Todas as pegas metilicas utilizadas deveriio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersio e 4 por meio de
lavageny: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titinio, fosfatizagao, passivagio e soragem, sendo a
filtima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverio receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatnra, na cor a definir.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edi¢io mais recentc)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deveriio estar identificados o fabricante ¢ o modelo
ofertado;

MESA DE REUNIAQ OVALADA DE 3000MM

Medidas: 2400x1 100x740mm

Tampo:

Tampo com formato oval, raio de 350mm nas extremidades, em madeira MDP (Paindis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pea tnica;

Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0.3mm de espessura na parte
superior & inferior do tampe, na cor a definin

Bordas retas, em todo seu perimetro, com petfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cot do tampo), contendo raie da borda de contato com o usudtio com no minimo
2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT {a quente);

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm;

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metilicas embutidas para receber os parafusos de fixagio do tampo &
estiutura metalica da mesa.

Painel central:
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Painel central em madeira MPD (painéis de patticulas de média densidade) com 18,0mm de espessura 0o minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressiio nas duas faces, na mesma cor do tampo;

As bordas deverfio ser retas ¢ recebem protegdo de fita de poljestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minime,
na mesma cot do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagio do painel na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrio M6 ¢ tambor de
travamento em ZAMAK. :

Cormponentes Metilicos: : !

A sustentagio do tampo deverd ser através de suas estruturas latesais, inierligada por calhas horizontais e o painel
central, que deveriio propiciar a estsuluragio do conjunto. : :

Pés Laterais: !

As estruturas laterais em forma de um “T”, com medidas totais de 44x750xT700 (LxPxHY;

A estrutnra vertical de lizgagio, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de dnas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com G44mm e espagamento minimo entre las de 100mm, formando um pértico. Uma
coluna devers conter 04 futos para fixagio do painel frontal ¢ calha estruturz] por meio de rebites repuxo;

As colunas deveriio possuir sistema de travamento ‘inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16"x3/8”, com
dimensio longitudinal de 100msn, soldado por melo de processo MIG;

Entre as colunas tem duds alcas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacio des grapas das tapas removiveis;

Tatnpas laterais removiveis, tanto do interno come do tado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 sbas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm 2 tampa
externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas mefdlicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte inferfor para remogio e passagem de fiagao;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo}, dobrada, medindo 448x44mm ¢ com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deverfia ser arredondados com raie minimo de Smin ¢ as exiremidades das abas arredondadas com
raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plisticas;

Na base inferior, perpendiculares s colunss, contém dois apoies canfeccionados em chapa de ago com espessura
minima de §5m, dobrada a 180° formando um arco com laterais retas, formado um frapézio irregular com a base
retangular, A extremidade anterior seré soldada na coluna e exiremidade posterior receberd wma pega com formato
semiesférico moldado em pega Gnica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, ¢om SGpoFte interne em agoe
pora fixacso da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretanc com fibra de vidro de 2.1/2, com difimetro minimo de 60mmn, possui formate conico
na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calha metalica:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “I"* medindo 102x60mm;
Possui dobras pa parte superior, de 20mt perpendicular ao lada de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de 20mm pespendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de
{ Smm, com dois furos para ligagio desta s estmturas laterais, nEo0 sendo permitido o uso de solda pava essa fungfo.
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45° nio permitindo o contato
da calha com a tampa interna do pé e facilitando ¢ acesso a fiagio;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessurt minima de 1,5mm,
medindo 99x1 Tmm, e furos para instalacio de tomadas, fixados na calha através de parafusos. :
Acabamento e montagem:

A fixacio da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metilicas, cravadas abaixo dos tamipos e parafusos com
rosca miliméirica e armuelas de pressiic;

Todas as pecas metalicas utilizadas deverdio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo € 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titinio, fosfatizagdo, passivagiio ¢ secagem, sendo a
altima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintara;
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"Todas as pegas metalicas deverde Teceber pintura epoxi-pé, fixada por m;eio do carga ciétrica oposta, curada em estufa

de alta temperatura, na cor a definir. :

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigio mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO); no certificado deveiio estar identificados o fabricante e o modelo
oferiado; :
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GAVETEIRO VOLANTE COM DUAS GAVETA E UM GAVETAQ

Medidas: 402x500x600mm

Tampe: ' : !

Tampo em particuias de média densidade, em chapa nica com no minimo 25mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de ¢spessura na parte
superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir; :

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigide com espessura minina de 3mm, na mesma cor do tampo,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro com' raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo
HOLT MELT; : :

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade dé Imm e largura de [9mm no sentido longitudinal,
chegande proximo 4s extremidades hé uma distancia de 15mm & da parte posterior hi uma distincia de émm, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pegas. :

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa finica com no minime'18mm de espessura;

Revestimento em laminado melatninico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas pot fita de poliestirenc semirmrigido com espessura minima de lmm no mesmo padtio do
Tevestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profindidade de 3mm e largura de 19mm po sentido longitadinal, chegando proximo as
extremidades hi uma distancia com cerca de 15mm ¢ fmm da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito
na uniio das pecas.

Laterais: '

Laterais em particnlas de média densidade; chapa {Gnica com no ninimo 18mm de espessura, medindo 480x325mm
(PxH}); :

Revestimento em laminade melaminico de alia resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de policstiteno semimigido com espessura minima de lmm no mesmo padrio do
tevestimento do tampo, colada a quenie por meio do ptocesso HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e larghra de 19mm no sentide longitudinal, chegande proximo is
extremidades ha uma distincia com cerca de 15mm e 6mm da patte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito
na monlagem <das pecas;

Na parte froutal intema, paralelo ao recorte posterior, outro recorte para embutir a varcta de aluminio do mecanismo de
travamento simulidneo das gavetas.

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa Gnica coms no minimo 18mm de espessura;

l_levestimento em laminade melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo;

£ embutido nas laterais, fampo superior € inferior, com perfeita jungio, a 3mm de profundidade com recno de Smm do
limite posterior do gaveisire, sem frestas € mantendo travamento ¢ estabilidade de corpoe do movel.

Gavefas:

Trés gavetas com frente em particulas de media densidade, em chapa Gnica ¢com no minimoe L3mm de espessuia,
medindo 390x 165mm (LxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirtigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo,
com bordas arredondadas em todo sen perimetro com raie minimo de 2,5tmm, coladas a quente por meio do processo
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HOLT MELT; : !
Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,%mm, com prefundidade interna miniina de 345mm ¢

largura minima de 335mm;; .

Revestirnenio do corpo da gaveta em pintura epdxi pd na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em

estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersio ¢ 4 por meio de lavagem, desengraxe
alcalino, decapagem écida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagio, passivagio ¢ secagem, sendo a Gltima lavagen com
4gua deionizada seguida de secagem;
As guias metalicas sfic em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte mferior lateral do corpo da
gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tem um eixe inoxidavel fixado
a uma guia metslica que é fixada na laterd] do gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado,
As guias deveram ter um sistema d trava no final do curso a0 sen fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar
o gaveteiro.

Sistemna de travatnento: )
Travamento simultineo das gavetas por ineic de barra de aluminio coin pinos e fravas regulaveis, fechadura cilindrica
com pino de ago com movimento orbital ac eixo; |
Possui duas copias de chave com capa plistica de protegdo e sistema escamoteAvel, evitando que a mesma se quebre;
Cada fechadura possui segredo tnico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as pormas da ABNT NBR 13961 (edi¢io mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificade deverdo estar identificades o fabricante ¢ 0 modelo
ofertado; : '
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GAVETEIRO VOLANTE COM QUATRO GAVETAS

Medidas: 402x500x740mm

Tampo: Tampe em particulas de média densidade, em chapa inica com no minimo 25mm de espessura e profundidade
de 600mm;

Revestimento em laminade melaminico de alta resistncia, textutizade, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir,

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirtigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tatapo,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a guente por meio do processe
HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando préximo 4s extremidades hé uma distincia de 15mm ¢ da parte posterior hi uma distincia de 6mm, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em particulas de média densidade, ¢hapa dnica com no minime 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alia resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo;
Tem bardas protegidas por fita de poliestireno semirtigido com espessura minima de imm no mesmo padrie do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorie com profundidade de 3mm e lacgura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
extremidades ha uma distdncia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, qus propicia acabamento perfeito
na unifio das pegas.

Laterais: . .

Laterais em particulas de média densidade, chapa 0mica com no minimo 18mm de espessura, medindo 480x675mm
(PxH);

Revestimenta em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mestna cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesme padiic do
revestimento do 1ampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui tecorte com profundidads de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
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extremidades hé nma distincia com cerca de 15mm ¢ Smin da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito
na montagem das pegas; i
Na parte frontal intema paralelo ao recorte posterior, recorte para embutir & varsta de aluminic do mecanisimo de
travamento simultineo das gavetas. . I
Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa fnica com no minime 18mm de espessura, medindo 770x675mm
(LxH);

Revestimento et laminado melaminico de alia resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo;

E embutide nas laterais, tampo superior & inferior, com perfeita juncio, sem frestas e mantendo tavamento e
estabilidade do corpo do mével. : '

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescapico cilindrico, com difmetro de 55mm e altura de
35men, possibilitande ajuste de ne minime 20mm, por meio de parafuse de ago zincado e rosca padrdo 5/16", engatado
em uma porea sextavada 5/167, fixada a um suporte de poliuretano injetado;

Contém trés furos para fixacio, por meio de parafusos antoatarraxantes, zincados.

Gavetas:

Qualro gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa vmica ¢osn no minimoe 18mm de espessura,
medinde 390x165mm (LxH); :

Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do fampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo,
com bordas arredondadas em todo sen perimetro cam raio minime de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo
HOLT MELT;

Corpo da gaveta em chap:!l de aco com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm e
larguta minima de 335mm;

Revestimento do corpo da gaveta em pintura epoxi pd na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, pré-tratamento sm 9 banhas, sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem, desengraxe
alcalino, decapage 4cida, refinador de sais de titinio, fosfatizagiio, passivacio e secagem, sendo a titima lavagem com
dgua dejonizada seguida de secagem;

As guias metilicas sfio em chapa de age com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inférior lateral do corpo da
gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida tigida injetada, tem vm eixo inoxiddvel fixado
2 uma guia metalica que & fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado;

As goias deveram ter um sistema de trava no final do curse ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao nclinar
o gaveteiro. '

Sistema de travamento:

Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos ¢ travas regulaveis, fechadura cilindrica
cotn pino de ago com movimenin orbital ao efxo;

Possui duas copias de chave corm capa plastica de protegio ¢ sistema escamotedvel, evitando que a mesma se quebre;
Cada fechadnra possui segredo (nico evitando que a chave de vm gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 {edigcfio mais recenie}
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO: no certificado deverdo estar identificados o fabricante e 0
modelo ofertado;
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GAVETEIRO FIX0, COM DUAS GAVETAS

Medidas: 312x440x2%0mm

Laterais: Laterais em particulas de média densidade, chapa dinica com no minimo 18mm de egpessura;

Revestimento em laminade melaminico de alta resisiéncia em ambas as faces das pe¢as, na cora defimr;

Possui bordas retas protegidas por fita de poliestirenc semirrigido com espessura minitna de Imm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a varcta de aluminio
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do mecanismo de travamente simultineo das gavetas.

Trava Inferior:

Trava inferior em particulas de média densidade, chapa finica com no minimo 18um de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das
katerais,;

Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirtigide com espessura minima de lmm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meio do processe HOT MELT;

Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca miliméfrica de 6rmm e frava em ZAMAK com travamento pot
meio de ganchos. I

Trava Posterior

Trava posterior em particulas de média densidade, chapa imica com no minimo 13mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da pega, na tmesma cor das laterais;
Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirmigido com espessura minima de lmm na mesma cor das
laterais, colados a quente pot meio do processo HOT MELT.; I

Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e frava em ZAMAK com travamento por
meio de ganchos. ;
Trava Superiot

Trava superior em particulas de média densidade, chapa dnica com ne minimo 18nim de espessura,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia ctn sua superficie superior ¢ inferior, na mesma cor das
laterais; :
Possui borda reta protegida por fita de poljestireno semi-rigido com espessura minima de lmm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meic do processe HOT MELT;

Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por
mueio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de fixagio.

Gavetas:

Duas gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa tinica ¢otn no minimo 18mm de espessura,
revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia em sna superficie supericr ¢ infetior, na mesma cor do tampo;
As frentes das gavelas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semitrigido com espessura minima de 3mm ne
mesmeo padrio do revestimento das laterais, com bordas amedondadas em todo seu perimetro externo, com raio minime
de 2.5mm. colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Corpo das gavetas em chapa de ago com espessura minima de (,9mm, Tevestimento em pintura epoxi pé na cor preta,
fixada por meio de carga elétrica oposta, cutada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por
imersiio & 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titinio, fosfatizagéio,
passivagio e secagem, sendo a ultima lavagem com agua deionizada seguida de secagem;

As guias metlicas 3o em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da
gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, com eixo inoxidivel fixado a uma
guia metalica que & fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado;

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra a0 inclinar
o gaveteiro;

Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com dismetro aproximado de 12mm e distincia
entre furos de 1¢0mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metalicos com rasca milimétrica.

Sistema de travamento: '

Travamento sinmltaneo das gavetas por meio de barra de alominio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica
com pino de ago com movimento orbital ao eixo;

Possui duas copias de chave com capa plastica de protegdo ¢ sistema escamotesvel, evifando que a mesma se quebre;
Cada fechadura possui segredo (mico evitando que & chave de um gaveteiro possa abrit o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edigio mais recente)
emitido por certificadora acrediiada pelo INMETRO; no certificado deverdio estar identificados o fabricante e o modelo
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ofertado;
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ARMARIO BAIXO ;

Medidas: 800x500x740mm. . ,

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 01 prateleira, portas e tampo, conforme especificagbes a sepuir:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa imica comn np minimo 25mm de espessura. Revestimenio em
Jaminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo ¢,3mm de espessura na parte supetior ¢ inferior do
tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirmigido cotn espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo,
com bordas amedondadas em todo seu perimetro com raio minime de 2,5mm, coladas a quents por meio do processo
HOLT MELT; :

Possui recorte na parte posterior lado inferior, que propicia acabamento perfeite na mentagem das pecas; Possui fixado
em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas ¢ um pino de ago oxidavel para o travamento da
fechadura. :

Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa finica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texiurizado, com no minime 0,3mm de espessura em ambas
as faces das pecas, na mesma cot do tampo. Possui bordas protegidas poy fita de poliestirene semirrigido com espessura
minima de 1im, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT. Cada porta possui, no minimo,
duas dobradiges em ZAMAX, anodizado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabega chata medindoe 20x4mm;

Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e
lubrificado, evitando corrosfio, & pega em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentto sem folgas depois de fechada;

Tam eixo em ago inoxidével em sva articulagiio com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a
necessidade de lubrificagio;

Muma das portas contém ume. chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes ¢ arredondada com raio de 14mm;
Possui um puxador ¢m cada porta, em aluminio anodizado e arqueado com formato convexo, com didmetro minimo de
10mm ¢ largura de ne minimo 100mm.

Fechadura com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mim & cilindro em ago cromado com didmetro
de i9mm e altora de 22mm:; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, Jubrificados com graxa naval de auto
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos € evitande possiveis ravamentos, Cada fechadura tem utn
segredo individual, nio permitindo gue a chave de cutra fechadura a abra;

Possui lingueta de ago com mecanisme que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na
parte superior € outra na inferior, fixado pot meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm;

As chaves possuem acabamento om poliurstano injetado, cormn sistema de seguranga que permite a dobra sem que a
mesma ¢ quebre dentro do cilindro:

Possui hastes em aluminio com formato plano convexo com didmetro de 6mm. Numa das extretnidades de cada haste
contém um acessério de travamento com formata de gancho em sentido perpendicular & haste, com buchas em plastico
de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagio & reduzinde © atrito dos comgponentes, fixades por
meio de parafusos autoataTaxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm;

Na ponta do cilindre tem um acabamento em aco repuxado com espessura minima de 04mm, com revestimento
cromada. : -
Prateleiras:

Uma prateleica regulédvel, em particulas de media densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espesswra;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisiéncta em sua superficie superior & inferior, aa mesma cor do tampo;
Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo
padréo do revestimento do tampo;

Nas bordas longitudinais de contate com o usuério tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de
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2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o
travamento das prateleiras reguléveis é feito por meio de pinos em ago inoxiddvel fixos nas laterais por meio de fures
pata engate,

Base em particulas de média densidade, chapa fimica com ne minimo 18min de espessurd;

Revestimento em laminado melaminico de alia resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tatnpo;
bordas protegidas por fita de poliestireno semitrigido com espessuta minima de lmm no mesmo padtdo do revestimento
do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na unidio das pegas;

Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescépica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de
35mm, e ajuste de no minime 20mm, por meio de parafiso de ago zincado com rosca padrio 5/16” engatado a porca
sextavada 5/16”, Permite a hegulagem de altura pelo lade intemo do armirio.

Laterais em particulas de média densidade, chapa inica com ne minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melamninico de alia resisténcia em ambas as faces dag pegas, va mesma cor do fampo; bordas protegidas por fita de
poliestireno semimigido com espessura viinima dé 1mm no mesmo padidio do revestimento do tampe, colada a quente
por meio do processo HOT MELT; ot : !
Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; !
No sentido longitudinal, das laterais, codtém duas fileiras de furos com digmetro de 5mm, distanciados entre si 84mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm; o

Fundo: ' :

Fundo em particulas de média densidade, chapa iinica com no minimo 18mm de espessura, Revestimente em laminade
melaminico de alta resisiéncia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo;

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de $5mm e alura de
35mem, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meia de parafsso de ago zincado e rosca padido 3/167, engatado
em uma porca sextavada 5/16™, fixada a um supotte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixagfio, por meio de
parafusos autoamrmxantes'r zZincados.

Montagem:

O travamento das laterais a0 tampo superior e inferior & feito por meio de cavilhas em madeira estriada ¢ pinos de ago
inoxidével com rosca padrio M6, com rebaixe na extremidade oposta & rosca para o travapiento, por meio de tambor em
ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, ¢ qual ¢ fixade ao tampo supetior € inferior por meio de pino em
ZAMAK, rosca padriio M6 na parte interna @ rosca autoatarraxante na extetna, com recortes no fio da rosca para que a
(nesma frave ¢ nfo solte da pega, s30 no minimo duas cavilhas e dois pinos de ace por jungio.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13961 (edi¢io mais recente)
emitide por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverfio estar identificados o fabticante ¢ ¢ modelo
ofertado;
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ARMARIO BAIXO 2

Medidas 2200x500x740mm

Modulado composto por duas partes fechadas e uma parte aberta.

Tampo duplo; Tampe constituido por duas pegas unidas por meio de parafusos rosca métricas, comm espessura total de 43
mimn, formato retangular medindo 2200x300mm (LxP);

Tampo superior em madeira MDF OU MDP com espessura mninima de 18 mm, possni bordas retas em todo seu
perimetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas serd em laminado melaminico na parte superior, ho
padréo a definir;

Tampo inferior em madeia MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordéncia com a borda reta do tampo superior. Revestimento da parte
inferior do tarnpo & de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a definir;

Possui recorte iz parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e Jargura de 19mm no seniido longitudinal,
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chegando proximo ds extremidades hd uma distancia de 15mm e da parte posterior hé uma distinciz de 6mm, que
propicia acabamento perfeito na montagein das pegas,

Portas: !

Quatro portas de abrir confeccionadas e MDF ou MDF com espessura minima de 18 mm possuem bordas retas em
tode sen perimetro. Revestimento das faces e de suas bordas sera em laminado melaminice pa patte superior, no padrio
a definir;

Cada porta possui, no minimo, duas dobradicas em ZAMAK, anodizado, que permita abertuia de no minimo 2707
fixadas por parafusos anodizados, autoafarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mmy;

Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de ala resisténcia em aco zincado e
Inbrificado, evitando corrosdo, ¢ pega em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; ' :

Tem eixe em ago inoxiddvel em sua articulagio comn buchas de POLIACETAL, evitando o atrito ¢ eliminando a
necessidade de lubtificagho; ' '

Numa das pértas contém uma chapa de ago para travamento, sem are$tas cortantes e arredondada com raio de 10mm.
Fechadura: - [ '

Fechadura cdm mecanismo em a¢o cromade, tipo Cremona, com puxador;

Dotado de molas ¢ pinos em latio ou ago, lubrificados com graxa naval de autodesempenho em todo mecanismo interno,
reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; ' !

Cada fechadura tem um segredo individual, nie permitindo que a chiave de cutra fechadura a abra;

Possui lingueta de ago com mecanismo que petmite o giro de duas hastes em alunfnio no eixo vertical, sendo uma na
parte supetior € outra na inferiot, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm;

As chaves possuem acabamento em poliutetanc injetado, com sistema de seguranga que permite & dobra sem que a
mesma se quebre dentro do cilindro;

Possui hastes em aluminio extrudado com formato plane convexo com didmetro de 6mm. Numa das extremidades de
cada haste contém um acessério de travamento com formato de ganche em sentido perpendicular 3 haste, com buchas
em plastico de engenharia poliamida, descariando a necessidade de lubrificagiio & reduzindo o atrito dos componentes,
fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm;

Nas hastes com comprimento maior que S00mm tem um suporte com uma bucha et plistico de engenharia poliamida,
descartande a necessidade de lbrificagio e reduzindo o afrite dos componentes, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm;

Na ponta do cilindro tem um acabamenic em age repuxado com espessura minima de 0,4mm, com revestimento
cromado.

Praicleiras:

Trés prateleiras regnldveis, vima em cada parte do armdrio;

Prateleiras confeccionadas em MDF ou MDP, em chapa iinica com no minimo 18 mm de espessura;

Revestimento em laminado madeirado com acabamento em nitro-celulose, em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo,

Possui bordas retas protegidas com o mesmo material da prateleira;

Cada prateleira contém guatro supertes em poliuretano rigide com sistema de ongate para 05 pinos de regulagem;

O travamento das prateleiras reguldveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos
para engate.

Base:

Base confeccionada em MDF ou MDP, em chapa mica com no sinimo 18 mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico, em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;

Possui bordas retas protegidas com o mesmo material da base;

Posswi recorie com profundidade de 3rmam ¢ largura de 1Smm no sentido longitudinal, chegande proxime is
extremidades hd uma distincia com cerca de 15mm e 6nm da parte posterior da pega, que propicia acabamento petfeito
na unido das pegas;
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Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescépica cilindrica, dismetro de 55mm e altura de
33mm, e ajusie de no minimo 26nm, por meja de parafuso de ago zincado com rosca padrio 5/16™ engatado a potca
sextavada 5/16". Permite a regulagem de aliura pelo lade intemo do armério.
Laterais: :

Laterais confeccionadag em MDF ou MDP, em chapa tnica com no minime 18 mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico, em sua superficie supetior e inferior, na mesma cor do tampo;
Possui hordas retas protegidas com o mesmo matertial das laterais;
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 15mm no sentido longitudinal, chegando proximo as
extremidades hia uma distincia com cerca de 15mn ¢ 6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito
pa montagem das pegas;
No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de Smin, distanciados entre si 32mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulivel a cada 32mm;
Fundo: ’

Fundo confeccionade em MDF ou MDP, em chapa unica com no minima 15 mim de espessura;

Revestimento em laminado melaminico, em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
B embutide nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungio, sem frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do mbvel. .

Sapatas niveladoras em potipropileno injetado, com formaio telescopico cilindrico, com didmetro de 55mimn e altura de
35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padedo 5/16", engatado
em uma porca sextavada 5/16", fixada a wn suporte de polinretano injetado;
Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos antoatatraxantes, zincados. .

Montagem: I
O travamento das laterais a0 tampo superior ¢ inferior & feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago
inoxiddvel com rosca padio M6, com rebaixo nia exiremidade oposta i rosca para ¢ travamento, por meio de tambor em
ZAMAK e recorts para engate do pino de ago, o qual € fixado a0 tampo superior ¢ inferior por meio de pino em
ZAMAK, 1osta padrao M6 na parte interna £ rosca autoatarraxantc na externa, com recories no: fio da rosca para que a
rmesTna trave & ndo solte da pega, s30 no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungio.

- Apresentar Certilicado de ensaio do predute emitido por laboratérie acreditade pelo INMETRO, de acerdo
com as normas da ABNT, conforme NBR 13961: 2010; i
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ARMARIO MEDIO
Medidas: 800x500x1 10¢mim
Modulados, composto de laterais, fundo, base, 03 prateleirag, portas e tampo, conforme especificagbes a seguir

Tampo em patticulas de média densidade, em ¢chapa tmica com ne minimo 25mm de espessura;

Revestimento em laminado metaminico de alta resisténcia, texturizade, com no minirno 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tarpo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo,
com bordas arredondadas em todo seu peritetro comt Taio minimo de 2.5mm, coladas a quente por meio do processo
HOLT MELT;

Portas:

Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa (inica com no minimo de 18mm de espessura;

. Revestimento em laminade melaminico de alta resist€ncia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas

as faces das pegas, na mesma cor do tanpo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semittigide com espessura minima de 1mm, ha mesma cor do tampo,
coladas a quente pelo processo HOLT MELT,

Cada porta possui, no minimo, duas dobradigas em ZAMAK, anodizado, que permita aberiura de no minimo 270°,
fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de cabega chata medinde 20x4mny;

Apresenta sistema de presso acionado ac ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado €
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lubrificade, evitando corrosdo, e peca em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta

pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;

Tem eixo em ago inoxidével em sua articulagio com buchas de POLIACETAL, cvitando o atrite e eliminande a

necessidade ds fubrificagio; .

Possni um puxador em cada porta, em aluminic anodizado e arqueado com formato convexo, com didmetro minimo de

10mm ¢ largura de ne minimo 100mm.

Fechadura com mecanisme em ago cromado, medindo cerca de 74x30x i4mm e cilindro em ago cromado com didmetro

de 19mm e altura de 22mm;

Dotado de molas ¢ pinos em latfio ou-ago, lubrificados com graxa naval de autodesempenho em todo mecanismo interna,

reduzindo atritos e evitando possiveis iravamentos;

Cada fechadura tem segredo individual, impedindo a abertura com outra chave que ndo seja a sna especifica;

Possui lingueta de ago com mecanismo que permite 0 giro de duas hasies em alumiiio no eixo vertical, sendo uma na

parte superiotr e outra na inferior, fixado por meio.de parafusos auto atarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm,;

As chaves possuem acabamento e polivretano injetado, com sistema de seguranca que permite a dobra sem gue a

mesma se quebre dentro do cilindro;

Prateleiras:

03 prateleiras regnliveis, em particnlas de média densidade, chapa tinica com no minimoe 18oumn de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo;

Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo

padrde do revestimento do tampo; .

Nas bordas longitudinais de contato com o usudrio tem fita com espessura minima de 3rm, arredondadas com mie de

2,5mim no minime, colados a quente por meio do processo HOT MELT,

Cada pratefeira contém quatro suportes em polivretano rigide com sistema de engate para os pinos de regulagem; ¢

travamento das prateleiras reguliveis é feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos

pata engate.

Base em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrio do

revestitento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte que propicia acabatnento perfeito na unifio das pegas;

Possui reguladores de nivel eny polipropilene injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e alhura de

35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de a¢o zincado com rosca padrfio 5/16™ engatado a porca

sextavada 5/167. Permite a regulagem de altura pelo lado interne do armario.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa iinica com no minimo 18mm de espessura,

Revestimento em laminado melaminice de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, ha mesma cov do tampo;

Tem Vordas protegidas por fita de poliestiteno semirrigido com espessura minima de lmm po mesmo padrio do

revestimento do tampo, colada a quente por meie do processo HOT MELT;

Possui recorie, que propicia acabamento petfeito na montagem das pegas;

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos comn didmetro de Smm, distanciados entre si 64mm,

possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm;

Fundo em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo 18mm de espessura,

Revestimento em laminado melaminice de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo;
embutido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com perfeita jungde, sem frestas e mantendo travamento e

estabilidade do corpo do movel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato felescopico cilindrico, com difmetro de 55mm ¢ altura de

33mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafiiso de ago zincado e rosca padric 3/16”, engatado

em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;
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- Contém trés fures para fixagdo, por meio de parafusos auio staraxantes, zincados.

Montagein: I

O travamento das Jaterais a0 tampo superior e inferior & feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago
inoxidavel com rosca padidio M6, com rebaizo na extremidade oposta 4 rosca pata o travamento, por meio de tambor
ZAMAK e recorie para engate do pino de ao, o qual ¢ fixado ao tampo superior ¢ inferior por meio de pino ZAMAK,
rosca padrio M6 na parte interna e rosca aulo atarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma
trave € njo solte da pega, s50 no minime duas cavilhas e dois pinos de ago por jungéo,

- Apresentar certificado de confoermidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.96! (edigio mais recente)
emitida por certificadora acreditada pelo INMETRO:; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado;
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ARMARIO ALTO

Medidas: BOOX500x1600mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 04 prateleiras, portas ¢ tampo, conforme especificagiics a segnit:

Tampo: ¢m particulas de média densidade, em chapa dnica com no minime 25mm de espessura; Revestimentd em
laminado melaminico de alia resisténcia, texturizado, com no minime 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior do
tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na
mestna cor do tampo, com bordas arredopdadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quents por
meio do processo HOLT MELT; )
Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa iinica com ro minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas
as faces das pegas, na mesma cor do fampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessuta minima de Imm, na mesma cor do tampo,
coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, trés dobradicas em ZAMAK, adonisado,
que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de cabeca chata medindo
20x4mm; Apresenta sistema de pressiio acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e
lubrificado, evitando corrosfio, & pega em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; '

Tem eixo em ago inoxidavel em sua ariiculagio com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a
necessidade de lnbrificagio; :

Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado ¢ arqueado com formato convexo, com digmetro minimo de
10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura: com mecanisme em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm cilindro em ago cromado com diimetro
de 19mm e altura de 22mm: Dotado de molas e pinos em latio ou ago, lubrificados com graxa naval de auto
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos & evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um
segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que
permite o gito de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior ¢ outra na inferior, fixado por
meio de parafusos aute atarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em
polivretano injetado, com sistema de seguranca que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro de cilindro;
Prateleiras; 03 prateleiras regulaveis e 01 fixa para travamento, em particulas de média densidade, chapa Gnica com no
minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
infetior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno -semittigido com
espessura miinima de lmm no mesmo padrie do revestimento do tampe; Nas bordas Jongitudinais de contato comn o
usuério tem fita com espessura minima de 3mm, aredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT; Cada prateleita contém quatro suportes ent poliuretano tigide com sistema de engaie
para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meic de pinos em ago inoxidével fixos
nas laterais por meio de furos para engate.

Base: em particulas de média densidade, chapa imica com ne minimo 18mm de espessurz; Revestimento em laminado
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melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, ha mesma cor do tampo; Tem berdas protegidas por
fita de poliestiveno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrio do revestimento do tampo, colados a
quente por meic do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na unido das pegas

Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, diimetro de 55mm ¢ altura de
35mm, © ajuste de no minime 20mm, por meio de parafuso de ago zincado comm rosca padriio 5/16” engatado a porca
sextavada 5/16". Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armdrio. :

Laterais: em particulas de média 'densidade, chapa 'Gnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminade melaminico de alta resisténcia cn ambas ns faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas
por fita de peliestireno semirtigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do tampo, colada
a quente por meio do processo HOT MELT; Possni recorte que propicia acabamento perfcite na montagem das pegas;
No sentido longitndinz], das laterais, contém duas fileiras de furos com dizmetro de Soen, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulivel a cada 64mm;

Fundo: em particulas de média densidade, chapa imica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em Jaminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pe¢a, na mesma cor do tampo, E embutido nas laterais, tampo
superior ¢ inferior, com perfeita jungfio, sem frestas e mantendo fravamento e estabilidade do corpo do movel,

Sapatas niveladoras em polipropilenc injetado, com f(l)rmam telescdpico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de
35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuse de ago zincado e rosca padrio 5/16”, engatado
em 1ma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixagdo, por meio de
parafissos anto atarraxantes, zincados.

Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior ¢ inferior & feito por meio de cavilhas em madeira estriada e
pinos de ago inoxidavel com rosca padrio M6, com rebaixo na extremidade oposta 3 rosca para o travamento, por meio
de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de age, o qual & fixado ao tampe superior e inferior por meio de
pine em ZAMAK, rosca padrio M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na extermna, com recortes no fio da rosca
para que a mesma frave e nio solte da pega, sio no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por Jungao.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edicio mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverfio estar identificados o fabricante & o modelo
ofertado;
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ARMARIO ALTO 2100MM

Medidas: $00x300x2100mm

Modulados, composto de laterais, funde, base, 05 prateleiras, portas ¢ tampo, conforme especificagbes a seguir:

Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa linica com no minimo 25mm de espessura;

Revestimento em Jaminade melaminico de alta resisiéncia, texturizado, com no minime 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo
HOLT MELT;

Portas:

Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa inica com no minimo de 18mem de espessura;
Revestimento &m laminado melaminico de alta resisténcia, texturizade, com ne minimo §,3mm de espessura em ambas
as faces das pegas, na mestna cor do tampo; :

Possui bordas protegidas por fita de poliestiteno semindgido com espessura minima de Imm, na mesma cor do tampo,
coladas a quente pelo processo HOLT MELT;

Cada porta possui, no minimo, quatro dobradigas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no minimo 270°,
fixadas por parafusos enodizados, antoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm;

Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincade €
lubrificado, evitande corrosiio, e pega em plistico de engenharia poliamida para travamento, maniendo a porta
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" pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; )
Tem eixo em aco inoxidivel em sua grticulagio corn buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a
necessidade de lubrificacio; )
Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado ¢ arqueado com formato convexo, com didmetro minimo de
1{nm e largura de no minimo 100mm.
Fechadura: i
Fechadura com mecanismo em ago cromade, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindre em ago ctomado com difimetro
de 19mm ¢ altura de 22mm;
Dotado de molas ¢ pinos em latio ou ago, fubrificados com graxa naval de autodesempenho em todo mecanismo interno,
reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos;
Cada fechadura tem um segredo individual, néio permitindo que a chave de outra fechadura a abrs;
Possuj lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sende uma na
patts superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarmaxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm;
As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranca que permite a dobra sem que a
mesima se quebre dentro do cilindro; | :
Prateleiras: .
Quatro prateleiras regulaveis, em parﬁcdlas de média densidade, chapa (nica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, ne mesma cor do tampo;
Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semimigido com espessura minima de lmm no mesmo
padriio do revestimento do tampo;
Nas bordas longitudinais de contato com a usufrio tem fita com espessura minima de 3mm, stredondadas com raie de
2,5mm no minimo, colados 2 quente por meio do processo HOT MELT,
Cada prateleira contém quatro supories em poliurctane tigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o
travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de fures
para engate.
Basge:
Base em particulas de média densidade, chapa imica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo padrdo do
revesiimento do tampo, colados a quente por meio do processo ROT MELT,
Possui recorte que propicia acabamento petfeito na unide das pegas;
Possui regutadares de nivel em polipropileno injeiado, com forma telescopica citindrica, didmetro de 55mm ¢ altura de
35mm, e ajuste de no minime 20mm, por meio de parafiuso de age zincado com rosea padrio 5/16™ engatadoe a porca
sextavada 5/16". Permite a regulagem de altura pelo lado interne do arméric.
Laterais:
Latetais em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo 18mm e espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampg;
Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirmrigide com espessura minima de lmm no mesmo padric do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagern das pegas;
No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de S5mm, distanciados entre 51 64mim,
possibilitaindo o ajuste da prateleira regulivel a cada 6dmm;
Fundo:
Fundo em particulas de média densidade, chapa finica com no minimo 18mm de espessura,
Revestimente em Jaminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampe;
E embutido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com perfeita jungdio, sem frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do movel.
Sapatas niveladoras em polipropilenc injetade, com formato telescopico cilindrico, com diametro de 35mm e altura de
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“35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafﬁso de ago zincado ¢ rosca padrdo 5/16”, engatado

em uma porca sextavada 5/167, fixada a ym suporte de poliuretano injetado;

Contém trés furos para fixagio, por meio de parafusos autoatarraxentes, zincados.

Montagetn: | .

0 travamento das laterais a0 tampo superior e inferior & feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago
inoxidavel com rosca padriio M6, com rebaixo na extremidade oposta 4 rosca para o travamento, por meio de tambor em
ZAMAK. e recorte para engate do pino de ace, o qual ¢ fixado ao tampo superior ¢ infetior por meio de pino em
ZAMAK, rosca padrio M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na extema, com recorles ne fio da rosca para que 2
mesma trave e nao solte da pega, 550 no minime duas cavilhas e dois pinos de age por jungio.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 {ediciio mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante ¢ o modelo
ofertado;
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QUADRO PARA PASTA SUSPENSA : b

Dimenses aproximadas: Largura (L) 762mim;, Profundidade (P) 400thm; Altura (H) 100mm;

Estrutura:

Esirutura em chapa de ago #20 (0,90 mm} de ¢spessura no minimo, dobrada, formandoe um quadro;

Duas corredigas telescépicas com duplo estagio de abertura e deslizamento sobre esferas de ago cromo-polido, com
expulsio total da gaveta, removivel do corpo por sisiema de encaixe) recdbertas por 02 saias em chapa de ago #24 (0,60
mm) de espessura, dobradas e encaixadaé no quedro; ! :

Fixada s laterais de armério por meio de 04 distanciadores em chapas de ago #16 (1,50 mm) de espessura, dobradas ¢
galvamizadas; !

Travessa em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura, dobrada, que encaixa no quadro para permitir que as pastas
sejam colocadas tanko de frente como de lado;

Capacidade de carga de até 50 Kg.

Acabamento ¢ montagem:

Todas as pegas metilicas utilizadas deverdio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo ¢ 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagdo, passivagho e secagem, sendo a
Gliima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metslicas deverdo receber pintura epxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperaturs, na cor a definir.

Un

100

271,91

27191
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SUPORTE PARA CPU

Estoutora:

Estrutura.

Confeccionado em tubo de ago com secio redonda %, (1,2mm) de espessura no minimo; com bandeja superior e inferior
em chapa #18 (1,2mm) de espessura no minimo;

Possuindo 02 rodizios em nylon na patte pasterior e sende a parte frontal fixa;

Componentes metalicos:

Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe, decapagem e fosfatizagdio, preparando a superficie para
teceber 4 pintura;

Pintura epoxi-pé splicada pelo processo de deposiciio eletrostatica com polimerizagio em estufa, com acabamento |

texturizado.

136,63

15663
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MESA DE CANTO

Medidas: 600x600x350mm

Tampo.

Tampo com formato quadrado, em madeira MDP com espessura minima de 25mm, formando uma pega Vinica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessnra na parte

Un

30

1076,563




»

superior e inferior da superficie, na cor a definir; )

Bordas retas, em todo seu perimetro, ¢om perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigide, com 3.0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da superficie}, contendo rajo da borda de contato com o usudrio com no minimo
2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a gquente);

A parie inferior do tampo deverd conter ‘buchas metdlicas embulidas para receber os parafusos de fixagfo do tampo &
estrutura metalica da mesa., ' :

Estrutura; )

Quatro pés em forma de um de wm arco, anidos de dois em dois, confeccionada em tubo de ago com formato eliptico,
medindo 44x22mm; ,

Cada par de pés sdo unidos por uma chapa metdlica com espessura de 4mm, no minimo, que serd fixada ao tampo por
meio de parafissos Philips. |

Acabamento € montagem:

A fixagio da estrutura aos tampos & feita através de buchas mietalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
tosca milimétrica e arruelas de pressiio;

Todas as pegas metélicas utifizadas deverdio receber pré-tratamenio em 2 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem dcida, refinador de sais de titénio, fosfatizagiio, passivagiio ¢ secagem, sendo a
Witima com agva deionizada seguido de secapein, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas
metilicas deverfio receber acabamento cromado.
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BANDO PARA MESA AUTOPORTANTE 1400MM

Medidas: 1400x450mm |

Confeccionado em madeira MPD (paindis de particulas de média densidade) com 18mm de espessura no minimo.
Revestimento em laminade melaminico de baixa pressfio nas duas faces, na cor a definir. Bordas retas com acabamento
em fita de poliestireno semimigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminade, ¢oladas pele
processo HOLT-MELT. A fixagho do paine! na mesa deverd ser através de 02 suportes em forma de “L”, em chapa de
ago #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados através de parafusos de ago e buchas metilicas. Todas as pegas metdlicas
recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagéo, preparando a superficie para receber & pintusa.
Pintura epéxi-pd aplicada pelo processo de deposiclio eletrostatica com polimerizagiio em estufa, com acabamento
texturizado,

255,8167

25581,67
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BANDO PARA MESA AUTOPORTANTE 1600MM

Medidas: 1600x450mm

Confeccionado em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18mm de espessura no minimo.
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressio nas duas faces, na cor a definir. Bordas retas com acabamento
cin fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, na minimo, na mesma cor do laminado, coladas peio
processe HOLT-MELT. A fixag#io do painel na mesa deverd ser através de 02 suportes em fosma de “L”, em chapa de
aco #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados afravés de parafusos de ago ¢ buchas metdlicas. Todas as pegas metélicas
recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem € fosfatizagdo, preparando a superficie para receber  pimtura.
Pintura epbxi-pd aplicada pelo processe de deposicho eletrosidtica com palimerizagiio em estufa, com acabamento
texturizado.

50

268,0533

13402,665
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MESA DE CENTRO

Medidas: $00x600x350mm

Tampo: Tampo com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando nma pega inica mediodo 800x600mm;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minime 0,3min de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo sen perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
egpessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da berda de contate com o usudrio com no minimo

Un

30

1432,553

42976,59




. 2 5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

A parte inferior do tampa devera conter buchas metilicas embutidas para receber os patafusos de fixa¢io do tampo &
estrutura metalica da mesa. .

Estrutura metalica: I

Esirutura em ago composta pot dois pés sm metalom 50x30 confeccionados na chapa #18, cortado e soldado em éngulo
formando uma estrufura retangular correspondente 4 major medida do tampo, apos soldada a estrutura forma uma Unica
pesa;

Fixados no tampo airavés de chapa dobrada em “L” com furagio de 3mm, soddada na estrutura dos pés;

Sapata niveladora em poliuretano injetado ds alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo
processo MIG. I

Acabamento & montagem:

A fixagio da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica e arruelas de presséo; 8 ! : :

Todas as pe¢as metalicas utilizadas deverSio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersiio e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem écida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivacio e secagem, sendo
a filtima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pecas metalicas deverfio receber pintura epéxi-pé, fixada por mejo de carga elétrica oposta, curada em ¢stuia
de alta temperaturz, na cor a definir;
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ESTACAO DE TRABALHO PARA UM LUGAR EM “L” 1400X1400MM

Descrigio: Estagiic de Trabalho composta por 01 posio de trabalho, constituidos por superficie com formato em “L”,
fixadas em painéis divistrios médios integraveis, moduliveis, sistémicos e dotados de sistemas para fiagdo.

Superficie de trabalho:

Uma superficies por estag3o, sendo cada constituida por uma pega tinica;

Con dimensées de 1400(L1) x 1400¢L2) x 60D(P) x 740(h) mm, com tolerdncia dimnensional de +/ - 5%;
Confeccionada em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25 mm;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
supetiot & inferior da superficie, na cora definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de PVC, com 3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie}, contendo raio da borda de contato com o usuario com no minime 2,5mm, conforme NBR
13966 — Tabela 1, coladas pele processo HOLT-MELT (a quente);

Passagern para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na cor compativel cam a do tampo, com didmetro de
60 mm;

A parte inferior do tampo deverh conter buchas metdlicas embutidas para receber os parafusos de fixagho do tampo as
mios francesas;

A fixagho de cada superficie 4s divisorias serd por meio de trés méos francesas, uma em cada lado e uma no ceniro,
confeccionada em chapa de ago # 16 (e=1,5 mm), no minimo, dobrada, encaixada nos montantes do painel divisdrie.
Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas fotais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagiio, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco com @d4mm ¢ espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um portico. Uma
coluna devera conter 04 furos para fixagio do painel frontal ¢ calha estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverio possuir sistema de travamento inferior por meio de bama de ago, medindo 3/16"x3/8", com
dimensao longimdinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centre 200mm, confeccionadas et chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacio das tampas removiveis;

Possui grapas, para fixar na cremalheira do painel divisorio, confeccionadas em chapa de ago # 16, soldadas na paste
frontal das colunas em toda sua extensfio;

50

6118,167

305908,35
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Tampas laterais removivels, tanto do inlerno como do lade externo, dobradas em chapa de age com espessura minima
de 1,25mm, medindo 93mm de largura € com 04 abas de 10mim dobradas (duas de cada lado}. Altura de 670mm a
tampa externa ¢ 610 a intemna. Sistema de engate por meic de grapas metélicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para remogio ¢ passagem de fiagio;

Base superior do pértico &m chapa de ago #14 {no minimo), dobrada, medindo 448x44mm ¢ com abas de 10mm, Os
cantos das dobras deverio ser armedondades com rajo minimo de Smm e as extremidades das abas arredondadas com
raic rainimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem vso de ponteiras plasticas;

A base superior devers conter dois fures com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou
multiple de 32mm; !

Na bage inferior, parte frontal do pértice, perpendicular ds colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais refas, formade um trapézio irregutar com a base
retangular. A extremidads anterior serd soldada na coluna ¢ extremidade posterior receberd uma peca com formaio
semiesférico moldade em pega inica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago
pata fixagio da sapata niveladora :

Sapatas niveladoras em polivretano coin fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
cdnico na parte superior e rete na infetior. Regulagem minima de 15mm,

Painel Divisor:

~ Cada estago serd sustentada por dois painéis divisor e um montante; )

Dois painéis com dimensifes de 1400(L] e L2) mm x 90(¢) mm x 1 100¢h) mm e vm montante de 90{e) x H{e) mm, as
dimensdes L1 e L2 podem sem obtidas com um Unico quadre estrutusal ou por meio da composigio de quadros
conectados, a tolerincia dimensional serd de +/ - 5%;

Estrutura metalica: )

Colunas confeccionada em chapa de aco no minimo 1,2tmm de espessura, com recortes st todo seu perfil permitindo a
fixagio de tampos, acesséiios & componentes em alturas variadas.

Travessas horizontais confeccionada em chapa de 2¢0 no minimo 1,2mm de espessura, conforme o comptimento do
quadto; Na fravessa inferjor possui dois recories retangulares para passagem de fiagio dv piso pata o fado intomo do
guadro, com dois fares com difimetro de 12mm para fixacdo de rebites de repuxo padrio 5/16” para colacaghio das
sapatas niveladoras, possibilitando a regulagem na altura do quadro com curso até 15 mm.

Na base inferior possni rodapé confeccionado em chapa de ago no minimo 1,2mm de espessura, conforme comprimento
do quadro; para a fixagio do 2 tomadas clétricas convencionais ¢ 2 RJ 45 para receber telefonia e logica {tomada de
acordo com as normas da ABNT NBR 14136).

Calha para passagem de fiagiio com formate em “U”, confeccionada em chapa de ago no minimo 1,2mm de espessura,
fixado na estratura viabilizando a passagem da fiagio entre um quadro e oviro.

Perfil de acabamento confeccionado em aluminio medindo aproximadamente 90x08mm (LxA) pele comprimento do
quadro, tendo perfil macho e fémea, onde séo fixados por meio de encaixe tipe “clic™ é parafusada no quadro por meio
de rebites;

Nas unides dos perfis de acabamento deverd conter um peca injetado em polipropileno, para prote¢éo e efeito estético,
Todas as paries metilicas deverdio ser soldadas por solda MIG e receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por
imersio ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de tithnio, fosfatizagdio,
passivacio e secagem, sendo a ultima com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintuea;

Todas as peas metalicas devero receber pintura epoxi-pé, fixada por mieio de carga clétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir.

Placas de fechamento:

Placas com altura total do quadro e larguea confonne o comprimento do quadre, confeccionada em madeita MD¥
(Paingis de Particulas de Media Densidade) e espessura minima de 15 mm, revestida com laminado melaminico,
texturizado em ambas as [aces, na cor a definir. Bordas retas encabegadas comn fita de ABS com espessura de 1mim,
coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);




S

" As placas de fechamento sio fixadas na$ colunas com cremalheira por meio de grapas, confeccionadas em chapa de age

zincada; \
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ESTACAQ DE TRABALHO PARA ? LUGARES EM “T” 1400X14060MM

Descrigao: Estagio de Trabalho composta por 02 postos de trabatho, constitnidos por superficie com formato em “L”,
fixadas em painéis divisbrios médios integraveis, moduléveis, sistémicos e dotados de sistemas para fiagéo.

Superficie de trabalho: i : :

Duas superficies por estagfio, sendo cadd constitnida por uma pega tmica;

Com dimensdes de 1400(L1) x 1400(L2) x 600(P} x 740(h) mm, com toleréncia dimensicnal de +/ - 5%; ¢
Confeccionada em madeita MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25 mm;
Revestimento em laminade melaminicd de alta resistdncia, textrizado com no minimo 0.3mm de espessura na parte
supetior ¢ inferior da superficie, na cor & definir; : !

Bordas retas, em todo seu petimetro, cém petfit de acabamento em fita de PVC, com 3,0mm de espessura no minimeo
(na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuério com no minimeo 2,5mm, conforms NER
13966 — Tabela I, coladas pelo processo HOLT-MELT {a quente);

Passagem para fiagio com acabamento em FVC rigido texturizado pa cor compativel com a do tampo, com didmetko de
60 min;

A parte inferior do tzmpo deverd conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagiio do tampe &s
mios francesas; '

A fixagiio de cada superficie as divisdrias serd por meio de tr8s mios francesas, uma em cada lado e uma no centro,
confeccionada em chapa de ago # 16 (e=1,5 mm), no minimo, dobrada, encaixada nos montantes do painel divisério.
Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagho, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco com D44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma
coluna devera conter 04 furos para fixagie do paine! frontal ¢ calba estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverio possuir sisierna de travamento inferior por meio de barra de ago, nedindo 3/167x3/8”, com
dimensiio longitudinal de 100mm, sefdado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacio das tarpas removiveis:

Possui grapas, para fixar na cremalheira do painel divisérie, confeccionadas em chapa de aco # 16, soldadas na parte
frontal das colunas em toda sua extensdo;

Tampas latersis removiveis, tanto do interno como do lade externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima
de 1,25mm, medinde 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lada). Altura de 670mm a
tampa exlernd ¢ 610 a interna, Sistema de engate por meio de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferjor pata remogao e passagem de fiagdo;

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deverio ser arredondados com raio minimo de 5mm e ag extremidades das abas arredondadas com
raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;

A base superior deverd conter dois furos com formato eblongo, medindo 20mrm, distanclados enire si 448mm ou
miiktiplo de 3Zmm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular 4s colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1.5m, dobrada a 180°, formande um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular, A extremidade anterior serd soklada na coluna ¢ extremidade posterior receberd uma pega com formato
semiesférico moldade em pega dnica, sem emendas, didmetro de 50mm & altura de 45mm, com suporte intemo em ago
para fixagiio da sapata niveladora

Sapatas miveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com difmetro minime de 60mm, possui formato
canico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Un
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Painel Divisot:
Cada estagfio sera sustentada por trés painéis divisor & um montante;

" Trés painéis com dimensdes de 1400{L1 ¢ L2) rum x 90(c) mm x 1100{h) mun e urn montante de 90(e) x 90(e) mm, as

dimensties L1 e £2 podem sem obtidas com wm mico quadro estrutural ou por meio da composigio de quadros
conectados, a tolerincia dimensional serd de +/ - 3%; ’
Estrutura metaiica:

Cohmas confeccionada em chapa de aco no minimo 1,2mm de espessura, ¢om recortes em todo seu perfil permitindo a
fixagfio de tampos, acessorios € componentes em alturas variadas. )

Travessas horizontais confeccionada em chapa de ago no minimo 1,2mm dé espessura, conforme ¢ comprimento do
quadro; Na travessa inferior possui dois recorics retangulares para passagem de fiagio do piso para o lado intemo do
quadre, com dois furos com didmetro de 12mm para fixagio de rebites de repuxo padrie 5/16” para colocagio das
sapatas niveladoras, possibilitando a regulagem na 2ltura do quadro com curso até 15 mm.

Na base inferior possui rodapé confeccionado em chapa de ago no minimo 1.2mm de espessura, conforme comprimento
do quadro; para a fixaghio de 2 tomadas elétricas convencionais e 2 RY 45 para receber telefonia e logica (tomada de
acorde com as normas da ABNT NBR 14136). )

Calha para passagem de fiagio com formato em “U”, confeccionada em chapa de ago no minimo 1,2mm de espessura,
fixado na estmitura viabilizando a passagem da fiag¢io entre um quadro e ouiro.

Perfil de acabamento confeccionado em aluminic medindo aproximadamente 90x08mm {LxA) pelo comprimento do
quadro, tende perfil machlo & fémea, onde sdo fixados por meio de encaixe tipo “clic” & parafusada no quadro por meio
de rebites; '
Nas unides dos perfis de acabamento deverd conter um pega injetado em polipropileno, para protecdo ¢ efeito estético.
Todas as partes metslicas deverdo ser soldadas por solda MIG e receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 3 por
imersdc o 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem cida, refinador de sais de titino, fosfatizagio,
passivagiio e secagem, sendo a dliima com dgua deionizada seguido de secagem, prepatando a supetficic para receber a
pintura;

Todas as pegas metdlicas devero reccber pintura cpoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir.

Placas de fechamento:

Placas com altura total do quadro e largura conforme o comptimento do quadro, confeceionada em madeira MDP
{Painéis de Particulas de Média Densidade) e espessura minima de 15 mm, revestida com laminado melaminico,
texturizado e ambas as faces, na cor a definir. Bordas retas encabegadas com fita de ABS com espessura de linm,
coladas pelo processo HOLT-MELT (a quenite);

As placas de fechamento sio fixadas nas colunas com cremalheira por meio de grapas, confeccionadas em chapa de ago
zincada;
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ESTAGCAO DE TRABALHO PARA 4 LUGARES EM “X” 1400X1400MM

Descrigiio: Estagdio de Trabalho composta por 04 postos de trabalho, constituidos por saperficie com formato em “L”,
fixadas em painéis divisérios médios integraveis, modulaveis, sistémicos e dotados de sistemas para fiagio.

Superficie de trabalho:

Quatro superficies por estagio, sendo cada constituida por wma pega Gnica;

Com dimensdes de 1400(Lt) x 1400¢L2) x 600(P) x 740(h) mm, com tolerdncia dimensional de +/ - 5%;
Confeccionada em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade} com espessura minima de 25 min;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténeia, texturizado com no minimo $,3mm de espessuta na parte
superiot e inferior da superficie, na cor & definir;

Bordas 1¢tas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de PYC, com 3,0min de espessura no minimo
{na mesma cor da supetficie), contendo raio da borde de contato com o usuaric com ne minime 2,5mm, conforme NEBR
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente};
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Passagem para fiaglio com acabamento em PVC rigido texturizado na cor compativel com 2 do tampo, com didmetro de
60 mm

A parte inferior do tampe devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo as
mios fiancesas; : .

A fixaghio de cada superficic as divisorias sers por meio de trés méos francesas, uma e cada lado e wma ne centre,
confeccionada em chapa de ago # 16 {¢=1,5 mm), no minimo, dobrada, encaixada nos montantes do paine! divisorio.
Pés Laterais: :

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH),

A estrutura vertical de ligago, da base inferior com a superior, deverd ser por mejo de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de a¢o com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando v pértico. Uma
coluna devera conter 04 faros para fixagio do painel frontal & calha estrutaral por meio de rebites repuxo;

As colunas deverfio possuir sistema de travamenic inferior por meio de batra de ago, medindo 3/167x3/8™, com
dimensdio longitudinal de 1¢¢mm, soldado por meio de processe MIG;

Entre as colunas tem duas alcas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aco com espessura
minima de 1,5mm, para fixagio das tampas removiveis;

Possui grapas, para fixar na cremaltheira do paimel divisorio, confeccionadas em chapa de ago # 16, soldadas na parte
frontal das colunas em toda sua exiensio; ! i

Tampas laterais removiveis, tanto do interne como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima
de 1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abas de 10mun dobradas {duas de cada lado). Altura de 670mm a
tampa externa e 610 a interne. Sisterna de engate por yeio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para remogio e passagem de fiagAo; .

Base supetior do portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm ¢ com abas de 10mm. Os
cantos das dabras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm ¢ as extremidades das abas arredondadas com
raio minime de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plésticas;

A base superior deverd conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32Zram; '

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular 45 colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio iregular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma pega com formato
semiesférico moldado em pega bnica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte intemo em a¢o
pata fixagho da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em polivretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 6Gmm, possui formate
cnico na parie superior e refo na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Painel Divisor:

Cada estagio serd sustentada por quatro painéis divisor ¢ uin mentante;

Cuatro painéis com dimenses de (400(L1 e L2) mm x 90(c) mm x 1100(h) mm e um montante de 90(e) x 90(¢) mm,
as dimensdes L1 e L2 podem sem obtidas com um dnico quadro estrutural ou por meic da composigdo de quadros
conectados, a tolerdncia dimensional serd de +/ - 5%,

Estrutura metilica:

Colunas confeccionada em chapa de ago no minimo 1,2mm de espessura, com recortes em todo seu perfil permitinde a
fixagdo de tampos, acessorios e componentes em alturas variadas.

Travessas horizontais conféccionada em chapa de ago no minimo 1, 2mm de espessura, confonne o comprimento do
quadro; Na travessa inferior possui dois recorles retangulares para passagem de fiagio do piso para o lado interno do
quadro, com dois furos com difmetro de 1Zmm para fixacdo de rebites de repuxo padrio 5/16” para colecagio das
sapatas niveladoras, possibilitando a regulagem na altura do quadre com curso ate 15 mm.

Na base inferior possui rodapé confeccionado em chapa de ago no minimo 1,2mm de espessura, conforme comprimento
do gquadre; para o fixagio de 2 tomadas elétricas convencionais e 2 RJ 45 para receber telefonia ¢ logica {tomada de
acorde com as normas da ABNT NBR 14136).




Calha para passagem de fiagdio com formato em “U”, confeccionada em chapa de ago no minimo 1,2mm de espessura,
fixado na estmtura viabitizando a passagem da fiagho entre um quadro e outre.

Perfil de acabamento confeccionado em alominie medinde aproximadamente 90x08mm (ExA) pelo comprimento do
quadro, tendo perfil macho e fémea, onde sio fixados por meio de encaixe tipo “clic” é parafusada no goadro por meio
de rebites; i |

Nas unides dos perfis de ababamento devers conter um pega injetado e polipropileno, para protecdo ¢ efeito dstético.
Todas as partes metilicas deverdo ser soldadas por solda MIG e receber pré-tratamento em 9 banhos sende 5 por
imersio & 4 por meio de lavagem: desbngraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de tinio, fosfatizagdo,
passivaglio e secagem, sendo a Gltima com 4gua deionizada scguido de secagem, preparande a superficie para receber a
pintura; i :

Todas as pegas metalicas deverio receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga eléirica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir.

Placas de fechamento: :

Placas com. altura total do quadro ¢ largura conforme o comprimento do quadro, confeccionada em madeira MDP
{Painéis de: Particulas de Média Densidade) ¢ espessura minima de 15 mm, revestida com laminade melaminico,
texturizado em ambas as faces, na cor a definir. Bordas retas encabecadas com fita de ABS com espessura de lmm,
coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente),

As placas de fechamento sfio fixadas nas colunas com cremalheira por meio de grapas, confeccionadas em chapa de ago
zincada; I |
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EMPILHAMENTO ALTO DE PAINEL DE TECIDO 1400MM

Composta por mbdulos de 908 mm de largura e alture mixima de 2800 mm, do piso ao teto, fechamentos in loco, scb
medida de acordo com o projete previamente realizado. Painel padefio do piso ao teto de 900 mm de largura x altura
maxima de 2750 mm, composte em MDP de baixa pressio com espessura de 15mm com revestimento em laminado
melaminico em ambas as faces com fita de borda de 1mm em toda a pega colado a guente através do sistema hotmelt.
Painel de arremate, quando necessério, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco. Mdédulos
intermedidrios possuem sistema de saque frontal dos painéis através dc presilhas de mantante zincadas fixadas nas
travessas verticais através de parafisos auto brocante zincade cabeca chata sistema philips na medida de 3,5mmx]6mm
para receber a mola grapa de aco zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxente zincade de
4xi4mm cabeca chata sistema Philips, permitindo saque individual dos painéis de forma que néo fique qualquer tipo de
parafiso aparente respeitando a imedida de 8mm de espagamento entre os mbdulos através de uma régua de paginacgio
em aluminio anodizado contribuinde com um melhor acabamento ¢ padronizagio entre mbdulos, O médulo completo
possui um espago intemo enire o5 painéis que proporciona um vio de 36 mm que pode permitir vse de manta ou placa
aciistica internamente para diminuit o (ndice de midos entre ambientes. Os médulos termyinais possuemh sistema de
saque frontal dos painéis através de 2 mecanismos: a partit dos painéis que encaixam-se nas guias através da mola
virgula de aco zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4x14mm cabeca chata
sisterna Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais através de parafusos anto
brocante zincado cabega chata sistera philips na medida de 3,516 para recsber a mela grapa de ago zincada fixada nas
placas de 15 mm com parafuso aute atarraxante zincado de 4x14rmm cabega chata sistema Philips ambos pemitindo
saque individual dos painéis de forma que nio fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 3mm
de espagamento entre os médules atraves de uma régua de paginagio em aluminio anodizado coniribuindo com um
melhor acabamento ¢ padronizacdo entre modulos, Os médulos terminais de atremate podem ter larguras diferenciadas
em relagdo a0 modulo padrio de maneira 4 adequar-se ao projeto in loco. O médulo completo possui uin espage intermno
entre os painéis que proporciona um vie de 36 mm que pode permitir use de manta ou placa acistica internameate para
diminuir o indice de ruides entre ambientes. Guias de piso, teto e parede confeccionadas em aluminio extrudado
anodizado de segiic de 40mm de largura por S0mm de alura e 1,5mm de espessura com cavidades para permitir a
colocagiio de borracha esponjosa para vedagio de 6mmx8mm. Essas guias s§o fixadas no piso, no teto ou na parede
com buchas 86 e parafusos zincados 4,2x38 cabeca chata sistemna Philips. Montantes verticais confeccionados em
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aluinio extmudado anodizado de sepdo de 36minx33mm ¢ 1,5mm de espessura com 4 cavidades para pernitir a
colocagio de borrachas de vedagio 6mm x 8mm em borracha esponjosa & duas cavidades para colocagiio de presilhas
de montante, para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de ago #16 zincada fixadas por parafusos auto
brocantes 3,5x16 cabega chata Philips|zincade para permitiv o movimento de saque frontal dos painéis. Montantes
fixados na guia através de parafusos auto brocantes 3.5x16 cabega chata Philips zincado. Régua de paginagdo em
Aluminio extrudado anodizado de 33,5t e 1nm de espessura, possui detalhe de Smmx9mm em seu eixo central gque
possibilita espagamento entre paincis de Bmm, proporcionando methor acabamento e padronizagdo entre médulos.
Coluna de trés lados Confeccionada em aluminio extrudado ancdizado, possui segiio com dimensionamento externo de
$imanx78mm e espessuta de 2,2mm. Possui 3 cavidades de 41mm para encaixe dos montantes. Prpporciona um
acabamento extemno reto ¢ liso de 81mm. Colunas de canto de 90° Confeccionada em aluminio extrudado anodizado,
possui secio com dimensionamento externo de 78mmx78mm e espessura de 2,2mm & acabamento em formato
abaulade proporcionande melhor acabamento na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm para encaixe
dos montantes. Cohmas de 45°135° Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secfic com
dimensionamento de 70mmx70mm de drea util interna, espessura de 2,.2mm e acabamento em formato chanfrado,
formando up ingulo de 45° para ambos os lados proporcionande melhor acabamento na coluna aparente, Possui ainda
duas cavidades de 41mm pera encaixe dos montaates.
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EMPILHAMENTO BAIXO DE PAINEL DE TECIDO 1400MM
Composta par module de tamanho padido composto por painel & bandeira de 908 mm de largura e aliura maxima de
3200 wtn do piso ac teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado.

Painel padriio de 900mm de largura x 2120 de alturz confeccionado em MDT* de baixa pressio com espessura de 15mm
com revestimento em laminade melaminico em ambas as faces com fita de borda de Imm em $oda a pega colada a
quente através de sistema hotmelt. Painel de arremate, quando necessario, confeccionados sob medida de acordo com
projeto in loco. Bandeira padrio de $00mm de largura x altura maxima de 1012 mm, confeccionada em MDP de baixa
pressiio com espessuta de 15mm com revestimento em laminado metaminico et ambas as faces com fita de borda de
lmm em toda a pega colada a quente airavés de sistema hotmelt. Bandeira de arremate, quando necessaria,
confeccionada sob medida de acérdo com projeto in loco. Os médulos intermedidrios possuem sistema de sague frontal
dos painéis e bandeiras através de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais através de parafusos
auto brocante zincade cabega chata sistera philips na medida de 3,5mmx16mm para receber a mola grapa de ago
zincada fixada nas placas d¢ 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4x14mm cabeca chata sisterna Philips,
permitindo saque individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer tipo de parafuse aparente respeitando a
medida de 8mm de espagamento entre o5 modulos através de uma régna de paginagio em aluminio anodizado
contribuinde com um melhor acabamento e padronizagio entre médulos. O méadulce completo possui um espago interno
entre os painéis que proporciona um vio de 36 mm que pode permitir uso de manta ou placa acistica intemamente para
diminnir o indice de Tuidos entte ambientes, Os médulos terminais possuem sistema de saque fronta! de painéis ¢
bandeiras através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através da motla virgula de ago
zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4x14mm cabega chata sistema Philips, e
a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas vetticais através de parafusos auio brocante zincado
cabeca chaia sistema philips na medida de 3,5x16 para receber a mola grapa de aco zincada fixada nas placas de 5 mm
com parafuso auio atarraxante zincado de 4x14mm cabega chata sistema Philips ambos permitindo saque individual dos
painéis de forma que ndo fique qualquer tipo de parafuso aparents respeitando a medida de 3mm de espagamento entre
os modulos através de uma régua de paginagio em aluminio anodizado contribuinda com um melhor acabamento e
padronizagdo entre médulos. Os modulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relagio ao médulo
padric de maneira 4 adequar-se ao projeto in loco. O mbdulo completo possui um espage interno enfre os paingis que
proporcicna um vio de 36 mm que pode permitir use de manta ou placa aciistica intemamente para diminuir o indice de
ruidos entre ambientes. Guias de piso, teta ¢ parede confeccionadas em alumninio extrudado anodizado de segdo de
40mm de largura por $0mm de altuta ¢ 1,5mm de espessura cotn cavidades para permitiv a colocagio de barracha
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esponjosa para vedagio de 6mmx8mm. Essas guias sfo fixadas no piso, no teto ou na parede com buchas 56 e
parafusos zincados 4,2x38 cabega chata sistema Philips. i

Montautes verticais confeccionados em zllluminio extrudado anodizado de segiio de 36mmx33mm ¢ 1,5mm de éspessura
com 4 cavidades para permitir a colocagfio de borrachas de vedagdo fimm x fmm em borracha esponjosa ¢ duas
cavidades para colocagio de presilhas de montante, para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de ago #16
zincada fixadas por parafusos auto brocantes 3,5x16 cabega chafa Philips zincado para pemitir ¢ movimento de saque
frontal dos painéis. Montantes fixados na guia através de parafusos auto brocantes 3,5x16 cabega chata Philips zincado.
Régua de paginagio em Aluminio extrudade anodizade de 33,5mm e Imm de espessura, possui detallie de Smmx9mm
em seu sixo central que possibilita espagamento entre painéis de 8mm. proporcionande melhor acabamento ¢
padronizagdo entre médulos. Coluna de trés tados Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui seqic com
dimensionamento externo de $1mmx78mm ¢ espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de 41mm para encaixe dos
montantes, Proporciona um acabamentp externo reto ¢ liso de 8lmm. Colunas de canto de 90 Confeccicnada em
aluminio extrudado anodizado, possul se¢Bo com dimensionamente externo de 78mmx78mim. ¢ espessura de 2.2mm e
acabamento em formato abanlado preporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades
de 41mm para encaixe dos montantes. {"ohmas de 45°/135° Confeccionada em aluminio extrudade anodizado, possui
segdo com dimensionamento de 0mmx70mm de drea 0ti) interna, espessura de 2,2mum e acabamento em formato
chanfiado, formando um éngulo de 45° para ambos os lados proporcionando melhor acabamento na coluna patente.

Possui ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montanics.
‘ I
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EMPILHAMENTO BAIXO DE PAINEL DE VIDRO 1400MM

Composta pot médulo de tamanhe padrdo compostos por puinel, quadro de vidro duple e bandeira dc 908 mm de
largura ¢ altura méxima de 3200 nun do piso ao teto, fechamentos in loce, sob medida de acordo com o projeto
previamente realizado,

Painel padrio de 900mm de largura x 920 mm de altura confeccionada em MDP de baixa pressiio com espessura de
15mm com revestimento em laminado melaminico sm ambas as faces corm fita de borda de Tmm em toda a peca colada
a quente através de sistema hotmelt. Painel de arremate, quando necessario, confeccionado sob medida de acordo com
projeto in loce. Quadros de vidro duplo padréio de 900mm de largura x 1204 de altura confeccionado em estrutura de
aluminio extrudade anodizado. A estrutura do quadro & composta por guatro pegas de aluminio extrudado anodizado
seccionadas em &ngule de 45° de forma que a unifio das pegas ndo necessite acabamento ¢ nio aparente nenhum
parafuso. A jungdo das peas ¢ realizada através de canioneiras de 90® confeccionadas em chapa de ago #16 e parafusos
auto atarraxamtes zincados de 2,9x6.5mm cabeca chata sisterna Philips. Vidro comum cristal incolor de 6mm de
espessura ¢ dimensdes de §76mm de largura x 1176mm de altura. Quadros de ar te, quando n Arios,
confeccionado sob medida de acordo com projete in loco, O quadre de vidro duplo, quando montado, possui um espago
intemno entre os vidros que proporciona um vdo de 30 mm que pode permitir use de persianas horizontais {opcicnais)
para promover maior privacidade entre ambientes. Bandeira padrdio de 900mm de largura x altura mixima de 1012 mm,
confeccionada em MDP de baixa pressio com espessura de 15mm com revestimento em laminado melaminico em
ambas as faces com fita de borda de lmm em toda a pega colada a quente através de sistema hotmelt, Bandeira de
arremate, quando necessaria, confeccionada sob medida de acordo com projeto in Joco. Os médules intermediarios
possuem sistema de saque frontal dos painéis, quadros de vidro & bandeiras através de presilhas de montante zincadas
fixadas nas travessas verticais através de parafusos auto brocante zincade cabeca chata sistema philips na medida de
3,5mmu16mm para receber a mola grapa de aco zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso 2uto atsmaxants
zincado de dx14mm cabega chata sistema Philips, permitindo saque individual dos painéie de forma que nio fique
qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de Bmm de espagamento entre 08 mébdulos através de vma
régua de paginagio em aluminio anodizado contribuindo com um melhor acabamento e padronizagio entre modulos. O
médulo completo possui um espago interno enire os painéis que proporciona um vio de 36 mm que pode permitir uso
de manta ou placa acstica internamente para diminvir o indice de Tuidos entre ambientes.

Os médulos terminais possuesn sistema de saque frontal de painéis, quadros de vidro ¢ bandeiras através de 2
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Tecanismos: a partir dos prinéis que encaixam-se nas guias através da mola virgula de ago zincada fixada nas placas de
15 mm com parafuse auto alarraxante zincado de 4x1dmm cabega chata sistena Philips, e a partir de presilhas de
pontante zincadas fixadas nas travessas verticais através de parafusos auto brocante zincado cabega chata sistema
philips na medida de 3,5%16 para receber a mola grapa de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto
atarraxante zincado de 4xt4mm cabega chata sistetna Philips ambos permitindo saque individual dos painéis de forma
que néio fique equalquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre o5 ‘médulos
através de uma régua de paginagio em aluminio anodizado contribuindo com um methor acabamento ¢ padronizagio
entre modulos. Os modulos terminais de armemate podem ter larguras diferenciadas em relagdio ao médlillo padrio de
maneira 4 adequar-se 20 projete in loco. O médulo completo possui um espago interno entre os painéis que proparciona
um vio de 36 mm que pode permitir use de manta ou placa achstica internamente para diminuir o indice de midos entre
ambientes. Guias de piso, teto e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de secio de d0hmm de largura
por 50mm de altura e 1,5mm de espessura cof cavidades para permitir a colocagdo de bomracha esponjosa para
vedagio de 6mmx8mm. Essas guias sio fixadas'no piso, no teto ob na parede com buchas 56 € parafisos zincados
4,2x38 cabeca chata sistema Philips. Montantes vErticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado de secdo de
36mun33mm e 1.5mm de espessura com 4 cavidades para permitir a colocagho de borrachas de vedagio 6mm x Smm
etn borracha espomjosa ¢ duas cavidades para colocagio de presithas de montante, para encaixe da mola grapa,
confeccionadas em chapa de ago #16 zincada ﬁxﬁ'das por parafisos auto brocantes 3,5x16 cabega chata Philips zincado
para permitis o movimento de saque frontal dos painéis. Montantes fixados na guia através de parafisos auto brocantes
3,5x16 cabega chata Philips zincado, Régua de paginagio em Aluminio extrudado anodizado de 33,5mm e }nm de
espessura, possui detalhe de SmmxSmm em sev eixo central que possibilita espagamento enire painéis de 8mm,
proporcionando methor acabamento e padronizagio enire mbdulos. Coluna de trés tades Confeccionada ¢m aluminio
extrudado anodizado, possui segdo com dimensionamento externo de g1mmx78mm e espessura de 2,2mm. Possui 3
cavidades de 41mm para encaixe dos montantes. Proporciona um acabamento externo reto e liso de 81mm. Colnnas de
canto de 90 Confoccionada em aluminio extrudade anodizado, possui secio com dimensionamento externo de
78mmx78mm e espessura de 2,2mum e acabamento em formato abaulado proporcionando melhor acabamento na coluna
aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montanics. Colunas de 45°/435 Confeccionada em
aluminio extrudado anodizado, possui seglio com dimensionamento de 70mmx70mm de area il interna, espessura de
2,2mm ¢ acabamento em formato chanfrado, formando um angulo de 43° para ambos os Jados proporcionando melhor
acabamento na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes.
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PAINEL COM 1400MM DE LARGURA

Composta por mbdulo de tamanho padrio, para perta, de 900 mm de largura x 2150mm de altura. Porta padrio de
836mm de largura x 2110mm de altura e 37mm de espessura confeccionada em 2 chapas de MDF de baixa presso de
6mun de espessura com parte inferns composts por um requadro e cinco réguas de MDF de baixa pressio de 25mm para
garantir a estabilidade da porta. As chapas sfio unidas por adesivo de pve através de sistema de prensa a quenic & o
revestimento externo possui acabamento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de lmm em
toda a peca colada a quente através de sistema hotmelt. Estmtura da posta confeccionada em aluminio extrudado
anodizado de secdo de 70mmx40mm ¢ de 1,8mm de espessura, Essa estrutura ¢ composta por trés pegas de aluminio
extrudado anodizade seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pegas ndo necessite acabamento e nem
parafusos. A jungio das pegas ¢ realizada através de cantoneiras de 99° de 50mmx66mm & Smm de espessura
confeccionadas em chapa de aluminio encaixadas por pressdo. Sobre a potta devera existir um montante horizontal para
ser fixado nos montantes verticais des divisorias de maneira que sustente 2 estrutura da porta, A estrutura ¢ fixada nos
mantantes verticais ¢ horizontal por sete parafusos auto atarraxantes zincados 4,2x38mm cabega chata sisterna Philips.
A porta possui trés dobradicas, tipe aba reta, confeccionadas e liga de ago inox 304 de aita performance de maneira
que suporte regides litoraneas sem danificar o material. Cada dobradi¢a possui dimensdes de 89mmx76mm e espessura
de 2,5mm. A dobradica possui dois anéis com rolamentos, com doze microesferas intemas cada, que permitein o
mangjo da porta com maior suavidade. Dobradica com pino blindade gue impede o arrombamento da porta a partir das
dobradigas. Suporta peso de porta de até 46kg com irés dobradicas. Permite seis pontos de fixago, trés para fixagio da
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porta, através de parafso atarraxante zincado 4,2x38% cabega chata sistema Philips e trés para fixagio ao batente,
através de parafuso auto brocante zincado 4x16 cabega trombeta sistema Philips. A fechaduta serd para trafego intenso
€ composta por: uma maganeta confeccionada em figa zamac, que permite 0 movimento de alavanca possibititando a
abertura da porta através do acionamenic do frince; um Trinco confeccionado em liga zamac, que proporciona o
fechamento da porta; uma Lingueta confeccionada em liga zamac, que proporciona o lrancamento da porta; um
Cilindro confeccionado em liga zamac, que aciona o lingueta e possui oito pinos de segredo ¢ oito molas internas
permitinde uma variagio de 1296 combinagBes de abertura. O cilincirculodro permite ¢ acionamento da lingueta
através de gire de chave, que acompanba a fechadura em duas copias; uma Chapa de Acabamento para fixacio na
porta, que permite melhor acabamento apds a fixagdo do conjunto caixa; uma Contra Chapa para fixagio no batente,
promovendo maior seguranga ne encaixe da lingueta durante uso da fechadura; ¢, um Conjunto Caixa confeccionado
em ago 1006 que acomoda todo o conjunto de componentes infotnos da fechadura e permite o ericaixe de cubos, molas,
lingueta, trinco, maganeta & demais componentes padifo de fechadura para trifego intenso. Onconjunto caixa possui
espessura padrio que permite que o mesmeo seja embutido na porta. A fixacio da fechadura ha porta deve ser feita
através de parafusos zincados cabega chata sistema Philips e deve ser fixada aproximadamente 4 1,10 de altura do solo.
A macaneta possui acabamento cromado. O médulo de porta acompanha um batedor confeccionado em aluminio em
formado cilindrico com didmetro de 25mm x 30mm de altura para impedir que a porta bata nas divisorias. O batedor
possui um anel de botracha para fungho de amortecimento, que impede que a porta se danifique durante seu uso €
contribui para amenizar o mido no caso de 2 mesma ser aherta de maneira brusca. A fixagio do batedor ao piso €
realizada através de buchas $6 e parafusos zincados 4,2x38 cabeca chata sistema Philips. Montante horizontal
confeccionado em aluminio extrudado anodizado de sepfio de 36mmx33mimn & 1,5mm de espessura com 4 cavidades
para permitir 2 colocagdo de borrachas de vedagio 6mm x 8min em borracha esponjosa e duas cavidades para
colocagdo de presilhas de montante. Montante horizontal fixade nos moniantes verticais através de cantoneiras VEI
confeccionada em chapa de ago zincada, por parafisos aute brocantes 3,5x16 cabega chata Philips zincado.

TOTAL GRUPO 01 - MOBILIARIO R$ 5.292.182,%0

0OS LICITANTES DEVERAQ APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA DE PRECOS O3 SEGUINTES DOCUMENTOS:

* Catalogo, dos produtos cotados, em lingua porfuguesa ¢ com imagem dos objetos, com nivel de informagio suficiente para avaliagio do Pregoeiro e sua Equipe, demonsirando a adequagio da linha de produtos da [
licitante as especificagdes requeridas no Termo de Referéncia, podendo inclusive ser solicitada amostta para melhor avaliagio do(s) produto(s) sob pena de desclassificagio;

% Documento emitido pelo fabricante, dirigido ao (NOME DO ORGAO), em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituldo indicando que o licitante & sev revendedor auntorizado 2 comercializar
& produto de sua fabricagio, bem como que prestard manutenciio e dara garantia de 05 (cinco) anos, nos produtos fabricados pela mesma, NOS ¢2508 €M que a licitaniz for representante;

* Documento emilido pelo fabricante, dirigido ao (NOME DO ORGAD), em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido e indicando a si proptia como prestadora da manutengdo ou indicando
pessoa O empresa autorizada a prestar manutencic ¢ dar garantia de 05 {cinco) anos. No case de a empresa ser revendedora, a fabricante devera emitir a declaragio, informando que a licitante & autorizada a revender
seus produtos e a indicagdo de quem prestard manutencio. A Declaragdo devera ser com firma reconhecida e registrada em cartério;

* Deverh ser apresentado Laudo de Conformidade com a NR-17 do MTE - Ministério do Trabalho & Emprega, emitido por prefissional habilitado pelo Ministério do Trabalho, com especializagio em Ergonomia
{necessario anexar documento comprobatésio da habilitagdo, original ou copia).

+ Cestificado de que a madeira utilizada ¢ cestificada {Através de certificados FSC/CERFLOR), que sfio oriundos de fontes renovéveis. Em cumprimento a recomendacgo n.° 11, de 22/05/2007, do Conselho Nacional
de Justica. (Documentos, quando emitidos em lingua estrangeira, deverd apresentar tradugfio para lingua portuguesa, efetuada por Tradutor Juramentado, e devidamente consularizados ou registrados no Cartdrio

Titulos e Documentos. Documentos de procedéncia estrangeira, mas emitidos em lingua portuguesa, também deverdo ser apresentados devidamente consulorizados ou registrados no Cartorio de Fiffitgs_e] A%
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Documentos).
* Laudo de ensaio emitido por laboratério credenciade pelo INMETRO, demostrando a aderéncia da tinta de acordo com NBR 11003.

* Relatorio de ensaio, emitide por laboratdrio, determinagfio da espessura da pelicula seca sobre  superficies migosas - métodos de ensaio de acordo com a norma 13443:2008, com no minir %(Jmicmn-

[




espessura;

* Case as informagBes nfo sejamn suficientes, a Administrac3o podera solicitar amostra do iteps 6 e 7 para verificagio da conformidade com os termos do edital para que seja apresentada em até 5 (cinco) dias titeis
coptados da solicitagio. | .

GRUPO 02 - POLTRONAS

Nr ltem . tde [
pregio Descricio Material Und %ﬂn %t:x Valor Unt (R$) | Valor Total (RS}

POLTRONA PRESIDENTE _
Assento: Estratura do assento injetade em polipropilenc copolimere na cor preta, essa estrufura possui trés barras
metalicas sobre injetadas para reforgo da estrutura. A estrutura do assento permite a fixagdo do mecanismo ¢ dos
bragos em duas posi¢Bes. As dimensdes da estrutura de assento sio 469mm de profundidade e 482mm de largura ¢
4mm de espessura, Estofamento em espuma flexivel confeccionada com Dow Quimica, com densidade 55 Kg/m3
podendo presentar variagho de +/- 5%. Atendem aos requisitos da NBR 9178:2003 referente a flamabilidade e sdo
auto-extinguiveis. Revestimento em courc ecologico ou tecido. |
Encosto: Estrutura do encosto confeccionada em duas partes, sendo: Quadro extetno do encosto alio, injetado em
poliamida 6 com 30% de fibra do vidro, o quadro possui acabamesto texturizado ¢ as seguintes dimenstes: 474mm
de largura x 558mm de altra. Painel interno do encosto em tela alto, injetado em Poliestireno de alto impacto, o
painel possui acabamento texturizado € a3 seguintes dimensdes: 473mun de largura x S64mm de altura. O quadro se
fixa a0 painel através de parafusos e auxilia na fixagdo da tela do encosto, Tecido em tela importade confeccionado
em poliéster, com fechamento em ziper na parte inferior.

Estrutura ¢ mecanismos: Confeccionado com caixa e demais componentes para fixagfio desta em chapa de ago
{ABNT 1008-1012) com espessura de 3 mm, acabamentos injetados em polipropileno copolimero. Acabamento
superficial fosfatizado e pintado com tinta em po epéxi. Com acoplamento para furagio do assento 200mmx153mm.
Sua inclinacio minima é de -20 e méaxima de 20°. Possui sistema de regulagem de altura através da alavanca
38 localizada so direito do mecanismo e alavanca de regulagem de tensio de inclinagdo por meio de um manipulo Un i 70 5028,1 351967
exclusivo localizado internamente 4 alavanca de regulagem de altura.

Mecanismo com ponto de giro avangado em 185 mm a0 do eixo de giro horizontal, dotado de sistema anti-shock
proporcionando assim excelente conforte. Dotado de Blogueio no movitmento de inclinagio em 4 posighes por meio
de uma alavanca exclusiva localizada no lado esquerdo. Sistema intemo de transferéncia do esforgos através de
engrenagens paralelas injetadas em Poliamida 6 com fibra e conicas injeiadas em liga de Zamac5 para regulagem de
tensdo, dispositivos de transferéncia de movimentos através de alavancas de ago (ABNT 1008-1810) conformadas.
Estrutura da base confeccionada em liga de aluminio, moldada pelo processo de injeglo sob alta pressio, Permite
jungio de rodizios ou sapatas plisticas deslizantes por meio de pine de encaixe de 11mm de didmetro. A base possui
raio de 3505mm (eixo central da base & extremidade da pata), raio 0iti] de 338mm (eixo ceniral da base ao cixo
central de fixagio do rodizio ou sapata) ¢ altura de 79mm {parte inferior da pata i parte superior do cone Morse
desprovida de rodizio ou sapata). A base possui acabamento polido. A cohma ¢ confeccionada em ago tubular
NER6591 SAE 1008/1010 — BFDOQ ~ 50,80 x 1,50 mm, montada com pistdo a gas importado classe 3, com difimetro
externo de 28 mm, com conificacio L026'16” inferior { Coluna ) ¢ superior ( Pistio) e curso de regulagem
milimétrica de 100, 430 ¢ 140 mm (normais de linha), e cursos de 200 e 270 mm{especiais), bucha guia para o
sistema giratério e de regulagem com 100 mm de altura injetada em POM (Poli Oxi Metileno — Poliacetal
Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm) , material este de alta resisiéncia ao desgaste e com lubrificagio propria
permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratério. Telescopios de 3 estagios,




injetado em polipropilene cepolimero com 57mm {didm. sup.) x 7 1mun (didm. inf) x 317mm de altura.

Bragos e Apoio de Cabeca: Brago composto por duas partes, sendo a esquerda ¢ a direita, corpo do brago
confeccionado em aluminio, com acabarento polido. O brago possui sistema de regulagem de altura com 7 posigdes,

atraveés de botio localizado na parte superior frontal do brago, na posigio minima ¢ brage possui 272mm de altura, na
posigio méxima o brago possui 357mm de altura,

© brago possui sistema de regulagem dé afastamento do assento, através de alavanca localizada na parte inferior do

. brago, O brago possui corpo plastico injetado em poliamida 6 com acabamento textrizado, possui também apoio de

brago injetade em PU fixado na parte superior do brago através de parafusos, o apoic de brago possui sistema de
regulagem com movimentos em tomo do eixe central ¢ movimento no sentido frontal, O Apoio de cabega possui

. estrutura injetada em polipsopileno copolimero na cor preta ¢ acabamenta em estofado, sendo revestide de forma a

acompanhar mesmo acabamento do assento.
- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por Iaboratério acreditade pelo INMETRO, de acordo com as
normas da ABNT, confonlne NBR 13962: 2002, demonstrando a resisténcia e estabilidade;;
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POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO EM TELA, COM BRACOS E APOIO DE CABECA

Asseto e encosto: Poltrona com espaldar alto, assento ¢ encosto constituido em concha anica. Estrutura do em
imadeira multilaminada moldada anatomicamente, com apoio lombar, a quente com pressdo de 10 Kgfiom?, com
espessura minima de 13 mm; Contracapa em pega Gnica para encosto e assento confeccionada em madeira
compensada com espessira minima de 6 mm, revestida em coure natural, O estofamento deverd ser em espuma
laminada com alia densidade, com 50 mm de espessura no minimo, revestide em coure natural, Largura do assento
500t mm ¢ profundidade da supetficie do assento de 475 mim, no minimo; Largura do encosto 500 mm e ¢xtensiio
vertical do encosto de 575 mim, no nrinimo. Estrutura e mecanismos: Mecanismo que permite a regulagem dealturae
teclinagio do assento, estampado em chapa de ago SAE 1009/1010 FQDO com espessura minima de 3 mm e placa
do cone Morse injetada em aluminio. Acabamento superficial fosfatizado e pintado com finta pd epéxi com camada
de ne minimo 80pm e acoplamento 4 furagio do assento medindo 200x195mm. Possui sistema de regulagem de
tens%o de inclinaciio por meio de um manipulo exclusive localizado na parte frontal do mecanismo, o intervalo de
reclinagdo do assento é minimo de -3° e mixima de 20°, com bloqueio em 5 posicdes, acionada por alavanca
exclvsiva localizada no lado esquerdo, a regulagem de altura do assento & acionada por alavanca exclusiva localizada
20 lado direito do mecanismo. As alavancas sio confeccionadas em ago SAE 1010 com diimetro de 8 mm &
acabamento em polipropileno copolimere. O mecanismo possui ponto de giro avangado ¢m 165 mm em relagiio ao
¢ixo de gire horizontal, com sisiema anti-shock, proporcionando excelente conforfe ao usudrio da cadeira; Coluna de
regulagem da altura do assento por acionamento a gis, com curse de regulagem miliméerica de 130 mm no minimo.
Confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ — 50,80x1,5mm, moniada com pisiio a gis classe
3 e © 2Bmem, com conificagio 1° 26°16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratorio e de
tegulagem com altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcin ao desgaste e com
lubrificagio propria permitindo maior facilidade na regulagem da zltura e suavidade no movimento giratério,
calibrada com precisio de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta pd epdxi com camada de tinta entre 80
a 120pm; Capa telescopica de 03 estégios, injetada em polipropileno copolimere com @ 57 mm na parte superior e o
71 mm na parle inferior ¢ altura de 317 mm. Proporciona acabamento ¢ protecio A coluna de regulagem, sendo
também um elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixagdo na parte
superior ¢ inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistio e perdendo,
consequentemente, tanto a fingdo de protegio como a estética; Estrutura Confeccionadas com liga especial de
Aluminio, moldadas pelo processo de injegio com alta pressio. Permitem a fixagdo de rodizios ou sapatas com pino
de 11mm. Base produzida com raio externo de 353mm (da extremidade ao centro da base) ¢ raio 0til de 332mm (do
centro da base ao ceniro do furo de fixacho dos rodizios), com altura de $5mm.

05 Rodizics duplos com capas injetadas em tesina de engenharia Poliamida 6, na cor preto; Rodas: material da pista
injetado em poliuretano na cor cinzs; resistente 4 abrasdo sem sofrer anormalidades; corpo: Injetado em poliamida na
cor preto; esfera: ago com tratamento superficial cementado. Haste: Ago com (ratamento superficial zincado. Anel:
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a0 com tratamento superficial zincado. Eixo: Ago; Dimensionamento: Rodas com 30mm de didmetro; Estrvtura com
63mm de altura x 55mm de largura. A fixacSio da concha imica a estrutura da cadeira serd por meio de potcas garras
de %4 cravadas na estroeura nterna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 147, por
parafusos Philips tipo panela € arruelas de pressio.

Bragos: Bragos confeccionados em chapa de aluminie de 47, fixado por buchas de aluminio montada com solda de
aluminio polido; Possui apéia-bragos injetado em polinretanc semirigido, na parte superior da estrutura do. brage.
Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas
metalicas utilizadas, que nfo sdo cromadas, devetfio receber pré-iratamento em 9 banhos sendo 5 por imersio ¢ 4 por
meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titinio, fosfatizaglo, passivacio ¢
secagem, sendo a Gltima com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas, exceto as cromadas, deverdio receber pintura epdxi-pé, fixada por meio de carga elétrica
aposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco; As pegas metalicas que serfio cromadas
deverio utilizar o processo por imersao pelo tempo minime de 20 minuios,

- Apresentar Certificado de ensaio de produte emitido por laboratério acreditade pelo INMETRO, de acordoe
com as normas 4a ABNT, conforme NER 13962: 2002, demonstrando a resisténcia ¢ estabilidade;
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POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO EM TELA, COM BRACOS

Assento: .

Estrutura do assento em madeira muliilaminada moidada anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgfiem?, com
espessura minima de 12 mm. Utilizando lminas de florestas renovéveis e sustentiveis com alto grau de durcza ¢
espessura maxima de 2 mm, intergaladas sempre em ndmero impar, com cola cascamite a base de nréia-formol de
baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
{clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de 4gua, alta resilidncia, baixa famabilidade,
densidade de no minimo 50 Kgfm®, espessura minima de é0mm. Propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 510 mm ¢ profimdidade da superficie do assento de 480
mm, no minimo; Capa de pretegio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do petfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecnica contra impacto ¢
resisiéneia a produtos quimicos. Revesiimento en tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Alto, com largura de 510 mm ¢ extensio vertical do encosto de 600mm. Estmiura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropilenc copolimere natural, com espessura minima de t0 mm; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDT - Agente expansor de 4gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kgfuy® espessura minima de 45 mm. Propriedades mecénicas ¢ de descmpenho estabelecidas nas normas téenicas da
ABNT; Capa de protegio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas asredondadas,
sem uso do perfil de PYC, propotcionando feil limpeza, alta resisténcia mecinica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura & mecanisma:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionade em tubo de ago ABNT 1808/1010 perfilado, secclio
oval medindo 18x43mm ¢ espessura da parede de 1,5 mm, conforme, fosfatizado e pintado com tinta pé epoxi.
Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na estrutura do
encosto. Permite a-regulagem vertical do encosto em tefagdio ao assento num curse minime de 63 min, por meic de
sistema “UP AND DOWN” com top de fitn de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do
sistera é confeccionada em ago. Possui capa de proteqiio injetada em polipropileno natoral texturizado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinagio do encosto e aliura do assento, estampado em chapa de ago
com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintade com tinta pd epoxi com camada de no minimo §0pm. O
mecanisme ¢ dotado de “contato permansnite” que permiie regulagem de dngules ¢ altura do encosto, possui a paste
traseira protegida por capa injeiada em polipropileno copolimero. O dngulo de inclinaglio do encosto € minimo de -8°
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o maximo de 25°, acionado por wma Gnica alavanca localizada na parie traseira direita do mecanismo, o sisterna de |

articulagiio do encosto é comandado por meio de molas confeccionadas em ag¢o de 5 mm de difmetro e liminas de
ago com 1,20mm de espessura. O acionamente da regulagem de altura do assento serd por meio de alavanca
independente localizada na parte posterior & direita do mecanismo na posicdo sentado. As alavancas sao
confeccionadas em aco com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimere. O mecanismo permite
tamibém a regulagem de altura do encodto com passo de 6 em & mm, curso fotal minimo de 72 mm, através de um
sistema automatico de regulagem confeccionado et bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro; !
Coluna confeceionada em ago tubular NBR6551 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro externo
de 28 mm, com conificagio 1°26'16" inferior (Coluna) e superior (Pistio) e curso 130mm. Bucha guia do sistema
giratério com regulagem com 109 mm de altura, injetada em POM (Poli 0xi Metileno - Poliacetal Copolitero), com
ajuste H7 (0,02 mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubtificagio proptia permitindo maior
facilidade na regulagem de altura ¢ swavidade no movimento giratorio;: Pistdo a gis provido de corpo metilico em
tubo de age #28mm e conificagio 1°26'16", usinado em reiifica cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe
3, haste em ago cilindrico com rolamento 2im ago amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico.
Fosfatizada e pintada em tinta po epdxi com camada de tinia da ordem de 80 a 120 ym.

Capa telescopica de 03 esthgios, injetada em polipropileno copolimero com © 57 mm na parte superior e 3 71 mm na
parte inferior ¢ aliura de 317 mm. Proparcions acabamento ¢ protegio & coluna de regulagem, sendo tambétn wm
elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixagdo na parte superior ¢
inferior, evitando qué se desprenda durante o uso da cadeira. :

Estrutura confeccionada em ago fubular quahrado soldadas em flange Morse estamipada em chapa de ago NBRS269
SAE 1606/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré pintura de desengraxe, decapagem, fostatizaciic e em
seguida pintadas com tinta pé epoxi com camade de aproximadamente 80 pm. A cstratura & revestida com capa
injetada em polipropileno copolimere. Permite jungio de rodizios ou sapatas plisticas deslizantes por meio de
ponteitas com encaixe de 1imm de difmetro injetadas em polipropilenc. A base possui raio sxterne de 345mm (eixe
central da base 4 extremidade da pata), raio util de 325mm e altura de 37mm. '

05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6, na cor preta Resistente 8
abrasio sem sofrer anormalidades; ESFERA: A¢o SAE 1008/1010 com tratamento superficial cementado. HASTE:
Aro SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Ago SAE 1008/1010; com tratamento superficial
zincado. EIXO: Aco SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de didmetro; Estrutura com 63mm
de altura x 55mm de largura.

Acabamento e pintura:

A fixacio do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garros de 4" cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com resca laminada de 147, por parafusos Philips tipo panela e arruelas
de pressio.

Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metalicas utilizadas deverfio receber pré-tratamento em 9 bapnhos sendo 5 por imersdo e 4 por meic de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titdnio, fosfatizacio, passivagio e secagem,
sendo a iltima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura spoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia Bragos: regulaveis em forma de “T", medindo 250%70x35mm aproximadamente; Apoia-bragos em espuma de
polivfetano injetado com formato anatdmico, 60mm da parte frontal com inclinagio de 15°, proporcionando conforto
a0 usudrio conforme exigéncias da NR17, alma em chapa de ago com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o
assento ¢ apdia-bragos em chapa de ago com espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a
distincia lateral entre o assento e o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com resisidneia ao esforgo de até 100
Kg e recorte na parte lateral para alocagio do trilho e mecanismo de travamento. Revestido com capa em
polipropilena injetado micro texiurzado em uma pe¢a Unica sem emendas; Dotade de mecanismo interno que
permita o zjuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minitme de 60 mm, por meio de trilho em
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palipropileno injetado, acibnado por meijo de botio lateral do mesmo material. O mecanismo € composto de mola em
aco zincado, evitando a acio corrosiva decorrente do tempo e umidade, € de pino de travamento em ago inoxidavel
de %47 lubrificado com graxa naval que reduz o atritc gerado pelo acionamento por pressio; O apoia-bragos é fixado
an assento por meio de trés parafusos de 4™, com tratamento antiferragem.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.962 {edicfio mais recente)
emitide por certificadora acreditade pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado; I
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CADEIRA OPERACIONAL

Asgento: .

Estrutura do assento em madeira multilaminade moldada austomicamente a quente com pressio de 10 Kgfeny’, com
espessura. miniena de 12 ym. Utilizando léminas de florestas renovéveis ¢ sustentaveis com alto grau de dureza &
espessuta maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nlsmero impar, com cola cascamite a bage de uréia-formol de
baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com ala pressdo, de poliuretane flexivel, isento de CFC
{clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de Apua, alta resilidncia, baixa flamabilidade,
densidade de no minimo 50 Kg/m?®, espessura minima de 5¢ mm. Propriedades mecénicas ¢ de desempenho
estabelecidas nas notmas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm ¢ profundidade da superficic do assento de 470
mm, no minimo; Capa de protegio & acabamento injetada/moldada em polipropilenc texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil ds PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia mec3nica contra impacie ¢
resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir,

Encosto:

Espaidar baixo, com largura de 440 mm e extensio vertical do encosto de 3953 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; o]
estofamento em esptma injetada, com alta pressdo, e poliuretano flexivel, isento de CFC {cloroflucrcarbureto),
isocianato 100% MDD — Agente expansor de dgua, alta resitiéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m?®, espessura minima de 40 min, Possui as propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT: Capa de protegfio e acabamento injetada‘moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos;

Revesiimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismo;

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionada em tube de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgho
oval medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme, fosfatizado e pintado com tinta pd epdxi.
Possuj em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada cm chapa de ago com furos para fixar na estrutura do
encosto. Permite a regulagem vertical do encosto em relagio a0 assento num curse minimo de 63 mm, por meio de
sistema “UP AND DOWN” com top de fim de curse sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do
sistemna & canfeccionada em aco. Possui capa de protegio injetada em polipropileno naturak texturizado;

Mecanismo gue permite a regulagem de altura/inclinagio do encasto e altura do assento, estampado em chapa de ago
com espessura minima de 3 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta pd epdxi com camada de no minimo 80pm. O
mecanismo ¢ dotado de “contate permanente” que permite regulagetn de ingulos e altura do encosto, possui a patie
traseira protegida por capa injetada em polipropileno copolimero. O angulo de inclinagiéio do encosto & minimo de -8°
¢ maximo de 25°, acionade por uma dnica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanistno, o sistera de
articulacio do encosto ¢ comandado por meio de molas confeccionadas em ago de 5 mm de didmetro e ldminas de
aco com 1,20mm de espessura. O acionamento da regulagem de altura do assento serd por meio de alavanca
independente localizada na parte posterior & direita do mecanismo na posicio sentado. As alavancas sio
confeccionadas em ago com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimere. O mecanismo permite
também a regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm, curso total tninimo de 72 mm, atraves de um

Un

500

1337,083

668541,50




sistema automético de regulagem confedcionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro; '
Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro externo
de 28 mm, com conificaghio 1°26'16" inferior (Coluna) e superior (Pistdo) e curso 130mm. Bucha guia do sistema
giratdrio com regulagem com 100 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com
ajuste H7 (0,02 mm) , matetial este d? alta resisténcia a0 desgaste ¢ com lubrificagio propria permitinde’ maior
facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratbrio; Pistio a ghs provido de corpo metélico em
tubo de ago #28mm & conificagsio 1°26'16", usinado em retifica cilindrica comn tratamento cromade DIN 4550 classe
3, haste em ago cilindrico com rolamento em ago e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico.
Fosfatizada e pintada em tinta po ep6xi com camada de tinta dz ordem de 80 a 120 pm.

Capa telescopica de 03 estagios, injetads em polipropileno copolimero com €57 mm na parte superior e @ 71 mm na
parte infetior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento ¢ protegio 4 coluna de regulagem, sendo também um
elemento estéfico entre a base e 0 meganismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixaghe na parte superior ¢
inferior, evitando que se desprenda-durante o uso da cadeira. | i
Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado soljadas em flange Morse estampada em chapa de ago NBRE26S
SAE 1006/1010 BQ. A estrutia ecebe tratamento de pré pintura de- desengraxe, decapagem, fostatizagdo ¢ gm
seguida pintadas com tinta pd epdxi com cemada de aproximadamentz 80 pm. A estrutura & revestida com capa
injetada em polipropileno copolimero. Permite jung&o de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de
ponteiras com encaixe de 11mm de didmetro injetadas em polipropileng. A base possui raio extemo de 313,5 mm,
raio util de 293,5 mm e altuva de 37mm.

05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Paliamida 6, na cor preto Resistente &
abrasio sem sofver snormalidades; ESFERA: Aco SAE 1008/1010 com tratamento superficial cementado. HASTE:
Aco SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Ago SAE 1008/101¢; com tratamento superficial
zincada. BIXO: Ao SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Redas com 56mm de didmetro; Estrutura com §3mm
de altura x 35mm de largura.

Acabamento & pintora:

A fixaco do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de '4” cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em aco 1020 estampado com rosca laminada de '4”, por parafusos Philips tipo panela ¢ arruelas
de pressio. Deve ser usada soida eletrdnica MIG em todos os locais onde houver sokda; Todas as pe¢as metalicas
utilizadas deverfio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo ¢ 4 por meic de lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem #cida, refinador de sais de titinio, fosfatizagao, passivagdo e secagem, sendo a dltima com agua
deionizada segnido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas metélicas deverdo
receher pintura epoxi-po, fixada por meio de carge eléirica oposia, curada em estufa de alta temperatura, ha cor preta
acabamento fosco,

- Aptesentar certificado de conformidade de acordo com as mormag da ABNT NBR 13.962 (ediciio mais recente)
emitido por ceriificadora acteditada pelo INMETROD; no certificado deverdio estar identificados o fabricante e o
madelo ofertado;
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CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO COM REVESTIMENTO EM TELA

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgfiem?, com
espessura minima de 12 mm, Utilizando liminas de florestas renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de
baixa emissdo, O estofamento em esputna injetada, com alta pressie, de poliuretano flexivel, isento de CFC
{ctorofluorcarbureto}, isocianato 100% MDI - Agente expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de no minimo 50 Kg/m, espessura minima de 50 mm. Proptiedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largora de 470 mm ¢ profundidade da superficie do assento de 470
mm, 6o minimo; Capa de protec3o e acabamento injetada/moldada em polipropileno textorizade, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando ficil fimpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e
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resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecida 100%; poliéster, na cor a definir.

Encosto: |

Espaldar médio, comn largura de 435 mm e extensdo vertical do encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicatmente, em . polipropilens, copolimero namural, com espessura minima de 1¢ mm; O
estofamento et espuma jnjetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC {clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resilidncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m?, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades mecanicas & de desempenho estabelecidas nas nommas
técnicas da ABNT; Capa de protegiio e acabamenio injetada/moldada cm polipropilene texturizade, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionande facil limpeza, alta resisténcia mecinica contra impacto ¢
resisténcia a produtos quimicos; ] :

Revestimento e tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismo: . )

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/101¢ perfilado, sec¢do
oval medindo 18%43mm ¢ espessura da parede de 1,5 mm, conforme, fosfatizado ¢ pintado com tinta po epéxi.
Possui et sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago com furos para: fixar na estruiura do
encosto, Peymite a regulagem vertical do encosto em relacio ao assento num curso minimo dej63 mm, por mejo de
sistema “LJP AND DOWN" com top d¢ fim de curso sem a necessidade do uso de botdes on manipulos, a mola do
sistema ¢ confeccionada em ago. Possui cape de prote¢do injetada em poliptopifeno patral texturizado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura/inciinagio do encosto e altura do assento, estampado em chaps de ago
com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com finta pé epdxi com camada de no minime 80um. o]
mecanismo & dotado de “contato permanente” que permite regulagem de angulos ¢ altura do encosto, possui.a parie
traseira protegida por capa injetada em polipropileno copolimero. O angulo de inclinagdo do encosto é minime de -8°
¢ mAximo de 25°, acionado por urma Gnica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanisime, o sistema de
articulago do encosto & comandado por meio de molas confeccionadas em agoe de 5 mm de didmetro e l&minas de
ago com 1,20mm de espessura, O acionamento da regulagem de altura do assento serd por meio de ajavanca
independente localizada na parte posterior i direita do mecanismo na posigic sentado. As alavancas sio
confeccionadas em ago com difmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copelimero. O mecanismo permite
tamhém 4 regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um
sislema antomético de regulagem confeccionado em bucha de nylon & com 30% de fibra de vidro;

Coluna confeccionada em ago twbular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro externo
de 28 mm, com conificagio 1°26'16" inferior (Coluna) e superior {Pistio) e curso 130mm. Bucha guia do sisiema
giratério com regulagem com 100 mn de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimera}, com
ajuste H7 (0,02 mm) . material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagio préptia permitindo maior
facilidade na regulagem de altura e suavidade ne movimento giratério; Pistio a gas provide de corpo metélico em
tubo de ago A28mm ¢ conificagio 1°26'16", usinado em retifica cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe
3, haste em ago cilindrico com rolamento em ago e amertecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico.
Fosfatizada e pintada em finta pé epoxi com camada de tinta da ordem de 80a 120 pm.

Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropilenc copolitero com € 57 mm na parie superior ¢ & 71 min na
parte inferior e altara de 317 ram. Proporciona acabamento ¢ profegfo A coluna de regulagem, sende também um
elemento estétice entre a base ¢ o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixagio na parte superior ¢
inferiot, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira. ’

Estrutura confeccionada em ago wbular quadraco soldadas em flange Morse cstampada em chapa de ago NBRB26S
SAE 1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré pintura de desengraxe, decapagem, fostatizagiio e em
segnida pintadas com tinta pbd epdxi com camada de aproximadamente 80 pm. A estrutura é revestida com capa
injetada em polipropileno copolimero. Permite jungiio de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de
ponieitas com encaixe de 11mm de didmetro injetadas em polipropilenc. A base possui rajo externo de 345mm (eixo
central da base A extremidade da pata), raio Util de 325mum e altura de 37mm.




05 Rodizios duplos com §apas ¢ rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente &

abrasio sem sofrer anormalidades; ESFERA: Ago SAE 1008/1010 com tratamento superficial cementado. HASTE:
Ace SAE 1006/1008 com fraiamento superficial zincade, ANEL: Ago SAE 1008/5010; com tratamento superficial
zincado. BIXO: A¢o SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de didgmetro; Estrutira com 63mm
de altura x 55onn de largura.

Acabamento e pintura:

A fixagio do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutora intema do
assento, produzidas em ago 1029 estampado cot tosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e amuelas
de pressio. Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os Jocais onde houver solda; Todas as pegas metalicas
utilizadas deverio receber pré-tratamente em 9 banhos sendo 5 por imerséo ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe
alcaline, decapagern Acida, refinador de sais de titinio, fosfatizagio, passivagio e secagem, sendo a Gltima com agua
deionizada seguido de secagemn, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metilicas devetdo
receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em esiufa de alta temperatura, ha cor preta
acabamento fosco. :

Apoia Bragos: reguléveis em forma de *T7, medindo 250x70x35mm aproximadamenie; Apoia-bragos em espuma de
poliuretanc injstado com fornmate anatdmico, 60mm da parte frontal com inclinagiio de 15°, proporcionando conforto
a0 usudrio conforme exigéncias da NR17, alma em chapa de ago com 2mm de espessura no minimo; Unifio entre o
assento e apdia-bragos em chapa de ago com espessura minima de émm, com dois furos para fixar ¢ regular a
distincia lateral enire o assento e o brago. Possui repuxe estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforgo de até 100
Kg e recorts na parte laeral para glocagho do trilho e mecanismo de travamento. Revestido com capa em
polipropileno injetado micro texturizado em uma pega vnica sem emendas; Dotado de wecanismo interno que
permita ¢ ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em
polipropileno injetado, acionade por meio de botic lateral do mesmo material. O mecanismo ¢ composto de mola em
ago zineado, evitando a aglo corrosiva decotrente do tempo © umidade, ¢ de pino de fravamento em ago inoxidavel
de 14" lubrificado com. graxa naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressio; O apoia-bragos ¢ fixado
ao assento por meio de irés paafusos de 147, com tratamento antifermgem.

- Apresentar certificade de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.962 (edigio mais
recente} emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados ¢
fabricante ¢ 0 modelo ofertado;
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LONGARINA 3 LUGARES ESPALPAR MEDIO COM REVESTIMENTO EM TELA

Assento;

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgflem?, com
espessura minima de 12 mm. Utilizando liminas de florestas renoviveis ¢ sustentiveis com alto graw de dureza ¢
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de
baixe emissio: O estofamento em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MD] — Agenic expansor de Agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de no minimo 50 Kg/mp®, espessura minima de 50 mm. Propriedades mecéanicas ¢ de desempenho
estabelecidas has normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470
mm, ne minime; Capa de protecio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizade, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PYC, proporcionande ficil limpeza, alia resistincia mecinica contra impacte e
resisténcia a produtos quimicos. :

Revestimento et fecido 100% poliéster, na cor s definir.

Encosto:

Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensfio vertical do encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetade/moldada anatonicamente, em polipropilena copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O
estofamento et espuma injeiada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC {cloroftuorcarbureio),
isocianato 100% MDI - Agente expansor de Sgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
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Kg/m®, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades mecinicas e de desempenho estabelecidas nas normas
téenicas da ABNT; Capa de protegiic & acabamento injetada/moldada ent polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem use do perfil de FVC, proporcionando facil inipeza, alta vesisténcia mecinica contra impacto ¢
resisténcia a produtos quimicos; : I
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura ¢ mecanismos:
Lamina para suporte do encosto com vihco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima
de 6,00mm, dobrada, com Angulo intemo de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagio confeccionada em
chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro fures para fixar na estrutura do encosto e quatro furos no assento. A
fixagao da limina ao assento ¢ encosto se d4 por meio de porcas garras de 47, cravadas na estrutura interna do
assento e encosto, produzidas em ago 1020 estampado com 1osca laminada de 14", por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressio; . . :
Estrututa composta por duas travessas & dois pés laterais, Travessas confeccionadas em tubo de ago #18 no minimo,
secciio retangular medindo 50x30mm, soldadas pelo processo MIG em flange estampada em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x230mm; Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre
si 10¢ mm, confeceionadas em tubo de ago #16 no minimo, com sec¢io retahgular de 30x30mm, fechada por tampa
externa, confeccionadas em chapa de apo dobrada com espessura minima de 9,75 mm. A base & confeccionada em
tuba de aco #16 no minimo, com secgdo oblonga medindo 29x58mm, com extremidades fechadas por ponteiras
plasticas; Cada pé possui duas sapatas uiveladoras sextavadas de 17x 3.1/4*, fixadas A base dos pés por rosca rebite
5/16™, Os assentos siio acoplados & estrfura por meio de porcas garras de 147 cravadas na estratura interna do
assento, produzidas em ago estampado com rosca laminada de '4", parafiusados em flange por parafusos tipo Philips ¢
~ amuelas de pressdo.

Acabamento ¢ pintura:
A fixagho do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas gamas de 14" cravadas na estrutura intena do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com r10sca latninada de ', por parafusos Philips tipo panela ¢ arruelas
de pressdo. Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metdlicas
utilizadas deveriio receber pré-tratamento em & banhos sendo 5 por imersdo e 4 por mei¢ de lavagem: desengraxe
alcaling, decapagem Acida, refinador de sais de tithnio, fosfatizagho, passivagio e secagem, sendo a iltima com dgua
deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas metélicas deverdo
receber pinfura epéxi-pod, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alia temperatura, na cor preta
acabamento fosco.
Apéia Bracos:
Apbia-bragos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos amedondados com raio de 30mm, medindo
350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugdo gradual até chegar a largura de 30mm em sva
parte inferior;
Bracos revestidos em espuma injetada integral de poliurstano semimrigido, texturizado, com baixa maleabilidade ¢
deformabilidade, alta resisténcia a impacto & a produios de teor abrasivo;
Estrutora interna em tubo de ago trefilado com didmetro de 7mm no minimeo, sem partes metilicas aparentes ao
nSUArio;
Fixado ao assento por duas chapas de aco com formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura
minima de 6mm (cada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixagéio ¢ regulagem, por meio de buchas com
gatras e rosca de V4™, parafusos com arruelas de presséo. :
AS pegas metilicas revestida com pintura epdxi po na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, pré tratamento ¢m 9 banhos sendo 5 por imersdo ¢ 4 por mejo de lavagem, desengraxe
alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titAnio, fosfatizaglio, passivagio € secagem. Sendo a dltima lavagem
com dgua deionizada seguido da secagem.
- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 16,031 (edi¢ho mais
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdio estar identificados o




fabricante e o moedelo ofertado; : |

POLTRONA OPERACIONAL, ESPALDAR ALTO COM REVESTIMENTO EM TELA
Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressio de 1¢ Kgfiem®, com
espessura minima de 12 mm. Utilizando [dminas de florestas renovaveis ¢ sustentaveis com alte grau de dureza e
espessura méxita de 2 ram, intercaladas sempre em nimero impar, com cola cascamnite a base de uréia-formeol de
baixa emissio; O estofamento em esppma injetada, com alta pressdo, de poliurstano flexivel, isento de CFC
(clorofinorcarbureto), isocianato 160% MDI — Agente expansor de 4gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de no minimo 5¢ Kg/m?, espessura minima de 50 mm. Propriedaces mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm @ profundidade da superficie do assento de 470
mm, no minimo; Capa de protegiio ¢ acabamento injetada/moldada em polipropileno textvrizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecide 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto: i

Fspaldar médio, com Jargura de 435 mm e extensiio vertical do encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamnente, em polipropileno sopolimero natoral, com espessura minima de 10 mm; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressiio, de polivretano flexivel, isento de CFC {clorofluorcatbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 5¢
Kg/m?®, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades mecinicas e de desempenhio estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Capa de protegic ¢ acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do petfil de PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisséncia mecinica contra impacto ¢
resisténcia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrututa ¢ mecanismo:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgdo
oval medinde 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme, fosfatizado e pintado com tinta pé epoxi.
Possui em sna parte superior chapa de fixago confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na estrutura do
encosto. Permite a regulagem vertical do encosto em relagho ac assento num cugso minimo de 63 mm, por ngio de
sistema “UP AND DOWN" com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes on manipulos, a mola do
sisterna & confeccionada em ago, Possui capa de protegdo injetada em polipropileno natural texhwizado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinagiio do encosto e altura do assento, estampado em chapa de ago
com espessura minima de 3 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta po epdxi com camada de no minime 80pm. (8]
mecanisme & dotade de “contato permanente” que permite regulagem de ingulos e aliura do cncosto, possui a parte
traseira protegida por capa injetada em polipropileno copolimero. O ingulo de inclinaciic do encosto & minimo de -8°
¢ maximo de 25°, acionade por uma fnica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanisme, ¢ sistemia de
articulagie do encosto é comandado por meio de molas confeccionadas em ago de 5 mm de didmetro ¢ liminas de
ago com 1,20mm de espessura. O acionamento da regulagem de aliura do assento serd por meio de alavanca
independente Jocalizada na parte posterior & direita do mecanismo na posicio sentade. As alavancas sio
confeccionadas em ago com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero. O mecanisme permte
também a regulagem de altura de-encosto com passo de 6 em 6 min, curso total minimo de 72 mm, atraves de um
sistema automatico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro;

Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro exteno
de 28 mm, com conificacio 1°26'16" infetior {Coluna) e superior (Pistdo) e curso 130mm, Bucha guia do sistema
giratorio com regulagem com 100 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), ¢om
ajuste H7 (0,02 mm) , material este de alta tesisténcia ao desgaste e com lubrificagio prépria permitindo maior
facilidade na regulagem de aliura ¢ suavidade no movimento giratorio; Pistdo a gas provido de corpo metalice em
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tube de ago #28mm e conificagio 1°26' 6", usinado em retifica cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe
3, haste em age ¢ilindrico com rolamentoe em aco € amonrtecedar em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico.
Fosfatizada e pintada em tinta pé epoxi com camada de tinta da otdem de 80 a 120 pm.

Capa telescopica de 03 estdgios, injetada em poliptopileno copolitero com 3 57 mm na parte superior ¢ © 71 mm na
parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento € protego & coluna de regulagem. sendo também um
elemento astéfico entre a hase e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixaglio na parte superior e
inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira. :

Estrutura confecctonada em ago wbular quadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago NBR326%
SAE 1006/1010 BQ. A estrultka recebe tratomonto de pré pintura de desengraxe, decapagem, fostatizacio ¢ em
seguida pintadas com tinty po epéxi com camada de aproximadamente B0 pm. A estrutura &'revestida com capa
injetada em polipropilenc! copolimero. Permite jungdo de rodizios ou sapatas plasticas deslizanies por meio de
ponteiras com encaixe de 1 lmm de diimeiro injetadas em polipropileno. A base possui raio extemo de 345mm (eixo
central da base 3 extremidade da pata), raio Btil de 325mm ¢ altura de 3fman., ‘ !

05 Rodizios duplos com capas ¢ rodas injetadas em resina de engenhatia Poliamida &, na cor preto Resistente a
abrasio sem sofrer anormalidades; ESFERA: Aco SAE 1008/1010 com tratamento superficial cementado. HASTE:
Ago SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Ago SAE 1008/1010; com tratamenio superficial
zincado. ELXO: Aco SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de didmetro; Estrutura comn 63mm
de altura x 55mm de laygura.

Acabamento & pinfura;

A fixacdo do assento & estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de 14" cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 'A%, por parafusos Philips tipo panela e arTuglas
de pressio. Deve ser usada solda eletronica MIG em tados os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas
utilizadas deveriio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imetséo ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titénio, fosfatizagio, passivagio e secagem, sendo a ltima com dgua
deionizada seguido de sebagem, preparando a superficie para receber a pintura, Todas as pegas metalicas deverio
receber pintura epoxi-p6, fixada por meic de carga clétricn oposia, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta
acabamento fosco. )

- Apresentar certificado de conformidade de acorde com as normas da ABNT NBR 13.962 (edi¢io mais
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o
fabricanic ¢ 0 modelo ofertado;
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CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO EM TELA, COM BRACOS

Assento: i

Estrutura do assento em madeira nultilaminada moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 Keffem?, com
espessira minima de 12 mm, Utilizando laminas de forestas renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza ¢
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em niimero impar, com cola cascamite a base de wréia-formol de
baixa emissio; O estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
{clorofluorcatbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de Agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de no minimo 50 Kg/m’, espessura minima de 50 mm. Propriedades mecdnicas ¢ de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm ¢ profundidade da superficie do assento de 470
mm, no minimo;, Capa de protegiio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texiurizado, com bordas
arredondadas, sems uso do perfil de PVC, proporcionande facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto ¢
resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extensdo vertical do encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em poliptopileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC {clorofluorcarbureto),
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isocianate 100% MDI ~ Agente expansor de agua, slta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minime 50
Kg/nP, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas ricrmas
técnicas da ABNT; Capa de protegfio ¢ acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem vso do_perfi{ de PYC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto ¢
resisténcia a produtos quiticos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura ¢ mecanisme:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeecionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgho
oval medindo 18x43mm € espessura da parede de 1,5 mm, conforme, fosfatizado e pintado com tinta pd epéxi.
Possui em sua parte superior chapa de fixagio confeccionada em chapa de age com furos para fixar na estratura do
encosto. Permite a regulagem vertical do encosto em felagio ac assento nuin curso minime de 63 mm, por meio de
sistema “UP AND DOWN" com top de fim de curso sem a necessidade do use de botdes ou manipulos, a mola do
sistema & confeccionada em aco. Possui capa de proteciio injetada em polipropileno natural texturizado;

Mecanisme que permite a regulagem de alturafinclinagio do encosto ¢ altura do assento, estampado em chapa de a¢o
com espessura minima de 3 mm, fosfatizado & pintado com tinta pd epéxi com camada de no minitno 80pm. O
mecanismo & dotado de “contato permanente” que permite regulagem de dngulos ¢ altura do encosto, possui a parte
traseira protegida por capa injetada em poliprapileno copolimero. O dngulo de inclinagio do encbsto € minimo de -8°
e méximo de 25°, acionado por uma (nica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, © sisterna de
articulagio do encosto € comandado por meio de molas confeccionadas em ago de 5 mm de didmetro ¢ liminas de
ago com 1,20mm de espessura, O acionamento da regulagem de aliura do assento serd por meio de alavanca
indépendente localizada na parte posterior & direita do mecanismo na posigic sentado. As alavancas séo
canfeccionadas em ago com didgmetro de 8 mm e acabamento em polipropilene copolimero. O mecanisme permite
tamhém a regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm, curso total minime de 72 mm, através de um
sistema automatico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro;

Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE $008/1010 - BFDG - 50,86 x 1,50 mm, com didmetro externc
de 28 mm, com conificagiio 1°26'16" inferior (Coluna) e supetior (Pistéo) e curso 13¢mm. Bucha guis do sistema
giratbrio com reguiagem com 100 mm de abtura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimere), com
ajuste H7 (0,02 mm) , material ¢ste de alta resisténcia ao desgaste ¢ com lubrificaciio propria permitinda maior
facilidage na regulagem de altura e svavidade no movimento giratorio; Pistdo a gés provido de corpo metalico em
tubo de ago 52%mm e conificagio 1°26'16", usinado em retifica cilindrica com tratamento stomado DIN 4550 classe
3, haste em ago cilindrico com rolamenio em ago & amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico.
Fosfatizada ¢ pintada em tinta pé epdxi com camada de tinta da ordem de 80 a 120 pm.

Capa telescopica de 03 estigios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte superior ¢ & 71 mm na
parte inferior e aliura de 317 mm. Proporciona acabamento e prote¢io i coluna de regulagem, sendo também um
clemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sisterna de fixagio na parte superior &
inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira.

Hstintura confeccionada em apo tubular quadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago NBRR26%
SAE 1006/1010 BQ. A estrniura recebe tratamento de pré pintura de desengraxe, decapagetn, fostatizagiio e em
seguida pintadas com tinta pé epdxi com camada de aproximadamente 80 pm. A estrutura € revestida com capa
injetada em polipropileno copolimero. Permite juncio de rodizios on sapatas plasticas deslizantes por meio de
ponteiras com encaixe de 11lmm de didmetro injetadas em polipropilenc. A base possui taio externo de 313,5 mm,
raio uti! de 293.5 mm e altura de 37mm. i

05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente &
abrasio sem sofrer anormalidades; ESFERA: Aco SAE 1008/1010 com tratamento superficial cementado, HASTE:
Ago SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincade. ANEL: Ago SAE 1008/1010; com tratamento superficial
zincado. EIXO: Aco SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENT(O: Rodas com 50mm de didmetro; Estrutura com 63mm:
de altura x 55mm de largura.

Acabamento e pintura:




A fixagio do assento a esmutura da cadsira serd por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura inferna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado ¢com rosca laminads de 4", por parafusos Philips tipo panela ¢ arruelas
de pressdo. Deve ser usada solda cletrdnica MIG em todos o5 locais onde houver solda; Todas as pecas metélicas
utilizadas deverdio receber pré-tratamento em 9 banhos sende 5 por imersdo ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe
alealing, decapagem 4cida, refinador de sais de titinio, fosfatizagdo, passivagiio e secagem, sendo a dltima comn agua
deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metélicas deverdo
receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperaiura, na cor preta
acabamente fesco.

Apoia Bragos: reguliveis em forma de “T7, medindo 250x70x3 5mm aproximadamente; Apoia-bragos em espuma de
poliuretano injetado com formato anatémico, 60mm da parte frontal com inclinagdo de 157, proporcionando conforto
a0 usvario confonne exigéncias da NR17, alma em chapa de ago com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o
assento ¢ apbia-bragos em chapa de ago com espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a
distincia lateral entre o assento e o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforgo de até 104
Kg e recorie na parte lateral para alocagic do trilhe e mecanismo de travamento. Revestido com capa em
polipropilenc injetade micro texturizado em uma pega tnica sem emendas; Dotado de mecanismo interno que
permite ¢ ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de¢ 60 mm, por meio de trilho em
polipropileno injetado, acionado por meio de botio lateral do mesmo material, O mecanismo é composto de mola em
aco zincado, evitando a agdo corrosiva decorrente do tempo e umidade, e de pinc de travamente em ago noxidive!
de 14" lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressio; O apoia-bragos ¢ fixado
a0 assento por meio de trés parafusos de /47, com tratomento antiferrugem.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as nonmnas da ABNT NBR 13.962 (edigdio mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; ne certificado deverio estar identificados o fabricante € o
modelo ofertado;
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CADEIRA FIXA ESPALDAR BAIXO EM TELA, COM BRACOS

Asgento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgifern?®, com
espessura minima de 12 mm. Utilizando liminas de florestas renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza ¢
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimeso impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de
baixa emissio; O estofamento em espuma injetada, com alia pressio, de poliuretane flexivel, isento de CFC
{clorofluercarbureta), isocianato 100% MD1 — Agente expansor de agua, alta resiliéneia, baixa flamabilidade,
densidade de no minito 50 KgAm®, espessura minima de 50 mm. Propriedades mechnicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470
mm, no minimo; Capa de proteciio e acabamento injetada‘moldads em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia mecinica contra impacio ¢
resisténcia a produtos quimicos, Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extensdo vertical do encosto de 395 mn, no minimo; Fstrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em poliptopileno copolimere natural, com espessura minima de 10 mm; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressip, de poliuretano flexivel, isento de CFC (cloroflucrcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m?, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades mecanicas ¢ de desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT,; Capa de proteciio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia mecAnica contra impacto ¢
resisténcia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecamsmos:

Lamina pata snporie do encoste com vinco extemno confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima
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de 6,00mm, dobrada, com &ngulio ipteme de 95°, Possui em sua parte superior chape de fixagéo confeccionada em
chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrututa do encosto e quatro furos no assento. A
fixagio da limina ao assento e encosto se dé por meio de porcas gartas de 4", cravadas na estmitura interna do
assento e encosto, produzidas em ago 1020 estampade com rosca laminada de %47, por parafusos Philips tipe panela e
arruelas de pressio: ) '

Base fixa constituida por duas estruturas continuas com formate irapezoidal, confeccionada em tubo de ago #13, no
minimo, com secgdd oval de 16x30mm, unidas por meio de soida MIG. As estruturas sao unidas na parte superior por
duas fravessas que proporcicnam o travamento preservando sua integridade; As travessas s confeccionadas em
wbo de ago #18, no minitmo, com secglio oval de 16x30mm, soldadas as estruturas trapezoidais por meio de solda
MIG; Na parte inferior das estrutyras trapezoidais possuem sapatas, injetadas em polipropileno, para fubo oval,
fixadas por rebite 4x19 em aluminio, sendo duas para cada estrutura. O assento & fixado is travessas por meio de
porcas garms de Y%, cravadas na estrutura interna do assento, e por parafusos PHILIPS tipo panela e arruelas de
pressiio.

Acabamento e pintura: |

A fixagiio do assento a estmatura da cadeira serd, por meio de porcas garras de 1" cravadas na estmtura intera do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %7, por parafusos Philips tipo panela e arruelas
de pressiio. Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metilicas
utilizadas deverfio receber pré-tratamento ¢ 9 banhos sendo 5 por imersio ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem dcida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagho, passivaghio € secagem, sendo a Ultima com dgua
deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverio
teceber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta
acabamento fosco.

« Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.962 (edi¢io mais
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar identificados o
fabricante ¢ o modelo ofertado;
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POLTRONA OPERACIONAL COM BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madsira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgfiem?, com
espessura minima de 12 mm. Utilizando 1aminas de florestas renovaveis e sustentiveis com alte grau de dureza e
espessura mdxima de 2 mim, intercaladas sempre em nimero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de
baixa emissio: O estofamento em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto}, isocianato 100% MDI — Agente expansor de Agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de mo minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 50 mm. Propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da superficic do assenio de 470
m, no minimo; Capa de protegio e acabamento injstada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia mecnica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar médio, com largura de 435 mm & extensio vertical do encosto de 49¢ mm, ne minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natral, com espessura minima de 10 mm; O
estofamento et espuma injetada, com alta pressfio, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MD1 — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m, espessura minima de 4¢ mm. Possuj as propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas
téenicas da ABNT, Capa de proteclio e acabamento injstada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto ¢
resisténeia a produtos quimicos;
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Revesiimento em tecido 100% polisster, na cor a defimr.

Estrutura e mecanismos:

Limina para suporte do encosto com vinco extemo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima
de 6,00mm, dobrada, com dngulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa d fixagdo confeccionada em
chapa de aco ABNT 1008/1012 com guaire furos para fixar na estrutna do encosto € quatro (uros no assento. A
fixacho da lamina ao agsento & encesto’ se di por meio de porcas garras de 147, cravadas na estrutura intema do
assento ¢ encosto, produzidas em ago 1020 estampadoe com rosca laminada de ', por parafusos Philips tipo panela ¢
arrvelas de pressio; ' . :

Base fixa constituida por urna estuiura continua em balango, confeccionada em tubo de ago #13, com secgdo circular
dismetro de 1%, Fixada a flange por meie de solda MIG. A flange € estampada em chapa d¢ age com espessura
minima de 3mm, medindo 195x230min; Na parte inferior da estrutura em balango contém quatro sapatas injetadas
em polipropileno para tubo circular, fixadas por rebite 4x10 em aluminio. A fixagfio do assento na estruiura da
cadeira sera por meic de porcas gamas de /4", cravadas na estruiura interna dp assente, produzidas et ago estampado
com rosca laminada, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo;

Acabamento e pintuta: ‘

A fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de 1 cravadas na estrutura iniemna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com Tosca laminada de 4™, 'por parafusos Philips tipo pancla e arruelas
de pressao. Deve ser usada solda eletronica MIG em'todos os locais onde houver solda; Todas as pecas metilicas
utilizadas deverdio receber pré-ratamento em 9 banhés sendo 5 por imersdio e 4 por meio de lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagio, passivagdo ¢ secagem, sendo a {iltima com agua
deionizada segnido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo
receber piniura epoxi-po, fixada por meic de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperaiusa, na cor preta
acabamento fosco,

Apdia Bragos:

Apbia-bragos formato de poligone irregular com lados paralelos ¢ cantos arredondados com raio de 30mm, medindo
350x240mm, com largurg de 30mm na parie superior com redugiio gradual até chegar a largura de 30mm em sua
parte inferior;

Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semimigido, texturizado, com baixa maleabilidade e
deformabilidade, alta resisténcia a impacte ¢ a produtos de teor abrasivo;

Estrutara interna em {ubo de ago trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes metilicas aparentes ao
nsuario;

Fixado ao assento por duas chapas de ago com formatoe retangular, medinde no minimeo 25x110mm, com espessura
minima de 6mm (cada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixac#o e regulagem, por meio de buchas com
gamas ¢ rosea de 147, parafuses com arruelas de pressiio.

As pecas metilicas revestida com pintura epoxi pé na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, pré tratamento em 9 banhos sendo 5 por jmersio e 4 por meio de lavagem; desengraxe
alcalino, decapagem acida, refinador de sais de tithnic, fosfatizacdo, passivacgio ¢ secagem. Sendo a Gltima lavagem
com agna dejonizada seguide da secagem.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.962 (edi¢io mais
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deveriio estar identificados o
fabricante ¢ 0 modelo ofertado;
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CADEIRA FIXA EMPILHAVEL

Agsento:

Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento ¢ aditivo ANTI-UV {solidez 8},
Os acabamentos das bordas nde apresentam saliéncias que podem o acummular sujeira on determinar a postura
incotreta e impedir o fluxo sangunineo normal do usuario;

Possui furagies com formato retangular com exiremidades arredondadas, no minimo 16 furos, 05 em cada lateral do
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assento, que possibilitam melhor areagho para ¢ usuario;
A fixagFo do assento na esimutura serd por meio de 04 rebites, com o auxilio de oito garras centralizadoras;
Largura de no minime 465 mm e profundidade da superficie do assento de no minimo 395 mm, na cor a definir,
Encosto: ,
Moldado anatomicamente em polipropililfno copolimero estruturadio, com pigmento ¢ aditivo ANTI-UV (solideg 8);
Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular sujeira; :
Possui firacdes com formato retangular com extremidades arredondadas, no minimo 08 furos, 04 em cada lateral do
assento, que possibilitam melhor areagio para o USUATIY,
A fixagho do encosto na estrutura seth por meio de encaixe moldado no proprio encasto, com auxilio de dois plugs
injetados, um em cada lado da estrutura; : .
Plug de fixa¢io injetado em pelipropileno copolimero, na mestma cor do encosto; :
Largura de no minime 460 mm e extensdo verrical do encosto de no pinimo 245 mm, na cor a definir.
Estrutura: )
Composta por 04 pés, confeccionada em tubo de ago carbono 1020, com formato oblonge medindo 16x30 mm,
espessura da parede de 1,20 mm, utilizade na fabricagio dos pés e estrutura do encosto;
A Tigaglo ¢ estruturagio das pegas em tubo oblongo serdo confeccionadas em tubo de ago carbono 34, espessura da
parede de 1,50mm;
A estrutura de upidio do assento a0 encosto possui na parte sob ¢ assento seis furos com didmetro de Fmmin, trés em
cada lado. O primeiro furo distanciado 35 mm da parte frontal do tubo e os outros distanciados, respectivamente,
98 & 83mm considerando o primeiro furo. Possui também dois fures com diadmetro de 8mmy um de cada lado, na
parte superior da estrutura 2 63mm da extremidade, para fixar o encosto;
Acabamento ¢ pintura:
Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda;
Todas as pegas metalicas utilizadas deverdio receber pré-iratamenta em 9 banhos sendo 5 por imersio e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagdo, passivacéo e secagem,
sendo a illima com agua deionizada scguido de secagem, prepatando a superficie para receher 2 pintura:
Todas as pegas metalicas deverio receber pintura ep6xi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.Profundidade total: 51 cm
Alfura do assento: 47 cm :
Largura fotal: 54 cm |
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CADEIRA FIXA PARA SALA DE TREINAMENTO COM PRANCHETA

Assenta:

Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento ¢ aditivo ANTI-UV (solidez 8);
Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem o acumular sujeira ou determinar s postura
incotreta e impedir o fluxo sanguineo normial do usuario;

Possui furaghes com formato retangular com extremidades arredondadas, no minime 10 furos, 05 em cada Jateral do
agsento, que possibilitam melhor areagio para o usuario;

A fixagdio do assento na estrutura serd por meio de 04 rebites, com o auxilio de oito garras centralizadoras,

Largura de no minimo 465 mm e profundidade da superficie do assento de no minimo 395 mm, na cor a definir.
Encosta:

Moldado anatomicamente em polipropileno copolimere estruturado, com pigmento ¢ adiiivo ANTI-UV (solidez 8);
Os acabamentos das bordas nio apresentam saligncias que podem acuimular sujeira;

Possuj furagdes com formato retangular com exiremidades arredondadas, no minimo 08 furos, 04 em cada lateral do
assento, que possibilitam melhor areagBo para o usuasio;

A fixagiio do encosto na estrutura serh por meio de encaixe moldado no préprio encosto, com auxilio de dois plugs
injetados, um em cada lado da ¢strutura;

Plug de fixachio injetado em polipropileno copolimero, na mesma ¢or do encosto;
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Largura de no minimo 460 mm e extensdo vertical do encosto de no minimo 225 mm, na cor a definir.

Estrutura: Suporte do encosto constituido por deis tubos de ago #16, com secgdo oval, medindo 16X30mm, soldados
nas travessas superiores e encaixados nas |aterais do encoste; Base fixa constituidas por duas estrufuras continuas
com formato trapezoidal, confeccionada em tobe de aco com seccio oval #18, medindo 16X30mny; Possui duas
travessas inferiores e duas superiores unindg e fravando as estrusuras trapezoidais, impedindo a aberfura da estrutura
por movimento 1igido, As travessas superiores séo fechadas com ponteiras plisticas; As travessas SUperiores seguem
formando pegas continuas que fazem a esirutwragdo vertical,: comt angulo de 90°, do suporte para a prancheta,
amxiliade por um pedestal frontal soldado a 65° na diagonal, confeccionados em tubo de ago #16 com secgio oval,
medindo 30x16mm. O pedestal frontal terd um suporte confeccionado om chapa de ago, soldado, para apoiar szcolas
ou balsas; I

Porta livros: aramado, constituido por ferro trefilado 3/16", soldados na parte inferior das travessas, sendo no minime
6 vergalhies; Na parte inferior da base devera possuir 04 sapatas injetadas em polipropilenc fixadas por rebites
4x19mm de aluminic, )

Prancheta: confeccionada em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestidos em laminado inelaminice de baixa
pressiio texturizado em ambas as faces e bordas retas com acabamento em perfil de pvc de 1mm de espessura. Fixada
a estrutura através de 03 parafusos Philips de ato tipo panela e buchas metdlicas embutida ria madeira. Medidas
minimas: largura 370 mm na parte mais larga ¢ 610 mm de profundidade 18mm de espessura.

Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas
metalicas utilizadas dever§o receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersiio e 4 por meio de lavagen:
desengraxe alcalino, decapagem écida, refinedot de sais de titdnio, fosfatizacio, passivagio ¢ secagem, sendo a
Witima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas
metdlicas deverio receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elélrica oposta, curada em cstufa de alta
temperatura, na cor prefa acabamento fosce.

- Apresentay certificado de Ensaio emitido por Laboratorio reconhecido pelo INMETRO, conforme NBR. 14006:
2008- Méveis para Escolares — Cadeiras ¢ Mesas para conjunto e aluno individual, E com teste de ensaio de
resisténcia e durabilidade da pranchets;
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SOFA DE 1 LUGAR

Assento e encosto:

Estrutura do assento, encosto e da base em madeira macica vedada com chapa de papelio;

Possui molas do fipo percintas de borrachas sob assentos ¢ encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez ¢
durabilidade para a espuma;

Assento composto por trés almofadas em espuma laminada, densidade minina D45 e espessura minima de 100 mm,
formando uma pega nica, marcado com detalhes na costura do revestimento;

Encosto com almofada em espuma laminada, densidade minima D3% e espessura minima de 80 mm, formando uma
peca Gnica;

Revestimento em conro ecologica.

MEDIDAS:

Largura Total:1100mm

Altura Total: §60min

Altura do assenio 2o chio: 430mm

Medidas assento: 600 x 180x 500 (Lx AxP)

Medidas Encosto: 600x800 (L x A}

Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A x P}

Medidas rodapé: 600x 240x500 (L. x AX P)

Bragos: -

Estrutura do brago em madeira macica vedada com chapa de papeldo;

Possui espuma laminada com espessura de 10 mm;
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Revestimento em couro ecelogico, I
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SOFA DE 2 LUGARES

Assento e encosio: .

Estrutura do assento, encosic ¢ da base em madeira macica vedada com chapa de papeldio;

Possui molas do tipo percintas de borrachas sob assentos e encostos, proporcionande maior flexibilidade, maciez e
durabilidade para a espuma;

Assento composio por tiés akmofadas em espuma laminada, densidade minina D45 e espessura minima de 104 mm,
formando yma pega Gnica, marcado com detalhes na costura do revestimento; ;

Encosto com almofada em espuma laminadza, densidade minima D38 e espessura minima de $0 mn, formando uma
pega (nica; . .

Revestimento em couro ecologico.

MEDIDAS:

Largura Total:1700mm

Altura Total: §60mm

Altura do assento ao chéo: 420nwm

Medidas assento: 1200 x 130x 5080(Lx A X P)

Medidas Encosto: 1200x800 (L x A)

Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A x P}

Medidas rodapé: 1200x 240x500 (Lx A x P)

Bragos:

Estrutura da brago em madeira maciga vedada com chapa de papeldo;

Possui espuma laminada com espessura de 10 mm;

Revestimento em courg ecologico,
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S0OFA DE 3 LUGARES

Assento & encosto: Estrutura do assento, encoste & da base em madeira macica vedada com chapa de papeléo;

Possui molas do tipo percintas de borrachas sob assentos ¢ encostos, proporcionando smaior flexibilidade, maciez ¢
durabilidade para a espuma;

Assento composto por trés almofadas em espuma laminada, densidade minina D45 ¢ espessuta minima de 100 mm,
formando tma pega finica, marcade com detalhes na costura do revestimento;

Encosto com almefada em espuma laminada, densidade sninima D38 e espessura minima de 80 mm, formande uma
pega inica;

Revestimento em couro ecelogico.

MEDIDAS;

Largura Tetal:2300mm

Altura Total: 860mm

Altura do assento ao chio: 480mm

Medidas assento: 1800 x 180x 500 (L x Ax P)

Medidas Encosto: 1800x800 (L x A}

Medidas do Brage: 250x580x800 (Lx Ax P)

Medidas rodapé; 1800x 240x500 (Lx Ax P} .

Bragos:

Estrutura do brago em madeira maci¢a vedada com chapa de papelio;

Possui espuma laminada corn espessura de 10 mim;

Revestimento em couro ecologico.
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POLTRONA DE AUMTORIO
Quando 2 poltrona ndo estivet em uso, fanto 0 assento comoe o encosto deveri retomar A posigio vertical, liberando
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espago do corredor sem auxilio do usndtio. O assento deverd permanecer na posicio que permita ao usudrio se sentar
sem colocar as méios na poltrona e sem risco de queda, mantendo aproximadamente uma abertura de 27° em relagdo
ao encosto,

Assento e Encosto:

Assento e encosto em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente cotn pressio de 10 Kgfiem?, com
espessura minima de [2mm. Utilizando léminas de florestas renoviveis e susienidveis com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mumn, intercatadas sempre em nimmero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de
baixa emissdo; : !

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso
do perfil de PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia mecinica contra impacto e resisténcia a produtos
quitnicos.

As estruturas do assento & do encosto devem receber porcas e parafusos auto atarrachantes para a monfagem €
instalago dos mecanismos, garantindo uma perfeita fixagiio dos componentes; Para a fixaclo de componentes que
softerio esforgos fisicos, devide acs movimentos dos mecanismos, além da porca com garra, serd utilizado em
conjunto frava quithica no momento da colocagio dos parafisos, evitando o afrouxamento dos mesnmoes, bem como
evitando o surgimento de raidos indesejéveis, decommentes do uso;

As capas de protegic para o assenio ¢ PAIA 0 ENCOSIO SerEo injetadas/moidadas em polipropileno texturizado, dotados
de orificios que favoreram a absorgio aciistica e alta resisténcia mecénica contra impacto ¢ resisténcia a produtos
quimicos. As blindagens' devem ser fizadas nas esirufuras de modo a impossibilitar a flexfo do material e
consequentemente, evitar a emissio de ruidos;

A fixagho das capas de protegfio serd por meio de parafusos cabega chata ¢ flangeada embutidos em cavidades
apropriadas, nia ultrapassando a superficie da blindagem;

O estofamento devers ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliureiauo flexivel, isento de¢ CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente oxpansor de Agua, alta resiliéncia e baixa flamabilidade.
Densidade controlada de, no minimo, 57 Kg/m® para 0 asseito com espessura de 50 mm, e de 52 Xg/m® para o
encosto. Possui as propriedades mecinicas e de desempenho estabelecidas nas normas téenicas da ABNT;
Revestimento: Em tecido 100% poliéster ou couro ecoldgico na cor a escolher

Assento: Largura interna de 485 mm ¢ profundidade da superficie de 465 mm, no minimo,

Encosto: Largura interna de 485 mm e extensio vertical de 643 mim, no minimo;

A distincia entrc 0g eixos dog assentos & de aproximadamente 53¢mm.

Altura total da parte supetior do encosto até a base 910 mm aproximadamente.

Profundidade total da poltrona da parte posierior do encosto 4 parte frontal do assento 670mm.

Profundidade da patte posterior do encosto 4 parte frontal da prancheta 770mm.

Apois-bragos:

Apoios de bragas integrados 4 base produzidos em polinretano integral com alma de Madeira com espessura minima
15mm fixada em chapa de ago com espessura de aproximadamente 1,2mm. Med.348 x 55mm. (C x L).

Pranchetas:

Proncheta escamotedvel embutida no braco da poltrona, confeccionada em MDF {MEDIUM DENSITY
FIBERBOARD) com 15 mm de espessura no minimo, revestimento em jaminado melaminico de baixa pressio e
bordas retas protegidas com pintura gofrato.

Prancheta medida aproximada: 255 x 205mm. (P x L).

Painel de Fechamento dos bragos:

Confeccionado em chapa de MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), com 9mm de espessura no minimo,
revestida nas duas faces na cor preta e bordas retas protegidas com pintura goffato, na mesma cor.

As polironas iniciais ¢ finais das fileiras devem receber um painel de fechamento total que vai do apoia-brago até a
estrutura da base no piso medindo aproximadamente 550mm.

As poltronas centrais devem receber o painel de fechamento desde a parte inferior do apoia-braco até a estrutura sob
o assento, deixando a parie da estrutura situada entre a base do assento até o piso aberta, facilitande a circulagfio do




ar. !

Base: i

Produzida em tubo de ago, com didmetro de aproximadamente 25,5 mm e espessura minima de 2,0mim, chumbada no
pisc per meio de parafusos auto aterrachantes cabega sextavada ¢ bucha de poliamida S10; Os componentes
estrufurais da hase devem receber cordiié de solda MIG.

Mecanismos: ' :

Assento ¢ encosto rebativeis; Os componentes responidveis pela articulagiio do assento € do encosto devem receber
bucha de poliacetal, pléstico de engenharia com baixissimo coeficiente de atrito, permitindo que a articulagiio dos
componenies ocorma com minimo de desgaste e elevado desempenho, dispensando manntengdo e lubrificacio
frequentes, o que evita a presenca de graxas e lubrificantes proximos ao tecido da poltrona; O mecanismo deve
possuir mola de elevada resisténeia, que deve ser produzida em ago, com diametro de 4 mm e 4 espirais, no minimo,
Medida da polirona recolhida 275 mn aproximadamente.

Fixagoes: ) I

As polironas devem possuir elaborado sistema estrutural de fixagio individual, minimizando as vibragbes decorrentes
da mavimentacio dos usufrios da mesima fileira, propiciando conforto e Hem estar.

Tratamento das Superficies Metélicas:

Os componentes metilicos devem receber tratamento de superficie, por imersio na seguinte sequéncia:
Desengraxante, lavagem e enxague, fosfato, enxague, Passivador !

Pintura Epéxi Pé Eletrostitica: !

A pinfura dos componentes metdlicos deve empregar tinta com apresentagio em po, & base de resina epdxi, sendo
aplicads em cabine eletrostatica, proporcionando uma coberura total e upiforme da peca; O resultado desse processo
deve ser uma perfeita ancoragem da tinta, com camada entre 60 e 79 micra e, postetiormente, a pega deve ser
conduzida para uma estafa com, no minimo, 220°C, onde ocerrera a polimeriza¢io da tinta.

- Apresentar certificado de conformidade de acorde com as normas da ABNT NBR 15.878 (edicio mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no cestificado deverdo estar identificados o fabricante ¢ o
medelo ofertado;

POLTRONAS PARA AREA DE ESTAR

Sofanete 01 lugar, assento tipo “L™: Fabricade com estrutira interna, em ago tubular, com didmetro de 19,0 m/m x
2.0 m/m de parede soldada com solda Mig. Possui molas de tipe Percintas Elasticas. Injetado em Espuma Anatdmica
de Poliuretano Flexivel de alta Resitiéncia, densidade de 60 Kg/m?, tipe ecoldgico, isento de C.F.C. com espessura de
6,5 cm, com revestimento em fecido 100% poliéster com fechamento em ziper. Apoiado sobre Pé-Bragos/Pé-
54 Intermedisrio cromados: Fabricados em tubo de age cliptico 20 x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processe de Un 1 15 3253.85 48792,75
cromagenm feito por decapagem acido sulfiirice 10%; neutralizador conira ferrugem; polimento mecdnico, desengraxe
quimico 100%; banho de niquel de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60 segundos, camada
de 0,18 a 0,25 microns; 4gua quente a 100°

Dimensdes Aproximadas: por concha: Assento de 590 rm de largura por 520 de profundidade. Encosto de 590 de
largura por 400mm de altura;

TOTAL GRUPO {2 « POLTRONAS RS 5.603.125.00

0S LICITANTES DEVERAO APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA DE PRECOS 08 SEGUINTES BOCUMENTOS:

* Catalogo, dos produtos cotados, em lingua portaguesa e com imagein dos objelos, com nivel de informagéo suficiente para avaliagio do Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a adequagio da linka de produtos da
licitante &s especificages requeridas no Termo de Referéncia, podendo inclusive ser solicitada amostra para methor avaliagio do(s) produte(s) sob pena de desclassificagdio;

% Documento emitido pelo fabricante, dirigido ac (NOME DO ORGAD), em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido indicando que o licitante € seu revendedor autorizado a co
o produto de sua fabricagio, bem come que prestard manutenco ¢ dard garantia de 05 (cinco) anos, nos produtos fabricados pela mesma, nos casos em que a licitante for representanie;




* Documento emitido pelo fabricante, dirigido a0 (NOME' DO ORGAQ), em papel timbrado, assinado por represehtante devidamente constituido ¢ indicande a si propria como prestadora da manutengfio ou indicando
pessoa ou empresa autorizada a prestar manutengio e dar garantia de 05 (cinco) anos. No caso de a empresa ser revendedora, a fabricante devera emitir a declaragdo, informando que a licitante & autorizada a revender
seus produtos ¢ a indicagiio de quem prestard manutengio. A Declaragdio devers ser com fitma reconhecida e registrada em cartorio:

* Deverd set apresentado Laudo de Conformidade com:.a NR-17 do MTE - Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por profissicnat habilitado pelo Ministério do Trzbalho, com especializagdio em Ergonomia
. (tiecessério anexar docurento comprobatério da hebilitagdio, original ou copia).

# I audo de ensaio emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO, trlemastrando a aderéncia da tinta de acordo com NBR 11003,

# Relatorio de ensaio, emitido por laboratério, deferminagio da espessura da pelicula seca sobre  superficies Tugosas - métedos de ensaio de acordo com a norma 10443:2008, com no minimo 200microns de
espessura; ,

% Laudo do fabricante, emitide por laboratorio de acordo com a norma NBR-3178 espuma flexivel de poliuretano-determinagio das caracteristicas de queima.
* Certificado do fabricante, emitido por laboratério de que a espuma utilizada & isenta de Clorofluorcarbono - CFC.

% Certificado Emaitido Por Labaratétio Reconhecido Nacionalmente Conforme: espuma das cadeiras, NBR. 8537 determinagio da densidade; NBR. 9176 determinagiio da forga de endentagio. NBR. 8515
~ determinagfio de resisténcia 3 tracac {tensdo de ruptura alongamenso.)
NBR 8516 determinaghio a resisténcia ao rasgo, NBR 8619 determinagio da resiliéncia. NBR 9177 determinacio da fadiga dingmica. NBR 8797 determinagio da formagio permanente a compressio a 90%; NBR.
%910 determinagiio de resisténcia 3 compressio;

# Parecer téenico emitide por laboratorio, demonstrando a quatidade do 1ecido quanto 2. Resisténcia ao rasgo do tecido, de acordo com a nonma ASTM [ 2261 ¢ Flamahilidade, de acordo com a norma ASTM D 1230.
Resisténcia a oleo, Resisténcia a Abrasiio, de acordo com a norma ASTM D 4066 Solidez da cor i fricgdo, de acordo com 2 norma AATCC 8. Sendo em laboratério nacional devera o Laboratério ser reconbecido pelo
Inrneiro

* (a0 as informagdes nio sejam sulicientes, 2 Administragiio poderd solicitar amostra do jtern 39 e 40 para verificagia da conformidade com os termos do edital para que sejn apresentada em até 5 (cinco) dias Gteis
contados da solicitagio.

GRUPO 03 - PIVISORIAS

Nr Item

e Descriciio Material Und Qtde Qude | v ojor Unt RS) | Valor Total (RS)

Min Max

MODULO CEGO

Diviséria Cega com espessura final de 85 a 89mm.

Semi-montante Vertical; Perfil cm aluminio extrasade com liga 6063-T6 com no minimo 3¢ mm de altura x 45 mm de
largura. Apresenta alta resisténcia a impactos e alia durabilidade a corrosio. Fixado por meio de buchas e parafusos na
parede ou no Perfil Conector.

. | Montante Vertical: Perfil em aluminio extrusado com liga 6063-Té ¢ com segio minima de 55 mm de altura x 45 mm de M2 : |
largura. Apresenta alia Tesisténcia a impactos e alta durabilidade & corrnséo,

Guia de Pise ¢ Teto: Guia de Piso e teto com formate em “U” com fungfo retrétil para absorgio de desniveis de altara e
com a finalidade de encaixar os montantes verticais para fixaglo dos médulos de fechamento, ambos fixados por meio
de buchas e parafusos. A estrutura deve acomodar ¢ compensar desvios constrotivos médios 30mm e permitic a
distribuicio de energia eléctrica, telefone, etc. Fixados a0s montantes através de parafusos auto atarvaxantes.

Painel em Melamina: Painéis de saque frontal independente constituidos em aglomerade melaminico de baixa pressio,

55 2500 623,33 1563325




atendendo as normas vigentes de niveis de emissio de formaldeido, com alta resisténcia a impactos e a
impermeabilidade, de espessura 18 mm, encabegadas com fita de borda P$ com espessura I mm de alta resisténcia a
itpactos, nos quatro lados. Fixago a armaco é feita através de presilhas, injetados em polipropileno. Enire os painéis e
a estrutura de aluminio, havera nm perfil de polivretano expandido fixado no perfit de aluminio, para vedagio e melhora
das fungdes achsticas.

Manta: Mantas produzidas em La de Pet n%o resinado, antimofo ¢ ecossustentdveis com densidade 10kg/m?, sspessuza
50 mm.

56

MODULO CEGO/VIDRO DUPLO COM PERSIANA

Divisoria Cega/vidro duplo com persiana ¢spessura final de 83 a 89mm.

Semi-montante Vertical: Perfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 com no minimo 30 mm de altura x 45 mm de
largura. Apresenta alta resisténcia a iropactos e alta durabilidade 4 corrosio, Fixado por meic de buchas ¢ parafusos na
parede ou no Perfil Conector. .

Montante Hotizontal: Perfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 com segio minima de 55 mm de alurs x 45 mm
de largura. Apresenta alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosdo.

Chuia de Piso e Teto: Guia de Piso e tefo com formato em “U™ com fungdo retritil para absorcio de desniveis de altura &
com a finalidade de encaixar os montantes verticais pata fixagio dos médulos de fechamento, ambos fixados por meio
de buchas e parafusos. A estrutura deve acomodar e compensar desvios construtivos médios I0mm e permitir a
distribuigho de energia eléctrica, telefone, etc. Fixados acs montantes através de patafusos auto atarraxantes.

Painel em Melamina: Painéis de saque frontal independente constituidos em aglomerado melaminice de baixa presséo,
atendendo as normas vigenies de niveis de emissho de formaldeido, com alta resistincia a impactos € a
impermesbilidade, de espessura 18 mm, encabecadas com fita de borda PS com espessura 1 tm de alta resisténcia a
impactos, nos quatro lados. Fixagio 4 armaggo ¢ feita através de presilhas, injetados em polipropilenc. Entre os painéis
e a estrutura de alominio, haverad um perfil de polivretane expandido fixado no perfil de aluminio, para vedagio e
melhora das fungfes achsticas.

Manta: Mantas produzidas em L3 de Pet néio resinado, antimofo e ecossustentaveis com densidade 10 kg/m?, espessura
50 mm.

Face de vidro: Face de vidro duplo laminado espessura 6 mm incolor com 1&mina terna em PVE, constituide por duas
molduras construidas com perfil extrusado em liga de aluminie de alta resisténcia a impactos e alta durabilidade 3
corrosio, fixados um ac outre através de cantoneira ¢ parafuso auto atarcaxante com tratamento de zincagem. Vidro
envolto por petfil pléstico de PVC. Fixaglo 4 armagio € feita através de presillias, injetados em polipropilenc. Entre as
faces e a estrutura de aluminio, havers um perfil de poliurstano expandido fixado no perfil de aluminie, para vedagéo e
melhora das fungdes acisticas.

Micro persianas: Persianas horizontais entre vidros com 16 mm de espessura composta por laminas de aluminio com
pintura epoxi pé, na cor cinZa, com comando externo acionado por botio ¢ cabeamento embutido.

1000

1035,33

1035330
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VIDRO DUPLO COM PERSIANA

Diviséria Cega/vidro duplo com petsiana espessura final de 85 2 89mim.

Semi-montante Vertical: Perfil em 2luminio extrusado com liga 6063-T6 coin no minimo 30 mm de altura X 45 mm de
largura. Apresenta alta resisténcia a impactos e alta durabilidade & cotrosdo. Fixado por meio de buchas ¢ parafigos na
parede ou no Perfil Conector.

Montante Vettical: Perfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 e com se¢fio minima de 55 mm alura x 45 mm de ).

largura. Apresenta alta resisténcia a impactos ¢ alta durabilidade & corroséo.

Semi-motante Horizontal; Perfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 com no minimeo 30 mm de allura x 45 mm
de largura. Apresenta alta resisténcia a impactos e alta durabilidade 4 corrosdo.

Guia de Piso ¢ teto com formato em “U" com fungfio retratil para absorgo de desniveis de aliura ¢ com a finalidade de
encaixar 05 montanies verticais para fixagdo dos modulos de fechamento, ambos fixados por meio de buchas ¢
parafusos. A estrutura deve acomodar e compensar desvios construtivos médios 30mm e permitir a dishibuicdo de
enetgia eléctrica, telefone, etc. Fixados aos montantes através de parafusos anto atarraxantes.

1000

1537.48

1537480




Face de vidro: Face de vidro duplo iaminado espessura 6 mm incolor com limina interna em PVB, constituide por duas
molduras construidas com perfil extrusado em liga de aluminio de alta resisténcia a impactos ¢ alta durabilidade a
corosdo, fixados um ap ouito através de cantoneira ¢ parafuso aute atarraxante com tratamento de zincagem. Vidro
envolto por perfil plastico de PVC. Fixagdo & armago ¢ foita através de presilhas, injetados em polipropilens. ., Entre
as faces & a estrutura de aluminio, havers um perfil de polivretano expandido fixado no perfil de almminio, para vedagdo
¢ melhora das fungdes achsticas, . !
Micro persianas: Persianas horizontais enfre vidros com 16 mm de espessura composta por laminas de aluminio com
pintura epdxi pé, na cor cinzs, com comando externo aciohado por botiio e cabeamento embutido. :

58

PORTA CEGA SEM BANDEIRA .

Semi-montante Vertical: Perfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 com no minimo 30 mm de altura x 45 mm de
largura. Apresenta alta resisténcia a impactos e alta durabilidade 4 corrosio. Fixado por tneio de buchas e parafusos na
parede on ne Perfil Conector.

Montante Vertical: Perfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 ¢ com segio minima de 53 mm de altura x 45 mm de
largura, Apresenta alta resisténcia 2 impactos e alta durabilidade a corrosio.

Guia de Piso e teto com formato em “U” com fungiio retratil para absorgio de desniveis de altura ¢ com a finalidade de
encaixar os montantes verticajs para fixacioc dos modulos de fechamento, ambos fixados por meio de buchas: e
parafusos. . Fixados aos montuntes através e parafusos auto atarraxantes.

Perfil batente horizontalivertical: Perfil batente em. aluminic extrusado com liga 6063-T6 e acabamento anodizado.
Perfil de guarnigiio em PVC: co-extrusado encaixado no:perfil batente para fechamento da porta, Perfis fixados um ao
outro através de canfoneira e parafuso auto atarraxante cown tratamento de zincagem. Cantoneira de fixagio entrs perfis
com sistema declipagem garantindo méAxima estrufura¢io.

Perfil moldura horizontaifvertical: Constinuido em perfil aluminio extrusado com liga 6063-T6 e acabamento anodizado.
Apresenta alta resisténcia a impactos e alta durabilidade & corrosdo, fixados um ao outre através de cantoneira e
parafuso auto atarraxante com tratamento de zincagem.

Regulador nivel porta: Sistema de nivelamento e ajuste para perfil batente de porta.

Porta Cega: Painéis cegos com espessura de 41 mm, confeccionados em aglomerado melaminico de baixa pressdo néo
macigo, atendendo as normas vigentes de niveis de emisso de formaldeido, com alta resistéancia a impactos ¢ a
impermeabilidade, encabegadas com fita de berda PS com espessura 1 mm de alta resistdncia a irapactos nos quatro
lados. Fixagao da fechadura ¢ dobiadigas com parafusos.

Bobradiga com furos descentrados confeccionada em aluminio, com pino de ago e buchas de giro em Nylon, com
dimensdes totais de 104 mm de largura x 51 mm de aliura x 16 mm de profundidade.

Fechadura sonfeccionada em inox, mecanismo 55 x 70 mm, cilindro PY e roseta quadrada.

M2

200

318590

637180
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PORTA VIDRO DUPLO COM PERSIANA

Semi-montante Vertical: Perfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 e com no minimo 30 mm de altura x 45 mm
de largura. Apresenta alta Tesisténcia a impactos e alta durabilidade i corrosdo, Fixado por meio de buchas e parafusos
na parede ou no Perfil Conector,

Montante Vertical: Perfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 ¢ com segdo minima de 35 mm de altwra x 45 mm
de largura. Apresenta alta resisténcia a impactos ¢ alia durabilidade & corrosao.

Guia de Teto: Guia de Piso e teto com formato em “U™ com fungdio retritil para absorgdo de desniveis de altura e com a
finalidade de encaixar os montantes verticais para fixagio dos médulos de fechamento, ambos fixados por meio de
buchas ¢ parafusos.. Fixados aos montantes através de parafusos auto atarraxantes,

Pesfil batente horizontab/vertical: Perfil batente em aluminio extrusado com liga 6063-T6 ¢ acabamento anodizado,
Perfil de guamigiio em PVC co-extrusado encaixado no perfil batente para fechamento da porta. Perfis fixados um ao
outro através de cantoneira ¢ parafuso auto atarraxanfe com tratamento de zincagem. Cantobeira de fixagio entre perfis
com sistema de clipagem garantindo méxima estruturagio.

Perfil moldura horizontalfvertical: Constituido cm perfil aluminio exirusado com liga 6063-Té ¢ acabamento anodizado.
Apresenta alta resistincia a impactos ¢ alta durabilidade 4 corrosio, fixados um ao ouiro através de cantoneira e

M2

5176,10

103522




parafuso suto atarraxante com tratamento de zincagem.

Regulador nivel porta: Sistera de nivelamento e ajuste para perfil batente de porta. :

Petfil porta hotizontal/vertical: Perfil batente em aluminio extrusado com liga 6063-T6 e acabamento anodizado. Perfil
de guamigho em PVC co-extrusado encaixado no perfil batente para fechamento da porta. Perfis fixados um ao outro
através de cantoneita e parafuso auto atarraxante com tratamento de zicagem. Cantoneira dc fixagho entre perfis com
sistema de clipagem garantindo méxima estruturagio.

Perfil encaixe vidro horizontalvertical: Perfil batente em aluminio extrusado com liga 6063-T6 ¢ acabamento
anedizado. Perfit de guarniglio em PVC co-extrusado encaixado no perfil batente para fechamento da porta. Perfis
fixados um ac ouiro alravés de cantoneira ¢ parafuso auto atarraxante com tratamento de zincagem. Cantoneira de
fixagiio entre perfis com sistema de clipagem garantindo méxima estruturagio.

Vidro: Vidro duplo temperado espessura 6 mm incolor com lamina interna em PVB. i

Micro persianas: Persianas hotizontais enre vidros com 16 mm de espessura composia ‘por laminas de aluminio com
pintura epdxi pb, na cor cinza, com comando externo acionado por botdo ¢ cabeamento embutido.

Dobradica com furos descentrados confeccionada emn aluminio, com pino de ago € buchas de gire em Nylon, com
dimensdes totais de 104 mm de largura x 51 mm de altura x 16 mm de profundidade.

Fechadura confeccionada em inox, mecamismo 55 x 70 rim, cilindro PY e roseta quadrada.

60

PORTA YIDRO SIMPLES EMOLDURADA

Semi-montanie Vertical: Perfi} em aluminic extrusado com liga 6063-T6 ¢ com no mifnimo 30 mm de altura x 45 mm
de largura. Apresenta alta resisténcia a impactos ¢ alta durabilidade a cotrosio. Fizado por meio de buchas e parafusos
na parede ov no Perfil Conector. I

Montante Vertical: Porfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 e com segic minima de 55 mm de altura x 45 mm
de largura. Apresenta alta resisténcia a impactos ¢ alta durabilidade 4 comosio, :

Guia de Teto: Guia de Pigo e teto com formato em “U” com fungdio retratil para abserghiode desniveis de altura e com a
finalidade de encaixar os montantes verticais para fixagiio dos médulos de fechamento, ambos fixados por meio de
buchas e parafusos. Fixados aos montantes através de parafiisos auto atarraxantes.

Perfil batente horizontal/vertical: Perfit batente em aluminio extrusado com liga 6063-T6 e acabamento anodizado.
Perfil de gnamigiio em PVC co-extrusado encaixado no perfil batente para fechamento da porta. Perfis fixados um 20
outro através de cantoneira e parafuso auto atarraxante com tratamento de zincagem. Cantoneira de fixago entre perfis
com sistema de clipagen garantindo maxima estruturagio.

Perfil batente horizontal: perfil batente de aluminio extrusadoe com liga 6063-T6 e acabamento anodizado, com 50 mm
de largura x 51 mm de altura. Cantoneira de fixagio parede-teto / porta-teto ¢ fixada com parafuso auto brocante. Perfil
de guarniciio em PV co-sxtrusado é encaixado no perfil batente para fechamento da porta, Fixagio do perfil batente ao
teto corn parafuso fix e bucha.

Perfil batente vertical: perfil batente de alumninio extrusado com liga 6063-T6 e acabamento angdizado, cotn 51 mm de
altura x 50 mm de fargnra. Altura modular estabelecida em 3000 mm, porém sempre vatihvel conforme o projeto.
Configura como marce ¢ gnarnigho para uma lateral em contato com parede ou paingis iniciais / centrais. Cantoneira de
fixagho parede-piso / porta-parede ¢ fixada com patafuso auto brocante, Perfil de guarnigio em PVC co-extrusado €
encaixado no perfil batente para fechamento da porta. Fixagfio do perfil batente com parafuso fix e bucha, fixaco da
dobradica com parafuso auto brocanie.

Porta simples de vidro emoldutada: vidro simples temperado espessura 8 mm incolor, emoldurada por perfil de aluminio
extrusado cotn figa 6063-T6 ¢ acabamento anodizado segdo “U” com 19 mm de altura-x 46 mm de largura com 4] mm
de largura x 16 mm de altura.

Vidro envolio por perfil plastico de PVC co-extrusado. Fixacéo da fechadura e dobradigas com parafusos.

Dobradica com fures descentrados confeccionada sm alhuminio, com pino de ago e buchas de giro em Nylon, com
dimensdes totais de 104 mm de largura x 51 mm de altura x 16 mm de profundidade.

Fechadura confeccionada em inox, mecanismo 55 x 70 min, cilindro PY e roseta quadrada,

M2
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4140,33
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PORTA DE CORRER CEGA COM BANDEIRA

M2

4168




Montante Yertical: Perfil em aluminio extrusade com liga 6063-T6 e com se¢do minima de 55 mm de altara X 45 mm
de largura. Apresenta alta resisténcia a impactos e alia durabilidade 3 corroséio.

Montante Horizontal (usinado): Perfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 com secio minima de 55 mm de altura
x 45 mm de largura. Apresents alta resisténcia a impactos ¢ alta durabilidade 4 corrosio. '
Montante Vertical {usinado): Perfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 & com seio minima de 55 mm de aliura x
45 mmn de Jargura. Apresenta alta resisténcia a impactos e alta durabilidade 4 comrosio. Com usinagemn para passagem da
potta intemamenie nos painéis.

Perfil tritho porta de correr (hotizental): Petfil em aluminio exirusado com liga 6063-T6 ¢ acabamento anodizado com
194Zmun de compsimente, fixado ao perfil montante herizontal com parafuso auto brocante.

Guia de Pis¢ ¢ Teto: Guia de Piso e teto com formato em *U™ com fungilo retritil para absorcdo de desnijveis de altura &
coin a finalidade de encaixar os montantes verticais pars fixagiio dos mdduloes de fechamento, ambos fixados por meio
de buchas e parafuscs. Fixados 20s montantes através de parafiisos auto atarraxantes.

Porie. Cega: Painéis cegos com espessura de 37 mm, confeccionados em aglomerado melaminico de baixa pressio,
atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido, com alta resis®ncia a impactos e'a
impermeabilidade, encabegadas com fita de borda PS com espessura I mm de alta resisténcia a impactos nos quatro
lados. Fixagdo da fechadura com parafusos.

Puxador confeccionado em ago inox comn acabamento escovado e kit montagem.

Kit carro porta de correr confeccionado em aluminic usinado, com rodas em nylon e espacadores de PVC.

PORTA DE CORRER DE VIDRO SIMPLES I I .
Semi-montante Vertical: Perfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 e com o minimo 30 mm de altura x 45 mm
de largura. Ap ta alta resisténcia a impactos e alia durabilidade 4 corrosiio, Fixado por meio de buchas e parafuscs
na parede on no Perfil Conector,

Montante Vertical: Perfil em amminio extrusado com liga 6063-T6 e com segfio minima de 55 mm de altura x 45 mm
de largura. Apresenta alta resisiéncia a impactos ¢ alta durabilidade 4 corrosdio.

Montante Horizontal (usinado): Perfil em 2luminio extrusado com liga 6063-T6 e com segdo minima de 55 mm de
aliura x 45 mm de largura, Apresenta alta resisténcia a impactos e alt2 durabilidade & corrosiio.

Montante Vertical (usinado): Petfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 e com se¢io minima de 55 mm de altura x
45 mm de largura, Apresenta alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosio. Com usinagem para passagem da
62 porta internamente nos painéis.

Perfil trilho porta de correr (horizontal): Perfil em aluminio extrusado com liga 6063-T6 e acabamento ancdizado com
1942mm de comprimento, fixado ac perfil montante horizontal com parafuso auto brocanie.

Guia de Piso e Teto: Guia de Piso e teto com formato em “U” com fungdo retrétil para absorcio de desniveis de altura ¢
com 2 finalidade de encaixar os montantes verticais para fixagio dos médulos de fechamento, ambos fixados por meio
de buchas e parafusos

Fixados aos montantes através de parafusos auto atarraxantes.

Porta simples de vidro: Vidro simples temperado espessura 10 mm incolor. Fixagdo da fechadura com os parafusos.
Puxador confeccionado em ago inox com acabamento escovado ¢ kit montagem.

Kit carra parta de correr confeccionado em alominio usinado, com rodas em nylon e espagadores de PVC.

Kit inferiot guia porta de cotter composta por perfil com formato U confeccionado em nylen, perfil com formato U

M2 1 20 5176 103520

confeccionado em aluminio.

TOTAL GRUPO 03 — DIVISORIAS ’ RS 5.187.927,00

OS LICITANTES DEVERAQ APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA DE PRECOS O3 SEGUINTES DOCUMENTOS:

* Catalogo, dos produtos cotados, em lingua porfuguesa e com imagem dos objetos, com nivel de informagio suficiente para avaliagio do Pregoeiro e sua Equips, demonstrando a adequagio da linha de pr
Bo. produ gua p ojet I > 8 pa 2 q P
licitante &s especificagdes requeridas no Termo de Referéncia, podends inclusive ser solicitada amostra para melhor avaliagdo dofs) preduto(s) sob pena de desclassificagiio;




* Documento emitide pelo fabricante, dirigide ao (NOME DO ORGAOD), em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido indicando que o licitante & sen revendedor autorizado a
comercializar o produto de sua fabricagdo, bem como que prestari manutengdo e darh garantia de 05 {cinco) anos, nos praduios fabricados pela mesma, nos casos em que a ligitante for representante;

: I
% Documento emitido pelo fabricante, dirigido a0 (NOME DO ORGAD), em papel timbrado, assinado por representante devidamente constimido e indicando a si propriz como prestadora da manutengdo ou
indicando pessoa ou empresa autorizada a prestar manutengéo e dar garantia de 05 (¢inco) anos. No caso de a empresa ser revendedora, a fabricante deverh emitir a declaracdo, informrando que a licitante & autorizada
a revender seus produtos e a indicaglo de quem prestara manutengdo. A Declaragio deverd set com fitma reconhecida e registrada em cartdrio;

* Deveré ser apresentado certificado emitido por laboratério reconhecido nacionalmenite conforrae a NBR 15141:2008 ewmitidd por laboratério acreditado pelo inmetro ¢ Jaudo com comprovachio de utilizagio de liga
: de aluminio 6063-T6

;GRUPO 4 - ARQUIVOS DESLIZANTES
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Sistemas mecinicos organizacionais de gerenciamento integrado fabticado em chapa de ago submetida a tratamento
anti-ferruginosa ¢ pintura epdxi-pé, formado por partes reiriteis padendn ser duplas ou simples, sendo simples do
Jargura de 425mm extensivel a 650mm e duplas de 550mm extensivel a 1050mm de largura x 1000mm extensivel a
1200mm de largura de face x 2230mun extensivel a 2925mm de alturaexterna, apfo a ser equipado com qualquer tipo de
componente interno, inclusive para armazenamento de caixas para processos e documentos, conforme especificagio
abaixo. .

- Estrutura lateral externa )

Confeccionada em chapa de ago SAE 1010 #18 (1.2mm de espessura), com diversas dobras formando colunas
estrufurais, sem quinas ou saliéncies, constituindo wma Gnica pega {monobloco), com furos oblongos apenas do lado
intemno da coluna a cada 25mm para encaixe dos componentes internos, sende o lado externo totalmente fechado
formando uma parede para impedir acesso ao material armazenado. Contendo um sistema de fixagdo atrelado i base
garantindo yma durabilidade e estabilidade a todo o cenjunto e seus componentes internos.

63 |7 Estmotum laferal interna IEAR 10 3000 894,00 2682000
Confeccionada em chapa de ago SAE 1010 #18 (1.2mm de espessura), com diversas dobras formando colunas (ML) ’

estruturais, sem quinas ou saliéncias, constituindo uma dnica pega (monobloco), com furos oblongos dos deois lados das
colunas a cada 25mm para encaixe dos componentes interncs. Contendo um sistema de fixacdo atrelade 4 base
garantindo uma durabilidade e estabilidade a todo o conjunto e seus componentes internos.

= Fechamento superior

Confeccionado ¢m chapa de ago SAE 1010 #20 (0,90mm de espessura), com furagdo lateral oblongo para proporcionar
perfeito encaixe na estrutura, permitindo uma vedagfo satisfatoria na parte superior dos modulos.

- Fechamento inferior

Confeccionada em chapa de ago SAE 1010 #20 (0,90mm de espessura), com sistema de engate para proporcionar
perfeito encaixe na estrutura, permitindo uma vedacdo satisfatdria na parte inferior dos mddulos e possibilitando
possiveis repatos ¢ manutengdo nos mecanismos airelados a base deslizante. Poderd servir como apoio para
armazenamento de materiais nos modutos.

- Fechamentc interno

Confeccionado em chapa de age SAE 1010 #20 (0,90mm de espessura), utilizado nos médulos duplos para divisio das
faces em sua profundidade a fim de evitar a transposigie do material avmazenado entre elas.




— Fechamento externo I I :
Confeceionado com cantos arredandados em chapa de ago SAE 1010 #20 (0,90mm de espessura), utilizado nos madulos
simples, para que haja fechamento externo, impedindo a queda efou acesso aos materiais armazenados na face.
Conjunto de movimentagao ' : i :

— Carro on base . ! ' .

Quadro em perfil “U”, com 110mm de aliura, confeccionado em chapa de ago SAE 1010 #14 (1,9mm de espessura),
para fixagio da estrutura do module. Com sistema de sustentagio composto de travessas, rodas € mancais, para afixagiio
das rodas através de perfis duplos dobrados e soldado ao quadro, confeccionado em chapa de ago SAE 101¢ #14
{1,9mm de espessura). Dotado de duas guias estabilizadoras fixadas nas extremidades das bases com travessas infemas
independentes para ancoragem do médulo, de forma a evitar possiveis tombamentos do mesmo, A base deverd suportar
uma carga vertical de no minimo 22.000kyg sobre a estrutura ¢ rodas sem apresentar deformacdo ou irregularidade em
sen funcionamento, comprovada através relatosio técnica fornecido por qualquer laboratério credenciado pelo Inmetro,
Bevers demonstrar ainda sun resisténcia, pot meio de Parecer Técnico emilido por laboratdrio reconhecido pelo lnmetro
simulando no carro/base deslizante simples carregada de uma carga distribuida de 2.000 Kg ¢ dupla carregada de uma
carga distribuida de 4.000 Kg, ambas apés 170.000 ciclos em um percurso de ida e volta de 2.000mm, sem apresentar
qualguer irregularidade em seu funcionamento.

—Roda

Usinada em aco SAE 1020 com dismetro de 120mm ¢ 30mm de largura, formando um perfil com recartilhe iniermo
antipatinagem para encaixe no frilho, evitando o desalinhamento e o dermapamento do modulo durante sua
movimentagiio, sendo a roda de traciio ligada ao sistema de reducso e sransmissdo e a roda livre encaixada ao gixo para
movimentagdo nos trilhos, fixada a base através de mancais de apoio.

- Sistema de reduc@o e transmissdo

Sistema instalado na base, com correntes de padrio industrial (42 x 5/16™), polia dentada ASA 40 de 11 para 20 dentes
permitindo uma redugio de 4:1, ligada ao eixo gue movimenta as rodas, facilitando o deslocamento dos modulos.
—Eixo

Usinado em ago SAE 1024 macigo com 20mm de didmetro, com sistema de engate ¢ travamento através de chaveta de
a00, encaixado no ceniro das rodas para movimentagio nos trilhos.

- Mancal

Usinado em aco SAE 1020 com $0mm de didmetro, fixado na travessa da base deslizante, onde se apoia o gixo.

- Rolamento

De esferas rigidas, com duas faces blindadas classe ZZ, de modo a nde requerer lubrificacio.

— Sistema anii tombamento

Criado para impedir o tombamento, confeccionado em chapa de a¢o #14, alojado na base, composto por garras duplas
dispostas paralelamente aos trilhos com engates em toda a sua extensio.

Para comprovagiio de seguranca e estabilidade, deverd ser apresentado teste em um médule simples ¢ duplo
descarregado ¢ carregade com no minimo 2000kg de carga seguindo a seguinie distribuigio da carga: S00kg divididos
entre os dois niveis superiores de prateleira da face (250kg em cada nma das duas prateleiras superiorves) € o restante
distribuido uniformemente entre s 8 niveis de prateieiras restantes, com aplicagio de forca horizontal de 1200N,
aplicados a uma atiura de 1604 mm de altura sem apresentar lombamento & ainda apresentar relatorio de estabilidade em
movimento por um percurse de 2000mun a uma velocidade média de 0,20my/s sem apresentar tombamento, confirmado
através de relatorio técnico fornecido por qualquer laboratério credenciado pelo Inmetro. Apresentar ainda comprovagio
de seguranga e estabilidads, através de teste em um médulo simples de 425mm de profundidade ¢ altura de 2925mm
amregrado com 2000kg ¢ duplo de 830mm de ptofindidade e altura de 2925mm aregrade com 4000kg de carga
seguindo 2 segninte distribuigio da carga: simples 500kg divididos entre os dois niveis superiores de prateleira da face e
duplo 1000kg divididos entre os dois niveis superiores de prateleira da face (250kg em cada uma das duas pratelsiras
superiores) e o restante disiribuide wniformemente cnire 08 niveis de prateleiras restantes, com aplicagio de forga
horizontal de 1400n aplicados a uma altura de 2300 mm sem apresentar tombamento ou instabilidade no mébdulo,
confirmado através de relatério técnico fornecido por qualquer lzboraiério credenciado pelo INMETRO.




— Acionamento (movimentagio)

Acionado por meio de manipulo em ato carbono, recortados 2 laser com esferas e manoplas rotativas em aluminio, com
irava individual dos médulos acoplade a um mecanismo de movimentagdo com engrenagens fixade no centro da
estrutura frontal externa do modulo mavel.

Deverd ser apresentado relatério técnico emitidu por laboratério acteditade pelo lmetro demonstrando que o manipule
guportou 100,000 ciclos de acionamerito, sem apresentar qualdquer irregularidade em seu funcionamento.

Deverd ser apresentado relatorio técnico emitido por laboratétio acreditado pelo Inmetro de verificagio do torque para
inovimentacdo do sistema organizacional retratil mével simples e duplo nas seguintes condigles: médulo simples
carregado com no minimo 1000kg atingindo o torque méximo de 0,30Nm e forga méxima para inicio de movimento de
1,4N e modulo duplo camsgado comino minimo 3000kg atinginde o torque méaximo de 0,40Nm e forca méxima para
inicio de movimento de 2,0N.

+~ Componentes externos ! I

— Sistema mecinica de fravamento do conjunto :

Através de chave tetra, com duas cbpias, ligada a um mecanismo de blogueio que atua divetamente nos trilhos evitando
furar ou danificar o piso exisients, instalado geralmente no modulo terminal deslizante do conjunto ou de acorde com a
necessidade projetval do ambiente, proporcionando maior seguranga no fechamento total do sistema.

— Sigterna de travamento individual

Trava manual embutida no cubo do manipulo, acionada através de botdo rotativo com 35mm de difmetro, com pine
interno a fim de avar a movimentagiio do mesmo, Deverd ser apresentado relatéric téchico emitido por laboratbrio
acreditado pelo Inmeiro demonstrando que o botdo suporton 100.000 ciclos de acionamento sem perder sua
funcionalidade e ndo apresentou nenhuma irregularidade no funcionamento,

- Porta Etiqueta

Confeccionado em acrilico transparente, fixados nos painéis frontais dos mddulos sendo um pata © module simples ¢
dois para o médulo duplo, facilitando:a identificagdio do contetido aymazenado.

— Trilho direto no piso

Trilhos ergondmicos antiderrapantes extrudado fabricados em liga de aluminio especial de alta resisténcia, tempera T5
com anodizagio fosca que fornece proteciio e acabamento com medidas de espessura de 1,9 tom, largura de 105 a 125
mm de largura ¢ 20 mm de altura, formando perfil duplo que serve como supaotte para guia estabilizadora dos mddulos,
contendo um perfil trapezoidal trefilado zincado centralizado na base do trilhe, com 13mm de altura ¢ 2,imm de
espessura, garantindo perfeita estabilidade e seguranca na movitmentacio dos modulos, Dotados de trava estabilizadora
nos Jados e em toda a sua extensdo, com a finalidade de receber no minimo uma garra de seguranga por trilho do
sistema, evitando assim, acidentes com tombamento ¢ descamilamento dos médulos. Apresentar relatorio téenico
emitido por laboratorio acreditado pelo Tnmetro comprovande Resisténcia dos Trithos em aluminio de 600h em ensaio
acelerado de camara de névoa salina e corrosio por exposi¢io & atmosfera Umida saturada, conforme a ABNT, NER
2094/1983 ¢ 8095/2015 ambas em conjunto com as NBR 5841/2015 com resultado do gran de empolamento de d0 e th &
NER IS0 4628-3/2015 determinando grau de enferrujamento Ri0, bem come o revestimento com massa minima de 90,0
g/m? de zinco, conforme a ABNT, NBR 7397:2007.

— Estrado ¢f revestimento vinilico ou carpet

Trilho confeccionado em chapa de ago #14 (1,9mm de espessura), FF zincada com base de no minimo de 102mm de
largura e 20mm de altura, formando perfil duplo que serve como suporte para guia estabilizadora dos modulos; mbo
extrudado ne formato oitavado com 25,4 mm de didmetro. Os trithos sdo amparados em estrado em MDF com |8mm de
espessura. Estrado sbbreposto & plataforma, confaccionado em MDF com 18mm, revestido com manta vinilica de facil
limpeza & vonservagiio na cor cinza, ou carpet ¢inza escure grafite dessa forma os trilbos ficorn embutidos permnitindo
sen nivelamento e futuras ampliagbes sem a necessidade de furar ou danificar o piso existente. As jungfes dos trilhos
sio apoiadas com almas internas de ago que evitem saliéncias que possam provocar tropecos e trepidagdes na
movimentagio dos médulos ¢ rampa de acabamento em toda a lateral de acesso a0s corredores de consulta, eliminando
degraus causados pelos trithos e estrado, facilitando o acesso de deficientes fisicos ¢ citculagio de carrinhos e nos
demais lados do estrado perfis metalicos para acabamento.




—Porta de giro :

Conjunto de porias confeccionada em chape #18 com cantos arredandados ¢ diversas dobras verticais a fim de estrnturar
o conjunto; reforgo interno que também pode ser utilizado como porta cathlogo com abertura superior; portas com
abertura de 180 graus utilizando dobradigas semi-embutidas em zamak e pino em ago catbono; sistema de fechamentoe
através de fechadura com acoplamento de duas hastes em ago 1020 gerando o travamento superior ¢ inferior das portas.
Devera apresentar laudo comprovande que as portas foram abertas a 90° uma pot vez ¢ carregadas cotn uma carga de
50N a 50mm da borda externa tendo apresentado conformidade no funcionamento apés o movimento de abertura e
fechamento conforme norma 13961/2010. I :

— Porta comediga . : |

Conjunto de porta de correr confeccionado em chapas #18 e #14 composto por portas de correr, batentes lateras, trilko
superior, trilho inferior ¢ perfil de acabamento inferior. Sistema de deslizamento inferior através de guias fixadas ao
perfil inferior de ago carbono e rodas de nylon com rolamertos internos eliminando consideravelmente ¢ volume de
raide e ainda roletes superiores em mylon que deslizam dentro de um perfil extrudado de aluminio fixade ac periil
superiot do frilho. Portas com reforgos intemos tipe cariola, puxadotes tipo concha e conjunto fechadura com
acoplamento 3 uma haste em ago 1020 gerando o fravatnento do conjunto.

- Componentes intemnos .

— Suporte de sustentacio dos componentes

Confeccionado em chapa de aco SAE 1010 #18 (1,2mim de espessura), dobrade em formato *F", com um recorte central
retangular para encaixe de prateleiras e qualro recortes nos extremos para acomodacio de um par de varbes para
sustentagio de pastas pendulares e duas abas estampadas no formato trapezoidal, para encaixe na laterat do modulo
permitindo a instalagio ¢ regulagem do componente pelo proprio usudrio sem a utilizacio de qualguer tipo de
ferramenta. Utilizado para o armazenamento de diferentes tipos de componentes.

— Prateleira

Canfeccionada em chapa de ago SAE 1010 #20 dobrada, com 20mm de altura, dobramento duplo nas bordas frontais ¢
o reforgo longitudinal soldado na parte inferior, formando na parte superior um acabamento liso evitando o actinulo
de residuos e possiveis pontos de atrito. Permite a sua instalagio e regulagem pelo proprio usudrio sem a utilizagiio de
qualquer tipe de ferramenta, admitindo a instalagio de acessérios que complementem este item. Comprovar resisténcia
através de laudo de capacidade de carga minima de 250kg com deflexdo instantinea menor que 1,70 mm e residual
menot que 0,15 mm comprovado stravés de relatdrio técnico fornecide por qualquer laboratério credenciado pelo
INMETRO,

- Gaveta

Confeccionada em chapa de ago SAE #18 (1,2mm de espessura), com. 65mm de altura extensivel até 315mm, provide
de trilhos telescapicos com sistema de travamento automatico impedindo sua abertura pela movimentaclo dos médulos
impedindo eventuais acidentes e podendo conter regulagens iterna de 25 em 25mm. Permite a sua instalagio e
regulagem pelo prépric usudrio sem a utilizagio de qualquer tipo de ferramenta, admitindo a instalagho de acessérios
gue complementem este item. Resisténcia comprovada com carga de 180kg sem apresentar rupturas ou irregularidade
no funcionamento, através de laudo de verificagio fornecido por laboratério credenciado pelo Intmetro.

— Suporte para pasta suspensa

Conteccionado em chapa de ago SAE #18 (1,2mm de espessura), com 120mm de allura ¢ puxador frontal em toda a sua
extensfio, provido de trithos telescépicos com sistema de travamento automdtico impedindo sua abertura pela
movimentagio dos madulos impedindo eventuais acidenies. Permite a sua instalagiio e regulagem pelo proprio usuério
sem 2 utilizagdo de qualquer tipo de ferraments, admitinde a instalagic de acessorios que complementem esie item,
Possibilitando o posicionamento das pastas em qualquer sentido, frontal ou lateral. Resisténcia comprovada com carga
de 150Kg ¢ a durabilidade por ne minirao 100,000 ciclos com carga de 50Kg, através de laudo de verificagdo fornecido
por laboratério credenciado pelo Inmetro.

— Mesa para consulta

Confeccionada em chapa de ago SAE #18 (1,2mm de espessura), com 30mm de altura, reforco longitudinal soldado na
parte inferior, encosto limitador no fundo da mesa evitando a queda de documentos e provide de trilhos telescopicos
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com sistema de travamento automético impedinde sva abertura pela movimentagfio dos médulos impedindo eventuais
acidentes. Apresentar Parecer Técnico de resisténcia emitido pelo Institute de Pesquisa ¢ Tecnologia do Estado de Sio
Paulo (IPT), CETEMO - Centro Tecnoldgico do Mobiliario, L.A. Falcio Baver — Centro Tecnologico de Controle de
Qualidade ou por laboratérios reconhecidos pele INMETRO simulando o uso deste componente montado em um
médulo com capacidade para suportar oo minimo 150 kg nas posicdes aberta e fechada sem apresentar qualquer
irregularidade no funcionamente ¢ a durabilidade por no minime 160.000 ciclos com carga de 100Kg, através de laudo
de verificacio formecido por Iaboratoric credenciado pelo Inmetro.

- Suporte para pasta pendular .

Composto por um par de vardes confeccionados em ago carbono SAE 1020, reguléveis na altura por meio de sistema de
encaixe universal, dispensando o uso de ferramentas, sendo projetado para suportar cargas de no minime 100kgf.

- Gradi pivotante .

Gradi! pivotante aramado com 9 m? em face 1000mm com tela em malha de 100 x 100 mm e quadril com abertura em
sanfona articolada nas extremidades intemas ligadas por um cixo comum, com sistemas de bragos escamoleéveis
articulados, que permitem que os quadros mbveis internos fiquem totalmente para fora da face, travas individuais e
bragos sem atritos de modo que se possa abrir e fechar rapidamente, com travamento mecénico, instalados na parte
superior e inferior do médulo. Comprovar através de laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO que o
gradil possui resisténcia de carga minima de 100 kg, na posi¢iio aberta ¢ fechada sem apresentar irregularidades no
funcionamenio.

— Processo de tratamento ¢ pintura :

- Processo de tratamento ! !
Todas as pecas confeccionadas em, ago passam por {ratamento anti-fermuginoso através de processo continuo de
decapagem e fosfatizagio por imersdo através de 08 banhos quc garante a auséncia de agentes corrosivos sobre a
superficie da peca e depois induzidas a secagem, evitando o aparecimenta de pontos de oxidagio ¢ induzidas a secagem,
comprovado por mnsio da apresentagio de relatorio tenico emitide por laboratério acreditado pelo Inmeiro atestando
que o processo fosfatizaghio encontra-se entre 0,4 4 1,0, cenforme NBR 9209:1986.

— Pintura

Apés tratamento, as pegas sao pintadas através de processo eletrostitico com tinta na cor cinza clare ou definida pelo
cliente, a base de resina epdxi-p6 conforme as normas: NBR 1100372010 de aderéncia com resultado X0 Y, espessuta
de tinta média por face conforme NBR 10443:2008 superior a 70 pm na amostra utilizada para o ensaio de flexibilidade
de tinta, conforme norma NBR. 10545:2014, atestabdo que esta mestma amostra ndo apresenton qualquer tipo de trinca
na pelicula de tinta aplicada, indicando o indice de flexibilidade finai superior a 34% na amostra ensaiada, NBR: 8096 de
exposigao de no minimo 70 ciclos a diéxido de enxofre (S302) em conjimto com as NER 5841/2015 com resultado do
grau de empolamento de d0 e t) & NBR 130 4628-3/2015 determinando grau de enferrujamento Ri0, comprovados
através de laudo de verificagio fornecido por laboratério acreditado pelo Inmetro. Ainda, deverd comprovar sua
resisténcia de no minimo 3200 k em ensaio acelerado ds corrosao em cAmara de névoa salina e de corrosiio por
exposicio 4 atmosfera imida saturada, conforme as NBR 809572015, 809471983 em conjunto com as NBR 5841/2015
com resultado do grau de empolamento de 40 & t0 e NBR IS0 4628-3/2015 determinando gra de enferrujamente Ri0.
Apresentar relatério técnico de resisténcia av impacto segundo a norma ASTM D2794 — Standard Test Method for
Resistenice of Organic Coatings 10 the Elfects of Rapid Deformation {Impact}, atcstando que a amosira apds teste de
impacto de 2 kgf.cm manteve sua integridade. Deverd ainda apresentar comprovacio de que a fabricante possui
certificagio junto a ABNT ou entidade acreditada pelo INMETRO do processo de preparacio e pintura em superficies
metalicas por processo eletrostatico em atendimento as NBR’s 8095, 9209, 4628, 14951 & 15158, conforme PE 289.
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METRO LINEAR ARQUIVO FIXO

Sistemas mecéinicos organizacionais de gerenciamento integrado fabricado em chapa de ago submetida a iratamento
anti-ferrugineso e pintura epoxi-po, formado por partes estiticas podendo ser duplas ou gimples, sendo simples de
largura de 425mm extensivel a 650mm e duplas de 550mm extensivel a 1050mm de largura x 1000min extensivel a
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1200mm de largura de face x 2230mm exténsivel a 2625mm de altura extemna, apto a ser equipado com qualquer tipo de
componente interno, inclusive para armazenamento de caixas para processes e documentos, conforme especiticagio
dbaixo. ; I

— Estrutura Jateral externa .

Confeccionada em chapa de aco SAE (050 #18 (1,2mm de espessura), com diversas dobras formando colunas
éstruturais, sem quinas ou saliéncias, constituindo nma dnica peca (monobloco), com furos oblonges apenas do lado
inferno da coluna a cada 25mm para encaixe dos componentes internos, sendo ¢ lado extemo tofalmente fechado
formando uma parede para impedit acesso ao material armazenado. Contendo um sisterna de fixagio atrelado a base
iarantindo yma durabitidade e estabilidade a todo o conjunto & seus componentes internos,

+ Estrutura lateral interna I

Confeccionada em chapa de ago SAE 1010 #18 (},2mm de espessura), com diversas dobras formando colunas
Estruturais, sem quinas ou saliéncias, constituindo uma Winica pega (monobloco), com fures oblongos dos dois lados das
colunas a cada 25mm para encaixe dos componentes internos. Contendo um sistema de fixagio atrefado 4 base
garantinda uria durabilidade e estabilidade a toda o conjunto € seus componentes internos.

— Fechamento superior : !

Confeccionadh em chapa de ago SAE 1010 #20 (0,90mm de espessura), com furago lateral oblongo para proporcionar
perfeito encaixe na estrutura, permitinde uma vedagio sdtisfatoria na parte superior dos modulos.

- Fechamento inferior

Confeccionada em chapa de ago SAE 1010 #20 (0,90mm de espessura), com sistema de engate para proporcionar
perfeito encaixe na estrutura, permitindo uma vedaciio satisfatoria na parte inferior dos madulos ¢ possibilitando
possiveis reparos e manutenciio nos mecanismos atrelados a base. Poderd servir como apoic para armazenamento de
materiais nos madulos.

— Fechamento interno :

Confeccionado em chapa dd aco SAE 1010 #20 (0,90min de espessura), utilizado nos méduios duplos pava divisdo das
faces em sua profundidade a fim de evitar a transposi¢io do material atmazenado entre elas.

~ Fechamento externo

Confeccionado com cantos arredondados em chapa de ago SAE 1010 #20 (0,90mm de espessura), utilizade nos modulos
simples, para que haja fechamento externo, impedindo a queda e/ou acesso aos materiais armazenados na face.
Cenjunto de movimentagio

— Poria Etigueta

Confeccionade em acrilico transparente, fixados nos painéis frontais dos médulos sendo um para o médulo simples e
dois para o médulo duplo, facilitando a identificagie do contelido armazenado.

- Porta de giro

Conjunto de portas confeccionada em chapa #18 com cantos arredondades e diversas dobras verticais a fim de estruturar
o conjunto; Teforgo interno que também pode ser utilizado como porta catiloge com abertura superior; portas ¢com
aberhura de 180 graus utilizando dobradigas semi-embutidas eni zamak e pino em ago carbono; sistema de fechamento
através de fechadura com acoplamento de duas hastes em ago 1020 gerando o travamento superior e inferior das portas.
Deverk apresentar laudo comprovando que as pottas foram abertas a 90° uma por vez € camregadas com uma carga de
50N a S0mun da borda extema tendo apresemado conformidade no funcionamento apds o movimente de abertura e
fechamento conforme nerma 13961/2010.

- Porta comedica

Conjunts de porta de correr confeccionado eth chapas #18 e #14 composto por portas de corver, batentes laterais, {rilho
superior, trilho inferior e perfil de acabamente inferior. Sistema de deslizamento inferior através de goias fixadas ao
perfil inferior de ago carbono e rodas de nylon com rolamentos internos eliminando consideravelmente o voiume de
ruido ¢ ainda roletes superiores em nylon que deslizam dentro de um perfil extrudado de aluminio fixado ao perfil
superior do filho. Portas com reforgos intermnos tipo cattola, puxadores tipo concha ¢ conjunto fechadura com
acoplamento a uma haste em ago 020 gerando o travamento do comjunto,

— Componentes internos




- Suporte de sustentaciio dos componentes .

Confeccionado em chapa de aco SAE 1010 #18 (1,2mm de espessura), dobrado em formate “J", com um recarte central
retangular para encaixe de prateleitas ¢ quatro recortes nos extremos para acomodacio de um par de varbes para
sustentagiio de pastas pendulares e duas abas estampadas no formato trapezoidal, para encaixe na lateral do médulo
pesmitindo a instalagio ¢ regulagem do componente pelo propric usuario sem a utilizagio de qualquer tipe de
ferramenta. Utilizado para o armazenarnento de diferentes tipos de componentes. .

— Prateleira ! :

Confeccionada em chapa de ago SAE 1010 #20 dobrada, com 20mm de altuta, dobramento duplo nas bordas frontais e
com reforge longitudinal soldade na parte infetior, formando na parte superior um scabamento liso evitando o aciimulo
de residuos & possiveis pontos de atrito. Permite a sua instalagiio e regulagem pelo préprio usvario sem a utilizaglio de
qualquer tipo de ferramenta, admitindo a instalagéo de acessérios que complementem este itern. Comprovar resisténeia
através de laudo de capacidade de carga minima de 250kg com deflexfio instantinea menor que 1,70 mm & residual
menor que 0,15 mm comprovado através de relatorio técnico fomecido por qualquer Jaboratéric credenciade pelo
INMETRO. . :

- Gaveta

Confeccionada em chapa de ago SAE #18 (1,2mm de espessusa), com 65tm de altura extensivel até 315mmn, provide
de trilhos telescopicos com sistema de travamento automatico impedindo sua abertura pela movimentagio dos médulos
impedindo eventuais acidentes ¢ podendo conter regulagens interna de 25 em 25mun. Permite a sua instalagio e
repulagem pelo proprio nsudrio sem a utilizacho de qualquer tipo de ferramenta, admitindo a instalag@o de acessérios
que complementem este item. Resisténcia comprovada com carga de 180kg sem apresentar rupturas ou irregularidade
no funcionamento, através de laudo de verificagio fornecido por laboratério credenciado pelo Inmetro.

— Suporte para pasta suspensa

Confeccionado em chapa de ago SAE #18 (1,2mm de espessura), com 120mm de altura ¢ puxador frontal em toda a sua
extensio, provido de trilhos telescopicos com sistema de fravamento autcmatico impedindo sua abertura pela
movimerstagio dos modulos impedindo eventuais acidentes. Permite a sua instalagdo e regulagem pelo proprioc usuarie
sem a utilizagio de qualquer tipe de ferraments, admifinde a inswalagio de acessérios que complementem este item.
Possibilitande ¢ posicionamento das pastas em qualquer sentido, frontal ou lateral, Resisténcia comprovada com carga
de 150Kg e a durabilidade por no minino 100,000 ciclos com carga de 50Kg, através de laudo de verificagdo fornecido
por laboratorio credenciado pelo Inmetro.

— Mesa para consnlta

Confeccicnada em chapa de ago SAE #18 (1,2mm de espessura), com 30mm de altura, reforge longitudital soldade na
parte infevior, encosto limitador no fundo da mesa evitando o queda de documentos ¢ provido de trilhos telescdpicos
com sistema de travamento automéatico impedindo sua abertura pela movimentagio dos médulos impedindo eventuais
acidentes, Apresentar Parecer Técnico de resisténcia emitido pelo Instituto de Pesquisa e Tecnologia do Estado de Sac
Paulo {IPT), CETEMO — Ceniro Tecnolégico do Mobilidrio, L.A. Faledo Bauer — Centro Tecnolégico de Conirole de
Qualidade ou por laboratorios reconhecidos pelo INMETRO simulando o uso deste componente montado em um
médulo com capacidade para suportar no minimo 15¢ kg nas posiches abetta e fechada sem apresentar qualquer
irregularidade no funcionamento ¢ a durabilidade por no minimo 100.000 ciclos com carga de 100Kg, através de lando
de verificacdo fornecido por laboratorio credenciado pele Inmetro.

- Suporte para pasta pendular

Composto por um par de vardes confeccionados em ago carbono SAE 1020, regulaveis na altura por meio de sistema de
eficaixe universal, dispensando o uso ge ferramentas, sendo projetado para suportar cargas de no minimo 100kgf.

- Gradil pivolante

Gradil pivotante aramado com 9 m? em face 1000mm com tela em matha de 100 x 100 mn ¢ quadril com abertura em
sanfona articulada nas extremidades internas ligadas por um eixo commum, com sistemas de brages escamotedveis
articulados, que permitem que os quadros moveis internos figuem totalmente para fora da face, travas individuais &
bragos sem atritos de mode que se possa abrir e fechar rapidamente, com travamento mechnico, instalados na parte’
superior e inferior do médulo. Comprovar através de laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO que o




s

gradil possui tesisténcia de carga de minima de 100 kg, na posicio aberta e fechada sem apresentar irregularidades no
funcionamento. : :

— Processa de tratamento e pintura

— Processo de tratamento

Todas as pegas confeccionadas em ago passam por iratamento anti-ferruginose através de processo contimuio de
decapagem ¢ fosfatizagdo por imersio através de 08 banhos que garante 2 auséncia de agentes corrosivos sobre a
superficie da peca e depois induzidas a secagem, evitando o aparecimento de pontos de oxidagio ¢ induzidas a secagem,
comprovado por meio da apresentagio de relatério técnico emitide por laboratdrio acreditado pelo Iunetro atestando
que o processo fosfatizaglio enconira-se enire 0.4 4 1,0, conforme NBR 9209:1986.

— Pintura i

Apbs tratamento, as pegas sho pintadas stravés de processo eletrostético comn tinta na cor cinza claro ou definida pelo
cliente, a base de resina epdxi-pd, conforme as normas: NBR 11003/2010 de aderéncia com regultado X0 YO, espessura
de tinta média por face conforme NBR 10443:2008 superior a 70 pm 62 amostra utilizada para o ensaio de flexibilidade
de tinta, conforme norma NBR 10545:2014, atestando que esta mesma amostta 650 apresentou gualguer tipo de trinca
na pelicula de tinta aplicada, indicando o indice de flexibilidade final superior a 34% na amostra ensaiada, NBR 8096 de
exposicio de no minime 79 ciclos a didxido de enxofre (SO2) em canjunto com as NBR 5841/2015 com resultado do
grau de empolamento de d0 e 1¢ ¢ NBR, ISO 4628-3/2015 determinando grau de enferrujamento Ri0, comprovados
amravés de laudo de verificagio fornecido por laboratéric acreditado pelo Inmetro. Ainda, deverd comprovatr isva
resisténcia de no minimo 3200 h em ensaio acelerado de comoso em cimara de névoa salina e de corrosiio por
exposigio & atmosfera funida saturada, conforme as NBR 8095/2015; 8094/1983 em conjunto cota as NBR 584172015
com resultado do grau de empolamento de 46 e 10 ¢ NBR SO 4628-3/2013 determinando gran de enfertmjamento Ril),
Apresentar relatotio séenico de resisiéncia ac impacto segundo a norma ASTM D2794 — Standard Test Method for
Resistence of Organic Coatings to the Effects of Rapid Deformation (Impact}, atestando que 2 amostra apds teste de
impacto de 2 kgfom manteve sua integridade. Devera ainda apresentar comprovacio de gue a fabricante possui
certificacdo junto a ABNT ou entidade acreditada pelo INMETRO do processo de preparago e pinfura em superficies
metalicas por processo clotrostitico em ntendimento as NBR’s 8095, 6200, 4628, 14951 e 15158, conforme PE 289,

TOTAL GRUPO 84 - ARQUIVO DESLIZANTE R$ 3.692.500,00

05 LICITANTES DEVERAO APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA DE PRECOS 035 SEGUINTES DOCUMENTOS:

# Catilogo, dos produtos cotados, em lingua potiuguesa ¢ com imagem dos objetos, com. nivel de informagfio suficiente para avaliagio do Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a adequagio da linha de produtos da
licitante s especificagbes requeridas no Termo de Referéncia, podendo inclusive ser solicitada amostra para melhor avaliagio do{s) produto(s) sob pena de desclassificaco;

* Documento emitido pelo fabricante, dirigido ac (NOME DO ORGAQ), em papel timbrado, assinado por representante devidamente constitido indicando que o licitante & seu revendedor autorizado a comercializar
o produto de sua fabricagiio, bem como que prestard manutencio ¢ dari garantia de 05 (cinco) anos, nos produtos fabricadoes pela mesma, nos €ases em que a licitante for representante; Documento emitido pelo
fabricante, dirigido ao {NOME DO ORGAQ), em papel timbrado, assinado por representanie devidamente constituido e indicando & si propria como prestadora da manutengio ou indicando pessoa ou empresa
autorizada a prestar manutengdo e dar garantia de 03 (cinco) anos. No caso de a empresa ser revendedora, a fabricante devera emitir a declaragiio, informando que a licitante ¢ avtorizada a revender seus produtos e a
indicagic de quem prestara manutengio. A Declaragiio devera ser com firma reconhecida e registrada em caitdrio;

* Laudo/ Relatdrio de conformidade com a NBR 11003/2010 de aderéncia com resultado X0 Y0, espessura de finta média por face conforme NBR. 10443:2008 superior a 70 pm na amostra utilizada para ¢ ensaio de
flexibilidade de tinta, conforme norma NBR 10545:2014, atestando que esta mesma amostra néio apresentou qualguer tipe de trinca na pelicula de tinta aplicada, indicande o indice de flexibilidade final superior a 34%
Da amostea ensaiada,

+ % Laudo/ Relatério de conformidade NBR 8096 de exposicio de no minime 70 ciclos a diéxido de enxofre (302) em conjunto com as NER 5841/2015 com resultado do grau de empolamente de di ¢ t0
4628-3/2015 determinando grau de enferrujamento Ri0, comprovados através de lando de verificagio fomecido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro. g

JHt
=F .
*Laudo/Relatorio onforme as NBR 8095/2015, $094/1983 em conjunte com as NBR 5841/2015 com resultado do grau de einpolamento de d0 e t¢ e NBR 18O 4628-3/2015 determinando grau de en ﬁﬂjammtl Ri0

X




de no minimo 3200 h em ensaic acelerado de corrosiio em camara de névoa salina e de cormosio por exposigdo a atmoslera iimida saturada emitido por laboratdric reconhecido nacionslmente,

* Relatdrio técnico de resisténcia ao impacto segundo a norma ASTM D2794 — Standard Test Meilod for Resistence of Organic Coatings to the Efects of Rapid Deformation (Impact}, atestando que a amostra apds
teste de impacto de 2 kgf.cm manteve sua integridade, emitido por iaboratério recophecido nacionalmente.

* Certificaciio conforme NBR 14951, :

| H

*Devers ser apresentado, relatorio técnico emitido por laboratérics Teferendados pelo Inmetro demenstiando a possibilidade de transformacio do comprimento, aliura ¢ largura dos médules, mecanizagio dos médulos
fixos e transformacio dos modulos mecdricos em eletrénicos/upgrade, bem como deveré ser apresentado laudo assinado por profissional com especializagio académica em ergonomia certificado pela ABERGO
(Associagio Brasileira de Ergonomiajou com profissional de engenharia de seguranga do trabalho devidamente registrada no CREA ou medico de seguranca do trabalho ou laudo assinado por isioterapeuta
especializado atestando que estd em conformidade com a Norma Regulamentadora NR-17 (Ergonomia). Co

*Devera aprescntar ainda certidio de registro de pessoa juridica da fabricante, expedida pelo conselho de engenhatia, arquitetura e agronomia - CREA, da regifio pertinente em que conste 0 nome do engenheizo
profissional come responsével téenico, devidamente registrado no conselho de engenharia, arquitetura ¢ agronomiz — CREA. A comprovagio do vinculo contratual dos profissionais com a {ubricante se fard com a
apresentacio de copia da carteira de trabalho {CTPS), ou da ficha de registro de empregado, o contrato de prestagiio de servigo, on do contrato social da fabricante em que conste ¢ profissional como sécio.

GRUPO 05 - PISO FLEVADO

Nr Item = Und Qrde Qtde
pregfio Descricho Material Mdd Min Max Valor Unt (R$) | Valor Total (R¥)

$1S0 VINILICO EM REGUAS (FORNECIMENTO E INSTALAGAO):

Fornecimento e in¢talagio de materiais @ insumos de piso vinilico em réguas. Largura: 180 a 190mm. Comprimento:
65 950 a 130mm. Espessura total minima de 3,0m. Contendo uma capa protetora de uso em PVC de 0,5mm para conferir
resisténcia, estabilidade e classificagfio de uso comercial pesado, para alto trafego de pessoas. O assentamento do piso
devers ser feito com adesivo acrilico sem cheiro, apropriade e indicado pelo fabricante. Inclui aplicagdio de duas demdos
de PVA (cola mais cimento) para regularizagiio do piso exigtente.

PISO VINILICO EM PLACAS AUTOPORTANTES (FORNECIMENTO E INSTALACAO):

56 Femecimento € instalagio de materiais e insumos de piso vinilico em placas autoportante. Largura: 500 mm.
Comprimento: 500 mm. Espessura total minima de 5,0 mm. Coniendo uma capa protetora de use em FVC de 0,5mm
para conferir resisténcia, catabilidade e classificagio de uso comercial pesado, para alto trifego de pessoas.

M2 1 1480 158,37 234387,

M2 i - 1349 291,17 30278833

FORRO MINERAL (FORNECIMENTO E INSTALACAO):

Forre composto por placas de fibra mineral, espessura minima de 15mm, modelado a Gmide, livre de formaldeido,
resistente a fumgos/mofos e bactérias ,com acabamento de superficie em pintura acrilica de agdo bacteriostética,
modulagio: 1250 x 625mm, borda microlook.

67 M2 1 93583

500 187,17

FORRO DFE, GESSO CARTONADO (FORNECIMENTO E INSTALACAO)

Forro de gesso acartonado de 1200mm x 2400mm x 12,5mm de espessura. Estrutura de perfis metilicos em ago| -
68 galvanizade, medulades a 60 em um do outro, atirantados através de pendurais com reguladores de nivel, fixados a laje. M2 1
Na instalagao devera ser previsto a regularizagdo do mesmo com massa corrida PVA (uma demdo) e pintura em tinta
{htex PVA (duas de mios) inclusive selador, seguindo o padriio de cor e formate instalado no edificio.

450 165,60

LUMINARIA (FORNECIMENTOQ E INSTALAGAO):
69 Luminaria fluorescente para quatro lampadas T8 tensdo de 220V, com Rabicho confeccionado em cabe PP mais phug Und 1 150 250,17
2P+T. Corpo em chapa de ago protegida contra ferrugem, com pinfura eletrostitica em epoxi pd na cor branca, Sistema




Stico, refletor € aletas parabolicos em aluminio anodizado alto brilho, com gran de pureza. Equipamentos elétricos:
equipada com soquetes de engate rapido, com travamento anti-vibratorio de seguranca. Alojamento dos reatores na parte
externa da luminaria. Reator eletrfnico duplo, cada reator para duas lampadas T8 2 x 16W, tensdo de 220V; poténcia
total (reator + lampada) igual a 67W; fator de poténcia maior ou igual a 0.98; fator de fluxe luminoso maior ou igual a
As luminérias deverdo ser compativeis com 2 modulago do forre a ser instalade. A fiaglo até o ponto da kuminaria
devera estar pronta (por conta do 6rpic)

0

CARPETE EM ROLO (FORNECIMENTO E INSTALACAO): ,
Fornecimento e instalagio de carpete em rolo com pelo de espessura de 7,0mm. Espessura total 9,0mm, aplicagho para
comercial pesado, tipe do fio 100% Solution Dyed Nylon- Resistain e construgio do tipo pelo cortado.

M2

2550

287,44

732972

71

PISO ELEVADO (FORNECIMENTO E INSTALACAO)

Fornecimento e execugao de Piso Elevade Termoplastico PP, em placas de 5060 X 500mm, com espessura. de 3,0mm,
pedestal regulavel e fixo, com estabilidade dimensional, carga vertical de 150 kgf, carga vertical uniformemente
distribuida de 1.200 kgf/m?, pedestal com catga axial de 1400kg de resisténcia, encaixe tipo lego para os pedestais,
resisténcia  para ambientes sujeitos a umidade € variag@o de temperatura, isento a ferrgem, resistente a fogo,
acompanhando manta de polietileno com 2mm de espessura com alto descmpenho térmico e acdistico, para trifege
pesado,

M2

803

450,73

36283765

72

CARPETE EM PLACA (F ORNECIMENTO E INSTALACAO):
Fornecimento e instalaiio de carpese em placa de 50 cm x 50 cm, espessura do pelo 3,0mm. Espessuta total 6,5 mm,
aplicagio para comercial pesado, tipo do fio 100% Solntion Dyed Nylon (PA).

M2

2500

229,90

574750

73

PERSTIANAS (FORNECIMENTO E INSTALACAO):

Fornecimento e instalagio de persianas verticais de lamina de juta com “Black-out”, resinada acrescido de acabamento
lumine-retardante, com 90 mm de largura, nacional, recolhivel e com giro de 130 graus, trilha em aluminio anodizado
com 90 mm de altura com encaixe para limina de acabamento, com correntes de comando.

M2

805

300,80

242144

74

‘REMANEJAMENTO DE BIVISORIAS ESPECIALS (E= 60 A 100 MM) — Retirada — remogio de tode o material

envolvendo as divisorias, bem como destinagio adequada do que foi retirado, conforme orientagio da Administracio.

M2

450

69,67

313515

75

REMANEJFAMENTO DE DIVISORIAS ESPECIAIS (E= 60 A 100 MM) — Colocaglio com substituigio de pegas
danificadas. Servipos de colocacio de divisérias especiais {cega e com vidro, incluso portas). '

M2

450

93,33

41998,5

76

REMANEJAMENTO DE DIVISORIAS NAVAL — Retirada — remogiio de todo o material envolvendo as divisorias,
bern como destinagio adequada do que foi retirado, conforme orientacdo da Administragdio.

350

48,33

26581,5

I

REMANEJAMENTO DE DIVISORIAS NAVAL — Colocaciio com substitnigio de pecas danificadas. Servigos de
colocagdo de divisdrias especiais (cega ¢ com vidro, incluso portas).

M2

550

61.67

339185

78

REMANEJAMENTO DE FORRO DE FIBRA MINERAL - Retirada — remogio de todo o material envolvendo as
divisérias, bem como destinagio adequada do que foi retirado, conforme orientagico da Administragio

M2

400

39,00

15600

Ik

REMANEJSAMENTO DE FORRO DE FIERA MINERAL - Colocagio com substituicdo de pegas danificadas.
Servigos de colocagio de divisorias especiais (cega e com vidro, incluso portas). . )

M2

400

43,34

17336

80

RETIRADA DE ESTRUTURA METALICA DE SUSTENTACAQ PARA FORROS MVC EM REGUAS,
FORRO MODULAR DE VARIOS TIPOS OU GESSO ACARTONADO.

M2

500

43,37

2163)5(%&5

TOTAL GRUPO 05 — PISO ELEVADO

R$ 3.023.981,00
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0% LICITANTES DEVERAC APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA DE PRECOS OS SEGUINTES DOCUMENTOS:
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* Catélogo, dos produtos cotados, em lingua portuguesa e com imagem dos objetos, com nivel de informaciio suficiente para avaliagio do Pregoeiro ¢ sua Equipe, demonstrando a adequagdo da linha de produtos da
go . a . p
licitante as especificagdes requeridas no Termo de Referéncia, podendo inclusive set solicitada amostra para melhor avaliagdio do(s) produto(s) sob pena de desclassificagiio;

1 ) . - . - N ! fas . .
* Documento emitido pelo fabricante, divigido ao (NOME DO GRGAOD), em papel timbrade, assinado por representante devidamente constituide indicando que o Keitante ¢ seu revendedor avtorizado a comercializar
+ o produto de sua fabricagiio, bew como que prestara manutenciio ¢ darh garantia de 03 {cinco) anos, nos produtos fabricados pela mesma, nos casos em que a licitante for representante;

* Documento emstido pelo fabricante, dirigide ao (NOME DO ORGAD), em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido e indicando a si prjpria como prestadora da manutencdo ou indicando
pessoa ou empress autorizada a prestar manuten¢do e dar garantia de 05 (cinco) anos. No caso.de » empresa ser revendedora, a fabricante deverd emitir a declaragio, informando que a licitante & autorizada a‘revender
seus produtos & a indicaglo de quem prestard mamwengio. A Declaragic devera ser com firma reconhecida e registrada em cartério;

*Certificado que, a0 menos 1 item possua ceriificado de qualidade :Ilmbienta] emitido por certificadora acreditada pefo Inmetro em nome da fabricante do produto;

* Para os itens 1, 2, 6 e 8, relatorio de ensaio que contenha a NBR §660/84 ou mais recente, ensaio de reagdio ao fogo em pisos — Determinagio do comportamento com relagio 4 queima utilizando uma fonte radiante
: | de calor em nome da fabricante; : :
* Caso as informagdes ndo sejam suficientes, a Administragho poderd solicitar amostra do item 71 para verificagio da conformidade com os termos do edital para gue seja apresentada em até 5 (cinco) dias uteis
contados da solicitagio.

GRUPO 06 — MOVELS PARA LABORATORIO

Nr Item Und Qtde Qtde

pregio Descrigho Material Mdd Min Max Valor Unt (R$) | Valor Tolul (R3)

CONFECCAO DE ARMARIOS FECHADO, COM PORTAS EM VIDRO, OU SEMI ABERTO COM
PORTAS DE VIDRO QU COM PORTAS DE VIDRO E GAVETOES (M?)

Tampo / Base: em madeira MDP (aglomerado} de 25 mm de espessura, Tevestida em laminade melaminico de baixa
pressio texturizado em ambas as faces. As bordas do tampo possui acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quenis pelo sistema tipo hot-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. A base
possui bordas com acabamento e fita de PYC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. Sapatas
reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base através de parafugos permitindo a regulagem da mesma tanto na
parte intema como externa do armatio.

Prateleiras / Laterais: em madeira MDP (aglomerado) de 25 mm de espessuta, revestida em laminado melaminico de
21 baixa presséo texturizado em ambas as faces. Apenas a botda de contato com usudrio (frontal) possui acabatnento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistcma tipo hof-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo
seu perimetro, as demais bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sisiema
hot-melt. As laterais possuem regulagens para prateleiras a cada 32 mm através de 04 pinos metélicos encaixados nas
laterais do armario e na parte inferior das prateleiras, oferecendo perfeito travamento,

Fundo / Portas: em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio em
ambas as faces. Recorte usinado especial na porta onde seré aplicado vidro incolor de 5 mm de espessura, o vidro &
fixado através de 04 suportes metalicos com pintura epexi Ba cor preto fosco que sdo parafosados na parte ifterna da
porta com parafusos atartaxantes, na parte interna & feito acabamento com fita de PVC de 0,45 mm de espessura,
colada através de adesivo de contato especifico, © fundo possui bordas com acabamente em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt. As portas possuetn bordas com acabamento em fita de PVC de 3

M2 1 200 1920 384000




wnin colada a quente pelo sistema hot-mel. As portas possui sistema de #brir com giro de 270°, a quantidade de
dobradigas varia de acordo com altura do armdrio (02 a 04 dobradigas em cada porta). Fechadura com {ravamento i
simmlténeo superior ¢ infesior tipo Cremona fixada na porta do lado.-direito de quem utiliza o armério ¢ na porta do :
lado esquerdo dois batentes fabricados em chapa de ago fina frio com 1,20mm de espessura, com pintuca epoxi na cor
preto fosco. Puxadores de tipe Zamak niquelado redondo com forma cdncava e aproximadamente 110 mm de i
comptimento. : _ | :
Gavetas de pasta suspensa: 04 gavetdes de pasta suspensa localizadas na parte inferior do armnario, sendo distribuidas
- metade para cada lado. Confeccionadosiem chapa de ago #24 (0,60mm) de espessura {minima), dobrada ¢ soldada
através de eletro-fusdio, com deslizamento suave sobre comredigas telescopicas em ago, roldanas em nyfon ¢ eixos em
aco. Frente dos gavetdes em madeira MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de alia
pressio, com acabamento em tinta especial. Acabamento das bardas em fita de PYC de 3 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema hot-melt, com raio minimo de 2.5 mm em todo seu perimetro. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma cfneava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Fechaduras localizadas na
frente dos 02 gavetdes superiores, com Techamento simulténeo dos yaveldes de cada lado, com 02 chaves dobraveis
para cada fechadura.

MADEIRA MDP OU MDF (AGLOMERADO) DE 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
| MEFLAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. Borda, frontal lateral ¢

82 posierior com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, ¢m todo sew M2 1 : 600 1963,333 1 1730000
perimetro. Passagem de fiagio com acabamento am PVC. Jungdo das pegas através de parafusos de ago ¢ buchas
metalicas.
TOTAL GRUPO 06 ~ MOBILEYARIO PARA LABORATORIO R% 1,562,000

0% LICITANTES DEVERAO APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA DE PRECOS OS SEGUINTES DOCUMENTOS:

* Catilogo, dos produtos cotados, em lingua portuguesa & com imagem dos objetos, com nivel de informagio suficiente para avaliacao do Pregoeiro € sua Equipe, demonstrando a adequagio da linha de produtos da
licitante as especificagies requeridas no Termo de Referéncia, podendo inclusive ser solicitada amostra de | armario com portas de vidro e gavetbes para melhor avaliagdo dofs) produto{s) sob pena de
desclassificacio;

* Documento emitido pelo fabricante, dirigido ao (NOME DO ORGAO), em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido indicando que o licitante & seu revendedor autorizado a comercializar
o produto de sua fabricaciio, bem como que prestard manutencio ¢ dard garantia de 03 (cinco) anos, nos produtos fabricados pela mesma, nos casos em que a licitante for representante;

* Documento emitide pelo fabricante, dirigido a0 (NOME DO ORGAO), em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituido ¢ indicando a si propria como prestadora da manutengao ou indicando
pessoa ou empiesa autorizada a prestar manutengdo ¢ der garantia de 05 (cinco) anos. No caso de a empresa ser revendedora, a fabricante devera emitir a declaragio, informando que 2 licitante & autorizada a revender
seus produtos e a indicagio de quem prestard manutengdo. A Declaragio devera ser com firma reconhecida e registrada em cartério;

Certificado que, a0 menos 1 item possua certificado de qualidade ambiental emitido por certificadora acreditada pelo Inmetro em nome da fabricante do produta;

* Certificado de conformidads de produte emitido pela ABNT ou Entidade acreditada pelo INMETRO demonstrando a conformidade do produto em relagio a NBR 13961:2010 — méveis para escritbrio — armario
compreendéendo ¢ range de 740mm a 2100, com portas em vidro, gavetas e gavetdes. As informagdes no certificado devem contem a correta identificagio do objeto ou vir acompanhada do laude devidamente

i acreditado pelo Inmetro. '

% Laudo de conformidade ergondmica (NR-17} emitido por profissional competente com firma reconhecida, devidamente comprovado, compreendendo o range de variagdo minima 4 mixima estipulada, com imagem,
especificaciio e andlise sistemética de avaliagiio para o item 01.

* Certificado atestando que a madeira & de origem de processe de reflorestamento (FSC ou CERFLOR), emitido pelo fabricante do mobilidrio.
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# Laudo/ensaio de tinta aplicada a estratura metalica, emitido por laboraiétio reconhecido nacionalmente comprovando que a aderéncia em nome do fabricante, em conformidade a NBR 11003/09, com resultado igual
' a YO/X0, com amostra testada com espessura minima de 70 (Micra) de espessura média.

* Laudofensaio de tinta aplicada a estrutura metalica, emitido por laboratorio reconhecido nacionalmente comprovando em nome do fabricante que a espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas em
conformidade com a norma NBR 10443/08, com resultado igual ou superior a 70 (Micra).

*1 audo/ensaio em supexficie pintadas, emitide por laboratério reconhecido nacionalmente comprovande em nome do fabricante comprovando atendimento aos reguisitos da norma NBR 14535:08 (requisitos ¢ ¢nsaios
: i para superficies pintadas).

* £ audo de ensaic (Emitido por laboratério acreditado pelo INMETR®O) em nome do fabricanie, comprovando atendimentn aos requisitos da norma NBR 8095:1983 (resisténcia a corrosie da pintura em cmara
: ' atmosférica, com ne minimo 1000 horas de exposicio).

2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATACE_'&O
2.1. Motivacio da Aquisicio !
2.1.1 A presente solicitagio de abertura do processo licitatorio para confecgdo de mobiliarios para o Comando e Operagdes Especiais
visa atender a demanda do Comando de Operagdes Especiais e suas Organizagbes Militares diretamente subordinadas no que tange a confecg¢do
de mobiliarios, poltronas e arquivos deslizantes. i
'2.1.2. Com a expansdo das instalagOes, reforma de edificagdes e reestruturagio das Organizagdes Militares, se faz necessaria a
confecgdo de mobilidrios e infraestrutura para atender na plenitude o desenvolvimento das atividades de apoio a Administragéio, bem como a
substituigio dos materiais que apresentam custos invidveis de manutencdo, bem como para atender as novas demandas que suigem .
2.1.3. Devido 4 necessidade de contratacdes fregiientes e periddicas;
2.1.4. A escolha da realiza¢iio de um registro de precos para a aguisi¢io em questdo foi motivada pelos incisos I, IT e IV do Artigo 3°
do Decreto n® 7.892/2013. i '

2.2. Justificativa quanto A quantidade dos itens: A quantidade minima foi estipulada baseado no pedido minimo realizado a cada nota
de empenho. A quantidade méxima foi baseada no levantamento sumario realizado no ano de 2016 para mobiliar todas as se¢bes, repartigdes,
gabinetes, salas, depésitos, alojamentos e dependéncias diversas do C Op Esp, que juntas perfazem uma 4rea de aproximadamente 10.000 m’.

2.2.2. Da Aquisiciio por Lote:

2.2.2.1. Alguns itens foram divididos em grupos com a finalidade de uniformizar as instalagdes na sua aquisi¢do, que sera moldado de
acordo com o tamanho e a necessidade de teposicio ou aquisi¢io do material de cada unidade, de forma que o grupo possa manter a mesma
tonalidade e qualidade do padrio, com interdependéncia entre os itens.

2.2.2.2. Busca-se, também, a uniformizagio de cores, acabamento, qualidade, material utilizado ¢ Assisténcia Técnica a ser presta
pos-venda.




2,2.2.3. A quantidade dos produtos a serem adquiridos para cada setor dependera do tamanho das salas e do layout apresentado; sendo
que poderd ser montado um conjunto com mais ou menos itens. Considerando que este Comando de Operagdes Especiais contempla vérios
setores, isso acontecerd de acordo com a prioridade e necessidade de cada unidade apoiada, solicitando a quantidade desejada e propondo a
configuragio do layout que melhor atenda suas necessidades.

. 2.2.2.4. O quantitativo constante no Termo de Referéncia foi elaborado de acordo com as solicitagdes de cada setor de cada unidade,
com base em suas necessidades, a fim de conseguirmos manter uma uniformidade entre os diversos setores.

1 2.2.2.5. A escolha por lote é uma pratica bem-vinda ¢ comum por parte dos gestores publicos uma vez que como administradores do
patriménio pablico e da execugiio do servigo piiblico, devemos observar as necessidades de cada caso em concreto, € dizer, na aquisigdo por
mobilidrios e outros materiais que dependam de uma uniformidade de produto e servigos no qual em uma Institui¢io publica existem diversas
formas de “layouts” de salas, setores, departamentos, coordenagdes, torna-se mais razoavel, eficiente e vantajoso a escolha por um Unico
fornecedor por grupo ao fingl do certame no sentido de ampliar tantas vezes sejam necessarias as reposi¢des do material adquirido, ou tantas
vezes sejam necessdrias montagens diversas, uniformizando cores, estilos e qualidade dos materiais, observando unicamente a melhor aquisi¢do
para atender as necessidades Feais da Administragio Piiblica em questio. |

2.2.2.6. Importante observar que também que esse critério se faz necessario no tocante a proposta em que o licitante vencedor englobe
toda a execugdo do objeto, mesmo que nesta se incluam concomitantemente aquisi¢io de materiais, sincronizando de forma mais eficiente na
montagem, oferecendo 4 Administragfio mais seguranga ndo sé na aquisi¢do do material, mas também na montagem quando realizado pela
mesma empresa, no qual caso fossem executados por oufra empresa causariam conflitos ou falta de competéneia que fora realizado por uma
diversa daquela.

2.2.2.7. Destarte, argumentamos que a licitagdo por grupo é mais satisfatoria também do ponto de vista da eficiéncia técnica por manter
a qualidade do objeto, haja vista que o gerenciamento permanece todo o tempo a carge de um mesmo administrador. Nesse ponto, as vantagens
seriam o maior nivel de controle pela Administragdo na execugdo da montagem e da qualidade por parte de um mesmo fornecedor, maior
facilidade no cumprimento do cronograma preestabelecido, na observéncia dos prazos, na concentragfio da responsabilidade pela execugéio da
montagem e entrega em uma s6 pessoa, concentrando a garantia dos resultados. Argumentamos, ademais, que haveria um grande ganho para esta
Institui¢io de Ensino na economia de escala, que aplicada na execugdo de determinado caso, implicaria em aumento de quantitativos e,
consequentemente, numa redu¢io de precos a serem pagos pela Administragéo.

729 8 O Tribunal de Contas da Unido — TCU —, no Acorddo n°® 732/2008, se pronunciou no sentido de que "a questdo da viabilidade do
fracionamento deve ser decidida com base em cada caso, pois cada obra tem as suas especificidades, devendo o gestor decidir analisando qual a
solugiio mais adequada no.caso concreto”. . :

2.2.2.9. Novamente, ¢ em recente decisdo, manifesta-se 0 TCU no Acordio 757/2015, que desde que justificada, & possivel a licitacdo
por lotes: 16. (...) a opgdo pela subdivisdo do objeto em grupos de itens de mobiliario resta justificada em razdes de interesse publico descrias:
pelo contratante. Sendo grupos ou lotes denominagbes sindnimas adotadas na legislagio, na doutrina e na jurisprudéncia, que visam & the i
adequagfio da aquisigdio aos objetivos da despesa piblica correspondente, conforme a avaliagfio por ele feita.




2.2.2.10. Em resumo, conforme acertado entendimento da Corte de Contas, a aquisi¢io dos méveis em lote tem por justificativa manter
o padrio do mobilirio dentro de determinado ambiente de trabalho, e a aquisi¢do por itens, necessariamente, afastaria a busca pelo padrio dos
méveis, visto que cada fabrica possui sua técnica de fabricagio, com materiais distintos, cores distintas, ¢ mesmo quando a cor é a mesma, por
vezes, a tonalidade dos mesmos € distinta.

2.2.2.11. Um dos principios consagrados, de forma implicita no artigo 3°, caput, da Lei de LicitagGes é o da “ecotomicidade”, ao
mencionar que o procedimento licitatério visa selecionar a proposta mais vantajosa.

2.2.2.12. Economicamente significa em sentido mais amplo o dever de eficiéncia. Néo basta economia nos custos ou concorréncia para
validagio do ato administrativo mais vantajoso 3 administragdo. O principio correlato da economicidade impde adogdo da solugio mais
conveniente, consciente, eficiente, padronizadaisob o ponto de vista da gestio dos recursos a serem despendidos pela administragfio publica.
Toda atividade adminisirativa envolve uma relagio sujeitivel a enfoque de custo beneficio. '

2.2.2.13. A economicidade consiste em considerar a atividade administrativa sob o prisma econdmico, ¢ imperioso que sua utilizagdo
produza os melhores resultados econdmicos do ponto de vista quantitativo e qualitativo, ¢ uma balanga de equilibrio de suma importancia a
administracgo. : :

2.2.2.14. Por fim, esclarecemos que a’criagio por grupos deseja ndo somente atender a esta Unidade quanto a economicidade, mas
também proporcionar mais seguranca em relagdio a aquisi¢io por um mesmo fornecedor que niio s6 fornecerd o material, mas tambem fard a
execucdio ideal na montagem do material adquirido, de forma satisfatoria, econdmica e uniforme, minimizando falhas e resguardando
adequadamente a Instituigdo Publica.

2.2.3. Da comprovacio da qualidade do produto:

2.2.3.1. Com frequéncia, 6rgios e entidades piblicas limitam-se a comprar considerando unicamente o prego, sem atentar para os
melhores ¢ mais adequados requisitos de produtividade, rendimento, seguranga, inclusive quanto ao meio ambiente. E preciso especificar
corretamente, com precisio ¢ objetividade.

2.2.3.2. Ndio s6 é possivel, como € um dever da Administragdo Piblica. Decorre do principio da eficiéncia, previsto no caput do art. 37
da Constitui¢do Federal de 1988.

2.2.3.3. O termo legal “menor prego” ndio pode ser confundido com o “imais barato”. Este nada leva em consideracio, a nfio ser o prego
mais baixo possivel, em detrimento de uma boa relagdo custo/beneficio. O “menor pre¢o™ engloba aqueles produtos que atendam as exigéncias
de qualidade, rendimento, seguranca, produtividade e as normas ambientais.

2.2.3.4. O conceito esta presente no art. 45, § 1°, inc. I, da Lei Nacional de Licitagdes e Contratos Administrativos (L. n® 8.666/93), o
qual dispde que o tipo licitatério do menor prego sera utilizado “quando o critério de seleciio da proposta mais vantajosa para a Administragéo
determinar que sera vencedor o licitante que apresentar a proposta de acordo com as especificages do edital ou convite ¢ ofertar o menor prega,

2.2.3.5. Também h4 previsdo no art. 4°, inc. X, da Lei do Pregdo (L. n® 10.520/02), que prevé que no julgamento e classificagdo |
propostas serd adotado o critério de menor prego, observados os pardmetros minimos de desempenho e qualidade definidos no edital. /-




2.2.3.6. Desta forma, justifica-se a necessidade de aquisi¢io de produtos em conformidade com as normas da ABNT, ergondmicas e de
sustentabilidade. : _ :

2.2.3.7. No caso, faz-se necessario que a Administragio exija que s empresas interessadas apresentem os certificados de conformidade
expedidos em acordo com as normas da ABNT, nos quais comprovem que os moveis pretendidos terdo a qualidade e seguranga pretendidas e
que, de fato, terfo qualidade garantida. :

2.2.3.8. Nesse sentido, a Administragio deve empreender esforgos para adquirir o produto mais vantajoso analisando o aspecto
econdmico € técnico do objeto. Para tanto, além de auferit o melhor prego, o Poder Publico deve zelar pela qualidade dos produtos bem como
pelo impacto dos mesmos na satide e qualidade de eficiéncia profissional dos seus servidores. Assim, o legislador, por intermédio do Ministério
do Trabalho ¢ Emprego, regulamentou norma que exige a apresentacio de laudo ergondmico para mobiliérios, a saber, Norma Regulamentadora
(NR) n® 17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego ¢ a necessiria comprovagio de que os moveis atendem a esta normativa também €
fundamental. : _ | ;

2.2.3.9. No mesmo sentido, a Administracio também deve pautar-se pela sustentabilidade de suas aquisi¢des. Desta feita, como grande
consumidera de bens e servicos publicos, o Poder Publico tem o dever de fazer a contratagfio licitando o objeto em conformidade com a
manutengio e preservacdo do meio ambiente. : :

2.2.3.10. Recentemente, foi publicado o Decreto n® 7.746, de 5 de junho de 2012 no qual regulamenta o art. 3° da Lei no 8.666, de 21 de
junho de 1993, para estabelecer critérios, praticas e diretrizes para a promog¢do do desenvolvimento nacional sustentavel nas contratagdes
realizadas pela administracio plblica federal, ¢ institui a Comisséo Interministerial de Sustentabilidade na Administragdo Pablica — CISAP.

2.2.3.11. Destacam-se que as exigéncias formuladas ndio comprometem a disputa nem tampouco o tratamento isonémico. O Tribunal de
Contas da Unifio, através do Enunciado de Decisdo n® 351, assim se posicionou:

2.2.3.12. A proibiciio de cliusulas ou condiges restritivas do cardter competitivo da licitagio ndo constitui obice a que a Administragio
estabeleca os requisitos minimos para participagdo no certame considerados necessirios A garantia da execugdo do contrato, & seguranca e
perfei¢io da obra ou do servigo, 2 regularidade do fornecimento ou ao atendimento de qualquer outro interesse pablico (fundamentacéio legal, art.
3°, § 1°, inciso I, Lei 8.666/1993).

2.2.3.13. Ainda, o TCU também se pronunciou acerca da qualidade dos produtos licitados: Acorddo 1225/2014 Plenario Licitagdo.
Edital. Norma da Associacfio Brasileira de Normas Técnicas {ABNT). E legitima a exigéncia de certificagio, comprovando que o objeto licitado
estd em conformidade com norma da Associagio Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), de forma a garantir a qualidade e o desempenho dos
produtos a serem adquiridos pela Administragio, desde que tal exigéncia esteja devidamente justificada nos autos do procedimento
administrativo. . . _

2.2.3.14. Assim, ao estabelecer a “eficiéncia” como um dos principios da administraciio publica, o legislador transcende as técnicas do
Direito, e exige dos agentes piiblicos o raciocinio logico que deve ser ancorado com técnicas de gestdo e conhecimentos econdmicos.

2.3. Quanto aos critérios de sustentabilidade ambiental




23 1. Serfio utilizados como critérios de sustentabilidade ambiental os dispostos nos artigos 5° e:6° da Instrugdo Normativa MPOG n°
01/2010, de acordo com o que se segue:

I — que os bens sejam constituidos, no todo ou em parte, por material reciclado, atoxico, biodegradavel, conforme ABNT NBR —15448-1
e 15448-2; Co ; ; |

IT — que sejam observados os requisitos ambientais para a obtencao de certificaciio do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagio e
Qualidade Industrial - INMETRO como produtos sustentdveis ou de menor impacto ambiental em relag8o aos seus similares; ;

III - que os bens devam ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem individual adequada, com o menor volume possivel, que
utilize materiais reciclaveis, de forma a garantir a méxima prote¢io durante o transporte e 0 armazenamento, € |

IV — que os bens niio contenham substincias perigosas em concentragio acima da recomendada na diretiva RoHS {Restriction of Certain
Hazardous Substances), tais como mercirio (Hg), chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(VI)), cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres
difenil-polibromados (PBDEs).

3. DA CLASSIFICACAO DOS SERVICOS _

3.1. H4 adequagao or¢amentaria e financeira com a lei orgamentaria anual, compatibilidade com o plano plurianual e com a lei de diretrizes
orgamentarias para cobertura das despesas, cuja natureza do servigo constitui atividade de custeio, conforme estabelecido neste Edital e demais
anexos ¢ previsto na Lei Complementar Nr 101, 04 de maio de 2000.

3.1.1. Os servicos a serem contratados enquadram-se nos pressupostos do Decreto n® 2.271, de 1997, constituindo-se em atividades
materiais acessorias, instrumentais ou complementarcs & 4rea de competéncia legal do orgdo licitante, ndo inerentes as categorias funcionais
abrangidas por seu respectivo plano de cargos.

3.1.2. A prestagiio dos servicos ndo gera vinculo empregaticio entre os empregados da Contratada e a Administrag3o, vedando-se
qualquer relagdo entre estes que caracterize pessoalidade e subordinagao direta.

4. FORMA DE PRESTACAOQ DOS SERVICOS
4.1. Os servicos serdo executados conforme discriminado abaixo:

4,1.1 Apos a assinatura da ATA do pregéo eletronico com o érgio, a empresa devera informar os dados e contatos de seu preposto para
a necessidade de contato com a empresa.

4.1.2. O preposto da empresa deverd comparecer a sede do C Op Esp, apds notificada sobre a Nota de Empenho existente, em no
maximo 48 (quarenta e oito) horas, para receber as orientagdes sobre o servico a ser executado e fazer o reconhecimento do local onde vai ser
executado o servigo.

4.1.3. Apés liberado o local para o inicio do servigo, por se tratar de servico comum,
(trés) dias dteis.




4.1.4. Os funcionarios da empresa deverdo comparecer ao local da obra devidamente identificados (com uniforme da empresa) ¢ deverio
ser cadastrados junto a sesséio de seguranga do C Op Esp. '

4.1.5. Os trabalhos deverio ser executados no periodo compreendido entre 0800h 4s 1200h e das 1300h &s 1700h dos dias Uteis. Se for
necessario executar algum servigo fora do horério do expediente ou em dias sem expediente, devera ser feita uma solicitagdo de autorizagio com
antecedéncia de pelo menos 24 horas. '

4.1.6. O prazo para execugio do servigo serd acordado com a empresa no momento do reconhecimento, levando em conta quantidade de
servigo contratada na Nota de Empenho.

4.1.7. O servigo serd acompanhado por um fiscal, que verificara o cumprimento do servigo dentro dos padres exigidos e a utilizagéo do
material adequado previsto em cada item do pregao.

4.1:8. Apos a finalizagdo do servigo, o fiscal ird executar o recebimento temporario do servigo, onde podera dar a contratada até 30 dias
para correcio de possiveis falhas ou irregularidades. Findo o prazo estipulado, sera executado o recebimento final do servigo.

4.1.9. Em qualquer servigo executado através deste pregio, a empresa deve dar uma garantia minima de 6 (seis) meses, periodo no qual
pode ser ationada para sanar problemas ou refazer o servigo executado caso comprovado culpa ou dolo em servigo mal executado.

5. INFORMACOES RELEVANTES PARA O DIMENSIONAMENTO DA PROPOSTA

5.1. A demanda do 6rgdo gerenciador e dos participantes tem como base as seguintes caracteristicas:

5.2. A quantidade minima estimada foi baseada no pedido minimo a ser feito em cada Nota de Empenho. A quantidade Maxima foi
baseada na estimativa de Organizagdes Militares Diretamente Subordinadas do Comando de Operacdes Especiais que podem solicitar os diversos
servicos contidos neste Termo de Referéncia, acrescido de 30%, para eventualidades.

6. METODOLOGIA DE AVALIACAO DA EXECUCAO DOS SERVICOS.
6.1. Os servigos deveriio ser executados com base nos pardmetros minimos a seguir estabelecidos:

6.1.1.0 Orgﬁo deve acompanhar e fiscalizar a conformidade da prestacdo dos servigos e da alocag¢io dos recursos necessarios, de forma a
assegurar o perfeito cumprimento do ajuste, por meio de um representante especialmente designado, na forma dos artigos 67 ¢ 73 da Lei n°
8.666, de 1993, e do Artigo 6° do Decreto n° 2.271, de 1997.

6.1.2. O representante da Contratante deverd ter a experiéncia necessaria para o acompanhamento e controle da execugdo dos servigos e
do contrato.

6.1..3. A fiscalizagdo .contratual dos servigos continuados devera seguir o disposto no Anexo IV-(Guia Fiscalizagfio dos Contratos de
Terceirizagdo) da Instrugdo Normativa n® 02, de 30 de abril de 2008, da Secretaria de Logistica ¢ Tecnologia da Informagio do Ministério do
Plancjamento, Orgamento e Gestio, no que couber, sem prejuizo de outras medidas que o 6rgdo julgar necessérias, de acordo com a
especificidade do objeto e do local.

6.1.4. A verificagio da adequagio da prestagio do servico devera ser realizada com base nos critérios previstos no Termo de Referénci




6.1.5. O fiscal ou gestor do contrato, ao verificar que houve subdimensionamento da produtividade pactuada, sem perda da:qualidade na
execucdo dos servigos, devera comunicar & autoridade responsével para que esta promova a adequagdo contratual 2 produtividade efetivamente
realizada, respeitando-se os limites de alteragdo dos valores contratuais previstos no paragrafo 1° do artigo 65 da Lei n® 8.666, de 1993.

6.1.6. A conformidade do material a ser utilizado na execucio dos servigos, devera ser verificada juntamente com o documento da
Contratada que contenha a relagdo detalhada dos mesmos, de acordo com o estabelecido no Termo de Referéncia e na proposta detalhados.

6.1.7. O representante da Administragfio anotard em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execu¢do do conirato,
indicando dia, més e ano, bem como o nome dos empregados eventualmente envolvidos, adotando as providéncias necessarias ao fiel
cumprimento das clausulas contratuais € comunicando a autoridade competente, quando for o caso, conforme o disposto nos paragrafos 1% 2° do
artigo 67 da Lei n° 8.666, de 1993.

7. MATERIAIS A SEREM DISPONIBILIZADOS

7.1. Para a perfeita execugfio dos servigos, a Contratada devera disponibilizar os materiais, equipamentos, ferramentas ¢ utensilios
necessarios, nas quantidades estimadas e qualidades a seguir estabelecidas, promovendo sua substitui¢io quando necessario:
7.1.1. Qualquer material necessario a execugio dos servigos, deve ser providenciado pela empresa contratada, sendo a mesma a inica
responsavel por sua utilizagfo e guarda do material.
7.1.2. Os padrbes de qualidade sio previstos em cada item do pregéo, devendo obrigatoriamente serem seguidos pela contratada.

8. EXECUCAO DOS SERVICOS E SEU RECEBIMENTO
8.1. A execucdio dos servigos sera iniciada apds o recebimento da Nota de Empenho

8.1.1. Os servicos serfio recebidos provisoriamente no prazo de 15 (quinze) dias, pelo(a) responsével pelo acompanhamento e fiscaliza¢io
do contrato, para efeito de posterior verificagéio de sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

8.1.2. Os servigos poderio ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagbes constantes neste Termo de
Referéneia e na proposta, devendo ser corrigidos/refeitos/substitnidos no prazo fixado pelo fiscal do contrato, as custas da Contratada, sem
prejuizo da aplicagdo de penalidades.

8.1.3. Os servigos serfio recebidos definitivamente no prazo de 30 (trinta) dias, coniados do recebimento provisério, apds a verificagio da
qualidade e quantidade do servigo executado e materiais empregados, com a consequente aceitagdo mediante termo circunstanciado.

8.1.4. Na hipotese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como
realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

8.1.5. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos res
incorreta execucfo do conirato.”




9. DA VISTORIA | . |

9.1. Para o correto dimensionamento ¢ elaboragido de sua proposta, o licitante devera realizar vistoria nas instala¢des do local de execugio
dos servigos, acompanhado por servidor designado para esse fim, de segunda 4 quinta-feira, das 10 horas as 15 horas, devendo ¢ agendamento
ser efetnado previamente pelo telefone (62) 3239-4525, : . ;

9.2. O prazo para vistoria iniciar-se-a no dia ftil seguinte ao da publicacdo do Edital, estendendo-se até o dia til anterior 4 data prevista
pata a abertura da sessdo publica. | :

9.3. Para a vistoria, o licitante, ou o seu representante legal — por meio, de procuragio -, devera estar devidamente identificado.

10. OBRIGACOES DA CONTRATANTE

10.1. Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pela Contratada, de acordo com as clausulas contratuais ¢ os termos de sua
proposia;

10.2. Exercer o acompanhamento e a fiscaliza¢o dos servicos, por servidor especialmente designado, anotando em registro proprio as
falhas detectadas, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos empregados eventualmente envolvidos, e encaminhando os apontamentos a
autoridade competente para as providéncias cabiveis; |

10.3. Notificar a Contratada por escrito da ocorréncia de eventuais imperfeigdes no curso da execugfo dos servigos, fixando prazo para a
sua correcio; _ ‘

- 10.4. Pagar 4 Contratada o valor resultante da prestagéo do servico, no prazo e condigGes estabelecidas no Edital e seus anexos;

10.5. Efetuar as retengdes tributarias devidas sobre o valor da Nota Fiscal/Fatura fornecida pela contratada.

11. OBRIGACOES DA CONTRATADA

11.1. Executar os servicos conforme especificagdes deste Termo de Referéncia ¢ de sua proposta, com a alocagdo dos empregados
necessarios ao perfeito cumprimento das cldusulas contratuais, além de fornecer os materiais e equipamentos, ferramentas e utensilios
necessérios, na qualidade e quantidade especificadas neste Termo de Referéncia e em sua proposta;

11.2. Reparar, corrigir, remover ou substituir, ds suas expensas, no total ou em parte, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, os servigos
efetuados em que se verificarem vicios, defeitos ou incorrecdes resultantes da execugio ou dos materiais empregados;

11.3. Manter o empregado nos horarios predeterminados pela Administragéo;

11.4. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execugio do objeto, de acordo com os artigos 14 ¢ 17 a 27, do Codigo de
Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990), ficando a Contratante autorizada a descontar da garantia, caso exigida no edital, ou .dos
pagamentos devidos 4 Contratada, o valor correspondente aos danos sofridos; .

11.5. Utilizar empregados habilitados ¢ com conhecimentos basicos dos servigos a serem executados, em conformidade com as noyf GRS
determinagdes em vigor; o




11.6. Apresentar os empregados devidamente uniformizados e identificados por meio de cracha, além de prové-los com os Equipamentos
de Protecdb Individual - EPI, quando for o caso; : ; :

11.7. Apresentar a Contratante, quando for o caso, a relaglio nominal dos empregados que adentrardo o érgéo para a execucdo do servigo;

11.8/ Responsabilizar-se por todas as obrigagdes trabalhistas, sociais, previdencidrias, tributarias ¢ as demais previstas na legislagio
especifica, cuja inadimpléncia ndo transfere responsabilidade a Contratante; .

11.9. Atender as solicitacdes da Contratante quanto 3 substituigdo dos empregados alocados, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, nos
casos em que ficar constatado descumprimento das obrigagdes relativas a execucio do servigo, conforme descrito neste Termo de Referéncia;

11.10. Instruir seus empregados quanto a necessidade de acatar as normas internas da Administraggo;

11.12. Instruir seus empregados a respeito das atividades a serem desempenhadas, alertando-os a no executar atividades ndo abrangidas
pelo contrato, devendo a Contratada relatar & Coniratante toda e qualquer ocorréneia neste sentido, a fim de evitar desvio de fungfo;

11.13. Relatar 4 Contratante toda e qualquer irregularidade verificada no decorrer da prestacdo dos servigos;

11.14. Ndo permitir a utilizacio de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na condigéo de aprendiz para os maiores de
quatorze anos; nem pemitir a utilizagdo do trabalho do menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre;

11.15. Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condi¢Bes de habilitagio e
qualificagio exigidas na licitacéo;

11.16. Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento do contrato;

11.17. Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de sua proposta, devendo complementa-
los, caso o previsto inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatério para o atendimento 20 objeto da licita¢3o, exceto quando ocorrer algum dos
eventos arrolados nos incisos do § 1° do art. 57 da Lei n° 8.666, de 1993.

12. DA SUBCONTRATACAO

12.1. N#o sera admitida a subcontratagdo do objeto licitatério.

|
13. ALTERACAO SUBJETIVA

13.1. £ admissivel a fusfo, cisio ou incorporagio da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que sejam observados pela nova
pessoa juridica todos os requisitos de habilitagdo exigidos na licitagiio original; sejam mantidas as demais cldusulas e condigdes do contrato; nio
haja prejuizo a execugdo do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Administracéo a continuidade do contrato.

14. CONTROLE E FISCALIZACAO DA EXECUCAO
14.1. O acompanhamento ¢ a fiscalizagio da execugfio do contrato consistem na verificagdo da conformidade da prestagdo dos servigos e da
alocacdio dos recursos necessarios, de forma a assegurar o perfeito cumprimento do ajuste, devendo ser exercidos por um ou mais representagtess 337s
da Contratante, especialmente designados, na forma dos arts. 67 e 73 da Lei n® 8.666, de 1993, e do art. 6° do Decreto n® 2.271, de 1997. =




14.2. O representante da Contratante deveré ter a experiéncia necessaria para o acompanhamento e controle da execugiio dos servigos € do
contrato.

14.3. A verificacio da adequacio da prestagfio do servigo devera ser realizada com base nos critérios previstos neste Termo de Referéncia.

144, A execucio dos:contratos deverd ser acompanhada ¢ fiscalizada por meio de instrumentos de controle, que compreendam a
mensuragio dos aspectos mencionados no art. 34 da Instrugéio Normativa SLTI/MPOG n° 02, de 2008, quando for o caso.

14.5. O fiscal oun gestor do contrato, ao verificar que houve subdimensionamento da produtividade pactuada, sem perda da qualidade na
execucdo do servigo, deverd comunicar 4 autoridade responsavel para que esta promova a adequagio contratual a produtividade efetivamente
realizada, respeitando-se os limites de alteragao dos valores contratuais previstos no § 1° do artigo 65 da Lei n°® 8.666, de 1993.

14.6. A conformidade do material a ser utilizado na execugho dos servigos deverd ser verificada juntamente com o documento da
Contratada que contenha a relagdo detalhada dos mesmos, de acordo com o estabelecido neste Termo de Referéncia e na proposta, informando as
respectivas quantidades e especificagdes técnicas, tais como: marca, qualidade e forma de uso.

14.7. O representante da Contratante deverd promover o registro das ocorréncias verificadas, adotando as providéncias necessarias ao fiel
cumprimento das cliusulas contratuais, conforme o disposto nos §§ 1° ¢ 2° do art, 67 da Lei n° 8.666, de 1993,

14.8. O descumprimento total ou parcial das demais obrigagdes e responsabilidades assumidas pela Contratada ensejard a aplicagdo de
sancdes administrativas, previstas neste Termo de Referéncia e na legislagio vigente, podendo culminar em rescisdo contratual, conforme
disposto nos artigos 77 ¢ 80 da Lei n° 8.666, de 1993.

14.9. As disposi¢Bes previstas nesta clausula néio excluem o disposto no Anexo IV (Guia de Fiscalizagio dos Contratos de Terceirizagao)
da Instrugiio Normativa SLTYMPOG n° 02, de 2008, aplicavel no que for pertinente a contratagio.

14.10. A fiscalizagio da execuciio dos servigos abrange, ainda, as seguintes rotinas:

14.10.1. O fiscal do servico devera inspecionar o mesmo diariamente até a sua concluséio, informando a seu superior imediato e ao
preposto da contratada todos os problemas ou irregularidades que acontecerem e solicitara a imediata correg#io por parte da contratada.

14.10.2. A fiscalizacio de que trata esta clausula ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros, por
qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeices técnicas, vicios redibitorios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade
inferior e, na ocorréncia desta, ndio implica em corresponsabilidade da Contratante ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70
da Lei n° 8.666, de 1993. '

14.11. A fiscalizacdo de que trata esta cldusula nfo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros, por
qualquer irregularidade, ainda que resuliante de imperfeicdes técnicas, vicios redibiidrios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade
inferior e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Contratante ou de seus agentes ¢ prepostos, de conformidade com o art. 70
da Lei n° 8.666, de 1993.

15. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
15.1. Comete infracio administrativa nos termos da Lei n° 8.666, de 1993 e da Lei n° 10.520, de 2002, a Contratada que:




15.1.1 inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigagSes assumidas em decorréncia da contratacao;
15.1.2. ensejar o retardamento da execugdo do objeto;
15,1.3. fraudar na execugdo do contrato,
15.1.4. comportar-se de modo iniddneo;
15.1.5. cometer fraude fiscal;
15.1.6. nfio mantiver a proposta. ! :
15.2. A Contratada que cometer' qualquer das infragdes discriminadas no subitem acima ficara sujeita, sem prejuizo da responsabilidade
civil e criminal, s seguintes sangbes: - :
15.2.1. adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos significativos para a Contratante;
15.2.2. multa moratoria de 01% (um por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de .30
(trinta) dias;
15.2.3. multa compensatéria de 20% (vinte por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecuglo total do objeto;
15.2.3.1. em caso de inexecugdo parcial, a multa compensatoria, no mesmo percentual do subitem acima, serd aplicada de forma
proporcional 3 obrigagao inadimplida; '
15.2.3.2. suspensdo de licitar ¢ impedimento de contratar com o 6rgdio, entidade ou unidade administrativa pela qual a Administracio
Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;
15.2.3.3. impedimento de licitar e contratar com a Unido com o consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;
15.2.3.4. declaragio de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragio Piblica, enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punigio ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida
sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;
15.3. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Il ¢ IV da Lei n° 8.666, de 1993, a Contratada que:
15.3.1. tenha sofrido condenagdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolthimento de quaisquer tributos;
15.3.2. tenha praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacio;
15.3.3. demonstre nio possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em virtude de atos ilicitos praticados.
15.4. A aplicagio de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo que assegurard o contraditorio € a ampla
defesa 4 Contratada, observando-se o procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993, ¢ subsidiariamente a Lei n® 9.784, de 1999.
15.5. A autoridade competente, na aplicagdio das sangoes, levara em consideracio a gravidade da conduta do infrator, o caréter educativo da
pena, bem como o dano causado 4 Contratante, observado o principio da proporcionalidade.
15.6. As penalidades serfio obrigatoriamente registradas no SICAF.




Goinia — GO, 20 de julho de 2017.

Responsavel pela e;laboragiio do Term!o de Referéncia e Orgamentos:

' GIOVANNI RODRIGUES SOARES - Maj

Prefeito Militar da Base Administrativa do Comando de Operagdes Especiai:s

APROVACAO

Aprovo este Termo de Referéncia, tendo em vista a necessidade da Administragdo em contratar o objeto da presente licitagdo e sua
conseqiiente viabilidade. A aquisigdo se mostra importante ¢ indispensavel para a condugio das atividades tipicas e atipicas bem como
operacionalidade do C Op Esp ¢ a justificativa bem como os quantitativos aqui apresentados estéio adequados com a realidade deste Comando,
manutengio da vida vegetativa ¢ a preparagfio para os Grandes Eventos. A pesquisa de mercado se mostra idonea ¢ 0s pregos compativeis com 08
registrados no mercado, conforme declaragdo de fl ___. A presente aprovacio se mosira consoante ao disposto no Art. 9°, paragrafo 1°, do
Decreto n° 5.450/2005 e na legislagio nele constante. '

ADHERBAL TEIXEIRA DA CUNHA NETO - TC
Ordenador de Despesas do Comando de Operagdes Especiais
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COZINHAS, ens 14,15.34,42 € 44 valor al RS
1243.430,45,10340.91940001-88,KS4 EMPRESAS LTDA-ME,item
Issalor toabRS 35.96830; 184723614000 {64, MASTER
COMERCIO DE EQUMPAMENTOS ERELI-EFP.itens 3.5.6.valor
toealRE  20.)0186: 19.124.046/0001-34 EDER  JOSE SEGER-
MEjtem  Lyvelor  coal:R3 2200000,  19.000.540/0001-10,
MAGITECH DISTRIBUIDOR DE ELETRONICOS EIRELL-
EPPitem I2valot IoialRE1O400,00; 22.065.9380001-22, CCK
COMERCIAL  EIREUVEFPiters  11vabor  totalRE 2580,
23.06%.164/0001-70, R § 5 COMERCIAL EIRELI-ME, item 18 valor
total RS 10.500,00; 23.875.2520001 -20RE COMERCIAL LTDA-
EPP, item 12valor toial:ES 14.100,00; 2534559800018, R ¥
FERREIRA ROCHAMFE.tens ¥ ¢ 29valor totabRS TL600.00
92,823 764000193, DIR-

CEU LONGO & CLA LTDA-EPP,ilcas 16 2 30, valor toial:R$

52 164,90,

{SIDEC - 01708201 7Y 160026000120 EFNERIDI2S
PREGAD N-2522007 - SRP

Resultado: 10.259.431/0001-20,EUFORLA CONFECCAO E SERVI-
oos EIREL-ME,temvakor wizkRE 296400,
14,272 952000172, VERA LUCIA FRANCISCA DOS SANTOS-
EFPitem 3,valor tolalRS 4.30000; I4.960.6350001-4500. DO
NASCIMENTO UNIFORMES-ME,iens 1 ¢ dvaler totalRS
11.263,60; 2107541040001 - -

FLLEOMARDO DE PAIVA PAVAO-ME.item fyvalor oilRE
TA70,00; 23 801.682/0001-37 INVICTA COMPANY LTDA-ME item
4 valor totalRS §.249,60.

(SIDEL - 01032017) 160026-0000(-201 TNEAQ0229
PREGA() N*29/2017 - SRP

Resufiado: 05, 166.6154001-06,)A5 PRESTADORA DE
SERVICOS LTDA-MEtens 34 ¢ 5, walor totalRS 125.000,00;
11,617 54040001 -40,F IR MINO TURISMO E FRETAMENTO LTDA-
ME itens | &2, valor iolal:RE 6120000,

FABIO ALAN DA SEHE VA DIATEE
Ordenador ge Despesas (SIDEC

- L08/2017) 166026-00001-201 TNER0O22S

COMANDO MILITAR DO QESTE
4" BRIGADA DE CAVALARIA
MECANIZADA 9° GRUPO DE ARTILHARIA
DE CAMPANHA

EXTRATO DE TERMO ADITIVO N-6/2817 - UASG 160151

Niiewere do Contrato: 172014,

M- Pracesso: G1/2014.

INEXIGIBILIDADE N- 3/20i4. Comtrmtante: NONG GRUPD DE
ARTIEHARIA DE -CAMPANHA, CNPJ Contratade:

340283 16000860 Contratade : EMPRESA BRASILEIRA DE
CORREICS E -TELEGR AFOS. Oibjeto: O prezente Termo Aditive tem
por objetuPrestagio de seevigo, da Empress Brasileira de coreios ¢
telegrafos. Fundamenio Legal: incisa T art 25° bei 8566193 Vigtnera:
G1A07/ 2017 o 30¥06/2015. Vakor Toral: R34.200,00. Fante: 10000000
- 201TMERQOOOI. Data de Assinaiura: 21062017 (SICON -
OLIGH201T) 16015 |-O0H-20 L TNESDO00G

9 REGIAO MILITAR
HOSPITAL MILITAR DE AREA DE CAMPO
GRANDE

EXTRATO PE TERMO ADITIVO N-420§T - UASG 160143

Niimera do Contrars: 32015,

T+ Processa: 6457 7D0G0E5201 400,

PREGAO SRP N« 382014, Contratamtc; HOSPITAL MILITAR DE
AREA DE CAMPO-GRANDE. CNP) Contratada; 7925389000132,
Conhaiade : PRIOR| PRESTADORA DE SERVICOS E-COMERCIC
EmM  GERAL LTDA.  Objero:  Prestagio  de  servigo e
deginsetizagiodesraiizagio ¢ dcscupmmagao KO HMIACC
Pundaments Legal: Papigrafo Unico do Am 61 dalei 8666193,
Vigéncia: 20:005/2017 a 197052018, Valor Total: R$27.593,33. Fonte:
10O0MH00 - 201 TNEEDDZ TS, Daiz de Assinatura: 13/05/2017,

ESICON - OUDG."ZO]T; 166 ] 4300001 - 200 FWERMI20L
COMANDO MILITAR DQ PLANALTO
COMANDO DE OPERACOES ESPECIAIS
EASE wwmsmmm

&t?“
LIARIOS DIVERSOS PARA O COMANDO- DE OPERACOES
MIM& confarme  pondigher,  quenfidadis e éxigénolas

s nests Edital ¢ saus anexos Totolde fiens Liciiidos: DOOE2.
tak: OMURI2047 de |Oh s 12000 e de 13030 2= 1700, Endersga:
‘Av. Sabvader Sfer Jdudim Gumabarﬁ Gmélua-gn GOIANIA G0 ot
YR COmpEISED mamcn Ha 160095

HBEC. QIBRROLT) wmge-tmt‘im-zmm‘swﬁuse

11* REGIAO MILITAR
EXTRATO DE TERMO ADITEVO N~12817 - UASG 160055

Nimero de Contraes: 52087

N-Processo: 642740241 14201683,

PREGAD SRP M- 412016, Contratante: COMANDO DA (1A
REG1AO MILITAR - CNFJ Conpatado: (1930037000134, Contraeado
: COSMOPOLITAN TRANSPORTES LTDA - -EPP. Objeto: O
prasente Termo Aditive tem por objctivo a retificagso do valor do
Temw de Contrato n* 0082017, rcferette & prostagdo de servigos
continuas de Transporte Internaconal de Bagagem sempre com seglue
especifico, porm & ponts, panlinde das boealidades que abmngear o
Comando da | 1° Regido Militer { Brasilia, Taingmlo Mineiso, Goids e

T inz), para qualquer dos paises esiabelecidos no Grupo | -
Eviopa - Rod itima. F Lagal: Faragrato unico do Ant 6L
da Lei 8666/22 Valor Tozl: R325.20008. Fonte: | Q000000

201 TNESO0T 52, Data de Assinatura: 05072017,
{SICON - D1/DR2017) 16006500001 201 THERHIANS EXTRATO
DE TERMO ADITIVO N-32017 - UASE 160065

Nérnere do Contrat: 27/2014,
N~Procasso: 642 T4033269201341,



