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n-SERVIQO PUBLICO FEDERAL
MINISTER!© DA EDUCAgAO

SECRETARIA DE EDUCAgAO PROFfSSIONAL E TECNOL©GICA
INSTITUTO FEDERAL FARROUPILHA- CAMPUS SAO BORJAm

ATA DE REGISTRO DE PRECOS

MINISTERIO DA EDUCAgAO

SECRETARIA DE EDUCAQAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA

INSTITUTO FEDERAL FARROUPILHA - CAMPUS SAO BORJA

COMISSAO PERMANENTE DE LICITAgAo

PREGAO SRP N° 001/2019

(Processo Administrative n.° 23,227.000002/2019-68)

O Instituto Federal Farroupiiha - Campus Sao Borja, com sede na Rua Otaviano Castilho Mendes, n° 355, na

cidade de Sio Borja, inscriio(a) no CNPj/MF sob o n° 10.662,072/0006-62, neste ato representado por sua

Diretora Geral, Carla Tatiana Zappe, nomeado pela Portaria n°1.862, de 02 de dezembro de 2016, publicada

no DOU de 05 de dezembro de 2016, CPF n° 976.234.660-20, portador da Carteira de Identidade n°

8075884596, considerando o julgamento da lidtagao na modalidade de Pregao, na forma Eletronica, para

REGISTRO DE PREgOS n° 001/2019, publicada no DOU de 18/08/2016, processo administrative n°

23,227.000002/2019-68, RESOLVE registrar os pregos da(s) empresa{s) indicada(s) e quaiificada(s) nesta

ATA, de acordo com a classificagSo por ela(s) alcangada(s) e na(s) quanttdade(s) cotada(s), atendendo as

condigoes previstas no edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n° 8,666, de 21 de junho

de 1993 e suas aiteragoes, no Decreto n.° 3.931, de 19 de setembro de 2001, alterado pelo do Decreto n°

4.342, de 23 de agosto de 2002, Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de 2015, e em conformidade com as

disposigoes a seguir:

1. DOOBJETO

1.1. A presente Ala tern por objeto a aquisigao de mobiliario escolar, para todos os ambientes
admimstrativos e pedagdgtcos confomre condtgoes, quantidades, exigdneias e estimativas
estabelecidas neste instrumento, para atendimento das necessldades do Instituto Federal de
Educagao, CiOncia e Tecnologia Farroupiiha -Campus Sao Borja e participantes.

DOS PREgOS, ESPECIFiCAgOES E QUANTITATIVOS

O prego registrado, as especificagoes do objeto, a quantidade, fomecedor(es) e as demais
condigoes ofertadas na(s) proposta(s) sao as que seguem:

PLAXMETAL S/A - INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS /

2.

2.1.

RazSo Social:

91.404.251/0001-97CNPJ:

ROD BR 153 845 KM 42 - Erecbim-RSEnderego:

(54) 2107 1800 / (54) 2107 1810Contato:

RODRIGO MAROSTICA|rodrigo@piaxmetal.com.brRepresentante:
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3. DAQUANTJDADE, ESPECIFlCAgOESTECNlCAS, VALQRES REFERENCJ/MS DE MERCADO.

GRUPO 01- CADEIRAS E ESTOFADOS

DESCRiGXo
~~

TTÿUiTf R$TOTALITEM QTD | UN

i
;i POLTRONA PARA AUDITORIO.Estrutura desenvoivida por tubos 1350,30 RSf* 4.133 229.*40 I

industrials de construgao mecanica de ago carbono ABNT 1008 /
[1020, nas dimensoes de diametro de 25,40mm e espessura da
jparede de 1,90mm, conformados peio processo mecinico de
jcurvarnerrto de tubos, onde sao conectadas duas {02} ehapas de
[ago denommadas suportes, fabricados de ago carbono ABNT
[1008/1020, nas espessuras de 2,75 mm, conformados pelo

processo de estampagem (Corte / Dobra /Repuxo) e fixados peSo

processo de soldagem MIG. Um {01} desses suportes e utilizado
para fixagao do conjunto no pise, atraves de arruelas Hsa e
parafusos matrices sextavados M8 x 49,0mm ou parafusos auto

jatarrachantes com buctias expansivas. 31 o outro suporte e
(constituido por dois {02} rebites cbm porcas, fabricados em ago

[carbono com acabamento bicromatizado, utiiizados para
piontagem do mecanlsmo, Este conjunto deve ser constituido por

jpaineis de protegao e acabamento, fabricados a partir de madeira
jde media densidade {MDF), com espessura de 10,0mm, onde s8o
jusinadas de maneira a se obter a configuraggo do produto, Esta
[madeira e revestida por espuma laminada de poiiuretano com
[espessura de 2,0mm e seu acabamento e realizado atraves de
[revestimento denominado laminado vlnflico, A estrutura recebe

protegao contra corrosao, caracterizada pelo processo de

. reparagao de superficie metalica por fosforizagao a base de zinco
je revestida por pintura eletrostatica epoxi po. Conjunto utiiizado
para apoio de cadernos e iivros em um desenho que permite
anotagoes e escritas de forma agradavei e ergonomics. Conjunto
[constituido por uma (01) Chapa de madeira de media densidade
(MDF), que & usinada e furada de maneira a se obter a configuragao
jdo produto. Na iocaiizagao dos furos sao inseridas duas (02) porcas
[de fixagao com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas a
jcorrosso a base de eietrodeposigao a zinco (zincado natural). Suas-

jsuperftcies superior e inferior sao revestidas com laminado
[melaminico de Alta pressao e nas extremidades da prancheta e
fixado um (01) perfil fabricado em PVC fiext'vel na medida de
[16,0mm, para acabamento e protegao do conjunto. Para a
(montagem da prancheta na estrutura, tem-se um elemento de
pigagao, fabricado por dote (02) tubos industrials de construgao

(mecSnica de precisSo ABNT 1008/1020, com dilmetro de 16,0mm,
junidos por uma chapa de ago denominada cantoneira, fabricada em
jago carbono ABNT 1008/1020 na medida de 3,0mm de espessura,
[pelo processo de soldagem MIG, Conjunto mecanico utiiizado na
iconexao do assento/ encosto de maneira a obter o sincronismo
jautomÿtico do conjunto, Conjunto constituido por trite (03)
jsuportes de sustentagio, sendo dois (02) fabricados em chapa de

jago carbono ABNT 1008/1020, na espessura de 2,0mm,
conformados e furados pelo processo de estampagem, Na
Iocaiizagao dos furos tem-se montados uma (01) bucha fabricada
jem material termoplastico polia-cetai natural (POM), produzida

(peio processo de injegSo, com a finalrdade de redugao de atrito e
pibragoes do conjunto e um (01) tubo de ago carbono ABNT
(1008/1020, nas jmeditias de 18,0mm de diametro e espessura da
jjarede na ordem de 1,7mm, fixado pelo processo de soldagem
(MIG. 3a o outro suporte denominado bieia, e fabricado em chapa
rie ago carbono ABNT 1008/1020, com espessura de 4,90mm,
[utiiizado para montagem do conjunto encosto. Este conjunto e

piontade entre si, atraves de um (01) eixo fabricado em ago
Icarborw trefifado ABNT 1008/1020, com diimetro de 12,0mm
iquatro (04) ranhuras, protegido contra corrosao a base de
(eletrodeposigSo a zinco (zinca-do natural) e fixados por aneis
jeiisticos produzidos em ago carbono com arruelas fabricadas em
[material termoplastico poliacetal (POM), peio processo de injegSo,;
[com a finaiidade de redugao de atrito e vibragoes. Para montagem
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(do assento/ encosto, sSo utilizedos dots (02) mecanlsmos senda
|que 0 mecanismo ( lado esquerdo do usuario), e composto por uma
j(01) moia rteiiccidal de retrocesso fabrtcada errt arame EB20S0,
torn diimetro das espiras de 4,0mm de aita resistencia a
Idurabtlidade e fadtga dinamica utiilzada para o articulagio

jsincronizada do conjunto. O conjunfco recuse uma protegSo contra
jcorrosao, caracterizada pe!o processo de preparagao de superficie
metalica por fbsfatizagao a base de zinco e revestlda por pintura

ieietrostatica epoxi p6. Conjunto estrutural de apoio para atividade
jde sentar e com a ftnalidade de acomodar o usudrio de maneira
iconfortavel e ergonomica. Conjunto constitut'd© por compensado

jde madeira com espessura de 15,0mm, fabricado a partir iamtnas
Me eucatipto e pinnus que sao usinadas e furadas de maneira a se
tobter a conftguragao do produto. Na iocalizagao dos furos sao
inseridas quatro (04) porcas de fixagao com garras, fabricadas em
(ago carbono e protegida a corrosao a base de eletrodeposigSo a
pinco, Na estrutura do assento £ coiada uma (01) almofada de
lespuma flexivel a base de poiiuretano ( PU ) , moldada
anatomicamente com a borda frontal arredondada, fabricada
iatraves de sistemas qui'micos a base de Polio! / Isocianato peio

processo de injegao sob pressao. Esta almofada possui densidade
jcontrolada de 57Kg/m3 podendo ocorrer variagoes na ordem de +/-
jz Kg/ m3. Para montagem do assento no mecanismo sao utilizados
puatro (04) distanciadores fabricados em material termopldstico
denominado Polietileno Natural e quatro (04) parafusos metricos
jsextavados M6, revestido contra corrosao a base de
jeletrodeposigSo a zinco (zincado preto) com arrueias de pressao. 0
Conjunto e tapegado com as alternatives de revestimentos definidos
pa-fa linha, onde inicialmente sao cortados em forma de blancks,
kwidos peio processo de costura e fixado na almofada peio processo
;de tapega mento por grampos. Este conjunto recede uma ( 01 )
brotegSo chamada de blindagem, fabricada em material
Itermoplastico denominado copolimero de poiipropileno (PP), para
acabamento e protegao do sistema mecanico e principalmente
redugao / absorgao das proprledades sonoras do ambiente (
keverberagao }.
kpoio para os bragos na condlgao fixa e utilizado para
poslcionamento dos bragos em uma unica posigao,

jergonomicamente confortavel, O apoio de bragos e constituido por
luma (01) alma, fabrtcada em ago carbono trefilado ABNT
1008/1020,com diametro de 11,0mm, conformado peio processo
jnecflnico de dobra (dbbradeira), onde sao ftxados em sua
lextremidade superior duas chapa de ago carbono ABNT
[1008/1020, com espessura de 2,0mm, por quatro (04) cordoes de

jsoida MIG. O Apoio de bragos e deseniiado na conftguragao

jretangular de forma a se obter 0 m5ximo de desempenho

pnatomico para apoio dos bragos, fabricado a partir de uma (01)
Wspuma de poiiuretano ( PU ) integral skin moidado
(anatomicamente e confeccionado peio processo de Injegao sob
(pressao. Para acoplamertto do apoia bragos na estrutura, tem-se

jduas (02) buchas de ligagao com estrias e levemente codificada,
fabricada em material termoplastico denominado copoltmero de
poiipropileno (PP) e fixadas na estrutura atraves de Interfergncia

mecantca. Como opcao e alternativa, tem-se apoia bragos
fabricados com o mesmo material, com fundonaltdades de
articuiagao para recuo e acoptamento da prancheta escamoteavei.
iComponente utilizado como sustentagao da regi§o do apoio lombar

|e que possui a fundonaitdade de acomodar confortavelmente as
costas num desenho com concordSrscias de raios e curvas
jergonomicas, e que modeiam de forma agraciavel e anatomica
kiiversos biotipos de usuarios, Conjunto constituido
jcompensado de madeira com espessura de 15,0mm, fabricado a
partir iaminas de eucalipto e pinnus, que sao usinadas e furadas de
jmarteira a se obter a conftguragao do produto. Na localizagSo dos
furos sao inseridas quatro (04) porcas de fixagao com Garras,
fabricadas em ago carbono e revestidas contra corrosao a base de
jeietrodeposigao a zinco, em suas extremidades laterals sad
jeompostas por dots (02) suportes dertominados cantoneiras,

fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020 com

aos
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nmm sP
espessura na ordem de 3,0mm, conformadas pelo processo de
lestampagem e protegida contra corrosao a base de pintura
jeietrostatiea epoxi po. ?4a estrutura do Encosto e fixada uma (01)
jalmofada de espuma flexivet a base de poliuretano ( PU ) ,
jergondmica e fabricada atraves de slstemas qutmicos a base de
polio! / Isocianato pelo processo de injegSo sob pressao. Esta
jalmofada possui Densldade controlada de 52 Kg/m3 podendo
bcorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. 0 conjunto encosto
recebe uma bllndagem de acabamento na configuragao geometries
(similar ao compensado, fabricado em material termoptestico
idenominado Poliestireno, com a fungao principal de protegao contra
batidas, conservagao da tapegaria e principalfnente redugao /

bsorgao das propriedades sonoras do ambiente ( Peverberacao ),
ste conjunto e tapegado com as alternatives de revestimentos
efinidos para linha, onde inicialmente sao cortados em forma de
lancks, unidos pelo processo de costura e fixado na almofada pelo
rocesso de tapega mento por colagem e grampos.
'imensoes do assento: 464mm L x 426mm. Encosto: 460mm L,
60 A. Totals da poltrona: 607mm L x 681mm P x 853mm A.

CADEIRA TIPO PRESIDENTS. cadeira deve estar de acordo com 1212,75
las definigOes da norma ABNT NBR 13962. O encosto deve medir
iaproximadamente 460mm de largura por 560mm de altura, possuir
(estrutura em Polipropiieno reforgado com fibra
isuperficie de contato com o usuario. Tela: formada por uma tela
{100% Poliester tencionada que e fixada a moldura que por sua vez
je parafusada na estrutura com olto parafusos de rosea para plastics
{com 05x16mm. Esse conjunto deve ser fixado a uma lamina de ago
jde 6,35mm de espessura por meio de 6 parafusos, 2 do tipo
ipiastlco de 05x20mm e 4 parafusos Sextavados fiangeados W. A

lamina deve ser montada no assento por 3 parafusos Vi'xl". A
jlSmlna deve ser fabricada em ago 1020 com 6,35mm de espessura

je 75mm de largura e receber pintura epoxi em po. A lamina deve
pxar-se diretamente na madeira por 3 parafusos fiangeados y4"xl",

p assento deve possuir estrutura em madeira laminada com 12mm
jde espessura e espuma laminada com 50mm de espessura. As
jdimensbes aproximadas do assento devem ser de 485 mm de
|largura e 465 mm de profundidade. A altura do assento ao piso

deve ser regulavel podendo variar de 420mm a 520mm. Os apoios

jde brago devem ser fabricados em nylon texturizado e possuirem
jfaixa de regulagem de altura em relagao ao assento variando de
jl70mm a 240mm, com alma de ago e apoio em PU. O meeanismo
Ideve ser feito em chapa de ago 1010/1020 de espessura 2,65 mm,
Ifosfatada pintada com tinta epoxi po. Dotado de alavanca plastica
para aclonamento da coluna a gas para regulagem de altura do
assento, alem de travamento e liberagSo do redlnamqqto
bimuftineo de assento e encosto, A tensao desse redinamento
jdeve ser ajustavel por meio de uma manopla que quando girada

jaumenta ou diminui a pressao sobre a mola que regula 0

jmovimento. Esse meeanismo deve ser fixado ao assento por meio
jde parafusos ’A'xlÿ" utilizando-se buchas espagadoras entre 0

(meeanismo e 0 assento. Base penta pe, (aranha com cinco pernas)
je fabricada em chapa de ago 1010/1020 de 2,65mm de espessura

jestampada. Com earenagem central texturizada injetada em

polipropiieno e com rodfzios de PU. Dtemetro da base 680mm.

(Apoio de cabega dlspositivo dedicado a propordonar suporte para

ja cabega do usuario sentado ou reclinado sobre a cadeira. Possui
regulagem de angulagao e altura do apoio. O meeanismo consiste
jem uma (1) moldura frontal, onde o estofado ou tela, de acordo
{com a opgao de revestimento do encosto, e fixado por meio de

(grampos, uma (1) estrutura traseira onde a moldura e fixada, uma
kl) haste que se fixa internamerste por trilhos ao conjunto moldura
k estrutura e um (1) acoplamento que permits a montagem dos
Stens acima no encosto da cadeira Presidente. Moldura e estrutura
(sao fabricates pelo processo de Injegis de termoplastlco em

polipropiieno com 30% de fibra de vidro, A moldura recebe 0

{estofado, ftxados a mesma por grampos, Ainda na moldura sao
(fixados 5 grampos em formato de estrela, fabricados em chapa de
ago 1045 com 0,5mm de espessura pelo processo de estampo e

R$ 878.031.002 724

de vidro e a
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Bmmm
repuxe, fixados por 5 parafusos para"plastico 04,0 x 8 mm. Esses;
grampos serao alojados sob pressao a estrutura traselra em 5j

alojamentos espedficos fazendo a fixagao do conjunto. Ainda na
moldura e montado um trilho que servtra de gula para o movimento
de regulagem de altura atraves da haste. Esse trilho se fixa a
moldura por dois (2) encaixes superiores e por (2) parafusos para
plastico 0 5,0 x 12mm. A haste, o acoplamento e demais
componentes do conjunto sac fabricados pelo processo de injegao
de termoplastico em Poltamida (PA) adltlvado com 30% de vibra de
vidro. A haste monta-se ao conjunto citado anteriormente pelo
simples encaixe de suas ranhuras nos trilhos guia, em sua base ela
possui um oriffcio de forma quadrada por onde passa um elxo,
fabricado em ago SAE 1020 barra quadrada 6,35mm, que une-sei
dois (2) gatilhos, um de cada lado, que serao responsavels por
permitir a regulagem basculante do apoio de cabega. Esses gatilhos
fleam alojados em duas cavidades do acoplamento, essas
cavidades com superficie ondulada fazem com que o movimento
basculante acontega em esfogios. As cavidades recebem duas
tampas plasticas para acabamento, O acoplamento recebe 2
buchas americanas V*" que ficam alojadas em suas cavidades. A
fixagao do acoplamento ao encosto se da atraves de parafusos

.sextafados flangeados V*” x l".
CADEiRATIPG EXECUTIVA. A cadeira deve ester de acordo com
as deflnlgoes da norma ABNT NBR 13962. O encosto deve medir
aproximadamente 460mm de largura por 400mm de altura, possuir
estrutura em Polipropiieno reforgado com fibra de vidro e a
superficie de contato com o usuario. Tela: formada por uma tela
100% Potiester tencionada que 6 fixada a moldura que por sua vez
e parafusada na estrutura com oito parafusos de rosea para plastico
com 05xl6mm, Esse conjunto deve ser fixada a uma lamina de ago
de 6,35mm de espessura por meio de 6 parafusos, 2 do tipo
plastico de 05x20mm e 4 parafusos Sextavados flangeados y*”. A
lamina deve ser montada no assento por 3 parafusos A
lamina deve ser fabricada em ago 1020 com 6,35mm de espessura
e 75mm de largura e receber pintura epdxi em po. A llmina deve
ftxar-se diretamente na madeira por 3 parafusos flangeados tSOcl",

0 assento deve possuir estrutura em madeira laminada com 12mm
de_.espessura e espuma laminada com 50mm de espessura. As
dimensoes aproximadas do assento devem ser de 485 mm de
largura e 465 mm de profundidade. A altura do assento ao piso

deve ser regulavei podendo variar de 410mm a 510mm. O
mecanismo deve ser feito em chapa de ago 1010/1020 de
espessura 2,65 mm, fosfatada pintada com tinta epoxt po. Dotado
de aiavanca plastica para adonamento da coluna a gAs para
regulagem de aitura do assento, aiem de travamento e liberagao

do redinamento simultaneo de assento e encosto. A tensao desse
reclinamento deve ser ajustavel por meio de uma manopla que
quando girada aumenta ou diminui a pressao sobre a mola que
regula o movimento. Esse mecanismo deve ser fixado ao assento
por meio de parafusos Va"xl%” utiiizando-se buchas espagadoras
entre o mecanismo e o assento. Os apoios de brago devem ser
Fabricados em nylon texturizado e possuem faixa de regulagem de
altura em reiagao ao assento variando de 170mm a 240mm. Base
penta pe, (aranha com cinco pernas) e fabricada em chapa de ago

1010/1020 de 2,65mm de espessura estampada. Com carenagem
central texturizada injetada em polipropiieno e com rodizios de PU.

_ Diametro da base 680mm. _______
’
CADEIRA APROXIMACAO S A cadeira deve estar de acordo com
as definigoes da norma ABNT NBR 13962, O encosto deve medir
aproximadamente 460mm de largura por 400mm de altura, possuir
estrutura em Polipropiieno reforgado com fibra de vidro e a
superficie de contato com o usuario. Tela: formada por uma tela
100% PoHester tencionada que € fixada a moldura que por sua vez
e parafusada na estrutura com olto parafusos de rosea para plastico

com 05x16mm. Esse conjunto deve ser fixado a uma lamina de ago
de 6,35mm de espessura por meio de 6 parafusos, 2 do tfpo
plastico de 05x20mm e 4 parafusos Sextavados flangeados

t4'x3/4". A lamina deve ser montada no assento por 3 parafusos
y«”xl" O assento deve possuir estrutura em madeira laminada com _

R$ 1.028.412,001060 970,203

ll

R$ 1.013.241,60753,9013444
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m***"m mm
(12 mm de espessura e espuma taminada com 50 mm de espessura
je 6 fixado S estrutura por 4 parafusos Vt*xl%*, As dimensoes
(aproximadas do assento deverio ser de 485 mm de Iargura e 465
bm de profundidade. A altura do assento ao piso deve ser de 460

fnm aproximadamente. Os apoios de brago devem ser fabricados
iem Poiipropiieno texturizado fixados d estrutura por parafusos para

plastic© 04x25mm. A aitura dos apoios de brago ate o assento deve
per de 220 mm. A estrutura da cadeira deve ser fabricada em ago
(1010/1020 com chapa fine a frio, conferindo um otimo acabamento
(superficial, sendo os tubos de 01" com espessura de 2,25mm na
(base S e 1,9mm na base do assento. A estrutura deve receber
jtratamentos qufmicos de fosfatizagio e pintura epoxi po, A base S
neve possuir 4 calgos auto retidos fabricados em poiipropiieno que

jservem como sapatas._ _______ __
CADEIRA DIRETOR GIRATORIA. A Cadeira deve ser constitutes
jde assento, encosto, meeanismo Relaxita, lamina, apoios de brago,
(coluna a gas e base com rodizio, O assento 6 formado por uma
(estrutura plastiea injetada em poiipropileno com fibra de vidro com
porcas garra %" fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos
fc apoios de brago. Com dimensSes aproximadas de 480mm de
Iargura, 460mm de profundidade e 100mm de espessura com
(cantos arredondados e espuma injetada com densidade de 55 e 45

fnilimetros de espessura, com formato ergonomico levemente
adaptado ao eorpo. O assento deve possuir uma carenagem

pl&stica injetada em poiipropiieno que 6 encaixada a estrutura,
blspensando o uso de parafusos e grampos. A aitura do assento at<§

jo chao deve ser de 460mm aproximadamente. O encosto, da
(mesma forma que o assento, tambem deve possutr estrutura
piistica injetada em poiipropiieno com fibra de vidro e com porcas
barra ’A" fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e
lamtnas. Suas dimensoes aproximadas devem ser 430mm de

|iargura, 450mm de aitura e 80mm de espessura, com cantos
(arredondados e espuma injetada com densidade de 33 e 45mm de
(espessura com formato ergonomico levemente adaptado ao eorpo.
para acabamento o encosto deve receber uma carenagem plastiea
injetada em poiipropiieno encaixada a estrutura, dispensando o uso
He parafusos e grampos. A Lamina de suporte do encosto deve ser

fabricada em ago 1010/1020 com 4,75mm de espessura com vine©
Central para reforgo da pega. 0a deve fixar-se ao encosto par

parafusos sextavados flangeados 1A"x3/4" e ao assento por

parafusos sextavados flangeados 'A"xl.l/4". O meeanismo deve
per fabricado em chapa de ago 1010/1020 com 2.65mm de

(espessura, fosfatada e pintada com tinta epoxi pb. Dotado de

plavanca plastiea para acionamento da coluna a gas para

jreguiagem de aitura do assento, aiem de travamento e iiberaglo
(do redinamento simultaneo de assento e encosto. A tensao desse
jreciinamento deve ser ajustdvei por meio de uma manopla que
jquando girada aumenta ou diminui a pressao sobre a mola que
(regula o movimento. Os apoios de brago devem ser no modelo

jeorsa fixo com revestlmento em PU. Todas as pegas em chapa
jmetalica ou tubo metalico, quando nao cromadas ou zincadas,
(recebem banhos de fosfatizagao e pintura em tinta epoxi Po. Base

jpenta pe, (aranha com cinco pernas) 6 fabricada em chapa de ago
(1010/1020 de 2,65mm de espessura estampada. Com carenagem
(centra! texturizada injetada em poiipropiieno e com rodlzios de PU.

biametro da base 680mm. (_
CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA. A Cadeira deve ser 797,37
jeonstituida de assento, encosto, meeanismo, apoios de brago,

(coluna a gas e base com rodizio, O assento e formado por uma

estrutura plastiea injetada em poiipropiieno com fibra de vidFo com
porcas garra VA" fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos
(e apoios de brago. Com dimensoes aproximadas de 480mm de
Iargura, 460mm de profundidade e 100mm de espessura com
cantos arredondados e espuma injetada com densidade de 55 e 45

frnillrrsetros de espessura, com formato ergonomico levemente
•adaptado ao eorpo. O assento deve possuir uma carenagem

plastiea injetada em poiipropiieno que e encaixada a estrutura,
•dispensando o uso de parafusos e grampos. A aitura do assento ate
jo ch8o deve regulavel de 420mm a 530mm aproximadamente. O

j
732,90 R$ 1.289.904,0017605

R$ 2.448.723,2730716
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jencosto, da mesma forma que o assento, tambem deve possuir
jestrutura piastica injetada em poiipropileno com fibra de vidro e
icom porcas garra 'A* fixadas nos pontos de montagem dos
jmecanismos e ISminas. Suas dimensSes aproximadas devem ser
|455mm de largura, 410mm de aitura e 80mm de espessura, com
jcantos arredondados e espuma injetada com densidade de 33 e

|45mm de espessura com formato ergonSmico Sevemente adaptado
|ao corpo. Para acabamento o encosto deve receber uma carenagem

piastica injetada em poiipropileno encaixada a estrutura,
jdispensando o uso de parafusos e grampos, O mecanismo chamado

[deve ser urn conjunto mecSnico que possui duas aiavancas para
(regulagem da aitura do assento e da indinagSo do encosto, A

jalavanca de reguiagem de aitura do assento deve ser injetada em
jPoliamida com flbra de vidro e possuir alma metalica fabricada em

jduas chapas de ago de 2,65mm de espessura zincadas, o que

parasite resisteocia a pega. O sistema de travamento de reclinagao
jdo encosto deve acontecer por meio da pressSo exercida por uma
imola heiicoidai em um conjunto de laminas metbiicas que travam
|umas as outras por atrito, A alavanca de controle de redinaggo do
lencosto tambem deve ser injetada em Poliamida com flbra de vidro,

(Ao se aclonar a alavanca para cima ou para baixo ela deve Hberar
b movimento do encosto que se dara peio uso de duas moias
helicoidais, bastartdo ao usuario positioner o encosto na posigao
besejada e liberar a alavanca para que o mesmo trave naqueia
posigao. A faixa de variagao do redinamento deve ser de
japroximadamente 73° a 104°, O mecanismo tambem deve
jproporcionar a reguiagem de aitura do encosto por meio de catraca
jautomitica com curso mlntmo de 70mm, que se libera ao chegar
jna aitura maxima e desce permitindo que o usuario ajuste a aitura
be meihor conforto, O mecanismo deve ser produzido em chapa de
(ago 110/1020 com 2,65mm de espessura, e se fixara ao assento
por quat-o (04) parafusos 'A *11/2" sextavados ftangeados. 3a o

lencosto deve ser fixado ao "L" do mecanismo, fabricado em tubo
|oblongo 25x50mm com espessura de 1,5mm, por dois parafusos

jcabega lentilha Philips com artels efasticos l/4xl“. Para acabamento
jo mecanismo deve possuir carenagem plastics texturizada injetada

tem poiipropileno. Os apoios de brago devem ser fabricates em

pylorrtextorizado e possuir faixa de regulagem de aitura em reiagao
bo assento variando de 165 mm a 235 mm aproximadamente, A

(Base deve ter acabamento superficial cromado ou preto com pernas
tem chapa de ago 1010/1020 de 2,65mm de espessura estampada.

[Com carenagem central texturizada injetada em pollpropiieno e
|com rodizios de PU, O diametro aproximado da base deve ser de
1680mm; Todas as pegas em chapa metalica ou tube metalica,
jquando n3o cromadas ou zincadas, devem receber banhos de
jfosfatizacao e pintura em tlnta epoxi Po._ _ __
CADEXRA APROXIMACAO DIRETOR S COM BRA£0, A Cadeira
deve ser constituida de assento, encosto, lamina de suporte do
lencosto e estrutura. O assento 4t forroado por uma estrutura

jpiastica injetada em poiipropileno com fibra de vidro com porcas

jgarra V*“ fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de brago. Com dimensoes aproximadas de 480mm de
iargura, 460mm de profundidade e 100mm de espessura com
cantos arredondados e espuma injetada com densidade de 55 e 45
miiimetros de espessura, com formato ergonomico levemente
adaptado ao corpo. O assento deve possuir uma carenagem

piastica injetada em polipropiteno que e encaixada a estrutura,
dispensando o uso de parafusos e grampos. A aitura do assento ate

o chao deve ser “tie 460mm aproximadamente. O encosto, da
mesma forma que o assento, tambem deve possuir estrutura
piastica injetada em poiipropileno com fibra de vidro e com porcas

jgarra fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e
laminas, Suas dimensoes aproximadas devem ser 455mm de
largura, 410mm de aitura e 80mm de espessura, com cantos

arredondados e espuma injetada ®m densidade de 33 e 45mm de

(espessura com formato ergonomics levemente adaptado ao corpo,
para acabamento o encosto deve receber uma carenagem piastica
injetada em poiipropileno encaixada a estrutura, dispensando o uso
jde parafusos e grampos. A tiroina de suporte do encosto deve ser

550,20 R$ 576.059,4010477
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Bricada em 350 1010/1020 com 4,7Smrr. de espessura com vincoj
{central para reforge da peca, ESa deve fhcar-se ao encosto port

jparafosos sextavados flangeados VS(*x3/4* e ao assento pet)
Iparafusos sextavados flangeados A"xi,l/4" * i''Vulat3 devc
jfabrieada em tubes de ago 1010/1020, sendo a base em S comj
kubo 01" e 2,25mm de espessura de parade e travessas em chapaj
idobrada de 2,65mm de espessura, A base deve center alnda corni
j4 calpos auto rettdos que garantem 0 perfelto apoio da cadeira aoj
pise. A estrutura deve ser fixada ao assento por paraft/SGSf
{sextavados flangeados %“x2"com rosea parclal, Todas as pegas emi
jehapa metalice ou tube metalico, quando nao cromadas ouj
jzincadas, devem receber banhos de fosfatiMgao e pintura em tintaj
{epoxi P6. Os apoios de brago devem ser no modelo cprsa fixo cord,
revestimento em PU, _ __ _

_______
|

CADEIRA FIXA SEM APOIO DE BRAgO PARA IAB0MT$RIO4 350,28
jCadetra tom estrutura de assento em plistico reforgad® de 8mm
jde espessura com formats anat&nico, revestida com estofado em
jespuma injetada de 40 mm de espessura e densidade de 55 e
itecido. MedIdas do assento 465mm de largura x465mm de
jprofundidade. 0 encosto e fabrfeado era pegs Inteirica, com
{ventilagao, confeccionado em PP {Poltpropileno copolimero)
itnjetado e moldado anatomicamente com acabamento texturlzado,

jPossut uma abertura na parte inferior que serve como pega mSo
k>ara facifitar 0 transports. Suas dimensoes sao de 410mm na mater
largura por 410mm de altura na Imha de centre, com espessura de
jparede de 5mm e cantos arredoodados. E unido a estrutura por
inrteto de 03 parafusos auto ataraxantes para plastlco com fenda

{Haler?. Base do assento formada por tubes 0 25,4
ice oarede 1,9 mm dob'ados e mterligados da um

I

R$ 1.347.176,888 3848

mm e espessura
feda a:’i»Btro .por

teas travessas de sustentagao do assento fabricadas em chapa de
»go com espessura de 2,25, Altura do assento 455mm e largura

otal 525mm, A estrutura recede tratamentos qui'mfcos tie
jfosfatlzacao e pintura epoxi po. Todas as extremidades do tubas
jrecebem pontelras plisticas para acabamento,

R$ 714.490,66MADEIRA GIRATORIA COM APOIO DE BRA?O PARA
ILABORATORXO. Cadeira com estrutura de assento em piasticoj
jreforgado de 8mm de espessura aproxlmadamente com formate
lanatorntco, revestida com estofado em espuma injetada tie 40 mmj

jde espessura e densidade de 55 e teddo. As medidas do assentoj
[devem ser de 465mm de largura x 465mm de profuodtdadej
bproseimadamente. o encosto deve ser tabricado em pega intelrtÿaJ
jeorr, ventilagio, confeccionsdo em PP (Polipropileno copoltmero)|
Injetada e moldado anatomicamente com acabamento texturizadoJ
jDeve possutr uma abertura na parte inferior que servira como pe§a

|nao para fadlttar o transporte. Suas dimensoes devem ser dej
Uiomm na mator largura por 410mm de altura na Sirtha de centre,j
(com espessura de parade de 5mm e cantos arredorsdados. Send4
iunido a estrutura por meio de 03 parafusas auto ataraxantes pard
:p!astteo com fenda Haleb, A base do assento deve ser formada pot

jtubo 0 25,4 mm e espessura de parade 1,9 mm dobradc d
interllgado de um lado b outro por duas travessas de sustentacaq
Jdo assento fabricadas em chapa de ago com espessura de 2,25,|
jAltura do assento deve ser reguldvef de 432 & 532ntm de aftora.J
bproximadamente; A largura total da cadeira deve ser em torno d«j
580rnm, A estrutura deve receber tratamentos qui'mfcos dq
ifosfatizaga© e pintura epoxi po, O mecanismo deve ser feito emj
thapa de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada
{com tinta epoxi po. Dotado de alavanca plistica para aaonamentoj
da coluna a gas para ffeguSagem de altura do assento, alem
Itravamento e liberagio do redlnamento simultaneo de assento e
jenawto. A tensao tiesse redinamento deve ser ajustavel por meiq
jde uma manopla que quando glrada aumenta ou dimlnui a pressSd
jsobre a mola que regula o movimerrto. Coluna deve ser de modelo!
[gas com curso de 100 mm e oomprimento minimo de 295 mm q
pnaxlmo de 405 mm aproxlmadamente, a coluna deve ser coberta|
(com carenagem injetada em polipropileno com acabamentq
jtexturixado. A base do apoio de brago deve ser fabrlcada em tubq
10 25,4mm curvado e soldado m base do assento, Solrre 0 tubal

538,0213289
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deve ser fixado o apoio tonfeccionado em PP injetado atraves de
parafusos para plastico. Base Standard Diretor fabrieada em chapa
de ago 1010/1020 de 1,5mm de espessura, conformada na ponta
do tubo para encaixe do pino do rodizio com uma carenagem
eexturizada jnjetada em polipropiieno como acabamento e
acabamento telescopico na coluna a gas. Rodizios de Nylon. O
Diametro da base deve ser de 680mm aproximadamente; Todas as
extremidades dos tubos devem receber ponteiras plasticas para
acabamento.

I

:

”
CONJUNTO LONGARIA 03 LUGARES. Estrutura desenvoivida em
tubo industrial de construgao mecinica na configuragao retangular
de ago earbono ABNT 1008/1020 com as dimensoes de 60x40 mm
e espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades possuem (2) luvas
de 30x60 mm na espessura de 1,9 mm coniftcadas para que se
imam ao apoio vertical Tern dois (2) suportes para cada assento
produzidos em chapas de ago earbono ABNT 1008/1020 nervurados
pelo processo de estampagem na espessura de 4,75 mm e soidado
a estrutura pelo processo de soidagem (MSg) . Possui ainda dois (2)
calgos para cada suporte com espessura de 5 mm em termopiastico
de engenharia (Copoiimero de Polipropiieno) fabricados em
injetoras. Para montagem sao utilizados (4) parafusos de fixagSo
para cada assento com destrigao de (Parafuso Sextavado UNC ZP
1/4x1.1/4) . Para que a estrutura se una as bases e projetada uma
haste (a2) com suas extremidades conificadas para fadlitar o
encaixe das luvas, de aco earbono ABNT 1008/1020 de 29x58 mm
e com espessura de 1,9 mm fabricados pelo processo de
estampagem. A base de apoio em formato de arco, de
termopiastico de engenharia (Copoiimero de Polipropiieno)
reforgado com fibra de video peio processo de injegao, com
espessura de parede media de 4 mm com nervuras em todo
(comprimento) medindo 510 mm, que envolvem ainda (2) colunas
a no mtnimo 80 mm de altura, evitarsdo assim o contato dos tubos
com a umidade ao chao. Os mesmos sao montados sob pressao de
maneira que resistant a uma condigao severa de uso. Toda
estrutura recebe uma protegao de preparagao de superficie
metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento
sietroestatico epdxi p6, que garante protegao, e maior vida util ao
produto. As dimensoes ocupadas sao: 886mm aitura, 535mm
largura total e comprimento de 1775mm, possui um espago erttre
assentos 154mm, O assento da Longarina deve ser constituido por
compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura
com porcas garra ’/*, fabricados em ago earbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposigio a zinco, fixadas nos pontos de
montagem da estrutura. Na estrutura do assento e fixada uma ( 1)
almofada de espuma fiexivel a base de poliuretano (PU),
ergonomica e fabrieada atraves de sistemas quimicos a base de
polioi/lsocianato pelo processo de Injegao sob pressao. Esta
aimofada possui densldade controlada de 55 kg/m3 podendo
ocorrer variagoes na ordem de +/- 2 kg/m3. O conjunto e revestido
com diversos materiais { Tecido / Laminado Vinilico ) peio processo
de tapegamento convencional. Suas dimensoes giram em tomo de
503 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem pilstica fabrieada peio processo de injegao em
termopiastico de engenharia (Copoiimero de Polipropiieno), O
encosto deve ser constituido por uma estrutura em termopiastico
(Copoiimero de Polipropiieno) fabrieada pelo processo de injegao,
com combinagoes de ralos e concordances anatomicas,
referenciado a um poligono irregular que combina a uma geometria
semelhante a um pentagono de forma adaptada como apoio
ergonomico as costas do usuario, alem de ter em sua parte frontal
da superficie do encosto um poligono irregular que facilita sua
transference tlrmica A estrutura do encosto componente de
fixagao deve ser utilizado para dar suporte estrutura! ao encosto,
e facil de montar e que mantem o conjunto fixado e que resiste
dentro das especificagoes normativas. Fabricado em tubo industriai
de construgao mecinica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de dilmetro
e espessura de i,S mm cottado em maquinas de corte e dobrado _

970,20 R$ 933.332,4010 ! 962
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jem curvadoras cnc, possui ainda duas (2) chapas de ftxagao para
jdar suporte ao assento fabneado em material denominado ASNT

jl008/1020 com 3 mm de espessura, confeccionada pelo processo
jde estampagem e unido a estrutura pelo processo de soldagem

Para que a estrutura se una ao encosto e assento sao
fcolocados tres (3) parafusos para suas respectivas configurates
|com denominagao de (Parafuso Sextavado unc zp 1/4x1,1/4 e
jparafuso flangeado unc zp 1/4x1.1/4} . Todos os tubes de ago
btilizados na montagem desta longarina passam per um processo
de banhos decapantes e de fosfabzagao e posterior pintura com
tinta eooxi a po, evitando oxidagao e com um otimo acabamento
superficial, todas as extremidades do tubos recebem ponteiras
piasticas para acabamento.

GRUPO CADEIRAS E MESAS ES.COl.ARES

""•

{ ”° R»;un ,mxnwi |
MESA REFEIT6RIO COM TAMPO INJETADO ADULTO 06 1487,64 R$ 1.395.406,3
LUGARES.
Mesa composta por tampos modulates tempo injetado em
termopiistico a base de ABS Natural, com pigmentagao,
superficie lisa, sem brilbo e com formate retangular na cor Azul
Bic, formado por 3 modules que se fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterals da mesa (2 de cada lado)
e 3 encaixes centrais por modulo e 4 parafusos por modulo, Apos
montada a mesa mede 1830x810mm e tern 760mm de aitura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de
ago 1010/1020 de seg§o 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em
tubo de ago 1010/1020 0 l,l/2"x0,9mm de parade e encaixadas
sem a uso de parafusos. Na extremldade inferior de cada pe
existe de uma sapata com regulagem de aitura para nivelamento
da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalieas
que comp6e a mesa recebem tratamento anticorrosive e pintura
em tinta Epoxi, Cadeira. O conjunto e composto por 6 cadeiras,
ela deve ser composta por: estrutura metaiica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores piasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensoes de aproximadamente 396 mm de
largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da Rente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para pidstico de diSmetro
5x25 mm fenda philllps. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usuario deve ser provide de borda arredondada
com raio a fim de nao obstruir a clrculagao sanguinea, A aitura
do assento ate o chao £ de 460 mm. O encosto deve ser
Intelrigo, sem nenhum tipo de ventilagSo ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensoes sao 374 mm de
largura por 195 mm de aitura, com espessura de parede media
de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos
tubos da estrutura meteica da cadeira e deve ser travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mestna cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabrfeada a partir de tubos de
seeggo redonda com 0 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutura! deve recebe
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banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As extremidades das
pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento
padrao FDE.

CONJUNTO UNIVERSXTARXO ADULTO COM PRANCHETA
LATERAL, cadeira escolar com prancheta lateral fixa acoplada a
estrutura. Composto por estrutura metalica, assento, encosto,
porta-livros e prancheta plasticos. A prancheta deve ser fabricada
em ABS injetado com contra-tampo tambem injetado em
Polipropileno nas dimensoes 620 mm de comprirnento por 318
mm de iargura aproximadamente, permitindo a insergao de uma
folha A4 rotacionada em 20° em sua superflcle de trabalho,

Tampo e contra-tampo devem ser encaixados um no outro por

meld de 5 eneaixes e fixados por meio de um parafuso para
plastico abragando entre eies a estrutura de suporte do conjunto.
A altura da prancheta ao chao na regiio de apoio do cotovelo
deve ser de aproximadamente 685 mm e a mesma deve possuir
uma inclinagao em torno de 10° com 0 piano horizontal afim de
proporcionar malor conforto ergonomico ao usuario. O assento
deve ser confeccionado em pollpropiieno copolfmero (PP) injetado
e moidado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensoes aproximadas devem ser 465mm de largura, 420mm
de profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve possuir

cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro)
parafuso 5x30 para piastico, A altura do assento ate o chao deve
ser de 460 mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado
em polipropileno copolfmero Injetado e moidado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensoes aproximadas de
460mm de largura por 330mm de aitura, com espessura de
parede de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura
metalica pelo encaixe de dupia cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pirtos fixadores plasticos
injetados em polipropifeno copolfmero, na cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos, O encosto deve
possuir furos para ventiiagao. O porta-livros deve ser produzido
em polipropileno copolfmero virgern pelo process© de Snjegao de
terrnoplasticos. Ele deve ser totaimente fechado nas partes
laterals e traseira e com aberturas para ventiiagio na parte

inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir
aproximadamente 270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser
de 270mm. Deve acoplar-se ao assento atraves de abas que se
prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serao
fixadas por 2 parafusos, A estrutura deve ser fabricada em tubos
de ago 1010/1020, sendo a base de ligagao do assento e encosto
e as pernas com tubos de sacgao oblonga 16x30 mm e espessura
de parede de 1,5mm dobrados, Duas travessas horizontals em
tubo de 22 mm de diametro e 1,2mm de espessura de parede
que servirao de encaixe para o suporte da prancheta. Esse por
sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de diametro e 1,2
mm de espessura de parede. Todas as pegas da estrutura
metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos
de banhos quimicos e pintadas com tinta epoxi (po), o que
garante protegao antioxidante e uma maior vida util ao conjunto.
Alem disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas
plasticas. __
CONJUNTO ESCOLAR ADULTO COM CADEIRA E MESA.
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve
ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
pontelras, sapatas e fixadores plasticos, e dots parafusos. O

assento deve ser confeccionado em pollpropiieno copolfmero
injetado e moidado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensoes aproximadas de 395 mm de largura, 420
mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duasj cavidades

R$ 1.255.154,46237,0912 5294

R$ 1.305.030,51431,1313 3027
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reforgadas com aletas de 2mm de espessora, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm
fenda pMilips, Na parte frontal, que flea em contato com as
pemas do usuario deve ser provldo de borda arredondada com
raio a fim de nSo obstruir a clrculagao sanguines. A altura do
assento ate o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser
inteirigo, sem nenhum tlpo de ventilagao ou abertura, fabrlcado
em polipropileno copoli'mero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensoes aproximadas
devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede media de 3,5 mm. A pega deve possuir

cantos arredondados e untr-se a estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metaiica da
cadeira e ser travada por dois pinos retrÿteis injetados em
polipropileno copoli'mero, na mesma cor do encosto, dlspensando
a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada h partir de tubos de seegao redonda com a 19,05 mm
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi
em po. As extremidades das pemas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento padrSo FDE. A mesa deve ter
760 mm de altura e permitir sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve
possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com
pigmentagao, superficie lisa sem brilho e com formato retanguiar.
O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de um encaixe
em toda a sua lateral e quatro torres para fixagao por parafusos.
O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do
tampo afem de prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensoes aproximadas do tampo devem ser de
620mm de largura e 485mm de profundidade, contends um porta

objetos retanguiar em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retanguiar, injetado em termoplastico com
superficie texturizada, aberto por todos os lados faciiitando o
manuseio dos materials, A estrutura metalica da mesa deve ser
confecdonada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo com tube quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soidados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e

espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As
pemas da mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58
mm espessura 1,9 mm soldados aos pes da mesa fabricados em
tubo de e 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento padrio FDE/FNDE fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se
dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura
metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados
por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em
po.

CON3UNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR. Mesa com
tampo injetado em termoplastico a base de ABS Natural, com
pigmentagao, superficie lisa, sem brilho e com formato retanguiar
que se flxa a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterals da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrals e 4
parafusos. Possui um Painel Frontal de 650x250mm laminado
melaminico de Baixa Pressao na espessura de 15 mm, branco e
fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apos

montada a mesa mede 610x810mm e tern 760mm de altura. A
estrutura e formada por um quadro fabrlcado em tubo de ago

1010/1020 de segao 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sao
montados os pes da mesa. Esse cone e fabrlcado em tubo 0 2"
com 2,25mm de parede e recebe internamente uma bucha
plastica tambem conica e expansive! que realiza a fixagao das
pemas sem o uso deparafusos. As pernas sao fabricadas em tubo
de ago 1010/1020 0 l.l/2"x0,9mm de parede, Na extremidade
inferior de cada pe existe de uma sapata com requiagem de altura

700,77 R$ 843.727,0814 1204
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para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pegas metalicas que compoe a mesa recebem tratamento
anticorrosive e plntura em tinta Epoxi. A Cadeira Giratoria deve
ser constitui'da de assento e encosto; plataforma, coiuna e base
com rodizio. A estrutura de susterttagao do assento e encosto
deve ser fabricada em tubos de ago 1010 / 1020 com 0 22.20
mm e 1.50mm de espessura de parede, fosfatada e pfntada com
tinta epoxi po. Os tubos devem ser curvados e furados para
acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo
onde serao fixados por 4 parafusos V4"xl.l/2" mm sextavados
fiangeados. O conjunto deve ser entao acoplando ao pistao a gas
e esse acoptadoIbase de cinco pemas com sapatas. O assento
deve ser produzido em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensSes aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de
profundidade com 5 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) porcas
aparafusadas (bucha americana y«”xl3mmj; e 4 (quatro)
parafusos sextavados fiangeados ,A*xl.l/2”. Sobre o assento
deve existir urn estofamento com aima piastica fixado ao mesmo
por meio de parafusos para piastico. A altura do assento ao piso
deve ser reguiavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O
encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensbes aproximadas de 460mm de largura por 330mm de
altura, com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados,
unido a estrutura metalica peio encaixe de dupia cavidade na
parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos

fixadores plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor
do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O
encosto deve possuir furos para ventiiagao. O mecanismo deve
ser feito em chapa de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm,
fosfatada pintada com tinta epoxi po. Dotada de atavanca piastica
para acionamento da coiuna a gas para regulagem de altura do
assento. A base penta pe deve ser fabricada em chapa 1010/1020
de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta epoxi po,
coberta com carenagem injetada em polipropileno com
acabamento.texturizado. A coiuna deve ser com movimento a gas

com curso de 110 mm e comprimento mlnimo de 295 mm e

maximo de 405 mm aproximadamente, coberta com carenagem
injetada em polipropileno com acabamento texturizado.
MESA ESCQLAR PARA CADEIRANTE. Constitui'da de estrutura
metalica formada a partir de tubos de secgao oblonga e circular
e tampo fabricado em aglomerado BP com revestimento
melaminico de Baixa Pressao com fitas de borda e porta-livros
piastico. O tampo deve ter dimensoes aproximadas de 900x600
mm fabricado em chapa de aglomerado 8P de 18mm de
espessura com revestimento melaminico Baixa Pressao, branco
cristal em ambas as faces, com fita de borda de 3 mm de
espessura com cantos arredondados com 6 porcas-garra atojadas
diretamente no tampo. a altura do tampo ate o chio deve ser de
aproximadamente 820mm. Estrutura metattca da mesa deve ser
confeceionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo urn ’u" de secgao circular 0 31,75 mm com espessura de
parede de 1,5 mm com 6 furos passantes de 0 7,0 mm, por esses
furos devem ser inseridos parafusos cabega panela fenda philips
m6x45 mm que se fixarao nas porcas-garra do tampo. a esseHu"
devem ser soldadas duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessora.de parede de 1,9mm unidas entre si por
urn tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
as pemas da mesas devem ser fdbricadas com tubo oblongo
29x58mm espessura 1,9mm soldados aos pes da mesa
fabricados em tubo de s38,10mm e espessura de 1,5mm com
ponteiras- plastieas de acabamento padrSo fde/fnde fixadas por

meio de rebites tipo pop. a montagem das pemas da mesa ao
conjunto estrutura! do tampo deve ocorrer por meio de 4
parafusos, dois em cada pema. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos quiroieos, e receber

599,55 R$ 608.543,25101515
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pintura epdxi em pd. O porta-livros deve ser injetado em
polfpropileno na cor cinza, medindo aproximadamente 503x302
sendo flxado na travessa por meio de 4 rebites de repuxe pop em
alumlnio com a 4x10 mm,

Rua Otaviano Castilhos Mendes, 355, Bettim, S3o Sorja/RS, CEP 97,670-000, telefone (55)

3431-0500;
158503 IFF/ SAO BORJA

Rua Domingos de Almeida, n® 3525 - CEP 97502-711- Uruguaiana - Rio Grande do Sul/RS,

Esta unidade esta sob a responsabifidade do Campus Sac Borja.
158503 IFF/ URUGUAIANA

RuaFabio JoSo Andolhe,1100 -Bairro Floresta - CEP 98590-000 - Santo Augusto RioGrande

do Sul/RS Telefone: (55) 3781-3555;
158266 IFF/ SANTO AUGUSTO

Rodovia RS 527 s/n«, noDistrito Sao Jo3o do BarroPreto, na cidade deJuliode Castilhos/RS

-CEP 98.130-000, telefone (55) 32719S00;
158269 IFF/ JULIO DE CASTILHOS

Rua Uruguai, 167S - Bairro Central - CEP 98900-000 - Santa Rosa - Rio Grande do Sul/RS

Telefone; (55) 3511-2575 | Fax; (55) 3511-2591
158504 IFF/ SANTA ROSA/ RS

Rua 20 de Setembro, S/N - CEP 97420-000 - Sao Vicente do Sul - Rio Grande do Sul/RS

Telefone: (5S) 3257-1114 - Fax; (55) 3257-1263;
158268 IFF/ SAO VICENTE DO SUL/RS

RS-377 Km 27 - Passo Novo - CEP 37555-000 - Alegrete/RS Telefone; (55) 3421-9600.158267 IFF Alegrete/RS

UASG 154628, BR 287, KM 360, Estrada do Chapadao, so - CEP 97760-000, Jaguari/RS,158628 IFF /JAGUARI/RS

Alameda Santiago do Chile,195 - NossaSra, das Dares - CEP 97050-685 - Santa Maria - Rio

Grande do Sul. Telefone: (55) 3218-9800
158127 IFF / RT/ SANTA MARIA/RS

Rodovia RS 218, KM 5, s/n“ - muntcipio de Santo Angelo - RS. CEP: 98.806-700. Telefone;

(55) 3218-9800;
155081IFF/ SANTO ANGELO / RS

Rua Erechim, 860 - Bairro Planaito - CEP 98280-000 - Panambi - Rio Grande do Sul/RS -

Telefone: (55)33768800;
158505 IFF/ PANAMBI / RS

Unha 7 de Setembro, s/n- BR 386-Km 40- CEP 98400-0®-Frederica Westphalen/RS155570 IFF FW/RS

Rua Miguel de Frias,09- 1“ andar- Icaral, Niteroi/RJ CEP 24.220-900150182 PROAO UFF Niteroi/RJ

Av, Lourival Melo Mota - Tabuleiro do Martins, Maceib - AL, 57072-9®153037 UFAL Maceto/Al

Rua Miguel de Frias, 09-1* andar -Icaral, Niteroi/RJ CEP 24.220-900153984 PROAD UFF Niteroi/RJ

RUA DR. JOto NASCIMENTO S/N-CENTRO, Urucuca/BA154617 IFBAIANO Uruatpu/BA

158469 IFPB Joao Pessoa/PB Av. Primeiro de Mato, 720 - Jaguaribe, Jo3o Pessoa - PB, CEP 58015-435

Av. VenSneio Aires s/n", centre, Santo Angeio/RS-CEP 98.801-660160250 BATALHAO Santo Angelo/RS
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UmVersidade Federal de Pernambuco UFPE - Av. dos Economistas - Cidade UniversitAria,
Recife - PE, 50670-901

160290 CENTRO OFICIAIS Rio de ianeiro/iU

Rua Sao Francisco Xavier, 267
FONE 3600-5782

RIO DE JANEIRO ,RI) - CEP 20.550-010
160292 COLEGIO MIUTAR Rio de Janeiro/RJ

160382 DIVISAO LEVANTAMENTO Porto Alegre/RS Rua Cleveland, 2S0 - Santa Tereza, Porto Alegre-RS, CEP 90850-240

160393 COlEGiO MIUTAR Porto Aiegre/RS Av. Jose Bontfteo, 363 -Farroupilha, Porto Alegre - RS, 90040-130

2S0034 MINISTERIO DA SAUDE Porto Velho/RO Av, Campos Sates, 2645, Centro, Porto Velho/RO, CEP 76801-119

926913 DEP. INF. SERVICGS PUBUCOS Porto Veiho/RO AV. FARQUAR, 2986 - S» ANDAR ADM. PAL. RIO MADEIRA B. PEDRINHAS, Porto Vfilho/RO

153166 UFRRJ Seropedita/RJ Rodovia 8R 465, Km07, s/n - Zona Rural, Seropedica - RJ, 23890-000

4. VALIDADE DA ATA

4.1. A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 12 meses, a partir da data da homologagao, nao
podendo ser prorrogada.

5. REVISAO E CANCELAMENTO

5.1. A Administragio realizari pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos nao superiores a 180
(cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos pregos registrados nesta Ata.

5.2. Os pregos registrados poderao serrevistos em decorrdncia de eventual redugio dos pregos praticados
no mercado ou de fato que eleve 0 custo do objeto registrado, cabendo & Administragao promover as
negociagoes junto ao(s) fornecedor(es).

5.3. Quando oprego registrado tomar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo superveniente,

a Administragao convocard o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a redugao dos pregos aos vafores
praticados pelo mercado.

5.4. O fornecedor que nSo aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo mercado sera liberado do
compromisso assumido, sem aplicagao de penaiidade.

5.4.1.A ordem de ciassificagao dos fomecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de

mercado observara a ciassificagao original.

5.5. Quando o prego de mercado tornar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor nao puder
cumprir o compromisso, 0 orgao gerenciador podera:

5.5.1. liberar 0 fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagao oeorra antes do pedido de
fomecimentG, e sem aplicagao da penaiidade se confirmada a veracidade dos motivos e

comprovantes apresentados; e

5.5.2.convocar os demais fomecedores para assegurar igual oportunidade de negociagao,

5.6. Nao havendo §xtto nas negociagSes, o orgio gerenciador deverri proceder a revogagao desta ata de
registro de pregos, adotando as medidas cabfveis para obtengao da contratagSo mais vantajosa.

5.7. O registro do fornecedor sera cancelado quando;

5.7.1.descumprir as condigoes da ata de registro de pregos;

5.7.2.nao retirar a nota de empenho ou instrumento equivalents no prazo estabelecido pela

Administragao, sem justificative aceiidvel;

5,7.3.nao aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipotese deste se tornar superior aqueies praticados
no mercado; ou

5.7.4.sofrer sangao administrativa cujo efeito torne-o protbido de eelebrar contrato administrativo,
alcangando o orgao gerenciador e 6rgao(s) participante(s}.
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5.8. O cancelamento de reglstros nas hipdteses previstas nos itens 4.7.1, 4.7.2 e 4.7.4 sera formaiizado por

despacho do 6rgSo gerenciador, assegurado o contraditdrio e a ampla defesa.

5.9. O cancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso
fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

5.9.1.por razao de interesse publico; ou

5.9.2.a pedido do fomecedor.

6. CONDIQ0ES GERAIS

6.1. As condigoes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do objeto, as

obrigagoes da Administragao e do fomecedor registrado, penalidades e demais condigoes do ajuste,

encontram-se definidos no Temno de Referenda,ANEXOAO EDITAL.

6.2. 6 vedado efetuar acrescimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos, inclusive o
acr6scimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n° 8.666/93.

6.3. Aata de realizagao da sessio publics do pregao, contendo a relagao dos licitantes que aceitarem cotar

os bens ou servigos com pregos iguais ao do licitante vencedor do certame, sera anexada a esta Ata

de Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §4° do Decreto n. 7.892, de 2014.

7. Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual teor, que, depois de
lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada cdpia aos demais orgaos participantes (se
houver).

•f 31 de maio de 2019.

isentprrte legal da empresaCARLA TATIANA ZAPPE
Diretora Geral
IFFAR-Campus Sio Borja

CPFCPF:
RG:RG:
CNPJ:



0°
xÿ <*;

•2.
LU

(-
m'

x
-rx -H

O 07,
SERVIQO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCACAO

SECRETARIA DE EDUCAQAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA m* X

INSTITUTO FEDERAL FARROUPILHA -CAMPUS SAO BORJA * 1

“m PREFEITURA DE
A SOBRAl y

HflTUTO FEDERArFARROUPILH,*
CAMPUSSAOBO/UA

ATA DE REGISTRO DE PRECOS :

X)OOSTO/%C4f.feg I

MINISTERIO DA EDUCAQAO

SECRETARIA DE EDUCAQAO PROFISSIONALE TECNOLOGICA

INSTITUTO FEDERAL FARROUPILHA - CAMPUS SAO BORJA

COMISSAO PERMANENTE DE L1CITACAO

PREGAO SRP N° 001/2019

(Processo Administrativo n.° 23.227.000002/2019-68)

O Institute Federal Farroupilha - Campus S§o Borja, com sede na Rua Otaviano Castilho Mendes, n° 355, na

cidade de S3o Borja, inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n° 10,662.072/0006-62, neste ato representado por sua

Diretora Geral, Carla Tatiana Zappe, nomeado pela Portaria n° 1,862, de 02 de dezembro de 2016, publicada

no DOU de 05 de dezembro de 2016, CPF na 976.234.660-20, portador da Carteira de Identidade n”

8075884596, considerando o julgamento da iicitagao na modaiidade de PregSo, na forma Eletrdnica, para

REGISTRO DE PRECOS n° 001/2019 publicada no DOU de 18/08/2016, process© administrativo n.°

23.227,000002/2019-68, RESOLVE registrar os pregos da{$) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta

ATA, de acordo com a classificagSo por ela(s) alcangada(s) e na{s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as

eondigdes previstas no edital, sujeitando-se as partes as ndrmas constantes na Lei n° 8.666, de 21 de junho

de 1993 e suss alteragoes, no Decreto n,° 3 931. de 19 de setembro de 2001, alterado pelo do Decreto n°

4.342, de 23 de agosto de 2002, Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de 2015, e em conformidade com as

disposigOes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto a aquisigao de mobilidrio escolar, para todos os ambientes

administrativos e pedagogicos conforme condigSes, quantidades, exigdneias e estimativas
estabelecidas neste instrumento, para atendimento das necessidades do Institute Federal de
Educagao, Cidncia e Tecnologia Farroupilha-Cimpus SSo Borja e participantes.

DOS PRECOS, ESPECIF1CAC6ES E QUANTITATIVOS

0 prego registrado, as especificagdes do objeto. a quantidade, fornecedor(es) e as demais

eondigdes ofertadas na(s) proposta(s) sac as que seguem:

Wtec Mdveis e Equipamentos Tdcnicos LTD/y

2.

2.1

RazSo Social:

05.634.834/0001-72CNPJ.

Rua SalomSo loschpe, N° 267, Bairro Industrial, Erechim-RS(Enderego:

[ Contato: (54) 3321-2177 Fax: (54) 3321-2177 licitacoes@biccateca.com.br

Represeritante: Paulo Cesar Bicca

-it
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1767,13 K$ 1.129.196,07ESTANTE FACE DUPLA totalmente confeccionada em chapa de
a50 de baixo teor de carbono, sem arestas cortantes e rebarbas,

com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa

(anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura atravds de sistema
eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 70 mic.ras.

Contendo: 01 (uma) base em formato retangular, fechada,
confeccionada em chapa n° 20(0,90mm), com altura de 17,5 cm;
01 (urn) reforgo intemo em "Omega" confeccionado em chapa n°
20 (0,90mm) soidado na extensao da mesma; 02 (dois)

anteparos laterals soldados a base e fixado nas laterals da
estante atraves de 06 (seis) parafusos 3/8" de cada lado. 01
(uma) travessa superior horizontal (chapeu), confeccionado em
chapa n° 20 (0,90mm) e dobrado em forma de "U" com altura de
7,0cm; 02 (dois) anteparos laterals em chapa rt° 16 (1,50mm)
soldados a travessa e fixado nas laterals da estante atraves de
06 (seis) parafusos 3/8" de cada lado, 02 (duas) Laterals de
sustentagSo, com altura de 2,0 (dois) metros e iargura de 58 cm,
confeccionadas em chapa n° 18 (1,20mm). Cada lateral devera
possuir 09 (nove) linhas retas de 04 (quatro) fendas cada, com
dimensoes de 2,8 cm de altura por 10,5 cm de iargura,
permitindo encaixe das bandejas em passos de 17,5 cm. 08 (oito)
prateleiras com dimensoes de 93 cm de comprimento e 23,5 cm
de profundidade, confeccionadas em chapa n° 20 (0,90mm), com
dobras nas laterals que permitem as mesmas a uniao as laterals
pelo sistema de encaixe (sem parafusos) e dobras quadruples na
parte frontal e posterior. DimensSes: Altura: 2,0 (dois) metros,
Largura: 1,0 (um) metro, Profundidade: 58 cm,

63916 un

Painel sinalizador para estante face dupla confeccionado em
ago, composio por 01 (uma) pfaca superior para titulo na cor
amarela e 02 (duas) inferiores para acevo na cor cinza.
Dimensoes aproximadas: 510mm de iargura, 520 mm de altura
e profundidade de 20mm. Devera ser compativel com 0 item

127,00 R$ 60.833,0047945 un

16.
Acabamento lateral para estantes, totalmente confeccionada
em chapa n° 20 de ago de baixo teor de carbono (0.90mm),
sem arestas cortantes e rebarbas, com acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura atraves de sistema eletrostatico a po,
com camada minima de tinta de 70 micras, Contendo: 09
(nove) linhas retas de 04 (quatro) fendas cada, com dimensoes
de 2,8 cm de altura por 10,5 cm de iargura, unidos as laterals
da estante nas extremidades atraves de 04 (quatro) parafusos
V< x W com porcas. Dimensoes: Altura: 2,00m, Largura: 58
cm. Profundidade: 3,5 cm. Devera ser compativel com o item

290,00 R$ 141.520,0047 488 un

16.
ESTANTE FACE SIMPLES, totalmente confeccionado em chapa
de ago de baixo teor de carbono, sem arestas cortantes e
rebarbas, com acabamento peio sistema de tratamento quimico
da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura atraves de
sistema eletrostatico a po, com camada minima de tinta de 70
micras, contendo: 01 (uma) base retangular, fechada,
confeccionada em chapa n° 20 (0,90 mm), com altura de 17,5
cm; 02 (dois) anteparos laterals soldados a base e fixado nas
iaterais da estante atraves de 04 (quatro) parafusos 3/8" de cada
lado. 01 (uma) travessa superior horizontal (chapeu),
confeccionado em chapa n° 20 (0,90mm) e dobrado em forma de
"U" com altura de 7,0 cm; 02 (dots) anteparos laterals em chapa
n« 16 (1,50mm) soldados a travessa e fixado nas laterals da
estante atraves de 04 (quatro) parafusos 3/8" de cada iado. 02

373 1113,0017 R$ 415.149,00un
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(duas) Laterals de sustentagao com altura de 2,6 (dois) metros e
largura de 32,0 cm, confeccioriadas ern chapa n° 18 (.1,20mm),
Cada lateral devera possuir 09 (nove) pares de fendas alinhadas
em iintia reta, com dimensoes de 2,8 cm de altura por 10,5 cm
de largura, permitindo encaixe das bandejas em passes de 17,5
cm. 04 (quatro) prateleiras com dimensSes de 93,0 cm de
eomprimento e 23,5 cm de profundidade, confeccioriadas em
chapa n° 20 (0,90mm), com dobras nas laterals que permitem
as mesmas a urtiao as laterals peio sistema de encaixe (sem
parafusos) e dobras quadruplas na parte frontal e posterior.
Dimensoes; Altura: 2,0 (dois) metros, Largura: 1,0 (urn) metro,
Profundidade: 32 cm.

R$ 35.224,00476 Placa de sinalizagSo para estantes face simples, totalmenie
confeccionado em chapa de 390 de baixo feor de carbono,
sem arestas cortantes e rebarbas, com acabamento peio
sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura atraves de sistema eletrostatico a p6,
com camada minima de tinta de 70 micras. Sendb:
Confeccionada em chapa n° 20 (0,90mm). 01 (uma) placa
superior para titulo na cor amarela e 01 (uma) inferior para
acervo na cor cinza. DrmensSes aproximadas; Altura: 53 cm,
Largura: 27 cm, Profundidade: 3,0 cm. Devera ser compativel
com o item 17. _ __

74,0048 un

ft$ 56.561,00163,0049 Acabamento lateral para estantes, totalmenie confeccionada
em chapa n° 20 de ago de baixo teor de carbono (0,90mm),
sem arestas cortantes e rebarbas, com acabamento peio
sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura atraves de sistema eletrostatico a pb,
com camada minima de tinta de 70 micras, Contendo: 09
(nove) pares de fendas alinhadas em linha reta, com
dimensoes de 2,8 cm de altura por 10,5 cm de largura, unidos
as laterals da estante nas extremidades atraves de 04 (quatro)
parafusos Y* x Vs com poreas. DlmensSes: Altura: 2,0 (dois)
metros, Largura; 32 cm, Profundidade: 3,5 cm. Devera ser
compativel com o item 17. _

347 un

s

1. . mk
__ • -

I 18 217 2807,00 R$ 609.119,00EXPOSITOR PARA LIVROS E PERIODICOS DUPLO,
totalmenie confeccionado em chapa de ago de baixo teor de
carbono, com acabamento peio sistema de tratamento quimico
da chapa e pintura atraves de sistema eletrostatico a po, com
camada minima de tinta de 70 micras. 01(uma) base em formate
trapezoidal, fomnada por uma unica pega, fechada, confeccionada
em chapa ri° 2Q (0,90 mm), com altura de 155 mm eanguiagSo
aproximada de 9®, sua fixageo 4s laterals da estante se da
atravfe de parafusos sextavados galvanizados, possui ainda 04
(quatro) sapatas reguladoras de m'vel, que nao ultrapassam os
limites externos da estante; Oi (uma) travessa superior
horizontal trapezoidal confeccionada em uma unica chapa n° 20
(0,90 mm), com altura de 75 mm e anguiagao aproximada de
18°, sua fixaglo as laterals da estante se da atraves de parafusos
gaivarsizados; 02 (duas) laterals corn altura de 2000 ram e
largura de 580 mm, corifecooriadas em uma unica pega chapa n?
18 (1,20mm), a face interna, que permits encaixe das bandejas

un
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em passos de aproximadamente 90 mm, devera possuir 38
(trinta e oito) opgoes de regulagem,
devera ser angular, formando encaixe exato entre a base e a
travessa superior sem cantos vivos ou arestas; 08 (otto)
prateleiras inclinadas com dimensoes uteis de no minimo 93,0 cm
de comprimento e 29,0 cm de altura, confeccionadas em chapa
n° 20 (0,90 mm), com dobras nas laterals que permitem as
mesmas a uniao as iaterais pelo sistema horizontai deslizante de
encaixe (sem parafusos), no sect comprimento devem apresentar

dobras duplas, sendo que a primeira deve possuir inctinagSo de
aproximadamente 55° (cinquenta e cinco graus) em relaggo a
prateieira; nao podera apresentar arestas cortantes, rebarbas e
soldas aparentes. Paine! para slnaiizagao confeccionado em ago
com espessura de £,90 mm e tratamento quimico das Chapas
atraves do sistema antiferruginoso e fosfatizante e pintura
eletrostatica a po, com altura: 200 cm, Largura: 52 cm,
Profundidade: 2,7 cm. Encasxado, devera ficar completamente

embutido na lateral da estante, devera possuir 38 (trinta e oito)
rasgos retangulares. Sistema de fixagao lateral por encaixe, sem
uso de parafusos, soldas ou rebites. Dimensoes Aproximadas:
Altura: 200 cm, Largura: 100 cm, Profundidade: 58 cm.

a borda interna da lateral

ESTANTE MULTXMEIOS FACE SIMPLES, confeccionada em
chapa de ago de batxc teor de carbono, com acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da chapa e pintura atraves de
sistema eletrostatico a po, com camada minima de tinta de 70
micras. 01(uma) base em formato trapezoidal, formada por uma
unica pega, fechada, confeccionada em chapa n° 20 (0,90 mm),

com altura de 155 mm e angulagao aproximada de 9°, sua
fixagao as Iaterais da estante se da atraves de parafusos
sextavados galvanizados, possui ainda 04 (quatro) sapatas

reguladoras de nivei, que nao ultrapassam os iimites externos da
estante; 01 (uma) travessa superior horizontal trapezoidal
confeccionada em uma unica chapa n° 20 (0,90 mm), com altura
de 75 mm e angulagao aproximada de 18°, sua fixagSo as laterals
da estante se da atraves de parafusos galvanizados; 02 (duas)

laterals com altura de 2000 mm e largura de 300 mm,
confeccionadas em uma unica pega chapa n° 18 (1,20mm), a face
interna, que permite encaixe das bandejas em passos de
aproximadamente 90 mm, devera possuir 19 (dezenove) opgoes

de regulagem, a borda interna da lateral devera ser angular,

formando encaixe exato entre a base e a travessa superior sem
cantos vivos ou arestas; 06 (seis) prateleiras inclinadas com
dimensoes uteis de no minimo 93,0 cm de comprimento e 12,0
cm de altura, confeccionadas em chapa n° 0,90 mm, com dobras
nas laterals que permitem as mesmas a uniao as iaterais pelo
sistema horizontal deslizante de encaixe (sem parafusos), no seu
comprimento devem apresentar dobras duplas, sendo que a
primeira deve possuir inclinagao de aproximadamente 55°
{cinquenta e cinco graus) emrelagao a prateieira. Cada prateieira

devera possuir um aparador7encaixado ao fundo da prateieira,
deslizando em toda sua extensao. Nao podera apresentar arestas
cortantes, rebarbas e soldas aparentes. Painel para sinaiizagao
para estante simples face, totalmente confeccionada em ago com
espessura de 0,90 mm e tratamento quimico das chapas atraves
do sistema antiferruginoso e fosfatizante e pintura eletrostatica a
po com camada minima de 70 micras, com dimensoes de altura;

2,0 (dots) metros, largura: 24 cm, profundidade: 2,7 cm.
Eneaixado, devera ficar completamente embutido na lateral da
estante, deverg possuir 19(dezenove) rasgos retangulares.
Sistema de fixaggo lateral por encaixe, sem use de parafusos,
soldas ou rebites. Dimensoes Aproximadas: Altura: 200 cm,
Largura: 100 cm, Profundidade: 30 cm.

2207,37 R$ 200.870,6719 91 un

ARMARIO PARA CAPACETE COM 04 (QUATRO) PORTAS
confeccionado em chapa de ago de baixo teor de carbono, com
acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti¬
ferruginoso e fosfatizante) e pintura atraves de sistema
eietrostitico a po, com camada minima de tinta de 70 micras,

864,9320 277 R$ 239.565,61un
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Contend©: 02 (duas) laterals confeccionadas em chapa de ago tfi
24 (0,60mm). OX {urn} fundo. e 02 (dois) tampos {superior e
inferior) corifeeciortados em chapa de ago n'° 24 (0,60mm),
reforÿo interno (esquadro) confeccionado em chapa de ago n° 18
(1,20mm) fixado as laterals, A base deveri conter 01 (um)
rodape tambem em chapa de ago n° 18 (l,20rrtm) dobrado em
forma de ”U" e quatro pes reguiaveis (sapatas) para correcao de
pequenos desnivels. 0 armario devera conter 04 (quatro)
compartimerttos com portas tambem confeccionadas em chapa
de ago n° 24 (0,60mm), sendo que, cada porta deveri conter 02
(duas) dobradigas intemas e 01 (uma) fechadura para mqveis

com rotaglo de 90® com 02 (duas) chaves cada, Area de entrada
de cada porta de no minimo 39,5 cm de aitura x 27,9 cm de
largura e drea Interna 41,5 cm de aitura x 34,5 cm de largura x
42,5 cm de profundidade, As portas deverSo possuif ha parte
frontal perfuragoes em forrtia de quadrados de 5x5mm que
servem como ventilagao dos compartimentos. 03 (tres) bandejas
internas para a separagao dos compartimentos, confeccionadas
em chapa de ago n° 24 (0,60mm) de espessura, Mqntagem
atravbs de rebites Dimensoes; Aitura: 1,84 metros, Largura: 35
cm, Profundidade: 45 cm,

21 CARR1NHO PARA TRANSPORTE, confeccionado em chapa de
ago, tubo e MDF. Partes metalicas com tratamento quimlco
atrav&i do sistema antiferruginoso, fbsfatizartte @ pintura

eletrosfetlca a po com camada minima de 70 micras. Estrutura
| tubular confeecionada em tubo com diametro de 25,4mm e
espessura de 1,5mm. 04 rodlzios com diSmetro de 75mm, com
superflcie de rodagem revestida em borracha termopldstica, a
alga para transports devera ser no sentido horizontal e ser parte
integrante da estrutura de sustentagao. Corpo principal

confeccionado em MOF com espessura de 15mm. 03 prateleiras
confeccionadas em ago 6,90 mm, Ihcilnadas a 15 graus,
possibilitando a meihor viSualizagao e acorrtodagSo do material
carregado, Dimensoes mlrsimas: Aitura: 140,5cm, Largura:
61,Serf), Profundidade: 60,5cm

1505,80 R$ 171.661,20114 un

i
ii

R$ 399.081,76ESTOFADO 02 LUGARES com assento e encosto fixo,

Estruturado totalmente em madeira de reflorestamehto
(Eucalyptus grandis), Com assento e encosto fixo bipartWos
estruturado. Assento com aitura de 14,5cm, largura de 111cm e
profundidade de 57,5cm estofado com espuma soft 28
estruturado com percinta elastica italiana; Encosto com parte
traseira reta e dfanteira jnctinada com medida superior de10,5cm
e inferior de 23em com largura de lilcm e aituraM 38cm com
espuma soft 20 estruturado com percinta elastica itaiidna, Dels
encosfes laterals para apoio do brago com largura de 9cm e aitura
de 15cm em reiagao a parte superior do assento. Forragao em
tecido tipo rustic; Pis em alumlnio injetado em "L" com abas
trapezoidais como a major medida a superior de 4 cm e a rnenor
a Inferior de 2cm, aitura de 15cm de e espessura de 3mm, flxados

; na estrutura inferior do estofado atravds de parafusos e porca
garra emhutida. DimgnsSes: Largura: 132 cm Aitura; 83 cm

| Profundidade: 80 cm,___
ESTOFADO (PUFE) com estrutura interna em madeira
Eucafiptus Grandis secada rtaturaimente e compensado
multiiaminado, fbcadas attaves de parafusos e grampos. Possui:
Assento com espuma Soft Densidade 30, aitura 450 mm do chio;
Quatro pes redondos diametro 50 mm em madeira pintados na
eor imbtsla; Rsvestimanto em tecido 100 % poliester. DimensSes
(LAP): 650 x 450 x 650mm,

'

2267,51176| 22 un

k$ 126.202,4424 147 858,52un
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Rua Otaviano Castilhos Mendes, 355, Bettim, S5o Borja/RS, CEP 97.670-000, telefone (55)

3431-0500;
158503 IFF/ SAO BORJA

Rua Domingos de Almeida, ns 3525 - CEP 97502-711- Uruguaiana - Rio Grande do Sul/RS.

Esta unidade esta sob a responsabilidade do Campus Sao Borja.158503 IFF/ URUGUAIANA

Rua FabioJoao Andoihe, 1100 - Bairro Fioresta - CEP 98590-000 - Santo Augusto Rio Grande

do Sul/RS Telefone: (55) 3781-3555;
158266 IFF/ SANTO AUGUSTO

Rodovia RS 527 s/n®, no Distrito Sao Joao do BarroPreto, na eidade de Julio de Castilhos/RS

-CEP 98.130-000, telefone (55) 32719500;
158269 IFF/ JULIO DE CA5TILHOS

Rua Uruguai, 1675 - Bairro Central - CEP 98900-000 - Santa Rosa - Rio Grande do Sul/RS

Telefone; (55) 3511-2575 I Fax; (55) 3511-2591158504 IFF/ SANTA ROSA/ RS

Rua 20 de Setembro, S/N - CEP 97420 000 - Sao Vicente do Sul - Rio Grande do Sui/RS

Telefone: (55) 3257-1114 - Fax: (55) 3257-1263;158268 IFF/ SAO VICENTE DO SUL / RS

RS-377 Km 27 - Passo Novo - CEP 97555-000 - Alegrete/RS Telefone: (55) 3421-9600.158267 IFF Alegrete/RS

UASG 154628, BR 287, KM 360, Estrada do Chapadao, sn - CEP 97760-000, Jaguari/RS.
158628 IFF / JAGUARI / RS

Alameda Santiago do Chile, 195 • Nossa Sra. das Doras - CEP 97050-685 - Santa Maria Rio

Grande do Suf. Telefone: (55) 3218-9800
158127 IFF / RT/ SANTA MARIA/RS

Rodovia RS 218, KM 5, s/n” - municipio de Santo Angelo - RS. CEP: 98.806-700. Telefone:

(55) 3218-9800;
155081IFF/ SANTO ANGELO / RS

Rua Erechim, 860 - Bairro Planalto - CEP 98280-000 - Panambi - Rio Grande do Sul/RS -

Telefone: (55) 3376 8800;
158505 IFF/ PANAMBI / RS

Linha 7 de Setembro, s/ft- BR 386- Km 40 -CEP 98400-000-Frederico Westphalen/RS155570 IFF FW/RS :

150182 PROAD UFF Niter6i/RI Rua Miguel de Frias, 09- V andar - icarai, Niter6i/FU CEP 24.220-900

153037 UFALMacelo/AL Av, Lourival Melo Mota - Tabuieiro do Martins, Maceio - AL, 57072-900

153984 PROAD UFF Nfter6!/fU : Rua Miguel de Frias, 09 -1* andar - icarai, Niterdi/FU CEP 24.220-900

RUA DR. JOAO NASCIMENTO S/N-CENTRO, Uru?uca/BA

Av. Primeiro de Maio, 720 - Jaguaribe, Joao Pessoa - PB, CEP 58015-435

154617 IF8AIANO Uruaju/BA

158469 IFPB Jo3o Pessoa/PB

160250 BATALHAO Santo Artgelo/RS i Av, Venÿncio Aires s/n", centro, Santo Angelo/RS - CEP 98.801-660

nt
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Univewiciade Federal de Pernafnbuco UFPE - Aw. dds EednonilsSis - Cidarie UmVersitiria, I
Redfe* PE, 50670-901160290 CENTRO OHClAtS Rio de Janelro/RI

160292 COIEGIO MIUTAR Rio de ianeiro/RJ
Rua SSo Francis® Xavier, 267 RIO DE JANEIRO (Ri) > CEP 20.3504110
FONE 3800-5782

160382 OIVISAO LEVANTAMENTO Porto Alegre/RS

160393 COiiGiO MIUTAR Porto Aiegre/RS

250034 MINISrgRIO DA SAUDE Porto Velho/RO

Rua Cleveland, 250 -Santa Teem,Perto Alegre- fts,: CEP SO850-240

Aw. Jos4 Bdnifado, 363 - Fafrdupaba, Porto Alegre • RS,.90040-130

Aw. CaniposSafe,2645,COMro, Porto Veiho/RO, CEP 76801-119

AV. FARQUAR, 2986 - S# ANDAR ADM. PAL RIO MADEIRA 8 ofDRINHAS, Porto Velho/RO

RodOWia 8R 46S, Km 07, s/ Zona Rural . redica RJ, 23890-000

926913 DEP. INF. SERVICOS PUBUCOS Porto Velho/RO

J153166 UFRRI Seropedica/RJ

3. VALIDADE DA ATA

3.1. A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 12 meses, a partir da data da homologated, nSo

podendo ser prorrogada,

4. REVISAO E CANCELAMENTO

4.1. A Administragao realizara pesquisa de mercado periodicamente. em intervales nao superiores a 180

{cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos pregos registrados nesta Ata.

4.2. Os precis registradospoderio ser revistos em decorrencia de eventual redugSo dos pregos praticados

no mercado ou de fato que eleve o ousts do objeto registrado, cabendo a Administragao promover as

negociapoes junto ao{s) fomecedor(es).

4.3. Quando o prego registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado par rnotivo superveniente,

a Administragao convocara o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a redugao dos pregos aos vaiores

praticados pelo mercado.

4.4. O fornecedor que nao aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pefo mercado sera (iberado do

compromisso assumido, sem aplicagio de penaiidade.

4.4.1,A ordem de classiftcagSio dos fomecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos vaiores de

mercado observara a classificagao original.

4.5. Quando o prego de mercado tomar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor nSo p'uder

cumprir o compromisso, o drgSo gerenciador poderd;

4.5.1.iiberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra antes do pedido de

fornecimento, e sem aplicagSo da penaiidade $e confirmada a veracidade dos motives e

comprovantes apresentados; e

4,5,2.convocar os demais fornecedores para assegurar igua! oportunidade de negociagfio.

4.6. NSo havendo §xito nas negociagdes, o orgSo gerenciador deveri proceder a revogagSo desta ata de

registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obtengao da contratagio mais vantajosa

4.7. O registro do fornecedor sera cancelado quando:

4,7.1.descumprir as condigdes da ata de registro de pregos;

4.7.2.nio retirar a nota de empenho ou instrument© equivalents no prazo estabeteddo pete
Administragao, sem justificativa aceitavei;

4.7.3.n§o aceitar reduzir o seuprego registrado,na hipdtese deste se torhar superior Pqueies praticados

no mercado; ou

:v
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4.7.4.sofrer sangao administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato administrative,
alcangando o orgao gerenciador e 6rg5o(s) participante(s).

4.8. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas nos itens 4.7.1, 4.7.2 e 4.7.4 sera formalizado por
despacho do Prgao gerenciador, assegurado o contraditdrio e a ampla defesa.

4.9. 0 cancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso
fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

4.9.1.por razao de interesse publico; ou

4.9.2.a pedido do fornecedor.

5. CONDIQ&ES GERAIS

5.1. As condigdes gerais do fomecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do objeto, as

obrigagdes da AdministragSo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condigSes do ajuste,

encontram-se definidos no Termo de Referenda, ANEXO AO EDITAL.

5,2. E vedado efetuar acrdscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos, inclusive o

acrescimo de que trata o § 1° do art, 65 da Lei n° 8.666/93.

5.3. A ata de realizagdo da sessio publica do pregio, contendo a relagdo dos licitantes que aceitarem cotar

os bens ou servigos com pregos iguais ao do licitante vencedor do certame, sera anexada a esta Ata

de Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §4° do Decreto n. 7.892, de 2014.

6. Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual teor, que, depois de

lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada copia aos demais orgaos participantes (se
houver).

SSo Borja -RS, 31 de maio de 2019,

UJA ! i /yn H,\ y

Reprelsiifante legal da empresaCARLA TATIANA ZAPPE
Diretora Geral
IFFAR-Campus SSo Borja

CPF: Sie-13'i

/

CPF: 3ÿ1.943-6ÿ0-04
RG:

CNPJ:Oo. feiH. 63MiCCCiG,l

1;
RG:

$

f05634834/0001-721
WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS

TtCNICOSLTDA
Rua Salomio loschpe, 267-Distr. Industrial

CEP 99706-399
ERECHIM-RS

-----1,.

J


