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SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCAGAD
SECRETARIA DE EDUCACAD PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
NSTITUTO FEDERAL FARROUPILHA ~ CAMPUS SAC BORJA

ATA DE REGISTRO DE PRECOS

MINISTERIO DA EDUCAGAO
SECRETARIA DE EDUCACAQ PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL FARROUPILHA - CAMPUS SAC BORJA
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

PREGAO SRP N° 001/2019

(Processo Administrativo n.” 23.227.000002/2019-68)

O institulo Federal Farroupitha - Campus 580 Borja, com sede na Rua Otaviano Castitho Mendes, n® 355, na
cidads de S#o Borja, inscrito(g) no CNPJ/MF sob o n® 10.6862.072/0006-62, neste alo representade por sua
Diretora Geral, Carla Tatiana Zappe, nomeado pela Portaria n® 1.862, de 02 de dezembro de 2018, publicada
no DOU de 05 de dezembro ge 2018, CPF n® §76.234.660-20, portador da Carteira de ldentidade n®
8075884586, considerando o julgamento da lcllag8o na modalidade de Preg8o, nia forma Eletrdnica, para
REGISTRO DE PRECOS n® 001/2019, publicada no DOU de 18/08/2016, processo administrativo n®
23.227.000002/2019-68, RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s) indicadals) e gqualfivada(s) nesta
ATA, de acordo comva classificacio por elalg) alcancadals) & nals) quantidade(s) cotada(s), atendendo as
condiches previstas no edital, sujeitando-se as partes as normas constantes nalel n® 8668, de 21 de junho
de 1993 e suas alteragBes, no Decreto n.% 3,931, de 18 de setembro de 2001, alterado pelo do Decreto n®
4,347, de 23'de agosto de 2002, Decreto n® 8.538, de 06 de outubro de 2015, & em confonnidade com as
disposicBes a seguin

1. DO OBJETO

- 1.1, A presente Ata tem por objelo a aguisicBo de moblligrio. escolar, para todos os ambientes
administrativos e pedagogicos conforme condigbes, quantidades, exigénoias e estimativas
estabelecidas neste instrumento, para stendimento das necessidades do Instituto Federal de
Educacdo, Ciéncia e Tecnologla Farroupitha ~ Campus S&o Borja e participantes.

2. DOS PREGOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS

21, O prego registrado, as especificagies do ohieto, a quantidade, fomecedor{es) e as demais
condicbes ofertadas na(s) proposta(s) sio as que segusm:

Raz3o Social: PLAXMETAL S/A - INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS f .

CNPJ: 91.404.254/6001-97

Enderego: ROD BR 153 845 KM 42 - Erechim— RS

Contato: {54) 2107 1800 / (54) 2107 1810

Representante: RODRIGO MAROSTICA | rodrigo@plaxmetal.com.br
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q 3008 un POLTRONA PARA AUDITGRIO, Estrutura ‘Gesenvoivida por tubo RS 4,183 220,40

ndystriais de construcho mecénics de aco carbono ABNT 1008
1020, nas dimenstes de didmetro de 25,40mm e espessura s:ia
ﬁamﬁe de 1,890mm, conformados pelo. processe mecdnico de
curvamento de tubos, onde $80 conectadas duas {02) chapas de
ago- denominadas suportes, fabricados de ‘aco carbong ABNT
§1€}98;1620, nas. espessuras de 2,75 mm, conformados peic-;
rocesso de estampagem (Corte / E}obra fRepuxo} & fixados pely
rocesso de soldagem MIG, Um {01) desses suportes é utilizado
para fixacly do conjunto no piso, através de arruplas lisa
avafusos métricos sexteavados MB x 49,0mm ou parsfusos auvtol
tarrachantes corm buchas expansivas. J& o outro suporie ‘
nsttwida por dois {02) rebites com porcas, fabricados em agol
rhano. com  acabamento bicromeatizedo, utilizades xzara§
ontagem do mecanismo, Este conjunto deve ser congtituido po
ingis de protecio e acabamenty, fabricados a partir de madair
& média densidade (MDF); con sspessurg de 10,0mm; onde sécs
sinadas de manelra a se vbter a configuraglo do produto. Esta
adeira € revestida por espuma. laminada de poliurstano wmi
spessura de 2,0mm & seu acabamento & replizado através d
vestimento denominado laminado vinflico, A estrutura receb%
ma protecio contra corroslo, caracterizeds pels processo d
reparacio de superficie metdlica por fosfonzagﬁq & base de zances
revestida por pinturs eletrostatica epdxi pd. Conjunto utilizado
ra-apolo. de cadernos & livros em um. desenho due permstes
sanata;aes e escritas de forma agradavel e ergondmica. Conjunto
nstituido por urma {01) chapa de madeira de media densidade
MDF); que € usinada e furads de maneira a se obter g conﬁgwagas:
o prodito. Na localizacBo dos furps s8o inseridas doas (02) porcag
e fixacdo com garras, fabricadas em sgo carbong e revestidas a3
rrosdo & base de ﬁietmdeposxgaa & zinco {(2incado natural). Suas
uperf” cies supedor & inferior sBo  revestidas com §ammads§
elaminics de Alta pressiio e nas extremidades da prancheta €
}‘“xaéa um. {01} perfil fabricade em PVC flexivel na medida de;
16,0mm, para acabamento & protecdo do conjuntn.  Para a
ontegem da prancheta na estrutura, tem-se um elemente d
igacdo, fabricado por dols (02} tubos industrisis de construglo
ecanica de precisBo ABNT 1008/1020, com dimetro de 16,*3mm,§
E:xidns por uma chapa de ago denominada cantoneira, fabricads em
o carbono ABNT 1008/1020 na medida de 3,0mm de espessiira,
&lo processo de soldagem MIG, Conjunto mecinico utilizado na
onexdo do asgento/ encosty de maneits & obler ¢ sm{:mmsmai
kﬁtﬂmémm do - conjunto, Cemjunto. constituldo por. rés {03}
uportes de sustentaclo, sendo dols (02) fabricedas em chapa d
Ego carbong - ABNT . 100B/1020, na  espessura  de 2.0mm,
onformados e furados pelo progesso  de  estampagem; N
lncatizac3o dos furos tem-se montados uma {01} bucha fabricad
e naterial termoplastico  poliz-cetal natural (POM), produzida
elo processo de infeclo, com a finalidade de. reducSo de atrito &
Flbragaes do cordunto € um (01) fubo de aco carbuno ABN
100871020, nas medidas de 18,0mm de didmetro e espessurs da
arede na ordem de 1,7mm, fixado pelo processo de soldagermn
1G. J& 5 ooutro suporte denominade Biels, & fabricado em chap
de ace carbono ABNT 1008/1020, com espessura de 49{}mm,
tilizado pars montagem do conjurto encosto. Este conjunto e
&enwda entre si, através de um (01) eixo fabricado em. ag
rbono trefilado ABNT 1008/1020, com didmetro de 12,0mm com|
uatro (043 ranhuras, protegido contra corrosdo e base de
fetrodeposicBo g zinco {zince~do natural) e fixados por anél
eldsticos produzidos em ago carbono com arruelas fabricadas em5
materaai termoplastico. poliacetal (POM], pelo processe de injec8o,
com a finalidede de reduclo de atrite e vibractes. Para montagem
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“fabricados ‘om0 mesrio FRaterial, com funcionalidades de

do assento/ encosty, s8o utilizados dois ({}2} mecanismos ssndoa
ug omecanismo { lado esquerdo do usuario), é composto por sma
01y 'mola helicaldal de retrocesso fabricads em arame EBzi}Si}
o dimetro das. espiras de 4,0mm de alta resisténia aﬁ
durabllidade e fadiga dindmice otilizada pare o articulacio
incronizada do conjunto. O conjunto recebe umy pmtegaa cmtraa
rrosio, caracterizada pelo processo de preperacio de su;}erﬁaef
etalica por fnsfatnzagaq a base de zinco & revestida por pmmra%
tetrostatica epoxd pd. Conjunto sstrutural de apolo para atividad
Kie sentar ¢ com- a fAnalidade de acomodar o usudno de mar%eir;
confortavel e ergondmica. Conjunto constituldo por compansade
e madeira com gspessura de 15,0mm, fabricade @ partir Eamsnas§
& sucalipto e pinnds que s8o usinadas e furadas de maneira a se
obter 3 configurac@o do produto. Na localizacBo dos furos sae
inseridas quatro (04) porcasde i xac;ao corm garras, fabricadas ams
oo carbono e protegida g corrosdio a base de eletrodeposicBo §
inco. Na estrutura do assento & colads uma {ﬁij alimofada 'd
spuma fexivel 4 base de pollurstans { PU ;- moldada
anatomicamente com a2 bords frontal ar’reéondada, fabrimada%
através de sistemas quimicos a base de Poliol / Isodanats pelo
%roc&sso de injecdo sob pressio. Esta simofada possul denst da{feq
ontrolada de 57Kg/m? podendo ocorrer variages na ordem de +/4
Ka/ m3, Para montagem do assento no mecanismo sBo utilizados
guatro {04) distanciadores fabricados em matarial teﬁncpiéstaw
ziemmmaﬁe Polietileno Natural e quatre (04} parafuses metricos
extavados . M6, revestido  contra  corrpsdc a2 base de;
letrodeposicio a zinco {zincado preto) com arruelas de pressio. G§
onjunto € tapecado com as alternativas de revestimentos definido
para linha, onde iniclalmente s8o cortados em forma de blancks,

-amidos pelo processo de costura e Bxado na almofada pelo process

e tapeca mento por grampos. Este conjunto recebe ums ( 01
rotecio chamads de  blindagem, - fabricada em material
ermoplastico denominado copolimera de polipropilens (PP}, para
peabamento e protecio do sisterna mecdnico & principaimente
educBo / absorclo das propriedades sonoras do ambienie {
everberacdso ).
poio para 0% bracos na condigBo fixa € utilizado para;
osicionamento . dos | bragos cem uma  Onlea - posigBo,
rgonomicameante confortdvel. O apoio de bragos é constituldo parﬂ
e {01) aima, fabricada em ago carbono irefilado ABNT
100871020, com didmetrs de 11,0mm, conformado pelo ;;mae&sé
ecinico de dobra {dobradelra), onde sdo  fixados em sus
tremidade superior.  duas chapa - de aco tarbunp ABN
113(38}1520 com espessura de 2,0mm, por quatro (04) cordbes d
c&{:a MiG, ‘D Apoio de bracos ¢ desenhado na configuracio
ngular de forma. a se obter o maximo de desempenho
natomice para apoio dos brages, fabricado a partir de uma (01)
spuma de polluretano. [ PU 1 integral skin . moldad
anatomicamente e confeccionade pelo processo de injecao s&%
bressio, Pars wcoplamento do apoia bracos na estrutura, temese
yas (02} buchas de ligaclo com estrias e levemente codfﬁcaéa,
abricada em material termoplastico denominado copolimerg de
oii;}m;:dienc» (PP) e fixadas na estruturs atrevés de interferéncia
ecanica. - Come  opgdo e alternstiva, lem-se apola braga%

articulaclo para recuc ¢ acoplamento da prancheta escamoteavel,
Lomponente gtilizado como sustentacio da regifio do apoip lombar
que possui 2 funcionalidade de acomodar confortavelmente a
gstas num desenho com. concordancias de rales e curva
rgonbmicas, e que modelam de forma agradavel & anatbmice ac
diversos bidtipos de usudrios. Conjunto ‘constituido pon
mmpensado de madeira com espessora de 15,0mm, fabricado ae
artir 1&minas de sucalipty ¢ pinnus, que séo usinadas e furadas de
aneira & se obter a configuraco do produte, Na localizacio do
uros sBo inseridas quatro (04) porces de fixeclo com Garras,
abricadas em aco carbono e revestitdas confra corrosdo a base de
eletrodeposiclio "4 zince, em suds extremidades laterals sédz
ompostas pot- dois {02} suportes denominados. cantonelras,
bricadas em. chapa de aco carbong ABNT 1008/1020 com
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kespessura na ordern de 3,0mm, conformadas pelo processc del
estampagem g protegida contra corrpsaoe a. base de pintura
etrostdticas epdxd pd. Na estruturs do Encosto ¢ fixada uma {01}
imofads de espuma flexivel 8 base de poliursteno ( PU ),
rgonbmica e fabricada através de sistemas qulfmicos a base de
ol / Isocianato pelo processo de injecBo sob pressBo. Esta
aimofada possul Densidade controlada de 352 Kg/m? podendo
woorrer variagBes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O vonjunto encosto
recebe uma blindagem de acabamento na configuracio geométrica
similar ap compensado, fabricado em material termoiziéstsmé
Eemminado Poliestirentd, com 2 funcde principal de protegio contral
batidas, conservagdo da tapecaria e principaimente redugio
absorgBo das propriedades sonoras do smbiente { Reverberacdo ).
ste conjunte é tapecado com as alternativas de revestimentas
efinidos para linhz, onde inicialmente sBo cortados em forma de
laricks, unidos pelo processo de costura € fixado na almofada pelo
rocesso de tapeca mento por colagem e grampos.
imenzbes do assento: 464men L X 428mm. Encostol 460mm L,
460 A. Totals da poltrona; 607ram L x 681mm P x 853mm A,

724

T8 paratasada na estrutura com olto parafusos de rosca para plastico

CADEIRA TIPO PRESIDENTE. cadelra deve estarde acordo com
s definiches da norma ABNT NBR 13962, O encosto deve medir
sproximadamente 460mm de largura por 560mmy de altura, possulr
estrutura em  Polipropileno reforgado cofft fibra de vidro e

superficie de contato com o usudrio. Tela: formads por uma teiz
E}ﬁ% Poliéster tencionada que & fixada & moldura gue por sua vey

m @5x16mm, Esse conjunto deve ser fixedo & uma lEming de ago
Ee 6,35mm de espessura por meio de & parsfusos, 2 do tip

jastico de PSx20mm e 4 parafusos Sextavados flangeados %",
Gmina deve ser montada no - gssento’ por 3 parafusos WKL
Armnina deve ser fabricada em ago 1020 com 6,35mm de espessu
75rum de largura e receber pinturs epdxi em pd. A Jdmiina deve§
ixar-se diretamente na madeirs por 3 parafusos flangeados B x1”,
assento deve possulr estrutura em miadeirs laminada com 12mim
de sspessura e espuma laminads com 50mm de espessura. As
imensBes aproximadas do assento devermn ser de 485 ‘mm de
largura & 465 mm de profundidade. A altura do assento 4o pésog
eve ser reguldvel podendo variar de 420mm & 520mm. 05 apoios
e braco devem ser fabricados em nylon texturizado e possuireny
faixa de regulagem de altura em relacBo ao assento variando de
170mm 3 240mm, com alma de aco & apoin em B O mecanismo
ideve ser feito em chapa de ago 1010/1020 de espessura 2,65 mm,
osfatada pintada com Hnta epdui pa. Dotado de alavanca pidstica
ra aclonaments ds colung a gds pera reguiagem de aiturs do
assentn, além de travamento e iiberacdo do o reclinamento
imultdnes de assento e encosto. A tensio desse reclinamenty
eve ser ajustével por meio de ume manopls gue guando girada
umenta ou diminul 8 pressdo  sobre & mols gue reguls o
ovimento. Esse mecanismeo deve ser fixado ao assento por melg
i parafusos %"x1%” utilizando-se buchas espacadorss entre o
ecanismo e o assento. Base penta pé, {aranha com tinto pernas)
s Fabricada em chapa de aco 101071020 de 2,85mm de espeassurg
stampada.  Com carenagem. central texturizeda injetada em
olipropilens ¢ com rodizios de PU. Didmetrg da base 680mm,
poio de cabeca dispositive dedicade & proporcionar suporte para
cabeca do usudrio sentade ou reclinado sobre a cadeira. Possui
regulagem de angulacio e alturs do apoio, U mecanismo consiste
e uma {1} moldura frontal, onde o estofade ou tels, de acordo
kom a opglo de revestiments do encosto, ¢ fixade por meio de
igrampos; uma {1} estruturs traseira onde aomoldura & fixada, uma
{1} hasteque se fixa internamente por trithos ao conjunto moldura
gstruturs e um {1} acoplamento que peemite a rmonkagem dos
teng acima 1o encosto da Cadeira Presidente, Moldura g esi:m‘cadu'aE
: 3o fabricadas pelo processe de injeclo de termoplastico. em
gm:ipmpiiena com 30% de fibra de vidro. A moldura recebe
stofado, fixedos & mesma por grampos, Ainda na moldure 58
;ixades 5 grampos €m formato de sstrela, fabricados erchapa d
ago 1045 com 0,5mm de espessura pelo processe de estampo

1212,78

R$ 878.031,00

PREFEITURADE
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repuxe, fixados por 5 parafuscs para plastico 04,0 x § mm, Esses
rampos serfo alojados sob pressdc & estrutura traselra em 5
mjamentas—asaec?f%ms'fazends & ﬁxagée do conjunts. Alnda na
oidurd é mortado um trithe gue servird de guia para o movimento,
& regulagem de altura através da haste. Esse trithy ¢ fixa g
aldura por dois (2) encaixes superiores e por (2 parafusos 93"33
@133‘{:1{:@ @ 50 x 12Zmm, A heste, v acoplamento ¢ demais
componentes ﬁo conjunto sio fabricados pelo processo de injeglio
de termoplastico em Poliomida (PA} aditivado tom 30% de vibra de
idro. A baste monta-se ao conjunto citedo anteriormente pelo
Emptas encaixe de suas ranhuras nos rithos guls, em sua bagse e!a?
possul um orificio de forma quadrads por onde passa um ezxa,
fabricado em ago SAE 1020 barra quadrada 6;3Smm, que une-se 3
ois {23 gatilhos, um de cada lado, gue serdo responsdvels po
rmitic a regulagen:basculante do apoio de cabecy. Esses gatilhos
icam  alojados em duas | cavidades 4o acoplaments, essas
ravidades com superficie ondulada fazem com que o movimento
ascilante aconteca em estdgios. As cavidades recebem dua
mpag  plasticas  para acebamento, O acoplamento recebe 2
uchas americanas %" que ficam siojadas em suas cavidades. A
fixacio do acoplaments ac ‘encosto se dé através de parafuses
sextafados flangeados %" x 17,

1060

ADEIRA TIPOQ EXECUTIVA. A cadeirs deve estar de acordo com
s definiches da norma ABNT NBR 13962, O encosto deve medir
proximadamente 460mim de largura por 400mim de altura, possuin
gstrutura em Polipropileno reforcado corn fibra de vidro e a%
superficie de contato com o usuério. Tela: formada por uma tela
11&9% Polidster tencionada que & fixada & moldura que por sus ver
¢ parafusada na sstrutura com oito parafusos de rosca para pléstico
wom O5xlemm, Esse conjunto deve ser fixado & uma 1dmina de ago
§c¥e 6,35mm de espessura por meio de & parafusos, 2 do tipo
Eaiastrm de 95x20mm e 4 parafusos Sextavados flandgesdos W A
Smina deve ser montada no assento por 3 parafusos W™ A
@mina deve ser fabricada em ago 1020 com 6,35mm de &spessurg
& 75mm.de largura e receber pinturs epoxi em p6. A Bmina dev
ﬁxar~se diretamente na madeira por 3 parafusos flangsados % x1")
asaersto deve possyir estrutura em madeirs laminada com 12mm
£ espessura e espuma {aminada com 50mm de espessura,
mansses aproxmaéas do assento devem ser de 485 mm de
argura e 465 mim de profundidade, A altura do assento ao ;}ssrﬁ
eve ser reguldvel podendo varar de 410mm & S10mm. O
ecanismo deve ser felto em chapa de aco 131&1102& d
spessura 2,65 mm, fosfatada pintada com tinta epéxi pd. Dotado
& a%avam:a pléstu:a para acionamento da coluna & gés pan
egaiagsﬁ de situra du assents, além de travamento o liberaglo
do reclinamento simultineo de assento e encosto. A tensio dess '
eclinamento deve ser ajustavel por melp de uma manopla qu
uando girada sumenta ou diminui g pressdo sobre s mola gu
egula o movimento. Esse mecanismo deve ser fixado ao assent
or meio de parafusos Y x1%" utilizando-se buchas es;;&g;adoras
stre o mecanismo & o assento. Ds apoios de bragy devemn ser
bricados em nylan texturizads e possuem faixka de regulagem d
ttura em relacdo ag assento varsande de 170mm 3 240mim. Bag
nta.pé, (aranha com cinco pernas) ¢ fabricada em chapa de ag
1016/1020 de 2,65mm de espessura estampada. Com carenagern|
ritral texturizads injetads e poliprapilent e com rodizios de st
idmetrg da base 680mm.

475,20

R$ 1.028.412,00

1344

DEIRA APROXIMACAC S A cadeira deve estar de acordo csrrg
s definicBes da norma ABNT NBER 13962, O encosto deve medl
proximadamente 460mm delargura por 400mm de altura, possulr
strutura. em Polipropilens refc{(;ada com. fibra de vidro e a
gsu;remae de conteto com o usudno, Tela: formada por uma teiaa
1100% Poliéster tencionada que ¢ fixads & moldura que por sua vez
# parafusada na estrutura com oito parafusos de rosca para plastic
felis] QSx&Gmm Esse cotijunto deve ser fixado & uma ldmina de ag
j\rﬁje 5,35mm de espessura por meio de & parsfusos, 2 do tipo
pldstico de ©5x20mm e 4 parafusos Sextavedos flangeados
W "x3/4%, A lamina deve ser montada no assernto por 3 parafuscs
5% "1 0 assento deve possiir estrutura em madeira faminada com

753,90

R$1.013.241,80

PREFEITURADE

SOBRAL
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[12 mm de espessura ¢ espuma Jaminada com 50 mm de espessura)
e & fixado & estrutura por 4 parafuses %'x136". As dimensbes
aproximadas do assento deverds ser de 485 mm de largura e 465
iy de profundidade. A altura do assento ao piso deve sér de 460
m aproximadamente. Os apiios de brago devem ser fabricado
em Polipropilens texturizado. fixados & estrutura por parafusos par
lastico B4x25mm. A altura dos apolos de braco até o assento dev
er de 220 mm. A estrutura da cadeira deve ser fabricada em ago
1010/1020 com chapa fina a frio, conferindo uim Stimo acabaments

ase 5 e 1,9mm na base do assento, A estrubtura deve receber
ratamentos quimicos de fostatizacBo e pintura epdxi po. A base
eve possuir 4 calvos suto retidos fabricados em poliprapileno qu

SrVem como sapatas, |

1760

DEIRA DIRETOR GIRATORIA. A Cadeira deve ser constituida

& assentn, encosto, mecanismo Relaxita, Ldmina, apoios de brago,
coluna a gas e base com rodizio. O assento & formado por uma
jestrutura plastica infetada em polipropilens com fibra de vidro com)
oroas garra B fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos
apoios de braco. Com dimensbes aproximatas de 480mm d
srgura, 460mm de profundidade o 100mm de espessura com
cantos arvedondados e espuma Injetads com densidade de 55 e 45
milimetros de espessura, com formate ergonbmico fevem&nte;
adaptado ac corpo. Q- assento deve possulr Uma- carenagem
piéstica injetada em polipropilenc gue € encaixada & estrutura,
dispensando o uso de parafusos € grampos. A altura do assento até
o chdo deve ser “de 460mm aproximadamente. O engosto, da
eama farma qQue o assento, também deve possulr estrutun
tastica injetada em polipropilens com fibra de vidro e com porcas
arra Y" fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos g
dminas. Suas dimenstes aproximadas devem. ser 430mm de
argura, 450mm de altura ¢ BOmm de espessura, com cantos
grredondados e espuma injetada com densidede de 33 e 45mm de
essura com formato ergondmico levemente adaptads ao r:amoé

ra acabamento o encosto deve receber uma carenagermn plastic
rjetada em polipropilene encaixada 3 estrutura, dispensands o s
& parafusos e grampos. A Lamina de suporte do encosto deve ser
fabricada em aco 1010/1020 com 4,75mm de espessura com vmco%
central para reforgo da peca. Ela devwe fixar-se o encosto por
rafusos sextavados flangeados W'x3/47 & ao assento po
arafusos sextavados fangeados W'x1.1/47 O mecanismo dev
r fabricado. em chapa de ace 101071820 com 2.65mm . d
spessura, fosfatade e pintada com tinta - epoxt pé. Dotado d
lavanca pldstica para acionaments da toluba 8 gés para
egulagem de ditura do assento, além de travamento e liberaclo
ido redlinamento simuitnec de assento & encosto, A tensdo desse
reclinamento deve ser siustdvel por melp de uma-manopla que
guando girada autmenta. ou diminui & pressio sobre a mola que
regula o movimento, Os spolos de brago devewm ser ro madelo
orga-fixo com revestiments em PU. Todas as pscas em chapa
etdlica ou tubo metdlico, quande nio cromadas ou zintadas,
scebern banhos de fosfatizacio e pintura em tinta epdxi Po, Base
Eem:a pé, (aranha com cingo pernas) & fabricada em chapa de aco

Etj:erﬂciaf, sendo os tobos de ©17 com espessura de 2,25mm .rzzé

010/1020 de 2.65mm de espessura astampada. Com carenagem
entral texturizada injetada em polipropileno e com rotizios de PU.
giémem« da bage 680mm.

732,50

R$1.285.904,00

3071

CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA, A Cadeira deve ser
f:,onstitw’da de assento, encosto, mecanismo, apoios de brago,
oluna 3 945 ¢ base com rodizio. € assento € formado por umal
strutura plastica injetads em polipropilenc com Sbra de vidro com

creas garra %” fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos
e anoios de braco. Com dimensBes aproximadas de 480mm de
fargura, 460mm de profundidade o 100mm de espessura com
cantos arredondados e espuma injetada com densidade de 55 ¢ 45
milimetros de espessura; com formato ergondmico levemente
adaptado a0 corpo. O assento deve possulr dma carenagem
lastica injetada em polipropllenc gue € encaixada & estruturs,
ispensando o uso de parafusos e grampos. A dltura do sssento até
chio deve requidvel de 420mm & S530mm aproximadamente, O

797,37

R$ 2.448.723,27

SGBRAL
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encosto, de mesma forma gue o asgento, também deve possuin
astratura piastica injetada em polipropilens com fibrs de vidro e

oM porcas garra %" fixades nos pontos de montagem dos
mecanismos ¢ 18minas. Suag dimensBes aproximadag devem ser
A55mm de largura, 410mimn de alturs ¢ 80mm de espessura; com
rantos arredondados e espuma injetada com densidade de 33 ¢
45mm de espessura com formato ergondmico levermente adaptado

o corpo. Para acabarmento o encosto deve receber uma carenagem

lastica injetada em polipropilenc  oncaixada & estrutura,
dispensando v uso de parafuses € grampos, O mecanismo chamado

Fs:;e ser um conjunto mecnico que possul duas alavancas para

ulagem ds alturg do assento e da intlinacio do encoesto. A
mlavanca de regulagem de aftura do assento deve ser injetada em
Poliamida com fibra de vidro & possuir aima metdlica fabricada &
duss chapas de ago de 2.65mm de sspessura zincadas, o gu
garante registénda z peca. D sistema de travamento de reﬁﬁﬁagéq
do encosto deve acontecer por melo da pressio exercida por uma
mnla helicaidat em um conjunto de 1Bminas metdlicas que traxran;%

umas as oubras por atrito, A alavanca de controle de reclinaclo d
neosto também deve ser injetada e Poliamida com fibra de vidro
;o se aclonar 2 alavanca para cima ou para baixe els deve Hiberar
movimento do encosto que se dard pelo uso de duas mafas:i
elicoidais, bastando ac usugrio posicionar o encosto na posicio
esejada e liberar @ alavancs pars que o mesmo rave naqueij
psicdo. A faixa de varis¢8o do reclinamento deve ser de
aproximadamente 73% & 104°. O mecanismio. também deve
proporcionar a regulager de alturd do encosto por melo de catraca
automatica com curse minimo de 70mm, gue se libera ao chegs
4 altura maxima e desce permitindo que o usudrio ajuste a altura
e melhor conforto, O mecanismo deve ser produrido em chaps de
Beo 11071020 com 2.65mm de espessure, € se fixard a0 assento
por guatro (04) parafusos %"x1.1/27 sextavados flangeados. 12 o
neoste deve ser fixado ao ™ do mecanismo, fabricado em tub
blonge 25x50mm com espessura de 1,5mm, por dois parafuses
cabeca lentiihs Philips com anéls-elasticos 1/4x1”. Para acabamento
o mecanismo deve possulr carenagem plastica texturizada ing‘atada%
§em palipropiieno. “Os apoios de brago devem ser fabricados em
ryion texturizado e possuir faixa de regulagern de altura em relacio
o assento varlando de 165 mm & 235 mm aproximadamente. A
Base deve ter acabamento superficial cromado ou preto com pernas
m chapa de ago 1010/1020 de 2,65mim de espessura estampaﬁaj
o carenagem central texturizeds injetada em pollpropilenc
om rodizios de P, O didmetro aproximado da base deve ser de
B80mm; Todas #s pecas ern chapa metdlica ou twbo metalico,
yardo ndo cromadas ou zincadas, devem receber banhos de%

1047

osfatizacio e pintura em tintg epoxi Po. {
CADEIRA APROXIMACAO DIRETOR § COM BRACO. A Cadeirg
deve ser constituida de assento, encostp, lamina de suporte do
encosto e sstrotura, O assento & formadt por.uma estrutura

plastica injetada. em polipropilenc com fibra de vidro com porcE

garra. %7 fixadas nos pontos de moptagem dos mMeCanismos
poios de brage. Com dimensSes aproximadas de 480mm
Jargura, 460mm de profundidade e 100mm de espessurs com
rantos airedondados € espuma injetadacomdensidade de 55 e 4
ilimetros. de ‘espessura, com formats ergondmico levemente
daptado a0 corpo. O assento deve possull wma cargnagem
astica injetada em polipropilenc gue ¢ encaixada & estrutura,
dispensando o uso de parafusos e grampos. A altura do assento até
Eﬁcﬁéa deve ger e 460mm aproximadamente: O encosto, da

sma forma que o assentn, também deve possuir estrutura
tastica injetada em polipropilenc com fibra de vidro e com porca
garca’ " fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos
Bminas. Suas dimensbes aproximadas devem ser 455mm d
argura, 410mm de situra & BOmm de espessura, com canto
rredondados e espuma injetada com densidade de 33 e 45mm d
pessura com formato ergonbmico levemente adaptado ao mmaé
Para scabamento o encosto deve receber Uma carenagem pléstica
E;}j&t&da em polipropilenc encalxadea & estrutura, dispensandoo usar§

(2.

i

550,20

R$ 576.058.40

e parafusos e grampes. A Lémina de suporte do encosto deve sg
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fabricade em age 1010/1020 com 4,75min de espessura com vinco
central pare reforgn ds osce. Bla deve Tiear-se 80 encosto por
grabusos sextavedos fengesdos W%W™x3/4” e ap assenin oo
parafigos sedtevados flangestos WML /4% A aslrolurd deve sp
gemrmda are tubos de osco L0LG/1030, sedo @ hase am Sooom
fubo @17 g 2, 25mm de espegsurs de parsde e travessas o chapa
dobrada de 2,6%mm de sspessura. A bass deve contar alnda com
# calgos auts relidos.que garenterm o perfeito apoic da cadews 30
piso. A esbruturs deve ser feads ao assento por parafusos
sextavados Bangeados % 2" cororgscs parclsl Todas as pegas em
chang . mistdlics. ou tubb melilics, guendo ndo oromadas oy
@zmwuaa, devem receber banhos de fostatizacdo s pinture am tnte
epoxi Bh. D% apolos de braoo dévers ser nd models corse fleo com
evestimento gy PLL
B 2845 ADEIRA FIXA SEM APOID DE BRACO PAHA LABORATORIO, 350,78 RS 1.347.176.88
Cadeiacom estroturs de egsento em plistics veforgado de 8m
&%e espessura com formate anatémics, revestids com estofado e
aes;mma imjetade de 40 myn de ospessura o densidade de 55 ¢
- gaaﬁm Medides g0 assento 465mum de dergurs wd4BSem @.%;»a
/ - sgﬁw“’mmdaﬁe Oencostn € fabricado e pegs intelrige,  com

wentilacho, confecciorado em PR (Palipropilens  copolimers)
inietado & moldado anaturmicamente com acabamento tedurizads,
assil ums aberturs ne parte mferior Que sefve Com pega miln
ars facilitar g ransporte, Suas dimensles sio de4ilmmona maioy
largure por 410vom de alturs m linha decantro, corm eapssaura de
aredé de Smm e cantos srvedondanes, Eounide § estruturs pe
meie de 03 porafusss auto slarswantes pore lsties oo Tends
rafan Base do assento formads por tubos @ 25 4 o g espessirg
& parede 1,9 min debrades e interigados deurm fado 3 outro por
pay pavesses de sustenticho do sgsends fabdicades e chapa zﬁag
Boo com espessurs de 2,25 Aftura do sssento 455mwn € faz’gwag
Fotal 525mm. A estrutura  recebe tratamentos gquimices da
fosfatizacko e pindura epdxl 6. Todas 8% sxiremidades 4o tubia
recabem pontelras pléstices pars scabaments,

@ 1328 CADEIRA GIBATORIA COM APOIO DE BRACO PARA L3800 RE 714 480 88
LABORATORIO. Cadeira com esbrutiia de assentp sm plastics
reforcado de Bom de gspessura aprovimadamente com format
anatiiicon; revestids com estolado e espurp injetads de 40 ram
e sapessura vodensidate de 55 ¢ teddo, As medidas do ssserd
gyern Sor de 465mm de largura v 4Rhmm de profundidsds
Boroximadamente. O encosto deve ser falwicado e pega inteirica,
com vertitacBo, confacdionadt em PP (Polipropilens copolimes
ristado & rnldads anatomicamente cormeacabaments tertunizade
Cieve possulr uma abertora re parte inferior que servirg como peg
o pars facilitar o Uareporte. Suss dimenstes devem 50 de
47 0mm Ba maior lrgurs por 450 de sliurs na inha de centro,
com espessurs de parade de Sran g vantos arvedondados. Seng
unido & astruture por el ge 03 parpfusos auly ateraxantes ;}a{a%
plasticn com fends Halen. A bass g0 assenio deve gser formada pos
ubo @254 mrn e espessurs de parede 12 mm dobrads £
rterligade deum fade & oulro porduss Travestss de susteriaglio
45 assendty fabricadas em o chapsd de 80 Corn espossura de 2,25,
Adtura do ssserto deve ser reguigvel de 432 & 82mm de slture,
g}ra%maﬁammm o i dargurs totel de cadelvs deve serem tha de

Bhmm,. A estruturs dewve recsber batamentos gQuimicos é-::"
safatifecho e pirdurs epdxl pd O wecanismo deve ser felto em
ihap& e a0 mmﬁmm do sspendurs 2,65, Tosfatads virdads
cony tnda ﬁg}ﬂ)& pi, Dotado de alavencs plastics para as:;ﬁnaﬂ"sfszﬁ
Ha coluna s gés para regulagern de alture do essento, wlem de
S:'avameﬂm ¢ fberacho do radingments simultdnes de sssento
Eamgm & rensBo desse reclinarmento dove ser slustdvel poraneln
ie wma mnanopla que guando gitads auments ou diming B opressBo
abre & mols gue reguis o movimerd. Coline dove ser de modelo
jphs com gurse de 100 mov e comprimento mirimo de 295 mm &

aximo de 405 ey aproimsdements, o codung deve ey Goberis /xz
i carenagem nieiads e polipropiient cor o acabaments 4 ]
Jexturizado, A base do 2poio de braco deve ser fabricads e tubo / i
@ 25 4mm curvads e soldads ne:base do sssente, Bobre o fubn P

i
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deve ser fixado o apoio tonfeccionado em PP injetado straves de

parafusos para pléstico, Base Standard Diretor fabricada e chap
e ago 1010/1020 de 1,5mm de espessurs, conformatia na pontal
o tubo para encaixe 60 ping do rodizic com uma carenagem
xiurizada injetada em polipropilenc  como acabaments e
cabaments telescépico na colune & gas. Rodizios de Nylen.

[Didmetro da base deve ser de 680mm aproximadamente; Todas as
xtremidades dos tubos devern recebér ponteiras pldsticas para
cabamento.

;

462 ONIUNTO LONGARIA 03 LUGARES, Estruturadesenvolvida em 970,20 R% 933.33240
ubg industrial de construcdo mecnica na configuragio retangular
e aco carbono ABNT 1008/1020 com as dimensBes de B0x40 mmy
espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades possuem (2) luvas
e 30x80 mm na espessura de 1,9 mm conificadas pars que se
unam @0 apolo vertical, Tem dois {2) suportes para cada assentol
sroduzidos eny chapas de aco carbono ABNT 1008/1020 nervurados
pelo processo de estampagem na espessura de 4,75 mm e soldado

a estrutura pelo processo de soldagem (Mig) . Possul ainda dois (2
Icos para cada suporte com espessura de 5 mm em termopidstico)
de engenharia {Copolimero de Polipropileno} fabricados em
jnjetoras. Para montagem sdo ubilizados (4) parafusos de fixaco
gnara cada assento com descriclio de (Parafuse Sextavado UNC 2P
A/4x1,1/4) . Para gue & sstrutura se una as bases & projetada uma
taste (a2} com suas extremnidades conificadas pera faditar o
encaixe das luvas, de aco tarbons ABNT 1008/1020 de 29x58 rom
cor cespessura- de 1,9 pum  fabricados  pelo processo  del
sstarvipagem, A base .de apoio em  formatv de drco, de
rmopléstico. de engenharia’ (Copolimern - de . Polipropilenc}
eforcado . com. fibra de vidro pelo processe de Inlegdo, com
spessurs de parede media de 4 mm o com nervaras em todo
campnmenm} miedindo 510.mim, gue envolvem ainda (2} ceizmai

La rio minimo 80 mm de alturs, evitando assim o contato dos tube
ma umidade ao chdo. Os mesmos sBo montados sob presso d
aneira que resistam 2 uma. condicho severa de uso. Tods
trutura recebe uma protéclo . de  preparacio. de superficl
ﬁemﬁm £m “nanotecrwiogia  {nanoceramica), ¢ revestimento
eletroestatico epdxi pd; que garsnte protecdo, e malor vida Gt ac
rodute. As dimiensbes voupadas sior B8Bmm altura, 535mm
largura total e comprimento de 1775mun, possul um espago entrel
ssentos 154mm. O sssento da Longarina deve ser constituido po
mpensade multilaminado de madeira com 12 mm de espessura
m porcas garra %, fabricados em ago carbong e revestidas pe
processo de eletrodeposicBo & zinco, fixadas nos pontos c%
ontagem da estrutura. Ne estrutura do assento 8 fixadauma (1 )
imofada de espuma flexivel a base de poliuretanc pPUy,
rgondmica. e fabricada atraveés de sisternas guimicos a “base de
E oliol/Isecianato  pelo processo de injecBo sob pressido, Esta§
imofada possul densidade controlada de 55 kg;’m3 pcdeads«
ocorrer variagtes na ordem de +/-2 kg/m3. O conjunto ¢ revestide
con diversos materiais { Tecido / Laminads Vinilico ) pelo pmcessog
EZ tapegamento convencional. Suas dimensties giram em tormo de
503 mm (largura) x 450 mm {profundidade) apresentando em suas
tremidades cantos arredondados. O assento ainda possul umal
lindagem . plastica ‘fabricada.. pelo processo - de Injecdo em
rermopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropllenc}, . O
encosto deve ser constituide por uma estrutura em termn;:téstica
Copolimera. de Polipropilenc) fabiricads pelo processo de mjegam
com  combinagBes de ralos. s  concordancias | anatbmicas,
;’efenenciadc a-ur poligono irregular gue combing 8 uma geometria
melhante a um ;)erztagano de forma . adapteda como spolo
gondmico a5 costas do usudrio, aldm de ter em sua parte frontal
superf’ e do encosto um poligono irregular gue facllita sua
ansferéncia térmica A estrutura do encosto . components de
xaqﬁo deve ser utifizado para dar suporte estrutural a0 encosto;
& facil de montar e gue mantem o conjunto fixado & que resistel
entro das especificacbes normetivas. Fabricado em tubo industrial
de construcBo meclnica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de didmetro

e espessura de 1,5 mm cortado em maguinas de corte e dobrado) {/\
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e curvadoras onc, possul ainda duas {2) chapas de fixacio para
idar suporte ag assento fabricado em material denominado ABNT,
1008/1020 com 3 mm de espessura, confeccionads pelo processa
de estampagem e unido & estrutura pelo processo de soldagem
{Mig). Para gue a estrutura se una ao encosto g assento . sdo
ofocados trés {3) parafusos para suas respectivas configuracde
om denominaclo de (Parafuse Sextavado unc  z2p 1/4x31.1/4 &
arafuso flangeado unc zp 1/4x1:1/4) . Tudos o5 tubos de aco
tilizados na montagen desta longaring passsm por um processe
de barhos decapantes e de fosfatizacio ¢ posterior pintura com
tinta epbxi 3 pd, evitando exidagio & com um Slime acabarmento)
superficial, todas as extremidades do tubos recebem ponteiras

plasticas para acshamento.

RS 1.395.406,3
2

1487,64

Mesa composta por tampos modulares tampo injetado em
termopléstice & base de ABS Natural, com - pigmentacio,
superficie lisa, sem brilhd e com formato retanguiar na cor Azul
Bic, formado por 3 médulos que se fxam & estrutura por melo de
encaives, sendo 4 encaixes nas latersis da mess {2 de cada lado)
& 3 encaixes centrais por mbduio e 4 parafusos por modulo, Apds
montada a mesa mede 1830xB10mm & tem 760mm de alturs. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricads em tubo de
aco 101071020 de seclo 20:40mm com 1, 2mumn composto por 3
fravessas ¢ 2 cabeceiras. As pernas deverm ser-fabricadas em
tubo de aco 101071020 8 '1.1/2"x0,9mim de parede & encaixadas
sem o uso de parafuses. Na extremidade inferior de cada pé
existe de uma sapata com regulagem de sibura para nivelamento
da mesa, fabricads em polipropileno. Todas 2% pegas metdlicas
que compde @ mesa recebem tratamento anticorrosive g pintura
em tinta Epoxd, Cadelra, O conjunto £ composto por & cadeiras,
ela deve ser composta por: estrutura metslica, assento, gncosto,
ponteiras, sapatas. e fixadores plasticos, e dois pargfusos. O
assento deve ser confeccionado em poliproplienc copolimers
injetado " & moidado - anatomicamente | com . acabaments
texturizado e dimensbes de aproximadamente 396 mm de
{argura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessurs de parede
com cantos arredondados, montados a estrutura pormelo deum
encaixe em todo 0 tubo da base da frente da cadeira & 2 {duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomuodarm parafusos auto atarraxantes pare plastico de diimetro
5x25 ram fends phillips, Na parte frontal, que fica em. contato
com as pernas do usudrio deve ser provids de borda grredondada
com ralo-a fim de ndo obstruir a tirculacio sabguines, A alturd
do assento até o chdo éde 460 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilacBo ou abertura, fabricado
em polipropilenc copolimers Injetado ¢ moldade anatomicamente
corn. acabamento texturizado, Suas dimensbes 80 374 mm de
fargura por 195 mm de alturg, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca deve possul Cantos arredondadoes ¢ une-se 8
estrutura por meio de.encaixes de suas cavidades postariorss aos
tubos da estrutura metdlica de cadeira ¢ deve ser tavada por
dois pinos retréteis injetados em polipropilens copolimers, na
mesrns cor do encosto, dispensando 8 preserica de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada & partir de tubes.de
secclo redonda comog 18,05 mm e 1,5 muy de espessura de
parede dobradoes e soldades. © conjunio estrutural deve recebe /
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banhus guimicos e pintura Epoxi em po. As extrerudades das
pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento
padrio FDE,

12

5294

CONJUNTO UNIVERSITARIC ADULTO COM PRANCHETA
LATERAL, cadeira escolar com prancheta fatersl fizg acoplada a
estrutura, Compostio por estrutura metalica, assente, encosto,
porta-livros e prancheta plasticos. A pranchets deve ser fabricads
gm ABS injetado com contra-tampo também inietade  em
Polipropilenio nas dimensdes 820 mm de comprimento por 3158
mim de largura aproximadaments, permitinde a inserclo de uma
folha A4 rotecionads em 20° em sus superficie de trabatho,
Tampo ¢ contra-tampo devem ser encaixados urm no oulro por
meig de 5 encaixes e fixados por msio de um parafuso pary
plastico abracando entre eles a estrutura de suporte do conjunto.
A aitura da prancheta ao chao na regido de apolo do cotovelo
deve ser de aproximadamente 685 mm g a mesma deve possuir
yma inclinagio em torno de 10° com o planc horizontal afim de
proporcionar maior conforto ergondmico a0 usudria, O assento
deve ser confeccionado em polipropileno copolimare (PPY injetado
& moldado anatomicamente vom acabamento texturizado, Suas
dimensBes aproximadas devem ser 465mm de largura, 420mm
de profundidade coms Smm de espessura de parede. Deve possuir
cantos arredondados e unir-se & estrutura por melo de 4 {guatro)
parafusy Sx30 para plastico. A altura do assento até o chio deve
ser de 460 mim apraximadamente. O encosto deve ser fabricado
em potiproptieno copolimers indetado & muidado anstomicamente
corn acabaments texturizado, com dimensles aproximadas de
460mm de largura por 330mm degltura, com espessura de
parede de Smm & cantos arredondados, unido & estruturs
metalica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo  travado por dois pinos. fixadores  plasticos
injetados em poliproplienc copolimers,  na cor do. encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto deve
possuir furps para ventilacio. O porta-livros deve ser produzido
em polipropllena Copolimerp virgem pelo processs de injeciio de
termuoplasticos. Ele deve ser totgimente fechado nas partes
laterais & traseira e corn aberfuras para ventilacBo ne parte
inferior. A abertura frontsl de scesso ao portastivros deve medir
aproximadamente 270mm x B5mim, ¢ sua profundidade deve ser
de 270mm. Deve scoplar-se a0 assento atvavés de abas que se
prolongam da Cesta g juntar-se com 8 estrutura onde serfo
fixadas por 2 parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos
de aco 101071020, sendo -2 base de ligagdo do assento & encosto
€ .as pernas com tubos de secclo oblonga 16X30 mm e espessura
de parede de 1,5mm dobrados, Duas travessas horizontals em
tubo de 22 mmode diametrs e 1, 2mm de espessurs de parede
gue servirBo de encaixe parag posuporte da pranchets. Esse por
sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mmde didmetro e 1,2
mim de espessura de parsde. Todas 25 pecas da estruturs
metalica devem ser unidas por selda MIG, tratadas em conjunios
de banhos quimnicos e pintadas com tinte epoxi {pd), & que
garante protecio antioxidante & uma maior vida otil ao conjunto.
Além disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas

237,09

R$ 1.255.154 46
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CONJUNTO ESCOLAR ADULTO COM CADEIRA E MESA,
Conjunto formado por uma cadelra e Uma mesa. A cadelra deve
ser composta: por: estrutors o metslica, -assento,  encosto,
ponteiras, sapstas e fixadores plasticos, & dois parafuses. ©
assento. deve ser confeccionads em polipropileno copolimero
infetado e mpldade  anatomicamente com acebamento
texturizado & dimensBeés aproximadas de 385 mim de largurs, 420
mim de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado 4 estrutura por meio de urendaixe am

431,13

R$ 1.305.030,51

todo o Wbo da bese da frente da cadelra ¢ 2 {duas) cavidades

,,,,,
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reforcadas com aletas de 2mm de espessdra, que acomipdam
parafusos guto atarraxantes pars plastico de didmetro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, gue fice em contato comias
pernas do usuédrio deve serprovido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstrulr a orculaclo sanguinea. A altura do
assento até o chio deve ser de 460 rmm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilacBo ou aberturs, fabricado
em polipropiienc copalimero injetado e moidado anatomicamernte
tom scabamento texturizado.  Suss. dimens@es aproximadas
gevern ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
“lespessura de parede média de 3,5 mm. A pecs deve possulr
cantos arredondados e unir-se & estrutura por melo de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da
cadeira e ser travada por dols pinos retrdteis injetados em
poliproplienc copolimero, na mesma cor'do encosty, dispensande
a presenca de rebites ou parafusos. ‘A estrutura deve ser
fabricada & partir de tubos de seccBo redonda com g 19,05 mm
e 1,5 min de espessura de parede dobrados e soldedos. ©
conjunte estrutural deve receber banbos quimicos e pintura Epoxi
em pd. As extremidades das pernias da cadeira devem receber
sapatas pldsticas de acsbamento padrdo FDE. A'mesa deve ter
760 mm de altura e permitic sua montagem completa por
entaixes de seus componentes ¢ poder ser ytilizada de ambos os
{ados, frente ou Traz dependends da escolia do usudrio. Deve
possulr tampo - injetado em termopldstico ABS virgem, com
pigrnentacio, superficie lisa sem britho ¢ com formato retangular
O tempo deve fixar-se 30 contra tampo por melo de um encaixe
em tods 8 sua'lateral e quatro torres para fixac8o por parafusos.
O contra tampo deve apgiar, reforgar e estruturar 3 superficie do
tampo aién de prover acabamento na parte inferior do tampo da
mesa. As dimensBes aproximadas do tampo devem ser de
620mim de Jargurs e 485mm de profundidade, contendo um porta
obietos retenguler em sua parte posterior. Deve possuir 01 {um)
porta livro em formato retangular, injetado em termopléstico com
superficle texturizada, sberto por todos os lados facilitando ©
manuseio dos materiais. A estruturs metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de aco 101071020, sendo a base do
tampo com tubo auadrado de 20x20mm ¢ espessura de 1,9 mm
soldados & duas camisas metalicas de tubo obloago 29x58mm &
espessura de parede de 1,9mm unidas entre s por um tubo
oblonge. 29x58mim com gspessura de parede de 1,5mm. As
pernas da mesas devemn ser fabricadas com tubo oblongo 25x58
mrn espessura 1,9 mm soldados des pés da mesa fabricados em
tubo de B 38,10 mm e espessura de 1.5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento padrie FDE/FNDE fixadas por meio de
rebites tipe POP. A montagem das pernas da mesa ap tampo sg
dard por meio de 4 parafusos, Todos 0s componentes da estrutura
metalica devern ser fabricados em tubo de aco industrial, tratados
por conjuntos de barthos quimicos, e receber pintura epdxl em

14
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CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR. Mesa com
tampo injetado em termopldstico a base de ABS Natural, com
pigmentacio, superficie lisa, sem brilhe & com formato retangular
gue se fixa § estrutura por mele de encaixes, sendo 4 encaixes
fas laterais da mesa {2 de cada lado) e 3 encaixes centrals & 4
parafusos. Possul um Painel Frontal de 650x250mm lamdnado
melaminico de Baixe Pressio na espessura de 15 mm, branco e
fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apds
nontada 4 mesa mede 610x810mm v tem 760mm de altura, A
gstrutura & farmada por um qoadro fabricads em tubo de aco
101071020 de secBo 20x4Dmm . com 1,2mm composto por 3
travessas ¢ 2 cabecelras. Nos quatro cantos do quadro, nag parte
inferior do mesmo existe ur cone emyagh 1010/1020 onde sdo

“hmontados o5 pés da mess. Bsse cone ¢ fabricado em tubo 827
- leom 2,25mm de parede e recebe internamente umma bucha

plastica também ¢bnica & expansivel que realiza & fixgcho das
pernas sem o uso de parafusos. As pernas sBo fabricadas em tuble
de aco 1010/1020 @ 1.1/2"%0,9mm de parede. Ne sxtremidade
inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem dealtura

706,77

R$ 843.727,08

SOBRAL
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para nivelamento da mesa, Tabricada em polipropilenc. Todas as
pecas metélices que compde. 8 mesa recebem lratamento
anticorrpsive e pinturd em tinta Epoxl. A Cadeira Giratéria deve
ser constituide de assento ‘e encosto; plateforma, colung ¢ base
com rodizio. A estrutura de sustentagBo do asgsento e encoste
deve ser fabricada em tubos de ago 1010 /7 1020 com © 22,20
i & '1.50mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com
tinta epdxi pd. Os tubos deverm ser curvades e furados para
acoplarem-se 80 assenic & encosto unindo-se com ¢ mecanismo
onde serdo fixados por 4 parafusos %1, 1/2" mm sextavados
flangeados. O conjunto deve ser entdo acoplando 2o pistdo a.gas
¢ esse acoplado & base de cinco pernas com sapatas. O assento
deve ser produzido em polipropilenc. copolimers  injetadn e
moldado anatomicamente Com  acabamenty texturizads, com
dimenstes aproximadas de 485 nwn de largura, 470 mm de
profundidade com 5 mm de espéssura de parede com cantos
arredondados, unidos 4 estrutura por meio de 4 (quatro) porcas
aparafusadss - (bucha “americena. %"x13mm); e 4 (gQuatro)
parafusos sextévados flangeados %"x1.1/2", Sobre o assento
deve existir um estofarmento com aima pidstica fixado ag mesmo
por meio de parafusos pars plastico. A altura do assento ab piso
deve ser reguldvel de 410 3 520 mm sproximsdamente, O
encosto deve ser fabricado em polipropilens copolimero injetado
& moldado anatomicamente com acabaments texturizado, com
dimensbes sproximadas de 460mm. de largurs por 330mm de
alkura, com espessura de parede de Smm s cantos arredondados,
unido & estruturs metdlicas pelo encaixe de dupla cavidade na
parte posterior do encosto, sendo travadd por dois pinos
fixadores plasticos injetados e polipropilens copolimers, na cor
do encosto, dispensanda 8 presenca de rebites ou parafusas, O
encosto deve possuir furos pars ventilacdo. O mecanismo deve
ser feito em chaps de aco 1010/1020 de espessura 2.85mm,
fosfatada pintada com tinta epdxl pé. Dotada de alavanca pléstica
para aclonamento da coluna a gds para regulagem de altura do
assento. A base penta pé deve ser fabricade em chiapa 1010/1020
de gspessura 1,20mm, fosfatada pintads com tinta epdxl pd,
coberta com carenagem injetads ern polipropilenc . com
acabamaento texturizado, A coluns deve ser com movimeanto 3 gés
com curse de 110 mm e comprimento minimo de 295 mm e
méximo oe 405 mim aproximadamante, coberta com Carenagem
injetada em polipropilens com acabamento texturizado,
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MESA ESCOLAR PARA CADEIRANTE. Constituida de estrutura
metalica formads & partlr de tubos de secgBo oblonga & ciroular
& tampo fabricado em sglomerado BP como revestimento
melaminico g2 Baixe Pressdo com fitas de bords & porfa-livios
plastice. O tampo deve ter dimensBes aproximadas de S00xE600
mivy fabricado ‘em chapa de aglomerads BF de 18mm de
gspessura com revestiments melaminico Baixs Pressdo, branco
cristal em ambas as faces, com fita de bords de 3 mm .de
espessura com cantos arredondados com 6 porcas-garra alojadas
dirstamente no tampo. @ situra do tampo até o chio deve ser de
aproximadamente 820rom. Estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionads em tubos de aco 1010/1020, sendo o base do
tampo um "y’ de secclo chrovdar g 31,75 v com espessura de
parede de 1,5 mm com & furos passantesde ¢ 7,0 mm, por esses
furas devem ser inseridos parafusos cabeca panelpfenda phitips
mbxd5 mim que se fixardo pas porcas-garra do tampo. a esse ™y’
devern ser soldadas duas camisas metdlicas de tubo oblongo
29x58rr & espessura-de narede de 1,9mm unidas entre si por
U tubo oblongo 29x58mm com egpessura de parade de 1,5mm.
s pernas da mesas devem ser fabricadas com tubg oblongo
29x58mum  espessura1,9mm -soldados . aos. pes .da mesa
fabricados e tubo de 938, 10mm e espessura de 1,5mm com
punteiras plasticas de acabaments padrio fde/fnde fixadas por
melo de rebites tipo pop. @ montagem das pernas da mesa a0
conjunto estrutural’ do tampo deve ocorrer por melo de 4
parafusos, dois em cada perna. Todos gs componentes da
estrutura metdlica devem  ger fabricades em tubo de ago

industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, & receber

599,55

R$ 608.543,25

PREFEITURADE
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pintura epdxi em pd. O portaslivros deve ser injetado ém
polipropiienc na cor cnza, medindo aproximadamente 503x302
sendo fixado na travesssa por meip de 4 rebites de repuxe popem
aluminio com ¢ 4310 mm. .

fuz Otavizno Castithos Mendes, 355, Bettim, S8 BoriafRS, CEP97.670-000, telefone (55)

158503 FF/ SA0 BORIA 3431.0500;

Ruz Domingos de Almelda; of 3525 < CEP 97502-711 - Uruguaiana - Rio Grande do Sul/RS.

158508 IFF/ URUGUAIANA Esta unidade estd'sob 3 responsabilidade do Campus $8o Borja.

Rua Fablpdofo Andblbe, 1100 Bairro Horests - CEP 98590-000 - Santo Auguste Rio Grande

158266 IFE/ SANTO AUGUSTO do Sul/RS Teleforie: (55} 3781-3555;

Rodovia RS 527 s/n2, no Distrite $80 Jolio do BarroPreto, na ddade de ilio de Castihos/RS

158269 IFF/ JULIO DE CASTILHOS ~ CEP 98.130-000, telefone (55) 3271 9500;

Rus Urugust, 1675 - Bairro Central - CEP 98900-000 - Sants Rosa - Rio Grande do Sul/RS

158504 IFF/ SANTA ROSA/ RS Telefone: {55) 3511-2575 | Fax: (55) 3511-2501

Rua 20 de Setembro, /N - LEP 97420000 ~ S50 Vicents do 56 - Rio Grande do Sul/RS

158268 1FF/ SAO VICENTE DO SUL/ RS Telefone: {55) 3757-1114 - Fax: (55) 3257-1263;

158767 IFF Alegrete/RS REA77.6m 27« Passo Novo - CEP 97555-000) - Aleprete/RS Telefone: (55) 3421-9800.

158628 IFF J JAGUARL/ RS UASE 154628, BR 287,10 350, Estrada do Chapadio, sn - CEP 87760000, laguarifRS.

Adamneda Santiago do Chile, 195 - Nossa S, das Doyes - CEP 97050-685 - Santa Maria - Rip

158127 IFF / RT/ SANTA MARIA/RS Grande do Sul. Telefone: (55) 3218-9800

Rodovia RS 218, KM'S, s/n° - municipio de Santo Angelo - RS; CEP: 58.808-700. Telefone:

155081 IFF/ SANTO ANGELO / RS {35} 3218-5800;

Bua Erechirm, BBD - Bairro Planahio » CEP QB2E0-000 - Panambi - Rio Grande do SulfRS -

158505 IFF/ PANAMBI / RS Telefone: (55) 3376 8800;

155570 IBF PW/RS Linha 7 de Setembro, sfn~ BR 386~ Km 40 - CEP 58400-000 — Frederics Westphalen/RS
150182 PROAD UFF NiterdifRl Rua Miguel de Frias, 09 - 1% andar ~ itargl, Niterdi/R] CEP 24.220-900

153037 UFAL Maceio/AL Av, Loutivel Melo Maota - Tabulelra do Marting, Maceid - 81, 57072.900

153984 PROAD UFF Niterdif i Rua Miguel de Frigs, 09 =V andar - iaral, Nitergi/RI CEP 24.220-900

154617 WBAIAND Uruagu/BA RUA DR, JOBO NASCIMENTO 5/N ~ CENTRO, Urugucs/Ba

158468 IFPB jollo Pessoa/PB A, Priviisirg de Maig, 720 - Jaguaribe, Jodo Pessoa - PB, CEP 58015-435

160250 BATALHAO Santo Angelo/RS Av. Vensnoio Aires sin®, centro, Santa Angelo/RS — CEP OB.801-660
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] J60i0 CERTRO ORCIAIS Hio de ikeeiio i ;}gé;ffsggjg ggi:;;klée Pernambuco UFPE - Av. dos Economistas - Cidade Universitiria,
160292 COLEGIO MILITAR Rio de Janeiro/RS ?;:; g iﬁﬁ;{} g;:;z;c;sca Xader, - 267 RIO DE JANERO R1 CEP 205850010
160382 DIVISAD LEVANTAMENTO Porto Alegre/RS Rua Uleveland, 250~ SantaTereza, Porto Alegre ~ RS, UEP 80850-240
160393 COLEGIO MILITAR Porto Alegre/RS Av. Joseé Bonifacio, 363 - Farroupilha, Porto Alegre - 85, 90040-130

250034 MINISTERIO DA SAUDE Porto Velho/RD Av, Campos Sales, 2645, Centro; Porto Velho/RO, CEP 76801-119
926913 DEP, INF. SERVICOS PUBLICOS Porto Vellio/RO | AV. FARQUAR, 2086 - 5% ANDAR ADM, PAL RIO MADEIRA B. PEDRINHAS, Porto Vetho/RO
153166 UPRRS Seropédica/Ry Rogovia BR4E5, ¥m 07, s/n~ Zona Rural, Seropédics - R, 23800-000

4, VALIDADE DAATA

4.1. A validade da Ala de Registro de Pregos sera de 12 meses, g perlir da data da homologagdo, ndo
podenda ser prorrogads.

5. REVISAO E CANCELAMENTO

5.1, A Administragio realizard pesquisa de mercado peripdicamente, emn intervalos ndo superiores a 180
{cento e oiterta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos pregos registrados nesta Ata.

5.2. Os precos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual reduciio dos pregos praticados
no mercado ou de falo que eleve o custo do objelo registrado, cabendo & AdministracBo promaver as
negociaches junto aols) fornecedor(es).

8.3. Quandoo prego registrado tornar-se superiorao preco praticado no mercado por motivo superveniente,
a Administracio convocara ofs) formecedor{es) para negociar(em) a reducio dos precos aos valores
praficados pelo mercado.

4. C fornecedor que ndo aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo-mergado sera iberado do
compromisse assumido, sem aplicagio de penalidade.

5.4.1.A ordem de classificacdu dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos acs valores de
mercado observard a classificacgo original,

55, Quando o prego de mercado fornar-se superior a0s presos registrados e o fomecedor n8o puder
"""" cumprir o compromisso, o 6rg8o geranclador podera:

5.5.1. liberar o fornecedordo compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra antes do pedido de
fornecimento, ¢ sem aplicagBo da penslidade se confirmada a veracidade dos motivos ¢
comprovanies apresentados; e

5.5.2.convecar vs demais fornecedores para assegurar iqual oporlunidade de negociacio.

5.6, Nao havendo Bxito nas negociagbes, o drgdo gerenciador deverd proceder d revogagio desta ala de
T Ureyistro de pregos, adotando as medidas cabivels para obtengio da contratagio mais vanigjosa.

5.7. O regisiro do fornecedor serd cancelado quando:
5.7 1.descumpriras condigbes da ata de registro de pregos;

5.7.2.n8o retiar @ nola de empenhoc ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administraciio, sem justificativa goeitével;

5.7.3.ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipStese desie se tornar superior dqueles praticados
no-mercado; ou

5.7 4.sofrer sanclo administrativa cujo efeito forne-o proibido de celebrar contrato administrativo,
aicangando o Orgdo gerenclador e Srg8ols) pardicipanta(s). (\,\

3
B
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5.8. O cancelamento de registros nas hipbteses previstas nos itens 4.7.1, 4.7.2 e 4.7 4 seré formalizado por
despacho do Grgdo gerenciador, assegurado o contraditério ¢ a ampla defesa.

5.9. O cancelamento do registro de pregos poderd ocorrer por falo superveniente, decorrente de caso
fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

5.9.1.por razdo de interesse publico; ou
5.9.2.a pedido do fornecedor.

6. CONDIGOES GERAIS

6.1. As condigbes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do objeto, as
obrigaches da Administra¢8io e do fornecedor registrado, penalidades e demais condigBes do ajuste,
ericontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AQ EDITAL.

6.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos, inclusive o
acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n° 8.666/93,

6.3. Aata de realizac3o da sessao publica do pregio, contendo a relagdo dos licitantes que aceitarem cotar
08 hens ou servigos com pregos iguals ao do licitante vencedor do certeme, sera anexada a esta Ata
de Registro de Pragos, nos termos do art. 11, §4° do Decreto n. 7.882, de 2014,

7. Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ala foi lavrada em 02 (duas) vias de igual teor, que, depois de
lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada copia aos demais orgéos participantes (se
houver). el

/ A 4 M/ »
CARLA TATIANA ZAPPE esM legal da émpresa
Diretora Geral

87 31 de maio de 2019,

IFFAR-Campus Séo Borja s by
CPF: 7/ CPF: %&i&f 2/2@/&;7 ¢
RG: RG: A O GESOELE

CNPJ:
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{INSTITUTO FEDERAL FARROUPLHs
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ATA DE REGISTRO DE PRECOS {CAMPUS 540 BURJA
{A328F oo Jocitia 69

MINISTERIO DA EDUCAGAC
SECRETARIA DE EDUCACAD PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL FARROUPILHA - CAMPUS SAQ BORJA
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAQO

PREGAC SRP N° 001/2049

(Processo Administrativo n.” 23.227.000002/2019-68)

O institufe Federal Farroupiiha - Carmpus 580 Borja, com sede na Rua Otaviano Castilho Mendes, n™ 355, na
cidade de S80 Borja, inscrito{z) no CNPJ/MF sob ¢ 1 10.662.072/0006-62, neste alo representado por sua
Diretora Geral, Carla Tatiana Zappe, nomeado pela Portaria r° 1,862, de 02 de dezembro de 20186, publicada
no DOU de 05 de dezembro de 2018, CPF n® 978.234.6680.20, portador da Carieira de Identidade n°
8075884596, considerando. o julgamento da liciacio na modalidade de Preg8o, na forma Eletrdnica, para
REGISTRO DE PRECOS n® 001/2018, publicada no DOU de 18/08/2018, processs administrative n®
23.227.000002/2019-68, RESOLVE registrar o3 precos dals) empresa(s) indicada(s) e qualifivada(s) nesta
ATA, de acordo com a classificaco por ela(s) alcancada(s) e na(s) guantidade(s) cotada(s), atendendo as
condighes previstas no edital, sujeitando-se as partes 4s normas constantes ra Lel n® 8.666, de 21 de junho
de 1993 e suas alteracdes, no Decreto n.® 3.931, de 10 de setembry de 2001, alterado pelo do Decrelo n®

4342 de 23 de agostd de 2002, Decreto n® 8.538, de 08 de gutubro de 2018, e em conformidade com as
disposicdes a seguin,

1. DO OBJETO

1.1, A presente Ata tem por objeto a aquisigBo de mobilidrio escolar, para lodos os ambientes
administrativos ¢ pedagogicos conforme condicbes, quantidades, exigénclas e estimativas
astabelecidas neste instruments, para atendimento das necessidades do Instituto Federal de
Educaciio, Ciéncia e Tecnologia Farroupitha - Campus S8o Botja e participantas.

2 DOS PRECOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS

2.1 O prego registrado, as especificacbes do objelo, a quantidade, fornecedor{es) & as demais

condicbes ofertadas nais) proposta{sy s8¢ as que seguen.

éﬁazéé Saciéi: Wtec ﬁf!éve%s g Equipamenios Técnicos L“m%/

enPe 05 634.834/0001-72

;Endere\;:e: Rua Salomao loschpe, N° 267, Bairrg Industrial, Erechim-RE
iﬁcntata: {B4) 3321-2177 Fax: (54) 3321-2177 licitacoes@bicoateca.com.br
Representante; Paulo Cesar Bicea
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ESTANTE FACE DU otalmente confeccionada em

aco de baixo teor de carbono, sem arestas cortantes & rebarbas,
rom acabamento pelo sistema de tratamento quitico da chapa
(anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostético a pb, com camada fninima de tinta de 70 micras.
Contendo: 01 (uma) base em formato retangular, fechada,
confeccionada em chapa n® 20{0,90mm), com alturade 17,5 omy;
01 (um) reforco interno em "Omega” confeccionado em chapa n®
20 (0,90mm) sbidado na extens8o da mesma; 02 (dois)
anteparos laterais soldados a base e fixado nas laterais da
estante através de 06 (seis) parafusos 3/8" de cada lado, 01
{uma) travessa superior horizontal {chapéu}, confeccionade em
chapa n® 20(0,99mm) e dobrado em farma de "U” com altura de
7,0¢m; 02 (dois) anteparos laterals em chapa n® 16 (1,50mm)
soldadas a travessa e fixado nas laterais da estante através de
06 (seis) parafisos 3/8" de cads lado. 02 {duas) Laterais de
sustentacdo, com altura de 2,0 {dois) metros & largura de 58 ¢my,
confeccionadas em chapa n? 18 {1,20rmm). Cada lateral deverd
nossulr 08 {nove) linhas retas de 04 (quatro) fendas cada, com
dimenstes de 2,8 cm de altura por 10,5 .cm de largurs,
permitindo encaixe das bandejas em passos de 17,5 cm. (8 (oito}
pratelsiras com dimensBes de 93 ¢m de comprimento e 23,5 am
de profundidade, confeccionadas em chapa n® 20 (0,20mmj}, com

Ldobras nas laterais gue permitem as mesrmas a unifio as laterais

pelo sistema de encaixe {sem parafusos) e dobras quadruplas na
parte frontal e posterion. Dimensbes: Alturar 2,0 {dois) metros,
Larguta: 1,0 (um) metro, Profundidade: 58 om.

SOBRAL

479

un

Painel sinalizador para estante face dupla confeccionado em
aco, composto por 31 (uma) placa superior para titulo na cor
amarela ¢ 02 (duas) inferiores para acevo na cor cinza.
Dimensgdes aproximadas: 510mn de largura, 520 mm de alfura
e profundidade de 20mm. Devera ser compativel com o item
18

127,00

R$ 60.833,00

47

488

Lin

Agabamento lateral para estantes, fotalmente confeccionada
em chapa n® 20 de a¢o de baixo leor de carbono (0.90mm),
sem arestas corfantes e rebarbas, com acabamenic pelo
sistema de tratamento quimico da chapa {anti-ferrugincso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostético a pd,
com camada minima de tinta de 70 micras. Contendo: 09
{nove) linhas retas de 04 {quatro) fendas cada, com dimensées
de 2,8 cm de aitura por 10.5 om de largura, unidos as laterais
da estante nas extremidades através de 04 (quatro) parafusos
¥ x Y& com porgas. Dimensdes: Altura: 2.00m, Largura: 68
cm, Profundidade: 3.5 cm. Deverd ser compativel com o item
18.

280,00

R$ 141.520,00

17

373

un

ESTANTE FACE SIMPLES, totalmente confeccionado em chapa
de ago de baixo teor de carbonp, sem arestas cortantes e
rebarbas, com acabaments pelo sisterna de tratamento quimico
da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de
sisterna eletrostdtico-a pd, com camada minima de tinta de 70
micras, contende: 01 (uma) base retangular fechada,
confeccionada em chapa n® 20 (0,80 mm), comn altura de 17,5
oy 02 (dois) anteparos laterais soldados @ basg & fixado nas
laterais da estante através de 04 {quatro} parafusos 3/8” de cads
lado. 01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu),
confeccionada em chapa n? 20 (0,90mm) e dobrado em forma de
U7 com aftura de 7,0 em; 02 {dois) anteparos laterais em chapa
n 16 {1,50mm) soldados a travessa e fixado nas iaterais da
estante através de 04 {quatro) parafusos 3/8" de cada lado. 02

1113,00

R$ 415.149,00
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{duas) Laterais de sustentagao com altura de 2,0 {dois) metros &
largura de 32,0 om; confeccionadas em chapa n® 18 {1.20mm).
Cada fateral deverd possulr 09 {nove) pares de fendas alinhadas
em iinha reta, com dimensbes de 2,8 om de altura por 10,5 om
de largura, permitindo encaixe das bandejas am passos de 17,5
g, 04 {guatro} prateleiras com dimensbes de 93,0 om de
comprimento ¢ 23,5 om de profundidade, confeccionadas em
chapa n% 20 (0,90mm), com dobras nas lateraik que permitem
a5 maesmas 8 uhido as laterals pelo sistemns de encaixe {sem
parafusos) e dobras guadruplas na parte frontal e posterion
Dimensdes: Altura: 2,0 {dois)} metros, Largura: 1,0 {um} metro,
Profundidade: 32 om.

476

un

Placa de sinalizacBe para estanies face simples, folalimenie
confeccionade em chapa de ago de baixo tepr de carbong,
sem. arestas cortantes e rebarbas, com acabamento pelo
sistemna de tatamento quimico da chapa (anti-terruginnso e
fosfatizante) e pintura através de sisterma eletrostaticn a pbd,
com camada minima de tinta de 70 micras. Sendo:
Confeccionada em chapa n° 20 (0,80mm). 01 {uma) placa
superior para titulo na cor amarela & 01 {uma) inferior para
acervo na cor cinza. Dimensbes aproximadas: Allura: 53 om,
Largura: 27 om, Profundidade: 3,0 om. Deverd ser compativel
som o item 17,

74,00

R$ 35.224,00

48

347

Lt

Acabamento lateral para estanies, laimente confeccionada
em chapa n® 20 de aco de baixo teor de sarbono (0.80mm),
sem arestas cortantes e rebarbas, ¢om acabamento pelo
sistemia de fratamento quimico da chaps (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema elelrostadlico a pé,
com camada minima de linte de 70 micras. Contendo: 09
{nove) pares de fendas alinhadas em linha rela, com
dimenses de 2.8 oy de altura por 10,5 om de largura, unidos
as laterais da estants nas extremidades através de 04 {(qualro)
parafusos %" x W com porcas. Dimensdes: Altura: 2,0 {dois)
metros, Largura: 32 om, Profundidade: 3.5 cm. Deverd ser
compativel com o item 17,

163,00

R$ 56.561,00

217
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EXPOSITOR PARA LIVROS E PERIODICOS DUPLO,
totalmente confeccionado em chapa de ago de baixo teor de
carbong, £om acabamento pelo sistema de tratamento guimico
da chapa e pintura através de sistema eletrostdtico 8 po, com
camara minima de tinta de 70 micras, 01 {uma) base em formato
frapezoidal, formada por uma unica peca, fechada, confeccionada
em chapa ® 20 {0,580 myn), com altura de 155 mm e angulagéo
aprogimada de 9%, sua fixaco as laterais da estante se da
através de parsfusos sextavados galvanizados, possui ainda 04
{quatro) sapatas reguladoras de nivel, que ndo ultrapassam os
fimites  externos da estante; 03 (uma) travesss superior
hortzontal trapezoidal confeccionada em uma Onica chapa n® 20
{0,90 mwn), com alturd dé 75 mm e anguldcio aproimada de
18%, sua fixacBo gs laterais da estante se da stravés de parafusos
galvanizados; 02 {duas) laterais com alura de 2000 mm &
largura de 580 mm, confeccionadas erm uma unica peca chapa n?
18 (1,20mm), 8 face interna, que permite encaixe das bandeias

2807.00

R$ 609.119,00
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em passos de aproximadamente 90 mmn, deverd possuir 38
{trinta ¢ olto) op¢Bes de regulagem, a borda Interna da lateral
deverd ser anguian, formando encaixe exato anfre a base ¢ a
travessa superior sem cantos vivos ou arestas; 08 (oito)
prateleiras inclinadas com dimensBes Gteis de no minirno 83,0 ¢m
de comprimento e 29,0 o de altura, confeccionadas em chapa
n® 20 (6,90 mmj), com dobras nas laterals que permilem as
mesmas 8 unio as laterais pelo sistemna horizontal deslizante de
encaixe (sem parafusos), no seu comprimento devem apresentar
dobras duplas, sendo gue a primeira deve possuir incdlinagdo de
aproximadamente 55° {tinquenta ¢ cinto graus) em relagdo 3
prateleira; n@o podera apresentar arestas cortantes, rebarbas e
soidas aparentes. Painel para sinalizagdo confeccionado em ago
com espessurs de 0,50 mm e tratements guimico das chapas
através do sisterna antiferruginoso e fosfatizante e pinturs
eletrostdtica a pé, com altura: 200 com, Largura: 52 o,
Profundidade; 2,7 cm. Encaixado, deverd ficar completamente
embutido na lateral da estante, devers possuir 38 (Wrinta e oito)
rasqos retangulares, Sistema de fixagdo lateral por encaixe, sem
uso-de parafusos, soldas ou rebitgs. Dimensfes Aproximadas!
Altura: 200 om, Largura: 100 cm, Profundidade: 58 om,

19

o1

un

ESTANTE MULTIMEIOS FACE SIMPLES, confeccionada em
chapa de a¢o de baixo teor de carbono, com acabsmento pelo
sistema de tratarmento quimico da chaps e pinture através de
sisterna eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70
micras. 01 (uma} base em formato trapezoidal, formada por uma
Gnica peca, fechada, confeccionada em chapa 1¢ 20(0,90 mmy,
com altura de 155 mm e angulegdo aproximada de 9°, sua
fixacio as laterais da estante se ‘dé através de parafusos
sextavados galvanizados, possul aindes D4 {guatro} sapatas
reguiadoras de nivel, que ndo ultrapassam os Himites externos da
estante; 01 (uma) travessa superior horizental trapezoidal
confeccionada em uma Gnica chapa n° 20 (0,90 mm), com altura
de 75 mm g angulacio aproximada de 189, sua fixaglo as laterais
da estante se da através de parafusos galvanizados; 02 (duas)
laterais com alturs de 2000 mm e largura de 300 mm,
confaccionadas em uma Gnica peca chapa n% 18 {1,20mm), a face
interna, que permite encaixe das bandejas em passes de
aproximadamente 90 mm, deverd possuir 19 (dezenove) opcbes
de regulagem, a bords interna da latersl deverd ser angular
formando encaixe exato entre 3 hase ¢ 3 travessa superinr sam
cantos vivos pu arestas; 06 {seis) prateleiras Inclinadas com
dimensBes dteis de no minimo 93,0 on de comprimento e 12,0
cm de altura, confeccionadas em chapa n® {,90 mm, comn dobras
nas laterals gque permitem as mesmas a unido as laterais pelo
sistema horizonta! deslizante de encaixe {sem parafusos), no seu
cornprimentc devemn apresentar dobras duplas, sendo gque a
primeira deve possuir indlinagio de aproximadamente 55°
{cinquenta e cinco graus) emrelacdo a prateleira. Cada prateleira
deverd. pessuir. um gparadorsencaixado ao fundp da prateleira,
desfizands em toda sua extensdo. Nio podera apresentar arestas
cortantes, rebarbas ¢ soldas aparestes. Painel para sinalizacdo
parg estante simples face, tolalmente confeccionada em ago com
espessura de 0,90 mm e tratamento quimice das chapas através
do sistema antiferrugineso e fosfatizante e pintura gletrostatica a
pd com camada minima de 70 micras, com dimensdes de altura!
2,0 {dois) mefros, largura: 24 om, profundidede: 2,7 cm.
Encaixade, deverd ficar completamente embutido na lateral da
estante, deverd possulr 19(dezenove) rasgos retangulares.
Sisterna de fixag8o lateral por encaixe, sem uso de parafusos,
soidas ou rebites. DimensBes Aproximadas: Alturat 200 om,
targura: 100 cm, Profundidade: 30 cm.

2207,37

R$ 200.870,67

20

277
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ARMARIO PARA CAPALETE COM 04 (QUATRO) PORTAS
confeccionado em chapa de aco de baixo teor de carbono, com
acabamento pelo sistema de tratamento guimico da chaps (anti-
ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
sletrostdtico a pd, com camada minima de tinta de 70 micras,

864,93

R$ 239.585,61
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Contende: 02 (duas) Iaterais confeccionadas em chapa de ago n®
24 {0,60mmy, 01 {um) funde e 02 (dois) tampos {superior &
inferior) corfeccionados em chaps de ago n® 24 {0,80mmy,
reforco nterne {esquadro} confeccionado em chapa de ago n@ 18
{1.20mm) fixado a5 laterais. A hase deverd conter 01 {um)
rodapé tambem em chapa de ago n® 18 (1,20mm) dobrado em
forrna de “U" e quatro pés requidvels (sapatas) para correclode
pequents desnivels. O armario deverd conter 04 {gustro}
compartimentos com portas tarmbém confectionadas e chapa
de-ago n® 24 (4,60mim}, sendo que, cada porta deverd conter 02
{duas) dobradicas internas & 01 {urna) fechadura pars moveis
com rolagdo de 80° com 02 (dues) chaves cada. Area de entrada
de cades porta de no minimo 39,5 om de altura x 27,9 em de
largure ¢ dres interna 41,5 on de sltura ¥ 34,5 om de largura x
42,5 oot de profundidade. -As portas deverSo possulr na parte
frortal perfuracbes em forme de quadrados de Sx5mm que
sarvern como ventilaciu doy compartimentos. 03 (Irés) bandejas
internas para & separacdo dos compartimentos, confeccionadas
em chapa de ago n® 24 {0,60mim) de aspessura, Montagem
através de rebites DimensBes. Altdrar 1,84 metros, Largura: 35
o, Profundidade: 45 om.

21

114
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CARRINHO PARA TRANSPORTE, confeccionado em thaps de
aco, tubo & MDE Partes metdlicas com tratamento guimico
através do sisterms  antiferruginose, fosfatizante e pintura
eletrostética a pd.com camady minima de 70 micras. Estrutura
tubular confeccionade em tubp com didmetrs de 254mm e
espassura de 1,5mm. 04 rodizics com diimetrd de 75mm, com
superficie de rodagem revestida em borracha termopldstica, 2
alca para transporte deverd ser no sentido horizontal e ser parte
ntegrante da  estrutwra de  sustentaclo. Corph  prindips!
confeccionado em MOF com espessurs de 15mm. 03 prateleirss
confeccionadas em. age 4,90 mmy, inclinadas a 15 graus,
possibiitands a methor visualizac8o & acomodecdo do material
carregads, DimensSes minimas: Altura: 140,%cm, Largura:
&1,5cm, Profundidade: 60,50m

150580

R$ 171.661,20

ESTOF 02 LUGARES

e gncosto  fhwo,
Estruturado’ totalmente  em  madelra  de  reflorestamento
{Eucalyptus grandis)., Com assenio & encosto fixe bipartides
estruturado. Assento com alturs de 14,50m, largura de llem e
profurdidade de 57.5¢m sstofado com  espuma  soft 28
estruturade com. percinta eldstica ialiana; Encosto com parts
traseira reta & dianteira inclinada com medida superior de 10,%cm
& inferior de 23cm com largura de 111cm e alfura de 38om com
espuma soft 20 estruturado com percinta eldstics italiana, Dols
encostos laterais para apolo do brago com largura de Bom & alturs
de 15cm em relacdo 8 parte superior do assento. Forragdo em
tecide tipo rustic; Pés em aluminio injetado em “L7 com abas
trapezoidais como a malor medida a superior de 4 om & a menor
a inferiorde 2¢m, altura de 15am de e espassurs da Imm, fixados
na sstrutura inferior do estofado através de parafusos e porca
garra embutida. DimensSes: Largurar 132 om Altura: 83 an
Profundidade: 80 cm,

226751

H$ 399.081,76

147

i

ESTOFADC (PUFE) com  estrutura  interna em  madeirs
Eucaliptus  Grandls secada naturaimente &  compensads
miuitiaminado, fixadas através de parafusos e grampos. Possul:
Assento com espumae Soft Densidade 30, aitura 450 mm do ¢hio;
Quatro pés redondos difmetros 50 mm em madeira pintados na
cor imbula; Revestimento em tecido 100 % poliéster. Dirnensdes
{LARY: 850 % 450 x 650mm,

H$ 126,202 44
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3433-0500;

Rua Otaviano Castithos Mendes, 355, Bettim, 580 Boria/RS, CEPS7.670-000, telsfone {55}

158503 IFF/ URUGUAIANA

Rua Domingos de Almeida, 12 3525 - CEP 97502-711 - Uruguaiana - Rio Grande do Sul/RS.

Esta unidade estd sob aresponsabilidade do Campus S8o0 Boria.

158266 IFEf SANTO AUGUSTO

Rua Fabio JoBoAndolhe, 1100 - Bairro Florests - CEP 98580-000 - Santo Augusto Rio Grande
do Sul/RS Telefone: (55} 3781-3555;

158269 1FF/ JULIO DE CASTILHOS

Rodovia RS 527 s/ne, 110 Distrito $80 Jo%o do BarroPreto, nia cidade de Jilio de Castithos/RS
~ CEP 58.130-000, telefone (55) 3271 9500;

138504 IFF/ SANTA ROSAS RS

Rua Urugual, 1675 - Bairro Central - CEP 98900-000 - Santa Rosa - Rio Grande do Sul/RS
Telefane: {55) 3511-2575 | Fax: {55) 3511-2581

158268 1PF/ SAO VICENTE DO SUL /RS

Rua 20 de Setermbro, §/8 - CEP 97420-000 - S50 Vicente do Sul - Rio Grande do Sul/RS
Telefone: (55) 3257-1114 - Fax: {55) 3257-1263;

158267 IFF Alegrete/RS

RS-377 Krry 27 - Passo Nove ~CEP 97555-000 - Alegrete/RS Telefone: {55) 34219600,

158628 IFF / JAGUARE / RS

| UASG 154628, BR 287, KM 360, Estrada do Chapadao, sn - CEP.$7760-000, Jaguari/RS.

1581327 IFF / RT/ SANTA MARIA/RS

Alarmeds Santiago do Chile, 185 - Nossa Sra. das Dores - CEP 87050-685 - Santa Maria - Rig
Grande do Sul. Telefone: (55) 32189800

155081 IFE/ SANTO ANGELO / RS

| Rodovia RS 218, KM S, s/n° - runicipio de Sante Angeto - RS. CEP: 98.806-700. Telefone:
{55} 3218-9800;

Rua Erechim, 860 - Bairro Planalty - CEP 98280-000 - Panambi - Rio Grande do Sul/RS -

158505 IFF/ PANAMBI/ RS Telefone; (55) 3376 8800;

155570 IFF FW/RS Linha 7 de Setembro, s/n — BR 386 ~ Km 40 - CEP 98400-000 ~ Frederico Wesiphalen/R3
150182 PROAD UFF Niter$i/RI Rua Miguel de Frias, 09 ~ 1° andar - icaral, Niterdl/RI CEP 24.220-500

153037 UFAL Macelo/AL Av. Lourival Melo Mota - Tabuleire do Marting, Maceié - AL, §7072-800

153884 PROAD UFF Niterdi/fi

CRus Miguel de Frias, 09~ 1% andar ~ icaral, Niterdi/Ri CEP 24.220-900

154617 IFBAIANG Uruagu/BA

L

| RUA DR, JOBO NASCIMENTO §/N ~ CENTRO, Uruguca/BA

i

:(

b

158469 IFPB Jodo Pessoa/PR

Av. Primeiro de Maio, 720 - Jaguaribe, Jodo Pessoa - PB, CEP 58015-435

160250 BATALHAD Santo Angelo/RS

| Av. Venncio Aires s/n’, centro, Santo Angelo/RS — CEP 98.801-660

N
% 3
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Regife - PE, S0670-501

visezaz COLEGIO MILITAR Rio de faneiro/Ri Rua SBo Frenciseo Xevier, 267 - RO DEOJANEIRO (RY) - CEP 20.550:010

FONE 3800-5782

16?.)382 uwrsﬁa LEVANTAMENTD Porto Alegre/RS Rua Cleveland, 350 - Santa Terazs, Porto Aegre ~ RS, CEP S0R50-240

160393 £D£E(§io MULITAR Porto Alegre/HS Ky, dosé Bonitacie, 363 - Farvoupitng, Porto Alegre - RS, SO04G-130

?;;ﬂ(}&é MINISTERID DA SAUDE Porto 'u'aiha/fm o Ay Campos Sales, 2645, Lentro, Porto Velho/RO, CEP 76801118

¥ 926813 DEF [NF. SERVICOS 9UB£1€QS Porto Velho/RD | AV, FARQUAR, 2986 - 52 ANDAR ADM. PAL. RIG MADEIRA B. PEDRINHAS, Porta velb s/RQ
';15316& UFRRY Seropédica/ RS Rodovia ER *b& Km 07.5/n - Zona Rural, Seropédica - RE, 23880000

3. VALIDADE DA ATA

3.1

Avalidade da Ala de Registro de Pregos serg de 12 meses, 2 parlir da data da homologagdo, ndo
pudendo ser protrogada,

4. REVISAO E CANCELAMENTO

4.1,

4.2,

4.3,

4.4,

4.5

4.5,

4.7.

A Administrago realizard pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos nfio superiores a 180
{cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos pregos registrados nesta Ata.

Os precos registrados poderdo ser revisios em decorréncla de eventual reducio dos pregos praticados
no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo & Administracdo promover as
negociaches junto ao(s) fornecedor{es).

Quando o preco registrado forar-se superior ao prego praticadt no marcado por motivo superveniente,
a Administracio convocard ofs) fornecedor(es) para negociar(em) & redugdo dos pregos aos valores
praticados pelo mercado.

O fornecedor que ndo acsitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo mercado sera liberado do
compromisso assumido, sem aplicagdo de penalidade.

1.A ordem de classificacio dos fornecedores que acetarem reduzir sels pregos acs valores de
mercado observarg a classificaglo original.

Quando o preco de mercado tomar-se suUperior acs precos registrados e o fornecedor ndo puder
cumprir o compromisse, ¢ $rgéo gerenciador poderd:

4.5 liberar o fornecedor do compromisso assumide, ¢aso g comunicacdo ocorra antés do pedido de
fornecimento, & sem - aplicacdo da penslidade se confirmada & veracidade dos motvos e
comprovantes apresentados,

4.5 2 convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagao.

Nao havendo éxito nas negociacbes, o orgdo gerenclador deverd proceder 4 revogacso desta ata de
registro de precos, adotando as medidas cabiveis pars obiéncdo da contratacdo mais vantajosa,

O regisiro do fornecedor serd canceladeo quando
4.7 1. .descumprir as condicdes da ata de registro de pregos;

4.7.2.n80 retirar 2 nota de empenho ou instrumento. equivalente no prazo estabelecido pela
Administrac8o, sem justificativa aceitdvel;

4.7 3.n80 aceitar reduzir o seU prego registrado, na hipdlese deste se formar superior aqueles praticados
no mercado, ou
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4.7 4 sofrer sancdo administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato administrativo,
aicangando o 6rgéo gerenciador e 6rg8o(s) participante(s).

4.8. G cancelamento de registros nas hipiteses previstas nositens 4.7.1, 472 e 47 4 seré formalizado por
despacho do érgdo gerenciador, assegurade o contraditorio e a ampla defesa.

4.8. O cancelamento do registro de pregos poderd ocorrer por fatd superveniente, decorrente de caso
fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:
4.8.1.por razéo de interesse publico; ou
4.9,2;15 pedido do fornecedor.

5. CONDICOES GERAIS

5.1. As condigbes gerais do fornecimento, tais como o8 prazos para entrega e recebimento do objeto, as
obrigagbes da Administragéo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condicdes do ajuste,
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

5.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registto de pregos, inclusive o
acréscimo de que frata o § 1° do art. 65 da Lei n® 8.666/83.

— ----53. Aata de realizacio da sessio publica do pregdo, contendo a relag8o dos licitantes que aceitarem cotar
0% bens ou servicos com pregos iguais ao do licitante vencedor do certame, Sera anexada a esta Ata
de Registro de Precos, nos termos do-art. 11, §4° do Decreto n. 7,882, de 2014

8. Parafirmeza e validade do pachiado, a presente Ala foi lavrada em 02 {duas) vias de igual teor, que, depois de
iida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada copia aos demais Srghos participantes (se
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/a0 Bota - RS, 31 de maio de 2019,
o A g '
S [ A ,,
v{(("?’fiz”f(u / %”"{iﬁima,t‘ﬁh ; ,jé“w?i o T

CARLA TATIANA ZAPPE
Diretora Geral
IFFAR-Campus Séo Borja

CPF: 4yc 04w cocigy i CPF: 434 9473 2500y

Repgé%éﬁféfnté legal da empresa

RG: B rs8895 4 L : S RG S0i9 624855
) A 0 CNPJI(H Y S0 1L
o [05634834/0001-721
WTEC M@%’E%S EEQUIPAMENTOS
TECNICOS LTDA
T Rua Salomao loschpe, 287-Distr. industrial
CEP 96706-398

[_  ERECHIM-RS  _|



