Iprocesso de eletrodeposigio de niquel e cromo por meio imersio. Base cinco patas:
confeccionada em poliamida ou resina de engenliana de desempenho similar ou ainda em ago
carbono tubular de segéio retangular ou serm oblonga, cujas dimensoes séo de, no minimo, 20
x 35 x 1.35mm, neste caso, sendo a base melélica, deverd possuir wna capa (inica injetada em
polipropileno que recobre todos os bordos laterais e patle superior da base. Independente do
material de construgiio, tal base devera possuir raio da pata minimo de 310num e projecio da
pata maxima de 380mm, com cinco pontos de apoio po minimo. Caso seja injetada em
poliamida, o cbnico central para alojamento do pistdo devera possuir reforgo metalico
insertado na injegdio na matriz ou, sendo metélica, o conico central de alojamento do pistdo
dever4 ser realizado em dois anéis metélicos cuja parede devera ser, de no, minimo 2,25mm,
sendo um anel inferior e outro posterior. Sendo metdlica, o tatamento de superficie da base
devera ser em pintura eletrostatica a pd, de cor preta, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizago, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa 8, no
minimo, 200 graus Celsius. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” e com pardmetros
dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962/06,
com eixo vertical cujo didmetro nominal € de, no minimo, 10mm, com anel elastico metalico
para fixagdo do rodizio & base sem o uso de bucha plastica ou solda.
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CADEIRA OPERACIONAL, ESPALDAR MEDIO, DIGITADOR COM BRACOS
REGULAVEIS. Cadeira giratoria operacional, espaldar médio, no minimo do tipo B, com
bragos regulaveis, conforme ABNT NBR 13962/06. Oferta minima de ajustes e
funcionalidades: ajustes ¢ movimentos independentes para altura do assento, rodizios de
duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto,
inclinagdo do encosto. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominante entre 35 ¢ 50mm, densidade minima de 60 kg/m3, resiliéncia
média ao impacto de, no minimo, 60%, for¢a de indentagdo a 25% entre 200 ¢ 300 N, a 65%
entre 800 e 900 N, implicando em um fator de conforto médio de, no minimo, 3.0, resisténcia
minima ao rasgamento de 650 N/m, e perda de forga de indentagdo e perda de espessura apos
fadiga dindmica de, no maximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de,
no méximo, 0,05% e espuma isenta de CFCs. Dotado de carenagem para contracapa do
encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e niio aparente os pontos de fixagdo
do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo o deixando
aparente durante o curso operacional de ajuste vertical, implicando na ndo existéncia de
partes ocas ao longo da regulagem oferecida pela cremalheira ou sistema similar de ajuste de
altura do encosto. Nio sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixagdo da coniracapa de encosto. Em fungdo de necessidade de movimentagdo dos
elementos de junta e articulagdes no encosto para promogio dos ajustes necesséarios a uma
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cadeira operacional, pequenas aberturas entre a carenagem de cnconfra encosto e a
carenagem do extensor do encosto do mecanisimo sio tolerdveis, desde que ndo permitam a
insergdo de um objeto cilindrico com didmetro maximo de 25mm ao longo do curso
operacional do sistema de ajuste do encosto e néo maior do que 40mm em situagido de
desarme do sistema de ajuste do encosto. Fixagiio dos elementos ao chassi de encosto através
de parafusos e porcas garras com rosca métrica, Revestimento do encosto em tecido tipo
crepe, em poliéster, com gramatura inédia de, no minimo, 270, forga da tensfo para ruptura
minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a
perspiragio do usuario, o tecido ndo pode ser impermeavel. Aspectos dimensionais e de
funcionalidades do encosto: Largura (minima):430mm (medigio conforme metodologia
proposta pela ABNT NBR 13962/06). Extensdo vertical (minima): 470mm (medigdo
conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06), Raio de curvatura do encosto
na regido do apoio lombar (ponto mais proeminente da superficie do encosto): entre 400 e
500mm (medigiio conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06). Ajuste de
altura do encosto: em no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 70mm;
Faixa de inclinagio minima do encosto: 29 graus. Assenfo: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatdmico de espessura minima de 12mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de desempenho especificadas para o
encosto, dotado de carenagem de contracapa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nio sera tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixagio da contracapa de assento. Revestimento do assento em
tecido tipo crepe, em poliéster, com gramatura média de, no minimo, 270, forga da (ensdo
para ruptura minima de 120 da N e percentual minimo de alongamento de 25%. Para
proporcionar a perspiragdo do usudrio, o tecido ndo pode ser impermeavel. Aspectos
dimensionais ¢ de funcionalidades do assento: Largura (minima): 475mm (medigfo conforme
metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Profundidade de superficie (minima):
470mm (medigio conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Protundidade
atil entre 380 e 440mm quando o encosto estd mais proximo da vertical (medi¢do conforme
metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Ajuste de altura do assento com curso
minimo vertical de 100mm, sendo a altura minima nfo menor do que 400mm, mas nfo maior
do que 420mm ¢ a altura méxima ndo menor do que 500mm mas néo maior do que 520mm,
senda a medigio realizada conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06, Inclinagdo do
assento fixa ou reguldvel, possibilitando posicionamento entre -2 e -7 graus em relagéio a
horizontal. Mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo,
ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto ¢ ajuste de inclinagiio do encosto, de




maneira independente entre si. Plataforma do assento com, no minimo, oferta de furagdo mais
espagada conforme padrdo nacional (160 x 200nun), platatormas com furagao universal serio
aceitas, porem ndo serdo aceitas plataformas com furacdo menos espagadas (apenas 125 x
125 m). Tal plataforma deve ser execulada em chapa de ago carbono estampada com
espessura minima de 2,65mm ¢ fundida aos demais elementos através de solda do tipo
MIG/MAG ou eletro fusdio. Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de
retormo  automatico que proporcione o confato permanente quando o mesmo estiver
destravado. O mecanismo deve ser do tipo monobloco, ou seja, a porgdo do encosto deve
estar unida permanentemente e ndo de modo a desacopla-la do assento. O usuario deve ser
capaz de travar o encosto em qualquer posigao ao longo do curso angular de inclinagdo de 29
graus (minimo). Extensor do encosto do mecamsmo executado em chapa de ago estampada
com espessura minima de 3mm. Tal suporte do encosto devera obrigatoriamente ser provido
de carenagem plastica de protegiio e acabamento injetada em polipropileno, porém néo ser
corrugada (sanfonada), para preservar seguranga do usudrio contra elementos ocos, conforme
j4 especificado supra quando do detalhamento do encosto e confra encosto. Elementos
metdlicos do mecanismo construidos em chapa de ago e/ou expostos devem apreseniar
tratamento de superficie por meio de pintura elefrostatica a po, com fratamento anti
ferruginoso e posterior cura e polimerizagio em estufa. Bragos regulaveis: Com corpo
executado em chapa de ago de espessura minima de 4,75mm, vinco estrutural de reforgo
mecénico e largura minima de 60mum, deve apresentar tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostatica & pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura ¢ polimerizagio
em estufa. Dotado de carenagein injetada em polipropileno para protegdo e acabamento e
botdo lateral de acionamento para o ajuste vertical com retorno automético por mola. Apoio
superior injetado em poliuretano de pele integral com alma em ago ou alma em resina de
engenharia de alto desempenho, proporcionando 6timo fator de conforto ao usuério, com seus
bordos arredondados. Aspectos dimensionais e de funcionalidade dos apoia bragos: Largura
do apoia brago (minima): 80mm (medigdo conforme proposio pela ABNT NBR 13962/06);
Comprimento do apoia brago (minimo): 250mm (medigdo conforme proposto pela ABNT
NBR 13962/06); Recuo do apoia brago entre 130 e 150mm (medigfio conforme proposto pela
ABNT NBR 13962/06); Distincia interna entre os apoia bragos entre 460 e 490mm (medigfio
conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06); Altura dos apoia bragos em relagdo ao
assento: entre 180 e 260mm, sendo o curso minimo de ajuste vertical de 60min e, no minimo,
5 estagios de parada (medigéo conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06). Coluna para
ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga
minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no
minimo, 100mm, dotada opcionalinente de telescopio para acabammento e prote¢do da coluna.
Base cinco patas: confeccionada em poliamida ou resina de engenharia de desempenho




similar ou ainda em ago carbono tubular de segdo retangular ou semi oblonga, cujas |
dimensdes sdo de, no mimimo, 20 x 35 x 1,35mm, neste caso, sendo a base melalica, devera
possuir nma capa Gnica injetada em polipropileno que recobre todos os bordos laterais e parte
superior da base. Independente do material de conshugfio, tal base devera possuir raio da pata
minimo de 3 10nun e projegdo da pata maxima de 410mm, com cinco pontos de apoio no
minimo. Caso seja injetada em poliamida, o cdnico central para alojamento do pistdo devera
possuir reforgo metdlico insertado na mjegdo na matriz ou, sendo metalica, o cdnico central
de alojamento do pistdo deverd ser realizado em dois anéis metalicos cuja parede deverd ser,
de no, minimo 2.25mm, sendo um anel inferior ¢ outro posterior. Sendo metdlica, o
tratamento de superficie da base devera ser em pintura eletvostatica a po, de cor preta,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e
posterior secagem em estufa &, no minimo, 200 graus Celsius. Rodizios: de duplo giro do tipo
“W” ou “H™ e dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da ABNT
NBR 13962/06, com eixo vertical de, no minimo, 10mm, com anel eldstico metdlico para
fixagdo do rodizio 4 base sem o uso de bucha plastica ou solda.
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CADEIRA OPERACIONAL, ESPALDAR BAIXO, DIGITADOR COM BRACOS
REGULAVEIS, Cadeira giratéria operacional, no minimo do tipo B, com bragos regulaveis,
conforime ABNT NBR 13962/06, com, no minimo, espaldar baixo. Oferta minima de ajustes
e funcionalidades: ajustes ¢ movimentos independentes para altura do assento, rodizios de
duplo giro, giro de 360 graus do assenfo/encosto, altura dos bragos, altura do encosto,
inclinagio do encosto. Encosto; estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura média predominante entre 35 e 50mm, densidade minima de 60 kg/m3, resiliéncia
média ao impacto de, no minimo, 60%, forga de indentago a 25% entre 200 e 300 N, a 65%
entre 800 e 900 N, implicando em um fator de conforto médio de, no minimo, 3.0, resisténcia
minima ao rasgamento de 650 N/m, ¢ perda de forga de indentagdo e perda de espessura apds
fadiga dindmica de, no méaximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de,
no maximo, 0,05% e espuma isenta de CFCs. Dotado de carenagem para contracapa do
encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e nflo aparente os pontos de fixagéo
do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo o deixando
aparente durante o curso operacional de ajuste vertical, implicando na ndo existéncia de
partes ocas a0 longo da regulagem oferecida pela cremalheira ou sistema similar de ajuste de
altura do encosto. Ndo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixagdo da contracapa de encosto. Em fungdo de necessidade de movimentagdo dos
elementos de junta e articulagdes no encosto para promogdo dos ajustes necessarios a uma
cadeira operacional, pequenas aberfuras entre a carenagem de encontra encosto ¢ a
carenagem do extensor do encosto do mecanismo sdo tolerdveis, desde que néio permitam a
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insergdo de wmn objeto cilindrico com didmefro maxime de 25mm ao longo do curso !
operacional do sistema de ajuste do encosto e nido maior do que 40mm em sifuagio de

desarme do sistema de ajuste do encosto. Fixagio dos clementos ao chassi de encosto através
de paralusos e porcas garras com rosca métrica, Revestimento do encosto em tecido lipo
crepe, em poliéster, com gramatura média de, no minimo, 270, forga da tensdo pava rupfura
minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a
perspitagdo do usudrio. o tecido ndo pode ser impermeavel. Aspectos dimensionais ¢ de
funcionalidades do encosto: Largura (minima):440mm (medigio conforme metodologia
proposta pela ABNT NBR 13962/06), Extensdio vertical (minima): 400mm (medigdo
conforime metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Raio de curvatura do encosto
na regifio do apoio lombar (pouto mais proeminente da superficie do encosto): entre 400 ¢
500mm (medigio conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06). Ajuste de
altura do encosto: em no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 70mm;
Faixa de inclinagdo minima do encosto: 29 graus; Assento: estrutwrado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatdmico de espessura minima de 12mm, estofamento em espuma flexivel de poliwretano
injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de desempenho especificadas para o
encosto, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixaglio dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo serd tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixagio da confracapa de assento. Revestimento do assento em
tecido tipo crepe, e poliéster, com gramatura média de, no minimo, 270, forga da tensio
para ruptura minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para
proporcionar a perspiragio do usudrio, o tecido ndo pode ser impermeavel. Aspectos
dimensionais ¢ de funcionalidades do assento: Largura (minima): 475mm (medigdo conforme
metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Profundidade de superficie (ininima):
470mm (imnedigo conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06). Profundidade
util entre 380 e 440mm quando o encosto estd mais proximo da vertical (medigdo conforme
metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Ajuste de altura do assento com curso
minimo vertical de 100mm, sendo a altura minima ndo menor do que 400mm, mas nfo maior
do que 420mm e a altura méxima ndo menor do que 500mm, mas ndo maior do que 520mm,
sendo a medigfio realizada conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06. Inclinagdo do
assento fixa on regulavel, possibilitando posicionamento entre -2 e -7 graus em relagfo a
horizontal. Mecanismo operacional do tipo confato permanente que possibilite, no minimo,
ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de
maneira independente entre si. Plataforma do assento com, no minimo, oferta de furagio mais
espagada conforme padrdo nacional (160 x 200mm), plataformas com furagdo universal serdo




aceitas, porém nao serdo aceitas plataformas com furagdo menos espagadas (apenas 125 x
125 m). Tal plataforma deve ser execatada cin chapa de aco carbono estampada com
espessura minima de 2,65mm ¢ fundida aos demais elementos através de solda do tipo
MIG/MAG ou eletro fusdio. Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de
relorno  autoindfico que proporcione o contato pevmanente quando o mesimo estiver
destravado. O mecanismo deve ser do tipo manobloce, ou seja, a porgdo do encosto deve
estar unida permanentemente ¢ ndo de modo a desacopla-la do assento. O usuario deve ser
capaz de travar o encosto em qualquer posigio ao longo do curso angular de inclinagéo de 29
graus (minimo). Extensor do encosto do mecanismo executado em chapa de ago estampada
com espessura minima de 3mm. Tal suporte do encosto devera obrigatoriamente ser provido
de carenagem pléastica de protegdo e acabamento injetada em polipropileno, porém nio set
corrugada (sanfonada), para preservar seguranga do usudrio contra elementos acos, conforme
ja especificado supra quando do detalhamento do encosto e conira encosto. Elementos
metdlicos do mecanismo construidos em chapa de ago e/ou expostos devem apresentar
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a po6, com f{ratamento anti
ferruginoso e posterior cura e polimerizagio em estufa. Bragos reguldveis: Com corpo
executado em chapa de ago de espessura minima de 4,75mm, vinco estrutural de reforgo
mecdnico e largura minima de 60mim, deve apresentar tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostdtica a4 pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagio
em estufa. Dotado de carenagem injetada em polipropileno para protegio e acabamento e
botdo lateral de acionamento para o ajuste verfical com retorno automatico por mola. Apoio
superior injetado em poliuretano de pele integral com alma em ago ou alma em resina de
engenharia de alto desempenho, proporcionando 6timo fator de conforto ao usudrio, com seus
bordos arredondados. Aspectos dimensionais e de funcionalidade dos apoia bragos: Largura
do apoia brago (minima): 80mm (inedigdo conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06);
Comprimento do apoia brago (minimo): 250mm (medigdo conforme proposto pela ABNT
NBR 13962/06); Recuo do apoia brago entre 130 e 150mm (medigfio conforme proposto pela
ABNT NBR 13962/06); Distincia interna entre os apoia bragos entre 460 e 490mm (medigdo
conforine proposto pela ABNT NBR 13962/06); Altura dos apoia bragos em relagdo ao
assento: entre 180 e 260mm, sendo o curso minimo de ajuste vertical de 60mm e, no minimo,
5 estagios de parada (medigfio conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06); Coluna para
ajuste de altura e giro de 360° do assento & gas, com classificago de qualidade e seguranga
minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no
ninimo, 100mm, dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e protegdo da coluna.
Base cinco patas: confeccionada em poliamida ou resina de engenharia de desempenho
similar ou ainda em ago carbono tubular de segiio retangular ou semi oblonga, cujas
dimensdes sio de, no minimo, 20 x 35 x 1,35mm, neste caso, sendo a base metalica, deverd
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possuir uma capa nnica injetada em polipropileno que recobre todos os bordos laterais e parte
superior da base. Independente do material de construgdo, tal base deverd possuir raio da pata
minimo de 290mm e projegdo da pata maxima de 350mm. coin cinco pontos de apoio no
minimo, Caso seja injetada em poliamida, o conico central para alojamento do pistio deverd
possuir refor¢o metalico insertado na injegdo na matriz ou, sendo metalica, o conico central
de alojamento do pistdo devera ser realizado em dois anéis metélicos cuja parede deveri ser,
de no, minimo 2,25mm, sendo um anel infetior e outro posterior. Sendo metalica, o
tratamento de superficie da base devera ser em pintura eletrostatica a po, de cor preta,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e
posterior secagem em estufa 4, no minimo, 200 graus Celsius. Rodizios: de duplo giro do tipo
“W” ou “H” e dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da ABNT
NBR 13962/06, com eixo vertical de, no minimo, 10mm, com anel elastico metalico para
fixagfo do rodizio & base sem o uso de bucha plastica ou solda.
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CADEIRA OPERACIONAL FIXA. Cadeira fixa de dialogo, espaldar baixo, com bragos
fixos conforme ABNT NBR 13962/06. Oferta de ajustes e fimcionalidades: a cadeira nfio
deve ter ajuste ou regulagem em nenhum clemento, Encosto: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante entre 35 ¢ 50mm,
densidade minima de 60 kg/m3, resiliéncia média ao impacto de, no minimo, 60%, forga de
indentagiio & 25% entre 200 e 300 N, 4 65% entre 800 e 900 N, implicando em wmn fator de
conforto médio de, no minimo, 3.0, resisténcia minima ao rasgamento de 650 N/m, e perda
de forga de indentagéo e perda de espessura apos fadiga dindmica de, no maximo, 25% e 5%,
respectivamente. Teor de cinzas da espuma de, no maximo, 0,05% e espuma isenta de CFCs.
Dotado de carenagem para contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe
inacessivel e nfio aparente os pontos de fixagdo do suporte de jungdo do encosto no chassi do
espaldar, a jungfio das carenagens do encosto com a do suporte de jungio do encosto nio
deve deixar tal suporte aparente e/ou acessivel ao usuario na porgdo posterior do contra
encosto, Nio sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixaciio da
contracapa de encosto. Pequenas aberturas entre a carenagem de comtra encosto € a
carenagem do suporte de jungfio do encosto sdo tolerdveis, desde que ndo permitam a
insergdo de um objeto cilindrico com didmetro maximo de 10mm no interior do contra
encosto, ndo permitindo assim a ocultagio de objetos e/ou acidentes decorrentes do uso
pablico deste mével. Fixagdo dos elementos ao chassi de encosto através de parafusos e
porcas gairas com rosca métrica. Revestimento do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster,
com gramafura média de, no minimo, 270, forga da tensdio para ruptura minima de 120 daN e
percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a perspiragdo do usudrio, o
tecido ndo pode ser impermedvel. Aspectos dimensionais do encosto: Largura
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(minima);440mm (medigdo conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06);
Eixtensdo vertical (minima); 400mm (medigdo conforme melodologia proposta pela ABNT
NBR 13962/06); Raio de curvatura do encosto na regifio do apoio lombar (ponto mais
proeminente da superficie do encasto): entre 400 ¢ 500mm (medigdo conforne metodologia
propasta pela ABNT NBR 13962/06). Angulo de abertura enire o assento e o encosto: entre
90 e 110 praus. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estrufurais ou em compensado multilaminado anatdmico de espessura minima de
12mm, estofamento em espuma flexivel de polinretano imjetada moldada com mesmas
caracteristicas fisicas e de desempenho especificadas para o encosto, dotado de carenagem de
contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixagio dos elementos ao chassi de assento através de parafusos ¢ porcas garras com
rosca métrica. Nio serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixagdo da contracapa de assento, Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em
poliéster, com gramatura média de, no minimo, 270, forga da tensdo para ruptura minima de
120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a perspiragdo do
usuério, o tecido nfo pode ser imperneavel. Aspectos dimensionais do assento: Largura
(minima): 47Smm (medi¢io conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06);
Profundidade de superficie (minima): 470mm (medigdo conforme metodologia proposta pela
ABNT NBR 13962/06); Profundidade ufil entre 420 e 470mm (medi¢do conforme
metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Altura do assento ao piso entre 400 e
460mm (medigfo conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Inclinagdo do
assento fixa entre -3 e -7 graus em relagdo a horizontal medigdo conforime metodologia
proposta pela ABNT NBR 13962/06). Estrutura fixa continua em formato de “C” ou em “S”,
onde o assento fixa em suspensdo e proporciona balango, Fabricada em tubo de ago carbono
de segdo circular com didmetro de, no minimo, 25,40mm e espessura de parede de, no
minimo, 2,25mm. Plataforma de fixagdo do assento fundida aos lubos da estrutura através do
processo MIG/MAG executada em chapa de ago estampada com espessura minima de
2,25mm com oferta de furagio, no minimo, mais espagada conforme padirdo nacional (160 x
200mm), Para atrito com a superficie do piso, a estrutura devera ser provida de, no minimo,
04 sapatas injetadas em material termoplastico (polipropileno ou similar). Os elementos
metédlicos da estrutura devem apresentar tratamento de superficic por meio de pintura
eletrostatica a po, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagdo em
estufa. Suporte de jungio do encosto: em ago fixado por, no minimo, dois pontos diretamente
na estrutura metalica e ndo no chassi de assento, de modo a elevar a sua durabilidade. Suporte
do encosto durdvel de maneira tal que proporcione a cadeira performance conforme
preconizado pelos ensaios mecénicos aplicdveis da ABNT NBR 13962/06 para cadeira de
didlogo. Fixago ao chassi estrutural de encosto por, no minimo, dois pontos ¢ através de




parafusos ¢ roscas meétricas com trava quimica. Os elementos metalicos do suporte de jungio
do encosto devem apresentar fratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a pé,
com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizago em estufa,
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LONGARINA DE 2 LUGARES. Cadeira Corporativa disposta em assentos miltiplos, tipo
longarina, ndo sendo fixos ao piso, com possibilidade de montagem com 02 lugares, sem
bragos, sendo as demais caracteristicas dumensionais, fisicas e construtivas descritas abaixo:
Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (imoldadas), com
caracteristica de pouca ou nenhuma conformagado na base do assento para garantir alternancia
postural e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguninea dos membros
inferiores do usuério, (em consonfncia com disposto no item 17.3.3, alineas b) e ¢) da Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n°
3.751, de 1990). Assento: largura e profundidade de superficie entre 460 e 480mm, espessura
média predominanie da espuma de; 40mun. Espumas empregadas no assento injetadas e
moldadas com densidade minima de 60 kg/m3, resiliéncia média ao impacto de, no minimo,
60%, for¢a de indentagfio a 25% entre 200 e 300 N, 4 65% entre 800 e 900 N, implicando em
um fator de conforto médio de, no minimo, 3.0, resisténcia minima ao rasgamento de 650
N/m, e perda de for¢a de indentagfio e perda de espessura apos fadiga dinfmica de, no
maximo, 25% e 5%, respectivamente, Teor de cinzas da espuma de, no méximo, 0,05% e
espuma isenfa de CFCs. Assento esiruturado em compensado multilaminado, resinado e
prensado, 4 partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis, apresentando ldminas com
espessura méxima de 1,5mm cada, implicando em uma espessura do compensado de 12mm.
Contra capa injetada em polipropileno copolimero para assento, com espessura minima
predominante de 2,0num, dotada de raios de nas quatro intersec¢des que formam os cantos da
pega, apresentando 04 orificios guias com pinos de encaixe por pressdo, para fixagdo da
contra capa ao compensado estrutural, além de possuir ressaltos moldados na matriz de
injegdo em cada orificio para fixagdo dos mecanismos e bragos. A contracapa injetada em
polipropileno para assento possui, em sna porgdo traseira, um acabamento em “U” invertido,
a partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de injegéo, com abertura horizontal, no
plano transversal, minima de 140mm e, vertical de 55mm, medidas desprezando os raios das
bordas inferiores, que sio de Smm. Tal acabamento permite excelente integral estética entre o
mecanismo ¢ o conjunto de assento da cadeira. Encosto do tipo espaldar médio, de formato
organico, manufaturado em espuina flexivel de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC,
apresentando conformagfio anatébmica para apoio da regido lombar do usudrio (em
consonédncia com disposto no item 17.3.3, alinea d) da Norma Regulamentadora n° 17 do
Ministério do Trabalho e¢ Emprego, regulamentada pela Portaria n° 3.751, de 1990,
apresentando raio de curvatura transversal de, no minimo, 400mm, além de curvatura
longitudinal, para perfeita acomodagdo das costas do usuario. Além dessas caracteristicas de
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anatomia, a espuma deverd apreseutar as mesmas caracteristicas fisicas e mecanicas
especificadas para a espuma dos assentos. Aspectos dimensionais minimos do encosto:
Largura (aferi¢do conforme proposto pela ABNT NBR 16031:2012): entre 440 ¢ 450nun,
Extensdo vertical: entre 400 ¢ 420min; Espessura minima predominaunte: 35mm. Encosto
estruturado em pega injetada em alta pressdo a patir de polipropileno copolimero,
termoplastico virgem, 100% reciclavel, com espessura minima predominante de 4,0mm,
provido de aletas de reforgo estrutural. Estrutural provido de raio nos quatro cantos da pega ¢
quairo pontos de fixagdo para capa, que ¢ alojada por meio de encaixe sob pressdo, bem
como apresenta dois pontos de fixagio para extensor do encosto do mecanismo ou suporte
tubular fixo do encosto para cadeira fixa de didlogo ou longarina, Ainda permite a fixagio do
suporte de encosto ao estrutural através de caneca articulada injetada em termoplastico
copolimero, com parte interna em borracha vuicanizada ou elastémero, que permite oscilagiio
no eixo horizontal do encosto, ideal para adaptar-se as costas do usudrio entre as constantes
alterndncias posturais ao longo do expediente de uso do mével. Carenagem para contra
encosto injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para
acabamento e prote¢do, apresentando textura em sua superficie externa, dotada de quatio
pontos para fixagdo ao estrutural, por meio de encaixe sob pressdo. Tal carenagem de contra
assento apresenta espessura minima predominante de 3,0mm e possui raios nos quatro cantos
da peca. Hasfe tubular de estruturagfio do encosto manufaturada em ago carbono tubular de
segdo clipfica, cujas medidas externas sfio de 20 x 44mm, no minimo, e cuja espessura de
parede ¢ de 1,90mm, possuindo alma de reforgo interno de em ago carbono tubular de
didmetro externo minimo de 15,00mim ¢ parede minima de 1,90mm. Tal haste € aparafusada a
flange universal da estrutura balango da cadeira, através de sva porgo traseira, por meio de,
no minimo, dois parafusos, ancorados em segmentos de ago carbono vazados com rosca de
4" ou rosca métrica, fundidos no interior da haste tubular. Em sua porgdo superior, tal
suporte & provido de duas chapas de ago, sobrepostas e fundidas & haste tubular, cuja
espessura total € de 6,5mm, no minimo. Tais chapas possuem furago para fixagdo da haste
ao estrutural de encosto por, no minimo, dois parafusos que serdo ancorados em porcas de
garra zincadas, com rosca mélrica ou de Y”. Tratamento de superficic dos componentes
metalicos da estrutura fixa, da flange universal de sustentagfo do assento e da haste tubular
de estruturagfio do encosto por meio de finta a po, através do processo de deposigio
eletrostitica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti
ferruginoso e posterior cura em estufa a 220 graus Celsius. Haste tubular do encosto provida
de capa injetada em termoplastico copolimero, formada a partir de duas partes (dianteira e
traseira), encaixadas perfeitamente sob presséio, com acabamento por textura leve ou rugosa,
ndo sendo, entrefanto, o seu aspecto corrugado e interligando a estética entre o assento e o
encosto de modo a deixar abertura na porgfio inferior do encosto, entre o conjunto de capas
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do suporte e & contracapa do encosto de, no maximo, 20mm de lado. Flange universal (160 x
200 ¢ 125 x 125mm) confeccionada em chapa de ago carbono ABNT 1610/1020 com

espesswra minima de 2,90mm, com vincos e conformagtes que melhoram seu desempenho |

mecAnico, para fungio de plataforma de sustentagio dos assentos e fixagio da haste tubular
de estruturagiio dos encostos. Assento com mclinagho fixa entre 0o e -7o. Flange universal
ligada ao tubo transversal de sustentagdo dos assentos através de abragadeira em formato de
“U, manufaturada a parir de chapa de ago de espessura minima de 3/16™, sem utilizagio de
solda, apresentando, no minimo, medida entre centros de S00mm entre as flanges. Tubo
transversal de sustentag@o dos assentos de formato retangular, cuja medida minima ¢ de 50 x
30 x 1,50mm, com as extremidades seladas por meio de tampdes injetados em polipropileno
ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a ndo permitir escérias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. DispSe de segmentos de tubos de ago de segdo circular
fundidos em suas porgBes inferiores pelo processo Metal Inert Gas para fixagdo por meio de
cone Morse dos pés da longarina (bases). Bases da longarina em formato de “T” invertido,
sendo a haste vertical de interligagdo da base horizontal ao tubo fransversal de sustentagéo
dos assentos, manufaturada em tubo de segfio circular de difimetro minimo de 50mm,
conificada emn sua porgdo superior para encaixe nas esperas circulares conificadas da viga,
pemnitindo facilidade de troca em eventuais casos de manutengdo, Tal coluna ¢ fundida por
meio do processo Mefal Inert Gas 4 base horizontal da longarina, que é manufaturada em
segmentos de tubo de segio quadrada com dimensdes minimas de 20 x 20 x 1,20mm, que
dispbe de capas plasticas injetadas em polipropileno com deslizadores injetados em
termoplasticos com ajuste de altura por meio de rosca para comigir eventuais
desnivelamentos do piso. Tratamento de superficie dos componentes metalicos do conjunto
estrutural da longarina, da flange universal de sustentagdo dos assentos e da haste de
estruturagfio do encosto por meio de tinta a po, através do processo de deposigio eletrostatica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagfio, tratamento anti ferruginoso e
posterior cura em estufa a 220 graus Celsius.
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LONGARINA DE 3 LUGARES. Poltrona operativa, espaldar médio, sobre loungarina de 3
lugares preta sem bragos. Cadeira Corporativa disposta em assentos miltiplos, tipo longarina,
ndo sendo fixos go piso, com possibilidade de montagem com 03 lugares, sem bragos.
Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com
caracteristica de pouca ou nenhuma conforimagio na base do assento para garantir alfernincia
postural e borda fiontal arredondada para néo prejudicar a circulaglo sanguinea dos membros
inferiores do usudrio, (em consonéncia com disposto no item 17.3.3, alineas b) e ¢) da Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n®
3.751, de 1990). Assento; largura e profundidade de superficie entre 460 e 480mm, espessura

média predominante da espuma de: 40mm. Assenfo estruturado em compensado
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multilaminado, resinado e prensado, & partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis, l
apresentando laminas com espessira maxima de 1,5min cada, implicando em uma espessura
do compensado de 12mm. Contra capa injetada em polipropileno copolimero para assento,
com espessura minima predominante de 2,0mm, dotada de raios de nas quatro intersecgoes
que formam os cantos da pega, apresentando 04 orificios guias com pinos de encaixe por
pressdio, para fixagdo da contra capa ao compensado estrutural, além de possuir ressaltos
moldados na matriz de mje¢lio em cada orificio para fixagio dos mecanisimos e bragos. A
confracapa injetada em polipropileno para assento possui, em sua porgdo traseira, um
acabamento em “U” invertido, a partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de
injecdo, com abertura horizontal, no plano transversal, minima de 140mm e, vertical de
55mm, medidas desprezando os raios das bordas inferiores, que sdo de 5mm. Tal acabamento
permite excelente integral estética entre o mecanismo e o conjunfo de assento da cadeira,
Encosto do tipo espaldar médio, de formato orgénico, manufaturado em espuma flexivel de
poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformagio anatomica para
apoio da regifio lombar do usuério (em consonéncia com disposto no item 17.3.3, alinea d) da
Norma Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, regulamentada pela
Portaria n® 3.751, de 1990, apresentando raio de cwrvatura transversal de, mo minitmo,
400mm, além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodagio das costas do usuario.
Além dessas caracteristicas de anatomia, a espumna deverd apresentar as mesmas
caracteristicas fisicas e mecdnicas especificadas para a espuma de assento. Aspecios
dimensionais minimos da espuma de encosto: Largura (aferigdo conforme proposto pela
ABNT NBR 13962/06); entre 440 ¢ 450mun. Extensfio vertical: entre 400 e 420mm.
Espessura minima predominante: 35mm. Encosto estruturado em pega injetada em alta
pressiio a partir de polipropileno copolimero, termoplastico virgem, 100% reciclavel, com
espessura minima predominante de 4,0mm, provido de aletas de reforgo estrutural. Estrutural
provido de raio nos guatro cantos da pega e quatro pontos de fixag#o para capa, que € alojada
por meio de encaixe sob press@o, bem como apresenta dois pontos de fixagfio para extensor
do encosto do mecanismo ou suporte tubular fixo do encosto para cadeira fixa de didlogo ou
longarina. Ainda permite a fixagdo do suporte de encosto ao estrutural através de caneca
articulada injetada em termoplastico copolimero, com parte interna em borracha vulcanizada
ou elastémero, que permite oscilago no eixo horizontal do encosto, ideal para adaptar-se as
costas do usudrio entre as constantes alterndncias posturais ao longo do expediente de uso do
mével. Carenagem para contra encosto injetada em polipropileno copolimero, dispensado o
uso de perfis de borda para acabamento € protegdo, apresentando textura em sua superficie
externa, dotada de quatro pontos para fixago ao estrutural, por meio de encaixe sob pressio.
Tal carenagem de confra assenfo apresenfa espessura minima predominante de 3,0mm e
possui_raios nos quatro_cantos da pega Haste tubular de estruturagdo do encosto




manufaturada em ago carbono tubular de se¢iio eliptica, cujas medidas externas sio de 20 x
44mm, no minimo, e cuja espessura de parede é de 1,90mm, possuindo alma de reforgo
inferno de em ago carbono tubular de didgmetro externo minimo de 15.00mm e parede minima
de 1.90mm. Tal haste ¢ aparafusada & flange universal da estrutura balange da cadeira,
através de sua porgdo traseira, por meio de, no mimimo, dois parafusos, ancorados em
segmentos de ago carbono vazados com rosca de 4™ ou rosca métrica, fundidos no interior da
haste tubular. Em sua porgdo superior, tal suporte ¢ provido de duas chapas de ago,
sobrepostas ¢ fundidas & haste tubular, cuja espessura total é de 6,5mm, no minimo. Tais
chapas possuem furagdo para fixagfo da haste ao estrutural de encosto por, no minimo, dois
patafusos que serfio ancorados em porcas de garra zincadas, com rosca métrica ou de %4,
Tratamento de superficie dos componentes metdlicos da estrutura fixa, da flange universal de
sustentagio do assento e da haste tubular de estruturagiio do encosto por meio de tinta a pod,
através do processo de deposigdo eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe,
estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e posterior cura em estufa & 220 graus Celsius.
Haste tubular do encosto provida de capa injetada em termoplastico copolimero, formada a
partir de duas partes (dianteira ¢ traseira), encaixadas perfeitamente sob pressio, com
acabamento por textura leve ou rugosa, ndo sendo, entretanto, o seu aspecto corrugado e
interligando a estética entre o assento ¢ o encosto de modo a deixar abertura na porgio
inferior do encosto, entre o conjunto de capas do suporte ¢ a contracapa do encosto de, 1o
maximo, 20mm de lado. Flange universal (160 x 200 ¢ 125 x 125mm) confeccionada em
chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura minima de 2,90mm, com vincos e
conformagdes que melhoram seu desempenho mecénico, para fungdo de plataforma de
sustentagdo dos assentos e fixagfio da haste tubular de estruturagdo dos encostos. Assento
com inclinagéo fixa entre 0o e -70. Flange universal ligada ao tubo transversal de sustentagdo
dos assentos através de abragadeira em formato de “U”, manufaturada a partir de chapa de
ago de espessura minima de 3/16”, sem utilizagdo de solda, apresentando, no minimo, medida
entre centros de 500mm entre as flanges. Tubo transversal de sustentagdo dos assentos de
formato retangular, cuja medida minima ¢ de 50 x 30 x 1,50mm, com as extremidades
seladas por meio de tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com
acabamento se modo a ndo permitir escorias, nem volumes e tampouco respingos de solda.
Duas bases de longarina fixas ao tubo transversal alvavés de encaixe por cone Morse,
compostas de haste vertical tubular confeccionada em tubo de ago carbono de segéo
cilindrica, com medida de 51,0 x 1,50, com conificagiio superior para encaixe por cone Morse
no tubo transversal. Base da longarina manufaturada por dois tubos de ago carbono de segio
quadrada, de medida 25 x 25 x 1,50mm, provida de capas injetadas em polipropileno para
acabamento e prote¢io e sapatas deslizantes e regulaveis injetadas em termopléstico para
contato com a superficie do piso. Tratamento de superficie da juncgiio do encosto e das partes




metélicas das bases da longarina, atvavés de pintura i po, através do processo de deposigio |
eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe. estabilizagio, tratamento anti
ferruginoso e posterior secagem ¢ polimerizagdo em estufa i 200 graus Celsius, no minimo,
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LONGARINA DE 4 LUGARES, Cadeira Corporativa disposta em assentos nmih'phws} tipo
longarina, ndo sendo fixos ao piso, com possibilidade de montagem com 04 lugarTs, sem
bragos, sendo as demais caracteristicas dimensionais, fisicas e construtivas descritas abaixo:
Assento manufaturado a partiv de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com
caracteristica de pouca ou nenhuma conformagio na base do assento para garantir alternincia
postural e borda frontal arredondada para nfio prejudicar a circulagiio sanguinea dos membros
inferiores do usudrio, {em consonfucia com disposto no item 17.3.3, alineas b) ¢ ¢) da Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n®
3.751, de 1990). Assento: largura e profundidade de superficie entre 460 e 480mm, espessura
média predominante da espuma de: 40mm. Espumas empregadas no assento injetadas e
moldadas com densidade minima de 60 kg/m3, resiliéncia média ao impacto de, no minimo,
60%, forga de indentagfo a 25% entre 200 ¢ 300 N, 4 65% entre 800 e 900 N, implicando em
um fator de conforto médio de, no minimo, 3.0, resisténcia minima ao rasgamento de 650
N/m, ¢ perda de forga de indentagio e perda de espessura apos fadiga dinfmica de, no
méaximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de, no maximo, 0,05% e
espuma isenta de CFCs, Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e
prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis, apresentando 14dminas com
espessura maxima de 1,5mm cada, implicando em uma espessura do compensado de 12mm.
Contra capa injetada em polipropileno copolimero para assento, com espessura minima
predominante de 2,0mm, dotada de raios de nas quatro intersecgfes que formam os cantos da
pega, apresentando 04 orificios guias com pinos de encaixe por pressdo, para fixagio da
contra capa ao compensado estrutural, além de possuir ressaltos moldados na matiiz de
injecdo em cada orificio para fixagio dos mecanismos e bragos. A contracapa injetada em
polipropileno pata assento possui, em sua por¢do traseira, um acabamento em “U” invertido,
a partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de injegdo, com abertura horizontal, no
plano transversal, minima de 140mm e, vertical de 55min, medidas desprezando os raios das
bordas inferiores, que so de Smm. Tal acabamento permite excelente integral estética entre o
mecanismo € o0 conjunto de assento da cadeira. Encosto do tipo espaldar médio, de formato
orgénico, manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC,
apresentando conformagdo anatémica para apoio da regido lombar do usudrio (em
consondncia com disposto no item 17.3.3, alinea d) da Norma Regulamentadora n® |7 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n° 3.751, de 1990,
apresentando raio de curvatura transversal de, no minimo, 400mm, além de curvatura

| longitudinal, para perfeita acomodagdo das costas do usudrio. Além dessas caracteristicas de
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anafomia, a espuna devera apresenfar as mesmas caracicristicas fisicas ¢ mecénicas
especificadas para a espuma dos assentos. Aspectos dimensionais minimos do cncosto:
Largura (aferigiio conforme proposto pela ABNT NBR 16031:2012); entre 440 e 450mm;
Extensdo vertical: entre 400 e 420mm; Espessura minima predominante: 35mm. Encosto
estruturado em peca injetada em alta pressio a partir de polipropileno copolimero,
termoplastico virgem, 100% reciclavel, com espessura minima predominante de 4,0mm,
provido de aletas de reforgo estrutural. Estrutural provido de raio nos quatro cantos da pega e
quatro pontos de fixagdio para capa, que é alojada por meio de encaixe sob pressdo, bem
como apresenta dois pontos de fixagdo para extensor do encosto do mecanismo ou suporte
tubular fixo do encosto para cadeira fixa de didlogo ou longarina, Ainda permite a fixagéo do
suporte de encosto ao estrutural através de caneca articulada injetada em termoplastico
copolimero, com parte interna em borracha vulcanizada ou elastémero, que permite oscilagdo
no eixo horizontal do encosto, ideal para adaptar-se as costas do usuério entre as constantes
alternancias posturais ao longo do expediente de uso do movel. Carenagem para contra
encosto injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para
acabamento e protecdio, apresentando textura em sua superficie externa, dotada de quatro
pontos para fixagéo ao estrutural, por meio de encaixe sob pressdo, Tal carenagem de contra
assento apresenta espessura minima predominante de 3,0mm e possui raios nos quatro canfos
da pega. Haste tubular de estruturagio do encosto manufaturada em ago carbono tubular de
secdo eliptica, cujas medidas externas sdo de 20 x 44mm, no minimo, & cuja espessura de
parede ¢ de 1,90mm, possuindo alma de reforgo interno de em ago carbono tubular de
didmetro externo minimo de 15,00mm e parede minima de 1,90mm. Tal haste ¢ aparafusada 4
flange universal da estrutura balango da cadeira, através de sua porgdo traseira, por meio de,
no minime, dois parafusos, ancorados em segmentos de ago carbono vazados com rosca de
¥4” ou rosca métrica, fundidos no interior da haste tubular. Em sua porgo superior, tal
suporte ¢ provido de duas chapas de ago, sobrepostas e fundidas a haste tubular, cuja
espessura total ¢ de 6,5mm, no minimo. Tais chapas possuem furagfio para fixagdo da haste
ao estrutural de encosto por, no minimo, dois parafusos que serdo ancorados em porcas de
garra zincadas, com rosca méfrica ou de “4”. Tratamento de superficie dos componentes
metalicos da estrutura fixa, da flange universal de sustentagiio do assento e da haste tubular
de estruturagdo do encosto por meio de tinta a po, através do processo de deposigio
eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti
ferruginoso e posterior cura e estufa a 220 graus Celsius. Haste tubular do encosto provida
de capa injetada em termoplastico copolimero, formada a partir de duas partes (dianteira e
traseira), encaixadas perfeitamente sob pressdo, com acabamento por textura leve ou rugosa,
nio sendo, entretanto, o seu aspecto corrugado e interligando a estética entre o assento e o
encosto de modo a deixar abertura na porgio inferior do encosto, entre o conjunto de capas




do suporte e a contracapa do encosto de, no maximo, 20mm de lado. Flange universal (160 x
200 e 125 x 125mm) confeccionada em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com
espesswra minima de 2,90mm, com vincos e conformagdes que melhoram seu desempenho
mecanico, para lungio de plataforma de sustentagfio dos assentos ¢ fixagiio da haste tubular
de estruturagfo dos encostos. Assento com inclinagdo fixa entre 0o ¢ -70. Flange universal
ligada ao tubo transversal de sustentagfo dos assentos através de abragadeira em formato de
“U”, manufaturada a partir de chapa de ago de espessura minima de 3/167, sem utilizagio de
solda, apresentando, no minimo, medida entre centras de 500mm entre as flanges. Tubo
transversal de sustentagdo dos assentos de formato retangular, cuja medida minima ¢é de 50 x
30 x 1,50mm, com as extremidades seladas por meio de tampdes injetados em polipropileno
ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a nfio pernitir escorias, nem volumes ¢
tampouco respingos de solda. Dispde de segmentos de tubos de ago de se¢do circular
fundidos em suas porgdes inferiores pelo processo Metal Inert Gas para fixagdo por meio de
cone Morse dos pés da longarina (bases). Trés bases da longarina em formato de “T”
invertido, sendo a haste vertical de interligagdo da base horizontal ao tabo transversal de
sustentagio dos assentos, manufaturada em tubo de segfo circular de didmetro minimo de
50mm, conificada em sua porg#o superior para encaixe nas esperas circulares conificadas da
viga, permitindo facilidade de troca em eventuais casos de manutengdo, Tal coluna é fundida
por meio do processo Metal Inert Gas a base horizontal da longaring, que é manufaturada em
segmentos de tubo de segdo quadrada com dimensdes minimas de 20 x 20 x 1,20mm, que
dispde de capas plasticas injetadas em polipropileno com deslizadores injetados em
termopldsticos com ajuste de altura por meio de rosca para corrigit eventuais
desnivelamentos do piso. Tratamento de superficie dos componentes metéalicos do conjunto
estrutural da longarina, da flange universal de sustentagdo dos assentos e da haste de
estruturagio do encosto por meio de tinta 4 po, através do processo de deposigdo eletrostatica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagfio, tratamento anti ferruginoso e
posterior cura em estufa a 220 graus Celsius.

BRACOS FIXOS PARA LONGARINA (PAR). Bragos fixos poligonais com alma de ago
carbono e posterior injegdo de poliuretano de pele integral, com bordos arredondados e
nenhum elemento em ago exposto ao usuario, Brago fechado, porém, vazado (ndo em
suspensdo), de wodo a aumentar sua eficiéncia mecinica. Fixagéo ao chassi estrutural de
assento por, no minimo, trés pontos em cada brago e através de parafusos e roscas métricas
com frava quimica. Aspectos dimensionais dos bragos: Largura do apoia brago (minima):
45mm; Comprimento total do brago (minimo): 340mm; Distincia interna entre os apoia
bragos (minima): de 460mm; Altura dos apoia bragos em relagdo ao assento: entre 200 e
250mm.
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CADEIRA OPERACIONAL TIPO CAIXA. Poltrona operativa, espaldar médio, giratdria a
gis, lipo caixa sem bragos. Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagiio na
base do assento para garantir alternancia postural e borda frontal arredondada para nio
prejudicar a circulagio sanguinea dos membros inferiores do usuario, (em consondncia com
disposto no item 17.3.3, alineas b) e ¢) da Norma Regulamentadora n° 17 do Ministério do
Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990). Assento: largura e
profundidade de superficie entre 460 e 480mm, espessura média predominante da espuma de:
40mm. Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado, a partic de
madeiras oriundas de manejos sustentaveis, apresentando l4minas com espessura maxima de
1,5mm cada, implicando em uma espessura do compensado de 12mm, Contra capa injetada
em polipropileno copolimero para assento, com espessura minima predominante de 2,0mm,
dotada de raios de nas quatro intersecgdes que formam os cantos da pega, apresentando 04
orificios guias com pinos de encaixe por pressdo, para fixagdo da contra capa ao compensado
estrutural, além de possuir ressattos moldados na matriz de injegio em cada orificio para
fixagdo dos mecanismos e bragos. A contracapa injetada em polipropileno para assento
possui, em sua porgfio fraseira, um acabamento em “U” invertido, a partir de dois rebaixos
criados no projeto da matriz de injegfio, com abertura horizontal, no plano transversal,
minima de 140mm e, vertical de 55mm, medidas desprezando os raios das bordas inferiores,
que sdo de Smm, Tal acabamento permite excelente integral estética entre o mecanismo e o
conjunto de assento da cadeira. Encosto do tipo espaldar médio, de formato organico,
manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC,
apresentando conformagfo anatbmica para apoio da regifio lombar do usuario (em
consondncia com disposto no item 17.3.3, alinea d) da Norma Regulamentadora n° 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n° 3.751, de 1990,
apresentando raio de curvatura transversal de, no minimo, 400mm, além de curvatura
longitudinal, para perfeita acomodag@o das costas de usudrio. Além dessas caracteristicas de
anatomia, a espuma deverd apresentar as mesmas caracteristicas fisicas e mecanicas
especificadas para a espumna de assento. Aspectos dimensionais minimos da espuma de
encosto: Largura (aferigo conforine proposto pela ABNT NBR 13962/06); entre 440 e
450mm. Extensfo vertical: entre 400 e 420mm Espessura minima predominante; 35nun,
Encosto estruturado em pega mnjetada em alta pressdo a partir de polipropileno copolimero,
termoplastico virgem, 100% reciclavel, com espessura minima predominante de 4,0,
provido de aletas de reforco estrutural. Estrutural provido de raio nos quatro cantos da pega e
quatro pontos de fixagdo para capa, que ¢ alojada por meio de encaixe sob pressio.
Carenagem para confra encosto injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de
perfis de borda para acabamento e protecdo, apresentando textura em sua superficie externa,
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dotada de quatvo pontos para fixagdo ao estrutural, por meio de encaixe sob pressio,
Mecanismo com chapa da plataforma de assento com espessura minima de 2,650,
dispondo de, no minimo, a turagio diretor (160 x 200mm), com conificagfio para receptagdo

do curso do pistdo através de cone Morse. Assento com inclinagio fixa entre -2° ¢ -7° com |

ajuste milimétrico de altura do assento, acionado por meio de alavanca excéntiica, com
manipulo ergondmico injetado em termoplastico pelipropileno copolimero cuja largura, na
porgiio que permile a empunhadura por parte do usuario, seja de 55mm. Sistema de
articulagdo do encoslo para ajuste de inclinagio, a partir de dois eixos de ago carbono
zincado, sendo que o eixo traseire, que ¢ o de menor didmetro, possui esta caracteristica de
diametro de 8mm; perfazendo tais eixos, ha oito liminas de atrito que formam o conjunto de
freio fiicgdo, responsavel pela frenagem do encosto quando o usuario aciona a alavanca para
esta finalidade, tal alavanca, possui as mesmas caracteristicas ergondmicas e dimensionais
citadas para a alavanca de ajuste de altura do assento. Ajuste da altura do espaldar por meio
de cremalheira injetada cm termoplastico copolimero, com 07 pontos de ajuste. Tal
cremalheira, desenvolvida no conceito de bucha, a partir de duas partes, que é envolta por
uma estrutura de chapa de ago carbono conformada, com espessura minima de 2,0mm, abraga
o extensor de encosto que ¢ manufaturado em chapa de ago carbono de 3,0mm de espessura
dobrada em forma de “U”, com largura de 36mm do extensor. Tal conjunto de encosto recebe
acabamento por meio de uma carenagem plastica injetada em polipropileno, formado por
duas partes, com encaixe enire si por meio de diversos pontos. Fixagdo do extensor de
encosto ao estrutural fica totalmente protegida do usuéario através do acabamento
proporcionado pela contracapa injetada em termopléstico para o encosto, permanecendo
imterna a tal contracapa e nfio aparente na porgdo externa do contra encosto. Plataforma do
assento e parte metdlica do encosto que abraga a cremalheira recebem ftratamento de
superficie por meio de pintura a po, através do processo de deposigéo eletrostética, passando
pelos processos de desengraxe, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa a
220 °C. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistio a gas,
com classifica¢do de desempenho no minimo em conformidade com Classe 03, de acordo
com Norma I[nternacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical de 100mm,
didmetro de curso de 28mm, com conificagdo superior de 1° 26> 16” para acoplamento
através de cone Morse ao mecanismo e conificagdo inferior para acoplamento 4 base de cinco
patas, alojamento cilindrico para o curso manufaturado em chapa de ago carbono com
aplicagdo de pintura epoxi pd com bucha inferna injetada em termoplastico de alto
desempenho, provida de componentes internos que permitam suave deslizamento e
minimizagdo de ruidos para a movimentagio de 360° do dispositivo. Pistdo conificado do tipo
single tapper, Tubo prolongador para pistdo fabricado em ago carbono tubular de diametro
externo minimo de 50mm e parede minima de 1,50mm, com pintura epdxi pd e conificagdo
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para encaixe por cone Morse a base. Pintura eletrostitica a po, com banho de desengraxe,
estabilizagdo, tratamento anti ferrugimoso e posterior secagem em estufa & 200 graus Celsius,
no minimo, Aro para apoio dos pés com raio minimo de 230nun, manufaturado a partiv de
tubo de ago de didmetro minimo de 19,00mm ¢ perfis e chapas de ago carbono interligando o
aro externo ao cone interno de alojamento no pistio. Pega dotada de espagadores plasticos eu
isolam o atrito direto do metal do cone interno com o metal do alojamento do émbolo do
pistdo. Pintura eletrostatica a po, com banho de desengraxe, estabilizago, bratamento anfi
ferruginoso ¢ posterior secagem em estufa a 200 graus Celsius, no minimo. Base giratoria,
com cinco patas, formadas a partir de ago carbono SAE 1008/1020, tubular, de sec¢do semi
oblonga, com dimensdes minimas de 20 x 39 x 1,50mm, sendo fundidas a dois anéis centrais,
um inferior ¢ outro superior, promovendo alojamento para a porgéo inferior da coluna do
pistdo por meio de Cone Morse. Tal fusdo se da por meio dos processos Metal Inert Gas e/ou
eletro fusdo, implicando em excelente resisténcia da fusdo, minima intervengdo na témpera
do ago e excelente acabamento. Para acabamento e protegdo da parte superior da pega, a base
apresenta uma capa injetada em polipropileno copolimero, sem emendas, ou seja, uma pega
(imica perfaz toda a superficie superior da base, sendo alojada a base metalica por meio de
pinos de encaixe sob pressdo em estampo realizado nas patas. A porgdo metdlica da base
recebe acabamento e tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a po, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizagiio, tratamento anti ferruginoso e posterior cura em
estufa 4 200 graus Celsius, no minimo. A base apresenta didmetro externo total de 720mm e
raio da pata de 320mm, em conformidade dimensional como preconizado pela Norina ABNT
NBR 13962/06 para este quesito bem como apresenta conformidade com os requisitos de
ponto de estabilidade ¢ nimero de apoios, preconizados pela mesma Norma Téenica. Os
alojamentos para o pino das sapatas sdo executados a partir do encravamento das paredes dos
tubos das patas, ndo sendo tolerado o nso de buchas plasticas para fixagdo dos pinos dos
rodizios, sendo tal fixagio executada atavés de atrito do metal das paredes do tubo com o
metal do pino e anel elastico de expansdo, presente nos rodizios, prolongando assim, a
durabilidade desse importante fator de funcionalidade da cadeira. Sapata fixa para contato da
base com o piso, manufaturada em termoplastico copolimero injetado em alta pressio e com
didmetro minimo de 48mm da base de contato com o piso, bem como altura minima de
10mm {apenas da por¢do injetada em termoplastico). Fixagdo a base por meio de eixo
vertical cilindrico, em ago ABNT SAE 1008/1020, com anel de expansfo, dispensando o
alojamento por meio de buchas plasticas. Didmetro externo do eixo vertical de, no minimo,
10mm.
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LONGARINA DE 2 LUGARES, ASSENTO E ENCOSTO EM PP. Assento e encosto
dispostos sobre longarina para 02 lugares confeccionados em polipropileno injetado em alta
pressdo na cor preta, com fextura. Assento e encosto disposto em monobloco, injetado em
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mnoplésﬁm copelimero polipropileno, com, no minimo, duzentos respiradores quadrados
permeando o espaldar, possibilitando a perspiragio. Na regido cenfral do encosto. na jungio
com o assento, distante, no minimo, 140mm de cada extremidade lateral do encosto na regido
de jungdo com o assento, o espaldar apresenta um sulco em formato trapezoidal, com
medidas minimas de base de 210mm, 98oun de altura e 98mm de largura da aresta superior.
Este sulco, aliado & escolha do material termopléstico, proporciona uma flexibilidade no
encosto que ¢ de suma importincia para o fator conforto do usnario. Encosto com raio de
curvatura no sentido transversal para perfeito apoio da regido lombar do usudrio, com
consondncia com disposto na Norma Regulamentadora n 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, publicada pela Portaria MTPS 32,751 de 1990, em seu subitem 17.3.3, alinea d).
Dimensdes minimas do encosto, de 400mm de largura na porgiio da borda superior, 440mm
de largura na regifio da proeminéncia do encosto para apoio da regido lombar, 360mm de
altura da borda superior do encosto. Assento com pouca conformagfo da base e com a borda
frontal arredondada, para, respectivamente, facilitar alterndncia postural ¢ ndo prejudicar a
circulagio sanguinea nos membros inferiores do usuério. Tais caracteristicas ensejam
atendimento da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem 17.3.3, alineas b) e c). A
borda frontal do assento ¢ dobrada para baixo, se projetando 50mm para a linha da borda
frontal do assento em sua superficie superior. Largura minima do assento de 415mm, sendo
que na porgdo util da pega, préxima do centro no sentido longitudinal, a largura observada
como minima ¢ de 455mm. Profundidade util do assento entre 440 ¢ 450mm, de forma a
possibilitar excelente estabilidade e sensagio de conforto para o usuério, sem prejudicar a
circulagdo sanguinea nos membros inferiores por compressio da regifio poplitea. Tanto no
encosto, como no assento, a espessura de parede minima da concha € de 4,0mm. Tubo
longitudinal de sustentagdo dos assentos e encostos confeccionado em ago tubular de se¢fo
retangular com medida minima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a pé pelo sistema de deposigdo
cletrostatica na cor preta, com duas bases de contato ao solo com sapatas fixas deslizadoras
formadas por tubo de ago composto de haste vertical tubular confeccionada em tubo de ago
carbono de segdo cilindrica, com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, com conificaglio superior
para encaixe por cone morse ho tubo fransversal. Base da longarina curva, manufaturada por
dois tubos de ago carbono de segdo cilindrica, de medida 38,10 x 1,50 x 330nun,
conformados em maquinas especificas de modo a aferir aspecto eliptico em suas terminagdes,
fundidos & haste vertical tubular por solda do tipo Metal Inert Gas. Estas bases recebem
tratamento de superficie por pintura epdxi pé na cor preta. Suportes de assento produzidos
em ago tubular de se¢fo cilindrica com medidas minimas de 19,05 de didmetro por 1,50nun
de espessura para o tubo traseiro e frontal, e travessas central de medida 5/8 x 1,90mm de
__} espessura pintado a po pelo sistema de deposigfo eletrostatica na cor preta.




