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TERMO DE REFERÊNCIA

1. UNIDADE REQUISITANTE: Coordenadoria Administrativa Financeira /SMS

2. OBJETO: Adesão a Ata de Registro de Preços para aquisição de Mobiliário em geral,

conforme as especificações e quantitativos previstos no Termo de Referência.

2.1. Este objeto será realizado através de ADESÃO A ATA DE REGISTRO DE PREÇO,

com fornecimento INTRIEGAL.

3. DA JUSTIFICATIVA:

3.1 Esta aquisição visa suprir a Secretaria e unidades vinculadas de mobiliários,

considerados essenciais para o desempenho de suas atividades institucionais e cuja

ausência ou indisponibiiidade, mesmo que temporária, poderá produzir impacto

negativo na continuidade da prestação dos serviços públicos prestados. Será destinada

também a mobiliar a Escola de Formação em Saúde da Família Visconde Saboia, que

está sendo ampliada em parceria com Caixa Económica Federal firmado por meio de

Convénio e Plano de Trabalho - PROPOSTA SICONV, CONVÉNIO 781265/12,

PT=1002923-56. Diante do exposto, mostra-se necessária a renovação dos mobiliários,

devido a novas necessidades surgidas no período, tais como, ampliação dos serviços e

inauguração de novas unidades.

4. DAS ESPECIFICAÇÕES E QUANTITATIVOS
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CADEIRA PRESIDENTE GIRATÓRIA - Apresentar original ou cópia autenticada de
certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT
conforme NBR 13962: 2006; emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Assento:
Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com
pressão de 10 Kgf/cm2, com espessura mínima de 12 mm. Utilizando lâminas de florestas
renováveis e sustentáveis com alto grau de dureza e espessura máxima de 2 mm,
intercaladas sempre em número ímpar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa
emissão; O estofamento em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível,

isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de água, alta
resiliência, baixa flamabilidade, densidade de no mínimo 50 Kg/m3, espessura mínima de

60mm. Propriedades mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da
ABNT; Largura de 510 mm e profundidade da superfície do assento de 480 mm, no mínimo;
Capa de proteção e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta
resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos. Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar Alto, com largura de 510 mm e

extensão vertical do encosto de 600mm. Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolímero natural, com espessura mínima de 10 mm;
O estofamento em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de
CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de água, alta
resiliência, baixa flamabilidade, densidade de no mínimo 50 Kg/m3 espessura mínima de 45
mm. Propriedades mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da
ABNT; Capa de proteção e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta
resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos; Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos: Lâmina para suporte do
encosto com vinco externo confeccionada em chapa de aço ABNT 1010 espessura mínima
de 6,00mm, dobrada, com ângulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de

UND 531

Prefeitura Municipal de Sobral - CNPJ 07.598.634/0001-37
Rua Viriato de Medeiros, 1250 - Centro, Sobral - CE, 62011-065 Contato:(88) 3677-1100 VA/—«—

VtAJ



m P R E F EIT U R A D E

SOBRAL FL

‘•fPl sSecreteria Municipalda Saúde

fixação confeccionada em chapa de aço ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na
estrutura do encosto e quatro furos no assento. A fixação da lâmina ao assento e encosto
se dá por meio de porcas garras de cravadas na estrutura interna do assento e encosto,
produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada de %”, por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressão; Mecanismo estampado em chapa de aço NBR11888 SAE
1006/1010 BQ e pintado com tinta em pó epóxi. Destina-se à reclinação de assento. Sua
inclinação mínima é de 0o e máxima de 15°. Acoplamento à furação do assento medindo-
se 153x200. Sistema de regulagem de tensão e inclinação em função do peso através de
manipulo localizado na parte frontal com acabamento injetado em polipropileno. O
mecanismo possui alavanca para acionamento de regulagem de altura e bloqueio
confeccionada em aço redondo SAE1010 com 8mm de diâmetro e acabamento injetado em
polipropileno. Coluna confeccionada em aço tubular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ -
50,80 x 1,50 mm, com diâmetro externo de 28 mm, com conificação 1°26'16" inferior
(Coluna) e superior (Pistão) e curso 130mm. Bucha guia do sistema giratório com
regulagem com 100 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal
Copolímero), com ajuste H7 (0,02 mm) , material este de alta resistência ao desgaste e com
lubrificação própria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no
movimento giratório; Pistão a gás provido de corpo metálico em tubo de aço o28mm e
conificação 1°26'16", usinado em retifica cilíndrica com tratamento cromado DIN 4550
classe 3, haste em aço cilíndrico com rolamento em aço e amortecedor em PVC, acoplada
a coluna através de anel elástico. Fosfatizada e pintada em tinta pó epóxi com camada de
tinta da ordem de 80 a 120 pm. Capa telescópica de 03 estágios, injetada em polipropileno
copolímero com 0 57 mm na parte superior e 0 71 mm na parte inferior e altura de 317
mm. Proporciona acabamento e proteção à coluna de regulagem, sendo também um
elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de
fixação na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira.
Estrutura confeccionada em aço tubular quadrado soldadas em flange Morse estampada
em chapa de aço NBR8269 SAE 1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré
pintura de desengraxe, decapagem, fostatização e em seguida pintadas com tinta pó epóxi
com camada de aproximadamente 80 pm. A estrutura é revestida com capa injetada em
polipropileno copolímero. Permite junção de rodízios ou sapatas plásticas deslizantes por
meio de ponteiras com encaixe de 11mm de diâmetro injetadas em polipropileno. A base
possui raio externo de 345mm (eixo central da base à extremidade da pata), raio útil de
325mm e altura de 37mm. 05 Rodízios duplos com capas e rodas injetadas em resina de
engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente à abrasão sem sofrer anormalidades;
ESFERA: Aço SAE 1008/1010 com tratamento superficial cementado. HASTE; Aço SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Aço SAE 1008/1010; com tratamento
superficial zincado. EIXO: Aço SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm
de diâmetro; Estrutura com 63mm de altura x 55mm de largura. Acabamento e pintura: A
fixação do assento a estrutura da cadeira será por meio de porcas garras de %” cravadas
na estrutura interna do assento, produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada
de por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressão. Deve ser usada solda
eletrónica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas utilizadas
deverão receber pré-tratamento químico composto por etapas de imersão, lavagem e
posterior secagem de maneira que possa preparar a superfície para receber a pintura;
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga
elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco.

CADEIRA DIRETOR GIRATÓRIA A GÁS COM REGULAGEM DO ENCOSTO - Apresentar

original ou cópia autenticada de certificado de conformidade do produto emitido de acordo

com as normas da ABNT conforme NBR 13962: 2006; emitido por laboratório acreditado pelo

INMETRO; Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada

anatomicamente a quente com pressão de 10 Kgf/cm2, com espessura mínima de 12 mm.
Utilizando lâminas de florestas renováveis e sustentáveis com alto grau de dureza e

espessura máxima de 2 mm, intercaladas sempre em número ímpar, com cola cascamite a

base de ureia-formol de baixa emissão; O estofamento em espuma injetada, com alta

pressão, de poliuretano flexível, isento de CFG (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -
Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, densidade de no mínimo 50

Kg/m3, espessura mínima de 50 mm. Propriedades mecânicas e de desempenho

estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da

superfície do assento de 470 mm, no mínimo; Capa de proteção e acabamento
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injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil

de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e

resistência a produtos químicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a

definir. Encosto: Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensão vertical do encosto de

490 mm, no mínimo; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em

polipropileno copolímero natural, com espessura mínima de 10 mm; O estofamento em

espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC

(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI-Agente expansor de água, alta resiliência, baixa
flamabílidade, densidade de no mínimo 50 Kg/m3, espessura mínima de 40 mm. Possui as

propriedades mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de proteção e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas

arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta resistência

mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos; Revestimento em tecido 100%

poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismo: Suporte para encosto com regulagem de

altura confeccionado em tubo de aço ABNT 1008/1010 perfilado, secção oval medindo

18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme, fosfatizado e pintado com tinta pó

epóxi. Possui em sua parte superior chapa de fixação confeccionada em chapa de aço com

furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a regulagem vertical do encosto em relação

ao assento num curso mínimo de 63 mm, por meio de sistema "UP AND DOWN” com top de

fim de curso sem a necessidade do uso de botões ou manípulos, a mola do sistema é

confeccionada em aço. Possui capa de proteção injetada em polipropileno natural

texturizado; Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinação do encosto e altura do

assento, estampado em chapa de aço com espessura mínima de 3 mm, fosfatizado e pintado

com tinta pó epóxi com camada de no mínimo 80pm. O mecanismo é dotado de “contato

permanente” que permite regulagem de ângulos e altura do encosto, possui a parte tráseira
protegida por capa injetada em polipropileno copolímero. O ângulo de inclinação do encosto

é mínimo de -8° e máximo de 25°, acionado por uma única alavanca localizada na parte

traseira direita do mecanismo, o sistema de articulação do encosto é comandado por meio

de molas confeccionadas em aço de 5 mm de diâmetro e lâminas de aço com 1,20mm de

espessura. O acionamento da regulagem de altura do assento será por meio de alavanca

independente localizada na parte posterior à direita do mecanismo na posição sentado. As

alavancas são confeccionadas em aço com diâmetro de 8 mm e acabamento em

polipropileno copolímero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto

com passo de 6 em 6 mm, curso total mínimo de 72 mm, através de um sistema automático

de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro; Coluna

confeccionada em aço tubular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com

diâmetro externo de 28 mm, com conificação 1°26'16” inferior (Coluna) e superior (Pistão) e

curso 130mm. Bucha guia do sistema giratório com regulagem com 100 mm de altura,

injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolímero), com ajuste H7 (0,02 mm) ,

material este de alta resistência ao desgaste e com lubrificação própria permitindo maior

facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratório; Pistão a gás provido

de corpo metálico em tubo de aço o28mm e conificação 1°26'16", usinado em retifica

cilíndrica com tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em aço cilíndrico com

rolamento em aço e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elástico.

Fosfatizada e pintada em tinta pó epóxi com camada de tinta da ordem de 80 a 120 pm.

Capa telescópica de 03 estágios, injetada em polipropileno copolímero com 0 57 mm na

parte superior e 0 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm Proporciona acabamento e

proteção à coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre a base e o

mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixação na parte superior e inferior,

evitando que se desprenda durante o uso da cadeira. Estrutura confeccionada em aço tubular

quadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa de aço NBR8269 SAE 1006/1010

BQ. A estrutura recebe tratamento de pré pintura de desengraxe, decapagem, fostatização e

em seguida pintadas com tinta pó epóxi com camada de aproximadamente 80 pm. A estrutura

é revestida com capa injetada em polipropileno copolímero. Permite junção de rodízios ou
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sapatas plásticas deslizantes por meio de ponteiras com encaixe de 11mm de diâmetro

injetadas em polipropileno. A base possui raio externo de 345mm (eixo central da base à

extremidade da pata), raio útil de 325mm e altura de 37mm. 05 Rodízios duplos com capas

e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente à abrasão

sem sofrer anormalidades; ESFERA: Aço SAE 1008/1010 com tratamento superficial

cementado. HASTE: Aço SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Aço

SAE 1008/1010; com tratamento superficial zincado. EIXO: Aço SAE 1008/1010;

DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de diâmetro; Estrutura com 63mm de altura x

55mm de largura. Acabamento e pintura: Afixação do assento a estrutura da cadeira será por

meio de porcas garras de 1A" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aço

1020 estampado com rosca laminada de por parafusos Philips tipo panela e arruelas de

pressão. Deve ser usada solda eletrónica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas

as peças metálicas utilizadas deverão receber pré-tratamento químico composto por etapas

de imersão, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a superfície para

receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por

meio de carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as

peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta,

curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. BRAÇO REGULÁVEL:

Apoia Braços: reguláveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apoia-

braços em espuma de poliuretano injetado com formato anatômico, 60mm da parte frontal

com inclinação de 15°, proporcionando conforto ao usuário conforme exigências da NR17,

alma em chapa de aço com 2mm de espessura no mínimo; União entre o assento e apóia-

braços em chapa de aço com espessura mínima de 6mm, com dois furos para fixar e regular

a distância lateral entre o assento e o braço. Possui repuxo estrutural nas dobras, com
resistência ao esforço de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocação do trilho e

mecanismo de travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado

em uma peça única sem emendas; Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de

altura em seis níveis de regulagem num curso mínimo de 60 mm, por meio de trilho em
polipropileno injetado, acionado por meio de botão lateral do mesmo material. O mecanismo

é composto de mola em aço zincado, evitando a ação corrosiva decorrente do tempo e

umidade, e de pino de travamento em aço inoxidável de Vi” lubrificado com graxa naval que

reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressão; O apoia-braços é fixado ao assento por

meio de três parafusos de com tratamento antiferrugem.

O.

CADEIRA EXECUTIVA FIXA BALANÇO - Apresentar original ou cópia autenticada de

certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme

NBR 13962: 2006; emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Assento: Estrutura do

assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressão de 10

Kgf/cmz, com espessura mínima de 12 mm. Utilizando lâminas de florestas renováveis e

sustentáveis com alto grau de dureza e espessura máxima de 2 mm, intercaladas sempre em

número ímpar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissão; O estofamento

em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC

(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI-Agente expansorde água, alta resiliência, baixa

flamabilidade, densidade de no mínimo 50 Kg/m3, espessura mínima de 50 mm. Propriedades

mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470

mm e profundidade da superfície do assento de 470 mm, no mínimo; Capa de proteção e

acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem

uso do perfil de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto

e resistência a produtos químicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto: Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extensão vertical do encosto de 395 mm,

no mínimo; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno

copolímero natural, com espessura mínima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada,

com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato

100% MDI - Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade, densidade de

no mínimo 50 Kg/m3, espessura mínima de 40 mm. Possui as propriedades mecânicas e de
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desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de proteção e acabamento

injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil

de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e resistência

a produtos químicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e

mecanismos: Lâmina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa

de aço ABNT 1010 espessura mínima de 6,00mm, dobrada, com ângulo interno de 95°.

Possui em sua parte superior chapa de fixação confeccionada em chapa de aço

ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro furos no

assento. A fixação da lâmina ao assento e encosto se dá por meio de porcas garras de

cravadas na estrutura interna do assento e encosto, produzidas em aço 1020 estampado com

rosca laminada de por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressão; Base fixa

constituída por uma estrutura contínua em balanço, confeccionada em tubo de aço #13, com

secção circular diâmetro de 1 Fixada a flange por meio de solda MIG. A flange é estampada

em chapa de aço com espessura mínima de 3mm, medindo 195x230mm; Na parte inferior

da estrutura em balanço contém quatro sapatas injetadas em polipropileno para tubo circular,

fixadas por rebite 4x19 em alumínio. A fixação do assento na estrutura da cadeira será por

meio de porcas garras de cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aço

estampado com rosca laminada, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressão.

Acabamento e pintura: A fixação do assento a estrutura da cadeira será por meio de porcas

garras de cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aço 1020 estampado

com rosca laminada de !4”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressão. Deve ser

usada solda eletrónica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas

utilizadas deverão receber pré-tratamento químico composto por etapas de imersão, lavagem

e posterior secagem de maneira que possa preparar a superfície para receber a pintura;

Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica,

curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco.; Todas as peças metálicas deverão

receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta

temperatura, na cor preta acabamento fosco. BRAÇO FIXO: Apóia-braços formato de

polígono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, medindo

350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redução gradual até chegar a

largura de 30mm em sua parte inferior; Braços revestidos em espuma injetada integral de

poliuretano semirrígido, texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade, alta

resistência a impacto e a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de aço trefilado

com diâmetro de 7mm no mínimo, sem partes metálicas aparentes ao usuário; Fixado ao

assento por duas chapas de aço com formato retangular, medindo no mínimo 25x110mm,

com espessura mínima de 6mm (cada) em aço trefilado, com dois furos oblongos para

fixação e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de 'A", parafusos com arruelas

de pressão. As peças metálicas revestida com pintura epóxi pó na cor preta fixada por meio

de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, Todas as peças metálicas

utilizadas deverão receber pré-tratamento químico composto por etapas de imersão, lavagem

e posterior secagem de maneira que possa preparar a superfície para receber a pintura;

Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica,

curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir. - Apresentar original ou cópia

autenticada de certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da

ABNT conforme NBR 13962: 2006; emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO;

CADEIRA DIRETOR BASE FIXA TRAPEZOIDAL - Apresentar original ou cópia autenticada

de certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT

conforme NBR 13962: 2006; emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com

pressão de 10 Kgf/cm2, com espessura mínima de 12 mm. Utilizando lâminas de florestas

renováveis e sustentáveis com alto grau de dureza e espessura máxima de 2 mm,

intercaladas sempre em número ímpar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa

emissão; O estofamento em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível,

isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de água, alta

UND 909
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resiliência, baixa flamabilidade, densidade de no mínimo 50 Kg/m3, espessura mínima de 50

mm. Propriedades mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da

ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da superfície do assento de 470 mm, no mínimo;

Capa de proteção e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas

arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta resistência

mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos. Revestimento em tecido 100%

poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensão

vertical do encosto de 490 mm, no mínimo; Estrutura do encosto injetado/moldada

anatomicamente, em polipropileno copolímero natural, com espessura mínima de 10 mm; O

estofamento em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC

(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI

resiliência, baixa flamabilidade, densidade de no mínimo 50 Kg/m3, espessura mínima de 40

mm. Possui as propriedades mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas

técnicas da ABNT; Capa de proteção e acabamento injetada/moldada em polipropileno

texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil

limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos químicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos: Lâmina

para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de aço ABNT 1010

espessura mínima de 6,00mm, dobrada, com ângulo interno de 95°. Possui em sua parte

superior chapa de fixação confeccionada em chapa de aço ABNT 1008/1012 com quatro furos
para fixar na estrutura do encosto e quatro furos no assento. Afixação da lâmina ao assento

e encosto se dá por meio de porcas garras de 14”, cravadas na estrutura interna do assento

e encosto, produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada de 14”, por parafusos

Philips tipo panela e arruelas de pressão; Base fixa constituída por duas estruturas contínuas

com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de aço #18, no mínimo, com secção oval

de 16x30mm, unidas por meio de solda MIG. As estruturas são unidas na parte superior por

duas travessas que proporcionam o travamerito preservando sua integridade; As travessas

são confeccionadas em tubo de aço #18, no mínimo, com secção oval de 16x30mm, soldadas

às estruturas trapezoidais por meio de solda MIG; Na parte inferior das estruturas trapezoidais

possuem sapatas, injetadas em polipropileno, para tubo oval, fixadas por rebite 4x19 em

alumínio, sendo duas para cada estrutura. O assento é fixado às travessas por meio de

porcas garras de 14, cravadas na estrutura interna do assento, e por parafusos PHILIPS tipo

panela e arruelas de pressão. Acabamento e pintura: A fixação do assento a estrutura da

cadeira será por meio de porcas garras de 14” cravadas na estrutura interna do assento,

produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada de 14”, por parafusos Philips tipo

panela e arruelas de pressão. Deve ser usada solda eletrónica MIG em todos os locais onde

houver solda; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pré- tratamento químico

composto por etapas de imersão, lavagem e posterior secagem de maneira que possa

preparar a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão receber

pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na

Agente expansor de água, alta

D

cor preto fosco.

POLTRONA PRESIDENTE E5ASE GIRATÓRIA CROMADA COM BRAÇO EM ALUMÍNIO - -
Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratório de acordo com as normas

da ABNT conforme NBR 13962: 2006, demonstrando resistência e estabilidade; Assento e

encosto: Poltrona com espaldar alto, assento e encosto constituído em concha única.

Estrutura em madeira multilaminada moldada anatomicamente, com apoio lombar, a quente

com pressão de 10 Kgf/cm2, com espessura mínima de 15 mm; Contracapa em peça única

para encosto e assento confeccionada em madeira compensada com espessura mínima de

6 mm, revestida em couro natural; O estofamento deverá ser em espuma laminada com alta

densidade, com 50 mm de espessura no mínimo, revestido em couro natural; Largura do

assento 540 mm e profundidade da superfície do assento de 475 mm, no mínimo; largura do

encosto 520 mm e extensão vertical do encosto de 620 mm, no mínimo. Estrutura e

mecanismos: Mecanismo que permite a regulagem de altura e reclinação do assento,

estampado em chapa de aço SAE 1009/1010 FQDO com espessura mínima de 3 mm e placa

UND 110
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do cone Morse injetada em alumínio. Acabamento superficial fosfatizado e pintado com tinta

pó epóxi com camada de no mínimo 80pm e acoplamento à furação do assento medindo

200x195mm. Possui sistema de regulagem de tensão de inclinação por meio de um manipulo

exclusivo localizado na parte frontal do mecanismo, o intervalo de reclinação do assento é

mínimo de -3° e máxima de 20°, com bloqueio em 5 posições, acionada por alavanca

exclusiva localizada no lado esquerdo, a regulagem de altura do assento é acionada por

alavanca exclusiva localizada ao lado direito do mecanismo. As alavancas são

confeccionadas em aço SAE: 1010 com diâmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno

copolímero. O mecanismo possui ponto de giro avançado em 165 mm em relação ao eixo de

giro horizontal, com sistema anti-shock, proporcionando excelente conforto ao usuário da

cadeira; Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gás, com curso de

regulagem milimétrica de 130 mm no mínimo. Confeccionada em aço tubular NBR6591 SAE

1008/1010 - BFDQ - 50,80x1,5mm, montada com pistão a gás ciasse 3 e 0 28mm, com

conificação 1° 26'16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratório e de

regulagem com altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resistência

ao desgaste e com lubrificação própria permitindo maior facilidade na regulagem da altura e

suavidade no movimento giratório, calibrada com precisão de ajuste H7 (0,02mm).

Fosfatizada e pintada em tinta pó epóxi com camada de tinta entre 80 a 120pm; Capa

telescópica de 03 estágios, injetada em polipropileno copolímero com 0 57 mm na parte

superior e 0 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm Proporciona acabamento e proteção

à coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre a base e o mecanismo da
cadeira. Possui eficiente sistema de fixação na parte superior e inferior, evitando que se

desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistão e perdendo,

consequentemente, tanto a função de proteção como a estética; Base: em alumínio composta

por 05 patas confeccionadas em aço tubular 1008/1010 com secção elíptica. As patas são

soldadas em luva de aço SAE 1045. Possui buchas para encaixe de rodízios confeccionado

em aço e acabamento na união das patas à luva confeccionada em polipropileno. Diâmetro

total de 685mm e altura sem rodízios de 174mm; Rodízio duplo, com capas e rodas injetadas

em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada em aço SAE 1006/1008 com

tratamento superficial zincado e diâmetro de 11 mm Eixo em aço 1010/1020, rodas com

diâmetro de 50mm. Possui lubrificação interna permanente e capa de acabamento que

envolve o eixo; A fixação da concha única a estrutura da cadeira será por meio de porcas

garras de %” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aço 1020 estampado

com rosca laminada de por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressão. Braços:

confeccionados em alumínio 6x55mm, apoio em espuma integral de poliuretano semirrígido,

injetado. Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrónica MIG em todos os locais
onde houver solda.
SOFÁ 2 LUGARES - Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base em madeira

maciça estrutura laterais dos braços vedada com chapa de papelão; Possui molas do tipo

percintas de borrachas sob assentos e encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez

e durabilidade para aespuma; Assento composto por almofadas única em espuma laminada,

densidade mínima D33 e espessura mínima de 100 mm, formando uma peça única, marcado

com detalhes na costura do revestimento; Encosto com almofada em espuma laminada,

densidade mínima D33 e espessura mínima de 100 mm, formando uma peça única;

Revestimento em couro ecológico. Medidas: Largura Total: 1700mm Altura Total: 860mm Altura

do assento ao chão: 480mm Medidas assento: 1200 x 180x 500 (LxAx P) Medidas Encosto:

1200x800 (LxA) Medidas do Braço:250x580x800 (LxAxP) Medidas rodapé: 1200x240x500

(L x A x P) Braços: Estrutura do braço em madeira maciça vedada com chapa de papelão;

Possui espuma laminada com espessura de 5 mm; Revestimento em couro ecológico, base
com 06 pés cromados.

UND 220

SOFÁ 3 LUGARES - Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base em madeira

maciça estrutura laterais dos braços vedada com chapa de papelão; Possui molas do tipo

percintas de borrachas sob assentos e encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez

e durabilidade para aespuma; Assento composto por almofadas em espuma laminada única,

UND 521
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densidade mínima D33 e espessura mínima de 100 mm, formando uma peça única, marcado

com detalhes na costura do revestimento; Encosto com almofada em espuma laminada,

densidade mínima D33 e espessura mínima de 100 mm, formando uma peça única;

Revestimento em couro ecológico. Medidas: Largura Total:2300mm Altura Total: 860mm Altura

do assento ao chão: 480mm Medidas assento: 1800 x 180x 500 (L xAx P) Medidas Encosto:

1800x800 (L x A) Medidas do Braço: 250x580x800 (L x A x P) Medidas rodapé: 1800x

240x500 (L x A x P) Braços: Estrutura do braço em madeira maciça vedada com chapa de

papelão; Possui espuma laminada com espessura de 5 mm; Revestimento em couro

ecológico, base com 08 pés cromados.

CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA - Apresentar certificado de Ensaio emitido por

Laboratório reconhecido pelo INMETRO, conforme NBR 14006: 2008- Móveis para Escolares

-Cadeiras e Mesas para conjunto e aluno individual. E com teste de ensaio de resistência e

durabilidade da prancheta;Assento: Moldado anatomicamente em Polipropileno

homopolímero reciclado, sendo um material ecologicamente correto, de fácil higienização.

Os acabamentos das bordas não apresentam saliências que podem o acumular sujeira ou

determinar a postura incorreta e impedir o fluxo sanguíneo normal do usuário; Deverá conter

respiradores quadrados medindo 9x9mm, formado uma fileira com no mínimo 08 furos

distanciados entre si, no mínimo, 40mm, para melhor aeração e transpiração do usuário;

Fixado na estrutura por meio de 04 rebites de alumínio 4,8x35mm, proporcionando maior

resistência a qualquer tipo cie esforço não convencional; Largura de no mínimo 467 mm e

profundidade da superfície do assento de no mínimo 410 mm, na cor a definir. Encosto:

Moldado anatomicamente em Polipropileno homopolímero reciclado, sendo um material

ecologicamente correto, de fácil higienização. Os acabamentos das bordas não apresentam

saliências que podem acumular sujeira; Deverá conter respiradores quadrados medindo

9x9mm, na quantidade mínima de 08 por fileira e possuir no mínimo 04 fileiras, distância entre

os furos deverá ser de no mínimo 40mm, para melhor aeração e transpiração do usuário. A

fixação do encosto na estrutura será por meio de encaixe moldado no próprio encosto, com

auxílio de dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura. Plug de fixação injetado em

polipropileno copolímero, na mesma cor do encosto; Largura de no mínimo 470 mm e

extensão vertical do encosto de no mínimo 340 mm, na cor a definir. Estrutura: Suporte do

encosto constituído por dois tubos de aço #16, com secção oval, medindo 16X30mm,

soldados nas travessas superiores e encaixados nas laterais do encosto; Base fixa

constituídas por duas estruturas contínuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo

de aço com secção oval #18, medindo 16X30mm; Possui duas travessas inferiores e duas
superiores unindo e travando as estruturas trapezoidais, impedindo a abertura da estrutura

por movimento rígido. As travessas superiores são fechadas com ponteiras plásticas; As

travessas superiores seguem formando peças contínuas que fazem a estruturação vertical,

com ângulo de 90°, do suporte para a prancheta, auxiliado por um pedestal frontal soldado a

65° na diagonal, confeccionados em tubo de aço #16 com secção oval, medindo 30x16mm.

O pedestal frontal terá um suporte confeccionado em chapa de aço, soldado, para apoiar

sacolas ou bolsas; Porta livros: aramado, constituído por ferro trefilado 3/16”, soldados na

parte inferior das travessas, sendo no mínimo 6 vergalhões; Na parte inferior da base deverá

possuir 04 sapatas injetadas em polipropileno fixadas por rebites 4x19mm de alumínio.

Prancheta: confeccionada em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestidos em laminado

melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces e bordas retas com acabamento

em perfil de pvc de 1mm de espessura. Fixada a estrutura através de 04 parafusos Philips

de aço tipo panela 4 1/2x16mm na madeira. Medidas mínimas: largura 370 mm na parte mais

larga e 610 mm de profundidade 18mm de espessura. Acabamento e pintura: Deve ser usada

solda eletrónica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as peças metálicas

utilizadas deverão receber pré-tratamento químico composto por etapas de imersão,

lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a superfície para receber a

pintura; Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de

carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco._
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POLTRONA DE AUDITÓRIO REBATÍVEL PÉ EM METAL. - Apresentar certificado de

conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR 15878:

2011; emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Quando a poltrona não estiver em

uso, tanto o assento como o encosto deverá retornar à posição vertical, liberando espaço do

corredor sem auxílio do usuário. O assento deverá permanecer na posição que permita ao

usuário se sentar sem colocar as mãos na poltrona e sem risco de queda, mantendo

aproximadamente uma abertura de 27° em relação ao encosto. Assento e Encosto: em

madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressão de 10 Kgf/cm2, com

espessura mínima de 12mm. Utilizando lâminas de florestas renováveis e sustentáveis com

alto grau de dureza e espessura máxima de 2 mm, intercaladas sempre em número ímpar,

com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissão; Capa de proteção e

acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto

e resistência a produtos químicos. As estruturas do assento e do encosto devem receber
porcas e parafusos auto atarrachantes para a montagem e instalação dos mecanismos,

garantindo uma perfeita fixação dos componentes; Para a fixação de componentes que

sofrerão esforços físicos, devido aos movimentos dos mecanismos, além da porca com garra,

será utilizado em conjunto trava química no momento da colocação dos parafusos, evitando

o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o surgimento de ruídos indesejáveis,

decorrentes do uso; As capas de proteção para o assento e para o encosto serão

injetadas/moldadas em polipropileno texturizado, dotados de orifícios que favoreçam a

absorção acústica e alta resistência mecânica contra impacto e resistência a produtos

químicos. As blindagens devem ser fixadas nas estruturas de modo a impossibilitar a flexão

do material e consequentemente, evitar a emissão de ruídos; Afixação das capas de proteção

será por meio de parafusos cabeça chata e flangeada embutidos em cavidades apropriadas,

não ultrapassando a superfície da blindagem; O estofamento deverá ser em espuma injetada,

com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de água, alta resiliência e baixa flamabilidade. Densidade

controlada de, no mínimo, 57 Kg/m3 para o assento com espessura de 50 mm, e de 52 Kg/m3

para o encosto. Possui as propriedades mecânicas e de desempenho estabelecidas nas

normas técnicas da ABNT; Revestimento: Em tecido 100% poliéster ou couro ecológico na

cor a escolher. Assento: Largura interna de 485 mm e profundidade da superfície de 465 mm,

no mínimo; Encosto: Largura interna de 465 mm e extensão vertical de 645 mm, no mínimo;

A distância entre os eixos dos assentos é de aproximadamente 530mm. Altura total da parte

superior do encosto até a base 885 mm aproximadamente. Profundidade total da poltrona da

parte posterior do encosto à parte frontal do assento 670mm. Profundidade da parte posterior

do encosto à parte frontal da prancheta 770mm. Apoia- braços: Apoios de braços integrados

à base produzidos em poliuretano integral com alma de Madeira com espessura mínima

15mm fixada em chapa de aço com espessura de aproximadamente 1,2mm. Med.348 x
55mm. (C x L). Pranchetas: escamoteável embutida no braço da poltrona, confeccionada em

MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) com 15 mm de espessura no mínimo, revestimento

em laminado melamínico de baixa pressão e bordas retas protegidas com pintura gofrado.

Prancheta medida aproximada: 255 x 205mm. (P x L). Painel de Fechamento dos braços:

Confeccionado em chapa de MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), com 9mm de

espessura no mínimo, revestida nas duas faces na cor preta e bordas retas protegidas com

pintura gofrato, na mesma cor. As poltronas iniciais e finais das fileiras devem receber um
painel de fechamento total que vai do apoia-braço até a estrutura da base no piso medindo

aproximadamente 550mm. As poltronas centrais devem receber o painel de fechamento

desde a parte inferior do apoia braço até a estrutura sob o assento, deixando a parte da

estrutura situada entre a base do assento até o piso aberta, facilitando a circulação do ar.

Base: Produzida em tubo de aço, com diâmetro de aproximadamente 25,5 mm e espessura

mínima de 2,0mm, chumbada no piso por meio de parafusos auto atarrachantes cabeça

sextavada e bucha de poliarnida S10; Os componentes estruturais da base devem receber

cordão de solda MIG. Mecanismos: Assento e encosto rebatíveis; Os componentes

O
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responsáveis pela articulação do assento e do encosto devem receber bucha de poliacetal,

plástico de engenharia com baixíssimo coeficiente de atrito, permitindo que a articulação dos

componentes ocorra com mínimo de desgaste e elevado desempenho, dispensando

manutenção e lubrificação frequentes, o que evita a presença de graxas e lubrificantes

próximos ao tecido da poltrona; O mecanismo deve possuir mola de elevada resistência, que

deve ser produzida em aço, com diâmetro de 4 mm e 4 espirais, no mínimo. Medida da

poltrona recolhida 275 mm aproximadamente. Fixações: As poltronas devem possuir

elaborado sistema estrutural de fixação individual, minimizando as vibrações decorrentes da

movimentação dos usuários da mesma fileira, propiciando conforto e bem estar. Tratamento

das Superfícies Metálicas: Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pré-

tratamento químico composto por etapas de imersão, lavagem e posterior secagem de

maneira que possa preparar a superfície para receber a pintura; Todas as peças metálicas

deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta

temperatura. Epóxi Pó Eletrostática: A pintura dos componentes metálicos deve empregar

tinta com apresentação ern pó, à base de resina epóxi, sendo aplicada em cabine

eletrostática, proporcionando uma cobertura total e uniforme da peça; O resultado desse

processo deve ser uma perfeita ancoragem da tinta, com camada entre 60 e 70 micra e,

posteriormente, a peça deve ser conduzida para uma estufa com, no mínimo, 220°C, onde

ocorrerá a polimerização da tinta.

z"~\

POLTRONA DE AUDITÓRIO PARA OBESOS - Quando a poltrona não estiver em uso, tanto

o assento como o encosto deverá retornar à posição vertical, liberando espaço do corredor

sem auxílio do usuário. O assento deverá permanecer na posição que permita ao usuário se

sentar sem colocar as mãos na poltrona e sem risco de queda, mantendo aproximadamente

uma abertura de 27° em relação ao encosto. Assento e Encosto: Assento e encosto em

madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressão de 10 Kgf/cm2, com

espessura mínima de 12mm. Utilizando lâminas de florestas renováveis e sustentáveis com

alto grau de dureza e espessura máxima de 2 mm, intercaladas sempre em número ímpar,

com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissão; As estruturas do assento e do

encosto devem receber porcas e parafusos auto atarrachantes para a montagem e instalação

dos mecanismos, garantindo uma perfeita fixação dos componentes; Para a fixação de

componentes que sofrerão esforços físicos, devido aos movimentos dos mecanismos, além

da porca com garra, será utilizado em conjunto trava química no momento da colocação dos

parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o surgimento de ruídos
indesejáveis, decorrentes do uso; O assento receberá entre a espuma e a madeira, uma

chapa de aço de 1,9mm capaz de suportar aproximadamente 580kg. O estofamento deverá

ser em espuma laminada com densidade D-23, selada, com espessura mínima de 70 mm
para o assento e 50 mm para o encosto; Capa de proteção do assento e encosto

confeccionado em madeira compensada de 0,6 mm, revestida com vinil preto; A fixação das

capas de proteção será por meio de parafusos, cabeça flangeada; Medidas aproximadas:

Largura interna de 1000 mm e profundidade da superfície do assento de 470 mm, no mínimo;

Largura interna de 1000 mm e extensão vertical do encosto de 520 mm, no mínimo; A

distância entre os eixos dos assentos é de aproximadamente 900mm. Altura total da parte

superior do encosto até a base 910mm. Profundidade total da poltrona da parte posterior do

encosto a parte frontal do assento 670mm. Profundidade da parte posterior do encosto a

parte frontal da prancheta 770mm. Apoia-braços: Apoios de braços integrados à base

produzidos em poliuretano integral com alma de Madeira com espessura mínima 15mm

fixada em chapa de aço com espessura de aproximadamente 1,2mm. Med.348 x 55mm. (C

x L). Pranchetas: Prancheta escamoteável embutida no braço da poltrona, confeccionada em

MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) com 15 mm de espessura no mínimo, revestimento

em laminado melamínico de baixa pressão e bordas retas protegidas com pintura gofrato.

Prancheta medida aproximada: 255 x 205mm. (P x L). Painel de Fechamento dos braços:

Confeccionado em chapa de MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), com 9mm de

espessura no mínimo, revestida nas duas faces na cor preta e bordas retas protegidas com

pintura gofrato, na mesma cor. As poltronas iniciais e finais das fileiras devem receber um
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painel de fechamento total que vai do apoia-braço até a estrutura da base no piso medindo

aproximadamente 550mm. As poltronas centrais devem receber o painel de fechamento

desde a parte inferior do apoia-braço até a estrutura sob o assento, deixando a parte da

estrutura situada entre a base do assento até o piso aberta, facilitando a circulação do ar.

Base: Produzida em tubo de aço, com diâmetro de aproximadamente 25,5 mm e espessura

mínima de 2,0mm, chumbada no piso por meio de parafusos auto atarrachantes cabeça

sextavada e bucha de poliarnida S10; Os componentes estruturais da base devem receber

cordão de solda MIG. Mecanismos: Assento e encosto rebatíveis; Os componentes

responsáveis pela articulação do assento e do encosto devem receber bucha de poliacetal,

plástico de engenharia com baixíssimo coeficiente de atrito, permitindo que a articulação dos

componentes ocorra com mínimo de desgaste e elevado desempenho, dispensando

manutenção e lubrificação frequentes, o que evita a presença de graxas e lubrificantes

próximos ao tecido da poltrona; O mecanismo deve possuir mola de elevada resistência, que

deve ser produzida em aço, com diâmetro de 4 mm e 4 espirais, no mínimo. Medida da

poltrona recolhida 275 mm aproximadamente. Fixações: As poltronas devem possuir

elaborado sistema estrutural de fixação individual, minimizando as vibrações decorrentes da

movimentação dos usuários da mesma fileira, propiciando conforto e bem estar. Tratamento

das Superfícies Metálicas: Os componentes metálicos devem receber tratamento de

superfície, por imersão na seguinte sequência: Desengraxante, lavagem e enxagúe, fosfato,

enxagúe, Passivador. Pintura Epóxi Pó Eletrostática: A pintura dos componentes metálicos

deve empregar tinta com apresentação em pó, à base de resina epóxi, sendo aplicada em

cabine eletrostática, proporcionando uma cobertura total e uniforme da peça; O resultado

desse processo deve ser uma perfeita ancoragem da tinta, a peça deve ser conduzida para

uma estufa com, no mínimo, 220°C, onde ocorrerá a polimerização da tinta.

MESA RETANGULAR 1200X600X740 - - Apresentar original ou cópia autenticada de

certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme

NBR 13966: 2008; emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Superfície de trabalho:

com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Média Densidade) com

espessura mínima de 25mm, formando uma peça única. Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência, texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte

superior e inferior da superfície, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com
perfil de acabamento em fita de poliestireno semirígido, com 3,0mm de espessura no mínimo

(na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no

mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a

quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido texturizado na mesma cor

do tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas

embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa.
Painel frontais: em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm

de espessura no mínimo. Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas

faces, na mesma cor da superfície de trabalho; As bordas deverão ser retas e recebem

proteção de fita de poliestireno semirrígido com 1,0mm de espessura, no mínimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. Afixação do painel frontal na estrutura

deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de travamento

em ZAMAK. Componentes Metálicos: A sustentação do tampo deverá ser através de suas

estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que deverão propiciara estruturação

do conjunto. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de

44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligação, da base inferior com a superior, deverá

ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de aço com 044mm e

espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. Uma coluna deverá conter

04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As

colunas deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo

3/16”x3/8", com dimensão longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre

as colunas tem duas alças, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de

aço com espessura mínima de 1,5mm, para fixação das grapas das tampas removíveis;
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Tampas laterais removíveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de

aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm

dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de

engate por meio de grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte

inferior para remoção e passagem de fiação; Base superior do pórtico em chapa de aço #14

(no mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras

deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidades das abas

arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras

plásticas; A base superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,

distanciados entre si 448mm ou múltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pórtico,

perpendicular às colunas, contém um apoio em chapa de aço com espessura mínima de

1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular

com a base retangular. A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade

posterior receberá uma peça com formato semiesférico moldado em peça única, sem

emendas, diâmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aço para fixação da

sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com

diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cónico na parte superior e reto na inferior.

Regulagem mínima de 15mrn. Calhas metálicas: estrutural confeccionada em chapa de aço

#18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte

superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de

20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As

extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com
espessura mínima de 1,5mm, com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não

sendo permitido o uso de solda para essa função. Possui também as extremidades um

recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45°, não permitindo o contato da calha

com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá conter 02 (dois)

suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm,

medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de

parafusos. Acabamento e montagem: A fixação da estrutura aos tampos é feita através de

buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas

de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pré-tratamento químico por

imersão e lavagem, preparando a superfície para receber a pintura. Todas as peças metálicas

deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa

de alta temperatura, na cor a definir. Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-

pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a

definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios, deverá
apresentar um espaço livre, destinado à acomodação e movimentação dos membros

inferiores dos usuários, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

MESA EM L 1400X1400X600X600X740 - - Apresentar original ou cópia autenticada de

certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme

NBR 13966: 2008; emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Superfície de trabalho:
com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Média Densidade) com
espessura mínima de 25mm, formando uma peça única; Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência, texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte

superior e inferior da superfície, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com
perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrígido, com 3,0mm de espessura no mínimo

(na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no

mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a

quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido texturizado na mesma cor
do tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas

embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa;

Deverá permitir a inscrição de um quadrado com medidas de profundidade e larguras

mínimas, conforme Figura 3 da NBR 13966. Painel frontal: 02 Painéis frontais em madeira
MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm de espessura no mínimo;

UND 2543

Prefeitura Municipal de Sobral - CNPJ 07.598.634/0001-37
Rua Viriato de Medeiros, 1250 - Centro, Sobral - CE, 62011-065 Contato:(88) 3677-1100



m P R E F EITU R A D Em SOBRAL FL_jf3

Secretaria Municipalda Saúde

Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da

superfície de trabalho; As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno

semirrígido com 1,0mm de espessura, no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo

processo HOLT-MELT. A fixação do painel frontal na estrutura deverá ser por meio de quatro

pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes

Metálicos: A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas: laterais e central,

interligada por calhas horizontais, que deverão propiciar a estruturação do conjunto. Pé

Central: A estrutura central deverá ser em chapa #18 no mínimo, dobrada com formato

retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura

frontal de 110mm, formando um canal para passagem da fiação. Os lados de 40mm possuem

03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a última aba de cada lado possui dois

recortes medido 50x1Omm para apoio da tampa removível; Possui, próximo às extremidades

superior e inferior, elementos de ligação medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de

aço com espessura mínima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O

fechamento interno da estrutura central deverá ser feito através de uma tampa removível

medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aço # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio

de grapas metálicas sem arestas cortantes;Na parte superior da estrutura central deverá

conter um elemento soldado na estrutura (não deverá apresentar soldas aparentes),

confeccionado em chapa #14 no mínimo, com largura mínima de 40mm e furo com diâmetro

de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de aço zincado padrão M6, soldado pelo

processo MIG; Na parte inferior da estrutura central deverá conter um elemento soldado na

estrutura (não deverá apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no

mínimo, com largura mínima de 40mm e furo com diâmetro de 12mm para alocação de rebite

de repuxo padrão 5/16" onde será fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em

poliuretano injetado de alta resistência e curso de regulagem de no mínimo 15mm, soldada

pelo processo MIG. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L", com medidas

totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligação, da base inferior com a superior,

deverá ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de aço com 044mm

e espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. Uma coluna deverá

conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo

3/16”x3/8”, com dimensão longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre

as colunas tem duas alças, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de

aço com espessura mínima de 1,5mm, para fixação das tampas removíveis; Tampas laterais

removíveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de aço com

espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas

(duas de cada lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate

por meio de grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior

para remoção e passagem de fiação; Base superior do pórtico em chapa de aço #14 (no

mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverão

ser arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com

raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas; A base

superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre

si 340mm ou múltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular às

colunas, contém um apoio em chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180°,

formando um arco com laterais retas e um trapézio irregular com a base retangular. A

extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com

formato semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e altura de

45mm, com suporte interno em aço para fixação da sapata niveladora Sapatas niveladoras
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato

cónico na parte superior e reto na inferior. Regulagem mínima de 15mm. Calhas metálicas:
Calha estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J”

medindo 102x60mm; Possuí dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de

102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
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perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em

chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima de 1,5mm, com dois furos para

ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa função.

Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45°,

não permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação;

Na calha deverá conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com

espessura mínima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas,

fixados na calha através de parafusos. Acabamento e montagem: Afixação da estrutura aos

tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos

com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão

receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imersão, lavagem e posterior

secagem de maneira que possa preparar a superfície para receber a pintura; Todas as peças

metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica, curada em

estufa de alta temperatura, na cor preto fosco, Todas as peças metálicas deverão receber

pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta

temperatura, na cor a definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e

acessórios, deverá apresentar um espaço livre, destinado à acomodação e movimentação

dos membros inferiores dos usuários, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

MESA REUNIÃO CIRCULAR 1200x740MM - Apresentar original ou cópia autenticada de

certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme

NBR 13966: 2008; emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Tampo: com formato
circular, possuindo diâmetro de 1.200mm, em madeira MDP com espessura mínima de

25mm, formando uma peça única; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência,

texturizado, com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na

cor a definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de

poliestireno semirrígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor do tampo),

contendo raio da borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR

13966-Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt (a quente);A parte inferior do tampo deverá

conter buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à

estrutura metálica da mesa. Estrutura metálica: central composta por tudo de aço eslitado,

com secção circular e diâmetro de 4”, espessura da parede de 1,5mm, no mínimo; Possui

quatro apoios na parte superior, perpendicular a estrutura central, em tubo de aço eslitado de

secção quadrada de 30x30mm, com espessura da parede de 1,2mm no mínimo; Na base

inferior, possui cinco pontos de apoio perpendicular à coluna, cada ponto contém um apoio

em chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com

laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior

será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com formato semiesférico

moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte

interno em aço para fixação da sapata niveladora. Sapatas niveladoras em poliuretano com

fibra de vidro de 2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cónico na parte

superior e reto na inferior. Regulagem mínima de 15mm; Os apoios superiores têm em suas

extremidades ponteiras plásticas em poliuretano texturizado fosco, nos formatos dos tubos;

Cada apoio será ortogonal em relação ao outro, tanto os superiores quanto os inferiores.

Acabamento e montagem: A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas

metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de

pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pré-tratamento químico por

imersão e lavagem, preparando a superfície para receber a pintura. Todas as peças metálicas

deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa

de alta temperatura, na cor a definir.

UND 646

MESA REUNIÃO OVAL 2400X1100x740MM - - Apresentar original ou cópia autenticada de

certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme

NBR 13966: 2008; emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Tampo: com formato

oval, raio de 550mm nas extremidades, em madeira MDP com espessura mínima de 25mm,

formando uma peça única; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência,

15UND47
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texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor

a definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de

poliestireno semirígido, com 3,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor do tampo),

contendo raio da borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm, conforme NBR

13966 - Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt (a quente); Passagem para fiação com

acabamento em PVC rígido texturizado na mesma cor do tampo, com diâmetro de 60mm; A

parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para receber os parafusos

de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. Painel central: em madeira MPD com

18,0mm de espessura no mínimo; Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão

nas duas faces, na mesma cor do tampo; As bordas deverão ser retas e recebem proteção

de fita de poliestireno semirrígido com 1,0mm de espessura, no mínimo, na mesma cor do

laminado, coladas pelo processo holt-melt. A fixação do painel na estrutura deverá ser por

meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metálicos: A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas

laterais, interligada por calhas horizontais e o painel central, que deverão propiciar a
estruturação do conjunto. Pés Laterais: em forma de um "I”, com medidas totais de

44x750x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligação, da base inferior com a superior, deverá

ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de aço com 044mm e

espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. Uma coluna deverá conter

04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As

colunas deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço,

medindo 3/16”x3/8”, com dimensão longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo

MIG; Entre as çplunas tem duas alças, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em

chapa de aç@; com espessura mínima de 1,5mm, para fixação das grapas das tampas

removíveis; tampas laterais removíveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas èm

chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas

de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna.

Sistema de engate por meio de grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte

arqueado na parte inferior para remoção e passagem de fiação; Base superior do pórtico em

chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os

cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidades
das abas arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de

ponteiras plásticas; Na base inferior, perpendiculares às colunas, contém dois apoios

confeccionados em chapa de aço com espessura mínima de 1,5m, dobrada a 180°, formando

um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A

extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com

formato semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e altura de
45mm, com suporte interno em aço para fixação da sapata niveladora Sapatas niveladoras

em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui formato

cónico na parte superior e reto na inferior. Regulagem mínima de 15mm. Calha metálica:

estrutural confeccionada em chapa de aço #18 (no mínimo), dobrada, com formato “J”

medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de

102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm

perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em

chapa de aço medindo 99x17mm com espessura mínima de 1,5mm, com dois furos para

ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa função.

Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45°,

não permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação;

Na calha deverá conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com

espessura mínima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas,

fixados na calha através de parafusos. Acabamento e montagem: Afixação da estrutura aos

tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com

rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber

pré-tratamento químico por imersão e lavagem, preparando a superfície para receber a

O,

ST jfY. ..

Prefeitura Municipal de Sobral - CNPJ 07.598.634/0001-37
Rua Viriato de Medeiros, 1250 - Centro, Sobral - CE, 62011-065 Contato:(88) 3677-1100



m P R E F EiTURA D E

OBRAI !£>FL

J
£Secretaria Municipalda Saúde

SÿÿIN»ÍÍÍ''/

pintura. Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga

elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

MESA RETANGULAR 1600X600X740 - Apresentar original ou cópia autenticada de

certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme

NBR 13966: 2008; emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Superfície de trabalho:

com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Média Densidade) com

espessura mínima de 25mm, formando uma peça única. Revestimento em laminado
melamínico de alta resistência, texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte

superior e inferior da superfície, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com

perfil de acabamento em fita de poliestireno semirígido, com 3,0mm de espessura no mínimo

(na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no

mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a

quente); Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido texturizado na mesma cor

do tampo, com diâmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas

embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa.

Painel frontais: em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com 18,0mm

de espessura no mínimo. Revestimento em laminado melamínico de baixa pressão nas duas

faces, na mesma cor da superfície de trabalho; As bordas deverão ser retas e recebem

proteção de fita de poliestireno semirrígido com 1,0mm de espessura, no mínimo, na mesma

cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT Afixação do painel frontal na estrutura

deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de travamento

em ZAMAK. Componentes Metálicos: A sustentação do tampo deverá ser através de suas
estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que deverão propiciar a estruturação do

conjunto. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de

44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligação, da base inferior com a superior, deverá

ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de aço com 044mm e

espaçamento mínimo entre elas de 100mm, formando um pórtico. Uma coluna deverá conter

04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As

colunas deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço, medindo

3/16”x3/8”, com dimensão longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre

as colunas tem duas alças, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de

aço com espessura mínima de 1,5mm, para fixação das grapas das tampas removíveis;

Tampas laterais removíveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de

aço com espessura mínima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm

dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de

engate por meio de grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte

inferior para remoção e passagem de fiação; Base superior do pórtico em chapa de aço #14

(no mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras

deverão ser arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidades das abas

arredondadas com raio mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras

plásticas; A base superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,

distanciados entre si 448mm ou múltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pórtico,

perpendicular às colunas, contém um apoio em chapa de aço com espessura mínima de

1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular

com a base retangular. A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade

posterior receberá uma peça com formato semiesférico moldado em peça única, sem
emendas, diâmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aço para fixação da

sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com

diâmetro mínimo de 60mm, possui formato cónico na parte superior e reto na inferior.

Regulagem mínima de 15mrn. Calhas metálicas: estrutural confeccionada em chapa de aço

#18 (no mínimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte

superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de

20mm. Na parte inferior possui dobra de :20mm perpendicular ao lado de 60mm; As

UND 448
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extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com

espessura mínima de 1,5mm, com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não

sendo permitido o uso de solda para essa função. Possui também as extremidades um

recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45°, não permitindo o contato da calha

com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação; Na calha deverá conter 02 (dois)

suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm,

medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de

parafusos. Acabamento e montagem; A fixação da estrutura aos tampos é feita através de

buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas

de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pré-tratamento químico por

imersão e lavagem, preparando a superfície para receber a pintura. Todas as peças metálicas

deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa

de alta temperatura, na cor a definir. Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-

pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a

definir; Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios, deverá

apresentar um espaço livre, destinado à acomodação e movimentação dos membros

inferiores dos usuários, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

MESA DE REUNIÃO ELIPITCA 3500X900X1200X900X740 - Tampo duplo: Composto por

dois módulos, cada módulo possui faces longitudinais curvas e e transversais reta com

dimensões de 900mm e 1200mm respectivamente; Tampo duplo sobreposto à estrutura,

unidos por meio de parafusos rosca métrica, espessura total de 43 mm, com dimensão total

(dois módulos) de 3500x(1200-900-1200) x740mm (LxPxH). Tampo superior, em madeira

MDF OU MDP com espessura mínima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perímetro.

Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas será em laminado melamínico,

no padrão a definir.Tampo inferior: em madeira MDF OU MDP com espessura mínima de 25

mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordância com a borda reta do

tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado

melamínico líquido na cor a definir; Afixação da superfície de trabalho principal às estruturas

laterais será através de parafusos de aço e buchas metálicas. Painel Central: em madeira

MDF OU MDP com espessura mínima de 18 mm possui bordas retas em todo seu perímetro.

Revestimento das duas faces e de suas bordas será laminado melamínico, no mesmo

padrão do tampo superior. Estrutura: A sustentação do tampo duplo deverá ser através de

pés painéis nas extremidades da mesa (um em cada módulo de tampo) interligados pelo

painel central, calha metálica e travessas metálicas, que deverá propiciar a estruturação da

mesa. Cada pé painel é composto por duas peças unidas por meio de parafusos rosca

métrica; A peça externa de cada pé painel é confeccionada em madeira MDF OU MDF com

espessura mínima de 18 mm e bordas retas em todo seu perímetro, protegida pelo mesmo

material da peça externa. Revestimento em laminado melamínico, no mesmo padrão do

tampo superior; A peça interna de cada pé painel é confeccionada em MDF (MEDIUN

DENSITY FIBERBOARD) com espessura mínima de 25 mm. Possui bordas arredondadas
com raio de 25 mm, fazendo concordância com a borda reta da peça externa. Revestimento

da peça interna em laminado melamínico líquido na mesma cor do tampo inferior; Calha

metálica confeccionada em chapa metálica com espessura mínima de 1 mm, dobrada em

forma de um “U”, com dimensões aproximadas de 121x192x121mm, fixada a travessas

longitudinais confeccionadas em tubo de aço com secção retangular, 30x50mm, que compõe

a estruturação da mesa. Componentes Metálicos: Todas as peças metálicas utilizadas
deverão receber pré-tratamento químico composto por etapas de imersão, lavagem e

posterior secagem de maneira que possa preparar a superfície para receber a pintura; Todas

as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica,

curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as peças metálicas deverão

receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir.
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MESA DE REFEITORIO 06 LUGARES 2100X800X740 - Tampo: com formato retangular, em

madeira MDP, com espessura mínima de 25mm, formando uma peça única; Revestimento

em laminado melamínico de alta resistência, texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura

na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perímetro,

com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirígido, com 3,0mm de espessura no

mínimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato com o usuário com no

mínimo 2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a

quente); A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para receber os

parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. Estrutura da mesa e banco:

Estrutura composta por 04 pés e travessas laterais; Os pés e as travessas são

confeccionados em tubo de aço (SAE 1010/1020) com secção retangular 50X30MM, com

espessura de 1,2mm no mínimo, soldada pelo processo MIG, sem arestas cortantes.

Assento: com formato quadrado, em madeira MDP, medindo 300x300mm com espessura de

25mm no mínimo, formando uma peça única; Revestimento em laminado melamínico de alta
resistência, texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do

tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em

fita de poliestireno semirrígido, com 1,0mm de espessura no mínimo (na mesma cor do

tampo), coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do assento deverá

conter buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à

estrutura metálica da mesa. Acabamento e montagem: A fixação da estrutura aos tampos é

feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressão; Acabamento e montagem: Todas as peças metálicas

utilizadas deverão receber pré-tratamento químico por imersão e lavagem, preparando a

superfície para receber a pintura. Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-

pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a

definir. Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de

carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

UND 652
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GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS - - Apresentar original ou cópia autenticada de

certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme

NBR 13961: 2010; emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; LATERAIS: em

partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, na

cor a definir; Possui bordas retas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do

processo HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte transversal

medindo 21x6mm para embutir a vareta de alumínio do mecanismo de travamento simultâneo

das gavetas. TRAVA INFERIOR: em partículas de média densidade, chapa única com no
mínimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em

sua superfície superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por

fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm na mesma cor das laterais,

colados a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de

aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos.

TRAVA POSTERIOR: em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm

de espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas as

superfícies da peça, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de

poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm na mesma cor das laterais,

colados a quente por meio do processo HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio de pino de

aço com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos.

TRAVA SUPERIOR: em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm

de espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície

superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de

poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm na mesma cor das laterais, colados

a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de aço com

rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e pinos

O
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de madeira reduzindo o esforço nos pinos de fixação. GAVETAS: Duas gavetas com frente

em partículas de média densidade, em chapa única com no mínimo 18mm de espessura;

revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua superfície superior e

inferior, na mesma cor do tampo; As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita

de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 3mm no mesmo padrão do

revestimento das laterais, com bordas arredondadas em todo seu perímetro externo, com

raio mínimo de 2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Corpo das

gavetas em chapa de aço com espessura mínima de 0,9mm, As guias metálicas são em

chapa de aço com espessura mínima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo

da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rígida injetada, com

eixo inoxidável fixado a uma guia metálica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de

parafusos cabeça chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava

no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro;

Puxadores com formato de meia lua em perfil de alumínio extrudado com diâmetro

aproximado de 12mm e distância entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por

meio de parafusos metálicos com rosca milimétrica. SISTEMA DE TRAVAMENTO:

simultâneo das gavetas por meio de barra de alumínio com pinos e travas reguláveis,

fechadura cilíndrica com pino de aço com movimento orbital ao eixo; Possui duas cópias de

chave com capa plástica de proteção e sistema escamoteável, evitando que a mesma se

quebre; Cada fechadura possui segredo único evitando que a chave de um gaveteiro possa

abrir o outro. ACABAMENTO E MONTAGEM: A fixação da estrutura aos tampos é feita

através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica

e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pré-tratamento

químico por imersão e lavagem, preparando a superfície para receber a pintura. Todas as

peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta,

curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as peças metálicas deverão

receber pintura epóxi-pó, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta

temperatura, na cor a definir. _

O

Obs.: Havendo divergências entre as especificações deste anexo e as do sistema.
prevalecerão as deste anexo.

5. DAS DOTAÇÕES ORÇAMENTÁRIAS

5.1. As despesas decorrentes da contratação correrão pela fonte de recursos do(a)

FUNDO MUNICIPAL DE: SAÚDE DE SOBRAL/SECRETARIA MUNICIPAL DA SAÚDE

DE SOBRAL, com a(s) seguinte(s) dotação(ões) orçamentária(s):

0701.10.301.0072.1280.44905200.2220000001 - Fonte Federal

0701.10.301.0072.1280 44905200.2215000000 - Fonte Federal

0701.10.301.0072.1280 44905200.1211000000 - Fonte Municipal

0701.10.302.0072.1298 44905200.2215000000 - Fonte Federal

0701.10.302.0072.1298.44905200.1211000000 - Fonte Municipal

6. DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO

6.1. Quanto à entrega:

6.1.1. O objeto contratual deverá ser entregue em conformidade com as especificações

estabelecidas neste instrumento, e nas condições previstas nos subitens seguintes:

;,v . ...., .
v..
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6.1.1.1. O objeto contratual deverá ser entregue em conformidade com as

especificações estabelecidas neste instrumento, no prazo de 20 (vinte) dias corridos

contados a partir do recebimento da nota de empenho ou instrumento hábil, no

Almoxarifado da Secretaria Municipal da Saúde, situado na Rua Pe. Anchieta, n° 111,

Bairro: Junco, CEP: 62030-240, Sobral-CE, de segunda a sexta, nos horários de 07:00

às 11:00 e de 13:00 às 17:00hs.

6.1.1.2. A entrega do objeto será de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo

esta responsável por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do

objeto, comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.

6.1.1.3. Os atrasos ocasionados por motivo de força maior ou caso fortuito, desde que

justificados até 02 (dois) dias úteis antes do término do prazo de execução, e aceitos

pela contratante, não serão considerados como inadimplemento contratual.

6.2. Quanto ao recebimento:

6.2.1. PROVISORIAMENTE, mediante recibo, para efeito de posterior verificação da

conformidade do objeto com as especificações, devendo ser feito por pessoa

credenciada pela CONTRATANTE.

6.2.2. DEFINITIVAMENTE, sendo expedido Termo de Recebimento Definitivo, após a

verificação da qualidade e quantidade do objeto, certificando-se de que todas as

condições estabelecidas foram atendidas e a consequente aceitação das Notas Fiscais

pelo gestor da contratação, devendo haver rejeição no caso de desconformidade.

6.2.3. Caso o objeto licitado não atenda às especificações exigidas ou apresente

defeitos, não será aceito, sujeitando-se o fornecedor à aplicação das penalidades

previstas no termo do contrato.

6.2.4. O material será recebido na forma prevista no art. 73, inciso II, da Lei n.° 8.666/93;

6.2.5. 0 recebimento provisóriodo objeto, feito pela Secretária Municipal da Saúde, dar-

se-á, mediante recibo, se satisfeitas as seguintes condições:

6.2.5.1. Material embalado, acondicionado e identificado de acordo com a especificação

técnicas discriminadas na nota de empenho, mediante avaliação feita por vistoria

simples do produto;

6.2.5.2. Quantidades em conformidade com o previsto na ordem de compra;

6.2.5.3. Entrega no prazo, local e horário consoante as disposições deste termo.

6.2.5.4. Na hipótese de serem consideradas insatisfatórias as condições do material

recebido provisoriamente, será lavrado Termo de Recusa, no qual restarão consignadas

todas as inconformidades verificadas. Nesse caso, o detentor do registro de preços

ficará obrigado a recolher e substituir o material, sem custos para a Secretaria Municipal

da Saúde, no prazo de 15 (quinze) dias corridos contados de sua notificação;

6.2.5.5. Caso a substituição não ocorra no prazo determinado, estará a detentora

incorrendo em atraso na entrega, sujeitando-se à aplicação das sanções previstas;

......... ......-KSi
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6.2.6. O recebimento definitivo do material dar-se-á:

6.2.6.1 Em até 10 (dez) dias corridos, contados da verificação, pela Secretaria Municipal

da Saúde, que constate se configuração técnica do(s) produto(s) está compatível com

as exigências deste Termo de Referência e se está de acordo com a descrição técnica

fornecida quando de sua proposta de aceitação no pregão eletrónico;

6.2.7. Satisfeitas as exigências e condições previstas neste Termo de Referência, lavrar-

se-á Termo de Recebimento, assinado pela Secretaria Municipal da Saúde, de acordo

com previsão legal;

6.2.8. É facultada a presença de representante do fornecedor no ato de conferência das

quantidades unitárias, características específicas e dados dos materiais, quando

recebidas de forma provisória para posterior recebimento definitivo.

6.2.9. O recebimento do objeto não exclui a responsabilidade civil a ele relativa, nem a

ético-profissional, pela sua perfeita execução.

7. DO PAGAMENTO

7.1. O pagamento será efetuado até 30 (trinta) dias contados da data da apresentação

da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da contratação, mediante crédito

em conta corrente em nome da contratada, preferencialmente na Caixa Económica

Federal.

7.1.1. A nota fiscal/fatura que apresente incorreções será devolvida à contratada para

as devidas correções. Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior começará a

fluir a partir da data de apresentação da nota fiscal/fatura corrigida.

7.2. Não será efetuado qualquer pagamento à contratada em caso de descumprimento

das condições de habilitação e qualificação exigidas na licitação.

7.3. É vedada a realização de pagamento antes da execução do objeto ou se o mesmo

não estiver de acordo com as especificações deste instrumento.

7.4. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados à apresentação dos seguintes

comprovantes:

7.4.1. Documentação relativa à regularidade para com a Seguridade Social (INSS),

Fundo de Garantia por Tempo de Serviço (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal,

Estadual e Municipal.

7.5. Toda a documentação exigida deverá ser apresentada em original ou por qualquer

processo de reprografia, obrigatoriamente autenticada, seja em cartório, seja por meio

do permissivo da Lei n° 13.726, de 8 de outubro de 2018. Caso esta documentação

tenha sido emitida pela internet, só será aceita após a confirmação de sua

autenticidade.

8. DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS

8.1. Comete infração administrativa nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, a Contratada

que:
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8.1.1. Inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigações assumidas em

decorrência da contratação;

8.1.2. ensejar o retardamento da execução do objeto;

8.1.3. falhar ou fraudar na execução do contrato;

8.1.4. comportar-se de modo inidôneo;

8.1.5. cometer fraude fiscal;

8.2. Pela inexecução total ou parcial do objeto deste contrato, a Administração pode

aplicar à CONTRATADA as seguintes sanções:

8.2.1. Advertência, por faltas leves, assim entendidas aquelas que não acarretem

prejuízos significativos para a Contratante;

8.2.2. multa moratória de 1% (um por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor
da parcela inadimplida, até o limite de 10 (dez) dias;

8.2.3. multa compensatória de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no

caso de inexecução total do objeto;

8.2.4. em caso de inexecução parcial, a multa compensatória, no mesmo percentual do

subitem acima, será aplicada de forma proporcional à obrigação inadimplida;

8.2.5. suspensão de licitar e impedimento de contratar com o órgão, entidade ou unidade

administrativa pela qual a Administração Pública opera e atua concretamente, pelo

prazo de até dois anos;

8.2.6. impedimento de licitar e contratar com órgãos e entidades da União com o

consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;

8.2.7. declaração de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administração Pública,

enquanto perdurarem os motivos determinantes da punição ou até que seja promovida

a reabilitação perante a própria autoridade que aplicou a penalidade, que será

concedida sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuízos causados;

8.3. As sanções previstas nos subitens 8.2.1., 8.2.2., 8.2.3. 8.2.4., 8.2.5., 8.2.6. e 8.2.7.

poderão ser aplicadas à CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a

dos pagamentos a serem efetuados.

8.4. Também ficam sujeitas às penalidades do art. 87, III e IV da Lei n° 8.666, de 1993,

as empresas ou profissionais que:

8.4.1. tenham sofrido condenação definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal

no recolhimento de quaisquer tributos;

8.4.2. tenham praticado atos ilícitos visando a frustrar os objetivos da licitação;

8.4.3. demonstrem não possuir idoneidade para contratar com a Administração em

virtude de atos ilícitos praticados.

r\
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8.5. A aplicação de qualquer das penalidades previstas realizar-se-á em processo

administrativo que assegurará o contraditório e a ampla defesa à Contratada,

observando-se o procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993, e subsidiariamente a

Lei n° 9.784, de 1999.

8.6. As multas devidas e/ou prejuízos causados à Contratante serão deduzidos dos

valores a serem pagos, ou recolhidos em favor da União, ou deduzidos da garantia, ou

ainda, quando for o caso, serão inscritos na Dívida Ativa da União e cobrados

judicialmente.

8.6.1. Caso a Contratante determine, a multa deverá ser recolhida no prazo máximo de

15 (quinze) dias, a contar da data do recebimento da comunicação enviada pela

autoridade competente.

8.7. Caso o valor da multa não seja suficiente para cobrir os prejuízos causados pela

conduta do licitante, a União ou Entidade poderá cobrar o valor remanescente

judicialmente, conforme artigo 419 do Código Civil.

8.8. A autoridade competente, na aplicação das sanções, levará em consideração a

gravidade da conduta do infrator, o caráter educativo da pena, bem como o dano

causado à Administração, observado o princípio da proporcionalidade.

8.9. Se, durante o processo de aplicação de penalidade, se houver indícios de prática

de infração administrativa tipificada pela Lei n° 12.846, de 1o de agosto de 2013, como

ato lesivo à administração pública nacional ou estrangeira, cópias do processo

administrativo necessárias à apuração da responsabilidade da empresa deverão ser

remetidas à autoridade competente, com despacho fundamentado, para ciência e

decisão sobre a eventual instauração de investigação preliminar ou Processo

Administrativo de Responsabilização - PAR.

8.10. A apuração e o julgamento das demais infrações administrativas não consideradas

como ato lesivo à Administração Pública nacional ou estrangeira nos termos da Lei n°

12.846, de 1o de agosto de 2013, seguirão seu rito normal na unidade administrativa.

8.11. O processamento do PAR não interfere no seguimento regular dos processos

administrativos específicos para apuração da ocorrência de danos e prejuízos à

Administração Pública Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa jurídica,

com ou sem a participação de agente público.

8.12. As penalidades serão obrigatoriamente registradas no SICAF.

9. DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA

9.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condições deste instrumento.

9.2. Manter durante toda a execução do objeto, em compatibilidade com as obrigações

assumidas, todas as condições de habilitação e qualificação exigidas na licitação.

9.3. Aceitar, nas mesmas condições contratuais, os percentuais de acréscimos ou

supressões limitadas ao estabelecido no §1°, do art. 65, da Lei Federal n° 8.666/1993,

tomando-se por base o valor contratual.

o
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9.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente à contratante ou a terceiros,

decorrentes da sua culpa ou dolo, quando da execução do objeto, não podendo ser

arguido para efeito de exclusão ou redução de sua responsabilidade o fato de a

contratante proceder à fiscalização ou acompanhar a execução contratual.

9.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a

incidir sobre a execução contratual, inclusive as obrigações relativas a salários,

previdência social, impostos, encargos sociais e outras providências, respondendo

obrigatoriamente pelo fiel cumprimento das leis trabalhistas e específicas de acidentes

do trabalho e legislação correlata, aplicáveis ao pessoal empregado na execução

contratual.

9.6. Prestar imediatamente as informações e os esclarecimentos que venham a ser

solicitados pela contratante, salvo quando implicarem em indagações de caráter técnico,

hipótese em que serão respondidas no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

9.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, imediatamente, à suas

expensas, no total ou em parte, o objeto do contrato em que se verificarem vícios,

defeitos ou incorreções resultantes da execução ou de materiais empregados, ou em

desconformidade com as especificações deste termo, no prazo de 02 (dois) dias

contados da sua notificação, independentemente das penalidades aplicáveis ou

cabíveis.

9.8. Cumprir, quando for o caso, as condições de garantia do objeto, responsabilizando-

se pelo período oferecido em sua proposta comercial, observando o prazo mínimo

exigido pela Administração.

9.9. Providenciar a substituição de qualquer profissional envolvido na execução do

objeto contratual, cuja conduta seja considerada indesejável pela fiscalização da

contratante.

9.10. Entregar os produtos acondicionados, obrigatoriamente, em sua embalagem

original de forma segura, adequada e resistente.

9.11. Fornecer os produtos com a garantia especificada:

9.11.1. A garantia deverá ser prestada de forma integral pelo Fornecedor, através de

manutenção completa, ou seja, correrá por conta do mesmo o custo de peças de

reposição e mão de obra prevista no plano de manutenção, inclusive as peças de

desgaste natural, com reposição de peças e acessórios, serviços gerais, mão de obra e

transporte.

9.11.2. A garantia deverá ser de 12 (meses), respectivamente, prazo a ser contado a

partir do recebimento definitivo ou, se maior, o ofertado na proposta de preços da

empresa.

9.11.3. A garantia abrange a reposição total de componentes e acessórios em caso de

defeito, inclusive possíveis deslocamentos de técnicos, caso se façam necessários, sem
custo adicional para a Secretaria Municipal da Saúde. Caso o fornecedor não consiga

repor componentes e/ou acessórios por itens idênticos, estes poderão ser substituídos

SSOm
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por soluções compatíveis mediante a prévia aprovação da Secretaria Municipal da

Saúde, através de seus técnicos de informática.

9.12. A garantia deverá ser prestada diretamente pelo fabricante do mobiliário ou por

meio de sua rede de assistência técnica autorizada;

9.13. Caso a garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido no presente

Termo, o licitante fica obrigado a complementá-lo pelo tempo restante;

9.14. Durante o prazo de garantia, os materiais que apresentarem vícios insanáveis ou

que não comportarem conserto deverão ser substituídos em até 15 (quinze) dias após

a notificação por parte da fiscalização;

9.15. Entende-se por assistência técnica, para os fins a que se destina este Termo de

Referência, aquela destinada a remover os defeitos de fabricação apresentados pelos

mobiliários, compreendendo substituições de peças, ajustes, reparos e demais

correções necessárias.

9.16. Instalar os mobiliários em data e local acordados previamente com a Contratante.

9.17. Fornecer os manuais operacionais em meio eletrónico ou impresso e em

português de todos os mobiliários que forem adquiridos.

9.18. Providenciar a retirada e devolução, quando houver necessidade de locomoção

do(s) equipamento(s), peça(s) e acessório(s) para conserto fora do ambiente da

contratante, durante o período de garantia, assumindo todos os ônus desses

procedimentos, caso em que só deverá acontecer com autorização prévia e formal da

contratante.

10. DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE

10.1. Solicitar a execução do objeto à contratada através da emissão de Ordem(ns) de

Serviço(s)/Nota(s) de Empenho(s).

10.2. Proporcionar à contratada todas as condições necessárias ao pleno cumprimento

das obrigações decorrentes do objeto contratual, consoante estabelece a Lei Federal n2

8.666/1993 e suas alterações.

10.3. Fiscalizar a execução do objeto contratual através de sua unidade competente,

podendo, em decorrência, solicitar providências da contratada, que atenderá ou
justificará de imediato.

10.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente da execução do objeto

contratual.

10.5. Efetuar os pagamentos devidos à contratada nas condições estabelecidas neste

Termo.

10.6. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

10.7. A Administração não responderá por quaisquer compromissos assumidos pela

Contratada com terceiros, ainda que vinculados à execução do presente Termo de

S — .V j—lSiatmmáasssi
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Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorrência de ato da

Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

11. DA FISCALIZAÇÃO

11.1. A execução contratual será acompanhada e fiscalizada pelo(a) Sr(a). Raquel

Miranda de Vasconcelos, Gerente da Célula de Logística da Secretaria Municipal da

Saúde, especialmente designado para este fim pela contratante, de acordo com o

estabelecido no art. 67, da Lei Federal n° 8.666/1993, doravante denominado
simplesmente de GESTOR.

12. PRAZO DE VIGÊNCIA E DE EXECUÇÃO DO CONTRATO

12.1. O prazo de vigência e de execução do contrato é de 12 (doze) meses, a partir da

publicação do extrato do contrato.

12.1.1. A publicação resumida do instrumento de contrato dar-se-á na forma do

parágrafo único, do art. 61, da Lei Federal n° 8.666/1993.

12.2. O prazo de execução do objeto deste contrato é de atendimento imediato, contado
a partir do recebimento da Ordem de Serviço.

12.3. Os prazos de vigência e de execução poderão ser prorrogados nos termos do art.

57 da Lei Federal n° 8.666/1993.

Sobral-CE, 18 de novembro de 2020.

Ismael de Vasconcelos Ferreira
Coordenador Administrativo Financeiro

De Acordo:

í~\
Regina Cena Carvalho da Silva

Secretária Municipal da Saúde
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