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TERMO DE REFERENCIA
1. UNIDADE REQUISITANTE: Coordenadoria Administrativa Financeira /fSMS

2. OBJETO: Adesdo a Ata de Registro de Pregos para aquisigdo de Mobiliario em geral,
conforme as especificacdes e quantitativos previstos no Termo de Referéncia.

2.1. Este objeto sera realizado através de ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGO,
com fornecimento INTREGAL.

3. DA JUSTIFICATIVA:

3.1 Esta aquisigdo visa suprir a Secretaria e unidades vinculadas de mobiliarios,
considerados essenciais para o desempenho de suas atividades institucionais e cuja
auséncia ou indisponibilidade, mesmo que temporaria, poderda produzir impacto

N negativo na continuidade da prestacéo dos servigos publicos prestados. Sera destinada

- também a mobiliar a Escola de Formag&o em Saude da Familia Visconde Saboia, que
esta sendo ampliada em parceria com Caixa Econdémica Federal firmado por meio de
Convénio e Plano de Trabalho - PROPOSTA SICONV, CONVENIO 781265/12,
PT=1002923-56. Diante do exposto, mostra-se necessaria a renovagao dos mobiliarios,
devido a novas necessidades surgidas no periodo, tais como, ampliagéo dos servicos e
inauguracdo de novas unidades.

4. DAS ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA - Apresentar original ou copia autenticada de
certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT
conforme NBR 13962: 2006; emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO; Assento:
Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com
pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura minima de 12 mm. Utilizando taminas de florestas
renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em ndrnero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa
N emisséo; O estofamento em espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel,
" isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MD! — Agente expansor de agua, alta
- resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de
60mm. Propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da
ABNT; Largura de 510 mm e profundidade da superficie do assento de 480 mm, no minimo;
Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com
1 bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta UND 53
resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar Alto, com largura de 510 mm e
extensdo vertical do encosto de 600mm. Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm;
O estofamento em espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel, isento de
CFGC (clorofluarcarbureto), isocianato 100% MDI -~ Agente expansor de agua, alta
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m? espessura minima de 45
mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da
ABNT; Capa de protecao e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos guimicos; Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos: Lamina para suporte do

encosto com vinco externo confeccionada erri chapa de aco ABNT 1010 espessura minima
L de 6,00mm, dobrada, com Angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de

Prefeitura Municipal de Sobral — CNPJ 07.598.634/0001-37
Rua Viriato de Medeiros, 1250 - Centro, Sobral - CE, 62011-065 Contato:(88) 3677-1100 &N\)\/\W



fixagéo confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na
astrutura do encosto e quatro furos no assento. A fixagéo da ldmina ao assento e encosto
se da por meio de porcas garras de %", cravadas na estrutura interna do assento e encosto,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %4, por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressdo; Mecanismo estampado em chapa de ago NBR11888 SAE
1006/1010 BQ e pintado com tinta em p6 epodxi. Destina-se a reclinagéo de assento. Sua
inclinag&o minima é de 0° e maxima de 15°. Acoplamento & furagdo do assento medindo-
se 153x200. Sistema de regulagem de tenséo e inclinagdo em fungdo do peso através de
manipulo localizado na parte frontal com acabamento injetade em . polipropileno. O
mecanismo possui alavanca para acionamento de regulagem de altura e blogueio
confeccionada em ago redondo SAE1010 com 8mm de didmetro e acabamento injetado em
polipropileno. Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ -
50,80 x 1,50 mm, com diagmetro externo de 28 mm, com conificagdo 1°26°16" inferior
{Coluna) e superior (Pistdo) e curso 130mm. Bucha guia do sistema giratrioc com
regulagem com 100 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal
Copolimero), com ajusie H7 (0,02 mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificagéo propria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no
movimento giratério; Pistdo a gés provido de corpo metdlico em tubo de ago #28mm e
conificagiio 1°26'16", usinado em retifica cilindrica com tratamento cromado DIN 4550
classe 3, haste em ago cilindrico com rolamento em ago e amortecedor em PVC, acoplada
a coluna através de anel eldstico. Fosfatizada e pintada em tinta pé ep6xi com camada de
tinta da ordem de 80 a 120 um. Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno
copolimero com @ 57 mm na parte superior e @ 71 mm na parte inferior e altura de 317
mm. Proporciona acabamento e protegdo a coluna de regulagem, sendo também um
elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de
fixagédo na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira.
Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado soldadas em flange Morse estampada
em chapa de ago NBR8269 SAE 1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré
pintura de desengraxe, decapagem, fostatizagdo e em seguida pintadas com tinta pd epoxi
com camada de aproximadamente 80 pm. A estrutura é revestida com capa injetada em
polipropileno copolimero. Permite juncéo de rodizios ou sapatas plasticas-deslizantes por
meio de ponteiras com encaixe de 11mm de didametro injetadas em polipropileno. A base
possui raio externo de 345mm (eixo central da base & extremidade da pata), raio util de
325mm e altura de 37mm. 05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de
engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente a abrasdo sem sofrer anormalidades;
ESFERA: Aco SAE 1008/1010 com tratamento superficial cementado. HASTE: Ago SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Ago SAE 1008/1010; com tratamento
superficial zincado. EIXO: Ago SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm
de diametro; Estrutura com 63mm de altura x 55mm de largura. Acabamento e pintura: A
fixacdo do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de ¥4” cravadas
na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada
7N de V4", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Deve ser usada solda
" eletronica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento gquimico composto por etapas de imerséo, lavagem e
posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura;
Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga
elétrica, curada em estufa de alfa temperatura, ha cor preto fosco.

D

CADEIRA DIRETOR GIRATORIA A GAS COM REGULAGEM DO ENCOSTO - Apresentar
original ou copia autenticada de certificado de conformidade do produto emitido de acordo
com as normas da ABNT conforme NBR 13962: 2006, emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO; Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moidada
anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgficm?, com espessura minima de 12 mm.
Utilizando laminas de florestas renovaveis e sustentaveis com altc grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, infercaladas sernpre em nimero impar, com cola cascamite a
base de ureia-formoi de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com alta
presséo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI —
Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m?, espessura minima de 50 mm. Propriedades mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT, Largura de 470 mm e profundidade da
superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegéio e acabamento
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injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil
de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica - contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a
definir. Encosto: Espaldar médio, com largura de 435 mm e extens3o vertical do encosto de
490 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em
polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento em
espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 40 mm. Possui as
propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,
Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecéanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismo: Suporte para encosto com regulagem de
altura confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgdo oval medindo
18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme, fosfatizado e pintado com tinta pé
N\ epoxi. Possui em sua parte superior chapa de fixagéo confeccionada em chapa de ago com
' furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a regulagem vertical do encosto em relagao
ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN" com top de
fim de curso sem a necessidade do uso de botSes ou manipulos, a mola do sistema é
confeccionada em ago. Possui capa de protegdo injetada em polipropileno natural
texturizado; Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinagéo do encosto e altura do
assento, estampado em chapa de ago com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado
com tinta pé epdxi com camada de no minimo 80um. O mecanismo é dotado de “contato
permanente” que permite regulagem de anguios e altura do encosto, possui a parte traseira
protegida por capa injetada em polipropileno copolimero. O dngulo de inclinagéo do encosto
€ minimo de -8° e méximo de 25°, acionado por uma Unica alavanca localizada na parte
traseira direita do mecanismo, o sistema de articulacdo do encosto é comandado por meio
de molas confeccionadas ern ago de 5 mm de didmetro e laminas de ago com 1,20mm de
espessura. O acionamento da regulagem de altura do assento sera por meio de alavanca
independente localizada na parte posterior a direita do mecanismo na posigédo sentado. As
alavancas sdo confeccionadas em ago com didmetro de 8 mm e acabamento em
polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto
com passo de 6 em 6 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automatico
de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro; Coluna
confeccionada em aco tubular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com
Y diametro externo de 28 mm, com conificagéo 1°26°16" inferior (Coluna) e superior (Pistdo) e
S curso 130mm. Bucha guia do sistema giratdério com regulagem com 100 mm de altura,
injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm) ,
material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagéo prépria permitindo maior
facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratério; Pistdo a gas provido
de corpo metdlico em tubo de ago 828mm e conificagdo 1°26'16", usinado em retifica
cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em ago cilindrico com
rolamento em ago e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico.
Fosfatizada e pintada em tinta pé epdxi com camada de tinta da ordem de 80 a 120 ym.
Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na
parte superior € & 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm Proporciona acabamento e
protecdo a coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre a base e o
mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixagdo na parte superior e inferior,
evitando que se desprenda durante o uso da cadeira. Estrutura confeccionada em ago tubular
guadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago NBR8269 SAE 1006/1010
BQ. A estrutura recebe tratamento de pré pintura de desengraxe, decapagem, fostatizagédo e
em seguida pintadas com finta p6 epoxi com camada de aproximadamente 80 um. A estrutura
é revestida com capa injetada em polipropileno copolimero. Permite jungdo de rodizios ou
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sapatas plésticas deslizantes por meio de ponteiras com encaixe de 11mm de didmetro
injetadas em polipropileno. A base possui raio externo de 345mm (eixo central da base a
extremidade da pata), raio Util de 325mm e altura de 37mm. 05 Rodizios duplos com capas
e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente a4 abras&o
sem sofrer anormalidades; ESFERA: Ago SAE 1008/1010 com tratamento superficial
cementado. HASTE: Ago SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Ago
SAE 1008/1010; com tratamento superficial zincado. EIXO: Ago SAE 1008/1010;
DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de didmetro; Estrutura com 63mm de altura x
55mm de largura. Acabamento e pintura: A fixagéo do assento a estrutura da cadeira sera por
meio de porcas garras de 4" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago
1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
press&o. Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas
as pecas metalicas utilizadas deveréo receber pré-tratamento qu/mico composto por etapas
de imersao, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie para
receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epdxi-po, fixada por
meio de carga eléfrica, curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as
N pegas metalicas deverdo receber pintura epdxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. BRACO REGULAVEL:
Apoia Bragos: regulaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apoia-
bragos em espuma de poliuretano injetado com formato anatémico, 60mm da parte frontal
com inclinagdo de 15°, proporcionando conforto ao usuario conforme exigéncias da NR17,
alma em chapa de ago com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento e apdia-
bragos em chapa de ago com espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regufar
a distancia lateral entre o assento e o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com
resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagéo do trilho e
mecanismo de travamento. Revestido com capa em polipropiieno injetado micro texturizado
em uma pega Unica sem emendas; Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de
altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em
polipropileno injetado, acionado por meio de botéo lateral do mesmo material. O mecanismo
é composto de mola em ag¢o zincado, evitando a acio corrosiva decorrente do tempo e
umidade, e de pino de travamento em ago inoxidavel de 4" lubrificado com graxa naval que
reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressdo; O apoia-bracos é fixado ao assento por
meio de trés parafusos de %", com tratamento antiferrugem.

CADEIRA EXECUTIVA FIXA BALANCO - Apresentar original ou cépia autenticada de
certificado de conformidade do produto emitido de acorde com as normas da ABNT conforme
NBR 13962: 2006; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO; Assento: Estrutura do
/\ assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com presséo de 10
- Kgflem?, com espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e
sustentaveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em
nimero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emiss&o; O estofamento
em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 50 mm. Propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470
mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protecéo e
acabamento injetada/moldacia em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto
e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extenséo vertical do encosto de 395 mm,
no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno
copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada,
com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de
no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades mecanicas e de
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desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecdo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil
de PVC, proporcionando facil impeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia
a produtos quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e
mecanismos: Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa
de ago ABNT 1010 espessura minima de 8,00mm, dobrada, com angulo interno de 95°.
Possui em sua parte supericr chapa de fixagdo confeccionada em chapa de acgo
ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro furos no
assento. A fixagado da lamina ao assento e encosto se da por meio de porcas garras de 14",
cravadas na estrutura interna do assento e encosto, produzidas em aco 1020 estampado com
rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo; Base fixa
constituida por uma estrutura continua em balango, confeccionada em tubo de ago #13, com
secgdo circular didmetro de 1”. Fixada a flange por meio de solda MIG. A flange é estampada
em chapa de ago com espessura minima de 3mm, medindo 195x230mm; Na parte inferior
da estrutura em balango contém quatro sapatas injetadas em polipropileno para tubo circular,
fixadas por rebite 4x19 em aluminio. A fixa¢do do assento na estrutura da cadeira sera por
meio de porcas garras de 14", cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago
estampado com rosca lamiriada, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo.
Acabamento e pintura: A fixagdo do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas
garras de %" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado
com rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de press&o. Deve ser
usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverio receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imersdo, lavagem
e posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura;
Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de carga elétrica,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco.; Todas as pe¢as metalicas deverdo
receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta acabamento fosco. BRACO FIXO: Apdia-bragos formato de
poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, medindo
350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugéo gradual até chegar a
largura de 30mm em sua parte inferior; Bragos revestidos em espuma injetada integral de
poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade, alta
resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de ago trefilado
com diametro de 7mm no minimo, sem partes metalicas aparentes ao usuario; Fixado ao
assento por duas chapas de ago com formato retangular, medindo no minimo 25x110mm,
com espessura minima de 6mm (cada) em ago frefilado, com dois furos oblongos para
fixag&o e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de 4", parafusos com arruelas
de pressdo. As pegas metélicas revestida com pintura epéxi pd na cor preta fixada por meio
de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, Todas as pegas metdlicas
utilizadas deveréo receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imersé&o, lavagem
e posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir. - Apresentar original ou cdpia
autenticada de certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da
ABNT conforme NBR 13962: 2006; emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO;

CADEIRA DIRETOR BASE FIXA TRAPEZOIDAL - Apresentar original ou cépia autenticada
de certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT
conforme NBR 13962: 2006, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO; Assento:
Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com
pressdo de 10 Kgf/lem?, com espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas
renovaveis e sustentdveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em nimero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa
emissdo; O estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel,
isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MD! — Agente expansor de dgua, alta
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resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 50
mm. Propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da
ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da supetficie do assento de 470 mm, ho minimo;
Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir. Encosto: Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensédo
vertical do encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O
estofamento em espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de Agua, alta
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 40
mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Capa ds protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos;
N Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. Estrutura e mecanismos: Lamina
para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de agco ABNT 1010
espessura minima de 6,00mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte
superior chapa de fixagéo confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro furos
para fixar na estrutura do encosto e quatro furos no assento. A fixacdo da lamina ao assento
e encosto se da por meio de porcas garras de %", cravadas na estrutura interna do assento
e encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %", por parafusos
Philips tipo panela e arruelas de presséo; Base fixa constituida por duas estruturas continuas
com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de ago #18, no minimo, com secgdo oval
de 16x30mm, unidas por meio de solda MIG. As estruturas s&o unidas na parte superior por
duas fravessas que proporcionam o travamento preservando sua integridade; As travessas
s80 confeccionadas em tubo de ago #18, no minimo, com secgéo oval de 16x30mm, soldadas
as estruturas trapezoidais por meio de solda MiG; Na parte inferior das estruturas trapezoidais
possuem sapatas, injetadas em polipropilenc, para tubo oval, fixadas por rebite 4x19 em
aluminio, sendo duas para cada estrutura. O assento é fixado as travessas por meio de
porcas garras de V4, cravadas na estrutura interna do assento, e por parafusos PHILIPS tipo
panela e arruelas de pressZo. Acabamento e pintura: A fixagdo do assento a estrutura da
cadeira sera por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de V4", por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressao. Deve ser usada solda eletrébnica MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas dever&o receber pré- tratamento quimico
composto por etapas de imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa
preparar a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber
pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preto fosco.

POLTRONA PRESIDENTE BASE GIRATORIA CROMADA COM BRACO EM ALUMINIO - -
Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratério de acordo com as normas
da ABNT conforme NBR 13962: 2006, demonstrando resisténcia e estabilidade; Assento e
encosto: Poltrona com espaldar alto, assento e encosto constituido em concha Unica.
Estrutura em madeira multilaminada moldada anatomicamente, com apoio lombar, a quente
com presséo de 10 Kgficm?, com espessura minima de 15 mm; Contracapa em pega Unica
para encosto e assento confeccionada em madeira compensada com espessura minima de
6 mm, revestida em couro natural; O estofamento devera ser em espuma laminada com alta
densidade, com 50 mm de espessura no minimo, revestido em couro natural; Largura do
assento 540 mm e profundidade da superficie do assento de 475 mm, no minimo; largura do
encosto 520 mm e extensdo vertical do encosto de 620 mm, no minimo. Estrutura e
mecanismos: Mecanismo que permite a regulagem de altura e reclinacdo do assento,
estampado em chapa de aco SAE 1009/1010 FQDO com espessura minima de 3 mm e placa
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do cone Morse injetada em aluminio. Acabamento superficial fosfatizado e pintado com tinta
p6 epoxi com camada de no minimo 80um e acoplamento a furagéo do assento medindo
200x195mm, Possui sistema de regulagem de tenséo de inclinacdo por meio de um manipuio
exclusivo localizado na parte frontal do mecanismo, o intervalo de reclinagdo do assento é
minimo de -3° e maxima de 20°, com bloqueioc em 5 posigbes, acionada por alavanca
exclusiva localizada no lado esquerdo, a regulagem de altura do assento é acionada por
alavanca exclusiva localizada ao lado direito do mecanismo. As alavancas sio
confeccionadas em ago SAE 1010 com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropilenc
copolimero. O mecanismo possui ponto de giro avangado em 165 mm em relagéo ao eixo de
giro horizontal, com sistema anti-shock, proporcionando excelente conforto ao usuario da
cadeira; Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de
regulagem milimétrica de 130 mm no minimo. Confeccionada em aco tubular NBR6591 SAE
1008/1010 — BFDQ — 50,80x1,5mm, montada com pistdo a gas classe 3 e & 28mm, com
conificagdo 1° 26°16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratério e de
regulagem com altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia
ao desgaste e com lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem da altura e
suavidade no movimento giratério, calibrada com precisdo de ajuste H7 (0,02mm).

| Fosfatizada e pintada em tinta pé epdxi com camada de tinta entre 80 a 120um; Capa

telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte
superior e @ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm Proporciona acabamento e protegdo
a coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre a base e 0 mecanismo da
cadeira. Possui eficiente sistema de fixagdo na parte superior e inferior, evitando que se
desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistdo e perdendo,
consequentemente, tanto a fungéo de protegdo como a estética; Base: em aluminio composta
por 05 patas confeccionadas em acgo tubular 1008/1010 com secgéo eliptica. As patas s&o
soldadas em luva de aco SAE 1045. Possui buchas para encaixe de rodizios confeccionado
em ago e acabamento na urido das patas a luva confeccionada em polipropileno. Diametro
total de 685mm e altura sem rodizios de 174mm; Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas
em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada em aco SAE 1006/1008 com
tratamento superficial zincado e diametro de 11 mm Eixo em ago 1010/1020, rodas com
diametro de 50mm. Possui lubrificacdo interna permanente e capa de acabamento que
envolve o eixo; A fixagdo da concha Unica a estrutura da cadeira serd por meio de porcas
garras de %" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado
com rosca laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Bragos:
confeccionados em aluminio 6x55mm, apoio em espuma integral de poliuretano semirrigido,
injetado. Acabamento e pintura: Deve ser usada soida eletrénica MIG em todos os locais
onde houver solda.

20

SOFA 2 LUGARES - Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base em madeira
maciga estrutura laterais dos bragos vedada com chapa de papeldo; Possui molas do tipo
percintas de borrachas sob assentos e encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez
e durabilidade para aespuma; Assento composto por aimofadas Unica em espuma laminada,
densidade minima D33 e espessura minima de 100 mm, formando uma peca Unica, marcado
com detalhes na costura do revestimento; Encosto com almofada em espuma laminada,
densidade minima D33 e espessura minima de 100 mm, formando uma pe¢a Unica;
Revestimento em couro ecolégico. Medidas: Largura Total: 1700mm Altura Total: 860mm Altura
do assento ao chao: 480mm Medidas assento: 1200 x 180x 500 (L x A x P) Medidas Encosto:
1200x800 (L x A) Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A x P) Medidas rodapé: 1200x 240x500
(L x A x P) Bragos: Estrutura do brago em madeira maciga vedada com chapa de papeldo;
Possui espuma laminada com espessura de 5 mm; Revestimento em couro ecoldgico, base
com 06 pés cromados.
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SOFA 3 LUGARES - Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base em madeira
maciga estrutura laterais dos bragos vedada com chapa de papelédo; Possui molas do tipo
percintas de borrachas sob assentos e encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez
e durabilidade para aespuma; Assento composto por almofadas em espuma laminada Unica,
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densidade minima D33 e espessura minima de 100 mm, formando uma peca tnica, marcado
com detalhes na costura do revestimento; Encosto com almofada em espuma laminada,
densidade minima D33 e espessura minima de 100 mm, formando uma pega Unica;
Revestimento em couro ecoldgico. Medidas: Largura Total:2300mm Altura Total: 860mm Altura
do assento ao chéo: 480mm Medidas assento: 1800 x 180x 500 (L x A x P) Medidas Encosto:
1800x800 (L x A) Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A x P) Medidas rodapé: 1800x
240x500 (L x A x P) Bragos: Estrutura do brago em madeira maciga vedada com chapa de
papeléo; Possui espuma laminada com espessura de 5 mm; Revestimento em couro
ecologico, base com 08 pés cromados.

CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA - Apresentar certificado de Ensaio emitido por
Laboratério reconhecido pelo INMETRO, conforme NBR 14006: 2008- Mdveis para Escolares
—Cadeiras e Mesas para conjunto e aluno individual. E com teste de ensaio de resisténcia e
durabilidade da prancheta;Assento: Moldado anatomicamente em Polipropileno
homopolimero reciclado, sendo um material ecologicamente correto, de facil higienizago.
Os acabamentos das bordas nao apresentam saliéncias que podem o acumular sujeira ou
determinar a postura incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal do usuario; Devera conter
Y respiradores quadrados medindo 9x9mm, formado uma fileira com no minimo 08 furos
distanciados entre si, no minimo, 40mm, para melhor aeracéo e transpiragdo do usuario;
Fixado na estrutura por meio de 04 rebites de aluminio 4,8x35mm, proporcionando maior
resisténcia a qualquer tipo cle esforgo ndo convencional; Largura de no minimo 467 mm e
profundidade da superficie do assento de no minimo 410 mm, na cor a definir. Encosto:
Moldado anatomicamente em Polipropileno homopolimero reciclado, sendo um material
ecologicamente correto, de fécil higienizagédo. Os acabamentos das bordas néo apresentam
saliéncias que podem acumular sujeira; Devera conter respiradores quadrados medindo
9x9mm, na quantidade minima de 08 por fileira e possuir no minimo 04 fileiras, distancia entre
os furos devera ser de no minimo 40mm, para melhor aeragdo e transpiragéo do usuario. A
fixagdo do encosto na estrutura sera por meio de encaixe moldado no préprio encosto, com
auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura. Plug de fixag&o injetado em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto; Largura de no minimo 470 mm e
extensdo vertical do encosto de no minimo 340 mm, na cor a definir. Estrutura: Suporte do
28 {encosto constituido por dois tubos de ago #16, com secgdo oval, medindo 16X30mm, UND 280
soldados nas travessas superiores e encaixados nas laterais do encosto; Base fixa
constituidas por duas estruturas continuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo
de ago com secgéo oval #18, medindo 16X30mm; Possui duas travessas inferiores e duas
superiores unindo e travando as estruturas trapezoidais, impedindo a abertura da estrutura
por movimento rigido. As fravessas superiores s&o fechadas com ponteiras plasticas; As
N travessas superiores seguern formando pegas continuas que fazem a estruturagdo vertical,
’ com angulo de 90°, do suporte para a prancheta, auxiliado por um pedestal frontal soldado a
65° na diagonal, confeccionados em tubo de ago #16 com secgéo oval, medindo 30x16mm.
O pedestal frontal tera um suporte confeccionado em chapa de acgo, soldado, para apoiar
sacolas ou bolsas; Porta livios: aramado, constituido por ferro irefilado 3/16”, soldados na
parte inferior das travessas, sendo no minimo 6 vergalhdes; Na parte inferior da base devera
possuir 04 sapatas injetadas em polipropileno fixadas por rebites 4x19mm de aluminio.
Prancheta: confeccionada em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressac texturizado em ambas as faces e bordas retas com acabamento
em perfil de pvc de 1mm de espessura. Fixada a estrutura através de 04 parafusos Philips
de aco tipo panela 4 1/2x16mm na madeira. Medidas minimas: largura 370 mm na parte mais
larga e 610 mm de profundidade 18mm de espessura. Acabamento e pintura: Deve ser usada
solda eletrénica MIG em fcdos os locais onde houver solda; Todas as pegas metélicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imerséo,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco.
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POLTRONA DE AUDITORIO REBATIVEL PE EM METAL. - Apresentar certificado de
conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR 15878:
2011; emitido por laboratéric acreditado pelo INMETRO; Quando a poltrona ndo estiver em
uso, tanto o assento como o encosto devera retornar a posi¢éo vertical, liberando espaco do
corredor sem auxilio do usuario. O assento devera permanecer na posicdo que permita ao
usuario se sentar sem colocar as maos na polirona e sem risco de queda, mantendo
aproximadamente uma abertura de 27° em relagdo ao encosto. Assento e Encosto: em
madeira multitaminada moldada anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/em?, com
espessura minima de 12mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e sustentaveis com
alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar,
com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissdo; Capa de protecdo e
acabamento injetada/moldacla em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, slta resisténcia mecanica contra impacto
e resisténcia a produtos quimicos. As estruturas do assento e do encosto devem receber
porcas e parafusos auto atarrachantes para a montagem e instalagdo dos mecanismos,
garantindo uma perfeita fixagdo dos componentes; Para a fixacdo de componentes que
sofrerdo esforgos fisicos, devido aos movimentos dos mecanismos, além da porca com garra,
sera utilizado em conjunto trava quimica no momento da colocagéo dos parafusos, evitando
o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o surgimento de ruidos indesejaveis,
decorrentes do uso; As capas de protecdo para o assento e para o encosto serdo
injetadas/moldadas em polipropileno texturizado, dotados de orificios que favoregam a
absorgdo acustica e alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos
guimicos. As blindagens devem ser fixadas nas estruturas de modo a impossibilitar a flexao
do material e consequentemente, evitar a emissdo de ruldos; Afixagcdo das capas de protegéo
seréa por meio de parafusos cabeca chata e flangeada embutidos em cavidades apropriadas,
né&o ultrapassando a superficie da blindagem; O estofamento devera ser em espuma injetada,
29 |com alta presséo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato UND 272
100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia e baixa flamabilidade. Densidade
confrolada de, no minimo, 57 Kg/m? para o assento com espessura de 50 mm, e de 52 Kg/m?
para o encosto. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT, Revestimento: Em tecido 100% poliéster ou couro ecoldgico na
cor a escolher. Assento: Largura interna de 485 mm e profundidade da superficie de 465 mm,
no minimo; Encosto: Largura interna de 465 mm e extenséo vertical de 645 mm, no minimo;
A distancia entre os eixos dos assentos é de aproximadamente 530mm. Altura total da parte
superior do encosto até a base 885 mm aproximadamente. Profundidade total da poltrona da
parte posterior do encosto & parte frontal do assento 670mm. Profundidade da parte posterior
do encosto a parte frontal da prancheta 770mm. Apoia- bragos: Apoios de bragos integrados
a base produzidos em poliuretano integral com alma de Madeira com espessura minima
15mm fixada em chapa de aco com espessura de aproximadamente 1,2mm. Med.348 x
55mm. (C x L). Pranchetas: escamotedvel embutida no brago da poltrona, confeccionada em
MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) com 15 mm de espessura no minimo, revestimento
em laminado melaminico de baixa presséo e bordas retas protegidas com pintura gofrado.
Prancheta medida aproximada: 255 x 205mm. (P x L). Painel de Fechamento dos bragos:
Confeccionado em chapa de MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), com 9mm de
espessura no minimo, revestida nas duas faces na cor preta e bordas retas protegidas com
pintura gofrato, na mesma cor. As poltronas iniciais e finais das fileiras devem receber um
painel de fechamento total que vai do apoia-brago até a estrutura da base no piso medindo
aproximadamente 550mm. As poltronas centrais devem receber o painel de fechamento
desde a parte inferior do apoia brago até a estrutura sob o assento, deixando a parte da
estrutura situada entre a base do assento até o piso aberta, facilitando a circulag&o do ar.
Base: Produzida em tubo de ago, com didmetro de aproximadamente 25,5 mm e espessura
minima de 2,0mm, chumbada no piso por meio de parafusos auto atarrachantes cabega
sextavada e bucha de poliamida S10; Os componentes estruturais da base devem receber
corddo de solda MIG. Mecanismos: Assenfo € encosto rebativeis; Os componentes
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responsaveis pela articulagédo do assento e do encosto devem receber bucha de poliacetal,
plastico de engenharia com baixissimo coeficiente de atrito, permitindo que a articulagéo dos
componentes ocorra com minimo de desgaste e elevado desempenho, dispensando
manutengdo e lubrificagdo frequentes, o que evita a presenga de graxas e lubrificantes
préximos ao tecido da poltrona; O mecanismo deve possuir mola de elevada resisténcia, que
deve ser produzida em ago, com didmetro de 4 mm e 4 espirais, no minimo. Medida da
poltrona recolhida 275 mm aproximadamente. Fixagbes: As poltronas devem possuir
elabarado sistema estrutural de fixagéo individual, minimizando as vibragdes decorrentes da
movimentagao dos usuarios da mesma fileira, propiciando conforto e bem estar. Tratamento
das Superficies Metalicas: Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico composto por etapas de imersdo, lavagem e posterior secagem de
maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas as pecas metalicas
deverdo receber pintura ep6xi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de aita
temperatura. Epoxi P6 Eletrostatica: A pintura dos componentes metalicos deve empregar
tinta com apresentacdo ern p6, a base de resina epoxi, sendo aplicada em cabine
eletrostatica, proporcionando uma cobertura total e uniforme da peca; O resultado desse
N processo deve ser uma perfeita ancoragem da tinta, com camada entre 60 e 70 micra e,
- posteriormente, a peca deve ser conduzida para uma estufa com, no minimo, 220°C, onde
ocorrera a polimerizacéo da tinta.
POLTRONA DE AUDITORIC PARA OBESOS - Quando a poltrona néo estiver em uso, tanto
o assento como o encosto devera retornar a posigéo vertical, liberando espago do corredor
sem auxilio do usuario. O assento devera permanecer na posi¢do que permita ao usuario se
sentar sem colocar as maos na poltrona e sem risco de queda, mantendo aproximadamente
uma abertura de 27° em relagdo ao encosto. Assento e Encosto: Assento e encosto em
madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com presséo de 10 Kgf/cm?, com
espessura minima de 12mm. Utilizando taminas de florestas renovaveis e sustentaveis com
alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar,
com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emiss&o; As estruturas do assento e do
encosto devem receber porcas e parafusos auto atarrachantes para a montagem e instalacéo
dos mecanismos, garantindo uma perfeita fixagdo dos componentes; Para a fixagdo de
componentes que sofrerdo esforgos fisicos, devido aos movimentos dos mecanismos, além
da porca com garra, sera utilizado em conjunto trava quimica no momento da colocagéo dos
parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o surgimento de ruidos
indesejaveis, decorrentes do uso; O assento recebera entre a espuma e a madeira, uma
chapa de ago de 1,9mm capaz de suportar aproximadamente 580kg. O estofamento devera
ser em espuma laminada com densidade D-23, selada, com espessura minima de 70 mm
para o assenio e 50 mm para o encosto; Capa de protecdo do assento e encosto
' confeccionado em madeira compensada de 0,6 mm, revestida com vinil preto; A fixagéo das
capas de protegdo sera por meio de parafusos, cabeca flangeada; Medidas aproximadas:
Largura interna de 1000 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo;
Largura interna de 1000 mm .e extensdo vertical do encosto de 520 mm, no minimo; A
distancia entre os eixos dos assentos é de aproximadamente 900mm. Altura total da parte
superior do encosto até a base 910mm. Profundidade total da poltrona da parte posterior do
encosto a parte frontal do assento 670mm. Profundidade da parte posterior do encosto a
parte frontal da prancheta 770mm. Apoia-bragos: Apoios de bragos integrados a base
produzidos em poliuretano integral com alma de Madeira com espessura minima 15mm
fixada em chapa de ago com espessura de aproximadamente 1,2mm. Med.348 x 55mm. (C
x L). Pranchetas: Prancheta escamoteavel embutida no brago da poltrona, confeccionada em
MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) com 15 mm de espessura no minimo, revestimento
em laminado melaminico de baixa presséo e bordas retas protegidas com pintura gofrato.
Prancheta medida aproximada: 255 x 205mm. (P x L). Painel de Fechamento dos bracos:
Confeccionado em chapa de MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), com 9mm de
espessura no minimo, revestida nas duas faces nha cor preta e bordas retas protegidas com
pintura gofrato, na mesma cor. As poltronas iniciais e finais das fileiras devem receber um
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painel de fechamento total que vai do apoia-brago até a estrutura da base no piso medindo
aproximadamente 550mm. As poltronas centrais devem receber o painel de fechamento
desde a parte inferior do apoia-brago até a estrutura sob o assento, deixando a parte da
estrutura situada entre a base do assento até o piso aberta, facilitando a circulagéo do ar.
Base: Produzida em tubo de ago, com didmetro de aproximadamente 25,5 mm e espessura
minima de 2,0mm, chumbada no piso por meio de parafusos auto atarrachantes cabeca
sextavada e bucha de poliamida S10; Os componentes estruturais da base devem receber
corddo de solda MIG. Mecanismos: Assenio e encosto rebativeis; Os componentes
responsaveis pela articulagdo do assento e do encosto devem receber bucha de poliacetal,
plastico de engenharia com baixissimo coeficiente de atrito, permitindo que a articulagdo dos
componentes ocorra com minimo de desgaste e elevado desempenho, dispensando
manutengdo e lubrificagdo frequentes, o que evita a presenga de graxas e lubrificantes
préximos ao tecido da poltrona; O mecanismo deve possuir mola de elevada resisténcia, que
deve ser produzida em ago, com didmetro de 4 mm e 4 espirais, no minimo. Medida da
poltrona recolhida 275 mm aproximadamente. Fixagdes: As polironas devem possuir
elaborado sistema estrutural de fixagéo individual, minimizando as vibragdes decorrentes da
o movimentagao dos usuarios da mesma fileira, propiciando conforto e bem estar. Tratamento
das Superficies Metdlicas: Os componentes metdlicos devem receber tratamento de
superficie, por imersao na seguinte sequéncia: Desengraxante, lavagem e enxague, fosfato,
enxague, Passivador. Pintura Epéxi P6 Eletrostatica: A pintura dos componentes metalicos
deve empregar tinta com apresentagéo em pd, a base de resina ep6xi, sendo aplicada em
cabine eletrostatica, proporcionando uma cobertura total e uniforme da pega; O resultado
desse processo deve ser uma perfeita ancoragem da tinta, a peca deve ser conduzida para
uma estufa com, no minimo, 220°C, onde ocorrera a polimerizagéo da tinta.

MESA RETANGULAR 1200X600X740 - - Apresentar original ou codpia autenticada de
certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme
NBR 13966: 2008; emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO; Superficie de trabalho:
com formato retangular, em madeira MDP: (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com
perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com ¢ usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor
do tampo, com diametro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagéc do tampo a estrutura metdlica da mesa.
Painel frontais: em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm
40 de espessura no minimo. Revestimento em laminado melaminico de baixa presséo nas duas UND 50
faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverédo ser retas e recebem
protecéo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagéo do painel frontal na estrutura
deverd ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padréo M6 e tambor de travamento
em ZAMAK. Componentes Metdlicos: A sustentagdo do tampo devera ser através de suas
estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que deverdo propiciar a estruturagdo
do conjunto. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de
44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagéo, da base inferior com a superior, devera
ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter
04 furos para fixagéo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As
colunas deveréo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aco, medindo
3/16"x3/8", com dimensé&o longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de
aco com espessura minima de 1,5mm, para fixacéo das grapas das tampas removiveis;
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Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de
ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada ladc). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de
engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte
inferior para remogéo e passagem de fiagdo; Base superior do pértico em chapa de ago #14
(no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras
deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou muiltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pértico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular
com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma peca com formato semiesférico moldado em pega unica, sem
emendas, diametro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da
sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
diametro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm. Calhas metalicas: estrutural confeccionada em chapa de ago
#18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte
superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com
espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo
sendo permitido o uso de solda para essa fuhgdo. Possui também as extremidades um
recorte em diagonal na face inferior, com &ngulo de 45°, n&o permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagéo; Na calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos. Acabamento e montagem: A fixagéo da estrutura aos tampos ¢é feita através de
buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas
de pressdo; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico por
imerséo e lavagem, preparando a superficie para receber a pintura. Todas as pegas metalicas
deverao receber pintura epodxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-
p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a
definir; Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espago livre, destinado & acomodacdo e movimentagdo dos membros
inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e & da NBR 13966.

43

MESA EM L 1400X1400X600X600X740 - - Apresentar original ou cépia autenticada de
certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme
NBR 13966: 2008; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO; Superficie de trabalho:
com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com
perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente); Passagem para fiaggo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor
do tampo, com diametro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas
embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa;
Devera permitir a inscricdo de um quadrado com medidas de profundidade e larguras

minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966. Painel frontal: 02 Painéis frontais em madeira.

MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
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Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da
supetficie de trabalho; As bordas deverao ser retas e recebem protegao de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, ha mesma cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixagdo do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro
pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes
Metalicos: A sustentagio do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central,
interligada por calhas horizontais, que deverdo propiciar a estruturagéo do conjunto. Pé
Central: A estrutura central devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura
frontal de 110mm, formando um canal para passagem da fiagdo. Os lados de 40mm possuem
03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a ltima aba de cada lado possui dois
recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui, préximo as extremidades
superior e inferior, elementos de ligagdo medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de
ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O
fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em chapa de a¢o # 22 (e=0,756mm), fixada na estrutura por meio
j de grapas metalicas sem arestas cortantes;Na parte superior da estrutura central devera
conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro
de 8mm, para fixar ao tampc por meio de parafuso de a¢o zincado padrao M6, soldado pelo
processo MIG; Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no
minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de 12mm para alocagdo de rebite
de repuxo padrdo 5/16” onde sera fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em
poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada
pelo processo MIG. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas
totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligag8o, da base inferior com a superior,
devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm
e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera
conter 04 furos para fixagéo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo;
As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
3/16"x3/8”, com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de
ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagéo das tampas removiveis; Tampas laterais
removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate
por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
para remogéo e passagem de fiagdo; Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdo
) ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com
raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre
si 340mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°,
formando um arco com laterais retas e um trapézio irregular com a base retangular. A
extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma pega com
formato semiesférico moldaclo em pe¢a Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de
45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm. Calhas metalicas:
Calha estrutural confeccionada em chapa de aigco #18 (no minimo), dobrada, com formato “J”
medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
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perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em

chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para |:
ligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa fungéo. |
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45°, |
néo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagao; |

Na calha deveréa conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de aco com
espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagéo de tomadas,
fixados na calha através de parafusos. Acabamento e montagem: A fixag8o da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos

com rosca milimétrica e arruelas de presséo; Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imersdo, lavagem e posterior
secagem de maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas as pecas
metalicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco, Todas as pecas metélicas deverdo receber
pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir; Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e
acessorios, devera apresentar um espaco livre, destinado & acomodagdo e movimentagio
dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.
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MESA REUNIAC CIRCULAR 1200x740MM - Apresentar original ou copia autenticada de
certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme
NBR 13966: 2008; emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRQO; Tampo: com formato
circular, possuindo diametro de 1.200mm, em madeira MDP com espessura minima de
25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em laminado melaminico de aita resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, ha
cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de
poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de contato com o usudério com no minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt (a quente); A parte inferior do tampo devera
conter buchas metdlicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a
estrutura metalica da mesa. Estrutura metalica: central composta por tudo de ago eslitado,
com secgdo circular e didmetro de 4", espessura da parede de 1,5mm, no minimo; Possui
quatro apoios na parte superior, perpendicular a estrutura central, em tubo de ago eslitado de
secgao quadrada de 30x30mm, com espessura da parede de 1,2mm no minimo; Na base
inferior, possui cinco pontos de apoio perpendicular a coluna, cada ponto contém um apoio
em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior
ser4 soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma pega com formato semiesférico
moldado em pecga Gnica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em ago para fixagdo da sapata niveladora. Sapatas niveladoras em poliuretano com
fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm, possui formato conico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm; Os apoios superiores tém em suas
extremidades ponteiras plasticas em poliuretano texturizado fosco, nos formatos dos tubos;
Cada apoio sera ortogonal em relagéo ao outro, tanto os superiores quanto os inferiores.
Acabamento e montagem: A fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de
presséo; Todas as pegas metélicas utilizadas deveréo receber pré-tratamento quimico por
imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a pintura. Todas as pegas metélicas
deverao receber pintura epdxi-p0, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir.

UND
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MESA REUNIAO OVAL 2400X1100x740MM - - Apresentar original ou copia autenticada de
cettificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme
NBR 13966: 2008; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO; Tampo: com formato
oval, raio de 550mm nas extremidades, em madeira MDP com espessura minima de 25mm,
formando uma pega Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
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texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior do tampo, na cor
a definir; Bordas retas, em fodo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de
poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (ha mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt (a quente); Passagem para fiag&io com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A
parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos
de fixag8o do tampo a estrutura metalica da mesa. Painel central: em madeira MPD com
18,0mm de espessura no minimo; Revestimento em laminado melaminico de baixa presséo
nas duas faces, na mesma cor do tampo; As bordas deverdo ser retas e recebem protegéo
de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo holt-melt. A fixag&o do painel na estrutura devera ser por
meio de quatro pi‘nd§i de ago com rosca padrdo M6 e tambor de travamento em ZAMAK,
Componentes Metalicos: A sustentagdo do tampo devera ser através de suas estruturas
laterais, interligada por calhas horizontais e o painel central, que deverdo propiciar a
N estruturagcdo do conjunto. Pés Laterais: em forma de um “I’, com medidas totais de
‘ 44x750x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligag&o, da base inferior com a superior, devera
ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter
04 furos para fixagé@o do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As
colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de:’ ‘ago,
medindo 3/16"x3/8”, com dimensé&o longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo
MIG; Entre as cplunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm;; ‘confeccionadas em
chapa de ag::""' com espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas
removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno come do lado externo, dobradas'em
chapa de aco ¢om espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada lado). Aliura de 670mm a tampa externa e 610 a interna.
Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para remogéo e passagem de fiagdo; Base superior do pértico em
chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deveréo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades
das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plasticas; Na base inferior, perpendiculares as colunas, contém dois apoios
confeccionados em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A
N extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma pega com
formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de
45mm, com suporte interno em aco para fixacéo da sapata niveladora Sapatas niveladoras
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
¢6nico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm. Calha metalica:
estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J”
medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para
ligag8o desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido 6 uso de sclda para essa funcéo.
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45°,
n3o permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiag8o;
Na calha devera conter 02 (dois) supartes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas,
fixados ha calha através de parafusos. Acabamento e montagem: A fixag&o da estrutura aos
tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
= rosca-milimétrica e arruelas de presséo; Todas as pegas metalicas utilizadas deveréo receber
' ‘pré-tratamento quimico por imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a
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pintura. Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura ep6xi-po, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

MESA RETANGULAR 1600X600X740 - Apresentar original ou coépia autenticada de
certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme
NBR 13966: 2008; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO; Superficie de trabalho:
com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com
perfil de acabamento em fita de polisstireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie), contendo raic da borda de contato com o usuario com no
mfnimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor
do tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagéo do tampo a estrutura metalica da mesa.
m Painel frontais: em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm
de espessura no minimo. Revestimento em laminado melaminico de baixa press@o nas duas
faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem
protecéo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma
cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo do painel frontal na estrutura
devera ser por meio de quatro pinos de a¢o com rosca padrac M6 e tambor de fravamento
em ZAMAK. Componentes Metalicos: A sustentagdo do tampo devera ser através de suas
estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que deverdo propiciar a estruturagéo do
conjunto. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de
44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligag8o, da base inferior com a superior, devera
ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter
04 furos para fixacdo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As
colunas dever&o possuir sistema de travamerito inferior por meio de barra de ago, medindo
3/16"x3/8", com dimens&o longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de
aco com espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis;
Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de
ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura & com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de
2 engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte
inferior para remogao e passagem de fiagéo; Base superior do portico em chapa de ago #14
{no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras
deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as exiremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior deveréd conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pértico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular
com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade
posterior recebera uma pega com formato semiesférico moldado em pega unica, sem
emendas, didametro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aco para fixa¢éo da
sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
didmetro minimo de 60mm, possui formatc conico na parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm. Calhas metalicas: estrutural confeccionada em chapa de ago
#18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte
superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As
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extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com
espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, néo
sendo permitido o uso de solda para essa funcdo. Possui também as extremidades um
recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45° n#o permitindo o contato da calha
com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; Na calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos. Acabamento e montagem: A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de
buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rasca milimétrica e arruelas
de pressao; Todas as pecas metalicas utilizadas deveréo receber pré-tratamento quimico por
imersao e lavagem, preparando a superficie para receber a pintura. Todas as pecas metalicas
dever&o receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epdxi-
pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a
definir; Apdés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessérios, devera
N apresentar um espaco livre, destinado a acomodagdo e movimentacdo dos membros
i inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

MESA DE REUNIAO ELIPITCA 3500X900X1200X900X740 - Tampo duplo: Composto por
dois moédulos, cada maédulo possui faces longitudinais curvas e e transversais reta com
dimensdes de 900mm e 1200mm respectivamente; Tampo duplo sobreposto a estrutura,
unidos por meio de parafusos rosca métrica, espessura total de 43 mm, com dimenséo total
(dois modulos) de 3500x(1200-900-1200) x740mm (LxPxH). Tampo superior: em madeira
MDF OU MDP com espessura minima de 18 mm, possui bordas retas em tado seu perimetro.
Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas serd em laminado melaminico,
no padrao a definir. Tampo inferior: em madeira MDF OU MDP com espessura minima de 25
mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta do
tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado
melaminico liquido na cor a definir; A fixagdo da superficie de trabalho principal as estruturas
laterais sera através de parafusos de ago e buchas metalicas. Painel Central: em madeira
MDF OU MDP com espessura minima de 18 mm possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento das duas faces e de suas bordas sera laminado melaminico, no mesmo
padrdo do tampo superior. Estrutura: A sustentagéo do tampo duplo devera ser através de
pés painéis nas extremidades da mesa (um em cada maédulo de tampo) interligados pelo
painel central, calha metélica e travessas metalicas, que devera propiciar a estruturagdo da
mesa. Cada pé painel é composfo por duas pegas unidas por meic de parafusas rosca
N métrica; A peca externa de cada pé painel é confeccionada em madeira MDF OU MDF com
o espessura minima de 18 mm e bordas retas em todo seu perimetro, protegida pelo mesmo
material da pega externa. Revestimento em laminado melaminico, no mesmo padrdo do
tampo superior; A pega interna de cada pé painel é confeccionada em MDF (MEDIUN
DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Possui bordas arredondadas
com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta da pega externa. Revestimento
da peca interna em laminado melaminico liquido na mesma cor do tampo inferior; Calha
metalica confeccionada em chapa metalica com espessura mihima de 1 mm, dobrada em
forma de um “U”, com dimensdes aproximadas de 121x192x121mm, fixada a travessas
longitudinais confeccionadas em tubo de ago com secgéo retangular, 30x50mm, que compde
a estruturagdo da mesa. Componentes Metalicos: Todas as pegas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imerséo, lavagem e
posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas
as pecas metalicas deverdo receber pintura epéxi-pd, fixada por meio de carga eléfrica,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as pecas metalicas deveréo
receber pinfura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir,
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MESA DE REFEITORIO 06 LUGARES 2100XB00X740 - Tampo: com formato retangular, em
madeira MDP, com espessura minima de 25mm, formando uma pega Gnica; Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura
na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente); A parte inferior do tampo deveré conter buchas metélicas embutidas para receber os
parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa. Estrutura da mesa e banco:
Estrutura composta por 04 pés e travessas laterais; Os pés e as travessas séo
confeccionados em tubo de ago (SAE 1010/1020) com secgdo retangular 50X30MM, com
espessura de 1,2mm no minimo, soldada pelo processo MIG, sem arestas cortantes.
Assento: com formato quadrado, em madeira MDP, medindo 300x300mm com espessura de
25mm no minimo, formando uma peca Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
~ tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em
’ fita de poliestireno semirrigido, com 1,0mm de espessura ho minimo (na mesma cor do
tampo), coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do assento devera
conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metalica da mesa. Acabamento e montagem: A fixagéo da estrutura aos tampos &
feita afravés de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressado; Acabamento e montagem: Todas as pegas metélicas
utilizadas deveréo receber pré-tratamento quimico por imersdo e lavagem, preparando a
superficie para receber a pintura. Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-
po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a
definir. Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epéxi-p6, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

52 UND 6

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS - - Apresentar original ou cOpia autenticada de
certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme
NBR 13961: 2010; emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO; LATERAIS: em
particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado rnelaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na
cor a definir; Possui bordas retas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte transversal
N medindo 21x6mm para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de travamento simultdneo
' das gavetas. TRAVA INFERIOR: em particulas de média densidade, chapa tnica com no
minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais,
colados a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de
aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos.
TRAVA POSTERIOR: em particulas de média densidade, chapa tGnica com no minimo 18mm
de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as
superficies da pega, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de Tmm na mesma cor das laterais,
colados a quente por meio do processo HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio de pino de
aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos.
TRAVA SUPERIOR: em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm
de espessura; Revestimento em laminado melaminico de- alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados
a quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de agco com
rosca milimétrica de 6mm e frava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e pinos
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de madeira reduzindo o esfargo nos pinos de fixagdo. GAVETAS: Duas gavetas com frente
em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
revestimento em faminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor do tarpo; As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm no mesmo padrdo do
revestimento das laterais, com bordas arredondadas em todo seu perimetro externo, com
raio minimo de 2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Corpo das
gavetas em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, As guias metdlicas sdo em
chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo
da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, com
eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que ¢é fixada na lateral gaveteiro por meio de
parafusos cabeca chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava
no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; /
Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com didmetro
aproximado de 12mm e distancia entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por
meio de parafusos metdlicos com rosca milimétrica. SISTEMA DE TRAVAMENTO:
simultineo das gavetas por meio de batra de aluminio com pinos e fravas regulaveis,
fechadura cilindrica com pino de ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de
chave com capa plastica de protecéo e sistema escamotedvel, evitando que a mesma se
quebre; Cada fechadura possui segredo Unico evitando que a chave de um gaveteiro possa
abrir o outro. ACABAMENTO E MONTAGEM: A fixacdo da estrutura aos tampos é feita
através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica
e arruelas de presséo; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
qufmico por imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a pintura. Todas as
pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metalicas deveréo
receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir.

Obs.: Havendo divergéncias entre as especificacdes deste anexo e as do sistema,
prevaleceréio as deste anexo.

5. DAS DOTAGCOES ORCAMENTARIAS

5.1. As despesas decorrentes da contratagdo correrdo pela fonte de recursos do(a)
FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE DE SOBRAL/SECRETARIA MUNICIPAL DA SAUDE
DE SOBRAL, com a(s) seguinte(s) dotagdo(des) orgamentaria(s):

0701.10.301.0072.1280.44905200.2220000001 - Fonte Federal
0701.10.301.0072.1280.44905200.2215000000 - Fonte Federal
0701.10.301.0072.1280.44905200.1211000000 - Fonte Municipal
0701.10.302.0072.1298.44905200.2215000000 - Fonte Federal
0701.10.302.0072.1298.44905200.1211000000 - Fonte Municipal

6. DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO

6.1. Quanto a entrega:

6.1.1. O objeto contratual devera ser entregue em conformidade com as especificagbes
estabelecidas neste instrumento, e nas condigbes previstas nos subitens seguintes:
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6.1.1.1. O objeto contratual deverd ser entregue em conformidade com as
especificagbes estabelecidas neste instrumento, no prazo de 20 (vinte) dias corridos
contados a partir do recebimento da nota de empenho ou instrumento habil, no
Almoxarifado da Secretaria Municipal da Saulide, situado na Rua Pe. Anchieta, n° 111,
Bairro: Junco, CEP: 62030-240, Sobral-CE, de segunda a sexta, nos horarios de 07:00
as 11:00 e de 13:00 as 17:00hs.

6.1.1.2. A entrega do objeto serd de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo
esta responsavel por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do
objeto, comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.

6.1.1.3. Os atrasos ocasionados por motivo de for¢ca maior ou caso fortuito, desde que
justificados até 02 (dois) dias Uteis antes do término do prazo de execugéo, e aceitos
pela contratante, ndo seréo considerados como inadimplemento contratual.

6.2. Quanto ao recebimento:

6.2.1. PROVISORIAMENTE, mediante recibo, para efeito de posterior verificacdo da
conformidade do objeto com as especificagbes, devendo ser feito por pessoa
credenciada pela CONTRATANTE.

6.2.2. DEFINITIVAMENTE, sendo expedido Termo de Recebimento Definitivo, apds a
verificagdo da qualidade e quantidade do objeto, certificando-se de que todas as
condicbes estabelecidas foram atendidas e a consequente aceitacdo das Notas Fiscais
pelo gestor da contratagéo, devendo haver rejeigcdo no caso de desconformidade.

6.2.3. Caso 0 objeto licitado ndo atenda as especificagbes exigidas ou apresente
defeitos, ndo sera aceito, sujeitando-se o fornecedor a aplicagdo das penalidades
previstas no termo do contrato.

6.2.4. O material sera recebido na forma prevista no art. 73, inciso 1, da Lei n.° 8.666/93;

6.2.5. O recebimento provisorio do objeto, feito pela Secretaria Municipal da Salde, dar-
~ se-a, mediante recibo, se satisfeitas as seguintes condi¢des:

6.2.5.1. Material embalado, acondicionado e identificado de acordo com a especifica¢ao
técnicas discriminadas na nota de empenho, mediante avaliagdo feita por vistoria
simples do produto;

6.2.5.2. Quantidades em conformidade com o previsto na ordem de compra;
6.2.5.3. Entrega no prazo, local e horario consoante as disposigdes deste termo.

6.2.5.4. Na hipotese de serem consideradas insatisfatorias as condigbes do material
recebido provisoriamente, sera lavrado Termo de Recusa, no qual restarao consignadas
todas as inconformidades verificadas. Nesse caso, o detentor do registro de pregos
ficara obrigado a recolher e substituir o material, sem custos para a Secretaria Municipal
da Saude, no prazo de 15 (quinze) dias corridos contados de sua notificagao;

6.2.5.5. Caso a substituicdo ndo ocorra no prazo determinado, estard a detentora
incorrendo em atraso na entrega, sujeitando-se a aplicag@o das sancdes previstas;

Prefeitura Municipal de Sobral — CNPJ 07.598.634/0001-37
Rua Viriato de Medeiros, 1250 - Centro, Sobral - CE, 62011-085 Contato:(88) 3677-1100



PREFEITURA DE

SBIAL

Socretaria Municipsl da Satide

6.2.6. O recebimento definitivo do material dar-se-a:

6.2.6.1 Em até 10 (dez) dias corridos, contados da verificacéo, pela Secretaria Municipal
da Salde, que constate se configuracdo técnica do(s) produto(s) esta compativel com
as exigéncias deste Termo de Referéncia e se estad de acordo com a descri¢éo técnica
fornecida quando de sua proposta de aceitagéo no pregéo eletronico;

6.2.7. Satisfeitas as exigéncias e condigdes previstas neste Termo de Referéncia, lavrar-
se-a Termo de Recebimento, assinado pela Secretaria Municipal da Saude, de acordo
com previsao legal;

6.2.8. E facultada a presenca de representante do fornecedor no ato de conferéncia das
quantidades unitarias, caracteristicas especificas e dados dos materiais, quando
recebidas de forma proviséria para posterior recebimento definitivo.

N 6.2.9. O recebimento do objeto ndo exclui a responsabilidade civil a ele relativa, nem a
ético-profissional, pela sua perfeita execugao.

7. DO PAGAMENTO

7.1. O pagamento sera efetuado até 30 (trinta) dias contados da data da apresentacéo
da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da contratagdo, mediante crédito
em conta corrente em nome da contratada, preferencialmente na Caixa Econdmica
Federal.

7.1.1. A nota fiscal/fatura que apresente incorregbes sera devolvida a contratada para
as devidas corregdes. Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior comecara a
fluir a partir da data de apresentagdo da nota fiscal/fatura corrigida.

7.2. Nao sera efetuado qualquer pagamento a contratada em caso de descumprimento
das condicbes de habilitagédo e qualificacdo exigidas na licitagdo.

7.3. E vedada a realizacdo de pagamento antes da execugéo do objeto ou se o mesmo
néo estiver de acordo com as especificagdes deste instrumento.

M 7.4. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados a apresentacdo dos seguintes
comprovantes:

7.4.1. Documentagao relativa a regularidade para com a Seguridade Social (INSS),
Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal,
Estadual e Municipal.

7.5. Toda a documentagéo exigida devera ser apresentada em original ou por qualquer
processo de reprografia, obrigatoriamente autenticada, seja em cartério, seja por meio
do permissivo da Lei n® 13.726, de 8 de outubro de 2018. Caso esta documentagéo
tenha sido emitida pela internet, s6 sera aceita apés a confirmagdo de sua
autenticidade.

8. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

8.1. Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n°® 10.520, de 2002, a Contratada
que:
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8.1.1. Inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigagbes assumidas em
decorréncia da contratacao;

8.1.2. ensejar o retardarnento da execugéo do objeto;

8.1.3. falhar ou fraudar na execugéo do contrato;

8.1.4. comportar-se de modo iniddneo;

8.1.5. cometer fraude fiscal;

8.2. Pela inexecugao total ou parcial do objeto deste contrato, a Administragdo pode

aplicar a CONTRATADA as seguintes sangdes:

8.2.1. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que néo acarretem
/) prejuizos significativos para a Contratante;

8.2.2. multa moratoria de 1% (um por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor
da parcela inadimplida, até o limite de 10 (dez) dias;

8.2.3. multa compensatoria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no
caso de inexecugao total do objeto;

8.2.4. em caso de inexecugéo parcial, a multa compensatéria, no mesmo percentual do
subitem acima, sera aplicada de forma proporcional a obrigagéo inadimplida;
8.2.5. suspensao de licitar e impedimento de contratar com o érgéo, entidade ou unidade

administrativa pela qual a Administracdo Publica opera e atua concretamente, pelo
prazo de até dois anos;

8.2.6. impedimento de licitar e contratar com érgdos e entidades da Unido com o
consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;

8.2.7. declaragéo de inidoneidade parai licitar ou contratar com a Administragéo Publica,
™ enguanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida
a reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que sera
concedida sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

8.3. As sanc¢des previstas nos subitens 8.2.1.,8.2.2,,8.2.3. 8.24.,8.2.5.,8.2.6. e 8.2.7.
poderdo ser aplicadas & CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a
dos pagamentos a serem efetuados.

8.4. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, lll e IV da Lei n° 8.666, de 1993,
as empresas ou profissionais que:

8.4.1. tenham sofrido condenagao definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal
no recolhimento de quaisquer tributos;

8.4.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagéo;

8.4.3. demonstrem nao possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em
virtude de atos ilicitos praticados.
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8.5. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo
administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa a Contratada,
observando-se o procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993, e subsidiariamente a
Lei n° 9.784, de 1999.

8.6. As muitas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante serdo deduzidos dos
valores a serem pagos, ou recolhidos em favor da Unido, ou deduzidos da garantia, ou
ainda, quando for o caso, seréo inscritos na Divida Ativa da Unido e cobrados
judicialmente.

8.6.1. Caso a Contratante determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de
15 (quinze) dias, a contar da data do recebimento da comunica¢do enviada pela
autoridade competente.

N 8.7. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela
conduta do licitante, a Unido ou Entidade poderd cobrar o valor remanescente
judicialmente, conforme artigo 419 do Cddigo Civil.

8.8. A autoridade competente, na aplicagédo das sangdes, levara em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano
causado & Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

8.9. Se, durante o processo de aplicagdo de penalidade, se houver indicios de pratica
de infragdo administrativa tipificada pela Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013, como
ato lesivo a administragdo publica nacional ou estrangeira, copias do processo
administrativo necessdrias a apura¢éo da responsabilidade da empresa deverdo ser
remetidas a autoridade competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e
decisdo sobre a eventual instauragdo de investigagdo preliminar ou Processo
Administrativo de Responsabilizacdo - PAR.

8.10. A apuracgéo e o julgamento das demais infra¢gdes administrativas ndo consideradas
como ato lesivo a Administracdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n°
/R 12.846, de 1° de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

8.11. O processamento do PAR néo interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos a
Administracéo Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica,
com ou sem a participagao de agente publico.

8.12. As penalidades serao obrigatoriamente registradas no SICAF.
9. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA
9.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condi¢des deste instrumento.

9.2. Manter durante toda a execucéo do objeto, em compatibilidade com as obrigacdes
assumidas, fodas as condictes de habilitagdo e qualificacéo exigidas na licitagao.

9.3. Aceitar, nas mesmas condi¢cdes contratuais, os percentuais de acréscimos ou
supressoes limitadas ac estabelecido no §1°, do art. 65, da Lei Federal n°® 8.666/1993,
tomando-se por base o valor contratual.
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9.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a contratante ou a terceiros,
decorrentes da sua culpa ou dolo, quando da execu¢do do objeto, ndo podendo ser
arguido para efeito de exclusdo ou redugéo de sua responsabilidade o fato de a
contratante proceder a fiscalizagdo ou acompanhar a execugéo contratual.

9.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam ou venham a
incidir sobre a execugdo contratual, inclusive as obrigagbes relativas a salarios,
previdéncia social, impostos, encargns sociais e outras providéncias, respondendo
obrigatoriamente pelo fiel cumprimento das leis trabalhistas e especificas de acidentes
do trabalho e legislagéo correlata, aplicaveis ao pessoal empregado na execugéo
contratual.

9.6. Prestar imediatamente as informacgdes e os esclarecimentos que venham a ser
. solicitados pela contratante, salvo quando implicarem em indagac¢bes de carater técnico,
ro hipotese em que serdo respondidas no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

9.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, imediatamente, & suas
expensas, no total ou em parte, o objeto do contrato em que se verificarem vicios,
defeitos ou incorregbes resultantes da execugéo ou de materiais empregados, ou em
desconformidade com as especificagbes deste termo, no prazo de 02 (dois) dias
contados da sua notificagdo, independentemente das penalidades aplicaveis ou
cabiveis. :

9.8. Cumprir, quando for o caso, as condi¢des de garantia do objeto, responsabilizando-
se pelo periodo oferecido em sua proposta comercial, observando o prazo minimo
exigido pela Administragdo.

9.9. Providenciar a substituicdo de qualquer profissional envolvido na execuc¢éo do
objeto contratual, cuja conduta seja considerada indesejavel pela fiscalizacdo da
contratante.

9.10. Entregar os produtos acondicionados, obrigatoriamente, em sua embalagem
N original de forma segura, adequada e resistente.

9.11. Fornecer os produios com a garantia especificada:

9.11.1. A garantia devera ser prestada de forma integral pelo Fornecedor, através de
manutencédo completa, ou seja, correra por conta do mesmo o custo de pecas de
reposicdo e mao de obra prevista no plano de manutengao, inclusive as pegas de
desgaste natural, com reposicéo de pecas e acessorios, servigos gerais, méo de obra e
transporte.

9.11.2. A garantia devera ser de 12 (meses), respectivamente, prazo a ser contado a
partir do recebimento definitivo ou, se maior, o ofertado na proposta de pregos da
empresa.

9.11.3. A garantia abrange a reposicéo total de componentes e acessorios em caso de
defeito, inclusive possiveis deslocamentos de técnicos, caso se facam necessarios, sem
custo adicional para a Secretaria Municipal da Saude. Caso o fornecedor ndo consiga
repor componentes e/ou acessoérios por itens idénticos, estes poderdo ser substituidos
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por solugbes compativeis mediante a prévia aprovagédo da Secretaria Municipal da
Satide, através de seus técnicos de informatica.

9.12. A garantia devera ser prestada diretamente pelo fabricante do mobilidrio ou por
meio de sua rede de assisténcia técnica autorizada;

9.13. Caso a garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido no presente
Termo, o licitante fica obrigado a complementa-lo pelo tempo restante;

9.14. Durante o prazo de garantia, os materiais que apresentarem vicios insanaveis ou
que ndo comportarem conserto deverdo ser substituidos em até 15 (quinze) dias apds
a notificag@o por parte da fiscalizacao;

9.15. Entende-se por assisténcia técnica, para os fins a que se destina este Termo de
. Referéncia, aquela destinada a remover os defeitos de fabricaggo apresentados pelos
5 mobiliarios, compreendendo substituicdes de pecgas, ajustes, reparos e demais
correcOes necessarias.

9.16. Instalar os mobiliarios em data e local acordados previamente com a Contratante.

9.17. Fornecer os manuais operacionais em meio eletrénico ou impresso e em
portugués de todos os mobilidrios que forem adquiridos.

9.18. Providenciar a retirada e devolugdo, quando houver necessidade de locomogéo
do(s) equipamento(s), peca(s) e acessorio(s) para conserto fora do ambiente da
contratante, durante o periodo de garantia, assumindo todos os 0Onus desses
procedimentos, caso em que s6 devera acontecer com autorizagéo prévia e formal da
contratante.

10. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE
10.1. Solicitar a execugéio do objeto a contratada através da emisséo de Ordem(ns) de
Servico(s)/Nota(s) de Empenho(s).

10.2. Proporcionar a contratada todas as condi¢cdes necessarias ao pleno cumprimento
das obrigacdes decorrentes do objeto contratual, consoante estabelece a Lei Federal n®
8.666/1993 e suas alteracdes.

10.3. Fiscalizar a execucéo do objeto contratual através de sua unidade competente,
podendo, em decorréncia, solicitar providéncias da contratada, que atenderd ou
justificara de imediato.

10.4. Notificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente da execugéo do objeto
contratual.

10.5. Efetuar os pagamentos devidos & contratada nas condi¢des estabelecidas neste
Termo.

10.8. Aplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumento.

10.7. A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela
Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execucéo do presente Termo de
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Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da
Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

11. DA FISCALIZAGAO

11.1. A execugdo contratual sera acompanhada e fiscalizada pelo(a) Sr(a). Raquel
Miranda de Vasconcelos, Gerente da Célula de Logistica da Secretaria Municipal da
Saude, especialmente designado para este fim pela contratante, de acordo com o
estabelecido no art. 67, da Lei Federal n° 8.666/1993, doravante denominado
simplesmente de GESTOR.

12. PRAZO DE VIGENCIA E DE EXECUGAO DO CONTRATO

12.1. O prazo de vigéncia e de execucgao do contrato é de 12 (doze) meses, a partir da
publicacdo do extrato do contrato.

()

12.1.1. A publicagdo resumida do instrumento de contrato dar-se-4 na forma do
paragrafo Unico, do art. 61, da Lei Federal n° 8.666/1993.

12.2. O prazo de execucéo do objeto deste contrato é de atendimento imediato, contado
a partir do recebimento da Ordem de Servico.

12.3. Os prazos de vigéncia e de execucao poderdo ser prorrogados nos termos do art.
57 da Lei Federal n° 8.666/1993.

Sobral-CE, 18 de novembro de 2020.

W &Lﬂ%\

Ismael de Vasconcelos Ferreira
" Coordenador Administrativo Financeiro

De Acordo:

~ Do omnths

. I
e Regina Cé@la Carvalho da Silva
Secretaria Municipal da Saude
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