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Declwagio de gaantia emitida exclusivamente pelo labricante. assinada por pessoa devidamente acreditada ¢ com
firma reconhecida e registrada em cartdrio, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos. A critério do
pregoeito ¢ equipe de apoio, podera ser solicitado amostra para este item com prazo de 07 dias Gieis apos a
convocagdo,

BALCAO RETO. DIMENSOES: 1400 X 700 X 1100 MM (LXPXH).

(Variagio maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressiao
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2.5 mm.
Baordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt em todo seu perimetro. Dotadas com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto. Painel frontal até o piso em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de
| mm de espessura, colada a quente pelo sistema holi-melt, em todo seu perimetro. Painel frontal até o
pisofixado ds estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas
metalicas. Uma calha para passagem de fiagho sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, logico ¢ telefdnico, em chapa de ago #16 de espessura, com quatro pontos para instalagio de
tomadas de energia (conforme novo padrio brasileiro de plugues e tomadas) ¢ quatro pontos para
instalagao de tomadas tipo R1 e 01 divisor de cabos. Tampo balcéo medindo 1400x300mm constituido em
MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de haixa pressdo texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura. colada a quente
pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Dois pés laterais em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressiio texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 2 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2.5 mm,
com 02 reguladores de altura. O licitante devera apresentar junto com a proposta comercial: Laudo téenico
emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou Médico do Trabalho, habilitado pelo Ministério do
Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de classe, ¢ por profissional/entidade com
especialidade em ergonomia, certificado pela Associagiio Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando
gue o produtc ofertado esta em confurmidade com 0 Nomma Regulamentadora NR-17 (ergonomia);
Certificady de Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acredilada pelo inmetro,
comprovando que o mobilidrio atende o disposto na norma NBR 13966/2008; Comprovagiio de madeira
utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de
Regularidade no Cadastro Téenico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente ¢ dos Recursos
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Ambientais em nome do [abricanie, Laudo de ensaio (Emitido por laboralorio acreditado pelo INMETRO)
de resisténcia a corrosio da pintura em cdmara de névoa salina NBR 8094/193, emitido por laboratorio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para este ensaio, com no minimo 950 horas de exposicio. Laudo de
ensaio (Emitide por laboratério acreditado pelo INMETRO) em nome do licitante, comprovando
atendimento aos requisitos da norma NBR 8095:1983 (resisténcia a corrosdo por exposigio a atmosfera
umida e saturada) com avaliagio na NBR 1SO 4628-3/2015 e NBR 5841/2015. o periodo de exposigio de
no minimo 600 h sem que o material metalico revestido sofra alteragio. Catilogo técnico de cada produto
cotado, nos quais necessariamente constarfio imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,
comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de fabricac@io. Esta condigdo serd de extrema
relevincia para a avaliagio dos mesmos, assim como os seguintes fatores: conformidade com as
especificagies, caracteristicas téonicas ¢ certificados de conformidade apresentados, gualidade.
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia ¢ funcionalidade. A ndo apresentagio acarretars
desclassificacdo do licitante. Declaragiio de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada ¢ com firma reconhecida e registrada em cartério, onde o periodo minimo
de garantia seja de 05 anos. A critério do pregoeiro e equipe de apoio, poderd ser solicitade amostra para
este item com prazo de 07 dias Gteis apos a convocagio.

- BALCAO EM “L”. DIMENSOES: 1400 X 1400 X 1100 MM (LXPXH).

(Variagio maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).

Tampo curvo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressiio texturizado em ambas as faces. borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. com raio minimo de 2.5 mm.
Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt em todo seu perimetro. Dotadas com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto. Painel frontal até o piso acompanhando a curvatura do tampo, em madeira MDP de 18
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de | mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
em todo seu perimetro. Painel frontal até o pisofixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de
repuxo de ago e parafusos de ago e buchas metilicas. Uma calha para passagem de fiagio sob o tampo,
permitindo o acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefonico, em chapa de ago #16 de espessura,
com quatro pontos para instalagio de tomadas de energia (conforme novo padrio brasileiro de plugues ¢
fomndas) ¢ guatre pontos para instalagio de tomadas tipe R e 01 divisor de cabos. Tampo baledo medindo
100X 1100 20 qun constituido em MADP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressio texturizado em ambas as faces, borda frontal ¢ posterior com acabamento em fita de PVC de
3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. com raio minimo de 2,5
mm, Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo
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laminade wclaiinico de baixa pressdo textutizado ¢m ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm, com 02 reguladores de altura. O licitante devera apresentar junto
com a proposta comercial: Laudo téenico emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou Médico do
Trabalho, habilitado pelo Ministério do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo conselho de
classe, ¢ por profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado pela Associagio Brasileira
de Ergonomia (ABERGO), atestando que o produto ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia); Comprovagio de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome
do fabricante do material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante. Laudo de
ensaio (Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO) de resisténcia & corrosio da pintura em
camara de névoa salina NBR 8094/193, emitido por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
¢ste ensaio, com no minimo 950 horas de exposigdo. Laudo de ensaio (Emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO) em nome do licitante, comprovande atendimento aos requisitos da norma NBR
B095:1983 (resisténcia a corrosdo por exposicdo a atmosfera amida ¢ saturada) com avaliagdo na NBR 150
4628-3/2015 e NBR 5841/2015, o periodo de exposigiio de no minimo 600 h sem que o material metalico
revestido sofra alteragdo. Catalogo técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constario
imagens ¢ desenhos com cotas para todos os itens do lote, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacio. Esta condigio serd de extrema relevincia para a avaliagdo dos mesmos, assim
como os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes, caracteristicas técnicas e centificados de
conformidade apresentados. qualidade. durabilidade. acabamento, estética, ergonomia ¢ funcionalidade. A
ndo apresentagdo acarretard desclassificagio do licitante. Declaragdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, assinada por pessoa devidamente acreditada e com firma reconhecida e registrada em
cartorio, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos. A critério do pregoeiro e equipe de apoio,
poderi ser solicitado amostra para este item com prazo de 07 dias iteis apds a convocagiio,

Especificagdo

CADEIRA PRYSIDENTE, ESPALDAR ALTO, GIRATORIA COM BRACOS, Poltrona girstoria, espaldar Und 240 3.820,67 B16.960,80

alto, padrio presidente, com assento e encosto independentes, porém de formato monobloco, e apoio de cabega.

Total do Grupo: 24.243.137,12
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preide do Luaglio par acuslumentp du s cstratusa (bage). wa porydo do assento, com medida de furos de 160 x 200,
Pur meio dr adesivo de contato & base de ureia ¢ formol. ao estrutural supra especificado, sio fixadas duas
almofadas independentes para assento e para encosto de espuma de poliuretano flexivel injetada (moldada), com
densidade de 60 +/-5 kg/m3. Dimensdes minimas da espuma de assento: largura de superficie: 530mm x 485mm de
profundidade da superficie @ 78Bmm de espessura. dimensdes minimas da espuma de encosto: largura 545mm x
T30mm extensdo vertical total j& considerando ao apoio de cabega e B3mm de espessura da espuma. Espumas de
assento ¢ encosto dotadas de pomos laterais, ou seja, hd faixas nas duss laterais, no sentido longitudinal para o
assento ¢ vertical para o encosto, que apresentam ressallo em relaglio & drea frontal das espumas. Acabamento de
assento ¢ encosto, além do revestimento, com ulilizagio de manta de espuma laminada, entre a espuma injetada e o
revestimento, de modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o monobloco de assento ¢ encosto, com
acabamento através da utilizag@o de costuras. Mecanismo para reclinagio de assento e encosto do tipo sincronizado,
permitindo angulagho de assénio e encosio na proporgiio de 2:1 (para cada dois graus no encosio, o assento reclina
um grau), com sub plataforma manufalurada em liga de aluminio injetada em alia pressdo, com posierior aplicagio
de pintura epoxi pé na cor preta. com plataforma para fixagio do assento em chapa de ago carbono com espessura
minima de 4.0mm. Possui ponto de articulagio deslocado para frente em relagio ao eixo de rotagio da poltrona.
apresentando reclinagio do tipo excéntrica (excéntrico e sincronizado). Acionamento do pistio a gis para ajusie
milimétrico da aliwra da superficie do assenio por meio de alavanca independente, com manipule ergondmico
injetado em polipropilens copolimero, sito ao Tado direito do vsudnio, acionamento do movimento de reclinagdo
sincronizada de assento e encosto por meio de alavanca independente. com manipulo ergondmico injetado em
polipropileno copolimero, localizada do lado esquerdo do usudirio, com possibilidade de travamento do movimento
de reclinagdo em 04 pontos (incluindo o ponto inicial do mecanismo). equipado com sistema anti-impacto para
encosto e provide de manipulo frontal injetado em termoplistico para ajuste do coeficiente elastico da mola de
reclinio, permitindo varias tensdes diferentes para o movimento de reclinagdo sincronizada, possibilitando desse
modo, a utilizagho do produto por usuirios de bidtipos distintes. Ajuste de altura do assento de forma milimétrica,
dlravés de acionamento do pistiio a gas com curso de 80mm e diametro do curso de 2Bmm, com conificagfio superior
¢ inferior de 1°2616°, com bucha injelada em resina de engenharia de alio desempenho, dotado de caixa cilindrica de
alojamento do curso com didmetro externo de 50mm cromada. com conificagio especifica para bases arcadas,
contribuindo para que a medida de aliura da superficie do assenio se apresente de forma adequada. Classificagio de
qualidade e durabilidade do pistio em consondincia com o nivel (13 da Morma Internacional DIN 43550,
consequentemente, atende aps ensaios de durabilidade do mecanismo de rotaglio ¢ de ajuste vertical pneumdrico,
preconizados na ABNT NBR 13962/06 para este produto. Base de cinco patas injetada em liga aluminio, com
acabamento polido, de formato arcado, com raio da pata em conformidade com preconizado na Norma ABNT NBR
13962/06 para este quciim bem como parn 0s quesitos de pontos de apoio da base, ponto de estabilidade e ensaio de
C 4_@ i estatics na base. Pard cada pata o base supra L:]EE!.IC&[!EL em sua terminagdo, acoplar-se-d um rodizio de

nplo pira de cor preta com basda de 'ng Mo oo Cliea, anti risco, apresentando distancia minima entre o ponto
de apoio da roda e v ¢ixo de giro do rodizio de 18mm, no minieo, além de 7 Mfmm para lorgura minima da superficie
do malemeats hem o comn Y fmm pecy mdos efnimes, inteene o externo. Tais rodizios apresentam distincia entre

rodas entre 15 € 22mun, sdo manufatuiados em termoplasticos de alto desempenho, com pino de alojamento & base
cilindrico, preduzido em age ABNT 1010/1020 zincado, com |lmm de didgmetro no minimo ¢ anel metalico para
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ittt iides & g readide Lo Tgctedo L Gl prossRu, coti wesbamehio polido, ancorados ap assento & 6o
an'ﬂn umndu—m . pl.:-mmm auxiliando na resisténecia estrutural do monobloco. Documentagiio a ser apresentada
como comprovagio de qualidade sob pena de desclassificagiio: 1 - relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios
acreditados pela Cgere/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas. 2 - Evidéncia da resisténcia a corrosdo
do processo de pintura, através de relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgere/lnmetro,
demonstrando conformidade com exposigio a névoa salina, conforme ABNT NBR 80941983 por, pelo menos, 600
horas, com avaliagdo de corrosio RiD (ABNT NBR 180 4628-3:2015) ¢ empolamento divi0 conforme ABNT NBR
5841:2015; 3 - relatdrio de ensaio, emitido por laboratdrio acreditado pela Cgere/Inmetro, evidenciando que a tinta é
isenta de metais pesados ou, possul o teor de tais substincias em estrita conformidade com os valores maximos
permitidos segundo ABNT NBR NM 300-3 Versido Corrigida de 2011. 4 - Cadeia produtiva final ou primdria
(cadeira ou componentes) com Certificaglio Ecologica ABNT (Rotulo Ecologico ABNT) conforme Normas ABNT
NBR 150 14020:2002 ¢ ABNT NBR 150 14024:2004, para produgdo de componentes para cadeiras e/ou assentos
diversos, gerando produtos mais sustentiveis ¢ de menor impacto ambiental em relagio aos seus similares, 5 -
Cadeia produtiva com Certificaglio de Qualidade ABNT: o fabricante dos componentes utilizados na montagem da
cadeira devera apresentar Certificagio de Servigo ABNT para produgio de componentes para cadeiras efou assentos
diversos. 6 - Relatorios de ensaio. emitidos por laboratorios acreditados pela Cgere/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas deverd apresentar as seguintes caracteristicas fisicas ¢ mecinicas, de acordo com as
respectivas Normas Técnicas em vigéncia: - Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as forgas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 4%. conforme ABNT NBR 9177/2015. -
Resisténcia média ao rasgamento entre 680 ¢ 700 N/m - método wtilizado: ABNT NBR 8516/2015. - Densidade
média entre 60 e 65 kg/m3 - método wilizado: ABNT NBR 8537/20115. - Resiliéncia média entre 60% e 65% -
método utilizado: ABNT NBR 8619/2015. - Deformagiio permanente média a Compressio a 90% de. no méximo,
8% - método utilizado ABNT NBR 8797/2015. - Teor de Cinzas de, no miximo, 0,20%, conforme ABNT NBR
14961/2007. - Caracteristicas de queima 0.00mm/min para as espumas conforme ABNT NBR 9178/2015. - Isenta de

C | mﬂmmarhnnﬂ

CADEIRA PRESIDENTE, ESPALDAR MEDIO, (:IRATQRI& COM BRACOS. Poltrona piratoria, eﬁpaldar Und

médio. padriio diretor. com assento e encosto independentes, porém de formato menobloco, com assento e encosto
estruturado em compensado multilaminado de no minimo 15mm de espessura, Tal estrutural é provido de furaglio
para acoplamento da estrutura (base), na porgdo do assento, com medida de furos de 160 x 200. Por meio de adesivo
de contato & base de ureia e formol, ao estrutural supra especificado, sio fixadas duas almofadas independentes para
assento ¢ para encosto de espuma de polivretano flexivel injetada (moldada), com densidade de 60 +/-5 kg/m3.
Dimensdes minimas da espuma de assento: largura de superficie: 530mm x 485mm de profundidade da superficie ¢
7Bmim de espessura dlm-rsﬂcc minimas da cspuma Je encosto: largura 530mm x 540mm extensdo vertical ¢ T0mm

de sipesmins. dr esnomn. Perimae dﬂ assento o pneodte dotedas de pomas laterais, ou seja. hi faixas nas duas
Hty i gentid 1.|_|n-cri'|,.|li il ;--.: Ao pscento e oo ] pary o eneosto, (e apresentam ressalto em relagdo a drea
Eonte I P B T et .T. st v g atng alépe do revestimento, com uiilisagdo de manta de espuma

laminoda, 1..11I1'r: o espuing injetada ¢ 0 reveslhagiaie, 4o mudo & alenr a estelica desejada, recobnndo todo o
monohloco de assento ¢ encosto. com acabamento através da utilizagio de costuras. Platalorma de sustentagio do
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miliméirica, .ETHI'I-'ES de acionamento du pia’:ﬁu a gﬁs com cursoe de 80mm e didmetro do curso de 28mm, com
conificagdo superior e inferior de 1°2616°, com bucha injetada em resina de engenharia de alto desempenho, dotado
de caixa cilindrica de alojamento do curso com didmetro externo de 50mm cromada, com conificagdo especifica
para bases arcadas, contribuindo para que a medida de altura da superficie do assento se apresente de forma
adequada. Classificagio de qualidade e durabilidade do pistdo em consondncia com o nivel 03 da Norma
Internacional DIN 4550, consequentemente, atende aos ensaios de durabilidade do mecanismo de rotagido e de ajuste
vertical pneumadtico, preconizados na ABNT NBR 13962/06 para este produto. Base de cinco patas injetada em liga
aluminio, com acabamento polido. de formato arcado, com raio da pata em conformidade com preconizado na
Norma ABNT NBR 13962/06 para este quesito, bem como para os quesitos de pontos de apoio da base, ponto de
estabilidade ¢ ensaio de carga estitica na base, Para cada pata da base supra especificada, em sua terminagio,
acoplar-se-i um rodizio de duplo giro de cor preia com banda de rodagem na cor cinza, anli risco, apresentando
distincia minima entre o ponto de apoio da roda ¢ o eixo de giro do rodizio de 18mm, no minimo. além de 7,0mm
para largura minima da superficie de rolamento. bem como |,.5mm para raios minimos, interno e externo. Tais
rodizios apresemtam distincia entre rodas entre 15 e 22mm, sdo manufaturados em termoplisticos de alto
desempenho, com pino de alojamento i base cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020 zincado, com 1 Tmm de
diametro no minimo ¢ anel metalico para fixagdo & base sem a wtilizagdo de buchas plasticas com didgmetro de roda
de, no minimo, 4%mm. Par de bragos fixos, manufaiurados em aluminie fundido ou injetado em alta pressio, com
acabamento polido, ancorados ao assento e ao encosto, unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do
monobloco. Documentagdo a ser apresentada como comprovagio de qualidade sob pena de desclassificagho: 1 -
Certificado de Conformidade do Produto. emitido por Laboratorio de Ensaio acreditado pela Cgere/lnmetro e
pertencente i RBLE, evidenciando a conformidade da cadeira com no minimo 0s seguintes requisitos da ABNT
NBR13962/06: - Avaliagio dimensional; - Ensaios de seguranga ¢ usabilidade; - Ensaios de estabilidade; - Ensaios
de resisténcia; 2 - Evidéncia da resistiéncia a corrosdo do processo de pintura. através de relatdrio de ensaio, emitido
por laboratorio acreditado pela Cgere/Inmetro, demonstrando conformidade com exposigao & névoa salina, conforme
ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 600 horas, com avaliagdo de corrosio Ril) (ABNT NBR 150 4628-3:2015)
¢ empolamento d0/10 conforme ABNT NBR 5841:2015; 3 - relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado
pela Cgere/lnmetro, evidenciando que a tinta € isenta de metais pesados ou, possui o feor de tais substincias em
estrita conformidade com os valores méximos permitidos segundo ABNT NBR NM 300-3 Versdo Corrigida de
2011. 4 - Cadeia produtiva final ou priméria (cadeira ou componentes) com Certificagio Ecologica ABNT (Rotulo
Ecoltgico ABNT) conforme Normas ABNT NBR IS0 14020:2002 ¢ ABNT NBR 15O 14024:2004. para produgio
de componentes para cadeiras ¢/ou assentos diversos, gerando produtos mais sustentaveis ¢ de menor impacto
ambiental em relagdo aos seus similares, 5- Cadeia produtiva com Certificagio de Qualidade ABNT: o fabricante
dos componentes ufilizados na montagem da cadeira deverd apresentar Centificaglio de Servigo ABNT para produgiio

b ~omp anet o ek eade i e Ssee o divirsc s 6 '?.,-r-'. taeios de esaic, enilidos por loboratdrios acreditados
e n o B RN T AR R L - £ "o -'i~'-';r~- o s devers amesgtilar 4+ sepnintes caracteristicas
r G ecas e aeeede cna s aespectl e Monmias Tonicas em vigéneia; - Fudiga dindmica da espuma

flexivel de pullurv:l,ﬂ.nﬂ com perda de espessura média entre as forgas de 25%, 40% ¢ 65% de. no maximo, 4%,
conforme ABNT NBR 9177/2015. - Resisténcia média ao rasgamento entre 680 e 700 Nm - método utilizado:
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C nmprﬂhﬁm i ‘!ﬂ% de no max!n‘m 8% - mundu ulnlazxdu ABNT NBR E‘?‘HF.’!I]I 5. = Teor de Cinzas de, no maximo,
0,20%, conforme ABNT NBR 14961/2007. - Caracteristicas de queima 0,00mm/min para as espumas conforme
ABNT NBR 9178/2013. - 1senta de Clorofluorearbono.

CADEIRA PRESIDENTE, ESPALDAR MEDIO, INTERLOCUCAO COM BRACOS. Poltrona fixa. espaldar Und

médio, padrio de interlocucio para diretoria, com espumas de assento e encosto independentes estruturadas em
monobloco de compensado multilaminado anatdmico. Assento e encosto estruturado em compensado multilaminado
de no minimo |5mm de espessura, Tal estrutural é provido de furagdo para acoplamento da estrutura (base), na
porgdo do assento, com medida de furos de 160 x 200. Por meio de adesivo de contato a base de ureia e formol, ao
estrutural supra especificado, sfio fixadas duas almofadas independentes para assenio e para encosto de espuma de
poliuretano flexivel injetada (moldada), com densidade de 60 +/-3 kg/m3. Dimensbes minimas da espuma de
assento: largura de superficie: 530mm x 480mm de profundidade da superficie ¢ 7T0mm de espessura. dimenses
minimas da espuma de encosto: largura 330mm x 540mm extensfio vertical total. Espumas de assento e encosto
dotadas de gomos laterais, ou seja, hi faixas nas duas laterais, no sentido longitudinal para o assento e vertical para o
encosto, gue apresentam ressalto em relagio & drea frontal das espumas. Acabamento de assento e encosto, além do
revestimento, com utilizagio de manta de espuma laminada, entre a espuma injetada ¢ o revestimento, de modo a
aferir a estética descjada. recobrindo todo o monobloco de assento e encosto. com acabamento através da utilizagio
de costuras, Estrutura fixa do tipo balango. ou em “5", ende o assento fica em suspensio, manufaturada a partir de
um tubo eliptico de ago carbono, cujas medidas minimas sdo 20 x 45 x 1.90mm. Plataforma de sustentagdo do
assento manufaturada @ partir de tubos de ago. Bragos manufaturados a partir do prolongamento das pernas da
estrutura, ancorados ao assento ¢ wo encosto, unindo-os ¢, portanio, auxiliando na resisténcia estrutoral do
monobloco, Apoia brago injetado em espuma de polivretano, Tratamento de superficie das partes metdlicas da
estrutura por meio de galvanoplastia, com a deposiciio por meio de imersap eletrolitica de niquel e cromo, aferindo &
pega acabamento cromado brilhante. Documentagio a ser apresentada como comprovagio de qualidade sob pena de
desclassificagdio: | - Cadeia produtiva final ou primdria (cadeira ou componentes) com Certificagio Ecologica
ABNT (Rotulo Ecolégico ABNT) conforme Normas ABNT NBR IS0 14020:2002 e ABNT NBR 150 14024:2004,
para produgde de componentes para cadeiras ¢fou assentos diversos, gerando produtos mais sustentaveis e de menor
patit winbienia: em relag@io avs seus similares. 2 - Cagela produtiva com Certiticagho de Qualidade ABN'L: o
fabricante dos componentes utilizados na montagem da cadeira deverd apresentar Centificagio de Servigo ABNT
para produgio de componentes para cadeiras efou assentos diversos. 3 - Relatdrios de ensaio, emitidos por
laboratorios acreditados pela Cgere/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas devera apresentar as
seguintes caracterfsticas fisicas e mecdnicas. de acordo com as respectivas Normas Técnicas em vigéncia: - Fadiga
dinfimica da cspuma flexive! de polivretano com perda d¢ espessura média entre as forcas de 25%, 40% e 65% de,
no mitime, A%, conforme ARNT MBR 91772015, - Resisténein média ao rasgamento entre 680 & 700 Nim -
L I ! ATREE s A5V YT L "Yenaddnile cades eares G p FS '.[l_."r"- . mpeade v liradne _-'ﬁ.‘:'-""\.-l-r mi i
Aeilil LCrd WL SSa0 i % i, 00 IGO0, BYe - Puclodo untledy ABRN T NBR HHH 2Ufa. = !wr ae

[ inzas de, no miximo, 0, 2{!%. i:l:lnfn-nne ABNT NBR |4%1 E{H]T Caracterhtmas de gueima 0.00mm/min para as
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bragos ¢ espaldar alto com dimensdes e estruturagdo especiais P.0. Oferta minima de ajustes e funcionalidades:
ajuste de altura do assento em relagiio ao piso, rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assentofencosto. Cadeira

| de espaldar diretor, com dimensdes especiais para pessoas ndo contempladas pela ABNT NBR 13962/06, sendo que

o assenio e o encosto apresentam linhas sébrias, com design contemporineo. Apresenia resisiéncia maiores, para
bidtipe especifico, com uso de carga de até 150 kp. Assente e encosio manufasturados em espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas) para assento ¢ encosto com espessura média predominante de 48mm para ambos,
sendo estes estruturados em compensado anatdmico, multilaminado, resinado e prensado, com espessura minima de
20mm. Conjunio de assento ¢ encosto com caracieristica de pouca ou nenhuma conformagio na base do assento,
garantindo devida alterndncia postural e borda frontal arredondada para niio prejudicar a circulagdo sanguinea dos
membros inferiores do usudrio, em consonancia com disposto no item 17.3.3, alineas b), ¢ ¢) da Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho € Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990. Além
dessas caracteristicas de anatomia, a espuma apresenta as seguintes caracleristicas fisicas ¢ mecanicas: - Fadiga
dindmicy da espuma flexivel de polivretano com perda da taxa da forga de indentagdo média 4 65% e perda de
espessura media de, no maximo, 5%. conforme ABNT NBR 9177; - Resisiéncia média ao rasgamento entre 650 e
700 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516; - Densidade média entre 60 e 65 kg/m” - método utilizado: ABNT
MBR 8537; - Resiliéncia media entre 50% e 60% - método utilizado: ABNT NBR 8619; - Deformagfio permancnte
média 4 Compressio a 90% de, no maximo, 15% - método utilizado ABNT NBR 8797, - lsema de
Clorofluorcarbono. Caracteristicas dimensionais: Extensiio vertical do encosto 575mm (+ 15mm); Largura do
encosto na porgio superior 595mm (= | 3mm); Largura do encosto na porgio inferior 580mm (= 15mm); Largura do
assenio 5B0mm (+ 15mm); Profundidade de Superficie do assento 510mm (+ 13mm). Assenio e encosio unidos por
meio de chapa de ago de espessura minima de 7,00mm, do tipe lamina, largura de aproximadamente 39.5mm, com
tratamento de mperﬁr.ie por mein de pintura epoxi po preta, atraves do processo de deposigio eletrostatica, fixada ap
il i e TR e e Bosain Trorvgsasi, e progdn S reforgo esifutural metaiico interno fabnicado em ago
SAE !U |G/ 1020 mml..mdu a limina que suporta o encosto dando maior resisiéncia contra fraturas nas madeiras.
Mecanismo com plataforma com furagiio universal 160 x 200mm / 125 & 125mm, espessura minima da chapa de
2.65mm, com vincos ¢ conformagdes que aumentam sua performance mecinica. Com ajuste milimétrico de altura do
assento em relaglio ao piso com minimo de 430mm ¢ maxima de 505mm, por meio de alavanca de aproximadamente
30mm de comprimento. Pistio a gds com coluna apresentando tratamento de superficie. através de pintura
eleteestitica & pdona cor preta com classificegio de desempenho no minimo em conformidade com classe 04, de

& L} " " =y ) [ ]

usualmente empregado na composiglio de cadeiras e poltronas de grande porte. Possui na parte superior da camisa
um anel metalico, preto, que promove reforgo para o curso do pistdo, perando melhor desempenho mecanico. Base
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e@luiye webera e TO0MGE G0 shga v e par 31,77 0 die lengaia pregraciosenc. ealor resisténcia mevanea, rajo
da pata minimo de 380mm, em conformidade com Norma ABNT vigente para os guesitos de ponto de estabilidade ¢
nimero de pontos de apoio. Conformadas em méquinas especificas de modo a promover maior reforgo estrutural na
regido interior das patas, soldada de forma a apresentar major resisténcia devido ao corddo de solda ser com porghio
maior na altura do tubo. Apresenta aspecto eliptico de 45mm de altura ¢ 20mm de largura, com tratamento de
superficie por pintura eletrostatica a pd de cor preta. Para cada pata da base supra especificada, em sua terminagiio
existe um casulo de alojamento para fixagio do pino do rodizio produzido em ago carbono, dispensando a utilizagio
de bucha plistica, no mesmo, acoplar-se-d um rodizio de duplo giro de cor preta, com capacidade de suportar carga
de até 80 kg cada, manufaturado em nylon injetado de alto desempenho (PA6) com Certificagdo ABNT de qualidade
no inicio da cadein produtiva do mesmo, com pino de alojamento & base cilindrico produzido em ago SAE
1010/1020 zincado, com 11mm de didmetro no minimo e anel metalico para fixagdo a base sem a utilizagio de
buchas plasticas. Apoia bragos manufaturados em poliuretano integral skin, fixo com tlextura, de excelente
resisténcia ao alongamento ¢ ruptura, bem como fator conforio ¢ aha densidade. Borda frontal curvada para baixo.
Comprimento total do apoio de 250mm e largura de 43mm, Corpo estrutural do bragoe composto por ago carbono
com tratamento de superficie por pintura elefrostitica & pd na cor preta. com porgo frontal da base eliptica de
estruturagdo do brago com angulo de 65 graus em relaglio a vertical ¢ fixado no assento ¢ encosto por meio de seis
parafusos, sendo trés em cada lado, dividindo- se em dois na parte inferior, assento, € um no reforgo metilico
externo que percorre todo o perimetro posterior do encosto, com largura de 25mm. espessura de Smm e
comprimento minimo de 590mm para melhor performance estrutural do produto. Documentagio a ser apresentada
como comprovagio de qualidade sob pena de desclassificagio: | - relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios
acreditados pela Cgere/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, para a5 normas vigentes; 2 - evidéncia
da resisténcia & corroséio do processo de pintura, através de relatorio de ensaio, emitido por laboratério acreditado
pela Cgere/lnmetro. demonstrando conformidade com exposigho 4 névoa salina, conforme ABNT NBR B094:1983
are woln minppe 4 dipler do 0 hoeas pom pialinetin desareele BN CARNT MBRR 180D 4678370151 »

apalenens g condnime ABMT BR 3B40I01N 3 - Ueritllcado de ensato emitide por laboralorio acrerditado
pela Cgere/inmetro evidenciando performance do produto conforme para ensaios referentes a simulagdo de uso para
pessoa de até 150 kg, com lastro na Norma Interacional 150 21015:2007; 4 - Laudo Ergondmico em conformidade
com requisitos apliciveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho ¢
Emprego, emitide por Profissiona! arrelado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo
CONFEA 437 de 1999,
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prensado, com espessura minima de 12mm. Almofada de enchimento injetada intra molde (moldada) de espuma fle-
xivel de poliuretano, de alta densidade, ala resiliéncia, alto fator conforto e baixa fadiga diniimica. O assento possui
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L"al.tenmms dimensionais do assento: Lm‘guru e pmlundldud: de supﬂrf'mf do assento entre 470 e 500mm, ambas as
medidas tiradas conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06. Espessura média predominante da es-
puma de, no minimo, 35mm. Além de tais caracteristicas dimensionais e de anatomia, a espuma deverd apresentar as
seguintes caracteristicas fisicas e mecinicas: - Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda da taxa
da forga de indentagiio média a 65% ¢ perda de espessura média de, no maximo, 5%, conforme ABNT NBR
9177:2015; - Resisténcia média ao rasgamento entre 650 e 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR B516:2015; -
Densidade média entre 60e 65 kg/m' - método utilizado: ABNT NBR 8537:2015; - Resiliéncia média entre 50% ¢
60% - meétodo utilizado: ABNT NBR B619:2015; - Deformagiio permanente média 4 Compressio a 90% de, no
miximo, 15% - método utilizado ABNT NBR 8797:2013; - Teor de Cinzas de, no miaximo, 0,20%, conforme ABNT
NBR 14961:2016. - Isenta de Clorefluorcarbono. Assento revestido por tecido com trama tipo crepe, de cor a definir
pelo catilogo do fabricante. cuja composicdo é poliésier e permila perspiragho, acabamento dado por costuras late-
rais para perfeita modelagem e acabamento do assento, com etiqueta de identificagho do fabricante. Contra assento
em TNT ou o mesmo padriio de material do revestimento do assento. nio sendo utilizado conracapa plastica. Encos-
to em tela flexivel & base de poliéster. estruturado em quadro dnico injetado em nylon com fibra de vidro, material
de excelente tenacidade e otima resisténcia mecinica, além de ser 100% reciclavel, com largura minima das moldu-
ras deste quadro de 40mm. O encosto em tela flexivel, com células abertas ¢ permeaveis ao ar, facilita a perspiragio,
que ¢ a troca térmica do usuidrio com o ambiente. aumentando o fator conforto. Outro fator importante proporciona -
do pelo uso de tela flexivel no revestimento do encosto € que este material ndo proporciona pontes de tensdo, distri -
buindoe o peso do usudrio aplicado ap encosto de melhor maneira, pois a deflagio da tela age como se este material
se moldasse ao corpo do usudrio. Encosto com raio de curvatura transversal para acomodagdo da regidio lombar de,
no minimo, 400mm. O espaldar ¢ interligado ao mecanismo através de uma chapa de ago com espessura minima de
6.35mm. insertada ne suporte do quadro plastico do encosto na matriz de injegdo termoplistica. sendo que a resina
de engenharia injetada promove acabamenio 4 chapa. A fixacdo do encosto ndo pode ser realizada chassi estrutural
de assento, mas ao mecanismo de comando dos ajustes da cadeira. Aspectos dimensionais do encosto: Extensdo ver-
tical medida no eixo de simeiria da pega: entre 550 e 580mm; Largura do encosto medida na abrangéneia do apoio
lambar: entre 430 e 460mm; .ﬁ.pﬂ-ln lombar mdepcndentc. regulivel na altura, sem pontos definidos de parada. Peca
o 0P aa ket gl RS AT T1E S R & 1 ELTA Cn Dwiuie Gl

a.LJu‘...l we Dt ug 'r'IdJ- W, S Ilgd.d..i a5 [ulerais uli...hlmi du guadio csitiordl 0o encosio alraves de duas
hastes com largura minima de 40mm e espessura minima de 4.0mm. Cada haste de ligagio ao estrutural do encosto
possui uma aleta, tipo pegador. com altura de 13mm e espessura minima de 7mm. Tal pegador facilita o ajuste de al-
tura do apoio lombar por parte do usudrio. O apoio lombar também € constituido de uma almofada de espuma flexi-
vel de polivretano injetada {nmldudni. com caracteristicas idénticas 4s especificadas jpara a espuma do assento, que
recebe posterior aplicago de revestimento, sendo tal pega ligada ao estrutural do apoio lombar por um chassi injeta-
W dermaeptidatice oopotimen, cam sspessien mindira de §,50mm, clicado & pega estrutural por meio de 06 pinos

cahcqga estruturado em pega injetada em resing lermﬁplfmicﬁ do tipo copolimero, polipropileno ou resina de enge -
nharia do tipo poliamida. na cor preta. recebendo tela flexivel vazada para perfeita perspiraciio. a base de poliéster.
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sepenho, na cor pluu. culn m-.'dnlas mlurnm da base do “U" dl: no Il'I-I!'Ilrl‘l{! IDﬂmm e, m;lm; d-: no minima,

240mm. As hastes verticais paralelas desta peca em “U™ tém largura minima de 18mm e recebem, cada uma, um
¢ixe vertical cilindrico, de ago carbono SAE ABNT 1008/1020, macigo, com didgmetro externo minimo de 4.0mm,
que proporciona ajuste vertical do apoio de cabega com ponto pré definido de travamento, sendo o curso desse ajuste
vertical de, no minimo, 55mm. O apoio de cabega também possui ajuste de dngulo, sendo o curso para este de, no
minimo, 20 graus, Acoplado ao apoio de cabega se apresenta um cabide para porta paleto e casaco, sendo esta pega
injetada em alta pressdo. em resina termoplastica de alto desempenho do tipo polipropileno, peliamida ou material
de similar desempenho, provida de raio de curvatura que harmoniza com o raio de curvatura transversal do encosto e
sua extensio lateral maxima €. no minimo, de 380mm, com largura minima de 30mm e espessura minima de 5,0mm.
Mecanismo do tipo sincronizado, auto ajustivel, com movimento de reclinagio para assento equipamento com siste-
ma de travamento em (03 pontos ao longo do curso de reclinagio, dotado de sistema anti-impacto. Dispde de placa na
regifio traseira (rabicho) manufaturada em chapa de ago com espessura de 3mm. Tal mecanismo possui plataforma
para fixagio do assento manufaturada & partir de chapa de ago com 3mm de espessura minima, estampada, com do-
bras, e & dotado de sub plataforma em aluminio injetado, todos estes componentes, com excecdo do acabamento ter -
moplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura & pd, através do processo de deposigio eletrostati -
ca, passando pelos processos de desengraxe, estabilizaglio, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa
& 200 — 250 °C. O diferencial proporcionado por esse tipo de mecanismao ¢ o sistema de ajuste automatico do coefici-
ente de tensdo das molas que tencionam o movimento de reclinagfio. O mecanismo possui um sistema que reconhe -
ce, automaticamente, o peso do usudrio e ajusia-se a este, de modo gue o usudrio utilize o sistema com o melhor fa-
tor conforto possivel. sem necessitar do ajuste do coeficiente de tensao por meio de manipulo de rotagiio. manual. O
mecanismo ainda dispde de dois manipulos laterais, porém ndo sio acionados por torgdo helicoidal. mas por um sim-
ples togue, sendo um para acionamento do pistio a gas e oufro. para acionamento/liberagdo da trava do movimento
de reclinagdo sincronizada. Base giratdria arcada de cinco hastes em material injetado a base de nylon com fibra de
vidro ¢ conico central com anel de metalico de contensdo mecianica. A base apresenta didmetro externo minimo total
de 680mm e formato piramidal, com altura da superficie superior na regido do ednico central de alojamento do pis-
130 em relagho ao plano obtido & partir da superficie inferior das patas de, no minimo, 100mm, medida esta aferida

tasa ) v b e AR P Cot el e Jiide el dpeta b = S0 it QUKL s iuapuiSinih v BRI Wt daadud
I1dade € nameno de apoios, prﬂﬂmmrins pela mesma Norma Técm-:a Cada pata, em sua porglo inferior, pnssul re-
forgos através de aletas estruturais. provendo maior resisténcia mecdnica 4 pega. Cada pata possui largura minima de
24mm na porgio das patas que se localiza na regidio de alojamento dos rodizios ¢, de 28mm, na porgfio das patas que
ficarm em até, 25mm, do cdnico central de alojamento do pistdo, Ajuste miliméwrico de altura do assento por meio de
sclonaments de pistfo & glls, com classificagdo de desempenhe no minimo e conformidade com classe 03, de acor-
s wi Mo Tt mwegtonp! TIRPATEN sam creo milmu, de aieets vertion! de 8%mim, diimigire de cirso de 28mm,

e Pt

no -:nm up]lca;:au de pintura ep:‘.tm p-én ou npn;ﬂu dn: acahamentu meadu com hucha mterna m_lttadu em lennannsH -
co de alto desempenho, provida de componentes internos que permitam suave deslizamento ¢ minimizagio de ruidos
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sl terminagde, d‘LD'JIl"'hL"I’ i m{lmn Jt. duplo com P--il.l:'l de rulung- em poliuretano, anti risco, tipo “W™, apre-
zentando distincia minima entre ¢ ponto d+ apoio da reda e o cixe de giro do rodizio de 18mm. no minimo, além de
T.0mm paia largura minima da superficie de rolamento, bem como 1,.5mm para raios minimos, inlerno e externo.

Tais rodizios apresemam distincia entre rodas entre 15 ¢ 22mm, sdo manufaturados em termopldsticos de alto de-
sempenho, com pino de alojamento 4 base cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020 zincado, com 11mm de
didmetro no minimo e anel metilico para fixaglio 4 base sem a utilizagio de buchas plisticas com didmetro de roda
die, no minimo, 49min. O difimetro do acabamento plastico do eixo vertical do rodizio deve coingidir com o didmetro
da terminagio da pata da base. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em ago carbo-
no tubular com didgmetro minimo de 30mm, provido de chapa de fixago ao chassi estrutural do assento que permite
uma fixaghio triangular (03 pontos de fixagfio por brago). Brago provido de ajuste horizontal angular em. no minimo,
trés posigdes distintas e ajuste vertical com curso minimo de 70mm, através de acionamento de botdo externo lateral
com empunhadura ergondmica, injetado em polipropileno que. por sua vez aciona um sisliema de funcionamento
manufaturado em pegas de aluminio injetado. ago carbono e resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira
interna, responsdveis pelo travamento ¢ liberagio do ajuste vertical. Apoia brago superior, manufaturado em poliure-
tano integral skin, pré-polimero termo fixe, com textura alma de ago estrutural, apresentando alta densidade ¢ togue
macio, promovendo alto fator conforto ao usudrio, com bordas arredondadas. Dimenstes minimas do apoia brago de
Smm de largura nas extremidades por 255mm de comprimento. medigdo realizada conforme preconiza a ABNT
NBR 13962/06. Documentagio a ser apresentada como comprovagdo de qualidade sob pena de desclassificagio: 1 -
relatdrios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela Cgere/Inmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, 2 - Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produto acreditado
pela Cgere/Inmetro para Norma ABNT NBR 13962/06. tendo lastro no RGCF do Inmetro (Regulamento Geral de
Certificagho de Produtos do Inmetro, dado pela Portaria n® 118 de 2015) ou Certificado completo de ensaio emitido
por laboratdrio de ensaio acreditado pela Cgere/lnmetro para todos 0s requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962/06
a uma cadeira giratoria operacional tipe B com bragos reguldveis cujas caracteristicas convirjam para o presente Ter-
mo de Referéncia. Em fungiio de o apoio de cabega e o cabide ndo serem acessdrios normativos, pode ser aceito Cer-
tificado de produto idéntico ao especificado pelo presente Termo de Referéncia, porém sem apoia de cabega e cabi-
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tem:m, Purr.ma MTPS 3. ?51 dt I":".JD do MII‘II.".'-I'B!'II.'! l:lc:- Traba.il'u:s ¢ Empreg.u emtndn por Ergonomista l.'_‘emf cado
pela ABERGO em nivel Senior ou por Profissional Habilitado conforme Resolugdo Confea 437 de 1999; Como a re-
ferida Norma caracteriza o apoio de cabega como acessorio ndo normativo, podera ser entregue Centificado de Con-
formidade de Produto. o Certificado de Ensaio Laboratorial NER 13962/06 ¢ o Certificado Ergondmice NR-17. com
] SEm [ i i de cabess, provido ou ;lnsprwuln de porta paletd. No entanto as demais caracteristicas do produto Cer-
=il o T o .-|'||| ey i T i Pafeptanies & o Ralgh ol ;-nuruT{ s iy ol Tinta
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- Relatério de MEETéncm da tinta, conforme ABNT NBR I IIJUI!- 2(1 I{l cvlden:mndu msutmdn G, hﬂ relatorio de
ensaio deverd ser emitido por laboratdrio de reconhecimento nacional (Falcdo Baver, IPT, SENAI), comprovando tal
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e o Iharstdele soridileds pola Cpera'fmetre, Iomienstando conformidede com exposicac A névae saling,
mrfurml: ABNT NBR BO%4:1983 por, pelo menos pur IEI ciclos de 24 horas, com avaliagfo de corrosio RiD (ABNT
MBR 150 4628-3:2015) e empolamento d0/0 conforme ABNT NBR 5841:2015; 7 - Relatorios de ensaio, emitidos
por laboratorios acreditados pela Cpere/Inmetro, comprovande as caracteristicas do tecido para gramatura (ABNT
NBR 10591:2008) e resisténcia a tragio ¢ alongamento em tecidos planos (ABNT NBR 11912:2001); 8 - Relatorio

(de ensaio, emitidos por laboratorio acreditado pela Cgere/Inmetro, comprovando as caracteristicas do tecido para

ndo repeléncia a dgua efou liquidos. conforme Norma AATCC Method 22, apresentado resultado de repeléncia 0. 9 -
Certificagio de Cadeia de Custodia FSC para o fabricante efou revendedor do componente compensado emitido por
entidade acreditada ¢ com Certificado dentro do prazo de validade. 10 - Cadastro Técnico Federal para as Atividades
Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade.

CADEIRA DIRETOR COM BRACOS REGULAVEIS. Poltrona direcional, espaldar alto, telado, sincro, com bra-

¢os reguliveis: Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado ¢ prensado, com espessura minima de
12mm. Almofada de enchimento injetada intra molde (moldada) de espuma Nexivel de poliuretano, de alta densida-
de, alta resiliéneia, alto fator conforto ¢ baixa fadiga dindmica. O assento possui a borda frontal arredondada, para
ndio prejudicar a circulagio sanguinea dos membros inferfores do wsvario, bem como pouca conformagdo em sua
base, para facilitar a alterndncia postural do usuario durante o uso do produto. Caracteristicas dimensionais do assen -
to: Largura ¢ profundidade de superficie do assento entre 470 ¢ 500mm, ambas as medidas tiradas conforme metodo-
logia proposta pela ABNT NBR 13962/06. Espessura média predominante da espuma de, no minimo, 35mm. Além
de tais caracteristicas dimensionais ¢ de anatomia, a espuma deverd apresentar as seguintes caracteristicas fisicas ¢
mecanicas: - Fadiga dindmica da espuma fexivel de poliuretano com perda da taxa da forga de indeniogdo média &
65% e perda de espessura média de, no maximo, 5%, conforme ABNT NBR 9177:2015; - Resisténcia média ao ras-
gamento entre 650 ¢ 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516:2015; - Densidade média entre 60e 65 kg/m’ -
método uiilizado: ABNT NBR 8337:2015; - Resiliéncia média entre 30% e 60% - método utilizado: ABNT NBR
8619:2015: - Deformagio permanente média & Compressio a 90% de, no miximo, 15% - método utilizado ABNT
NRR B79T-2015: - Teor de Cinzas de. no mixime. 0 20%, conforme ABNT NBR 14961:2016. - lsenta de Cloro-

P & 0 . el i Ay gkl BT (ELATREE 1 v
Ll o pulicalcl © permng ].u.;..,.llm.,u.u, achbatnetiiv dado por costuras lgterais para perteila modelagem e aca-
bamento do assento, com etiqueta de identificagdo do fabricante. Contra assento em TNT ou o mesmo padrio de ma-
terial do revestimento do assento, ndio sendo utilizado contracapa plastica. Encosto em tela flexivel & base de poliés-
ter, estruturado em quadro dnico injetado em nylon com fibra de vidro, material de excelente tenacidade e dtima re-
cisténcia mechnica, plém de ser 109%, reciclavel, com largura minima das molduras deste quadro de 40mm. O encos-
e el Mevdupl, com o™ nlas gherios o permeivels anoar %acilita o perspiroglio, gue & & troca térmica do usoirio
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b it el M A, peis o dedlagio da lela age cudno se este malenal se moldasse 80 corpo do usuaro.
Encosio com raio de curvaiura transversal para acomodagio da regido lombar de, no minimo, 400mm. O espaldar ¢
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acabamento & chapa, A fxagio do dhwasto nm pode = |' rwlirﬂd i .J'-a-m as:rutuml Je nS:»L!:Iu Mas a0 mmmﬁmn d:
cehiide dup gasto S ondelre, SAdpedas Simendonss b sneste, ExdtentZo variicel v dida no elxo-de sinictia da
peca: entre 550 ¢ 580mm; Largura do encosto medida na abrangéncia do apoeio lombar: entre 430 ¢ 460mm. Apoio
lembar independente, regulavel na altura. sem pontos definidos de parada. Pega estruturada em termoplastico injeta-
do em alta pressio , na cor preta, do tipo pelipropileno copelimero ou nylon com adigo de fibra de vidro (poliami -
da), sendo ligada fs laterais internas do quadro estrutural do encosto através de duas hastes com largura minima de
40mm ¢ espessura minima de 4,0mm. Cada haste de ligagio ao estrutural do encosto possui uma aleta, tipo pegador,
com altura de 13mm e espessura minima de 7mm. Tal pegador facilita o ajuste de altura do apoio lombar por parte
do usudrip. O apoio lombar também ¢ constituido de uma almofada de espuma flexivel de poliuretano injetada (mol -
dada), com caracteristicas idénticas as especificadas para a espuma do assento, que recebe posterior aplicagho de re-
vestimento, sendn tal pega ligada ao estrutural do apoio lombar por um chassi injetado em termoplastico copolimero,
com espessura minima de 1,50mm, clicado & pega estrutural por meio de 06 pinos de encaixe sob presséo, Os dimen-
sionais minimos da pega de espuma que proporciona o apoio lombar ao usudrio sho os seguintes: Largura: 240mm;
Extensiio vertical: 90mm; Espessura média predominante da pega: 20mm. Mecanismo do tipo sincronizado, auto
ajustavel, com movimento de reclinagdo para assenlo equipamento com sislema de travamento em 03 pontos ao lon-
go do curso de reclinagdo, dotado de sistema anti-impacto. Dispde de placa na regido traseira {rabicho) manufatorada
em chapa de ago com espessura de 3mm. Tal mecanismo possui plataforma para fixagho do assento manufaturada i
partir de chapa de ago com 3mm de espessura minima. estampada, com dobras. e ¢ dotado de sub plataforma em alu-
minio injetado, todos estes componentes, com excegiio do acabamento termoplastico, recebem tratamento de super-
ficie por meio de pintura @ po, através do processo de deposiciio eletrostatica, passando pelos processos de desengra-
xe, estahilizaclo, ratamento anti ferruginose e posierior secagem em estufa 4 200 — 250 °C. O diferencial proporcio-
nado por esse tipo de mecanismo € o sistema de ajuste automdtico do coeficiente de tensio das molas que tencionam
o movimento de reclinagdo. (O mecanismo possui um sistema que reconhece, avlomaticamente, o peso do usudrio e
ajusta-se a este, de modo que o usudrio utilize o sistema com o melhor fator conforto possivel, sem necessitar do
ajuste do coeficiente de tensdio por meio de manipulo de rotagiio, manual, O mecanismo ainda dispde de dois mani-
pulos laterais, porém ndo sfio acionados por torglio helicoidal, mas por um simples toque, sendo um para acionamen -

metalico de contensdo mecanica. A base apresenta didmetro externo minimo total de 680mm e formato piramidal,
com aliura da superficie superior na repifio do conico central de alojamento do pistio em relagdo ao plano obtido a
partir da superficie inferior das patas de. no minimo. 100mm, medida esta aferida desprezando os rodizios, raio da
pata minimo de 330mm. em conformidade dimensional com preconizado pela Norma ABNT NBR 13962106 para
csle Lu.r sitc bem como aprescnta r_nnf armidade com os reguisitos de ponto de estabilidade e nimero de apoios, pre-
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cénico central de alojamento do pistdo. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistdo a
gis, com classificagio de desempenho no minimo em conformidade com classe 03, de acordo com Norma Internaci-
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o, plm ida dc componentes inlermnos que penmtam suave des!lmmcntn e minimizagdo de ruidos para a movimenta-
¢do de 360° do dispositivo. Pistdo conificado com tamanho vertical reduzido, usualmente empregado na composigio
de cadeiras e poltronas de médio ¢ grande porte. Para cada pata da base supra especificada, em sua terminagfio, aco-
plar-se-i um rodizio de duplo com pista de rolagem em poliuretano. anti risco, tipo “W™, apresemando distdncia
minima entre o ponto de apoio da roda ¢ o eixo de giro do rodizio de 18mm, no minimo, além de 7.0mm para largura
minima da superficie de rolamento, bem como 1,5mm para raios minimes, interno ¢ externo, Tais rodizios apresen-
tam distdncia entre rodas entre 15 ¢ 22mm, sdo manufaturados em termoplisticos de alto desempenho, com pino de
alojamenio & base cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020 zincado, com 1 lmm de didmetro nio minimp e
anel metdlico para fixagio a base sem a ulilizagdo de buchas plisticas com diimetro de roda de. no minimo, 49mm.
O diametro do acabamento plastico do eixo vertical do rodizio deve coincidir com o didmetro da terminagio da pata
da base. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em ago carbono tubular com digme-
tro minimo de 30mm. provido de chapa de fixagho ap chassi estrutural do assento que permite uma fixagio triangu-
far (03 pontos de fixagio por brago). Brago provido de ajuste horizonial angular em. no minimao, irés posigdes distin-
tas e ajuste vertical com curso minimo de 70mm. através de acionamento de botfio externo lateral com empunhadura
ergonomica, injetado em polipropilenc que, por sua ves, aciona um sistema de funcionamento manufaturado em pe-
¢as de aluminie injetado, ago carbono e resinas de engenharia. tais como molas e cremalheira interna, responsaveis
pelo travamento e liberagdo do ajuste vertical. Apoia brago superior, manufaturado em poliuretano integral skin, pré-
polimero termo fixo. com textura alma de ago estrutural, apresentando alta densidade e togue macio, promovendo
alto fator conforto ao usudrio, com bordas armedondadas, Dimensdes minimas do apoia brago de 80mm de largura
nas extremidades por 255mm de comprimento, medigio realizada conforme preconiza a ABNT NBR 13962/06, Do-
cumentagdo a ser apresentada como comprovagio de qualidade sob pena de desclassificagio: | - relatdrios de ensaio,
emitidos por laboratorios acreditados pela Cgere/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas. 2 - Certifica-
do de Conformidade de Produto emitido por Organismo Certificador de Produto acreditado pela Cgere/Inmetro para
Morma ARNT NBR 13962/06, tendo lastro no RGCP do Inmetro (Regulamento Geral de Centificagdo de Produtos

operacional tipo B com bragos regulaveis cujas caracteristicas convirjam para o presente Termo de Referéncia; 3 -
Certificado de Conformidade Ergondmica com NR-17. subitem 17.3.3 todos os requisitos aplicaveis ao Objeto do
presente Termo de Referéneia, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, emitido por Er-
genomista Certificado pela ABERGO em nivel Senior ou por Profissional Habilitado conforme Resolugio Confea

137 de 1799 Cimyo o reforidn Morma ¢ "nt'mr"'l "tp |.1 L!t |.1:l'-_|,u | mn neessorio nilo normativo, pmiem ser enire -
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pessura de camada de tinta, conforme ABNT NBR 10443:2008. evidenciando camada de, 1o minimo, 25 um. Tal re-
latdrio de ensaio devers ser emitido por laboratorio de ensaios acreditado pela Cpere/Inmetro e pertencente a RBLE
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do Inmeiro para a Norma ISO/EC 17023:2005; 6 - Evidéncia da resisténcia & corrosfio do processo de pintura, atra-
vés de relatdrio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgere/lnmetro, demonsirando conformidade com
exposigho 4 névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos por 20 ciclos de 24 horas, com avalia-
viio de corrosiio Ri0 (ABNT NBR IS0 4628-3:2015) ¢ empolamento d0/0 conforme ABNT NBR 5841:2015; 7- Re-
tatorios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cecre/lnmetro, comprovando as caracteristicas do teci-
do para gramatura (ABNT NBR 10591:2008) ¢ resisiéncia & tragdo ¢ alongamento em tecidos planos (ABNT NBR
11912:2001); 8 - Relatdrio de ensaio, emitidos por laboratério acreditado pela Cgere/lnmetro, comprovando as ca-
racteristicas do tecido para ndo repeléncia A dgua e/ou liquidos, conforme Norma AATCC Method 22. apresentado
resultado de repeléncia 0. 9 - Centificagfo de Cadeia de Custddia FSC para o fabricante e/ou revendedor do compo-
nente compensado emitido por entidade acreditada e com Certificado dentro do prazo de validade. 10 - Cadasiro
Técnico Federal para as Atividades Polencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante da polirona den-
tro do prazo de validade.

CADEIRA REUNIAD/INTERLOCUCAQ. Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de polivretano inje-
tadas (moldadas). com caracteristica de pouea ou nenhuma conformagio na base do assento, estruturado em pega in-
jetada em alta pressao 4 partir de termoplastico copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3mm.
Além dessas caracteristicas de anatomia. a espuma apresenta as seguinies caracleristicas fisicas ¢ mecéinicas: - Fadi-
ga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda da taxa da forga de indentagio média a 65% ¢ perda de es-
pessura média de, no maximo, 5%, conforme ABNT NBR 9177:2015; - Resisténcia média ao rasgamento entre 650
e 700 N'm - método wtilizado: ABNT NBR 8316:2015; - Densidade média entre 60e 65 kg/m’ - método utilizado:
ABNT NBR B537:2015; - Resiliéncia média entre 50% ¢ 60% - método utilizado: ABNT NBR 8619:2015; - Defor-
magio permanente média @ Compressao a 90% de, no mdximo, 15% - método utilizado ABNT NBR 8797:2015. -
Forga de Indentagdio média a 25% entre 150 e 200 N - método utilizado ABNT NBR 9176:2003: - Forga de Indenta-
¢lio média a 40%: enire 200 ¢ 250 N - método utilizado ABNT NBR 9176:2003; - Forga de Indentagdo média a
'_I:l i G LA R T 1{" 4o I|.1‘|-'f'l I:i -u!"-lﬂd",'-:!:l i‘.'.H‘*JT Nl"t{ rlr-lr'f '"l“"'li'. . Fa[lﬂ' ;-nr'll_r-r'ln (l{‘l'ruﬂ.ﬂn {iﬂ-ﬁ rﬂl‘ﬂiﬁﬁ' fjﬁ' 1“[’1‘-_;1[&.-
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500mm, no sentido da parie posterior para a borda frontal, sendo \ais medidas aferidas desprezando-se 0s rios de
curvatura dos cantos da pega, ou seja. ds tangentes destes raios. Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo
de simetria longitudinal, de 445mm, espessura média predominante da espuma de: 30mm, no minimo. Carenagem
para contra assente injetada em polipropilenc copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento ¢
profeciio. Preasste 2 tipn csneldar hafve, inietadn em termoplastico poliprapileno. do tipo copolimers, sendo 8 mai -

an e B il Gl Biadel il dad pmn. Fisd beliied ddad iieniaiid, 0 Senido Hansveisil,. POSSUL um numeros mn -
mo dc 100 res:plradnrcs que methoram a troca térmica do usuario com o ambiente {persplm;ﬂn} O encosto & interli-
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superficies superiores externas, variando de 35 a S*mm Aspectos dimensionais do encosto de, no minimo: Largura
entre bragos (distdncia interna em os apoia bragos): 480mm. Largura externa do encosto: 585mm. Extensdo vertical
minima do encosto, medida ao longo do eixo de simetria da pega de, no minimo 345mm. Estrutura metalica fixa, do
tipo balancim, com o assento em suspensiio, manufaturada a partir de tubo de ago carbono de didmeiro minimo de
25,40 e espessura minima de parede de 2.25mm, com plataforma para fixagdo do assento também em ago carbono.
Tratamenio de superficie do ago da estrutura através de pintura § po, através do processo de deposiclio elefrostitica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferrugineso e posterior polimerizagdo em es-
tufa & 200 °C, no minimo. Sapatas envolventes injetadas em termopléstico polipropileno para atrito com a superficie
do piso sendo, no minimo, (4 sapatas por estrutura. Documentagdo a ser apresentada como comprovagio minima de
qualidade sob pena de desclassificagio: | - Relatorios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgere/ln-
metro, comprovando as caracteristicas das espumas. 2 - Centificado de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro, evidenciando conformidade com todos os requisitos da Norma ABNT NBR 13962/06 apliciveis & cadeira
fixa de dialogo. 3 - Certificado de avaliagdo conforme requisitos aplicaveis da Norma Regulamentadora n® 17 do Mi-
nistério do Trabalho ¢ Emprego, emitido por profissional habilitado conforme Resolugio vigente do CONFEA, 4 -
Evidéncia da resisténcia 4 corrosdo do processo de pintura, através de relatorio de ensaio, emitido por laboratorio
acreditado pela Cgere/lnmetro, demonstrando conformidade com exposigiio 4 névoa salina, conforme ABNT NBR
80941983 por, pelo menos, 600 horas, com avaliagio de corrosao Ri0 (ABNT NBR 150 4628-3:2015) ¢ empola-
mento d0/t0 conforme ABNT NBR 584 1:2015. 5 - Evidéncia da resisténcia & corrosdo do processo de pintura, atra-
vés de relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgere/Inmetro, demonstrando conformidade com
exposigio a atmosfera imida saturada, conforme ABNT NBR 8093:1983 por, pelo menos, 1000 horas, com avalia-
vdo de corrosdio Ri0 (ABNT NBR 180 4628-3:2015) ¢ empolamento d0/10 conforme ABNT NBR 5841:2015. 6 -
Evidéncia de tinta isenta de metais pesados ou em concentragfio inferiores ds preconizadas, em conformidade com
Norma NM 300-3 Versdio Corrigida de 2011 para o ensaio de migragio de metais pesados, emitido por laboratério
aereditado nela Caore/Inmetro par 1SOVIEC 17025:2005 & para o NM30N-3. 7 - Cadela peodutiva final on priméria

diversos, gerando produtos mais sustentaveis e de menor impacto ambiental em relagdo aos seus similares. 8 - Rela-
torio de ensaio emitido por laboratorio de referéncia tais como IPT. SENAL Falcio Bauer, PUC, entre outros, evi-
denciando a concentragiio de gases derivados da combustio de pega plastica que represenie o material empregado na
confeegiio do produto (polimero), conforme NES 713/2006:
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tu do assento em tecido do tipo crepe poliéster de cor preta com gramatura média de. no minimo, 270, forga da ten-
sdio para ruptura minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%,. Para proporcionar a perspiragio
do usudrio, o tecido nfio pode ser impermedvel. Aspectos dimensionais nominais para o assento de 480mm de pro-
fundidade de superficie e 450mm de largura, Encosto em tela flexivel & base de poliéster, de dupla frontura, estrutu-
rado em guadro injetado polipropileno com adigdo de fibra de vidro, promovendo a protegio externa da tela contra
eventuais choques. O espaldar é interligado a0 mecanismo através de uma chapa de ago com espessura minima de
6.35mm, inserida no quadro plstico do encosto que permite regulagem de altura por meio de sistema automdtico
{cremalheira) com, no minimo. 12 pontos de ajustes e curso vertical nominal de deslocamento de 70mm. Tal limina
€ dotada de capa de protegiio e acabamento. A fixagio do encosto ndo pode ser realizada chassi estrutural de assento,
mas ao mecanismo de comando dos ajustes da cadeira, garantindo assim a funcienalidade sincronizada do mecanis-
mo ¢ maior resisténeia mecénica contra as cargas dinamicas axiais e angulares aplicadas neste ponto. Encosto com
raios de curvatura em ambos o8 planos vertical e transversal, de modo a atender ao disposto na NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990, do Ministério do Trabalho ¢ emprego, concernente ao subitem 17.3.3, alinea d). Aspecios di-
mensionais do encosto de extensio vertical nominal de 465mmm ¢ largura de 440mm. Almofada de apoio lombar
independente com almofada injetada em termoplistico elastémero, de toque macio, provido de ajustes independente
de altura ¢ profundidade, promovendo grande amplitude de regulagem do apoio lombar. Aspectos dimensionais do
apoio lombar: Curso nominal para o ajuste vertical: 40mm; Curso nominal para o ajuste de profundidade (avango ¢
retrocesso da almofada): 20mm; Largura nominal da almofada de 300mm e extensiio vertical nominal da almofada
de 100mm. Mecanismo do tipo sincronizado, autoajustavel. com movimento de reclinagio para assento equipamento
com sistema de travamento em, no minimo, 4 pontos ao longo do curso de reclinagio. dotado de sistema anti-impac-
1o, Dispde de placa na regidio traseira manufaturada em chapa de ago com espessura de 3mm. Tal mecanismo possui
platalorma para fixaghio do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3Imm de espessura minima, estampa-
da, com dobras, todos estes componentes metilicos recebem tratamento de superficie por meio de pintura & po, atra-
vie dp pracessn de deposicfie olatraetdticas. nassands pelos processos de desengraxe, setahilizaciio, tratamentn anti

MCLanismo possui um sistema que reconhece, automaticamente, o peso do usairio ¢ ajusta-se a este, de modo que o
usudrio utilize o sistema com o melhor fator conforto possivel, sem necessitar do ajuste do coeficiente de tensiio por
meio de manipulo de rotaglio. manual. Base giratéria arcada de cinco hastes em material injetado a base de nylon
com fibra de vidro com didmetro externo nominal total de 700mm e formato piramidal, com altura da superficie su-
perior na regisn do conico central I!l. elej +|rwr-1‘r: qu 2 istio f:m relagio a0 phm -:':-:: do & partir da superficie inferior
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Projegiio da pata, afenda conforme NBR 13962/06, de, no maximo, 400mm. Cada pata, em sua porgo inferior, pos-
sui aletas de reforgo tipo X", provendo maior resisténcia mecinica a pega. Ajuste milimétrico de altura do assento
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chapa de ago carbono com aplicagio de pintura epdxi pd, com bucha interna injetada em termopléastico de alto de-
sempenho. provida de componentes internos que permitam suave deslizamento ¢ minimizagio de ruidos para a mo-
vimentagdo de 360" do dispositivo. Para cada pata da base supra especificada, em sua terminaglo, acoplar-se-4 um
rodizio de duplo injetade em poliamida, nylon com fibra de vidro, tipo “H™ ou “W", com todos os requisitos dimen-
sivnais ¢ de desempenho em conformidade com o preconizado pela ABNT NBR 13962/06, devendo o didimetro do
acabamento plistico do eixo vertical do rodizio deve coincidir com o didgmetro da ferminagiio da pata da base. Ban-
das de rodagem em P.U. apropriados para piso frio/duro. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a
fibra adicionada de, no minimo. 30% da resina. Carenagem do brago injetada em polipropileno, bem como a alma do
apoia. Tal apoia brago deve ser injetado em termoplastico. Apoia bragos com dimenstes nominais de 7Smm de lar-
gura € 240mm de comprimento. além de apresentar distdncia interna nominal entre os mesmos de 490mm., curso
minima de regulagem de altura de 65mm e recuo dos apoia bragos minimo de 100mm. Ajuste de altura dos bragos
acionado por botdo, fromal com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em 7 pontos de parada. Dimensdes nomi -
nais gerais: Largura externa nos apoia bragos de 650mm; Altura nominal do assento ao piso de 390mm para o mini-
ma e S10mm para o maximo; Altura total da cadeira em relagio ao piso de 830 para o minima ¢ 1020 para o mixi -
mo: Altura dos bragos ao piso de 580mm no minime ¢ 765 para o maximo. Documentagdo a ser apresentada como
comprovagio de qualidade sob pena de desclassificagio: 1 - Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acredita-
dos pela Cgere/Inmetro. comprovando as caracteristicas das espumas: 2 - Centificado de Conformidade Ergonémica
com NR-17, subitem 17.3.3 todos os requisitos apliciveis ao Objeto do presente Termo de Referéneia, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, emitido por Profissional Habilitado conforme Resolu-
¢ Confea 437 de 1999; 3 - Relatorio de espessura de camada de tinta, conforme ABNT NBR 10443:2008 emitido
por laboratorio de ensaios acreditado pela Cgere/lnmeitro e pertencente 4 RBLE, evidenciando camada de, no mini-
mo, 25 pm; 4 - Relatorio de aderéncia da tinta, conforme ABNT NBR 11003:2010 emitido por laboratorio de ensai-
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por 20 cicios Jde 24 horas, com avaliagdo de comrosao Ri0 (ABNT NBR IS0 4628-3.2015) e empolamento d0/10 con-
forme ABNT NBR 5841:2015: 6 - Relatorios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgere/Inmetro,
comprovando as caracteristicas do tecido para gramatura (ABNT NBR 10591:2008) e resisténcia 4 tragio e alonga-
mento em fecidos planos (ABNT NBR 11912:2001): 7 - Relatdrio de ensaio, emitidos por laboratario acreditado
CrereTamele, comprovando as cargcteristions 4o tecide parp ndo repeléncia & dgua e/on liguidos. conforme
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nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade.
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cando em um fator de conforto mrdm de, no minimo, 3.0, resisténcia minima ao rasgamento de 650 N/m, e perda de
forga de indentaglio e perda de espessura apos fadiga dindmica de, no maximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de
cinzas da espuma de. no maximo, (,05% ¢ espuma isenta de CFCs, espessura nominal predominante de 40mm, As-
sento com borda frontal arredondada ¢ base com conformagio de acordo com NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990,
do Ministério do Trabalho e emprego, concernente ao subitem 17.3.3, alineas a), b) e ¢). Revestimento do assento
em tecido do tipo crepe poliéster de cor preta com gramatura média de, no minimo, 270, forga da tensfio para rupiura
minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a perspiragiio do usudrio, o te-
cido ndo pode ser impermedvel. Aspectos dimensionais nominais para o assento de 480mm de profundidade de su-
perficie e 450mm de largura. Encosto em tela flexivel & base de poliéster. de dupla frontura, estruturado em quadro
injetado polipropileno com adigiio de fibra de vidro. promovendo a protegdo externa da tela conira eventuais cho-
ques. O espaldar ¢ interligado ao mecanismo através de uma chapa de ago com espessura minima de 6.35mm, inseri-
da no quadro plastico do encosto gue permite regulagem de altura por meio de sistema automatico (cremalheira)
com, no minimo, 12 pontos de ajustes e curso vertical nominal de deslocamento de 70mm. Tal lamina ¢ dotada de
capa de protegdo ¢ acabamento, A lixagdo do encosto ndo pode ser realizada chassi estrutural de assento, mas ao me-
canismo de comando dos ajustes da cadeira, garantindo assim a funcionalidade sincronizada do mecanismo ¢ maior
resisténcia mecnica contra as cargas dindmicas axiais e angulares aplicadas neste ponto. Encosto com raios de cur-
vatura em ambuos os planos vertical e transversal, de modo a atender ao disposto na NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
19910, do Ministério do Trabalho ¢ emprego, concernente ao subitem 17.3.3, alinea ), Aspectos dimensionais do en-
costo de extensdo vertical nominal de 465mm e largura de 440mm, Estrutura metalica fixa, do tipo balancim, com o
assento em suspensdo, manufaturada @ partir de wbo de ago carbono de didmetro minimo de 25,40 ¢ espessura mini -
ma de parede de 2,.25mm, com plataforma para fixagfio do assento ¢ da lamina de jungiio do encosto em chapa de
ago com espessura de, no minimo, 2.20mm. Tratamento de superficie do ago da estrutura através de pintura & pé,
através do processo de deposicio eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagio. tralamento
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i pabipnopthens com libva de viur, seado a fibra adicionaus de, no minino, 30% da resina. Carenagein do brago
injetada em polipropileno. bem como a alma do apoia. Tal apoia brago deve ser injetade em termoplastico. Apoia
bragos com dimensbes nominais de 7Smm de largura ¢ 240mm de comprimento, além de apresentar distincia interna
nominal entre os mesmos de 480mm, curso minimo de regulagem de altura de 65mm ¢ recuo dos apoia bragos mini-
mo de 190mm. Ajuste de slturn oo Sragos ssimede por hotflo. frantal com mola de auto retorno, permitindo o ajus -
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m;ﬁn i ser apresentada como cﬂmpmvm,&n de quahdad:: sob pena de dmlassnrcapﬂn 1 - Relatorios ::te ensaio, emi-
tidos por laboratdrios acreditados pela Cgere/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas; 2 - Certificado
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ando camada de, no minimo, 25 pm; 4 - Relatdrio de aderéncia da tinta, conforme ABNT NBR 11003:2010 emitido
por laboratorio de ensaios acreditado pela Cgere/ilnmetro e pertencente & RBLE. evidenciando resultado Gr0; § -
Evidéncia da resisténcia & corrosdo do processo de pintura, através de relatério de ensaio. emitido por laboratorio
acreditado pela Cgere/Inmetro, demonstrando conformidade com exposigiio a névoa salina, conforme ABNT NBR
8094:1983 por, pelo menos por 20 ciclos de 24 horas, com avaliagio de comrosdo Ri0 (ABNT NBR IS0 4628-
3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; 6 - Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios
acreditados pela Cgere/Inmetro, comprovando as caracteristicas do tecido para gramatura (ABNT NBR 10591:2008)
e resisténcia & tragdo e alongamento em tecidos planos (ABNT NBR 11912:2001); 7 - Relatdrio de ensaio, emitidos
por laboratorio acreditado pela Cgere/lnmetro, mmpm'.rarﬁ:ln as caracleristicas do tecido para ndo repeléncia d dgua
e/ou liquidos, conforme Norma AATCC Method 22, apresentado resultado de repeléncia 0. 8 - Certificagio de Ca-
deia de Custodia FSC para o fabricante e/ou revendedor do componente compensado emitido por entidade acredita-
da e com Certificado dentro do prazo de validade. 9 - Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente

Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade.

CADEIRA GERENCIAL COM BRACOS REGULAVEIS. Cadeira Girntéria com bragos reguldveis, de assento ¢
encosto reclindveis ¢ de espaldar alto, Oferta minima de ajustes ¢ funcionalidades: ajustes ¢ movimentos indepen-
dentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos e recli-
nagdo sincronizada de assento e encosto com multiplas paradas e equipado com sistema de anti-impacto para o en-
costo. Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de
pouca ou nenhuma conformagio na base do assento para garantir alterndncia postural e borda fronial arredondada
para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usudrio, (em consondncia com disposto no
item 17.3.3, alineas b) e ¢) da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho € Emprego, regulamentada
pela Portaria n® 3.751, de 1990). Assento: largura ¢ profundidade de superficie entre 450 e 470mm. espessura média
predominante da espuma de: 47mm. Além de tais caracteristicas dimensionais e de anatomia, a espuma devera apre -

g 1t T i St ool R RV sy e gl LRI wbdl i B a O S sl NS STy i vl e 22370 Hie g

Tl LT L T L1 ' A Bl & 1N el rm vead il |.u.| gt km et bl dil e s © @i s TR

- mntudu ullhmdu AB NT HBR B5 Iﬁ.""[l IS Densndade nwdm entre 60 ¢ 65 kg/m’ - método utilizado: ABNT NBR
B537/2015. - Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015. - Deformagio perma-
nente média & Compressio a 90% de, no miximao, 8% - método utilizado ABNT NBR 8797/2015. - Teor de Cinzas
de, no maxime, 0,300, conforme ABMNT NER 1495172014, - lsenta de CloroMluorcarbono, Assento estriturado em

| Mt it memeadn popatie deonadeiras oriundas de manejos sustentdvels. apresentan -

e bl i wepiana Hesovel de poliretono injeiada, tipe HR, isenta de CFC, apresentando conformagio ana-

timica para apoio da regido lombar do usudrio (em consondneia com disposto no item 17.3.3, alinea d) da Norma
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encosto: Largura (aferigdo conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06): entre 450 e 470mm; Extensdo vertical:

entre 520 ¢ 540mm: Espessura minima predominanie: 35mm. Encosto estruturado com percintas elsticas para au-
mentar o fator conforto e estrutura de aco carbono tubular de se¢iio cilindrica com didametro minimo de 19,00mm e
espessura de parede minima de 1,50mm, com chapas de ago carbono macigo com espessura minima de 4,0mm e no
alojamento da haste de jungdo, a espessura minima da chapa que compde o estrutural do espaldar deve ser de 5,0mm
com 03 furos providos de rosca de 1/4". Mecanismo de tipe sincrondzado, com movimento de reclinagio para assen-
to € encosto na proporgio de 2:1 (para cada grau que o assento reclina. o encosto inclina dois graus), com sistema de
travamento em 04 pontos ao longo do curso de reclinagiio, dotado de sistema anti-impacto. Dotado de placa na regi-
fiv traseira (rabicho) manufaturada em chapa de ago com espessura de 4,0mm, com acabamento injetado em termo-
plastico com 2mm de espessura entre a placa traseira e a porgdo do assento do mecanismo. Tal mecanismo possui
plataforma para fixagdo do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3,0mm de espessura minima, estam-
pada, com dobras, e ¢ dotado de sub plataforma em aluminio injetado, todos estes componentes, com excegdio do
acabamento termoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura a po, através do processo de depo-
sigho eletrostitica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, ratamento anti ferruginoso e posterior se-
cagem em estufia & 200 — 250 °C. Esse mecanismo também dispde de manipulo ergondmico fromal, que possibilita o
ajuste do coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona 0 movimento de reclinagio de assento e encosto, adap-
tando desse modo. a tensdio do movimento de reclinagho de assento ¢ encosto ao bidtipo do usudrio, permitindo o
uso da poltrona por biatipos distintos. Além do manipulo citado supra, o mecanismo ainda dispde de dois manipulos
laterais, porém ndo so acionados por torgioe helicoidal, mas por um simples toque. sendo um para acionamento do
pistiio a gas ¢ oulro, para acionamento/liberagio da trava do movimento de reclinagio sincronizada. Tal mecanismo
proporciona uma faixa de reclinacdo minima para ¢ assento de 13 graus e. para 0 encosto de, no minimo, 20 graus.
Assento ¢ encosto unidos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7.00mm do tipo ldmina, tratamento de
superﬁcle pur meio dl. pmtum ﬂpﬁxl q:n-::r1 atraves do processo de deposigiio eletrc-s*tﬂlmn A limina, em sua porgio do
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ABNT NBR 13962/06 para este quesito dimensional. bem como para os quesitos de ponlo de estabilidade e namero
de pontos de apoio, preconizados pela mesma Norma Técnica, Didmetro externo de 700mm. Alojamento para o pine
do redizio com 1 1lmm de didgmetro que dispensa o uso de bucha plastica para esta fungdo. Ajuste milimétrico de altu-
ra do assento por meio de acionamento de pistio a gis, com classificagio de desempenho no minimo em conformi -
Bade o elasee 03 de 2esndo coan Noema Interpacional DIM 4550, com curse minimo de ajuste vertical de 80mm,
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Lump.m:':nlﬁ internos gue permitam suave dcshzmnenm e mmlmuzm;ﬂu de ruidos para a movimentagio de 360° do
dispositive. Pistio conificado com tamanho vertical reduzido, usualmente empregado na composigho de cadeiras e
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entre mdns mlm ]5 [ ""'mm sio manufaturados em Tenmpl&slmns de alio d&mmpmhn, com pino de alojamento a
base cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020 zincado, com |1mm de didmetro no minime e anel metdlico
para fixagfio a base sem a utilizagho de buchas plisticas com didgmetro de roda de, no minimao, 49mm. O didmetro do
acabamento plistico do eixo vertical do rodizio deve coincidir com o didmetro da terminagio da pata da base. Bra-
gos com regulagem de altura, com estrutural verfical manulaturado em ago carbone tubular, cujo didmetro exlerno ¢
de 38Bmm, tal estrutural verfical & ligade, por meio de dois parafusos sextavados internos, a chapa horizontal de aco-
plamento ao estrutural de assento, manufaturada em ago carbono de espessura minima de 5,0mm com vinco externo
de reforgo estrutural, que € provida de trés orificios oblongos, com medidas de 8 x 20mm e cuja medida entre orifi-
cios permite uma fixacdo triangular, de 535mm por 55mm. Brago provido de ajuste vertical. através de acionamento
de botdo externo lateral com empunhadura ergondmica. injetado em polipropileno que, por sua vez, aciona um siste-
ma de funcionamento manufaturado em pegas de aluminio injetado, ago carbono e resinas de engenharia, tais como
molas e cremalheira interna, responsdveis pelo travamento e liberagio do ajuste vertical. Este equipamento permite
que o brago apresente funcionalidade em seis posighes verticais distintas, abrangendo um intervalo de 68mm, no
minimo. As partes do estrutural vertical do brago e jungio deste estrutural com a chapa horizontal de acoplamento ao
assento sd0 providas de acabamento tipo carenagem, injetado em termoplistico copolimero tipo polipropileno ou su-
perior, que protege contra acimulos de particulas estranhas ao produto, além de oferecer acabamento e protegio ao
usudrio contra as partes moveis internas do equipamento. Estrutural vertical tubular é acoplado, em sua porgio su-
perior, por meio de dois parafusoes tipo Phillips. ao apoia brago, manufaturado em poliuretano integral skin, pré poli-
mero termo fixo, com textura alma de ago estrutural, apresentando alta densidade e toque macio, promovendo alto
fator conforto ao usudrio, com bordas arredondadas. Dimensdes do apoia brago de 80 a 90mm de largura nas extre-
midades e 250 a 260mm de comprimento. Os elementos em ago carbono do brago que por ventura ficarem aparentes
recebem acabamento por meio de galvanoplastia, por imersdo eletrolitica com deposigdo de cromo e niquel, permi-
tindo acabamento final cromado pultdn Dm:um-:nlacﬁn 8 ser apresemadu come comprovagio de qualidade sob pena
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de Classe, devidamente habilitado, conforme Resoluglio CONFEA 437 de 1999; 2 - Cadeia de Custodia para os deri-
vados de madeira eventualmente utilizados no produto com Certificagio padrio CERFLOR ou FSC emitido por Or-
ganismos de Certificaglo Acreditados pelos organismos acreditadores/fiscalizadores responsdyeis. 3 - Relatorios de
ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cpere/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas flexi-
veis de poliuretann para as Normas Técnicas Rrasileiras aplicdveis em vigéncia (densidade aparente, resiliéncia, fa-
e dinfimica; Forga de indenstaghn, resis S oin an saspamicote, determinagido doteor di cinzns e auséncia de CFCs);
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cmpolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; 5 - Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado
pela Cgere/Inmetro, evidenciando Grau de aderéncia Grl) para a pelicula de tinta, conforme Norma ABNT NBR

55
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W G m s e Db s £ Ploimee tedo Govetd possibihic neabaan gjuste oo regulagem. Assento ma-
nulaturado a partic de espumas fleaiveis de polivretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhu -
ma conformagdo na base do assento para garantir alterniincia postural e borda fronal arredondada para nio prejudi-
car a circulagio sanguinea dos membros inferiores do usuario, (em consondncia com disposto no item 17.3.3, alineas
b) ¢ ¢) da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalha e Emprego, regulamentada pela Portaria n®
3.751. de 1990). Assento: largura e profundidade de superficie entre 450 e 470mm, espessura média predominante
da espuma de: 47mm. Além de tais caracteristicas dimensionais ¢ de analomia, a espuma deverd apresentar as se -
guintes caracteristicas fisicas e mecanicas, de acordo com as respectivas Normas Técnicas em vigéncia: - Fadiga di-
nimica da espuma flexivel de poliuretano com perda de espessura média entre as forgas de 25%, 40% ¢ 65% de. no
miximo, 4%, conforme ABNT NBR 9177/2015, - Resisténcia média ao rasgamento entre 680 ¢ 700 N/m - método
utilizado: ABNT NBR 85162015, - Densidade média enmtre 60 ¢ 65 kg/m’ - método utilizado: ABNT NBR
8537/2015. - Resiliéncia média entre 60% ¢ 65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015. - Deformagio perma-
nente média & Compressdo a 90% de, no mdximo, 8% - método utilizado ABNT NBR 8797/2015. - Teor de Cinzas
de, no méximo, 0.30%, conforme ABNT NBR 14961/2016. - Isenta de Clorofluorcarbono. Assento estruturado em
compensado multilaminado, resinado ¢ prensado, a partir de madeiras oriundas de mancjos sustentaveis, apresentan -
do ldminas com espessura maxima de 1.5mm cada, implicando em uma espessura do compensade de 15mm. Encos-
to do tipo espaldar médio. de conceito frague, estética moderna, sobria, de formato hexagonal, de formato orgénico,
manufaturado em espuma flexivel de polivretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformagio ana-
thmica para apoio da regifio lombar do usudrio (em consonidncia com disposto no item 17.3.3, alinea d) da Norma
Regulamentadora n* 17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego., regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990, apre-
sentando raio de curvatura transversal de, no minimo, 400mm, além de curvatura longitudinal, para perfeita acomo-
dagio das costas do usudario, Além dessas caracteristicas de anastomia, a espuma deverd apresenlar as mesmas carac -
teristicas fisicas e meciinicas especificadas para a espuma de assento. Tal encosto € estruturado em perfis metalicos
com aplicacdo de percintas elisticas. promovendo maior conforto em relagio d chassis rigidos tais como moldados
em eompensade. Aspectos dimensionsis minimos da espuma de encosto: Largura (afericio conforme proposto pela
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te: 35mm. Estrutura fixa do tipo 04 pés, mnufammda a partir de tubo de ago cuthnnn de secdn c:lfndnca. l:u_m d:a -
metro externo minimo ¢é de 7/87 (22.22mm) e a espessura minima de parede € de 1,20mm, sendo dobrado em dobra-
deiras computadorizadas, sem danificar o tubo nos raios de dobra. Tal estrutura metdlica recebe como plataforma do
assento tubos dobrados em forma de “X™ cujo didgmeiro externo minimo também € de 7/87 (22,22mm) ¢ a espessura
minima de parede € de 1,20. Tais componentes siio fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livre de respin-
pos € mpr‘rf'c""-'u:'s nA Py A com fratame nt:: de 5up.:rﬂc1c através de pabvanoplastia por imersdo eletrolitica aferindo
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fsh &b LBl G ade Conil Poylas lus Bphcavers do Suaem | oo ol MR- 17, Poriana PSS 5001 ae 1990 ao Mi-
nistério de Trabalhe ¢ Emprego, emitido por Profissional ammolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado,
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(o, resisténcia ao rasgamento, determinaglio do teor de cinzas e auséncia de CFCs.
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mas Técnicas Bmsalmms npilciwels em vigéncia ldens:dnde aparente, resiliéncia. fadiga dinamica, forga de indenta-

CADEIRA GPERAUDNAL ESPALDAR ALTO, SINCRONIZADA COM BRACOS REGULAVEIS, Cadl‘:lm gi-
ratiria operacional, espaldar alto, no minimo do tipo A, com bragos reguldveis, conforme ABNT NBR 13962/06,

com, no minimoe. Oferta minima de ajustes e funcionalidades: ajustes e movimentos independentes para altura do as-
sento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto, inclinagio
do encosio sincronizada com a inclinagioe do assento. Encosto estruturado compensado multilaminado, prensado e
resinado, oriundo de manejo florestal sustentivel, moldado anatomicamente. Cada lamina possui espessura niio su-
perior a 1. 5mm sendo que, a espessura minima 1otal da pega é de 10,5mm. (4 orificios no encosto permitem o aco-
plamento da contracapa do encosto através de encaixe sob pressdo, eliminando o uso de grampos, perfis ou mesmo
parafusos auto atarrachantes sendo a capa fixa ao chassi estrutural do encosto apenas pelos seus elementos de fixa-
¢dn (pinos de encaixe sob pressiio). Ha na porgdo central do encosto, uma pega plistica de transigdo, para perfeita [i-
xagho da lamina de jungdo do encosto ao compensado, Tal pega de transicio é manufaturada através de injegdo em
alta pressio de resina termoplastica tipo polipropileno copolimero, 100% reciclivel. Espuma flexivel de poliuretano
injetada, tipo HR, isenta de CFC. apresentando conformagdo anatémica para apoio da regido lombar do usudrio (em
consondncia com disposto no item 17.3.3, alinea d) da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990, apresentando raio de curvatura transversal de. no minimo,
400mm, além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodagio das costas do usuirio. Além dessas caracteristicas
de anatomia, a espuma deverd apresentar as seguintes caracteristicas fisicas ¢ mecinicas: - Resisténcia ap Rasgamen-
to: entre 650 ¢ 700 N'm - método wtilizade: ABNT NBR 8516:2015. - Densidade: entre 60 e 65 kg/m3 - método uti-
lizado: ABNT NBR 8537:2015. - Resiliéncia: entre 50 e 35% - método mtilizado: ABNT NBR 8619:2015. - Defor-
magido Permanente & Compressio a 90%: miximo de 12.0 % - método utilizado ABNT NBR 8797:2015. - Forga de
Indeninedn g 7800 antpe W] o 2A0 M indegdn irilivgdn ARNT KRR 0175916 - Faren de Indentachin a 408 enire
e e A N b dlildbde Fasll) S ¥ e 2000, - POIgE O Ingenlaao 8 03%e enine YaU e YU N - melogo
utilizado ABNT NBR 9176:2016. - Fator conforto minimo derivado das Forgas de Indentagdo de 3.0. - Fadiga Dind -
mica Perda de espessura: maxima de 5,0% - método utilizado - ABNT NBR 9177:2015. - Teor de cinzas de. no
méaximo, (.3% conforme ABNT NBR 14961:2016. Aspectos dimensionais minimos da espuma de encosto: Largura
{aferigdo conforme proposto pela ABNT NBR [3962/06); entre 480 ¢ 500mm; Extensdo vertical: entre 550 e
570mm; Espessura minima predominante: 40mm. Carenagem para contra encosto injetada ern polipropileno copoli-
mere, "npemadnn LT -.1 perfie dt" hinrda |"’11‘:'! peabamento e pmn,'n;’ln apresentundo textura ¢m sua -;uperﬁc:e BXter-
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pensado de 12mm, moldado de forma a garantir pouco conformagiio transversal e longitudinal para o assento ¢ borda
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3.751, de 1990). Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma devera apresentar as seguintes caracteristicas
fisicas e meciinicas, apresentadas para a espuma de encosto. Aspectos dimensionais das espumas: Assento: largura
entre 480 ¢ 500mm e profundidade de superficie enire 460 ¢ 480mm, espessura média predominante da espuma de:
45mm. Contra capa injetada em polipropileno copolimero para assento, com espessura minima predominante de
2.0mm, doiada de raios de nas quatro intersecgbes que formam os cantos da pega, apresentando ressalios moldados
na matriz de inje¢lio em cada orificio para fixagdo da plataforma do assento e bragos. nio sendo aceito o vso de espa-
cadores, arruelas, ou similares para fixagdo de tais clementos. A contracapa injetada em polipropileno para assento
possui, em sua porgdo traseira, um acabamento em “U™ invertido, a partir de dois rebaixos criados no projeto da ma-
triz de inje¢@io. Tal acabamento permite excelente integragfio estética entre a plataforma de assento da estrutura e o
conjunto de assento da cadeira. Mecanismo: Do tipo sincronizado, com movimento de reclinagio para assento ¢ en-
costo na proporgio de 2:1 (para cada grau que o assento reclina. o encosto inclina dois graus). com sistema de trava-
mento em 04 pontos ao longo do curso de reclinagio, dotado de sistema anti-impacto. Dotado de placa na regidio tra-
seira (rabicho) manufaturada em chapa de ago com espessura de 4.0mm, com acabamento injetado em termoplastico
com 2.0mm de espessura entre a placa traseira e a porgdo do assento do mecanismo. Tal mecanismo possui platafor-
ma para fixagdo do assento manufaturada 4 partir de chapa de ago com Imm de espessurs minima, estampada, com
dobras. ¢ é dotado de sub plataforma em aluminio injetado, todos estes componentes, com exceglo do acabamento
termoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura a pd, através do processo de deposiglio eletros-
tatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, watamento anti ferruginoso e posterior secagem em
estufa & 200 — 250 “C. Esse mecanismo também dispée de manipulo ergondmico frontal, que possibilita o ajuste do
coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinacio de assenio e encosto, adaptando des-
se modo, a tensdio do movimento de reclinagio de assento ¢ encosio ao bidtipo do usudrio, permitindo o uso da pol-
trona por biotipos distintos. Além do manipulo citado supra, o mecanismo ainda dispde de dois manipulos laterais,
porém nfio sio acionados por torgdo helicoidal. mas por um simples togue. sendo um para acionamento do pistio a

it e Tea e reclinegdo minima para o assento de |3 graus e, para o encosto de, no minimo, 20 graus. Esse sis-
iema tambem dispde de placa movel que possibilita o ajuste de profundidade uiil do assento com amplitude minima
de 50mm, dispondo de, no minimo, 3 pontos de parada ¢ equipada com mola de auto retorno, estando a variavel de
profundidade dtil do assento entre 380 ¢ 440mm. Suporte de encosto: Jungdo do encosto ao assento executada atra-
vés de chapa de ago carbono com espessura minima de 6.35mm e largura de 73mm, com vinco interno. do tipo Kimi -
na com teatamento de superficie por pintura & pd. por meio do processo de deposigdo eletrostitica, passando pelos
mrawicin s A= decepnr e, ertahibioachin, iratpmiento anl] fermiginoso o posterior secagem em estufa & 200 - 250 °C.

para reforgo e espessura minima de |.9mm com tratamento de superficie atraves de pinmré a po, 1al sistema permite
o ajusie do encesio em 06 pontos distintos. Acabamento e protegio da limina de jungdo do encosto executada atra-
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contra capas e assento e encosto. Bragos reguldveis: Apoia bragos com altura ajustivel por meio de acionamento de
botio de pressiio por mola localizado na parte lateral do corpo estrutural do brago, que é confeccionado em chapa de
ago ¢carbono com espessura minima de 4.76mm (3/167), com vinco que proporciona maior resisténcia mecénica, com
pintura a pé pelo processo de deposiglo eletrostatica passando pelo processo de desengraxe, estabilizagdo, tratamen -
to anti ferruginoso e cura em estufa a 250°C. Carenagem de acabamento e protegiio ¢ apoia brago injetados em poli-
propileno injetado na cor preta, com dimensdes minimas de 80mm de largura por 255mm de comprimento. Formato
orginico do apoio superior com raios nos quatro cantos para eliminar cantos vives, formato oval, sendo a porgiio
frontal mais larga do que a porgdo traseira do apoio, proporcionando excelente ergonomia a partir da anatomia ¢ ge-
ometria do apoio. Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gis, com classificagdo de qualidade e se-
guranga minimas conforme Classe 4 da Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100mm, apre-
sentando tratamento de superficie por galvanoplastia, através do processo de eletrodeposicdo de niquel e cromo por
meio imersdo. Base cinco patas: confeccionada em poliamida ou resina de engenharia de desempenho similar ou ain-
da em ago carbono tubular de seglio retangular ou semi oblonga, cujas dimensdes sdo de, no minimo, 20 x 35 x
1.35mm, neste caso, sendo o base metalica, devera possuir uma capa tnica injetada em polipropileno que recobre 10~
dos os bordos laterais e parte superior da hase, Independente do material de construgao, 1al base deverd possuir raio
da pata minimo de 310mm e projegdo da pata maxima de 380mm, com cinco pontos de apoio no minimo. Caso seja
injetada em polismida. 0 conico central para alojamento do pistio deverd possuir reforgo metalico insertado na inje-
¢fio na matriz ou, sendo metalica, o conicoe central de alojamento do pistdo devera ser realizado em dois anéis metali-
cos cuja parede deverd ser. de no, minimo 2,25mm, sendo um anel inferior e outro posterior, Sendo metilica, o trala-
mento de superficie da base devera ser em pintura eletrostitica a pd, de cor preta. passando pelos processos de de-
sengraxe, estabilizagiio, tralamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa & no minimo, 200 graus Celsius.
Rodizios: de duplo giro do tipo “W™ ¢ com pardmetros dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicé-
veis da ABNT NBR 13962/06, com eixo vertical cujo didmetro nominal ¢ de, no minimo, 10mm, com anel elistico
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pela Cpuredmctio evidenciando o conformidade da cadeira com todos os requisitos apliciveis da ABNT NBR
13962 em sua revisiio em vigéncia; 2 - Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos apliciveis do subitem
17.3.3 da NR-17. Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Minisiério do Trabalho e Emprego. emitido por Profissional ar-
rolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resoluglio CONFEA 437 de 1999; 3 - Cadeia de
Custadia para o¢ derivados de madeira eventualmente utilizadoes no produto com Certificagdo padrio CERFLOR ou
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2as € auséncia de CFCs); 5 - Cvidéncia da resisténeia a corrosdo do processo de pintura, através de relsorio de en-
saio, emitido por laboratério acreditado pela Cgere/Inmetro, demonstrando conformidade com exposigio i névoa sa-
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cre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do tecido para gramatura (ABNT NBR 10591:2008) e resisténcia a tra-
§io e alongamento em tecidos planos (ABNT NBR 11912:2001); 8 - Relatério de ensaio, emitidos por laboratdrio
acreditado pela Cpere/Inmetro. comprovando as caracteristicas do tecido para ndo repeléncia a dgua efou liquidos,
conforme Norma AATCC Method 22, apresentado resultado de repeléncia 0.

CADEIRA OPERACIONAL, ESPALDAR MEDIO, DIGITADOR COM BRACOS REGULAVEIS. Cadeira pirato-
ria operacional, espaldar médio, no minimo do tipo B, com bragos reguliveis, conforme ABNT NBR 13962/06,
Oferta minima de ajustes e funcionalidades: ajustes ¢ movimentos independentes para altura do assento, rodizios de
duplo giro, gire de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto, inclinagio do encosto. Encos-
10: estruturado em chassi de polipropileno injetade com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexi-
vel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante entre 35 e 50mm, densidade minima de 60
kg/m3, resiliéncia média ao impacto de, no minimo, 60%, forga de indentagio 4 25% entre 200 e 300 N, 4 65% en-
tre 800 e %00 N, implicando em um fator de conforte médio de. no minimo, 3.0, resisténcia minima ao rasgamenio
de 650 N/m, ¢ perda de forga de indentagio e perda de espessura apos fadiga dindmica de, no méximo, 25% ¢ 5%,
respectivamente. Teor de cinzas da espuma de, no maximo, 0.05% e espuma isenta de CFCs. Dotado de carenagem
para contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel ¢ ndo aparente os pontos de fixogdo do
extensor de encosio no chassi do espaldar e que cubra 0 mesmo extensor, ndo o deixando aparente durante o curso
operacional de ajuste vertical, implicando na ndo existéncia de partes ocas ao longo da regulagem oferccida pela cre-
malheira ou sistema similar de ajuste de aliura do encosto. Mo serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVIC para
acabamento ¢ ou fixagho da contracapa de encosto. Em fungdo de necessidade de movimentagdo dos elementos de
junta e articulagdes no encosto para promogio dos ajustes necessarios a uma cadeira operacional, pequenas aberturas
entre a carenagem de encontra encosto e a carenagem do extensor do encosto do mecanismo siio tolerdveis. desde
que ndo permitam a insergio de um objeto cilindrico com didmetro maximo de 25mm ao longo do curso operacional
dn sistema de aiuste do encosto e niio maior do que 40mm em situagio de desarme do sistema de ajuste do encosto.
# Easgdntd Renie woewel e liihec b s biidos dhe wicbead i LLLLE s A e s sssarche s b pluid il i Bl whdipl tas g ningel sngn Il e L hanaaiihd skl
do encosto em tecido tipo crepe. em poliéster, com gramatura média de, no minimo, 2 /U, lorga 0a lensao para ruptu-
ra minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a perspiragiio do usudrio. o
tecido ndo pode ser impermedvel. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura
(minima}:430mm (mediglo conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06), Extensfio vertical {mini-
ma): 470mm (medicio conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06). Raio de curvatura do encosto
ra regifo do apofo lambar (porto mais proeminents do superficie do sncosto): entre 400 e 500mm (medigio confor-
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de cupisirn minima de 12mm, estofamento cm espunia feaivel de polivretano injetads moldada com mesmas ca-
racteristicas fisicas ¢ de desempenho especificadas para o encosto, dotado de carenagem de conlracapa para o assen-
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gamenio de 25%. Para proporcionar a perspiragio do usudrio, o tecido ndo pode ser impermedvel. Aspectos dimensi-
onais ¢ de funcionalidades do assento: Largura (minima): 475mm (medigdo conforme metodologia proposta pela
ABNT NBR 13962/06); Profundidade de superficie (minima): 470mm (medi¢io conforme metodologia proposta
pela ABNT NBR 13962/06); Profundidade itil entre 380 e 440mm quando o encosto estd mais proximo da vertical
{medigdo conlorme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06): Ajuste de altura do assento com curso mini-
mo vertical de 100mm, sendo a altura minima ndo menor do que 400mm, mas niio maior do que 420mm ¢ a altura
maxima ndo menor do que 500mm mas nfio maior do que 520mm, sendo a medigio realizada conforme proposto
pela ABNT NBR 13962/06. Inclinagéo do assento fixa ou reguldvel, possibilitando posicionamento entre -2 e -7
graus em relagio & horizontal. Mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste
de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente entre si.
Plataforma do assento com. no minime, oferta de furagio mais espagada conforme padrio nacional (160 x 200mm),
plataformas com furagdo universal serdo aceitas. porém ndo serfio aceitas plataformas com furagdo menos espagadas
(apenas 125 x 125 m). Tal plataforma deve ser executada em chapa de ago carbono estampada com espessura mini-
ma de 2.65mm e fundida aos demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou eletro fusiio. Suporte do en-
costo do mecanismo arficulado com mola de retorne automatico que proporciong o contato permanente quando o
mesmo estiver destravado. O mecanismo deve ser do tipo monobloco, ou seja, a porgio do encosto deve estar unida
permanentemente ¢ ndo de modo a desacopla-la do assento. O vsudrio deve ser capaz de travar o encosto em qual -
quer posigdo ao longo do curso angular de inclinagdo de 29 graus (minimo). Extensor do encosto do mecanismo exe-
cutado em chapa de ago estampada com espessura minima de 3mm. Tal suporte do encosto devera ohrigatoriamente
ser provido de carenagem plastica de protegio e acabamento injetada em polipropileno, porém ndo ser corrugada
(sanfonada), para preservar seguranga do usudrio contra elementos ocos, conforme ji especificado supra quando do
detalhamento do encosto e contra encosto. Elementos metdlices do mecanismo construidos em chapa de ago efou ex-
postos devem apresentar tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica 4 po. com tratamento anti ferrugi-
sura minima de 4,75mm, vinco estrutural de reforgo mecinico e largura minima de 60mm, deve apresentar tratamen-
to de superficie por meio de pintura eletrostitica a po, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura ¢ polimeriza-
gdn em estufa. Dotado de carenagem injetada em polipropileno para prolegio ¢ acabamento e botio lateral de acio-
namenio para 0 ajusle vertical com reforno autpmatico por mola. Apoio superior injetado em poliuretano de pele in-
tegral com alma em ago ou alma em resina de engenharia de alto desempenho. proporcionando étimo fator de con-
forta ao usudrio, com seus bordos arredondados. Aspectos dimensionais ¢ de funcionalidade dos apoia bragos; Lar-
I e oo Tmaded ey T foe e emnlneme weects nela ARNT NBR 1396206 Comprimento do

Eafr A0 Aty (nedsgae eointemes glopaaio poln ABNT NEE 15%62A0); Aluragos apois bragos em relagso
ao assento: entre 180 ¢ 260mm, sendo o curso minimo de ajuste vertical de 60mm e, no minimo, 5 estagios de para-
da (medigio conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06). Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento
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caso, sendo a base metalica, deverd possuir uma capa dnica injetada em polipropileno que recobre todos os bordos
laterais e parte superior da base. Independente do material de construgdo, tal base deverd possuir raio da pata minimo
de 310mm ¢ projegdo da pata maxima de 410mm, com cinco pontos de apoio no minimo. Caso seja injetada em paoli-
amida, o conico central para alojamento do pistdo deverd possuir reforgo metalico insertado na injegdio na matriz ou,
-sendo metilica, o conico central de alojamento do pistdo deverd ser realizado em dois anéis metalicos cuja parede
deveri ser. de no, minimo 2.25mm, sendo um anel inferior e outro posterior. Sendo metdlica. o tralamento de super-
ficie da base deverad ser em pintura eletrostatica a po, de cor preta, passando pelos processos de desengraxe, estabili-
zagdo, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa & no minimo, 200 graus Celsius. Rodizios: de du-
plo giro do tipo “W™ ou “H™ ¢ dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos apliciveis da ABNT NBR
13962/06, com eixo vertical de. no minimo. 10mm. com anel eldstico metdlico para fixagiio do rodizio a base sem o
uso de bucha plistica ou solda. Documentagio a ser apresentada como comprovagio de gualidade sob pena de des-
classificagiio; | - Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgere/lnmetro evidenciando a confor-
midade da cadeira com todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962 em sua revisdo em vigéncia; 2 - Laudo
Ergondmico em conformidade com requisitos aplicdveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990
do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habi -
litado. conforme Resoluggo CONFEA 437 de 1999; 3 - Cadeia de Custddia parn os derivados de madeira eventual -
mente utilizados no produto com Certificagiio padrio CERFLOR ou FSC emitido por Organismos de Certificagdo
Acreditades pelos organismos acreditadores/fiscalizadores responsaveis. 4 - Relatérios de ensaio, emitidos por labo-
ratorios acreditados pela Cgere/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas flexiveis de poliuretano para as
Normas Técnicas Brasileiras aplicaveis em vigéncia (densidade aparente, resiliéncia, fadiga dindmica, forga de in-
dentagdo. resisténcia ao rasgamento, determinagio do teor de cinzas e auséncia de CFCs); 5 - Evidéncia da resistén-
cia & corrosdo do processo de pintura, através de relatorio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela
Cgere/lnmetro, demonstrando conformidade com exposigdo a névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por,
—--'I‘-. - ey ::-rm l-...-.:_. e e LT .‘: As royerecto BN r.!. R T ki ey 4570 5 I r\nlcl. o el oo l....., i AN e
me ABNT NBR 5841:20 15; 5 Relamrm de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgere/lnmetro, evidenci -
ando Grau de aderéncia Gr0 para a pelicula de tinta, conforme Norma ABNT NBR 11003:2009. 7 - Relatorios de
ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela Cgere/Inmetro, comprovando as caracteristicas do tecido para gra-
matura (ABNT NBR 10591:2008) e resisténcia a tragdo e alongamento em tecidos planos (ABNT NBR
11912:2001). 8 - Relatorio de ensaio, emitidos por laboratdrio acreditado pela Cgere/lnmetro, comprovando as ca-
racteristicas do tecido para ndo repeléncia @ dgua e/ou liguides, conforme Norma AATCC Method 22, apresentado
resnltado de reneléneia 0.
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minimo, espaldar hamn Oferta minimn de ajusies e f'uncmnn] dad:-q ajustes ¢ movimentos mdepend:ntrs para altura
do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto,
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25% entre 200 ¢ MO N, & 65% !:..I'HJ'L 800 e 900 N, implicando em wm fator de conforto ma:fln de. no minimo, 3.0,
resisiéncia minima ao rasgamento de 650 N/m. ¢ perda de forga de indentagiio e perda de espessura apas fadiga
dinamica de, no miximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de, no miximo, 0,05% e espuma
isenta de CFCs. Dotado de carenagem para contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel ¢
ndo aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e gue cubra o mesmo extensor, niio o
deixando aparente durante o curso operacional de ajuste vertical, implicando na nfo existéncia de partes ocas ao
longo da regulagem oferecida pela cremalheira ou sistema similar de ajuste de altura do encosto, Nio serd tolerado o
uso de perfil de bordos de PVC para acabamento ¢ ou fixagio da contracapa de encosto, Em fungio de necessidade
de movimentagho dos elementos de junta e articulagdes no encosto para promogio dos ajustes necessarios a uma
cadeira operacional, pequenas aberluras enire a carenagem de encontra encosto ¢ a carenagem do extensor do
encosto do mecanismo sdo tolerdveis, desde que nfio permitam a insergiio de um objeto cilindrico com didmetro
miximo de 25mm ao longo do curso operacional do sistema de ajuste do encosto e ndo maior do que 40mm em
situagdo de desarme do sistema de ajuste do encosto. Fixaglo dos elementos ao chassi de encosto através de
paralusos ¢ porcas garras com rosca métrica. Revestimento do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, com
gramatura média de. no minimo, 270, forga da tensfo para ruptura minima de 120 daN ¢ percentual minimo de
alongamento de 25%. Para proporcionur a perspiragiio do usudrio, o tecido ndo pode ser impermeavel, Aspectos
dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura (minima):440mm (medi¢do conforme metodologia proposta
pela ABNT NBR 13962/06); Extensiio vertical (minima): 400mm (medigdo conforme metodologia proposta pela
ABNT NBR 13962/06); Raio de curvatura do encosto na regidio do apoio lombar (ponto mais proeminente da
superficie do encosto): entre 400 e 500mm (medigio conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06).
Ajuste de altura do encosto: em no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 70mm; Faixa de
C g0 amima Jo encosto, M 2equs) Assento: estrubvirado em chassi de pelipropileno mjetado com aletas de
reforcos estruturais ou em compensado multilaminado anatdmico de espessura minima de 12mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de desempenho especificadas
para o encosto, dotado de carenagem de contra capa para o assenlo injelada em polipropileno que proteja todo o
conira assento ¢ bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos ¢ porcas garras com rosca
métrica. Nio serd tolorado o uso de perfil de bordos de PYC para ﬂLab:‘:merntn e ou i'x:l:.:ﬂrn da confracapa de assento.
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Largura ‘r'l'tmlm.li]- 475mm (medigdo conforme mewodologia propesta pela ABNT NBR 13962/06); Profundidade de
superficie (minima); 470mm (medigho conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06)
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wiltid iniing n3o mentd do gue 100, mis pio malor do gue 420mm ¢ a sllura indxima ndo menor do que
500mm, mas ndo maior do gque 520mm, sendo a medigdo realizada conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06.
Inclinagio do assento fixa ou reguldavel, possibilitando posicionamento entre -2 ¢ -7 graus em relagdo a horizontal.
Mecanismo operacional do tipo contato permanente gue possibilite. no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de
altura do encosto e ajusie de inclinagio do encosto, de maneira independente entre si. Plataforma do assento com, no
minimo, oferta de furagio mais espagada conforme padrio nacional (160 x 200mm). plataformas com furagio uni-
versal serfio aceitas, porém nio serfio aceilas plataformas com fursglo menos espagadas (apenas 125 x 125 m). Tal
plataforma deve ser execuinda em chapa de ago carbono estampada com espessura minima de 2,65mm ¢ fundida aos
demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou eletro fusiio. Suporte do encosto do mecanismo articulado
com mola de retorno automédtico que proporcione o contato permanente quando o mesmo estiver destravado, O me -
canismo deve ser do tipo monobloco, ou seja, a porglio do encosto deve estar unida permanentemente e nfio de modo
a desacopli-la do assento. O usudrio deve ser capaz de travar o encosto em qualquer posigdo ao longo do curso an-
gular de inclinagiio de 29 graus (minimo). Extensor do encosto do mecanismo executado em chapa de ago estampada
com espessura minima de 3mm. Tal suporte do encosto deverd obrigatoriamente ser provido de carenagem plastica
de protegiio e acabamento injetada em polipropileno, porém ndo ser corrugada (sanfonada), para preservar seguranga
do usudrio contra elementos ocos, conforme ja especificado supra quando do detalhamento do encosto e contra en-
costo. Elementos metilicos do mecanismo construidos em chapa de ago e/ou expostos devem apresentar tratamento
de superficie por meio de pintura eletrostdtica & po, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagiio
em estufa. Bragos regulaveis: Com corpo executado em chapa de ago de espessura minima de 4,73mm, vinco estru-
tural de reforgo mecinico e largura minima de 60mm. deve apresentar tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostitica a po, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagio em estufa. Dotado de carenagem
injetada em polipropileno para protegiio e acabamento e botdo lateral de acionamento para o ajuste vertical com re-
torno automatico por mola. Apoio superior injetado em poliuretano de pele integral com alma em ago ou alma em re-
sima de engenharia de alto desempenho, proporcionando étimo fator de conforto ao usuario, com seus bordos arre-
dondados. Aspectos dimensionais ¢ de funcionalidade dos apoia bragos: Largura do apoia brago (minima): 80mm
(medigio conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06); Comprimento do apoia brago (minimo): 250mm (medi-
¢io conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06); Recuo do apoia brago entre 130 e 150mm (medigio conforme
proposto pela ABNT NBR 13962/06); Distincia interna entre os apoia bragos entre 460 ¢ 490mm (medigio confor-
me proposto pela ABNT NBR 13962/06); Altura dos apoia bragos em relagfio ao assento: entre 180 e 260mm, sendo
o curso minimo de ajuste vertical de 60mm e, no minimo, § estigios de parada (medigdo conforme proposto pela
ABNT NBR 13962/06): Coluna para ajuste de altura e giro de 360" do assento & gis. com classificagiio de qualidade
e .‘ia:;__,.ITLTlL.J minimas conforme CI:hSE 3ou 4 da Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no minimo,

M0am, dotada opcienalmenty o LE-L{I,,JLG part acabamento e protegho da coluna. Base cinco patas: confeccionada
e poli -hl-h ou resing de cogsahinea de desempenho similar on ainda em aco carbono tubular de seglio retangular
e i patipropiicig que iooebie ludus os bordos laterais ¢ parte superior da base, Inde-

pcmh.nlc du m.nlmal de construgdo, tal base devera pnssulr raio da pata minimo de 290mm e projegdo da pata méxi-
ma de 350mm, com cinco pontos de apoio no minimo. Caso seja injetada em poliamida, o cdnico central para aloja-



