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%
5?

Ilmo. Sr. aPaulo Henrique Silva Leite

Alberflex Industria de Moveis LTDA
&
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Assunto: Adesao a Ata de Registro de Presos n° 0293/2020

Prezado Senhor,

Temos a honra de cumprimentar Vossa Senhoria, e na oportunidade,

solicitamos-lhe autoriza?ao de adesao a Ata de Registro de Pre90s n° 0293/2020,

advinda do Pregao Eletronico n° 010/2020, processo administrativo

01881.11.07.611.2019, da Secretaria de Administragao do Municfpio de Cama9ari- BA ,

com validade de 12 meses, a contar da data de assinatura, cujo objeto e “Ata de Registro

para aquisi9ao de moveis para futruras contrata9oes de acordo com a conveniencia da

Administra9ao Municipal”, com intuito de contratarmos, nos termos, condi9oes e

especifica9oes contidas na ludida Ata, tendo em vista atender as necessidades deste

orgao, conforme tabela em anexo.

Sem mais para o momenta, agradecemos-lhe a aten9ao dispensada, e

colocamo-nos a disposi9ao para eventuais esclarecimentos.

Atenciosamente,

Marcio Diego Aguiar Guimaraes

Secretario Executive do Planejamento e Gestao

Prefeitura Municipal de Sobral -CNPJ 07.598.634/0001-37 Rua Viriato de Medeiros, 1250 -
Centro, Sobral - CE, 62011-065 Contato:(88) 3677-1100
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ANEXO OFICIO N 0 110/2021

LOTE 1 (Itens 01, 04, 05, 06, 12,14)

Empresa Alberflex Industria de Moveis LTDA - CNPJ: 60.656.774/0001-05

Item Marca/Modelo Qtd

registrada

Und Valor unitdrio registrado Qtd Valor total solicitado

Solicitada

Alberflex 20CG

R$ 85.277,60
01 und 470 991,60 86

CADEIRA GIRATORIA SEM BRAVOS - ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO
(ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MINIMA
35MM) DE DENSIDADE ENTRE 50/60K.G/M3, REVESTIDO EM TECIDO 100% POLI ESTER COM CONTRA
ASSENTO E BORDA PROTETORA UNICOS, PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSOES
MINIMAS DO ASSENTO 440X440MM (L X P). ENCOSTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM
POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM
ESPESSURA ENTRE 24MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIARY) E DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M\
REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER COM CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA UNICOS,
PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 4I5X320MM (L X H).

ESTRUTURA COMPOSTA POR BASE GIRATORIA INJETADA EM NYLON 6, REFORGADA COM 30% DE FIBRA
DE VIDRO, APRESENTANDO PARTE SUPERIOR CORRUGADA, 5 RODIZIOS DE DUPLO GIRO (05OMM)

INJETADOS EM NYLON 6. PISTAO A GAS, COM CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM POLIPROPILENO
INJETADO E MECANISMO DE REGULAGEM. FIXAGAOO ENCOSTO DEVER SER FIXADO ATRAVES DE UMA
HASTE FIXA DOBRADA EM FORMA DE 'L', PRODUZIDA EM TUBO DE AQO NO FORMATO OBLONGO DE
43X18 MM (LXP), COM NO MINIMO 1,9 MM DE ESPESSURA, SENDO A HASTE SOLDADA NA EXTREMIDADE
SUPERIOR A UMA CHAPA DE FIXAGAO FABRICADA EM AGO COM NO MINIMO 3,35 MM DE ESPESSURA)
MEDINDO 138,5X16,3X45 MM (LXPXH), ATRAVES DA QUAL A HASTE SERA FIXADA NAS 2 PORCAS GARRA
DA ALMA DO ENCOSTO POR 2 PARAFUSOS M6X20 MM E NA EXTREMIDADE INFERIOR SOLDADA A UMA
CHAPA DE AGO COM NO MINIMO 4,75 MM DE ESPESSURA MEDINDO 55X64 MM (LXP) E FIXADA NA
CANALETA CENTRAL ATRAVES DE 2 PARAFUSOS M10X16 MM. O ASSENTO DEVE SER FIXADO NO
MECANISMO ATRAVES DE UM SUPORTE FRONTAL DE AGO COM ESPESSURA MiNIMA DE 2.35MM E
SUPORTE TRASEIRO DE FERRO CHATO COM ESPESSURA MINIMA DE 4,75 MM, SOLDADOS NA CANALETA

DO MECANISMO DA BASE, E FIXADO POR 4 PARAFUSOS M6X20MM. REGULAGEM DE ALTURA DO
ASSENTO: COM VARIAGAO MINIMA ENTRE 440 A 570MM (EM RELAGAO AO PISO), ATRAVES DE PISTAO A
GAS, ACIONAMENTO ATRAVES DE ALAVANCA PRODUZIDA EM ALMA DE FERRO CHATO 6X8MM
REVESTIDO EM POLIPROPILENO. O ACABAMENTO E PRE TRATAMENTO DAS PARTES METAL1CAS DESTE
PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO DE FABRICAGAO DO FORNECEDOR PARA
TRATAMENTO DAS SUPERFICIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARAGAO NANO CERAMICO DO
SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE PORUM PROCESSO CONT1NUO PARA PINTURA
ELETROSTATICA EM EPOXI A PO, MANTENDO CAMADA MINIMA DE 80MM, E SEQUENCIALMENTE

SELAGEM DA PINTURA A PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A 200°. ESTE PROCESSO
DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFiCIE
E ACABAMENTO DAS PECAS.

_______
Valor total solicitadoValor unit&rio registrado QtdQtd

registrada
Marca/modelo UndItem

Solicitada

R$ 28.989,5050RS 579,79undAlberflex 30CFT 120004

CADEIRA FIXA SEM BRAQOS - ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO
(ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MINIMA
35MM) DE DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M3, REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER COM CONTRA

ASSENTO E BORDA PROTETORA UNICOS, PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSOES
MINIMAS DO ASSENTO 440X430MM (L X P). ENCOSTO COMPOSTO POR ALMA EM MADEIRA COMPENSADA
(ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA
ENTRE 24MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIARY) E DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M3, REVESTIDO
POR CAPA COM ZIPER EM TECIDO 100% POLIESTER. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 420X305MM (L X
H). ESTRUTURA 2 TUBOS DE AGO DE FORMATO OBLONGO 16X30MM (ESPESSURA MINIMA 1,5MM)

DOBRADOS EM FORMATO TRAPEZOIDAL, QUE FORMAM BASE E ENCOSTO, SAO UNIDOS POR MEIO DE
SOLDA A UMA ESTRUTURA PRODUZIDA COM 2 TUBOS DE AGO 022,2 (ESPESSURA MINIMA 1,5MM)
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DOBRADOS E SOLDADOS EM FORMA DE 'X'. QUATRO SAPATAS PROTETORAS, PRODUZIDAS 'fclÿ
POLIETILENO DE FORMATO TRAPEZOIDAL, SAO FIXADAS NA BASE ATRAVES DE REBITES. FIXAQA(>5%fac
ASSENTO E FIXADO NA ESTRUTURA POR PARAFUSOS M6X40MM. O ENCOSTO E FIXADO NA ESTRUTURA"
ATRAVES DE UMA CHAPA DE AQO (ESPESSURA MINIMA 2,65 MM), SOLDADA NA ESTRUTURA, E POR
PARAFUSOS M6X16 MM. DIMF.NSOES GERAIS MfNIMAS: 506 X 570X 800MM (L X P X H), H DO ASSENTO:
460MM (EM RELAQAO AO PISO). O ACABAMENTO E PRE TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS DESTE
PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO DE FABRICAQAO DO FORNECEDOR PARA
TRATAMENTO DAS SUPERFICIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARAQAO NANO CERAMICO DO
SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA
ELETROSTATICA EM EPOXI A PO, MANTENDO CAMADA MINIMA DE 80?M, E SEQUENCIALMENTE
SELAGEM DA PINTURA A PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A 200°. ESTE PROCESSO
DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFiCIE
E ACABAMENTO DAS PEQAS.
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Item Marca/modelo Und Qtd

registrada

Valor unitdrio registrado Qtd Valor total solicitado

Solicitada

R$ 12.978,40
05 Alberflex 20PFT und 160 811,15 16

POLTRONA DIRETOR F1XA COM BRAQOS - ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM
POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADA EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO
(ESPESSURA MiNIMA 55MM) DE DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M3, REVESTIDO EM TECIDO 100% POLI ESTER.
COM COSTURAS HORIZONTAIS, E CONTRA ASSENTO, PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO.
DIMENSGES MINIMAS DO ASSENTO 470X470MM (LXP). ENCOSTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM
POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO
(ESPESSURA MINIMA 45MM) DE DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M3, REVESTIDO EM TECIDO 100% POLI ESTER,
COM COSTURAS HORIZONTAIS, E CONTRA ENCOSTO PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO.
DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 460X430MM (LXH). ESTRUTURA COMPOSTA POR ESTRUTURA UN1CA
COM FORMATO TRAPEZOIDAL, PRODUZIDOS EM AQO 025,4MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5MM,
SOLDADO NA EXTREMIDADE FRONTAL SUPERIOR E POSTERIOR A 2 TRAVESSAS DE SUPORTE DO
ASSENTO PRODUZIDAS EM AQO 025,4MM (ESPESSURA 1,5MM), ENTRE AS QUAIS E SOLDADA CHAPA DE
FIXAQAO DA MOLA DO ENCOSTO MEDINDO 135X75MM (L X P) (ESPESSURA 4,75MM). RECEBE 4 SAPATAS
MEIA CANA PRODUZIDAS EM NYLON, ENCA1XADAS NA BASE DA ESTRUTURA. FIXAQAO O ENCOSTO E
FIXADO ATRAVES DE HASTE FIXA DOBRADA EM FORMA DE ’L’ MEDINDO APROXIMADAMENTE
76X218X300MM (LXPXH) PRODUZIDA EM BARRA DE AQO (ESPESSURA 8MM), SENDO A HASTE
PARAFUSADA NA EXTREMIDADE SUPERIOR NAS 2 PORCAS GARRA FIXADASNA ALMA DO ENCOSTO POR 2
PARAFUSOS M6X25MM E NA EXTREMIDADE INFERIOR PARAFUSADA NA CHAPA DE FIXAQAO DA MOLA
DO ENCOSTO ATRAVES DE 2 PARAFUSOS M10X16MM. O ASSENTO E FIXADO ATRAVES DAS TRAVESSAS
DE SUPORTE DO ASSENTO POR 4 PARAFUSOS M6X20MM. BRAQO APOIO FIXO HASTE DOBRADA EM FORMA
DE ’U' PRODUZIDA EM TUBO DE AQO NO FORMATO OBLONGO 18X43MM (ESPESSURA l,5MM), SOLDADA
NAS EXTREMIDADE, UMA CHAPA EM AQO NO FORMATO OBLONGO, MEDINDO 45X120MM (LXP)

(ESPESSURA 3,35MM) ATRAVES DA QUAL SERAO FIXADOS OS APOIOS. APOIO DE BRAQO CONSTITUIDO
DE APOIO COM TEXTURA NA FACE SUPERIOR, PRODUZIDO COM COMPOSTO DE ELASTOMERO
TERMOPLASTICO PP/EDPM, COM CERDAS INTERNAS QUE OFERECEM MAIOR CONFORTO AO APOIO,

MEDINDO 93X230X17MM (LXPXH), E ENCAIXADO EM UMA ALMA PRODUZIDA EM POLIPROPILENO
INJETADO, MEDINDO 86X223X9,4MM (LXPXH). BASE INFERIOR PRODUZIDA EM POLIPROPILENO INJETADO.
MEDINDO 93X230X11.7MM (LXPXH), QUE POSSUI ALOJAMENTOS ONDE SAO FIXADOS A PARTE SUPERIOR
DO APOIO JUNTAMENTE COM A ALMA, POR MEIO DE TRAVAS EXISTENTE NA ALMA. O APOIO
MONTADO E FIXADO NA HASTE EM POR MEIO DE DOIS
PARAFUSOS 5.0X14MM. DISTANCIA ENTRE BRAQOS 470MM. D1MENSOES GERAIS MINIMAS: 645X 612 X

880MM (L COM BRAQOS X P X H), H ASSENTO: 460MM (EM RELAQAO AO PISO), ALTURA DO ENCOSTO
MiNIMA: 460MM (EM RELAQAO AO ASSENTO), ALTURA DO ENCOSTO MINIMA: 880MM (EM RELAQAO AO

PISO). O ACABAMENTO E PRE TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER

REALIZADOS ATRAVES DO PROCESSO DE FABR1CAQAO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS

SUPERFICIES GARANTINDO O DESENGRAXE, E PREPARAQAO NANO CERAMICO DO SUBSTRATO (OU

SIMILAR), SEGUINDO POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA
EM EPOXI A P6, MANTENDO CAMADA MINIMA DE 80?M, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTURA A

PO EM ESTUFA COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A 200°. ESTE PROCESSO DEVERA GARANTIR AS
PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS

PEQAS.
__

Valor total solicitadoQtdValor unitdrio

registrado

Qtd

registrada

UndMarca/modeloItem

Solicitada

RS 9.279.8406

061.546,64und 180Alberflex 21POS



4#' %/_# %
S FIs.

x *
&!& PREFEITDRA D E

SQBRAL S5.
1 \ f=>

\ A-.
r

&<3

Descri<?ao:ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM),

ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MINIMA 55MM) DE DENS1DADE ENTRE
50/60K.G/M3, REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER, COM COSTURAS HORIZONTAIS, E CONTRA ASSENTO E
BORDA PROTETORA UNICOS, PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENS6ES MINIMAS DO
ASSENTO 470X470MM (L X P). ENCOSTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA

MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MINIMA 45MM) DE
DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M3, REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER, COM COSTURAS HORIZONTAIS, E
CONTRA ENCOSTO PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO
460X430MM (LXH). ESTRUTURA COMPOSTA POR BASE GIRATORIA PRODUZIDA EM NYLON 6, REFORgADA

COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, APRESENTANDO PARTE SUPERIOR CORRUGADA, 5 RODIZIOS DE DUPLO GIRO
(05OMM) INJETADOS EM NYLON 6 PARA RODIZIO COMUM. PISTAO AMORTECEDOR A GAS. MECANISMO
SINCRONIZADO ENTRE ASSENTO E ENCOSTO COM RELAgAO 2:1, PERMITINDO AO USUARIO MELHOR

POSICAO SEM COM ISTO DESPROTEGE LO DAS FUNgOES ERGONOMICAS. FIXAgAO A FIXAgAO DO ENCOSTO
E FEITA ATRAVES DE UMA MOLA PRODUZIDA EM BARRA DE Ago (ESPESSURA MINIMA 5/16'), FIXADA JUNTO
AO MECANISMO DE REGULAGEM DE ALTURA. O CONJUNTO MOLA E ENCOSTO SAO FIXADOS NO
MECANISMO SINCRONIZADO, ATRAVES DE PARAFUSO M8 X 16MM. APOIO REGULAVEL ESTRUTURA EM
FORMA DE 'U' COMPOSTA POR UMA TRAVESSA FIXA PRODUZIDA Ago CHATO 50,8X406X6,4MM (LXPXH),

SOLDADA A UM TUBO DE FORMATO OBLONGO 25X50 (ESPESSURA 1,5MM), ESSA TRAVESSA E FIXADA NO
MECANISMO DA CADEIRA POR PARAFUSOS, DUAS HASTES LATERAIS EM ’L', PRODUZIDA EM TUBO DE Ago

NO FORMATO OBLONGO 18X43MM (ESPESSURA 1,5MM), MEDINDO 43X185X274MM (LXPXH) COM FURAgOES

LATERAIS PARA REGULAGEM DE ALTURA, HASTE MOVEL REGULAVEL NA ALTURA POSSUI FORMATO DE 'T
INJETADA EM NYLON 6 COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, MEDINDO 46X121X186MM (LXPXH), COMPOSTA POR
HASTE DE FORMATO OBLONGO 25X50MM (ESPESSURA 2,5 MM), COM EXTREMIDADE SUPERIOR EM
FORMATO CONICO PARA A FIXAgAO DO APOIO, E NA LATERAL POSSUI BOTAO OBLONGO. BUCHA OBLONGA

BIPARTIDA PRODUZIDA EM ACETAL, FIXADA ENTRE A TRAVESSA FIXA E HASTE LATERAL. REGULAGEM DE
ALTURA COM CURSO DE 70MM, COM REGULAGEM EM ATE 8 POSigOES E ACIONAMENTO ATRAVES DE
BOTAO OBLONGO. REGULAGEM DE LARGURA COM CURSO DE 70MM, E VARIAgAO ENTRE

460 A 530MM ENTRE OS APOIOS (VAO) E ACIONAMENTO ATRAVES DE ALAVANCA EXCENTRICA. APOIO COM

TEXTURA NA FACE SUPERIOR, PRODUZIDO COM COMPOSTO DE ELASTOMERO TERMOPLASTICO PARA

EDPM, COM CERDAS INTERNAS QUE OFERECEM MAIOR CONFORTO AO APOIO, MEDINDO 93X230X17MM

(LXPXH), E ENCAIXADO EM UMA ALMA PRODUZIDA EM POLIPROPILENO INJETADO, MEDINDO

86X223X9,4MM (LXPXH). BASE INFERIOR PRODUZIDA EM POLIPROPILENO INJETADO, MEDINDO

93X230X11,7MM (LXPXH), QUE POSSUI ALOJAMENTOS ONDE SAO FIXADOS A PARTE SUPERIOR DO APOIO

JUNTAMENTE COM A ALMA, POR MEIO DE TRAVAS EXISTENTE NA ALMA. O APOIO MONTADO E FIXADO NA

HASTE EM FORMATO T, POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS 5.0X14MM. REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO:

COM VARIAgAO ENTRE 450 A 580MM (EM RELAgAO AO PISO), ATRAVES DE PISTAO A GAS, ACIONAMENTO

ATRAVES DE ALAVANCA PRODUZIDA EM ALMA DE FERRO CHATO 6X8MM REVESTIDO EM POLIPROPILENO.

REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO: COM VARIAgAO ENTRE 460 A 530 MM (EM RELAgAO AO ASSENTO)

POR SISTEMA DE REGULAGEM INTEGRADA DE 6 POSigOES DE ALTURA, ACIONAMENTO AUTOMATICO

ATRAVES DE CREMALHEIRA INTERNA. REGULAGEM DE INCLINAgAO DO ASSENTO E ENCOSTO

(SINCRONIZADO) ACIONAMENTO ATRAVES DA ALAVANCA DE REGULAGEM COM TRAVAMENTO EM 5

POSigOES. COM REGULAGEM DE INTENSIDADE DO RELAX ATRAVES DE MANIPULO. REGULAGEM DE

PROFUNDIDADE DO ASSENTO: AJUSTE DE PROFUNDIDADE DO ASSENTO COM CURSO DE 60MM, COM 7

POSigOES DE PARADA, COM ACIONAMENTO ATRAVES DE ALAVANCA. O ACABAMENTO E PRE

TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO

PROCESSO DE FABRICAgAO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFICIES GARANTINDO O

DESENGRAXE, E PREPARAgAO NANO CERAMICO DO SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO

POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A PO,

MANTENDO CAMADA MINIMA DE 80?M, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTURA A PO EM ESTUFA COM

TEMPERATURA NAO INFERIOR A 200°.

ESTE PROCESSO DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS, RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE

NA SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS PEgAS.

POLTRONA D1RETOR GIRATORIA COM REGULAGENS E BRAgOS REGULAVEIS

Valor total solicitadoQtdValor unit&rio

registrado
Qtd

registrada
Marca/modelo UndItem

Solicitada

R$ 978,84 19und 100Alberflex/
30CFTPL

12 R$ 18.597,96

CADEIRA FIXA TRAPEZOIDAL COM PRANCHETA DOBRAVEL E PORTA LIVRO - ASSENTO COMPOSTO POR
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ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMAÿDE
POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MINIMA 35MM) DE DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M3, REVESTIDOÿÿ *

VINIL OU TECIDO 100% POLIESTER COM CONTRA ASSENTO E BORDA PROTETORA UNICOS, PRODUZIDOSÿ C .
EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO 440X430MM (L X P). ENCOSTO'- —"

COMPOSTO POR ALMA EM MADEIRA COMPENSADA (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA
DE POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA ENTRE 24MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDURIA) E
DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M\ REVESTIDO POR CAPA COM ZIPER EM VINIL OU TECIDO 100% POLIESTER.
DIMENSOES MiNIMAS DO ENCOSTO 420X305MM (L X H). BRAQO COM PRANCHETA DOBRAVEL: BRAQO
TRAPEZOIDAL PROLONGAMENTO DA ESTRUTURA COMPOSTO POR TUBO DE AQO INDUSTRIAL OBLONGO
MEDINDO 30X16 MM (LXH) COM ESPESSURA MiNIMA DE 1,5MM, PRANCHETA PRODUZIDA EM MDP DE NO
MiNIMO 18MM ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMiNICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO
COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA COM BORDAS EM FITA DE PVC, MECANISMO GIRATORIO DA
PRANCHETA COM PARADA NA POSIQAO HORIZONTAL E VERTICAL (GIRO DE 90°). PORTA LIVROS
PRODUZIDOS EM AQO TREFILADO DE 0 4MM, MEDINDO 341X415MM, RECEBENDO SOLDA DE PROJECAO
NOS PONTOS DE CRUZAMENTO DA MALHA DE APOIO COM O CONTORNO DO PORTA LIVROS. ESTRUTURA.
2 TUBOS DE ACO DE FORMATO OBLONGO 16X30MM (ESPESSURA MINIMA I.5MM) DOBRADOS EM
FORMATO TRAPEZOIDAL, QUE FORMAM BASE E ENCOSTO, SAO UNIDOS POR MEIO DE SOLDA A UMA
ESTRUTURA PRODUZIDA COM 2 TUBOS DE AQO 022,2 (ESPESSURA MINIMA 1.5MM) DOBRADOS E
SOLDADOS EM FORMA DE 'X’. QUATRO SAPATAS PROTETORAS, PRODUZIDAS EM POLIETILENO DE
FORMATO TRAPEZOIDAL, SAO FIXADAS NA BASE ATRAVES DE REBITES. ACABAMENTO: O ACABAMENTO
E PRE TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO
PROCESSO DE FABRICACAO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFiCIES GARANTINDO O
DESENGRAXE, E PREPARACAO NANO CERAMICO DO SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO
POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A PO,

MANTENDO CAMADA MINIMA DE 80?M, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTURA A PO EM ESTUFA
COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A 200° ESTE PROCESSO DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS,
RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS PECAS.

QtdQtd

registrada

Valor unitSrio registrado Valor total

solicitado
Item Marca/modelo Und

Solicitada

R$ 3.579,98R$ 1.789,99 02AIberflex/21CL und 1701.14

LONGARINA CADEIRA 03 LUGARES - ASSENTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO
(ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MiNIMA
35MM) DE DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M3, REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER COM CONTRA
ASSENTO E BORDA PROTETORA UNICOS, PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSOES
MiNIMAS DO ASSENTO 440X440MM (L X P). ENCOSTO COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM
POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM
ESPESSURA ENTRE 24MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIARY) E DENSIDADE ENTRE 50/60KG/M3,

REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER COM CONTRA ENCOSTO E BORDA PROTETORA UNICOS,

PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO INJETADO. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 415X320MM (L X H).

ESTRUTURA ESTRUTURA DA BASE DA LONGARINA: COMPOSTA POR TRAVESSA CENTRAL HORIZONTAL
PRODUZIDA EM TUBO DE AQO 30X70MM E DUAS COLUNAS VERTICAIS EM TUBO DE ACO REDONDO 0 2'

SOLDADOS NA MESMA. DUAS BASES PRODUZIDAS EM ALUMINIO, ENCAIXADAS NAS COLUNAS
VERTICAIS. RECEBE QUATRO SAPATAS EM NYLON, ENCAIXADAS EM CADA BASE. A FIXACAO DO
ENCOSTO NO ASSENTO E FEITA ATRAVES DE UMA HASTE PRODUZIDA EM TUBO DE FORMATO OBLONGO

18X43MM. O ENCOSTO POSSUI DUAS PORCAS GARRAS FIXADAS NA ALMA (NA PARTE DE TRAS DA

MESMA) ONDE FIXA SE A HASTE, ATRAVES DE PARAFUSOS M6X20MM E A MESMA SERA PRESA NA

TRAVESSA CENTRAL HORIZONTAL DA LONGARINA EM UMA CANALETA PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO
ATRAVES DE PARAFUSOS M10X16MM, A CANALETA E PRESA A UMA BRACADEIRA EM CHAPA DE ACO
POR PARAFUSOS M6X12MM. O ASSENTO E FIXADO NA TRAVESSA CENTRAL HORIZONTAL DA LONGARINA

PELA MESMA CANAT.FTA ONDE FIXA SE O ENCOSTO. ACABAMENTO: O ACABAMENTO E PRE

TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS DESTE PRODUTO DEVERAO SER REALIZADOS ATRAVES DO

PROCESSO DE FABRICACAO DO FORNECEDOR PARA TRATAMENTO DAS SUPERFICIES GARANTINDO O

DESENGRAXE, E PREPARACAO NANO CERAMICO DO SUBSTRATO (OU SIMILAR), SEGUINDO

POSTERIORMENTE POR UM PROCESSO CONTINUO PARA PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI A PO,

MANTENDO CAMADA MINIMA DE 80?M, E SEQUENCIALMENTE SELAGEM DA PINTURA A PO EM ESTUFA
COM TEMPERATURA NAO INFERIOR A 200°. ESTE PROCESSO DEVERA GARANTIR AS PARTES METALICAS,

RESISTENCIA A CORROSAO, UNIFORMIDADE NA SUPERFICIE E ACABAMENTO DAS PEQAS.

VALOR TOTAL: 158.703,28
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Prefeitura de Sobral
Secretaria do Planejamento e Gestao - SEPLAG
Sr. M£rcio Diego Aguiar Guimaraes
Secratario Executive do Planejamento e Gestao

AdesSo deÿegistro de PreS>s n° 0293/2020 vinculada ao PregSo Eletronieo SRP n° 010/2020.

Prezados Senhores:

A empress ALBERFLEX INDOSTRIA DE MOVEIS LTDA, inscrita sol? 0 CNPJ N° 60.656.774/0001-05,

sediada na Avenida Rudolf Dafferner, n° 867 - Soa Vista - Sorocaba/SP, em resposta ao offcio n°

110/2021 - SEPLAG, informa que aceita fornecer:

<&j3s

TotalQtde Unit.Descrigao do produtoItem Item/Ata

R$ 991,60 ! R$Cadeira Giratoria sem brapos, assent© composto por
alma injetada em polipropileno, estofado em espuma
de poliuretano injetado. _____________1 1.01 85,277.60

R$Cadeira fixa sem bra?os, ©ssento compost© por alma
injetada em polipropileno, estofado em espuma de

/.U .:v. V -x,.,

R$ 579,791.04 502 28,989,50 !

R$Poitrona diretor fixa com bra©os, assent© composto
por alma injetada em polipropileno, estofado em
espuma de poliuretano injetado. \ .

-

1.05 R$ 811,15163 12.978.40
j

R$Poitrona diretor giratdria com bra?os, assento
composto por alma injetada em polipropileno,
estofado em espuma de poliuretano injetado.

R$
064 1,06

1.546,64 9.279,84

Cadeira fixa trapezoidal com prancheta e porta livros,

assento composto por alma injetada em.polipropileno,
estofado em espuma de poliuretano injetado. ____ R$

18.597,96
R$

195 1.12 978,84

R$ R$
026 1.14 3.579,981.789.99Longarina cadeira 3 iugares sem brapos.

Valor total: 158.703,28 I

Nas mesmas condigoes de prazos e pregos estipylados na referida Ata, nap havendo prejuizpao org§o gerenciador

da Ata.

H
A

'
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sis LtdaAlbs
de MeloEdfM4-

Represenfante Legal

Fone:Ws99575005
Alberfiex Industria de M6weis Ltda

Av.Rudolf Dafferner,867-18085 005 Sorocaba SP- Pones 85 3242 0560-85 999575005-
85 999574995 email: realonai.nnelSalberfleÿee.cbrti.br CNPJ:.60.656.774/0001*05-

Inscrigao Estaduaf: 669.045.054.112
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Karen Parente Oliveira <karenpar<?nte@SQlÿl.ce.gfiv.br>
rgRS._S_g.i

PREFEITURA DE

SOBRAL

Adesao a Ata de Registro de Prego n° 0293/2020
2 mensagens

22 de abril de 2021 16:13Karen Parente Oliveira <karenparente@sobral.ce.gov.br>
Para: comercial@aiberflex.com.br

Prezados, boa tarde
segue em anexo Offcio solicitando autorizagao para que o Municipio de Sobral realiza Adesao da Ata de Registro de
Prego n° 0293/2020, do Pregao de numero 010/2020, processo administrative 01881.11.07.611.2019, da Secretaria
de Administragao do Municipio de Camagari- BA, cujo objeto e o seguinte: "Ata de Registro de Pregos para aquisigao
de moveis para futuras contratagoes contratagoes de acordo com a convenience da Administragao Municipal”.

Aguardamos retorno.

Atenciosamente,

msim
’LS*Lf£lVL*i- a*
SOBRAL
Karen Parente Oliveira
Coordenadoria de Gestao de Aquisigoes Publicas Corporativas
Secretaria do Planejamento e Gestao - SEPLAG
(88) 3677-1210

Image220421160158.pdf

“ 2712K

22 de abril de 2021 17:23regional.nne@alberflex-ce.com.br <regional.nne@alberflex-ce.com.br>
Para: karenparente@sobral.ce.gov.br

Boa tarde,

Prezada Karen,

Segue carta de aceite para adesao a ARP da Prefeitura Municipal de Camagari.

Ficamos a inteira disposigao para eventuais esclarecimentos.

Atenciosamente,

https://mail.google.com/mail/u/0?ik=14947b340c&view=pt&search=all&permthid=thread-a%3Ar-1597704039900604361&simpl=msg-a%3Ar7134... 1/3
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Teresa Cristina

Escritorio Regional NNE

Rua Dr. Gilberto Studart, 55-Papicu

Edificio Duets Office Tower

Fortaleza -Ceara

Fone: 85 3242 0560 85 9 99574995 - WhatsApp

Email: regional.nne@alberflex-ce.com.br

De: Karen Parente Oliveira [mailto:karenparente@sobral.ce.gov.br]
Enviada em: quinta-feira, 22 de abril de 2021 16:13
Para: comercial@alberflex.com.br
Assunto: Adesao a Ata de Registro de Prego n° 0293/2020

Prezados, boa tarde

segue em anexo Offcio solicitando autorizagao para que o Municipio de Sobral realiza Adesao da Ata de Registro de
Prego n° 0293/2020, do Pregao de numero 010/2020, processo administrative 01881.11.07.611.2019, da Secretaria
de Administragao do Municipio de Camagari- BA, cujo objeto e o seguinte: "Ata de Registro de Pregos para aquisigao
de moveis para futuras contratagoes contratagoes de acordo com a convenience da Administragao Municipal".

Aguardamos retorno.

Atenciosamente,

L
[Texto das mensagens anteriores oculto]

https://mail.google.com/rnail/u/0?ik=14947b340c&view=pt&search=all&perrnthid=thread-a%3Ar-1597704039900604361&simpl=rnsg-a%3Ar7134... 2/3
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