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CONTRATO N° 0020/2024 - STDE
PROCESSO N° P328465/2024

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A
SECRETARIA DO TRABALHO E
DESENVOLVIMENTO ECONOMICO E A
EMPRESA ALBERFLEX INDUSTRIA DE
MOVEIS LTDA, ABAIXO QUALIFICADOS,
PARA O FIM QUE NELE SE DECLARA.

O Municipio de Sobral, por intermédio da Secretaria do Trabalho e Desenvolvimento Econdmico,
inscrito no CNPJ n° 07.598.634/0001-37, com sede na Avenida Visconde de Sabodia, n° 300, Junco,
Sobral/CE, doravante denominado CONTRATANTE, neste ato representado por seu Secretario do
Trabalho e Desenvolvimento Econémico , o Sr. Francisco Bruno Monte Gomes, brasileiro, portador da
cédula de identidade n° 2006031010490 e¢ CPF n° 039.271.013-70, residente e¢ domiciliado em
Sobral/CE, e a empresa ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA, inscrita no CNPJ sob o n°
60.656.774/0001-05, com sede na Av. Rudolf Dafferner, Bairro Boa Vista, n° 867, CEP: 18.085-005,
Sorocaba/SP, E-mail: carlos.senis@alberflex.ind.br, Fone: (15) 3238-5161/(15) 3238-5200, doravante
denominada CONTRATADA, representada neste ato pelo Sr. Carlos Antonio Perotti, brasileiro,
portador da Carteira de Identidade n® 22.277.018.1 e do CPF n° 122.595.838-57, residente e domiciliado
em SOROCABA/SP, na Pca. Antonio Teixeira, n° 076, Bairro Recreio Marajoa, Sorocaba/SP, CEP:
18070-520, tém entre si justa e acordada a celebragdo do presente contrato, mediante as clausulas e

condi¢Oes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA — DA FUNDAMENTACAO

1.1. O presente contrato tem como fundamento a adesao N° AD24003 - STDE decorrente da Adesdo a
Ata de Registro de Pregos n° 0325/2023, decorrente do Pregdo Eletronico n° 081/2023 da Prefeitura de
Camagari, e seus anexos, os preceitos do direito publico, e a Lei Federal n® 8.666/1993, com suas

alteragdes, e, ainda, outras leis especiais necessarias ao cumprimento de seu objeto.

CLAUSULA SEGUNDA — DA VINCULACAO AO EDITAL E A PROPOSTA

2.1. O cumprimento deste contrato esta vinculado a ades@o N° AD24003 - STDE decorrente Adesdo a
Ata de Registro de Pregos n° 0325/2023, decorrente do Pregao Eletronico n° 081/2023 da Prefeitura de
Camagari, e seus anexos, ¢ a proposta da CONTRATADA, os quais constituem parte deste instrumento,

independentemente de sua transcrigao.
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CLAUSULA TERCEIRA — DO OBJETO

3.1. Adesao a Ata de Registro de Prego para aquisi¢do de Mobiliario destinado a equipar o Centro de

Inovagdo Cadeia Criativa de Sobral (CICCS) do Municipio de Sobral/CE.

3.2. Dos itens contratados:

Lote Item . Qtd. Valor Valor
da Ata Descrigao Und. Marca Adesdo Unitario Total
1 19 POLTRONA FIXA EM POLIPROPILENO - cadeira fixa em polipropileno sem bragos. UND ALBERFL 06 R$ 593,00 R$ 3.558,00
Encosto devera ser fornecido em espaldar baixo, em formato anatdmico de acordo com os padrdes E X/40CF

normativos de ergonomia, em polipropileno injetado, cor a definir, com bordas arredondadas, com
medidas minimas de 470x245 mm (Ixh), com espessura média de 5 mm. Assento devera ser
fornecido em formato anatomico de acordo com os padrdes normativos de ergonomia, em
polipropileno injetado, cor a definir, com bordas arredondadas, com medidas minimas de 440x470
mm (Ixp), com espessura média de 5,5 mm. Estrutura devera ser fornecida em tubo de ago com
didmetro minimo de 19 mm e com no minimo 1,9 mm de espessura, formada por 2 pés frontais,
interligados por travessas horizontais e soldados aos pés posteriores, sendo os pés posteriores
prolongamento da estrutura do encosto. Devera possuir sapatas articulaveis protetoras em material
termoplastico ¢ encaixadas na base da estrutura. Assento fixado a estrutura por parafusos,
possuindo 2 protetores laterais e 1 pino central cilindrico em polietileno permitindo o
empilhamento, sem danificar o assento. o encosto deve ser encaixado a estrutura na parte superior
e fixado posteriormente por parafusos. Dimensdes gerais: 477x587x855 mm (Ixpxh). empilhavel
até 6 unidades. o acabamento e pré tratamento das partes metélicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricagdo do fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparagdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epoxi a po, mantendo
camada minima de 80m, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura
ndo inferior a 200°. este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao
uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

01 ARMARIO Y% PORTA 1610X490X800MM - tampo: com formato retangular, produzido em UND ALBERFL 02 R$ 2.957,00 R$ 5.914,00
mdp com 25mm de espessura e revestido em laminado melaminico de baixa pressdo na parte E X/AR3P
superior e inferior do tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades com bordas reta em
fita de pve com no minimo 2 mm de espessura com parte superior ¢ inferior da fita arredondada
com raio minimo de 2,5 mm de acordo com as normas de ergonomia, na mesma cor do laminado.
o tampo devera ser fixado nas laterais e fundo pelo sistema minifix e cavilhas. Fundo, laterais e
tampo intermediario em mdp com 18 mm de espessura, revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressdo na cor a escolher, com acabamento em as extremidades
aparentes em fita de pvc com no minimo 1mm de espessura na mesma cor do laminado. Portas
de abrir em mdp com 18mm de espessura, revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de pvc com no minimo Imm de espessura na mesma cor do laminado;
dobradigas metalicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura minima das portas de
270°. cada porta devera conter 2 dobradigas. Puxadores do tipo zamak niquelado redondo com
forma concava, com 130mm de comprimento aproximado, localizado na parte superior da porta.
Fechadura de embutir com espelho reduzido e giro de 180° com sistema de haste ¢ ganchos tipo
cremona, fechamento simultanea na parte inferior e superior, para perfeito travamento. Prateleira
01 fixa e 02 regulaveis através de pinos do tipo zamak, produzida em mdp com 18 mm de
espessura, revestimento em ambas as faces com laminado melaminico baixa pressdo na cor a
2 escolher. Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita pvc de 1 mm de
espessura (em toda extremidade) coladas pelo processo hot melt (colado a quente); regulavel
internamente de 32 a 32mm aproximadamente, em varias posi¢des, fixada através de 4 pinos do
tipo zamak niquelado, encaixados nas laterais e parte inferior das prateleiras oferecendo perfeito
travamento. Base em mdp 18 mm de espessura, revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de pve com Imm de espessura coladas pelo processo hot melt (colado
aquente); com sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso m10,
permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario. a sapata deve
ser em polipropileno ou nylon com no minimo 50 mm de didmetro e 35 mm de altura. Nao devera
haver estrutura metalica na base do armario. Montagem: as laterais, fundo, tampo e base sdo
ligados entre si pelo sistema mini fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite
a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade. o acabamento e pré
tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de
fabricago do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagdo
nano cerdmico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para
pintura eletrostatica em epoxi a po, mantendo camada minima de 80um, e seqiiencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. este processo devera
garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosio, uniformidade na superficie e acabamento das
pegas.
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05 ARMARIO COM PORTAS 740X490X800MM - dimensdes minimas: largura: 800 mm,| UND [ ALBERFL 02 R$ 1.819,00 R$ 3.638,00
profundidade: 490 mm, altura: 740 mm. Tampo: com formato retangular, produzido em mdp com EX/AR3F
25mm de espessura e revestido em laminado melaminico de baixa pressdo na parte superior e
inferior do tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades com bordas reta em fita de pvc
com no minimo 2 mm de espessura com parte superior e inferior da fita arredondada com raio
minimo de 2,5 mm de acordo com as normas de ergonomia, na mesma cor do laminado. o tampo
devera ser fixado nas laterais e fundo pelo sistema minifix e cavilhas. Fundo e laterais em mdp
com 18 mm de espessura, revestimento em ambas as partes com laminado melaminico baixa
pressdo na cor a escolher, com acabamento em as extremidades aparentes em fita de pve com no
minimo Imm de espessura na mesma cor do laminado. Portas de abrir em mdp com 18 mm de
espessura e revestimento em ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo na cor a
escolher, com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pve com no
minimo Imm de espessura na mesma cor do laminado. Dobradigas: metalicas do tipo zamak
niquelada proporcionando abertura das portas de 270°. cada porta contém 2 dobradigas. Puxadores
do tipo zamak niquelado com forma concava, com 130 mm de comprimento aproximado,
localizado na parte superior da porta. Fechadura de embutir com espelho reduzido e giro de 180°
com sistema de haste e ganchos tipo cremona fixo em 02 pontos, fechamento simultineo na parte
inferior e superior, para perfeito travamento. Prateleiras 01 regulavel através de pinos do tipo
zamak, produzida em mdp com 18 mm de espessura, revestimento em ambas as faces com
laminado melaminico baixa pressdo na cor a escolher. Bordas longitudinais e transversais com
bordas retas revestidas em fita pve de 1 mm de espessura (em toda extremidade) coladas pelo
processo hot melt (colado a quente); regulavel internamente de 32 a 32mm aproximadamente, em
varias posigdes, fixada através de 4 pinos do tipo zamak niquelado, encaixados nas laterais e parte
inferior das prateleiras oferecendo perfeito travamento. Base em mdp 18 mm de espessura,
revestimento em ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc com 1mm de espessura
coladas pelo processo hot melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nivel encaixada e
fixada na base através de parafuso m10, permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna
como externa do armario. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com no minimo 50 mm
de didmetro ¢ 35 mm de altura. Nao devera haver estrutura metalica na base do armario.
Montagem: as laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema mini fix e cavilhas
propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias
vezes sem perder a qualidade. o acabamento e pré tratamento das partes metalicas deste produto
deverdo ser realizados através do processo de fabricagdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparagdo nano ceramico do substrato (ou similar),
seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epoxi a po,
mantendo camada minima de 80pum, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com
temperatura ndo inferior a 200°. este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie ¢ acabamento das pegas.

21 GAVETEIRO MOVEL COM 3 GAVETAS - corpo composto por lateral, fundo e base UND ALBERFL 04 R$ 1.115,00 RS$ 4.460,00
produzidos em mdp de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa EX/
pressdo (bp). as faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em pve (Imm de espessura), G3Vvo4
a base recebe 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro com didmetro de 35mm fabricado em
polipropileno copolimero ou nylon, na cor preta respeitando as normas da abnt. Gavetas estrutura
total injetada em abs ou poliestireno, com parte inferior com nervuras para reforgo. Sistema de
deslizamento dotadas de roldanas de poliacetal, com travas de seguranga, a parte superior da
gaveta contém suporte movel para lapis, borrachas e outros utensilios, também confeccionado em
abs ou polipropileno com no minimo 4 divisdes, que se apdia nas laterais das gavetas ficando
suspenso. Dimensdes minimas internas das gavetas: 320mm largura x 390mm profundidade x
65mm de altura. Dimensdes minimas externas das gavetas: 340mm largura x 410mm
profundidade x 75mm de altura. Frente das gavetas produzidas em mdp de 18mm revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). As faces laterais recebem borda
reta produzidas em pve (1mm de espessura). As gavetas sdo dotadas de puxadores tipo al¢a (forma
concava) produzido em zamak com acabamento cromo acetinado. Tampo sobreposto ao corpo
produzido em mdp de 18 mm de espessura com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). As faces laterais recebem fita de borda reta produzida em pve
(Imm de espessura). Fixagdo a unido dos componentes do corpo dos gaveteiros é feita por
tambores 'minifix' e parafusos 'rapid'. o tampo ¢ fixado no corpo através de 4 pinos rastex ¢ 4
cavilhas. Os rodizios sdo fixados através de suas bases na base do gaveteiro por 4 parafusos
m4x16mm cada. Dimensdes gerais: 400x490x585mm (I x p x h). o acabamento e pré tratamento
das partes metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de fabricagéo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagdo nano ceramico
do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoxi a po, mantendo camada minima de 80um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. este processo devera garantir as partes
metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pegas
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23 MESA DE REUNIAO 1100X740MM - tampo com formato circular, constituido em mdp de UND ALBERFL 11 R$ 1.230,00 R$ 13.530,00

25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico EX/
MR2GTC

de baixa pressdo (bp). as faces laterais recebem fita de borda reta, produzida em pve com 5

espessura minima de 2 mm e raio de no minimo 2,5 mm nas extremidades superiores ¢ inferior,
de acordo com as normas da abnt, coladas pelo processo hot melt. possuir se necessario, furo para
passagem de fiagdo com no minimo 55 mm de diametro com acabamento em formato quadrado
80x80 mm, com tampa, fornecidos em abs ou poliestireno. estrutura autoportante composta por 1
cavalete central de coluna redonda de 94' com espessura minima de 1,9mm, recebendo na base
inferior, 4 'patas' soldadas, de formato concavo formando 'cruz', estampada, sem ponteiras e
cortada a laser, com espessura minima de 1,9mm, possuindo 4 niveladores de altura com rosca
m8x40mm produzidos com base em polipropileno. na parte superior a coluna ¢ soldada a quatro
chapas em 'u', com espessura minima 1,9 mm, formando 'cruz', através da qual o cavalete sera
fixado ao tampo. fixagdo o tampo ¢ fixado na estrutura através das chapas em 'u' da coluna e de 4
buchas metalicas m6x13mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos mé6x16mm para
cada cavalete. o acabamento e pré tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricagdo do fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparagdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a po, mantendo
camada minima de 80pum, e sequencialmente selagem da pintura a po em estufa com temperatura
ndo inferior a 200°. este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corroséo,
uniformidade na superficie e acabamento das pegas

24 MESA DE REUNIAO 2000X900X740MM - tampo com formato retangular, constituido em UND ALBERFL 02 R$ 2.211,00 R$ 4.422,00

mdp de 25mm de espessura minima com acabamento nas duas faces em bp. As faces laterais dos EX/
MR2GTR

tampos recebem fita de borda reta, produzida em pvc com espessura minima de 2 mm e raio 5

minimo de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior. Possuir se necessario, furo para passagem
de fiagdo com no minimo 55 mm de didmetro com acabamento em formato quadrado 80x80 mm,
com tampa, fornecidos em abs ou poliestireno. Estrutura auto portante, composta por 2 cavaletes,
1 travessa horizontal estrutural e 2 travessas de suporte ao tampo. Cavaletes deverdo ser
constituidos por: perfil superior, perfil central estrutural, coluna vertical, canaleta para
cabeamento e pata. Perfil superior dobrado, fornecido em chapa de ago, dimensdes minimas:
62x476x39x1,9mm (1 x p x h x ¢), com furagéo na parte superior para fixagdo no tampo, deve ser
fixado na coluna por solda mig. Perfil central possui formato retangular, em ago medida minima
100x20x50x1,5mm (1 x p x h x ¢), soldado no centro do perfil superior e na extremidade superior
da abertura central coluna vertical, neste perfil serdo encaixadas e fixadas as travessas estruturais.
Coluna vertical formato eliptico, produzida em chapa de ago estampada, medida minima de
aproximadamente 130x58x630x1,5mm (1 x p x h x ¢), na parte inferior interna da coluna ¢ soldada
uma chapa de formato eliptico, medida minima 100x42x3,4 mm (1 x p x ¢), com 2 furos centrais
70mm distantes entre si , para fixagdo na pata, a coluna possui uma abertura central, dentro da
qual ¢ encaixada a canaleta para cabeamento. Canaleta possui formato em 'c' medida minima
35x12x545mm (1 x p x h), injetada em abs ou pve rigido com 3 canais distintos para passagem de
fiagdo e fechamento constituido por tampa removivel, medida minima 42x7,2x520mm (1 x p x h)
injetada em abs ou pve rigido e encaixada no perfil. pata (base) estampada, sem ponteiras, medida
minima 680 x 65mm (na parte central da pata) x 1,9mm (I x p x e), contendo 2 furos centrais
70mm distantes entre si (para fixagdo na coluna vertical por parafusos ou qualquer outro sistema
que permita sua troca quando necessario e nunca através de solda), em cada extremidade inferior
da pata ¢ soldado um perfil em 'I' de 1,9mm de espessura, no qual sera fixada uma porca para
receber o nivelador de altura, por rosca quadrada m8 e parafuso m8x20mm produzido com base
em polipropileno, a sapata deve ter didmetro minimo de 35mm. A mesa deve conter 2 patas com
680mm largura. Travessa horizontal estrutural deve ser formada por: perfil externo (travessa),
perfil interno e dispositivo de montagem. Perfil externo em formato retangular medida minima
50x20x1,5mm (h x p x e), produzido em ago com comprimento 1074 mm aproximadamente.
Perfil interno produzido em chapa de aco medida minima 325x40x3,75mm (1 x p x e). Dispositivo
de montagem linearmente os perfis sdo unidos através de dispositivo de montagem regulavel,
encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em
polipropileno 2 porcas m8 e 2 parafusos m8x8mm com a fungdo de ajuste do comprimento de no
minimo 200mm. Travessa de suporte ao tampo produzido em tubo de ago com formato quadrado
com dimens3o minima de 30x30 mm, e espessura minima de 1,5 mm, com tampa de acabamento
em material termoplastico. Fixagéio o tampo deve ser fixado na estrutura através da chapa em 'l'
do cavalete lateral e de buchas metalicas mé6x13mm embutidas na face inferior do tampo por
parafusos m6x16mm para cada cavalete, a parte inferior ¢ unida na coluna vertical por 2 parafusos
m8x16mm. Dimensdes minimas: comprimento: 2000mm, profundidade: 900 mm, altura:740mm.
o acabamento e pré tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser realizados através
do processo de fabricagdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe,
e preparagdo nano cerdmico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epoxi a pd, mantendo camada minima de 80um, e
sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e
acabamento das pegas.
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26 MESA DIRETOR RETA 2200X900X740MM com mesa auxiliar 1400x600x740mm - tampo | UND [ ALBERFL 01 R$ 4.507,00 R$ 4.507,00
devera ser fornecido em formato retangular (2200x900mm + 1400x600mm) em placa de particula EX/
de madeira de média densidade de 25 mm de espessura, com a face superior e inferior revestidas M3GTR2
em laminado melaminico de baixa pressdo. As faces laterais devem receber borda reta em pve
com no minimo 2 mm de espessura, com raios de no minimo 2,5 mm nas extremidades superior
¢ inferior de acordo com padrdes normativos da abnt de ergonomia. O tampo deve ser fixado na
estrutura através de buchas de ago embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Possui furo
para passagem de fiagdo com no minimo 55 mm de diametro com acabamento em formato
quadrado 80x80 mm, com tampa, fornecidos em abs ou poliestireno. Estrutura mesa reta
autoportante, composta por dois quadros laterais (cavaletes), duas travessas terminais ¢ uma
travessa estrutural central. Quadro lateral devera ser formado por duas colunas verticais em tubo
de ago de 20x100mm, com no minimo 1,5 mm de espessura, posicionadas diagonalmente. As
colunas deverdo ser unidas por duas travessas horizontais em tubo de ago com no minimo 1,5 mm
de espessura de 20x70mm, sendo a superior soldada e a inferior fixada através de parafusos e
chapa de fixa¢do fabricada em ago com no minimo 3,35 mm de espessura. Travessa terminal
devera ser fornecidas em tubo de ago de 20x50mm com no minimo 1,5mm em formato de trapézio
aberto, na parte central devera possuir uma chapa de ago com espessura minima de 3,75 mm, na
qual sera fixada a travessa horizontal. Travessa estrutural devera ser composta por um tubo de ago
de 20x50mm com no minimo 1,5 mm de espessura, com um dispositivo de montagem regulavel,
encaixado dentro do tubo e composto por 2 perfis de encaixe em polipropileno, com a fungdo de
engate e travamento da travessa. Na regido central de cada travessa, devera possuir um apoio em
chapa de ago com no minimo 1,9mm. Painel frontal deve ser fornecido em placa de particula de
madeira de média densidade com minimo 18 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa presséo, as faces laterais devem receber fita de borda
reta produzida em pve com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo hot melt.
Medindo 2000 mm de largura, com altura total de 240 mm e posicionado a 60 mm da face inferior
do tampo. Fixado através de duas chapas de ago dobradas com no minimo 2,7 mm de espessura e
parafusos. Estrutura mesa auxiliar dependente de mesa principal, composta por um quadro lateral,
uma travessa terminal e uma travessa horizontal e um conjunto de engate. Quadro lateral devera
ser formado por duas colunas verticais em tubo de ago de 20x100mm com no minimo 1,5 mm de
espessura, posicionadas diagonalmente. As colunas deverdo ser unidas por duas travessas
horizontais em tubo de ago de 20x70mm, com no minimo 1,5 mm de espessura, sendo a superior
soldada e a inferior fixada através de parafusos e chapa de fixagdo fabricada em ago com no
minimo 3,35 mm de espessura. Travessa terminal devera ser fornecidas em tubo de ago de
20x50mm com no minimo 1,5mm em formato de trapézio aberto, na parte central devera possuir
uma chapa de ago com espessura minima de 3,75 mm, na qual sera fixada a travessa horizontal.
Travessa horizontal fornecida com formato retangular em tubo de ago de 20x50 mm, com no
minimo 1,5 mm de espessura, unido no cavalete e no conjunto de engate através de dispositivo
de montagem regulavel em polipropileno, porcas e¢ parafusos com a fungdo de engate e
travamento. Conjunto de engate devera ser composto por chapa de engate ¢ perfil de fixagao
interno, soldados entre si em formato de 't'. Chapa de engate em ago com no minimo 1,9 mm de
espessura cortada e dobrada. Na parte central devera receber perfil de fixagao em chapa de ago
com no minimo 3,75 mm de espessura. o acabamento e pré tratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricagdo do fornecedor para tratamento
das superficies garantindo o desengraxe, e preparagdo nano ceramico do substrato (ou similar),
seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epoxi a po,
mantendo camada minima de 80pum, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com
temperatura ndo inferior a 200°. este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a
corrosdo, uniformidade na superficie ¢ acabamento das pegas.

27 MESA EM 'L' 1400X1400X600X600MM - tampo tnico, com formato de "l", constituido em UND ALBERFL 04 R$ 2.667,00 R$ 10.668,00
mdp de 25 mm de espessura minima com acabamento nas duas faces (inferior ¢ superior) em EX/

laminado melaminico de baixa pressdo (bp). As faces laterais dos tampos recebem fita de borda M2GTO2
reta, produzida em pvc com espessura minima de 2mm e raio minimo de 2,5 mm nas extremidades
superior e inferior, de acordo com as normas da abnt. Possui furo para passagem de fiagdo com
no minimo 55 mm de didmetro com acabamento em formato quadrado 80x80 mm, com tampa,
fornecidos em abs ou poliestireno estrutura auto portante, composta por 2 cavaletes, 1 cavalete de
canto, 2 travessas horizontais estruturais e 1 conjunto de travessas de ligagdo. Cavaletes deverdo
ser constituidos por: perfil superior, perfil central estrutural, coluna vertical, canaleta para
cabeamento e pata. Perfil superior dobrado, fornecido em chapa de ago, dimensdes minimas:
62x276x39x1,9mm (1 x p x h x €), com furagéo na parte superior para fixagdo no tampo, deve ser
fixado na coluna por solda mig. Perfil central possui formato retangular, em ago medida minima
100x20x50x1,5mm (1 x p x h x e), soldado no centro do perfil superior e na extremidade superior
da abertura central coluna vertical, neste perfil serdo encaixadas e fixadas as travessas estruturais.
Coluna vertical formato eliptico, produzida em chapa de ago estampada, medida minima de
aproximadamente 130x58x630x1,5mm (1 x p x h X e), na parte inferior interna da coluna ¢ soldada
uma chapa de formato eliptico, medida minima 100x42x3,4 mm (1 x p x e), com 2 furos centrais
70mm distantes entre si, para fixagdo na pata, a coluna possui uma abertura central, dentro da qual
¢ encaixada a canaleta para cabeamento. Canaleta possui formato em 'c' medida minima

35x12x545mm (1 x p x h), injetada em abs ou pvc rigido com 3 canais distintos para passagem de
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fiagdo e fechamento constituido por tampa removivel, medida minima 42x7,2x520mm (1 x p x h)
injetada em abs ou pvc rigido e encaixada no perfil. Pata (base) estampada, sem ponteiras,

39

MESA REUNIAO PE PAINEL EXECUTIVA 4200X1400X740MM - estrutura central devera | UND [ ALBERFL 01 R$ 22.534,00 | R$ 22.534,00
ser composta por cavaletes terminais, cavaletes centrais, travessas e painéis de fechamento. EX/
Cavalete terminal: composto por tubos de ago quadrado 30x30 mm com no minimo 1,5 mm de MRPRE
espessura soldados entre si formando uma estrutura em forma de 't' duplo. Cavalete estrutural:
composto por tubos de ago quadrado 30x30 mm com no minimo 1,5 mm de espessura soldados
entre si formando uma estrutura em retangular (quadro), com a fungdo de fixar os painéis de
fechamento. Travessas: travessa em tubo de ago quadrado 30x30 mm com no minimo 1,5 mm de
espessura fixadas nos cavaletes terminais. Painéis de fechamento: deverdo ser fornecidos em mdf
de 18 mm de espessura, com as faces revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo ou
lamina de madeira, as faces laterais deverdo receber borda reta em pve ou lamina de madeira com
no minimo | mm de espessura. Em um dos lados da mesa os painéis deverdo possuir saque frontal
para facilitar o acesso ao cabeamento. Tampo devera ser fornecido em formato retangular em mdf
de 25 mm de espessura com reengrosso mdp de 18 mm de espessura, com espessura minima de
43 mm, dotada de um canal central 'friso' com acabamento pintado. Face superior do tampo
revestida em lamina de madeira. As faces laterais dos tampos deverdo receber borda em lamina
de madeira com no minimo 2 mm de espessura. Tampa basculante: devera ser fornecida com
medida de 300x135mm, construida em perfil de aluminio com abertura para os dois lados de
usudrios, com escovas para prote¢do. Devera ser fixada por abas sob o tampo através de parafusos.
Todo o conjunto deve ficar encaixado no tampo, cuja moldura fique alinhada a superficie de
trabalho. Base para tomadas: devera ser fornecida em chapa de ago com no minimo 1,2 mm de
espessura dobrada em forma de 'u'. Fixada no tampo através de parafusos. Espelho de tomadas:
fornecida em chapa de ago com no minimo 0,91 mm, contendo abas laterais nas extremidades para
fixagdo no tampo por parafuso. Devera possuir furagdo para 4 tomadas elétricas e 3 conectores
1j45. o acabamento e pré tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser realizados
através do processo de fabricagdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparagdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por
um processo continuo para pintura eletrostatica em epoxi a pd, mantendo camada minima de
80um, e sequencialmente selagem da pintura a po em estufa com temperatura ndo inferior a 200°.
este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosdo uniformidade na
superficie e acabamento das pegas

VALOR GLOBAL: R$ 73.231,00 (setenta e trés mil e duzentos e trinta e um reais).

T ———————— e

CLAUSULA QUARTA — DA FORMA DE FORNECIMENTO

4.1. A entrega do objeto dar-se-a sob a forma por demanda, conforme estabelecido no Termo de
Referéncia do processo de Adesdo.

CLAUSULA QUINTA — DOS PRECOS E DO REAJUSTAMENTO

5.1. O prego contratual global importa na quantia de R$ 73.231,00 (setenta e trés mil e duzentos e
trinta e um reais).

5.2. O preco ¢ fixo e irreajustavel.

CLAUSULA SEXTA —- DO PAGAMENTO

6.1. O pagamento advindo do objeto da Ata de Registro de Pregos sera proveniente dos recursos da
Secretaria do Trabalho e Desenvolvimento Econdmico-STDE e sera efetuado até 30 (trinta) dias
contados da data da apresentacao da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da contratagao,
mediante crédito em conta corrente em nome da contratada, preferencialmente no Banco Itau.

6.1.1. Havendo erro na fatura ou descumprimento das condi¢des pactuadas, no todo ou em parte, a
tramitacdo da fatura sera suspensa para que a CONTRATADA adote as providéncias necessarias a sua
corregdo. Passard a ser considerada, para efeito de pagamento, a data de reapresentacdo da fatura,
devidamente corrigida.
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6.1.2. Nenhum pagamento sera efetuado a contratada enquanto pendente de liquidacdo qualquer
obrigacdo financeira que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere
direito a reajuste de prego.

6.2. Nao sera efetuado qualquer pagamento a contratada em caso de descumprimento das condigdes de
habilitagdo exigidas.

6.3. E vedada a realizacdo de pagamento antes da execugdo do objeto ou se 0 mesmo nio estiver de
acordo com as especifica¢des deste instrumento.

6.4. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados a apresenta¢ao dos seguintes comprovantes:
6.4.1. Documentacdo relativa a regularidade para com a Seguridade Social (INSS), Fundo de Garantia
por Tempo de Servigo (FGTS), Trabalhista ¢ Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

6.5. Toda a documentacao exigida devera ser apresentada em original ou por qualquer processo de
reprografia, obrigatoriamente autenticada, seja em cartorio, seja por meio do permissivo da Lein® 13.726,
de 8 de outubro de 2018. Caso esta documentacio tenha sido emitida pela internet, s6 sera aceita
apoés a confirmacio de sua autenticidade.

CLAUSULA SETIMA — DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

7.1. As despesas decorrentes da Adesdo a esta Ata de Registro de Precos correrdo pela fonte de recursos
da Secretaria do Trabalho e Desenvolvimento Econdmico-STDE, com a seguinte dotagao:
26.01.19.573.0483.2494.44905200.2700000000-Recursos Federais.

CLAUSULA OITAVA — DO PRAZO DE VIGENCIA E DE EXECUCAO

8.1. O prazo de vigéncia do contrato ¢ de 12 (doze) meses, contado a partir da sua assinatura.

8.1.1. A publicagdo resumida do instrumento de contrato dar-se-a na forma do paragrafo tnico, do art.
61, da Lei Federal n° 8.666/1993.

8.2. O prazo de execucdo do objeto contratual € de 12 (doze) meses, contado a partir do recebimento da
Ordem de Fornecimento/Servigo.

8.3. Os prazos de vigéncia e de execugdo poderdo ser prorrogados nos termos do art. 57 da Lei Federal
n° 8.666/1993.

CLAUSULA NONA — DA GARANTIA CONTRATUAL

9.1. Nao sera exigida prestacdo de garantia para esta contratagao.

CLAUSULA DECIMA - DOS DIREITOS E DAS OBRIGACOES

10.1. ACONTRATANTE e a CONTRATADA, deverao obedecer aos direitos e obrigagdes a seguir:
10.1.1. DOS DIREITOS

a) Constituem direitos da CONTRATANTE, receber o objeto deste contrato nas condigdes avengadas e
da CONTRATADA perceber o valor ajustado na forma e nos prazos convencionados.

10.2. DAS OBRIGACOES

10.2.1. Constituem obriga¢des do CONTRATANTE:
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a) Efetuar o pagamento ajustado;

b) Dar & CONTRATADA as condi¢Oes necessarias & regular execucao do contrato;

c) Fiscalizar a execugdo dos servigos.

10.3. Constituem obrigagdes da CONTRATADA:

a) Cumprir integralmente com as condigdes deste Contrato, do Termo de Referéncia, e da proposta
apresentada, independente de transcri¢ao;

b) Cumprir e fazer cumprir todas as normas regulamentares sobre Medicina ¢ Seguranga do Trabalho,
obrigando seus empregados a trabalhar com equipamentos individuais, se for o caso;

¢) Manter durante a contratagdo, em compatibilidade com as obrigagdes por ele mantidas, todas as
condig¢des de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitagdo;

d) Apresentar durante a contratacdo, se solicitado, documentos que comprovem esta cumprindo a
legislacdo em vigor quanto as obriga¢Ges assumidas na presente licitagdo, em especial, encargos sociais,
trabalhistas, previdenciarios, tributérios, fiscais e comerciais;

¢) Nao utilizar esta contrata¢do, como garantia de qualquer operagdo financeira, a exemplo de empré
stimos bancéarios ou descontos de duplicatas.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DA GESTAO E FISCALIZACAO

11.1. A aquisi¢@o descrita no objeto deste processo sera acompanhada pelo GESTOR especialmente
designado pela CONTRATANTE para esse fim, de acordo com o estabelecido no art. 67, da Lei Federal
n’ 8.666/1993, doravante denominado simplesmente de GESTOR.

11.1.1. Para o acompanhamento de que trata o subitem anterior, compete ao GESTOR a ser indicado
pela Secretaria Trabalho e Desenvolvimento Econdmico para que, dentre outras atribui¢des, cuide das
seguintes atribuicdes: planejar, coordenar e solicitar da CONTRATADA e seus prepostos, ou obter da
CONTRATANTE, tempestivamente, todas as providéncias necessarias ao bom andamento da execugao
do objeto licitado e anexar aos autos do processo correspondente copia dos documentos escritos que
comprovem as solicitagdes de providéncias.

11.2. A FISCALIZACAO sera realizada por t é cnico designado pela Secretaria Trabalho e
Desenvolvimento Economico, especialmente designado para este fim, de acordo com o estabelecido no
art. 67, da Lei Federal n® 8.666/1993, doravante denominado simplesmente de FISCAL, competindo-

lhe dentre outras atribui¢des:

a) Exigir fiel cumprimento do Contrato e seus ADITIVOS pela CONTRATADA;
b) Solicitar o assessoramento técnico, caso necessario;
c¢) Verificar e atestar as notas fiscais e, aprovando-as, encaminha-las para posterior pagamento;

d) Zelar pela fiel execugdo do objeto e pleno atendimento as especificacdes explicitas ou implicitas;
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e) Controlar a qualidade e quantidade dos materiais utilizados e dos servigos executados, rejeitando
aqueles julgados ndo satisfatorios;

f) Assistira CONTRATADA na escolha dos métodos executivos mais adequados;

g) Exigir da CONTRATADA a modificagdo de técnicas inadequadas, para melhor qualidade na
execugao do objeto licitado;

h) Verificar a adequabilidade dos recursos empregados pelo CONTRATANTE, exigindo a melhoria dos
servigos dentro dos prazos previstos;

1) Anotar em expediente proprio as irregularidades encontradas, as providéncias que determinou os
incidentes verificados e o resultado dessas medidas;

j) Estabelecer diretrizes, dar e receber informagdes sobre a execugao do Contrato;

k) Determinar a paralisacio da execu¢do do Contrato quando, objetivamente, constatada uma
irregularidade que precisa ser sanada, agindo com firmeza e prontidao;

1) Emitir atestados ou certidoes de avaliagdo dos servigos prestados ou daquilo que for produzido pelo
CONTRATADO;

m) Conhecer detalhadamente o Contrato e as clausulas nele estabelecidas;

n) Levar ao conhecimento dos seus superiores aquilo que ultrapassar as suas possibilidades de corre¢ao;
0) Indicar ao gestor servigos mal executados ou ndo executados e sugerir a aplica¢do de penalidades ao
CONTRATADO em face do inadimplemento das obrigagoes;

p) Confirmar a execugao dos servicos efetivamente realizados, dos cronogramas de execugao do objeto
contratado.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DAS INCIDENCIAS FISCAIS

12.1. Os tributos, emolumentos, contribuicdes fiscais e parafiscais, custos e despesas que sejam devidos
em decorréncias direta ou indireta do presente contrato, ou da sua execucdo, serdo de exclusiva
responsabilidade do contribuinte, assim definido na Norma Tributaria.

12.1.1. Nenhum pagamento isentara a CONTRATADA das suas responsabilidades contratuais, as quais
prevalecerdo até a vigéncia das garantias previstas na Legislagao.

12.1.2. ACONTRATADA ficara sujeita, em caso de inadimplemento de suas obrigagdes contratuais, as
penalidades previstas na Lei Federal n.° 8.666/93 com alteracdes posteriores, sem prejuizo da
responsabilidade civil e criminal.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

13.1. A CONTRATADA serdo aplicadas as seguintes sangdes, graduadas conforme a gravidade da
infragdo, sem prejuizo de sangdes civis € criminais, apds o prévio processo administrativo garantido a
ampla defesa e o contraditorio:

13.1.1. Adverténcia sempre que forem constatadas infragdes leves.
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13.1.2. Multa por atraso imotivado na execugdo do objeto contratado, nos prazos abaixo definidos:

a) Até 30 (trinta) dias: 0,3% ao dia, sobre o valor da fatura do fornecimento do produto/servigo;
b) Superior a 30 (trinta) dias, nos casos em que ndo tenha havido o cancelamento da nota de
empenho ou documento correspondente: 10% a 15% sobre o valor da fatura do fornecimento do
produto/servigo;

c) Superior a 30 (trinta) dias, nos casos em que haja o cancelamento da nota de empenho ou
documento correspondente: 20% sobre o valor da fatura do fornecimento do produto/servigo.

13.2. Suspensao nos prazos abaixo definidos:

a) de até € 03 (trés) meses quando incidir 02 (duas) vezes em atraso, por mais de 15 (quinze) dias;

b) de até 12 (doze) meses quando praticar ato ilicito visando frustrar os objetivos do contrato, no ambito
da Administra¢ao Publica Municipal.

13.4. Suspensao de até 12 (doze) meses e multa sobre o valor global do contrato, a depender do prejuizo
causado a Administracdo Publica Municipal, quando:

a) ndo atender as condi¢des estabelecidas no contrato: multa de 10% a 20%;

b) paralisar execucdo do objeto contratado, sem justa causa e previa comunicagdo a Administragdo:
multa de 10% a 20%;

¢) adulterar ou alterar caracteristicas fisicas do objeto contratado: multa de 20%;

d) entregar, como em bom estado ou verdadeiro, objeto contratado falsificado, furtado ou danificado:
multa de 20% e rescisdo contratual;

e) executar o objeto do contrato de forma que venha causar quaisquer danos a Contratante e/ou a
terceiros: multa de 20%.

13.5. A suspensdo temporaria do fornecedor cujo contrato com a Administragdo Publica Municipal
esteja em vigor impedira o mesmo de participar de outras licitacdes e contratagdes no ambito do
Municipio até o cumprimento da penalidade que lhe foi imposta.

13.6. Declaragd@o de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica Municipal, por
até 05 (cinco) anos, quando o licitante incorrer por duas vezes nas suspensoes elencadas nos incisos 111
e IV desta clausula e/ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja
promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida
sempre que o contratado ressarcir a Administragdo pelos prejuizos resultantes e depois de decorrido o
prazo da penalidade aplicada.

13.7. As multas aplicadas deverdo ser pagas espontaneamente no prazo maximo de 05 (cinco) dias ou
serdo deduzidas do valor correspondente ao valor do fornecimento, apds prévio processo administrativo,

garantida a ampla defesa e o contraditorio ou, ainda, cobradas judicialmente, a critério da Administragao.
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13.8. Caso o valor da multa seja superior ao valor da garantia prestada, o contratado respondera pela
sua diferenca, a qual sera descontada dos pagamentos eventualmente devidos pela Administracdo, ou,
ainda, cobrada judicialmente.

13.9. A multa podera ser aplicada cumulativamente com as demais penalidades, a depender do grau da
infracdo cometida pelo contratado e dos prejuizos causados a Administragdo, ndo impedindo que a
Administragdo rescinda unilateralmente o contrato.

13.10. As sangdes previstas nesta clausula sdo de competéncia exclusiva do titular da Secretaria
Municipal da Administragdo, permitida a delegacdo para a sangdo prevista no inciso I, facultada a defesa
do interessado no respectivo processo, no prazo de 10 (dez) dias da abertura de vistas.

13.11. Os danos e prejuizos serdo ressarcidos a contratante no prazo maximo de 48 (quarenta e 0ito)
horas, ap6és prévio processo administrativo, garantida a ampla defesa ¢ o contraditorio, contado da
notificacdo administrativa a Contratada, sob pena de multa.

CLAUSULA DECIMA QUARTA — DA RESCISAO CONTRATUAL

14.1. A inexecugdo total ou parcial deste contrato ¢ a ocorréncia de quaisquer dos motivos constantes
no art. 78, da Lei Federal n° 8.666/1993 sera causa para sua rescisao, na forma do art. 79, com as
consequéncias previstas no art. 80, ambos do mesmo diploma legal.

14.2. Este contrato podera ser rescindido a qualquer tempo pela CONTRATANTE, mediante aviso
prévio de no minimo 30 (trinta) dias, nos casos das rescisdes decorrentes do previsto no inciso XII, do
art. 78, da Lei Federal n° 8.666/1993, sem que caiba 8 CONTRATADA direito a indenizagdo de qualquer
espécie.

CLAUSULA DECIMA QUINTA — DA PUBLICACAO

15.1. A publicagdo do extrato do presente contrato serd providenciada pela CONTRATANTE, no Diério
Oficial do Municipio - DOM, como condig¢do indispensavel para sua eficacia, nos termos do paragrafo
unico do art. 61 da Lei n°. 8.666/1993.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DO FORO

16.1. Fica eleito o Foro do municipio de Sobral no Estado do Ceara para dirimir quaisquer questoes

decorrentes da execugdo deste contrato, que ndo puderem ser resolvidas na esfera administrativa.

E, por estarem de acordo, foi mandado lavrar o presente contrato, que estd visado pela
Assessoria Juridica da CONTRATANTE, e do qual se extrairam 03 (trés) vias de igual teor e forma,
para um so efeito, as quais, depois de lidas e achadas conforme, vao assinadas pelos representantes das

partes e pelas testemunhas abaixo.

Sobral/CE, data da Gltima assinatura.
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de outros fatores de ordem técnica que impossibilitem a transferéncia de
dados. 4.9. No ato de solicitagdo da inscrigdo, o caditado devera anexar copia
dos seguintes documentos: a)Documento oficial de Identidade - RG; b)CPF;
c)Comprovante de Residéncia; d)Comprovante Escolar de matricula ou
Certificado de Conclusdo. 4.10. Os candidatos que forem convocados para
comparecer a entrega ¢ analise de documentos e nao se fizerem presente no
dia, serdo considerados ausentes e imediatamente desclassificados. 5. DOS
CRITERIOS DE AVALIACAO E CLASSIFICACAO: 5.1. Seré selecionado
(a) o (a) candidato (a) que apresentar: 5.1.1. Documentacdao obrigatoria
completa; 5.1.2. Comprovar escolaridade minima exigida em instituicao
publica de ensino. 5.2. Em caso de empate entre os candidatos, serdo
utilizados os critérios na seguinte ordem: 5.2.1. Maior idade; 5.2.2. Ordem de
inscri¢gdo. 6. DOS RECURSOS 6.1. Cabera recurso contra o resultado
preliminar do Processo Seletivo perante a Comissdo Organizadora do
Processo Seletivo. 6.2. O recurso devera ser interposto, em forma de
requerimento virtual, a Comissao Organizadora da presente Selegao Publica,
devidamente fundamentado e encaminhado para o e-mail:
stde@sobral.ce.gov.br, na data prevista no Cronograma do Processo
Seletivo, constante no ANEXO II - CRONOGRAMA DE EVENTOS DO
PROCESSO SELETIVO deste Edital. 6.3. Admitir-se-4 um tnico recurso
por candidato, o qual devera conter todas as alegagdes que justifiquem a sua
impetragdo, seguindo o modelo apresentado no ANEXO III - MODELO
PARA INTERPOSICAO DE RECURSO deste Edital. 6.4. Podera haver
alteragdes decorrentes de recursos ou por ato de oficio. 6.5. Os recursos
deverdo, obrigatoriamente, ser dirigidos a Comissdo Organizadora do
Processo Seletivo, por escrito, de forma fundamentada. 6.6. Somente serdo
apreciados os recursos interpostos dentro do prazo previsto em Edital. 6.7.
Nao serdo aceitos os recursos interpostos por fac-simile (fax), telex,
telegrama, ou outro meio que nao seja o especificado no item 7.2 deste Edital.
6.8. A Comissdo Organizadora do Processo Seletivo constitui ultima
instancia para recurso, sendo soberana em suas decisdes, razao pela qual nao
caberao recursos adicionais. 6.9. Em hipotese alguma sera aceita revisdo de
recurso, recurso do recurso ou recurso do resultado final do processo
seletivo. 6.10. A interposigdo dos recursos nio obsta o regular andamento do
cronograma de eventos do Processo Seletivo. 6.11. Apds a analise dos
recursos, sera publicada a decisdo final das interposi¢des e o resultado final
do processo seletivo simplificado de que trata este Edital. 7. DA
EXCLUSAO DO CANDIDATO 7.1. Sera excluido da Selegdo Publica o
candidato que: a) Nao preencher os requisitos basicos, conforme previsto no
item 4.10 e 4.11 deste Edital; b) Fizer, em qualquer documento, declaragao
falsa ou inexata; c) Desrespeitar e/ou desacatar membro da Comissdao
Organizadora do Processo Seletivo ou de qualquer funcionario/servidor
publico municipal; d) Descumprir quaisquer das instru¢des contidas neste
Edital; ) Perturbar, de qualquer modo, a ordem dos trabalhos, incorrendo em
comportamento indevido; f) Caso opte por dois ou mais cursos. 8. DA
DIVULGACAO DOS RESULTADOS 8.1. Todos os resultados da selegio
serao divulgados no Diario Oficial do Municipio de Sobral (DOM), no
enderego eletronico http://diario.sobral.ce.gov.br, seguindo o cronograma de
eventos do processo seletivo constante no ANEXO I1- CRONOGRAMA DE
EVENTOS DO PROCESSO SELETIVO deste Edital. 8.2. E de exclusiva
responsabilidade do candidato acompanhar os comunicados e convocagoes,
através do Diario Oficial do Municipio de Sobral (DOM), no enderego
eletronico http://diario.sobral.ce.gov.br. 9. DAS DISPOSICOES FINAIS
9.1. A qualquer tempo, poderd ser anulada a inscri¢do do candidato, desde
que verificadas falsidades de declarac@o ou irregularidades nos documentos
apresentados. 9.2. Este edital entra em vigor da data de sua publicagio e tera
validade de 05 (cinco) meses durante a execugdo do Projeto, podendo ser
prorrogado a critérios da Administragdo Municipal. 9.3. Toda e qualquer
norma complementar ao presente Edital, bem como, Aditivos, Retificagoes,
Comunicados e Avisos, ficardo incorporados e passardo imediatamente a
regular a presente selec@o, devendo os candidatos acompanharem todas as
informagdes ou alteragdes através da Diario Oficial do Municipio de Sobral
(DOM) no endereco eletronico: http://diario.sobral.ce.gov.br. 9.4. A
convocacdo dos selecionados aprovados sera realizada através do Diario
Oficial do Municipio de Sobral (DOM) no (http://diario.sobral.ce.gov.br),
sendo de inteira responsabilidade do candidato acompanhar as publicagdes
referentes a esta Selegdo Publica. 9.5. O inicio dos cursos sera comunicado
posteriormente aos aprovados via contato telefonico através da Coordenagao
de Gestdo Integrada do Trabalho e Qualificagdo Profissional. 9.6. O nao
comparecimento do selecionado, quando convocado, implicard na sua
imediata eliminagao, salvo quando devidamente justificado e documentado;
9.7. O candidato devera manter junto a Coordenadoria Gestao Integrada do
Trabalho e Qualificagdo Profissional durante a validade do Processo
Seletivo, seu endereco residencial, e-mail e telefone atualizados, ndo lhe
cabendo qualquer reclamac@o, caso nio seja possivel a sua convocagio, por
falta da citada atualizagdo. 9.8. Os casos omissos serdo resolvidos pela
Comissao Organizadora do Processo Seletivo. 9.9. A inveracidade das
informacdes pertinentes ao Processo Seletivo e as etapas posteriores
implicara em exclusio do candidato do processo seletivo, a qualquer tempo,
sem prejuizo das demais medidas cabiveis. 9.10. A chamada dos candidatos

do cadastro de reserva para o preenchimento de vagas remanescentes da
matricula sera efetuada conforme a necessidade. 9.11. O inicio das aulas esta
previsto para agosto do corrente ano, dessa forma os candidatos selecionados
serdo convocados pela Coordenadoria Gestdo Integrada do Trabalho e
Qualificacdo Profissional. 9.12. Os seguintes ANEXOS sdo partes
integrantes deste Edital: ANEXO I - DISTRIBUICAO DE VAGAS POR
PROJETO. ANEXO II - CRONOGRAMA DE EVENTOS DO PROCESSO
SELETIVO. ANEXO III - MODELO PARA INTERPOSICAO DE
RECURSO. Sobral/CE, 02 de agosto de 2024. Rubens Faustino da Silva
Filho - Coordenador de Gestdo Integrada do Trabalho e Qualificagdo
Profissional - Francisco Bruno Monte Gomes - Secretario do Trabalho e
Desenvolvimento Econdmico.

ANEXO I - DISTRIBUICAO DE VAGAS POR PROJETO - EDITAL N° 01/2024 - STDE
PROJETO CAPACITA SOBRAL

CURSO CH TURNO N° VAGAS LOCAL INSTITUICAO
Culinaria Japonesa (Sushi e
Sashimi) 20 Tarde 20 SENAC sede de Sobral SENAC
Pré-requisitos:
Ensino fund: 1 p
Comida de Boteco -
Pré-requisitos: 20 Tarde 20 Estagdo da Juventude SENAC
. . . Sumaré
Ensino
Excel Basico
Pré-requisitos: 20 Noite 20 SENAI sede de Sobral SENAI
Ensino fundamental completo
Drinques e Coquitéis Pré- S
requisitos: 20 Tarde 20 Estagdo de Juventude SENAC
. i N Padre Albani
Ensino p
Preparo de Paes de Hambirger
Artesanal 20 Tarde 20 SENAC sede de Sobral SENAC
Pré-requisitos:
Ensino fundamental completo
Operagdo de Drones
Pré-requisitos: 20 Tarde 20 SENAI sede de Sobral SENAI
Ensino 1 pl
Excel Intermedidrio
Pré-requisitos: 32 Noite 20 SENAI sede de Sobral SENAI
Ensino fundamental completo
Alongamento de Unhas em Gel .
Pré-reqisitos: 40 Tarde 2 Estagio da Juventude SENAC
;i d 1 1 Tamarindo
Ensino p
Desing de Sobrancelhas N N
Pré-requisitos: 40 Tarde 20 Estacdo da Juventude SENAC
Ensino fund N pl Novo Recanto

ANEXO II - CRONOGRAMA DE EVENTOS DO PROCESSO SELETIVO.
ATIVIDADE DATA LOCAL

PERIODO DE INSCRICOES Através do enderego cletronico:
VIRTUAL E PRESENCIAL http://selecao.sobral.ce.gov.br/

05/08/2024 a 16/08/2024

DOM
RESULTADO PRELIMINAR 19/08/2024 http://diario.sobral.ce.gov.br

PRAZO RECURSAL 20/08/2024 stde@sobral ce.gov.br

RESULTADO FINAL 21/08/2024 Dirio Oficial do Municipio

hitp://diario.sobral.ce.gov.br
OBS: As convocagdes serdo realizadas por meio do Didrio Oficial do Municipio de acordo com as necessidades da Administragao

ANEXO III - MODELO PARA INTERPOSICAO DE RECURSO - EDITAL N° 01/2024 - STDE

INTERPOSICAO DE RECURSO

Recurso n®
A COMISSAO ORGANIZADORA DO PROCESSO SELETIVO

Nome:

N°. da Inscrigdo:

O Candidato supracitado vem através deste interpor recurso ao Resultado do Processo Seletivo regulado pelo Edital
n°08/2023 — STDE.

Justificativa do Recurso:

Sobral-CE, ___ de de 2024.

Assinatura Candidato

EDITAL N° 02/2024- STDE - PROCESSO SELETIVO SIMPLIFICADO
PARA PREENCHIMENTO DAS VAGAS E CADASTRO DE RESERVA
PARA O PROJETO NOVA CHANCE QUE OBJETIVA CAPACITAR,
ATRAVES DE FORMACOES, QUALIFICACAO PROFISSIONAL E
GESTAO PROFISSIONAL DE CARREIRA PARA PESSOAS ADULTAS,
COM PUBLICO-ALVO A PARTIR DOS 30 (TRINTA) ANOS DE IDADE
POR MEIO DA SECRETARIA DO TRABALHO E
DESENVOLVIMENTO ECONOMICO - STDE. O MUNICIPIO DE
SOBRAL, pessoa juridica de direito publico interno, inscrito no CNPJ sob o
n°® 07.598.634/0001-37, com sede na Cidade de Sobral, no Estado do Ceara,
na Rua Viriato de Medeiros, n° 1250, Bairro Centro, no uso de suas



