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ASSUNTO: SOLICITA CAO DE ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS DO PREGAO
N°. 27/2017 - UASG 160098

Brezados,

4

. :Temos a honra de cumprimentar Vossa Senhoria, € na oportunidade, solicitar autorizacéo de
- adesdo a Ata de Registro de Precos, decorrente do Pregéo Eletrénico SRP n° 27/2017, da BASE
'ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERACOES ESPECIAIS, cujo objeto séo “ Servigos de
confeccéo de mobiliarios diversos” , para atender as necessidades da Secretaria do Trabalho e
- Desenvolvimento Econémico, com o intuito de adquirirmos, nos termos, condicoes e

especificacdes contidas na aludida Ata, tendo em vista atenderem a s necessidades deste érgao,
a saber:

DESCRICAO

QUANT

VL. UNIT

VL. TOTAL

10

MESA AUTOPORTANTE 1400X1400MM

Medidas: 1400x1400x600x600x740mm

Superficie de trabalho com formato em “L”, em madeira
MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 —
Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagfio do tampo a
estrutura metalica da mesa;

Devera permitir a inscri¢io de um quadrado com medidas
de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da
NBR 13966.

Painel frontal: 02 Painéis frontais em madeira MDP
(painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de
espessura no minimo; Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressfio nas duas faces, na mesma cor
da superficie de trabalho; As bordas deverfio ser retas €
recebem protecdo de fita de poliestireno semirrigido com
1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo
do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro
pinos de ago com rosca padrdo M6 ¢ tambor de travamento
em ZAMAK.

Componentes Metélicos: A sustentagiio do tampo deverd
ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada
por calhas horizontais, que deverfio propiciar a estruturagio
do conjunto.

Pé Central: A estrutura central devera ser em chapa #18
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R$1.390,00

R$8.340,00
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2 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois
lados de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um
abertura frontal de 110mm, formando um canal para
passagem da fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas
IR de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a ultima aba
N de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para
apoio da tampa removivel; Possui, préximo as

extremidades superior e inferfor, elementos de ligacdo
medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de aco com
espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando
. a abertura da estrutura;

MESA RETA 1400X600MM

i Medidas: 1400x600x740mm

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira
A MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma peca tnica.
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

I ’ Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de

: acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm
i [ de espessura no minimo (na mesma cor da superficie),
| contendo raio da borda de contato com o usuério com no

Y minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas

pelo processo HOLT-MELT (a quente);

' Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido

T texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
: 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas

embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo

3 estrutura metdlica da mesa.

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de
média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo.
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo
. : nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabatho;
' o P As bordas deverfio ser retas e recebem protegio de fita de
' A poliestireno semirrigido com™1,0mm" deespessura, no
: minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo 12 R$629,00 R$7.548,00
HOLT-MELT. A fixagdo do painel frontal na estrutura
devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca

[y
w

padrio M6 e tambor de travamento em ZAMAK.
Componentes Metadlicos: A sustentagdo do tampo deverd
A ser através de suas estruturas laterais, interligadas por
’ calha horizontal, que deverdo propiciar a estruturagio do
' s conjunto.

Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”,
o com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura
vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, devera
ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em
tubos de ago com P44mm ¢ espagamento minimo entre
elas de 100mm, formando um portico. Uma coluna deverd
conter 04 furos para fixagio do painel frontal e catha
estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior

por meio de barra de ago, medindo 3/16"x3/8", com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de
processo MIG; Entre as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa
. de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das
grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis,
tanto do interno como do lado externo, dobradas em
chapa de aco com espessura minima de 1,25mm, medindo
Wl 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas
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| de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a

interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte
inferior para remocdo e passagem de fiagdo;

minimo), dobrada, medindo 448x44mm ¢ com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverfio ser arredondados
com raio minimo de 5mm ¢ as exfremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior
devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm, distanciados entre si 448mm ou miitiplo de 32mm;

| Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as

colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809, formando um
arco com laterais retas, formado um trapézio irregular
com a base retangular. A extremidade anterior sera
soldada na coluna e extremidade posterior receberad uma
peca com formato semiesférico moldado em pega Unica,
sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em aco para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de
2.172, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
cbnico na parte superior ¢ reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm.

Calhas metalicas estrutural confeccionada em chapa de aco
#18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm
perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular
a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm;

| As extremidades das calhas possuem fechamentos em

chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para ligagfio desta s estruturas
laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa

fungdio. Possui também as extremidades um recorte em

| diagonal na face inferior, com 4ngulo -de 45° nfo

permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiacdo; Na calha deverd conter 02
(dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago
com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalagio de tomadas, fixados na calha através
de parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixacfo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas
metélicas, cravadas abaixo dos tampos e parafiisos com
rosca milimétrica e arruelas de press3io; Todas as pegas
metalicas utilizadas deverfio receber pré-tratamento em 9
banhos sendo 5 por imersfio e 4 por meio de lavagem:
desengraxe-alealino; decapagem 4cida, refinador de sais de
titanio, fosfatizagfo, passivagdo e secagem, sendo a tltima
com agua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura; Todas as pecas metélicas
deverfio receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor a definir; Ap6s a montagem da mesa € todos seus
componentes e acessorios, deverd apresentar um espaco
livre, destinado & acomodagioc ¢ movimentagdio dos
membros inferiores dos usuérios, conforme figuras 4 ¢ 5 da
NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com

as normas da ABNT NBR 13.966 (edicdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado;
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_MESAS DE REUNIAO REDONDA

Medidas: 1200x740mm

Tampo: Tampo com formato circular, em madeira MDP
(Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma pega tinica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
- texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir;

. Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de
N acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
: 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de contato com o usuério com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas
pelo processo HOLT-MELT (a quente);

K A parte inferior do tampo deverd conter buchas metalicas
. embutidas para receber os parafusos de fixagio do tampo &
y estrutura metdlica da mesa.

Estrutura metdlica:

Estrutura central coriiposta por tudo de ago eslitado, com
secglo circular e didmetro de 4”, espessura da parede de
1,5mm, no minimo;

Possui quatro apoios na parte superior, perpendicular a
estrutura central, em tubo de ago eslitado de seccdio
quadrada de 30x30mm, com espessura da parede de 1,2mm
no minimo;

‘\ Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as

colunas, contém um apoio em chapa de ago com
’ " espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809, formando um
arco com laterais retas, formado um trapézio irregular
com ‘a base retangular. A extremidade anterior serd
soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma
peca com formato semiesférico moldado em pega tnica,
sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em aco para fixagdo da sapata niveladora

06 R$740,00 R$4.440,00

para fixacfo da sapata niveladora

- Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
B ¢Onico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
o minima de 15mm;

4 Os apoios superiores tém em suas extremidades ponteiras

pldsticas em poliuretano texturizado fosco, nos formatos
dos

o 7 tubos;

. Cada apoio sera ortogonal em relagfio ao outro, tanto os

' superiores quanto os inferiores.

Acabamento ¢ montagem:

I3 A fixag8o da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com

rosca milimétrica e arruelas de presso;

e Todas as pegas metalicas utilizadas deverfio receber pré-

tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers3o ¢ 4 por meio

de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida,

refinador de sais de titdnio, fosfatizagfio, passivagio e

secagem, sendo a ultima com 4gua deionizada seguido de

secagem, preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metélicas deverfio receber pintura epoxi-po,

fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa

: de alta temperatura, na cor a definir.

T | - Apresentar certificado de conformidade de acordo com

as normas da ABNT NBR 13.966 (edi¢do mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
i modelo ofertado;
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_MESA DE REUNIAO OVALADA DE 2400MM

Medidas: 2400x1100x740mm

Tampo:

Tampo com formato oval, raio de 550mm nas
extremidades, em madeira MDP (Painéis de Particulas de
Média Densidade) com espessura minima de 25mm,
formando uma peca tinica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de

acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm |

de espessura no minimo (na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de contato com o usudrio com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas
pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com difmetro de
60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagfio do tampo a
estrutura metalica da mesa.

Painel central:

Painel central em madeira MPD (painéis de particulas de
média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo
nas duas faces, na mesma cor do tampo;

- As bordas deverfio ser retas ¢ recebem protecio de fita de

poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo
HOLT-MELT.

A fixagHo do painel na estrutura devera ser por meio de
quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK. _

Componentes Metalicos:

A sustentagio do tampo devera ser através de suas
estruturas laterais, interligada por calhas horizontais ¢ o
painel central, que deverfio propiciar a estruturago do
conjunto.

Pés Laterais

As estruturas laterais em forma de um “I”, com medidas
totais de 44x750x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagHo, da base inferior com a
superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um
portico. Uma coluna dever4 conter 04 furos para fixagdo do
painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo;

" As"colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior

por meio de barra de ago, medindo 3/16"x3/8”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de
processo MIG;

| Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro

200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas
removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima
de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a
tampa

externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de
grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para remogfio ¢ passagem de
fiaco;

Base superior do poértico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverfio ser arredondados

01

R$1.264,00

R$1.264,00
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 com . raio minimo de Smm ¢ as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;

. Na base inferior, perpendiculares as colunas, contém dois
apoios confeccionados em chapa de ago com espessura
, mininra de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com
X laterais’ retas, formado um trapézio irregular com a base
L retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior receberd uma pega com formato
semiesférico moldado em pec¢a Unica, sem emendas,
didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno
em aco para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
. | conico na parte superior ¢ reto na inferior. Regulagem
* minima de 15mm.

" Caiha metalica:

-~ Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no
minimo), dobrada, com Tormato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao
lado de 102mm ¢ de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calbhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm-com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para ligacfio desta as estruturas
laterais, ndio sendo permitido o uso de solda para essa
fungfo. Possui tambeém as extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com éngulo de 45° nfo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiago;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de
; 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacfio de
. tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento € montagem;

A fixagfio da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas
metélicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
b rosca milimétrica e arruelas de pressfio;

Todas as pegas metalicas utilizadas deverfio receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo € 4 por meio
de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida,
refinador de sais de titdnio, fosfatizagdio, passivagfio e
secagem, sendo a ultima com 4gua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura;

o

" Todas as pegas metalicas deverfio receber pintura epoxi-po,
y fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa

o de alta temperatura, na cor a definir.

an - Apresentar certificado de conformidade de acordo com

"as normas da ABNT NBR 13.966 (edicdo mais recente}
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado;

GAVETEIRO VOLANTE COM DUAS GAVETA E
. UM GAVETAO
1° Medidas: 402x500x600mm
" Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa tinica
com no minimo 25mm de espessura;
. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,

. 17 | texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parie 08 R$690,00 R$5.520,00

superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno

- semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor

do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro

com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do

processo HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com
rofundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no sentido

f

i




PREFEITURA DE

SOBRAL

longitudinal,_chegando proximo as extremidades hd uma
distancia de 15mm e da parte posterior hd uma distancia de
6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pegas.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa tnica com
no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
i em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do
tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de lmm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de
19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
extremidades ha uma distincia com cerca de 15mm e 6mm
da parte posterior da peca, que propicia acabamento
perfeito na unifio das pecas.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa unica
- com no minimo 18mm de espessura, medindo 480x525mm
.. (PxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido

o,
PR NN

com espessura minima de lmm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do
processo HOT MELT;

N Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de
H 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
) extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm
da parte posterior da pega, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas;

Na parte frontal inferna, paralelo ao recorte posterior, outro
recorte para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de
travamento simultdneo das gavetas.

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa tmica com
no minimo 18mm de espessura,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo;

E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com
perfeita jungdo, a 3mm de profundidade com recuo de
6mm do limite posterior do gaveteiro, sem frestas ¢
mantendo travamento e estabilidade do corpo do moével.
Gavetas: : :

Trés gavetas com frente em particulas de média densidade,
em chapa fnica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 390x165mm (LxH);

| Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo;
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno

weq, -

semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com hordas arredondadas em todo seu
< perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente
l por meio do processo

HOLT MELT; .

Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima
de 0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm e
largura minima de 335mm;

Revestimento do corpo da gaveta em pintura epoxi po na
cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, pré-fratamento em 9 banhos,
BTN sendo 5 por imersdo ¢ 4 por meio de lavagem, desengraxe
1 alcalino, decapagem é4cida, refinador de sais de titnio,
fosfatizagdo, passivacio e secagem, sendo a dultima
lavagem com agua deionizada seguida de secagem;

As guias metélicas sdo em chapa de ago com espessura
minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do
corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de
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. roldanas em poliamida rigida injetada, tem um eixo
<. inoxidavel fixado a uma guia metélica que ¢ fixada na
L lateral do gaveteiro por meio de parafusos cabega chata
tipo CHIPBOARD zincado;

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso
ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao
inclinar o gaveteiro.

Sistema de travamento:

Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de
aluminio com pinos e travas reguldveis, fechadura
cilindrica com pino de ago com movimento orbital ao eixo;
Possui duas copias de chave com capa pléstica de protecdo
¢ sistema escamoteavel, evitando que a mesma se quebre;
Cada fechadura possui segredo tnico evitando que a chave
de um gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com
: as normas da ABNT NBR 13.961 (edi¢do mais recente)
1 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado;

e o -

ARMARIO BAIXO
Medidas: 800x500x740mm
Modulados, composto de laterais, fundo, base, 01
prateleira, portas e tampo, conforme especificagdes a
: seguir:
. Tampo em particulas de média densidade, em chapa unica
’ com no minimo 25mm de espessura. Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com
. no minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior
do tampo, na cor a definir;
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro
com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT;
Possui recorte na parte posterior lado inferior, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas; Possui fixado
em seu lado inferior uma chapa de aco dobrada para apoio
das portas e um pino de ago inoxidéavel para o travamento
da fechadura.
. Portas: Duas portas de abrir em particulas de média
. densidade, em chapa Yinica com no minimo de 18mm de
i espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
20 texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em 10 R$744,00 R$7.440,00
ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo. Possui
¢ bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de lmm, na mesma cor do tampo,
coladas a quente pelo processo HOLT MELT. Cada porta
a possui, no minimo, duas dobradigas em ZAMAK,
- ' anodizado, que permita abertura de no minimo 270°
. fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de
% cabeca chata medindo 20x4mm;
Apresenta sistema de press#o acionado ao ser fechada, por
s nicio de molas de alta resisténcia em ago zincado e
lubrificado, evitando corrosdio, € peca em plastico de
engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;
Tem eixo em acgo inoxidivel em sua articulagdo com
buchas de POLIACETAL, evitando o atrito ¢ eliminando a
necessidade de lubrificagfio;
Numa das portas contém uma chapa de aco para
travamento, sem arestas cortantes ¢ arredondada com raio
de 10mm;
Possui um puxador em cada porta, em aluminio anodizado
¢ arqueado com formato convexo, com didmetro minimo
de 10mm e largura de no minimo 100mm.
Fechadura com mecanismo em ago cromado, medindo
cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com
didmetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e
pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de
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auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo
atritos ¢ evitando possiveis travamentos. Cada fechadura
tem um segredo individual, nfo permitindo que a chave de
outra fechadura a abra;

Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro
de duas hastes em aluminio ne eixo vertical,-sendo uma na
parte superior ¢ outra na inferior, fixado por meio de
parafusos autoatarraxantes de cabeca chata medindo

11x3,5mm;
As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado,
. com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a
mesma s¢ quebre dentro do cilindro;
t Possui hastes em aluminio com formato plano convexo

it com didmetro de 6mm. Numa das extremidades de cada

’ haste contém um acessorio de travamento com formato de

gancho em sentido perpendicular & haste, com buchas em

plastico de engenharia poliamida, descartando a

necessidade de lubrificacio ¢ reduzindo o atrito dos

componentes, fixados por meio de parafusos

. autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm;

‘e Na ponta do cilindro tem um acabamento em ago repuxado
: com espessura minima de 0,4mm, com revestimento

cromado.

Prateleiras:

Uma prateleira regulavel, em particulas de média

densidade, chapa upica com no minimo 18mm de

espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
. cordotampo;

. Possui bordas transversais protegidas por fita de
¢ poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no
i mesmo padrio do revestimento do tampo;

Nas bordas longitudinais de contato com o usuario tem
fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com
o raio de

g 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo
- HOT MELT;

B Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano
rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem;
o travamento das prateleiras regulveis ¢é feito por meio de
pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de
furos para engate.

N Base em particulas de média densidade, chapa tinica com
e no minimo 18mm de espessura;

) Revestimento em laminado melaminice de alta resisténcia
em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do
'r,:,. tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo
padrio do revestimento do tampo, colados a quente por

Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na uniéo

das pegas;
Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com
e forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de
o 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso
T de ago zincado com rosca padrio 5/16” engatado a porca
| sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado

interno do armaério.
Laterais em particulas de média densidade, chapa Unica
3 com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces
das pegas, na mesma cor do tampo; bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
Imm no mesmo padréio do revestimento do tampo, colada
a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia acabamento perfeito na
| montagem das pegas;
e No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras
de furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si
64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a
cada 64mm; )
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Fundo: .
Fundo em particulas de média densidade, chapa tinica com
no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces
da pega, na mesma cor do tampo;

Sapatas -niveladoras--em - polipropileno injetado, com
formato telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm ¢
altura de 35mm, possibilitanido ajuste de no minimo 20mm,
por meio de parafuso de ago zincado € rosca padrio 5/16”,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um
suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para
fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.
Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior ¢ inferior é

| feito por meio de cavilhas em madeira estriada ¢ pinos de

aco inoxidavel com rosca padrfio M6, com rebaixo na
extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago,
o qual ¢ fixado ao tampo superior e inferior por meio de
pino em-ZAMAK, rosca -padrio M6 na parte interna e
rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da
rosca para que a mesma trave e ndo solte da pega, sfo no
minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por juncéo.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com
as normas da ABNT NBR 13.961 (edigio mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelc INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado;

ARMARIO ALTO

Medidas: 800x500x1600mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 04
prateleiras, portas e tampo, conforme especificagdes a
seguir:

Tampo: em particulas de média densidade, em chapa tnica
com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas
em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Portas: Duas portas de abrir em particulas de média
densidade, em chapa tnica com no minimo de 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo;

Possni bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor
do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT;
Cada porta possui, no minimo, trés dobradicas em
ZAMAK, adonisado, que permita abertura de no minimo
270°, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes,
de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de
pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em aco zincado e lubrificado, evitando
corrosdo, ¢ peca em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo a potta presSionada para dentro sem
folgas depois de fechada;

Tem eixo em ago inoxidivel em sua articulagio com
buchas de POLIACETAL, evitando o atrito ¢ eliminando a
necessidade de Iubrificaggo;

Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado
e arqueado com formato convexo, com difmetro minimo
de 10mm ¢ largura de no minimo 100mm.

Fechadura: com mecanismo em aco cromado, medindo
cerca de 74x30x14mm ¢ cilindro em ago cromado com
didmetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e
pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de
auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo

10

R$1.384,00

R$13.840,00
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3 _atrifos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura
tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de
outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com
_mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio
no eixo vertical, sendo uma na parte superior € outra na

. by inferior, fixadeo por meio-de parafusos-auto atarraxantes de
R P cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
K » acabamento em poliuretano injetado, com sistema de

seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quebre
dentro do cilindro;
Prateleiras: 03 prateleiras regulaveis ¢ 01 fixa para
travamento, em particulas de média densidade, chapa tinica
com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas
transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de Imm no mesmo padrio do
revestimento do tampo; Nas bordas- longitudinais de
contato com o usudrio tem fita com espessura minima de
3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo,
’ colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada
P S prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido
) o com sistema de engate para os pinos de regulagem; o
r . travamento das prateleiras reguldveis & feito por meio de
: pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de
furos ‘para engate. e
Base: em particulas de média densidade, chapa tnica com
‘no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado

melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
inférior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de Imm no mesmo padriio do revestimento do tampo,
colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia acabamento perfeito na unifio
das pecas
Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de
"35mim, € ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso
: I de ago zincado com rosca padrfio 5/16” engatado a porca
R I sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado
w K interno do armario.
. - Laterais: em particulas de média densidade, chapa tunica
o com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
' laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces
das pecas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
M de Imm no mesmo padrio do revestimento do tampo,
colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui
‘recorte que propicia acabamento perfeito na moniagem das |-
pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas
fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados entre
si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a
cada 64mm;
Fundo: em particulas de média densidade, chapa tnica com
no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces
da peca, na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais,
tampo superior ¢ inferior, com perfeita jungfo, sem frestas
e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com
formato telescopico cilindrico, com diémetro de 55mm e
altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm,
por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/167,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um
suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para
fixag#io, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e
. E inferior & feito por meio de cavilhas em madeira estriada ¢
o pinos de ago inoxidavel com rosca padrio M6, com
B rebaixo na extremidade oposta 4 rosca para o travamento,
i 3 y
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por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do
pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior e inferior
por meio de pino em ZAMAK, rosca padriio M6 na parte
interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes no
fio da rosca para que a mesma trave ¢ nfo solte da peca,
sfio no minimo duas cavilhas e dois.pinos.de ago por
juncdo.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com
as normas da ABNT NBR 13.961 (edigdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o

modelo ofertado;

31

ESTACAO DE TRABALHO PARA UM LUGAR EM
“L* 1400X1400MM

Descricdo: Estagdo de Trabalho composta por 01 posto de
trabalho, constituidos por superficie com formato em “L”,
fixadas em painéis divisérios médios integraveis,
moduléveis, sistémicos ¢ dotados de sistemas para fiagéo.
Superficie de trabatho:

Uma superficies por estago, sendo cada constituida por
uma peca unica;

Com dimensdes de 1400(L.1) x 1400(L2) x 600(P) x 740(t)
mm, com tolerdncia dimensional de +/ - 5%;
Confeccionada em madeira MDP (Painéis de Particulas de
Meédia Densidade) com espessura minima de 25 mm;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de PVC, com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da
borda de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm,
conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na cor compativel com a do tampo, com
didmetro de 60 mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagio do tampo

- 4s-méoes francesas; - i
A fixago de cada superficie as divisorias serd por meio de

trés maos francesas, uma em cada lado e uma no centro,
confeccionada em chapa de ago # 16 (e=1,5 mm), no
minimo, dobrada, encaixada nos montantes do painel
divisorio. T

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas
totais de 44x520x700 (LxPxH),

| A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a

superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com O44mm e
espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um
portico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagéo do
painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo;
As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior
por meio de barra de ago, medindo 3/16™x3/8”, com
dimensfio longitudinal de 100mm, soldado por meio de
processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagfio das tampas removiveis;
Possui grapas, para fixar na cremalheira do painel

_divisdrio, confeccionadas em chapa de aco # 16, soldadas

na parte frontal das colunas em toda sua extensdo;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de aco com espessura minima
de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a
tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio
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de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para remogfio ¢ passagem de
fiacdo;

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das dobras deverfio ser arredondados
com raio minimo de Smm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas
cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;

A base superior deverd conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior seréd soldada na coluna e
extremidade posterior receberd uma pe¢a com formato
semiesférico moldado em peca Unica, sem emendas,
didmetro de 50mm- ¢ altura-de-45mm; com suporte interno
em ago para fixagio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
cOnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm.

Painel Divisor: )

Cada estagHo serd sustentada por dois painéis divisor ¢ um

1 miontante;

Dois painéis com dimensSes de 1400(L1 e L2) mm x 90(¢)
mm x 1100(h) mm e um montante de 90(¢) x 90(e) mm, as
dimenstes L1 ¢-L2- podem:-sem -obtidas com um tinico
quadro estrutural ou por meio da composi¢do de quadros
conectados, a tolerancia dimensional serd de +/ - 5%;
Estrutura metélica:

Colunas confeccionada em chapa de ago no minimo
1,2mm de espessura, com recortes em todo seu perfil
permitindo a fixago de tampos, acessorios € componentes
em alturas variadas.

Travessas horizontais confeccionada em chapa de ago no
minimo 1,2mm de espessura, conforme o comprimento do
quadro; Na travessa inferior possui dois recortes
retangulares para passagem de fiagio do piso para o lado
interno do quadro, com dois furos com didmetro de 12mm
para fixacfio de rebites de repuxo padro 5/16” para
colocagio das sapatas niveladoras, possibilitando a
regulagem na altura do quadro com curso até 15 mm.

Na base inferior possui rodapé confeccionado em chapa de
ago no minimo 12mm de espessura, conforme
comprimento do quadro; para a fixagio de 2 tomadas
elétricas convencionais e 2 RJ 45 para receber telefonia e
légica (tomada de acordo com as normas da ABNT NBR
14136).

Calha para passagem de fiagdo com formato em “U~,
confeccionada em chapa de ago no minimo 1,2mm de
espessura, fixado na estrutura viabilizando a passagem da
fiagfio entre um quadroeoutro. . .. __ ___

Perfil de acabamento confeccionado em aluminio medindo
aproximadamente 90x08mm (LxA) pelo comprimento do
quadro, tendo perfil macho e fémea, onde sfo fixados por
meio de encaixe tipo “clic” ¢ parafusada no quadro por
meio de rebites;

Nas unides dos perfis de acabamento deverd conter um
peca injetado em polipropileno, para protegdo e efeito
estético.

Todas as partes metalicas deverfio ser soldadas por solda
MIG e receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por
imersfio e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,
decapagem acida, refinador de sais de titénio, fosfatizaggo,
passivagfo e secagem, sendo a tltima com agua deionizada
seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
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de alta temperatura, na cor a definir.
Placas de fechamento:

Placas com altura total do quadro e largura conforme o
comprimento do quadro, confeccionada em madeira MDP

{Painéis de Particulas de Média Densidade) e espessura

minima de 15 mm, revestida com laminado melaminico,

texturizado em ambas as faces, na cor a definir. Bordas
retas encabecadas com fita de ABS com espessura de
1mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);
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ESTACAO DE TRABALHO PARA 4 LUGARES EM
“X» 1400X1400MM

Descrigdo: Estagfio de Trabalho composta por 04 postos de
trabalho, constituidos por superficie com formato em “L”,
fixadas em painéis divisérios médios integraveis,
moduléaveis, sistémicos e dotados de sistemas para fiag#io.
Superficie de trabalho:

Quatro superficies por estagfio, sendo cada constituida por
uma peca unica;

Com dimensdes de 1400(L1) x 1400(L2) x 600(P) x 740(h)
mm, com tolerancia dimensional de +/ - 5%,
Confeccionada em madeira MDP (Painéis de Particulas de
Meédia Densidade) com espessura minima de 25 mm;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de

acabamento em fita de PVC, com 3,0mm de espessura no
minimo {na mesma cor da superficie), contendo raio da
borda de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm,
conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiaglio com acabamento em PVC rigido
texturizado na cor compativel com a do tampo, com
didmetro de 60 mm;

A parte inferior do tampo dever conter buchas metélicas
embutidas para receber os parafusos de fixago do tampo
as méos francesas,

A fixacdo de cada superficie as divisorias sera por meio de
trés méos francesas, uma em cada lado e uma no centro,
confeccionada em chapa de ago # 16 (e=1,5 mm), no
minimo, dobrada, encaixada nos montantes do painel
divisério. - - o - :

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas
totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligacio, da base inferior com a
superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com (44mm e
espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um
portico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagéio do
painel frontal ¢ calha estrutural por meio de rebites repuxo;
As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior
por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com
dimensfio longitudinal de 100mm, soldado por meio de
processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagfo das tampas removiveis;
Possui grapas, para fixar na cremalheira do painel
divisorio, confeccionadas em chapa de ago # 16, soldadas
na parte frontal das colunas em toda sua extensfo;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima
de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a
tampa externa ¢ 610 a interna. Sistema de engate por meio
de grapas metslicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para remocfio e passagem de

04
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S ' fiacdo;

E ’ Base superior do portico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
BN 10mm. Os cantos das dobras deverfio ser arredondados
' com raio minimo de 5Smm e as extremidades das abas
. arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas
| cortantes, sem uso de ponteiras plésticas;

L3 A base superior deverd conter dois furos com formato
i oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontai do pértico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e

extremidade posterior receberd uma pega com formato

fayt

didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno
| em ago para fixagdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de
. s 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
N T cOnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
; minima de 15mm.
Painel Divisor:
Cada estagfio sera sustentada por quatro painéis divisor e
um montante; o
oy . Quatro painéis com dimensdes de 1400(L1 e 1.2) mm x
c . 90(e) mm x 1100(h) mm e um montante de 90(e) x 90(¢)
T mm, as dimensdes L1 e L2 podem sem obtidas com um
o tinico quadro estrutural ou por meio da composigio de
- quadros conectados, a tolerdncia dimensional sera de + / -
5%
Estrufura metélica:
Colunas confeccionada em chapa de ago no minimo
1,2mm de espessura, com recortes em todo seu perfil
permitindo a fixago de tampos, acessérios e componentes
em alturas variadas. v
Travessas horizontais confeccionada em chapa de ago no
minimo 1,2mm de espessura, conforme o comprimento do
quadro; Na ftravessa inferior possui dois recortes
retangulares para passagem de fiagho do piso para o lado
interno do-quadro, com dois furos com didmetro de 12mm
para fixagdo de rebites de repuxo padrfio 5/16” para
colocagio das sapatas niveladoras, possibilitando a
i regulagem na altura do quadro com curso até 15 mm.
‘. Na base inferior possui rodapé confeccionado em chapa

de aco no minimo 1,2mm de espessura, conforme
comprimento do quadro; para a fixacdo de 2 tomadas
elétricas convencionais e 2 RJ 45 para receber telefonia e

légica (tomada de acordo com as normas da ABNT NBR
| 14136).

. Calha para passagem de fiaglio com formato em “U”,
- confeccionada em chapa de ago no minimo 1,2mm de
“espessura, fixado na estrutura viabilizando a passagem da
fiag8o entre um quadro ¢ outro.
1 Perfil de acabamento confeccionado em aluminio medindo
L aproximadamente 90x08mm (LxA) pelo comprimento do
) quadro, tendo perfil macho e fémea, onde sdo fixados por
meio de encaixe tipo “clic” ¢ parafusada no” quadro por
meio de rebites;
Nas unides dos perfis de acabamento deverd conter um
. peca injetado em polipropileno, para protegdo ¢ efeito
| estético. -
Todas as partes metalicas deverfio ser soldadas por solda
I MIG e receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por
. imersfio ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,
f decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizacfio,
IR passivagio e secagem, sendo a 1iltima com 4gua deionizada
' seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
A pintura; )
e Todas as pegas metdlicas deverdio receber pintura epoxi-ps,




fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa |

de alta temperatura, na cor a definir.

Placas de fechamento: )

Placas com altura total do quadro e largura conforme o
comprimento do quadro, confeccionada em madeira MDP
(Painéis de-Particulas de-Média Densidade) e espessura
minima de 15 mm, revestida com laminado melaminico,
texturizado em ambas as faces, na cor a definir. Bordas
retas encabegadas com fita de ABS com espessura de
1mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

As placas de fechamento sdo fixadas nas colunas com

cremalheira por meio de grapas, confeccionadas em chapa
deagozincada
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CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO COM
REVESTIMENTO EM TELA

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com press3o de 10 Kgf/cm?,
com espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de
florestas renovdveis e sustentdveis com alto grau de
dureza e espessura méxima de 2 mm, intercaladas sempre
em nuimero impar, com cola cascamite a base de uréia-
formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma

 injetada, com alta press3o, de poliuretano flexivel, isento

de CFC '(cliordﬂ't'xo'r'carburéto), isocianato 100% MDI —
Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m®

 espessura minima de 50 mm. Propriedades mecanicas e

de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da
ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da superficie do
assento de 470 mm, no minimo; Capa de protecdo e
acabamento  injetada/moldada em  polipropileno
texturizado, com baordas arredondadas, sem uso do perfil
de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecdnica contra impacto e

resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto:

Espaldar. médio, com largura de 435 mm e extensfo
vertical do encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do
encosto___ injetado/moldada anatomicamente, em
polipropileno copolimero natural, com espessura minima
de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta
pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente
expansor de 4gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de
40 mm. Possui as propricdades mecénicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Capa de protecio ¢ acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta
resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismo:

Suporte para encosto com regulagem de altura
confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado,
seccdio oval medindo 18x43mm e espessura da parede de
1,5 mm, conforme, fosfatizado e pintado com ftinta po
epOxi. Possui em sua parte superior chapa de fixacfo
confeccionada em chapa de agco com furos para fixar na
estrutura do encosto. Permite a regulagem vertical do
encosto em relagfo ao assento num curso minimo de 63
mm, por meio de sistema “UP AND DOWN” com top de
fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou
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texturizado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinagfo
do encosto ¢ altura do assento, estampado em chapa de ago
com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com
tinta p6 ep6xi com camada de no minimo 80pm. O
mecanismo ¢ dotado de “contato permanente” que permite
regutagem de 4ngulos e altura do encosto, possui a parte
traseira protegida por capa injetada em polipropileno
copolimero. O angulo de inclinagfio do encosto ¢ minimo
de -8° e maximo de 25°, acionado por uma Unica alavanca
localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema
de articulagfo do encosto ¢ comandado por meio de molas

ago com 1,20mm de espessura. O acionamento da

regulagem d¢ altura do assento serd por meio de alavanca

| independente localizada na parte posterior a direita do

mecanismo na posigio sentado. As alavancas sfo
confeccionadas em aco com difmetro--de 8§ mm e
acabamento em polipropileno copolimero. O mecanismo
permite também a regulagem de altura do encosto com
passo de 6 em 6 mm, curso total minimo de 72 mm, através
de um sistema automético de regulagem confeccionado em
bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro;

Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE
1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro

| externo de 28 mm, com conificagio 1°26'16" inferior

(Coluna).e superior (Pistdo) e curso 130mm. Bucha guia do
sistema giratério com regulagem com 100 mm de altura,
injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal
Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm) , material este de
alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagio prépria
permitindo maior facilidade na regulagem de altura e
suavidade no movimento giratério; Pistdo a gas provido de
corpo metalico em tubo de ago ¢28mm e conificagio
1°26'16", usinado em retifica cilindrica com tratamento
cromado DIN 4550 classe 3, haste em aco cilindrico com

| rolamento em ago ¢ amortecedor em PVC, acoplada a
| coluna através de anel elastico. Fosfatizada ¢ pintada em

tinta p6 epGxi com camada de tinta da ordem de 80 a 120

gr:pa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno
copolimero com @ 57 mm na parte superior ¢ @ 71 mm na
parte inferior ¢ altura de 317 mm. Proporciona acabamento
¢ protegdo & coluna de regulagem, sendo também um
elemento estético entre a base ¢ o mecanismo da cadeira.
Possui eficiente sistema de fixaglo na parte superior e
inferior, evitando que se desprenda durante o uso da
cadeira.

Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado
soldadas em flange Morse estampada em chapa de aco
NBR8269 SAE 1006/1010 BQ. A estrutura recebe
tratamento de pré pintura de desengraxe, decapagem,
fostatizacl3c e-em seguida pintadas com tinta pé epoxi
com camada de aproximadamente 80 um. A estrutura é
revestida com capa injetada em polipropileno capolimero.
Permite jungio de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes
por meio de ponteiras com encaixe de 11mm de didmetro
injetadas em polipropileno. A base possui raio externo de
345mm (eixo central da base a extremidade da pata), raio
Gtil de 325mm e altura de 37mm."

05 Rodizios duplos com capas ¢ rodas injetadas em resina
de engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente 2
abrasdo sem sofrer anormalidades; ESFERA: Ago SAE
1008/1010 com tratamento superficial cementado. HASTE:
Ago SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado.
ANEL: Ago SAE 1008/1010; com tratamento superficial
zincado. EIXO: Aco SAE 1008/1010;

3 L
' ” manipulos, a mola do sistema ¢ confeccionada em ago.
p Possui capa de protegdo injetada em polipropileno natural
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DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de didmetro;
Estrutura com 63mm de altura x 55mm de largura.
Acabamento ¢ pintura:

A fixaggo do assento a estrutura da cadeira sera por meio
de porcas garras de ™ cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca
laminada de %, por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressfio. Deve ser usada solda eletronica MIG
em todos os locais onde houver solda; Todas as pecas
metélicas utilizadas deverfio receber pré-tratamento em 9
banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de
titAnio, fosfatizacio, passivagfo e secagem, sendo a Gltima
com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas
devergo receber pintura epdxi-p6, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preta acabamento fosco.

Apoia Bragos: reguldveis em forma de “T”, medindo
250x70x35mm  aproximadamenie; Apoia-bragos em
espuma de poliuretano injetado com formato anatémico,
60mm da parte frontal com inclinagdo de 159,
proporcionando conforto ao usuario conforme exigéncias
da NR17, alma em chapa de ago com 2mm de espessura

no minimo; Unido enire o assento-e-apdia-bracos em

_chapa de ago com espessura minima de 6mm, com dois

furos para fixar e regular a distincia lateral entre o assento
e o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com
resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parie
fateral para alocagio do trilho e mecanismo de
travamento. Revestido com capa em polipropilenc
injetado micro texturizado em uma pe¢a Unica sem
emendas; Dotado de mecanismo interno que permita o
ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso
minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropilenc
injetado, acionado por meio de botdo lateral do mesmo
material. O mecanismo é composto de mola em ago
zincado, evitando a ac¢do corrosiva decorrente do tempo e
umidade, e de pino de fravamento em ago inoxidavel de
%" lubrificado com graxa naval gue reduz o atrito gerado
pelo acionamento por pressdo; O apoia-bragos é fixado ao
assento por meio de trés parafusos de %", com tratamento
antiferrugem.
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LONGARINA 3 LUGARES ESPALDAR MEDIO
COM REVESTIMENTO EM TELA
Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada |

anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/em?, com
espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de
florestas renovéveis e sustentaveis com alto grau de dureza
¢ espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em
nimero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol
de baixa emissfio; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressfio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente
expansor de 4dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecénicas ¢ de desempenho
estabelecidas nas normas téenicas da ABNT; Largura de
470 mm e profundidade da superficie do assento de 470
mm, no minimo;, Capa de protegio e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia mecénica
contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

05
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Encosto:
Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensdo

vertical do encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do
encosto  injetado/moldada  anatomicamente, em

-

polipropileno copolimero natural, com espessura minima
de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta
pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente
expansor de 3dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de no minimo 50

Kg/m?®, espessura minima de 40 mm. Possui as
propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas
* normas técnicas da ABNT; Capa de protegfio e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica
contra impacto e resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

. Estrutura e mecanismos:

N Lamina para suporte do encosto com vinco exferno
confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura
minima de 6,00mm, dobrada, com &ngulo interno de 95°.
Possui em sua parte superior chapa de fixagdio
confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com
quatro furos para fixar na estrutura do encosto € quatro
T furos no assento. A fixa¢fio da 14mina a0 assento ¢ encosto
) se d4 por meio de porcas garras de %", cravadas na
estrutura interna do assento e encosto, produzidas em ago
1020 estampado com rosca laminada de %4”, por parafusos

Wl Philips tipo panela e arruelas de presséo;
’ Estrutura composta por duas travessas ¢ dois pés laterais;
Travessas confeccionadas em tubo de ago #18 no minimo,
secgdo retangular medindo 50x30mm, soldadas pelo
processo MIG em flange estampada em chapa de ago com
k , espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x230mm;
< ¥ Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre
si 100 mm, confeccionadas em tubo de ago #16 no minimo,
ok com secgéio retangular de 30x30mm, fechada por tampa
externa, confeccionadas em chapa de ago dobrada com
espessura minima de 0,75 mm. A base ¢ confeccionada em
- tubo de ago #16 no minimo, com seccio oblonga medindo
N 29x58mm, com extremidades fechadas por ponteiras
plasticas; Cada pé possui duas sapatas niveladoras
sextavadas de 1”x 1.1/4”, fixadas a base¢ dos pés por rosca
rebite 5/16”, Os assentos sdo acoplados a estrutura por
meio de porcas garras de 4” cravadas na estrutura interna
do assento, produzidas em ago estampado com rosca
laminada de %”, parafusados em flange por parafusos tipo
Philips e arruelas de presséo.
. Acabamento ¢ pintura:

s A fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio
de porcas garras de 4" cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca
laminada de %”, por parafusos Philips tipo panela e
S N arruelas de pressiio. Deve ser usada solda eletrdnica MIG
’ em todos os locais onde houver solda, Todas as pegas
metélicas utilizadas deverdio receber pré-tratamento em 9
banhos sendo 5 por imersfio ¢ 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de
titanio, fosfatizagdo, passivagdo e secagem, sendo a Gltima
com agua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas
deverdo receber pintura epoxi-p6, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preta acabamento fosco.
Apoia Bragos:
Apoéia-bragos formato de poligono irregular com lados
paralelos ¢ cantos arredondados com raio de 50mm,
medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte
superior_com _reduglo gradual até chegar a largura de
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30mm em sua parte inferior;

‘| Bragos revestidlos em espuma injetada integral de

poliuretano  semirrigido, texturizado, com  baixa
maleabilidade ¢ deformabilidade, alta resisténcia a impacto
¢ a produtos de teor abrasivo;

 Estrutura inferna em tubo de ago trefilado com didmetro de
7mm no minimo, sem partes metalicas aparentes ao
usuario;

Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato
retangular, medindo no mfnimo 25x110mm, com espessura
minima de 6mm (cada) em-ago-trefilado, com dois furos
oblongos para fixagfo ¢ regulagem, por meio de buchas
com garras e rosca de %", parafusos com arruelas de
pressdo.

As pecas metdlicas revestida com pintura epdxi pé na cor
preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, pré tratamento em 9 banhos
sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem; desengraxe
alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titanio,
fosfatizagdo, passivacio e secagem. Sendo a dltima
lavagem com &gua deionizada seguido da secagem.

s

-

St
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POLTRONA OPERACIONAL COM BRACOS

Assento;_

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
‘anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgf/em?, com
espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de
florestas renovéaveis e sustentaveis com alto grau de dureza
¢ espessura méxima de 2 mm, intercaladas sempre em
nimero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol
de baixa emisséo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressfio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente
expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecénicas e de desempenho
estabelécidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de
470 mm e profundidade da superficie do assento de 470
mm, no minimo; Capa de protegSc ¢ acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com
‘bordas arredondadas, sem uso do ‘perfil de PVC,
proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto:

Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensdo

vertical do encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do
encosto  injetado/moldada  anatomicamente, em

| polipropileno copolimero natural, com espessura minima

de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta
pressdo, de poliuretano fiexivel, isento de CFC
{clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente
expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de
40 mm. Possui as propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Capa de proteciio e acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando fécil limpeza, alta
resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura € mecanismos:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo
confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura
minima de 6,00mm, dobrada, com 4ngulo interno de 95°.

Possui em sua parte superior chapa de fixaco

90

R$738,00

R$66.420,00
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.confeccionada em chapa de agco ABNT 1008/1012 com

quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro
furos no assento. A fixagfio da ldmina ao assento e encosto
se d4 por meio de porcas garras de %4”, cravadas na
estrutura interna do assento e encosto, produzidas em ago
1020 estampado-com rosca laminada de %>, por parafusos
Philips tipo panela e arruelas de pressdo;

Base fixa constituida por uma estrutura continua em
balango, confeccionada em tubo de ago #13, com secgfio
circular difmetro de 1”. Fixada a flange por meio de solda
MIG. A flange ¢ estampada em chapa de ago com
espessura minima de 3mm, medindo 195x230mm; Na
parte inferior da estrutura em balango contém quatro
sapatas injetadas em polipropileno para tubo circular,

-fixadas por rebite 4x19 em aluminio. A fixacfo do assento

na estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de

" 14", cravadas na estrutura interna do assento, produzidas

em ago estampado com rosca laminada, por parafusos
Philips tipo panela e arruelas de pressdo;
Acabamento e pintura:
A fixagfio do assento a estrutura da cadeira serd por meio
de porcas garras de % cravadas na estrufura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca
laminada de '%”, por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de press3o. Deve ser usada solda eletrénica MIG
em ‘todos os locais onde houver solda; Todas as pecas
metalicas utilizadas deverfio receber pré-tratamento em 9
banhos sendo 5 por imersdo ¢ 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem 4acida, refinador de sais de
titAnio, fosfatizagfo, passivacfio e secagem, sendo a ltima
com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura; Todas as pecas metélicas
deverfio receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preta acabamento fosco.
Apéia Bragos:
Apbia-bragos formato de poligono irregular com lados
paralelos ¢ cantos arredondados com raio de 50mm,
medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte
superior com redugdo gradual at¢ chegar a largura de
30mm em sua parte inferior;
Bragos revestidos em espuma injetada- integral de
poliuretano  semirrigido,  texturizado, com  baixa
maleabilidade e deformabilidade, alta resisténcia a impacto
e a produtos de teor abrasivo,
Estrutura interna em tubo de aco trefilado com didmetro de
7mm no minimo, sem partes metalicas aparentes ao
ysuério;
Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato
retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura
minima de 6mm (cada) em aco trefilado, com dois furos
oblongos para fixagdo e regulagem, por meio de buchas
com garras ¢ rosca de %, parafusos com arruelas de
presséo.
As pecas metdlicas revestida com pintura epdxi pé na cor
""" ada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, pré tratamento em 9 banhos
sendo 5'por imersdo e 4 por meio de lavagem; desengraxe
alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titénio,
fosfatizacdo, passivacdo e secagem. Sendo a Uitima

lavagem com agua deionizada seguido da secagem.

SOFA DE 2 LUGARES

Assento e encosto:

Estrutura do assento, encosto ¢ da base em madeira macica
vedada com chapa de papelfo;

Possui molas do tipo percintas de borrachas sob assentos ¢
encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez e
durabilidade para a espuma;

Assento composto por trés almofadas em espuma
laminada, densidade minina D43 e espessura minima de

04

R$2.330,00

R$9.320,00
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100 mm, formando uma peca tnica, marcado com detalhes
na costura do revestimento;

Encosto com almofada em espuma laminada, densidade
minima D38 e espessura minima de 80 mm, formando uma
pega Uinica;

Revestimento em couro ecologico.

MEDIDAS:

Largura Total:1700mm

Altura Total: 860mm

Altura do assento ao chfo: 480mm

Medidas assento: 1200 x 180x 500 (Lx Ax P)

Medidas Encosto: 1200x800 (L x A)

Medidas do Brago: 250x580x800 (L x Ax P)

Medidas rodapé: 1200x 240x500 (L x Ax P)

Bragos: 7

Estrutura do brago em madeira maciga vedada com chapa
de papeldo;

Possui espuma laminada com espessura de 10 mm;
Revestimento em couro ecoldgico.

VALOR TOTAL:

R$211.312,00

Qa
e

Atenciosamente,

Na certeza do aceite do pleito em tela, aguardamos o oficio de anuéncia.

ais para o0 momente, renovamos os votos de aprego e estima .

Secretario do Tra_\a\lyo‘,e Desenvolvimento Econdmico
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. “SECRETARIA DO TRABALHO E DESENVOLVIMENTO ECONOMICO / PREFEITURA DE SOBRAL

* Att: Raimundo Indcio Neto (Secretdrio do Trabalho e Desenvolvimento Econdmico)

- Ref.: Adesdo a Ata de Registro de Pre¢os n.2 27/2017 /Pregdo 27/2017 — MINISTERIO DA DEFESA -Base Administrativa do
comando de operacdes especiais

! Prezado {a) Senhor (a).

5 Em resposta a solicitacdo via oficio ne 413/2018-STDE, informamos que_concordamos em fornecer os mobilidrios

_oriundos da Ata de Registro de Pregos n.2 27/2017 /Pregdo 27/2017 — MINISTERIO DA DEFESA -Base Administrativa do comando
de operagdes especiais, em sua totalidade.

sy Informamos que em funciio dos prazos de entrega praticados por nossos fornecedores de matéria prima,
1.concordamos em fornecer, no entanto com prazo de entrega de 60 dias.

PGE 27/2017 - MINISTERIO DA DEFESA -BASE ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERACOES ESPECIAIS

ITENS

DA DESCRICAO MARCA QUANT UNID. VL. UNIT. VL. TOTAL.
-ATA
MESA AUTOPGRTANTE 1400X1400X600X600X740MM | FLEXIBASE 6 UNID. RS 1.390,00| RS 8.340,00
MESA RETA 1400X600X740MM FLEXIBASE | 12 UNID. RS 629,00 ] RS 7.548,00
MESA DE REUNIAC REDONDA 1200X740MM FLEXIBASE 6 UNID. RS 740,00 | RS 4.440,00
MESA DE REUNIAO OVALADA DE 2400X1100X740MM | FLEXIBASE 1 UNID. RS 1.264,00 | RS 1.264,00
GAVETEIRO VOLANTE COM TRES GAVETAS
UNID. , .520,01
A02X500X600MM FLEXIBASE 8 NiD. RS 690,00 | RS 5 0
o 20 |ARMARIO BAIXO 800X500X740MM FLEXIBASE 10 UNID. RS 744,00 | RS 7.440,00
23 |ARMARIO ALTO 800X500X1600MM FLEXIBASE 10 UNID. RS 1.384,00| RS 13.840,00
ESTAGAO DE TRABALHO PARA UM LUGAR EM L
E 1 UNID. 2.890, 28.900,00
31 1400X1400MM FLEXIBAS 0 RS 890,00| RS 8
e ESTACAO DE TRABALHO PARA 4 LUGARES EM X
R 6. 00 600,01
33 1400X1400MM FLEXIBASE 4 UNID RS 900, RS 27.600,00
42 |CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO FLEXIBASE 22 UNID. RS 930,00 | RS 20.460,00
i J7 43 |LONGARINA 3 LUGARES ESPALDAR MEDIO FLEXIBASE 5 UNID. RS 2.044,00| RS 10.220,00
el ' 47 |POLTRONA OPERACIONAL COM BRAGOS - FLEXIBASE 20 UNID. RS 738,00 | RS 66.420,00
. I 51 |SOFA DE 2 LUGARES FLEXIBASE 4 UNID. RS 2.330,00{ RS 9.320,00
VALOR TOTAL DA PROPOSTA: RS 211.312,00

Aparecida de Goiénia, quarta-feira, 18 de julho de 2018

" Izabel Pereira Silva
Gerente de Licitagdo
Flexibase Ind. Com. de Méveis,
Importagdo e Exportagdo LTDA

. Flexibase Industria e Comércio de Mdveis, Importagdo e Exportagdo Ltda
. : Rua 13 Qd 10 Lt 19/24 Polo Empresarial Goids CEP. 74985-225 Aparecida de Goiania-Go
ty Email: Flexibase@flexibase.com.br CNPJ: 04.869.711/0001-58 IE: 10347208-8 1
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bel@flexibase.com.br>
amila Silveira Leitdo <camilaleitao@sobral.ce.gov.br>

I
o

ara

~ Camila, boa tarde

RN
K

- Segue anexo nossa resposta a sua solicitaggo

ot

-Atenciosamente,

‘ abe!Of'e base combr . _
- .,Assunto PREFEITURA DE SOBRAL-ADESAO A A ATA DE REGISTRO DE PRECO

sEs

e % L
~_ . Boatarde,

$omos a Secretaria do Trabalho e Desenvolvimento Econdmico de Sobral-CE, e estamos encaminhando um oficio de pedido de

' adesao A ata de registro de prego, decorrente do Pregdo Elefronico SRP n °27/2017, Servigos de confecgéio de mobilidrios diversos,
do Mlnlsteno da Defesa onde sua empresa foi a ganhadora.
No oﬂmo estéo os itens e as quantidades que almejamos aderir da ata.

Desd_e j& agradecida , e certa do aceite do pleito, aguardamos a resposta o mais breve.

ténciosamente

CAMILA SILVEIRA LEITAO % Prefeitura de Sobral
) Gerente Secretaria do Trabalho e Desenvolvimento
- - Coordenadoria Administrativa Financeira Econémico
i & my (88)3611-5833 R. Viriato de Medeiros, 1250 - Centro
L camilaleitao@sobral.ce.gov.br CEP.: 62.011.080 - Sobral - CE



