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PROCESSO ADMINISTRATIVO 023/2021
PREGAO PRESENCIAL N° 009/2021-SRP

Yovows

EDITAL
MODALIDADE: PREGAO PRESENCIAL

TIPO DE LICITAGAO: MENOR PREGO- MENOR PREGCO POR ITEM
REGIME DE EXECUGAO: INDIRETA
VALIDADE DA ATA: 12 meses.

O MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER - MT, pelo seu PREGOEIRO, designado
pela Portaria n® 037/GP/2021, torna publico para conhecimento de todos os interessados, que fara
realizar licitagdo na modalidade de PREGAO PRESENCIAL, do tipo MENOR PRECO- MENOR
PRECO POR ITEM, de conformidade com as Leis n°s. 10.520/2002 , 8.666/93 e Decreto
7892/2013 , Decreto Municipal 017/GP/2021 regulamenta o registro de preco no ambito municipal,
e suas alteracbes posteriores.

Os envelopes contendo a Proposta de Pregos e os Documentos de Habilitagéo definidos no objeto
deste edital e seus Anexos, deverao ser entregues para a Pregoeira até as 08h00min do dia 07
de MAIO de 2021, na sala de LicitagSes da Prefeitura Municipal de Santo Anténio do Leverger /
MT.

O Edital encontra-se disponivel na integra no Departamento de Licitagbes. Os interessados
poderdo retirar gratuitamente no site da prefeitura municipal, através do enderego
www.leverger.mt.gov.br, ou solicitar ao Departamento de Licitagdes pelo telefone (65) 3341-1346
ou pelo e-mail licitacao@leverger.mt.gov.br.

Havendo a necessidade da sesséo publica se prorrogar, a mesma se fara nos dias seguintes a
data de abertura, sempre obedecendo aos horarios de funcionamento de expediente do Pago
Municipal.

O objeto do presente processo é o REGISTRO DE PREGCO PARA FUTURA E/OU EVENTUAL.
AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR ,CADEIRAS, LIXEIRAS
PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAIS DO MUNICIPIO DE
SANTO ANTONIO DE LEVERGER -MT, CONFORME AS ESPECIFICACOES CONTIDAS NO TERMO
DE REFERENCIA DESTE EDITAL E EM SEUS ANEXOS.

2.1. As despesas relativas a esta contratagdo serdo pagas através de recurso do Tesouro
indicado pela a administracéo Municipal.

2.2. As despesas oriundas deste procedimento licitatério serdo alocadas no orcamento do
exercicio corrente.
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3.1. Permitir-se-a a participacéo neste certame, apenas de pessoas juridicas, que col
meio de documentos de registros ou autorizagbes legais a exploragéo do ramo
compativel com o objeto da presente licitacdo, bem como as que atendam as exigéncias
€ Seus anexos.

ovem pord
ativida

3.2. N3o sera admitida na presente licitacdo a participacdo de empresas enquadradas em
quaisquer das hipoteses a seguir elencadas:

a) Constituidas em regime de consércio, qualquer que seja sua forma de constituigéo,
sejam controladas, coligadas ou subsidiarias entre si.

b) Que, por quaisquer motivos, tenham sido declaradas inidoneas ou punidas com
suspensdo por orgdo da Administracdo Publica Direta ou Indireta, nas esferas Federal,
Estadual ou Municipal, desde que o Ato tenha sido publicado na imprensa oficial, conforme
o caso, pelo 6rgédo que o praticou enquanto perdurarem os motivos determinantes da

puni¢éo;
c) Estrangeiras que nao funcionarem no Pais.
d) Que possuam entre seus socios servidor(es) deste municipio;

3.3. Poder&o participar deste certame as licitantes que satisfagam todas as exigéncias deste Edital
e da Lei Federal n.° 8.666/93, sendo que na hora e local acima indicados dever&o apresentar dois
envelopes fechados e indevassaveis, contendo, respectivamente, os Documentos de Proposta de
Pregos - Envelope n.° 01 e Documentos de Habilitagéo - Envelope n.°02.

3.4. A participacéo no Pregéo se dara através de representante legal presente durante a sesso,
devidamente credenciado, que portar os envelopes Proposta e Habilitagdo, a quem cabera a
responsabilidade em ofertar lances exclusivamente verbais, observada data e horario pré-
estabelecidos, sendo todos os atos consignados em ata prépria.

4.1 No dia, hora e local designado para o recebimento dos envelopes, cada licitante devera se
apresentar junto a Pregoeira e a Equipe de Apoio para o seu credenciamento.

4.2 O credenciamento do representante junto a Pregoeira precedera ao ato de entrega, dos
envelopes contendo a proposta de pregos e documentacéo de habilitagao.

4.3 Para o credenciamento deverao ser apresentados os seguintes documentos:

a) Copia do RG e CPF do representante (apresentado em copia autenticada documento
valido);
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b) Copia do Contrato Social ou documento equivalente (apresentado em cépia autéhticada);

c) TERMO DE CREDENCIAMENTO assinado pelo Sécio Administrador da empr
Anexo ), OU, TERMO DE CREDENCIAMENTO assinado pelo Repres
empresa..

d) DECLARAGAO DE QUE CUMPRE COM OS REQUISITOS DE HABILITAGCAO (Modelo
Anexolll)

e) MICRO EMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE: As empresas que
pretenderem fruir das prerrogativas da Lei Complementar n® 123/06 deverdo apresentar,
no Credenciamento, documento conforme modelo ANEXO IV e comprovar tal situag&o nos
documentos de Habilitagéo sob pena da Lei.

4.4 A licitante que ndo apresentar representante legal na sesséo publica, ou a incorre¢éo dos
documentos de identificagdo apresentados n&o inabilita a licitante, mas ficard impedido de
apresentar lances, ndo poderd manifestar-se durante a sessio e ficard impossibilitada de
responder pela empresa, e interpor recurso em qualquer fase, bem como de quaisquer atos
relativos a presente licitagdo para o qual seja exigida a presenca de representante legal da
empresa. Somente sera aproveitada a sua proposta escrita.

4.5 Nenhuma pessoa, ainda que munida de procuragdo, podera representar mais de uma
empresa, sob pena da excluséo sumaria das representadas.

4.6 Sera admitido apenas um representante para cada licitante credenciada, sendo que cada um
deles podera representar apenas uma credenciada, exceto nos casos de representagdes para
lotes/itens distintos.

4.7. A auséncia do credenciado, em qualquer momento da sessdo, importaré a imediata exclusao
da licitante por ele representada, salvo autorizagdo expressa da Pregoeira.

4.8. O credenciamento da licitante implica a responsabilidade legal da mesma ou seu
representante legal e a presuncéo de sua capacidade técnica para realizacdo das transaces
inerentes ao pregdo presencial.

diretamente no

Departamento de Licitacdo, 02 (dois) envelopes enderecados ao Departamento de Licitacgo, da
PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER, fechados e indevassaveis,
ASSINADOS E CARIMBADOS com o n® do CNPJ/Razdo Social da proponente no fecho,
contendo na parte externa as seguintes informacdes:

Envelope n.® 1 — Proposta Envelope n.° 2 — Habilitagéo
PREGAO N.° 009/2021 PREGAO N.° 009/2021
Data: (vide preambulo) Data: (vide preambulo)
Horario: (vide preambulo) Horario: (vide preambulo)
Razao Social da proponente Razao Social da Proponente
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documento citado no item 4.3 letra "e”, n&o interpretar-se-4 como renuncia aos benefidjps da Lei _
Complementar n.® 123/2006.

6.1. O Envelope n° 1 - “Proposta” - devera conter em seu interior a Proposta devidamente
preenchida, nos moldes do ANEXO | — Termo de Referencia e Especificagbes deste edital, em
papel timbrado da empresa, de forma clara e legivel, em lingua portuguesa, salvo quanto as
palavras téchicas de uso corrente, com suas paginas numeradas sequiencialmente, sem rasuras,
emendas, borrdes ou entrelinhas, devendo ser datada e assinada pelo representante legal da
empresa.

6.2. A Proposta de Prego devera conter os seguintes elementos:

6.2.1. Raz&o social da licitante, n.° do CNPJ/MF, Inscricdo Estadual, enderego completo, telefone,
fax para contato, n° da conta corrente, agéncia e respectivo banco e, se possivel, endereco
eletrénico(e-mail);

6.2.2. Prazo de validade da proposta, o qual ndo podera ser inferior a 60 (sessenta) dias corridos,
a contar da data de sua apresentagao;

6.2.3. Precos unitarios, total e global, em moeda corrente nacional, expressos em algarismo e por
extenso, fracionados até o limite duas casas apés a virgula. Em caso de divergéncia entre os
valores unitarios e totais, serdo considerados os primeiros;

6.2.4. Os itens ofertados deveréo atender todos os requisitos conforme descritos no Termo de
Referéncia.

6.2.5 Especificacbes detalhadas dos itens ofertados e em conformidade com as especificacdes
do Termo de Referencia (Anexo |) incluindo marca.

6.2.5.1 As propostas deverdo ser apresentadas conforme ordem e descricbes estabelecidas no
Anexo | — Termo de Referencia.

6.2.5.2 A proposta de precos ndo podera ser superior do valor de estimado no Termo de Referencia.

6.2.6 Inclusdo de todas as despesas que influenciem nos custos, tais como: tributos (impostos,
taxas, emolumentos, contribuicdes fiscais e parafiscais), obrigagdes sociais, trabalhistas, encargos
comerciais, frete e outros de qualquer natureza e todos os 6nus diretos.

6.3 Quaisquer tributos, despesas e custos, diretos ou indiretos, omitidos da proposta ou
incorretamente cotados que nao tenham causado a desclassificacdo da mesma por caracterizar
prego inexequivel no julgamento das propostas, serao considerados como inclusos nos pregos,
ndo sendo considerados pleitos de acréscimos, a esse ou qualquer titulo, devendo os itens ser
fornecidos sem 6nus adicionais.




PMSAL -
ESTADO DE MATO: GROSSO o
MUNIC!PIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER e
Avenida Santo Antbnio, 245, Centro = CEP 78150000 @ \
“TEL: {065) 3341-1346 Rub. i

6.4 A apresentacdo das propostas implicara na plena aceitacdo, por parte do l@?tante das
condi¢cbes estabelecidas neste edital e seus anexos, e no pleno reconhecimento ekque nao se
enquadra em nenhuma das situacdes impeditivas de participagdo a seguir enumeradas;

q G p p pag d S S PAG

Leverger, excetuando as licitantes que solicitaram formalmente prorrogagdo de prazo
seu pedido devidamente acatado;

6.5 Em nenhuma hipétese poderdo ser alterados o contetido da proposta apresentada, seja com
relacdo a prego, pagamento, prazo ou qualquer condicdo que importe a modificagdo dos termos
originais, ressalvadas apenas aqueles destinados a sanar evidentes erros materiais, alteracdes
essas que serao avaliadas pela autoridade competente do Municipio de Santo Anténio do
Leverger.

7.1 O ENVELOPE N.° 02 — “DOCUMENTOS PARA HABILITACAO” devera conter os documentos
que comprovem a habilitacéo juridica, a qualificagdo técnica, a qualificacdo econdmico-financeira
e a regularidade fiscal conforme a segulir;

7.1.1 — Documentosrelativos a HabilitagdoJuridica

a) Documento de identificagdo com foto, dos sécios administradores(copia autenticada)

b) Cépia do Contrato Social ou documento equivalente (apresentado em cépia autenticada ou
simples desde que junto esteja o original). Fica dispensado este documento na habilitagdo seo
mesmo ja tenha sido apresentado no credenciamento.

¢) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica —C.N.P.J./MF;

d) Prova de inscricao no Cadastro de Contribuinte Estadual, relativo ac domicilio ou sede do licitante,
pertinente ao ramo de atividade e compativel com o objeto da presente licitagéo;

e) Prova de Inscricdo no Cadastro de Contribuintes Municipal ou alvard de Licenga para
Funcionamento, relativo ao domicilio e/ou sede da licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objeto licitado;

7.1.2 - Documentosrelativos a RegularidadeFiscal
a) Prova de regularidade com a Fazenda Federal (Certiddo Negativa de Tributos Federais,

fornecida pela Fazenda Federal e a Divida Ativa da Unido, fornecida pela Procuradoria da
Fazenda Nacional) salvo quando for unificada;

b) Prova de regularidade com a Fazenda Estadual (Certiddo referente ao ICMS/IPVA, para
participacéo em LicitacGes Publica) fornecida pela Secretaria de Fazenda Estadual.

c) Prova de regularidade com a Fazenda Certiddo Negativa de Tributos Municipais da sede da
licitante, incluindo Divida Ativa, fornecido pela Prefeitura Municipal.
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e) Prova de Regularidade Trabalhista (Certiddo Negativa de Débitos Trabalhist
expedida pela Justiga do Trabalho da Sede da licitante (Lei n®12.440/2011).

7.1.3 - Documentos relativos a Qualificagdo Econémico-financeira

a) Certiddo Negativa de Faléncia ou Concordata expedida pelo distribuidor da sede da pessoa
juridica, datada de, no maximo, sessenta dias antes da data da abertura dos envelopes, caso ndo
apresente o seu prazo de validade;

7.1.4 - Documentosrelativos a QualificagaoTécnica

a) Apresentacdo do Atestado de Capacidade Técnica, fornecido por pessoa juridica(s)de direito
publico ou privado, que comprove aptidao do licitante de acordo com o objeto.

b) Declaracdo da licitante, sob as penas do Art. 299 do cédigo Penal, de que tera a
disponibilidade, caso venha a vencer o certame, dos servigos licitados para realizar nos
prazos e/ou condi¢des previstas. (Modelo anexo V)

¢) Declara¢do de cumprimento do disposto no inciso XXX1ll do art. 7° da Constituicé&o e na Lei n°
9.854, de 27 de outubro de 1999. (Modelo anexo VI)

d) Declaragéo, sob as penalidades cabiveis, da inexisténcia de fato superveniente impeditivo da
habilitagao e da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.(Modelo anexo VII)

7.1.4.1 Néo serao aceitos protocolos de entrega ou solicitagdo de documento em substituicdo aos
documentos requeridos no presente edital e seus anexos.

7.1.4.2 Se a documentagdo de habilitacdo nao estiver completa e correta ou contrariar qualquer
dispositivo deste Edital e seus anexos, a pregoeira considerara o proponente inabilitado.

7.1.4.3 Os documentos necessarios a habilitagdo poderdo ser apresentados em original, em cépia
autenticada por cartorio competente, ou em publicagdo da imprensa oficial.

7.2 As certidSes emitidas através da internet s6 serdo aceitas em originais, ficando sujeitas a
confirmacgé&o pela Pregoeira e equipe de apoio, nos termos das instrugées normativas, circulares e
portarias dos 6rgdos competentes, sendo desconsiderada a apresentacdo de copias, ainda que
autenticadas.

7.3 Na hipédtese de ndo constar prazo de validade nas certidSes apresentadas, a Administragdo
aceitara como validas as expedidas até 80 (noventa) dias imediatamente anteriores & data de
apresentacao dasPropostas.
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8.1. Nos termos da Lei Complementar n. 123, de 14/12/2006, as microempresas e empresas de
pequeno porte deverdo apresentar toda a documentagéo exigida para efeito de comprovacgéo de
regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricdo.

8.1.1 Havendo alguma restri¢do na comprovagéo da regularidade fiscal, sera assegurado o prazo
de 02 (dois) dias uteis, cujo termo inicial correspondera ao momento em que o proponente for
declarado o vencedor do certame, prorrogdveis por igual periodo, a critério da Administracdo
Publica, para a regularizagdo da documentacdo, pagamento ou parcelamento do débito, e
emissdo de eventuais certidbes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa. Eventual
interposicéo de recurso contra a decisdo que declara o vencedor do certame ndo suspendera o
prazosupracitado.

8.2. A ndo-regularizacédo da documentacdo no prazo previsto no item acima implicara decadéncia
do direito a contratagdo, sem prejuizo das sangbes previstas no art. 81, 86 e 87 da Lei n° 8.666,
de 21 de junho de 1993, sendo facultado & Administracdo convocar para nova sessao publica os
licitantes remanescentes, na ordem de classificacéo, para contratagéo, ou revogar alicitag&o.

8.3. Serd assegurado, como critério de desempate, preferéncia de contratacdo para as
microempresas e empresas de pequeno porte, entendendo-se por empate aquelas situacoes em
que as propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno porte sejam iguais
ou até 5% (cinco por cento) superiores a proposta mais bem classificada e desde que a melhor
oferta inicial ndo seja de uma microempresa cu empresa de pequenoporte.

8.4. Ocorrendo o empate ficto, proceder-se-a da seguinteforma:

8.4.1. A microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada poderd apresentar
proposta de pre¢o inferior aquela considerada vencedora do certame, situacdo em que sera
adjudicado em seu favor o objetolicitado;

8.4.2. Nao ocorrendo a contratacéo da microempresa ou empresa de pequeno porte, na forma do
subitem anterior, serdo convocadas as remanescentes que porventura se enquadrem na hipétese
do item 8.3, na ordem classificatéria, para o exercicio do mesmodireito;

8.4.3. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de
pequeno porte que se encontre no intervalo estabelecido no subitem 8.3, sera realizado sorteio
entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhoroferta.

8.4.4. Na hipotese da nao-contratacido nos termos previstos acima, o objeto licitado sera
adjudicado em favor da proposta originalmente vencedora docertame.

8.5. Somentese aplicara o critério de desempate em favor da microempresa, empresa de
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pequeno porte ou cooperativa quando a melhor oferta inicial néo tiver sido apresentada & uma
microempresa, empresa de pequeno porte ou cooperativa. &
o

9.1. A Pregoeira convidara individualmente e de forma ordenada as licitantes seleciona
formular lances, a partir do autor da Proposta de maior preco e os demais em ordem decrescente
de valor, decidindo-se por meio de sorteio no caso de empate de pregos.

9.2. As licitantes deverdo formular seus lances em valores distintos e decrescentes, inferiores a
Proposta de menor preco.

9.3. N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que foi recebido
e registrado em primeiro lugar.

9.4. A etapa de lances sera encerrada quando todas as participantes dessa etapa declinarem da
formulagéo de lances.

9.5. Encerrada a etapa de lances, seréo classificadas todas as Propostas apresentadas na ordem
crescente de valores.

9.6. Podera a Pregoeira negociar com a autora da oferta de menor valor com vistas a redugéo do
preco. Apods a negociacdo, se houver,a Pregoeira examinara a aceitabilidade do menor precgo,
decidindo motivadamente a respeito.

9.6.1. Somente sera permitida a utilizagdo de aparelho de comunicagéo (celular, MSN ou similar,
etc.) no momento da negocia¢éo entre o pregoeiro e a empresa autora de oferta de menor valor.

9.7. A aceitabilidade sera aferida a partir dos precos de mercado vigentes na data da
apresentagéo das Propostas.

9.8. Considerada aceitavel a oferta de menor prego, serd determinada, pela a Pregoeira, a
abertura do envelope de n.° 2, contendo os documentos de Habilitagdo de seu autor.

9.9. A licitante que, quando convocada pela Pregoeira, desistir de apresentar lance verbal sera
excluida da etapa de lances.

9.9.1. Néo sera admitida a desisténcia dos lances ofertados, sujeitando-se a licitante desistente as
penalidades constantes neste Edital.

9.10. Definida a classificacdo provisoria, sera registrada na ata da sessé@o publica o resumo das
ocorréncias até entéo havidas, consignando-se o rol de empresas participantes; pregos ofertados;
propostas eventualmente desclassificadas e a fundamentacdo para sua desclassificacdo e a
ordem de classificagdo provisdria.

SR N

10.1. Declarada encerrada a etapa competitiva e ordenadas as ofertas, verificada a aceitabilidade
da melhor oferta, serd aberto pela Pregoeira o envelope "“DOCUMENTACAQO” da respectiva
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habilitacéo exigidas no edital.

10.1.1 No caso de ME e EPP que, nos termos da LC 123/2008, possuir alguma r éﬂ'lg%ﬁ%i

documentacédo referente a regularidade fiscal, esta devera ser mencionada, como re é1va nW

supracitada declaracao;

10.2. Constatando, a Pregoeira, o atendimento pleno pela licitante de todas as exigéncias
editalicias, a declarara vencedora deste Pregéo.

10.2.1. Sendo inabilitada a proponente cuja proposta tenha sido classificada em primeiro lugar,fica
facultada ao MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER a aplicagdo de multa no valor
equivalente a 5% (cinco por cento) do valor da proposta da proponente em questao, sendo- lhe
assegurado o contraditério e ampla defesa, sem prejuizo das demais penalidades previstas na
legislagdo que regula a matéria, prosseguindo o pregoeiro com a abertura do envelope de
documentacéo da proponente classificada em segundo lugar e assim sucessivamente, se for o
caso, até a habilitagdo de uma das licitantes.

10.2.2. Constatado o atendimento das exigéncias fixadas no Edital, a licitante classificada e
habilitada sera declarada vencedora do certame, sendo-lhe adjudicado o objeto do Pregéo.

10.2.3. A licitante vencedora terd o prazo de 01(um) dia util a contar da convocag¢éo para
apresentar nova planilha com a recomposi¢cdo dos precos apresentados na fase de lances em
valores unitarios e totais.

10.3. Se a documentacdo de habilitacdo ndo estiver completa e correta ou contrariar qualquer
dispositivo deste Edital, a Pregoeira considerara a licitante inabilitada.

10.3.1. Caso a licitante classificada em primeiro lugar seja inabilitada, a Pregoeira examinara a
habilitagdo das licitantes com as ofertas subseqlientes e a qualificacdo destas, na ordem da
classificacéo, ate a apuragdo de uma proposta que atenda aos requisitos do Edital.

=
e

eiohe:

11.1. A formalizagdo de consultas, esclarecimentos ou impugnagdes, observados os prazos
legais, sendo que os mesmos poderdo ser protocolados ha Prefeitura Municipal por meio de
documento devidamente entregue junto ao setor de protocolo da municipalidade, sito na Avenida
Santo Antonio de Leverger ,n° 245, Centro — Santo Antbénio do Leverger — MT, sempre dirigido a
Pregoeira, informando o niimero do processo e nimero do pregao. Podera fazer consultas ou
reclamacgoes efetivadas através de ligagéo telefénica, via fax, via e-mail.

11.2. As Impugnac¢des, consultas ou esclarecimentos ao edital serdo recebidas até 02 (dois) dias
Uteis antes da data fixada para o recebimento das propostas, poderdo ser através do email oficial
do setor de licitagéo (licitacao@leverger.mt.gov.br) da Prefeitura Municipal de Santo Antonio de
Leverger -MT, sempre dirigido a pregoeira , informando o numero do processo € numero do
pregéo.

11.3. Deferida a impugnac¢éo contra o ato convocatério, serd designada nova data para a
realizagcao do certame.
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11.4. Os esclarecimentos prestados e as respostas as consultas serdo disponibilizados pagina <
da Internet www.leverger.mt.gov.br ou através do email oficial do setor de dlicitacdo _}g R
(licitacao@leverger.mt.gov.br) , sendo de responsabilidade da licitante o acompanhamen & PAG— =
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12.1. Proclamada a vencedora, qualquer licitante podera manifestar imediata e motivadamente™3
intenc@o de recorrer, quando lhe sera concedido o prazo de 03 (trés) dias Uteis para apresentagdo
das razdes do recurso, ficando as demais licitantes desde logo intimadas para apresentar contra-
razdes em igual nimero de dias, que comegardo a correr do término do prazo da recorrente,
sendo-lhes assegurada imediata vista dos autos do processo.

12.1.1. O acolhimento de recurso importara a invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

12.1.2. A auséncia de manifestacdo imediata e motivada da licitante implicara na decadéncia do
direito de recurso.

12.1.3. O recurso contra a decisdo da pregoeira tera efeito suspensivo.

12.2. Julgados os recursos, sera classificada em 1° lugar a empresa vencedora e homologado o
certame.

12.3. Poderado ser aceitos recursos efetivados através de via e-mail
olicitacao@leverger.mt.gov.br),ou poderad ser protocolados no Servico de Protocolo Geral da
PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER-MT ou através do e-mail

oficial do setor de licitacdo (licitacao@leverger.mt.gov.br) , sito na Avenida Santo Antbnio, 245,
Centro — CEP 78180-000— Santo Antbnio do Leverger — MT, sempre dirigido ao Pregoeiro,

informando o nimero do PREGAO em tela.

13.1. O objeto da presente licitacdo sera adjudicado a um ou mais licitantes, atendendo a todas as
condigGes expressas neste Edital e seus anexos, que forem declarados vencedores dos lotes, de
acordo com os critérios de julgamento e habilitag&o;

13.2. A adjudicagéo sera feita pelo MENOR PRECO PORITEM.

13.3. A homologagédo da licitagdo é de responsabilidade da autoridade competente e s6 podera
ser realizada depois da adjudicacéo do objeto a proponente vencedora pela Pregoeira,ou, quando
houver recurso, pela propria autoridade competente.

14.1. Uma vez notificada de que o Municipio efetivara a contratagéo, a licitante vencedora devera
comparecer nos 02(dois) dias Uteis a notificagdo, para assinar o contrato e retirar a Nota de
Empenho, sob pena de decair do direito & contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas no
Capitulo XX deste certame.

14.2. Entregar o objeto licitado conforme especificagbes deste edital e seus anexos em
consonancia com a Proposta de Prego a vencedora obriga-se-a:
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a) Atender as requisicdes do Municipio fornecendo dos itens descritos por esteSnstrumento
Convocatdrio, nos precos constantes de sua proposta e em conformidade com as gpeCIflcagoes}}
estipuladas no Anexo I; o, PAG——7

b) Caso haja reducbdes ou descontos, a empresa vencedora compromete-se a repassa-los ao
Municipio, ainda que, apds expedlda a Ordem de Fornecimento.

c) Disponibilizar os itens para serem retirados conforme a necessidade do Municipio, sem que
com isso haja qualquer custo adicional, deste edital.

d) N&o transferir a terceiros, quer total ou parcialmente, o objeto da licitagdo, sem prévia anuéncia
do Municipio;

e) Manter, durante a execucéo do contrato, todas as condicdes de habilitagdo e qualificagéao
exigidas neste Edital;

f) Responder pelas despesas relativas a encargos trabalhistas, seguro de acidentes, impostos,
contribuicdes previdenciarias e quaisquer outras que forem devidas e referentes aos servigos
executados por seus empregados, uma vez inexistir, no caso, vinculo empregaticio deles com o
Municipio;

g) Responder, integralmente, por perdas e danos que vier a causar ao Municipio ou a terceiros em
razéo de acdo ou omissao dolosa ou culposa, sua ou de seus prepostos, independentemente de
outras cominagbes contratuais ou legais a que estiver sujeita;

14.3. Providenciar a imediata corregdo das deficiéncias e/ou irregularidades apontadas pela
PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO ANTONIO DOLEVERGER.

14.4. Arcar com eventuais prejuizos causados a PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO
ANTONIO DO LEVERGER elou a terceiros, provocados por ineficiéncia ou irregularidade
cometida na execucao do contrato.

14.5. Aceitar nas mesmas condigdes contratuais os acréscimos e supressdes até 25% (vinte e
cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato ou da nota de empenho.

14.6 Caso haja redugbes ou descontos, a empresa vencedora compromete-se a repassa-los ao
Municipio, ainda que, apds expedida a Ordem de Fornecimento.

15.1 Uma vez firmada a contrata¢do, o Municipio se obriga a:

a) Convocar a licitante vencedora, em conformidade com o art. 64 da Lei n°® 8.666/93, para retirar
a Nota de Empenho, no prazo de 2 (dois) dias Uteis, a contar da notificacéo;

b) Fornecer a licitante, todas as informacg&es relacionadas com o objeto do presente Edital;




PMSAL
ESTADO DE MATO: GROSSO )
'MUNICIPIO DE SANTO ANTONlO DO LEVERGER Fls. \
Averiida Santo Anténio, 245, Centro ~ CEP 78:160.000 W labd
TEL: {065] 33411346 &

c) Acompanhar e fiscalizar, através de servidor designado pela Administragéo, o cumpr'
contrato a ser assinado com a licitante vencedora, anotando em registro préprio as falhas
detectadas e comunicando as ocorréncias de quaisquer fatos que, a seu critério, exija memd@s_,.
corretivas por parte da licitante vencedora;

@&
d) Efetuar o pagamento a licitante vencedora, na forma e prazos estabelecidos neste Edita -/

Contrato a ser firmado entre as partes, procedendo-se a retengéo dos tributos devidos, consoante
a legislagao vigente;

e) Zelar para que sejam cumpridas as obrigagGes assumidas pela licitante vencedora, bem como
sejam mantidas todas as condi¢bes de habilitagcdo e qualificacéo exigidas na licitagéo;

16.1.0s objetos desse Pregédo deverdo ser entregues na sede ou local indicado pela a Secretaria
municipal de Gestdo em atendimento da necessidade das secretarias municipais.

16.5. A quantidade a ser fornecida a cada ordem de Fornecimento dependera do consumo e do
quantitativo que dependera do projeto que sera devidamente subsidiado Correrdo por conta da
empresa detentora da ATA/CONTRATO e de todas as despesas que influenciem nos custos, tais
como: tributos (impostos, taxas, emolumentos, contribuicdes fiscais e parafiscais), obrigagdes
sociais, trabalhistas, encargos comerciais, frete,e os outros de qualquer natureza e todos os énus
diretos.

17.1. O Municipio promovera, através do servidor a ser designado pela Administragdo, o
acompanhamento e a fiscalizacdo das entregas dos materiais, que anotara em registro proprio as
ocorréncias e falhas detectadas na sua execucio e comunicara a(s) empresa(s) fornecedora(s) os
fatos que, ao seu critério, exigirem medidas corretivas por parte da mesma, devendo este ainda:

a) atestar as notas fiscais da Licitante para efeitos de pagamento;

b) solicitar a Prefeita Municipal, as providéncias que ultrapassarem a sua competéncia,
possibilitando a ado¢é@o das medidas convenientes para a perfeita execugéo deste Contrato;

17.2 A agdo da fiscalizagdo ndo exonera a Licitante vencedora de suas responsabilidades
contratuais.

18.1. Os pregos inicialmente cotados sdo fixos e irreajustaveis, podendo ser objeto revisao, de
oficio ou a pedido, caso haja motivo relevante, tal como variagdo substancial do custo ao
distribuidor, devidamente justificado e demonstrado pela Licitante vencedora, mediante
apresentacdo de Notas Fiscais do distribuidor, planilha de custos devidamente exarada pelo
Contador responsavel da empresa contratada e pesquisa de mercado realizada pela
Administracéo;
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18.1.1 N&o havera reajuste de pregos de acordo com o paragrafo 1°, artigo 25 da Lei-Federal n.° E
9.069/95, que dispde sobre o Plano Real. c«é PAG K 8
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inciso I, do artigo 65 da Lei Federal n.° 8.666/93, sera obtida mediante solicitacio da em
detentora da ata 4 PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER, desde que
acompanhada de documentos que comprovem a procedéncia do pedido.

18.2. Havendo alteracdo de precos dos servicos no mercado, os pregos registrados poderéo, a
critério exclusivo da administracdo, ser reajustados de conformidade com as modificacbes
ocorridas, hipétese em que serd mantida a diferenga apurada entre o prego originalmente
constante da proposta e o preco de mercado da época da abertura do certame.

18.3. A Comissdo de confrole da ATA de registro de pregos originada do presente processo
podera a qualquer tempo rever, reduzindo os pregos registrados, de conformidade com pesquisa
de mercado, para atendimento do disposto no inciso V do artigo 15 da Lei Federal n.° 8.666/93 e
no artigo 12 do Decreto Federal n.° 3.931/2001 ou quando altera¢des conjunturais provocarem a
reducdo dos pregos praticados no mercado atacadista.

18.4. Fica, em qualquer hipdtese, ressalvada a possibilidade de alteragdo das condigbes
pactuadas em face de superveniéncia de leis e/ou normas federais ou municipais disciplinando a
matéria.

19.1. O prazo de validade do registro de pregos sera de 12 (DOZE) MESES, contados a partir da
data da sua assinatura.

19.2. Durante a validade do registro de precos o MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO
LEVERGER nao ficarad obrigada a adquirir na sua totalidade dos itens o objeto deste Pregéo
exclusivamente pelo registro de prec¢os, podendo realizar licitacbes ou proceder a outras formas
de aquisicdo quando julgar conveniente, desde que obedecida a legislagdo pertinente as
licitagbes, assegurando ao beneficiario do registro a preferéncia em igualdade decondigées.

19.2.1. O direito de preferéncia de que trata o subitem anterior poderd ser exercido pelo
beneficiariodoregistroquandooMUNICIPIODESANTOANTONIODOLEVERGEROoptarpela
aquisicdo por meio legalmente permitido e o pregco cotado neste for igual ou superior ao
registrado.

19.3. O fornecedor que ndo cumprir total ou parcialmente as suas obriga¢des poderdo sofrer as
penalidades previstas na legislacdo. Ao fornecedor sera garantido o direito de defesa e as
penalidades poderdo variar desde a adverténcia até a declaracdo de inidoneidade para
estabelecerem contratos com a Administragdo Publica Municipal, observado o direito a ampla
defesa.
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19.4. O quantitativo decorrente das adesdes caronas & ata de registro de precos nag podera

exceder, na totalidade, ao quintuplo do quantitativo de cada item registrado na ata de %lstro de £
precos para o 6rgao gerenciador e 6rgdos participantes, independente do nimero de 6 30—
participantes que aderirem. Decreto Municipal n® 017/GP/2021. "’ \@

19.5. Ap6s a autorizagdo do 6rgéo gerenciador, o drgdo ndo participante devera efetivar a
contratagdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de validade da Ata de Registro de
Pregos.

20.1. A licitante vencedora do processo licitatério sera convocado para assinar a ATA DE
REGISTRO DE PRECOS que poderao advir deste procedimento, nas condigbes estabelecidas no
ato convocatério, nos respectivosanexos.

20.2. A licitante vencedora do processo licitatorio devera, no prazo de 02 (dois) dias Uteis
contados da data de convocagdo, comparecer junto ao MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO
LEVERGER para assinatura da ATA DE REGISTRO DE PRECOS, sob pena de aplicagé&o das
sancGes previstas no presente pregdo e na legislacaopertinente.

21.1. Os pagamentos serdo efetuados em até 30 (trinta) diasuteis apds a entrega do objeto,
mediante a emissdo da nota fiscal/fatura, devidamente entregue e langada e atestada pela
Secretaria requisitante juntamente com a Secretaria Municipal de Gestéo, sendo que em hipétese
alguma sera efetuado pagamentoantecipado.

21.1.2 As empresas deverdo obrigatoriamente fornecer Nota Fiscal Eletrénica, conforme as
disposi¢cdes contidas no RICMS/MT, combinando com o Protocolo ICMS42/2009.

21.1.3 Para fazer jus ao pagamento, a licitante vencedora deverad comprovar sua adimpléncia com
a Seguridade Social (INSS) e com o FGTS (CRF). Caso a empresa seja optante pelo Simples,
deverd apresentar,também, copia do Termo de Opcao pelo recolhimento de imposto naquela
modalidade;

21.2. Nao sera efetuado qualquer pagamento a EMPRESA DETENTORA DA ATA enquanto
houver pendéncia de liquidacéo da obrigagéo financeira em virtude de penalidadeou inadimpléncia
com relacdo a ATA de Registro de Pre¢os originada do presentePregao.

21.3. O pagamento sera feito mediante depdsito na conta bancaria fornecida pela EMPRESA
DETENTORA DA ATA, conforme informagdo do n.° da agéncia, banco e contacorrente na
referida NotaFiscal.

21.4. Devera constar no corpo da Nota Fiscal o numero do processo licitatério a que se refere
(Pregao Presencial n°009/2021).

22.1. Em casos de inexecugao parcial ou total das obrigagtes fixadas neste Pregéo, emrelag;éc_)
ao objeto desta licitagéo, a Administragdo podera, garantida a ampla defesa e o contraditorio,

aplicar as seguintes sangdes:

‘ N
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22.1.1. Multa de até 10% (dez por cento), calculada sobre o valor estimad
REGISTRO DE PRECOS, no caso da licitante vencedora ndoc cumprir rigo
exigéncias da mesma ou recusar-se a receber a Nota de Empenho ou atrasar na asginatura da
referida ATA, salvo se decorrente de motivo de for¢a maior definido em Lei, e reconhevi
autoridadecompetente.

22.2. A multa a que alude o item anterior ndo impede que a Administragdo rescinda
unilateralmente a ATA e aplique outras san¢bes previstas na Lei Federal n.° 8.666/93, e
posterioresalteragdes.

22.2.1. Adverténcia, por escrito, no caso de pequenasirregularidades.

22.2.2. Suspensdo temporaria do direito de licitar e impedimento de contratar com a
Administracao, pelo prazo de até dois anos, quando da inexecugdo contratual sobrevier prejuizo
para aAdministracao.

22.2.3. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a
reabilitacio.

22.3. Se a licitante deixar de entregar a documentacéo ou apresenta-la falsamente, ensejar o
retardamento da execuc¢éo de seu objeto, ndo mantiver a Proposta, falhar ou fraudar na execugéo
da ATA, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, ficara, pelo prazo de até cinco
anos, impedido de contratar com a Administragdo Publica, sem prejuizo das multas previstas no
edital e das demais cominag¢deslegais.

22.4. A sangéo de adverténcia de que trata o item 20.2.1 podera ser aplicada nos seguintescasos:

| - descumprimento das determinagfes necessdarias a regularizagdo das faltas ou defeitos
observados na prestagéo dosservigos.

Il - outras ocorréncias que possam acarretar transtornos no desenvolvimento dos servigos ao
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER, desde que n&o caiba a aplicacéo de sang&o
maisgrave.

22.5. A penalidade de suspensdo sera cabivel quando a licitante participar do certame e for
verificada a existéncia de fatos que a impegam de contratar com a Administracao Publica. Cabera
ainda a suspensé&o quando a licitante, por descumprimento de clausula editalicia, tenha causado
transtornos no desenvolvimento dos servicos do MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO
LEVERGER

N N

— DAS DISPOSICOESG

23.1. E facultado a Pregoeira oficial, auxiliado pela Equipe de Apoio, proceder em qualquer fase
da licitacdo diligéncias destinada a esclarecer ou a complementar a instrugdo doprocesso, vedada
a inclus3o posterior de documento ou informagéo que deveria constar originaimente da Proposta.

23.2. As proponentes intimadas a prestar quaisquer esclarecimentos adicionais, deveréo fazé-lo
no prazo determinado pela Pregoeira, sob pena de desclassificagéo /inabilitagéo.
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23.3. Desatendimento de exigéncias formais n&o essenciais, ndo importara no afagtgmento daf
proponente, desde que seja possivel a afericdo da sua qualificacdo e a exata ¢ thrﬁg@sao

desuaProposta. 5 \@

23.4. As normas que disciplinam este Pregio serdo sempre interpretadas em favor da ampliagéo
da disputa entre as proponentes, desde que ndo comprometam o interesse da Administracéo, a
finalidade e a seguranca dacontratagéo.

23.5. A apresentacdo da Proposta de Pregos implica na aceitagdo plena e total das condigbes
deste Pregédo, sujeitando-se o licitante as sang¢bes previstas nos artigos 86 a 88, da Lei Federal n.°
8.666/93 e alteragbesposteriores.

23.6. Os casos omissos serdo resolvidos pela Pregoeira, que decidira com base na legislagdo em
vigor.

23.7. O MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER néo aceitara, sob nenhum pretexto, a
transferéncia de responsabilidade da EMPRESA DETENTORA DA ATA para outrasentidades.

23.8. A Administragdo se reserva o direito de anular ou revogar a presente licitagdo, no total ou
em parte, sem que caiba indenizagdo de qualquer espécie de acordo com o previsto no artigo 49
da Lei Federal n.°8.666/93.

23.9 Os atos referentes a este processo poderdo ser comunicados aos proponentes por qualquer
tipo de comunicagéo que comprove o recebimento, ou ainda, mediante publicagdo no DiarioOficial
do Estado, Jornal de Grande Circulagado e/ou JornallLocal.

a) Anexo | — Termo deReferéncia;
b) Anexo Il - Termo deCredenciamento.
c) Anexo llI - Declaragdo de Atendimento das Condigbes deHabilitacao;

d) Anexo IV - Modelo de declaragdo de enquadramento em regime de Tributagdo de
Microempresa, Empresa de Pequeno Porte ou Cooperatlva (na hipétese de o Licitante ser
uma ME, EPP ocuCOOP);

e) Anexo V - Modelo de Declaracio da licitante, sob as penas do Art. 299 do codigoPenal;
f) Anexo VI — Modelo de Cumprimento do Disposto no Inciso XXXIll do artigo 7° da
Constituicao Federal,

g) Anexo VIl — Modelo de Declaragéo de Inexisténcia de Fato Superveniente;

h) Anexo VIIi — Minuta da Ata de Registro de Pregos;

Santo Anténio do Leverger/MT, 16 de abril de 2021].

Lidiane Batista de Rezende Responsével Juridico
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Francieli Magalhades de Arruda
Prefeita Municipal
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ANEXO |

TERMO DE REFERENCIA

o

OBJETO: REGISTRO DE PRECO PARA FUTURA E/OU EVENTUAL. AQUISlCAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR
,CADEIRAS LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAIS DO MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DE
LEVERGER -MT, conforme especificagdes e quantidades estabelecidas abaixo:

Especificagdo, quantitativo,

Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01
Mesa Central.
MESA: escolar infantil com montagem simplificada e que
permite o seu emprego também como brinquedo infantil.
Compreende em um corpo estruturante, um porta-livros e
um tampo substancialmente trapezoidal. O corpo é
inteirico de forma poliédrica e moldado no processo de
inje¢do com termoplastico denominado copolimero de
polipropileno em uma pega tinica, sendo composto de um
pé dianteiro largo e de sec¢do transversal em “U “, voltado
para dentro, dois pés traseiros também em “U “, voltados
para frente e suavemente arqueados, travessas superiores
e travessas inferiores de ligagio dos pés dianteiros nos pés
traseiros. O tampo apresenta uma forma substancialmente
trapezoidal e moldado pelo processo de injegdo com
material denominado ABS, porém com base menor
arredondada e chanfros nas extremidades das bases
maijores. Um sulco transversal, posicionado junto a base
menor do tampo, se destina a porta — objetos. O porta-livro
apresenta a forma de uma placa triangular e moldado pelo
processo de injegdo com material denominado Copolimero
de Polipropileno, com vértice frontal arredondado, sendo R$ R$

encaixada em trilhos situados nas superficies internas das | 3,390,15 |339.014,75
travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de
pinos salientes que se projetam da placa e penetram em
orificios das travessas superiores. CADEIRA INFANTIL:
Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte
descrigdo técnica: Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero  injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdées
de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a
estrutura por meio de 4 (cavidades refor¢adas com aletas
de no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de
porcas e parafusos. A altura do assento até o chio deve ser
de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo
de ventilagdo ou abertura, fabricado em termoplastico de
engenharia (Co polimero de Polipropileno) injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensées devem ser de 330 mm de largura por 185
mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm.
A peca deve possuir cantos arredondados e une se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metilica da cadeira e

00010155 1 100 | UND




deve ser travada por dois pinos fixadores injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura,
deve ser fabricada em tubos de ago industrial 1608/1020, é
composta por pernas e travessas em tubo de quadrado de
20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As pegas
devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG.
O conjunto ainda deve recebe tratamentos de banhos
quimicos e pintura epéxi (pd), o que possibilita prote¢io
contra oxidagdo e maior vida titil a estrutura. Nas pontas
dos tubos dos pés a cadeira deve recebe ponteiras plasticas
fabricadas pelo processo de injegdo de termoplasticos de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). MESA
CENTRAL: com a seguinte descrigdo técnica: Constituida de
duas pecas plasticas e um tubo central. As pegas plasticas
sdo confeccionadas em polipropileno copolimero injetado
com acabamento superficial liso sem brilho, com espessura
minima de 3mm. As pecas, vistas superiormente,
apresentam formato sextavado para unido de 06 mesas,
que formam um circulo. Possuindo 07 divisérias: Seis
referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior
a pe¢a apresenta um ressalto de 40mm para encaixe do
tubo central. Estrutura central fabricada em tubo de ago
industrial com didmetro de 38,imm com espessura de
0,9mm. As pegas plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em
cada extremidade, Altura em relagio ao piso 590 mm.
Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores:
Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa
Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras
na Cor Branca. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL: Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?% Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobiliario estd em conformidade com a
NM- 300, pelo modelo de certificacio 5. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo ou declaragido, comprovando que o
mobilidrio ofertado, com imagem e medidas est4 dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagio de autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializagio em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensio por flexdo do assento e encosto
carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1S0178:2010
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira em resina plastica. Relatério de ensaio da
determinacio do teor de chumbo na pintura epéxi-p6 das
estruturas metélicas dos méveis, conforme Lei Federal n?
11.762 /08 que fixa o limite miximo de chumbo permitido
na fabricagio de tintas imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares. Catilogo técnico do
produto, nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagdo. Esta condi¢do serd de
extrema relevincia para a avaliagdo do mesmo, assim como
os seguintes fatores: conformidade com as especificag@es,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentac¢do
acarretard desclassificagdo do licitante. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o




fabricante tem seu processo de prepara¢io e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
o atendimento e conformidade &s normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3.
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CONJUNTO ALUNO ADULTO
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme
norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395
mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montado a
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢adas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as
pernas do usuério deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagio sanguinea, A
altura do assento até o chio deve ser de 460 mm. O encosto
deve ser inteirio, sem nenhum tipo de ventilagio ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A pegca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo
redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades
das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 760 mm de
altura e permitir sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da escolha do usuirio. Deve
possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com
pigmentacio, superficie lisa sem brilho e com formato de 2
(dois) dngulos possibilitando a formacg&o de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra
tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo
Snap-fit e duas torres para fixacio por parafusos. O contra
tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensbes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base
menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma éarea til de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois porta
objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie texturizada,
aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metédlica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base
do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de
1,9 mm soldados & duas camisas metélicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede
de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plisticas de acabamento padréo
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo se dard por meio
de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura
metdlica devem ser fabricados em tubo de aco industrial,

R$
647,53

R$
971.295,00




tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epéxi em pé. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando que ¢ mobiliario esta
em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de
certificacdo. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por
laboratério atestando veracidade - da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70
micras. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando
que os produtos possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo ou declaragio,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e
medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovagio de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagio em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguran¢a do trabalho, para
emissdo do respective laudo. Relatério de ensaio da
determinacéo do teor de chumbo na pintura epéxi-pé das
estruturas metélicas dos méveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite miximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensio por flexdo do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ISO0178:2010 quanto a resisténcia a tensio
por flexdo do assento e encosto carteira e prancheta em
resina plastica. Catdlogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constario imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condicdo seréd de extrema relevancia para a
avaliagio do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagbes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A nio  apresentagdo  acarretard
desclassificagdo do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metdalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade s normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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CONJUNTO ALUNO JUVENIL
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme
norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em polipropilenc
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimens&es aproximadas de 395
mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montado &
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢adas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as
pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagdo sanguinea. A
altura do assento até o chio deve ser de 385 mm. O encosto
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagio ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensbes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A pegca deve possuir cantos
arredondados e unir-se i estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e ser travada por dois pinos retriteis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccédo
redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades
das pernas da cadeira devem receber sapatas plésticas de
acabamento padrio FDE. A mesa deve ter 650 mm de
altura e permitir sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve
possuir tampo injetado em termopléstico ABS virgem, com
pigmentacio, superficie lisa sem brilho e com formato de 2
{dois) dngulos possibilitando a formagio de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra
tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo
Snap-fit e duas torres para fixacdo por parafusos. O contra
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tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base
menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma &rea 1til de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A 4rea somando os dois porta
objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie texturizada,
aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metilica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base
do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de
1,9 mm soldados a duas camisas metdlicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede
de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plésticas de acabamento padrio
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo se dard por meio
de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura
metilica devem ser fabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epéxi em pé. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio estd
em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de
certifica¢do. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por
laboratério atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo de acordo com a
NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m? Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura mfinima de 70 micras. Laudo ou declaracio,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e
medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM} ou ART paga com a
devida comprovacio de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagio em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de chumbo na pintura epéxi-pé das
estruturas metélicas dos mébveis, conforme Lei Federal n?
11.762 /08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdao do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensio
por flexdo do assento e encosto carteira e prancheta em
resina plastica. Catdlogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constario imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagéo. Esta condigio serd de extrema relevancia paraa
avaliagio do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagdes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A nfio apresentagio  acarretara
desclassificagdo do licitante. Certificado de Conformidade
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emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metdlicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade s normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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CONJUNTO ALUNO INFANTIL
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme
norma COMPULSGRIA ABNT NBR 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395
mm de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montado 2
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢adas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as
pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagio sanguinea. A
altura do assento até o chdo deve ser de 355 mm. O encosto
deve ser inteirio, sem nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimens8es aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica
da cadeira e ser travada por dois pinos retréteis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do
redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades
das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. A mesa deve ter 590 mm de
altura e permitir sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve
possuir tampo injetado em termopléstico ABS virgem, com
pigmentagéo, superficie lisa sem brilho e com formato de 2
{dois) dngulos possibilitando a formagéo de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra
tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo
Snap-fit e duas torres para fixagdo por parafusos. O contra
tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base
menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma 4rea iitil de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois porta
objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termopldstico com superficie texturizada,
aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metilica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base
do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de
1,9 mm soldados & duas camisas metélicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede
de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plésticas de acabamento padrao
FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio
de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura
metalica devem ser fabricados em tubo de acgo industrial,
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tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epéxi em pé. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando que o mobilidrio esti
em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de
certificagdo. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por
laboratério  atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo de acordo com a
NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m? Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura mfnima de 70 micras. Laudo ou declaragio,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e
medidas estid dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovagio de autenticidade, que comprove
habilitagio e especializagio em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguran¢a do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo.Relatério de ensaio da
determinac¢do do teor de chumbo na pintura epéxi-pé das
estruturas metélicas dos méveis, conforme Lei Federal n?
11.762/08 que fixa o limite miximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tenséo por flexio do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo
por flexdo do assento e encosto carteira e prancheta em
resina plastica. Catdlogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricag&o. Esta condigo sera de extrema relevancia para a
avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagbes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A n3o  apresentagdo  acarretara
desclassificagdo do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparacdo e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PARA
PROFESSOR - Mesa com tampo injetado em termoplastico a
base de ABS Natural, com pigmentac3o, superficie lisa, sem
brilho e com formato retangular que se fixa 3 estrutura por
meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2
de cada lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um
Painel Frontal de 650x250mm laminado melaminico de
Baixa Pressdo na espessura de 15 mm, branco e fixado na
parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apds
montada a mesa mede 610x810mm e tem 760mm de
altura. A estrutura é formada por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de se¢io 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos
do quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em
aco 1010/1020 onde sdo montados os pés da mesa. Esse
cone é fabricado em tubo & 2” com 2,25mm de parede e
recebe internamente uma bucha plastica também cdnica e
expansivel que realiza a fixagio das pernas sem o uso de
parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de ago
1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede. Na extremidade
inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metélicas que compée a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoxi. A Cadeira Giratéria deve ser constitufda de assento e
encosto; plataforma, coluna e base com sapata. A estrutura
de sustentacdo do assento e encosto deve ser fabricada em
tubos de ago 1010 / 1020 com @ 22.20 mm e 1.50mm de
espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epdxi
p6. Os tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-
se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde
serao fixados por 4 parafusos %4"x1.1/2” mm sextavados
flangeados. O conjunto deve ser entdo acoplando ao pistdo
a gés e esse acoplado a base de cinco pernas com sapatas. O
assento deve ser produzido em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes aproximadas de 465 mm de
largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de espessura
de parede com cantos arredondados, unidos & estrutura
por meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana %"x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados
flangeados %4"x1.1/2". Sobre o assento deve existir um
estofamento com alma plastica fixado ao mesmo por meio
de parafusos para pléstico. A altura do assento ao piso deve
ser regulavel de 410 & 520 mm aproximadamente. O
encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm de
largura por 330mm de altura, com espessura de parede de
5mm e cantos arredondados, unido a estrutura metélica
pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos
injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilagdo. O mecanismo deve ser
feito em chapa de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm,
fosfatada pintada com tinta epdéxi pd. Dotada de alavanca
plastica para acionamento da coluna a gas para regulagem
de altura do assento. A base penta pé deve ser fabricada em
chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada
com tinta epdxi pd, coberta com carenagem injetada em
polipropileno com acabamento texturizado. A coluna deve
ser com movimento 2 gis com curso de 110 mm e
comprimento minimo de 295 mm e maximo de 405 mm
aproximadamente, coberta com carenagem injetada em
polipropileno com acabamento texturizado. APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por
laboratério atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estirenc-acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 120D, da resina plastica no ABS do
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Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minimo 80 J/M. Laudo ou declaragdo, comprovando que o
mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional {CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovacdo de autenticidade, que comprove habilitagio e
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranca do trabalho, para emissio do
respectivo laudo. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443 /08 e resultado
de espessura minima de 70 micras. Laudo de acordo com a
NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m?. Laudo de acordo com a NBR 8096, Avaliagio da
Resisténcia & corrosdo por exposigio ao Didxido de
Enxofre, com duragdo igual ou superior a 600 horas.
Relatério de ensaio da determinagio do teor de chumbo na
pintura epéxi-p6 das estruturas metilicas dos mébveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
méximo de chumbo permitido na fabricagio de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexédo do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Catilogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constario imagens e desenhos com cotas, comprovando
que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacéo.
Esta condigéo sera de extrema relevéncia para a avaliagéo
do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificacbes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A nio apresentagdio  acarretard
desclassificagdo do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.
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CONJUNTO PARA EDUCAGCAO INFANTIL 4 LUGARES - A
mesa deve ser composta por tampo em pléstico injetado de
alto impacto a base de ABS Natural, que se fixam 2
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado), 3 encaixes centrais e 4
parafusoso. Apés montada a mesa deve medir 610x810mm
e ter 590mm de altura aproximadamente. A estrutura deve
ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago
1010/1020 de seg¢do 20x40mm com 1,2mm composto por
3 travessas e 2 cabeceiras, Nos quatro cantos do quadro, na
parte inferior do mesmo deve existir um cone em ago
1010/1020 onde serdo montados os pés da mesa. Esse
cone deve ser fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de
parede e receber internamente uma bucha plastica também
conica e expansivel que realizara a fixagio das pernas sem
o uso de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em
tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2”x 0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata
com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno.Todas as pecas metilicas que
compde a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epoxi. A cadeira por sua vez deve ser
constituida de estrutura metdlica, assento e encosto
plasticos. Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno copolfmero  injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensées
de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a
estrutura por meio de 4 cavidades refor¢adas com aletas de
no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de
porcas e parafusos. A altura do assento até o chio deve ser
de 350 mm. O encosto deve ser inteiri¢co, sem nenhum tipo
de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido. Suas dimensdes aproximadas devem
ser 330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir
cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metélica da cadeira e ser travado por dois pinos
retréteis injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago
industrial, composta por pernas e travessas em tubo de
segdo circular com didmetro de 19,05 mm e espessura de
parede de 1,06 mm e “L's” fabricados em tubo de segédo
quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2 mm, As
pegas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG. O
conjunto deve receber tratamentos de banhos quimicos e
pintura epéxi (p6), o que possibilita protegio contra
oxidagdo e maior vida (til a estrutura. Nas pontas dos tubos
dos pés a cadeira deve receber ponteiras plisticas de
polipropileno para acabamento no padrido FDE, e nas
extremidades das travessas devem ser colocadas ponteiras
de polipropileno com aba para protegio das estruturas
quando as mesmas sdo empilhadas no transporte.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m? Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo
que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da
resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo ou
declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com
imagem e medidas est4 dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de documento
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga
com a devida comprovagio de autenticidade, que comprove
habilitacio e especializacio em medicina do trabalho,
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ergonomia ou engenharia seguran¢a do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Laudo emitidoc por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensio por flexio do
assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a [IS0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo
por flexdo do assento e encosto carteira em resina plastica.
Relatério de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na
pintura epdxi-pé das estruturas metilicas dos méveis,
conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricagio de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Catidlogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condigio serd de extrema relevincia para a
avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagBes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A ndo  apresentagdo  acarretari
desclassificagdo do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metdlicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade s normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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CONJUNTO REFEITORIO COM 10 LUGARES. COMPOSTO DE
MESA E 10 CADEIRAS TAMANHO INFANTIL - A mesa deve
ser composta por tampos modulares fabricada em ABS
injetado de alto impacto, formado por 4 mdédulos que se
fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de cadal ado) e 3 encaixes centrais
por mdédulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a
mesa mede 2480x820mm e tem 590mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de aco 1010/1020 de se¢do 20x40mm com 1,2mm por
3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na
parte inferior do mesmo sdo soldados cones de ago
1010/1020, onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses
cones sdo fabricados em tubo @2”, com 2,25mm de
espessura de parede e recebem internamente uma bucha
plastica também cdnica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas
em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2"x0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade
inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metilicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoxi. A cadeira deve ser composta por estruturas
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metdlicas, pés, assento e encosto plasticos. O assento deve
ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento polido, com
dimensbes aproximadas de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade, 5 mm de espessura de parede e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades refor¢cadas com aletas, que acomodam parafusos
para plastico FL de didmetro 5x30 mm fenda Phillips. Deve
possuir também a borda frontal arredondada para nio
obstruir a circulagdo sanguinea do usudrio. A altura do
assento até o chéo deve ser de 460 mm aproximadamente.
O encosto deve ser inteirico, sem aberturas, em
polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente com acabamento polido, com dimensbes
aproximadas de 330 mm de largura por 165 mm de altura,
com espessura de parede de 4 mm e cantos arredondados.
Sendo unido & estrutura por meio de suas cavidades
posteriores que se encaixam & estrutura metdlica, travada
por dois pinos retriteis injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada em
tubos de a¢o 1010/1020. Sendo a base de ligagdo do
assento e encosto com tubos de secgdo quadrada 20x20
mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas
travessas horizontais de ligagdo e sustentacdo do assento
também em tubo de sec¢do quadrada 20x20 mm espessura
de parede 1,2mm. As colunas devem ser feitas de tubos
oblongos medindo 29x58 mm, espessura de parede de 1,2
mm, fixadas na base de ligagio do assento e encosto através
de 4 (quatro) parafusos com porcas embutidas. Uma
travessa em tubo de sec¢io quadrada 20x20 mm, com
espessura de parede de 1,2 mm, dotada de flanges em suas
extremidades, fixada entre as colunas por 8 (oito)
parafusos, sendo 4 (quatro) para cada lado, que ligam uma
coluna a outra. A base dos pés deve ser em formato de arco,
todo em polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo
processo de inje¢do de termoplastico. Os pés devem ser
fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob
pressdo, de maneira que resista a uma condicdo severa de
uso. Os pés devem ter uma espessura de parede minima de
4 mm com nervuras em todo o comprimento do pé
medindo aproximadamente 460 mm, os mesmos devem
envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de aitura,
evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chio,
para evitar a oxidag¢do e também com a fungdo de protecdo
da pintura, fun¢io antiderrapante e amortecimento de
impacto. Todas as pecas da estrutura metilica devem ser
unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos
quimicos e pintadas com tinta epéxi (p6), o que garante
protecdo antioxidante e uma maior vida util ao conjunto.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1Z0OD, da resina plastica
no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratério
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras. Laudo ou declara¢do, comprovando
que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagio de autenticidade, que comprove habilitagio e
especializagio em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranga do trabalho, para emissio do
respectivo laudo. Relatério de ensaio da determinagio do
teor de chumbo na pintura epdxi-p6 das estruturas
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metalicas dos méveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08
que fixa o limite maximo de chumbo permitide na
fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensio por flexdo do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensio
por flexdo do assento e encosto carteira e prancheta em
resina plastica. Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabrica¢do. Esta condigido sera de extrema relevancia para a
avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagbes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A ndo  apresentagdo  acarretari
desclassificagdo do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparagio e pintura de superficies
metélicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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CONJUNTO REFEITORIO COM 10 LUGARES. COMPOSTO DE
MESA E 10 CADEIRAS TAMANHO JUVENIL - A mesa deve
ser composta por tampos modulares fabricada em ABS
injetado de alto impacto, formado por 4 médulos que se
fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por médulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a
mesa mede 2480x820mm e tem 640mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de se¢io 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos
do quadro, na parte inferior do mesmo sio soldados cones
de a¢o 1010/1020, onde sio encaixados os pés da mesa.
Esses cones sdo fabricados em tubo @2”, com 2,25mm de
espessura de parede e recebem internamente uma bucha
plastica também conica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas
em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2"x0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade
inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoxi. Cadeira com assento e encosto em resina pléstica
virgem ou em polipropileno copolimero, fabricados pelo
processo de injecdo termoplastico, moldado
anatomicamente com acabamento polido. Assento unido a
estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com
aletas, que acomodam parafusos para pléastico fl de
didmetro 5x30 mm fenda phillips. Possui também a borda
frontal arredondada para ndo obstruir a circulagdo
sangufnea do usudrio. Encosto unido a estrutura por meio
de suas cavidades posteriores que se encaixam a estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando a
presenga de rebites ou parafusos. Assento com medidas
minimas 400mm x 400mm e medidas maximas 405mm x
405mm, altura assento/chio 385mm aproximadamente
sem orificios. Encosto com medidas mfnimas 400mm x 200
mm, sem oriffcios estrutura do assento e encosto formados
por dois pares de tubo medindo 20mm x 20mm com
espessura de 1,2mm que fazem a interligagdo da base do
assento com os pés. duas travessas horizontais de ligagdo e
sustentagdo do assento também em tubo de secgdo
quadrada 20mm x20mm espessura de parede 1,2mm, toda
a estrutura metdlica é fabricada em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para a protegio
e longevidade da estrutura e soldados através do sistema
MIG. A base dos pés em formato de arco, todo em
polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo processo
de injecdo de termoplastico os pés sio fixados a estrutura
por 2 (dois) encaixes e montados sob pressdo, de maneira
que resista a uma condigdo severa de use evitando assim o
contato dos tubos com a umidade do chio, prevenindo
contra ferrugem Toda a estrutura metélica é fabricada em
tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecio e longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG. Cor da estrutura: branca.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica
no ABS do Tampo sendo que a resisténcia ao impacto,
media de no minimo 80 /M. Laudo emitido por laboratério
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado
de espessura minima de 70 micras. Laudo de acordo com a
NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m? Laudo ou declaragdo, comprovande que o
mobilidrio ofertado, com imagem e medidas est4 dentro da
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Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cdpia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM)} ou ART paga com a devida
comprovagio de autenticidade, que comprove habilitagio e
especializagio em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranga do trabalho, para emissio do
respectivo laudo. Relatério de ensaio da determinagio do
teor de chumbo na pintura epéxi-pé das estruturas
metalicas dos méveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08
que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricag¢do de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD?790-15 quanto a resisténcia a tensao por flexdo do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo
por flexdo do assento e encosto carteira e prancheta em
resina plastica. Catidlogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condigdo serd de extrema relevancia para a
avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagbes, caracterfsticas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A ndo  apresentagdo  acarretara
desclassificagdo do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade s normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.
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CONJUNTO REFEITORIO COM 10 LUGARES. COMPOSTO DE
MESA E 10 CADEIRAS TAMANHO ADULTO - A mesa deve
ser composta por tampos modulares fabricada em ABS
injetado de alto impacto, formado por 4 médulos que se
fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por médulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a
mesa mede 2480x820mm e tem 760mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem
ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 & 1.1/2"x0,9mm
de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada
em polipropileno, nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo sédo soldados cones de ago 1010/1020,
onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo
fabricados em tubo @2", com 2,25mm de espessura de
parede e recebem internamente uma bucha pléstica
também cOnica e expansfvel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. Todas as pegcas metilicas que
compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epoxi. Cadeira com assento e encosto em
resina plastica virgem ou em polipropileno copolimero,
fabricados pelo processo de injegdo termoplastico,
moldado anatomicamente com acabamento polido. Assento
unido a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades
reforgadas com aletas, que acomodam parafusos para
plastico fl de didmetro 5x30 mm fenda phillips. Possui
também a borda frontal arredondada para nio obstruir a
circulagdo sangufnea do usuario. Encosto unido 4 estrutura
por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam a
estrutura metdlica, travada por dois pinos retriteis
injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto,
dispensando a presen¢a de rebites ou parafusos. Assento
com medidas minimas 400mm x 400mm e medidas
méximas 405mm x 405mm, altura assento/chioc 460mm
aproximadamente sem orificios. Encosto com medidas
minimas 400mm x 200 mm, sem orificios estrutura do
assento e encosto formados por dois pares de tubo
medindo 20mm x 20mm com espessura de 1,2mm que
fazem a interligacdo da base do assento com os pés. duas
travessas horizontais de ligagdo e sustentagdo do assento
também em tubo de sec¢do quadrada 20mm x20mm
espessura de parede 1,2mm, toda a estrutura metdlica é
fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos
de banhos quimicos para a prote¢io e longevidade da
estrutura e soldados através do sistema MIG. A base dos
pés em formato de arco, todo em polipropileno copolimero
virgem, fabricado pelo processo de injecdo de
termoplastico os pés sdo fixados a estrutura por 2 (dois)
encaixes e montados sob pressio, de maneira que resista a
uma condi¢do severa de use evitando assim o contato dos
tubos com a umidade do chio, prevenindo contra ferrugem
Toda a estrutura metdlica é fabricada em tubo de aco
industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protegao e longevidade da estrutura e soldado através do
sistema MIG. Cor da estrutura: branca. APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: Laudo de acordo
com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m? Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras. Laudo ou declaragdo,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e
medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM} ou ART paga com a
devida comprovagio de autenticidade, que comprove
habilitacio e especializagio em medicina do trabalho,

R$
3.786,41

R$
378.641,00
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resisténcia ao impacto 1Z0OD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no
minimo 80 J/M. Relatério de ensaio da determinagio do
teor de chumbo na pintura epéxi-pé6 das estruturas
metdlicas dos méveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08
que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensio por flexdo do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a 1IS0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo
por flexdo do assento e encosto carteira e prancheta em
resina plastica. Catilogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condi¢do sera de extrema relevancia para a
avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagbes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A ndo  apresentagdo  acarretara
desclassificagdo do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metdlicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a K@/




CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE TELA - Os Rodizios
devem ser constituido de duas (02) roldanas circulares na
dimensdo de 50,00 mm e fabricadas em material
termoplastico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em Pisos

Rigidos. Um (01) corpo do rodizio configurado de forma

semicircular deve ser fabricado em material termopléstico \\_
denominado Poliamida. As roldanas devem ser fixadas
neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono
ABNT 1005 /10 na dimensio de 6,00 mm que deve ser
submetido ao processo de lubrificagdo através de graxa
especifica para redugéo de atrito na operagédo de rolamento
sob o piso. O corpo do rodizio deve ser constituido por um
(01) eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono
ABNT 1008/10 na dimenséo 11,00 mm e protegido contra
a corrosdo pelo processo de eletrodeposicdo de zinco onde
se encontra montado através de um anel eldstico sob
pressdo no corpo do rodizio, que deve receber lubrificagdo
para reduzir o atrito no deslocamento rotativo. Conjunto da
base deve ser definido por uma configuragdo em forma de
pentagonal obtendo um didmetro na ordem de 630 mm e
constituida com cinco pés de apoio, fabricada em chapa de
aco carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e
10 | 00050825 1 200 | UND | conformada por um processo de estampagem formando
um perfil de sec¢do 26x26,5 mm e travadas por soldagem
MIG. Sua extremidade deve ser conformada mecanicamente
formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade
de buchas ou pegas adicionais. Um anel de centragem
fabricada em tubo de precisdo de construgio mecénica de
Ago Carbono 1008/20 e onde as pas devem ser fixadas a
este pelo processo automatizade de soldagem MIG, que
garante a qualidade e acabamento do produto. O Conjunto
Base deve receber uma protecio contra corrosio;
caracterizada pelo processo de preparagio de superficie
metalica e revestida por Pintura Eletrostatica Epéxi P6. O
conjunto deve ser coberto por {01) blindagem com Design
adequando ao produto, montado pelo processo manual por
Clicks de Fixagdo, com a fung¢do de prote¢io e acabamento
da base, além de possuir também uma blindagem
telescépica para a coluna a gis. A blindagem deve ser
fabricada pelo processo de inje¢gdo em material
termoplastico denominado copolimero de polipropileno
(PP). A coluna de gas deve ser constituida de um corpo
cilindrico denominado ciAmara, fabricado com tubo de
construgdo mecinica de precisido de Ago Carbono ABNT
1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado
em uma de suas extremidades pelo processo de conificacdo

R$ R$
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para perfeita fixagdo 4 Base. O Conjunto Cimara deve
receber protecdo contra corrosio através de um
revestimento de pintura eletrostitica epdxi preto e no
cartucho a gads uma camada de eletrodeposi¢io de cromo
(Cromeagdo). Conjunto mecénico utilizado na conexio da
estrutura do assento e que deve possuir funcionalidades e
recursos de regulagens; para manter o conforto do usudrio
dentro dos mais altos padrdes de ergonomia. O mecanismo
chamado Relaxita deve ser um conjunto mecinico que
possui uma alavanca para acionamento da coluna a gis
para regulagem de altura do assento, além de travamento e
liberagdo do reclinamento simultidneo de assento e encosto.
A tensdo desse reclinamento deve ser ajustivel por meio de
uma manopla, localizada na parte da frente do mecanismo,
que quando girada aumenta ou diminui a pressdo sobre a
mola que regula o movimento. A faixa de variagio do
reclinamento deve ser de 13,5°, O Mecanismo deve ser
fabricado com chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura
de 2,5 mm sendo fixado ao assento por quatro parafusos
sextavados %4” x 1.3/4" com cabega flangeadas e quatro
calgos plésticos, O Conjunto Mecanismo deve recebe uma
protegdo contra corrosio, caracterizada pelo processo de
preparagio de superficie metilica por Fosfatizagdo 4 Base
de Zinco e revestida por Pintura Eletrostatica Epé6xi Po.
Conjunto estrutural de apoio para atividade de sentar e
com a finalidade de acomodar o usudrio de maneira
confortdvel e ergondmica. Conjunto de assento deve ser
constituido de estrutura em madeira laminada com 12 mm
de espessura com porcas garra %", fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposigdo a
zinco, fixadas nos pontos de montagem da estrutura. Na
estrutura do assento deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexivel 4 base de poliuretano (PU), ergondmica e
fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecio sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada de 45 a 50
Kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/
m®. O conjunto deve ser revestido com diversos materiais
(Tecido / Laminado Vinilico) pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes devem giram em torno de
500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O -assento
deve possuir ainda uma carenagem plastica fabricada pelo
processo de injegdo de termoplasticos em polipropileno. A
regulagem de altura do assento deve permitir atender as
medidas minimas de 420 mm até a altura méaxima de 530
mm podendo apresentar pequenas variagdes. Conjunto
mecinico de apoio para os bragos, utilizado para
posicionamento dos bragcos em posi¢cdes ergonomicamente
confortiveis, através do sistema de regulagem vertical
contendo posig¢des ajustaveis. Apoio de braco deve ter trés
tipos de regulagem a saber, altura, avang¢o horizontal e giro
sobre seu préprio eixo. A regulagem de altura se dé pelo
pressionamento de um botfo na lateral externa do apoio, j&
o avango horizontal e o giro se ddo de maneira automatica,
bastando que o usuario exerca for¢ca sobre o apoio e o
posicione na posi¢do desejada. Deve possuir 70 mm de
curso de regulagem de altura, a regulagem horizontal
permite 22 mm de avango e recuo do apoia bragos, ja-a
regulagem de giro deve permitir 24° de rotagdo para cada
sentido. A alma do apoio de bragos 3D deve ser fabricada
em chapa de aco A36 com 6,35mm de espessura, ja os
componentes e mecanismos estruturais séo fabricados em
poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro com pegas
de acabamento em copolimero de polipropileno.
Componente utilizado como sustentagio da regido do apoio
lombar e que deve possuir a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho com
concordéncias de raios e curvas ergondmicas, e que deve
modelar de forma agradivel e anatomica aos diversos
bi6tipos de usudrios. A cadeira deve ser oferecida ainda
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com a op¢io de regulagem de altura do encosto permitindo
o ajuste do apoio lombar a uma gama de biétipos ainda
maior além de apoio de cabega. O encosto deve ser
constituido por uma estrutura fabricada em Polipropileno
refor¢ado com fibra de vidro e uma moldura fabricada em
ABS pelo processo de inje¢do de termoplasticos. J4 a
superficie de contato com o usudrio deve ser formada por
uma tela 100% Poliéster tencionada que deve ser fixada
moldura que por sua vez deve ser parafusada na estrutura
com oito parafusos de rosca para plastico com @5x16mm. A
estrutura deve receber quatro buchas americanas em seus
pontos de unido com a lamina. Esse conjunto deve ser
fixado a uma ldmina metilica que fari a ligacdo do encosto
com o assento ou com o préprio mecanismo, dependendo
da opgdo desejada, A 1dmina com catraca, para a regulagem
de altura, deve ser fabricada em chapa de ago 1008/1020
com 6,35mm de espessura com vinco central para maior
resisténcia com mecanismo catraca fabricado em pegas
injetadas em Poliamida refor¢ada com fibra de vidro, esse
mecanismo deve ser automatico, bastando puxar o encosto
para cima e posicionar na altura desejada. Para baixa-lo
basta puxar até a altura maxima que o mecanismo se
desarma e libera o encosto até a posi¢do mais baixa. O
encosto da cadeira deve possuit apoio lombar regulavel. 0
Apoio lombar deve ser um conjunto fabricado em uma
blenda de polipropileno (PP) e EVA (50/50) pelo processo
de injecdo de termoplastico, acoplado a moldura do encosto
posicionado atras da tela e permitir um ajuste na altura do
apoio lombar em nove posigdes distintas que percorrem
um curso de 40 mm. Deve possuir um sistema semelhante a
catraca para a regulagem da posigdo, bastando ser movido
para cima ou para baixo até a posigdo desejada. O apoio de
cabega deve ser fabricado em uma blenda de poliamida 6.0
e poliamida 6.6 com fibra de vidro pelo processo de inje¢ao
de termoplasticos. Deve possuir uma moldura onde deve
ser fixada uma tela 100% poliéster e um trilho guia que
permitird a regulagem de altura do apoio. Esse conjunto
deve entdo encaixado a carenagem por meio de encaixes
com grampos metilicos em forma de estrela que sio fixos a
moldura com parafusos e dessa forma os mesmos néo
ficam aparentes na montagem. O apoio de cabega deve
possuir regulagem de altura e angulagéo. Para isso deve ser
adicionado & cabeceira da cadeira um acoplamento com
uma haste articulada que ird permitir o ajuste de angulacio
do apoio de cabega em trés posi¢des diferentes abrangendo
uma faixa de 45° essa haste se conecta com o trilho ja
citado, proporcionando a regulagem de altura do apoio
abrangendo uma faixa de 50 mm através do deslocamento
da haste sobre o trilho. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Certificado de conformidade
comprovando a norma NBR 13962:2018 Médveis para
escritério - Cadeiras ~ Requisitos e métodos de ensaios,
pelo modelo de certificagdo 5. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 9176/2016 para determinagdo da forg¢a necessaria
para se produzir uma compressio pré-fixada sobre uma
amostra de espuma flexivel de poliuretano, aplicada sobre
uma éarea determinada. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
14961/2016 determinagio do teor de cinzas em espumas
flexfveis de poliuretano. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8619/15
Determinacio da Resiliéncia em espumas flexiveis de
poliuretano. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8910/2016, determinacédo
da resisténcia & compressio de espumas flexiveis de
poliuretano. Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m? Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
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minima de 70 micras. Laudo ou declaragio, comprovando
que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagdo de autenticidade, que comprove habilitagio e
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguran¢a do trabalho, para emissio do
respectivo laudo. Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardao imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condi¢do serd de extrema relevincia para a
avaliacdo do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagdes, caracterfsticas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A ndo  apresentagio  acarretari
desclassificagdo do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando: que o fabricante tem seu processo de
preparagio e pintura de superficies metdlicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM
D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.
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CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA TELA - Os rodizios
devem ser constituidos de duas (02) roldanas circulares na
dimensdo de 50,00 mm e fabricadas em material
termoplastico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio configurado de forma
semicircular e fabricado em material termopléstico
denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser
fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago
carbono ABNT 1005 /10 na dimensZo de 6,00 mm que deve
ser submetido ao processo de lubrificagio através de graxa
especifica para redugio de atrito na operagio de rolamento
sob o piso. O corpo do rodizio deve ser constituido por um
(01) eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono
ABNT 1008/10 na dimens3o 11,00 mm e protegido contra
a corrosio pelo processo de eletrodeposigdo de zinco onde
se deve se encontrar montado através de um anel elastico
sob pressio no corpo do rodizio, que deve receber
lubrificagdo para reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Conjunto da base deve ser definido por uma configuragio
em forma de pentagonal obtendo um didmetro na ordem
de 690 mm e constituida com cinco (05) pas de apoio,
fabricada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020 na
espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de sec¢do 26x26,5 mm e
travadas por soldagem MIG. Suas extremidades devem ser
conformadas mecanicamente formando o encaixe para o
pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas
adicionais. Um (01) anel de centragem fabricada em tubo
de precisio de constru¢io mecinica de Ago Carbono
1008/20 e onde as pas devem ser fixadas a este pelo
processo automatizado de soldagem MIG, que garante a
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qualidade e acabamento do produto. O Conjunto Base deve
receber uma protecdo contra corrosio; caracterizada pelo
processo de preparagdo de superficie metdlica e revestida
por Pintura Eletrostatica Epé6xi P6. O conjunto deve ser
coberto por (01) blindagem com Design adequando ao
produto, montado pelo processo manual por Clicks de
Fixagdo, com a fungdo de protecdo e acabamento da base,
além de possuir também uma blindagem telescépica para a
coluna a gas. As blindagens devem ser fabricadas pelo
processo de inje¢do em material termopléstico
denominado copolimero de polipropileno (PP). A coluna de
gas deve ser constituida de um corpo cilindrico
denominado cdmara, fabricado com tubo de construgio
mecanica de precisdo de Ago Carbono ABNT 1008/1020 na
medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de
suas extremidades pelo processo de conificagdo para
perfeita fixacdo & Base. O Conjunto Cimara deve receber
protegdo contra corrosdo através de um revestimento de
pintura eletrostatica ep6xi preto e no cartucho a gas uma
camada de eletrodeposi¢do de cromo (Cromeagdo). O
mecanismo chamado Relaxita deve ser um conjunto
mecédnico que deve possuir uma alavanca para
acionamento da coluna a gis para regulagem de altura do
assento, além de travamento e liberag¢do do reclinamento
simultineo do assento e encosto. A tensio desse
reclinamento deve ser ajustivel por meio de uma manopla,
localizada na parte da frente do mecanismo, que quando
girada aumenta ou diminui a pressdo sobre a mola que
regula o movimento. A faixa de variagido do reclinamento
deve ser de 13,5°. O Mecanismo deve ser fabricado com
chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm
sendo fixado ao assento por (04) quatro parafusos
sextavados %" x 1.3/4” com cabega flangeadas e 4 calcos
plasticos. O Conjunto Mecanismo deve receber uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparagdo de superficie metélica por Fosfatizagdo & Base
de Zinco e revestida por Pintura Eletrostatica Ep6xi P6.
Conjunto de assento deve ser constituido de estrutura em
madeira laminada com 12 mm de espessura com porcas
garra %", fabricadas em ago carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposic¢do 4 zinco, fixadas nos pontos de
montagem da estrutura. Na estrutura do assento deve ser
fixada uma (01) almofada de espuma flexivel 4 base de
poliuretano (PU), ergondémica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injegdo sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 45 a 50 Kg/m® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m® O conjunto
deve ser revestido com diversos materiais (Tecido /
Laminado Vinilico) pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes devem girar em torno de
500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O assento
deve possuir ainda uma carenagem plastica fabricada pelo
processo de injecdo de termoplésticos em polipropileno. A
regulagem de altura do assento deve permitir atender as
medidas minimas de 420 mm até a altura méxima de 530
mm podendo apresentar pequenas variagdes de acordo
com a opgio de base escolhida. O apoio de brago deve ter 3
tipos de regulagem a saber, altura, avan¢o horizontal e giro
sobre seu préprio eixo. A regulagem de altura se da pelo
pressionamento de um botéo na lateral externa do apoio, ja
o avango horizontal e o giro deve ser dar de maneira
automética, bastando que o usuario exerga for¢a sobre o
apoio e o posicione na posi¢do desejada. Deve possuir 70
mm de curso de regulagem de altura, a regulagem
horizontal permite 22 mm de avang¢o e recuo do apoia
bragos, j4 a regulagem de giro deve permitir 24° de rotacao
para cada sentido. A alma do apoio de bragos 3D deve ser
fabricada em chapa de ago A36 com 6,35mm de espessura,
j4 os componentes e mecanismos estruturais devem ser




fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra de
vidro com pecas de acabamento em copolimero de
polipropileno. O encosto deve ser constituido por uma
estrutura fabricada em Polipropileno refor¢cado com fibra
de vidro e uma moldura fabricada em ABS pelo processo de
injecdo de termoplésticos. J4 a superficie de contato com o
usuario deve ser formada por uma tela 100% Poliéster
tencionada que deve ser fixada a moldura que por sua vez
deve ser parafusada na estrutura com 8 parafusos de rosca
para plastico com @5x16mm. A estrutura deve receber 4
buchas americanas em seus pontos de unido com a 1amina.
Esse conjunto deve ser fixado & uma ldmina metdilica que
fara a ligagdo do encosto com o assento cu com o préprio
mecanismo, dependendo da opg¢édo desejada. O encosto da
cadeira deve possuir apoio lombar regulavel. O Apoio
lombar deve ser um conjunto fabricado em uma blenda de
polipropileno (PP) ¢ EVA (50/50) pelo processo de inje¢do
de termoplastico, acoplado & moldura do encosto
posicionado atras da tela e deverd permitir um ajuste na
altura do apoio lombar em 9 posicdes distintas que
percorrem um curso de 40 mm. Deve possuir um sistema
semelhante & catraca para a regulagem da posicdo,
bastando ser movido para cima ou para baixo até a posi¢do
desejada. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL: Certificado de conformidade comprovando a
norma NBR 13962:2018 Mdéveis para escritério ~ Cadeiras
~ Requisitos e métodos de ensaios, pelo modelo de
certificagdo 5. Laudo emitido por laboratdério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR 9176/2016 para
determinacgdo da for¢a necessiria para se produzir uma
compressdo pré-fixada sobre uma amostra de espuma
flexfvel de poliuretano, aplicada sobre uma area
determinada. Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR 14961/2016
determinacio do teor de cinzas em espumas flexiveis de
poliuretano. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8619/15 Determinagio da
Resiliéncia em espumas flexiveis de poliuretano. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8910/2016, determinagio da resisténcia
a compressdo de espumas flexiveis de poliuretano. Laudo
de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m?
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras. Laudo ou declaragio, comprovando
que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagio de autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializacio em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia segurang¢a do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo. Catdlogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constarido imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacio. Esta condi¢io seré de extrema relevancia para a
avaliagio do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagbes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A nfio apresentagdo  acarretard
desclassificagdo do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacio e pintura de superficies metdlicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM
D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
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CADEIRA DE APROXIMAGAO TELA - Conjunto da base deve
ser desenvolvido para manter a integridade do produto
suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade
prescritos como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Sua configuracdo deve ser definida por uma
estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construgio
mecénica de ago carbono ABNT 1008/1020 laminado frio
com didmetro de 25,4mm com parede de 2,25 mm na base
e 1,9 mm no suporte do assento. Base e suporte devem ser
fabricados pelo processo mecinico de curvamento de tubos
e deveram ser unidos entre si pelo processo de soldagem
MIG. A estrutura deve conter quatro (04) deslizadores
fixos, desenvolvido para manter a base apoiada sobre o
piso e principalmente evitar o contato direto do metal com
a superficie de apoio. Os deslizadores devem ser fabricados
em material termoplastico denominado Polipropileno, pelo
processo de injecdo. A estrutura deve ser fixa ao assento
por parafusos sextavados flangeados %4"x1.1/2". O conjunto
deve receber uma protegdo contra corrosio, caracterizada
pelo processo de preparagio de superficie metdlica por
fosfatizagdo a base de zinco e revestida por pintura
eletrostitica epéxi pd. Conjunto de assento de ser
estrutural de apoio para atividade de sentar e com a
finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortivel
ergondmica. Conjunto do assento deve ser constituido de
estrutura em madeira laminada com 12 mm de espessura
com porcas garra %", fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposi¢io 4 zinco,
fixadas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura
do assento deve ser fixada uma (01) almofada de espuma
flexfvel 4 base de poliuretano (PU), ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato
pelo processo de inje¢do sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 45 a 50 Kg/m?® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/ m®. O conjunto
deve ser revestido com diversos materiais (Tecido /
Laminado Vinflico) pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes devem girar em torno de
510 mm (largura) x 461 mm (profundidade) apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O assento
deve possuir ainda uma carenagem plastica fabricada pelo
processo de inje¢do de termoplasticos em polipropileno. A
altura do assento ao piso deve ser de 460 mm. Apoio para
os bragos, utilizado para posicionamento dos bragos em
posi¢des ergonomicamente confortiveis. Deve ser
fabricado pelo processo de inje¢do de termoplasticos em
Polipropileno. Fixado a estrutura por duas (02} torres que
encaixam na estrutura e recebem dois (02) parafusos
flangeados com rosca especial para plastico nas dimensdes
@4 x 25 mm. Componente utilizado no encosto como
sustentacgdo da regido do apoio lombar e que deve possuir a
funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas
num desenho com concordincias de raios e curvas
ergondmicas, e que modelam de forma agradavel e
anatémica aos diversos biétipos de usudarios. O encosto
deve possuir estrutura fabricada em Polipropileno
reforcado com fibra de vidro pelo processo de injegio de
termoplasticos, e a superficie de contato com o usuario
deve ser formada por uma tela de 100% Poliéster
tencionada que deve ser fixada a uma moldura fabricada
em ABS injetado e parafusada na estrutura por 8 parafusos
do tipo pléstico com @ 5x16mm. Esse conjunto deve medir
aproximadamente 460 mm de largura por 400 mm de
altura e une-se ao assento por ldmina de ago 1008/1020 de
6,35mm de espessura por meioc de 6 parafusos do tipo
plastico de @#5x20mm. A ldmina deve ser montada no
assento por 3 parafusos %4"x1”. APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL: Certificado de conformidade
comprovando a norma NBR 13962:2018 Médveis para
escritério — Cadeiras — Requisitos e métodos de ensaios,
pelo modelo de certificagdo 5. Laudo emitido por
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laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 9176/2016 para determinagio da forga necessaria
para se produzir uma compressio pré-fixada sobre uma
amostra de espuma flexivel de poliuretano, aplicada sobre
uma area determinada. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
14961/2016 determinacdo do teor de cinzas em espumas
flexiveis de poliuretano. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8619/15
Determinagdo da Resiliéncia em espumas flexfveis de
poliuretano. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8910/2016, determinagio
da resisténcia a compressio de espumas flexiveis de
poliuretano. Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?% Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras. Laudo ou declara¢io, comprovando
que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovacio de autenticidade, que comprove habilitagio e
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguran¢a do trabalho, para emissio do
respectivo laudo. Catdlogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constario imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacéo. Esta condic¢do serd de extrema relevincia para a
avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagbes, caracterfsticas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. @A nfo  apresentacdo  acarretara
desclassificagdo do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparagio e pintura de superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM
D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.
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CADEIRA DE DIALOGO FIXA 4 PES SEM BRACO - Conjunto
da base deve ser desenvolvido para manter a integridade
do produto suportando todos os niveis de resisténcia e
durabilidade prescritos como requisitos de engenharia
pelas normas técnicas. Sua configuragdo deve ser definida
por uma estrutura fixa fabricada em tubos industriais de
construgdo mecdnica ABNT 1008/1020 com didmetro de
25,4 mm e espessura de 1,5 mm, a base em forma de 4 pés
deve ser fabricada pelo processo mecénico de curvamento
de tubos possuindo um retingulo dobrado que com sua
configuragio deve ser usado como pernas traseiras de
sustentaco da estrutura, que deve ser unido pelo processo
de soldagem (Mig). Deve possui ainda duas (2) travessas
em formato de arco de ago carbono ABNT 1008/1020 com
fungdo de facilitar a montagem do assento, com 57 mm de
(largura) e 2,65 mm de (espessura) fabricados pelo
processo de estampagem e unidos a estrutura pelo
processo de soldagem (Mig), todas as extremidades dos
tubos devem receber ponteiras plisticas para acabamento
em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injegdo. A
estrutura deve se fixar ao assento por quatro (4)
(parafusos Sextavado Flangeado UNC ZP 1/4x1.3/4). Toda
estrutura deve receber uma protegdo de preparacdo de
superficies metdlicas em nanotecnologia (nanoceramica) e
revestimento eletroestitico epéxi pd, que garante protegéo,
e maior vida itil ao produto. Conjunto do assento deve ser
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constituido por compensado de madeira, fabricado a partir
laminas de eucalipto e pinnus com 12 mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter a configurag¢io do
produto. Na localizagio dos furos deve ser inseridas porcas
de fixagdo com garras de 4", fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposigio 4 zinco. Na
estrutura do assento deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma laminada flexivel 4 base de poliuretano (PU). Esta
almofada deve possuir densidade controlada de 40 Kg/m?
podendo ocorrer varia¢des na ordem de +/- 2 Kg/ m%. 0
conjunto deve ser revestido com diversos materiais (Tecido
/ Laminado Vinilico) pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes devem girar em torno de
485 mm (largura) x 465 mm (profundidade) 50 mm de
espessura apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. A altura do assento ao piso deve ser de 460
mm. O encosto deve ser constitufdo por uma estrutura em
termoplastico .de engenharia {Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injegdo, com
combina¢gdes de raios e concordincias anatdmicas,
referenciado a um polfgono irregular que combina a uma
geometria semelhante a um pentigono de forma adaptada
como apoio ergondmico as costas dos usuério, além de ter
em sua parte frontal da superficie do encosto um poligono
irregular que facilita sua transferéncia térmica, com
dimensdes do encosto de 381 mm de (largura) 451 mm de
(comprimento) e espessura média de 5 mm . Para
montagem do encosto ao assento deve ser colocado trés (3)
(Parafusos MOV SX interno 4,0 roscas dentem de serra
didmetro 7x40 mm). APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08
e resultado de espessura minima de 70 micras. Laudo de
acordo com a NBR 9208/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m? Laudo ou declaragio, comprovando
que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esti
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagio de autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguran¢a do trabalho, para emissio do
respectivo laudo. Catalogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constario imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condigio sera de extrema relevincia para a
avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagdes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. @A n3o  apresenta¢io  acarretara
desclassificagdo do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparagio e pintura de superficies
metdlicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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LONGARINA 03 LUGARES ESPALDAR MEDIO - Conjunto
deve ser montado sobre Longarinas com trés (03)
dispostos simetricamente de maneira a se obter uma
acomodagdo de trés (03) usudrios de forma ergondmica,
confortavel, e com alto grau de liberdade para
movimentagdo. Sua estrutura denominada de longarina
deve ser desenvolvida em tubo industrial de construgdo
mecinica na configuragdo retangular de ago carbono ABNT
1008/1020 com as dimensdes de 60x40 mm e espessura de
1,2 mm, nas suas extremidades devem possuir (2) luvas de
30x60 mm na espessura de 1,9 mm conificadas para que se
unam ao apoio vertical. Deve ter dois (2) suportes para
cada assento produzidos em chapas de aco carbono ABNT
1008/1020 nervurados pelo processo de estampagem na
espessura de 4,75 mm e soldado a estrutura pelo processo
de soldagem (Mig). Deve possuir ainda dois (2) calgos para
cada suporte com espessura de 5 mm em termopléastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricados em
injetoras. Para montagem deve ser utilizado (4) parafusos
de fixa¢do para cada assento com descri¢do de (Parafuso
Sextavado UNC ZP 1/4x1.1/4). Para que a estrutura se una
as bases deve ser projetada uma haste (a2) com suas
extremidades conificadas para facilitar o encaixe das luvas,
de ago carbono ABNT 1008/1020 de 29x58 mm e com
espessura de 1,9 mm fabricados pelo processo de
estampagem. A base de apoio deve ser em formato de arco,
de termopldstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) refor¢ado com fibra de vidro pelo processo
de inje¢do, com espessura de parede média de 4 mm com
nervuras em todo (comprimento) medindo 510 mm, que
envolvem ainda (2) colunas a no minimo 80 mm de altura,
evitando assim o contato dos tubos com a umidade ao chio.
Os mesmos devem ser montados sob pressio de maneira
que resistam a uma condigdo severa de uso. Toda estrutura
deve receber uma prote¢io de preparacdo de superficie
metdlica em  nanotecnologia  (nanoceramica), e
revestimento eletroestético epéxi p6, que garante protecio,
e maior vida ttil ao produto. Conjunto do assento deve ser
constituido por compensado multflaminado de madeira
com 12 mm de espessura com porcas garra %, fabricados
em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposigio 4 zinco, fixadas nos pontos de montagem
da estrutura. Na estrutura do assento deve ser fixada uma
(1) almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a
base de poliol/Isocianato pelo processo de injecdo sob
presséo. Esta almofada deve possuir densidade controlada
de 55 kg/m? podendo ocorrer varia¢Bes na ordem de +/- 2
kg/m3. O conjunto deve ser revestido com diversos
materiais (Tecido / Laminado Vinilico) pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensdes devem girar
em torno de 503 mm (largura) x 450 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados.
0 assento ainda deve possuir uma blindagem plastica
fabricada pelo processo de injegdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). O Encosto deve
ser constitufdo por uma estrutura em termopléstico
(Copolimero de Polipropileno) fabricada pelo processo de
injegdo, com combinagdes de raios e concordancias
anatdmicas, referenciado a um poligono irregular que
combina a uma geometria semelhante a um pentagono de
forma adaptada como apoio ergondmico as costas do
usudrio, além de ter em sua parte frontal da superficie do
encosto um poligono irregular que facilita sua transferéncia
térmica .A estrutura do encosto, deve ter componente de
fixacdo utilizado para dar suporte estrutural ao encosto,
deve ser facil de montar e que mantem o conjunto fixado e

|que resiste dentro das especificagbes normativas.

Fabricado em tubo industrial de construgdo mecanica
ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de didmetro e espessura de
1,5 mm cortado em maquinas de corte e dobrado em
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curvadoras cnc, deve possuir ainda duas (2) chapas de
fixacdo para dar suporte ao assento fabricado em material
denominado ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura,
confeccionada pelo processo de estampagem e unido a
estrutura pelo processo de soldagem (Mig). Para que a
estrutura se una ao encosto e assento devem ser colocados
trés (3) parafusos para suas respectivas configurages com
denominagdo de (Parafuso Sextavado unc zp 1/4x1.1/4 e
parafuso flangeado unc zp 1/4x1.1/4). APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:Certificado de
conformidade comprovando a norma NBR 16031:2006
Méveis -Assentos Muiltiplos - Requisitos e métodos para
resisténcia e durabilidade, pelo modelo de certificagdo 5. 0
Certificado de Conformidade devera vir acompanhado do
Relatério/Laudo de Ensaio completo. Laudo de acordo com
a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m? Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras. Laudo ou declaragio,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e
medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovagio de autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagio em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguran¢a do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Catalogo técnico do produto,
nos quais necessariamente constario imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de
sua linha de fabricagdo. Esta condi¢do serd de extrema
relevincia para a avaliagio do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento,
estética, ergonomia e funcionalidade. A no apresentacdo
acarretard desclassificagdo do licitante. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagio e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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LIXEIRA INOX COM PEDAL E BALDE - Capacidade 20 litros,
recipiente externo feito em ago inox, um material resistente
e ndo poroso, ficil limpeza. Balde interno removivel em
plastico. Pedal localizado na parte inferior da lixeira, facil
abertura e fechamento da peca e a alca exterior
simplificada. Sistema de aderéncia por ventosas fixado na
base garantindoa estabilidade e o manuseio. 20L (¢
30cmx46cm).

R$
230,37

R$
11.518,50
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LIXEIRA INOX COM PEDAL E BALDE - Capacidade 30 litros,
recipiente externo feito em ago inox, um material resistente
e ndo poroso, ficil limpeza. Balde interno removivel em
plastico. Pedal localizado na parte inferior da lixeira, facil
abertura e fechamento da pega e a alga exterior
simplificada. Sistema de aderéncia por ventosas fixado na
base garantindoa estabilidade e o manuseio. 30L (g
30cmx64cm).

R$
303,98

R$
9.119,48




LIXEIRA INOX COM PEDAL E FUNDO PLASTICO -

Capacidade 50 litros em ago inox. resistente, ndo possui
porosidades, facil limpeza. Produtos com uma al¢a exterior
que simplifica o transporte e manuseio. Sistema de| R$

17 0006656 1 50 UND| abertura feito através de um resistente pedal localizado na | 694,44 34.721,88
base e a tampa, minimiza a proliferagdo de odores, com um
aro removivel que permite prender sacos plasticos com
seguranca. 50L (g 37cmx60,5cm).
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1.1. A aguisicdo dos materiais odontoldgicos se faz necessdria para atender as necessidades da
secretarias municipais do municipio de Santo Anténio de Leverger-MT.

2.2. O fornecimento serd efetuado parceladamente, com prazo de entrega ndo superior a 10 (dez)

dias, contados a partir do recebimento da Nota de Empenho ou da assinatura do instrumento de
contrato, se for o caso.

2.3. A empresa fornecedora deverd entregar o material, no hordrio de expediente, de
segunda a sexta-feira, no local abaixo indicado:

2.4. Prédio sede da Secretaria Municipal de Gestao, sito a Rua Sargento Benjamin Pedroso,
centro, Santo Antbnio do Leverger.

2.5. A quantidade a ser fornecida a cada requisicio dependerd do consumo/demanda de
cada secretaria municipal.

2.6. Caberd a equipe de fiscalizagdo o controle do cumprimento do prazo de entrega por
‘parte da contratada, devendo informar a Secretaria Municipal de Gestdo , junto com o
setor LicitagBes e Contratos, os casos de descumprimento para fins de andlise de
aplicacdo de sanc¢des administrativas.

2.7. Casa a empresa verifique a impossibilidade de cumprir com o prazo de entrega
estabelecido, deverd encaminhar a Secretaria Municipal de Gestdo solicitagdo de
prorrogacdo do prazo de entrega, da qual deverdo constar: motivo de ndo cumprimento
do prazo devidamente comprovado, e o novo prazo previsto para entrega.

3.2, O: Bié;swséra recebido:

a) Provisoriamente, a partir da entrega, para efeito de posterior verificagdo da conformidade
com as especificacBes constantes do Edital e da proposta. Serd realizado no ato da entrega
por servidor{es) designado(s) pela autoridade competente;

b) Definitivamente, apds a verificacdo da conformidade com as especificacdes constantes do
Edital e da proposta, e sua conseqiiente aceitacdo pela comissdo de recebimento de insumos,
que se dara ate 10 (Dez) dias do recebimento provisério.

4.2.1 Na hipétese de a verificag8o a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro

do prazo fixado, reputar-se-& como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no
dia do esgotamento do prazo.
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3.3. A administracdo rejeitara, no todo ou em parte, a entrega dos bens
especificagBes técnicas exigidas.

3.4 O recebimento definitivo dos insumos serad confiado a uma comiss3o|dg, no )
membros, designados pela autoridade competente

3.5 Os pedidos de fornecimento serdo feitos em formuldrio préprio par da
solicitante (Fornecedor), e a empresa adjudicada devera assina-la e devolve-la, p ia fax

ou e-mail, no prazo de 02 (dois) dias Uteis a contar da data do seu recebimento.
3.6. Paraadescrigdo dos itens nas Notas Fiscais sdo obrigatérios:
a) Que estejam especificados pela Denominagdo Comum Brasileira (DCB) ou, na sua falta, pela
Denominagao Comum Internacional (DCl) contendo as especificagdes completas;
b) Conter a descri¢do do fabricante do produto;
c) Conter o numero de registro na sua forma completa, ou seja, com 13 digitos;
d) Conter descrigdo da marca (home comercial), ndo sendo aceitas os matérias similar ;
e) Conter o valor unitario e valor total do item, de acordo com a quantidade entregue;
3.7.  As Notas Fiscais devem conter o nimero de Empenho de Referéncia e nimero do Pregdo..

42. Serio devolwdos os itens que estlverem aba|xo do padrdo estabelecido no termo de
referencia ou que apresentarem qualquer deterioragdo na qualidade, em razio de quaisquer fatores,

ou que apresentem elo fabricante, ndo sendo admitidas.

5.2.1 O 6nus da substituicdo dos mesmos sera suportado exclusivamente pela Contratada.
4.3. Obrigatoriamente, as embalagens dever3o apresentar:

a) Limpeza;

b) Resisténcia;

¢) Bom estado de conservac3o e higiene;

d) Caracteristicas que garantam as qualidades comerciais do produto;

e) Caracteristicas que atendam as especificacBes especiais de confec¢do, dimensdes e

capacidade de acondicionamento.

4.4, Serdo rejeitados aqueles os materiais que se apresentarem fora das especificagdes ou ainda
gue estiverem danificados, ficando a empresa fornecedora obrigada a proceder a troca, sob pena de
multa conforme o deste Termo de Referéncia.
4.5. Caso satisfatdrio as verificagGes citadas nos entregues, lavrar-se-a um Termo de Recebimento
Definitivo, que também pode ser suprido pelo atesto do responsavel pelo acompanhamento do
processo de aquisi¢do, no verso da Nota Fiscal correspondente ao pagamento.
4.6. Caso sejam insatisfatorias as verificagGes citadas nos itens entregues, lavrar-se-a um Termo de
Recusa e Devolucgdo, no qual se consighardo as desconformidades com as especificagdes contidas
neste Termo. Nesta hipétese, o(s) material(is) seri(3o) rejeitado(s), devendo ser substituido(s) no
prazo maximo de 10 (dez) dias corridos, quando se realizardo novamente as verificagGes constantes
nos itens.
4.7. Caso a substituigdo ndo ocorra nos prazos previstos neste Termo ou caso o novo lote também
seja rejeitado, estara a Contratada incorrendo em atraso na entrega, ficando sujeita a aplicagdo das
sancdes constantes neste Termo.
4.8. Os custos da substituicdo dos materiais rejeitados correrdo exclusivamente a conta da
Contratada.
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4.9. A aceitacdo definitiva ndo exclui a responsabilidade da Contratada pelo perfeito desempen 10,
do material fornecido, cabendo-lhe sanar quaisquer irregularidades detectadas gligndo da utilizagdo§
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5.2,
definitivo.
5.3. O pagamento das entregas dos materiais sera realizado em moeda corrente, através de
Ordem Bancaria ate 15 (quinze) dias contados do recebimento da nota fiscal, devidamente atestada
pelo fiscal do contrato, conforme o disposto nos art. 67 e 73 da Lei n° 8.666/93.

5.4. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria
para pagamento.

5.5. As Notas Fiscais/Faturas deverdo especificar o numero do Banco, Conta Corrente e Agencia
Bancaria onde devera ser efetuado o deposito.

5.6. Havendo erro na apresentacido da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratacio,
ou, ainda, circunstancia que impeca a liquidagdo da despesa, como, por exemplo, obrigacdo
financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara
sobrestado ate que a CONTRATADA providencie as medidas saneadoras. Nesta hipdtese, o prazo para
pagamento iniciar-se-a ap6s a comprovacao da regularizagdo da situacdo, ndo acarretando qualquer
Onus para a CONTRATANTE.

5.7. A Prefeitura de Santo Anténio de Leverger-MT se reserva o direito de exigir da CONTRATADA,
em qualquer época e com a finalidade de ter a sua disposicdo, os comprovantes de quitacdo das
obrigacdes trabalhistas de seus empregados.

5.8. No caso de ocorrer rejeicdo da NF/Fatura de servicos motivada por erro ou incorregdes, o
prazo de ate 10 (dez) dias passara a ser contado a partir da data de sua reapresentacdo, em vias
originais, examinadas as causas da recusa. Nenhum pagamento serd realizado pela Prefeitura de
Santo Antonio de Leverger-MT, sem a comprovagao da regularidade fiscal da CONTRATADA.

5.9. Quaisquer tributos ou encargos criados, alterados ou extintos, bem como, a superveniéncia
de disposi¢des legais, quando ocorridas apds a assinatura do Contrato, de comprovada repercussdo

nos pregos contratados, implicardo a revisdo destes, para mais ou para menos.
)BRIGACOES NTRATAD,

opze

6.2. A Contratada obriga-se a:
6.2.4. Efetuar a entrega dos materiais em perfeitas condigGes, no prazo e local indicado pela

Administracdo, em estrita observincia das especificagbes do Edital e da proposta,
acompanhado da respectiva nota fiscal constando detalhadamente as especificacdes,
conforme descrito no Termo de Referéncia;

6.2.5. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do produto, de acordo com os
artigos 12, 13, 18 e 26, do Cédigo de Defesa do Consumidor (Lei n2 8.078, de 1990);

6.2.5.1. O dever previsto no subitem anterior implica na obrigacdo de, a critério da
Administracdo, substituir, reparar, corrigir, remover, ou reconstruir, as suas expensas, no
prazo maximo de 10 (Dez) dias, o produto com avarias ou defeitos;

6.2.6. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administracdo, inerentes ao objeto da
presente licitagdo;
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6.2.7. Comunicar a Administra¢do, no prazo maximo de 24 (vinte e
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumpriment
com a devida comprovagio; & \@ 3
6.2.8. Manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade cox_as oHrigacd

assumidas, todas as condicdes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitac3o;

6.2.9. N3o transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as
obriga¢des assumidas, nem subcontratar qualquer das prestagdes a que estd obrigada, exceto
nas condigdes autorizadas no Termo de Referéncia ou na minuta de contrato;

6.2.10. N3o permitir a utilizagao de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na
condicao de aprendiz para os maiores de quatorze anos; nem permitir a utilizagdo do trabalho
do menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre;

6.2.11.Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios,
fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, prestacio de garantia e

7.2.4. Receber provisoriamente os itens, disponibilizando local, data e horério;

7.2.5. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificacBes constantes do Edital e da proposta, para fins de
aceitacdo e recebimento definitivos;

7.2.6. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através de
servidor especialmente designado;

7.2.7. Efetuar o pagamento no prazo previsto.

8.2. Consoante ha Lei 8666/93 , a Administraco Pdblica poders, sem a prévia manifestacio do
interessado, motivadamente, adotar providéncias acauteladoras, inclusive retendo o pagamento, em

caso de risco iminente, como forma de prevenir a ocorréncia de dano de dificil ou impossivel

reparagao.

10.1.A fiscalizacdo da contratacdo sera exercida por um representante da Administracdo, ao qual
competira dirimir as davidas que surgirem no curso da execugao do contrato, e de tudo dara ciéncia a
Administracdo.

10.1 O representante da Contratante deverd ter a experiéncia necessdria para o acompanhamento
e controle da execugdo do contrato.

10.2  Afiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da fornecedora,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfei¢bes
técnicas, vicios redibitérios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade inferior, e, na
ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administragdo ou de seus agentes e
prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n2 8.666, de 1993.

10.3 O fiscal do contrato anotard em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a
execucdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funciondrios eventualmente




11.1 Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n2 8.666, de 1993, da Lei n2 10.520, de
2002, e nos Decreto pertinente ao processo,a Contratada que, no decorrer da contratagdo:
11.1.1 Inexecutar total ou parcialmente o contrato;

11.1.2 Apresentar documentacgdo falsa;
11.1.3 Comportar-se de modo inidéneo;
11.1.4 Cometer fraude fiscal;
11.1.5 Descumprir qualquer dos deveres elencados no Edital ou no Contrato.
11.2 A Contratada que cometer qualquer das infragdes discriminadas no subitem acima ficard
sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangGes:
a. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que n3o acarretarem prejuizos
significativos ao objeto da contratagdo;
b. Multa:
b.1. Moratdria serd de acordo com o edital, valor por dia de atraso injustificado sobre o
valor da parcela inadimplida, até o limite de 15{quinze) dias;
b.2. Compensatdria de 10% (Dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de
inexecugdo total ou parcial da obrigagdo assumida, podendo ser acumulada com a multa
moratdria, desde que o valor acumulado das penalidades ndo supere o valor total do
contrato.
" ¢. Suspens3o de licitar e impedimento de contratar com o (No municipio de Santo Antdnio de
Leverger-MT), pelo prazo de até 2 (dois) anos;
d. Declara¢cdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a
reabilitacio perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida
sempre que a Contratada ressarcir a Administracdo pelos prejuizos causados;
11.2.1 A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangdes.
11.2.2 Também ficam sujeitas as penalidades de suspensdo de licitar e impedimento de
contratar e de declaracdo de inidoneidade, previstas no subitem anterior, as empresas ou
profissionais que, em razdo do contrato decorrente desta licitagdo:
11.2.3 Tenham sofrido condenagdes definitivas por praticarem, por meio dolosos, fraude
fiscal no recolhimento de tributos;
11.2.4 Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagao;
11.2.5 Demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administra¢do em virtude
de atos ilicitos praticados.
11.3 A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-d4 em processo administrativo
que assegurara o contraditério e a ampla defesa, observando-se o procedimento previsto na Lei n®
8.666, de 1993,.
11.4 A autoridade competente, na aplicacdo das sangdes, levard em consideracdo a gravidade da
conduta do infrator, o cardter educativo da pena, bem como o dano causado a Administragdo,
observado o principio da proporcionalidade.
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dias, a contar da data do recebimento da comunicagdo enviada pela autoridade compet
11.6 As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no Portal da Transparéncia.
11.7 As sancgdes aqui previstas sdo independentes entre si, podendo ser aplicadas isoladas ou, no
caso das multas, cumulativamente, sem prejuizo de outras medidas cabiveis.

11.8 As infracdes e sangdes relativas a atos praticados no decorrer da licitagdo estdo previstas no
Edital.

11.5 As multas devidas e/ou prejuizos causados & Contratante ser3o deduzidos
pagos, ou recolhidos em favor da Unifo, ou deduzidos da garantia, ou ainda,
serdo inscritos na Divida Ativa da Unido e cobrados judicialmente.

11.5.1 Caso a Contratante determine, a multa devera ser recolhida no prazo mj i

12.1 Constituem motivos ;l)‘ara.r'es/ciséd do contrato:
12.1.1 O ndo cumprimento de clausulas contratuais, especificacdes, projetos ou prazos;
12.1.2 O cumprimento irregular de cldusulas contratuais, especificagdes, projetos e prazos.

12.1.3 A lentiddo do seu cumprimento, levando a Administracdo a comprovar a
impossibilidade da conclusdo do fornecimento, nos prazos estipulados.
12.1.4 O atraso injustificado no inicio do fornecimento.

12.1.5 A paralisacdo do fornecimento, sem justa causa e prévia comunicacdo a
Administragdo.

12.1.6 A subcontratacdo total ou parcial do seu objeto, a associacdo do contratado com
outrem, a cessdo ou transferéncia, total ou parcial, bem como a fusao, cisdo ou incorporagio,
nao admitidas neste edital e no contrato.

12.1.7 O desatendimento das determinagbes regulares da autoridade designada para
acompanhar e fiscalizar a sua execugdo, assim como as de seus superiores.

12.1.8 O cometimento reiterado de faltas na sua execugdo, anotadas na forma do § 12 do
art. 67 da Lei n2 8.666/93.

12.1.9 A decretacdo de faléncia ou a instauragdo de insolvéncia civil.

12.1.10 A dissolucdo da sociedade ou o falecimento do contratado.

12.1.11 A alteracdo social ou a modificacdo da finalidade ou da estrutura da empresa, que
prejudique a execugdo do contrato.

12.1.12 Razdes de interesse publico de alta relevancia e de amplo conhecimento justificadas
e determinadas pela maxima autoridade da esfera administrativa a que estd subordinado o
contratante e exaradas no processo administrativo a que se refere o contrato.

12.1.13 A supressdo, por parte da Administracao, das compras, acarretando modificagdo do
valor inicial do contrato além do limite permitido no § 12 do art. 65 da Lei n2 8.666/93.
12.1.14 A suspensdo de sua execugdo, por ordem escrita da Administragdo, por prazo
superior a 120 (cento e vinte) dias, salvo em caso de calamidade publica, grave perturbagdo
da ordem interna ou guerra, ou ainda por repetidas suspensdes que totalizem o mesmo
prazo, independentemente do pagamento obrigatério de indeniza¢bes pelas sucessivas e
contratualmente imprevistas desmobilizacdes e mobilizacBes e outras previstas, assegurado
ao contratado, nesses casos, o direito de optar pela suspensio do cumprimento das
obrigagGes assumidas até que seja normalizada a situacao.




optar pela suspensdo do cumprimento de suas obrigacSes até que seja n
situacao.

12.1.16 A ocorréncia de caso fortuito ou de for¢a maior, regularmente comprovada,
impeditiva da execuc¢do do contrato.

12.1.17 Descumprimento do disposto no inciso V do art. 27 da Lei n2 8.666/93, sem prejuizo
das sangOes penais cabiveis.
12.2 Arrescisdo, devidamente motivada nos autos, serd precedida de procedimento administrativo,
assegurado o contraditdrio e a ampla defesa.

13.1 Todas as demais despesas, diretas ou indiretas (frete, taxas e impostos ou quaisquer outras
que porventura incidam sobre o objeto desta licitagdo), correrdo por conta da Contratada, sem
or parte da Prefeitura de S

to Antobnio de Leverger-MT

14.1 A Ata de Registro de Precos terd vigéncia de 12 (doze) meses, a contar da data de sua

assinatura.

R

15.1 O or¢amento detalhado, bem como a planilha de custo com o valor estimado para a aquisigdo,

foi obtido mediante pesquisa de prego realizada pela as secretarias demandantes.

15.2 A aceitagdo dos materiais objeto deste Termo de Referéncia serd feita com base no tipo
menor prego, observadas as especificagbes e condiges constantes deste instrumento, bem como as
especificidades constantes do edital de licitacdo que serd de responsabilidade das secretarias
demandantes.

Santo Antonio de Leverger 03 margo de 2021.

IZAIAS VIEIRA PIRES JUNIOR TAYANE AUGUSTA ARAUJO DE  RAFAEL SOUZA NUNES
Gabinete do Prefeito ANDRADE CASTRO Secretaria Municipal
Secretaria Municipal de De Fazenda

Assisténcia Social

EVALDO DIAS DA CRUZ WILSON PIAZZA TOPANOTTI Caroline Maria de Lima
Secretaria De Recursos Secretaria Municipal De Secretaria Municipal de
Humanos Desenvolvimento sustentdvel, Educagdo Esporte e Lazer
Secretaria Municipal De Cultura Meio Ambiente E Regularizagdo HAMILTON JOSE E SILVA

e Turismo Fundidria Secretaria Municipal De Saude
Gilson Kerkhoff JOELSON DO NASCIMENTO

Secretaria Municipal De Obras E  PAULA .

Servigos Publicos Secretaria Municipal De

Saneamento E Abastecimento
De Agua




[ESTADO DEMATO GROSSO |
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER

Avenida Santo An!omo 245, Centro = CEP. 74480000,
TEL: {065) 3344-1346

ANEXO |l
[MODELO DE TERMO DE CREDENCIAMENTO]

PREGAO N° 09/2021

Através do presente, credenciamos O (@) Sr.(@)cccooeeiieeiricrieceiiieeeeenn,
portador(a) do RG n.o.......cccceeceuneee.n. e do CPF n.%..iiveiiiiiiienn, , a participar da I|C|ta(;ao
instaurada pelo Municipio de Santo Anténio do Leverger — Estado de Mato Grosso, na modalidade
Pregdo n.° 009/2021 na qualidade de representante legal, outorgando-the poderes para
pronunciar-se em nome da eMmMPreSa........cccccveeereieeeieeesrenseenenns , bem como formular propostas,
ofertar lances verbais, renunciar direitos, desistir de recursos e praticar todos os demais atos
inerentes ao certame.

Local e data,

Diretor ou Representante Legal
(reconhecer firma em cartorio)

(obs.: este documento deve ser entregue no ato de credenciamento do licitante)
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ANEXO Il

[MODELO DE DECLARAGAO DE PLENO ATENDIMENTO AOS REQUISITOS
HABILITACAO]

(Papel timbrado da empresa)

Aempresa ,inscrita no CNPJ sob on.°

sediada

,DECLARA sob as penas da Lei, que estd em situacéo

regular perante a Fazenda Nacional, a Seguridade Social - INSS e o Fundo de Garantia de
Tempo de Servico — FGTS, bem como, atende as exigéncias do edital quanto a habilitagéo
juridica para os fins previstos no PREGAO PRESENCIAL N.° 009/2021-SRP.

Local e data,

(assinatura do representante legal da empresa)

(obs.: este documento deve ser entregue no ato de credenciamento do licitante)




_ ESTADODEMATOGROSS®
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER
Avenida Santo Antdnio, 245, Centro — CEP.78.150-000.

TEE: {065] 33411346

ANEXO |V

[MODELO DE DECLARAGCAO REQUERIMENTO DE BENEFICIO DO TRATAMENTO
DIFERENCIADO E DECLARACAOPARA MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUE NO
PORTE (Lei Complementar n® 123/2006)]

,portador (a) da Carteira de ldentidade R.G. n°.
- SSP/ e doCPF/MFn° , representantedaempresa

. CNPJ/MF n° )
solicitamos na condi¢cdo de MICROEMPRESA/EMPRESA DE PEQUENO PORTE, quando da sua
participagdo na licitagdo, modalidade Pregdo Presencial N°.009/2021, seja dado o tratamento
diferenciado concedido a essas empresas com base nos artigos 42 a 45 da Lei Complementar n°.
123/20086.

Declaramos ainda, que nao existe qualquer impedimento entre os previstos nos incisos do § 4° do
artigo 3° da Lei Complementar Federal n°. 123/2006.

Local e data

Assinatura do representante legal sob carimbo
RG:

CPF:

CNPJ/MF da empresa

(obs.: este documento deve ser enifregue no ato de credenciamento do licitante)




PMSAL
. ESTADODEMATOGROSSO
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER |
Avenida Santo Asitdnio, M5, Centro - CEP 78.180-0000 ﬁ\_)N‘ ClPa, 4
“TEE: {065) 3341:1346 - ¥

ANEXQV

[MODELO DE DECALRAGAO SOB AS PENAS DO ART. 299 DO CODIGO PENA

(nomedaempresa) ,
pessoajuridicadedireitoprivado, inscrita no CNPJ sobon® ,sediada
(enderegcocompleto) : . por seu

representante legal, Sr.(a) brasileiro(a),

................ (estado civil), empresario(a), portador da Cédula de identidade sobo RG ...................,
SSPI....., e do CPF , residente e domiciliado em
............................ (cidade/estado),......................., DECLARA, sob as penas da lei, do artigo 299
do Cddigo Penal, de que teremos a Disponibilidade, caso venhamos a vencer o certame,
realizara a entrega dos itens nos prazos e/ou condigdes previstas em edital e termo de referencia.

Local e data,

( assinatura do representante legal)




ESTADO DE MATO, GROSSG
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER

Avenida Santo Anténio, 45, Centro ~ CEP 75180000
FEL: (065) 3341:1346

ANEXO VI

[CUMPRIMENTO DO DISPOSTO NO INCISO XXXIIl DO ART. 7°
DA CONSTITUICAO FEDERAL.]

REF.: PREGAO PRESENCIAL N.° 009/2021 —SRP.

F =] ) ] (=TT TR , inscrita no CNPJ sob o
N0 et , por intermédio de seu representante legal o(a) Sr(a)
................................. , portador(a) da Carteira de Identidade ne°........................ & do CPF
3 LR , DECLARA, para fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei n.° 8.6686, de

21 de janeiro de 1993, acrescido pela Lei n.° 9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprega
menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de

dezesseisanos.
Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condigéo de aprendiz.

SIM(  JOUNAO( ).

Local e data,

(representante legal)




e _ 'ES?ABO_DE‘-M&TO pROSSO o .
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER
Avenida Santo Anitdn io, M5, Centro - CEP 79:180-008

“TEL: {065) 33414346

ANEXO Vi

[MODELO DE DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE FATO SUPERVE,

REF.: PREGAO PRESENCIAL N.° 009/2021—- SRP

F N = 4y o] (=TT USRS , inscrita no
CNPJ SOD O NG ..ttt , por intermédio de seu representante legal
(o1 ) IS 1 =) O , portador(a) da Carteira de ldentidade n°
................................ edoCPFNn.°..........ccccevvvccvvveveeevnnnen.. DECLARA, para fins do disposto no§

2° do artigo 32 da Lei Federal n.° 8.666, de 21 de janeiro de 1993, acrescido pela Lei n.° 9.854, de
27 de outubro de 1999, que ndo estd impedida de participar de licitagdes ou contratar com a
Administracdo Publica, Direta ou Indireta e que ndo é declarada inidénea pelo Poder Publico, de
quaisquer esferas da Federagdo. Nao se encontra, nos termos da legislagcdo em vigor ou do
Pregdo, sujeito a qualquer outro fato ou circunsténcia que possa impedir asua regular
participagdo na presente licitagdo, ou a eventual contratacdo que deste procedimento possa
decorrer. .

Local e data,

(assinatura do representante legal)




ESTADO DE MATO GROSSO
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER o

Avenida Santo Antonio, 245, Centro - CEP 78.180-000
TEL: {065) 3341-1346

PROCESSO ADMINISTRATIVO 023/2021
PREGAO PRESENCIAL N.° 009/2021
ANEXO VIII

MINUTA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° XXX/2021

Aos xx dias do més de xx de 2021, de um lado a PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO
ANTONIO DO LEVERGER, com sede na Avenida Santo Antbnio do Leverger, n° 245,
Centro,devidamente inscrita no CGC/MF sob o n.° 03.507.555/0001-12, neste ato,
representado pelo neste ato representada pela sua Excelentissima Prefeita Francieli
Magalhdes de Arruda , neste ato denominado simplesmente ORGAO GERENCIADOR DO
REGISTRO DE PRECOS, realizado por meio do PREGAO PRESENCIAL N° 009/2021, e de
outro lado a empresa adjudicataria nos itens abaixo, homologada em xx/xx/2021, doravante
denominada FORNECEDOR, tem entre si, justo e avencado a presente Ata que, quando
publicada, tera efeito de compromisso de fornecimento, nos termos do Art. 15 da Lei n°
8.666/93 e suas alteragdes, observada as condi¢cdes estabelecidas no ato convocatério e
consoante as clausulas que se seguem;

1 — DO FORNECEDOR REGISTRADO: A partir desta data, fica registrado na Prefeitura
Municipal de Santo Antonio do Leverger — MT,REGISTRO DE PREGCO PARA FUTURA
E/OU EVENTUAL. AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR
,CADEIRAS LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS
MUNICIPAIS DO MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER -MT, conforme as
especificacdes contidas no termo de referéncia deste edital e em seus anexos.

Fornecedor: CNPJ:
Enderego: Ne:
Bairro: Cidade: CEP:
Representante Legal: CPF:
Email: Telefone:
Codigo TCEMT |Unidade de |ITEM|DESCRICAO QTD |Marca (UN. |VLR VLR
Fornecimeto Unitari | Tota
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2.3. Em observancia ao art.11 inciso Il do Decreto 7892/2013, para fins de cadastro de reserva
no caso de impossibilidade de atendimento pelo o primeiro colocado da ata, ficam registrado
em forma do anexo | desta ata os itens , unidade , especificacao, marca , fornecedor e o prego
unitario dos licitantes em 2° classificacdo, mediante anuéncia da classifica, que aceitam cotar
seus material/servicos em valor igual ao do licitante em primeiro lugar(primeiro lugar).

2.4. Na hipdtese de cancelamento parcial desta ata nos casos especificados na clausula
décima segunda,o 6rgdo gerenciador ou aderente da ARP convocara as demais empresas
classificadas em 2° lugar para o item interessado, que estdo na ordem da ultima proposta da
etapa competitiva conforme demonstrado no quadro de comparativo e ata de lances
constantes nos autos do processo

3.1. Para a presente contratagcao foi instaurada procedimento licitatério com fundamento nos
termos da Lei Federal n°® 10.520 de 17 de Julho de 2002 , Decreto 7892/13, aplicando-se
subsidiariamente, no que couber as disposi¢do das Leis Federais n°® 8666/93 , LC 123/016 e
147/14 e alteragdes posteriores.

3.2. Regulamente convocado para a ordem de fornecimento, o fornecedor cumprira no prazo
de Maximo de 03 (trés) dias uteis, prorrogaveis por uma unica vez, se houver justificativa
aceita pelo o Municipio de Santo Antonio de Leverger-MT ,sujeitando-se as penalidades
legalmente estabelecidas.

3.3. O Fornecedor fica incumbido de apresentar procuragéo contrato social carta de preposigéo
ou documento equivalente (original ou copia autenticada), que designe expressamente o seu
representante habilitado para retirada da solicitagéo de empenho.

3.4. A assinatura de recebimento no verso da solicitagdo de empenho ou assinatura na Ata de
Registro de Prego supre a necessidade de convocagéo.
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validade pelo prazo 12 ( Doze ) meses contados a partir da assinatura da referida A
Registro de Precgos.

4.2. O prazo de validade da Ata de Registro de Pregos n&o sera superior a dozes meses,
incluidas eventuais prorrogagdes devidamente justificado e somente se quando a proposta
continuar se mostrando mais vantajosa, satisfeitos os demais requisitos desta norma, conforme
o inciso Il do § 3° do art. 15 da Lei n® 8.666, de 1993,

4.3.Durante o prazo de validade da ARP, o 6rgdo gerenciador ou aderente n3o ficara obrigado a
adquirir na sua totalidade dos itens registrados por se tratar exclusivamente pelo SRP, podendo
realizar nova licitagdo quando julgar oportuno e conveniente , ou mesmo proceder as aquisicées
por dispensa ou inexigibilidade, se for o caso, nos termos da legislagcdo vigente, ndo cabendo
qualquer tipo de recurso ou indenizagdo 4 empresa signataria do SRP.

4.4. A partir da vigéncia da Ata de Registro de Pre¢os, o fornecedor se obriga a cumprir, na
integra, todas as condigbes estabelecidas, ficando sujeito, inclusive, as penalidades pelo
descumprimento de qualquer de suas clausulas.

T —— .

DA ADMINISTRACAO DA

T

—— s

= PRECO

CUAUSULAST

5.1. A Geréncia da Ata de Registro de Precos ficarad a cargo da Secretaria Municipal de Gestéo
do Municipio de Santo Antdnio do Leverger/ MT representado Prefeitura Municipal, através de
um fiscal de Registro de Pregos devidamente nomeada e designada para esse fim, nos termos
das normas que reagem a matéria e normatizagdes internas.

5.2. A Ata de Registro de Pregos oriunda deste certame, durante sua vigéncia, podera a critério
da licitadora, ser utilizada por 6rgédo e entidades interessadas, desde que previamente
autorizada pelo 6rgéo e entidades interessadas, desde que previamente autorizada pelo érgao
gerenciador.

5.3. Os 6rgéos ou entidades interessados na utilizagéo da Ata de Registro de Pregos deveréo
encaminhar solicitacéo prévia & Secretaria Municipal de Gestdo juntamente para o Setor de
Licitagdo e Contratos do Municipio de Santo Anténio do Leverger/MT Prefeitura Municipal.

5.4. A utilizagdo desta Ata por outro 6rgdc ou entidade fica condicionada aos seguintes
pressupostos:

a) Nao comprimento da capacidade operacional do fornecedor;

b) Anuéncia expressa do fornecedor.

5.5. O quantitativo decorrente das adesdes caronas & ata de registro de precos néo podera
exceder, ha totalidade, ao quintuplo do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de
precos para o 6rgdo gerenciador e érgédos participantes, independente do nliimero de érgéos n&o
participantes que aderirem. Decreto Municipal n® 017/GP/2021.

5.6. Ap6s autorizacéo do 6rgéo gerenciador, o drgéo néo participante devera efetivar a aquisic&o
ou contratagio solicitada em até 90 (noventa dias), observado o prazo de vigéncia da Ata.




ESTADO DE MATO GROSSO
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER i SWICTP
N

Avenida Santo Antdnio, 245, Centro - CEP 78.180-000
TEL: {065]) 3341-1346

W 4
6.1. O prec¢o unitario registrado para empresa signatéaria deste instrumento & aquele ¢ r‘étap,tggna 13_),_4
w

Planilha Demonstrativa de Preco e Classificagao.

d) f
8.2. E vedado qualquer reajuste de pregos exceto por for¢a de legislagdo em vigor que i /

permita.

6.3. Caso reste frustrada também a negociagdo com as demais empresas, o 6rgéo gerenciador
cancelara total ou parcialmente esta Ata adotando as medidas cabiveis para nova aquisi¢éo
desejada.

6.4. Visando subsidiar eventuais revisées, o 6rgao gerenciador ordenara a nova realizacdo de
pesquisa de precgos.

6.7. Nos pregos unitarios registrados estdo incluidas todas as despesas e taxas de qualquer
espécie relativas ao objeto registrado (encargos sociais etc.).

ICLAUSU 10DO DE RECEBIME

S—

o
i

7.1. O recebimento provisério ocorrera no momento da entrega ao Fiscal de Contrato que verificara
e confrontara a qualidade dos itens entregue como especificado no Termo de Referéncia.

7.2. O recebimento definitivo devera ocorrer apés a entrega dos itens conforme o objeto.

7.3. Em se verificando vicios nos itens avaria, o fornecedor serd informado para corrigi-lo
imediatamente, ficando nesse periodo interrompida a contagem do prazo para recebimento
definitivo.

7.4. A informagdo ao fornecedor sobre vicios na entrega dos itens sera realizada pela Fiscal do
Contrato, devidamente designado pela portaria.

7.5. Em relacdo a eventuais decréscimos, nao se aplica a regra contida no artigo 65, §2°, inciso |l,
da Lei n° 8.666/93, podendo os 6rgdos adquirirem quantidade inferior ao estimado, sem
necessidade de anuéncia da signataria da ARP.

CLAUSUCAOITAV;

8.1. Sera entregue a contratada a AUTORIZACAO DE FORNECIMENTO para a devida entrega
dos itens adjudicados podera ser com antecedéncia de até 05 dias de prazo devendo a
contratada se programar para a entrega dos no dia agendado pelo Municipio de Santo Antdnio
do Leverger/MT representado pela PREFEITURA MUNICIPAL.

8.2. A cada fornecimento ou periodo, o érgéao gerenciador providenciara a expedi¢do da ordem de
fornecimento e notificara a empresa para proceder a entregar dos itens.

DO LOCAL EPRAZODE:

8.2.1. A notificagéo podera ser feita diretamente na sede da empresa, por faz — simile ou e-mail,
conforme informagdes constantes na proposta.

8.2.2. Caso a notificagdo ocorra diretamente na sede da empresa, a mesma poderd ser
acompanhada da ordem de fornecimento.

8.2.3. Recebida a notificacdo, a empresa tera 03 (trés) dias uUteis para retirada da ordem de
fornecimento.

8.2.4. A retirada da ordem de fornecimento somente podera ser efetuada por preposto ou
representante da empresa acompanhado de documento idéneo que comprove essa situag&o, bem
como, do respectivo documento de identificacéo.
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8.2.5. Se a empresa com prego registrado em primeiro lugar nado retirar ou se recusar a réceber a L > |
ordem de fornecimento, sem justificativa plausivel e aceita pelo érgéo gerenciador, este dﬁvqgg@ ,_L,z, ;

a empresa com preg¢o registrado em segundo lugar para efetuar o fornecimento nas ¢
préximas do primeiro colocado, e assim por diante.

Para garantir a fiel execucdo dos termos e das condigdes estabelecidas no edital, e empresa
FORNECEDORA se compromete a:

8.1.1. Cumprir fielmente o objeto do presente instrumento, mediante o fornecimento dos itens em
conformidade com as especificagbes constante do Anexo | — Termo de Referéncia, dentro das
condi¢cdes proposta e consignadas no presente instrumento.

9.1.2. Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes ali
assumidas todas as condigbes de habilitacéo e qualificag&o exigidas na licitagéo;

9.1.3. Disponibilizar ao setor competente, telefones, fax, e-mail, entre outros meios de contato
para atender as solicitagbes de prestagdo de servigos;

9.1.4. Permitir e oferecer condigbes para mais ampla e completa fiscalizagdo durante a vigéncia
contrato, fornecendo informagdes, propiciando o acesso & documentacio pertinente atendendo as
observagbes e exigéncias do setor competente pela fiscalizagao;

9.1.5. Assumir, com exclusividade, todos os impostos e taxas que forem devidos em decorréncias e
bem como as contribuigbes devidas & Previdéncia Social, encargos trabalhista, prémios de seguro e
de acidente de trabalho e quaisquer outras despesas que se fizeram necessarias ao cumprimento do
objeto pactuado;

9.1.6. Aceitar, nas mesmas condigdes avancadas, as supressfes nos valores adstritos aos
quantitativos do ITEM adjudicado, em até 25% ( vinte e cinco por cento);

9.1.7. Responsabilizar-se por quaisquer 6nus decorrentes de omissdes ou erros na elaboracgédo de
estimativa de custos;

9.1.8. Assumir a responsabilidade e o dnus pelo recolhimento de todos os impostos, taxas, tarifas,
contribuicbes ou emolumentos federais e municipais, que incidam ou venham a incidir sobre a
execucao da presente Ata de Registro e apresentar os respectivos comprovantes quando solicitados
pela Prefeitura Municipal.

9.1.9. Comprovar, sempre que solicitado, a quitacdo das obrigagbes trabalhista, tributarias e,
mensalmente, o recolhimento das contribuicées sociais { Fundo de garantia por Tempo de Servico e
Previdéncia Social) pertinente aos seus empregados alocados no servigo decorrente da execucéo do
contrato, como condi¢des & percepgéo do valor faturado;

9.1.10. Responsabilizar-se integralmente pelos o fornecimento dos itens nos termos da
legislagdo vigente;

9.1.11. Cumpri fielmente todos os termos do presente edital.

9.1.12. N&o transferir a terceiros, quer total ou parcialmente, o objeto a ser contratado, sem a devida
anuéncia da Prefeitura Municipal De Santo Antdnio do Leverger-MT..

9.1.13. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente & Administracdo ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo da realizagcao dos servicos.

9.2.Constituem obrigagbes da Prefeitura, além das demais previstas neste Edital de Pregéo
Presencial dele decorrente:

ngjgoes 22 o
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9.2.2. Notificar, formal e tempestivamente, a Empresa FORNECEDORA sobre as i 'e"\gl.ffélrf;?i’éﬁ:l?~ )
observadas no cumprimento do contrato; w
~pelar

9.2.3. Fiscalizar a execugéo do presente contrato por meio de servidor formalmente designa
Prefeitura Municipal;

9.2.1. Cumprir todos os compromissos financeiros assumidos com Empresa FORNEC
a aceitacio dos servicos prestados;

9.2.4. Acompanhar a execu¢éo da prestagéo'dos servicos, podendo intervir para fins de ajustes ou
suspensdo da mesma.

10.1. O acompanhamento e a fiscalizagdo da execugdo do presente contrato sera feito pela
= aV/To (o) =T (o ) PN designado(a) pela Secretaria Municipal dexxxxx, nos
termos do art.67 da Lei n° 8.666/93, competindo-lhe tomar todas providéncias, de modo assegurar
que este seja executado de acordo com as clausulas avangadas.

CLAUS DECIMA PRIMEIRA = DO CANCELAMENTO DA

11.1. A Ata de Registro de Pre¢o podera ser cancelada, total ou parcialmente, de forma unilateral
pelo 6rgéo gerenciador, quando:

| — Descumprir as condi¢cdes da Ata de Registro de Preco;

I — Nao retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administracdo, sem justificativa aceitavel;

lll — Nao aceitar reduzir o seu Prego Registrado, na hipdtese deste se torna superior aqueles
praticados no mercado; ou

IV — Sofrer sangéo prevista nos incisos I ou |V do caput do Art. 87 da Lei n® 8.666, de 1993, ou no
Art. 7°da Lei n® 10.520.de 2002.

V -0 fornecedor ndo dispuser a substituir os itens que estiver a apresentando defeitos/avaria ;
VI — O fornecedor nao cumprir com as obrigacdes constantes deste instrumento;
VII — Demais san¢des previstas no Edital e Termo de Referéncia.

12.1.1. O cancelamento de Registros nas hipéteses prevista nos inciso |, Il e IV sera formalizado por
despacho do érgado gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

12.1.2. O cancelamento do Registro de Precos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de
caso fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da Ata, devidamente comprovados e
justificados.:

| — Por razao de interesse publico;
Il — A pedido do fornecedor.

12.1.3. O cancelamento da Ata de Registro de Pregos, nas hipbteses prevista, assegurados o
contraditério, sera comunicado ao fornecedor e publicado na Imprensa Oficial.

12.1.4. O fornecedor podera solicitar o cancelamento do seu registro de Preco na ocorréncia de fatos
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=ENCAO DE IMPOSTO!

12.1. A Prefeitura efetuard a retencdo dos impostos e encargos legais sobre as Notas Fiscais,
gquando for o caso.

13.1. Apds o prazo de conferéncia e aprovacédo do recebimento definitivo do objeto deste Edital e
comprovada a manutenc8o das exigéncias da habilitagdo, as notas fiscais de fatura serdo
encaminhadas para a Secretaria de Planejamento e Desenvolvimento Econdmico/contabilidade para
o efetivo pagamento, no prazo de até 15 (quinze) dias do més subseqiiente da entrega, contado da
data do atesto de conformidade da nota fiscal.

13.2. O pagamento sera efetuado mediante ordem bancaria emitida em favor da empresa contratada,
na estrita ordem cronolégica da data de sua exigibilidade, a partir da data de entrega da Nota Fiscal,
a ser processada em duas vias, com todos os campos preenchidos discriminado valores unitarios e
totais do item, sem rasuras e devidamente atestada pelo servidor responsavel pelo recebimento do

bem, constando, ainda, o nimero do Banco, da Agéncia e da Conta- Corrente onde deseja receber
seu crédito.

13.3. A cada pagamento sera verificada a situacdo de validade dos documentos exigidos na
habilitagéo.

13.4. Em existindo documento com prazo de validade vencido ou irregular, o fornecedor sera
notificado para regularizar.

13.5. O fornecedor, depois de notificado, tera o prazo de 5(cinco) dias para proceder a regularizagio.
Findo o prazo, em nado se manifestando ou néo regularizando, o fato devera ser certificado e
comunicado & Secretaria Municipal de Fazenda para as providéncias cabiveis.

13.6. Caso a documentagao esteja disponivel na internet, o proprio 6érgdo gerenciador ou aderente
podera baixa-la e carregar para os autos, sem necessidade de comunicar o fato ao fornecedor.

FATURAMENTO

14.1. O documento de cobrangca (Nota Fiscal, Fatura, etc.) devera ser encaminhado ao 6rgao
comprador, que tera o prazo de até 20 (vinte) dias para dar a liquidacdo da despesa, na forma
estatuida na Art. 40, XIV, “ A’ da Lei n° 8.666/93, ou interromper o prazo, no caso de qualquer
incorrecdo detectada.

14.2. O documento de cobran¢a serd emitido em nome do érgdo comprador, sem emendas ou
rasuras, fazendo mengéo expressa ao nimero da ordem de fornecimento e contendo todos os dados
da mesma.

14.2.1. O ndmero de inscricdo no CNPJ da empresa devera ser o mesmo da documentacéo
apresentada para habilitacdo, da proposta comercial e do documento de cobranga, que serviu de
base para emisséo da ordem de fornecimento.

14.3. Todos os tributos incidentes sobre os produtos ou servico deverdo estar inclusos no valor total
do documento de cobranga, observada a legislagé&o tributaria aplicavel a espécie.

14.4. No documento de cobranca deverdo constar o nome e o nimero da agéncia e o numero da
conta corrente na qual executara o deposito bancarioc para pagamento repetindo-se os dados
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14.5. Qualquer alterag&o de dados bancarios somente sera permitida desde que efet

i
timbrado da empresa, assinada por representante legal, devidamente comprovado poxr docume
habil e encaminhado ao 6rgéo comprador, antes do processamento do respectivo pagame

14.6. No documento de cobranga ndo devera constar descrigdo constante da ordem de fornecimento.

15.1. As despesas decorrentes deste instrumento ocorreréo por conta da classificagdo e dotacdes
orgamentarias e consignadas no Orcamento Programa no exercicio.

16.1. A recusa injustificada da empresa em retirar a ordem de fornecimento dentro do prazo
estabelecido no item 3.2 configuraré falta grave e ensejara, a critério do 6rgéo gerenciador, a
aplicacdo de uma das seguintes penalidades, garantida a prévia defesa, de conformidade com o
decreto n® 7.892/13 publicado no Diario Oficial da Unido de 24 de janeiro de 2013e no art. 78 da Lei
n° 8.666/93 e dos dispositivos neste instrumento.

a) Descredenciamento e impedimento de licitar ou contratar com Administragéo por até 05 (cinco)
anos;

b) Declaragéo de iniddneo do fornecedor, impedindo-o de licitar ou ser contratado pela Administracéo
Publica, pelo prazo de até 02 ( dois ) anos, quando entédo podera solicitar a sua reabilitagio.

16.2. O atraso injustificado na entrega do objeto deste certame sujeitard a empresa, 4 multa
moratéria, conforme estabelece o art. 86, da Lei n°® 8.666/93, aplicagdo do percentual 0,5% ( meio
por cento) , a juizo da Administragao.

16.3. A multa prevista neste item sera recolhida em guia prépria ao Municipio de Sao Antbnio de
Leverger/ MT representado pela Prefeitura Municipal, e poderd cumular com as demais sangbes
administrativas, inclusive com a multa prevista no item 15.4, b.

16.4. Em ocorrendo a inexecug¢édo total ou parcial do objeto contratado, a administracdo podera
aplicar a vencedora, as seguintes sangbes administrativas, nos termos do artigo 87, da Lei n°
8.666/93:

a) Adverténcia por escrito;

b) Multa administrativa com natureza de perdas e danos de acordo com o edital Pregdo Presencial
009/2021;

c) Suspensédo temporaria de participacdo em licitagdo e impedimento de contratar com o municipio
de Santo Antonio de Leverger/ MT representado pela Prefeitura Municipal, por prazo néo superior a
02 (dois) anos, sendo que em caso de inexecugdo total, sem justificativa aceita pela Administracéo
da Prefeitura, sera aplicado o limite maximo temporal previsto para a penalidade que é de 02 (dois)
anos;

d) Declaragdo de inidoneidade para licitar junto & Administracdo Publica, enquanto perdurarem os
motivos determinantes da punicdo, ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, de acordo com inciso IV do art. 87 da Lei n® 8.666/93, c/c art. 7°
da Lei n® 10.520/02 e art. 14 do decreto n°® 3.555/00.

16.5. Se a contratada n&o proceder ao recolhimento da multa no prazo de 05 ( cinco) dia Uteis
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contados da intimag&o por parte da Prefeitura, o respectivo valor sera encaminhado p&ra execucio
pela Procuradoria Municipal. % PAG
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16.6. Do Ato que aplicar penalidade cabera recurso, no prazo de 05 (cinco ) dias Uteis, g contar@
ciéncia da intimagao, podendo a Administragc&o reconsiderar sua decisio ou nesse prazo ehcaminha-

lo devidamente informado para a apreciacédo e decisado superior, dentro do mesmo prazo.

16.7. Sera publicada na imprensa oficiala sangéo administrativa prevista no item 16.4, ¢, d, deste
edital, inclusive a reabilitag&o perante a Administrag&o Publica.

16.8. O possivel 6rgdo aderente & ARP sera o responsavel pelas sangdes administrativas aplicaveis
ao fornecedor, inclusive aplicagbes da pena prevista nesta ARP, de acordo com o que preceitua a Lei
n°® 10.520/2002, 8.666/1993 e alteracbes posteriores, bem como pelo Decreto n® 7.892/13 Publicado
no Diario Oficial da Unido de 24 de janeiro de 2013 regulamentado pelo o Decreto 3.555/2000 e
regimento interno correspondente.

—

CLAUSULADECIMA'SETIMAZ
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17.1. Considerando o prazo de validade estabelecido na CLAUSULA QUARTA da Ata e, em
atendimento ao Artigo 19 da Lei Federal 7.892/2013, é vedado qualquer reajustamento de precgos,
até que seja completado o periodo de 12 (doze) meses contados a partir da data de recebimento das
propostas indicadas no preambulo do edital do Pregao Presencial n® 009/2021,0 qual integra a
presente Ata de Registro de Pregos.

18.1. Conforme preceitua o Artigo 17 do Decreto n°® 7.892/13 os pregos registrados poderdo ser
revisto em decorréncia de eventual redugdo dos pregos praticados no mercado ou de fato
superveniente que eleve o custo dos servigos ou bens registrados, cabendo ao 6rgao gerenciador
promover as negociacdes junto aos fornecedores, observadas as disposi¢cbes contidas na alinea “d”
do inciso Il do caput do art. 65 da Lei n® 8.666, de 1993.

18.2. Nas revisGes de precos registrados deverdo ser observados os artigos 18, 19, 20 e 21 do
Decreto n°® 7.892/13, conforme segue:

18.2.1. Quando o preg¢o registrado torna-se superior ao pre¢o praticado no mercado por motivo
superveniente, érgéo gerenciador convocara os fornecedores para negociarem a redugéo dos pregos
aos valores praticados pelo mercado.

18.3.1.1. Os fornecedores que ndo aceitarem reduzir seus precos aos valores praticados pelo
mercado serao liberados do compromisso assumido, sem aplicagéo de penalidade.

18.3.1.2. A ordem de classificag@o dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores
de mercado observara a classificagao original.

18.2.2. Quando o prego de mercado torna-se superiores aos pregos registrados se o fornecedor n&o
puder cumprir o compromisso, o érgéo gerenciador podera:

a) Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso comunicagéo ocorra antes do pedido de
fornecimento, e sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos se
comprovantes apresentados;

b) Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagéo.
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revogacido da Ata de Registro de Precos, adotando as medidas cabiveis para
contratacdo mais vantajosa.

18.2.3. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
a) Descumprir as condi¢bes da Ata de Registro de Prego;

b) Nao retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administragéo, sem justificativa aceitavel.

¢) Nao aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipotese deste se tornar superior aqueles praticados
no mercado; ou

d) Sofre sanc¢éo prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 87 da Lei n°® 8.666, de 1993, ou no art.
7° da Lein® 10.520, de 2002.

Paragrafo Unico. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas nos incisos |, Il e IV do caput
sera formalizado por despacho do 6rgdo gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

18.2.4. O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de
caso fortuito ou forga maior, que prejudiqgue o cumprimento da ata, devidamente comprovados e
justificados:

a) Por razéo de interesse publico;

b) A pedido do fornecedor.
CLAUSULA'DECINMA NON OCUMENTOS APLICAVE

19.1. Esta Ata de Registro de Prego vincula — se as disposicdes contida nos documentos a seguir
especificados, cujos teores s&o conhecidos e acatados pelas partes:

a) Edital do Pregao Presencial n® 009/2021 e Termo de Referéncia;
b) Ata da Sesséo Publica, documentagéo credenciamento e habilitag&o;
¢) Proposta escrita do fornecedor e proposta realinhada de prego, caso houver.

N B —

AS PRERROGATIVAS

20.1. O fornecedor reconhece os direitos do 6rgdo gerenciador relativos ao presente instrumentos:

a) madifica-lo, unilateralmente, para melhor adequacdo as finalidades do interesse publico, nos
termos da Lei n® 8.666/93, Lei n° 10.520/2002, e pelo Decreto n°® 7.892/13 publicado no Diario Oficial
da Unido de 24 de janeiro de 2013, 3.555/2000, respeitados os direitos do fornecer.

b) Cancela — lo, total ou parcialmente, nos casos especificados no inciso | art. 79 da Lei n° 8.666/93;
c) Aplicar as penalidades motivadas pela inexecugéo, total ou parcial, deste instrumento;

d) Fiscalizar a ENTREGA DO OBJETO.

e) Os 6rgéos aderentes serdo responsaveis pela sua fiscalizagio.

20.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela ata de registro de pregos, inclusive
o acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n® 8.666, de 1993.

‘«”'3%
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21.1. As correspondéncias expedidas pelas partes signatarias deverdo mencionar o
instrumento e os assuntos especificam da correspondéncia.

21.1.1. As comunicagdes feitas ao 6rgao gerenciador deveréo ser enderegadas ao:
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER/MT

PREFEITURA MUNICIPAL

SECRETARIA MUNICIPAL DE GESTAO / SETOR DE LICITAGAO E CONTRATOS

21.2. Eventuais mudangas de enderego dos érgéos aderentes ou dos fornecedores deverdo ser
comunicadas por escrito ao érgéao gerenciador.

22.1. Todo instrumento de procuracéo devera constar firma reconhecida do mandante, nos termos do
art. 654, § 2°, do cddigo civil.

22.2. O fornecedor obriga-se a manter em compatibilidade com as obrigagbes por ele assumida,
todas as condi¢cdes de habilitacdo e qualificacéo exigidas na licitacdo e a cumprir fielmente as
clausulas ora avangadas, e ainda com as normas prevista na Lei n° 8.666/93 e legislacdo
complementar, durante a vigéncia desta Ata de Registro de Pregos.

22.3. Os casos omissos serao resolvidos em reuniGes formais feito pelo Fiscal da Ata de Registro de
Preco com, a empresa contratada ou seu procurador € a quem interessar, lavrando- se, ao final da
reunido, ata circunstanciada assinada por todos 0s presentes e encaminhado — a ao Prefeito para
Homologacgéo e Despacho.

23.1. Para eficacia do presente instrumento, a contratante providenciara seu extrato de publicacéo na
imprensa Oficial do Estado, em conformidade com disposto no art. 20 do Decreto n® 3.555/2000.

24.1. Fica eleito o Foro de Santo Antdnio de Leverger/MT para dirimir qualquer controvérsia advinda
da execucao desta Ata de Registro de Precgos.

24.2. E por estarem de acordo, depois de lidos e assinados, as partes firmam a presente ARP em 03(
trés ) vias de igual teor e forma, para um so efeito lega, ficando uma via arquivada no auto
processual no Setor de Licitagéo do 6rgédo gerenciador, na forma do art. 60 da Lei n® 8.666/93.

Francieli Magalhdes de Arruda
Prefeita Municipal
Contratante
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Contratada

Testemunhas:

Nome: Nome:
CPF: CPF:
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PROCESSO ADMINISTRATIVO 023/2021
PREGAO PRESENCIAL N° 009/2021

ASenhora

Dra Luciane Rosa Souza
Procuradora Geral do Municipio

lHlustre Senhora,

Venho através deste, solicitar Parecer Juridico referente aoREGISTRO DE PREGO PARA
FUTURA E/OU EVENTUAL. AQUISIGAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO
ESCOLAR,CADEIRAS, LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS
SECRETARIAS MUNICIPAIS DO MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER -
MT,quanto a legalidade e conformidade da minuta do Edital do Preg&o Presencial n® 009/2021 e
minuta da Ata de Registro de Prego, e seus anexos.

Santo Antbnio do Leverger — MT,05 de abril de 2021.

Lidiane Batista de Rezende
Pregoeira
Portaria 037/GP/2021




