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EDITAL

MODALIDADE: PREGAO PRESENCIAL

TIPO DE LICITAQAO: MENOR PREQO- MENOR PREQO POR ITEM

REGIME DE EXECUQAO: INDIRETA

VALIDADE DA ATA: 12 meses.

O MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER-MT, pelo seu PREGOEIRO, designado
pela Portaria n° 037/GP/2021, torna publico para conhecimento de todos os interessados, que fara
realizar licitagao na modalidade de PREGAO PRESENCIAL, do tipo MENOR PREQO- MENOR

PREQO POR ITEM, de conformidade com as Leis n°s. 10.520/2002
7892/2013 , Decreto Municipal 017/GP/2021 regulamenta o registro de prego no ambito municipal,
e suas alteragoes posteriores.

8.666/93 e Decreto

Os envelopes contendo a Proposta de Pregos e os Documentos de Habilitagao definidos no objeto
deste edital e seus Anexos, deverao ser entregues para a Pregoeira ate as 08h00min do dia 07
de MAIO de 2021. na sala de Licitagoes da Prefeitura Municipal de Santo Antonio do Leverger /

MT.

O Edital encontra-se disponivel na Integra no Departamento de Licitagoes. Os interessados
poderao retirar gratuitamente no site da prefeitura municipal, atraves do enderego
www.leverger.mt.aov.br. ou solicitar ao Departamento de Licitagoes pelo telefone (65) 3341-1346
ou pelo e-mail licitacao@leverger.mtgov.br.

Havendo a necessidade da sessao publica se prorrogar, a mesma se fara nos dias seguintes a
data de abertura, sempre obedecendo aos horarios de funcionamento de expediente do Pago

Municipal.

CapltuloI- DOOBJETO:

O objeto do presente processo e o REGISTRO DE PREQO PARA FUTURA E/OU EVENTUAL.
AQUISIQAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR ,CADEIRAS, LIXEIRAS
PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAL DO MUNICIPIO DE
SANTO ANTONIO DE LEVERGER -MT, CONFORME AS ESPECIFICAQOES CONTIDAS NO TERMO
DE REFEReNCIA DESTE EDITAL E EM SEUS ANEXOS.

Capltulo II-DO ORQAMENTO E ORIGEM DOSRECURSOS:

m am msi

2.1. As despesas relativas a esta contratagao serao pagas atraves de recurso do Tesouro

indicado pela a administragao Municipal.

2.2. As despesas oriundas deste procedimento licitatorio serao alocadas no orgamento do

exercicio corrente.
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3.1. Permitir-se-a a participagao neste certame, apenas de pessoas jurldicas, que compr
meio de documentos de registros ou autorizagoes legais a exploragao do ramo
compativel com o objeto da presente licitagao, bem como as que atendam as exigences
e seus anexos.

bvem po

atividade

3.2. Nao sera admitida na presente licitagao a participagao de empresas enquadradas em
quaisquer das hipoteses a seguir elencadas:

a) Constituidas em regime de consorcio, qualquer que seja sua forma de constituigao,
sejam controladas, coligadas ou subsidiarias entre si.

b) Que, por quaisquer motivos, tenham sido declaradas inidoneas ou punidas com
suspensao por orgao da Administragao Publica Direta ou Indireta, nas esferas Federal,
Estadual ou Municipal, desde que o Ato tenha sido publicado na imprensa oficial, conforme
o caso, pelo orgao que o praticou enquanto perdurarem os motivos determinantes da
punigao;

c) Estrangeiras que nao funcionarem no Pais.

d) Que possuam entre seus socios servidor(es) deste municipio;

3.3. Poderao participar deste certame as licitantes que satisfagam todas as exigences deste Edital
e da Lei Federal n.° 8.666/93, sendo que na hora e local acima indicados deverao apresentar dois
envelopes fechados e indevassaveis, contendo, respectivamente, os Documentos de Proposta de
Pregos - Envelope n.° 01 e Documentos de Habilitagao - Envelope n.°02.

3.4. A participagao no Pregao se dara atraves de representante legal presente durante a sessao,
devidamente credenciado, que portar os envelopes Proposta e Habilitagao, a quern cabera a
responsabilidade em ofertar lances exclusivamente verbais, observada data e horario pre-
estabelecidos, sendo todos os atos consignados em ata propria.

Capitulo IV-DOCREDENCIAMENTO:

4.1 No dia, hora e local designado para o recebimento dos envelopes, cada licitante devera se
apresentar junto a Pregoeira e a Equipe de Apoio para o seu credenciamento.

4.2 O credenciamento do representante junto a Pregoeira precedera ao ato de entrega, dos

envelopes contendo a proposta de pregos e documentagao de habilitagao.

4.3 Para o credenciamento deverao ser apresentados os seguintes documentos:

a) Copia do RG e CPF do representante (apresentado em copia autenticada documento

valido);



PMSAL

ESTADO DEMATO GROSSO

MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER
Avenida Santo Antonio, 24S,Centro- CEP 78.180-000

TEL: (065| 3341-1346

b) Copia do Contrato Social ou documento equivalents (apresentado em copia aiitigiticada);
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c) TERMO DE CREDENCIAMENTO assinado pelo Socio Administrador da empresip
Anexo II), OU, TERMO DE CREDENCIAMENTO assinado pelo RepresX ‘ '
empresa..

d) DECLARAQAO DE QUE CUMPRE COM OS REQUISITOS DE HABILITAQAO (Modelo
Anexolll)

nte da

e) MICRO EMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE: As empresas que
pretenderem fruir das prerrogativas da Lei Complementar n° 123/06 deverao apresentar,
no Credenciamento, documento conforme modelo ANEXO IV e comprovar tal situap§o nos
documentos de Habilitapao sob pena da Lei.

4.4 A licitante que nao apresentar representante legal na sessao publics, ou a incorrepao dos
documentos de identificapao apresentados nao inabilita a licitante, mas ficara impedido de
apresentar lances, nao podera manifestar-se durante a sessao e ficara impossibiiitada de
responder pela empresa, e interpor recurso em qualquer fase, bem como de quaisquer atos

relativos a presente licitapao para o qual seja exigida a presenpa de representante legal da
empresa. Somente sera aproveitada a sua proposta escrita.

4.5 Nenhuma pessoa, ainda que munida de procurapao, podera representar mais de uma
empresa, sob pena da exclusao sumaria das representadas.

4.6 Sera admitido apenas urn representante para cada licitante credenciada, sendo que cada um
deles podera representar apenas uma credenciada, exceto nos casos de representapoes para
lotes/itens distintos.

4.7. A ausencia do credenciado, em qualquer momento da sessao, importara a imediata exclusao
da licitante por ele representada, salvo autorizapao expressa da Pregoeira.

4.8. O credenciamento da licitante implica a responsabilidade legal da mesma ou seu
representante legal e a presunpao de sua capacidade tecnica para realizapao das transapoes

inerentes ao pregao presencial.

Capitulo V-DO RECEBIMENTO DOS ENVELOPES E DA SUAABERTURA:
5.1. Os interessados em participar da presente licitapao deverao entregar diretamente no

Departamento de Licitapao, 02 (dois) envelopes enderepados ao Departamento de Licitapao, da

PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER, fechados e indevassaveis,
ASSINADOS E CARIMBADOS com o n° do CNPJ/Razao Social da proponente no fecho,

contendo na parte externa as seguintes informapoes:

BSB

Envelope n.° 1-Proposta
PREGAO N.° 009/2021

Data: (vide preambulo)

Horario: (vide preambulo)

Envelope n.° 2-Habilitapao
PREGAO N.° 009/2021

Data: (vide preambulo)

Horario: (vide preambulo)

Razao Social da proponente Razao Social da Proponente
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5.2 Caso a Microempresa, Empresa de Pequeno Porte ou Cooperativa nao aj/rÿsente o
documento citado no item 4.3 letra ”e”, nao interpretar-se-a como renuncia aos benefjqjps da Lei
Complementar n.° 123/2006.
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Capitulo VI-DA FORMA DE APRESENTAQAO DA PROPOSTA DEPREQOS:

6.1. O Envelope n°. 1 - “Proposta” - devera conter em seu interior a Proposta devidamente
preenchida, nos moldes do ANEXO I - Termo de Referencia e Especificagoes deste edital, em
papel timbrado da empresa, de forma clara e legivel, em lingua portuguesa, salvo quanto as
palavras tecnicas de uso corrente, com suas paginas numeradas sequencialmente, sem rasuras,
emendas, borroes ou entrelinhas, devendo ser datada e assinada pelo representante legal da
empresa.

6.2. A Proposta de Prego devera conter os seguintes elementos:

6.2.1. Razao social da licitante, n.° do CNPJ/MF, Inscrigao Estadual, enderego completo, telefone,
fax para contato, n° da conta corrente, agenda e respectivo banco e, se possivel, enderego
eletronico(e-mail);

6.2.2. Prazo de validade da proposta, o qual nao podera ser inferior a 60 (sessenta) dias corridos,
a contar da data de sua apresentagao;

6.2.3. Pregos unitarios, total e global, em moeda corrente nacional, expressos em algarismo e por
extenso, fracionados ate o limite duas casas apos a virgula. Em caso de divergencia entre os
valores unitarios e totais, serao considerados os primeiros;

6.2.4. Os itens ofertados deverao atender todos os requisitos conforme descritos no Termo de

Referencia.

6.2.5 Especificagoes detalhadas dos itens ofertados e em conformidade com as especificagoes
do Termo de Referencia (Anexo I) incluindo marca.

6.2.5.1 As propostas deverao ser apresentadas conforme ordem e descrigoes estabelecidas no
Anexo I-Termo de Referencia.

6.2.5.2 A proposta de pregos nao podera ser superior do valor de estimado no Termo de Referencia.

6.2.6 Inclusao de todas as despesas que influenciem nos custos, tais como: tributos (impostos,

taxas, emolumentos, contribuigoes fiscais e parafiscais), obrigagoes sociais, trabalhistas, encargos
comerciais, frete e outros de qualquer natureza e todos os onus diretos.

6.3 Quaisquer tributos, despesas e custos, diretos ou indiretos, omitidos da proposta ou

incorretamente cotados que nao tenham causado a desclassificagao da mesma por caracterizar

prego inexequivel no julgamento das propostas, serao considerados como inclusos nos pregos,

nao sendo considerados pleitos de acrescimos, a esse ou qualquer titulo, devendo os itens ser

fornecidos sem onus adicionais.
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6.4 A apresentagao das propostas implicara na plena aceitagao, por parte do Jkatante, das
condigoes estabelecidas neste edital e seus anexos, e no pleno reconhecimento deÿue nao se
enquadra em nenhuma das situagoes impeditivas de participagao a seguir enumeracias:
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6.4.1 Inadimplencia no fornecimento de materials junto a Prefeitura Municipal de Santcÿntonio mg/
Leverger, excetuando as licitantes que solieitaram formalmente prorrogagao de prazo'Hjiveram .

o

seu pedido devidamente acatado;

6.5 Em nenhuma hipotese poderao ser alterados o conteudo da proposta apresentada, seja com
relagao a prego, pagamento, prazo ou qualquer condigao que importe a modificagao dos termos
originais, ressalvadas apenas aqueles destinados a sanar evidentes erros materiais, alteragoes
essas que serao avaliadas pela autoridade competente do Municlpio de Santo Antonio do
Leverger.

Capitulo VII -DOS DOCUMENTOS PARAHABILITAQAO: an p

7.1 O ENVELOPE N.° 02- “DOCUMENTOS PARA HABILITAQAO” devera conter os documentos
que comprovem a habilitagao juridica, a qualificagao tecnica, a qualificagao economico-financeira
e a regularidade fiscal conforme a seguir:

7.1.1-Documentosrelativos a HabilitagaoJuridica

a) Documento de identificagao com foto, dos socios administradores(copia autenticada)

b) Copia do Contrato Social ou documento equivalente (apresentado em copia autenticada ou

simples desde que junto esteja o original). Fica dispensado este documento na habilitagao seo
mesmo ja tenha sido apresentado no credenciamento.

c) Prova de inscrigao no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica -C.N.P.J./MF;

d) Prova de inscrigao no Cadastro de Contribuinte Estadual, relativo ao domicilio ou sede do licitante,
pertinente ao ramo de atividade e compativel com o objeto da presente licitagao;

e) Prova de Inscrigao no Cadastro de Contribuintes Municipal ou alvara de Licenga para

Funcionamento, relativo ao domicilio e/ou sede da licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objeto licitado;

7.1.2-Documentosrelativos a RegularidadeFiscal

a) Prova de regularidade com a Fazenda Federal (Certidao Negativa de Tributos Federais,

fornecida pela Fazenda Federal e a Divida Ativa da Uniao, fornecida pela Procuradoria da

Fazenda Nacional) salvo quando for unificada;

b) Prova de regularidade com a Fazenda Estadual (Certidao referente ao ICMS/IPVA, para

participagao em Licitacoes Publica) fornecida pela Secretaria de Fazenda Estadual.

c) Prova de regularidade com a Fazenda Certidao Negativa de Tributos Municipals da sede da

licitante, incluindo Divida Ativa, fornecido pela Prefeitura Municipal.
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d) Certidao Negativa de Debito (CND-FGTS), fornecida pela Caixa Economicÿ'Federal,
demonstrando situagao regular no cumprimento dos encargos sociais institufdos por lei
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e) Prova de Regularidade Trabalhista (Certidao Negativa de Debitos Trabalhisl
expedida pela Justiga do Trabalho da Sede da licitante (Lei n°12.440/2011).

7.1.3 - Documentos relativos a Qualificagao Economico-financeira

a) Certidao Negativa de Falencia ou Concordata expedida pelo distribuidor da sede da pessoa
juridica, datada de, no mÿximo, sessenta dias antes da data da abertura dos envelopes, caso nao
apresente o seu prazo de validade;

7.1.4 - Documentosrelativos a QualificagaoTecnica

a) Apresentagao do Atestado de Capacidade Tecnica, fornecido por pessoa jurfdica(s)de direito
publico ou privado, que comprove aptidao do licitante de acordo com o objeto.

b) Declaragao da licitante, sob as penas do Art. 299 do codigo Penal, de que tera a
disponibilidade, caso venha a veneer o certame, dos servigos licitados para realizar nos
prazos e/ou condigoes previstas. (Modelo anexo V)

c) Declaragao de cumprimento do disposto no inciso XXXIII do art. 7° da Constituigao e na Lei n°

9.854, de 27 de outubro de 1999. (Modelo anexo VI)

d) Declaragao, sob as penalidades cablveis, da inexistencia de fato superveniente impeditivo da
habilitagao e da obrigatoriedade de declarar ocorrencias posteriores.(Modelo anexo VII)

7.1.4.1 Nao serao aceitos protocolos de entrega ou solicitagao de documento em substituigao aos

documentos requeridos no presente edital e seus anexos.

7.1.4.2 Se a documentagao de habilitagao nao estiver completa e correta ou contrariar qualquer

dispositivo deste Edital e seus anexos, a pregoeira considerara o proponente inabilitado.

7.1.4.3 Os documentos necessarios a habilitagao poderao ser apresentados em original, em cdpia
autenticada por cartorio competente, ou empubiicagao da imprensa oficial.

7.2 As certidoes emitidas atraves da internet so serao aceitas em originais, ficando sujeitas a
confirmagao pela Pregoeira e equipe de apoio, nos termos das instrugoes normativas, circulares e

portarias dos orgaos competentes, sendo desconsiderada a apresentagao de copias, ainda que
autenticadas.

7.3 Na hipotese de nao constar prazo de validade nas certidoes apresentadas, a Administragao
aceitara como validas as expedidas ate 90 (noventa) dias imediatamente anteriores a data de
apresentagao dasPropostas.
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7.4 Os documentos mencionados acima deverao referir-se exclusivamente ao estabeleÿnento da

licitante (matriz ou filial), ressalvada a hipotese de centralizagao de recolhimento deÿributos e

i£>'CIP'
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contribuigoes pela matriz, que devera ser comprovada por documento proprio, e estare® viaentesÿj
a epoca da apresentagao do envelope contendo a documentagao. V
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Capitulo VIII-DA PARTICIPAQAO E DO BENEFiCIO A MICROEMPRESA, EMPRESA V"

PEQUENO PORTE E COOPERATIVA:

8.1. Nos termos da Lei Complementar n. 123, de 14/12/2006, as microempresas e empresas de
pequeno porte deverao apresentar toda a documentagao exigida para efeito de comprovagao de
regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restrigao.

8.1.1 Havendo alguma restrigao na comprovagao da regularidade fiscal, sera assegurado o prazo
de 02 (dois) dias uteis, cujo termo inicial corresponded ao momenta em que o proponente for
declarado o vencedor do certame, prorrogaveis por igual periodo, a criterio da Administragao
Publica, para a regularizagao da documentagao, pagamento ou parcelamento do debito, e
emissao de eventuais certidoes negativas ou positivas com efeito de certidao negativa. Eventual
interposigSo de recurso contra a decisio que declara o vencedor do certame n§o suspendera o
prazosupracitado.

8.2. A nao-regularizagao da documentagao no prazo previsto no item acima impiicara decadencia
do direito a contratagao, sem prejuizo das sangoes previstas no art. 81, 86 e 87 da Lei n° 8.666,
de 21 de junho de 1993, sendo facultado a Administragao convocar para nova sessao publica os
licitantes remanescentes, na ordem de classificagao, para contratagao, ou revogar alicitagao.

8.3. Sera assegurado, como criterio de desempate, preferencia de contratagao para as
microempresas e empresas de pequeno porte, entendendo-se por empate aquelas situagoes em
que as propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno porte sejam iguais
ou ate 5% (cinco por cento) superiores a proposta mais bem classificada e desde que a melhor

oferta inicial nao seja de uma microempresa ou empresa de pequenoporte.

8.4. Ocorrendo o empate ficto, proceder-se-a da seguinteforma:

8.4.1. A microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada podera apresentar

proposta de prego inferior aquela considerada vencedora do certame, situagao em que sera
adjudicado em seu favor o objetolicitado;

8.4.2. Nao ocorrendo a contratagao da microempresa ou empresa de pequeno porte, na forma do
subitem anterior, serao convocadas as remanescentes que porventura se enquadrem na hipotese

do item 8.3, na ordem classificatoria, para o exercicio do mesmodireito;

8.4.3. No caso de equivalence dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de

pequeno porte que se encontre no intervalo estabelecido no subitem 8.3, sera realizado sorteio

entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhoroferta.

8.4.4. Na hipotese da nao-contratagao nos termos previstos acima, o objeto licitado sera

adjudicado em favor da proposta originalmente vencedora docertame.

8.5. Somentese aplicara o criterio de desempate em favor da microempresa, empresa de
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pequeno porte ou cooperativa quando a melhor oferta inicial nao tiver sido apresentada tfuma
microempresa, empresa de pequeno porte ou cooperativa. '
Capitulo IX-DO JULGAMENTO DAS PROPOSTAS E DA ETAPA DELANCES:

FIs-

k

UJ

&PAG- 2
O

9.1. A Pregoeira convidara individualmente e de forma ordenada as licitantes selecional __
formular lances, a partir do autor da Proposta de maior prego e os demais em ordem decrescente
de valor, decidindo-se por meio de sorteio no caso de empate de pregos.

a

9.2. As licitantes deverao formular seus lances em valores distintos e decrescentes, inferiores a
Proposta de menor prego.

9.3. Nao serao aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que foi recebido
e registrado em primeiro lugar.

9.4. A etapa de lances sera encerrada quando todas as participantes dessa etapa declinarem da
formulagao de lances.

9.5. Encerrada a etapa de lances, serao classificadas todas as Propostas apresentadas na ordem
crescente de valores.

9.6. Podera a Pregoeira negociar com a autora da oferta de menor valor com vistas a redugao do
prego. Apos a negociagao, se houver.a Pregoeira examinara a aceitabilidade do menor prego,

decidindo motivadamente a respeito.

9.6.1. Somente sera permitida a utilizagao de aparelho de comunicagao (celular, MSN ou similar,
etc.) no momento da negociagao entre o pregoeira e a empresa autora de oferta de menor valor.

9.7. A aceitabilidade sera aferida a partir dos pregos de mercado vigentes na data da

apresentagao das Propostas.

9.8. Considerada aceitavel a oferta de menor prego, sera determinada, pela a Pregoeira, a
abertura do envelope de n.° 2, contendo os documentos de Habilitagao de seu autor.

9.9. A licitante que, quando convocada pela Pregoeira, desistir de apresentar lance verbal sera
excluida da etapa de lances.

9.9.1. Nao sera admitida a desistencia dos lances ofertados, sujeitando-se a licitante desistente as

penalidades constantes neste Edital.

9.10. Definida a classificagao provisoria, sera registrada na ata da sessao publica o resumo das
ocorrencias ate entao havidas, consignando-se o rol de empresas participantes; pregos ofertados;

propostas eventualmente desclassificadas e a fundamentagao para sua desclassificagao e a

ordem de classificagao provisoria.

C|pp.k>ÿDAHABILITAQAO:

10.1. Declarada encerrada a etapa competitiva e ordenadas as ofertas, verificada a aceitabilidade

da melhor oferta, sera aberto pela Pregoeira o envelope “DOCUMENTAQAO” da respectiva
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licitante vencedora do certame para verificagao quanto ao atendimento das conÿiÿoes de
habilitagao exigidas no edital.

W'C IF
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*10.1.1 No caso de ME e EPP que, nos termos da LC 123/2006, possuir alguma reÿiÿfeQia
documentagao referente a regularidade fiscal, esta devera ser mencionada, como ressÿlva,
supracitada declaragao; N.

-n

10.2. Constatando, a Pregoeira, o atendimento pleno pela licitante de todas as exigencias
editalicias, a declarara vencedora deste Pregao.

10.2.1. Sendo inabilitada a proponente cuja proposta tenha sido classificada em primeiro lugar.fica
facultada ao MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER a aplicagao de multa no valor
equivalente a 5% (cinco por cento) do valor da proposta da proponente em questao, sendo- Ihe
assegurado o contraditorio e ampla defesa, sem prejulzo das demais penalidades previstas na
legislagao que regula a materia, prosseguindo o pregoeiro com a abertura do envelope de
documentagao da proponente classificada em segundo lugar e assim sucessivamente, se for o

caso, ate a habilitagao de uma das licitantes.

10.2.2. Constatado o atendimento das exigencias fixadas no Edital, a licitante classificada e

habilitada sera declarada vencedora do certame, sendo-lhe adjudicado o objeto do Pregao.

10.2.3. A licitante vencedora tera o prazo de 01(urn) dia util a contar da convocagao para

apresentar nova planilha com a recomposigao dos pregos apresentados na fase de lances em

valores unitarios e totais.

10.3. Se a documentagao de habilitagao nao estiver completa e correta ou contrariar qualquer

dispositivo deste Edital, a Pregoeira considerara a licitante inabilitada.

10.3.1. Caso a licitante classificada em primeiro lugar seja inabilitada, a Pregoeira examinara a

habilitagao das licitantes com as ofertas subsequentes e a qualificagao destas, na ordem da

classificagao, ate a apuragao de uma proposta que atenda aos requisitos do Edital.

Capftulo XI-DAS IMPUGNAQOES, CONSULTAS EESCLARECIMENTOS:

11.1. A formalizagao de consultas, esclarecimentos ou impugnagoes, observados os prazos

legais, sendo que os mesmos poderao ser protocolados na Prefeitura Municipal por meio de

documento devidamente entregue junto ao setor de protocolo da municipalidade, sito na Avenida

Santo Antonio de Leverger ,n° 245, Centro - Santo Antonio do Leverger - MT, sempre dirigido a

Pregoeira, informando o numero do processo e numero do pregao. Podera fazer consultas ou

reclamagoes efetivadas atraves de ligagao telefonica, via fax, via e-mail.

11.2. As Impugnagoes, consultas ou esclarecimentos ao edital serao recebidas ate 02 (dois) dias

uteis antes da data fixada para o recebimento das propostas, poderao ser atraves do email oficial

do setor de licitagao (Iicitacao@leverger.mt.gov.br) da Prefeitura Municipal de Santo Antonio de

Leverger -MT, sempre dirigido a pregoeira , informando o numero do processo e numero do

pregao.

11.3. Deferida a impugnagao contra o ato convocatorio, sera designada nova data para a

realizagao do certame.
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11.4. Os esclarecimentos prestados e as respostas as consultas serao disponibilizados
da Internet www.leverqer.mt.aov.br ou atraves do email oficial do setor del licitapao *(licitacao@leverger.mt.gov.br) , sendo de responsabilidade da licitante o acompanhamenW> °
Capftulo XII -DOSRECURSOS: V'
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12.1. Proclamada a vencedora, qualquer licitante podera manifestar imediata e motivadamente§"

intenpao de recorrer, quando Ihe sera concedido o prazo de 03 (tres) dias uteis para apresentapao
das razoes do recurso, ficando as demais licitantes desde logo intimadas para apresentar contra-
razoes em igual numero de dias, que comeparao a correr do termino do prazo da recorrente,
sendo-lhes assegurada imediata vista dos autos do processo.

12.1.1. O acolhimento de recurso importara a invalidapao apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

12.1.2. A ausencia de manifestapao imediata e motivada da licitante implicara na decadencia do

direito de recurso.

12.1.3. O recurso contra a decisao da pregoeira tera efeito suspensivo.

12.2. Julgados os recursos, sera classificada em 1° lugar a empresa vencedora e homologado o

certame.

12.3. Poderao ser aceitos recursos efetivados atraves de via e-mail
olicitacao@leverqer.mt.gov.br),ou podera ser protocolados no Servipo de Protocolo Geral da

PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER-MT ou atraves do e-mail

oficial do setor de licitacao (licitacao@leveraer.mt.aov.brl . sito na Avenida Santo Antonio, 245,

Centro - CEP 78180-000- Santo Antonio do Leverger - MT, sempre dirigido ao Pregoeiro,

informando o numero do PREGAO em tela.

Capitulo XII-DA ADJUDICAQAO E HOMOLOGAQAO:

13.1. O objeto da presente licitapao sera adjudicado a urn ou mais licitantes, atendendo a todas as

condipoes expressas neste Edital e seus anexos, que forem declarados vencedores dos lotes, de

acordo com os criterios de julgamento e habilitapao;

13.2. A adjudicapao sera feita pelo MENOR PREgO PORITEM.

13.3. A homologapao da licitapao e de responsabilidade da autoridade competente e so podera

ser realizada depois da adjudicapao do objeto a proponente vencedora pela Pregoeira,ou, quando

houver recurso, pela propria autoridade competente.

CaMiflp XIVRDAS RESPONSABILIMPES;E:OBRIGAgOES DAlICITANTE VENCEDORAu

14.1. Uma vez notificada de que o Municipio efetivara a contratapao, a licitante vencedora devera

comparecer nos 02(dois) dias uteis a notificapao, para assinar o contrato e retirar a Nota de

Empenho, sob pena de decair do direito a contratapao, sem prejuizo das sanpoes previstas no

Capftulo XX deste certame.

14.2. Entregar o objeto licitado conforme especificapoes deste edital e seus anexos em

consonancia com a Proposta de Prepo a vencedora obriga-se-a:
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a) Atender as requisites do Municipio fornecendo dos itens descritos por estfeÿlnstrumento

Convocatorio, nos pregos constantes de sua proposta e em conformidade com as eÿpecificagoesfÿ
estipuladas no Anexo I; \ °

p

% o

b) Caso haja redugoes ou descontos, a empresa vencedora compromete-se a repa!

Municipio, ainda que, apos expedida a Ordem de Fornecimento.

a-los ao

c) Disponibilizar os itens para serem retirados conforme a necessidade do Municipio, sem que
com isso haja qualquer custo adicional, deste edital.

d) Nao transferir a terceiros, quer total ou parcialmente, o objeto da licitagao, sem previa anuencia
do Municipio;

e) Manter, durante a execugao do contrato, todas as condigoes de habilitagao e qualificagao

exigidas neste Edital;

f) Responder pelas despesas relativas a encargos trabalhistas, seguro de acidentes, impostos,

contributes previdenciarias e quaisquer outras que forem devidas e referentes aos servigos

executados por seus empregados, uma vez inexistir, no caso, vinculo empregaticio deles com o

Municipio;

g) Responder, integralmente, por perdas e danos que vier a causar ao Municipio ou a terceiros em
razao de agao ou omissao dolosa ou culposa, sua ou de seus prepostos, independentemente de

outras cominagoes contratuais ou legais a que estiver sujeita;

14.3. Providenciar a imediata corregao das deficiencias elou irregularidades apontadas pela

PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO ANTONIO DOLEVERGER.

14.4. Arcar com eventuais prejuizos causados a PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO

ANTONIO DO LEVERGER e/ou a terceiros, provocados por ineficiencia ou irregularidade

cometida na execugao do contrato.

14.5. Aceitar nas mesmas condigoes contratuais os acrescimos e supressoes ate 25% (vinte e

cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato ou da nota de empenho.

14.6 Caso haja redugoes ou descontos, a empresa vencedora compromete-se a repassa-los ao

Municipio, ainda que, apos expedida a Ordem de Fornecimento.

.E SANTO

15.1 Uma vez firmada a contratagao, o Municipio se obriga a:

a) Convocar a licitante vencedora, em conformidade com o art. 64 da Lei n° 8.666/93, para retirar

a Nota de Empenho, no prazo de 2 (dois) dias titeis, a contar da notificagio;

b) Fornecer a licitante, todas as informagoes relacionadas com o objeto do presente Edital;
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%c) Acompanhar e fiscalizar, atraves de servidor designado pela Administragao, o cumprirÿento do
contrato a ser assinado com a licitante vencedora, anotando em registro proprio las falhas
detectadas e comunicando as ocorrencias de quaisquer fatos que, a seu criterio, exijarri ~
corretivas por parte da licitante vencedora; Y$> , sfA)y o'
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d) Efetuar o pagamento a licitante vencedora, na forma e prazos estabelecidos neste Edirat-e-
Contrato a ser firmado entre as partes, procedendo-se a retengao dos tributos devidos, consoante
a legislagao vigente;

e) Zelar para que sejam cumpridas as obrigagoes assumidas pela licitante vencedora, bem como
sejam mantidas todas as condigoes de habilitagao e qualificagao exigidas na licitagao;

Capitulo XVI -DO PRAZO FORMA DOFORNECIMENTO:

16.1.0s objetos desse Pregao deverao ser entregues na sede ou local indicado pela a Secretaria

municipal de Gestao em atendimento da necessidade das secretarias municipais.
16.5. A quantidade a ser fornecida a cada ordem de Fornecimento dependera do consumo e do
quantitative que dependera do projeto que sera devidamente subsidiado Correrao por conta da
empresa detentora da ATA/CONTRATO e de todas as despesas que influenciem nos custos, tais
como: tributos (impostos, taxas, emolumentos, contribuigoes fiscais e parafiscais), obrigagoes
sociais, trabalhistas, encargos comerciais, frete.e os outros de qualquer natureza e todos os onus
diretos.

Capitulo XVII -DAFISCALIZAQAO:

17.1. O Municipio promovera, atraves do servidor a ser designado pela Administragao, o

acompanhamento e a fiscalizagao das entregas dos materiais, que anotara em registro proprio as
ocorrencias e falhas detectadas na sua execugao e comunicara a(s) empresa(s) fornecedora(s) os
fatos que, ao seu criterio, exigirem medidas corretivas por parte da mesma, devendo este ainda:

a) atestar as notas fiscais da Licitante para efeitos de pagamento;

b) solicitar a Prefeita Municipal, as providencias que ultrapassarem a sua competencia,
possibilitando a adogao das medidas convenientes para a perfeita execugao deste Contrato;

17.2 A agao da fiscalizagao nao exonera a Licitante vencedora de suas responsabilidades

contratuais.

Capitulo XVIII - DOS REAJUSTESFINANCEIROS:

18.1. Os pregos inicialmente cotados sao fixos e irreajustaveis, podendo ser objeto revisao, de

oficio ou a pedido, caso haja motivo relevante, tal como variagao substancial do custo ao

distribuidor, devidamente justificado e demonstrado pela Licitante vencedora, mediante

apresentagao de Notas Fiscais do distribuidor, planilha de custos devidamente exarada pelo

Contador responsavel da empresa contratada e pesquisa de mercado realizada pela

Administragao;
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18.1.1 Nao havera reajuste de pregos de acordo com o paragrafo 1°, artigo 25 da Lei
9.069/95, que dispoe sobre o Plano Real.

ieral n.°

¥1cr

O. PAG X:
18.1.2. A manutengao do equillbrio economico-financeiro, conforme disposto na alineaVd”, dtÿÿ o

inciso II, do artigo 65 da Lei Federal n.° 8.666/93, ser£ obtida mediante solicitagio da em| __
detentora da ata £ PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER, desde que
acompanhada de documentos que comprovem a procedencia do pedido.

La

18.2. Havendo alteragao de pregos dos servigos no mercado, os pregos registrados poderao, a
criterio exclusivo da administragio, ser reajustados de conformidade com as modificagoes
ocorridas, hipotese em que serci mantida a diferenga apurada entre o prego originalmente
constante da proposta e o prego de mercado da epoca da abertura do certame.

18.3. A Comissao de controle da ATA de registro de pregos originada do presente processo
podera a qualquer tempo rever, reduzindo os pregos registrados, de conformidade com pesquisa
de mercado, para atendimento do disposto no inciso V do artigo 15 da Lei Federal n.° 8.666/93 e

no artigo 12 do Decreto Federal n.° 3.931/2001 ou quando alteragoes conjunturais provocarem a
redugao dos pregos praticados no mercado atacadista.

18.4. Fica, em qualquer hipdtese, ressalvada a possibilidade de alteragao das condigoes
pactuadas em face de superveniencia de leis e/ou normas federais ou municipals disciplinando a

materia.

Capitulo XIX -DO PRAZO DE VALIDADE E DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE

PREQOS E CARONA (ADESAO):

19.1. O prazo de validade do registro de pregos sera de 12 (DOZE) MESES, contados a partir da

data da sua assinatura.

19.2. Durante a validade do registro de pregos o MUNICIPIO DE SANTO ANT6NIO DO

LEVERGER nao ficara obrigada a adquirir na sua totalidade dos itens o objeto deste Pregao

exclusivamente pelo registro de pregos, podendo realizar licitagoes ou proceder a outras formas

de aquisigao quando julgar conveniente, desde que obedecida a legislagao pertinente as
licitagoes, assegurando ao beneficiario do registro a preference em igualdade decondigoes.

19.2.1. O direito de preference de que trata o subitem anterior podera ser exercido pelo

beneficiariodoregistroquandooMUNICIPIODESANTOANTONIODOLEVERGERoptarpela
aquisigao por meio legalmente permitido e o prego cotado neste for igual ou superior ao

registrado.

19.3. O fornecedor que nao cumprir total ou parcialmente as suas obrigagoes poderao sofrer as

penalidades previstas na legislagao. Ao fornecedor sera garantido o direito de defesa e as

penalidades poderao variar desde a advertencia ate a declaragao de inidoneidade para

estabelecerem contratos com a Administragao Publica Municipal, observado o direito a ampla

defesa.
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19.4. O quantitative decorrente das adesoes caronas a ata de registro de pregos naef podera
exceder, na totalidade, ao quintuplo do quantitative de cada item registrado na ata de racistro de gQ
pregos para o orgao gerenciador e orgaos participantes, independente do numero de otÿoSÿS
participantes que aderirem. Decreto Municipal n° 017/GP/2021.
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19.5. Apos a autorizagao do orgao gerenciador, o orgao nao participante devera efetivara
contratagao solicitada em ate noventa dias, observado o prazo de validade da Ata de Registro de
Pregos.

Capitulo XX -DA ASSINATURA DA ATA DE REGISTRO DEPREQOS:

20.1. A licitante vencedora do processo licitatdrio sera convocado para assinar a ATA DE
REGISTRO DE PREQOS que poderao advir deste procedimento, nas condigoes estabelecidas no

ato convocatorio, nos respectivosanexos.

20.2. A licitante vencedora do processo licitatorio devera, no prazo de 02 (dois) dias uteis
contados da data de convocagao, comparecer junto ao MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO
LEVERGER para assinatura da ATA DE REGISTRO DE PREQOS, sob pena de aplicagao das
sangoes previstas no presente pregao e na legislagaopertinente.

Capitulo XXI-DAS CONDIQOES DEPAGAMENTO:

21.1. Os pagamentos serao efetuados em ate 30 (trinta) diasuteis apos a entrega do objeto,
mediante a emissao da nota fiscal/fatura, devidamente entregue e langada e atestada pela
Secretaria requisitante juntamente com a Secretaria Municipal de Gestao, sendo que em hipotese
alguma sera efetuado pagamentoantecipado.

21.1.2 As empresas deverao obrigatoriamente fornecer Nota Fiscal Eletronica, conforme as

disposigoes contidas no RICMS/MT, combinando com o Protocolo ICMS42/2009.

21.1.3 Para fazer jus ao pagamento, a licitante vencedora devera comprovar sua adimplencia com

a Seguridade Social (INSS) e com o FGTS (CRF). Caso a empresa seja optante pelo Simples,

devera apresentar.tambem, copia do Termo de Opgao pelo recolhimento de imposto naquela

modalidade;

21.2. Nao sera efetuado qualquer pagamento a EMPRESA DETENTORA DA ATA enquanto

houver pendencia de liquidagao da obrigagao financeira em virtude de penalidadeou inadimplencia

com relagao a ATA de Registro de Pregos originada do presentePregao.

21.3. O pagamento sera feito mediante deposito na conta bancaria fornecida pela EMPRESA

DETENTORA DA ATA, conforme informag§o do n.° da agenda, banco e contacorrente na

referida NotaFiscal.

21.4. Devera constar no corpo da Nota Fiscal o numero do processo licitatorio a que se refere

(Pregao Presencial n°009/2021).

Capitulo XXII - DAS SANgOESADMINISTRATIVAS:

22.1. Em casos de inexecugao parcial ou total das obrigagoes fixadas neste Pregao, emrelagao
ao objeto desta licitagao, a Administragao podera, garantida a ampla defesa e o contraditorio,

aplicar as seguintes sangoes:
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22.1.1. Multa de ate 10% (dez por cento), calculada sobre o valor estimadbÿdapATA DE
REGISTRO DE PRE£OS, no caso da licitante vencedora n§o cumprir rigo
exigencias da mesma ou recusar-se a receber a Nota de Empenho ou atrasar na
referida ATA, salvo se decorrente de motivo de forga maior definido em Lei, e reconhebi
autoridadecompetente.

2mente as
inatura da

D

22.2. A multa a que alude o item anterior nao impede que a Administragao rescinda
unilateralmente a ATA e aplique outras sangoes previstas na Lei Federal n.° 8.666/93, e

posterioresalteragoes.

22.2.1. Advertencia, por escrito, no caso de pequenasirregularidades.

22.2.2. Suspensao temporaria do direito de licitar e impedimento de contratar com a
Administragao, pelo prazo de ate dois anos, quando da inexecugao contratual sobrevier prejulzo
para aAdministragao.

22.2.3. Declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao POblica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigao ou ate que seja promovida a
reabilitagao.

22.3. Se a licitante deixar de entregar a documentagao ou apresenta-la falsamente, ensejar o

retardamento da execugao de seu objeto, nao mantiver a Proposta, falhar ou fraudar na execugao

da ATA, comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude fiscal, ficara, pelo prazo de ate cinco

anos, impedido de contratar com a Administragao Publica, sem prejuizo das multas previstas no

edital e das demais cominagoeslegais.

22.4. A sangao de advertencia de que trata o item 20.2.1 podera ser aplicada nos seguintescasos:

I - descumprimento das determinagoes necessarias a regularizagao das faltas ou defeitos

observados na prestagao dosservigos.

II - outras ocorrencias que possam acarretar transtornos no desenvolvimento dos servigos ao
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER, desde que n§o caiba a aplicagao de sangao

maisgrave.

22.5. A penalidade de suspensao sera cabivel quando a licitante participar do certame e for

verificada a existencia de fatos que a impegam de contratar com a Administragao Publica. Cabera

ainda a suspensao quando a licitante, por descumprimento de clausula editalicia, tenha causado

transtornos no desenvolvimento dos servigos do MUNICIPIO DE SANTO ANT6NIO DO

LEVERGER. _ _
Capitulo XXIII - DAS DISPOSIQOESGERAIS: IC

23.1. E facultado a Pregoeira oficial, auxiliado pela Equipe de Apoio, proceder em qualquer fase

da licitagao diligencias destinada a esclarecer ou a complementar a instrugao doprocesso, vedada

a inclusao posterior de documento ou informagao que deveria constar originalmente da Proposta.

23.2. As proponentes intimadas a prestar quaisquer esclarecimentos adicionais, deverao faze-lo

no prazo determinado pela Pregoeira, sob pena de desclassificagao /inabilitagao.
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23.3. Desatendimento de exigencias formais nao essenciais, nao importara no afaÿmento daÿ
proponente, desde que seja possfvel a aferigao da sua qualificagao e a exata coifiprÿj-jsao
desuaProposta.
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23.4. As normas que disciplinam este Pregao serao sempre interpretadas em favor da amfrtiacao
da disputa entre as proponentes, desde que nao comprometam o interesse da Administragao, a
finalidade e a seguranga dacontratagao.

23.5. A apresentagao da Proposta de Pregos implica na aceitagao plena e total das condigoes
deste Pregao, sujeitando-se o licitante as sangoes previstas nos artigos 86 a 88, da Lei Federal n.°

8.666/93 e alteragoesposteriores.

23.6. Os casos omissos serao resolvidos pela Pregoeira, que decidira com base na legislagao em

vigor.

23.7. O MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER nao aceitara, sob nenhum pretexto, a
transference de responsabilidade da EMPRESA DETENTORA DA ATA para outrasentidades.

23.8. A Administragao se reserva o direito de anular ou revogar a presente licitagao, no total ou
em parte, sem que caiba indenizagao de qualquer especie de acordo com o previsto no artigo 49

da Lei Federal n.°8.666/93.

23.9 Os atos referentes a este processo poderao ser comunicados aos proponentes por qualquer

tipo de comunicagao que comprove o recebimento, ou ainda, mediante publicagao no DiarioOficial

do Estado, Jornal de Grande Circulagao e/ou JornalLocal.

Capitulo XXIV- INTEGRAM O PRESENTEEDITAL: 13 SiS

a) Anexo I-Termo deReferencia;

b) Anexo II - Termo deCredenciamento.

c) Anexo III - Declaragao de Atendimento das Condigoes deHabilitagao;

d) Anexo IV - Modelo de declaragao de enquadramento em regime de Tributagao de

Microempresa, Empresa de Pequeno Porte ou Cooperativa (na hipotese de o Licitante ser

uma ME, EPP ouCOOP);

e) Anexo V-Modelo de Declaragao da licitante, sob as penas do Art. 299 do codigoPenal;
f) Anexo VI - Modelo de Cumprimento do Disposto no Inciso XXXIII do artigo 7° da

Constituigao Federal;

g) Anexo VII-Modelo de Declaragao de Inexistencia de Fato Superveniente;

h) Anexo VIII -Minuta da Ata de Registro de Pregos;

Santo Antonio do Leverger/MT, 16 de abril de 2021

Responsavel JuridicoLidiane Batista de Rezende
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ANEXOI

TERMO DE REFERENCIA

DO OBJETO

OBJETO: REGISTRO DE PREgO PARA FUTURA E/OU EVENTUAL. AQUISigAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR

.CADEIRAS LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAL DO MUNICfPIO DE SANTO ANT6NIO DE

LEVERGER -MT, conforme especificapoes e quantidades estabelecidas abaixo:

Especificapao, quantitativo, : -

Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01
Central.

MESA: escolar infantil com montagem simplificada e que
permite o seu emprego tambdm como brinquedo infantil.
Compreende em um corpo estruturante, um porta-livros e

urn tampo substancialmente trapezoidal. 0 corpo e
inteiripo de forma poliddrica e moldado no processo de
injepao com termoplastico denominado copolimero de
polipropileno em uma pepa (mica, sendo composto de um
pd dianteiro largo e de secpao transversal em "U ", voltado
para dentro, dois pes traseiros tambdm em "U ", voltados
para frente e suavemente arqueados, travessas superiores
e travessas inferiores de ligapao dos pds dianteiros nos pes
traseiros. 0 tampo apresenta uma forma substancialmente
trapezoidal e moldado pelo processo de injepao com
material denominado ABS, porem com base menor
arredondada e chanfros nas extremidades das bases
maiores. Um sulco transversal, posicionado junto is base
menor do tampo, se destina a porta - objetos. 0 porta-livro
apresenta a forma de uma placa triangular e moldado pelo
processo de injepao com material denominado Copolimero
de Polipropileno, com vdrtice frontal arredondado, sendo
encaixada em trilhos situados nas superficies internas das
travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de
pinos salientes que se projetam da placa e penetram em
orificios das travessas superiores. CADEIRA INFANTIL:
Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte
descripao tdcnica: Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensoes
de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a

estrutura por meio de 4 (cavidades reforpadas com aletas
de no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de
porcas e parafusos. A altura do assento atd o chao deve ser
de 350 mm. O encosto deve ser inteirifo, sem nenhum tipo
de ventilafao ou abertura, fabricado em termoplastico de
engenharia (Co polimero de Polipropileno) injetado e

moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensoes devem ser de 330 mm de largura por 185
mm de altura, com espessura de parede media de 3,5 mm.
A pepa deve possuir cantos arredondados e une se a

estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e

Mesa
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N* rdeve ser travada por dois pinos fixadores injetados em
polipropileno copoh'mero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presents de rebites ou parafusos. Estrutura,
deve ser fabricada em tubos de apo industrial 1008/1020, e
composta por pernas e travessas em tubo de quadrado de
20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As pepas
devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG.
0 conjunto ainda deve recebe tratamentos de banhos
qm'micos e pintura epoxi (po), o que possibilita protepao
contra oxidapao e maior vida util a estrutura. Nas pontas
dos tubos dos p6s a cadeira deve recebe ponteiras plasticas
fabricadas pelo processo de injepao de termoplasticos de
engenharia (Copoh'mero de Polipropileno). MESA
CENTRAL: com a seguinte descripao t£cnica: Constitufda de
duas pepas plasticas e um tubo central. As pepas plasticas
sao confeccionadas em polipropileno copoh'mero injetado
com acabamento superficial liso sem brilho, com espessura
minima de 3mm. As pepas, vistas superiormente,
apresentam formato sextavado para uniao de 06 mesas,
que formam um circulo. Possuindo 07 divisorias: Seis
referentes as faces externas e uma central.Na parte inferior
a pepa apresenta um ressalto de 40mm para encaixe do
tubo central. Estrutura central fabricada em tubo de apo
industrial com diametro de 38,1mm com espessura de
0,9mm. As pepas plasticas sao encaixadas no tubo, uma em

cada extremidade, Altura em relapao ao piso 590 mm.
Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores:
Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa
Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras
na Cor Branca. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL: Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em

fosfato com massa igual ou superior a l,2g/m2. Laudo
emitido por laborat6rio acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobiliario esta em conformidade com a

NM- 300, pelo modelo de certificapao 5. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a

resistencia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resistencia ao impacto, media de no
rm'nimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratorio atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo ou declarapao, comprovando que o

mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17
acompanhado por c6pia de documento de identidade
proflssional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovapao de autenticidade, que comprove habilitapao e

especializapao em medicina do trabalho, ergonomia ou

engenharia seguranpa do trabalho, para emissao do
respectivo laudo. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a

resistencia a tensao por flexao do assento e encosto

carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a IS0178:2010
quanto a resistencia a tensao por flexao do assento e

encosto carteira em resina plastica. Relatorio de ensaio da
determinapao do teor de chumbo na pintura epoxi-po das
estruturas metilicas dos moveis, conforme Lei Federal ng

11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido
na fabricapao de tintas imobiliarias e de uso infantil e

escolar, vernizes e materials similares. CatSlogo tecnico do
produto, nos quais necessariamente constarao imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz

parte de sua linha de fabricapao. Esta condipao sera de

extrema relevancia para a avaliapao do mesmo, assim como

os seguintes fatores: conformidade com as especificapoes,
caracteristicas tecnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento,
est£tica, ergonomia e funcionalidade. A nao apresentapao

acarretara desclassificapao do licitante. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
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fabricante tem seu processo de preparagao e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
o atendimento e conformidade &s normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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OCONJUNTO
0 conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme
norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto,

ponteiras, sapatas e fixadores pldsticos, e dois parafusos. 0
assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensoes aproximadas de 395
mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montado &
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforpadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto

atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as

pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de nao obstruir a circulapao sangui'nea. A
altura do assento atd o chao deve ser de 460 mm. 0 encosto

deve ser inteiripo, sem nenhum tipo de ventilapao ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensoes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede
mddia de 3,5 mm. A pepa deve possuir cantos

arredondados e unir-se d estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,

dispensando a presenpa de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secpao
redonda com 0 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. 0 conjunto estrutural deve receber
banhos qulmicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades
das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. A mesa deve ter 760 mm de
altura e permitir sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve

possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com
pigmentapao, superflcie lisa sem brilho e com formato de 2
(dois) angulos possibilitando a formapao de clrculos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. 0 tampo deve fixar-se ao contra

tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo
Snap-fit e duas torres para fixapao por parafusos. 0 contra

tampo deve apoiar, reforpar e estruturar a superflcie do
tampo aldm de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensoes aproximadas do tampo

devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base
menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta

objetos laterals da superflcie de uso integrados ao tampo

disponibilizando uma area util de superflcie de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois porta

objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve

possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superflcie texturizada,
aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materials. A estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de apo 1010/1020, sendo a base
do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de
1,9 mm soldados & duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede
de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com

tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos

pds da mesa fabricados em tubo de 0 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao

FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A

montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio

de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura

metalica devem ser fabricados em tubo de apo industrial,

ALUNO ADULTO
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>5-tratados por conjuntos de banhos qulmicos, e receber
pintura epoxi em po. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario esta

era conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de
certificagao. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO atestando a resistencia ao impacto IZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resistencia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por
laboratorio atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrilaj. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70
micras. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando
que os produtos possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a l,2g/m2. Laudo ou declaragao,
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e

medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRMJ ou ART paga com a
devida comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitagao e especializagao em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emissao do respectivo laudo. Relatorio de ensaio da
determinagao do teor de chumbo na pintura epoxi-po das
estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n9

11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido
na fabricagao de tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laborat6rio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resistencia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO

de acordo com a IS0178:2010 quanto a resist&ncia a tensao

por flexao do assento e encosto carteira e prancheta em
resina plastica. Catalogo tecnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas,

comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagao. Esta condigao sera de extrema relevancia para a

avaliagao do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificagoes, caracteristicas
tecnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estetica, ergonomia e
funcionalidade. A nao apresentagao acarretara

desclassificagao do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem

seu processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade Its normas ABNT NBR 8094,

ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,

NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3._
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ALUNO

0 conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme
norma C0MPULS6RIA ABNT NBR 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. 0
assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolfmero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensoes aproximadas de 39S
mm de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montado a

estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades refor?adas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto

atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda
Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as
pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de nao obstruir a circulafao sangumea. A
altura do assento at6 o chao deve ser de 385 mm. 0 encosto

deve ser inteirifo, sem nenhum tipo de ventila?ao ou
abertura, fabricado em polipropileno copolfmero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensoes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede
m6dia de 3,5 mm. A pe?a deve possuir cantos

arredondados e unir-se k estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e ser travada por dois pinos retrSteis injetados
em polipropileno copolfmero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenfa de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secfao
redonda com 0 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. 0 conjunto estrutural deve receber
banhos qufmicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades
das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. A mesa deve ter 650 mm de
altura e permitir sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve

possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com
pigmentafao, superffcie lisa sem brilho e com formato de 2
(dois) angulos possibilitando a formafao de cfrculos com 6

(seis) ou 30 (trinta) mesas. 0 tampo deve fixar-se ao contra

tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo
Snap-fit e duas torres para fixafao por parafusos. 0 contra
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VJ ctampo deve apoiar, reforpar e estruturar a superficie do
tampo alem de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensoes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base

o
a
o FAG o

omenor e 560 mm lateralmente, contendo 02 [dois) porta
objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibiiizando uma drea util de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois porta
objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve
possuir 01 (urn] porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie texturizada,
aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de apo 1010/1020, sendo a base
do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de
1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede
de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com
tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos
pds da mesa fabricados em tubo de 0 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao

FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A

montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio
de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura

metalica devem ser fabricados em tubo de apo industrial,
tratados por conjuntos de banhos qufmicos, e receber
pintura epoxi em p6. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario esta

em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de
certificapao. Laudo emitido por laborat6rio acreditado pelo
INMETRO atestando a resistencia ao impacto IZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resistSncia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por
laboratorio atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo de acordo com a

NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a

l,2g/mz. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras. Laudo ou declarapao,
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e
medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cdpia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a

devida comprovapao de autenticidade, que comprove
habilitapao e especializapao em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranpa do trabalho, para
emissao do respectivo laudo. Relat6rio de ensaio da
determinapao do teor de chumbo na pintura ep6xi-po das
estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal na
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido
na fabricapao de tintas imobiliarias e de uso infantil e

escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laborat6rio acreditado pelo INMETRO de acordo com a

ASTMD790-15 quanto a resistencia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a 1S0178:2010 quanto a resistencia a tensao

por flexao do assento e encosto carteira e prancheta em

resina plastica. Catalogo tecnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas,

comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricapao. Esta condipao sera de extrema relevancia para a

avaliapao do mesmo, assim como os seguintes fatores:

conformidade com as especificapoes, caracterlsticas
tecnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estetica, ergonomia e

funcionalidade. A nao apresentapao acarretara

desclassificapao do licitante. Certificado de Conformidade

10155
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£-emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem

sell processo de preparafao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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CONJUNTO ALUNO INFANTIL
0 conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme
norma C0MPULS6RIA ABNT NBR 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. 0
assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensoes aproximadas de 39S
mm de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montado &
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base
da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforpadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as
pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de nao obstruir a circulapao sanguinea. A
altura do assento ate o chao deve ser de 355 mm.0 encosto

deve ser inteiripo, sem nenhum tipo de ventilapao ou
abertura, fabricado em polipropileno copolfmero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
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Suas dimensoes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede
mddia de 3,5 mm. A pepa deve possuir cantos

arredondados e unir-se k estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,

dispensando a presenpa de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secpao
redonda com 0 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. 0 conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As extremidades
das pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. A mesa deve ter 590 mm de
altura e permitir sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve
possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com
pigmentapao, superficie lisa sem brilho e com formato de 2
(dois) angulos possibilitando a formapao de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. 0 tampo deve fixar-se ao contra

tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo
Snap-fit e duas torres para fixapao por parafusos. 0 contra

tampo deve apoiar, reforpar e estruturar a superficie do
tampo al6m de prover acabamento na parte inferior do
tampo da mesa. As dimensoes aproximadas do tampo

devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base
menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterals da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma area util de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois porta
objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve

possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie texturizada,
aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materials. A estrutura metalica da mesa deve ser

confeccionada em tubos de apo 1010/1020, sendo a base
do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de
1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si

por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede
de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com

tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos

pds da mesa fabricados em tubo de 0 38,10 mm e espessura

de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao

FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A

montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio
de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura

metalica devem ser fabricados em tubo de apo industrial,
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JRtratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber

pintura epdxi em po. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario esta

em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de
certificapao. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando a resistencia ao impacto IZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resistencia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por
Iaborat6rio atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrilaj. Laudo de acordo com a
NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
l,2g/m2. Laudo emitido por laborat6rio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras. Laudo ou declarapao,
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e
medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cdpia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM] ou ART paga com a
devida comprovapao de autenticidade, que comprove
habilitapao e especializapao em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranpa do trabalho, para
emissao do respectivo laudo.Relatorio de ensaio da
determinapao do teor de chumbo na pintura ep6xi-p6 das
estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal nQ

11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido
na fabricapao de tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laborat6rio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resistencia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a IS0178:2010 quanto a resistencia a tensao

por flexao do assento e encosto carteira e prancheta em
resina plastica. Catalogo tecnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas,

comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricapao. Esta condipao sera de extrema relevancia para a

avaliapao do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificapoes, caracteristicas
tecnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estetica, ergonomia e
funcionalidade. A nao apresentapao acarretara

desclassificapao do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem

seu processo de preparapao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o

atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,

ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3._
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CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PARA
PROFESSOR - Mesa com tampo injetado em termoplastico a
base de ABS Natural, com pigmentafao, superficie lisa, sem
brilho e com formato retangular que se fixa a estrutura por
meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterals da mesa (2
de cada lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um

Painel Frontal de 650x250mm laminado melaminico de

Baixa Pressao na espessura de 15 mm, branco e fixado na
parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apos
montada a mesa mede 610x810mm e tern 760mm de
altura. A estrutura 6 formada por um quadro fabricado em
tubo de afo 1010/1020 de sefao 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos

do quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em
apo 1010/1020 onde sao montados os pds da mesa. Esse
cone e fabricado em tubo 0 2" com 2,25mm de parede e

recebe internamente uma bucha plastica tambdm conica e
expansivel que realiza a fixapao das pernas sem o uso de
parafusos. As pernas sao fabricadas em tubo de apo

1010/1020 0 l.l/2"x0,9mm de parede. Na extremidade
inferior de cada pe existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pepas metalicas que compoe a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoxi. A Cadeira Giratoria deve ser constitufda de assento e

encosto; plataforma, coluna e base com sapata. A estrutura

de sustentapao do assento e encosto deve ser fabricada em
tubos de apo 1010 / 1020 com 0 22.20 mm e 1.50mm de
espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epoxi
p6. Os tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-
se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde
serao fixados por 4 parafusos %"xl.l/2” mm sextavados
flangeados, 0 conjunto deve ser entao acoplando ao pistao
a gds e esse acoplado k base de cinco pernas com sapatas. 0
assento deve ser produzido em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensoes aproximadas de 465 mm de
largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de espessura
de parede com cantos arredondados, unidos a estrutura

por meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana %’'xl3mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados
flangeados %”xl.l/2”. Sobre o assento deve existir um
estofamento com alma pldstica fixado ao mesmo por meio
de parafusos para plastico. A altura do assento ao piso deve
ser regulavel de 410 k 520 mm aproximadamente. 0
encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensoes aproximadas de 460mm de
largura por 330mm de altura, com espessura de parede de
5mm e cantos arredondados, unido a estrutura metalica
pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos
injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto,

dispensando a presenpa de rebites ou parafusos. 0 encosto

deve possuir furos para ventilapao. O mecanismo deve ser

feito em chapa de apo 1010/1020 de espessura 2.65mm,

fosfatada pintada com tinta epoxi po. Dotada de alavanca

plastica para acionamento da coluna a gds para regulagem
de altura do assento. A base penta pd deve ser fabricada em

chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada
com tinta epoxi pd, coberta com carenagem injetada em
polipropileno com acabamento texturizado. A coluna deve

ser com movimento k gas com curso de 110 mm e

comprimento minimo de 295 mm e maximo de 405 mm

aproximadamente, coberta com carenagem injetada em

polipropileno com acabamento texturizado. APRESENTAR

JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por
laboratorio atestando veracidade da resina ABS

(butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo emitido por

laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a

resistencia ao impacto 1Z0D, da resina plastica no ABS do
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*Tampo sendo que a resistencia ao impacto, media de no
mfnimo 80 J/M. Laudo ou declaraÿao, comprovando que o
mobiliario ofertado, com imagem e medidas est3 dentro da
Norma Regulamentadora NR 17
acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovaÿao de autenticidade, que comprove habilitaÿao e

especializafao em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranÿa do trabalho, para emissao do
respectivo laudo. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado
de espessura minima de 70 micras. Laudo de acordo com a

NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
l,2g/m2. Laudo de acordo com a NBR 8096, Avaliaÿao da
Resistencia a corrosao por exposifao ao Dioxido de
Enxofre, com durafao igual ou superior a 600 horas.
Relatorio de ensaio da determinafao do teor de chumbo na
pintura ep6xi-p6 das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n- 11.762/08 que fixa o limite
mdximo de chumbo permitido na fabricafao de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a

resistencia a tensao por flexao do assento e encosto

carteira e pranchsta em resina plastica. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
IS0178:2010 quanto a resistencia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Catalogo t£cnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando
que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricapao.
Esta condifao sera de extrema relevancia para a avaliafao
do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificafoes, caractensticas tecnicas e

certificados de conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estÿtica, ergonomia e

funcionalidade. A nao apresentaÿao acarretara

desclassificafao do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tern

seu processo de preparafao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o

atendimento e conformidade hs normas ABNT NBR 8094,

ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,

NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3._
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OjrCONJUNTO PARA EDUCAgAO INFANTIL 4 LUGARES - A
mesa deve ser composta por tampo em plastico injetado de
alto impacto a base de ABS Natural, que se fixam &
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterals da mesa (2 de cada lado), 3 encaixes centrais e 4
parafusoso. Apbs montada a mesa deve medir 610x810mm
e ter 590mm de altura aproximadamente. A estrutura deve
ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago

1010/1020 de segao 20x40mm com 1,2mm composto por
3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na
parte inferior do mesmo deve existir um cone em ago

1010/1020 onde serao montados os pes da mesa. Esse
cone deve ser fabricado em tubo 0 2" com 2,25mm de
parede e receber internamente uma bucha plastica tambbm
conica e expansive! que realizara a fixagao das pernas sem
o uso de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em
tubo de ago 1010/1020 0 l.l/2”x 0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pb deve existir de uma sapata
com regulagem de altura para nivelamento da mesa,

fabricada em polipropileno.Todas as pegas metalicas que
compoe a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e

pintura em tinta Epoxi. A cadeira por sua vez deve ser
constituida de estrutura metalica, assento e encosto

plasticos. Assento, deve ser confeccionado em

polipropileno copolfmero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensoes
de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a

estrutura por meio de 4 cavidades reforgadas com aletas de
no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de
porcas e parafusos. A altura do assento ate o chao deve ser
de 350 mm. 0 encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo
de ventilagao ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido. Suas dimensoes aproximadas devem
ser 330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede mbdia de 3,5 mm. A pega deve possuir
cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira e ser travado por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou

parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago
industrial, composta por pernas e travessas em tubo de
segao circular com diametro de 19,05 mm e espessura de
parede de 1,06 mm e "L's” fabricados em tubo de segao
quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2 mm. As
pegas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG. 0

conjunto deve receber tratamentos de banhos quimicos e

pintura epoxi (p6), o que possibilita protegao contra

oxidagao e maior vida util a estrutura. Nas pontas dos tubos
dos pbs a cadeira deve receber ponteiras plasticas de
polipropileno para acabamento no padrao FDE, e nas
extremidades das travessas devem ser colocadas ponteiras
de polipropileno com aba para protegao das estruturas

quando as mesmas sao empilhadas no transporte.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os

produtos possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a l,2g/m2. Laudo emitido por laboratbrio
acreditado pelo INMETRO atestando a resistencia ao

impacto IZOD, da resina plbstica no ABS do Tampo sendo

que a resistencia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratorio atestando veracidade da
resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo ou
declaragao, comprovando que o mobiliario ofertado, com

imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga
com a devida comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitagao e especializagao em medicina do trabalho,
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ergonomia ou engenharia seguranpa do trabalho, para
emissao do respectivo laudo. Laudo emitido por
laboratirio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resistincia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo
emitido por laboratirio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a IS0178:2010 quanto a resistencia a tensao

por flexao do assento e encosto carteira em resina plastica.
Relatorio de ensaio da determinapao do teor de chumbo na
pintura epoxi-pi das estruturas metilicas dos moveis,
conforme Lei Federal ns 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido na fabricapao de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Catalogo tecnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricapao. Esta condipao sera de extrema relevancia para a

avaliapao do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificapoes, caracteristicas
tecnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estitica, ergonomia e
funcionalidade. A nao apresentapao acarretari
desclassificapao do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tern

seu processo de preparapao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade is normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,

ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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CONJUNTO REFEIT6RIO COM 10 LUGARES. COMPOSTO DE
MESA E 10 CADEIRAS TAMANHO INFANTIL - A mesa deve
ser composta por tampos modulares fabricada em ABS
injetado de alto impacto, formado por 4 modulos que se
fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterals da mesa (2 de cada 1ado) e 3 encaixes centrals

por modulo e 4 parafusos por modulo. Apos montada a

mesa mede 2480x820mm e tern 590mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em

tubo de apo 1010/1020 de sepao 20x40mm com 1,2mm por
3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na

parte inferior do mesmo sao soldados cones de apo

1010/1020, onde sao encaixados os pis da mesa. Esses

cones sao fabricados em tubo 02", com 2,25mm de

espessura de parede e recebem internamente uma bucha
plastica tambem conica e expansivel que fixa as pernas sem

necessidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas
em tubo de apo 1010/1020 0 l.l/2”x0,9mm de parede e

encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade
inferior de cada pi existe de uma sapata com regulagem de

altura para nivelamento da mesa, fabricada em

polipropileno. Todas as pepas metalicas que compoe a

mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta

Epoxi. A cadeira deve ser composta por estruturas
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rmetalicas, pes, assento e encosto plasticos. 0 assento deve

ser fabricado em polipropileno copoli'mero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento polido, com
dimensoes aproximadas de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade, 5 mm de espessura de parede e cantos

arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades reforgadas com aletas, que acomodam parafusos
para plastico FL de diametro 5x30 mm fenda Phillips. Deve
possuir tambem a borda frontal arredondada para nao
obstruir a circulagao sangui'nea do usuario. A altura do
assento at§ o chao deve ser de 460 mm aproximadamente.
0 encosto deve ser inteirigo, sem aberturas, em

polipropileno
anatomicamente com acabamento polido, com dimensoes
aproximadas de 330 mm de largura por 165 mm de altura,
com espessura de parede de 4 mm e cantos arredondados.
Sendo unido k estrutura por meio de suas cavidades
posteriores que se encaixam a estrutura metalica, travada
por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolfmero na cor do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada em
tubos de ago 1010/1020. Sendo a base de ligagao do
assento e encosto com tubos de secgao quadrada 20x20

mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas
travessas horizontais de ligagao e sustentagao do assento

tambem em tubo de secgao quadrada 20x20 mm espessura
de parede 1,2mm. As colunas devem ser feitas de tubos
oblongos medindo 29x58 mm, espessura de parede de 1,2
mm, fixadas na base de ligafao do assento e encosto atraves

de 4 [quatro) parafusos com porcas embutidas. lima
travessa em tubo de secgao quadrada 20x20 mm, com
espessura de parede de 1,2 mm, dotada de flanges em suas
extremidades, fixada entre as colunas por 8 [oito)
parafusos, sendo 4 (quatro) para cada lado, que ligam uma
coluna a outra. A base dos pes deve ser em formato de arco,

todo em polipropileno copolfmero virgem, fabricado pelo
processo de injegao de termoplastico. Os pes devem ser

fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob
pressao, de maneira que resista a uma condigao severa de
uso. 0s pes devem ter uma espessura de parede minima de
4 mm com nervuras em todo o comprimento do pe
medindo aproximadamente 460 mm, os mesmos devem
envolver as 2 (duas) colunas a no mfnimo 80 mm de altura,
evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chao,

para evitar a oxidagao e tambem com a fungao de protegao

da pintura, fungao antiderrapante e amortecimento de
impacto. Todas as pegas da estrutura metalica devem ser

unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos

qufmicos e pintadas com tinta epdxi (p6), o que garante

protegao antioxidante e uma maior vida util ao conjunto.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO

atestando a resistencia ao impacto 1ZOD, da resina plastica
no ABS do Tampo sendo que a resistencia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M.Laudo emitido por laboratorio
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em

fosfato com massa igual ou superior a l,2g/mz. Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras. Laudo ou declaragao, comprovando
que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta

dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cdpia de documento de identidade
professional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida

comprovagao de autenticidade, que comprove habilitagao e

especializagao em medicina do trabalho, ergonomia ou

engenharia seguranga do trabalho, para emissao do

respective laudo. Relatorio de ensaio da determinagao do

teor de chumbo na pintura ep6xi-p6 das estruturas
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metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n2 11.762/08
que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricaÿao de tintas imobiMrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materials similares. Laudo emitido por
laborat6rio acreditado pelo INMETRO de acordo com a

ASTMD790-15 quanto a resistencia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por Iaboratdrio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a IS0178:2010 quanto a resistencia a tensao

por flexao do assento e encosto carteira e prancheta em

resina plastica. Catalogo t£cnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas,

comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricaÿao. Esta condiÿao sera de extrema relevancia para a

avaliafao do mesmo, assim como os seguintes fatores:

conformidade com as especificafoes, caracterfsticas

t£cnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, est4tica, ergonomia e

funcionalidade. A nao apresentaÿao acarretara

desclassifica5ao do licitante. Certificado de Conformidade

emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tern

seu processo de preparaÿao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o

atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,

ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,

NBR 5841, ASTM D 2794,NBR ISO 4628-3._
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0CONJUNTO REFEIT6RIO COM 10 LUGARES. COMPOSTO DE
MESA E 10 CADEIRAS TAMANHO JUVENIL - A mesa deve
ser composta por tampos modulares fabricada em ABS
injetado de alto impacto, formado por 4 mddulos que se
fixam h estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterals da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por modulo e 4 parafusos por modulo. Apos montada a
mesa mede 2480x820mm e tern 640mm de altura. A
estrutura deve ser formada por urn quadro fabricado em
tubo de apo 1010/1020 de sepao 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos

do quadro, na parte inferior do mesmo sao soldados cones
de apo 1010/1020, onde sao encaixados os pes da mesa.
Esses cones sao fabricados em tubo 02", com 2,25mm de
espessura de parede e recebem internamente uma bucha
plastica tambem conica e expansivel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas
em tubo de ago 1010/1020 0 l.l/2”x0,9mm de parede e

encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade
inferior de cada pe existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pepas metdlicas que compoe a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoxi. Cadeira com assento e encosto em resina plastica
virgem ou em polipropileno copolimero, fabricados pelo
processo de injepao termoplastico, moldado
anatomicamente com acabamento polido. Assento unido a
estrutura por meio de 4 [quatro] cavidades reforpadas com
aletas, que acomodam parafusos para plastico fl de
diametro 5x30 mm fenda phillips. Possui tambem a borda
frontal arredondada para nao obstruir a circulapao
sangufnea do usuario. Encosto unido a estrutura por meio
de suas cavidades posteriores que se encaixam a estrutura

metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em

polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando a
presenpa de rebites ou parafusos. Assento com medidas
minimas 400mm x 400mm e medidas maximas 405mm x
405mm, altura assento/chao 385mm aproximadamente
sem orificios. Encosto com medidas minimas 400mm x 200
mm, sem orificios estrutura do assento e encosto formados
por dois pares de tubo medindo 20mm x 20mm com
espessura de 1,2mm que fazem a interligapao da base do
assento com os pds. duas travessas horizontais de ligapao e
sustentapao do assento tambem em tubo de secpao
quadrada 20mm x20mm espessura de parede 1,2mm, toda
a estrutura metalica e fabricada em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para a protepao
e longevidade da estrutura e soldados atraves do sistema

MIG. A base dos pds em formato de arco, todo em

polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo processo
de injepao de termoplastico os pes sao fixados a estrutura

por 2 (dois) encaixes e montados sob pressao, de maneira
que resista a uma condipao severa de use evitando assim o

contato dos tubos com a umidade do chao, prevenindo
contra ferrugem Toda a estrutura metalica e fabricada em

tubo de apo industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protepao e longevidade da estrutura e
soldado atraves do sistema MIG. Cor da estrutura: branca.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por Iaborat6rio acreditado pelo INMETRO
atestando a resistencia ao impacto IZOD, da resina plastica
no ABS do Tampo sendo que a resistencia ao impacto,
media de no minimo 80 J/M.Laudo emitido por laborat6rio
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado
de espessura minima de 70 micras. Laudo de acordo com a

NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem

revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
l,2g/m2. Laudo ou declarapao, comprovando que o

mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
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Norma Regulamentadora NR 17 Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade
profissional [CREA ou CRM] ou ART paga com a devida
comprovafao de autenticidade, que comprove habilitafao e
especializafao em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranfa do trabalho, para emissao do
respectivo laudo. Relatorio de ensaio da determinafao do
teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas

metalicas dos moveis, conforme Lei Federal ng 11.762/08
que fixa o limite maximo de chumbo permitido na

fabricafao de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materials similares. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a

ASTMD790-15 quanto a resistincia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a IS0178:2010 quanto a resist§ncia a tensao
por flexao do assento e encosto carteira e prancheta em
resina plastica. Catalogo tÿcnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas,

comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de

fabricafao. Esta condifao sera de extrema relevancia para a

avaliafao do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificafoes, caracterlsticas
tecnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, est£tica, ergonomia e
funcionalidade. A nao apresentafao acarretara

desclassificafao do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tern

seu processo de preparafao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o

atendimento e conformidade Ss normas ABNT NBR 8094,
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ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,

NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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CONJUNTO REFEIT6RIO COM 10 LUGARES. COMPOSTO DE
MESA E 10 CADEIRAS TAMANHO ADULTO - A mesa deve
ser composta por tampos modulares fabricada em ABS
injetado de alto impacto, formado por 4 mddulos que se
fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterals da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por mddulo e 4 parafusos por m6dulo. Ap6s montada a

mesa mede 2480x820mm e tern 760mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago 1010/1020 de segao 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem
ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 0 l.l/2’'x0,9mm
de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na

extremidade inferior de cada p£ existe de uma sapata com

regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada
em polipropileno, nos quatro cantos do quadro, na parte

inferior do mesmo sao soldados cones de ago 1010/1020,
onde sao encaixados os p£s da mesa. Esses cones sao
fabricados em tubo 02", com 2,25mm de espessura de
parede e recebem internamente uma bucha plastica
tamb6m cbnica e expansfvel que fixa as pernas sem
necessidade de parafusos. Todas as pegas metalicas que
compoe a mesa recebem tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epoxi. Cadeira com assento e encosto em
resina plastica virgem ou em polipropileno copolfmero,
fabricados pelo processo de injegao termoplastico,
moldado anatomicamente com acabamento polido. Assento
unido a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades
reforgadas com aletas, que acomodam parafusos para
pl&stico fl de diametro 5x30 mm fenda phillips. Possui
tambem a borda frontal arredondada para nao obstruir a

circulagao sangufnea do usuario. Encosto unido & estrutura

por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam a

estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolfmero na cor do encosto,

dispensando a presenga de rebites ou parafusos. Assento
com medidas mfnimas 400mm x 400mm e medidas
m&ximas 405mm x 405mm, altura assento/chao 460mm

aproximadamente sem oriffcios. Encosto com medidas

mfnimas 400mm x 200 mm, sem oriffcios estrutura do
assento e encosto formados por dois pares de tubo
medindo 20mm x 20mm com espessura de 1,2mm que
fazem a interligagao da base do assento com os p6s. duas
travessas horizontais de ligagao e sustentagao do assento

tamb£m em tubo de secgao quadrada 20mm x20mm

espessura de parede 1,2mm, toda a estrutura metalica e

fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos
de banhos qufmicos para a protegao e longevidade da
estrutura e soldados atrav£s do sistema MIG. A base dos
p6s em formato de arco, todo em polipropileno copolfmero
virgem, fabricado pelo processo de injegao de
termoplastico os p4s sao fixados & estrutura por 2 (dois)
encaixes e montados sob pressao, de maneira que resista a

uma condigao severa de use evitando assim o contato dos
tubos com a umidade do chao, prevenindo contra ferrugem
Toda a estrutura metalica £ fabricada em tubo de ago

industrial tratados por conjuntos de banhos qufmicos para

protegao e longevidade da estrutura e soldado atraves do

sistema MIG. Cor da estrutura: branca. APRESENTAR

JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: Laudo de acordo

com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a

l,2g/m2. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo

INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de

espessura minima de 70 micras. Laudo ou declaragao,
comprovando que o mobili&rio ofertado, com imagem e

medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a

devida comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitagao e especializagao em medicina do trabalho,
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ergonomia ou engenharia seguranya do trabalho, para
emissao do respectivo laudo. Laudo emitido por
laboratorio atestando veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a
resistencia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resistencia ao impacto, media de no
mmimo 80 J/M. Relatorio de ensaio da determinafao do
teor de chumbo na pintura epoxi-po das estruturas

metalicas dos moveis, conforme Lei Federal nQ 11.762/08
que fixa o limite maximo de chumbo permitido na

fabricafao de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a

ASTMD790-15 quanto a resistencia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a IS0178:2010 quanto a resistencia a tensao

por flexao do assento e encosto carteira e prancheta em

resina plastica. Catalogo tecnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas,

comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de

fabricafao.Esta condiÿao sera de extrema relevancia para a
avaliaÿao do mesmo, assim como os seguintes fatores:

conformidade com as especificaÿoes, caracteristicas
t£cnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estetica, ergonomia e
funcionalidade. A nao apresentafao acarretara

desclassificafao do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tern

seu processo de prepara9ao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,

ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3._
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CADEIRA GIRAT6RIA PRESIDENTE TELA - Os Rodi'zios
devem ser constitui'do de duas [02) roldanas circulares na
dimensao de 50,00 mm e fabricadas em material
termoplastico denominado de Poliamida [PA 6,6) e PU em
sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rigidos. Um (01) corpo do rodizio configurado de forma
semicircular deve ser fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida. As roldanas devem ser fixadas
neste corpo atraves de um eixo horizontal de a?o carbono
ABNT 1005 /10 na dimensao de 6,00 mm que deve ser
submetido ao processo de lubrificafao atraves de graxa
especifica para redufao de atrito na operafao de rolamento
sob o piso. 0 corpo do rodizio deve ser constitui'do por um

(01) eixo vertical (perpendicular ao piso) de a?o carbono
ABNT 1008/10 na dimensao 11,00 mm e protegido contra

a corrosao pelo processo de eletrodeposipao de zinco onde
se encontra montado atraves de um anel elastico sob
pressao no corpo do rodizio, que deve receber lubrificapao
para reduzir o atrito no deslocamento rotativo. Conjunto da
base deve ser definido por uma configurapao em forma de
pentagonal obtendo um diametro na ordem de 690 mm e
constituida com cinco pas de apoio, fabricada em chapa de
apo carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e

conformada por um processo de estampagem formando
um perfil de secpao 26x26,5 mm e travadas por soldagem
MIG. Sua extremidade deve ser conformada mecanicamente

formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade
de buchas ou pepas adicionais. Um anel de centragem
fabricada em tubo de precisao de construpao mecanica de
Apo Carbono 1008/20 e onde as pas devem ser fixadas a
este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que
garante a qualidade e acabamento do produto. 0 Conjunto
Base deve receber uma protepao contra corrosao;
caracterizada pelo processo de preparapao de superficie
metalica e revestida por Pintura Eletrostatica Epdxi P6. 0

conjunto deve ser coberto por (01) blindagem com Design
adequando ao produto, montado pelo processo manual por
Clicks de Fixapao, com a funpao de protepao e acabamento
da base, alem de possuir tambem uma blindagem
telescopica para a coluna a gas. A blindagem deve ser

fabricada pelo processo de injepao em material
termoplastico denominado copolimero de polipropileno
(PP). A coluna de gas deve ser constituida de um corpo
cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de
construpao mecanica de precisao de Apo Carbono ABNT

1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado
em uma de suas extremidades pelo processo de conificapao
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< 0para perfeita fixapao a Base. 0 Conjunto Camara deve
receber protepao contra corrosao atraves de urn
revestimento de pintura eletrostatica epdxi preto e no
cartucho a gas uma camada de eletrodeposipao de cromo
(Cromeapao). Conjunto mecanico utilizado na conexao da
estrutura do assento e que deve possuir funcionalidades e
recursos de regulagens; para manter o conforto do usuario
dentro dos mais altos padroes de ergonomia. 0 mecanismo
chamado Relaxita deve ser um conjunto mecanico que
possui uma alavanca para acionamento da coluna a gas
para regulagem de altura do assento, alem de travamento e
liberapao do reclinamento simultaneo de assento e encosto.
A tensao desse reclinamento deve ser ajustavelpor meio de
uma manopla, localizada na parte da frente do mecanismo,
que quando girada aumenta ou diminui a pressao sobre a
mola que regula o movimento. A faixa de variapao do
reclinamento deve ser de 13,5°. 0 Mecanismo deve ser
fabricado com chapas de apo ABNT 1010/20 na espessura
de 2,5 mm sendo fixado ao assento por quatro parafusos
sextavados !4" x 1.3/4” com cabepa flangeadas e quatro
calpos pldsticos. 0 Conjunto Mecanismo deve recebe uma
protepao contra corrosao, caracterizada pelo processo de
preparapao de superficie metalica por Fosfatizapao a Base

de Zinco e revestida por Pintura Eletrostatica Epoxi Po.
Conjunto estrutural de apoio para atividade de sentar e

com a fmalidade de acomodar o usuario de maneira
confortavel e ergonomica. Conjunto de assento deve ser
constituido de estrutura em madeira laminada com 12 mm
de espessura com porcas garra V*", fabricadas em apo
carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposipao a
zinco, fixadas nos pontos de montagem da estrutura. Na
estrutura do assento deve ser fixada uma (01) almofada de
espuma flexlvel a base de poliuretano (PU), ergonomica e
fabricada atravds de sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injepao sob pressao. Esta

almofada deve possuir densidade controlada de 45 a 50
Kg/m3 podendo ocorrer variapoes na ordem de +/- 2 Kg/
m3. 0 conjunto deve ser revestido com diversos materiais
(Tecido / Laminado Vim'lico) pelo processo de tapepamento

convencional. Suas dimensoes devem giram em torno de
500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. 0 assento

deve possuir ainda uma carenagem plastica fabricada pelo
processo de injepao de termoplasticos em polipropileno. A
regulagem de altura do assento deve permitir atender as
medidas mi'nimas de 420 mm ate a altura maxima de 530
mm podendo apresentar pequenas variapoes. Conjunto
mecanico de apoio para os brapos, utilizado para

posicionamento dos brapos em posipoes ergonomicamente
confortdveis, atraves do sistema de regulagem vertical
contendo posipoes ajustaveis. Apoio de brapo deve ter tres

tipos de regulagem ci saber, altura, avanpo horizontal e giro
sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura se da pelo
pressionamento de umbotao na lateral externa do apoio, ja

o avanpo horizontal e o giro se dao de maneira automatica,

bastando que o usuario exerpa forpa sobre o apoio e o

posicione na posipao desejada. Deve possuir 70 mm de

curso de regulagem de altura, a regulagem horizontal

permite 22 mm de avanpo e recuo do apoia brapos, ja a

regulagem de giro deve permitir 24° de rotapao para cada
sentido. A alma do apoio de brapos 3D deve ser fabricada
em chapa de apo A36 com 6,35mm de espessura, ja os

componentes e mecanismos estruturais sao fabricados em

poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro com pepas

de acabamento em copoh'mero de polipropileno.
Componente utilizado como sustentapao da regiao do apoio

lombar e que deve possuir a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho com

concordancias de raios e curvas ergonomicas, e que deve
modelar de forma agradavel e anatomica aos diversos
biotipos de usuarios. A cadeira deve ser oferecida ainda
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c
com a oppao de regulagem de altura do encosto permitindo
o ajuste do apoio lombar a uma gama de biotipos ainda
maior aldm de apoio de cabepa. 0 encosto deve ser
constituido por uma estrutura fabricada em Polipropileno
reforpado com fibra de vidro e uma moldura fabricada em
ABS pelo processo de injepao de termoplasticos. Ja a
superffcie de contato com o usuario deve ser formada por
uma tela 100% Poliester tencionada que deve ser fixada k
moldura que por sua vez deve ser parafusada na estrutura
com oito parafusos de rosea para plastico com 05x16mm. A
estrutura deve receber quatro buchas americanas em seus
pontos de uniao com a lamina. Esse conjunto deve ser
fixado a uma lamina metalica que fate a ligapao do encosto
com o assento ou com o prdprio mecanismo, dependendo
da oppao desejada. A lamina com catraca, para a regulagem
de altura, deve ser fabricada em chapa de apo 1008/1020
com 6,35mm de espessura com vinco central para maior
resistencia com mecanismo catraca fabricado em pepas
injetadas em Poliamida reforpada com fibra de vidro, esse
mecanismo deve ser automatico, bastando puxar o encosto

para cima e posicionar na altura desejada. Para baixa-lo
basta puxar at6 a altura maxima que o mecanismo se
desarma e libera o encosto ate a posipao mais baixa. 0
encosto da cadeira deve possuit apoio lombar regulavel. 0
Apoio lombar deve ser um conjunto fabricado em uma
blenda de polipropileno (PP) e EVA (50/50) pelo processo
de injepao de termoplastico, acoplado & moldura do encosto
posicionado atras da tela e permitir um ajuste na altura do
apoio lombar em nove posipoes distintas que percorrem
um curso de 40 mm. Deve possuir um sistema semelhante a

catraca para a regulagem da posipao, bastando ser movido
para cima ou para baixo ate a posipao desejada. 0 apoio de
cabepa deve ser fabricado em uma blenda de poliamida 6.0

e poliamida 6.6 com fibra de vidro pelo processo de injepao
de termoplasticos. Deve possuir uma moldura onde deve
ser fixada uma tela 100% pollster e um trilho guia que
permitira a regulagem de altura do apoio. Esse conjunto
deve entao encaixado a carenagem por meio de encaixes
com grampos metalicos em forma de estrela que sao fixos a

moldura com parafusos e dessa forma os mesmos nao
fleam aparentes na montagem. 0 apoio de cabepa deve
possuir regulagem de altura e angulapao. Para isso deve ser

adicionado & cabeceira da cadeira um acoplamento com
uma haste articulada que ira permitir o ajuste de angulapao
do apoio de cabepa em tres posipoes diferentes abrangendo
uma faixa de 45°, essa haste se conecta com o trilho ja

citado, proporcionando a regulagem de altura do apoio
abrangendo uma faixa de 50 mm atravds do deslocamento
da haste sobre o trilho. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA C0MERC1AL: Certificado de conformidade
comprovando a norma NBR 13962:2018 Mdveis para
escritorio - Cadeiras - Requisites e metodos de ensaios,

pelo modelo de certificapao 5. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a

NBR 9176/2016 para determinapao da forpa necessaria

para se produzir uma compressao prd-fixada sobre uma

amostra de espuma flexfvel de poliuretano, aplicada sobre
uma drea determinada. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR

14961/2016 determinapao do teor de cinzas em espumas
flexfveis de poliuretano. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8619/15
Determinapao da Resiltencia em espumas flexfveis de
poliuretano. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8910/2016, determinapao
da resistencia k compressao de espumas flexfveis de
poliuretano. Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em

fosfato com massa igual ou superior a l,2g/m2. Laudo
emitido por laboratbrio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
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minima de 70 micras. Laudo ou declarapao, comprovando
que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta

dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovapao de autenticidade, que comprove habilitapao e

especializapao em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranpa do trabalho, para emissao do
respectivo laudo. Catalogo tecnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas,

comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricapao. Esta condipao sera de extrema relevancia para a
avaliapao do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificapoes, caracterfsticas
tecnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estetica, ergonomia e

funcionalidade. A nao apresentapao acarretara

desclassificapao do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando que o fabricante tern seu processo de
preparapao e pintura de superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade
&s normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM
D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.
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CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA TELA - Os rodlzios
devem ser constituldos de duas (02) roldanas circulares na
dimensao de 50,00 mm e fabricadas em material
termoplastico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em
sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em Pisos
Rlgidos. Um (01) corpo do rodlzio configurado de forma
semicircular e fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser
fixadas neste corpo atraves de um eixo horizontal de apo
carbono ABNT 1005 /10 na dimensao de 6,00 mm que deve
ser submetido ao processo de lubrifkapao atraves de graxa
especlfica para redupao de atrito na operapao de rolamento
sob o piso. O corpo do rodlzio deve ser constituldo por um
(01) eixo vertical (perpendicular ao piso) de apo carbono
ABNT 1008/10 na dimensao 11,00 mm e protegido contra

a corrosao pelo processo de eletrodeposipao de zinco onde
se deve se encontrar montado atraves de um anel elastico
sob pressao no corpo do rodlzio, que deve receber
lubriflcapao para reduzir o atrito no deslocamento rotativo.

Conjunto da base deve ser definido por uma configurapao
em forma de pentagonal obtendo um diametro na ordem
de 690 mm e constitulda com cinco (05) pas de apoio,
fabricada em chapa de apo carbono ABNT 1008/1020 na

espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de secpao 26x26,5 mm e

travadas por soldagem MIG. Suas extremidades devem ser

conformadas mecanicamente formando o encaixe para o

pino do rodlzio sem necessidade de buchas ou pepas
adicionais. Um (01) anel de centragem fabricada em tubo

de precisao de construpao mecanica de Apo Carbono

1008/20 e onde as pas devem ser fixadas a este pelo
processo automatizado de soldagem MIG, que garante a
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t*1' 0- oqualidade e acabamento do produto. 0 Conjunto Base deve
receber uma protepao contra corrosao; caracterizada pelo
processo de preparapao de superfTcie metalica e revestida
por Pintura Eletrostatica Epoxi Po. 0 conjunto deve ser
coberto por (01] blindagem com Design adequando ao
produto, montado pelo processo manual por Clicks de
Fixapao, com a funpao de protepao e acabamento da base,
alem de possuir tambem uma blindagem telescopica para a
coluna a gas. As blindagens devem ser fabricadas pelo
processo de injepao em material termoplastico
denominado copolimero de polipropileno (PP). A coluna de
gas deve ser constituida de um corpo cilindrico
denominado camara, fabricado com tubo de construpao
mecanica de precisao de Apo Carbono ABNT 1008/1020 na
medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de
suas extremidades pelo processo de conificapao para
perfeita fixapao & Base. 0 Conjunto Camara deve receber
protepao contra corrosao atraves de um revestimento de
pintura eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas uma
camada de eletrodeposipao de cromo (Cromeapao). 0
mecanismo chamado Relaxita deve ser um conjunto
mecanico que deve possuir uma alavanca para
acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do
assento, alem de travamento e liberapao do reclinamento
simultaneo do assento e encosto. A tensao desse
reclinamento deve ser ajustavel por meio de uma manopla,
localizada na parte da frente do mecanismo, que quando
girada aumenta ou diminui a pressao sobre a mola que
regula o movimento. A faixa de variapao do reclinamento
deve ser de 13,5°. O Mecanismo deve ser fabricado com

chapas de apo ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm

sendo fixado ao assento por (04) quatro parafusos
sextavados M»" x 1.3/4“ com cabepa flangeadas e 4 calpos
plasticos. 0 Conjunto Mecanismo deve receber uma

protepao contra corrosao, caracterizada pelo processo de
preparapao de superficie metalica por Fosfatizapao a Base
de Zinco e revestida por Pintura Eletrostatica Epoxi Po.
Conjunto de assento deve ser constituido de estrutura em
madeira laminada com 12 mm de espessura com porcas
garra fabricadas em apo carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposipao a zinco, fixadas nos pontos de
montagem da estrutura. Na estrutura do assento deve ser
fixada uma (01] almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU], ergonomica e fabricada atraves de
sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injepao sob pressao. Esta almofada deve

possuir densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo
ocorrer variapoes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. 0 conjunto
deve ser revestido com diversos materiais (Tecido /
Laminado Vinilico] pelo processo de tapepamento

convencional. Suas dimensoes devem girar em torno de
500 mm (largura] x 450 mm (profundidade] apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. 0 assento

deve possuir ainda uma carenagem plastica fabricada pelo

processo de injepao de termoplasticos em polipropileno. A
regulagem de altura do assento deve permitir atender as

medidas minimas de 420 mm ate a altura maxima de 530
mm podendo apresentar pequenas variapoes de acordo
com a oppao de base escolhida. 0 apoio de brapo deve ter 3

tipos de regulagem a saber, altura, avanpo horizontal e giro

sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura se da pelo
pressionamento de um botao na lateral externa do apoio, ja

o avanpo horizontal e o giro deve ser dar de maneira

automatica, bastando que o usuario exerpa forpa sobre o

apoio e o posicione na posipao desejada. Deve possuir 70

mm de curso de regulagem de altura, a regulagem
horizontal permite 22 mm de avanpo e recuo do apoia
brapos, ja a regulagem de giro deve permitir 24“ de rotapao

para cada sentido. A alma do apoio de brapos 3D deve ser

fabricada em chapa de apo A36 com 6,35mm de espessura,
ja os componentes e mecanismos estruturais devem ser
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cfabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra de

vidro com pepas de acabamento em copolimero de
polipropileno. 0 encosto deve ser constituido por uma

estrutura fabricada em Polipropileno reforpado com fibra
de vidro e uma moldura fabricada em ABS pelo processo de
injepao de termoplasticos. Ja a superffcie de contato com o

usuario deve ser formada por uma tela 100% Poliester
tencionada que deve ser fixada a moldura que por sua vez
deve ser parafusada na estrutura com 8 parafusos de rosea
para plastico com 05x16mm. A estrutura deve receber 4
buchas americanas em seus pontos de uniao com a lamina.
Esse conjunto deve ser fixado & uma lamina metalica que
fara a ligapao do encosto com o assento ou com o proprio
mecanismo, dependendo da oppao desejada. 0 encosto da
cadeira deve possuir apoio lombar regulavel. O Apoio
lombar deve ser um conjunto fabricado em uma blenda de
polipropileno (PP) e EVA (50/50) pelo processo de injepao
de termoplastico, acoplado & moldura do encosto

posicionado atras da tela e devera permitir um ajuste na
altura do apoio lombar em 9 posipoes distintas que
percorrem um curso de 40 mm. Deve possuir um sistema
semelhante a catraca para a regulagem da posipao,
bastando ser movido para cima ou para baixo ate a posipao
desejada. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL: Certificado de conformidade comprovando a

norma NBR 13962:2018 Moveis para escritorio - Cadeiras

- Requisites e metodos de ensaios, pelo modelo de
certificapao 5. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR 9176/2016 para
determinapao da forpa necessaria para se produzir uma
compressao pre-fixada sobre uma amostra de espuma
flexivel de poliuretano, aplicada sobre uma area
determinada. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a NBR 14961/2016
determinapao do teor de cinzas em espumas flexiveis de
poliuretano. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8619/15 Determinapao da
Resiliencia em espumas flexiveis de poliuretano. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8910/2016, determinapao da resistencia
a compressao de espumas flexiveis de poliuretano. Laudo
de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou

superior
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura

minima de 70 micras. Laudo ou declarapao, comprovando
que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta

dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por c6pia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovapao de autenticidade, que comprove habilitapao e

especializapao em medicina do trabalho, ergonomia ou

engenharia seguranpa do trabalho, para emissao do

respectivo laudo. Catalogo tecnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas,

comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de

fabricapao. Esta condipao sera de extrema relevancia para a

avaliapao do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificapoes, caracteristicas
tecnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estetica, ergonomia e

funcionalidade. A nao apresentapao acarretara

desclassificapao do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO,

comprovando que o fabricante tem seu processo de

preparapao e pintura de superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade

as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR

8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM

D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
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Q" oCADEIRA DE APROXIMAÿAO TELA - Conjunto da base deve
ser desenvolvido para manter a integridade do produto
suportando todos os ni'veis de resistencia e durabilidade
prescritos corao requisites de engenharia pelas normas
tecnicas. Sua configurapao deve ser definida por uma

estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construpao
mecanica de apo carbono ABNT 1008/1020 laminado frio
com diametro de 25,4mm com parede de 2,25 mm na base
e 1,9 mm no suporte do assento. Base e suporte devem ser
fabricados pelo processo mecanico de curvamento de tubos
e deveram ser unidos entre si pelo processo de soldagem
MIG. A estrutura deve conter quatro (04) deslizadores
fixos, desenvolvido para manter a base apoiada sobre o

piso e principalmente evitar o contato direto do metal com
a superffcie de apoio. Os deslizadores devem ser fabricados
em material termoplastico denominado Polipropileno, pelo
processo de injepao. A estrutura deve ser fixa ao assento
por parafusos sextavados flangeados !4”xl.l/2".0 conjunto
deve receber uma protepao contra corrosao, caracterizada
pelo processo de preparapao de superffcie metalica por
fosfatizapao a base de zinco e revestida por pintura
eletrostatica epoxi po. Conjunto de assento de ser
estrutural de apoio para atividade de sentar e com a

finalidade de acomodar o usuario de maneira confortavel
ergonomica. Conjunto do assento deve ser constitui'do de
estrutura em madeira laminada com 12 mm de espessura
com porcas garra !4", fabricadas em apo carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposipao a zinco,
fixadas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura

do assento deve ser fixada uma (01) almofada de espuma
flexfvel a base de poliuretano (PU), ergonomica e fabricada
atraves de sistemas qufmicos a base de Poliol / Isocianato
pelo processo de injepao sob pressao. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 podendo
ocorrer variapoes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. 0 conjunto
deve ser revestido com diversos materiais (Tecido /
Laminado Vinllico) pelo processo de tapepamento
convencional. Suas dimensoes devem girar em torno de
510 mm (largura) x 461 mm (profundidade) apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. 0 assento

deve possuir ainda uma carenagem plastica fabricada pelo
processo de injepao de termoplasticos em polipropileno. A
altura do assento ao piso deve ser de 460 mm. Apoio para
os brapos, utilizado para posicionamento dos brapos em
posipoes ergonomicamente confortaveis. Deve ser
fabricado pelo processo de injepao de termoplasticos em

Polipropileno. Fixado a estrutura por duas (02) torres que
encaixam na estrutura e recebem dois (02) parafusos
flangeados com rosea especial para plastico nas dimensoes

04 x 25 mm. Componente utilizado no encosto como

sustentapao da regiao do apoio lombar e que deve possuir a

funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas

num desenho com concordances de raios e curvas

ergonomicas, e que modelam de forma agradavel e

anatdmica aos diversos biotipos de usuarios. 0 encosto

deve possuir estrutura fabricada em Polipropileno
reforpado com fibra de vidro pelo processo de injepao de
termoplasticos, e a superffcie de contato com o usuario

deve ser formada por uma tela de 100% Poliester
tencionada que deve ser fixada a uma moldura fabricada
em ABS injetado e parafusada na estrutura por 8 parafusos
do tipo plastico com 0 5x16mm. Esse conjunto deve medir

aproximadamente 460 mm de largura por 400 mm de
altura e une-se ao assento por lamina de apo 1008/1020 de
6,35mm de espessura por meio de 6 parafusos do tipo

pldstico de 05x20mm. A lamina deve ser montada no

assento por 3 parafusos %”xl". APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL: Certificado de conformidade
comprovando a norma NBR 13962:2018 Mdveis para

escritorio - Cadeiras - Requisites e metodos de ensaios,

pelo modelo de certificapao 5. Laudo emitido por
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0laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 9176/2016 para determinapao da forpa necessaria
para se produzir uma compressao pr6-fixada sobre uma

amostra de espuma flexi'vel de poliuretano, aplicada sobre
uma area determinada. Laudo emitido por laboraterio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR

14961/2016 determinapao do teor de cinzas em espumas
flexlveis de poliuretano. Laudo emitido por laboraterio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8619/15
Determinapao da Resiliencia em espumas flexiveis de
poliuretano. Laudo emitido por laboraterio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 8910/2016, determinapao
da resistencia a compressao de espumas flexlveis de
poliuretano. Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a l,2g/m2. Laudo
emitido por laboraterio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras. Laudo ou declarapao, comprovando
que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta

dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovapao de autenticidade, que comprove habilitapao e

especializapao em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranpa do trabalho, para emissao do
respectivo laudo. Catalogo tecnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas,

comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricapao. Esta condipao sera de extrema relevancia para a
avaliapao do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificapoes, caracteristicas
tecnicas e certiflcados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estetica, ergonomia e
funcionalidade. A nao apresentapao acarretara

desclassificapao do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando que o fabricante tern seu processo de
preparapao e pintura de superficies metalicas certificado
pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM
D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.
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CADEIRA DE DlALOGO FIXA 4 PES SEM BRAfO - Conjunto

da base deve ser desenvolvido para manter a integridade
do produto suportando todos os niveis de resistencia e
durabilidade prescritos como requisites de engenharia
pelas normas tecnicas. Sua configurapao deve ser definida
por uma estrutura fixa fabricada em tubos industriais de
construpao mecanica ABNT 1008/1020 com diametro de
25,4 mm e espessura de 1,5 mm, a base em forma de 4 p6s
deve ser fabricada pelo processo mecanico de curvamento

de tubos possuindo um retangulo dobrado que com sua

configurapao deve ser usado como pernas traseiras de

sustentapao da estrutura, que deve ser unido pelo processo
de soldagem (Mig). Deve possui ainda duas (2) travessas

em formate de arco de apo carbono ABNT 1008/1020 com

funpao de facilitar a montagem do assento, com 57 mm de
[largura) e 2,65 mm de (espessura) fabricados pelo
processo de estampagem e unidos a estrutura pelo
processo de soldagem (Mig), todas as extremidades dos
tubos devem receber ponteiras plasticas para acabamento
em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injepao. A

estrutura deve se fixar ao assento por quatro (4)
(parafusos Sextavado Flangeado UNC ZP l/4xl.3/4). Toda
estrutura deve receber uma protepao de preparapao de
superficies metalicas em nanotecnologia (nanoceramica) e

revestimento eletroestatico epoxi po, que garante protepao,

e major vida util ao produto. Conjunto do assento deve ser
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rconstitui'do por compensado de madeira, fabricado a partir

laminas de eucalipto e pinnus com 12 mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter a configurapao do
produto. Na localizapao dos furos deve ser inseridas porcas
de fixapao com garras de Vi”, fabricadas em apo carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposipao a zinco. Na
estrutura do assento deve ser fixada uma [01) almofada de
espuma laminada flexi'vel a base de poliuretano (PU). Esta
almofada deve possuir densidade controlada de 40 Kg/m3
podendo ocorrer variapoes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. 0
conjunto deve ser revestido com diversos materials (Tecido
/ Laminado Vinilico) pelo processo de tapepamento
convencional. Suas dimensoes devem girar em torno de
485 mm (largura) x 465 mm [profundidade) 50 mm de
espessura apresentando em suas extremidades cantos

arredondados. A altura do assento ao piso deve ser de 460
mm. 0 encosto deve ser constitufdo por uma estrutura em

termoplastico de engenharia (Copollmero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injepao, com
combinapoes de raios e concordances anatomicas,
referenciado a um poligono irregular que combina a uma
geometria semelhante a um pentagono de forma adaptada
como apoio ergonomico as costas dos usuario, alem de ter

em sua parte frontal da superfi'cie do encosto um pollgono
irregular que facilita sua transference termica, com

dimensoes do encosto de 381mm de [largura) 451 mm de
(comprimento) e espessura mddia de 5 mm . Para
montagem do encosto ao assento deve ser colocado tres [3)
(Parafusos MOV SX interno 4,0 roscas dentem de serra
diametro 7x40 mm). APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08
e resultado de espessura minima de 70 micras. Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou

superior a l,2g/m2. Laudo ou declarapao, comprovando
que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta

dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade
professional [CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovapao de autenticidade, que comprove habilitapao e
especializapao em medicina do trabalho, ergonomia ou

engenharia seguranpa do trabalho, para emissao do
respectivo laudo. Catalogo tecnico do produto, nos quais
necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas,

comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricapao. Esta condipao sera de extrema relevancia para a
avaliapao do mesmo, assim como os seguintes fatores:
conformidade com as especificapoes, caracteristicas
tdcnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estetica, ergonomia e

funcionalidade. A nao apresentapao acarretara

desclassificapao do licitante. Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem

seu processo de preparapao e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,

ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,

NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3._
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LONGARINA 03 LUGARES ESPALDAR MEDIO - Conjunto
deve ser montado sobre Longarinas com tres (03)
dispostos simetricamente de maneira a se obter uma

acomodapao de tres (03) usuarios de forma ergonomica,
confortavel, e com alto grau de liberdade para
movimentapao. Sua estrutura denominada de longarina
deve ser desenvolvida em tubo industrial de construpao

mecanica na configurapao retangular de apo carbono ABNT

1008/1020 com as dimensoes de 60x40 mm e espessura de
1,2 mm, nas suas extremidades devem possuir (2) luvas de
30x60 mm na espessura de 1,9 mm conificadas para que se
unam ao apoio vertical. Deve ter dois (2) suportes para
cada assento produzidos em chapas de apo carbono ABNT

1008/1020 nervurados pelo processo de estampagem na
espessura de 4,75 mm e soldado a estrutura pelo processo
de soldagem (Mig). Deve possuir ainda dois (2) calpos para
cada suporte com espessura de 5 mm em termoplastico de
engenharia (Copollmero de Polipropileno) fabricados em
injetoras. Para montagem deve ser utilizado (4) parafusos
de fixapao para cada assento com descripao de (Parafuso
Sextavado UNC ZP 1/4x1.1/4). Para que a estrutura se una
as bases deve ser projetada uma haste (a2) com suas
extremidades conificadas para facilitar o encaixe das luvas,
de apo carbono ABNT 1008/1020 de 29x58 mm e com

espessura de 1,9 mm fabricados pelo processo de
estampagem. A base de apoio deve ser em formate de arco,
de termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) reforpado com libra de vidro pelo processo
de injepao, com espessura de parede media de 4 mm com
nervuras em todo (comprimento) medindo 510 mm, que
envolvem ainda (2) colunas a no mlnimo 80 mm de altura,
evitando assim o contato dos tubos com a umidade ao chao.
Os mesmos devem ser montados sob pressao de maneira

que resistam a uma condipao severa de uso. Toda estrutura

deve receber uma protepao de preparapao de superficie
metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi po, que garante protepao,

e maior vida util ao produto. Conjunto do assento deve ser

constituido por compensado multilaminado de madeira
com 12 mm de espessura com porcas garra %, fabricados
em apo carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposipao a zinco, fixadas nos pontos de montagem

da estrutura. Na estrutura do assento deve ser fixada uma
(1) almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
ergonomica e fabricada atraves de sistemas quimicos a

base de poliol/lsocianato pelo processo de injepao sob
pressao. Esta almofada deve possuir densidade controlada
de 55 kg/m3 podendo ocorrer variapoes na ordem de +/- 2
kg/m3. 0 conjunto deve ser revestido com diversos
materiais (Tecido / Laminado Vinilico) pelo processo de
tapepamento convencional. Suas dimensoes devem girar

em torno de 503 mm (largura) x 450 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos arredondados.
0 assento ainda deve possuir uma blindagem plastica
fabricada pelo processo de injepao em termoplastico de

engenharia (Copolimero de Polipropileno). 0 Encosto deve
ser constituido por uma estrutura em termoplastico
(Copolimero de Polipropileno) fabricada pelo processo de

injepao, com combinapoes de raios e concordances
anatomicas, referenciado a um poligono irregular que
combina a uma geometria semelhante a um pentagono de
forma adaptada como apoio ergonomico as costas do
usuario, al6m de ter em sua parte frontal da superficie do

encosto um poligono irregular que facilita sua transference
termica .A estrutura do encosto, deve ter componente de

fixapao utilizado para dar suporte estrutural ao encosto,

deve ser facil de montar e que mantem o conjunto fixado e

que resiste dentro das especificapSes normativas.
Fabricado em tubo industrial de construpao mecanica

ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de diametro e espessura de
1,5 mm cortado em maquinas de corte e dobrado em

ixi
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7curvadoras cnc, deve possuir ainda duas (2) chapas de

fixapao para dar suporte ao assento fabricado em material
denominado ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura,
confeccionada pelo processo de estampagem e unido a
estrutura pelo processo de soldagem (Mig). Para que a

estrutura se una ao encosto e assento devem ser colocados
tres (3) parafusos para suas respectivas configurates com
denominapao de (Parafuso Sextavado unc zp l/4xl.l/4 e
parafuso flangeado unc zp 1/4x1.1/4). APRESENTAR

JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:Certificado de
conformidade comprovando a norma NBR 16031:2006
M6veis -Assentos Multiplos - Requisitos e m£todos para
resistencia e durabilidade, pelo modelo de certificapao 5. O
Certificado de Conformidade devera vir acompanhado do

Relatorio/Laudo de Ensaio completo. Laudo de acordo com
a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
l,2g/mz. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras. Laudo ou declarapao,
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e
medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por c6pia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovapao de autenticidade, que comprove
habilitapao e especializapao em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranpa do trabalho, para
emissao do respectivo laudo. Catalogo tecnico do produto,
nos quais necessariamente constarao imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de
sua linha de fabricate. Esta condipao sera de extrema

relevancia para a avaliapao do mesmo, assim como os

seguintes fatores: conformidade com as especificapoes,
caracterfsticas tecnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento,
estetica, ergonomia e funcionalidade. A nao apresentapao
acarretara desclassificapao do licitante. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o

fabricante tern seu processo de preparapao e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo
o atendimento e conformidade &s normas ABNT NBR 8094,

ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
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LIXE1RA INOX COM PEDAL E BALDE - Capacidade 20 litros,
recipiente externo feito em apo inox,um material resistente
e nao poroso, facil limpeza. Balde interno removfvel em

plastico. Pedal localizado na parte inferior da lixeira, facil
abertura e fechamento da pepa e a alpa exterior

simplificada. Sistema de aderencia por ventosas fixado na

base garantindoa estabilidade e o manuseio. 20L [0
30cmx46cm).

R$ R$
15 00014259 501 UND

11.518,50230,37

LIXEIRA INOX COM PEDAL E BALDE - Capacidade 30 litros,
recipiente externo feito em apo inox,um material resistente
e nao poroso, facil limpeza. Balde interno removfvel em

plastico. Pedal localizado na parte inferior da lixeira, facil
abertura e fechamento da pepa e a alpa exterior

simplificada. Sistema de aderencia por ventosas fixado na
base garantindoa estabilidade e o manuseio. 30L (0
30cmx64cm).

R$R$
16 261058-2 30 UND1

303,98 9.119,48
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2PAG-iiLIXEIRA INOX COM PEDAL E FUNDO PLASTICO -
Capacidade 50 litros em afo inox. resistente, nao possui
porosidades, facil lirapeza. Produtos com uma al?a exterior
que simplifica o transporte e manuseio. Sistema de
abertura feito atrav6s de um resistente pedal localizado na

base e a tampa,minimiza a proliferafao de odores, com um
aro removivel que permite prender sacos plasticos com

seguranfa.50L (0 37cmx60,5cm).
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" asgsag : ‘l.DA JUSTIFICATIVA I
1.1. A aquisigao dos materials odontologicos se faz necesseiria para atender as necessidades da

secretarias municipais do munici'pio de Santo Antonio de Leverger-MT.

2.DOS METODOS E ESTRATEGIAS DE SUPRIMENTO

2.2. O fornedmento sera efetuado parceladamente, com prazo de entrega nao superior a 10 (dez)

dias, contados a partir do recebimento da Nota de Empenho ou da assinatura do instrumento de

contrato, se for o caso.

2.3. A empresa fornecedora devera entregar o material, no horario de expediente, de

segunda a sexta-feira, no local abaixo indicado:

—
2.4. Predio sede da Secretaria Municipal de Gestao, sito a Rua Sargento Benjamin Pedroso,

centro, Santo Antonio do Leverger.

2.5. A quantidade a ser fornecida a cada requisigao dependera do consumo/demanda de
cada secretaria municipal.

2.6. Cabera a equipe de fiscalizagao o controle do cumprimento do prazo de entrega por

parte da contratada, devendo informar a Secretaria Municipal de Gestao , junto com o

setor Licitagoes e Contratos, os casos de descumprimento para fins de analise de
aplicagao de sangoes administrativas.

2.7. Casa a empresa verifique a impossibilidade de cumprir com o prazo de entrega

estabelecido, devera encaminhar a Secretaria Municipal de Gestao solicitagao de

prorrogagao do prazo de entrega, da qual deverao constar: motivo de nao cumprimento

do prazo devidamente comprovado, e o novo prazo previsto para entrega.

13. DAS CONDigdES DE RECEBIMENTO

3.2. Os bens sera recebido:

a) Provisoriamente, a partir da entrega, para efeito de posterior verificagao da conformidade

com as especificagoes constantes do Edital e da proposta. Sera realizado no ato da entrega

por servidor(es) designado(s) pela autoridade competente;

b) Definitivamente, apos a verificagao da conformidade com as especificagoes constantes do

Edital e da proposta, e sua conseqiiente aceitagao pela comissao de recebimento de insumos,

que se dara ate 10 (Dez) dias do recebimento provisorio.

4.2.1 Na hipotese de a verificagao a que se refere o subitem anterior nao ser procedida dentro

do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no

dia do esgotamento do prazo.



3.3. A administragao rejeitara, no todo ou em parte, a entrega dos bens eiÿydesacordo dSfrKas
especificagoes tecnicas exigidas. / <c>\

3.4. O recebimento definitivo dos insumos sera confiado a uma comissaoÿ, no minjjnÿ, 3 (tr§ÿ)
membros, designados pela autoridade competente. —~ 2 >
3.5. Os pedidos de fornecimento serao feitos em formulario proprio parXa AdnjjFÿragao'aa
solicitante (Fornecedor), e a empresa adjudicada devera assina-la e devolve-la, p&dei

ou e-mail, no prazo de 02 (dois) dias uteis a contar da data do seu recebimento.

3.6. Para a descrigao dos itens nas Notas Fiscais sao obrigatorios:

a) Que estejam especificados pela Denominagao Comum Brasileira (DCB) ou, na sua falta, pela

Denominagao Comum Internacional (DCI) contendo as especificagoes completas;

b) Conter a descrigao do fabricante do produto;

c) Conter o numero de registro na sua forma completa, ou seja, com 13 digitos;

d) Conter descrigao da marca (nome comercial), nao sendo aceitas os materias similar ;

e) Conter o valor unitario e valor total do item, de acordo com a quantidade entregue;

3.7. As Notas Fiscais devem conter o numero de Empenho de Referenda e numero do Pregao..

ido 'ia fax

4. DO CRITERIO DE ACEITACAO DO OBJETO

4.2. Serao devolvidos os itens que estiverem abaixo do padrao estabelecido no termo de

referencia ou que apresentarem qualquer deterioragao na qualidade, em razao de quaisquerfatores,

ou que apresentem elo fabricante, nao sendo admitidas.

5.2.1 0 onus da substituigao dos mesmos sera suportado exclusivamente pela Contratada.

4.3. Obrigatoriamente, as embalagens deverao apresentar:

a) Limpeza;

b) Resistencia;

c) Bom estado de conservagao e higiene;

d) Caracteristicas que garantam as qualidades comerciais do produto;

e) Caracteristicas que atendam as especificagoes especiais de confecgao, dimensoes e

capacidade de acondicionamento.

4.4. Serao rejeitados aqueles os materiais que se apresentarem fora das especificagoes ou ainda

que estiverem danificados, ficando a empresa fornecedora obrigada a proceder a troca, sob pena de

multa conforme o deste Termo de Referencia.

4.5. Caso satisfatorio as verificagoes citadas nos entregues, lavrar-se-a um Termo de Recebimento

Definitivo, que tambem pode ser suprido pelo atesto do responsavel pelo acompanhamento do

processo de aquisigao, no verso da Nota Fiscal correspondente ao pagamento.

4.6. Caso sejam insatisfatorias as verificagoes citadas nos itens entregues, lavrar-se-a um Termo de

Recusa e Devolugao, no qual se consignarao as desconformidades com as especificagoes contidas

neste Termo. Nesta hipotese, o(s) material(is) sera(ao) rejeitado(s), devendo ser substitui'do(s) no

prazo maximo de 10 (dez) dias corridos, quando se realizarao novamente as verificagoes constantes

nos itens.

4.7. Caso a substituigao nao ocorra nos prazos previstos neste Termo ou caso o novo lote tambem

seja rejeitado, estara a Contratada incorrendo em atraso na entrega, ficando sujeita a aplicagao das

sangoes constantes neste Termo.

4.8.

Contratada.

Os custos da substituigao dos materiais rejeitados correrao exclusivamente a conta da



4.9. A aceitagao definitiva nao exclui a responsabilidade da Contratada peio perfafto desempenffo.

do material fornecido, cabendo-lhe sanar quaisquer irregularidades detectadas qughdo da utilizagao

dos mesmos. la » c- >
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5.2. 0 pagamento sera efetuado por OBJETO efetivamente entregue, apoXÿo r

definitivo.

n

ent

5.3. O pagamento das entregas dos materials sera realizado em moeda corrente, atraves de

Ordem Bancaria ate 15 (quinze) dias contados do recebimento da nota fiscal, devidamente atestada

pelo fiscal do contrato, conforme o disposto nos art. 67 e 73 da Lei n° 8.666/93.
5.4. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria

para pagamento.

5.5. As Notas Fiscais/Faturas deverao especificar o numero do Banco, Conta Corrente e Agencia

Bancaria onde devera ser efetuado o deposito.

5.6. Havendo erro na apresentagao da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratagao,

ou, ainda, circunstancia que impega a liquidagao da despesa, como, por exemplo, obrigagao

financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimplencia, o pagamento ficara

sobrestado ate que a CONTRATADA providencie as medidas saneadoras. Nesta hipotese, o prazo para

pagamento iniciar-se-a apos a comprovagao da regularizagao da situagao, nao acarretando qualquer

onus para a CONTRATANTE.

5.7. A Prefeitura de Santo Antonio de Leverger-MT se reserva o direito de exigir da CONTRATADA,

em qualquer epoca e com a finalidade de ter a sua disposigao, os comprovantes de quitagao das

obrigagoes trabalhistas de seus empregados.

5.8. No caso de ocorrer rejeigao da NF/Fatura de servigos motivada por erro ou incorregoes, o

prazo de ate 10 (dez) dias passara a ser contado a partir da data de sua reapresentagao, em vias

originais, examinadas as causas da recusa. Nenhum pagamento sera realizado pela Prefeitura de

Santo Antonio de Leverger-MT, sem a comprovagao da regularidade fiscal da CONTRATADA.

5.9. Quaisquer tributos ou encargos criados, alterados ou extintos, bem como, a superveniencia

de disposigoes legais, quando ocorridas apos a assinatura do Contrato, de comprovada repercussao

nos pregos contratados, implicarao a revisao destes, para mais ou para menos.

6. DAS OBRIGACdES DA CONTRATADA

6.2. A Contratada obriga-se a:

r-aat m

6.2.4. Efetuar a entrega dos materials em perfeitas condigoes, no prazo e local indicado pela

Administragao, em estrita observancia das especificagoes do Edital e da proposta,

acompanhado da respectiva nota fiscal constando detalhadamente as especificagoes,

conforme descrito no Termo de Referenda;

6.2.5. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do produto, de acordo com os

artigos 12, 13, 18 e 26, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei ne 8.078, de 1990);

6.2.5.1. O dever previsto no subitem anterior implica na obrigagao de, a criterio da

Administragao, substituir, reparar, corrigir, remover, ou reconstruir, as suas expensas, no

prazo maximo de 10 (Dez) dias. o produto com avarias ou defeitos;

6.2.6. Atender prontamente a quaisquer exigences da Administragao, inerentes ao objeto da

presente licitagao;
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6.2.7. Comunicar a Administragao, no prazo maximo de 24 (vinte e jqigatro) horas

antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumpriment

com a devida comprovagao;

6.2.8. Manter, durante toda a execugao do contrato, em compatibilidade co>nas oVrigagoea
assumidas, todas as condigoes de habilitagao e qualificagao exigidas na licitagao;

6.2.9. Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as

obrigagoes assumidas, nem subcontratar qualquer das prestagoes a que esta obrigada, exceto

nas condigoes autorizadas no Termo de Referenda ou na minuta de contrato;

6.2.10.Nao permitir a utilizagao de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na

condigao de aprendiz para os maiores de quatorze anos; nem permitir a utilizagao do trabalho

do menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre;

6.2.11.Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios,

fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, prestagao de garantia e

quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execugao do contrato.

DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

A Contratante obriga-se a:

7.2.4. Receber provisoriamente os itens, disponibilizando local, data e horario;

7.2.5. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos

provisoriamente com as especificagoes constantes do Edital e da proposta, para fins de

aceitagao e recebimento definitivos;

7.2.6. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagoes da Contratada, atraves de

servidor especialmente designado;

7.2.7. Efetuar o pagamento no prazo previsto.

,que

•evisto,
o
>

7.

7.2.

8. DAS MEDIDAS ACAUTELADORAS

Consoante na Lei 8666/93 , a Administragao Publica podera, sem a previa manifestagao do8.2.

interessado, motivadamente, adotar providencias acauteladoras, inclusive retendo o pagamento, em

caso de risco iminente, como forma de prevenir a ocorrencia de dano de dificil ou impossivel

reparagao.

DO CONTROLE DA EXECUCAO9.
mmi

10.1.A fiscalizagao da contratagao sera exercida por um representante da Administragao, ao qual

competira dirimir as duvidas que surgirem no curso da execugao do contrato, e de tudo dara ciencia a

Administragao.

10.1 O representante da Contratante devera ter a experiencia necessaria para o acompanhamento

e controle da execugao do contrato.

10.2 A fiscalizagao de que trata este item nao exclui nem reduz a responsabilidade da fornecedora,

inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeigoes

tecnicas, vicios redibitorios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade inferior, e, na

ocorrencia desta, nao implica em corresponsabilidade da Administragao ou de seus agentes e

prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n9 8.666, de 1993.

10.3 O fiscal do contrato anotara em registro proprio todas as ocorrencias relacionadas com a

execugao do contrato, indicando dia, mes e ano, bem como o nome dos funcionarios eventualmente



envolvidos, determinando o que for necessario a regularizagao das faltas ou defjgitos observados e

encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providencias qaÿi'veis.ÿ n
x>

5& o
DAS INFRA?6ES E DAS SANIES ADMINISTRATES11

.

11.1 Comete infragao administrativa, nos termos da Lei n9 8.666, de 1993, da Lei n9 10.520, de

2002, e nos Decreto pertinente ao processor Contratada que, no decorrer da contratagao:

11.1.1 Inexecutar total ou parcialmente o contrato;

11.1.2 Apresentar documentagao falsa;

11.1.3 Comportar-se de modo inidoneo;

11.1.4 Cometer fraude fiscal;

11.1.5 Descumprir qualquer dos deveres elencados no Edital ou no Contrato.

11.2 A Contratada que cometer qualquer das infragoes discriminadas no subitem acima ficara

sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangoes:

a. Advertencia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que nao acarretarem prejuizos

significativos ao objeto da contratagao;

b. Multa:

b.l. Moratoria sera de acordo com o edital, valor por dia de atraso injustificado sobre o

valor da parcela inadimplida, ate o limite de 15(quinze) dias;

b.2. Compensatoria de 10% (Dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de

inexecugao total ou parcial da obrigagao assumida, podendo ser acumulada com a multa

moratoria, desde que o valor acumulado das penalidades nao supere o valor total do

contrato.

c. Suspensao de licitar e impedimento de contratar com o (No muniripio de Santo Antonio de

Leverger-MT), pelo prazo de ate 2 (dois) anos;

d. Declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao Publica,

enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigao ou ate que seja promovida a

reabilitagao perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida

sempre que a Contratada ressarcir a Administragao pelos prejuizos causados;

11.2.1 A penalidade de multa pode seraplicada cumulativamente com as demais sangoes.

11.2.2 Tambem ficam sujeitas as penalidades de suspensao de licitar e impedimento de

contratar e de declaragao de inidoneidade, previstas no subitem anterior, as empresas ou

profissionais que, em razao do contrato decorrente desta licitagao:

11.2.3 Tenham sofrido condenagoes definitivas por praticarem, por meio dolosos, fraude

fiscal no recolhimento de tributos;

11.2.4 Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagio;

11.2.5 Demonstrem nao possuir idoneidade para contratar com a Administragao em virtude

de atos ilicitos praticados.

11.3 A aplicagao de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrative

que assegurara o contraditorio e a ampla defesa, observando-se o procedimento previsto na Lei n9

8.666, de 1993,.

11.4 A autoridade competente, na aplicagao das sangoes, levara em consideragao a gravidade da

conduta do infrator, o carater educative da pena, bem como o dano causado a Administragao,

observado o principio da proporcionalidade.
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11.5 As multas devidas e/ou prejui'zos causados a Contratante serao deduzidos daf~valores a serem 2

pagos, ou recolhidos em favor da Uniao, ou deduzidos da garantia, ou ainda, qÿando for ja caso,

serao inscritos na Di'vida Ativa da Uniao e cobrados judicialmente. V

11.5.1 Caso a Contratante determine, a multa devera ser recolhida no prazo ma:

dias, a contar da data do recebimento da comunicagao enviada pela autoridade competbnte. —
11.6 As penalidades serao obrigatoriamente registradas no Portal da Transparencia.

11.7 As sangoes aqui previstas sao independentes entre si, podendo ser aplicadas isoladas ou, no

caso das multas, cumulativamente, sem prejuizo de outras medidas cabi'veis.

11.8 As infragoes e sangoes relativas a atos praticados no decorrer da licitagao estao previstas no

Edital.

IO di

£§§ OABtSCISAODOCONTRATO

12.1 Constituem motivos para rescisao do contrato:

12.1.1 0 nao cumprimento de clausulas contratuais, especificagoes, projetos ou prazos;

12.1.2 0 cumprimento irregular de clausulas contratuais, especificagoes, projetos e prazos.

12.1.3 A lentidao do seu cumprimento, levando a Administragao a comprovar a

impossibilidade da conclusao do fornecimento, nos prazos estipulados.

12.1.4 0 atraso injustificado no im'cio do fornecimento.

ST . TBP r

12.1.5 A paralisagao do fornecimento, sem justa causa e previa comunicagao a

Administragao.

12.1.6 A subcontratagao total ou parcial do seu objeto, a associagao do contratado com

outrem, a cessao ou transference, total ou parcial, bem como a fusao, cisao ou incorporagao,

nao admitidas neste edital e no contrato.

12.1.7 O desatendimento das determinagoes regulares da autoridade designada para

acompanhar e fiscalizar a sua execugao, assim como as de seus superiores.

12.1.8 O cometimento reiterado de faltas na sua execugao, anotadas na forma do § l9 do

art. 67 da Lei n9 8.666/93.
12.1.9 A decretagao de falencia ou a instauragao de insolvencia civil.

12.1.10 A dissolugao da sociedade ou o falecimento do contratado.

12.1.11 A alteragao social ou a modificagao da finalidade ou da estrutura da empresa, que

prejudique a execugao do contrato.

12.1.12 Razoes de interesse publico de alta relevancia e de amplo conhecimento justificadas

e determinadas pela maxima autoridade da esfera administrativa a que esta subordinado o

contratante e exaradas no processo administrative a que se refere o contrato.

12.1.13 A supressao, por parte da Administragao, das compras, acarretando modificagao do

valor inicial do contrato alem do limite permitido no § l9 do art. 65 da Lei n9 8.666/93.
12.1.14 A suspensao de sua execugao, por ordem escrita da Administragao, por prazo

superior a 120 (cento e vinte) dias, salvo em caso de calamidade pdblica, grave perturbagao

da ordem interna ou guerra, ou ainda por repetidas suspensoes que totalizem o mesmo

prazo, independentemente do pagamento obrigatorio de indenizagoes pelas sucessivas e

contratualmente imprevistas desmobilizagoes e mobilizagoes e outras previstas, assegurado

ao contratado, nesses casos, o direito de optar pela suspensao do cumprimento das

obrigagoes assumidas ate que seja normalizada a situagao.
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£
c. 12.1.15 0 atraso superior a 90 (noventa) dias dos pagamentos devidos pela-Administragao,

decorrentes do fornecimento, ou parcelas destes, ja recebidas, salvo em caWdff-kQa&jitfede
publica, grave perturbagao da ordem interna ou guerra, assegurado ao contra'Wdo o

optar pela suspensao do cumprimento de suas obrigagoes ate que seja nbcq

situagao.

12.1.16 A ocorrencia de caso fortuito ou de forga maior, regularmente comprovada,

impeditiva da execugao do contrato.

12.1.17 Descumprimento do disposto no inciso V do art. 27 da Lei nÿ 8.666/93, sem prejuizo

das sangoes penais cabfveis.

12.2 A rescisao, devidamente motivada nos autos, sera precedida de procedimento administrative,

assegurado o contraditorio e a ampla defesa.

o
_>
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13 DAS DEMAIS DESPESAS

13.1 Todas as demais despesas, diretas ou indiretas (frete, taxas e impostos ou quaisquer outras

que porventura incidam sobre o objeto desta licitagao), correrao por conta da Contratada, sem

direito a qualquertipo de ressarcimento por parte da Prefeitura de Santo Antonio de Leverger-MT

14 DA VIG£NCIA DA ATA

14.1 A Ata de Registro de Pregos tera vigencia de 12 (doze) meses, a contar da data de sua

assinatura.

DO ORÿAMENTO DETALHADO E DA ACEITACAO
15.1 O orgamento detalhado, bem como a planilha de custo com o valor estimado para a aquisigao,

foi obtido mediante pesquisa de prego realizada pela as secretarias demandantes.

15.2 A aceitagao dos materiais objeto deste Termo de Referenda sera feita com base no tipo

menor prego, observadas as especificagoes e condigoes constantes deste instrumento, bem como as

especificidades constantes do edital de licitagao que sera de responsabilidade das secretarias

demandantes.

Santo Antonio de Leverger 03 margo de 2021.

TAYANE AUGUSTA ARAUJO DE

ANDRADE CASTRO

Secretaria Municipal de

Assistencia Social

IZAIAS VIEIRA PIRES JUNIOR

Gabinete do Prefeito
RAFAEL SOUZA NUNES

Secretaria Municipal

De Fazenda

WILSON PIAZZA TOPANOTTI Caroline Maria de Lima

Secretaria Municipal De Secretaria Municipal de
EVALDO DIAS DA CRUZ

Secretaria De Recursos

Humanos Desenvolvimento sustentavel, Educagao Esporte e Lazer

Secretaria Municipal De Cultura Meio Ambiente E Regularizagao HAMILTON JOSE E SILVA

Fundiaria Secretaria Municipal De SaudeeTurismo

Gilson Kerkhoff JOELSON DO NASCIMENTO

Secretaria Municipal De Obras E PAULA

Servigos Publicos Secretaria Municipal De

Saneamento E Abastecimento

De Agua
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ANEXO II

Fl>,.5

jJ£l— ko. PAG

* o

[MODELO DE TERMO DE CREDENCIAMENTO]

PREGAO N° 09/2021

TERMO DE CREDENCIAMENTO

Atraves do presente, credenciamos o (a) Sr.(a)
e do CPF n.°portador(a) do RG n.° a participar da licitagao

instaurada pelo Municipio de Santo Antonio do Leverger - Estado de Mato Grosso, na modalidade
Pregao n.° 009/2021 na qualidade de representante legal, outorgando-lhe poderes para

, bem como formular propostas,
ofertar lances verbais, renunciar direitos, desistir de recursos e praticar todos os demais atos
inerentes ao certame.

pronunciar-se em nome da empresa

Local e data,

Diretor ou Representante Legal
(reconhecer firma em cartorio)

(obs.: este documento deve ser entregue no ato de credenciamento do licitante)
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aANEXO III
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[MODELO DEDECLARAQAO DEPLENO ATENDIMENTO AOS REQUISITO.
HABILITAQAO]

DECLARACAO DE QUE CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITACAO

(Pape! timbrado da empresa)

Aempresa. inscrita no CNPJ sob on.0_,sediada

_,DECLARA,sob as penas da Lei, que esta em situagao

regular perante a Fazenda Nacional, a Seguridade Social - INSS e o Fundo de Garantia de

Tempo de Servigo - FGTS, bem como, atende as exigences do edital quanto a habilitagao

juridica para os fins previstos no PREGAO PRESENCIAL N.° 009/2021-SRP.

Local e data,

(assinatura do representante legal da empresa)

(obs.: este documento deve ser entregue no ato de credenciamento do licitante)
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ESTADO DE MATO GROSSO

MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER
UJ

o. PA
%AvfcnMa Santo Antonio, 245,Centro- CEP 78.1804100

TEL: (065) 3341-1346 •Rub.

ANEXO IV

[MODELO DEDECLARAQAO REQUERIMENTO DE BENEFICIO DO TRATAMENTO

DIFERENCIADO EDECLARAQAOPARA MICROEMPRESAS EEMPRESAS DEPEQUE NO

PORTE (Lei Complementer n° 123/2006)]

portador (a) da Carteira de Identidade R.G. n°._, representantedaempresaSSP/ e doCPF/MFn0.

__
CNPJ/MF

solicitamos na condigao de MICROEMPRESA/EMPRESA DE PEQUENO PORTE, quando da sua
participagao na licitagao, modalidade Preaao Presencial N°.009/2021. seja dado o tratamento
diferenciado concedido a essas empresas com base nos artigos 42 a 45 da Lei Complementar n°.
123/2006.

n°_

Declaramos ainda, que nao existe qualquer impedimenta entre os previstos nos incisos do § 4° do
artigo 3° da Lei Complementar Federal n°. 123/2006.

Local e data

Assinatura do representante legal sob carimbo
RG:
CPF:
CNPJ/MF da empresa

(obs.: este documento deve ser entregue no ato de credenciamento do licitante)
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ANEXO V o

IPAG 2% 3

[MODELO DEDECALRAQAO SOB AS PENAS DO ART. 299 DO CODIGO PENAi

(nomedaempresa)_
pessoajundicadedireitoprivado, inscrita no CNPJ sobon0_(enderegocompleto)_

.sediada
por seu

representante legal, Sr.(a) brasileiro(a),................(estado civil), empresario(a), portador da Cedula de Identidade sob o RG
e do CPFSSP/ residente domiciliado eme

(cidade/estado), , DECLARA, sob as penas da lei, do artigo 299
do Codigo Penal, de que teremos a Disponibilidade, caso venhamos a veneer o certame,
realizara a entrega dos itens nos prazos e/ou condigoes previstas em edital e termo de referenda.

Local e data,

( assinatura do representante legal)
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ANEXO VI
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[CUMPRIMENTO DO DISPOSTO NO INCISO XXXIIIDO ART. 7°
DA CONSTITUIQAO FEDERAL.]

o

REF.: PREGAO PRESENCIAL N.° 009/2021 -SRP.

Aempresa ,, inscrita no CNPJ sobo

por intermedio de seu representante legal o(a)

portador(a) da Carteira de Identidade n°.

, DECLARA, para fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei n.° 8.666, de

n.°. Sr(a)

e do CPF

n°.

21 de janeiro de 1993, acrescido pela Lei n.° 9.854, de 27 de outubro de 1999, que nao emprega

menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nao emprega menor de

dezesseisanos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condigao de aprendiz.

SIM( )OUNAO( ).

Local e data,

(representante legal)
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ANEXO VII

[MODELO DE DECLARAQAO DEINEXISTENCIA DEFATO SUPERVElilUENTE] , >
\ o 2

FIs.

Vo
,5 n

o PAG-rÿ

REF.: PREGAO PRESENCIAL N.° 009/2021- SRP

A empresa. inscrita no
,, por intermedio de seu representante legal

portador(a) da Carteira de Identidade n°................................e do CPF n.° DECLARA, para fins do disposto no§
2° do artigo 32 da Lei Federal n.° 8.666, de 21 de janeiro de 1993, acrescido pela Lei n.° 9.854, de
27 de outubro de 1999, que nao esta impedida de participar de licitapoes ou contratar com a
Administrapao Publica, Direta ou Indireta e que nao e declarada inidonea pelo Poder Publico, de
quaisquer esferas da Federapao. Nao se encontra, nos termos da legislapao em vigor ou do
Pregao, sujeito a qualquer outro fato ou circunstancia que possa impedir asua regular
participagao na presente licitagao, ou a eventual contratagao que deste procedimento possa
decorrer.

CNPJ sob o n.°
o(a) Sr(a)

Local e data,

(assinatura do representante legal)
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PROCESSO ADMINISTRATE 023/2021

PREGAO PRESENCIAL N.° 009/2021
ANEXO VIII

-<X

Ow

MINUTA ATA DE REGISTRO DE PREQOS N° XXX/2021

Aos xx dias do mes de xx de 2021, de um lado a PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO
ANTONIO DO LEVERGER, com sede na Avenida Santo Antonio do Leverger, n° 245,
Centro,devidamente inscrita no CGC/MF sob o n.° 03.507.555/0001-12, neste ato,
representado pelo neste ato representada pela sua Excelentissima Prefeita
Magalhaes de Arruda , neste ato denominado simplesmente ORGAO GERENCIADOR DO
REGISTRO DE PREQOS, realizado por meio do PREGAO PRESENCIAL N° 009/2021, e de
outro lado a empresa adjudicataria nos itens abaixo, homologada em xx/xx/2021, doravante
denominada FORNECEDOR, tem entre si, justo e avengado a presente Ata que, quando
publicada, tera efeito de compromisso de fornecimento, nos termos do Art. 15 da Lei n°
8.666/93 e suas alteragoes, observada as condigoes estabelecidas no ato convocatorio e
consoante as clausulas que se seguem:
1 - DO FORNECEDOR REGISTRADO: A partir desta data, fica registrado na Prefeitura

Municipal de Santo Antonio do Leverger - MT,REGISTRO DE PRE<?0 PARA FUTURA
E/OU EVENTUAL. AQUISIQAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR

,CADEIRAS LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS

MUNICIPAL DO MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER -MT, conforme as
especificagoes contidas no termo de referenda deste edital e em seus anexos.

Francieli

Fornecedor: CNPJ:

Enderego: N°:

Bairro: Cidade: CEP:

Representante Legal: CPF:

Email: Telefone:

Codigo TCEMT I Unidade de I ITEMI DESCRICAO
Fornecimeto

QTD Marca UN. VLR
Unitari

VLR
Tota
1o
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2.3. Em observance ao art.11 inciso II do Decreto 7892/2013, para fins de cadastro de reserva
no caso de impossibilidade de atendimento pelo o primeiro colocado da ata, ficam registrado
em forma do anexo I desta ata os itens , unidade , especificagao, marca , fornecedor e o prego
unitario dos licitantes em 2° classificagao, mediante anuencia da classifica, que aceitam cotar
seus material/servigos em valor igual ao do licitante em primeiro lugar(primeiro lugar).

2.4. Na hipotese de cancelamento parcial desta ata nos casos especificados na clausula
decima segunda.o orgao gerenciador ou aderente da ARP convocara as demais empresas
classificadas em 2° lugar para o item interessado, que estao na ordem da ultima proposta da
etapa competitiva conforme demonstrado no quadra de comparativo e ata de lances
constantes nos autos do processo

CLAUSULA TERCEIRA - DA CONTRATAQAO.

3.1. Para a presente contratagao foi instaurada procedimento licitatorio com fundamento nos
termos da Lei Federal n° 10.520 de 17 de Julho de 2002 , Decreto 7892/13, aplicando-se
subsidiariamente, no que couber as disposigao das Leis Federais n° 8666/93 , LC 123/016 e
147/14 e alteragoes posteriores.

3.2. Regulamente convocado para a ordem de fornecimento, o fornecedor cumprira no prazo

de Maximo de 03 (tres) dias uteis, prorrogaveis por uma unica vez, se houver justificativa
aceita pelo o Municlpio de Santo Antonio de Leverger-MT ,sujeitando-se as penalidades
legalmente estabelecidas.

3.3. O Fornecedor fica incumbido de apresentar procuragao contrato social carta de preposigao

ou documento equivalente (original ou copia autenticada), que designe expressamente o seu
representante habilitado para retirada da solicitagao de empenho.

3.4. A assinatura de recebimento no verso da solicitagao de empenho ou assinatura na Ata de

Registro de Prego supre a necessidade de convocagao.
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CLAUSULA QUARTA -DA VALIDAPE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS mm*

a que A

U
*s>

4.1. O Registro de Prego constante desta Ata firmada entre a Prefeitura e a Empr
apresentou a proposta classificada em 1° lugar em consequencia do presente certai
validade pelo prazo 12 ( Doze ) meses contados a partir da assinatura da referida XI
Registro de Pregos.

4.2. O prazo de validade da Ata de Registro de Pregos nao sera superior a dozes meses,
incluidas eventuais prorrogagoes devidamente justificado e somente se quando a proposta
continuar se mostrando mais vantajosa, satisfeitos os demais requisitos desta norma, conforme
o inciso III do § 3° do art. 15 da Lei n° 8.666, de 1993.

o
ter;

4.3.Durante o prazo de validade da ARP, o orgao gerenciador ou aderente n§o ficara obrigado a
adquirir na sua totalidade dos itens registrados por se tratar exclusivamente pelo SRP, podendo
realizar nova licitagao quando julgar oportuno e conveniente , ou mesmo proceder as aquisigoes
por dispensa ou inexigibilidade, se for o caso, nos termos da legislagao vigente, nao cabendo
qualquer tipo de recurso ou indenizagao a empresa signataria do SRP.
4.4. A partir da vigencia da Ata de Registro de Pregos, o fornecedor se obriga a cumprir, na
Integra, todas as condigoes estabelecidas, ficando sujeito, inclusive, as penalidades pelo
descumprimento de qualquer de suas clausulas.

CLAUSULAS QUINTA-DA ADMINISTRACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS.

5.1. A Gerencia da Ata de Registro de Pregos ficara a cargo da Secretaria Municipal de Gestao
do Municlpio de Santo Antonio do Leverger/ MT representado Prefeitura Municipal, atraves de
um fiscal de Registro de Pregos devidamente nomeada e designada para esse fim, nos termos
das normas que reagem a materia e normatizagoes internas.

5.2. A Ata de Registro de Pregos oriunda deste certame, durante sua vigencia, podera a criterio
da licitadora, ser utilizada por orgao e entidades interessadas, desde que previamente
autorizada pelo orgao e entidades interessadas, desde que previamente autorizada pelo orgao
gerenciador.

5.3. Os orgaos ou entidades interessados na utilizagao da Ata de Registro de Pregos deverao
encaminhar solicitagao previa a Secretaria Municipal de Gestao juntamente para o Setor de
Licitagao e Contratos do Municlpio de Santo Antonio do Leverger/MT Prefeitura Municipal.

5.4. A utilizagao desta Ata por outro orgao ou entidade fica condicionada aos seguintes
pressupostos:

a) Nao comprimento da capacidade operacional do fornecedor;

b) Anuencia expressa do fornecedor.

5.5. O quantitative decorrente das adesoes caronas a ata de registro de pregos nao podera
exceder, na totalidade, ao qufntuplo do quantitative de cada item registrado na ata de registro de

pregos para o orgao gerenciador e orgaos participantes, independente do numero de orgaos nao
participantes que aderirem. Decreto Municipal n° 017/GP/2021.

5.6. Apos autorizagao do orgao gerenciador, o orgao nao participante devera efetivar a aquisigao

ou contratagao solicitada em ate 90 (noventa dias), observado o prazo de vigencia da Ata.
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CLAUSULA SEXTA -DO PRECO jg

6.1. O prego unitario registrado para empresa signataria deste instrumento e aquele clflstapfcgpa o
Planilha Demonstrative de Prego e Classificagao. W,

6.2. E vedado qualquer reajuste de pregos exceto por forga de legislagao em vigor queÿsim o
permita.

'o

6.3. Caso reste frustrada tambem a negociagao com as demais empresas, o orgao gerenciador
cancelara total ou parcialmente esta Ata adotando as medidas cabiveis para nova aquisigao
desejada.

6.4. Visando subsidiar eventuais revisoes, o orgao gerenciador ordenara a nova realizagao de
pesquisa de pregos.

6.7. Nos pregos unitarios registrados estao incluidas todas as despesas e taxas de qualquer
especie relativas ao objeto registrado (encargos sociais etc.).

CLAUSULA SETIMA-MODO DE RECEBIMENTO

7.1. O recebimento provisorio ocorrera no momento da entrega ao Fiscal de Contrato que verificara
e confrontara a qualidade dos itens entregue como especificado no Termo de Referenda.

7.2. O recebimento definitivo devera ocorrer apos a entrega dos itens conforme o objeto.
7.3. Em se verificando vlcios nos itens avaria, o fornecedor sera informado para corrigi-lo
imediatamente, ficando nesse perlodo interrompida a contagem do prazo para recebimento
definitivo.

7.4. A informagao ao fornecedor sobre vlcios na entrega dos itens sera realizada pela Fiscal do
Contrato, devidamente designado pela portaria.

7.5. Em relagao a eventuais decrescimos, nao se aplica a regra contida no artigo 65, §2°, inciso II,
da Lei n°. 8.666/93, podendo os orgaos adquirirem quantidade inferior ao estimado, sem
necessidade de anuencia da signataria da ARP.

CLAUSULA OITAVA-DO LOCAL E PRAZO DE ENTREGA

8.1. Sera entregue a contratada a AUTORIZAQAO DE FORNECIMENTO para a devida entrega
dos itens adjudicados podera ser com antecedencia de ate 05 dias de prazo devendo a
contratada se programar para a entrega dos no dia agendado pelo Municlpio de Santo Antonio
do Leverger/MT representado pela PREFEITURA MUNICIPAL.
8.2. A cada fomecimento ou perlodo, o orgao gerenciador providenciara a expedigao da ordem de
fornecimento e notificara a empresa para proceder a entregar dos itens.

8.2.1. A notificagao podera ser feita diretamente na sede da empresa, por faz - simile ou e-mail,
conforme informagoes constantes na proposta.

8.2.2. Caso a notificagao ocorra diretamente na sede da empresa, a mesma podera ser
acompanhada da ordem de fornecimento.

8.2.3. Recebida a notificagao, a empresa tera 03 (tres) dias uteis para retirada da ordem de
fornecimento.

8.2.4. A retirada da ordem de fornecimento somente podera ser efetuada por preposto ou
representante da empresa acompanhado de documento iddneo que comprove essa situagao, bem

como, do respectivo documento de identificagao.
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8.2.5. Se a empresa com prego registrado em primeiro lugar nao retirar ou se recusar a (rÿpeber a
ordem de fornecimento, sem justificativa plausivel e aceita pelo orgao gerenciador, este
a empresa com prego registrado em segundo lugar para efetuar o fornecimento nas cVradigoes
proximas do primeiro colocado, e assim por diante. V‘

IV(

0}
CLAUSULA NONA -OBRIGACOES GERAIS DA CONTRATADA

Para garantir a fiel execugao dos termos e das condigoes estabelecidas no edital, e empresa
FORNECEDORA se compromete a:

9.1.1. Cumprir fielmente o objeto do presente instrumento, mediante o fornecimento dos itens em
conformidade com as especificagoes constante do Anexo I - Termo de Referenda, dentro das
condigoes proposta e consignadas no presente instrumento.
9.1.2. Manter, durante a vigencia do contrato, em compatibilidade com as obrigagoes ali
assumidas todas as condigoes de habilitagao e qualificagao exigidas na licitagao;

9.1.3. Disponibilizar ao setor competente, telefones, fax, e-mail, entre outros meios de contato
para atender as solicitagoes de prestagao de servigos;

9.1.4. Permitir e oferecer condigoes para mais ampla e completa fiscalizagao durante a vigencia
contrato, fornecendo informagoes, propiciando o acesso a documentagao pertinente atendendo as
observagoes e exigencias do setor competente pela fiscalizagao;

9.1.5. Assumir, com exclusividade, todos os impostos e taxas que forem devidos em decorrencias e
bem como as contribuigoes devidas a Previdencia Social, encargos trabalhista, premios de seguro e
de acidente de trabalho e quaisquer outras despesas que se fizeram necessarias ao cumprimento do
objeto pactuado;

- , . .

9.1.6. Aceitar, nas mesmas condigoes avangadas, as supressoes nos valores adstritos aos
quantitativos do ITEM adjudicado, em ate 25% ( vinte e cinco por cento);

9.1.7. Responsabilizar-se por quaisquer onus decorrentes de omissoes ou erros na elaboragao de
estimativa de custos;

9.1.8. Assumir a responsabilidade e o onus pelo recolhimento de todos os impostos, taxas, tarifas,
contribuigoes ou emolumentos federais e municipais, que incidam ou venham a incidir sobre a
execugao da presente Ata de Registro e apresentar os respectivos comprovantes quando solicitados
pela Prefeitura Municipal.

9.1.9. Comprovar, sempre que solicitado, a quitagao das obrigagoes trabalhista, tributarias e,
mensalmente, o recolhimento das contribuigoes sociais ( Fundo de garantia por Tempo de Servigo e
Previdencia Social) pertinente aos seus empregados alocados no servigo decorrente da execugao do
contrato, como condigoes a percepgao do valor faturado;

9.1.10. Responsabilizar-se integralmente pelos o fornecimento dos itens nos termos da
legislagao vigente;
9.1.11. Cumpri fielmente todos os termos do presente edital.
9.1.12. Ncio transferir a terceiros, quer total ou parcialmente, o objeto a ser contratado, sem a devida
anuencia da Prefeitura Municipal De Santo Antonio do Leverger-MT.
9.1.13. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a Administragao ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo da realizagao dos servigos.

9.2-PA CONTRATANTE
9.2.Constituem obrigagoes da Prefeitura, alem das demais previstas neste Edital de Pregao
Presencial dele decorrente:
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9.2.1. Cumprir todos os compromissos financeiros assumidos com Empresa FORNECÿEfORA, apos
a aceitapao dos servipos prestados; IF

c*v
%
n

9.2.2. Notificar, formal e tempestivamente, a Empresa FORNECEDORA sobre as *
observadas no cumprimento do contrato; Xfj) / /

9.2.3. Fiscalizar a execupao do presente contrato por meio de servidor formalmente designadrs-pete-
Prefeitura Municipal;

9.2.4. Acompanhar a execupao da prestapao dos servipos, podendo intervir para fins de ajustes ou
suspensao da mesma.

CLAUSULA DECIMA -DO ACOMPANHAMENTO DA EXECUCAO DA ATA CONTRATUAL WX

10.1. O acompanhamento e a fiscalizapao da execupao do presente contrato sera feito pela
servidora(o)
termos do art.67 da Lei n° 8.666/93, competindo-lhe tomar todas providencias, de modo assegurar
que este seja executado de acordo com as clausulas avanpadas.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

11.1. A Ata de Registro de Prepo podera ser cancelada, total ou parcialmente, de forma unilateral
pelo orgao gerenciador, quando:

I-Descumprir as condipoes da Ata de Registro de Prepo;

II - Nao retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administrapao, sem justificative aceitavel;

III - Nao aceitar reduzir o seu Prepo Registrado, na hipbtese deste se torna superior aqueles
praticados no mercado; ou

IV - Sofrer sanpao prevista nos incisos III ou IV do caput do Art. 87 da Lei n° 8.666. de 1993, ou no
Art. 7° da Lei n° 10.520.de 2002.

designado(a) pela Secretaria Municipal dexxxxx, nos

V -O fornecedor nao dispuser a substituir os itens que estiver a apresentando defeitos/avaria ;

VI -O fornecedor nao cumprir com as obrigapoes constantes deste instrumento;

VII-Demais sanpoes previstas no Edital e Termo de Referenda.

12.1.1. O cancelamento de Registros nas hipoteses prevista nos inciso I, II e IV sera formalizado por
despacho do orgao gerenciador, assegurado o contraditorio e a ampla defesa.

12.1.2. O cancelamento do Registro de Prepos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de
caso fortuito ou forpa maior, que prejudique o cumprimento da Ata, devidamente comprovados e
justificados.:

I -Por razao de interesse publico;

II - A pedido do fornecedor.

12.1.3. O cancelamento da Ata de Registro de Prepos, nas hipoteses prevista, assegurados o
contraditorio, sera comunicado ao fornecedor e publicado na Imprensa Oficial.

12.1.4. O fornecedor podera solicitar o cancelamento do seu registro de Prepo na ocorrencia de fatos
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supervenientes que venham a comprometer as prefeitas execugoes contratuaiÿ,£dÿidament
comprovadas.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA-RETENCAO DE IMPOSTOS E CONTRIBUICOES

iRub, a

g.
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12.1. A Prefeitura efetuara a retengao dos impostos e encargos legais sobre as Notas Fiscais,
quando for o caso.

CLAUSULA TERCEIRAÿDO PAGAMENTO l

13.1. Apos o prazo de conferencia e aprovagao do recebimento definitivo do objeto deste Edital e
comprovada a manutengao das exigencias da habilitagao, as notas fiscais de fatura serao
encaminhadas para a Secretaria de Planejamento e Desenvolvimento Economico/contabilidade para
o efetivo pagamento, no prazo de ate 15 (quinze) dias do mes subsequente da entrega, contado da
data do atesto de conformidade da nota fiscal.

13.2. O pagamento sera efetuado mediante ordem bancaria emitida em favor da empresa contratada,
na estrita ordem cronologica da data de sua exigibilidade, a partir da data de entrega da Nota Fiscal,
a ser processada em duas vias, com todos os campos preenchidos discriminado valores unitarios e
totais do item, sem rasuras e devidamente atestada pelo servidor responsavel pelo recebimento do
bem, constando, ainda, o numero do Banco, da Agenda e da Conta- Corrente onde deseja receber
seu credito.

13.3. A cada pagamento sera verificada a situagao de validade dos documentos exigidos na
habilitagao.

13.4. Em existindo documento com prazo de validade vencido ou irregular, o fornecedor sera
notificado para regularizar.

13.5. O fornecedor, depois de notificado, tera o prazo de 5(cinco) dias para proceder a regularizagao.
Findo o prazo, em nao se manifestando ou nao regularizando, o fato devera ser certificado e
comunicado a Secretaria Municipal de Fazenda para as providencias cabiveis.

13.6. Caso a documentagao esteja disponivel na internet, o proprio orgao gerenciador ou aderente
podera baixa-la e carregar para os autos, sem necessidade de comunicar o fato ao fornecedor.

CLAUSULA DECIMA QUARTA-CONDICOES DE FATURAMENTO

14.1. O documento de cobranga (Nota Fiscal, Fatura, etc.) devera ser encaminhado ao orgao
comprador, que tera o prazo de ate 20 (vinte) dias para dar a liquidagao da despesa, na forma
estatuida na Art. 40, XIV, “ A” da Lei n° 8.666/93, ou interromper o prazo, no caso de qualquer
incorregao detectada.

14.2. O documento de cobranga sera emitido em nome do orgao comprador, sem emendas ou
rasuras, fazendo mengao expressa ao numero da ordem de fornecimento e contendo todos os dados
da mesma.

14.2.1. O numero de inscrigao no CNPJ da empresa devera ser o mesmo da documentagao

apresentada para habilitagao, da proposta comercial e do documento de cobranga, que serviu de
base para emissao da ordem de fornecimento.

14.3. Todos os tributos incidentes sobre os produtos ou servigo deverao estar inclusos no valor total
do documento de cobranga, observada a legislagao tributaria aplicavel a especie.

14.4. No documento de cobranga deverao constar o nome e o numero da agenda e o numero da
conta corrente na qual executara o deposito bancario para pagamento repetindo-se os dados
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14.5. Qualquer alteragao de dados bancarios somente ser3 permitida desde que efetuaÿ em
timbrado da empresa, assinada por representante legal, devidamente comprovado poKaocumeiwÿ /
habil e encaminhado ao orgao comprador, antes do processamento do respectivo pagamerfteÿ

14.6. No documento de cobranga nao devera constar descrigao constante da ordem de fornecimento.

CLAUSULA DECIMA QUINTA-DA DOTACAO QRCAMENTARIA

15.1. As despesas decorrentes deste instrumento ocorrerao por conta da classificagao e dotagoes
orgamentarias e consignadas no Orgamento Programa no exercicio.

CLAUSULAS DECIMA SEXTA-DAS SANCOES ADMIN1STRATIVAS %

16.1. A recusa injustificada da empresa em retirar a ordem de fornecimento dentro do prazo
estabelecido no item 3.2 configurara falta grave e ensejara, a criterio do orgao gerenciador, a
aplicagao de uma das seguintes penalidades, garantida a previa defesa, de conformidade com o
decreto n° 7.892/13 publicado no Diario Oficial da Uniao de 24 de Janeiro de 2013e no art. 78 da Lei
n° 8.666/93 e dos dispositivos neste instrumento.

a) Descredenciamento e impedimento de licitar ou contratar com Administragao por ate 05 (cinco)
anos;

b) Declaragao de inidoneo do fornecedor, impedindo-o de licitar ou ser contratado pela Administragao
Publica, pelo prazo de ate 02 ( dois ) anos, quando entao podera solicitar a sua reabilitagao.

16.2. O atraso injustificado na entrega do objeto deste certame sujeitara a empresa, a multa
moratoria, conforme estabelece o art. 86, da Lei n° 8.666/93, aplicagao do percentual 0,5% ( meio
por cento) , a juizo da Administragao.

16.3. A multa prevista neste item sera recolhida em guia propria ao Municipio de Sao Antonio de
Leverger/ MT representado pela Prefeitura Municipal, e podera cumular com as demais sangoes
administrativas, inclusive com a multa prevista no item 15.4, b.

16.4. Em ocorrendo a inexecugao total ou parcial do objeto contratado, a administragao podera
aplicar a vencedora, as seguintes sangoes administrativas, nos termos do artigo 87, da Lei n°
8.666/93:

a) Advertencia por escrito;

b) Multa administrativa com natureza de perdas e danos de acordo com o edital Pregao Presencial
009/2021;

c) Suspensao temporaria de participagao em licitagao e impedimento de contratar com o municipio
de Santo Antonio de Leverger/ MT representado pela Prefeitura Municipal, por prazo nao superior a
02 (dois) anos, sendo que em caso de inexecugao total, sem justificativa aceita pela Administragao
da Prefeitura, sera aplicado o limite maximo temporal previsto para a penalidade que e de 02 (dois)
anos;

d) Declaragao de inidoneidade para licitar junto a Administragao Publica, enquanto perdurarem os
motivos determinantes da punigao, ou ate que seja promovida a reabilitagao perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, de acordo com inciso IV do art. 87 da Lei n° 8.666/93, c/c art. 7°
da Lei n° 10.520/02 e art. 14 do decreto n° 3.555/00.

16.5. Se a contratada nao proceder ao recolhimento da multa no prazo de 05 ( cinco) dia uteis
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16.6. Do Ato que apiicar penalidade cabera recurso, no prazo de 05 (cinco ) dias uteis\a
ciencia da intimagao, podendo a Administragao reconsiderar sua decisao ou nesse prazo e
lo devidamente informado para a apreciagao e decisao superior, dentro do mesmo prazo.

16.7. Sera publicada na imprensa oficiala sangao administrativa prevista no item 16.4, c, d, deste
edital, inclusive a reabilitagao perante a Administragao Publica.

16.8. O possivel orgao aderente a ARP sera o responsavel pelas sangoes administrativas aplicaveis
ao fornecedor, inclusive aplicagoes da pena prevista nesta ARP, de acordo com o que preceitua a Lei
n° 10.520/2002, 8.666/1993 e alteragoes posteriores, bem como pelo Decreto n° 7.892/13 Publicado
no Diario Oficial da Uniao de 24 de janeiro de 2013 regulamentado pelo o Decreto 3.555/2000 e
regimento interno correspondente.

CLAUSULA DECIMA SETIMA-DO REAJUSTAMENTO DOS PRECOS

contar*
icaminha-

17.1. Considerando o prazo de validade estabelecido na CLAUSULA QUARTA da Ata e, em
atendimento ao Artigo 19 da Lei Federal 7.892/2013, e vedado quaiquer reajustamento de pregos,
ate que seja completado o periodo de 12 (doze) meses contados a partir da data de recebimento das
propostas indicadas no preambulo do edital do Pregao Presencial n° 009/2021,o qual integra a
presente Ata de Registro de Pregos.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - DA REVISAO E DO CANCELAMENTO DOS PRECOS
REGISTRADOS

18.1. Conforme preceitua o Artigo 17 do Decreto n° 7.892/13 os pregos registrados poderao ser
revisto em decorrencia de eventual redugao dos pregos praticados no mercado ou de fato
superveniente que eleve o custo dos servigos ou bens registrados, cabendo ao orgao gerenciador
promover as negociagoes junto aos fornecedores, observadas as disposigoes contidas na alinea “d"
do inciso II do caput do art. 65 da Lei n° 8.666, de 1993.

18.2. Nas revisoes de pregos registrados deverao ser observados os artigos 18, 19, 20 e 21 do
Decreto n° 7.892/13, conforme segue:

18.2.1. Quando o prego registrado torna-se superior ao prego praticado no mercado por motivo
superveniente, orgao gerenciador convocara os fornecedores para negociarem a redugao dos pregos
aos valores praticados pelo mercado.

18.3.1.1. Os fornecedores que n§o aceitarem reduzir seus pregos aos valores praticados pelo
mercado serao liberados do compromisso assumido, sem aplicagao de penalidade.

18.3.1.2. A ordem de classificagao dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores
de mercado observara a classificagao original.

18.2.2. Quando o prego de mercado torna-se superiores aos pregos registrados se o fornecedor nao
puder cumprir o compromisso, o orgao gerenciador podera:

a) Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso comunicagao ocorra antes do pedido de
fornecimento, e sem aplicagao da penalidade se confirmada £ veracidade dos motivos se
comprovantes apresentados;

b) Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagao.
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18.2.3. O registro do fornecedor sera cancelado quando:

a) Descumprir as condigoes da Ata de Registro de Prego;

b) Nao retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administragao, sem justificative aceitavel.

c) Nao aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipotese deste se tornar superior aqueles praticados
no mercado; ou

d) Sofre sangao prevista nos incisos III ou IV do caput do art. 87 da Lei n° 8.666, de 1993, ou no art.
7° da Lei n° 10.520, de 2002.

Paragrafo unico. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas nos incisos I, II e IV do caput
sera formalizado por despacho do orgao gerenciador, assegurado o contraditorio e a ampla defesa.

18.2.4. O cancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de
caso fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e
justificados:

a) Por razao de interesse publico;

b) A pedido do fornecedor.

CI-AUSULAÿbECIMA NONA-DdCUMENTOS APLfGAVEiS

19.1. Esta Ata de Registro de Prego vincula - se as disposigoes contida nos documentos a seguir
especificados, cujos teores sao conhecidos e acatados pelas partes:

a) Edital do Pregao Presencial n° 009/2021 e Termo de Referenda;
b) Ata da Sessao Publica, documentagao credenciamento e habilitagao;
c) Proposta escrita do fornecedor e proposta realinhada de prego, caso houver.

CLAUSULA VIGESIMA -DAS PRERROGATIVAS DO ORGAO GERENCIADOR

20.1. O fornecedor reconhece os direitos do orgao gerenciador relativos ao presente instrumentos:

a) modifica-lo, unilateralmente, para melhor adequagao as finalidades do interesse publico, nos
termos da Lei n° 8.666/93, Lei n° 10.520/2002, e pelo Decreto n° 7.892/13 publicado no Diario Oficial
da Uniao de 24 de janeiro de 2013, 3.555/2000, respeitados os direitos do fornecer.

b) Cancela - lo, total ou parcialmente, nos casos especificados no inciso I art. 79 da Lei n° 8.666/93;

c) Aplicar as penalidades motivadas pela inexecugao, total ou parcial, deste instrumento;

d) Fiscalizar a ENTREGA DO OBJETO.

e) Os orgaos aderentes serao responsaveis pela sua fiscalizagao.

20.2. E vedado efetuar acrescimos nos quantitativos fixados pela ata de registro de pregos, inclusive
o acrescimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n° 8.666. de 1993.
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CLAUSULA VIGESIMA PRIMEIRA-COMUN1CACOES

21.1. As correspondencias expedidas pelas partes signatarias deverao mencionar o nuhqero d
instrumento e os assuntos especificam da correspondence.

21.1.1. As comunicagfies feitas ao orgao gerenciador deverao ser enderegadas ao:

MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER/MT

PREFEITURA MUNICIPAL

SECRETARY MUNICIPAL DE GESTAO / SETOR DE LICITAQAO E CONTRATOS

21.2. Eventuais mudangas de enderego dos firgaos aderentes ou dos fornecedores deverao ser
comunicadas por escrito ao orgao gerenciador.

CLAUSULA VIGESIMA SEGUNDA- DAS DISPOSICOES FINAIS

*-
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22.1. Todo instrumento de procuragao devera constarfirma reconhecida do mandante, nos termos do
art. 654, § 2°, do codigo civil.

22.2. O fornecedor obriga-se a manter em compatibilidade com as obrigagfies por ele assumida,
todas as condigfies de habilitagao e qualificagao exigidas na licitagao e a cumprir fielmente as
clausulas ora avangadas, e ainda com as normas prevista na Lei n° 8.666/93 e legislagao
complementar, durante a vigencia desta Ata de Registro de Pregos.

22.3. Os casos omissos serao resolvidos em reunifies formais feito pelo Fiscal da Ata de Registro de
Prego com, a empresa contratada ou seu procurador e a quern interessar, lavrando- se, ao final da
reuniao, ata circunstanciada assinada por todos os presentes e encaminhado - a ao Prefeito para
Homologagao e Despacho.

CLAUSULA VIGESIMA TERCEIRA-DA PUBLICACAO

23.1. Para eficacia do presente instrumento, a contratante providenciara seu extrato de publicagao na
imprensa Oficial do Estado, em conformidade com disposto no art. 20 do Decreto n° 3.555/2000.

CLAUSULA VIGESIMA QUARTA-DO FORO

24.1. Fica eleito o Foro de Santo Antonio de Leverger/MT para dirimir qualquer controversia advinda
da execugao desta Ata de Registro de Pregos.

24.2. E por estarem de acordo, depois de lidos e assinados, as partes firmam a presente ARP em 03(
tres ) vias de igual teor e forma, para urn so efeito lega, ficando uma via arquivada no auto
processual no Setor de LicitagSo do orgao gerenciador, na forma do art. 60 da Lei n° 8.666/93.

Francieli Magalhaes de Arruda
Prefeita Municipal

Contratante
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Testemunhas:

Nome:
CPF:

Nome:
CPF:
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%PROCESSO ADMINISTRATIVO 023/2021
PREGAO PRESENCIAL N° 009/2021
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ASenhora

Dra Luciane Rosa Souza
Procuradora Geral do Municipio

ilustre Senhora,

Venho atraves deste, solicitar Parecer Juridico referente aoREGISTRO DE PREQO PARA
FUTURA E/OU EVENTUAL. AQUISIQAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO
ESCOLAR,CADEIRAS, LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS
SECRETARIAS MUNICIPAIS DO MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER -
MT,quanto a legalidade e conformidade da minuta do Edital do Pregao Presencial n° 009/2021 e
minuta da Ata de Registro de Prego, e seus anexos.

Santo Antonio do Leverger-MT,05 de abril de 2021.

Lidiane Batista de Rezende
Pregoeira
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