PREFEITURA DE

SOBRAL

Oficio n° 0170/2021 — COJUR/SME Sobral (CE), 11 de Junh

A llustrissima Senhora
KARMELINA MARJORIE NOGUEIRA BARROSO
Presidente da Central de Licita¢gdes do Municipio de Sobral/CE

Prezada Senhora,

Com meus cordiais cumprimentos, venho por meio deste, solicitar autorizacéo para
utilizar a Ata de Registro de Precos n° 026/2021, oriunda do Pregao Presencial n® 009/2021,
Processo Administrativo n® 023/2021, da Prefeitura Municipal de Santo Anténio do
Leverger, cujo objeto € a “REGISTRO DE PRECO PARA FUTURA E/OU EVENTUAL.
AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR, CADEIRAS,
LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAIS DO
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER -MT”, com o intuito de adquirirmos, nos
termos, condi¢cbes e especificacdes contidas na aludida ata, tendo em vista atenderem as
necessidades deste 6rgao, a saber:

VENCEDORA: Empresa Sublyme Distribuidora de Mdveis EIRELI — CNPJ n° 22.579.608/0001-55

j B P P
Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa
Central.
MESA: escolar infantii com montagem
simplificada e que permite o seu
emprego também como brinquedo
infantil. Compreende em um corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo
substancialmente trapezoidat. O corpo é
inteirico de forma poliédrica e moldad.
no processo de injegdo com
°

de polipropileno em uma pega Gnica,
sendo p de um pé diantei
largo e de secgéo transversal em *U “,
voltado para dentro, dois pés traseiros
também em “U “, voltados para frente e
su do:

superiores e travessas Inferlores de PLAXMETAL
ligagdo dos pés dianteiros nos pés
traseiros. O tampo apresenta uma forma
01 UND substancialmente trapezoidal e moldado 50 100 3.380,00 338.000,00 169.000,00
pelo processo de injegdo com material
denominado ABS, porém com base
menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases malores. Um
sulco transversal, posicionado junto a
base menor do tampo, se destina a
porta — objetos. O porta apresenta a
forma de uma placa triangular e
moldado pelo processo de injegdo com
material denominado Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal
arredondado, sendo encailxada em
trilhos situados nas superficies intemas
das ftravessas superiores do corpo e
sendo fixada por meio de

pinos salientes que se projetam da placa
e penetram em orificios das travessas
superiores.

CADEIRA INFANTIL:

Formada com assento, encosto e
estrutura com a seguinte descrigdo
técnica: Assento, deve ser.
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PREFEITURA DE

confeccionado em polipropileno
" g N o,

com
texturizado e dimensdes de 330 mm de
largura, 320 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por
meio de 4 (cavidades reforgadas com
aletas de no minimo 3 mm de espessura
dispensando o uso de porcas e
parafusos. A altura do assento até o
chdo deve ser de 350 mm. O encosto
deve ser inteirio, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em
termopléstico de engenharia (Co
polfmero de Polipropileno) injetado e
com

acabamento texturizado.
Suas dimensdes devem ser de 330 mm
de largura por 185 mm de aftura, com
espessura de parede média de 3,5. A
pega deve possuir cantos arredondados
e une se a estrutura por meio da
de suas cavidad
aos tubos da estrutura metélica da
cadefra e deve ser travada por dois
pinos  fixadores infetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser
fabricada em tubos de ago industrial
1008/1020, é composta por pemas e
travessas em tubo de quadrado de 20 x
20 mm e espessura de parede de 1,06
mm. As pegas devem ser unidas entre si
pelo processo de soldagem MIG. O
conjunto ainda deve recebe tratamentos
de banhos qulrn'cos e pintura epéxi (pd),
o que possibilita protegdo contra
oxidagdo e maior vida Gtil & estrutura.
Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira
deve recebe ponteiras plasticas
fabricadas pelo processo de injecéo de
termoplasticos de engenharia
(Copolimero de Polipropilenc).
MESA CENTRAL: com a seguinte
igdo técnica: C ituida de duas
pegas plasticas e um tubo central. As
pegas plésiucas séo oonreccmnedas em
com
acabarnento superficlal liso sem brilho,
com espessura minima de 3mm. As
pegas, vistas superiormente,
apresentam formato sextavado para
unido de 06 mesas, que formam um
circulo. Possuindo 07 divisérias: Seis
referentes as faces externas e uma
cenfral. Na parte inferior a pega
apresenia um ressalto de 40mm para
encaixe do tubo central. Estrutura
central fabricada em ftubo de ago
industrial com diametro de 38,1mm com
espessura de 0,9mm. As pegas
plasticas sdo encaixadas no tubo, uma
em cada extremidade, Altura em relagéo
ao piso 590 mm.
Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras
Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho,
Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa
Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa
Central e das Cadeiras na Cor Branca.
APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando
que os prod possuem imento
em fosfato com massa igual ou superior
a 1,2g/m? Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando
que o mobilidrio estd em cor
com a NM- 300, pelo modelo de
certificagdo 5. Laudo emilido por
laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno
estirenoacrilonitrila). Laudo ou
declaragéo, oomprovando que o
it fe com g e
medidas estd dentro da Norma
Regul dora NR 17 - Erg
acompanhado por cépia de documento
de identidade profissional (CREA ou
CRM) ou ART paga com a devida
comprovagdo de autenticidade, que
comprove habilitagdo e especializagéo
em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranca do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a_Resisténcia a
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tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira em resina plastica. Laudo
emitido por iaboratério acreditado pelo
INMETRO de acordc com a
1ISO178:2010 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira em resina plastica. Relatério de
ensaio da determinagio do teor de
chumbo na pintura epéxi-pd das
estruturas metélicas dos mdveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que
fixa o limite méximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e

escolar, i e i 3
Catélogo técnico do produto, nos quais
i constaréo ]

r
desenhos com cotas, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condigdo serd de

ia para a liagdo do
mesmo, assim como o0s seguintes
fatores:  conformidade com as

o celificados de conformidade
ap jos, qualidade, durabilidad

funcionalidade. A nao apr ¢
acarretard desclassificagio do licitante.
Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de
preparagdo e pintura de superficies
metdlicas certificado peloc Modelo 5,
Ind [ di e
conformidade as nommas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
1SO 4628-3.
CONJUNTO ALUNO ADULTO
O conjunto abaixo descrito deve ser
certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT NBR 14006.
Conjunto formado por uma cadeira e
uma mesa. A cadeira deve ser PLAXMETAL
composta por: estrutura metdlica,

e

P 3 P A

fixadores plésticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em
oo fimero injetado ©

i com

polipropl P

e

aproximadas de 395 mm de largura, 420
mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos
arredondados, montado & estrutura por
meio de um encalxe em todo o tubo da
base da frente da cadelra e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para
plastico de diametro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pemas do usuério deve
ser provido de borda arredondada com
raio a fim de ndo obstruir a circulagdo
sanguinea. A altura do assento até o
chéo deve ser de 460 mm. O encosto
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de

02 UND ventilagdo ou abertura, fabricado em 750 1500 640,00 960.000,00 480.000,00
poliprop p jetado e
ldad i com
acabamento texturizado, Suas

dimensdes aproximadas devem ser de
3756 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por
meio de i de suas idad

posteriores aos tubos da estrutura
metélica da cadeira e ser travada por
dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada a partir de tubos de secgéo
redonda com & 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura
Epoxi em pé. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber

p P de b

padrdo FDE. A mesa deve ter 760 mm
de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus
componentes e poder ser utilizada de
ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do usudrio.
Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS  virgem, com

pigmentagdo, superficie lisa sem brilho
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e com formato de 2 (dois) angulos
possibifitando a formagéo de circulos
com 6 {seis) ou 30 (trinta) mesas. O
tampo deve fixar-se ao contra tampo por
meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do
tipo Snap-fit e duas torres para fixagao
por parafusos. O contra tampo deve
apoiar, reforgar e estruturar a superficie
do tampo além de prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa, As
dimensdes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base malor,
595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizando
uma &rea util de superficie de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A érea
somando os dois porta objetos deve ser
de aproximadamente 0,29 m2. Deve
possuir 01 (um) porta livio em formato
retangular, injetado em temmoplastico
com superficie texturizada, aberio por
todos os lados facilitando o manuseio
dos materiais. A estrutura metalica da
mesa deve ser confeccionada em tubos
de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm
e espessura de 1,9 mm soldados a duas
camisas metélicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x5Bmm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo
29x58 mm espessura 1,9 mm soldados
aos pés da mesa fabricados em tubo de
o 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com

p de
padrio FDE/FNDE fixadas por melo de
rebites tipo POP. A montagem das
pemas da mesa ao tampo se dard por
meio de 4 parafusos, Todos os
componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e receber pintura
epdxi em pé. APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando que o
iliario estda em conformidade com a
ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de
certificagdo, Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto
1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratério atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-
estireno-acrilonitrita). Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70
micras. Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m2
Laudo ou declarago, comprovando que
o mobiliario ofertado, com imagem e
medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cdpia de documento
de identidade profissional (CREA ou
CRM) ou ART paga com a devida
comprovagdc de autenticidade, que
comprove habilitagdo e especializagdo
em medicina do trabalt ia ou
engenharia seguranga do trabalho, para
emisséo do respectivo laudo. Relatério
de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epéxi-p6 das
estruturas  metdlicas dos moéveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo
permitidc na fabricagdo de ftintas
imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares.
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a
tensao por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por taboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
[SO178:2010 quanto a resisténcia a
tensao por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plastica.
Catélogo técnico do produto, nos quais
e
desenhos com cotas, comprovando que

o item ofertado faz parte de sua linha de
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fabricagdo. Esta condigdo serd de
extrema relevancia para a avaliagdo do
mesmo, assim como os segulntes
fatores:  conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas
e cerlificados de conformidade

dade  durabilidad

pi
acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A n&o apr
acarretard desclassificagdo do licitante.
Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de
preparagdo e pintura de superficies
metdficas certificade pelo Modelo 5,
g d o di [}
conformidade as normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8035, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
IS0 4628-3

VALOR TOTAL DA ADESAQ R$ 649.000,00

Na certeza do aceite do pleito em tela, aguardamos a documentacdo solicitada.
Sem mais para o0 momento, renovamos os votos de aprego e estima.

Atenciosamente,

FRANCISCO HERBERT |_|MA\5 Assinado de forma digital por
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VASCONCELOS:876371973"\xcconceL0s:87637197387

87 z7  Dados:2021.06.11 11:23:50 -03'00'

FRANCISCO HERBERT LIMA VASCONCELOS
Secretario Municipal da Educacéo
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PREFEITURA DE

Central de Licitagbes - CELIC

Oficio n° 133/2021 - CELIC Sobral, 21 de junho de 2021.

A Secretaria do Planejamento e Gestdo (SEPLAG)

Sr. Marcio Diego Aguiar Guimarédes — Secretario Executivo do Planejamento e Gestéo

Assunto: Manifestagdo acerca do planejamento corporativo municipal para utilizagdo de Ata de
Registro de Prego Externa.

Prezado Senhor,

Temos a honra de cumprimentar Vossa Senhoria, e na oportunidade, solicitar manifestagao
acerca do planejamento corporativo municipal no que diz respeito ao item abaixo, conforme art. 32, §1°
do Decreto n® 2.257/2019, tendo em vista atender as necessidades da Secretaria Municipal da

Educacéo, a saber:

EMPRESA VENCEDORA: Sublyme Distribuidora de Méveis EIRELI — CNPJ n°® 22.579.608/0001-55.

h KiSKS

Conjt f K por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central.
MESA: escolar infantil com montagem simplificada e que permite o seu
emprego também como brinquedo infantil. Compreende em um corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo sub ial trapezoidal. O
corpo é inteirico de forma poliédrica e moldado no processo de injegdo com
termopldstico denominado copolimero de polipropileno em uma pega Unica,
sendo composto de um pé dianteiro largo e de sec¢do transversal em “U
voltado para dentro, dois pés traseiros também em “U “, voltados para frente
e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de
ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo apresenta uma forma
substancialmente trapezoidal e moldado pelo processo de injegdo com
material denominado ABS, porém com base menor arredondada e chanfros
nas extremidades das bases maiores. Um sulco transversal, posicionado junto
a base menor do tampo, se destina a porta — objetos. O porta apresenta a
forma de uma placa triangular e moldado pelo processe de injegdo com
material denominado Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal
arredondado, sendo encaixada em trilhos situados nas superficies internas
das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes
que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas superiores,
CADEIRA INFANTIL: Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte
descrigdo técnica: Assento, deve ser confeccionado em polipropileno
01 | UND | copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento | PLAXMETAL 50 100 3.380,00
texturizado e dimensSes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4
mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados 3 estrutura
por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de
espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o
chio deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Co
polimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado,
Suas dimensdes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5. A pega deve possuir cantos arredondados
e une se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metilica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada
em tubos de ago industrial 1008/1020, é composta por pernas e travessas em
tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As
pegas devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto
ainda deve recebe tratamentos de banhos quimicos e pintura epdxi {pé), o
que possibilita protegio contra oxidagdio e maior vida dtif & estrutura. Nas
pontas dos tubos dos pés a cadeira deve recebe ponteiras plasticas fabricadas
pelo processo de injegio de termoplésticos de engenharia (Copolimero de
Polipropileno).

338.000,00 169.000,00




PREFEITURA DE

SOBRAL

Central de Licitagdes - CELIC

MESA CENTRAL: com a seguinte descrigdo técnica: Constituida de duas pegas
plasticas e um tubo central. As pegas pldsticas sio confeccionadas em
polipropileno copolimero injetado com b superficial liso sem
brilho, com espessura minima de 3mm. As pegas, vistas superiormente,
apresentam formato sextavado para unio de 06 mesas, que formam um
circulo, Possuindo 07 divisérias: Seis referentes as faces externas e uma
central, Na parte inferior a pega apresenta um ressalto de 40mm para encaixe
do tubo central, Estrutura central fabricada em tubo de ago industrial com
didmetro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pegas plasticas sdo
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relagdo ao piso
590 mm.

Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo,
Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da
Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: L.audo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que
os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m?. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando
que o mobilidrio estd em conformidade com a NM- 300, pelo modelo de
certificagdio 5. Laudo emitido por laboratério acreditado pele INMETRO
atestando a resisténcia ac impacto 1ZOD, da resina pléstica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno
estirenoacrilonitrila). Laudo ou declarag8o, comprovando que o mobilidrio
ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagio de
autenticidade, que comprove habilitagdo e especializagio em dicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 quanto a Resisténcia a tensio por flexio do
assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia
a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira em resina pléstica. Relatério
de ensaio da determinagSo do teor de chumbo na pintura epéxi-pé das
estruturas metdlicas dos mdveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa
o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Catélogo técnico do
produto, nos quais iamente c« o imag e d hos com
cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagio.
Esta condigdo serd de extrema relevincia para a avaliagio do mesmo, assim
como os seguintes fatores: conformidade com as especificagBes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A
ndo apresentagio acarretard desclassificagio do licitante. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de superficies metdlicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT N8R 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.

02

UND

CONJUNTO ALUNO ADULTO

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma
COMPULSORIA ABNT NBR 14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma
mesa, A cadeira deve ser composta por: estrutura metslica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores pldsticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionade em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de
395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de esp a de parede
com cantos arredondados, montado & estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 {duas) cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para pldstico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até
o chéo deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo
de ventilagdo oy abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e ser travada por dois
pinos retrteis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada 3 partir de tubos de secg3o redonda com ¢ 19,05 mm € 1,5 mm
de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas
da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A
mesa deve ter 760 mm de altura e permitir sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da escolha do usudrio. Deve possuir tampo
injetado em termopldstico ABS virgem, com pigmentac3o, superficie lisa sem
brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagio de
circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra
tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres
para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar
a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo
da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na
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base maior, 595 mm na base menor e 560 mm latera)mente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma &rea (til de superficie de uso do tampo de 560 mm x
515 mm. A drea somando os dois porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livio em formato
retangular, injetado em termopldstico com superficie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metilica da
mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a
duas camisas metdlicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre sf por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados
em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plisticas de
acabamento padrio FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo se dard por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metdlica devem ser fabricados em tubo
de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epdxi em pd. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobilidrio estd em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de
certificagdo. laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina pldstica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-
estireno-acrilonitrila). lLaudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima
de 70 micras. Laudo de acordoc com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superlor a
1,2g/m?. Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com
imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de identidade profissional
{CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdio de autenticidade,
que comprove habilitagio e especializagio em dici do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo
laudo. Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura
epdxi-pé das estruturas metdlicas dos mdveis, conforme Lei Federal ne
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricagSo de
tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD730-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina pldstica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1SO178: 2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina pldstica. Catdlogo técnico do produto, nos
quais necessariamente constario imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagio. Esta
condigio serd de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como
os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A nio
apresentagdo acarretard desclassificagdo do licil Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade s normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3 |

VALOR TOTAL DA ADESAQ 649.000,00

O valor desse processo importa em R$ 649.000,00 (Seiscentos e quarenta e nove mil reais).

O item acima diz respeito & Ata Registro de Prego n° 026/2021, oriunda do Preg&o Presencial
n° 009/2021, Processo Administrativo n° 023/2021, da Prefeitura Municipal de Santo Antbnio do
Leverger, cujo objeto é a “REGISTRO DE PREGCO PARA FUTURA E/OU EVENTUAL. AQUISIGAO DE
MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR, CADEIRAS, LIXEIRAS PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAIS DO MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DE
LEVERGER -MT", com o intuito de adquirirmos, nos termos, condigbes e especificagdes contidas na

aludida Ata.
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Sem mais para 0 momento, agradecemos-the a atencdo dispensada, e colocamo-nos a
disposicdo para eventuais esclarecimentos.

Cordialmente,

\Kai}elina @jorie No'#;ueira (éarros\eg

Presidente‘da Central de Licitagdes do Municipio de Sobral
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Oficio n® 316/2021 — SEPLAG
Sobral (CE), 25 de junho de 2021.

Ilma. Sra.:
Karmelina Marjorie Nogueira Barroso
Presidente da Central de Licitagdes de Sobral

Assunto: Resposta ao Oficio n° 133/2021-CELIC: Autorizagio para utilizacio de Ata de
Registro de Preco

Prezada Senhora,

Temos a satisfagdo de cumprimentar Vossa Senhoria e, na oportunidade, informar acerca do
planejamento corporativo municipal, conforme solicita¢do encaminhada através Oficio n® 133/2021
— CELIC, relativo a mobilidrios escolares para atender as necesidades da Secretaria Municipal
da Educacio.

De acordo com a Coordenagdo de Gestio de Aquisi¢des Publicas Corporativas, os itens
contidos na ARP n°® 026/2021, oriunda do Pregdo Presencial n® 009/2021, Processo Administrativo
n°® 023/20211, da Prefeitura de Santo Anténio do Leverger, cujo objeto € o “Registro de Pregos para
futura e/ou eventual aquisi¢do de material permanente imobiliario escolar, cadeiras, lixeiras para
atender as necessidades das Secretarias municipais do Municipio de Santo Antdnio de Leverger-

MT?”, ndo constam no planejamento interno.

Sem mais para 0 momento, agradecemos antecipadamente e permanecemos a disposigdo

para prestar os esclarecimentos adicionais que se fizerem necessarios.

Atenciosamente,

J(éw@« M /e

Karen Parente Oliveira
Coordenadora de Gestdo das Aquisi¢cées Publicas Corporativas
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Oficio n° 147/2021- CELIC

A Secretaria Municipal de Educagio de Sobral

Sr. Francisco Herbert Lima Vasconcelos

Assunto: Autorizagao para utilizagdo de Ata de Registro de Prego Externa

Prezado Senhor,

Sobral, 29 de junho de 2021.

Temos a honra de cumprimentar Vossa Senhoria, e na oportunidade, autorizar a utilizagdo da Ata

Registro de Prego n° 026/2021, oriunda do Pregdo Presencial n°® 009/2021, Processo Administrativo n°
023/2021, da Prefeitura Municipal de Santo Anténio do Leverger, cujo objeto é a “REGISTRO DE PRECO
PARA FUTURA E/OU EVENTUAL AQUISIGAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR,
CADEIRAS, LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAIS DO
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER -MT’, tendo em vista atender as necessidades da
Secretaria Municipal de Educagéo de Sobral, a saber:

EMPRESA VENCEDORA: Sublyme Distribuidora de Méveis EIRELI = CNPJ n°® 22.579.608/0001-55.

01

UND

i o LR
Conji Infantil, comp por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central.
MESA: escolar infantil com montagem simplificada e que permite o seu
emprego também como brinquedo infantil. Compreende em um corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo sub ialmente trapezoidal. O
corpo é inteirigo de forma poliédrica e moldado no processo de injegdo com
termopléstico denominado i [

o de polipropi em uma pega Unica,
sendo composto de um pé dianteiro largo e de secgdo transversal em “U
voltado para dentro, dois pés traseiros também em “U *, voltados para frente
e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de
ligagdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo apresenta uma forma
substancialmente trapezoidal e moldado pelo processo de injegdo com
material denominado ABS, porém com base menor arredondada e chanfros
nas extremidades das bases maiores. Um sulco transversal, posicionado junto
a base menor do tampo, se destina a porta — objetos. O porta apresenta a
forma de uma placa triangular e moldado pelo processo de injegdo com
material denominado Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal
arredondado, sendo da em trilhos situados nas superficies internas
das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes
que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas superiores.
CADEIRA INFANTIL: Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte
descrigdo técnica: Assento, deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomi b

te com o
texturizado e dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4
mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura
por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de
espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o
chio deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagio ou abertura, fabricado em termopldstico de engenharia (Co
polimero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado.

Suas dimensdes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5. A pega deve possuir cantos arredondados
e une se 3 estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada
em tubos de ago industrial 1008/1020, € composta por pernas e travessas em
tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As
pecas devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto
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que possibilita protegdo contra oxidagio e maior vida Gtil & estrutura. Nas
pontas dos tubos dos pés a cadeira deve recebe ponteiras plasticas fabricadas
pelo processo de injegdo de termopldsticos de engenharia (Copolimero de
Polipropileno).

MESA CENTRAL: com a seguinte descrig&o técnica: Constituida de duas pegas
pldsticas e um tubo central. As pegas pldsticas sio confeccionadas em
polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem
britho, com espessura minima de 3mm. As pegas, vistas superiormente,
apresentam formato sextavado para unido de 06 mesas, que formam um
clrculo. Possuindo 07 divisdrias: Seis referentes as faces externas e uma
central. Na parte inferior a pega apresenta um ressaito de 40mm para encaixe
do tubo central, Estrutura central fabricada em tubo de ago industrial com
diametro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pegas plasticas sio
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relagiio ao piso
590 mm.

Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo,
Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da
Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que
os produtos possuem revesti em fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m? Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando
que o mobilidrio estd em conformidade com a NM- 300, pelo modelo de
certificagdo 5. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS ({butadieno
estirenoacrilonitrila). Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio
ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagio de
autenticidade, que comprove habilitagdo e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabatho, para emisséo do
respectivo Jaudo. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 quanto a Resisténcia a tens3o por flexdo do
assento e encosto carteira em resina pldstica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia
a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira em resina pléstica. Relatério
de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epéxi-pd das
estruturas metdlicas dos mdveis, conforme Lei Federal n? 11.762/08 que fixa
o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Catdlogo técnico do
produto, nos quais r i stardo imagens e desenhos com
cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricag3o.
Esta condigdo serd de extrema relevincia para a avaliagdo do assim
como os seguintes fatores: conformidade com as especificages,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A
n3o apresentagdo acarretard desclassificagdo do licitante, Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantinde o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.

02

UND

CONJUNTO ALUNO ADULTO

O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma
COMPULSGRIA ABNT NBR 14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma
mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metilica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plésticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno  copolimero injetado e moldado
anatomi com b: texturizado e dimensdes aproximadas de
395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, montado & estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas} cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até
o chio deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo
de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldad icamente com k ito texturizado. Suas dimensdes
aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de aitura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se 3 estrutura por meio de ixes de suas cavidad,
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e ser travada por dois
pinos retriteis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada 3 partir de tubos de sec¢io redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm
de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das pernas
da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrdo FDE. A
mesa deve ter 760 mm de altura e permitir sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da escolha do usudrio. Deve possuir tampo
injetado em termopldstico ABS virgem, com pigmentagdo, superficie lisa sem
brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagio de

PLAXMETAL

1500

960,000,00

480.000,00
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circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra
tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres
para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar
a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo
da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na
base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma 3rea Gtil de superficie de uso do tampo de 560 mm x
515 mm, A drea somando os dois porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 {um) porta livro em formato
r lar, injetado em ter listico com superficie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metilica da
mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados &
duas camisas metslicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados
em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo se dard por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metélica devem ser fabricados em tubo
de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epdxi em pd, APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobilidrio estd em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de
certificagdo, taudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-
estireno-acrilonitrila). Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima
de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m? Laudo ou declarag3o, comprovando que o mobilidrio ofertado, com
imagem e medidas estd dentro da Norma Regulementadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de identidade profissional
{CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagéo de autenticidade,
que comprove habllitagdo e especializagio em dicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo
laudo. Relatdrio de ensaio da determinagio do teor de chumbo na pintura
epoxi-pd das estruturas metdlicas dos méveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricagdo de
tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
Laudo emitido por laboratério acreditade pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina pldstica.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
1SO178: 2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina pldstica. Catdlogo técnico do produto, nos
quais i do imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. Esta
condigo serd de extrema relevincia para a avaliagdo do mesmo, assim como
os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade apresentadoes, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A n3o
apresentagdo acarretara desclassificagdo do licitante. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagio e pintura de superficies metdlicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 809S, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO
4628-3 -

R$

VALOR TOTAL DA ADESAO 649.000,00

O valor desse processo importa em R$ 649.000,00 (Seiscentos e quarenta e nove mil reais).

Sem mais para o momento, agradecemos-lhe a atengéo dispensada, e colocamo-nos & disposi¢éo

para eventuais esclarecimentos.

Cordialmente,

rm&liD)a Marjori\e}Nogue{IJa Barr\éso Y
Presidente da Central de Licitagdes do Municipio de Sobral




PREFEITURA DE

SOBRAL

Oficio n® 0168/2021 — COJUR/SME Sobral (CE), 10 de Junho

A PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER
Av. Santo Antonio, 245, Centro, Santo Antonio do Leverger/MT
E-mail: licitacao@leverger.mt.gov.br

Prezado (s),

Com meus cordiais cumprimentos, venho por meio deste, solicitar autorizagéo para
utilizar a Ata de Registro de Precos n° 026/2021, oriunda do Pregdo Presencial n® 009/2021,
Processo Administrativo n°® 023/2021, da Prefeitura Municipal de Santo Anténio do
Leverger, cujo objeto é a “REGISTRO DE PRECO PARA FUTURA E/OU EVENTUAL.
AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR, CADEIRAS,
LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAIS DO
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER -MT”, com o intuito de adquirirmos, nos

termos, condigdes e especificacdes contidas na aludida ata, tendo em vista atenderem as

necessidades deste 6rgdo, a saber:

Conjunto Infantil, composto
por 06 Mesas, 06 Cadeiras e
01 Mesa Central.

MESA: escolar infantii com
montagem simplificada e que
permite 0 seu emprego
também como brinquedo
infantil. Compreende em um
corpo estruturante, um porta-
livros e um tampo
substancialmente trapezoidal.
O corpo é inteirico de forma
poliédrica e moldado no

Empresa Lo
Sublyme processo .de injego com
X .u .y termoplastico denominado
Distribuidora de copolimero de polipropileno

01 Moveis EIRELI! UND em uma peca Unica, sendo 50 100 3.380,00 338.000,00 169.000,00

—CNPJ n°® composto de um pé dianteiro
22.579.608/000 largo e de secgéo transversal
1-55 em “U “, voltado para dentro,

dois pés traseiros também em
“U *“, voltados para frente e
suavemente arqueados,
travessas  superiores e
travessas inferiores de ligagdo
dos pés dianteiros nos pés
traseiros. O tampo apresenta
uma forma substancialmente
trapezoidal e moldado pelo
processo de injegdo com
material denominado ABS,
porém com base menor
arredondada e chanfros nas
extremidades das _ bases
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maiores. sulco
transversal, posmlonado junto
a base menor do tampo, se
destina a porta — objetos. O
porta apresenta a forma de
uma placa triangular e
moldado pelo processo de
inje¢éo com material
denominado Copolimero de
Polipropileno, com vértice
frontal arredondado, sendo
encaixada em trilhos situados
nas superficies internas das
travessas superiores do corpo
e sendo fixada por meio de
pinos salientes que se
projetam da placa e penetram
em orificios das travessas
superiores.

CADEIRA INFANTIL:
Formada com  assento,
encosto e estrutura com a
seguinte descricdo técnica:
Assento, deve ser
confeccionado em
polipropileno copolimero
injetado e moldado
anatomicamente com
acabamento texturizado e
dimensGes de 330 mm de
largura, 320 mm de
profundidade 4 mm de
espessura de parede com
cantos arredondados,
montados a estrutura por
meioc de 4 (cavidades
reforgadas com aletas de no
minimo 3 mm de espessura
dispensando o uso de porcas
e parafusos. A altura do
assento até o chao deve ser
de 350 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo
de ventilagdo ou abertura,
fabricado em termoplastico de
engenharia (Co polimero de
Polipropileno) injetado e
moldado anatomicamente
com acabamento texturizado.
Suas dimenstes devem ser
de 330 mm de largura por 185
mm de altura, com espessura
de parede média de 3,5. A
pega deve possuir cantos
arredondados e une se a
estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da
estrutura metdlica da cadeira
e deve ser travada por dois
pinos fixadores injetados em
polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de
rebites ou parafusos.
Estrutura, deve ser fabricada
em tubos de ago industrial
1008/1020, & composta por
pernas e travessas em tubo
de quadrado de 20 x 20 mm e
espessura de parede de 1,06
mm. As pegas devem ser
unidas entre si pelo processo
de soldagem MIG. O conjunto
ainda deve recebe
tratamentos  de banhos
quimicos e pintura epoéxi (po),
0 que possibilita protecéo
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contra oxidagdo e maior vida
util a estrutura. Nas pontas
dos tubos dos pés a cadeira
deve recebe ponteiras
plasticas fabricadas pelo
processo de inje¢do de
termoplasticos de engenharia
(Copolimero de
Polipropileno).

MESA CENTRAL: com a
seguinte descrigdo - técnica;
Constituida de duas pecas
plasticas e um tubo central. As

pegas plasticas séo
confeccionadas em
polipropileno copolimero

injetado com acabamento
superficial liso sem brilho,
com espessura minima de
3mm. As pecas, Vvistas
superiormente, apresentam
formato sextavado para uniéo
de 06 mesas, que formam um
circulo. Possuindo 07
divisorias: Seis referentes as
faces externas e uma central.
Na parte inferior a pega
apresenta um ressalto de
40mm para encaixe do tubo
central. Estrutura  central
fabricada em tubo de ago
industrial com diametro de
38,1mm com espessura de
0,9mm. As pegas plasticas
sdo encaixadas no tubo, uma
em cada extremidade, Altura
em relagéo ao piso 530 mm.
Conjunto com Mesas Infantil e
Cadeiras Infantil nas Cores:
Amarelo, Vermelho, Azul,
Laranja, Verde e Roxo. Mesa
Central Cor Cinza, Estrutura
da Mesa Central e das
Cadeiras na Cor Branca.
APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os
produtos possuem
revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a
1,2g/m? Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que o
mobilidrio esta em
conformidade com a NM- 300,
pelo modelo de certificagdo 5.
Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao
impacto, media de no minimo
80 J/M. Laudo emitido por
laboratério atestando
veracidade da resina ABS
(butadieno
estirenoacrilonitrila). Laudo ou
declarago, comprovando
que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas esta
dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado
por copia de documento de
identidade
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ou ART paga com a devida

comprovagéo de
autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagdo
em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia
seguranga do trabatho, para
emissdo do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15
quanto a Resisténcia a tensdo
por flexdo do assento e
encosto carteira em resina
plastica. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
1SO178:2010 quanto a
resisténcia a tenséo por flexao
do assento e encosto carteira
em resina plastica. Relatério
de ensaio da determinagdo do
teor de chumbo na pintura
epoxi-pé das  estruturas
metalicas dos maoveis,
conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais
similares. Catalogo técnico do
produto, nos quais
necessariamente  constaréo
imagens e desenhos com
cotas, comprovando que ©
item ofertado faz parte de sua
linha de fabricagdo. Esta
condigdo sera de extrema
relevancia para a avaliagdo do
mesmo, assim como o0s
seguintes fatores:
conformidade com as
especificagdes,caracteristicas
técnicas e certificados de
conformidade apresentados,

qualidade, durabilidade,
acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade.
A nio apresentagdo

acarretara  desclassificagdo
do licitante. Certificado de
Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que
o fabricante tem seu processo
de preparagéo e pintura de
superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e
conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO

4628-3.
CONJUNTO ALUNO
g’;’g;er:: ADULTO
L O conjunto abaixo descrito
Distribuidora de deve ser certificado conforme
02 Moveis EIRELI UND norma COMPULSORIA 750 1500 640,00 960.000,00 480.000,00
~CNPJ n° ABNT NBR 14006. Conjunto

22 579.608/000 formado por uma cadeira e
1-55 uma mesa. A cadeira deve ser
composta por:  estrutura

metdlica, assento, encosto,
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plasticos, e dois parafusos. O

assento deve ser
confeccionado em
polipropileno

copolimero injetado e
moldado anatomicamente
com

acabamento texturizado e
dimensdes aproximadas de
395

mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de
espessura de parede com
cantos arredondados,
montado a

estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da
base

da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura,
que acomodam parafusos
auto

atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda
phillips. Na parte frontal, que
fica em contato com as
pernas do usudrio deve ser
provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir
a circulagdo sanguinea. A
altura do assento até o chdo
deve ser de 460 mm. O
encosto

deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou
abertura, fabricado em
polipropileno copolimero
injetado e

moldado anatomicamente
com acabamento texturizado.
Suas dimensdes aproximadas
devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura,
com espessura de parede
média de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos
arredondados e unir-se 2a
estrutura por meio de
encaixes de

suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura
metalica

da cadeira e ser travada por
dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a
partir de tubos de secgéo
redonda com g 19,06 mm e
1,5 mm de espessura de
parede

dobrados e soldados. O
conjunto  estrutural deve
receber

banhos quimicos e pintura
Epoxi em p6. As extremidades
das pernas da cadeira devem
receber sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. A
mesa deve ter 760 mm de
altura e permitir  sua
montagem completa  por
encaixes de
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R
seus componentes e poder
ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz
dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo
injetado em termoplastico
ABS virgem, com
pigmentagéo, superficie lisa
sem brilho e com formato de 2
(dois) angulos possibilitando a
formagéo de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O
tampo deve fixar-se ao contra
tampo por meio de 06 (seis)
encaixes, 4 cliques do tipo
Snap-fit e duas torres para
fixagdo por parafusos. O
contra tampo deve apoiar,
reforcar e estruturar a
superficie do tampo além de
prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As
dimensdes aproximadas do
tampo devem ser de 680 mm
na base maior, 595 mm na
base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais da
superficie de uso integrados
ao tampo disponibilizando
uma érea util de superficie de
uso do tampo de 560 mm x
515 mm. A area somando os
dois porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (um) porta
livro em formato retangular,
injetado em termoplastico
com superficie texturizada,
aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica
da mesa deve ser
confeccionada em tubos de
aco 1010/1020, sendo a base
do tampo com tubo quadrado
de 20x20mm e espessura de
1,9 mm soldados a duas
camisas metdlicas de tubo
oblongo
29x58mm e espessura de
parede de 1,9mm unidas
entre si
por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de
parede
de 1,5mm. As pernas das
mesas devem ser fabricadas
com
tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados
aos
pés da mesa fabricados em
tubo de @ 38,10 mm e
espessura
de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento
padrido
FDE/FNDE fixadas por meio
de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da
mesa ao tampo se dara por
meio
de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura
metalica devem ser
fabricados em tubo de ago
industrial tratados por
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conjuntos de banhos
quimicos, e receber

pintura epdoxi em  po.
APRESENTAR JUNTO COM
A

PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por faboratério
acreditado pelo INMETRO J
atestando que o mobiliario

esta

em conformidade com a
ABNT 14006 de 2008, modelo
5 de

certificagdo. Laudo emitido
por laboratério acreditado
pelo

INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto 1ZOD,
da

resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a
resisténcia ao

impacto, media de no minimo
80 J/M. Laudo emitido por
laboratério atestando
veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo emitido

por
laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a

NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70
micras. Laudo de acordo com
a NBR 9209/86 atestando
que os produtos possuem
revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a
1,2g/m2 Laudo ou
declaragao,

comprovando que o mobilidrio
ofertado, com imagem e
medidas estd dentro da
Norma Regulamentadora NR
17-

Ergonomia, acompanhado
por cépia de documento de
identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove
habilitagdo e especializagéo
em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia
seguranga do trabalho, para
emisséo do respectivo laudo.
Relatdrio de ensaio da
determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pd
das

estruturas  metalicas dos
méveis, conforme Lei Federal
no

11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tenséo por fiexdo
do

assento e encosto carteira e
prancheta em resina plastica.
| Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO
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de acordo com a
18S0178:2010 quanto a
resisténcia a tensdo
por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta
em
resina plastica. Catalogo
técnico do produto, nos gquais
necessariamente  constardo
imagens e desenhos com
cotas,
comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha
de
fabricagdo. Esta condigdo
serd de extrema relevancia
paraa
avaliagdo do mesmo, assim
como os seguintes fatores:
conformidade com as
especificagdes,
caracteristicas
técnicas e certificados de
conformidade apresentados,

qualidade, durabilidade,
acabamento, estética,
ergonomia e :
funcionalidade. A néo

apresentagdo acarretara
desclassificagdo do licitante.
Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP,
comprovando que [¢]
fabricante tem

seu processo de preparagéo e
pintura de superficies
metdlicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3

VALOR TOTAL DA ADESAO

R$
649.000,00

Na certeza do aceite do pleito em tela, aguardamos a documentacgao solicitada.

Sem mais para o momento, renovamos os votos de apreco e estima.

Atenciosamente,

¥ Assinado de forma digital por FRANCISCO
FRANCISCO HERBERT LIMA \usssn:m: LIMA VASCONCELDS7637197387

VASCONCELOS:87637197387 *Dados: 2021.06.10 16:54:58 -03'00'

FRANCISCO HERBERT LIMA VASCONCELOS
Secretario Municipal da Educagéo
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INICIO  TERMOSDEUSO  FAQ.

RELATORIO
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ESTADO DE MATO GROSSO s
MUNICIP)O DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER | I
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‘.santb;Ant_ﬁnio»ddi_l';ev;a‘_r‘ger,ill dae'ly

Oficio n°. 063/CPL/2021

Excelentlssxmo Senhor

Fraricisco Herbert Lima Vasconcelos
Secrétirio Municipal de Educacio
Prefeitura gW_lunu:xpal de Sobral/CE

£

|
|
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Prezado §g nhor

Em atem;ao a’vossa sohcu:az;ao no Oficio N2 0168/2021 COJUR/SME de adesio da ATA DE REGISTRO DE
PRECOS Né 026/2021 or mada do PREGAO PRESENCIAL N‘~’ 009/2021 OBIETO “REGISTRO DE PRE(;O
CADEIRAQ E LlXElRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNIC!PAIS DO
MUNIClPlb DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER-MT”, c¢onforme espécificacbes e quantidades
estabelecxdas no termo de referéncia e neste edital e seus anexos.

. _ VALOR
TTEM QTh UNID DESCRIGAO ITEM: MARCA: UNITARIO

VALOR TOTAL

Conjunto Infaiitil, composto por 06 Mésas, 08
Cadeiras. e o1 Mesd Central)
MESA: - escolar. jnfantil com ‘montagenn)
implificada ‘¢ ‘que permite o sed emprego\

ambéni como- brinquedo infantil, Compreend
em um COrpo estriturante, um porta-livros ¢
um tampd substancialmente trapezoidal. O
corpo & inteirigo de foriia poligdrica-e moldado)
no processs de injegio com termopléstico
enominado’ copolimerd. de piolipropilenc em)
ma pe¢a Unica; sendo composto de uift péf
didnteiro Jargo e.de. secglo transvérsal em U
voltado para dentrd; dois pés traseiros também|
ern “U “, voltadps para frente e suavérherite
rqueadas, travessas superiores ¢ travessas
inferiores de ligd¢do dos pés dianteiros nos péy
traseirgs. ‘0 ‘tampo apresenta . uma forma
1 50 UN lsubistantialments trapezoidal @ moldado pelo
’ * processo de injegdio com material denominado
ABS, porém cow base menor arredondada ¢
chanfros nas extremidades das bases maiores,
Um $ulco transversal, posicionado junto & biase
meénotdo tampo, se'desting.a porta ~abjetos. O
porta-livro ‘apresénta @ forma de uma placa
triangular e moldado pelo processo de injegdo]
com; . material denominado: Copohmero e
Polipropileno, com vértice frontal arredondado
endo encalxada em  trilhos. situados nas
siiperficies [internas das travessas supetiores
do corpo e.sendo fixada por meio de pinos|
a]ientes que se ‘projetam-da placa ¢ penetram| .

PLAXMETAL | pe2 380,00 | R$169.000,00
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. |parafuses. -Estriitura, dave ser- fdbrrcada em

INas pornitas dos tubos dos pés a cadeira déve

vpecas, vistas supericxrmente, apresentam

m  orificios das = travessas: .'.a?tlpe,rlot‘ess
CADEIRA "INFANTIL: Formada com assénto
encosto e ‘estrutura com a seguinte descrigdo
técnica: Assento, deve: §ér €onfeccionads em

natomicamente- com: acabamento texturizado
e:dimensGes dé 330 mii de largura; 320 mim de
profitndidade’ 4 miv de espessura de pared
com: cantos  drredondados, mentados A
strutura por melo dé 4 (cavidades reforgadas
coim aletss de no minimo 3 nim de espessur,
ispensando ‘o uso. de porcas & parafusos..
altiirs do dsseiito até o ¢hdo deve, ser de 350
mim. O eficosto deve ser inteiricy, sem nenhum
ipo. de ventilagio ou abertura, fabricado em
srmoplastico de’ engentiaria (Co polimero ‘de
Polipropilena) injetado’ e moldado
natomicamente com; :acabamento texturizado,
Suas dimengbes devem: ser de 330 mm de
argura por 185 mm- de altura, com. espessuta
de parede meédid de 3,5 mm, A peéca deéve
possuir’ cantos atredondados ‘€ une se :
strutura por: meio dé encdixes de sua
cavidades posterioies. aos tubos: da estrutur
metilica da cadeira e deve ser travada por-dois
pinos fixadoreés - fhjetados em  palipropileno
capohmero, na ‘mesma  cor do neosto,
dispensando: a presengd dé 1 3

tubios de age’ tndustrial 1008/1020 & compost el
por pernas ¢;travessas e tubo de quadrado d

20 x 20 mm'e espessura de parede de 1,06.mm;
As pegas devem ser ‘unidas entre  §i ‘pelo)
processo de.soldagem’ MIG, O conjunto aindal

pintura epéxi (pd), o die possibilita protecio
contra. oxidacao e maior vida Gtil & estrutura.

recebé ‘ponteiras plsticas fabricadas pelo
processo de injecas de  téimoplisticos d
ngenharia [Copelfmera de ‘Polipropilenc)]
MESA CENTRAL: ¢oi a sepuinte desmcao
écnica: Constituida de: duas pegas plésticas e
um tobo central, As peé¢as plasticad 3o
onfeccionadas em polipropileno. capolimero
injetado -com acabamento superficial liso sem|
rilho, ‘com éspéssiira. minima dé 3mii. As

formato sextavado para unifio de DG:mesas, fue
formam im cfrculo, Possuindo 07 divisdrias:
Seis referentes &s faces.externas e uma central
Na parte inferiora peca dpreseiits um ressalto
de. 40mnl pary encdixe do: tubo eentral)
Estrutura central fabricada em tubo: de ago
industrial coiy didmeétro: de 38,imim tom
espessura de 0,9mm. As pegas plastias’ sdo
Encaixadas 110 tubo, unia em cada‘extremidade,
Altura em relagio a0 pise 590 mm. Conjunto
com Mesds Infantil e Cadeiras Tnfantil na%

Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verd
: ‘Roxa. Mesa Central ‘Cor Ciriza, Estrutiurd d
Mesa. Central ‘@ das. Cadéiras ria. Cor Branca

polipropilenio copolimers injetado- & maoldade|

deve recebe tratamentos de-banhos quimices ] .
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[COMERCIAL: lLaudo de acordo com a NBI
9209/86 atestando’ gue os produtos posstein

‘,Y/ﬂ

[0 S )

laboratrio  acreditado  pels  INMETRO
dtestando. que o mobilidrip .estd em
conformidade com a: NM-300; pele modelo dé
ertificacio 5, Laudo emitido por laboratéri
creditado pele INMETRO atestando a
resisténcia a0 impactd 120D, da resina plastics
no ABS db Tampo sendo:que:a resisténcia ao
impacto, media de no ‘minimo. 80 J/M, Laudo
emitido ‘Por laboratério atestando: veracidade
da  resina  ABS.  (butadieno-estireno:
acrilopitrila)..  Laudo oy declaracio,
comprovando que & moebilidrio ofértado; com
imagem e ‘medidas est4 dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergofiomia
acompanhado por ¢épia .de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM] ou AR’
paga com a devida. . comproviagio d
atenticidade, que’ tomprove: habilltagau

specializagio em: medicina = do  téabalho
ergonomia  ou  engénharia sepuranga  do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo,
Laudo: emitido porlaboratécio acreditado pelo
INMETRO «de acordo. com a ASTMD790:15
quanto a resisténeia a tersio por: flexio do
1ssento: & encosto cartéira em tesina plastica.
Laudo._emitido por laboratério acreditade pelo
INMETRO. de acordé com a 150178:2010
quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento- e -éncosto carteira em resina plastica,
Relatdrio de ensaio da determinagio do teor de
Humbe . fig -pintura epoxispd das estruturas
metélicas dos moveis; conforme Lei Fedéral ng
11.762/08 due fixa o limite tixiino dé chimbo
ermitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e
e uso infantil e escolar; vernizes & materiais
similaves, Catdlogo. técnice do. produto, nos|
wals necessariamente constarfo imagens ¢
esenhos:com Cotas, comprovatido que o item
ofértado faz parte de Sua. linha'de fabricagio,
Esta condi;:ao serd de extrema relevincia pard
:avaliacio do mesmo, assim como 6§ seguintes
fatores: canformldade o as especificacbes
caracteristicas: técnicas. e cértificados. dé
canform:dade apresentadds, quali'd‘a‘de

b PAG

funcionalidade A nio ﬁprgsentagé
acarretara desclassiﬁcat;ao do 'l_ic'itantg
OCP, comprovamdo que o fabrzcante tem seil
protesso dé preparagdo e pintura d
uperficies metlicas certificado pelo Modélo S
arantindo o.atendimento e conformidade 3s
nOrmas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095
|ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM: D,
523, ASTM D. 3359, ASTM D 3363, ASTM D
17091, NBR 584»1 ASTM D 2794, NEBR IS0 4628-
3.
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CON]UNTO ALUNO ADULTO
0 conjunto-abaixo desciito deve ser certificado
cotiforme” norima COMPULSORIA. ABNT NBR
14006. Conjunto formado. por uiha cadeira e
ima mesa. A cadeira déve ser comiposta por:
struturd metdlica, assento; encosto, ponteiras
apatas e fixadores plsticos, e dois paFafusos,
0. assento: deve: ser -confeccionado em
|patipropileric copolimero injetada ‘¢ moldado
janatomicamente com acabamento tegturizado)
e dimenstes dproximadas de 395 mm de
largura, 420 mm. de profundidade 4 mm, de
espessura de paredé com cantos arrédofidados
{montado & estrutura por meio de um encaixe
m todo.o tubo da base da frente da cadeira e 2
(diias) cavidades reforgadds com ‘aletas d
21im de espessura, gue ‘acomodam parafusos
auto .atarraxantes para plastico de diametro
5x25 mni fénda phillips, Na parte frontal, que
fica em contato com as pernas do usugrio dev
ser provide dé borda arredondada com raio 2
finy de nio obstruir a circulagio sanguinea,.
Itura do assento até o .chde deve-sér de 460

ol Xa

uas dimensdes: aproxxmadas devem ser de 375
mm. de largura por 195 mm de dltura; coin
espessura de parsde média de 3,5 mim. A péga
- |deve. possuir cantos arredondados e unir-se 3 o _ _ _
2 750 | UND [estrutura por meio de encaixes de suasl PLAXMETAL| R$ 640,00 |R$ 480.000,00

cavidades postetiores aos tubos da estrutura N

metélica da cadeira e ser travada por doi§ piine

retidteis  injetados  em  polipropileno
copolimero, na mesma cor do  encosto,
ispensando: 4 - presenga de  rebites’ ou

parafusos. A estrutura deve ser fabricada 3

partir-de tubos de secggo redonda.com ¢ 19,05

mm e 1,5 min de espessura de parede dobrado

e soldados. O conjunto estrutural deve recebe
“lbanhos: quimicos e pintura ‘Epoxi em pd, As

extremidades das pernas da cadeird ‘devem

receber sapatas. ‘plasticas de acabamento
yadrdo FDE..A mesa deve ter 760 i dé altora

e peifiitir sud montigeil completa po

encalxes de seus componentes e poder se_'

dependgndo _da eéscolha do usuario. Dev
possuir tampo injetade em termopléstico AB
irgem; com ‘pigmentagio, superficie lisa sem
brilho e com formato de 2 (dois) fmgulos

se a0 conira tampo por meio de 06, (56i8)
encaixes, 4 cdligues do tipo Snap-fit e dua
torres para. fixacag por pardfusos. ‘O contra
tampo deve. apoiar, reforgar e estruturar a
uperficie do tampo além de prove
cabamento na parté inferior do. tampo da
mesa. As dimensdes aproximadas do tampo
devem ser de 680 i ha base maior, 595 mm)

ha base ‘menor e 560 mm lateralmente,
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ESTADO DE MATO GROSSO
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Avenida Santo Antdnio, 245, Centro - CEP 78 $80-000
“TEL: {065) 3341 1346
contendo 02 (dois} porta objetos laterais d
superficie.  de 'Uso  integrados . do tampo
disponibilizando umid drea wtil de superffcxe de
uso do, tampo de 560 mm x 515 mm. A dre >
somando os’ dois. porta objetos deéve ser d N

aproximadamiente :0,29 m2, Deve. possuir 01 i
(um) porta livro. em formato retangular, \___/
injetado em termoplastico. com superficie

texturizadd, -aberto por todos 0§ lados
facilitando 0. manuselo dos materiais. A
estrutura  mefdlica da  mesa deve sér
confeccionada em. tubos de ago 1010/1020
sendo-a bage‘do tampo com tubo quadrado de
20%20mm & espessura de 1,9 mm soldados 3
fuas. camisas. metdlicas de ‘tubo oblongo
29x58mm e espessura de paréde dé 1,9mm
unidas entre s por um tubo oblenge: 29%58mm
cam espessura de parede de 1,5mm. As pernas
das mesds devem ser fabricadas com tubd
blonga 29%58 thim espessura 1,9 mm soldados
os pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10
M e espessura de 1,5 mm ¢om ponteiras
plésticas ‘de acabamento padrio. FDE/FNDE
fixadas por ‘meio: de rvebites tipo POP, A
montagein das pernas da mesd .46 tamipo e
dard por meio de 4 parafusos. Todos os‘

AN

of Tan

Fabricados em tubo de ago 15
por conjuntos de banhos quimicos, e recebe
pintura epdxi em p6. APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por]
laboratério - acreditado pelo  INMETRO
atestandd  que o robilifiric  estd  em
conformidade, -com a. ABNT 14006, de- 2008,
modelo 5 de certificaciio, Laudo eniitido pos
aljoratério  acreditado’ ‘pelo  INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto 120D, da
esina pléstica no: ABS do- Tampo sénde que 2
resisténcia ao inipacto, media de no minimo 80
/M. Laudo. emitido por-laboratério. atéstarido
eracidade di tésina ABS (butadieno-estireno
criloniteila). Latido emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. de acordo com
NBR 10443708 ¢ tesultado de espessura
minima de 70 micras. Laude de-acordo comd
NBR 9209/86 atestando qué 68 proditos
possuem revestimento em fosfata oM massal
igual ou superior a 12g/m , Laudo ou
declaragdo, comprovando que o mobxliano
ofertado, com imagem €. medidas estd dentrol
da  Nerma ‘Regulamernitadora - NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia  de
documento de identidade profissional (CRE
Jou CRM) on ART paga com a devida
comproviagao de autenticidade, gue comprove
habilitagdo € espe(:lahzac;ﬁo em medicina. d
trabalho, ergonomia ou engenharia segurang:
do trabilho, para emissdo do respectivo laudo.
Relatério de ensdio da determinagio do teor.d
chumbo. na pintura epoxi-pé. das estruturas
meétdlicas. dos movéis, conforine Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite;méxiimg de chumbp|
jpermitido. na fabricacgdo de tintas imobilidrias ¢




ESTADO DE MATO GROSSO
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER

Avenida Santo Antbnio, 245, Centro - CEP 78.150-000
TEL: (065) Bi‘l 4345

de ‘uso infantll e escolar, vernizes e materiaig|
imilares. Laundo emitido: por laboratdrio
acreditado pelo: INMETRO de ‘acorde torm a
STMD790-15 quanto a resisténcia. a tensd
vor flexdo do assento e encosto carteira
vancheta em iesina’ plésnca. Laudo emitido
por 1aborat6rxo_acredxtado pelo INMETRO d
cordo com a150178:2010 quantd a resisténti:
‘tensdo: por flexdio do assento ‘e encosto
carteira ) prancheta em resina pldstica,
Cata]ogo técnico: do produto, nos quais
nécessariamente.  constario  immagens ¢
‘idéserihos com cotas, comprovando que o’iteni
ofertado faz parte dé sua linha. de fabricagdo,
Esta condigio sera de extrema relevincia para1
vavaliagia do mesmo, assim como o8 seguirites
fatores:- conformidade com as especificacdes
caracteristicas técnicas e. certificados = d
onformidade  apresentados,  gualidade)
lurabilidade, acabamento, ‘estética, ergonomiaj
s funcionalidade. A  ndo apresentagiol
acarretard  desclassificicis  do lieitante
Cettificado de Conformiddde emitido por i
OCP, comprovando que_a fabricante. tém seuf
processo de preparagdc € pintura d
uperficies metalicas certificado pelo Modelo 5
garantindo o atendimento € eonformidade As
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095,
JABNT NBR 8096, ABNT NBR-11003, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628

Informamos.ainda que a émpresa detentora da ATA sobre a disponibilidade para o fornecimente do solicitado e

esté e manife

Assim  em

DEFERIMOSH

0

stou favordvel o atendimento,

‘conformidade em ©Edital € Termo de Referéncia, considerando a manifestagdo

. a'V0850 requerimento.

Certos dos termos atendidos, ficamos a vossa disposigio para algo mais que s¢ fagam necessarios.

Sendo 0 qué se apresénta para o momento, reiteramos estima e consideraggo.

Cordialmente,
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[ORGAO] SOLICITAGAO DE ANUENCIA: ADESAO ATA MATERIAIS &
PERMANENTES - ORGAO GERENCIADOR: PREF. DE STO. ANTONIO D&
LEVERGER
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Setor de Licitagoes e Contratos <licitacao@leverger.mt.gov.br> 17 de junhoNde 2021 17@
Para: Rafael Melo <rafael.melo@edu.sobral.ce.gov.br>

3F

OP v 3\‘\0’3

Boa Tarde!!
Segue autoriza¢ao para adeséo a ata n°. 026/2021.
Att,

Setor de Licitagoes

(favor confirmar o recebimento)

PREFEITURA DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER
SETOR DE LICITACOES E CONTRATOS
TELEFONE:(65) 3341 1346

Em 2021-06-10 16:11, Rafael Melo escreveu:
Boa tarde,

Prezados,

Com meus cordiais cumprimentos, venho por meio deste, solicitar

autorizacéo para utilizar a Ata de Registro de Preg¢os n° 026/2021,

oriunda do Pregéo Presencial n° 009/2021, Processo Administrativo

n°® 023/2021, da Prefeitura Municipal de Santo Antonio do Leverger,

cujo objeto € a_"_REGISTRO DE PRECO PARA FUTURA E/OU EVENTUAL.
AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR, CADEIRAS,
LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAIS DO
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER -MT”,__ com o intuito de
adquirirmos, nos termos, condi¢gbes e especificagbes contidas na

aludida ata, para atender as necessidades da Secretaria Municipal da

Educac¢éao de Sobral/CE.

|
Favor, encaminhar o oficio de anuéncia assinado digitalizado para 1
este e-mail, bem como a homologagéo da licitagcdo e a ata de |
registro de pre¢os assinada na integra.

Atenciosamente,

José Rafael Melo Nascimento

Advogado - OAB/CE n° 40.288

Gerente da Célula de Processos Licitatérios - Coordenadoria
Juridica - COJUR/SME

(88) 3677-1233

rafael.melo@edu.sobral.ce.gov.br
Prefeitura de Sobral

Secretaria Municipal da Educacéo

R. Viriato de Medeiros, 1250 - Centro

https://mail.google.com/mail/u/1?ik=482016b5c0&view=pt&search=all&permmsgid=msg-f%3A17028457475664350788&simpl=msg-f%3A1702845...  1/2
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