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A llustrissima Senhora
KARMELINA MARJORIE NOGUEIRA BARROSO
Presidente da Central de Licitagoes do Municlpio de Sobral/CE

o

Prezada Senhora,

Com meus cordiais cumprimentos, venho por meio deste, solicitar autorizagao para

utilizar a Ata de Registro de Pregos n° 026/2021, oriunda do Pregao Presencial n° 009/2021,

Processo Administrative n° 023/2021, da Prefeitura Municipal de Santo Antdnio do

Leverger, cujo objeto 6 a "REGISTRO DE PREQO PARA FUTURA E/OU EVENTUAL.

AQUISIQAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR, CADEIRAS,

LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAIS DO

MUNICfPIO DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER -MT”, com o intuito de adquirirmos, nos

termos, condigoes e especificagoes contidas na aludida ata, tendo em vista atenderem as

necessidades deste orgao, a saber:

VENCEDORA: Empresa Sublyme Distribuidora de Moveis EIRELI-CNPJ n° 22.579.608/0001-55
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Conjunto Infantil, composto por 06
Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa
Central.
MESA: escolar Infantil com montagem
simplificada e que permite o seu
emprego tamb6m como brinquedo
Infantil. Compreende em um corpo
estruturante, umporta-livros e um tampo
substancialmente trapezoidal. O corpo 6
inteirigo de forma poliddrica e moldado
no processo de injegao com
termoptestico denominado copollmero
de polipropileno em uma pega unica,
sendo composto de um pe dianteiro
largo e de secgSo transversal em “U
voftado para dentro, dois pes traseiros
tambÿm em “U ", voltados para frente e

suavemente arqueados, travessas
superiores e travessas Inferiores de
ligagao dos p6s dianteiros nos pes
traseiros. O tampo apresentauma forma
substancialmente trapezoidal e moldado
pelo processo de injegao com material
denominado ABS, por6m com base

menor arredondada e chanfros nas
extremidades das bases maiores. Um
sulco transversal, posicionado junto £
base menor do tampo, se destina a

porta — objetos. O porta apresenta a
forma de uma placa triangular e
moldado pelo processo de injegao com
material denominado Copolimero de
Polipropileno, com vdrtice frontal

arredondado, sendo encalxada em
trilhos situados nas superficies intemas
das travessas superiores do corpo e

sendo fixada por meio de
pinos salientes que se projetam da placa
e penetram em orificios das travessas
superiores.
CADE1RA INFANTIL:

PLAXMETAL

50 169.000,00UNO 3.380,00 338.000,0001 100

Formada com assento, encosto e

estrutura com a seguinte descrigao
tecnica: Assento. deve ser
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econfeccionado em pollproplleno
copolimero injetado e moldado
anatomfcamente com acabamento
texturizado e dimensbes de 330 mm de
largura, 320 mm de profundidade 4 mm
de espessura de parede com cantos
arredondados, montados b estrutura por
meio de 4 (cavidades reforpadas com
aletas de no minimo 3mm de espessura
dispensando o uso de porcas e
parafusos. A altura do assento atb o
chao deve ser de 350 mm. O encosto
deve ser inteiripo, sem nenhum tipo de
ventilapao ou aberiura, fabricado em
termoplbstico de engenharia (Co
polfmero de Polipropileno) injetado e

moldado anatomicamente com
acabamento texturizado.
Suas dimensoes devem ser de 330 mm
de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede mbdia de 3,5. A
pepa deve possuir cantos arredondados
e une se b estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura metblica da
cadeira e deve ser travada por dois
pinos fixadores injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenpa de
rebites ouparafusos. Estrutura,deve ser
fabricada em tubos de apo industrial
1008/1020, b composta por pemas e
travessas em tubo de quadrado de 20 x
20 mm e espessura de parede de 1,06
mm. As pepas devem ser unidas entre si
pelo processo de soldagem MIG. O
conjunto aindadeve recebe tratamentos
de banhos quimicos e pintura epbxi (p6),
o que possibilita protepbo contra
oxidapao e maior vida util b estrutura.
Nas pontas dos tubos dos pbs a cadeira
deve recebe ponteiras plbsticas
fabricadas pelo processo de injepbo de
termoplasticos de engenharia
(Copolimero de Polipropileno).
MESA CENTRAL: com a seguinte
descripao tecnica: Constituida de duas
pepas plbsticas e um tubo central. As
pepas plbsticas sbo confeccionadas em
polipropileno copolimero injetado com
acabamento superficial Ilso sem brilho,
com espessura minima de 3mm. As
pepas, vistas superiormente,
apresentam formato sextavado para
uniao de 06 mesas, que formam um
circulo. Possuindo 07 divisdrias: Seis
referentes as faces extemas e uma
central. Na parte inferior a pepa
apresenta um ressalto de 40mm para
encaixe do tubo central. Estrutura
central fabricada em tubo de apo
industrial com dibmetro de 38,1mm com
espessura de 0,9mm. As pepas
plbsticas sao encaixadas no tubo, uma
em cada extremidade, Altura em relapbo
ao piso 590 mm.
Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras
Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho,
Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa

Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa
Central e das Cadeiras na Cor Branca.
APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando
que os produtos possuem revestimento
em fosfato com massa igual ou superior
a 1,2g/m*. Laudo emitido por laboratbrio
acreditado pelo INMETRO atestando
que o mobilibrio estb em conformidade
com a NM- 300, pelo modelo de
certificapao 5. Laudo emitido por
laboratbrio acreditado pelo INMETRO
atestando a resistencia ao impacto
IZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a resistencia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratbrio atestando
veracidade da resina ABS (butadieno
estirenoacrilonitrila). Laudo
declarapbo, comprovando que o
mobiiibrio ofertado, com imagem e
medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cbpia de documento
de identidade profissional (CREA ou
CRM) ou ART paga com a devida
comprovapao de autenticidade, que
comprove habilitapao e especializapao
em medicinado trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranpa do trabalho, para
emissao do respectivo laudo. Laudo
emitido por laboratbrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a Resistencia a
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tens3o por flexao do assento e encosto
carteira em resina pl3stica. Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ISOI78:2010 quanto a resist§ncia a
tens§o por flexao do assento e encosto
carteira em resina plastica. Relatdrio de
ensaio da determinate do teor de
chumbo na pintura ep6xi-p6 das
estruturas metdlicas dos mdveis,
conforme Lei Federal n° 11.762/08 que
fixa 0 limite m3ximo de chumbo
permitido na fabricate de tintas
imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materials similares.
Cat3logo tecnico do produto, nos quais
necessariamente constarSo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que
0 item ofertado faz parte de sua linha de
fabricate Esta condi?ao ser3 de
extrema relev3ncia para a avaliato do
mesmo, assim como os seguintes
fatores: conformidade com as
especificagoes.caracteristicas t6cnlcas
e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, est£tica, ergonomia e
funcionalidade. A n3o apresentag3o
acarretar3 desclassificagSo do licitante.
Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que 0

fabricante tern seu processo de
prepara$ao e pintura de superficies
met3licas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento
conformidade 3s normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.
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CONJUNTO ALUNO ADULTO
O conjunto abaixo descrito deve ser
certificado
COMPULS0RIA ABNT NBR 14006.

Conjunto formado por uma cadeira e
uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura met3lica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e

fixadores pl3sticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e
moldado
acabamento texturizado e dimensoes
aproximadas de 395 mm de largura, 420
mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos

arredondados, montado a estrutura por
meio de um encalxe em todo o tubo da
base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para
pl3stico de diSmetro 5x25 mm fenda
Phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pemas do usu3rio deve
ser provido de borda arredondada com
raio a fim de n3o obstruir a circulap3o
sanguinea. A altura do assento atd o
chao deve ser de 460 mm. O encosto
deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilapao ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e
moldado
acabamento
dimensoes aproximadas devem ser de
375 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede m£dia
de 3,5 mm. A pe9a deve possuir cantos
arredondados e unlr-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura
met3lica da cadeira e ser travada por
dois pinos retr3teis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A estrutura deve
ser fabricada 3 partir de tubos de secfSo
redonda com 0 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura
Epoxi em p6. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento
padr3o FDE. A mesa deve ter 760 mm
de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus
componentes e poder ser utillzada de
ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do usu3rio.
Deve possuir tampo injetado em
termop!3stico ABS virgem, com
pigmenlacao, superficie lisa sem brilho

conforme norma

PLAXMETAL

anatomicamente com

02 UND 750 1500 640,00 960.000,00 480.000,00

anatomicamente com
Suastexturizado.
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ee com formato de 2 (dois) angulos

possibifitando a formagao de circulos
com 6 {seis) ou 30 (trinta) mesas. O
tampo deve fixar-se ao contra tampo por
meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do
tipo Snap-fit e duas torres para fixagbo
por parafusos. O contra tampo deve
apoiar, reforgar e estruturar a superfide
do tampo albm de prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensoes aproximadas do tampo
devem ser de 680 mm na base maior,
595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterals da superfide de uso
integrados ao tampo disponibllizando
uma area util de superfide de uso do
tampo de 560 mm x 515 mm. A brea
somando os dois porta objetos deve ser
de aproximadamente 0,29 m2. Deve
possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termopibstico
com superfide texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio
dos materials. A estrutura metblica da
mesa deve ser confeccionada em tubos
de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm
e espessura de 1,9 mm soldados b duas
camisas metblicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas das mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo
29x58 mm espessura 1,9 mm soldados
aos pes da mesa fabricados em tubo de
o 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento
padrao FDE/FNDE fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem das
pemas da mesa ao tampo se darb por
meio de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e receber pintura
epoxi em p6. APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por laboratbrio acreditado
pelo INMETRO atestando quo o
mobiliario estb em conformldade com a
ABNT 14006 de 2008, modeio 5 de
certificagbo. Laudo emitido por
laboratbrio acreditado pelo INMETRO
atestando a resistbncia ao impacto
IZOD, da resina plbstica no ABS do
Tampo sendo que a resistencia ao
impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratbrio atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-
estireno-acrilonrtrila). Laudo emitido por
laboratbrio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a NBR 10443/08 e
resultado de espessura minima de 70

micras. Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com
massa igua! ou superior a 1,2g/mz.
Laudo ou declaragbo, comprovando que
o mobiliario ofertado, com imagem e
medidas estb dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cbpia de documento
de identidade proflssional (CREA ou
CRM) ou ART paga com a devida
comprovagio de autenticidade, que
comprove habilitagbo e especializagao
em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranga do trabalho, para
emissao do respectivo laudo. Relatbrio
de ensaio da determinagbo do teor de
chumbo na pintura epbxi-po das

estruturas metblicas dos mbveis,
conforme Lei Federal n° 11.762/08 que
fixa o iimite mbximo de chumbo
permitido na fabricagbo de tintas
imobriibrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materials similares.
Laudo emitido por laboratbrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resistbncia a
tensao por flexbo do assento e encosto

carteira e prancheta em resina plbstica.
Laudo emitido por laboratbrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a

IS0178:2010 quanto a resistencia a
tensao porflexao do assento e encosto
carteira e prancheta em resina plbstica.
Catblogo t&cnico do produto, nos quais
necessariamente constarbo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua iinha de
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fabricagao. Esta condipao sera de
extrema relevzincia para a avaliapSo do
mesmo, assim como os segulntes
fatores: conformidade com
especificapoes, caracteristicas t6cnicas
e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, est6tica, ergonomia e
funcionalidade. A nSo apresentapSo
acarretara desclassificapSo do licitante.
Certificado de Conformidade emitido por
Lima OCP, comprovando que o
fabricante tern seu processo de
preparapio e pintura de superficies
mettilicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo
conformidade £s normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3

o
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VALOR TOTAL DA ADESAO RS 649.000,00

Na certeza do aceite do pleito em tela, aguardamos a documentagao solicitada.

Sem mais para o momento, renovamos os votos de aprego e estima.

Atenciosamente,

FRANCISCO HERBERT LIMAÿ Assinado de forma digital por

x/AcrrvKirci r\c a-iei0-71n70;FRANCISCO HERBERT LIMA
VASCONCELOS:876371973>ASCONCELOS:87637197387

Dados: 2021.06.11 11:23:50 -03W

FRANCISCO HERBERT LIMA VASCONCELOS
Secretcirio Municipal da Educagao
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INfCIO TERMOS DE USO F.A.Q.

RELATORIO

RELATORIO 1 - Arquivo de assinatura aprovado, em conformidade com a MP 2,200-

2/2001

Data de verificagSo

Versao do software

Nome do arquivo

30/06/2021 14:31:29 BRT

2.6.2

OFICIO ANUENCIA CELIC.pdf

Assinatura por CN=FRANCISCO HERBERT LIMA VASCONCELOS:87637197387,

OU=20085105000106, OU=(EM BRANCO), OU=RFB e-CPF A3, OOSecretaria da Receita

Federal do Brasil - RFB, 0=ICP-Brasil, C=BR

Informagoes da assinatura

Status da assinatura

Caminho de certificagSo

Estrutura da assinatura

Cifra assim4trica

Resumo criptogrMico

Atributos obrigatdrios

[iÿ Caminho de certificagao

(>>ÿ Atributos

Aprovado

Aprovado

Em conformidade com o padrao

Aprovada

Correto

Aprovados

Assinatura por CN=FRANCISCO HERBERT LIMA VASC0NCEL0S:87637197387,

OU=20085105000106, OU=(EM BRANCO), OU=RFB e-CPF A3, OU=Secretaria da Receita

Federal do Brasil - RFB, 0=ICP-Brasil, C=BR

Informagoes da assinatura

Status da assinatura

Caminho de certificagao

Estrutura da assinatura

Cifra assim&rica

Resumo criptogreifico

Atributos obrigatorios

(ÿ Caminho de certificagao

(&» Atributos

Aprovado

Aprovado

Em conformidade com o padrao

Aprovada

Correto

Aprovados

Assinatura por CN=FRANCISCO HERBERT LIMA VASCONCELOS:87637197387,

OU=20085105000106, QO(EM BRANCO), OU=RFB e-CPF A3, OU=Secretaria da Receita

Federal do Brasil - RFB, 0=ICP-Brasii, C=BR

Informagoes da assinatura

Status da assinatura

Caminho de certificagao

Estrutura da assinatura

Cifra assimetrica

Resumo criptografico

Atributos obrigatdrios

Aprovado

Aprovado

Em conformidade com o padrao

Aprovada

Correto

Aprovados

AVAI.IE ESTE

SERVigO

EXPANDIR

ELEMENTOS
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Informagoes da assinatura

Status da assinatura

Caminho de certificate
Estrutura da assinatura

Cifra assim§trica

Resumo criptogrifico

Atributos obrigat6rios

(ÿ Caminho de certificate

[>» Atributos

Aprovado

Aprovado

Em conformidade com o padrao

Aprovada

Correto

Aprovados

Assinatura por CN=FRANCISCO HERBERT LIMA VASCONCELOS:87637197387,

OU=2Q085105000106, OU=(EM BRANCO), OU=RFB e-CPF A3, OU=Secretaria da Receita

Federal do Brasil - RFB, 0=ICP-Brasil, C=BR

Informates da assinatura

Status da assinatura

Caminho de certificag2o

Estrutura da assinatura

Cifra assim6trica

Resumo criptografico

Atributos obrigatorios

(> Caminho de certificagao

Atributos

Aprovado

Aprovado

Em conformidade com o padrao

Aprovada

Correto

Aprovados

AVALIE ESTE

SERVigO
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Central de Licitagoes - CELIC

Oficio n° 133/2021 - CELIC Sobral, 21 de junho de 2021.

A Secretaria do Planejamento e Gestao (SEPLAG)

Sr. Marcio Diego Aguiar Guimaraes-Secretario Executivo do Planejamento e Gestao

Assunto: Manifestagao acerca do planejamento corporativo municipal para utilizagao de Ata de

Registro de Prego Externa.

Prezado Senhor,

Temos a honra de cumprimentar Vossa Senhoria, e na oportunidade, solicitar manifestagao

acerca do planejamento corporativo municipal no que diz respeito ao item abaixo, conforme art. 32, §1°

do Decreto n° 2.257/2019, tendo em vista atender as necessidades da Secretaria Municipal da

Educagao, a saber:

EMPRESA VENCEDORA: Sublyme Distribuidora de Moveis EIRELI - CNPJ n° 22.579.608/0001-55.
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Conjunto infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01Mesa Central.
MESA: escolar infantil com montagem simplificada e que permite o seu
emprego tambem como brinquedo infantil. Compreende em um corpo

estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente trapezoidal. O

corpo e inteirigo de forma poliedrica e moldado no processo de injegao com
termoplastico denominado copolfmero de polipropileno em uma pega unica,
sendo composto de um pe dianteiro largo e de secgao transversal em "U ",

voltado para dentro, dois pes traseiros tambem em "U ", voltados para frente
e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de
ligagao dos pes dianteiros nos pÿs traseiros. O tampo apresenta uma forma

substancialmente trapezoidal e moldado pelo processo de injegao com

material denominado ABS, porem com base menor arredondada e chanfros
nas extremidades das bases maiores. Um sulco transversal, posicionado junto

a base menor do tampo, se destina a porta - objetos. O porta apresenta a

forma de uma placa triangular e moldado pelo processo de injegao com
material denominado Copolfmero de Polipropileno, com vÿrtice frontal

arredondado, sendo encaixada em trilhos situados nas superffcies internas

das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes

que se projetam da placa e penetram em oriffcios das travessas superiores.

CADEIRA INFANTIL: Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte

descrigao tecnica: Assento, deve ser confeccionado em polipropileno
copolfmero injetado e moldado anatomicamente com acabamento

texturizado e dimensoes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4

mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados k estrutura

por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no mfnimo 3 mm de
espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura do assento ate o

chao deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de

ventilagao ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Co

poifmero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com

acabamento texturizado.
Suas dimensoes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com

espessura de parede media de 3,5. A pega deve possuir cantos arredondados

e une se £ estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos

tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos

fixadores injetados em polipropileno copolfmero, na mesma cor do encosto,

dispensando a presenga de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada

em tubos de ago industrial 1008/1020, 4 composta por pernas e travessas em

tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As

pegas devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto

ainda deve recebe tratamentos de banhos qufmicos e pintura epoxi (po), o

que possibilita protegao contra oxidagao e maior vida util a estrutura. Nas

pontas dos tubos dos pes a cadeira deve recebe ponteiras plasticas fabricadas
pelo processo de injegao de termoplasticos de engenharia (Copolfmero de

Polipropileno)._____

169.000,00338.000,003.380,0050 100PLAXMETAL01 UND
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MESA CENTRAL: com a seguinte descrigao tecnica: Constitufda de duas pegas
plasticas e um tubo central. As pegas plasticas sao confeccionadas em
polipropileno copolfmero injetado com acabamento superficial liso sem

brilho, com espessura minima de 3mm. As pegas, vistas superiormente,

apresentam formato sextavado para uniao de 06 mesas, que formam um
cfrculo. Possuindo 07 divisorias: Seis referentes as faces externas e uma
central. Na parte inferior a pega apresenta um ressalto de 40mm para encaixe
do tubo central. Estrutura central fabricada em tubo de ago industrial com
diametro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pegas plasticas s3o
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relagao ao piso
590 mm.
Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo,
Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da
Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca. APRESENTAR JUNTO COM A

PROPOSTA COMERCIAL: Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que

os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
l,2g/m*. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando
que o mobili3rio esta em conformidade com a NM- 300, pelo modelo de
certificagao 5. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO

atestando a resistencia ao impacto IZOD, da resina pl3stica no ABS do Tampo

sendo que a resistencia ao impacto, media de no mfnimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratorio atestando veracidade da resina ABS (butadieno

estirenoacrilonitrila). Laudo ou declaragao, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de
autenticidade, que comprove habilitagao e especializagao em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissao do
respectivo laudo. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 quanto a Resistencia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 150178:2010 quanto a resistencia
a tensao por flexao do assento e encosto carteira em resina plastica. Relatdrio
de ensaio da determinagao do teor de chumbo na pintura ep6xi-p6 das
estruturas metcilicas dos mdveis, conforme Lei Federal ns 11.762/08 que fixa
o limite m3ximo de chumbo permitido na fabricagao de tintas imobill3rias e

de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Cat3logo tdcnico do
produto, nos quais necessariamente constarao imagens e desenhos com

cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagao.

Esta condigSo ser3 de extrema relevancia para a avallagao do mesmo, assim

como os seguintes fatores: conformidade com as especificagdes,

caracteristicas tecnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estetica, ergonomia e funcionalidade. A

nao apresentagao acarretara desclassificagao do licitante. Certificado de

Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tern seu
processo de preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo

Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade 3s normas ABNT NBR

8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,

ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.

CONJUNTO ALUNO ADULTO
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma
COMPULS6RIA ABNT NBR 14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma

mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,

ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser

confeccionado em polipropileno copolfmero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensoes aproximadas de
395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede

com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com

aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes

para pI3stico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usuirio deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de nao obstruir a circulagao sangufnea. A altura do assento at6
o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo

de ventilagao ou abertura, fabricado em polipropileno copolfmero injetado e

moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensoes

aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede media de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos

arredondados e unir-se 3 estrutura por meio de encases de suas cavidades

posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolfmero, na mesma cor do

encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve

ser fabricada 3 partir de tubos de secgao redonda com 0 19,05 mm e 1,5 mm

de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve

receber banhos qufmicos e pintura Epoxi em po. As extremidades das pernas

da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. A

mesa deve ter 760 mm de altura e permitir sua montagem completa por

encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados,

frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo

injetado em termopISstico ABS virgem, com pigmentagao, superffcie lisa sem

brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagao de

cfrculos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra

tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres

para fixagao por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar

a superffcie do tampo alem de prover acabamento na parte inferior do tampo

da mesa. As dimensSes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na

PLAXMETAL
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base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterals da superffcie de uso integrados ao tampo

disponibilizando uma area util de superffcie de uso do tampo de 560 mm x
515 mm. A 2rea somando os dois porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (urn) porta livro em formato
retangular, injetado em termopISstico com superffcie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio dos materials. A estrutura metilica da
mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a
duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre sf por urn tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos p£s da mesa fabricados
em tubo de 0 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plSsticas de
acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo se dard por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metSlica devem ser fabricados em tubo
de ago industrial tratados por conjuntos de banhos qufmicos, e receber
pintura epdxi em po. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando que o

mobilicirio est3 em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de
certificagao. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO

atestando a resistencia ao impacto IZOD, da resina pldstica no ABS do Tampo

sendo que a resistencia ao impacto, media de no mfnimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratorio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-

estireno-acrilonitrila). Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura mfnima
de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os

produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
l,2g/m2. Laudo ou declaragao, comprovando que o mobiliSrio ofertado, com
imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cdpia de documento de fdentidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagSo de autenticidade,
que comprove habilitagao e especializagao em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissao do respectivo

laudo. Relatdrio de ensaio da determinagao do teor de chumbo na pintura

ep6xi-p6 das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n$

11.762/08 que fixa o limite mÿximo de chumbo permitido na fabricagao de
tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materials similares.
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resistencia a tensao por flexao do assento e encosto

carteira e prancheta em resina pISstica.

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
IS0178: 2010 quanto a resistencia a tensao por flexao do assento e encosto

carteira e prancheta em resina plastica. Catalog© tÿcnico do produto, nos

quais necessariamente constarSo imagens e desenhos com cotas,

comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagao. Esta

condigao ser3 de extrema relevancia para a avaliagao do mesmo, assim como

os seguintes fatores: conformidade com as especificagoes, caracterfsticas
t4cnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estetica, ergonomia e funcionalidade. A nao

apresentagao acarretara desclassificagao do licitante. Certificado de

Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tern seu

processo de preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo

Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade £s normas ABNT NBR

8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,

ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO

4628-3 _

R$
VALOR TOTAL DA ADESAO

649.000,00

O valor desse processo importa em R$ 649.000,00 (Selscentos e quarenta e nove mil reais).

O item acima diz respeito a Ata Registro de Prego n° 026/2021, oriunda do Pregao Presencial

n° 009/2021, Processo Administrative n° 023/2021, da Prefeitura Municipal de Santo Antonio do

Leverger, cujo objeto e a “REGISTRO DE PREQO PARA FUTURA E/OU EVENTUAL. AQUISIQAO DE

MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR, CADEIRAS, LIXEIRAS PARA ATENDER AS

NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAL DO MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DE

LEVERGER -MT”, com o intuito de adquirirmos, nos termos, condigoes e especificagoes contidas na

aludida Ata.
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Sem mais para o momenta, agradecemos-lhe a atengao dispensada, e colocamo-nos a

disposigao para eventuais esclarecimentos.

Cordialmente, /f
\

&VYf\{
Karmelina Marjorie Nonueira'giarroso v

Presidenteÿda Central de Licitagoes do Municipio de Sobral
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Oficio n°316/2021-SEPLAG
Sobral (CE), 25 de junho de 2021.

lima. Sra.:
KarmelinaMarjorieNogueira Barroso
Presidente da Central de Licitaqoes de Sobral

Assunto: Resposta ao Oficio n° 133/2021-CELIC: Autoriza?ao para utilizaÿao de Ata de
Registro de Pre?o

Prezada Senhora,

Temos a satisfa9ao de cumprimentar Vossa Senhoria e, na oportunidade, informar acerca do

planejamento corporativo municipal, conforme solicitaqao encamirihada atraves Oficio n° 133/2021

-CELIC, relativo a mobiliarios escolares para atender as necesidades da Secretaria Municipal

da Educa9ao.

De acordo com a Coordena9ao de Gestao de Aquisi9oes Publicas Corporativas, os itens

contidos na ARP n° 026/2021, oriunda do Pregao Presencial n° 009/2021, Processo Administrativo

n° 023/20211, da Prefeitura de Santo Antonio do Leverger, cujo objeto e o “Registro de Pre9os para

futura e/ou eventual aquisi9§o de material permanente imobiliario escolar, cadeiras, lixeiras para

atender as necessidades das Secretarias municipais do Municipio de Santo Antonio de Leverger-

MT”, nao constam no planejamento intemo.

Sem mais para o momento, agradecemos antecipadamente e permanecemos a disposi9ao

para prestar os esclarecimentos adicionais que se fizeremnecessarios.

Atenciosamente,

KarenParente Oliveira
Coordenadora de Gestao das Aquisi9des Publicas Corporativas
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Oficio n° 147/2021- CELIC Sobral, 29 de junho de 2021.

A Secretaria Municipal de Educagao de Sobral

Sr. Francisco Herbert Lima Vasconcelos

Assunto: Autorizagao para utilizagao de Ata de Registro de Prego Externa

Prezado Senhor,

Temos a honra de cumprimentar Vossa Senhoria, e na oportunidade, autorizar a utilizagao da Ata

Registro de Prego n° 026/2021, oriunda do Pregao Presencial n° 009/2021, Processo Administrativo n°

023/2021, da Prefeitura Municipal de Santo Antonio do Leverger, cujo objeto e a "REGISTRO DE PREQO

PARA FUTURA E/OU EVENTUAL AQUISIQAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR,

CADEIRAS, LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAL DO

MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER -MT”, tendo em vista atender as necessidades da

Secretaria Municipal de Educagao de Sobral, a saber:

EMPRESA VENCEDORA: Sublyme Distribuidora de Moveis EIRELI -CNPJ n° 22.579.608/0001-55.

UNITARIO
r.. 'SSK

IliMt

.
11; VR. TOTAL

MGISTRADO ,IlftiCflo: ffm
..

.

.yT-’

i
m

‘i*1 •••

Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01Mesa Central.
MESA: escolar infantil com montagem simplificada e que permite o seu
emprego tambem como brinquedo infantil. Compreende em urn corpo

estruturante, urn porta-livros e urn tampo substancialmente trapezoidal. O

corpo e inteirigo de forma poliedrica e moldado no processo de injegao com
termoplastico denominado copolfmero de polipropileno em uma pega unica,

sendo composto de um pe dianteiro largo e de secgao transversal em "U ",
voltado para dentro, dois pes traseiros tambem em "U ", voltados para frente
e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de

ligagao dos pes dianteiros nos pes traseiros. O tampo apresenta uma forma

substancialmente trapezoidal e moldado pelo processo de injegao com

material denominado ABS, porem com base menor arredondada e chanfros
nas extremidades das bases maiores. Um sulco transversal, posicionado junto

a base menor do tampo, se destina a porta - objetos. O porta apresenta a

forma de uma placa triangular e moldado pelo processo de injegao com

material denominado Copolfmero de Polipropileno, com vÿrtice frontal
arredondado, sendo encaixada em trilhos situados nas superficies internas

das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes
que se projetam da placa e penetram em oriflcios das travessas superiores.

CADEIRA INFANTIL: Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte

descrigao tecnica: Assento, deve ser confeccionado em polipropileno
copolfmero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensoes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4

mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura

por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas de no mlnimo 3 mm de

espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura do assento ate o

chao deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de

ventilagao ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Co

pollmero de Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com

acabamento texturizado.
Suas dimensoes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com

espessura de parede m6dia de 3,5. A pega deve possuir cantos arredondados

e une se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos

tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos

fixadores injetados em polipropileno copolfmero, na mesma cor do encosto,

dispensando a presenga de rebites ou parafusos. Estrutura, deve serfabricada

em tubos de ago industrial 1008/1020, e composta por pernas e travessas em

tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As

pegas devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto

ainda deve recebe tratamentos de banhos qufmicos e pintura epoxi (po), o

169.000,003.380,00 338.000,001005001 UNO
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que possibilita prote?ao contra oxidasao e maior vida util d estrutura. Nas
pontas dos tubos dos p6s a cadeira deve recebe ponteiras plasticas fabricadas
pelo processo de inje$ao de termoptesticos de engenharia (Copolfmero de
Polipropileno).
MESA CENTRAL: com a seguinte descrifao tecnica: Constitufda de duas pejas

plasticas e um tubo central. As pejas plasticas sao confeccionadas em
polipropileno copolfmero injetado com acabamento superficial liso sem
brilho, com espessura minima de 3mm. As pe?as, vistas superiormente,
apresentam formato sextavado para uniao de 06 mesas, que formam um

cfrculo. Possuindo 07 divisorias: Seis referentes as faces externas e uma
central. Na parte inferior a pe$a apresenta um ressalto de 40mm para encaixe
do tubo central. Estrutura central fabricada em tubo de a?o industrial com
diametro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pejas plasticas sao

encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relaÿao ao piso

590 mm.
Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo,
Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da
Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCiAL: Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que
os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
l,2g/m2. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando
que o mobili£rio estel em conformidade com a NM- 300, pelo modelo de

certifica$ao 5. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO

atestando a resistencia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo

sendo que a resistencia ao impacto, media de no mfnimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratorio atestando veracidade da resina ABS (butadieno
estirenoacrilonitrila). Laudo ou declara$ao, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR

17 - Ergonomia, acompanhado por cdpia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovajao de
autenticidade, que comprove habilitafao e especializa?ao em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranÿa do trabalho, para emissao do
respective laudo. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de

acordo com a ASTMD790-15 quanto a Resistencia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira em resina plastica. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a 150178:2010 quanto a resistencia
a tensao por flexao do assento e encosto carteira em resina plSstica. Relatorio
de ensaio da determinafao do teor de chumbo na pintura ep6xi-p6 das
estruturas metilicas dos moveis, conforme Lei Federal ns 11.762/08 que fixa
o limite mÿximo de chumbo permitido na fabricaÿao de tintas imobiliarias e

de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Catcilogo tÿcnico do

produto, nos quais necessariamente constarao imagens e desenhos com

cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacao.
Esta condijao serÿ de extrema relevancia para a avalia?ao do mesmo, assim
como os seguintes fatores: conformidade com as especificagoes,

caracterfsticas tecnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estetica, ergonomia e funcionalidade. A

nao apresentagao acarretara desclassificasao do licitante. Certificado de

Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tern seu
processo de preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo

Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR

8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,

ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3. _ _
CONJUNTO ALUNO ADULTO
O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma

COMPULS6RIA ABNT NBR 14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma

mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metiSlica, assento, encosto,

ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser

confeccionado em polipropileno copolfmero injetado e moldado

anatomicamente com acabamento texturizado e dimensoes aproximadas de

395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede

com cantos arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em

todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 {duas) cavidades refor$adas com

aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes

para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica

em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de nao obstruir a circula?ao sangufnea. A altura do assento ate

o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirifo, sem nenhum tipo

de ventila?ao ou abertura, fabricado em polipropileno copolfmero injetado e

moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensoes

aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com

espessura de parede media de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos

arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metilica da cadeira e ser travada por dois

pinos retrÿteis injetados em polipropileno copolfmero, na mesma cor do

encosto, dispensando a presen?a de rebites ou parafusos. A estrutura deve

ser fabricada a partir de tubos de seccao redonda com 0 19,05 mm e 1,5 mm

de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve

receber banhos qufmicos e pintura Epoxi em po. As extremidades das pernas

da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. A

mesa deve ter 760 mm de altura e permitir sua montagem completa por

encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados,

frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo

injetado em termopISstico ABS virgem, com pigmentasao, superffeie lisa sem

brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formacao de

PLAXMETAL
480.000,00640,00 960.000,00750 150002 UND
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cfrculos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra

tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres
para fixagao por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar
a superficie do tampo a!6m de prover acabamento na parte inferior do tampo

da mesa. As dimensoes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na
base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterals da superffcie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma £rea titil de superffcie de uso do tampo de 560 mm x
515 mm. A area somando os dois porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (urn) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superffcie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metaiica da
mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do
tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados §

duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre si por urn tubo oblongo 29x58mm com espessura de
parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pes da mesa fabricados
em tubo de 0 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos.

Todos os componentes da estrutura metaiica devem ser fabricados em tubo
de ago industrial tratados por conjuntos de banhos qufmicos, e receber
pintura epoxi em po. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando que o

mobiliSrio estci em conformidade com a ABNT 14006 de 2008, modelo 5 de
certificagao. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO

atestando a resistencia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tampo

sendo que a resistencia ao impacto, media de no mfnimo 80 J/M. Laudo
emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-

estireno-acrilonitrila). Laudo emitido por laboratdrio acreditado peio

INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima
de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os

produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a

l,2g/m2. Laudo ou declaragao, comprovando que o mobilidrio ofertado, com
imagem e medidas est2 dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cdpia de documento de identidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de autenticidade,
que comprove habllitagao e especializagao em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissao do respectivo

laudo. Relatdrio de ensaio da determinagao do teor de chumbo na pintura

epoxi-po das estruturas metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal ns
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagao de
tintas imobiliSrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a

ASTMD790-15 quanto a resistencia a tensao por flexao do assento e encosto

carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a

IS0178: 2010 quanto a resistencia a tensao por flexao do assento e encosto

carteira e prancheta em resina plastica. Catÿlogo tecnico do produto, nos

quais necessariamente constarao imagens e desenhos com cotas,

comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagao. Esta
condigao ser3 de extrema relevancia para a avaliagao do mesmo, assim como
os seguintes fatores: conformidade com as especificagoes, caracterfsticas
tecnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade,

durabilidade, acabamento, estetica, ergonomia e funcionalidade. A nao

apresentagao acarretara desclassificagao do licitante. Certificado de

Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tern seu

processo de preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo

Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR

8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,

ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO

4628-3 _ _
R$

VALOR TOTAL DA ADESAO
649.000,00

O valor desse processo imports em R$ 649.000,00 (Seiscentos e quarenta e nove mil reais).

Sem mais para o momento, agradecemos-lhe a atengao dispensada, e colocamo-nos a disposigao

para eventuais esclarecimentos.

Cordialmente, A

U\ \
K&rmelinfa Marjorie]Nogueira Barrdso

Presidente da Central de Licitagoes do Municipio de Sobral
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A PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER
Av. Santo Antonio, 245, Centro, Santo Antonio do Leverger/MT
E-mail: licitacao@leverger.mt.gov.br

Prezado (s),

Com meus cordiais cumprimentos, venho por meio deste, solicitar autorizagao para

ptilizar a Ata de Registro de Pregos n° 026/2021, oriunda do Pregao Presencial n° 009/2021,

Processo Administrative n° 023/2021, da Prefeitura Municipal de Santo Antonio do

Leverger, cujo objeto 6 a ‘REGISTRO DE PREQO PARA FUTURA E/OU EVENTUAL

AQUISIQAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR, CADEIRAS,

LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAIS DO

MUNIClPIO DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER -MT", com o intuito de adquirirmos, nos

termos, condigoes e especificagoes contidas na aludida ata, tendo em vista atenderem &s

necessidades deste 6rgao, a saber:

j|J%f ' pESCRIQAO____Jmm msi
REGISTRADA

r ITEM

s

WMm
VENCEDORA

PI 3ISTR/HOM
M
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•

_
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m
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Conjunto Infantil, composto
por 06 Mesas, 06 Cadeiras e
01 Mesa Central.
MESA: esoolar infantil com
montagem simpiificada e que
permite o seu emprego
tambem como brinquedo
infantil. Compreende em urn
corpo estruturante, urn porta-
livros tampo
substancialmente trapezoidal.
0 corpo e inteirigo de forma
poliedrica e moldado no
processo de injegao com
termoplastico
copolimero de polipropileno
em uma pega unica, sendo
composto de urn pe dianteiro
largo e de seegao transversal
em "U “, voltado para dentro,

dois pes traseiros tambem em
“U voltados para frente e
suavemente

e um

Empresa

Sublyme

Distribuidora de
Moveis EIRELI

-CNPJ n°

22.579.608/000

denominado

169.000,003.380,00 338.000,0050 100UND01

1-55

arqueados,
travessas superiores e
travessas inferiores de ligagao
dos pes dianteiros nos pes
traseiros. O tampo apresenta
uma forma substancialmente
trapezoidal e moldado pelo
processo de injegao com
material denominado ABS,
porem com base menor
arredondada e chanfros nas
extremidades das bases
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maiores. Um sulco
transversal, posicionado junto
a base menor do tampo, se
destina a porta - objetos. O
porta apresenta a forma de
uma placa triangular e
moldado pelo processo de
injegao

oLU

PAfÿi-- >cc
•oo
A,

J

materialcom
denominado Copolimero de
Polipropileno, com vertice
frontal arredondado, sendo
encaixada em trilhos situados
nas superficies internas das
travessas superiores do corpo
e sendo fixada por meio de
pinos salientes que se
projetam da placa e penetram
em orificios das travessas
superiores.
CADEIRA INFANTIL:
Formada com assento,
encosto e estrutura com a
seguinte descrigao tecnica:
Assento, deve
confeccionado
polipropileno
injetado
anatomicamente
acabamento texturizado e
dimensoes de 330 mm de
largura, 320 mm de
profundidade 4 mm de
espessura de parede com

arredondados,
montados a estrutura por
meio de 4 (cavidades
reforgadas com aletas de no
minimo 3 mm de espessura
dispensando o uso de porcas
e parafusos. A altura do
assento ate o chao deve ser
de 350 mm. O encosto deve
ser inteirigo, sem nenhum tipo
de ventilagao ou abertura,
fabricado em termoplastico de
engenharia (Co polimero de
Polipropileno) injetado e
moldado anatomicamente
com acabamento texturizado.
Suas dimensoes devem ser
de 330 mm de largura por 185
mm de altura, com espessura
de parede media de 3,5. A
pega deve possuir cantos
arredondados e une se a
estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira
e deve ser travada por dois
pinos fixadores injetados em
polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de
rebites ou parafusos.
Estrutura, deve ser fabricada
em tubos de ago industrial
1008/1020, e composta por
pernas e travessas em tubo
de quadrado de 20 x 20 mm e
espessura de parede de 1,06
mm. As pegas devem ser
unidas entre si pelo processo
de soldagem MIG. O conjunto
ainda deve recebe
tratamentos de banhos
quimicos e pintura epoxi (po),
o que possibilita protegao

ser
em

copolimero
moldado

com
e

cantos
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Ccontra oxidagao e major vida

util a estrutura. Nas pontas
dos tubos dos pes a cadeira
deve recebe ponteiras
plasticas fabricadas pelo
processo de injegao de
termoplasticos de engenharia
(Copolimero
Polipropileno).
MESA CENTRAL: com a

sr £
aUJ

>CL

o PAG
O

de

seguinte descrigao tecnlca:
Constitufda de duas pegas
plasticas e urn tubo central. As

plasticas saopegas
confeccionadas em
polipropileno copolimero
injetado com acabamento
superficial liso sem brilho,
com espessura minima de
3mm. As pegas, vistas
superiormente, apresentam
formato sextavado para uniao
de 06 mesas, que formam urn
circulo. Possuindo 07
divisorias: Seis referentes as
faces externas e uma central.
Na parte inferior a pega
apresenta urn ressalto de
40mm para encaixe do tubo
central. Estrutura central
fabricada em tubo de ago
industrial com diametro de
38,1mm com espessura de
0,9mm. As pegas plasticas
sao encaixadas no tubo, uma
em cada extremidade, Altura
em relagao ao piso 590 mm.
Conjunto com Mesas Infantil e
Cadeiras Infantil nas Cores:
Amarelo, Vermelho, Azul,
Laranja, Verde e Roxo. Mesa
Central Cor Cinza, Estrutura
da Mesa Central e das
Cadeiras na Cor Branca.
APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os

possuem
revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a
1,2g/m2. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo
INMETRO atestando que o
mobiliario esta
conformidade com a NM- 300,
pelo modelo de certificagao 5.
Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO
atestando a resistencia ao
impacto IZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo
sendo que a resistencia ao
impacto, media de no mfnimo
80 J/M. Laudo emitido por

atestando
veracidade da resina ABS
(butadieno
estirenoacrilonitrila). Laudo ou
declaragao, comprovando
que o mobiliario ofertado, com
imagem e medidas esta
dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 -

Ergonomia, acompanhado
por copia de documento de
identidade

produtos

em

laboratory
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7profissionat (CREA ou CRM)

ou ART paga com a devida
comprovagao
autenticidade, que comprove
habilitagao e especializagao
em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia
seguranga do trabalho, para
emissao do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15
quanto a Resistencia a tensao
por flexao do assento e
encosto carteira em resina
plastica. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ISOI78:2010 quanto a
resistencia a tensao por flexao
do assento e encosto carteira
em resina plastica. Relatorio
de ensaio da determinagao do
teor de chumbo na pintura
epoxi-po das estruturas
metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido
na fabricagao de tintas
imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materials
similares. Catalogo tecnico do
produto,
necessariamente constarao
imagens e desenhos com
cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua
linha de fabricagao. Esta
condigao sera de extrema
relevancia para a avaliagao do
mesmo, assim como os
seguintes fatores:
conformidade com as
especificagoes.caracteristicas
tecnicas e certificados de
conformidade apresentados,
qualidade,
acabamento,
ergonomia e funcionalidade.
A nao apresentagao
acarretara desclassificagao
do licitante. Certificado de
Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que
o fabricante tern seu processo
de preparagao e pintura de
superficies
certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e
conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO
4628-3.

C>*"Kde n
2f >

o PAG "5
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quaisnos

durabilidade,
estetica,

metalicas

CONJUNTO
ADULTO
O conjunto abaixo descrito
deve ser certificado conforme

COMPULSORIA
ABNT NBR 14006. Conjunto
formado por uma cadeira e
uma mesa. A cadeira deve ser
composta por: estrutura
metalica, assento, encosto,

ALUNOEmpresa

Sublyme

Distribuidora de

Moveis EIRELl
-CNPJ n°

22.579.608/000

480.000,0002 UND 750 640,00 960.000,001500norma

1-55
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ponteiras, sapatas e fixadores
plasticos, e dois parafusos. O
assento
confeccionado
polipropileno
copolimero injetado e
moldado anatomicamente

o
UJ

>deve ser cc
o PAGem

CiP

com
acabamento texturizado e
dimensoes aproximadas de
395
mm de largura, 420 mm de
profundidade 4 mm de
espessura de parede com

arredondados,cantos
montado a
estrutura por meio de urn
encaixe em todo 0 tubo da
base
da frente dacadeirae 2 (duas)
cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura,
que acomodam parafusos
auto
atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda
Phillips. Na parte frontal, que
fica em contato com as
pernas do usuario deve ser
provido de borda arredondada
com raio a fim de nao obstruir
a circulagao sanguinea. A
altura do assento ate o chao
deve ser de 460 mm. O
encosto
deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagao ou
abertura, fabricado em
polipropileno copolimero
injetado e
moldado anatomicamente
com acabamento texturizado.
Suas dimensoes aproximadas
devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura,
com espessura de parede
media de 3,5 mm. A pega
deve possuir cantos
arredondados e unir-se a
estrutura por meio de
encaixes de
suas cavidades posteriores
aos tubos da estrutura
metalica
da cadeira e ser travada por
dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a
partir de tubos de secgao
redonda com 0 19,05 mm e
1,5 mm de espessura de
parede
dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve
receber
banhos quimicos e pintura
Epoxi em po. As extremidades
das pernas da cadeira devem
receber sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. A
mesa deve ter 760 mm de
altura e permitir sua
montagem completa por
encaixes de_
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seus componentes e poder
ser utilizada de ambos os
lados, frente ou traz
dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo
injetado em termoplastico
ABS
pigmentagao, superficie lisa
sem brilho e com formato de 2
(dois) angulos possibilitando a
formagao de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O
tampo deve fixar-se ao contra
tampo por meio de 06 (seis)
encaixes, 4 cliques do tipo
Snap-fit e duas torres para
fixagao por parafusos. O
contra tampo deve apoiar,
reforgar e estruturar a
superficie do tampo alem de
prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As
dimensoes aproximadas do
tampo devem ser de 680 mm
na base maior, 595 mm na
base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais da
superficie de uso integrados
ao tampo disponibilizando
uma area util de superficie de
uso do tampo de 560 mm x
515 mm. A area somando os
dois porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2.
Deve possuir 01 (urn) porta
livro em formato retangular,
injetado em termoplastico
com superficie texturizada,
aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica
da mesa deve ser
confeccionada em tubos de
ago 1010/1020, sendo a base
do tampo com tubo quadrado
de 20x20mm e espessura de
1,9 mm soldados a duas
camisas metalicas de tubo
oblongo
29x58mm e espessura de
parede de 1,9mm unidas
entre si
por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de
parede
de 1,5mm. As pernas das
mesas devem ser fabricadas
com
tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados

-*i
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>

o PAG o
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virgem, com /

aos
pes da mesa fabricados em
tubo de 0 38,10 mm e
espessura
de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento
padrao
FDE/FNDE fixadas por meio
de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da
mesa ao tampo se dara por
meio
de 4 parafusos. Todos os
componentes da estrutura
metalica devem
fabricados em tubo de ago
industrial tratados por

ser
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conjuntos de banhos
quimicos, e receber
pintura epoxi em po.
APRESENTAR JUNTO COM

r-V
o

U-1

o PAG o
A

V)PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobiliario
esta
em conformidade com a
ABNT 14006 de 2008, modelo
5 de
certificagao. Laudo emitido
por laboratorio acreditado
pelo
INMETRO atestando a
resistencia ao impacto IZOD,
da
resina plastica no ABS do
Tampo sendo que a
resistencia ao
impacto, media de no rmnimo
80 J/M. Laudo emitido por
laboratorio
veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo emitido

atestando

por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70
micras. Laudo de acordo com
a NBR 9209/86 atestando
que os produtos possuem
revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a
1,2g/m2.
declaragao,
comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e
medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR
17-
Ergonomia, acompanhado
por copia de documento de
identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovagao de
autenticidade, que comprove
habilitagao e especializagao
em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia
seguranga do trabalho, para
emissao do respective laudo.
Relatorio de ensaio da

Laudo ou

determinagao do teor de
chumbo na pintura epoxi-po
das
estruturas metalicas dos
moveis, conforme Lei Federal
n°
11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido
na fabricagao de tintas
imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materials
similares. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a
resistencia a tensao por flexao
do
assento e encosto carteira e
prancheta em resina plastica.
Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO

Pagina 7 de 8
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!S0178:2010 quanto a
resistencia a tensao
por flexao do assento e
encosto carteira e prancheta
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em
oresina plastica. Catalogo

tecnico do produto, nos quais
necessariamente constarao
imagens e desenhos com
cotas,
comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha
de
fabricagao. Esta condigao
sera de extrema relevancia
para a
avaliagao do mesmo, assim
como os seguintes fatores:
conformidade com as
especificagoes,
caracteristicas
tecnicas e certificados de
conformidade apresentados,
qualidade,
acabamento,
ergonomia e
funcionalidade. A nao
apresentagao acarretara
desclassificagao do licitante.
Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP,
comprovando que
fabricante tern

seu processo de preparagao e
pintura de superficies
metaiicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR ISO 4628-3

durabilidade,
estetica,

o

R$
VALOR TOTAL DA ADESAO

649.000,00

Na certeza do aceite do pleito em tela, aguardamos a documentagao solicitada.

Sem mais para o momento, renovamos os votos de aprego e estima.

Atenclosamente,

FRANCISCO HERBERT LIMA '
Asslnadode forma digital por FRANCISCO-----ERT UMA VASCONCElOS:87637197387

: 2021.06,10 16:54158 -OS'OO1VASCONCELOS:87637197387 'bldo*

FRANCISCO HERBERT LIMA VASCONCELOS
Secret£rio Municipal da Educagao

P£gina 8 de 8
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INICIO TERMOS DE USO F.A.Q.

RELATORIO

RELATORIO 1 - Arquivo de assinatura aprovado, em conformidade com a MP 2.200-

2/2001

Data de verificagao

Versao do software

Nome do arquivo

30/06/2021 14:32:25 BRT

2.6.2

OFICIO ANUENCIA 0RGA0 (1) assinado.pdf

v Assinatura por CN=FRANCISCO HERBERT LIMA VASCONCELOS:87637197387,

OU=20085105000106, OU=(EM BRANCO), OU=RFB e-CPF A3, OU=Secretaria da Receita

Federal do Brasil - RFB, 0=ICP-Brasil, C=BR

Informagoes da assinatura

Status da assinatura

Caminho de certificagSo

Estrutura da assinatura

Cifra assim&rica

Resumo criptogrÿfico

Atributos obrigatdrios

Aprovado

Aprovado

Em conformidade com o padrao

Aprovada

Correto

Aprovados

Caminho de certificagao

Atributos

AVALIE ESTE

SERVigo

EXPANDIR

ELEMENTOS
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ESTADO DE MATO GROSSO

MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER
Avenida An«nio245C«ÿo-CgP78.HMMWB

TEL: (165) 3341-1146
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Oficion°.063/CPL/2021

Excelentissimo Senhor
Francisco Herbert Lima Vasconcelos
SecretdrioMunicipalde Educaÿdo

PrefeituraMunicipal de Sobral/CE

Prezado Senhor

Em atencao a vossa solicitacao no Oficio N9. 0168/2021 - COjUR/SME de adesfio da ATA DE REGISTRO DE

PREfOS Nf 026/20,21, originada do PREGAO PRESENCIAL N9 009/2021, OBJETO:"REGISTRO DE PREgO

PARA FUTURA E/OU EVENTUAL. AQUISigAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBIL1ARIO ESCOLAR,

CADEIRASj E LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAL DO

MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER-MT", conforme especificafoes e quantidades

estabelecidas no termo de referenda e neste edital e seus anexos.

VALOR
UNITARIO VALOR TOTAL

DESCRICAO ITEMUN1DITEM QTt» MARCA

Conjunto Infantil, eomposto por 06 Mesas, 06
Cadeiras
MESA: escolar infantil com montagem
simplificada e que permite o seu emprego
tambdm como brinquedo infantil. Compreende
em um corpo estruturante, um porta-livros e
um tampo substancialmente trapezoidal. 0
corpo 6 inteiri?o de forma ppiiSdrica e moldado
to processo de inje?ao com termoplSstico
denominado copollmero de polipropileno em
uma peta Oiiica, sendo eomposto de um pe
dianteiro largo e de seefao transversal em “U ",
voltado para dentro, dois p4s traseiros tanibdm
em "U ", voltados para (rente e suavemente
arqueados, travessas superlores e travessas
inferiores de llgafSp dos p6s dianteiros nps pAs
traseiros. O tampo apresenta uma forma
substancialmente trapezoidal e moldado pelo
processo de inje?ao com material denominado
ABS, pordm com base menor arredondada e
chanfros nas extremidades das bases maiores,

Um sulco transversal, posicionado junto A base
menor do tampo, se destina a porta- objetos. 0
porta-livro apresenta a forma de uma placa
triangular e moldado pelo processo de injecAo
com material denominado Copollmero de
Polipropileno,com vdrtice frontal arredondado
sendo encalxada em trilhos situados nas
superficies internas das travessas superiores
do corpo e sendo fixada por melo de pinos
salientes quo se proietam da placa e penetram

01 Mesa Central.e

PLAXMETAL
R$3.380,00 R$169.000,00

UN1 50



PMSAL

ESTADO DE MATO GROSSO

MUNICIPIO DE SANTO ANT6N(0 DO LEVERGER Ffs._

Avenlda Santo AntSnio,M5,Centro- CEP 78.180-000
TEL: {065| 3341-1346 RiibÿT'

ATem orificios das travessas superiors.
CADEIRA 1NFANTIL: Formada com assento,

encosto e estrutura com a seguinte descripao
tecnica: Assento, deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado
e dimensoes de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, montados a

estrutura por melo de 4 (cavidades reforpadas
com aletas de no mtnimo 3 mm de espessura
dispensando o uso de porcas e parafusos. A
altura do assento at6 b Chao: deve ser de 350
mm. 0 encosto deve ser inteiripo, sent nenhum
dpo de ventilapSo ou abertura, fabricado em
termopMstico de engenharta (Co polimero de
Polipropileno) Injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensoes devem ser de 330 mm de
largura por 185 mm de altura, com espessura
de parede media de 3,5 mm. A pepa deve
possuir cantos arredondados e une sei
estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriOres aos tubos da estrutura

metalica da cadeira e deve ser travada por dpi?

Pinos fixadores injetadbs em polipropileno
copolitnero, na mesma cor do encosto,

dispensando a present de rebites ou
parafusos. Estrutura, deve ser fabrlcada em

tubos de apo industrial 1008/1020, e composta
por pernas e travessas em tubo de quadrado de
20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm.
As pepas devem ser unidas entre si pelo
processo de soldagem MIG. O conjunto ainda
deve recebe tratamentos de banhos quimicos e
plntura epoxi (po), o que possibilita protepao
contra oxidapao e maior vida util a estrutura.

Nas pontas dos tubos dos pCs a cadeira deve
recebe ponteiras pldsticas fabricadas pelo
processo de injepao de termoplAsticos de
engenharia (CopoKmero de Polipropileno)
MESA CENTRAL: com a seguinte descripao
tOcnica: Constituida de duas pepas pMsticas e
um tubo central. As pepas plasticas sap
confeccionadas em polipropileno copolitnero
injetado com acabamento superficial liso sem
brilho, com espessura minima de 3mm. As
pepas, vistas superiormente, apresentam

formato sextavado para uniao de 06 mesas, que
formam um clrculo. Possuindo 07 divisdrias:
Seis referentes 3s faces externas e uraa central.
Na parte Inferior a pepa apresenta um ressaltb
de 40mm para encaixe do tubo central.
Estrutura central fabrlcada em tubo de apo
industrial com diametro de 38,1mm com
espessura de 0,9mm. As pepas plasticas sao
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade.
Altura em relapio ao piso 590 mm. Conjunto
com Mesas Infantil e Cadeiras Infanti! nas
Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde
e Roxo. Mesa Central Cor Ciriza, Estrutura da
Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.
APRESENTAR 1UNTO COM A PROPOSTA

o
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ESTADO DE MATO GROSSO

MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER FI*.,.

Avenida Santo Antonto,245,Centro- CEP 78,1804)00

TEL: (065) 3341.1346
/COMERCIAL: Laudo de acordo com a NBR

9209/86 atestando que os produtos possuetn
revestimento em fosfato com massa iguai ou
superior a l,2g/m2. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobilldrio est4 em
conformidade cbm a NM- 300, pelo modelo de

certiflca?ao 5. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo 1NMETR0 atestando a
resistgncia ao impacto IZOD, da resina pldstica
no ABS do Tampo sendo que a resistdncia ao
impacto, media de no mfnimo 80 l/M. Laudo
emitido por laboratdrio atestando veracidade
da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila).
comprovando que o mobiliSrio ofertado,
imagem e medidas esti dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cdpia de dOcumento de
identidade professional (CREA ou CRM) OU ART
paga com a devida comprovapiio de
autenticidade, que comprove habilitapao e
especializaf&o em medicina do trabalho,

ergonomia ou engenharia seguranpa do
trabalho, para emissao do respectiyo laudo.
Laudo emitido por iaboratdrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-1S
quanto a resistencia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira em resina plastica.
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a 150178:2010
quanto a resist&ncia a tensao por flexao do
assento e encosto carteira em resina plastica.
Relatdrio de ensaio da determinapao do teor de
chumbo na pintura epoxi-po das estruturas

mctiilicas dos moveis, conforme Lei Federal ns
11.762/08 que fixa o iimite mdxiino de chumbo
permitido na fabricapao de tintas imobiliSrias e

de uso infantil e escolar, vernizes e materials
similares. Catalogo tdcnico do produto, nos
quais necessariamente constarao imagens e

desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua Iinha de fabricapao.
Esta condipao sera de extrema relevSncia para
a avaliapSo do mesmo, assim como os seguintes

fatores: conformidade com as especificapoes,
caracteristicas tecnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, aeabamento, estbtica, ergonomist
e funcionalidade. A nao apresentapao

acarretara desclassificapao do Hcitantp.

Certiflcado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando que o fabricante tern seu

processo de preparafSo e pintura de
superficies metalicas certiflcado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformidade as

normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095,

ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D

523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-

;c?-
o
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ESTADO DE MATO GROSSO

MUNiCIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER FIs,.

Avenida Santo Antonio, 245,Centro- CEP T8.1W-000
TEL: (065) 3341-1546 VC.IP4

CONJUNTO
0 conjunto abafxo descrito deve ser certificado
coriforme norma COMPULSbRIA ABNT NBR
14006. Conjunto formado por urna cadeira e

uma mesa. A cadeira deve ser composta por:
estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos.
0 assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado
e dimensoes aproximadas de 395 mm de
largura, 420 mm de profundidade 4 mm. de
espessura de parede com cantos arredondados,
montado k estrutura por meio de um encaixe
em todo o tube da base da (rente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforpadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para pldstico de diametro
5x25 mm fenda ph'iUips, Na parte frontal, qile
flea em contato coni as pernas do usuario deve
ser provido de borda arredondada com raio a
fun de nao obstruir a circulapao sangumea, A
altura do assento ate o chao deve ser de 460
mm. O encosto deve ser inteirifo, sem nenbum
tipo de ventilapao ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente coin acabamento texturizado.
Suas dimensoes aproximadas devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede media de 3,5 mm..A peya
deve possuir cantos arredondados e unir-se a
estrutura por meio d;e encaixes de suas
cavidades postetidres aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e ser travadapor dois pines
retriteis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto,

dispensando a presenpa de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada i
partir de tubos de secÿao redonda com 0 19,05

mm e 1,5 mmde espessura de parede dobrados
e soldados. 0 conjunto estrutural deve recebei

banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As
extremidades das pernas da cadeira devem
receber sapatas plasticas de acabamento
padrao FDE. A mesa deve ter 760 mm de altura
e permitir sua montagem completa por
encaixes de seus cqmponentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, (rente ou
dependendo da escolha do usuario.
possuir tampo injetado em termoptestico ABS
virgem, com plgmentacao, superfine lisa sem
brilho e com formato de 2 (dois) Sngulos
possibilitando a formafao de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. 0 tampo deve fixar-
se ao contra tampo por meio de 06 (seis)
encaixes, 4 Cliques do tipo Snap-fit e duas
torres para fixafao por parafusos. O contra

tampo deve apoiar, reforfar e estruturar a

superficie do tampo alem de prover

acabamento na parte inferior do tampo da

mesa. As dimensoes aproximadas do tampo

devem ser de 68Q mm na base maior, 595 mm
na base menor e 560 mm lateralmente,

' rS'ADULTOALUNO
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PLAXMETAL R$ 640,00 R$ 480.000,00750 UND2
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ESTADO DE MATO GROSSO
MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO LEVERGER FIs.
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Avcnida Santo Antinio,245,Centro - CEP 78,180-000_TEL: {065) 3341-1346

(dois) porta objetos laterals da
superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando utda area util de superficie de
uso do tampo de 560 mm x 515 mm, A area
somando os dois porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01
(urn) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuselo dos materials. A
estrutura metalica da mesa deve ser
cortfeccionada em tubes de afo 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de
20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados A
duas eamisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de par'ede de 1,9mm
unidas entre si por urn tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de 1,5mm. As pernas
das mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados
aos pds da mesafabrlcados em tubp de 0 38,10
mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
pldsticas de acabamento padrao FDB/ENDE
fixadas por meio de rebites tipo POP, A
montagem das pernas da mesa ao tampo se

dard por meio de 4 parafusos, Todos os

componentes da estrutura metdlica devem ser
fabricados em tubo de a?o industrial, tratados
por conjuntos de banhos quimicos, e receber
pintura epoxi emp6. APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por
laboratOrio acreditado pelo INMETRO
atestando que o mobilidrio estd era

conformidade com a ABNT 14006 de 2008,

modelo 5 de certificacac. Laudo emitido pot

iaboratdrio acreditado pelo INMETRO

atestando a resistencia ao impacto IZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a
resistencia ao impacto, media de no minimo 80

|/M. Laudo emitido por laboratdrio atestando
veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laiido emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a

NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras. Laudo de acordo com a

NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa
iguat ou superior a l,2g/tn2. Laudo ou

dedarafao, contprovando que 6 mobiliario
pfertado, com imagem e medidas esta dentro

da Norma Regulamentadora NR 17 •

Ergonomia, acompanhado por cdpia de

documento de identidade proftssional (CREA
ou CRM) ou ART paga Com a devida
cpmprdvacao de autenticidade, que comprove

habilitacao e especializacaa em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranpa
dp trabalho;para emissao do respective laudo.
Relatorio de ensaio da determinacao do teor de

chumbo na pintura epdxi-p6 das estruturas

metalicas dos moveis; confonne Lei Federal nfi

11.762/08 que fixa o limltc mdximo de chumbo
permitido nn fahricacSo de tintas imobiliarias e

contendo 02
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ESTADOPE MATO GROSSO
MUNICIPIO DE SANTO ANT6NIO DO LEVERGER
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de uso infant!! e escolar, vernizes e materials
similares. haudo emitido por laborstorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resistfincia a tensao
por flexao do assento e encosto carteira e
prancheta em resina plSstica. Laudo emitido
por laboratorio acreditado pelo iNMETRO de
acordo com a IS0178:2010 quanto a resistoncia
a tensSo por flexao do assento e encosto
carteira e prancheta em resina: plastica
Catalogo toenico do produtp, nos quais

necessariamente constarao imagens e
desenhos com cotas, comprovando que 0 item
ofertadp faz parte de sua linha de fabricapSo.
Esta condipao sera de extrema relevSncia para
a avaliapao do mesmo, assim comb qs seguintes
fatores: conformidade com as especificapdes,
caracterfsticas tecnicas e certificados de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estotica, ergonomia
e funcionatidade. A nao apresentap3o
acarretard desclassificapSo do licitante
Certificado de Conformidade emitido por uma
OCP, comprovando que o fabricante tom seu
processo de preparapao e pintura de
superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5.
garantindo o atendimento e conformidade ds
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095,

ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091,NBR 5841, ASTM D 2794,NBR ISO 4628-

b-
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3.

nda que a empresa detentora da ATA sobre a disponibilidade para o fornecimento do solicitado e

stou favoravelao atendimento,

Assim em conformidade em Edital e Termo de Referenda, considerando a manifestapao

a vosso requerimento.

Certos dostermos atendidos, ficamos a vossa disposipao para algo mais que se fapam necessdrios.

Sendo o que s 2 apresentapara omomento,reiteramos estima e considerapao.

Cordialmente

informamos a
esta se manife

/),

Francieli liiagalhies de Arruda Vieira Pires
PrefeitaMunicipal
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Setor de Licitagoes e Contratos <licitacao@leverger.mt.gov.br>
Para: Rafael Melo <rafael.melo@edu.sobral.ce.gov.br>

17 de junhmde 2021 17N

Boa Tardel!

Segue autorizagao para adesao a ata n°. 026/2021.

Alt,

Setor de Licitagoes

(favor confirmar o recebimento)

PREFEITURA DE SANTO ANT6NIO DO LEVERGER

SETOR DE LICITAQOES E CONTRATOS

TELEFONE:(65) 3341 1346

Em 2021-06-10 16:11, Rafael Melo escreveu:
Boa tarde,

Prezados,

Com meus cordiais cumprimentos, venho por meio deste, solicltar
autorizagao para utilizar a Ata de Registro de Pregos n° 026/2021,
oriunda do Pregao Presencial n° 009/2021, Processo Administrative
n° 023/2021, da Prefeitura Municipal de Santo Antonio do Leverger,
cujo objeto e a _REGISTRO DE PREQO PARA FUTURA E/OU EVENTUAL.

AQUISIQAO DE MATERIAL PERMANENTE IMOBILIARIO ESCOLAR, CADEIRAS,
LIXEIRAS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS SECRETARIAS MUNICIPAL DO
MUNIClPIO DE SANTO ANTONIO DE LEVERGER -MT”,_ com o intuito de
adquirirmos, nos termos, condigoes e especificagoes contidas na
aludida ata, para atender as necessidades da Secretaria Municipal da
Educagao de Sobral/CE.

Favor, encaminhar o oficio de anuencia assinado digitalizado para
este e-mail, bem como a homologag§o da licitagao e a ata de
registro de pregos assinada na Integra.

Atenciosamente,

Jose Rafael Melo Nascimento
Advogado - OAB/CE n° 40.288
Gerente da Celula de Processos Licitatdrios - Coordenadoria
Juridica - COJUR/SME
(88) 3677-1233

rafael.melo@edu.sobral.ce.gov.br
Prefeitura de Sobral
Secretaria Municipal da Educagao
R. Viriato de Medeiros, 1250 - Centro
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