k%

densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possul as propriedades mecanicas ¢ de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegio e acabamento injetada/moldada em polipropilenc texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC. proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto ¢ resisténcia a
produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensio vertical do encosto de 500 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 12 mm;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/my® -+/~ 2, espessura minima de 45 mm. Possul as propriedades mecéanicas ¢ de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de protegéo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago, espessura minima de
6.35mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em
chapa de ago com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixagdo a estrutura do assento serd por meio
de 04 furos oblongos. Faz também a unido entre o assento e o encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de
v,” cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago estampado com rosca laminada de %, por parafusos
Philips tipo panela e arruetas de pressdo. Possui capa de protecio injetada em polipropileno natural texturizado;
Estrutura composta por duas longarinas e dois pés laterais;

Longarinas confeccionadas em tubo de ago #18, secglio retangular medindo 50x30mm no minimo, com
extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange estampada em chapa de ago
com espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x210mm;

Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de ago #16 com
secgdo retangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas, interna e externa, confeccionadas em chapa de
ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base ¢ confeccionada em tubo de ago #16 com sec¢do oblonga
medindo 29x58mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras plésticas;

Cada pé possui duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/4”x5/16", fixadas a base dos pés por rosca rebite 5/167
Os assentos sio acoplados & estrutura por meio de porcas garras de v, cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %", parafusados em flange por parafusos tipo Philips e
arruelas de pressdo.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apéia Bragos:

Apdia-bragos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm,
medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugdo gradual até chegar a largura de 30mm
em sua parte inferior;

Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e
deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo,

Estrutura interna em tubo de ago trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes metalicas aparentes ao
USuario;

Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato retangular, medindo no minimo 25xl1 10mm, com
espessura minima de 6mm (cada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixagdo ¢ regulagem, por meio
de buchas com garras e rosca de Y47, parafusos com arruelas de pressdo.

As pegas metalicas revestida com pintura epoxi po na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura.
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ITEM 09 LONGARINA 02 LUGARES COM MESA LATERAL

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente, com espessura minima de 12
mm_ Utilizando laminas de florestas renovéveis e projeto rodizios sustentdveis, com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emissio;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténeia mecanica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensdo vertical do encosto de S00 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 12 mm;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m?® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecanicas ¢ de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de prote¢iio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago, espessura minima de
6,35mm., dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em
chapa de ago com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixagiio 4 estrutura do assento serd por meio
de 04 furos oblongos. Faz também a uniio entre o assento ¢ o encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de
v cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de "4, por
parafusos Philips tipo panela ¢ arruelas de pressdo. Possui capa de protegdo injetada em polipropileno natural
texturizado;

Estrutura composta por duas longarinas e dois pés laterais;

Longarinas confeccionadas em tubo de ago #18, secgdo retangular medindo 50x30mm no minimo, com
extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange estampada em chapa de ago
com espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x210mm; devera possuir em uma das suas extremidades um
tampo com formato quadrado, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) medindo
aproximadamente 400x400mm com espessura minima de 25mm, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a
definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario
com no minimo 2,5mm;

Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de ago #16 com
secgdo retangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas, interna e externa, confeccionadas em chapa de
ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base ¢ confeccionada em tubo de ago #16 com secglo oblonga
medindo 29x58mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras plésticas;

Cada pé possui duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/4” x5/16”, fixadas a base dos pés por rosca rebite 5/167;
Os assentos sdo acoplados & estrutura por meio de porcas garras de 47 cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de '4”, parafusados em flange por parafusos tipo Philips e
arruelas de presséo.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda;

Comissdo de a0 de Editais da Ci e Geral da Unido
Edital modela para Pregéo Eletronico SRP; Compras - Habilitagao Simpiificada - Hibrido
Atualizagao: Janeiro/2016




Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento er 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio
de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida. refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagdo e
secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;
Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. I

Apodia Bragos:

Apoia-bragos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm,
medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugéo gradual até chegar a largura de 30mm
em sua parte inferior;

Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade €
deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo;

Estrutura interna em tubo de ago trefilado com difmetro de 7mm no minimo, sem partes metalicas aparentes ao
usuario;

Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com
espessura minima de 6mm (cada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixagdo e regulagem, por meio
de buchas com garras e rosca de %™, parafusos com arruelas de presséo.

As pecas metalicas revestida com pintura epoxi pé na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura.

ITEM 10 LONGARINA 03 LUGARES COM MESA LATERAL

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente, com espessura minima de 12
mm. Utilizando 1&minas de florestas tenovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza ¢
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emissdo;

O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressfo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarburcto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabitidade,
densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegiio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm ¢ extensdo vertical do encosto de 500 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 12 mm;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -~ Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecanicas ¢ de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT:

Capa de prote¢dio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago, espessura minima de
6.35mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixa¢do confeccionada em
chapa de ago com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixagfio 4 estrutura do assento serd por meio
de 04 furos oblongos. Faz também a unido entre 0 assento € o encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de
1> cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de Y47, por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Possui capa de protegdo injetada em polipropileno natural
texturizado;

Estrutura composta por duas longarinas e dois pes laterais;

Comvasao Parmanante de Atualizagao de Editais da Consultoria-Geral da Unidio
Edital modelo para Pregao Eletronico SRP. Gompras - Habilitagao Simplificada - Hibrido
Atualizagho: Janeirof2016

Longarinas confeccionadas em tubo de ago #18, secgdo retangular medindo 50x30mm no minimo, com
extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange estampada em chapa de ago
com espessura minima de 3 mm ¢ dimensdes de 195x210rm; devera possuir em uma das suas extremidades um
tampo com formato quadrado, em madeira MDP (Paingis de Particulas de M¢édia Densidade) medindo
aproximadamente 400x400mm com espessura minima de 25mm, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia. texturizado com no minimo 0.3mm de espessura na parte Superior e inferior da superficie, na cor a
definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3.0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario
com no minimo 2,5mm.

Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de ago #16 com
secgdo retangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas, interna e externa, confeccionadas em chapa de
ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de ago #16 com secgdo oblonga
medindo 29x58mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras plasticas;

Cada pé possui duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/4°x5/16, fixadas & base dos pés por rosca rebite 5/167;
Os assentos sdo acoplados & estrutura por meio de porcas garras de ¥~ cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago estampado com rosca laminada de V4", parafusados em flange por parafusos tipo Philips ¢
arruelas de presséo.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metalicas deverdio receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apébia Bragos:

Ap6ia-bragos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm,
medindo 350x240mm, com largura de S0mm na parte superior com redugéo gradual até chegar a largura de 30mm
em sua parte inferior;

Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e
deformabitidade, alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo;

Estrutura interna em tubo de ago trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes metalicas aparentes ao
USuArio;

Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com
espessura minima de 6mm (cada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixag#o e regulagem, por meio
de buchas com garras e rosca de ¥4”, parafusos com arruelas de pressdo.

As pegas metdlicas revestida com pintura epoxi pd na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura;

ITEM 11 CADEIRA EM POLIPROPILENO BASE FIXA EMPILHAVEL

Assento:

Assento em polipropileno virgem estruturado, com pigmento e aditivo anti-UV (solidez 8), resistente ao esfor¢o
mecdnico de até 580Kg, no minimo, por impulso vertical de queda, e moldado anatomicamente conforme Normas
da ABNT:

Devera conter respiradores quadrados medindo 12x12mm, formado uma fileira com no minimo 08 furos
distanciados entre si, no minimo, 40mm, para melhor aeragio e transpira¢do do usuario;

Fixado na estrutura por meio de 04 rebites de aluminio 3,8x21mm, proporcionando maior resisténcia a qualquer
tipo de esforgo ndo convencional;

Largura de 460 mm, profundidade de 410mm, no minimo.

Encosto:

Encosto em polipropileno virgem estruturado, com pigmento € aditivo anti-UV (solidez 8), resistente ao esforo
mecanico de até 420 Kg. por impulso na diagonal de até 90° e moldado anatomicamente conforme Norma da
ABNT;

Devera conter respiradores quadrados medindo 12x12mm, na quantidade minima de 08 por fileira e possuir no
minimo 04 fileiras, distancia entre os furos devera ser de no minimo 40mm, para melhor aeragfio e transpiragdo do
usuario.

A estrutura é encaixada nas laterais no encosto, que possui sistema de travamento por meio pino de trava;

Largura de 460mm, extensdo vertical de 250 mm, no minimo.

Estrutura:

Composta por 04 pés, confeccionada em tubo de ago carbono 1020, com formato oblongo medindo 16x30 mm,
espessura da parede de 1,20 mm, utilizado na fabricagéo dos pés e estrutura do encosto;
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Aligagfio e estruturagdo das pegas em tubo oblongo serio confeccionadas em tubo de ago carbono %, espessura da
parede de 1,50mm;

A estrutura de unido do assento ao encosto possui na parte sob o assento seis furos com diametro de 7mm, trés em
cada lado. O primeiro furo distanciado 35 mm da parte frontal do tubo e os outros distanciados, respectivamente,
98mm ¢ 88mm considerando o primeiro furo. Possui também dois furos com diametro de 8mm, um de cada lado,
na parte superior da estrutura a 63mm da extremidade, para fixar o encosto;

Acabamento ¢ pintura:

Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda; !

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

ITEM12 CARTEIRA EM POLIPROPILENO BASE FiXA TRAPEZOIDAL

Assento:

Assento em polipropileno virgem estruturado, com pigmento e aditivo anti-UV (solidez 8). resistente ao esforgo
mecanico de até 580K g, no minimo, por impulso vertical de queda, e moldado anatomicamente conforme Normas
da ABNT;

Deverd conter respiradores quadrados medindo 12x12mm, formado uma fileira com no minimo 08 furos
distanciados entre si, no minimo, 40mm, para melhor acragdo e transpiragdo do usuario;

Fixado na estrutura por meio de 04 rebites de aluminio 3.8x2mm, proporcionando maior resisténcia a qualquer
tipo de esfor¢o ndo convencional;

Largura de 460 mm, profundidade de 410mm, no minimo.

Encosto:

Encosto em polipropileno virgem estruturado, com pigmento e aditivo anti-UV (solidez 8), resistente ao esforgo
mecanico de até 420 Kg. por impulso na diagonal de até 90° e moldado anatomicamente;

Devera conter respiradores quadrados medindo 12x12mm, na quantidade minima de 08 por fileira e possuir no
minimo 04 fileiras, distancia entre os furos devera ser de no minimo 40mrm, para melhor aeragio e transpiragio do
usuario.

A estrutura & encaixada nas laterais no encosto, que possui sistema de travamento por meio pino de trava;

[argura de 460mm, extensdo vertical de 250 mm, no minimo.

Estrutura; Suporte do encosto constituido por dois tubos de ago #16, com secgdio oval, medindo 16X30mm,
soldados nas travessas superiores e encaixados nas laterais do encosto; Base fixa constituidas por duas estruturas
continuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de ago com secgdio oval #18, medindo 16X30mm,
Possui duas travessas inferiores e duas superiores unindo e travando as estruturas trapezoidais, impedindo a
abertura da estrutura por movimento rigido. As travessas superiores sdo fechadas com ponteiras plasticas; As
travessas superiores seguern formando pegas continuas que fazem a estruturagfio vertical, com angulo de 90°, do
suporte para a prancheta, auxiliado por um pedestal frontal soldado a 65° na diagonal, confeccionados em tubo de
ago #16 com secgdo oval, medindo 30x16mm. O pedestal frontal tera um suporte confeccionado em chapa de ago,
soldado, para apoiar sacolas ou bolsas;

Porta livros aramado, constituido por ferro trefilado 3/16”. soldados na parte inferior das travessas, sendo no
minimo 5 vergalhdes;

Na parte inferior da base devera possuir 04 sapatas injetadas em polipropileno fixadas por rebites 4x19mm de
aluminio;

A fixagdo do assento na base da cadeira sera por meio de porcas garras de ¥4 cravadas na estrutura intena do
assento, produzida em ago 1020 estampado com rosca laminada de ¥, fixadas na estrutura por parafusos Philips
tipo panela e arruelas de pressdo.

Prancheta

Prancheta confeccionada em madeira multilaminada com espessura minima de 15mm, med. Comprimento: 610 x
largura maior: 370 x largura menor: 140mm. moldada anatomicamente a quente. Utilizando laminas oriundas de
florestas renovaveis e/ou de projetos rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza, espessura maxima de 2 mm
cada, intercaladas sempre em n{imero impar com cola a base de uréia formol baixa emissdo;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Fixada a base através de 03 parafusos PHILIPS tipo panela e buchas metdlicas embutidas na madeira;
Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas
metalicas deverdo receber pintura epoxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta acabamento fosco.
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ITEM 13 SOFANETE 01 LUGAR COM BRACOS CROMADO

Sofanete, assento tipo “I.”: Fabricado com estrutura interna, em ago tubular, com didmetro de 19,0 m/m x 2,0 m/m
de parede soldada com solda Mig. Possui molas do tipo Percintas Elasticas. Injetado em Espuma Anatdmica de
Poliuretano Flexivel de alta Resiliéncia, densidade de 60 Kg/m', tipo ecologico, isento de C.F.C. com espessura de
6,5 cm, com revestimento em tecido 100% poliéster com fechamento em ziper. Apoiado sobre Pé-Bragos/Pé-
Intermedidrio cromados: Fabricados em tubo de ago eliptico 20 x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo
de cromagem feito por decapagem acido sulfirico 10%: neutralizador contra ferrugem; polimento mecanico;
desengraxe quimico 100%; banho de niquel de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60
segundos, camada de 0,18 a 0,25 microns; agua quente a 100°. Dimensdes Aproximadas: por concha: Assento de
590 mm de largura por 520 de profundidade. Encosto de 590 de largura por 400mm de altura;

ITEM 14 SOFANETE 02 LUGARES COM BRACOS CROMADO

Sofanete, assento tipoi“L™: Fabricado com estrutura interna, em ago tubular, com didmetro de 19,0 m/m x 2,0 m/m
de parede soldada com solda Mig. Possui molas do tipo Percintas Elasticas. Injetado em Espuma Anatdmica de
Poliuretano Flexivel de alta Resiliéncia, densidade de 60 Kg/m', tipo ecologico, isento de C.F.C. com espessura de
6.5 cm, com revestimento em tecido 100% poliéster com fechamento em ziper. Apoiado sobre Pé-Bragos/Pé-
Intermediério cromados: Fabricados em tubo de ago eliptico 20 x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo
de cromagem feito por decapagem acido sulfarico 10%; neutralizador contra ferrugem: polimento mecénico;
desengraxe quimico 100%; banho de niquel de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60
segundos, camada de 0,18 a 0,25 microns; 4gua quente a 100°. Dimensdes Aproximadas: por concha: Assento de
590 mm de largura por 520 de profundidade. Encosto de 590 de fargura por 400mm de altura

ITEM 15 SOFANETE 03 LUGARES COM BRACOS CROMADO

Sofanete, assento tipo “L.”: Fabricado com estrutura interna, em ago tubular, com didmetro de 19,0 m/m x 2.0 m/m
de parede soldada com solda Mig. Possui molas do tipo Percintas Elasticas. Injetado em Espuma Anatomica de
Poliuretano Flexivel de alta Resiliéncia, densidade de 60 Kg/m', tipo ecologico, isento de C.F.C. com espessura de
6,5 cm, com revestimento em tecido 100% poliéster com fechamento em ziper. Apoiado sobre Pé-Bragos/Pé-
Intermedidrio cromados: Fabricados em tubo de ago eliptico 20 x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo
de cromagem feito por decapagem acido sulfurico 10%; neutralizador contra ferrugem; polimento mecanico;
desengraxe quimico 100%; banho de niquel de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60
segundos, camada de 0,18 2 0,25 microns; 4gua quente a 100°

Dimensdes Aproximadas por concha: Assento de 590 mm de largura por 520 de profundidade. Encosto de 590 de
largura por 400mm de altura

ITEM 16 CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE FIXA

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente, com espessura minima de 12
mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emissdo;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegiio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizade, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Baixo, com largura de 420 mm e extenséo vertical do encosto de 390 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 12 mm;
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O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de Agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; ,

Capa de protegio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta tesisténcia mecénica contra impacto e resisiéncia a
produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura € mecanismos: |

{.amina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago, espessura minima de
6,35mm, dobrada, com angulo intemno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em
chapa de ago com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixagdo a estrutura do assento sera por meio
de 04 furos oblongos. Faz também a unido entre o assento € 0 encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de
12 cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de /4", por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Possui capa de protecdo injetada em polipropileno natural
texturizado;

Base fixa constituida por duas estruturas continuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de ago #18,
no minimo, com secgdo oval de 16x30mm, unidas por meio de solda MIG. As estruturas sdo unidas na parte
superior por duas {ravessas que proporcionam o travamento preservando sua integridade;

As travessas sio confeccionadas em tubo de ago #18, no minimo, com secgdo oval de 16x30mm, soldadas as
estruturas trapezoidais por meio de solda MIG;

O assento ¢ fixado as travessas por meio de porcas garras de Y", cravadas na estrutura interna do assento, ¢ por
parafusos PHILIPS tipo panela e arruelas de pressdo;

Na parte inferior das estruturas trapezoidais possuem sapatas, injetadas ero polipropileno, para tubo oval, fixadas
por rebite 4x19 em aluminio, sendo duas para cada estrutura.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metlicas deverfio receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

[TEM 17 CADEIRA ESPALDAR MEDIO BASE FIXA

Assento

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente, com espessura minima de 12
mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis € projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emissdo;,

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m?® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecéinica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensdo vertical do encosto de 500 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 12 mm;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto). isocianato 100% MDI -- Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m?® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de protegio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto € resisténcia a
produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
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Estrutura e mecanismos:

LAmina para suporte do encosto com vinco externo con feccionada em chapa de ago espessura minima de 6,35mum,
dobrada, . com angulo interno de 95°. Possul em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de
aco ABNT com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixagdo a estrutura do assento sera por meio de
04 furos,oblongos. Faz também a unido entre ¢ assento e 0 encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de
1,” cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago 1620 estampado com rosca laminada de 27, por
parafusos Philips tipo panela ¢ arruelas de pressdo. Possui capa de protegdo injetada em polipropileno natural
texturizado;

Base fixa constituida por umna estrutura continua em balango, confeccionada em tubo de ago #13, com secg¢do
circular didmetro de 1”. Fixada a flange por meio de solda MIG. A flange ¢ estampada em chapa de aco com
espessura minima de 3mm, medindo 195x200mm;

A fixagdo do assento na estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de 1/4" cravadas na estrutura interna
do assento, produzidas em ago estampado com rosca laminada, por parafusos Philips tipo panela ¢ arruelas de
pressio;

Na parte inferior da estrutura em balango contem quatro sapatas injetadas em polipropileno para tubo circular,
fixadas por rebite 4x19 em aluminio.

Acabamento e pintura:

Deve ser usagda solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metalicas deverfio receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

ITEM 18 CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE GIRATORIA COM BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente, com espessura minima de 12
mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emissdo;

O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo:

Capa de protegiio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto ¢ resisténcia a
produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Baixo, com largura de 420 mm e extensdo vertical do encosto de 390 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 12 mm;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,

Capa de protegio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismos:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de ago perfilado, secgdo oval medindo
18x43mm e espessura da parede de 1.5 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta pd epoxi. Permite a regulagem
vertical do encosto em relagio ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN”
com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do sistema é confeccionada em
ago para molas classe C. Possui capa de protecdo injetada em polipropileno natural texturizado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinagdo do encosto e altura do assento, estampado em chapa de
ago com espessura minima de 3 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta pd epoxi. O mecanismo ¢ dotado de “contato
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permanente” que permite regulagem de angulos ¢ altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa
injetada em polipropileno copolimero. O angulo de inclinagio do encosto ¢ minimo de -8° e maximo de 25°,
acionado por uma Gnica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulagio do
encosto ¢ comandado por meio de molas confeccionadas em ago classe B com 5 mm de didmetro e laminas de ago
com 120mm de espessurd. O acionamento da regutagem de altura do assento sera por meio' de alavanca
independente localizada na parte posterior a direita do mecanismo na posi¢io sentado. As alavaricas sdo
confeccionadas em ago com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimere. O mecanismo permite
também a regulagem de altura do encosto com passo de 8 em 8 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um
sistema automatico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O mecanismo
possui furos de 6,5 mm de didmetro e 40 mm de distancia entre furos nas abas laterais para acoplamento de apbia-
bragos; :

Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de! 130 mm
o minimo. Confeccionada em ago tubular montada com pistdo a gas classe 3 ¢ @ 28mm, com conificagio 1°
26'16” inferior ¢ superior. Possui bucha guia para o sistema giratorio e de regulagem com altura de 100mm,
injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo propria permitindo
maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratorio, calibrada com precisdo de ajuste H7
(0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta p6 epoxi;

Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte superior e & 71
mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento € protegiio & coluna de regulagem, sendo
também um elemento estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixagio na parte
superior e iriferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistdo e perdendo,
consequentemente, tanto a fungdo de prote¢do como a estética;

Base composta por 05 patas confeccionada em aco tubular, com secgio quadrada medindo 25x25 mm ¢ espessura
da parede de 1,5 mm no minimo. As patas sio soldadas em f{lange Morse estampada em chapa de ago e protegidas
por capa de polipropileno copolimero. Possui jungdo para encaixe de rodizios ou sapatas com @ de 11 mm,
injetada em polipropileno copolimero. Didmetro total de 690mm e altura sem os rodizios de 101mm;

Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada em ago
SAE 1006/1008 com tratamento superficial sincado e didmetro de 11 mm. Eixo em ago 1010/ 1020, rodas com
didmetro de SOmm. Possui lubrificagfo interna permanente ¢ capa de acabamento que envolve o €ixo;

A fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de Y47 cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %, por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressdo.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada cm
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apbia Bragos:

Bragos regulaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente;

Apdia-bragos em espuma de poliuretano injetado com formato anatdmico, 60mm da parte frontal com inclinagio de
15°, proporcionando conforto a0 usuério, alma em chapa de ago com 2mm de espessura no minimo;

Unidio entre o assento ¢ apdia-bragos em chapa de ago com espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e
regular a distancia lateral entre o assento e o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao
esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagfio do trilho e mecanismo de travamento. Revestido
com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pe¢a Unica sem emendas;

Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de 60
mm, por meio de tritho em polipropileno injetado, acionado por meio de botdo lateral do mesmo material. O
mecanismo € composto de mola ¢m ago zincado, evitando a agdo corrosiva decorrente do tempo € umidade, ¢ de
pino de travamento em ago inoxidavel de V4 lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado pelo
acionamento por pressio;

O apoia-bragos ¢ fixado ao assento por meio de trés parafusos de %47, com tratamento antiferrugem.

[TEM 19 CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE GIRATORIA TIPO CAIXA

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente, com espessura minima de 12
mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis ¢ projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza ¢
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espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emissdo, '

O estofamento devera ser. em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano fiexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m® +/-12, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,

Largura de 465 mme profuhdidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegdo ¢ acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos :

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto: I I

Espaldar Baixo, com largura de 420 mm e extensdo vertical do encosto de 390 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 12 mm; : |

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta presso, de poliuretano flexivel, isente de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecanicas ¢ de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; ;

Capa de prote¢do e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecAnica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura & mecanismos:

Suporte para encosto que permite a regulagem horizontal, confeccionado em tubo de ago perfilado, secgo oval
medindo 16x30mm e espessura da parede de 1,9 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta po epoxi. Regulagem de
altura do encosto por manipulo localizado na parte anterior do encosto e regulagem horizontal por manipulo na
parte inferior do suporte. O suporte possui tampa injetada em polipropileno natural com acabamento texturizado e
fole de acabamento soprado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura do assento e inclinagdo de 3°, estampado em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pé epoxi. O acionamento da regulagem por meio de
alavanca posicionada na parte posterior 4 direita do mecanismo na posigdo sentado. As alavancas sio
confeccionadas em ago com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero;

Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm
no minimo. Confeccionada em ago tubular, montada com pistdo a gas classe 3 e @ 28mm, com conificagdo 1°
2616” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratorio e de regulagem com allura de 100mm,
injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo propria permitindo
maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratorio, calibrada com preciséo de ajuste H7
(0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta po epoxi;

Aro regulavel com didmetro total de 478 mm, confeccionado em ago tubular de espessura minima de 1,20 mm. A
luva intera ¢ confeccionada em ago tubular, espessura minima de 3 mm, com didmetro interno de 5! mm e
didmetro total de 70mm. A caixa é confeccionada em chapa # 11 (espessura minima 3 mm). Possui sistema de
regulagem vertical por acionamento mecanico confeccionado em polipropileno. A bucha fixada intenamente
sobre a luva é confeccionada em polipropileno e contém acionamento de freios;

Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte superior e @ 71
mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e prote¢do a coluna de regulagem, sendo
também um elemento estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixagdio na parte
superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistdo ¢ perdendo,
consequentemente, tanto a fungdo de protegdo como a estética;

Base composta por 05 patas confeccionada em aco tubular, com secgdo quadrada medindo 25x25 mm ¢ espessura
da parede de 1,5 mm no minimo. As patas sdo soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago e protegidas
por capa de polipropileno copolimero. Possui jungio para encaixe de rodizios ou sapatas com @ de 11 mm,
injetada em polipropileno copolimero. Dismetro total de 690mm e altura sem os rodizios de 101mm;

Sapata injetada em polipropileno na cor preta, com altura atil de 63 mm. A base de apoio com didmetro de 52 mm
no minimo. Possul haste de fixagio com didmetro de 11 mm e anel de ago com tratamento superficial zincado;
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A fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de %47 cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago estampado com rosca laminada de Y47, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
pressdo. .

Acabamento e pintura: |

Deve ser usada solda eletednica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco. |

TEM20 CADEIRA ESPALDAR MEDIO BASE GIRATORIA COM BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente, com espessura minima de 12
mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em niimero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emissdo;

O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéneia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABN'T;

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir. |

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensdo vertical do encosto de 500 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 12 mm; .

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de protegdio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto ¢ resisténcia a
produtos quimicos; ;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir

Estrutura ¢ mecanismos:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de ago perfilado, secgdo oval medindo
18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta pé epbxi. Possui em sua parie
superior chapa de fixagio confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a
regulagem vertical do encosto em relagio ao assento num Curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP
AND DOWN” com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do sistema ¢
confeccionada em ago para molas classe C. Possui capa de protegdo injetada em polipropileno natural texturizado;
Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinagio do encosto e altura do assento, estampado em chapa de
ago com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pé epoxi. O mecanismo ¢ dotado de “contato
permanente” que permite regulagem de Angulos ¢ altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa
injetada em polipropileno copolimero. O angulo de inclinagdo do encosto € minimo de -8° e maximo de 25°,
acionado por uma tmnica alavanca Jocalizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulagdo do
encosto é comandado por meio de molas confeccionadas em ago classe B com 5 mm de didmetro e 14minas de ago
com 1,20mm de espessura. O acionamento da regulagem de altura do assento sera por meio de alavanca
independente localizada na parte posterior a direita do mecanismo na posicio sentado. As alavancas sdo
confeccionadas em ago com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero. O mecanismo permite
também a regulagem de altura do encosto com passo de 8 em 8 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um
sistemna automtico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O mecanismo
possui furos de 6,5 mm de didmetro e 40 mm de distincia entre furos nas abas laterais para acoplamento de apoia-
bragos;
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Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm
no minimo. Confeccionada cm ago tubular, montada com pistdo a gas classe 3 e @ 28mm, com conificagdo 1°
26°16” inferior ¢ superior. Possui bucha guia para o sistema giratorio e de regulagem com altura de 100mm,
injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificago propria permitindo
maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratorio, calibrada com precisdo de ajuste H7
(0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta po epoxt;

Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com () 57 mm na parte superior ¢ & 71
mm na parte inferior ¢ altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protecdo a coluna de regulagem, sendo
também um elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixagao na parte
supertior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistdo e perdendo,
consequentemente, tanto a fungdo de protegdo como a estética;

Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular, com secgo quadrada medindo 25x25 mm e espessura
da parede de 1,5 mm no minimo. As patas sdo soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago ¢ protegidas
por capa de polipropileno copolimero. Possui jungdio para encaixe de rodizios ou sapatas com @ de 11 mm,
injetada em polipropileno copolimero. Diametro total de 690mm e altura sem os rodizios de 101mm;

Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste € confeccionada em ago
com tratamento superficial zincado e diametro de 11 mm. Eixo em ago, rodas com didmetro de S0mm. Possui
lubrificagfio interna permanente e capa de acabamento que envolve o eixo;

A fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de %47 cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de ¥, por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressfo.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apbia Bragos:

Bragos reguliveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente;

Apbia-bragos em espuma de poliuretano injetado com formato anatdmico, 60mm da parte frontal com inclinaggio de
15°, proporcionando conforto ao usurio, alma em chapa de ago com 2mm de espessura no minimo;

Unidio entre o assento e apdia-bragos em chapa de ago com espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar ¢
regular a distancia lateral entre o assento € o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao
esfor¢o de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagdo do trilho e mecanismo de travamento. Revestido
com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pega Unica sem emendas;

Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de 60
mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio de botdo lateral do mesmo material. O
mecanismo ¢ composto de mola em ago zincado, evitando a agdo corrosiva decorrente do tempo ¢ umidade, e de
pino de travamento em ago inoxidavel de Vi lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado pelo
acionamento por pressdo; ;

O apbia-bragos ¢é fixado ao assento por meio de trés parafusos de '4”, com tratamento antiferrugem.

[TEM21 CADEIRA ESPALDAR ALTO BASE GIRATORIA COM BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com espessura minima de 12
mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis com alto grau de dureza ¢
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emissio;

O estofumento devera ser cm espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 60 mm. Possui as propriedades mecénicas ¢ de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 495 mm e profundidade da superficie do assento de 480 mm, no minimo;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto ¢ resisténcia a
produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:
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Espaldar Alto, com largura de 480 mm e extensdo vertical do encosto de 565 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 12 mm;

O estofamento devera ser em cspuma injetada. com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecénicas ¢ de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT:

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto € resisténcia a
produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura € mecanismos:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de aco perfilado, secgdo oval medindo
18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, fosfatizado e pintado com tinta pé epoxi. Possui em sua parte
superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a
regulagem vertical do encosto em relagfio a0 assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND
DOWN™ com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do sistema ¢
confeccionada em ago para molas classe C. Possui capa de protegio injetada em polipropileno natural texturizado;
Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinagdo do encosto e altura do assento, estampado em chapa de
a¢o com espessura minima de 3 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta pé epoxi. O mecanismo é dotado de “contato
permanente” que permite regulagem de angulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa
injetada em polipropileno copolimero. O angulo de inclinagdo do encosto € minimo de -8° ¢ maximo de 25°,
acionado por uma unica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulagdo do
encosto ¢ comandado por meio de molas confeccionadas em aco classe B com 5 mm de didmetro e laminas de aco
com 1,20mm de espessura. O acionamento da regulagem de altura do assento sera por meio de alavanca
independente localizada na parte posterior a direita do mecanismo na posi¢do sentado. As alavancas sdo
confeccionadas em ago com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero. O mecanismo permite
também a regulagem de altura do encosto com passo de 8 em 8 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um
sistema automatico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O mecanismo
possui furos de 6,5 mm de diametro e 40 mm de distancia entre furos nas abas laterais para acoplamento de apdia-
bracos;

Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm
no minimo. Confeccionada em ago tubular, montada com pistio a gas classe 3 e © 28mm, com conificago 1°
26°16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratorio e de regulagem com altura de 100mm,
injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificacio propria permitindo
maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratério, calibrada com precisdo de ajuste H7
(0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta po epoxi;

Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte supetior e & 71
mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento ¢ prote¢do & coluna de regulagem, sendo
também um elemento estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixag80 na parte
superior ¢ inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer 0 pistdo e perdendo,
consequentemente, tanto a fungfio de prote¢o como a estética;

Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular, com secgéio quadrada medindo 25x25 mm e espessura
da parede de 1,5 mm no minimo. As patas sdo soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago e protegidas
por capa de polipropileno copolimero. Possui jun¢do para encaixe de rodizios ou sapatas com @ de 11 mm,
injetada em polipropileno copolimero Diametro total de 690mm ¢ altura sem os rodizios de 101mm;

Rodizio duplo, com capas € rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste ¢ confeccionada em ago
com tratamento superficial zincado e didmetro de 11 mm. Eixo em ago, rodas com didmetro de 50mm. Possui
lubrificagdo interna permanente e capa de acabamento que envolve o €ixo;

A fixagdo do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de V4" cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de V47, por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de presséo.

Acabamento ¢ pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apbia Bragos:
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Bragos regulaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente;

Apbia-bragos em espuma de poliuretano injetado com formato anatdmico, 60mm da parte frontal com inclinagdo
de 15°, proporcionando conforto ao usuario, alma em chapa de ago com 2mm de espessura no minimo;

Unidio entre o assento e apoia-bragos em chapa de ago com espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e
regular a distdncia lateral entre o assento ¢ 0 brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao
esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagdo do trilho € mecanismo de travamento. Revestido
com capa em potipropileno injetado micro texturizado em uma pega unica sem emendas,

Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de 60
mm, por meio de trilho era polipropileno injetado, acionado por meio de botdo lateral do mesmo material. O
mecanismo é composto de mola em ago zincado, evitando a agdo corrosiva decorrente do tempo ¢ umidade, e de
pino de travamento em ago inoxidavel de Y lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado pelo
acionamento por pressio;

O apobia-bragos ¢ fixado a0 assento por meio de trés parafusos de ¥4, com tratamento antiferrugem.

‘MESAS, ARMARIOS, GAVETEIROS E ACESSORIOS

ITEM 22  MESA DE TRABALHO EM L 1200X1200X600X600X740mm

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Meédia Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cot da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para flagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do
tampo a estrutura metalica da mesa;

Devera permitir a inscrigio de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas.

Painel frontal:

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho;
As bordas deverfio ser retas e recebem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com 1.0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagio do painel frontal na estrutura devera ser por meio de guatro pinos de aco com rosca padrdo M6 e tambor
de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentagio do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais,
que deverdio propiciar a estruturaggo do conjunto.

Pé Central:

A estrutura central devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para passagem da
fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a Gltima aba de cada
Jado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel,

Possui, proximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligagio medindo 96X20mm, confeccionado em
chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura;

O fechamento interno da estrutura central deveré ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes;
Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com diametro de
$mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de aco zincado padrio M6, soldado pelo processo MIG;
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Na parte inferior da estrutura central deverd confer um elemento soldado na estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no rainimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de
12mm para alocagdo de rebite de repuxo padréo 5/16” onde sera fixado a sapata niveladora;

Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada
pelo processo MIG.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um portico.
Uma coluna devera conter 04 furos para fixagio do painet frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo.

As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com
dimensio longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG:

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagdo das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte inferior para remog#o ¢ passagem de fiago;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm.
Os cantos das dobras deverio ser arredondados com raio minimo de 5Smm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou
mltipio de 32mm,;

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irreguiar
com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma pega
com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
cOnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metélicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aco medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para ligagio desta as estruturas laterais, ndio sendo permitido o uso de solda para essa
fungo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45° ndo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos € feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos
com rosca milimétrica e arruelas de presséo;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po. fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apos a montagem da mesa e todos seus componentes ¢ acessorios, devera apresentar um espago livre, destinado a
acomodagdo e movimentagdo dos membros inferiores dos USUArios.

ITEM 23 MESA DE TRABALHO EM L 1400X1400X600X600X740mm

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalbo com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;
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Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (ha mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com ¢ usuario com no
minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
60mm,; I

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do
tampo & estrutura metalica da mesa; !

Devera permitir a inscri¢io de um quadrado com medidas de profundidade ¢ farguras minimas.

Painel frontal:

02 Paingis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho;
As bordas deverdio ser retas e recebem protegdio de fita de poliestireno semirrigido cor {,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagio do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 ¢ tambor
de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentagdio do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais,
que deverdo propiciar a estruturagio do conjunto.

pé Central: ;

A estrutura central devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para passagem da
fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a ultima aba de cada
lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel.

Possui, proximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligagio medindo 96X20mm, confeccionado em
chapa de ago com espessura minima de 1,25mim, para travamento evitando a abertura da estrutura;

O fechamento intemo da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de ago # 22 (¢=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem arestas cortanies;
Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndio deverd apresentar
soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com diémetro de
8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padriio M6, soldado pelo processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (nfio devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com diametro de
12mm para alocago de rebite de repuxo padrio 5/16” onde sera fixado a sapata niveladora;

Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada
pelo processo MIG.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagio, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pdrtico.
Uma coluna dever4 conter 04 furos para fixagio do painel frontal e catha estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/167x3/8”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixa¢fio das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte inferior para remogio e passagem de fiagfio;

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo). dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm.
Os cantos das dobras deveriio ser arredondados com raio minimo de Smm ¢ as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de [0mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a [80°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular
com a base Tetangular, A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma peca
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com formato semiesférico moldado em pega Gnica, sem emendas, didgmetro de 50mm ¢ altura de 45mm, com
suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada cm chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; .

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para ligagio desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa
fungdio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45°, ndo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalago de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: }

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos
com rosca milimétrica e arruelas de presséo;

Todas as pecas metalicas deverdio receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apos a montagem da mesa e todos seus componentes € acessorios, devera apresentar um espago livre, destinado a
acomodagio e movimentagao dos membros inferiores dos usuarios.

wp

medindo

ITEM 24 MESA DE TRABALHO EM L 1400X1600X600X600X740mm

Superficie de trabatho:

Superficie de trabatho cotu formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega tnica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2.5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
60mm; ‘

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do
tampo a estrutura metalica da mesa;

Deveré permitir a inscrigio de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas.

Painel frontal:

02 Paingis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho;
As bordas deverdo ser retas e recebem protegiio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagdo do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor
de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentacdio do tampo devera ser através de suus estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais,
que deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto.

Pé Central:

A estrutura central devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontat de 110mm, formando um canal para passagem da
fiagiio. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a Gltima aba de cada
lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoic da tampa removivel,

Possui, proximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligagdo medindo 96X20mm, confeccionado em
chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura;
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O fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes;
Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de
8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrio M6, soldado pelo processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndio deverd apresentar
soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm ¢ fure com didmetro de
12mm para alocagio de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde sera fixado a sapata niveladora;

Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada
pelo processo MIG.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagio, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com P44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico.
Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/167x3/87, com
dimens#o longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as cojunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de |,5mm, para fixagfo das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa e 610 a intema. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes,
com tecortc arqueado na parte inferior para remogio e passagem de fiagdo; !

Base superior do portico em chapa de ago #1¢4 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm.
Os cantos das dobras deverfio ser arredondados com raio minimo de Smm ¢ as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou
miltiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do portice, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular
com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma pega
com formato semiesférico moldado em pega unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para fixagio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diéimetro minimo de 60mm, possui formato
¢onico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de |0mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para ligagio desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa
fungdio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45° ndo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo;

Na catha deveré conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos ¢ parafusos
com rosca milimétrica e arruelas de pressdo;

Todas as pecas metalicas deverfio receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apbs a montagem da mesa e todos seus componentes € acessorios, devera apresentar um espago livre, destinado a
acomodagdio ¢ movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios.

ITEM 25 MESA DE GERENCIA TIPO PENINSULA 1600X1800X600X800X740mm
Superficie de trabalho:
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Superficie de trabalho com formato em peninsula, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25mm, formando uma pega Gnica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com 1o minimo 0,3mm de espessura na
parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma ¢ot da superficie), contendo raio da borda de contato com o USUATo com No
minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixhgdo do
tampo & estrutura metalica da mesa;

Deveré permitir a inscri¢o de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas.

Paine! frontal:

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no

minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho;
As bordas deveriio ser retas e recebem protegio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do lglminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagiio do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor
de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentagiio do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais,
que deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto.

Pé Central:

A estrutura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para passagem da
fiagio. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a Gltima aba de cada
lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel;

Possui, proximo as exiremidades superior € inferior, elementos de ligagdo medindo 96X20mm, confeccionado em
chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura;

O fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes;
Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (néo deverad apresentar
soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de
8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrdo M6, soldado pelo processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndio devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de
12mm para alocagdo de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde seré fixado a sapata niveladora;

Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténeia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada
pelo processo MIG.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um portico.
Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/167x3/8”, com
dimensio longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagfo das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
rofnima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte inferior para remogio € passagem de fiagdo:

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm.
Os cantos das dobras deverfio ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
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A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular s colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1.5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular,
com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma pega
com forato semiesférico moldado em pega tnica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno e ago para fixagio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de
1.5mm, com dois furos para ligagio desta as estruturas jaterais, nio sendo permitido o uso de solda para essa
fungdio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com &ngulo de 45°, ndo
permitindo o contato da catha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiag#o;

Na catha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, ¢ furos para instalago de tomadas, fixados na catha através de parafusos.
Acabamento e montagem: |

A fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas, metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos
com rosca milimétrica e arruclas de pressdo;

Todas as pecas metalicas deverdio receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apbs a montagem da mesa € todos seus componentes € acessorios, devera apresentar um espago livre, destinado &
acomodagdo ¢ movimentagio dos membros inferiores dos usudrios.

ITEM26 MESA DE GERENCIA TIPO GOTA 1600X2000X600X800X740mm

Superficie de trabalho:

Superficie de trabatho com formato em “L” possuindo local para reunido acoplado. O lado com profundidade de
800mm possui em sua extremidade uma superficie de reunidio com @ 1000mm voltado para o lado do usuario
(interno), em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm,
formando uma pega unica;,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da supetficie), contendo raio da borda de contato com o USUArio com no
minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente),

Passagem para fiagio com acabamento em PVC tigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagio do
tampo a estrutura metalica da mesa;

Dever4 permitir a inscrigdo de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas.

Painel frontal:

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabatho;
As bordas deverdio ser retas e recebemn prote¢io de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagdo do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor
de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentagdio do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais,
que deverdio propiciar a estruturagéo do conjunto.

Pé Central:
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A estrutura central devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de [10mm, formando um canal para passagern da
fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada. formando dobras ortogonais, a tltima aba de cada
lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tarmpa removivel;

Possui, proximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligagéo medindo 9620mm, confeccionado em
chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura;

O fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes;
Na parte superior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura (nfio devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de
8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padréo M6, soldado pelo processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura i(nfio devera apresentar
soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de
12mm para alocagio de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde serd fixado a sapata niveladora;

Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada
pelo processo MIG. !

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “1.”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH),

A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico.
Urna coluna devera conter 04 furos para fixagio do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/167x3/8”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagdo das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95rm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte inferior para remogio e passagem de fiagio;

Base superior do portico em chapa de ago # 14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm.
Os cantos das dobras deverio ser arredondados com raio minimo de Smm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre 51 448mm ou
muitiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular
com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma pega
com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de
1.5mm, com dois furos para ligagio desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa
fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45°, nfo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé ¢ facilitando o acesso a fia¢do;

Na catha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento ¢ montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos
com rosca mitimétrica e arruelas de pressao,

Todas as pecas metéalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir;
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Apds a montagem da mesa e todos seus componentes € acessorios, devera apresentar um espago livre, destinado &
acomodagio e movimentagio dos membros inferiores dos usuarios.

ITEM27 MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1000X600X 740mm

Superficie de trabatho:

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis (%e Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega (nica,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usudrio com no
minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagfio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do
tampo a estrutura metalica da mesa.

Painel frontal:

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressio nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho;
As bordas deverfio ser tetas e recebem protecio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagdo do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor
de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentagiio do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que
deverdo propiciar a estruturagdio do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um portico.
Uma coluna devera conter 04 furos para fixagfio do painel frontal e catha estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixag#o das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa ¢ 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte inferior para remogdo e passagem de fiagdo,

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm.
Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mrm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular s colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais Tetas, formado um trapézio irregular
com a base retangular, A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior reccbera uma pega
com formato semiesférico moldado em pega tnica, sem emendas, didmetro de SOmm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;
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Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao fado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; ;

As extremidades das calhas possuem fechamentbs em chapa de ago medindo:99x17mm com espessura minima de
1.5mm, com dois furos para ligagdo desta 4s éstruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa
fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45°, ndo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no rhinimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, ¢ furos para instalag@o de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: ; |

A fixagio da estrutura aos tampos € feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos € parafusos
com rosca milimétrica e arruelas de pressao;

Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Ap6s a montagem da mesa e todos seus componentes ¢ acessorios, devera apresentar um espago livre, destinado a
acomodagiio e movimentagio dos membros inferiores dos usurios.

ITEM 28 MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1200X600X740mm

Superficie de trabatho:

Supetficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuaric com no
minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente),

Passagem para fiagdio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do
tampo a estrutura metéalica da mesa.

Painel frontal:

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho;
As bordas deverdo ser retas e recebem protegiio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixag#io do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padréio M6 e tambor
de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentagdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que
deverdo propiciar a estruturagio do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH),

A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um portico.
Uma coluna devera conter 04 furos para fixagéo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo,

As colunas deverdo possuir sisterma de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/167x3/8”, com
dimensio longitudinal de [00mm, soldado por meio de processo MIG:

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, para fixagdo das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte inferior para remogio € passagem de fiagdo;

Base superior do portico em chapa de aco #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm.
Os cantos das dobras deverfio ser arredondados com raio minimo de Smm ¢ as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
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A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou
mulgiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular
com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma pega
com formato semiesférico moldado em peca {inica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para fixa¢do da sapata niveladora,

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
conico na parte superior € reto na inferior. Regulagem mipima de 15mm.

Calhas metalicas:

Catha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm; .

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x1 7mm com espessura minima de
t,5mm, com dois furos para ligacdo desta as estruturas laterais, ndo sende permitido o uso de solda para essa
funglio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com é&ngulo de 45°, ndo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fia¢do:

Na catha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, ¢ furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento ¢ montagem: ‘

A fixagdo da estrutura aos tampos & feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampbs ¢ parafusos
com rosca milimétrica e arruelas de press&o; ‘ '

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pd. fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir; ! !

Apos a montagem da mesa ¢ todos seus componentes e acessorios, devera apresentar um espago livre, destinado a
acomodag#o e movimentagio dos membros inferiores dos usudrios.

ITEM?29 MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1400X600X740mm

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pe¢a unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com 0 usuario com no
minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente),

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com diametro de
60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do
tampo a estrutura metalica da mesa.

Paine! frontal:

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabatho;
As bordas deverdo ser retas e recebem protegdio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagdo do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padriio M6 e tambor
de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentacdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que
deveriio propiciar a estrutura¢do do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);
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A estrutura vertical de ligagio, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com O44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico.
Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e catha estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/167x3/8”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte inferior para remogdo e passagem de fiagdo;

Base superior do portico em chapa de a¢o #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm ¢ com abas de 10mm.
Os cantos das dobras deverio ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou
miltiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 130°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular
com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma peca
com formato semiesférico moldado em pega Gnica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para fixacdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
cdnico ha parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao tado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das cathas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para ligacéo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa
fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45° ndo
permitindo o contato da catha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagao;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem:

A fixagao da estrutura aos tampos ¢é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos € parafusos
com rosca milimétrica e arruelas de presséo;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apos a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar um €spago livre, destinado a
acomodag#o e movimentagiio dos membros inferiores dos usuarios.

ITEM 30 MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1600X600X740mm

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega {inica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
60mm;

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metélicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do
tampo & estrutura metalica da mesa.

Painel frontal:
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Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho;
As bordas deverfio ser retas e recebem protegiio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo! na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. ‘

A fixagao do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padriio M6 e tambor
de travamento em ZAMAK.

Componentes Metdlicos:

A sustentagio do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas pot calha horizontal, que
deverdo propiciar a estruturagio do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH).

A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um portico.
Uma coluna dever4 conter 04 furos para fixagdo do painel frontal ¢ calha estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre a5 colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagfo das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de
670mimi a tampa externa e 610 a intema. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes,
com rec¢orte arqueado na parte inferior para remogdo ¢ passagem de fiagfo;

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm ¢ com abas de 10mm.
Os cantos das dobras deverdio ser arredondados com raio minimo de 5mm ¢ as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre st 448mm ou
multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de a¢o com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular
com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna ¢ extremidade posterior recebera uma peca
com formato semiesférico moldado em pega Gnica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro'de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato
conico na parte superior ¢ reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metdlicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm ¢ de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndio sendo permitido o uso de solda para essa
funcdo. Possui também as extremidades um rccorte em diagonal na face inferior, com é&ngulo de 45° ndo
permitindo o contato da catha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem:

A fixaghio da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos € parafusos
com rosca milimétrica e arruelas de pressao,

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apbs a montagem da mesa e todos seus componentes € acessorios, devera apresentar um espago livre, destinado &
acomodagdo e movimentagdo dos membros inferiores dos USUArios.

ITEM 31  MESA DIRETORIA 1800X900X740mm
Superficie de trabalho:
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Superficie de trabalho principal sobreposta & estrutura, constituida por dois tampos, unidos por meio de parafusos
rosca métrica, espessura total de 43 mm, formato predominante retangular, arqueado nas dimensdes longitudinais,
medindo 1800x900x740mm (LxPxH), :

Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de '18 mm,
possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas sera
laminado pré-composto de madeira com acabamento em nitro-celulose, no padrao a definir;

Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm.
Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concorddncia com a borda reta do tampo superior.
Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a definir,

A fixagdo da superficie de trabalho principal s estruturas laterais sera através de parafusos de aco ¢ buchas
metalicas.

Painel Frontal:

Painel frontal em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm possui
bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento das duas faces e de suas bordas sera laminado pré-composto de
madeira com acabamento em nitro-celulose, no mesmo padrio do tampo superior; '

Calha de ago em chapa #18 no minimo, com formato “U”, para passagem de fiagdo, fixadas ao painel frontal.
Com 02 suportes para fixagdo das tomadas.

Estrutura:

A sustentagfio da superficie de trabalho devera ser por meio de pés painéis, localizados nas laterais, interligados
pelo painel frontal, que devera propiciar a estruturago da mesa. Cada pé painel € composto por duas pegas unidas
por meio de parafusos rosca métrica;

A pega externa de cada pé painel ¢ confeccionada em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com
espessura minima de 18 mm e bordas retas em todo seu perimetro, protegida pelo mesmo material da pe¢a
externa. Revestimento da pega externa serd laminado pré-composto de madeira com acabamento em nitro-
celulose, na mesma cor do tampo superior;

A pega interna de cada pé painel € confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura
minima de 25 mm. Possui bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta da
peca externa. Revestimento da pega interna em laminado melaminico liquido na mesma cor do tampo inferior.
Componentes Metalicos:

Todas as pegas metalicas deverfio receber pintura epoxi-po. fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de afta temperatura, na cor a definir.

ITEM 32 MESAAUXILIAR DIRETORIA 1156X600X740mm

Superficie de trabalho auxiliar:

Superficie de trabalho auxiliar sobreposta a estrutura, constituida por dois tampos, unidos por meio de parafusos
rosca métrica, espessura total de 43 mm, formato retangular medindo 1150x600x740mm (LxPxH);

Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm,
possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo ¢ de suas bordas serd
laminado pré-composto de madeira com acabamento em pitro-celulose na parte superior, no padrdo a defirr;
Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm.
Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordincia com a borda reta do tampo superior.
Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em faminado melaminico liquido na cor a definir;
Estrutura para mesa auxiliar:

A sustentagdo da mesa auxiliar sera de um lado por meio de dois tubos de ago # 14 com didmetro de 2”, apoiado
no tampo de um gaveteiro e parafusado na parte inferior do tampo inferior da mesa auxiliar;

Do outro lado a superficie auxiliar sera fixada & superficie de trabalho da mesa principal por meio de chapa de ago
# 14 e parafusos.

‘Tampo duplo sobreposto 4 estrutura, unidos por meio de parafusos rosca métrica, formato retangular,

Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm,
possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas sera
laminado pré-composto de madeira com acabamento em nitro-celulose na parte superior, no mesmo padrio da
mesa principal;

Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm.
Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordncia com a borda reta do tampo superior.
Revestimento da parte inferior tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a definir;
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Frente das gavetas, painéis laterais, fundo e base em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) de 18
mm de espessura no minimo, revestidas com laminado pré-composto de madeira com acabamento ¢m nitro-
celulose em ambas as faces e de suas bordas serd laminado madeirado com acabamento em nitro-celulose na parte
superior, na cor a definir;

Corpo da paveta em chapa de ago com espessura minima de 0,75mm, com profundidade interna minima de
345mm € largura minima de 335mm;

As guias metalicas sdo em chapa de ago com espessura minima de | 2mm, soldada na parte inferior lateral do
corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tem um eixo
inoxidavel fixado'a uma guia metalica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo
CHIPBOARD zincado;

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao
inclinar o gaveteiro.

Travamento simultdnco das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura
cilindrica com pino de age com movimento orbital ao eixo;

Possui duas copias de chave com capa plastica de protegdo e sistema escamoteavel, evitando que a mesma se
quebre; :

Cada fechadura possui segredo tnico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro;

Montagem do gaveteiro com utilizagio de buchas metalica, cavilhas ¢ MINIFIX;

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm ¢

altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm.
|

|

ITEM 33 ARMARIO BAIXO DIRETORIA 2000X500X740mm!

Modulado composto por duas partes fechadas e uma parte aberta.

Tampo duplo:

Tampo constituido por duas pegas unidas por meio de parafusos rosca métricas, com espessura total de 43 mm,
formato retangular medindo 2000x500x740mn (LxPxH);

Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm,
possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas sera
laminado pré-composto de madeira com acabamento em nitro-celulose na parte superior, no padréo a definir;
Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm.
Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta do tampo superior.
Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melaminico liguido na cor a definir;
Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proximo s extremidades ha uma distancia de 15mm ¢ da parte posterior ha uma distancia
de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Portas:

Quatro portas de abrir confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de
18 mm possuem bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento das faces e de suas bordas sera laminado pré-
composto de madeira com acabamento em nitro-celulose na parte superior, no padrdo a definir;

Cada porta possui, no minimo, duas dobradigas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no minimo 270°,
fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxarntes, de cabega chata medindo 20x4mm,;

Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e
lubrificado, evitando corrosdo, e peca em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;

Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagio com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a
necessidade de lubrificagao;

Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes ¢ arredondada com raio de
10mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanismo em ago cromado, tipo Cremona, com puxador;

Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de autodesempenho em todo mecanismo
interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos;

Cada fechadura tem um segredo individual, nfio permitindo que a chave de outra fechadura a abra;

Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma
na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo
11x3,5mm;
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As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranca que permite a dobra sem que
a mesma se quebre dentro do cilindro;

Possui hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com diametro de 6mm. Numa das extremidades
de cada haste contém um acessério de travamento com formato de gancho em sentido perpendicular & haste, com
buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e reduzindo o atrito dos
componentes, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm;

Nas hastes com comprimento maior que 500mm tem um suporte com uma bucha em plastico de engenharia
poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e reduzindo o atrito dos componentes, fixado por meio de
parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm; |

Na ponta do citindro tem um acabamento em ago repuxado com espessura minima de 0,4mm, com revestimento
cromado.

Prateleiras:

Trés prateleiras regulaveis, uma em cada parte do armario; I

Prateleiras confeccionadas ém MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa timica com no minimo 18
mm de espessura; !

Revestimento em laminado madeirado com acabarento em nitro-celulose, em sua superficie superior ¢ inferior,
na mesma cor do tampo, ‘

Possui bordas retas protegidas com o mesmo material da prateleira;

Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para o8 pinos de regulagem;
O travamento das pratéleiras reghléveis € feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de
furos para engate.
Base: '
Base confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa (nica com no minimo 18 mm de
espessura;

Revestimento em laminado madeirado com acabamento em nitro-celulose, em sua superficie superior ¢ inferior,
na mesma cor do tampo;

Possui hordas retas protegidas com 0 mesmo material da base;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as
extremidades ha uma distancia com cerca de {Smm ¢ 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento
perfeito na unido das pegas;

Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e
altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrdo 5/16”
engatado a porca sextavada 5/167. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armario.

Laterais: I

Laterais confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD). em chapa {inica com no minimo 18 mm
de espessura;

Revestimento em laminado madeirado com acabamento em nitro-celulose, em sua superficie superior e inferior,
na mesma cor do tampo;

Possui bordas retas protegidas com 0 mesmo material das laterais;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as
extremidades ha uma distancia com cerca de 15Smm e 6mm da parte posterior da pe¢a, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas;

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados entre si
32mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 32mm;

Fundo:

Fundo confeccionado em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa Gnica com no minimo 18 mm
de espessura;

Revestimento em laminado madeirado com acabamento em nitro-celulose, em sua superficie superior e inferior,
na mesma cor do tampo;

E embutido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do movel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm e
altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado ¢ rosca padrdo
5/16”, engatado em urna porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliurctano injetado;

Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Montagenm:
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O travamento das laterais ao tampo superior ¢ inferior & feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de
ago inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta & rosca para o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior € inferior por meio de
pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na parle interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da
rosca pata que a mesma trave € ndo solte da pega, si0 no minimo duas cavilhas ¢ dois pinos de ago por jungdo.

‘ .

! ! |
ITEM 34 ARMARIO EXTRA ALTO 800X500X2100mm |

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 05 prateleiras, portas ¢ tampo, conforme especificagdes a seguir:
Tampo: em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm de espessura; revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, textunizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte SUPETIOT €
inferior do tampo, na cor a definir; possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de
2.5mm, coladas a quente por meio do processo holt melt; possui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma
distancia de 15mm e da parte posterior ha uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem
das pegas;

Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas e um pino de ago inoxidavel
para o travamento da fechadura.

Portas: duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Gnica com no minimo de 18mm de
espessura; revestimento em faminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo holt melt;
cada porta possui, no minimo, quatro dobradigas em zamak, anodizado, que permita abertura de no minimo 270°,
fixadas por parafusos anodizados, autoatarrachantes, de cabega chata medindo 20x4mm; apresenta sistema de
pressio acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e fubrificado, evitando
corrosdo, e pega em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro
sem folgas depois de fechada; tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagio com buchas de poliacetal, evitando
o atrito ¢ eliminando a necessidade de lubrificagdo; numa das portas contém uma chapa de ago para travamento,
sern arestas cortantes e arredondada com raio de 10mm; possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado
¢ arqueado com formato convexo, com diametro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mn.

fechadura: com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com
didmetro de 19mm e altura de 22mm; dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de
auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; cada fechadura
tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na
inferior, fixado por meio de parafusos autoatarrachantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; as chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quebre
dentro do cilindro; possui hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com didmetro de 6mm.
Numa das extremidades de cada haste contém um acessorio de travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular a haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo
e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos autoatarrachantes de cabega chata medindo
30x3,5mm; nas hastes com comprimento maior que 500mm tem um suporte com uma bucha em plastico de
engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e reduzindo o atrito dos componentes, fixado por
meio de parafusos autoatarrachantes de cabega chata medindo 30x3,5mm; na ponta do cilindro tem um
acabamento em ago repuxado com espessura minima de 0,4mm, com revestimento cromado.

Prateleiras: quatro prateleiras regulaveis, em particulas de média densidade, chapa {inica com no minimo 18mm de
espessura; revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de lmm no mesmo padrio do revestimento do tampo,

Nas bordas longitudinais de contato com ¢ usuario tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com
raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo hot melt; cada prateleira contém quatro
suportes em poliuretano rigido com sisterna de engate para os pinos de regulagem: o travamento das prateleiras
regulaveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base: em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura; revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; tem bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo padrio do revestimento
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do tampo, colados a quente por meio do processo hot melt; possui recorte com profundidade de 3mm e largura de
19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distincia com cerca de 15mm e 6mm
da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na unifio das pegas; possui reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de S5tmm e altura de 35mm, e ajuste de no
minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrio 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”.
Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armario.

Laterais: em particulas de média densidade, chapa {inica com no minimo 18mm de espessura, medindo
480x2022mm (pxh); revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na
mesma cor do tampo; tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm
no mesmo padrio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo hot melt; possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma
distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na montagem
das pecas; no sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados
entre si 32mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 32mm. |

Fundo: em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
770x2028mm (Ixh); revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na
mesma cor do tampo; € embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e
mantendo travamento ¢ estabilidade do corpo do movel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de $5 mm e
altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado ¢ rosca padrdo
5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/ 167, fixada a um suporte de poliuretano injetado; contém trés furos
para fixagdo, por meio de parafusos autoatarrachantes, zincados.

Montagem: o travamento das laterais ao tampo superior e inferior & feito por meio de cavilhas em madeira estriada
¢ pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo m6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento,
por meio de tambor em zamak e recorte para engate do pino de ago, o qual ¢ fixado a0 tampo superior e inferior
por meio de pino em zamak, rosca padréo m6 na parte interna e rosca autoatarrachantes na externa, com recories
no fio da rosca para que a mesta trave € nao solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas ¢ dois pinos de ago por
Jungdo.

ITEM 35 ARMARIO ALTO 800X500X1600mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 03 prateleiras, portas e tampo, conforme especificagdes a seguir:
Tampo: em particulas de média densidade, em chapa (mica com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em
faminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e
inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT: Possui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma
distancia de 15mm e da parte posterior ha uma distincia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem
das pegas; Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas e um pino de ago
inoxidavel para o travamento da fechadura,

Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de
espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de tmm, na mesma cor do
tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, trés dobradicas em ZAMAK,
adonisado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de
cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressdio acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta
resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e peca em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;

Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL,, evitando o atrito e eliminando a
necessidade de lubrificagiio; Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes €
arredondada com raio de 10mm; Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com
formato convexo, com didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura: com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com
diametro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdio ou ago, lubrificados com graxa naval de
auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura
tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com
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mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertital, sendo uma na parte superior ¢ outra na
inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm: As chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma s€ quebre
dentro do cilindro; Possui hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com didmetro de 6mm.
Numa das extremidades de cada haste contém um acessorio de travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular 2 haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagao
¢ reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca chata medindo
30x3,5mm; Nas hastes com comprimento maior que 500mm tem um suporte com uma bucha em plastico de
engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagfio e reduzindo o atrito dos componentes, fixado por
meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um
acabamento em ago repuxado com espessura minima de 0,4mm, com revestimento cromado.

Prateleiras: Trés prateleiras regulaveis, em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de lmm no mesmo padrio do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usudrio
tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio
do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano tigido com sistema de engate
para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidavel
fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base: em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminicol de alta resisténcia em isua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo padrio do
revestimenta do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades hé uma distAncia com cerca
de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na unifio das pegas :
Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e
altura de 35mm, ¢ ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padréo 5/16%
engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armario. :
Laterais: em particulas de média densidade, chapa (inica com no minimo 18mm de espessura, medindo
480x1522mm (PxH); Revestimento em laminado metaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na
mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm
no mesmo padrio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte
com profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no sentido fongitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma
distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na montagem
das pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados
entre si 32mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 32mm;

Fundo: em: particulas de média densidade, chapa {inica com no minimo 18mm de espessura, medindo
770x1528mm (LxH); Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da peca, na
mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e
mantendo travamento e estabilidade do corpo do movel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com difmetro de 55mm e
altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrio
5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos
para fixagdo, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.

Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por meio de cavilhas em madeira
estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o
travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual ¢ fixado ao tampo
superior e inferior por meio de pino em ZAMAK. rosca padrio M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na
externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas e
dois pinos de ago por jun¢&o.

ITEM 36 ARMARIO MEDIO 800X500X1100mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 03 prateleiras, portas e tampo, conforme especificagdes a seguir:
Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa Gnica com no minimo 25mm de espessura;
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Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; '

Posshi bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido tom espessura minima de 3mm, na mesma cort do
tamplo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com faio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio
do pfocesso HOLT MELT: ' i

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte posterior ha uma distincia
de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; '

Possui fixado em seu lado inferior uma chhpa de ago dobrada para apoio das portas € um pino de ago inoxidavel
para o travamento da fechadura.

Portas:

Dua$ portas de abrir em particulas de meédia densidade, em chapa tnica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em
ambas as faces das pegas, na mesina cor do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cot do
tampo, coladas a quente peio pro¢esso HOLT MELT;

Cada porta possui, no minimo, duas dobradigas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no minimo 270°,
fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm;

Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado ¢
lubrificado, evitando corrosdo, e pega em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;

Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagio com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a
necessidade de lubrificagio;

Numa das portas contém uma chapa de ago para {ravamento, sem arestas cortantes ¢ arredondada com raio de
10mm,;

Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com didmetro
minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com
diametro de 19mm e altura de 22mm;

Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de autodesempenho em todo mecanismo
interno, reduzindo atritos € evitando possiveis travamentos,

Cada fechadura tem um segredo individual, nfio permitindo que a chave de outra fechadura a abra;

Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma
na parte superior € outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo
11x3,5mm;

As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sisterna de seguranga que permite a dobra sem que
a mesma se quebre dentro do cilindro;

Possui hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com diametro de 6mm. Numa das extremidades
de cada haste contém um acessorio de travamento com formato de gancho em sentido perpendicular a haste, com
buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e reduzindo o atrito dos
componentes, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm;

Nas hastes com comprimento maior que 500mm tem um suporte com uma bucha em plastico de engenharia
poliamida, descartando a necessidade de lubrificagio e reduzindo o atrito dos componentes, fixado por meio de
parafusos autoatarraxantes de cabeca chata medindo 30x3,5mm;

Na ponta do cilindro tem um acabamento em ago repuxado com espessura minima de 0,4mm, com revestimento
cromado.

Prateleiras:

Duas prateleiras regulaveis, em particulas de média densidade, chapa {tnica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do
tampo;

Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no
mesmo padrio do revestimento do tampo;

Nas bordas longitudinais de contato com o usuario tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com
raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
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Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para 0s pinos de regulagem;
o travamento das prateleiras regulaveis € feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de
furos para engate. :

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie: superior e inferior, na mesma cor do
tampo,

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento
perfeito na unido das pegas;

Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e
altura de 35mm, € ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padndo 5/16
engatado a porca sextavada 5/167. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armaério.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura, ‘medindo
4480x1022mm (PxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de {mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as
extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pecas;

No sentido Jongitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados entre si
32mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 32mm; I

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, medindo
770x1028mm (LxH), ;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo;

[ embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas ¢ mantendo travamento e
estabilidade do corpo do mével.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm e
altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo
5/16", engatado em uma porca sextavada 5/16, fixada a um suporte de poliuretano injetado;

Contém trés furos para fixagiio, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de
ago inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta 4 rosca para o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual ¢ fixado ao tampo superior e inferior por meio de
pino em ZAMAK, rosca padrio M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da
rosca para que a mesma trave € ndo solte da pega, 8o no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungdo.

ITEM37 ARMARIO BAIXO 800X500X740mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 01 prateleira, portas e tampo, conforme especificagdes a seguir:
‘Tampo: em particulas de média densidade, em chapa tnica com no minimo 25mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte SUpErior e
inferior do tampo, na cor a definir, Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades hd uma
distancia de 15mm e da parte posterior ha uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem
das pegas; Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas e um pino de ago
inoxidavel para o travamento da fechadura.

Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo de 8mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0.3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cot do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno

C.omissao Perm de de Editais da G ttoria-Geral da Unida
Edital modelo para Pregio Eletrdnico SRP! Gompras - Habilitagdo Simplificada - Hibrido
Atuahzagdo: Janeiro/2016



semirrigido com espessura minima de Imm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT
MELT: Cada porta possui, no minimo, duas dobradigas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no
minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarrachantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta
sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosdo, € pega em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada
para dentro sem folgas depois de fechada: Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagio com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito ¢ eliminando a necessidade de lubrificagio; Numa das portas contém uma chapa
de ago para travamento, sem arestas cortantes ¢ arredondada com raio de 10mm; Possui um puxador em cada
porta, em aluminio extrudado ¢ arqueado com formato convexo, com didgmetro minimo de 10mm e largura de no
minimo 100mm.

Fechadura: com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com
didmetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas ¢ pinos em latdio ou ago, lubrificados com graxa naval de
auto desempenho em todo mecanismo taterno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura
tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior ¢ outra na
inferior, fixado por meio de parafusos autoatarrachantes de cabega chata medindo 11x3,5mam; As chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a dobrasem que a mesma s€ quebre
dentro do cilindro; Possui hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com didmetro de 6mm.
Numa das extremidades de cada haste contém um acessorio de travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular & haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo
¢ reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos autoatarrachantes de cabe¢a chata medindo
30x3,5mm; Nas hastes com comprimento maior que 500mm tem um suporte com uma bucha em plastico de
engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e reduzindo o atrito dos componentes, fixado por
meio de parafusos autoatarraxantes de cabeca chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um
acabamento em ago repuxado com espessura minima de 0,4mm, com revestimento cromado.

Prateleiras: Uma prateleira regulavel, em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, na
mesma cor do tarnpo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de tmm no mesmo padrio do revestimento do tampo;

Nas bordas longitudinais de contato com 0 usuario tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com
raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT: Cada prateleira contém quatro
suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras
regulaveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base: em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de
3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo s extremidades ha uma distincia com cerca
de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na unidio das pegas;, Possui
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de
35mm, ¢ ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrdio 5/16” engatado a
porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armério.

Laterais: em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
480x662mm (PxH); Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na
mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm
no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte
com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma
distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na montagem
das pegas; No sentido longitudinal, das laterals, contém duas fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados
entre si 32mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 32mm;

Fundo: em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura, medindo 770x668mm
(LxH), Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do
tampo; E embutido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com perfeita jungdo, sem frestas ¢ mantendo travamento
¢ estabilidade do corpo do movel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico citindrico, com didmetro de 55mm e
altura de 35mim, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado ¢ rosca padrdo
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5/16”, engatado em uma porca sextavada $/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos
para fixagfo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Montagem: O travamento das laterais a0 tampo superior e inferior ¢ feito por meio de cavilhas em madeira
estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o
travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo
superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrio M6 na parte interna e rosca auloatarraxante na
externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave ¢ ndo solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas e
dois pinos de ago por jungdo.

I

ITEM38 ARMARIO SUSPENSO 800X400X350mm

Estrutura: composta por fechamentos superior € inferior, laterais e fundo, em particulas de média densidade, cada
pega em chapa unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces de cada pega, na cor a definir;
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirmrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor da
estrutura, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT.

Porta: Confeccionada em particulas de média densidade, em chapa tinica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior ¢ inferior da pega, na mesma cor da estrutura; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido -com espessura minima de Imm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT
MELT; Possui suporte para porta com abertura de 110°, Fechadura simples.

Montagem: Fixada através de mio-francesa encaixado nas cremalheiras do painel divisério; As maos-francesas
sfio fabricadas em chapa dobrada de ago #16 (1,50 mm) de espessura no minimo, fixadas a0 armario através de
parafusos de ago e buchas metalicas.

ITEM 39 GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS 402X500X600mm

Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa tinica com no minimo 25mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirtigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do
tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio
do processo HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte posterior ha uma distancia
de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa Ginica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do
tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm ¢ 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento
perfeito na unido das pegas.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa (nica com no minimo 18mm de espessura, medindo
480x525mm (PxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas;

Na parte frontal interna, paralelo ao recorte posterior, outro recorte para embutir a vareta de aluminio do
mecanismo de travamento simultaneo das gavetas.
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Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tarnpo;

E embutido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com perfeita jungdio, a 3mm de profundidade com recuo de
6mm do limite posterior do gaveteiro, sem frestas ¢ mantendo travamento e estabilidade do corpo do movel.
Gavetas:

Trés gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa tnica com no minimo 18ram de espessura,
medimdo 390x165mm (LxH):

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do
tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio
do processo HOLT MELT:

Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm
¢ largura minima de 335mm; I

As guias metalicas sdo em chapa de ago com espessura minima de 12mm, soldada na parte inferior lateral do
corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tem um eixo
inoxidavel fixado a uma guia metalica que ¢ fixada na lateral do gaveteiro por meio de parafusos cabe¢a chata tipo
CHIPBOARD zincado;

As guias deverfio ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao
inclinar o gaveteiro.

Sistema de travamento:

Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura
cilindrica com pino de aco com movimento orbital ao eixo;

Possui duas copias de chave com capa plastica de protegdio e sistema escamotedvel, evitando que a mesma se
quebre;

Cada fechadura possui segredo unico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

ITEM 40 GAVETEIRO VOLANTE COM 01 GAVETA E 01 GAVETAOQ 402X500X740mm

Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa tnica com no minimo 25mm de espessura,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do
tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio
do processo HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte posterior hé uma distancia
de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa (inica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do
tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT,

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as
extremidades ha uma disténcia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento
perfeito na unidio das pegas.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa {inica com no minimo 18mm de espessura, medindo
480x525mm (PxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo padréio do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT:

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as
extremidades ha uma distincia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas;
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Na parte frontal interna, paralelo ao recorte posterior, outro recorte para embutir a vareta de aluminio do
mecanismo de travamento simultineo das gavetas.

Fundo: !

Fundo em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo;

£ embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jun¢éo, a 3mm de profundidade com recuo de
6mm do limite posterior do gaveteiro, sem frestas e mantendo travamento ¢ estabilidade do corpo do moével.
Gavetas:

Uma gaveta com frente em particulas de média densidade, em chapa {inica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 390x165mm (LxH).

Um gavetdo com frente em particulas de média densidade, em chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 390x335mm (LxH); '
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do
tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio
do processo HOLT MELT;

Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm
e largura minima de 335mm;

As guias metalicas sdo em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do
corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tem um eixo
inoxidavel fixado a uma guia metalica que é fixada na lateral do gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo
CHIPBOARD zincada;

As guias deveram ter um sistera de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao
inclinar o gaveteiro. !

Sistema de travamento:

Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos ¢ travas regulaveis, fechadura
cilindrica com pino de ago com movimento orbital ao €ixo;

Possui duas copias de chave com capa plastica de protecdo ¢ sistema escamotedvel, evitando que a mesma s¢
quebre;

Cada fechadura possui segredo tnico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

ITEM 41 ~ GAVETEIRO LATERAL COM 04 GAVETAS 402X600X740mm

Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa (inica com no minimo 25mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na
parte supetior e inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do
tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio
do processo HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distdncia de 15mm e da parte posterior ha uma distincia
de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa {inica com no minimo |8mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do
tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as
extremidades ha uma distdncia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento
perfeito na unifio das pegas.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa {inica com no minimo 18mm de espessura, medindo
480x675mm (PxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo;
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‘Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de [mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as
extremidades ha uma distdncia com cerca de 1Smm ¢ 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas; !

Na parte frontal interna paralelo ao recorte posterior, recorte para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de
travamento simultineo das gavetas. I

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa {inica com no minimo 18mm de espessura, medindo 770x675mm
(LxH). '
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pe¢a, na mesma cor do tampo;

{: embutido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com perfeita jungdo, sem frestas € mantendo travamento ¢
estabilidade do corpo do movel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm ¢
altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo
5/16", engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;

Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Gavetas:

Quatro gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 18mm de
espessura, medindo 390x165mm (LxH),

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do
tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetra com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio
do processo HOLT MELT;

Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm
¢ largura minima de 335mm;

As guias metalicas s3o em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do
corpo da gaveta, com sistema de destizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tem um eixo
inoxidavel fixado a uma guia metalica que € fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabeca chata tipo
CHIPBOARD zincado;

As guias deverdio ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma s¢ abra a0
inclinar o gaveteiro.

Sistema de travamento:

Travamento simultdneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura
cilindrica com pino de ago com movimento orbital ao eixo;

Possui duas copias de chave com capa plastica de protegio e sistema escamoteavel, evitando que a mesma s¢
quebre;

Cada fechadura possui segredo tnico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir 0 outro.

[TEM 42 GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS 312X440X290mm (LXPXA)

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na cor a definir;

Possui bordas retas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm na mesma cor
das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de
aluminio do mecanismo de travamento simulténeo das gavetas.

Trava Inferior:

Trava inferior em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, na mesma cor das
laterais;

Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm na mesma cor das
laterais. colados a quente por rueio do processo HOT MELT;

Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento
por meio de ganchos.

Trava Posterior
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Trava posterior em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da pecga, na mesma cot das
laterais;

Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; ;

Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamenio
por meio de ganchos. i :

Trava Superior

Trava superior em patticulas de média densidade, chapa inica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das
laterais;

Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semi-rigido com espessura minima de lmm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; ;

Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm ¢ trava em ZAMAK com travamento
por meio de ganchos, € pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de fixagao.

Gavetas:

Duas gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 18mm de espessura;
revestimentorem laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do
tampo;

As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
3mm no mesmo padrdo do revestimento das laterais, com bordas arredondadas em todo seu perimetro externo,
com raio minimo de 2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

As guias metélicas sio em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do
corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, com eixo inoxidavel
fixado a uma guia metalica que ¢ fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo
CHIPBOARD zincado;

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra a0
inclinar o gaveteiro; :

Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com didmetro aproximado de 12mm e
distancia entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metalicos com rosca
milimétrica.

Sistema de travamento:

Travamento simultineo das pavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura
cilindrica com pino de ago com movimento orbital ao eixo;

Possui duas copias de chave com capa plastica de protecio e sistera escamotedvel, evitando que a mesma se
quebre;

Cada fechadura possui segredo finico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

ITEM 43 MESA DE TRABALHO COM 06 LUGARES E MESA AUXILIAR 4200X1360X740mm
Superficie de trabalho:

Sistema linear composto por seis médulos componiveis, cada um medindo 1200x600x740mm. Possui calha para
passagem da fiag4o correndo no centro € atendendo aos tampos, simultaneamente, a cada dois modulos.

Cada médulo de tampo ¢ confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25 mm, com formato retangular, em pega Gnica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da superficie, na cor a definir,

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3.0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2.5mm, coladas peto processo HOLT-MELT (a quente);

A parte inferior do tampo devera conter buchas americanas embutidas para receber os parafusos de fixagfio dos
tampos 4 estrutura metalica da mesa.

Nicho divisor:

Nicho divisor confeccionado em madeira confeccionado em wadeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 18 mm: Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

A cada dois modulos devera conter um nicho situado acima da catha central medindo 1100x250x134mm.

Comissao de 30 de Editais da Consuftori Tda Unao
Edital modeto para Pregao Eletranico SRP: Compras - Habilitagao Simplificada - Hibrido
Atuatizagdo: Janeiro/2016




Componentes Metalicos: |

A sustentagdo dos tampos devera ser através pés metalicos interligados por travessas metalicas e chapa de ligagdo
para os tampos, que deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto.

Estrutura metalica: ; I

Os pés sdo confeccionados em tubo eslitado com secgio oblonga medindo 40x77mm, as paredes com espessura
minima de 1.50mm. Possuem inclinagio formando um angulo aproximado de 82° em relagdo ao piso, na dire¢éo
central da mesa;

Os pés centrais s&o recuados para o centro da mesa propiciando maior mobilidade para os usuarios;

A ligagiio dos pés serd por meio de travessas confeccionadas em tubo com secgio retangular medindo 50x30mm,
com espessura minima de 1,50mm, soldada aos pés pelo processo MIG;

Devera conter chapa metatica, medindo 90x50mm, com espessura minima de 3mm, que promovem a ligacdo entre
0s tampos; ;

Cada pé em sua base inferior dos sapata niveladora com formato circular com 27¢ rosca de 5/167.

Calba metalica:

A parte central da mesa possui calha correndo em toda sua extensio, fechada na parte superior em madeira MDP
(Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, com formato retangular medindo
1200x160mm, em pegas compondo cada dois modutos do sistema linear. Bordas retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em ABS com 3,0mm de espessura no minimo, colada pelo processo HOUT-MELT (a
quente);

Para cada médulo do sistema linear possui 02 furos para encaixe de caixas, medindo 175x100mm, onde serdo
instaladas as tomadas elétricas e dados, confeccionadas em polipropileno rigido;

Calha confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo) espessura de 1,20mm, dobrada, com formato “U”, com
largura de 120mm e altura de 20mm.

Acabamento ¢ montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos serd por meio de buchas americana M6, cravadas abaixo dos tampos e parafusos
Mo6x12;

Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.

MESA TERMINAL PARA SISTEMA LINEAR 1360x600x740mm

Superficie de trabatho:

Tampo é confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de
25 mm, com formato retangular, em peca {nica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, cor perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cot da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

A parte inferior do tampo devera conter buchas americanas embutidas para receber os parafusos de fixagdo dos
tampos & estrutura metalica da mesa.

Estrutura metalica:

Os pés sfo confeccionados em tubo estitado com secgdo oblonga medindo 40x77mm, as paredes com espessura
minima de 1,50mm. Possuem inclinagdo formando um angulo aproximado de 82° em relagio ao piso, na diregdo
central da mesa;

A ligagio dos pés sera por meio de travessas confeccionadas em tubo com secgdo retangular medindo 50x30mm,
com espessura minima de 1,50mm, soldada aos pés pelo processo MIG:

Devera conter chapa metalica, medindo 90x50mm, com espessura minima de 3mm, que promovem a ligago entre
0s tampos;

Cada pé em sua base inferior dos sapata niveladora com formato circular com 2" rosca de 5/16™.

Acabamento e montagem:

A fixagdo da cstrutura aos tampos sera por meio de buchas americana M6, cravadas abaixo dos tampos € parafusos
M6x12;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epéxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alla temperatura, na cor a definir.

ITEM 44 MESA PARA REFEITORIO COM 06 LUGARES 2100X800X740mm
Tampo:
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Tampo com formato quadrado, em madeira MDP (Paingis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma pega Gnica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir,

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
¢spessura no minimo (na mesma cor do tampo), contenda taio da borda de contato com o usuario com no minimo
2 Smm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente),

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo do
tampo a estrutura metalica da mesa.

Estrutura da mesa e banco:

Estrutura composta por 04 pés e travessas laterais;

Os pés e as travessas s30 confeccionados em tubo de ago com secgdo retangular 50X30MM, com espessura de
1,2mm no minimo, soldada pelo processo MIG, sem arestas cortantes.

Assento: |

Assento com formato quadrado, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma pega Unica,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 1,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do tampo), coladas pelo processo ‘HOLT-MELT (a quente);

A parte inferior do assento devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do
tampo a estrutura metalica da mesa.

Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metélicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos
com rosca milimétrica e arruelas de presséo;

Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.

ITEM 45 BALCAO DE ATENDIMENTO 1400X800X1100mm (MODULO RETO)

Comprimento tampo 01 & 02 1400,0mm

Profundidade tampo 01 800,0mm

Profundidade tampo 02 300,0mm

Altura tampo 01~ 740,0mm

Altura tampo 02 1100,0mm

Tampo superior:

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade) com 25,0mm de espessura no minimo;

Revestimento na parte superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado, na cor marrom
claro (imitando madeira);

Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a superficie superior e inferior
do tampo com a borda de contato com o usuario de no minimo 2,5mm;

Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 1,5mm de espessura no minimo, na mesma cor
do tampo;

As fitas de PVC das bordas deverdo ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a quente);

O tampo superior devera ter largura minima de 300,0mm e altura méxima de 110cm.

Tampo inferior:

Emm madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com 25,0mm de espessura no minimo:

Revestimento na parte superior ¢ inferior em laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado, na cor marrom
claro (imitando madeira),

Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordéncia entre a superficie superior e inferior
do tampo com a borda de contato com o usudrio de no minimo 2,5mm;

Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 1,5mm de espessura no minimo, na mesma cor
do tampo;

As fitas de PVC das bordas deverio ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a quente);
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O tampo superior devera ter largura de 800.0mm. o painel frontal superior deverd alinhar com a projegdo de um
raio minimo de 1300,0mm, ficando 200,0mm para parte externa (para publico) ¢ a parte interna com 600,0mm do
tampo.

Painel frontal superior:

Localizado entre o tampo superior ¢ inferior com altura aproximada de 330,0mm;

Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de ¥ de circulo e reto dos modulos de
balcéo;

O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes aproximadas 10,0 x
10,0mm.

Painel frontal inferior:

Em chapa de ago # 16 (¢=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de V4 de circulo e reto dos modulos de
balciio, localizado abaixo do tampo inferior;

O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes aproximadas de 10,0
x 10,0mm;

Locatizado logo abaixo do tampo inferior € com distancia minima do piso de 220,0mm.

Componentes Metalicos:

A estrutura serd composta por 04 (quatro) tubos de ago # 16 (e=1,5mm), com segdo oblonga 77,0 x 40,0mm para
cada modulo (reto e curvo),

Sendo 02 tubos com altura aproximada de 1100,0mm para receber o tampo superior ¢ 02 com altura aproximada
de 740,0mm para receber o tampo inferior, para cada moduloi(reto e curvo);

Os tubos deverfio ser ligados entre si nas extremidades dos médulos através de travessas horizontais
confeccionadas em tubo de ago espessura de no minimo 1,5mm e se¢lio retangular;

Na parte superior dos tubos devera conter uma chapa de ago fixado ao tubo para apoio e fixagdo dos tampos
através de parafusos e porcas cilindricas cravadas na madeira;

Os pés dos modulos de balcdo deverdo receber niveladores, com base em Poliamida, fixada através de uma porca
metalica soldada na parte interna dos pés.

Acabamento e montagem:

Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber tratamento de desengraxe, a quente, por meio de imersdo em
desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90°C e pré-tratamento decapagem ¢ fosfatizagdo
preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura eletrostatica epoxi-po texturizada, com polimerizag#o em estufa,
na temperatura de aproximada de 210°C, na cor aluminio.

ITEM 46 BALCAO DE ATENDIMENTO 2200X800X1100mm (MODULO CURVO)

Comprimento tampo 01 2121,0mm i

Comprimento tampo 02 1895,0mm

Profundidade tampo 01 800,0mm

Profundidade tampo 02 300,0mm

Altura tampo 01 740,0mm

Altura tampo 02 1100,0mm

Tampo superior:

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade) com 25,0mm de espessura no minimo;

Revestimento na parte superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressiio com 0,3mm de espessura no
minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira);

Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a superficie superior e inferior
do tampo com a borda de contato com o usuario de no minimo 2,5mm;

Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 1,5mm de espessura no minimo, na mesma cor
do tampo;

As fitas de PVC das bordas deverio ser coladas pelo processo HOT-MELT {coladas a quente):

O tampo superior deverd ter largura minima de 300.0mm e altura maxima de 110cm.

Tampo inferior:

Em madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com 25,0mm de espessura no minimo;
Revestimento na parte superiot e inferior em Jaminado melaminico de baixa pressdo com 0,3mm de espessura no
minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira);
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Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3.0mm de espessura no minimo
(na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a superficie superior e inferior
do tampo com a borda de contato com o usuario de no minimo 2,5mm;

Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 1,5mm de espessura no minimo, na mesma cor
do tampo;

As fitas de PVC das bordas deverdio ser coladas pelo processo HO'T-MELT (coladas a quente),

O tampo superior devera ter largura de 800,0mm, o painel frontal superior devera alinhar com a proje¢do de um
raio minimo de 1300,0mm, ficando 200,0mm para parte externa (para pliblico) e a parte interna com 600,0mm do
tampo.

Painel frontal superior:

Localizado entre 0 tampo superior ¢ inferior com altura aproximada de 330,0mm;

Em chapa de ago # 16 (¢=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de % de circulo e reto dos moédulos de
balcdo;

O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes aproximadas 10,0 x
10,0mm. |
Painel frontal inferior:

Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de ¥ de circulo ¢ reto dos modulos de
balciio, localizado abaixo do tampo inferior;

O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos ¢ simétricos, com dimensdes aproximadas de 10,0
x 10,0mm;

Localizado logo abaixo do tampo inferior e com distancia minima do piso de 220,0mm.

Componentes Metalicos:

A estrutura sera composta pot 04 (quatro) tubos de ago # 16 (e=1,5mm), com se¢io oblonga 77,0 x 40,0mm para
cada modulo (reto e curvo); :

Sendo 02 tubos com altura aproximada de 1100,0mm para receber o tampo superior e 02 com altura aproximada
de 740,0mm para receber o tampo inferior, para cada modulo (reto e curvo);

Os tubos deverdo ser ligados entre si nas extremidades dos médulos através de travessas horizontais
confeccionadas em tubo de ago espessura de no minimo 1,5mm e sego retangular;

Na parte superior dos tubos devera conter uma chapa de ago fixado ao tubo para apoio ¢ fixagio dos tampos
através de parafusos e porcas cilindricas cravadas na madeira;

Os pés dos modulos de balco deverdo receber niveladores, com base em Poliamida, fixada através de uma porca
metalica soldada na parte interna dos pés.

Acabamento ¢ montagem:

Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo receber tratamento de desengraxe, a quente, por meio de imerséo em
desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90°C e pré-tratamento decapagem ¢ fosfatizagdo
preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura eletrostatica epoxi-po texturizada, com polimerizagio em estufa,
na temperatura de aproximada de 210°C, na cor aluminio.

ITEM 47 MESA DE CENTRO 600X600X350mm

Tampo:

Tampo com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
rafnima de 25mm, formando uma pega Gnica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o USUATO com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente),

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo do
tampo a estrutura metalica da mesa.

Estrutura metalica:

Quatro pés em forma de um de um arco, unidos de dois em dois, confeccionada em tubo de ago com formato
eliptico, medindo 44x22mm;

Cada par de pés sdo unidos por uma chapa metalica com espessura de 4mm, no minimo, que sera fixada ao tampo
por meio de parafusos Philips.

Acabamento e montagem:
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A fixagho da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos ¢ parafusos
com rosca milimétrica e arruelas de presséo.
Todas as pegas metalicas deverfio receber acabamento cromado.

ITEM 48 SUPORTE PARA CPU/ESTABILIZADOR

Estrutura:

Carinho em tubo de ago com se¢io redonda 5/8” (15,87 mm) de diémetro, emn chapa #18 (1,20 mm) de espessura:
Possuindo 02 rodizios em nylon na parte posterior, sendo a parte frontal fixa;

01 chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura, na horizontal, dobrada e soldada.

Componentes metalicos: ‘

Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxe, decapagem e fosfatiza¢@o, preparando a
superficie para receber a pintura; ‘

Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigio eletrostatica com polimerizagdo em estufa, com acabamento
texturizado.

ITEM 49  APOIO PARA OS PES

Apoio mével para os pés, com inclinagio auto-ajustavel, acompanhando a angulagdo natural dos pés;

Altura regulavel em 07 niveis de altura;

Confeccionado em tubo de “ago oblongo 29 x 58 mm de didmetro em chapa #18 (1,20 mm) de espessura.;
Plataforma em ago para apoio dos pés em chapa #18 (1,20 mm) de espessura; medindo 413 x 350 mm( LxP)
Superficie antiderrapante para os pés confeccionada em borracha na cor preta tipo moeda.

Componentes Metaticos:

Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe, decapagem ¢ fosfatizacio, preparando a
superficie para receber a pintura;

Pintura epoxi-po aplicada peto processo de deposiglio eletrostatica com polimerizagdo em estufa, com acabamento
texturizado.

ITEM 50 QUADRO SUPORTE PARA PASTA SUSPENSAS

Largura (L) 762,0mm

Profundidade (P)  400,0mm

Altura (H)  100,0mm

Estrutura: |

Estrutura em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura no minimo, dobrada, formando um quadro;

Duas corredigas telescopicas com duplo estagio de abertura e deslizamento sobre esferas de ago cromo-potido,
com expulsio total da gaveta, removivel do corpo por sistema de encaixe, recobertas por 02 saias em chapa de ago
#24 (0,60 mm) de espessura, dobradas e encaixadas no quadro;

Fixado as laterais de armario por meio de 04 distanciadores em chapas de ago #16 (1,50 mm) de espessura,
dobradas e galvanizadas;

Travessa em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura, dobrada, que encaixa no quadro para permitir que as
pastas sejam colocadas tanto de frente como de lado;

Capacidade de carga de até 50 Kg.

Acabamento € montagem:

Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epoxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.

ITEM 51  DIVISOR DE MESA 1200X450mm

Em madeira aglomerada de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces.

Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC reto macigo (perfil em T).

Borda lateral com acabamento em fita de PVC de 02 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Engatado 4 superficie da mesa através de 02 suportes em forma de “L”, em chapa de ago #1/8 (3,12 mm) de
espessura, fixados através de parafusos de aco e buchas metalicas.

COMPONENTES METALICOS
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Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber a pintura.
Pintura epéxi-p6 aplicada pelo processo de deposi¢io eletrostatica com polimerizagfio em estufa, com acabamento
texturizado

|

ITEM 52 DIVISOR DE MESA 1400X450mm

Em madeira aglomerada de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presso texturizado
em ambas as faces.

Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC reto macigo (perfil em T).

Borda lateral com acabamento em fita de PVC de 02 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Engatado & superficie da mesa através de 02 suportes em forma de “L”, em chapa de ago #1/8 (3,12 mm) de
espessura, fixados através de parafusos de ago e buchas metalicas.

COMPONENTES METALICOS i

Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagéo, preparando a
superficie para receber a pintura.

Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo processo de deposigio eletrostatica com polimerizagio em estufa, com acabamento
texturizado

DIVISORIAS E PORTA

ITEM 53  DIVISORIA P1SO TETO CEGO TOTAL

espessura de 75 mm painel do piso ao teto ou com bandeira superior de 2.100 mm até o teto composto em MDP
de baixa pressio com espessura de | Smm revestimento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de
borda 0,5mm nos topos colado a quente sistema( hotmelt) , modulacdes de 900mm de largura e altura maxima de
2850 do piso ao teto, fechamentos in loco com sistema de saque frontal por sistema de molas de alta pressdo
fixadas nas travessas verticais através de parafusos auto brocante zincado cabe¢a panela sistema philips na
medida de 3,5x13 para receber a grapa de ago zincada fixada nas placas de 15mm com parafuso auto tarraxante
zincado de 4x14mm cabega chata sistemna Philips, proporcionando saque individual dos painéis de forma que
ndio fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 10mm de espagamento entre 08 modulos .
Calhas de piso e teto: de 40mm de largura por 50mm de altura ¢ 1,5mm de espessura com cavidades para
borracha de vedagio esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso ¢ no teto com buchas S6 e parafusos zincados
3.5%4.2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a
cor a Definir.

Calhas de saida de painéis: de 70/39mm de largura x 50mm de altura ¢ §.5mm de espessura com cavidades para
borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm. Pega em Aluminio extrudado fixada no piso ¢ no teto ambos com
buchas S6 ¢ parafusos zincado 3,5x4.2 cabeca chata sistemna philips perfil na cor anodizado ou pintura epoxi
pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir .

Montantes verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para
borrachas de vedagio 6mm x $mm em borracha esponjosa e duas cavidades para colocagdio de sistema de clic
com mola em ago temperado e calgo de centralizagdo em chapa zincada fixadas por parafusos auto brocantes
3,5x13 cabega panela zincado sistema Philips para sistema de saque frontal de encaixe sob pressao em L presas
nas placas de 15mm em ambas as faces e miolo interno vdo de 40mm .peca em Aluminio extrudado na cor
anodizado ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir .

Colunas de 90°: Quadradas de 78mm x78mm com chanfro de 04mme espessura de 1,5mm, cavidades em ambos
os lados de 12,5mm para encaixe dos montantes fixados por parafusos de rosca soberba na medida de 3,5x42mm
cabeca chata sistema Philips respeitando o espacamento de 10mm entre a coluna e o painel ja inclusos por m* .
Peca em Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epéxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a
cor a Definir .

Colunas de 45°/135°: quadrada 70mmx 70mm com chanfro de 04 mm e espessura de 1,5mm com rebaixo em
ambos os lados de 12,5mm cavidades em ambos os lados de 12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por
m?. Pega em Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com
a cor a Definir .

Coluna de trés lados: reta de 86mmx78mm x78mm e com espessura de 1.5mm e cavidade em trés lados de
12.5mm para encaixe dos montantes mantendo alOmm de cada lado respeitando o espagamento entre painéis ja
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inclusos por m? .Pega em Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-
endurecivel com a cor a Definir.

[TEM 54 DIVISORIA % CEGO % VIDRO DUPLO COM BANDEIRA
Espessura de 75 mm painel a 930mm de altura do piso ¢ 900mm de largura, quadros de vidro de 06 mm
laminados de 930 a 2150 mm e bandeira superior utilizando 0s mesmos componentes do painel cego de 2.150
mm até o teto devidamente encaixilhados sob pressdo dispensando o uso de borrachas entre o vidro, leito em
aluminio com sistema de mola evitando propagagio sonora de ruidos, painéis em MDP de baixa pressdo de
15mm; revestimento em laminado melaminico em ambas as faces, topos com fita de borda em PVC de 0,5mm de
espessura ¢ 22mm de largura colado a quente com 0 sistemna Hotmelt fechamentos in loco com sistema de saque
frontal individual dos painéis por sistema de molas de ago fixados nos montantes verticais através de parafuso
auto brocante 3,5x13 cabega panela sistema philips zincado para receber as grapas fixadas nas placas fixadas por
parafusos 4x14 auto tarraxante cabega chata sistema Philips zincado respeitando o espagamento de 10mm entre
os modulos.
Calhas de piso e teto: de 40mm de largura por 50mm de altura e 1.5mm de espessura com cavidades para
borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso e no teto com buchas 56 e parafusos zincados
3,5x%4,2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi, pelicula de polimero termo-endurecivel com a
cor a Definir. '
Calhas de saida de painéis: de 70/39mm de largura x 50mm de altura ¢ 1,5mm de espessura com cavidades para
borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mim fixadas com buchas S6 ¢ parafusos zincados 3,5x4,2.perfil em
Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epdxi , pelicula de polimero terto-endurecivel com a cor a
Definir. ' '
Montantes verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para
borrachas de vedagio 6mm x 8mm em borracha esponjosa e duas cavidades para colocagdio de sistema de clic
com mola em ago temperado e calgo de centralizagio em chapa zincada para sistema de saque frontal de encaixe
sob pressdo em L presas nas placas de 15mm em ambas as faces e miolo interno vio de 40mm para colocagdo de
preenchimento Thermo acstico, perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de
polimero termo-endurecivel com acor a Definir.
Quadros de vidro duplo: para vidro laminado de 6mm de espessura, encaixilhados em aluminio de S0mm x
34.5mm com sistema de pressio de forma que ndo propague qualquer tipo de som ou ruido decorrente a
utilizagao dispensando a utilizaglio de qualquet tipo de borracha ou espuma, perfil com aba externa de 20mm ¢
1,5mm de espessura parafusados nos quatro cantos com 0 mMesmo sistema de encaixe de saque frontal por
sistema de molas de pressdo fixados nas travessas através de parafuso 3,5x13 ponta broca zincado sistema
philips , leitos  verticais presos as grapas L fixadas no leito do quadro de vidro através de parafusos 3,5x12 mm
auto auto tarrachante cabega chata zincado com sistema Philips independente entre as faces, em ambas as faces
oferecendo opglio para persiana 16mm ficando embutidas , com sistema blackout total em vidro duplo. perfil em
aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de polimero thermo-endurecivel com a
cor a Definir.
Perfil de paginagio: para segmentagdo em horizontal de 90mm com abas de 2mm, canal de 10mm ¢ espessura de
1,5mm envolvente a placa e canal de Smmx5mm proporcionando acabamento uniforme entre o painel superior €
inferior protegendo os topos do painéis na cor da estrutura podendo ser em apenas uma face e ou duas faces do
modulo com uma ou mais paginagdes ,perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi ,
pelicula de potimero termo-endurecivel com a cor a Definir.
Colunas de 90°: arredondada de 78mm x78mm e raio de 61,3 mm e espessura de ,5mm, cavidades em ambos 0s
lados de 12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por m? respeitando espagamento de 10mm entre 0s
modulos. perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-
endurecivel com a cor a Definir.
Colunas de 45°/135°: arredondada de 70mmx 70mm e com raio de S0mm ¢ espessura de 1,5mm com rebaixo em
ambos os lados de 12,5mm cavidades em ambos os lados de 12,5mm para encaixe dos montantes j4 inclusos por
m? respeitando o espagamento de 10mm entre os modulos. perfil em aluminio extrudado natural nia cor anodizado
ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

3 Coluna de trés lados: reta de 86mmx78mm x78mm e com espessura de 1.5mm ¢ cavidade em trése lados de

ITEM 45  DIVISORIA % CEGO % VIDRO UNICO COM BANDEIRA

Espessura de 75 mm painel a 930mm de altura do piso ¢ 900mm de largura, quadro de vidro Gnico de 06 mm
laminado de 930 a 2150 mm ¢ bandeira superior utilizando os mesmos componentes do painel cego de 2.150
mm até o teto devidamente encaixilhados sob pressdo dispensando o uso de borrachas entre o vidro, leito em
aluminio com sistema de mola evitando propagagdo sonora de ruidos, painéis em MDP de baixa pressdo de
15mm: revestimento em laminado melaminico em ambas as faces, topos com fita de borda em PVC de 0,5mm de
espessura e 22mm de largura colado a quente com o sisterna Hotmelt fechamentos in loco com sistema de saque
frontal individual dos painéis por sistema de molas de ago fixados nos montantes verticais através de parafuso
auto brocante 3,5x13 cabega panela sistema philips zincado para receber as grapas fixadas nas placas fixadas por
parafusos 4x14 auto tarraxante cabega chata sistema Philips zincado respeitando o espagamento de 10mm entre
os modulos, painéis preenchidos com Tratamento actstico interno através da instalagdo de manta Thermo
acustica.

Calhas de piso e teto: de 40mm de largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para
borracha de vedagio esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso e no teto com buchas $6 e parafusos zincados
3,5x4,2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epéxi, pelicula de polimero termo-endurecivel com a
cor a Definir. ;

Calhas de saida de painéis: de 70/39mm de largura x 50mm de altura ¢ 1,5mm de espessura com cavidades para
borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm fixadas com buchas S6 ¢ parafusos zincados 3,5x4,2.perfil em
Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a
Definir.

Montantes verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para
borrachas de vedago 6mm x 8mm em borracha esponjosa e duas cavidades para colocacdio de sistema de clic
com mola em ago temperado e calgo de centralizacio em chapa zincada para sistema de saque frontal de encaixe
sob pressio em L presas nas placas de 15mm em ambas as faces e miolo interno vio de 40mm para colocagdo de
preenchimento Thermo acustico, perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de
polimero termo-endurecivel comacora Definir.

Quadros de vidro Gnico: para vidro cristal incolor comum de 6mm de espessura, encaixilhados em aluminio de
50mm x 34,5mm com sistema de pressdo de forma que néo propague qualquer tipo de som ou ruido decotrente a
utilizagdio dispensando a utilizag#io de qualquer tipo de borracha ou espuma, perfil com aba externa de 20mm e
1,5mm de espessura parafusados nos quatro cantos com o mesmo sistema de encaixe de saque frontal por
sistema de molas de pressdo fixados nas travessas através de parafuso 3,5x13 ponta broca zincado sistema
philips , leitos  verticais presos as grapas L fixadas no leito do quadro de vidro através de parafusos 3,5%x12 mm
auto auto tarrachante cabega chata zincado com sistema Philips independente entre as faces, para a face sem vidro
sera utilizado um quadro de vidro tipo capa.

Perfil de paginagdio: para segmenta¢io em horizontal de 90mm com abas de 2mm, canal de 10mm e espessura de
1,5mm envolvente a placa e canal de Smmx5Smm proporcionando acabamento uniforme entre o painel superior €
inferior protegendo os topos do painéis na cor da estrutura podendo ser em apenas uma face ¢ ou duas faces do
modulo com uma ou mais paginagdes ,perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi ,
peticula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Colunas de 90°: arredondada de 78mm x78mm e raio de 61,3 mm ¢ espessura de 1,5mm, cavidades em ambos os
lados de 12,5mm para encaixe dos montantes j& inclusos por m? respeitando espagamento de 10mm entre os
moédulos. perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-
endurecivel com a cor a Definir.

Colunas de 459/135°: arredondada de 70mmx 70mm e com raio de 50mm e espessura de 1,5mm com rebaixo em
ambos os lados de 12,5mm cavidades em ambos os lados de 12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por
m? respeitando o espagamento de 10mm entre 0s médulos. perfil em aluminio extrudado natural na cor anodizado
ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Coluna de trés lados: reta de 86mmx78mm x78mm ¢ com espessura de 1,5mm ¢ cavidade em trése lados de
12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por m? respeitando o espagamento de 10mm entre os modulos.
perfit em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero thermo-
endurecivel com a cor a Definir

¢y 12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por m? respeitando o espagamento de 10mm entre os modulos.
oo perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epéxi . pelicula de polimero thermo- ITEM S6 DIVISORIA % CEGO % VIDRO DUPLO
= endurecivel com a cor a Defimir. Espessura de 75 mm Painel do piso a 930mm de altura ¢ 900mm de largura e quadros de vidro de 930 mma 2150
mm de altura com 900mm de largura ou conforme projeto € bandeira de painel de 2150mm ou conforme projeto
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até o teto em MDP de baixa pressdo ou MDF 15mm revestido em laminado melaminico em ambas as faces com
topos bordeados com fita de borda de PVC de 0.5mm de espessura na cor do painel ; revestimento em
{aminaminico ; modulagdes de 900ram e fechamentos in loco com sistema de molas de aco fixadas nos montantes
verticais possibilitando o saque frontal individual com placas fixadas por sistema de grapa de ago por parafusos
4x14 cabega chata .Painéis com preenchimento Thermo acustido.

Calhas de piso e teto: de 40mm de Jargura por 50mm de altura e 1.5mm de espessura com cavidades para
borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piko e no teto com buchas 36 e parafusos zincados
3,5x4,2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epéxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a
cor a Definir, '

Calhas de saida de painéis: de 70/39mm de largura x 50mm de altura e 1,5thm de espessura com cavidades para
bortacha de vedagio esponjosa de 6mmx8mm fixadas com buchas S6 e parafusos zincados 3,5x4.2. perfil em
aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a
Definir. ! i !

Montantes verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para
borrachas de vedagio 6mm x $mm em borracha esponjosa e duas cavidades para colocagio de sistema de clic
com mola em ago temperado e calgo de centralizagdo em chapa zincada para sistema de saque frontal de encaixe
sob pressio em L presas nas placas de 15mm em ambas as faces ¢ miolo interno vio de 40mm para colocagio de
preenchimento Thermo acistico, perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de
polimero termo-endurecivel comacora Definir.

Quadros de vidro duplo: encaixilhados em aluminio de 50mm x 34,5mm com sisterma de pressdo de forma que
ndo propague qualquer tipo'de som ou ruido decorrente a utilizagio dispensando a utilizagdo de qualquer tipo de
borracha ou espuma, perfil ‘com aba externa de 20mm e 1,5mm de espessura parafusados nos quatro cantos com
o mesmo sistema de encaixe de saque frontal por sistema de molas de pressdo fixados nas travessas através de
parafuso 3,5x13 ponta broca zincado sistema philips , leitos  verticais presos as grapas L fixadas no leito do
quadro de vidro através de parafusos 3,5x12 mm auto auto tarrachante cabeca chata zincado com sistema Philips
independente entre as faces, em ambas as faces oferecendo op¢do para persiana 16mm  ficando embutidas , com
sistema blackout total em vidro duplo .perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi,
pelicula de polimero thermo-endurecivel com a cor a Definir.

Perfil de paginagdo: para segmentagdo horizontal de 90mm com abas de 2mm, canal de 10mm ¢ espessura de
1,5mm envolvente a placa e canal de Smmx5mm proporcinando acabamento uniforme entre o painel superior e
inferjor protegendo os topos do painéis na cor da estrutura podendo ser em apenas uma face € ou duas faces do
modulo com uma ou mais paginagdes ,perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi ,
pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Colunas de 90°: arredondada de 78mm x78mm ¢ raio de 61,3 mm e espessura de 1,5mm, cavidades em ambos 0s
lados de 12,5mm para encaixe dos moritantes ja inclusos por m? respeitando espagamento de 10mm entre 0s
moédulos. perfil em aluminio extrudado ra cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-
endurecivel com a cor a Definir.

Colunas de 45°/135°: arredondada de 70mmx 70mm e com raio de 50mm e espessura de 1,5mm com rebaixo em
ambos os lados de 12,5mm cavidades em ambos os lados de 12.5mm para encaixc dos montantes ja inclusos por
m? respeitando o espagamento de 10mm entre os médulos. perfil em aluminio extrudado natural na cor anodizado
ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Coluna de trés lados: reta de 86mmx78mm x78mm € com espessura de 1,5mm e cavidade em trés lados de
12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por m? respeitando o espagamento de 10mm entre os modulos.
perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero thermo-
endurecivel com a cor a Definir.

ITEM 57 DIVISORIA % CEGO % VIDRO UNICO

Espessura de 75 mm, painel do piso a 930mm de altura e 900mm de largura e quadro de vidro Gnico de 930 mma
2150 mm de altura com 900mm de largura ou conforme projeto e bandeira de painel de 2150mm ou conforme
projeto até o teto em MDP de baixa pressio ou MDF 15mm revestido em Jlaminado melaminico em ambas as
faces com topos bordeados com fita de borda de PVC de 0,5mm de espessura na cor do painel : revestimento em
laminarinico ; modulagdes de 900mm e fechamentos in loco com sistema de molas de ago fixadas nos montantes
verticais possibilitando o saque frontal individual com placas fixadas por sistema de grapa de ago por parafusos
4x14 cahega chata .Painéis com preenchimento Thermo acustico.

Calhas de piso e teto: de 40mm de largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura  com cavidades para
borracha de vedagfio esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso e no teto com buchas S6 ¢ parafusos zincados
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3.5x4.2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epéxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a
cor a Definir.

Cathas de saida de paingis: de 70/39mm de fargura x 50mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para
borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm fixadas com buchas S6 ¢ parafusos zincados 3,5x4.2. perfil em
aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel - com a cor a
Definir.

Montantes verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para
borrachas de vedagio 6mm x 8mm em borracha esponjosa e duas cavidades para colocagdo de sistema de clic
com mola em ago temperado e calgo de centralizago em chapa zincada para sistema de saque frontal de encaixe
sob presso em L presas nas placas de 15mm em ambas as faces ¢ miolo interno vdo de 40mm para colocagdo de
preenchimento Thermo acustico, perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de
polimero termo-endurecivel com a cora Definir. |

Quadros de vidro tnico: encaixilhados em alumninio de 50mm x 34,5mm com sistema de presso de forma que
ndo propague gualquer tipo de som ou ruido decorrente a utilizagdo dispensando a utilizagfio de qualquer tipo de
borracha ou espuma, perfil com aba externa de 20mm e 1,5mm de espessura parafusados nos quatro cantos com
o mesmo sistema de encaixe de saque frontal por sistema de molas de pressdo fixados nas travessas através de
parafuso 3,5x13 ponta broca zincado sistema philips , leitos  verticais presos as grapas L fixadas no leito do
quadro de vidro através de parafusos 3,5x12 mm auto auto tarrachante cabega chata zincado com sistema Philips
independente entre as faces. Para a face sem vidro sera utilizado um quadro de vidro tipo capa.

Perfil de paginagfio: para segmentagio horizontal de 90mm com abas de 2mm, canal de 10mm e espessura de
1,5mm envolvente a placa ¢ canal de Smmx5mm proporcinando acabamento uniforme entre o painel superior &
inferior protegendo os topos do painéis na cor da estrutura podendo ser em apenas uma face e ou duas faces do
modulo com uma ou mais paginagdes ,perfil em Aluminio cextrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi ,
pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Colunas de 90°: arredondada de 78mm x78mm e raio de 61,3 mm ¢ espessura de 1,5mm, cavidades em ambos os
lados de 12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por m? respeitando espagamento de 10mm entre 08
modulos. perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-
endurecivel com a cor a Definir.

Colunas de 45°/135°: arredondada de 70mmx 70mm ¢ com raio de SOmm ¢ espessura de 1,5mm com rebaixo em
ambos os lados de 12,5mm cavidades em ambos os lados de 12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por
m? respeitando o espagamento de 10mm entre 0s médulos, perfil em aluminio extrudado natural na cor anodizado
ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Coluna de trés lados: reta de 86mmx78mm x78mm e com espessura de 1,5mm e cavidade em trés lados de
12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por m? respeitando o espagamento de 10mm entre os mddulos.
perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero thermo-
endurecivel com a cor a Definir.

Composigdo: Calhas de piso ¢ teto: 40mm de largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades
para borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso e no teto com buchas S6 e parafusos zincados
3,5%4,2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a
cor a Definir.

Calhas de saida de painéis: de 70/39mm de largura x 50mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para
borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm. perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura
epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Montantes verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura ¢ 1,5mm de espessura com 4 cavidades para
borrachas de vedagio 6mm x 8mm em borracha esponjosa e duas cavidades para colocagdo de sistema de chic
com mola em ago temperado ¢ calgo de centralizagfio em chapa zincada para sistema de saque frontal de encaixe
sob pressdo em L presas nas placas de I5mm em ambas as faces ¢ miolo interno véo de 40mm com espaco para
instatacba de manta Thermo acistica e melhor vedagdio acstica . Perfil em aluminio extrudado na cor anodizado
natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Quadros de vidro: para vidro laminado incolor (vidro de 03mm mais 03mm com pelicula de PVB entre vidros )
vidros laminados de 6mm de espessura, encaixilthados em aluminio de 50mm x 34,5mm com sistema de presso
de forma que ndo propague qualquer tipo de som ou ruido decorrente a utilizagio dispensando a utilizagio de
qualquer tipo de borracha ou espuma, perfil com aba externa de 20mm e 1,5mm de espessura parafusados nos
quatro cantos com o mesmo sistema de encaixe de saque frontal por sistema de molas de pressdo fixados nas
travessas através de parafuso 3,5x13 ponta broca zincado sistema philips , leitos  verticais presos as grapas L
fixadas no leito do quadro de vidro através de parafusos 3,5x12 mm auto auto tarrachante cabega chata zincado
com sistema Philips independente entre as faces, em ambas as faces oferecendo opgdo para persiana 16mm
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ficando embutidas , com sistcma blackout total em vidro duplo Perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado
natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero thermo-endurecivel com a cor a Definir.

Colunas de 90°: arredondada de 78mm x78mm e raio de 61,3:mm e espessura de 1,5mm, cavidades em ambos 0s
lados de 12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por m? respeitando eo espagamento de 10mm entre 03
modulos. Perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-
endurecivel com a cor a Definir.

Colunas de 45°/135°: arredondada de 70mmx 70mm e com raio de 50mm e espessura de 1,5mm com rebaixo em
ambos os lados de 12,5mm :cavidades em ambos os lados de 12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por
m?respeitando o espagamento de 10mm entre os modulos. Perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado natural
ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Coluna de trés lados: reta de 86mmx78mm x78mm e com espessura de 1,5mm e cavidade em tres lados de
12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por m? respeitando o espagamento de 10mm entre os modulos.
perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel
com a cor a Definir.

ITEM 58 PORTA PISO TETO CEGA

Espessura do corjunto 75 mm, calhas de piso € teto de 40mm de largura por 50mm de altura e 1.5mm de
espessura  com cavidades para borracha de vedagio esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso e no teto com
buchas S6 ¢ parafusos zincados 3,5x4,2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de
polimero termo-ehdurecivel com a cor a Definir.

Calhas de saida de painéis: de 40mm de largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para
borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm fixadas Na parede com buchas 56 e parafusos zincados 3,5x4.2.
Perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-endurecivel
com a cor a Definir.

Montantes verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura e 1.5mm de espessura com 4 cavidades para
borrachas de vedagdo 6mm x 8ram em borracha esponjosa. Perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado
natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Batentes: 70mm de largura x 64mm de altura com chanfro de 37,9° e rebaixo de 20,8mm x43,8mm para fixa¢do
ou batedor da porta com cavidade para escova 5x8mm fixados por parafusos auto atarrachante de de 3,5x42mm
cabega chata com sistema Philips zincado. Perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura
epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Ferragens: fechadura referencia lafonte 515 aluminio escovado ¢ dobradigas com aneis ¢ rolamentos internos sus-
304 2"e1/2 por 3" em ago escovado devidamente fixadas na porta e batente com parafuso 3,5x42mm cabega chata
sistema Philips zincado.

Folba de porta 37 mm em MDP de baixa pressdo 15mm, revestimento em laminado melaminico e opcional miolo
atenuante actistico de MDF cru 6mm modulagdes de 900mm prensado formando 37mm de espessura maciga.
Topos bordeados com fita de PVC na espessura de 0,5mm e largura de 42mm a quente sistema hotmelt.

Bandeira superior opcional por questoes estéticas e obrigatorio para pés direitos acima de 2.700 mm fixada por
sistema de pressdo por sistema de saque frontal por meio de molas de ago fixadas nos montantes verticais por
intermédio de parafuso auto brocante 3,5x13 cabega de panela zincado sistema Philips preenchimento entre
painéis com preenchimento entre placas Thermo acustico.

ITEMS9 PORTA PISO TETO DUPLA CEGA

Espessura do conjunto 75 mm, calhas de piso ¢ teto: de 40mm de largura por 50mm de altura e 1,5mm de
espessura  com cavidades para borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso € ho teto com
puchas S6 e parafusos zincados 3,5x4.2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi . pelicula de
polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Calhas de saida de painéis: de 40 mm de largura por 50 mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para
borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm fixadas Na parede com buchas S6 e parafusos zincados 3,5x4.2.
Perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-endurecivel
com a cor a Definir.

Montantes verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para
borrachas de vedagiio 6mm x 8mm em borracha esponjosa. perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural
ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Batentes: 70mm de largura x 64mm de altura com chanfro de 37.9° e rebaixo de 20,8mm x43,8mm para fixagio
ou batedor da porta com cavidade para escova sx8mm fixados por parafusos auto atarrachante de de 3,5x42mm
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cabeca chata com sistema Philips zincado. Perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura
epoxi , pelicula de polimero termo-cndurecivel com a cor a Definir.

Ferragens: fechadura referencia lafonte 51 5 aluminio escovado e dobradigas com anéis e rolamentos internos sus-
304 2"e1/2 por 3" em ago escovado devidamente fixadas na porta e batente com parafuso 3,5x42mm cabeca chata
sisterna Philips zincado, fecho unha na parte superior e inferior quando em uma das folhas.

Calhas dc piso ¢ teto: de 40mm de largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura  com cavidades para
borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso € no teto com buchas S6 e parafusos zincados
3,5x4,2. Aluminic extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a
cor a Definir. |

Folha de porta laminado baixa presséo de 37mm - em MBP de baixa pressdo ou MDF 15mm; revestimento em
laminado meldnico e opcional miolo atenuante acistico de MDF cru 6mm modulagdes de 900mm prensado
formando 37mm de espessura maciga com rebaixo de encaixe tipo batedor sobressalente e receptor 12x12mm,
bordeamento em fita de pve na cor de 42mm de largura e 0,5mm de espessura colado 4 quente pelo sistema
Hotmelt ¢ com padrdes de cores e madeirados 4 definir. i |

Bandeira superior opcional por questoes estéticas e obrigatorio para pés direitos acima de 2.700 mm fixada por
sistema de pressdo por sistema de saque frontal por meio de molas de ao fixadas nos montantes verticais por
intermédio de parafuso auto brocante 3,5x13 cabega de panela zincado: sistema Philips preenchimento entre
painéis com preenchimenta entre placas Thermo acustico.

ITEM 60 PORTA CEGA DE CORRER

Espessura do conjunto 75 mm, calhas de piso e teto: de 40mm de largura por 50mm de altura e 1,5mm de
espessura  com cavidades para borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso e no teto com
buchas S6 ¢ parafusos zincados 3,5x4.2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de
polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Calhas de saida de painéis: de 40mm de largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para
borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm fixadas Na parede com buchas S6 e parafusos zincados 3,5x4,2.
Perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel
com a cor a Definir.

Montantes verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para
borrachas de vedagio 6mm x 8mm em borracha esponjosa. perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural
ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Requadro: gm arremate frontal extrudado em aluminio de 70mm de largura 35mm de espessura com 1,5 de parede
do piso a0 leto na cor anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a
Definir.

Bandd superior: sem parafuso aparente de 1,5mm de espessura e 100mm de largura fixado sobre o tritho para
acabamento na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a
Definir.

Ferragens: roldana F314 pg com sistema de trilho superior compativel , pino guia inferior embutido na parte
inferior da folha de porta de maneira que fique imperceptivel, fechadura bico de papagaio , puxado tubular em
ago escovado de 1000 de comprimento.

Folha de porta laminado baixa pressdo de 37mm: em MBP de baixa pressio ou MDF 15mm; revestimento em
laminado melaminico e opcional miolo atenuante acustico de MDF cru 6mm modulagdes de 900mm prensado
formando 37mm de espessura maciga com rebaixo de encaixe tipo batedor sobressalente e receptor 12x12mm,
bordeamento em fita de pve na cor de 42mm de largura ¢ 0,5mm de espessura colado 4 quente pelo sistema
Hotmelt e com padrdes de cores e madeirados & definir

ITEM 61 PERSIANAS PARA DIVISORIAS
Composigio: Persianas horizontais composta em fitas de aluminio com 16 mm de espessura, acabamento em
pintura epoxi-pé cor a definir, comando botio para movimentagio interna entre vidros.

ITEM62 LA DE ROCHA PARA DIVISORIA CEGA
L4 de rocha para isolamento térmico e acstico, baixa condutibilidade térmica e elevado indice de absorgio
aciistica, com espessura de 25mm
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ITEM 63 SERVICO DE DESMONTAGEM DE DIVISORIAS !
Item cancelado.

ITEM 64 SERVICO DE REMONTAGEM DE DIVISORIAS
Item cancelado.

MOBILIARIO EM ACO

FTEM 65 ARMARIO GUARDA VOLUMES 4 COMPARTIMENTOS.

Totalmente confeccionada em chapa de ago galvanizado com tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica a po.
Devera possuir 04 (quatro) portas com fechadura com chave e copia, as portas deverdo possuir dobras enroladas
garantindo assim maior resisténcia ao conjunto e também sistema de ventilagdo dos compartimentos. Escudo
plastico em torno da fechadura. 04 (quatro) prateleiras fixas que fazem a divisdio dos compartimentos. Prateleiras,
portas, fundo e laterais confeccionadas em chapa de ago galvanizado com espessura de 0,65mm, rodapé e reforgo
interno em chapa de ago galvanizado com espessura de 125mm. Sapatas para nivelamento. Dimensdes (LAP):
35x185x45cm.

[TEM 66 ARMARIO DUPLO COM 06 (SEIS) PORTAS.

Totalmente confeccionada em chapa de ago galvanizado com tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica a po.
Devera possuir 06 (seis) portas com fechadura com chave e copia, as portas deverdo possuir dobras enroladas
garantindo assim maior resisténcia ao conjunto e também sistema de ventilagdo dos compartimentos. Escudo
pléastico em torno da fechadura. Prateleiras, portas, fundo e laterais confeccionadas em chapa de ago galvanizado
com espessura de 0,65mm, rodapé ¢ reforgo interno em chapa de ago galvanizado com espessura de 1.25mm.
Sapatas para nivelamento. Dimensdes (LAP): 60x185x45cm.

ITEM 67 ARMARIO DUPLO COM 04 (QUATRO) PORTAS.

Totalmente confeccionada em chapa de ago galvanizado com tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica a po.
Devera possuir 04 (quatro) portas com fechadura com chave e copia, as portas deverdo possuir dobras enroladas
garantindo assim maior resisténcia ao conjunto e também sistema de ventilagio dos compartimentos. Escudo
pléastico em toro da fechadura. Prateleiras, portas, fundo e laterais confeccionadas em chapa de ago galvanizado
com espessura de 0,65mm, rodapé e reforgo interno em chapa de ago galvanizado com espessura de 1,25mm.
Sapatas para nivelamento. Dimensdes (LAP); 60x185x45cm.

ITEM 68 ARMARIO.

Totalmente confeccionada em chapa de ago galvanizado com tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica a po.
Devera possuir 02 (duas) portas, uma com trincos internos (superior e inferior) e outra com fechadura com chave
e copia, as portas deverdo possuir dobras enroladas e reforgo do tipo cartola garantindo assim maior resisténcia ao
conjunto e também sistema de ventilagdo dos compartimentos. 04 (quatro) prateleiras com sistema de fixagfo por
encaixe. Prateleiras, portas, fundo e laterais confeccionadas em chapa de aco galvanizado com espessura de
0,65mm, rodapé ¢ reforgo intemo em chapa de ago galvanizado com espessura de 1,25mm. Sapatas para
nivelamento. Dimensdes (LAP). 90x185x45cm.

ITEM 69 ARMARIO MISTO.

Totalmente confeccionada em chapa de ago galvanizado com tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica a po.
Devera possuir 02 (duas) portas, uma com trincos internos (superior e inferior) e outra com fechadura com chave
e copia, as portas deverdo possuir dobras enroladas e reforgo do tipo cartola garantindo assim maior resisténcia ao
conjunto & também sistema de ventilagdo dos compartimentos. 03 (trés) prateleiras com sistema de fixagdo por
encaixe. 02 (duas) gavetas para pastas suspensas com sistema de deslizamento por corredigas telescopicas e
puxador estampado na propria gaveta. Prateleiras, portas. fundo ¢ laterais confeccionadas em chapa de ago
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galvanizado com espessura de 0,65mm, rodapé ¢ reforgo interno em chapa de ago galvanizado com espessura de
1,25mm. Sapatas para nivelamento. Dimensdes (LAP): 90x185x45cm.

(TEM70 ARMARIO COM PORTAS TRANSPARENTES.

Totalmerite confeccionada em chapa de ago galvanizado com tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica a po.
Laterais, fundo, portas e bandejas confeccionadas em chapa de ago galvanizado n°® 26 (0,50mm), reforgo superior
interno (esquadro) em chapa de ago galvanizado n° 18 (1,25mm) fixado as laterais. A base devera ser dobrada em
forma de “U” com 01 (um) rodapé também em chapa de ago galvanizado n° 18 (1,25mm) e pés destizadores para
apoio e nivelamento de piso, em polipropileno preto, com parafuso de rosca M8 embutido; As 04 (quatro)
prateleiras possuem dobras para encaixe sem parafusos nas laterais do armario (encaixe tipo unha), As portas
possuem vazado central, para fixagdo da placa de policarbonato ¢ dobras quadruplas com dobradigas internas a
estrutura do armario, evitando-se a retirada do pino de articulagfio. A porta da direita devera conter fechadura com
02 (duas) chaves ¢ batentes de borracha para fechamento facil e silencioso. A porta da esquerda devera possuir 02
(dois) trincos: um na parte superior € outro na parte inferior. A montagem devera ser através de rebites € as
prateleiras através de encaixe; Dimensdes minimas: Altura: 198 cm, Largura: 90 cm, Profundidade: 45 cm.

ITEM71 ARMARIO PASTAS SUSPENSAS SIMPLES.

Confeccionado em chapa de ago galvanizado com tratamento quimico das chapas através do sistema
antiferruginoso e fosfatizante, e pintura eletrostatica a po com camada minima de 90 micras. Devera possuir 02
(duas) laterais em chapa ago n° 26 (0,50mm), 01 (um) fundo em chapa de ago galvanizado n° 26 (0,50mm}) e 02
(duas) bandejas (superior e inferior) confeccionados em chapa de ago galvanizado n° 26 (0,50mm), com 01 (um)
reforgo superior interno (esquadro) em chapa de ago galvanizado n° 20 (1,25mm) fixado as laterais; A base devera
ser confeccionada em chapa de ago galvanizado n° 20 (1,25 mm) dobrada em formato de “U” e pés deslizadores
para apoio e nivelamento de piso, em polipropileno preto, com parafuso de rosca M8 embutido, 01 (uma)
prateleira em chapa de ago gatvanizado n° 26 (0,50mm), devera possuir 04 (quatro) gavetas para pastas suspensas,
cada gaveta deveré possuir, 01 (uma) frente e 01 (um) fundo confeccionado em chapa de aco galvanizado n°® 22
(0,95mm), 02 (duas) laterais da gaveta confeccionada em chapa de ago galvanizado n® 20 (1,25mm), a area de
encaixe das pastas devera ser no minimo de 360mm de profundidade ¢ 380mm de largura com corredigas
telescopicas que permitem a abertura total da gaveta € uma fenda oblongs de 24x104 mm na parte frontal para
puxar a gaveta, deverd possuir 01 (um) reforgo confeccionado em chapa de ago galvanizado n°® 26 (0,50mm)
soldado no sentido longitudinal de 01 (uma) porta em chapa de ago galvanizado n° 26 (0,50mm) com 03 (trés)
dobradigas internas, devera possuir 02 (dois) batentes de borracha para fechamento facil e silencioso, ¢ uma
fechadura universal para moveis de ago com rotago de 90 graus com 02 (duas) chaves. O armario devera ter
fluxo de ar (ventilagdo frontal). A montagem devera ser através de rebites. Dimensdes minimas: Altura: 185 cm,
Largura: 500 cm, Profundidade: 45 cm.

ITEM 72 ESTANTE DUAS FACES.

Totalmente confeccionada em chapa de ago com tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica a p6. Composta
por duas laterais de sustentagdo com altura de 200cm e profundidade de 58cm. 08 (oito) prateleiras, sendo que
cada uma delas possui 93cm de comprimento por 25¢m de profundidade. A base ¢ o chapéu deverio ser do tipo
fechados e possuir altura de 15,5cm e 7,5cm respectivamente, a base ainda devera possuir a possibilidade de
utilizagdo de sapatas reguladoras. A regulagem das prateleiras devera ser possivel em passos de aproximadamente
9,0cm. As prateleiras ndo poderfio ser fixadas as laterais por parafusos, rebites ou soida. As chapas de ago
aplicadas na fabricagdo da cstante deverio ser as seguintes: Base, chapéu e prateleiras em chapa de ago com
espessura de 0,90mm. Laterais de sustentagdo em chapa de ago com espessura de 1,20mm. 01 (uma) lateral de
acabamento em chapa de ago com espessura de 1,20mm. Dimensoes externas (LAP) 100X200X58cm.

ITEM 73 ESTANTE UMA FACE.

Totalmente confeccionada em chapa de ago com tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica a po. Composta
por duas laterais de sustentagdo com altura de 200cm e profundidade de 30cm. 04 (quatro) prateleiras, sendo que
cada uma delas possui 93cm de comprimento por 25¢m de profundidade. A base ¢ o chapéu deverdo ser do tipo
fechados ¢ possuir altura de 15,5cm e 7.5cm respectivamente, a base ainda devera possuir a possibitidade de
utilizagdio de sapatas reguladoras. A regulagem das prateleiras devera ser possivel em passos de aproximadamente
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9.0cm. As prateleiras ndo poderdo ser fixadas as laterais por parafusos, rebites ou solda. As chapas de ago
aplicadas na fabricacdo da estante deverio ser as seguintes: Base, chapéu e prateleiras em chapa de ag¢o com
espessura de 0,90mm. Laterais de sustentagdo em chapa de ago com espessura de 1,20mm. (Uma) lateral de
acabamento em chapa de ago com espessura de |, 20mm. Dimensdes externas (LAP) 100X200X30cm.

ITEM74 EXPOSITOR PARA LIVROS E PERIODICOS.

Totalmente confeccionada em chapa de ago com tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica a p6. Composta
por duas laterais de sustentagdo com altura de 200cm e profundidade de 30cm. 04 (quatro) prateleiras inclinadas
com dimensdes tteis de no minimo 93,0 cm de comprimento ¢ 29,0 cm de altura. A base e o chapéu deveréo ser
do tipo fechados e possuir altura de 15,5cm e 7,5cm respectivamente, a base ainda devera possuir a possibilidade
de utilizagio de sapatas reguladoras. A regulagem das prateleiras devera ser possivel em passos de
aproximadamente 9,0cm. As prateleiras ndo poderdo ser fixadas as laterais por parafusos, rebites ou solda. As
chapas de aco aplicadas na fabricagdo da estante deverdo ser as seguintes: Base, chapéu ¢ prateleiras em chapa de
ago com espessura de 0,90mm. Laterais de sustentagfio e de fechamento em chapa de ago com espessura de
1,20mm. Dimensdes externas (LAP) 100X200X30cm. .

ITEM 75 ESTANTE COM GAVETAS ALTAS FACE SIMPLES.

Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono, com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa e pintura através de sistema eletrostatico a po, com camada minima de tinta de 90 micras. 01
(uma) base formada por uma anica pega, fechada, confeccionada em chapa n® 20 (0,90 mm), com altura de 155
mm, sua fixagdo as laterais da estante se da através de parafusos sextavados galvanizados, possui ainda 04
(quatro) sapatas reguladoras de nivel, que ndo ultrapassam os limites externos da estante; 01 (uma) travessa
superior horizontal trapezoidal confeccionada em uma unica chapa n° 20 (0,90 mm), com altura de 75 mm, sua
fixagdo as laterais da estante se da através de parafusos galvanizados; 02 (duas) laterais com altura de 2000 mm e
largura de 300 mm, confeccionadas em uma {inica pega chapa n°® 18 (1,20mm), a face interna, que permite encaixe
das bandejas, devera possuir 19 (dezenove) opedes de regulagem, a borda interna da lateral devera ser angular,
formando encaixe exato entre a base e a travessa superior sem cantos vivos ou arestas; 04 (quatro) gavetas, com
dimensdes Gteis de no minimo 870 cm de comprimento, 17,0 cm de altura € 24,0 cm de profundidade,
confeccionadas em chapa n® 0,90 mm, em uma (nica pega, sua frente possui dobras quintuplas. compondo o
puxador. Possui ainda cortes traseiros ¢ inferiores que permitem encaixe de 19 divisores sem o uso de parafusos
ou rebites. Sua fixagdo a estante ¢ feita por meio de dois suportes com dobras nas laterais pelo sistema horizontal
deslizante de encaixe (sem parafusos). Sua abertura e deslizamento sfo feitas por meio de corredigas telescopicas
de esferas; 01 (uma) prateleira fechamento superior simples; 02 (duas) prateleiras com dimensdes minimas de 930
mm de comprimento e 250mm de profundidade, confeccionadas em chapa n°® 20 (0,90 mm), com dobras nas
laterais que permitem as mesmas a unido as laterais pelo sistema horizontal deslizante de encaixe (sem parafusos),
no seu comprimento devem apresentar dobras duplas. Ndo podera apresentar arestas cortantes, rebarbas ¢ soldas
aparentes. Dimensoes Aproximadas: Alra: 200 ¢m, Largura: 100 cm, Profundidade: 30 cm.

ITEM 76 APARADOR PARA LIVROS.
Totalmente confeccionado em chapa de ago com espessura de 1,20mm, com tratamento anticorrosivo e pintura
eletrostatica a po. Dobrado em forma de “L.”". Dimensdes: Largura 13,5cm, Altura 21cm e Base 10cm.

ITEM 77 CAIXA PARA LIVROS E REVISTAS.
Totalmente confeccionada em chapa de ago com espessura de 1,20mm, com tratamento anticorrosivo e pintura
eletrostatica a p6. Dimensdes: Largura 10cm, Altura 20cm ¢ Profundidade 20cm.

ITEM 78 CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS.

Totalmente confeccionado em chapa de ago de baixo teor de carbono. Nio podera possuir arestas cortantes ¢
rebarbas. O acabamento devera ser pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e
a pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 90 micras. Devera conter 02 (duas)
estruturas tubulares em ago 20x20mm com parede de 1,20mm de espessura; semi-fechadas com chapa n° 16
(1,5mm) com 09 fendas de 2,8 cm de altura por 10,5 cm de largura cada; Devera possuir no minimo 03 (trés)
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niveis de bandejas confeccionadas em chapa n® 20 (0,90mm), sendo duas: superiores inclinadas com divisoria
central e 01 (uma) inferior plana, medindo 490mm de largura e 490mm de comprimento, unidas a estrutura do
carrinho através do processo de solda; 02 (dois) suportes para rodas confeccionados em chapa n° 16 (1,50mm),
com 04 (quatro) rodizios giratorios com roda de 3” de diametro; Capacidade total de carga de no minimo: 170 kg
Dimensdes minimas: Altura: 1,05 metros, Largura: 53 cm, Comprimento: 53 cm.

|
fTEM79 PLACADE ACERVO. :
Totalmente confeccionada em chapa de ago com espessura de 0,90mm, com tratamento anticorrosivo € pintura
eletrostatica a pé. Dimensdes: Largura 23cm, Altura 54cm e Profundidade 2cm. :
|
|

ARQUIVOS DESLIZANTES

ITEM 80 MODULO TERMINAL MOVEL - 410MM A 455MM(L) X 1.100MM A 1260 MM(P) X
2.230MM A 3.000MM(A)

ITEM 81 MODULO INTERMEDIARIO MOVEL — 410MM A 550MM(L) X 1.100MM A 1.260 MM(P) X
2.230MM A 3.000MM(A)

TEM 82  MODULO TERMINAL FIXO - 410MM A 455SMM(L) X 1.100MM A 1.260 MM(P) X 2230MM A
3.000MM(A) !

I

ITEM 83  COMPONENTES INTERNOS DO ARQUIVO:
- PRATELEIRAS REGULAVEIS 320MM A 420MM(P)

- SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA

- GAVETA PARA DIVERSOS

- SUPORTE PARA PASTA PENDULAR

- PRATELEIRA CORREDICA

ITEM 84  BIBLIOCANTO EM “T” QU EM “L”

ITEM 85 TRAVA GERAL ELETRONICA (POR BIOMETRIA)

ITEM 86  SISTEMA DE TRANSMISSAO ATRAVES DE MOTORES ELETRICOS
ITEM 87  PORTA DE GIRO/PORTA DE CORRER PARA FECHAMENTO DE FACES
ITEM 88  PLATAFORMA REVESTIDA COM PISO EM MELAMINICO

ITEM 89  ETIQUETAS RFID PARA IDENTIFICAGAO DE ACERVO

. ESPECIFICACAO:
1) ESTRUTURA FiSICA:

BASE / CARRO:

A base/carro ¢ estruturada em pela jungdo dobrados ¢ estampados em chapa de ago carbono, fina frio, SAE 1020
#14, 2.00 mm de espessura. Os perfis laterais e frontais com 116 mm de altura, todos com duas dobras
longitudinais, simulando um trefilado em forma de “U”. Os perfis sdo interligados através de soldas, formando o
quadro da base deslizante. A estrutura ¢ complctada com quatro travessas transversais, soldadas aos perfis laterais
na parte interna do quadro. Essas travessas sustentario 0s mancais que, por sua vez, sustentardo os rolamentos,
eixos e rodas, pegas que compde parte do sistema de transmissdo.

Todas as bases permitem a instalagio de motores e componentes necessarios para transformar o sistema de tragdo
de mecanico para elétrico sem qualquer dano ao quadro.
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Para comprovar a durabilidade da base/caro a licitante devera apresenfar junto com a documentagdo de
habilitagdo, Laudo Técnico emitido por Instituto/Orgdo credenciado pelo INMETRO atestando que as bases
moveis com medidas as seguintes medidas:

a) entre 400mm a 555 mm(L) X 1.100mm a 1.260 mm(P)

a) entre 600mm a 855 mm(L) X 1.100mm a 1.260 mm(P)

- suportaro uma aplicagfo de carga minima de 10.000 kg projetada sobre o conjunto de mancais, eixos e rodas,
apoiadas sobre os trilhos ¢ ndo poderdio apresentar avarias € confirma que a base movimentou-se normalmente
apds o teste.

CONJUNTO DE TRAVESSAS, MANCAL / EIXOS E RODAS: !

O conjunto é geralmente ¢ composto por no minimo 04 rodas usinadas em ago ou ferro fundido com canal central
meio circulo e didmetro entre 100mm a 120mm. Cada roda utiliza 02 unidades de rolamentos da classe 7.2
blindados com didgmetro interno de 20mm. As rodas e 0s rolamentos sio acondicionados em um ¢ixo de ago SAE
1020 com diametro de 20 mm, usinado para permitir o travamento desses componenites utilizando anel elastico.
Esse conjunto de eixos ¢ rodas sdo fixados as travessas da base deslizante através de seus mancais, 0s quais s3o
fixados através de parafusos, arruelas e porcas.

Para comprovar a durabilidade das rodas, a licitante devera apresentar junto com & documentagdo de habilitagdo,
Laudo Técnico emitido por Instituto/Orgdo credenciado pelo INMETRO que atesta a durabilidade do conjunto de
4 (quatro) rodas a uma carga de no minima de 44.000 kgf, de forma que ndo ocorram deformagdes que ndo
permitam seu correto funcionamento.

COLUNAS:

A coluna é estruturada através de uma peca confeccionadas em chapa de ago carbono, 1,.2mm de espessura, com
duas dobras longitudinais resultando em um perfil “C” com 40mm de largura e 2090mm de altura, em seu centro
hé dobras com angulos de 45 graus que apds a fixagdo, através de solda, dos perfis de fechamentos resulta em uma
peca monobloco com formato em “77. Esses perfis de fechamento possuem furos que auxiliam na regulagem e
alinhamento exato da coluna sobre a base/carro do arquivo deslizante.

As colunas possuem orificios “oitavados™ a cada 25mm, para regulagem e posicionamento dos componentes
internos, sem utilizagdo de ferramentas, permitindo seu reposicionamento de forma simples pelo proprio usuario.

TETO:

O teto é confeccionado em chapa de ago carbono SAE 1010 #20, 0,90mm de espessura com 08 dobras localizadas
nas extremidades para proporcionar uma maior Tesisténcia no fechamento do conjunto. Em suas extremidades
laterais localizam-se 04 furos oblongo para encaixes dos parafusos de fixa¢do do teto a coluna.

FUNDO:

O fundo & confeccionado em chapa de ago carbono, 0.90mm de espessura com 08 dobras localizadas nas
extremidades para proporcionar uma maior resisténcia no fechamento do conjunto. O fundo do arquivo possui
refor¢o central em forma de “U” soldado, e assim garantir a mesma resisténcia das prateleiras do arquivo.

PAINEL FRONTAL:

Confeccionado em chapa de ago carbono #20, 0,90mm de espessura, com dobras laterais e terminal superior €
inferior, dobrados e soldados nas extremidades.

Painéis, superior e inferior ou em {nica pega encaixados ¢ fixados diretamente na coluna com parafusos. No
centro do painel ¢ encaixado diretamente sobre o sistema de transmissdo, para que em uma eventual manutengéo,
seja possivel 0 acesso ao sistema sem a necessidade de retirar o material armazenado dentro do arquivo.

PAINEIS LATERAIS:

Os painéis laterais sdo fabricados em chapa de ago carbono #20, 0,90mm de espessura, com dobras nas laterais e
fechamentos soldados, com a finalidade de garantir a resisténcia do mesmo. Esse componente tem a fungéo de
estruturar o arquivo deslizante, bem como dar acabamento nos modulos terminais. Sua fixacdo € efetuada por
parafusos, 0s quais sdo colocados na parte interna do painel, e desta forma ndo ficam expostos.

CHAPA DIVISORIA:

T
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O paine! interno que divide os modulos Intermediarios ou duplos, denomina-se “chapa diviséria”. Esse
componente é confeccionadas em chapa de ago carbono #20 0.9mm de espessura, medindo 1080mm de largura e
2090mm de altura, furagdes em oblongos sendo cinco furos em cala lado das extremidades de 2090mm,
equidistantes. Sdo essas chapas que dividem os médulos intermediarios, formando os modulos duplos. Sua fungio
basica é de estruturar o arquivo deslizante e evitar que um material passe de um lado para o outro.

VEDACAO:

Borracha para vedagfio dos modulos, fabricadas em Neoprene preto, com 40mm de largura e 20 mm de espessura,
adesivo aplicado na borracha no processo de fabricagdo. Com uma fita protetora que ¢ retirada ne momento da
instalagéio, a borracha ¢ posicionada diretamente nas duas colunas que estdo localizadas nas extremidades do
corredor de acesso na posi¢ao vertical.

Evita o choque entre os modulos, sem 0 risco de danificar a pintura do produto e protege o usuario contra
acidente.

TRILHOS:

Os trilhos sdo confeccionados a partir de dois outros componentes: um perfil de ago em formato “U” feito em
chapa de ago #14 o qual tem ao centro do perfil uma barra de ago carbono SAE 1045 macigos, perfil meia-cana,
medindo 25,4 x 12,7 para acomodagao perfeita das rodas do arquivo.

O Perfil de ago tem ainda bordas duplas para encaixe da garra de seguranga dos arquivos, garra essa que evita
qualquer tipo de tombamento do arquivo deslizante.

Apos a sua confecgiio os trilhos passam pelo processo de tratamento anti-oxidagio, através do processo de
zincagem, ¢ assim ficam proutos para sua fixagAo diretamente ao piso.

A licitante devera apresentar laudo de Instituto/Orgfio credenciado pelo INMETRO que ateste a durabilidade do
trilho a uma exposigio minima de 400 horas através da norma NBR 8095/1983- Ensaio de Corrosdo em Camara
Umida, e ap6s esse periodo de exposigdo o trilho nio apresentou vestigios de corrosdo vermelha.

A licitante devera apresentar laudo de Instituto/Orgéo credenciado pelo INMETRO que ateste a durabilidade do
trilho a uma exposigio minima de 400 horas através da norma NBR 8094/1983- Ensaio de Corrosio em Névoa
Salina, e apds esse periodo de exposi¢io o trilbo nio apresentou vestigios de corrosdo vermelha.

A licitante devera apresentar laudo de Instituto/Orgdo credenciado pelo INMETRO que ateste a qualidade
conforme NBR 7397.

GARRA DE SEGURANCA:
Componente instalado na parte inferior dos terminais moveis, com o objetivo de manté-los estaveis. A garra €
fabricada em chapa ago 14#, dobrada em formato “C”, para que aumente sua resisténcia.

SISTEMA SDE TRANSMISSAO:

O Sistema de transmissdio é composto por volante, correntes asa 40 com passo de ¥ e engrenagens em ago. O
volante ¢ confeccionado em aco carbono SAE 1010, com 4 mm de espessura, com trés pontas e esferas de
baguelite de manipulo. Todos os volantes possuem trava individual garantindo a integridade dos operadores.

O sistema de no minimo dupla redugdo 4:1 ¢ dimensionade para exigir o menor esfor¢o possivel para os usuarios
do arquivo.

COMPONENTES INTERNOS:

PRATELEIRAS DE 420mm ¢ 370mm:

Dimensdes entre de 1000mm (L) x 370mm (P) a 420mm (P) x 20mm (H).

Confeccionada em chapa de ago, #20 (0,90) com dobras duplas nas quatro extremidades. Devera possuit
superficie plana para evitar acumulo de detritos e proliferagdo de micro-organismos reforgo devera ser soldado na
parte inferior da prateleira e a mesma devera suportar no 180 kg.

PRATELEIRAS CORREDICAS:
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Dimensoes entre de 995 mm (L) x 368mm (P)a 420mm (P) x 20mm (H). I
Confeccionada em chapa de ago, #20 (0,90) com dobras duplas nas quatro extremidades. Devera .possuir
superficie plana para evitar acumulo de detritos e proliferagdo de micro-organismos reforgo devera ser soldado na

parte inferior da prateleira. Sua movimentagdo ¢ feita através de trilhos telescopicos.

GAVETAS: |

com tamanhos entre 90mm de altura a 250mm de altura para diversos montada em dois pares corredicos
telescopicos com ou sem divisdes internas moveis. Fabricadas em chapa de ago carbono com 0.90 mm de
espessura e pintadas através de sistema eletrostatico a p6. Os trilhos deverdo ser encaixados na coluna do arquivo
sem a necessidade de utilizagdo de qualquer tipo de ferramenta.

QUADRO CORREDICOS PARA PASTAS SUSPENSAS:

Os suportes sdo fabricados em chapa de ago carbono com 1,20 mm de espessura. Seu descolamento é através de
trilhos telescopicos. O sistema de gaveta e trithos devera ser encaixado nas colunas do arquivo sem a necessidade
de utilizacfio de qualquer tipo de ferramenta.

TRAVA GERAL:

Mecénica => Travas gerais nos modulos terminais, instaladas para restringir o acesso aos viio de consulta através
de chave tetra.

Elétrica/Biométrica => Trava geral para controle de acesso biométrico (através da digital). Além de aumentar a
seguranca do sistema, ainda evita a perda das chaves.

BIBLIOCANTOS:
com tamanhos de 90mm(H) x 90mm (L) x 370mm entre 420mm(P) para separar documentagdes. S#o fabricados
em chapa 0,90 de espessura ¢ pintados através de processo eletrostatico.

UP GRADE ELETRONICO PARA FUTURAS AMPLIACOES:

Os arquivos deslizantes deverdio comprovar a possibilidade de Transformagdes referentes ao seu comprimento ¢
altura, bem como a de “upgrade” no sisterna de transmissdo, mudando de mecanico para eletronico.

O sistemna de transmiss3o elétrico é basicamente por um motor com for¢a minima de 2 cv acionado pelas botoeiras
localizadas nos painéis frontais do arquivo. Ao ser solicitado no painel frontal, o corredor se abrira,
movimentando todo o conjunto automaticarmente.

ETIQUETAS RFID:

Etiqueta ou fag RF1D para ser utilizada no controle do acervo do arquivo automaticamente.

Essa etiqueta contém chips de silicio e antenas que lhe permite responder aos sinais de radio enviados por uma
base transmissora.

PASTA PENDULAR:
Confeccionada em papel Kraft 300gr/m2 com cabide em abs com duas posigoes.

PORTA DE GIRO/PORTA DE CORRER:

Confeccionada em chapa de ago #20, possui dobras em todas as suas extremidades para garantir estabilidade a sua
estrutura e dobras transversais que aumentam a resistencia da mesma.

A porta de giro utiliza 0 sistema de dobradicas e o sistema de porta de correr permite uma economia de espaco
evitando transtornos pois deixa o corredor de acesso sempre livre.

PLATAFORMA MELAMINICA!

Esse componente ¢ utilizado para equalizar os trilhos ao piso, facilitando a locomogao de carros de apoio. E
Confeccionado em chapa de compensado de 20mm, cortadopossui dobras em todas as suas extremidades para
garantir estabilidade a sua estrutura e dobras transversais que aumentam a resistencia da mesma.

A porta de giro utiliza o sistema de dobradigas e o sisterna de porta de correr permite uma economia de espaco
evitando transtornos pois deixa o corredor de acesso sempre livre.

2. JUSTIFICATIVA E OBJIETIVO DA CONTRATACAO
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AR A Brigada de Infantaria Para-quedista necessita adquirir o material objeto da licitagdo, tendo em
vista que ha necessidade de mobiliar as 15 (quinze) Organizagdes Militares Diretamente Subordinadas
{OMDS) ¢ o Comando da Brigada com moveis e utensilios novos, haja vista que grande parte do mobiliario
existente encontra-se desgastado pelo uso. Além disso. foram criadas novas se¢des no &mbito das OMDS que
necessitam desse material.

2.2 As especificagdes técnicas foram descritas pelo Almoxarifado do Comando da Brigada de [nfantaria
Para-quedista e estdo de acordo com a necessidade desta UG.

23. O quantitativo baseia-se na demanda das OMDS, coforme consta na Requisi¢iio n® 387/2015.

24. Foi adotado o Sistema de Registro de Pregos tendo em vista que havera contratagdes frequentes ¢ ha

previsio de entregas parceladas, nos moldes do que dispde o Art. 3%, L e I do Decreto n® 7.892/2013.
2.5. O objeto desta licitaglio ndo abrangem os Decretos que tratam sobre Margem de Preferéncia.
3. CLASSIFICACAO DOS BENS COMUNS

3.1 O objeto do presente Pregdo € de natureza corum, conforme dispde o Art. 1° da Lei 10.520/2002.

4. ENTREGA E CRITERIOS DE ACESTACAO DO OBJETO.

4.1. O prazo de entrega dos bens ¢ de 30 (trinta) dias, contados da emissdo da Nota de Empenho, em
remessa Unica, conforme necessidade do Cmdo Bda Inf Pqdt, no seguinte enderego Av. General Fonseca
Ramos, S/N, Batalhio DOMPSA, Deodoro — Vila Militar, Rio de Janeiro — RJ1.

4.2. No caso de produtos pereciveis, 0 prazo de validade na data da entrega ndo podera ser inferior a
metade do prazo total recomendado pelo fabricante.

4.3, Os bens serdio recebidos provisoriamente no prazoe de- 7 (sete) dias, pelo(a) responsavel pelo
acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as
especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

4.4. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificaces
constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 15 (quinze) dias, a
contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagio das penalidades.

4.5. Os bens serdio recebidos definitivamente no prazo de 30 (trinta) dias, contados do recebimento
provisorio, apos a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitagfio mediante termo
circunstanciado.

4.5.1. Na hipotese de a verificago a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do
prazo fixado, reputar-se-a como realizada. consumando-se o recebimento definitivo no dia do
esgotamento do prazo.

4.6. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos
prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato.

5. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE
5.1 Sio obrigagdes da Contratante:
5.1.1. receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos;

5.1.2. verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificagbes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitagdo ¢
recebimento definitivo;

5.1.3. comunicar & Contratada, por escrito, sobre imperfeigSes, falhas ou irregularidades verificadas
no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

5.1.4. acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através de
comissio/servidor especialmente designado:
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5.1.5. efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no
prazo e forma gstabelecidos no Edital e seus anexos,

5.2. A Administragio nao responderd por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com
terceiros, ainda que vinculados a execugdo do presente Termo de Contrato, bem como por qualquer dano
causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

5.3. A Administragfo realizard pesquisa de pregos periodicamente, em prazo ndo superior a 180 (cento ¢
oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos pregos registrados em Ata.
! |

9.2. A fiscalizagio de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregu\aridadew ainda que resultante de imperfeigdes técnicas ou
vicios redibitorios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em co-responsabilidade da Administragdo ou de seus

agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Le‘:i n° 8.666, de 1993.

9.3. O representante da Administragdo anotara em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com
a execugdio do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funcionarios eventualmente
envolvidos, determinando o que for necessario a regularizaglio das fathas ou defeitos observados e
encamninhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

6. OBRIGACOES DA CONTRATADA 10. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
.1 > i igagdes S it S S . ~ . - . .
6.1 ) A Contratada de_ve cumprir todas as obrigacdes constantes no Edital, seus anexos e sua pro{)o%ta, 10.1. Comete infragdo administrativa nos termos da Lei © 8.666. de 1993 ¢ da Lei n® 10,520, de 2002, a
assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execucio do N ) ,
. . Contratada que:
objeto e, ainda: |
. . T 10.1.1.in t i S 12a¢d i éncia ds
6.1.1. efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, conforme especificagdes, prazo ¢ local cgntrat‘a e}; e'cu ar total ou parcialmente qualquer das obrigagdes assumidas em decorréncia da
constantes no Edital € seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as a0-
indicagGes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia ¢ prazo de garantia ou validade, 10.1.2.ensejar o retardamento da execugo do objeto;
10.1.3.fraudar na execugfio do contrato;
6.1.1.1. Todos os objetos serdo entregues e montados pelos licitantes vencedores. 10.1.4.comportar-se de modo inidéneo;
61.1.2. O objeto deve estar acompanhado do manual do usuario, com uma versdo em 10.1.5.cometer fraude fiscal;
portugués e da relagio da rede de assisténcia técnica autorizada; - .
10.1.6.nd0 mantiver a proposta.
6.1.2. tesponsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 - I . . L
o 17227, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8,078, de 1990); 10; ) A Contrdtada_que cometer qualquer d?s mfrqc;oes dlsctlm?nadas no subitem acima ficara sujeita, sem
prejuizo da responsabilidade civil e criminal, 3s seguintes sangles:
.1.3. itui igir, 2 5 S T Referénci o . . N .
6 1,3 subsntunr,' reparar ou co'mglr s suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéneia, o 10.2.1.adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndio acarretem : prejuizos
objeto com avarias ou defeitos; L e y .
significativos para a Contratante;
14, ¢ i a Cont v axi <] i - . . L
6.1.4. comunicar a Contratante, N0 prazo maximo de 24. (vinte e quatro) horas que antecede a dgta 10.2.2.multa moratoria de 1% (um por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela
da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida Lo R .
) - inadimplida, até o limite de 10 (dez) dias; !
comprovagio;
. . .2.3.m atoriz % (vi 1
6.1.5. manter, durante toda a execugio do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes .10 3 lfha compensa ‘m‘d de 20% (vinte por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de
, s Y - e . . inexecugdo total do objeto;
assumidas, todas as condigdes de habilitago e qualificagdo exigidas na licitagdo;
6.1.6. indicar preposto para representi-la durante a execugdo do contrato. 0‘2 4.em caso de inexecucio parmaL a nfnulta_mnzpqnsatpna,l no mesmo percentual do subitem
acima, serd aplicada de forma proporcional & obrigagdo inadimptlida;
B 10.2.5.suspensdo de licitar ¢ impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou unidade

7. DA SUBCONTRATACAO administrativa pela qual a Administragio Publica opera ¢ atua concretamente, pelo prazo de até dois

7 1 Nio sera admitida a subcontratagéio do objeto licitatorio. anos.
10.2.6.impedimento de licitar e contratar com a Unido com o consequente descredenciamento no
SICAF pelo prazo de até cinco anos;

8. ALTERACAO SUBJETIVA 10.2.7.declaragio de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Piblica, enquanto
8.1. & admissivel a fusdo, cisdo ou incorporagao da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que perdurarem os motivos determinantes da punigdo ou até que seja promovida a reabilitagdio perante a
sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitagdo exigidos na licitagdo original, propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a Contratada ressarcir a
sejam mantidas as demais clausulas e condi¢des do contrato; ndo haja prejuizo a execugdo do objeto Contratante pelos prejuizos causados;
pactuado e haja a anuéncla expressa da Administracdo & continuidade do contrato. 103. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, llie IV da Lei n° 8.666, de 1993, as empresas € 08

profissionais que:

9. CONTROLE DA EXECUCAO 10.3.1.tenham sofrido condenagio definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no

9.1, Nos termos do art. 67 Lei n° 8.666, de 1993, sera designado representante para acompanhar €
fiscalizar a entrega dos bens, anotando em tegistro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo
¢ determinando o que for necessario a regularizagdo de falhas ou defeitos observados.

9.1.1. O recebimento de material de valor superior a R$ 80.000,00 (oitenta mil reais) sera confiado a
uma comissio de, no minimo, 3 (trés) membros, designados pela autoridade competente.

recolhimento de quaisquer tributos;
10.3.2.tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagdo;

10.3.3.demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em virtude de atos
ilicitos praticados.
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10.4. A aplicagio de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo que
assegurara o contraditorio e a ampla defesa & Contratada, observando-se o procedimento previsto na Lein®
8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n® 9.784, de 1999.

10.5. A autoridade competente, na aplicacdo das sangdes. levara em consideragiio a gravidade da conduta
do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado 4 Administragdo, observado o principio
da proporcionalidade.

10.6.  As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

11. DA SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL

11.1. A Constituigio Federal estabelece, no inciso VI do art. 170, a defesa do meio ambiente, inclusive
mediante tratamento diferenciado conforme o impacto ambiental dos produtos ¢ servigos e de seus
processos de elaboragio ¢ prestagdo. No art. 225, destaca-se o dever constitucional do Estado
preservar o meio ambiente: “Todos tém direito a0 meio ambiente ecologicamente equilibrado, bem de
uso comum do povo e essencial a sadia qualidade de vida, impondo-se ao Poder Piblico ¢ &
coletividade o dever de defendé-lo e preservi- lo para as presentes € futuras geragdes”;

112, As contratagBes publicas sustentaveis constituem instrumentos relevantes de contribuigdo para a
reorganizagdo da economia com novos paradigmas. Sob tal perspectiva, as contratagGes publicas sustentaveis
representam a adequagio da contratagio ao que se'chama consumo sustentavel. Significa pensar a “proposta
mais vantajosa para a administragéo” levando-se em conta ndo apenas o Menor Prego, mas o custo como um
todo, considerando a manutengio da vida no planetae o bem-estar social;

/1.3, Cabe ao governo, estimular uma economia “que resulte em melhoria do bem-estar humano ¢
equidade social, a0 mesmo tempo em que gere valor para a Natureza, reduzindo significativamente  0s
impactos e riscos sociais e ambientais ¢ a demanda sobre recursos escassos do ecossistema ¢ da sociedade™;

11.4. De acordo com o art. 1° da Instrugio Normativa Nr 01-MPOG de 19 Jan 2010, as especificagdes
para a aquisi¢dio de bens, contratagio de servigos e obras por parte dos Orgéos e entidades da administragéo
publica federal direta, autérquica € fundacional deverdio conter critérios de sustentabilidade ambiental,
considerando os processos de extragdo ou fabricagdo, utilizagdo e descarte dos produtos e matérias-primas;

11.5. A contratada devera atender, no que couber, ao preceituado no artigo 5° da Instrugio Normativa
SLTYMPOG n° 1, de 19/01/2010.

11.6. De acordo com o §1° do art. 5° da referida instrucio normativa, a certificagio sera emitida por
instituicio publica oficial ou instituigo credenciada e esta sendo exigida no item 8.2 do edital.

Rio de Janeiro, 15de agosto de 2016.

Chefe do Almoxarifado da Bda Inf Pqdt
DESPACHO DA AUTORIDADE COMPETENTE:

Aprovo o presente termo, pot satisfazer os requisitos e exigéncias legais atinentes ajustificativa e
a0s quantitativos solicitados, estando de pleno acordo com as demandas desta Grande Unidade.

Ordenador de Despesas Bda Inf Pqdt
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ANEXO 11

MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
BRIGADA DE INFANTARIA PARA-QUEDISTA
(Escola de Para-quedistas/1945)

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° XX/2015
(NUP: 64298.008977/2015-54)

O(A)......(6rgdo ou entidade publica que gerenciard a ata de registro de pregos), com sede no(a) ...... , na cidade de
......... inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n® ..., neste ato representado(a) pelo(a) ...... (cargo e nome), nomeado(a) pela
Portaria n° ... de ... de ... de 200..., publicada no ....... de ... de ... de ..., inscrito(a) no CPF sob o
n® . portador(a) da Carteira de Identidade n® ... . considerando o julgamento da licitagfo na modalidade de
pregdo, na forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n° ....... /20..., publicada no ...... de .../../20...,
processo administrativo n® ... , RESOLVE registrar 0s pre¢os da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta
ATA, de acordo com a classificagdo por ela(s) alcangada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as
condigdes previstas no edital, sujeitando-se as partcs s normas constantes na Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993
¢ suas alteragdes, no Decreto n° 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em conformidade com as disposigdes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a eventual aquisigio de mobiliario,
especificados no Termo de Referéncia, anexo I do edital de Pregdo n® 27/2015, que ¢ parte integrante desta
Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de transcri¢ao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1 O prego registrado, as especificagdes do objeto, a quantidade, fomnecedor(es) € as demais condigdes

Forecedor (razdo social, CNPJ/MF, enderego, contatos, representante) T
Especificagio Marca \ Modelo Unidade Quémidade Valor Un| Prazo
! (se exigidano . (se exigido no garantia
l edital) | edital) ou
kr i validade
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VALIDADE DA ATA

3.1 A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 12 meses, a partir da homologagdo do Pregdo, ndo
podendo ser prorrogada.

REVISAO E CANCELAMENTO

4.1 A Administragdo realizara pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos ndo superiores a 180
(cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos pregos registrados nesta Ata.

42 Os pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual redugdo dos pregos praticados
no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo & Administragdo promover as
negociagdes junto ao(s) fornecedor(es).

43. Quando o prego registrado tornar-se superior a0 prego praticado no mercado por motivo
superveniente, a Administrago convocara ofs) fornecedor(es) para negociar(em) a redugfo dos pregos aos

valores praticados pelo mercado. ‘

44 O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo mercado serd liberado do
compromisso assumido, sem aplicagio de penalidade.

44.1. A ordem de classificagdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de
mercado observara a classificagdo original.

4.5. Quando o prego de mercado tornar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor ndo puder
cumprir o compromisso, o 6rgdo gerenciador podera:

4.5.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagio ocorra antes do pedido
de fornecimento, e sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados; e

4.52. convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagdo.

4.6. Nio havendo éxito nas negociagdes, o orgdo gerenciador devera proceder & revogaglo desta ata de
registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtengdo da contratago mais vantajosa.

4.7. O registro do fornecedor serd cancelado quando:
4.7.1. descumprir as condi¢Ges da ata de registro de pregos;

472 ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administragio, sem justificativa aceitavel,

473 ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipotese deste se tornar superior queles
praticados no mercado; ou

4.7.4. sofrer sangio administrativa cujo efeito torme-o proibido de celebrar contrato administrativo,
alcancando o ¢rgdio gerenciador e orgdio(s) participante(s).

4.8 O cancelamento de registros nas hipoteses previstas sera formalizado por despacho do o6rgéo
gerenciador, assegurado o contraditério € a ampla defesa.

49. O cancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso
fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

4.9.1. por razdo de interesse piblico; ou

49.2. apedido do fornecedor.

CONDICOES GERAIS
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5.1 As condigdes gerais do fornecimento, tais cOmo 05 prazos para entrega e recebimento do objeto, as
obrigagbes da Administragdo e do fornecedor registrado. penalidades e demais condigdes do ajuste,
encontram-se definidos no Termo de Referéncia, AN EXO AQ EDITAL.

5.2 [ vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos, inclusive o
acréscimo de que trata o § 1°do art. 65 da Lei n® 8.666/93.

53. A ata de realizagio da sessdo piblica do prego, contendo a relagdio dos licitantes que aceitarem
cotar os bens ou servigos com pregos iguais ao do licitante vencedor do certame, serd anexada a esta Ata de
Registro de Pregos, nos termos do art. | 1, §4° do Decreto n. 7.892, de 2014.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 3 (trés) vias de igual teor, que, depois de lida e
achada em ordem, vai assinada pelas partes.

Local e data
Assinaturas

Representante legal do orgdo gerenciador ¢ representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(s) registrado(s)

Tomissao de Je Editars da C: I da Unido
Edital modelo para Pregao Eletranico SRP: Compras - Habilitagao Simplificada - Hibrido
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52121 - COMANDO DO EXERCITO
160296 - COMANDO BRIGADA INFANTARIA PARAQUEDISTA/RJ

RELAGAO DE ITENS - PREGAO ELETRONICO N° 00027/2015-001 SRP

. — : -

Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 30

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quanndade) Rio de Janeiro/RJ (30}

Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabitidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Totai: 60

Critério de Juigamento: Menor Prego
Unidiade de Fornecimento: UNIDADE
{.ocal de Entrega (Quanhdadp) Rio de Janeiro/RJ (60)

Descrigao Detathada: POLTRONA PARA AUDITORIO
Tratamento Diferenciado: Nao

Apticabilidade Decreto 7174/2040: Nao

Quantidade Total: 750

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (750)
B TORIC

Descrigao Detathada: POLTRONA PARA AUDITORIO {"AR/\ PESSOAS OBFSA")

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Tratamento Diferenciado: Tipo | ~ Participagéo Exclusiva tte ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto T174/2010: Nac

Quantidade Totak: 23

tocal de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {23)
gFol RITORIO : T e T
Descrigio Detathada: POLTRONA PARA AUDITORIC (PARA PESSOAS COM MOBILIDADES REDUZIDA}

Critério de Julgamente: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

‘rratamento Diferenciado: Tipo | - Participagio Exclusiva de ME/EPP/Cooperalivas.
Aplicabitidade Decreto 7174i2010: Néo
Quantidade Total: 23

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
ocal de Entrega (Quantidade}: Rio de Janeno/Rd (23}

Descn(;aa Detalhada: L()NGAF\!N/\ EMACO COM 03 LUGARE
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174{2610: Nao

Quantidade Total: 65

i.ocal de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (65}

Critério de Julgamente: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

PREGAD ELETRONICO NE DOO27/2015-007 SRP UASG 160206 15082076 104 [RERK

Descrigao Detalhada LONGARINA 02 LUGARES COM BRACOS
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabllidade Decreto 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 120

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Emrega (Quanhdade-) Rio de Janeiro/RJ (120)

Descrigio Detalhada: LONGA RINA 03 LUGARES COM BRAQOS
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decrato 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 110

Critério de Julgamento: Menor Preco

Unidads de Fornecimento: UNIDADE

Local de Entrega {(Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (110)

B- - CADEIRA S0BRE LONGARINA . : B 1
Descrigao Detalhada: LONGARINA 02 LUGARES COM MESA LATERAL

Tratamento Diferenciacio: Tipo | - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Na&o
Quantidade Total: 15

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimenio: UNIDADE
Local de Entrega {(Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {15)

Descrigao Detalhada: GADEIRA SOBRE LONGARINA, NOME CADEIRA SOBRE LONGARINA
Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participacao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto T174/2010: Nao

Quantidade Total: 15

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ 15)

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

G ADE;R?; NOME CADEIRA COMUM
Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagéo Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabitidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 300

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Farnecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quanhdade) Rio de Janeiro/RJ {300}

Descrigao Detathada: CADEIRA, NOME CA\DF|RA COMLJM

Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Totai: 700

Critério de Julgamento: Menor Prego

Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (700}

Descrigio Detathada: SOFA. NOME SOFA

Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Dacreto T174/2010: Nao
Quantidade Total: 20

Critério de Julgamento: Menor Preco

Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Locai de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (20}

—— e BN e I T

Descrigio Detalhada: SOFA. NOME QOI A

Tratamento Diferenciado: Tipo 1 - Participacao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidatte Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 20

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Locai de Entrega {Quantidade): Ric de Janero/RJ {20)
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E'SOFA Lo : !
Descrigao Detalhada: SOFA, NOME SOFA |

Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagac Exclusiva de ME/EPP/C(:operullvas
Aplicabilidade Decreto 7174i2010: Nao
Quantidade Total: 20

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidad
fie- IRA COMUM

Descrigao Detalhada: CADEIRA. NOME CADEIRA COMUM

io de Janeiro/RJ (20)

Tratarmento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 250

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (250)

Descngao petalhada: CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 250

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/R. (250)

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Descrigao Detalhada: CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 550

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (550)

Descrigdo Detalhada: CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM
Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperalivas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 60

Local de Entrega (Quantldade) Rio de Janeiro/RJ {60}

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Descrigao Detalhada: CADEIRA. NOME CADEIRA COMUM
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabitidade Decreto 71 7412010 Nao

Quantidade Total: 320

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

t.ocal de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (320}

Descrigho Detalhada: CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM
Yratamento Diferenciado: Tipo | - Participagéo Exclusiva de ME/EPP{Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 75

Critério de Julgamento: Menor Prego
tinidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quanhdade) Rio de Janeiro/R.} (7“

@ WESA ;
bescrigao Datathada: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 270

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (270}

&

g s
(-
Cost
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Descrigao Detalhada: MESA, NOME MESA
Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 280

Critério de Julgamento: Menar Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (280)

ft4-MESA.
Descrigio Detalhada: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 120

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (120}

ES-MESA . ] -

Descrigao Detathada: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Nao
Apticabilidade Decreto 7174/2018: Nao
Quantidade Total: 55

Critérlo de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimanto: UNIDADE

t ocal de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {55}

Descrigao Detathada: MESA. NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto T174{120110: Néo
Quantidade Total: 38

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Locat de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/R. (38)

o Detathada: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 240

Critério de Julgamento: Menor Prego

Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Local de Entrega {Quantidad

Rio de Janeiro/R. {240}

Descrigao Detathada: MESA, NOME MESA
Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 320

Critério de Julgamento: Menar Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Local da Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (320)
B ey

Descrigao Detathada: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciade: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: N&o
Quantidade Total: 180

Critério de Julgamento: Menar Freco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {180}

Descrigao Detathada: MESA, I\OME MESA
Tratamento Diferenciado: Tipo | - Parlicipagéo Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nio
Quantidade Total: 90

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimanto: UNIDADE
Lotal de Entregs (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (30)
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[:& MESA

Descrigao Detalhada: MESA, NOME MESA
Tratamento Diferenciado: N&o
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 28

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidads): Rio de Janeiro/RJ {28)

p2-MESA

Descrigio Detathada: MESA, NOME MESA
Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 28

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (28)
{33 - ARMARIO ESTANTE :

Descrigao Detathada: ARMARIO

Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabitidade Decreto 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 28

Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {28}

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

14 - ARMARIO EST

Descrigao Detalhada: ARMARIO
Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 71 74/2010: Nao

Quantidade Total: 170

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (170)

Descrigio Detathada: ARMARIO
Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 71 74/2010: Nao
Quantidade Total: 290

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {290}

Descrigao Detalhada: ARMARIO

Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabifidade Decreto 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 130

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (130

Critérie de Julgamanto: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Tratamenta Diferenciadoe: Nac
Aplicabilidade Dacreto 7474/2010: Nao
Quantidade Total: 320

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (320)

Descrigao Detathada: ARMARIO
Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagée Exclusiva de ME/EPP/Conperativas.
Aplicabilidade Decreto 717412010: Nao
Quantidade Total: 60

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janewo/RJ {60}
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{39 - ARMARIO ESTANTE

Descrigio Detalhada: ARMARIO
Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 280

Critério de Julgamento: Menar Preco
Unidade de Fornecimento; UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (280)

Descrigdo Detathada: ARMARIO
Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 180

Critério de Julgamento: Menbr Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Locat de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (180)

i1 - ARMARIO ESTANTE

Descri¢ao Detalhada: ARMARIO

Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 220

Locat de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {220)

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

0 .

Descrigao Detalhada: ARMARIC
Tratamiento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 290

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {290)

Critério de Julgamento: Merior Prego

Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/200: Nao
Quantidade Total: 60

Critério de Julgamento: Menor Prege
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Loc

al de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (60)

Descrigdo Detalhada: MESA, NOME MESA
Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decrato 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 65"

Critério de Julgamanto: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (65}

Descrigao Detathada: BALCAC, NOME BALCAQ MADEIRA
Yratamento Diferenciado: Tipo | - Participagho Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2018: Nao
Quantidade Tatal: 15

Gritério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Locat de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (15)

i ek

Descrigao Detalhada: BALCAO, NOME BALCAO MADEIRA
Tratamento Diferenciado: Tipa § - Participagao Exclusiva de ME/E PPiCooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 15

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
{ocal de Entrega {Quantidade): Rio de Janairo/RJ (15)
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FWESA : T = )

Descrigao Detalhada: MESA NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 40 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Critério de Julgamento: Menor Preco

Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (40)

Descrigao Detalhada: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decrato 717412010: Nao
Quantidade Tetal: 180 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Critérie de Julgamento: Menor Prego

Local de Entrega (Quanhdade) Ric de Janeiro/RJ (180}
59 - DESCANS

Descri¢do Detalhada: DLqCANSO PES. NOME DtSCANSO PARAPLS

Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participacao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabitidade Decreto 7174/2010: Nao Critério de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 190 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Local de Enlrega (Quanudade) Rio de Janeiro/RJ (180)

Descrigao Detalhada: SUPORTE PASTA

Tratamento Diferenciado: Tipo 1 - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperalivas.
Aplicabitidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 180 Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega {Quantidade}): Rio de Janeiro/RJ (180}

Critério de Julgamento: Menor Prego

¢do Detalhada: MESA, NOME MESA
Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperalivas.
Aplicabilidade Dlecreto 7174/2010: Néo Critério de Julgamento: Menor Preco
Quantidade Totat: 140 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {140)

Descrigao Detalhada: MESA. NO_I\;:MESA
Tratamento Diferenciado: Tipo { - Participacdo Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao Critério de Julgamento: Menor Preco
Quantidade Total: 140 Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (140)

Descrigdo Detalhada: i"l\”SORIA NOME DIVI\’\[\!A
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabitidade Decreto 7174/2010: Nao Critério de Julgamento: Menor Preco

Quantidade Total: 900 Unidade de Fornecimanto: METRO QUADRADO

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (900}
Grupo: G1

ot
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F4 - DIVISORIA S e
Descrigéio Detalhada: DIVISORIA, NOME DIVISORIA

Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao Critério de Julgamento: Menor Prego

Quantidade Total: 580 Unidade de Fornecimento: METRO QUADRADO
Local de Entrega {Quantidade); Rio de Janeiro/RJ (580)
Grupo: G1

55 - DIVISORIA. R T T i : o Tr

Descrigao Detathada: DWVISORIA, NOME D!VISORIA

Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174i2010: Nao Critério de Juigamento: Menor Prego

Quantidade Total: 670 Unidade de Fornecimento: METRO QUADRADO
Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {870}
Grupo: G1

Descrigao Detalhada: DIVISORIA, NOME DIVISORIA

Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 747412010 Nac Critério de Julgamento: Menor Prego

Quantidade Total: 800 Unidade de Fornecimento: METRO QUADRADRC
tLocal de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {600)
Grupo: G1

o Detathada: DIVISORIA, NOME DIVISORIA
Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao

Critério de Julgamento: Menor Prego

Quantidade Total: 500 Unidade de Fornecimento: METRO QUADRADRO
Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (500}

Grupo: G

Descrigdo Detathada: PORTA

Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/12010: Nao
Quantidade Total: 60 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

|
Critério de Julgamento: Menor Preco

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {60)
Grupo: G1

Descngao Dalalhada PORTA

Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao Critérie de Julgamento: Menor Preca

Quantidade Total: 20 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (20)

Grupo: Gt
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RRAGEN: PORTA [ JANELA | TRANCA e e )
Descrigio Detalhada: PORTA

Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 15

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {15)

Grupd: Gt

Descrigio Detalhada PERSIANA, NOME PERSIANA
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto T7174/2010: Nao

Quantidade Total: 700

Critério de Julgamento: Menor Prego

Unidade de Fornecimanto: METRO QUADRADRO
Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {700)

Grupo: G1

it
Descrigho Detalhada: DIVISORIA, NOME DIVISORIA

Tratamento Diferenciado: Nio
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 1200

Critério de Julgamento: Menor Preco

Unidade de Fornecimento: METRO QUADRADO
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {1200}

Grupo: G1

Descrigdo Detalhada: item cancelado

Tratamente Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 1

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: METRO QUADRADRO
Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (4}

Descrigao Detalh_ada: item cancelado
Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nac
Quantidade Total: 400

Critério de Juigamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: METRO QUADRADO

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (400}

Ao Detalhad! /\RMA}\TIS ESTANTE. NOME ARMARIO THPO ESTANTE
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Dacrata 717412010 Nao

Quantidade Total: 290

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (2‘)0)

Critério de Julgamento: Menar Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Deﬁcngao Detathada: ARMANO ESTANTE. NOME ARMAR’O TIPG ESTANTE
Tratamento Diferenciado: Nao

Apticabilidade Decreto 7174/2010: Naa

Quantidade Total: 220

{.ocal de Entrega {Quantidade): Ric de Janeiro/RJ (220}

Critério de Juigamento: Menar Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

B3

RMARIO ESTANTE, NOME ARMARIO TIPO ESTANTE

Descri¢ao Detalhad:
Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 220

Critério de Julgamento: Menar Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {220}

B8 ARMARIO ESTANTE T

Descrigao Detathada: ARMARIO ESTANTE, NOME ARMARIO TIPO ESTANTE

Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 290

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade‘l): Rio de Janeiro/RJ {220)

8- ARWMARIO ESTANTE ] . : s ; T ‘ ]
Descrigao Detalhada: ARMAHO ESTANTE, NOME ARMARIO TIPO ES[ANIE

Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao Critério de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 220 | Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (220}

Descrigao Detalhada: ARMARIO ESTANTE, NOME ARMARIO TIPO ESTANTE

Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7474/2010: Nao
Quantidade Total: 90

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
): Rio de Janeiro/RJ (80)

Local de Entrega (Quantidade

Descrigao Detathada: ARMARIO ESTANTE, NOME ARMARIO TIPO ESTANTE
Tratamento Diferenciado: Nao
Apticabilidade Decreto 7174/2010: Nao

Quantidade Totat: 100

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega {Quantidads): Rio de Janeiro/RJ {100)

Descrigao Detathada: ESTANTE, NOME ESTANTE
Tratamento Diferanciado: Nao

Aplicabilidade Decrete 7174/2050: Nao
Quantidade Total: 180

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local do Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/Rd {180)

Descrigao Detathada: ESTANTE, NOME ESTANTE

Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Dacreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 160

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entre;

(Quanﬂdade) Rio de Janeira/RJ (160)

Descngao Detalhada: PAINEL EXPOSITOR, NOME PAINEL LXDOQITOR
Tratamento Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 70

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (70}
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/5= ESTANTE RS ! =

Descrigio Detalhada: ESTANTE, NOME ESTANTE

[Tratamento Diferenciado: Néo
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 70 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Critério de Julgamento: Menor Preco

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (70)
fs- APARADOR GRAMA
Descrigao Detathada: APARADOR PARALIVROS

Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 9500

Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (9500)
[f7.- CAXA BIBLIOGRAFICA : : i Ot S T T e
Descrigiie Detalhada: CAIXA BIBLIOGRAFICA. NOME CAIXA BIBLUOGRAFICA

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagao Exclusiva de ME/EPPICooperativas.

Aplicabitidade Decreto 7174/2010: Nao Critério de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 900 ' Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega {Quantidade): Fio de Janeiro/RJ (900}

Descrigdo Detalhada: CARRINHO TRANSPORTE, NOME CARRINHO TRANSPORTE
Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagio Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Apticabitidade Decreto 7174/12010: Nao Critério de Julgamento: Menor Pre¢o

Quantidade Total: 40 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (40)

Descrigao Detathada: PLACA DE ACERVO.

Tratamento Diferenciado: Tipo - Participagio Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 400 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Critério de Julgamento: Menor Preco

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {400}

Descrigiio Detathada: MODULO PRATELEIRA, NOME PRATELEIRA MODULAR

Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagac Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 15 Unidade de Fornecimento: UNIDADE
tocal de Entrega (Quanhdade) Rio de Janeiro/RJ (15)

Critério de Julgamento: Menot Preco

Descrigio D::;hada MODULO PRATELFlr\A NOME PRAYH EIRA MODUI AR
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nac
Quantidade Total: 110 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Critério de Julgamento: Menor Preco

Local de Entrega (Quanhdade) Rio de Janeiro/RJ (110}

Descrigio Detalhada MODULO PRATELEIRA. NOME PRATELEIRA MODULAR

Tratamento Diferenciado: Tipo § - Participag&o Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Naa
Quantidads Total: 15 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Critério de Julgamento: Menor Preco

Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {15}
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EGAS/COMPONENTES /ABRICADOS

Descn(,‘ao Detalhada: PFQAS/COMPONENTES
Tratamento Diferenciade: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 1650

Critério de Julgamento: Menor Preco
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Locat de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (1650}

Descrigao Detalhada: BIBLIOCANTO, NOME BIBLIOGANTO

Tratamento Diferenctado: Tipo 1 - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Yotal: 170 Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (170)

Critério de Julgamento: Menor Prego

5 - TRAVA SEGURANCA

Descrigao Detalhada: TRAVA SEGURANGA, NOME TRAVA SEGURANGA

Tratamento Diferenciado: Tipo | - Parlicipagdo Exclusiva de ME/EPPICooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidads Total: 5 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Critério de Julgamento: Menor Prego

Local de Entrega {Quantidade): Rie de Janeiro/RJ (5}

: CON

Descrigdo Detaihada: .)IS TEMA DE TRANSMISSAQ ATRAVES DE MOTORES ELETRICOS
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao Critério de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 7 Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (7)

Descrigae Detalhada: PORTA DE GIRO/PORTA DE CORRER PARA FECHAMENTO DE FACES

Tratamento Diferenciado: Tipo 1 - Participagdo Exclusiva de ME/EPPICooperativas.
Aplicabilidade Decrato 7174/2010: Néo
Quantidade Total: 6 Unidade de Fornecimentoe: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (6)

Critério de Juigamento: Menor Freco

MINICC

Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decrsto 7174/2010: Nao
Quantidade Totat: 55 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Descrigiio Detathada: PLATAFORMA REVESTIDA COM PISO EM MEL
Critério de Julgamento: Menor Prego

l.ocal de Entraga (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (58)

Descrigao Detalhada: e canceiado

Tratamente Diferenciado: Tipo | - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 1 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Critério de Judgamento: Menor Prego

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (1}

B0~ ETIGUETA TDENTIFICAGAD

Descrigao Detathada: ETIQUETA IDENTIFICAGAQ, NOME ETIQUETA IDENIIH(,;\CAO
Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagao Exclusiva de ME/EPPiCooperativas.
Aplicabilidade Decreto 7174/2810: Nao
Quantidade Total: 24000

Critério de Julgamento: Menor Prege
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega {(Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {24000)

2 - Composicio dos Grupos

PREGAD ELETRONICO NE00027/20145-001 SRE UASG 160236 15QB2ME 1504
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Grupo 1

o um&ad

["N® dg itam. | - ! Quantidade Total & de
59 ERRAGEM - PORTATJANELAT TRANCA 20 UNIDADE
60 FERRAGEM - PORTA / JANELA T TRANCA 5 UINIDADE
B2 DIVISORIA 1200 METRO QUADRADO
{53 DIVISORIA 500 METRO QUADRADO
54 DIVISORIA 580 METRO QUADRADO
U785 T DIVISORIA 670 METRO QUADRADO
5% PIVISORIA 600 METRO QUADRADO
57 DIVISORIA 500 METRO QUADRADO
58 FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA &0 UNIDADE
[ &1 PERSIANA | 700 METRO QUADRADC

PREGAQELE

TROMICO N 006272015001 SRE UASG 160296

1582016

RESRIES
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20/12/2016

COMPRASNET - O SITE DE COMPRAS DO GOVERNO

As 13:22 horas do dia 17 de dezembro de 2016, apés analisado o resultado do Pregdo n® 00027/2015, referente ao

MINISTERIO DA DEFESA
Comando do Exército

Comando Militar do Leste
Brigada de Infantaria Paraquedista

Termo de Adjudicacdo do Pregdo Eletronico

N© 00027/2015 (SRP) ¢

Processo n® 64298008977201554, o pregoeiro, Sr(a) ARTHUR BARRETO DE PAULA, ADJUDICA aos licitantes

vencedores os respectivos itens, conforme indicado no quadro Resultado da Adjudicagao.

**QBS: Itens com recursos serdo adjudicados pela Autoridade competente e constardo no termo de julgamento,

GRUPO 1

Tratamento Diferenciado: -

Resultado da Adjudicacdo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Néo

Valor estimado: R$ 2.552,603,7500

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAQO EIRELI - EPP , pelo melhor lance de RS

2.217.988,9500 .

Itens do grupo:
® 53 - DIVISORIA
# 54 - DIVISORIA
* 55 - DIVISORIA

* 57 - DIVISORIA

Situagdo: Adjudicado

® 58 - FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA
® 59 - FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA
® 60 - FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA

" 61 - PERSIANA
® 62 - DIVISORIA

Iten;: 57

Descrigio: POLTRONA

Descricido Complementar: POLTRONA PARA AUDITORIO (PARA PESSOAS COM MOBILIDADES REDUZIDA)
Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Néo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Néo

Quantidade: 23

Valor estimado: R$ 1.165,6000

Eventos do Item

Evento Data

Cancelado
na
aceitacao

Item: 6

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situagio: Cancelado na aceitagdo

Observagoes

Item cancelado na aceitagd0. Motivo: Por interesse pUblico e ocorréncia de fato
08/12/2016 superveniente, Devido ao fato de ndo ter havido dentre os participantes nenhum que
11:50:55 atendesse aos critérios de aceitacfo para o item. O material podera vir a ser licitado em um
novo certame e caso necessario serdo alterados os critérios de aceitagéo ...

Descricdo: CADEIRA SOBRE LONGARINA
Descricdo Complementar: LONGARINA EM ACO COM 03 LUGARES

http://comprasnet.gov.br/livre/Pregao/TermaJulg.asp?prgCod=618552&acao=A&tipo=t
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20/12/2016 COMPRASNET - O SITE DE COMPRAS DO GOVERNO
Tratamento Diferenciado: -
Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo
Quantidade: 65 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 3.064,1200 Situacao: Adjudicado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo meihor lance de R$
2.800,0000 e a quantidade de 65 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observagoes

15/12/2016 Adjudicagdo em grupo da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE

JU.
Adjudicado “y'3.5620 MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58, Melhor lance: R$ 2.800,0000

Item: 38

Descrigio: ARMARIO ESTANTE

Descrigdo Complementar: ARMARIO

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participacdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: N3o . .

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 60 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 313,7700 Situacgdo: Cancelado na aceitagdo

Eventos do Item
Evento Data Observacoes
Item cancelado na aceitacdo. Motivo: Por interesse piblico e ocorréncia de fato

Canc;elado 08/12/2016 superveniente, Devido ao fato de ndo ter havido dentre os participantes nenhum que

a e o ) . A .

aceitacdo 11:52:06 atendesse aos critérios de aceitacdo para o item, O material podera vir a ser licitado em um
novo certame e caso necessario serdo alterados os critérios de aceitagdo ...

Item: 48

Descrigdo: MESA

Pescricdo Compiementar: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Tipo 1 - Participacdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Ndo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 180 Unidade de formmecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 82,4700 Situagado: Cancelado na aceitagéo

Eventos do Item
Evento Data Observacoes

Item cancelado na aceitacdo. Motivo: Por interesse publico e ocorréncia de fato

Cancelado 08/12/2016 superveniente. Devido ao fato de ndo ter havido dentre os participantes nenhum que

ace;—i’:zgéo 11:52:33 atendesse aos critérios de aceitac8o para o item. O material poderd vir a ser licitado em um
novo certame & €aso necessario serdo alterados os critérios de aceitagdo ...
Item: 49

Descricido: DESCANSO PES

Descricdo Complementar: DESCANSO PES, NOME DESCANSO PARA PES

Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Néo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 190 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 157,1000 Situacdo: Cancelado na aceitacédo

Eventos do Item
Evento Data Observacoes
Item cancelado na aceitac3o. Motivo: Por interesse publico e ocorréncia de fato

Caniealado 08/12/2016 superveniente. Devido ao fate de néo ter havido dentre os participantes nenhum que
aceitacdo 11:52:40 atendesse aos critérios de aceitacdo para o item. O material podera vir a ser licitado em um
nove certame e caso necessario serdo alterados os critérios de aceitagdo ...
Item: 50

Descricdo: SUPORTE PASTA
Descricio Complementar: SUPORTE PASTA
Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagdo Exclusiva de ME/EPP

http://comprasnet.gov.br/livre/Pregac/TermoJulg.asp?prgCod=618552&acao=A&tipo=t S 2110



20/12/2016 COMPRASNET - O SITE DE COMPRAS DO GOVERNO
Aplicabilidade Decreto 7174: Nio
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 180 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 117,8900 Situacdo: Cancelado na aceitagdo

Eventos do Item

Evento Data Observagdes
Cancelado Item cancelado na aceitagdo. Motivo: Por interesse publico e ocorréncia de fato
na 08/12/2016 superveniente. Devido ao fato de ndo ter havido dentre os participantes nenhum que

“aceitacio 11:52:47 atendesse aos critérios de aceitagdo para o item. O material podera vir a ser licitado em um
novo certame e caso necessario serdo alfterados os critérios de aceitagéo ...

Item: 51

Descricdo: MESA

Descricdo Complementar: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagao Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 140 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 131,0400 Situacdo: Cancelado na aceitagdo

Eventos do Item

Evento Data Observacoes
Cancelado Item cancelado na aceitagdo. Motivo: Por interesse publico e ocorréncia de fato
T ha 08/12/2016 superveniente. Devido ao fato de ndo ter havido dentre os participantes nenhum que
aceitacio 11:52:53 atendesse aos critérios de aceitagdo para o item. O material podera vir a ser licitado em um
novo certame e caso necessario serao alterados os critérios de aceitagdo ...
Item: 52

Descrigdo: MESA

Descricdo Complementar: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participa¢do Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Néo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 140 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 148,4100 Situacdo; Cancelado na aceitagdo

Eventos do Item

Evento Data Observacoes
Cancelado Item cancelado na aceitagdo. Motivo: Por interesse publico e ocorréncia de fato
na 08/12/2016 superveniente. Devido ao fato de ndo ter havido dentre os participantes nenhum que

aceitacio 11:52:59 atendesse aos critérios de aceitac8o para o item. O material podera vir a ser licitado em um
novo certame e caso necessario serdo alterados os critérios de aceitagéo ...

Item: 53 - GRUPO 1

Descriciio: DIVISORIA

Descricio Complementar: DIVISORIA, NOME DIVISORIA
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nédo

Quantidade: 900 Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
Valor estimado: R$ 502,5000 Situagdo: Adjudicado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAOQ EIRELI - EPP, pelo melhor lance de R$ 455,0000 e a
quantidade de 500 METRO QUADRADO .

Eventos do Item

Evento Data Observacbes

Adiudicado 17/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO
1 13:22:41 EIRELI - EPP, CNPJ/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance ;: R$ 455,0000

Item: 54 - GRUPO 1

Descrigdo: DIVISORIA

Descricio Complementar: DIVISORIA, NOME DIVISORIA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferé@ncia: Nao

Quantidade: 580 Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO

http://comprasnet.gov.br/livre/Pregao/ TermoJulg.asp?prgCod=618552&acao=A&tipo=t 1310
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20/12/2016 COMPRASNET - O SITE DE COMPRAS DO GOVERNO
Valor estimado: R$ 628,3600 Situacgdo: Adjudicado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO EIRELI - EPP , pelo melhor lance de R$ 599,9800 e a
quantidade de 580 METRO QUADRADO .

Eventos do Item
Evento Data Observacbes

Adjudicado 17/12/2016 Adjudicagao individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAQ
13:22:41 EIRELI - EPP, CNPJ/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$ 599,9800

Item: 55 - GRUPO 1

Descrigdo: DIVISORIA

Descricdo Complementar: DIVISORIA, NOME DIVISORIA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 670 Unidade de fornecimento: METRC QUADRADO
Valor estimado: R$ 578,1100 Situacao: Adjudicado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAQ EIRELI - EPP , pelo melhor lance de R$ 559,5900 e a
quantidade de 670 METRO QUADRADO .

Eventos do Item
Evento Data Observacoes

17/12/2016 Adjudicac¢do individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO

Adjudicado 355541 EIRELI - EPP, CNPJ/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$ 559,9900

Item: 56 - GRUPO 1

Descrigdo: DIVISORIA

Descricio Complementar: DIVISORIA, NOME DIVISORIA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N3o

Quantidade: 600 Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
Valor estimado: R$ 670,0000 Situacao: Adjudicado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAQ EIRELI - EPP , pelo melhor lance de R$ 649,900 e a
quantidade de 600 METRO QUADRADO .

Eventos do Item
Evento Data Observagbes

. 17/12/2016 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAQ

Adjudicado “35.55°41  EIRELI - EPP, CNPJ/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$ 649,9900

Item: 57 - GRUPO 1

Descricio: DIVISORIA

Descricio Complementar: DIVISORIA, NOME DIVISORIA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade: 500 Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
Valor estimado: R$ 603,0000 Situacao: Adjudicado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO EIRELI - EPP , pelo melhor lance de R$ 569,9900 e a
quantidade de 500 METRO QUADRADO .

Eventos do Item
Evento Data Observacées

17/12/2016 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO

Adjudicado 155541 EIRELI - EPP, CNPJ/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$ 569,9900

Item: 58 - GRUPO 1

Descrigdo: FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA

Descricdo Complementar: PORTA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 60 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 6.383,3600 B Situacdo: Adjudicado

4/10
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20/12/2016 COMPRASNET - O SITE DE COMPRAS DO GOVERNO

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAOQO EIRELI - EPP , pelo melhor lance de R$ 2.799,0000 e
a quantidade de 60 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observacoes

17/12/2016 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAQ

Adjudicado “13.55 .41 EIRELI - EPP, CNPJ/CPF: 15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$ 2.799,0000

Item: 59 - GRUPO 1

Descricao: FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA

Descricdo Complementar: PORTA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 20 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 3.182,5000 Situacdo: Adjudicado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO EIRELI - EPP , pelo melhor lance de R$ 2.599,9900 e
a quantidade de 20 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observacoes

Adjudicado 17/12/2016 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAC
fffff 13:22:41 EIRELI - EPP, CNPJ/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$ 2.599,9900

Item: 60 - GRUPC 1

Descri¢cao: FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA

Descrigdo Complementar: PORTA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 15 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 2.387,1100 Situacdo: Adjudicado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO EIRELI - EPP , pelo melhor lance de R$ 2.199,9900 e
a quantidade de 15 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observacties

17/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAQO

Adjudicado "y '3155 41" EIRELI - EPP, CNPJ/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$ 2.199,9900

Item: 61 - GRUPO 1

Descricdo: PERSIANA

Descricdo Complementar: PERSIANA, NOME PERSIANA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 700 Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
Valor estimado: R$ 176,1100 Situacgdo: Adjudicado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO EIRELI - EPP , pelo melhor lance de R$ 169,9900 e a
quantidade de 700 METRO QUADRADO .

Eventos do Item
Evento Data Observacbes

17/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAQ

Adjudicado 355541 EIRELI - EPP, CNPJ/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$ 169,9900

Item: 62 - GRUPO 1

Descrigio: DIVISORIA

Descrigdo Complementar: DIVISORIA, NOME DIVISORIA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nado

Quantidade: 1.200 Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
Valor estimado: R$ 32,7800 Situagdo: Adjudicado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAC EIRELI - EPP , pelo melhor lance de R$ 31,9880 e a
quantidade de 1.200 METRO QUADRADO .

http://comprasnet.gov.br/livre/Pregao/TermoJulg.asp?prgCod=6185528acao=A&tipo=t ."f; 17 510
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20/12/2016 COMPRASNET - O SITE DE COMPRAS DO GOVERNO

Eventos do Item
Evento Data Observacbes

17/12/2016 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO

Adjudicado "15055 41 EIRELI - EPP, CNPJ/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$ 31,9880

Item: 63

Descricdo: DIVISORIA

Descricdo Complementar: item cancelado

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Néo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N&o

Quantidade: 1 Unidade de formecimento: METRO QUADRADO
Valor estimado: R$ 0,0100 Situacgdo: Cancelado por inexisténcia de proposta

Eventos do Item

Evento--- - - - Data Observagoes
Cancelado 29/08/2016 10:03:20 Canceiamento Automaético
Item: 64

Descricdo: DIVISORIA
Descrigdo Complementar: item cancelado

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N3o

Quantidade: 400 Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
valor estimado: R$ 0,0100 Situacdo: Cancelado por inexisténcia de proposta

Eventos do Item

Evento Data Observacoes
Cancelado 29/08/2016 10:03:20 Cancelamento Automatico
Item: 74

Descricdo: PAINEL EXPOSITOR

Descricao Complementar: PAINEL EXPOSITOR, NOME PAINEL EXPOSITOR

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Néo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 70 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 1.184,9600 Situacdo: Adjudicado

Adjudicado para: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC , pelo melhor lance de R$
1.125,7000 e a quantidade de 70 UNIDADE .

Eventos do Item
" Evento Data Observacobes

15/12/2016 Adjudicagdo em grupo da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS

Adjudicado "13.56'50 LTDA - EM RECUPERAC, CNPJ/CPF: 05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 1.125,7000

Item: 75

Descrigdao: ESTANTE

Descrigio Complementar: ESTANTE, NOME ESTANTE

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: N&o

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 70 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 1.851,5000 Situagdo: Adjudicado

Adjudicado para: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC , peloc melhor lance de R$
1.758,9000 e a quantidade de 70 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observacoes

15/12/2016 Adjudicacdo em grupo da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTQOS TECNICOS
Adjudicado

http://comprasnet.gov.br/livre/Pregao/TermodJulg.asp?prgCod=6185528&acao=A&tipo=t j 3 d‘@/ 10
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20/12/2016 COMPRASNET - O SITE DE COMPRAS DO GOVERNO
13:26:20 LTDA - EM RECUPERAC, CNPJ/CPF: 05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 1.758,9000

Item: 76

Descricdo: APARADOR GRAMA

Descricdo Complementar: APARADOR PARA LIVROS

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 9.500 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 10,3600 Situacgao: Adjudicado

Adjudicado para: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC , pelo melhor lance de R$
9,9900 e a quantidade de 9.500 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observagoes

Adjudicado 15/12/2016 Adjudicacdao em grupo da proposta, Fornecedor: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICQOS
13:26:20 LTDA - EM RECUPERAC, CNPJ/CPF: 05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 9,9900

Item: 77

Descrigdo: CAIXA BIBLIOGRAFICA

Descricao Complementar: CAIXA BIBLIOGRAFICA, NOME CAIXA BIBLIOGRAFICA

Tratamento Diferenciado: Tipo [ - Participacdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 500 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 28,9800 Situacdo: Cancelado na aceitagéo

Eventos do Item
Evento Data Observacbes

Item cancelado na aceitac8o. Motivo: Por interesse publico e ocorréncia de fato

Cancelado 08/12/2016 superveniente. Devido ao fato de ndo ter havido dentre os participantes nenhum que

na S R ) . A L
aceitacio 11:53:05 atendesse aos critérios de aceitacdo para o item. O material poderd vir a ser licitado em um
novo certame e caso hecessario serdo alterados os critérios de aceitacdo ...
Item: 78

Descricdo: CARRINHO TRANSPORTE
Descrigdo Complementar: CARRINHO TRANSPORTE, NOME CARRINHO TRANSPORTE
Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 40 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 814,6600 Situacdo: Cancelado na aceitacdo

Eventos do Item
Evento Data Observacbes

Item cancelado na aceitagdo. Motivo: Por interesse pUblico e ocorréncia de fato
08/12/2016 superveniente. Devido ao fato de ndo ter havido dentre os participantes nenhum que
11:53:11 atendesse aos critérios de aceitacdo para o item. O material podera vir a ser licitado em um
novo certame e caso necessario serdo alterados os critérios de aceitagéo ...

Cancelado
na
aceitagao

Item: 79

Descrigdo: PLACA

Descricdo Complementar: PLACA DE ACERVO.

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participacdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 400 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 38,6400 Situagao: Cancelado na aceitagdo

Eventos do Item
Evento Data Observagoes

Cancelado Item cancelado na ;ceitagéo. Motivo: Por interesse publico e o;o_rréncia de fato
na 08/12/2016 superveniente. D.e\’/u'jo ao fato ‘de nao ter hayzdo dentre os part:cnpa’ntelss nenhu'rr} que
aceitacio 11:53:18 atendesse aos critérios de aceitacdo para o item. O material podera vir a ser licitado em um
novo certame e caso necessario seraoc alterados os critérios de aceitagéo ...

http://comprasnet.gov.br/livre/Pregac/TermaJduig.asp?prgCod=6185528acao=A&tipo=t i i ',:} 710
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Item: 80

Descri¢do: MODULO PRATELEIRA

Descricao Complementar: MODULO PRATELEIRA, NOME PRATELEIRA MODULAR

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 15 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 1.693,9100 Situacdo: Adjudicado

Adjudiéaido'para: ‘'WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA - ME , pelo melhor lance de R¢$ 1.690,0000 e a
quantidade de 15 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observagoes

15/12/2016 Adjudicagdao em grupo da proposta. Fornecedor: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA -

Adjudicado “15.56:20 ME, CNPJ/CPF: 23.047.547/0001-48, Melhor lance: R$ 1.690,0000

Item: 81

Descricao: MODULO PRATELEIRA

Descricdo Complementar: MODULO PRATELEIRA, NOME PRATELEIRA MODULAR

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Ndo

_Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 110 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 2.053,5900 Situagao: Adjudicado

Adjudicado para: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA - ME , pelo melhor lance de R$ 2.050,0000 e a
quantidade de 110 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observacbes

15/12/2016 Adjudicacdo em grupo da proposta, Fornecedor: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA -

Adjudicado 155650 ME, CNPJ/CPF: 23.047.547/0001-48, Melhor lance: R$ 2.050,0000

Item: 82

Descricdo: MODULO PRATELEIRA

Descrigdo Complementar: MODULO PRATELEIRA, NOME PRATELEIRA MODULAR

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 15 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 1.292,7000 Situacdo: Adjudicado

Adjudicado para: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA - ME , pelo melhor lance de R$ 1.290,0000 e a
quantidade de 15 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observagoes

15/12/2016 Adjudicagdo em grupo da proposta. Fornecedor: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA -

Adjudicado "3 5.56.20  ME, CNPI/CPF: 23.047.547/0001-48, Melhor lance: R$ 1.290,0000

Item: 83

Descricio: PECAS/COMPONENTES PRE-FABRICADOS

Descrigdo Complementar: PECAS/COMPONENTES- - B

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N3o

Quantidade: 1.650 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 297,0000 Situagdo: Adjudicado

Adjudicado para: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA - ME , pelo melhor lance de R$ 296,0000 e a
quantidade de 1.650 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observacbes

hitp://comprasnet.gov.br/livre/Pregao/TermoJulg.asp?prgCod=618552&acao=A&tipo=t 8/10
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Adjudicado 15/12/2016 Adjudicagdc em grupo da proposta. Fornecedor: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA -
13:26:20 ME, CNPJ/CPF: 23.047.547/0001-48, Melhor lance: R$ 296,0000

Item: 84 ) T T e e

Descricdo: BIBLIOCANT

Descricdo Complementar: BIBLIOCANTO, NOME BIBLIOCANTO

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Ndo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 170 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 33,4400 Situacdo: Adjudicado

Adjudicado para: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA - ME, pelo melhor lance de R$ 23,9900 e a quantidade

de 170 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observacibes

15/12/2016 Adjudicacdo em grupe da proposta. Fornecedor: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA -

Adjudicado “T3.56:20  ME, CNPJ/CPF: 23.047.547/0001-48, Melhor lance: R$ 23,9900

Item: 85

Descrigao: TRAVA SEGURANGCA

Descrigdo Complementar: TRAVA SEGURANCA, NOME TRAVA SEGURANCA

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: N3o

Aplicabifidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 5 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 4.828,8500 Situaglo: Adjudicado

Adjudicado para: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA - ME , pelo melhor lance de R$ 4.828,0000 e a

quantidade de 5 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observacbes

15/12/2016 Adjudicacdo em grupo da proposta. Fornecedor: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA -

Adjudicado “355650  ME, CNPI/CPF: 23.047.547/0001-48, Melhor lance: R$ 4.828,0000

Item: 86

Descricao: SISTEMA DE CONTROLE

Descricio Complementar: SISTEMA DE TRANSMISSAC ATRAVES DE MOTORES ELETRICOS
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nio

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 7 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$.21.974,3900 Situagao: Adjudicado

Adjudicado para: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA - ME , pelo melhor lance de R$ 21.973,0000 e a

quantidade de 7 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observacbes

15/12/2016 Adjudicagdo em grupo da proposta. Fornecedor: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA -

Adjudicado “15056 50 ME, CNPJ/CPF: 23.047.547/0001-48, Melhor lance: R$ 21.973,0000

Item: 87

Descrigdo: FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA

Descricdo Complementar: PORTA DE GIRO/PORTA DE CORRER PARA FECHAMENTO DE FACES
Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagao Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Néo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Néo

Quantidade: 6 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 1.089,9000 Situagao: Adjudicado

Adjudicado para: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA - ME , pelo melhor lance de R$ 1.089,0000 e a

quantidade de 6 UNIDADE .

Eventos do Item

W 4
http://comprasnet.gov.br/livre/Pregac/TermoJulg.asp?prgCod=618552&acao=A&tipo=t i H
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Evento Data Observagdes

Adjudicado 15/12/2016 Adjudicacdo em grupo da proposta. Fornecedor: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA -
13:26:20 ME, CNPJ/CPF: 23.047.547/0001-48, Melhor lance: R$ 1.089,0000

Item: 88

Descricdo: PLATAFORMA - AEREA TRABALHO

Descricio Complementar: PLATAFORMA REVESTIDA COM PISO EM MELAMINICO

Tratamento Diferenciado: Tipo 1 - Participagdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N3o

Quantidade: 55 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 260,2400 Situagao: Adjudicado

Adjudicado para: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA - ME , pelo melhor lance de R$ 260,0000 e a
quantidade de 55 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observacées

15/12/2016 Adjudicagdo em grupo da proposta, Fornecedor: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA -

Adjudicado “35.56. 90  ME, CNPJ/CPF: 23.047.547/0001-48, Melhor lance: R$ 260,0000

Item: 89

Descrigdo: SOFTWARE

Descricdo Complementar: Item cancelado

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagao Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: N&éo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 1 Unidade de fornecimento: UNIDADE

Valor estimado: R$ 0,0100 Situacio: Cancelado por inexisténcia de proposta

Eventos do Item

Evento Data Observagbes
Cancelado 29/08/2016 10:03:20 Cancelamento Automatico
Item: 90

Descric3o: ETIQUETA IDENTIFICACAO

Descricdo Complementar: ETIQUETA IDENTIFICAGAQ, NOME ETIQUETA IDENTIFICAGAO
Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagao Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: N3o

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N&o

Quantidade: 24.000 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 1,3900 Situacdo: Adjudicado

Adjudicado para: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA - ME , pelo melhor lance de R$ 1,3600 e a quantidade
de 24.000 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Observagdes

15/12/2016 Adjudicagdo em grupo da proposta. Fornecedor: WALL AMBIENTES CORPORATIVOS LTDA -

Adjudicado "13.56.20  ME, CNPJ/CPF: 23.047.547/0001-48, Melhor lance: R$ 1,3600

Fim do documento

http://comprasnet.gov.br/livre/Pregao/TermoJulg.asp?prgCod=618552&acao=Adtipo=t . :L i &5 10110
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MINISTERIO DA DEFESA
Comando do Exército
Comando Militar do Leste
Brigada de Infantaria Paraquedista

Termo de Homologacio do Pregéo Eletrénico
Ne 00027/2015 (SRP) "

As 11:28 horas do dia 20 de dezembro de 2016, apds constatada a regularidade dos atos procedimentais, a
autoridade competente, Sr. FERNANDO PINTO LIBORIO, HOMOLOGA a adjudicac8o referente ao Processo n®
64298008977201554, Pregdo n® 00027/2015.

Resultado da Homologacio

GRUPO 1
Tratamento Diferenciado: -
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Valor estimado: R$ 2.552.603,7500 Situacio: Homologado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO EIRELI - EPP , pelo melthor iance de R$
2.217.988,9500 e a quantidade de 0 .

Itens do grupo:

* 53 - DIVISORIA

* 54 - DIVISORIA

* 55 - DIVISORIA

* 56 - DIVISORIA

* 57 - DIVISORIA

* 58 - FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA
*® 59 - FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA
* 60 - FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA
* 61 - PERSIANA

* 62 - DIVISORIA

Item: 1

DescricBio: POLTRONA
Descricio Complementar: POLTRONA PRESIDENTE BASE GIRATORIA CROMADA COM BRACOS
Trat to Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 30

Valor estimado: R$ 4.022,2800

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situacdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAOD E , pelo methor lance de R$
3.600,0000 e a quantidade de 30 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
20/12/2016 Adjudicagao individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
}m Adjudicado 10:36:50 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
P Meihor lance: R$ 3.600,0000
P FERNANDO
e Homologado 2(1)/115{322[1)6 PINTO
bl 28 LIBORIO

http:/icom prmnel_gcw,br/l|vre/Pregao/iermoHom,astrgCnd:618552&hpo=1

ftip:/icomprasnet.gov.brflivre/PregaoitermoHom _asp?prgCod=618552&tpo=t
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Item: 2

Descrigdo: POLTRONA
Descrigdo Compliementar: POLTRONA DIRETOR BASE FIXA CROMADA COM BRACOS
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 60

Valor estimado: R$ 2.050,6600

Unidade de fomecimento: UNIDADE
Situagio: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
2.050,0000 e a quantidade de 60 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
Volta de  17/11/2016 N
Ease 13:20:05 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
20/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 10:37:14 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
U Melhor lance: R$ 2.050,0000
FERNANDO
Homologado 2(1)/11%22;6 PINTO
o tIBORIC
Item: 3 '

Descrigdo: POLTRONA !

Descrigio Complementar: POLTRONA PARA AUDITORIO
Tratamento Diferenciado: - k
Aplicabilidade Decreto 7174: Ndo !
Aplicabilidade Margem de Preferéncia; Nao,
Quantidade: 750 ' Unidade de for i to: UNIDADE
Valor estimado: R$ 1.051,5700 Situacdo: Homologado

Adjudicado para: INFORMOBILE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo melhor lance de R$ 810,0000 e a
quantidade de 750 UNXDADE .

Eventos do Item

Evento | Data Nome Observagbes
20/12/2016 Adjudicag&o individual da proposta. Fornecedor: INFORMOBILE INDUSTRIA E
Adjudicado 10:37:47 COMERC10 DE MOVEIS LTDA, CNPJ/CPF; 00.630.985/0001-39, Melhor lance:
A R$ 810,0000
FERNANDO
Homologado 2(1)/113/820‘116 PINTO
e LIBORIO
Item: 5

Descrigido: POLTRONA
Descriclio Complementar: POLTRONA PARA AUDITORIO (PARA PESSOAS COM MOBILIDADES REDUZIDA)
Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participaclo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabitidade Decreto 7174: Ndo
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 23

valor estimado: R$ 1.165,6000

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situagdo: Cancelado na aceitagdo

Eventos do Item
Evento Data Nome Observagbes
Item cancelado na aceitagdo. Motivo: Por interesse publico e ocorréncia de fato

Cancelado 08/12/2016 superveniente. Devido ac fato de ndo ter havido dentre os participantes nenhum

na 11:50:55 - que atendesse aos critérios de aceitacdo para o item. O material podera vir a
aceitagdo U ser licitado em um novo certame e caso necessario serdo alterados os critérios
de aceitagdo ...
FERNANDO
Homologado 2(1)/1%/82(526 PINTO
T LIBORIO

Item: 6
Descricido: CADEIRA SOBRE LONGARINA
Descrigio Complementar: LONGARINA EM ACO COM 03 LUGARES

226
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Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 65 Unidade de formecimento: UNIDADE
valor estimado: R$ 3.064,1200 i Situagdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
2.800,0000 e a quantidade de 65 UNIDADE . ;

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacies
15/12/2016 Adjudicacio em grupo da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 13:26:20 COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CNP)/CPF: 04.869.711/0001-58,
e Melhor tance: R$ 2.800,0000
FERNANDO
Homologado 2?/113{32(5);6 PINTO
o LIBORIO

Item: 7

Descrigio: CADEIRA SOBRE LONGARINA
Descricio Complementar: LONGARINA 02 LUGARES COM BRACOS
Trat to Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de preferéncia: Nao
Quantidade: 120

Valor estimado: R$ 1.108,4600

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situago: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
1.086,0000 e a quantidade de 120 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Obsarvagbes
Volta de  28/10/2016 _
Fase 15:15:36 Item retorniou para a fase de desempate ME/EPP.
20/12/2016 Adjudicagao individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E

- COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CNP)/CPF: 04.869.711/0001-58,

Adjudicado .38
10:38:02 Melhor lance: R$ 1.086,0000

FERNANDO
Homologado 22/11_5/92_816 PINTO
29 LIBORIO

Item: 8

Descricio: CADEIRA SOBRE LONGARINA
Descrigio Complementar: LONGARINA 03 LUGARES COM BRACOS
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Ndo
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: NSo
Quantidade: 110

Vvalor estimado: R$ 1.657,4100

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situagfio: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
1.580,0000 e a quantidade de 110 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
Volta de  28/10/2016
Fase 15:38:21 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.

Adjudicagao individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQG E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
Melhor lance: R$ 1.580,0000

- 20/12/2016
Adjudicado 10:38:17 -

FERNANDO
Homologado 20112/2018 " “pinTO
29 LIBORIO

Item: 11
Descricio: CADEIRA
Descricdo Complementar: CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM

hitp:/icom prasnel_govbr/llvre/Pregao/tefmoHum,aspﬁprgCod:618552&tipo=t
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Tratamento Diferenciado i1 - Participagdo Exclusiva de ME/EPP
Aplicabilidade Decreto 71. .. Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 300

Valor estimado: R$ 130,4400

Unidade de for
Situacio: Homologado

to: UNIDADE

Adjudicado para: CRP MOVEIS E EQUIPAMENTOS EIRELI - £Pp , pelo melhor lance de R$ 169,4000 e a quantidade
de 300 UNIDADE . |

Eventos do Item .
Observacbes

Evento Data Nome
) 20/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor: CRP MOVEIS E
Adjudicado 10:38:40 EQUIPAMENTQS EIRELI - EPP, CNPJ)/CPF: 23.690.223/0001-23, Melhor lance:
: R$ 169,4000
. FERNANDO
Homologado 2(1)/113/92(36 PINTO
T LIBORIO

Item: 12

Descrigio: CADEIRA

Descrigao Comp}lementar: CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM

T to Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Néo

Aplicabilidade Margem de Preferéndia: Nao

Quantidade: 700 Unidade de for i
Valor estimado: R$ 271,0400 Situacgho: Homologado

to: UNIDADE

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
269,0000 e a quantidade de 700 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
Vc;:l;asede 3%{31?/92gé6 - Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
VOFI;.asede 01/51%)/12?}6 - Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
20/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicade “15.36.42 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
T Melhor lance: R$ 269,0000
FERNANDO
Homologado 2(1)/11%20(156 PINTO
o LIBORIO
Item: 16

Descri¢do: CADEIRA
Descricio Complementar: CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 250

Valor estimado: R$ 430,9000

Unidade de fomecimento: UNIDADE
Situacdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
419,0000 e a quantidade de 250 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagoes
Voita de  31/10/2016
Fase 12:3/3:52 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
Volta de  31/10/2016
Fase 17:16:05 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
20/12/2016 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 10:40:10 COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNP)/CPF: 04.869.711/0001-58,
! Melhor lance: R$ 419,0000
FERNANDC
Homologado 2?415{922;6 PINTO
e {IBORIO

4/26



20/12/2016 COMPRASNET - O SITE DE COMPRAS DO GOVERNO

Item: 17
Descrigao: CADEIRA
Descricio Complementar: CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Ndo
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 250

Valor estimado: R$ 471,7700

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situacio: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E , pelo methor lance de R$
459,0000 e a quantidade de 250 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
Voita de  07/11/2016
Fase 17:09:55 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
Volta de  07/11/2016
Fase 17:25:30 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
Voita de  08/11/2016
Fase 09:39:13 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
20/12/2016‘ Adjudicag8o individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 10:41:10 i COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
S | Melhor lance: R$ 459,0000
FERNANDO
Homologado 22/113/92316 PINTO
e LIBORIO

Ttem: 18
Descrigio: CADEIRA
Descricio Complementar: CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 550

Valor estimado: R$ 876,6300

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situagio: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo methor lance de R$

868,0000 e a quantidade de 550 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagoes
Volta de  16/11/2016 .
Fase 16:53:20 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
Volta de  18/11/2016 _
Fase 08:50:32 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
Volta de  18/11/2016 N
Fase 09:25:25 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
20/12/2016 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicade “{4.45.58 COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
s Melhor lance: R$ 868,0000
FERNANDO
Homologado 22/11.%/92.016 PINTO
T LIBORIO

Item: 20
Descricio: CADEIRA
Descrigio Complementar: CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM
Tratamento Diferenciado: -
Aplicabilidade Decreto 7174: Néo
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo
Quantidade: 320

}.,. s, Valor estimado: R$ 900,3400

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situagao: Homologado

I Dadjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de RS

FEAEKBO,OOOO e a quantidade de 320 UNIDADE .

Eventos do Item
hitp:#icom prasnei,gov,br/livre/P(egao/termoHom_asp’7prgC0d=618552&u‘po:l

526

20/12/2016
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Evento Data ime Observacaes
Volta de  17/11/2016
Fase 17:48:36 - Ttem retornou para a fase de desempate ME/EPP.
o 20/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 10:44:44 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQO E, CNP3/CPF: 04.869.711/0001-58,
T , Melhor lance: R$ 880,0000
FERNANDO
Homologado 2?/1]:5,/92_016 PINTO
R LIBORIO

Item: 21

Descrigdo: CADEIRA
Descricio Complementar: CADEIRA, NOME CADEIRA CcCoMumM
Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagdo Exclusiva de ME/EPP
Aplicabilidade Decreto 7174: Néo
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N&o
Quantidade: 75

Valor estimado: R$ 1.022,3300

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situagio: Homologado

Adjudicado para: M.l COMERCIO E SERVICOS - EIRELI - EPP, pelo methor lance de R$ 1.022,3300 e a quantidade
de 75 UNIDADE, . | .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
Adjudicado 20/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor: M.L COMERCIO E SERVICOS
10:45:23 - EIRELI - EPP, CNPJ)/CPF: 21.323.689/0001-65, Melhor lance: R$ 1.022,3300
; FERNANDO
Homologado 2?’;1.5/9%216 PINTO
e LIBORIO

Item: 22

Descricio: MESA

Descricio Complementar: MESA, NOME MESA
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nio
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 270

Valor estimado: R$ 1.022,6900

Unidade de formecimento: UNIDADE
Situagio: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
800,0000 e a quantidade de 270 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagdes
20/12/2016 Adjudicagio individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 10:46:09 COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAG E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
T Melhor lance: R$ 800,0000
FERNANDO
Homologado 22/115/92(5)16 PINTO
e LIBORIO

Item: 23

Descrigdo: MESA

Descrigiio Complementar: MESA, NOME MESA
Tratamento Diferenciado: -

Apficabitidade Decreto 7174: N&o
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 280

Valor estimado: R$ 1.148,1600

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situagdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
870,0000 e a quantidade de 280 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagoes
Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 20/12/2016 COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869,711/0001-58,

http:/icomprasnet.gov.br/livre/Pregac/termoHom _asp?prgCod=6185528&tipo=t
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10:47:45 Melhor {ance: R$ 870,(
i
FERNANDO
Homologado 2(1)/11%2816 PINTO
T . LIBORIO
Item: 24

Descrigdo: MESA

Descrigio Complementar: MESA, NOME MESA

Ti to Dif iado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Néo

Aplicabifidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 120 Unidade de fornecimento: UNIDADE
valor estimado: R$ 1.173,1200 Situagdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA F COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E , pelo melhor lance de R$
900,0000 e a quantidade de 120 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Nome Observagbes
Adjudicagao individual da proposta. Farnecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E

Adjudicado 21212076 COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
e Methor lance: R$ 900,0000
FERNANDO
Homolagado 2(1’/11_%2%6 PINTO
30! LIBORIO
Item: 25

Descricdo: MESA

Descricio Complementar: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Ndo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Néo

Quantidade: 55 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 1.473,0700 Situacho: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIQO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
915,0000 e a quantidade de 55 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Nome Observacies

Adjudicacde individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
Melhor lance: R$ 915,0000

— 20/12/2016
Adjudicado 10:48:21

FERNANDO
Homologado 2‘;/11.%2.(3);6 PINTO
30 LIBORIO

Item: 27

Descrigdo: MESA

Descricio Complementar: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: N&éo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 240 Unidade de fornecimento: UNIDADE
valor estimado: R$ 561,6000 Situagho: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E , pelo methor lance de R$
548,0000 e a quantidade de 240 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
Volta de  18/11/2016 _
Fase 14:18:59 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.

Adjudicagao individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
Melhor lance: R$ 548,0000

. 20/12/2016
Adjudicado 10:48:41 -

FERNANDO

http:/fcom prasnet,gov_brllivre/PregaD/termoHom,asp?prgCod=618552&(ip0:1

http‘//comprasnet,gov_br!livrelPregao/termoHom.asp?prgCod=618552&tipo:t

20/12/2016 GCUMPRASNE | - U DH I UE LUNIFIAS WU WUV LN

Homologado 20/1‘2/2016 =0
11:30:38 i o

Item: 28

Descrigio: MESA

Descrigio Compiementar: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 320 Unidade de fomecimento: UNIDADE
valor estimado: R$ 609,7500 Situagao: Homologado

Adjudicado; para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
598,0000 e a quantidade de 320 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
Volta de  21/11/2016
Fase 16:2é:27 - Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
Voita de  24/11/2016
Fase 0{61:1{):01 - Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
24
‘Vt::latz;ede 1{)1411/7223;6 - Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
o 20/12/2016 Adjudicagado individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 10:49:22 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
T Melhor iance: R$ 598,0000
FERNANDO
Homologado 2?/11%22%’6 PINTO
e LIBORIO
Item: 29

Descrigio: MESA

Descrigio Complementar: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: N&o

Aplicabitidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 180 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 665,2400 Situagfo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo methor lance de R$
485,0000 e a quantidade de 180 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
V(":'atasede 1(1)/11;/62%6 - item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
20/12/2016 Adjudica¢ao individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado “y. 4939 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,

Melhor lance: R$ 485,0000

FERNANDO
20/12/2016
Homologado 11:30:53 PINTO

LIBORIO

Item: 30

Descricdo: MESA

Descricio Complementar: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Ndo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 90 Unidade de fornecimento: UNIDADE
valor estimado: R$ 709,5900 Situagao: Homologado

Adjudicado para: M.l COMERCIO E SERVICOS - EIRELL - EPP , pelo melhor lance de R$ 600,0000 e a quantidade
de 90 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Nome Observacoes
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Adjudicado 20/12/2016 Adjudicag8o individual da proposta. Fornecedot YCOMERCIO E SERVICOS
) 10:51:28 - EIRELI - EPP, CNPJ/CPF: 21.323.689/0001-65  hor lance: R$ 600,0000
FERNANDO
Homologado 2?/11.5/124816 PINTO
I LIBORIO

},,,,v 2
o2
a2

Item: 31

Descricdo: MESA

Descricdo Complementar: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabitidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 28 Unidade de forneci
valor estimado: R$ 3.155,4200 Situagdo: Homologado

to: UNIDADE

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
2.990,0000 e a quantidade de 28 UNIDADE .

Eventos do item

Evento Data Nome Observagies
Volta de  21/11/2016 o
Fase 11:16:14 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
20/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 10:51:41 COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAOQ E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
R Melhor lance: R$ 2.990,0000
FERNANDO
Homologado 2(1’/11,5/12,016 PINTO
T LIBORIO

Item! 33

Descrigio: ARMARIO ESTANTE

Descrigio Complementar: ARMARIO

Trata to Diferenclado: -
Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quar‘ntidade: 28

Valor estimado: R$ 3.202,3400

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situacho: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor fance de R$
2.550,0000 e a quantidade de 28 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
20/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado “y4.53.58 COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
U Melthor lance: R$ 2.550,0000
FERNANDO
Homologado 2?/11§/122(1)6 PINTO
B LIBORIO

Item: 34

pescricio: ARMARIO ESTANTE

Descrigiio Complementar: ARMARIO

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 170 Unidade de forneci
Valor estimado: R$ 1.544,4000 Situacio: Homologado

to: UNIDADE

Adjudicado para: LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA , pelo melhor lance de R$ 785,0000 e a quantidade
de 170 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagdes
20/12/2016 Adjudicacio individual da proposta. Fornecedor: LAYOUT MOVEIS PARA
Adjudicade “ {5 25755 - ESCRITORIO LTDA, CNPJ/CPF: 02.604.236/0001-62, Methor lance: R$

785,0000

hitp: //comprasnet_gov,br/livre/Pregao/lermonn.asp’)prgCod:mBSSZ&ﬁpo:t

9126

20/12/2016

http://comprasnet gov.br/livre/PregacitermoHom .asp?prgCod=618552&tipo=t

COMPRASNE [ - O Sl £ Uk CUMPRAD DU GUVERNW
Homologado 20/12/2016 F 1NDO
11:31:14 R’O

LIBORIO

Item: 35

Descrigao: ARMARIO ESTANTE

Descricio Complementar: ARMARIO
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: N&o
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo
Quantidade: 250

Valor estimado: R$ 1.231,7300

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situagio: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
1.178,0000 e a quantidade de 250 UNIDADE .

Eventos do Item

Evehto Data Nome Observagbes
Voltd de  25/11/2016 }
Fabe 13:18:12 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
Volta de  25/11/2016 R
Fake 13:28:41 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
20/12/2016 Adjudicag3o individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 10:52:44 COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
e Methor lance: R$ 1.178,0000
FERNANDO
Homologado 2?/115/123;6 PINTO
U LIBORIC

Item: 36

Descrigio: ARMARIO ESTANTE

Descricio Complementar: ARMARIO
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Ndo
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo
Quantidade: 130

Valor estimado: R$ 824,3600

unidade de fornecimento: UNIDADE
Situagho: Homologado
!

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhar lance de R$
715,0000 e a quantidade de 130 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
20/12/2016 Adjudicagao individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 10:53:08 COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNP)/CPF: 04.869.711/0001-58,
T Melhor lance: R$ 715,0000
FERNANDO
Homologado 20/12/2018 *“pinTo
e LIBORIO

Item: 37

pescrigido: ARMARIO ESTANTE

Descrigio Complementar: ARMARIO
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 320

Valor estimado: R$ 642,0700

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situagao: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
498,0000 e a quantidade de 320 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
Volta de  24/11/2016

Fase 08:31:49 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
Volta de  25/11/2016

- Ttem retornou para a fase de desempate ME/EPP,
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Item: 38 .
Descrigio: ARMARIO ESTANTE
Descrigdo Complementar: ARMARIO

20/12/2016 COMPRASNET - O SITE DE COMPRAS DO GOVERNO
Fase 08:03:51
20/12/2016 Adjudicacéo individual da proposta. Forneceu.. . 'FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 10:55:54 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNP3/CPF: 04.869.711/0001-58,
e Melhor lance: R$ 498,0000
FERNANDC
Homologado 20/15/296 " “pinTO
T LIBORIO

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participacdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Nio
Aplicabilidade Margem de Preferéndia: Nao
Quantidade: 60

Valor astimado: R$ 313,7700

Eventos do Item
Evento Data Nome

Item cancelado na aceitagio. Motivo: Por interesse plblico e ocorréncia de fato
superveniente. Devido ao fato de néo ter havido dentre os participantes nenhum
que atendesse aos critérios de aceitagdo para o item. O material podera vir a
aceitacao ser licitado em um nove certame e caso necessario serfio alterados os critérios

Cancelado 08/12/2016
na 11:52:06

FERNANDO
NTO
LIBORIO

20/12/2016
Homologado 11:31:38

Item: 39

Descrigio: ARMARIO ESTANTE

Descricio Complementar: ARMARIO

Trat: to Difer iado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Ndo
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 280

Valor estimado: R$ 666,5800

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPQRTACAO E , pelo melhor lance de R$

452,0000 e a quantidade de 280 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome
Adjudicado 2%1%/62%6 -
20/12/2016

Adjudicado 10:56:37 -

oo 20/12/2016
Adjudicado 11:04:10 -

Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E

Adjudicado 2?/11_32,?(1)5 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,
T Melhor lance: R$ 452,0000
FERNANDO
Homologado 2(1)/11?12216 PINTO
31 LIBORIO

Item: 40

Descrigdo: ARMARIO ESTANTE

Descrigiio Complementar: ARMARIO
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Ndo
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

.y Quantidade: 180

o

7'22:7 Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$

valor estimado: R$ 633,3600

W

http: Jicomprasnet.gov.brilivre/Pregaoitermotiom.asp?prgCod=61 8552&tipo=t

de de for imento: UNIDADE

Situacdo: Cancelado na aceitagéo

Observagbes

de aceitagdo ...

Unidade de for i to: UNIDADE

Situagéo: Homologado

Observagbes

Adjudicago individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CNP)/CPF: 04.869.711/0001-58,

Melhor lance: R$ 452,0000

Adjudicago individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,

Melhor lance: R$ 452,0000

Adjudicac8o individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,

Melhor lance: R$ 452,0000

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situac¢do: Homologado

201122016

450,0000 e a quantidade }80 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Nome
20/12/2016

Adjudicado 10:56:58 -

FERNANDO
PINTO
LIBORIO

| 20/12/2016
Homologadp 11:31:45

I
Item: 41
Descrigio: ARMARIO ESTANTE
Descricio Complementar: ARMARIO
Tratamento Diferenciado: -
Aplicabilidade Decreto 7174: Néo
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 220
Valor estimado; R$ 712,0400

COMPRASNET - O SITE DE COMPRAS DO GOVERNO

Observagdes

Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,

Methor lance: R$ 450,0000

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situagao: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$

595,0000 e a quantidade de 220 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Nome

s 20/12/2016
Adjudicado 10:57:14

FERNANDO
Homologade 2(1)/11,§/12_016 PINTO

LIBORIO
|

I
Item: 42
Descrighio; ARMARIO ESTANTE
Descricio Complementar: ARMARIO
Trat: to Difer iado: -
Aplicabilicdade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 290
Valor estimado: R$ 357,4500

Observacbes

Adjudicac8o individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF: 04.869.711/0001-58,

Melhor lance: R$ 595,0000

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situacgfo: Homologado

Adjudicado para: LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA , pelo melhor lance de R$ 220,0000 e a quantidade

de 290 UNIDADE .

|
Eventos do Item

Evento Data Nome
T 20/12/2016
Adjudicado 10:59:46 -
FERNANDO
Homologado 2(1)/115/122;6 PINTO
T LIBORIO

Item: 43

Descrigdo: MESA

Descrigiio Complementar: MESA, NOME MESA
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 60

Valor estimado: R$ 4.232,0700

Observagdes

Adjudicagio individual da proposta. Fornecedor: LAYOUT MOVEIS PARA
ESCRITORIO LTDA, CNPJ/CPF: 02.604.236/0001-62, Melhor lance: R$

220,0000

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situacdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$

3.750,0000 e a quantidade de 60 UNIDADE .

Eventos do Item
Evento Data Nome

http:/icomprasnet gov.brflivre/PregaoitermoHom.asp?prgCod=6185528tipo=t

Observagies
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. 20/12/2016 Adjudicagdo individua! da proposta. Fornecede TXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 11:00:11 - COMERCIO DE MOVEILS, IMPORTACAO E, CNPJ, { 04.869.711/0001-58,
U Melhor lance: R$ 3.750,0000
FERNANDO
Homologado 2?/115/228:1416 PINTO
e LIBORIO
Item: 44

Descricdo: MESA

Descrigho Complementar: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 65 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 1.467,5000 Situagdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA £ COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
1.390,0000 e a quantidade de 65 UNIDADE .

|
Eventos do Item

Evento Data Nome Observagoes
' 20/12/2016 Adjudicagio individual da proposta. Fornecédor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 11:00:50 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNP)/CPF: 04.869.711/0001-58,
e Melhor lance: R$ 1.390,0000
FERNANDO
Homologado 2?/115/223;6 PINTO
e LIBORIO

Item: 48

Descricho: MESA

Descricio Complementar: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagdc Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Néo

Quantidade: 180 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 82,4700 Situacgio: Cancelado na aceitagdo

Eventos do Item
Evento Data Nome Observacbes
Item cancelado na aceitagdo. Motivo: Por interesse publico e ocorréncia de fato

Cani‘,‘elado 08/12/2016 superveniente. Devido ao fate de ndo ter havido dentre os participantes nenhum

11:52:33 - que atendesse aos critérios de aceitagdo para o item, O material podera vir a
aceitac@o e ser licitado em um novo certame e caso necessario serfio alterados os critérios
de aceitagdo ...
FERNANDO
Homologado 2?/11;/22,016 PINTO
e LIBORIO
Item: 49

Descricio: DESCANSO PES

Descrigio Compiementar: DESCANSO PES, NOME DESCANSO PARA PES

Trat: to Difer tado: Tipo I - Participacdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Ndo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 190 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 157,1000 Situagho: Cancelado na aceitagdo

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
Item cancelado na aceitagio. Motivo: Por interesse publico e ocorréncia de fato
Cancelado 08/12/2016 superveniente. Devido ao fato de ndo ter havido dentre os participantes nenhum
11:52:40 - que atendesse aos critérios de aceitagdo para o item. O material poderd vir a
e, ACEIAGE0 U ser licitado em um novo certame e caso necessario serdo alterados os critérios
de aceitagdo ...
-
) et 20/12/2016 FERNANDO
(‘;)}'; Homologado 11:32:13 PINTO
T LIBORIO
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Item: 50
Descricdo: SUPORTE PASTA
Pescricdo Complementar: SUPORTE PASTA
Tratamente Diferenciado: Tipo I - Participacdo Exclusiva de ME/EPP
Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 180 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 117,8900 Situacio: Cancelado na aceitagdo
l

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagdes
Item cancelado na aceitagio. Motiva: Por interesse pblico e ocorréncia de fato
Cancelado superveniente. Devido ao fato de ndo ter havido dentre os participantes nenhum

08/12/2016 °! o P
11:52:47 - que atendesse aos critérios de aceitacdo para o item. O material podera vir a

aceitagao B ser licitado em um novo certame e caso necessario serdo alterados os critérios

de aceitagdo ...

FERNANDO
Homologado 2(1)/115/22(1)3,{6 PINTO
e LIBORIO

Item: 51

Descrigdo: MESA

Descrigio Complementar: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participagdo Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: N&o

Apticabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 140 Unidade de formecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 131,0400 Situagio: Cancelado na aceitacdo

Eventos do Item
Evento Data Nome Observagbes
Item cancelado na aceitagdo. Motivo: Por interesse publico e ocorréncia de fato

Can«;(zlado 08/12/2016 superveniente. Devido ao fato de ndo ter havido dentre os participantes nenhum

11:52:53 - que atendesse aos critérios de aceitagdo para o item. O material poderd vir a
aceitagao T ser licitado em um novo certame e caso necessario serdo alterados os critérios
de aceitagdo ...
FERNANDO
Homologado 2(;/1%/22(1)‘116 INTO
T LIBORIO

Item: 52

Descrigio: MESA

Descricao Complementar: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Tipo I - Participacio Exclusiva de ME/EPP

Aplicabilidade Decreto 7174: Néo

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade: 140 Unidade de fornecimento: UNIDADE
Valor estimado: R$ 148,4100 Situaghio: Cancelado na aceitagdo

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
Item cancelado na aceitacdo. Motivo: Por interesse publico e ocorréncia de fato
Cancelado 08/12/2016 superveniente. Devido ao fato de ndo ter havido dentre os participantes nenhum

11:52:59 - que atendesse aos critérios de aceitacdo para o item. O material podera vir a

aceitagdo e ser licitado em um novo certame e caso necessdrio serdo alterados os critérios

de aceitagdo ...

FERNANDO
Homologado 2(1)/11§/?2(1)£116 TO
T LIBORIO

Item: 53 - GRUPO 1

Descrigio: DIVISORIA

Descrigdo Complementar: DIVISORIA, NOME DIVISORIA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 900 Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
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Valor estimado: R$ 502,5000 Situagdo: Homologado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO EIRELL - EPP, pelo melhor lance de R$ 455,0000 e a
quantidade de 500 METRO QUADRADO .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observaches

17/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIALS DE

Adjudicado 9. CONSTRUCAO EIRELI - EPP, CNPJ/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$
13:22:41
455,0000
FERNANDO
Homologado 2?/1%/22?;6 PINTO
e LIBORIO

Item: 54 - GRUPO 1

Descricio: DIVISORIA

Descricio Complementar: DIVISORIA, NOME DIVISORIA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilildade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 580 Unidade de for i to: METRO QUADRADO
Valor estimado: R$ 628,3600 Situagao: Homologado

' |
Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO EIRELT - EPP, pelo melhor lance de R$ 599,9800 e a
quantidade de 580 METRO QUADRADO .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes

17/12/2016 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE

Adjudicado N CONSTRUCAO EIRELI - EPP, CNP)/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$
13:22:41
599,9800
FERNANDOC
Homologado 22/113/22?16 PINTO
e LIBORIO

Item: 55 - GRUPO 1

Descrigio: DIVISORIA

Descricdo Complementar: DIVIS()RIA, NOME DIVISORIA
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo
Quantidade: 670

Valor estimado: R$ 578,1100

Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
Situagdo: Homologado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAOQ EIRELI - EPP , pelo methor lance de R$ 559,9900 e a
quantidade de 670 METRO QUADRADO .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
17/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE
Adjudicado 13:22:41 CONSTRUCAO EIRELI - EPP, CNP}/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$
T 559,9900
FERNANDO
Homologado 2(1)/11%‘22%6 PINTO
e LIBORIO

Item: 56 - GRUPO 1

Descricio: DIVISORIA

Descrigio Complementar: DIVISORIA, NOME DIVISORIA
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Njo
Quantidade: 600

Valor estimado: R$ 670,0000

Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
Situacao: Homologado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO EIRELT - EPP , pelo melhor lance de R$ 649,9500 ¢ a
quantidade de 600 METRO QUADRADO .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
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Adiudicado 17/12/2016 2 Adjudicac8o individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE
] 13:22:41 ! CONSTRUCAO EIRELL - EPP, CNPJ/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$
649,9900

. FERNANDO
20/12/2016
Homologado 11:32:15 PINTO

LIBORIO

Item: 57 - GRUPO 1

Descrigao: DIVISORIA

Descricio Complementar: DIVISORIA, NOME DIVISORIA
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Néo
Quantidade: 500

Vvalor estimado: R$ 603,0000

Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
Situagdo: Homologado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO EIRELI - EPP, peto melhor lance de R$ 569,9900 e a
quantidade de 500 METRO QUADRADO . ;

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
17/12/2016 Adjudicag8o individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE
Adjudicado oo - CONSTRUCAO EIRELI - EPP, CNP)/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$
13:22:41
569,9900
FERNANDO
Homologado 2(1)/11%2{1);6 PINTO
e LIBORIO

Iitem: 58 - GRUPO 1

Descrigho: FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA

Descricio Complementar: PORTA
Trat to Difer iado: -
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 60 Unidade de forneci to: UNIDADE

Valor estimado: R$ 6.383,3600 Situwacho: Homologado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO EIRELI - EPP, pelo melhor lance de R$ 2.799,0000 e
a quantidade de 60 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes

17/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE

Adjudicado 55 - CONSTRUCAO EIRELI - EPP, CNP)/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$
13:22:41
2.799,0000
FERNANDQ
Homologado 2?/115/22‘1)%6 PINTC
e LIBORIO

Item: 59 - GRUPO 1

Descriciio: FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA
Descricdo Complementar: PORTA

Trat: to Difer iado: -

Aplicabitidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 20

valor estimado: R$ 3.182,5000

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situacao: Homologado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIALIS DE CONSTRUCAO EIRELI - EPP, pelo melhor lance de R$ 2.599,9900 e
a quantidade de 20 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes

17/12/2016 Adjudicagdio individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE

Adjudicado 5. - CONSTRUCAO EIRELI - EPP, CNP)/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$
13:22:41
2.599,9900
FERNANDO
Homologado 2(1)/115/22(1);6 PINTO
e LIBORIO
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Item: 60 ~ GRUPO 1

Descricdo: FERRAGEM - PORTA / JANELA / TRANCA
Descricao Complementar: PORTA

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 15

Valor estimado: R$ 2.387,1100

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situacdo: Homologado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAQ EIRELI - EPP , pelo methor lance de R$‘2.199,99d0 e
a quantidade de 15 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
17/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE
Adjudicado 5. - CONSTRUCAO EIRELI - EPP, CNPJ/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$
13:22:41
2.199,9900
FERNANDO
Homologado 2?/115/22(1)16 PINTO

e LIBORIO

Item: 61 - GRUPO 1

Descricio: PERSIANA

Descricio Complementar: PERSIANA, NOME PERSIANA
T to Difer iado: -

Aplicabitidade Margem de Preferéncia: No
Quantidade: 700

Valor estimado: R$ 176,1100

Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
Situagdo: Homologado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAG EIRELI - EPP , pelo melhor lance de R$ 169,9900 e a
quantidade de 700 METRO QUADRADO .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes

17/12/2016 Adjudicagio individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE

Adjudicado . CONSTRUCAQ EIRELI - EPP, CNPJ/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$
13:22:41
169,9900
FERNANDO
Homologado 2(1)/115/22[1)16 PINTO
T LIBORIO

Item: 62 - GRUPO 1

Descrigio: DIVISORIA

Descrigio Complementar: DIVISORIA, NOME DIVISORIA
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Prefer@ncia: Ndo
Quantidade: 1.200

valor estimado: R$ 32,7800

Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
Situaclo: Homologado

Adjudicado para: REAL CENTER MATERIAIS DE CONSTRUCAO EIRELI - EPP , pelo melhor lance de R$ 31,9880 e a
quantidade de 1,200 METRO QUADRADO .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
17/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor:REAL CENTER MATERIAIS DE
Adjudicado 9. - CONSTRUCAOQ EIRELI - EPP, CNP)/CPF:15.658.667/0001-53, Melhor lance : R$
13:22:41
31,9880
FERNANDO
Homologado 2(1)/115/22?%6 PINTO
e LIBORIO
Item: 63

Descrigio: DIVISORIA

Descrigio Complementar: item cancelado
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Néo
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 1

Valor estimado: R$ 0,0100

Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
Situagho: Cancelado por inexisténcia de proposta
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Eventos do Item
Evento Data Nome
Cancelado 29/08/2016 10:03:20 -
20/12/2016 11:32:14 FERNANDO PINTO LIBORIO

Observacdes
Cancelamento Automatico
Homologado

Item: 64

Descrigio: DIVISORIA

Descricio Complementar: item cancelado

T o Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 400

Valor estimado: R$ 0,0100

Unidade de fornecimento: METRO QUADRADO
Situagio: Cancelado por inexisténcia de proposta

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
Cancelado 29/08/2016 10:03:20 - Cancelamento Automatico
Homologado 20/12/2016 11:32:14 FERNANDO PINTO LIBORIC !

Item: 65

Descrigho: ARMARIO ESTANTE
Descrigio Compiementar: ARMARIO ESTANTE, NOME ARMARIO TIPO ESTANTE
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 290 '
Valor estimado: R$ 659,4100

Unidade de fornedi to: UNIDADE
Situagio: Homologado

Adjudicado para: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC , pelo melhor lance de R$
626,4000 e a quantidade de 250 UNIDADE . !

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
20/12/2016 Adjudicagdo individuat da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E
Adjudicado 11'18'16 - EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC, CNPJ/CPF:

05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 626,4000

FERNANDO
20/12/2016
Homologado 11:33:2 PINTO

LIBORIO

Item: 66

Descrigho: ARMARIO ESTANTE
Descricio Complementar: ARMARIO ESTANTE, NOME ARMARIO TIPO ESTANTE
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 220

Valor estimado: R$ 1.000,0300

Unidade de fomecimento: UNIDADE
Situacdo: Homologado

Adjudicado para: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC , pelo melhor fance de R$
950,0000 e a quantidade de 220 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
20/12/2016 Adjudicag3o individual da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E
Adjudicado 11:18:33 - EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC, CNP)/CPF:
e 05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 950,0000
FERNANDO
Homologado 20/12/2016 (¢]

11:33:24 LIBORIO

Item: 67 i
Descricdo: ARMARIO ESTANTE
Descricdo Complementar: ARMARIO ESTANTE, NOME ARMARIO TIPO ESTANTE
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Tratamento Diferenciado: -

Aplicabitidade Decreto 7174: Nio
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Néo
Quantidade: 220

Valo'r estimado: R$ 1.110,9000

Adjudicado para: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC , pelo melhor lance de R$
1.055,3500 e a quantidade de 220 UNIDADE .

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situacao: Homologado

|
Eventos do Item

Evento Data Nome Observaches
Volta de 08/11/2016 -
Ease 17:07:16 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP,

20/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E
Adjudicado 11:19:01 ~ EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC, CNPi/CPF:
T 05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 1.055,3500

20/12/2016

FERNANDO
Homologado 11:33:24 T
|

LIBORIO

Item: 68

Descrigio: ARMARIO ESTANTE
Descrigio Complementar: ARMARIO ESTANTE, NOME ARMARIO TIPO ESTANTE
Trat o Diferénciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nio
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nio
Quantidade: 290

Valor estimado: R'$ 1.110,9000

lunidade de fomecimento: UNIDADE
‘Situagdo: Homologado

Adjudicado para: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC , pele melhor lance de R$
1.055,3500 e a quantidade de 290 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
Volta de  22/11/2016 T
Fase 14:14:48 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
20/12/2016 Adjudica¢@o individual da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E

Adjudicado 11:19:52 - EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC, CNPJ/CPF:

05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 1.055,3500

FERNANDO
Homologado 29{12/20%8 “pnTo
33 LIBORIO

Item: 69

Descrigho: ARMARIO ESTANTE
Descricio Complementar: ARMARIO ESTANTE, NOME ARMARIO TIPO ESTANTE
Trat: to Difer iado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 220

Valor estimado: R$ 1.333,0800

Unidade de fornecimento: UNIDADE
Situacado: Homologado

Adjudicado para: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LYDA - EM RECUPERAC , pelo methor lance de R$
1.266,4000 e a quantidade de 220 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
20/12/2016 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E
Adjudicado " J}.54.50 - EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC, CNP)/CPF:
e 05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 1.266,4000
FERNANDO
20/12/2016
Homologado 11:33:24 [¢]

LIBORIO

Item: 70 i
Descricio: ARMARIO ESTANTE
Descricio Complementar: ARMARIO ESTANTE, NOME ARMARIO TIPO ESTANTE

http://com prasnet.gov. br/livre/Pregac/termoHom .asp?prgCod=6185528tipo=t 19/26

LUty Io LUMFTIADINT | - U O T UL LUNIFIRAD DU WUVERING

Tratamento Diferenciado’ .
Aplicabilidade Decreto 72 N3o
Aplicabilidade Margem de rreferéncia: Nao
Quantidade: 90

Valor estimado: R$ 1.851,5000

Unidade de fornecimento: UNIDADE

Situagdo: Homologado

Adjudicado para: WTEC ‘MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA‘ - EM RECUPERAC , pelo melhor lance de R$
1.758,9000 e a quantidade de 90 UNIDADE .

Eventos clo Item

Evento’ Data Nome Observacoes
' 20/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E
Adjudicado 11:21:29 - EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC, CNPJ/CPF:
R 05.634.834/0001-72, Melhc;r lance: R$ 1.758,3000
FERNANDO
Homologado 2?41%@23;6 PINTO
e LIBORIO

Item: 71

Descrigio: ARMARIO ESTANTE

Descrigdo Complementar: ARMARIO ESTANTE, NOME ARMAR[O‘TIPO ESTANTE

Trat: to Difer iado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabitidade Margem de Preferéncia: Nic

Quantidade: 100 Unidade de for i to: UNIDADE
Valor estimado: R$ 1.000,0300 Situagho: Homologado

Adjudicado para: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC , pelo melhor lance de R$
950,0000 e a quantidade de 100 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
20/12/2016 Adjudicagdo individuat da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E
Adjudicado 11:22:00 - EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC, CNPJ/CPF:
o 05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 950,0000
FERNANDO
Homologado 22/11%22;6 PINTO
e LIBORIO

Item: 72

Descricfio: ESTANTE

Descrigio Complementar: ESTANTE, NOME ESTANTE

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 71.74: Nio

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 180 Unidade de forneci to: UNIDADE
Valor estimado: R$ 1.555,2600 Situaglo: Homologado

Adjudicado para: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC , pelo melhor lance de R$
1.477,5000 e a quantidade de 180 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
Volta de  08/11/2016 ~
Fase 14:40:33 Item retornou para a fase de desempate ME/EPP.
20/12/2016 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E
Adjudicado 11:23:31 - EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC, CNPJ/CPF:

05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 1.477,5000

FERNANDO
Homologado 2(1)/113/322;6 PINTG

LIBORIO

Item: 73

Descri¢do: ESTANTE

Descricdo Complementar: ESTANTE, NOME ESTANTE
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
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Quantidade: 160 Unidade de fornecimentc DADE
Valor estimado: R$ 1.031,8400 Situagdo: Homologado !

Adjudicado para: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC , pelo melhor lance de R$ !
980,2500 e a quantidade de 160 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
20/12/2016 Adjudicagéo individual da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E

Adjudicado "4 53 55 - EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC, CNPJ/CPF:
) o 05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 980,2500

20/12/2016 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E
Adjudicado 11:24:01 - EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC, CNPJ/CPF:
B 05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 980,2500

FERNANDO
Homotogado 23/1%/322;6 PINTO
T LIBORIO

Item: 74

Descricdo: PAINEL EXPOSITOR

Descricio Complementar: PAINEL EXPOSITOR, NOME PAINEL EXPOSITOR

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: Néo

Aplicabitidade Margem de Preferénda: Nao

Quantidade: 70 ) Unidade de fornecimento: UNIDADE
valor estimado: R$ 1.134,9600 Situagdo: Homologado

Adjudicado para: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC , pelo melhor lance de R$
1.125,7000 e a quantidade de 70 UNIDADE .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
15/12/2016 Adjudicacdo em grupo da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E
Adjudicado 13:26:20 - EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC, CNPI/CPF:
e 05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 1.125,7000
FERNANDO
Homologado Z(;/II§/32(3)16 PINTO
i LIBORIO

Item: 75

Descricio: ESTANTE

Descricao Complementar: ESTANTE, NOME ESTANTE

T o Difer jado: -

Aplicabilidade Decreto 7174: N3o

Aplicabilidade Margem de Preferénda: N&o

Quantidade: 70 Unidade de forneci to: UNIDADE
Valor estimado: R$ 1.851,5000 Situagfio: Homologado

Adjudicado para: WTEC MOVEIS E EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC , pelo melhor lance de R$
1.758,9000 e a quantidade de 70 UNIDADE .

Eventos do Item

2

Evento Data Nome Observacbes
15/12/2016 Adjudicagdo em grupo da proposta. Fornecedor: WTEC MOVEIS E
Adjudicado 13:26:20 - EQUIPAMENTOS TECNICOS LTDA - EM RECUPERAC, CNPJ/CPF:
o 05.634.834/0001-72, Melhor lance: R$ 1.758,9000
FERNANDO
Homologado 2(241%/323;6 PINTO
U LIBORIQ
Item: 76
Descrigio: APARADOR GRAMA
Descricio Complementar: APARADOR PARA LIVROS

Tratamento Diferenciado; -

Aplicabilidade Decreto 7174: Nao

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade: 9.500 Unidade de fornecimento: UNIDADE

valor estimado: R$ 10,3600 Situagio: Homologado
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