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m&win.TERMO DE HOMOLOGAÇÃO DE ADESÃO A ATA DE REGISTRO DE

O Secretário da Secretaria do Trabalho e Desenvolvimento Económico, Raimundo Inácio Neto, no
uso de suas atribuições legais, em obediência ao disposto no art. 22, do Decreto Federal n° 7.892,

de 23 de janeiro de 2013, às disposições contidas no Decreto Municipal n° 1.878, de 26 de maio

de 2017, HOMOLOGA o processo de Adesão (CARONA) a Ata de Registro de Preços relativa ao
Pregão Eletrónico n° 27/2017, da BASE ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERAÇÕES

ESPECIAIS, em que foram registrados os preços da Empresa FLEXIBASE IND. COM. DE
MÓVEIS IMPORTAÇÃO E EXPORTAÇÃO LTDA CNPJ n° 04.869.711/0001-58, cujo objeto são

Serviços de confecção de mobiliários diversos, referente aos itens abaixo relacionados, que ora
aderimos.

DESCRIÇÃO VR.TOTALVR. UNITUNID QUANTIDADEITEM
MESA AUTOPORTANTE

1400X1400MM
Medidas:

1400xl400x600x600x740mm
Superfície de trabalho com

formato em “L”, em madeira
MDP (Painéis de Partículas de

Média Densidade) com espessura
mínima de 25mm, formando uma

peça única; Revestimento em
laminado melamínico de alta

resistência, texturizado com no
mínimo 0,3mm de espessura na

parte superior e inferior da
superfície, na cor a definir;
Bordas retas, em todo seu
perímetro, com perfil de
acabamento em fita de

poliestireno semirrígido, com
3,0mm de espessura no mínimo
(na mesma cor da superfície),

contendo raio da borda de contato
com o usuário com no mínimo

2,5mm, conforme NBR 13966-
Tabela 1, coladas pelo processo

HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiação com

acabamento em PVC rígido
texturizado na mesma cor do

tampo, com diâmetro de 60mm;
A parte inferior do tampo deverá

conter buchas metálicas
embutidas para receber os

parafusos de fixação do tampo à
estrutura metálica da mesa;

Deverá permitir a inscrição de um
quadrado com medidas de

profundidade e larguras mínimas,
conforme Figura 3 da NBR

13966.
Painel frontal: 02 Painéis frontais

em madeira MDP (painéis de
partículas de média densidade)
com 18,0mm de espessura no

mínimo; Revestimento em
laminado melamínico de baixa

pressão nas duas faces, na mesma
cor da superfície de trabalho; As

bordas deverão ser retas e
recebem proteção de fita de
poliestireno semirrígido com

l,0mm de espessura, no mínimo,
na mesma cor do laminado,

coladas pelo processo HOLT-

-'vK--

R$8.340,00R$1.390,0006und10
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•''iMELT. A fixação do painel
frontal na estrutura deverá ser por
meio de quatro pinos de aço com

rosca padrão M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.

Componentes Metálicos: A
sustentação do tampo deverá ser

através de suas estruturas: laterais
e central, interligada por calhas

horizontais, que deverão propiciar
a estruturação do conjunto.

Pé Central: A estrutura central

deverá ser em chapa #18 no

mínimo, dobrada com formato

retangular, sendo dois lados de

120mm e os outros dois com

40mm, ficando um abertura

frontal de llOmm, formando um

canal para passagem da fiação.

Os lados de 40mm possuem 03

abas de lOmm cada, formando

dobras ortogonais, a última aba

de cada lado possui dois recortes

medido 50xl0mm para apoio da

tampa removível; Possui, próximo

às extremidades superior e
inferior, elementos de ligação

medindo 96X20mm,

confeccionado em chapa de aço

com espessura mínima de

l,25mm, para travamento

evitando a abertura da estrutura;

•í;'A '
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MESA RETA 1400X600MM
Medidas: 1400x600x740mm
Superfície de trabalho com

formato retangular, em madeira
MDP (Painéis de Partículas de

Média Densidade) com espessura
mínima de 25mm, formando uma

peça única. Revestimento em
laminado melamínico de alta

resistência, texturizado com no
mínimo 0,3mm de espessura na

parte superior e inferior da
superfície, na cor a definir;
Bordas retas, em todo seu
perímetro, com perfil de
acabamento em fita de

poliestireno semirígido, com
3,0mm de espessura no mínimo
(na mesma cor da superfície),

contendo raio da borda de contato
com o usuário com no mínimo

2,5mm, conforme NBR 13966-
Tabela 1, coladas pelo processo

HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiação com

acabamento em PVC rígido
texturizado na mesma cor do

tampo, com diâmetro de óumm;
A parte inferior do tampo deverá

conter buchas metálicas

embutidas para receber os

parafusos de fixação do tampo à

estrutura metálica da mesa.

~-~A

R$7.548,00R$629,001213 un
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Painel frontais em madeira MPD
(painéis de partículas de média

densidade) com 18,0mm de
espessura no mínimo.

Revestimento em laminado
melamínieade-baixa pressão nas

duas faces, na mesma cor da
superfície de trabalho;

As bordas deverão ser retas e
recebem proteção de fita de

poliestireno semirrígido com
l,0mm de espessura, no mínimo,

na mesma cor do laminado,
coladas pelo processo HOLT-
MELT. A fixação do painel

frontal na estrutura deverá ser por
meio de quatro pinos de aço com

rosca padrão M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.

Componentes Metálicos: A

sustentação do tampo deverá ser

através de suas estruturas

laterais, interligadas por calha

horizontal, que deverão propiciar

a estruturação do conjunto.

- -rf—\

Pés Laterals: As estruturas
laterais em forma de um “L”, com

medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de
ligação, da base inferior com a

superior, deverá ser por meio de
duas colunas paralelas

confeccionadas em tubos de aço
com 044mm e espaçamento

mínimo entre elas de 100mm,
formando um pórtico. Uma

coluna deverá conter 04 furos
para fixação do painel frontal e

calha estrutural por meio de
rebites repuxo;

As colunas deverão possuir

sistema de travamento inferior

por meio de barra de aço,

medindo com
dimensão longitudinal de

100mm, soldado por meio de

processo MIG; Entre as colunas

tem duas alças, equidistantes do

centro 200mm, confeccionadas

em chapa de aço com espessura

mínima de l,5mm, para fixação

das grapasdas tampas

removíveis; Tampas laterais

removíveis, tanto do interno

como do lado externo, dobradas

em chapa de aço com espessura

mínima de l,25mm, medindo

95mm de largura e com 04 abas

de lOmm dobradas (duas de cada

lado). Altura de 670mm a tampa

externa e 610 a interna. Sistema

de engate por meio de grapas

metálicas sem arestas cortantes,

com recorte arqueado na parte

inferior para remoção e

-.Vv-
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%4i/ÓVC-rV>ÿ
Base superior do pórtico em

chapa de aço #14 (no mínimo),
dobrada, medindo 448x44mm c
com abas de 10mm. Os cantos

das dobras deverão ser
arredondados com raio mínimo
de 5mm e as extremidades das

abas arredondadas com raio
mínimo de lOmm, evitando

arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plásticas; A base

superior deverá conter dois furos
com formato oblongo, medindo

20mm, distanciados entre si
448mm ou múltiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do

pórtico, perpendicular às colunas,

contém um apoio em chapa de

aço com espessura mínima de

l,5m, dobrada a 180S, formando

um arco com laterais retas,

formado um trapézio irregular

com a base retangular. A

extremidade anterior será

soldada na coluna e extremidade

posterior receberá uma peça com

formato semiesférico moldado

em peça única, sem emendas,

diâmetro de 50mm e altura de

45mm, com suporte interno em

aço para fixação da sapata

niveladora

• -v-

Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com diâmetro mínimo de

60mm, possui formato cónico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem mínima de 15mm.

Calhas metálicas estrutural
confeccionada em chapa de aço
#18 (no mínimo), dobrada, com

formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado

de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de

60mm;
As extremidades das calhas

possuem fechamentos em chapa
de aço medindo 99x17mm com

espessura mínima de l,5mm, com
dois furos para ligação desta às
estruturas laterais, não sendo
permitido o uso de solda para

essa função. Possui também as
extremidades um recorte em

diagonal na face inferior, com
ângulo de 45°, não permitindo o

contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o

acesso a fiação; Na calha deverá
conter 02 (dois) suportes, no

mínimo, para tomadas em chapa
de aço com espessura mínima de

,-y..
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u>l,5mm, medindo 99xl7mm, e
furos para instalação de tomadas,

fixados na calha através de
parafusos.

Acabamento e montagem:

&

A fixação da estrutura aos tampos
é feita através de buchas

metálicas, cravadas abaixo dos
tampos e parafusos com rosca

milimétrica e arruelas de pressão;
Todas as peças metálicas

utilizadas deverão receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5

por imersão e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino,
decapagem ácida, refinador de

sais de titânio, fosfatização,
passivação e secagem, sendo a

última com água deionizada
seguido de secagem, preparando a
superfície para receber a pintura;
Todas as peças metálicas deverão
receber pintura epóxi-pó, fixada

por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta

temperatura, na cor a definir;
Após a montagem da mesa e

todos seus componentes e
acessórios, deverá apresentar um

espaço livre, destinado à
acomodação e movimentação dos
membros inferiores dos usuários,
conforme figuras 4 e 5 daNBR

13966.
- Apresentar certificado de

conformidade de acordo com as

normas da ABNT NBR 13.966

(edição mais recente) emitido por

certificadora acreditada pelo

IN METRO; no certificado deverão

estar identificados o fabricante e

o modelo ofertado;

sag*

MESAS DE REUNIÃO
REDONDA

Medidas: 1200x740mm
Tampo: Tampo com formato
circular, em madeira MDP

(Painéis de Partículas de Média
Densidade) com espessura

mínima de 25mm, formando uma
peça única;

Revestimento em laminado
melamínico de alta resistência,

texturizado, com no mínimo
0,3mm de espessura na parte

superior e inferior do tampo, na
cor a definir;

Bordas retas, em todo seu
perímetro, com perfil de
acabamento em fita de

poliestireno semirrígido, com
3,0mm de espessura no mínimo

(na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de contato

com o usuário com no mínimo
2,5mm, conforme NBR 13966-
Tabela 1, coladas pelo processo

HOLT-MELT (a quente);
A parte niferior do tampo deverá

R$4.440,00R$740,0006und14
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conter buchas metálicas

embutidas para receber os
parafusos de fixação do tampo à

estrutura metálica da mesa.
Estrutura metálica:

IP

%T.'

'

'>v'

Estrutura central composta por
tudo de aço eslitado, com secção

circular e diâmetro de 4”,
espessura da parede de l,5mm, no

mínimo;
Possui quatro apoios na parte

superior, perpendicular a
estrutura central, em tubo de aço
eslitado de secção quadrada de
30x30mm, com espessura da
parede de l,2mm no mínimo;

Na base inferior, parte frontal do

pórtico, perpendicular às colunas,

contém um apoio em chapa de

aço com espessura mínima de

l,5m, dobrada a 1805, formando

um arco com laterais retas,

formado um trapézio irregular

com a base retangular. A

extremidade anterior será

soldada na coluna e extremidade

posterior receberá uma peça com

formato semiesférico moldado

em peça única, sem emendas,

diâmetro de 50mm e altura de

45mm, com suporte interno em

aço para fixação da sapata

niveladora

r~\

para fixação da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em

poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com diâmetro mínimo de

60mm, possui formato cónico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem mínima de 15mm;
Os apoios superiores têm em

suas extremidades ponteiras

plásticas em poliuretano

texturizado fosco, nos formatos

dos

tubos;
Cada apoio será ortogonal em

relação ao outro, tanto os
superiores quanto os inferiores.

Acabamento e montagem:
A fixação da estrutura aos tampos

é feita através de buchas
metáiicas, cravadas abaixo dos
tampos e parafusos com rosca

milimétrica e arruelas de pressão;
Todas as peças metálicas

utilizadas deverão receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5

por imersão e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino,
decapagem ácida, refinador de

sais de titânio, fosfatização,
passivação e secagem, sendo a

última com água deionizada
seguido de secagem, preparando a

**&ÿ-
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superfície para receber a pintura;
Todas as peças metálicas deverão
receber pintura epóxi-pó, fixada

por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta

temperatura, na cor a definir.

- Apresentar certificado de

conformidade de acordo com as

normas da ABNT NBR 13.966

(edição mais recente) emitido por

certificadora acreditada pelo

INMETRO; no certificado deverão

estar identificados o fabricante e

o modelo ofertado;

& ry<9:

‘S&’

k. • MESA DE REUNIÃO
OVALADA DE 2400MM

Medidas; 2400x1100x740mm
Tampo:

Tampo com formato oval, raio de
550mm nas extremidades, em

madeira MDP (Painéis de
Partículas de Média Densidade)

com espessura mínima de 25mm,
formando uma peça única;
Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência,
texturizado com no mínimo
0,3mm de espessura na parte

superior e inferior do tampo, na
cor a definir;

Bordas retas, em todo seu
perímetro, com perfil de
acabamento em fita de

poliestireno semirígido, com
3,0mm de espessura no mínimo

(na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de contato

com o usuário com no mínimo
2,5mm, conforme NBR 13966-
Tabela 1, coladas pelo processo

HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiação com
acabamento em PVC rígido
texturizado na mesma cor do

tampo, com diâmetro de 60mm;
A parte inferior do tampo deverá

conter buchas metálicas
embutidas para receber os

parafusos de fixação do tampo à
estrutura metálica da mesa.

Painel central:

st*-:

•«r.

R$1.264,00R$1.264,00und 0115
~r\
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v:

Painel central em madeira MPD
(painéis de partículas de média

densidade) com 18,0mm de
espessura no mínimo;

Revestimento em laminado
melamínico de baixa pressão nas

duas faces, na mesma cor do
tampo;

As bordas deverão ser retas e
recebem proteção de fita de
poliestireno semirrígido com

l,0mm de espessura, no mínimo,
na mesma cor do laminado,

coladas pelo processo HOLT-
- -MELTr—

A fixação do painel na estrutura
deverá ser por meio de quatro
pinos de aço com rosca padrão

, ,»7.i
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M6 c tambor de travamento em
ZAMAK.

Componentes Metálicos:
A sustentação do tampo deverá
ser através de suas estruturas
laterais, interligada por calhas

horizontais e o painel central, que
deverão propiciar a estruturação

do conjunto.
Pés Laterais

..JÃ*

As estruturas laterais em forma de
um “I”, com medidas totais de

44x750x700 (LxPxH);

A estrutura vertical-de ligação, da
base inferior com a superior,
deverá ser por meio de duas

colunas paralelas confeccionadas
em tubos de aço com 044mm e
espaçamento mínimo entre elas

de 100mm, formando um pórtico.
Uma coluna deverá conter 04
furos para fixação do painel

frontal e calha estrutural por meio
de rebites repuxo;

As colunas deverão possuir
sistema de travamento inferior

por meio de barra de aço,
medindo 3/16”x3/8”, com

dimensão longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo

MIG;
Entre as colunas tem duas alças,

equidistantes do centro 200mm,

confeccionadas em chapa de aço

com espessura mínima de

l,5mm, para fixação das grapas

das tampas removíveis;

A-

Tampas laterais removíveis, tanto
do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aço com
espessura mínima de l,25mm,

medindo 95mm de largura e com
04 abas de 10mm dobradas (duas
de cada lado). Altura de 670mm a

tampa
externa e 610 a interna. Sistema

de engate por meio de grapas
metálicas sem arestas cortantes,
com recorte arqueado na parte

inferior para remoção e passagem
de fiação;

Base superior do pórtico em
chapa de aço #14 (no mínimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de lOmm. Os cantos

das dobras deverão ser
arredondados com raio mínimo
de 5mm e as extremidades das

abas arredondadas com raio
mínimo de 10mm, evitando

arestas cortantes, sem uso de
---ponteiras plásticas;

Na base inferior, perpendiculares
às colunas, contém dois apoios

confeccionados em chapa de aço
com espessura mínima de l,5m,
dobrada a 180°, formando um

arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base

£ÿ:
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retangular. A extremidade
anterior será soldada na coluna e
extremidade posterior receberá

uma peça com formato
semiesférico moldado em peça

única, sem emendas, diâmetro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em aço para
fixação da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com diâmetro mínimo de

60mm, possui formato cónico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem mínima de 15mm.

Calha metálica:

&
V"-

Calha estrutural confeccionada
em chapa de aço #18 (no

mínimo), dobrada, com formato
“J” medindo 102x60mm;

Possui dobras na parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado

de 102mm e de lOmm
perpendicular a dobra de 20mm.
Na parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de

60mm;
As extremidades das calhas

possuem fechamentos em chapa
de aço medindo 99x17mm com

espessura mínima de l,5mm, com
dois furos para ligação desta às
estruturas laterais, não sendo
permitido o uso de solda para

essa função. Possui também as
extremidades um recorte em

diagonal na face inferior, com
ângulo de 45°, não permitindo o

contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o

acesso a fiação;
Na calha deverá conter 02 (dois)

suportes, no mínimo, para
tomadas em chapa de aço com
espessura mínima de 1,5mm,

medindo 99x17mm, e furos para
instalação de tomadas, fixados na

calha através de parafusos.
Acabamento e montagem:

A fixação da estrutura aos tampos
é feita através de buchas

metálicas, cravadas abaixo dos
tampos e parafusos com rosca

milimétrica e arruelas de pressão;
Todas as peças metálicas

utilizadas deverão receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5

por imersão e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino,
decapagem ácida, refinador de

sais de titânio, fosfatização,
passivação e secagem, sendo a

última com água deionizada
seguido de secagem, preparando a
superfície para receber a pintura;
Todas as peças metálicas deverão
receber pintura epóxi-pó, fixada

por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta

temperatura, na cor a definir.
- Apresentar certificado de

-1&- '
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wconformidade de acordo com as

normas da ABNT NBR 13.966

(edição mais recente) emitido por

certificadora acreditada pelo

IN METRO; no certificado deverão

estar identificados o fabricante e

o modelo ofertado;

& &
%!VtW

GAVETEIRO VOLANTE
COM DUAS GAVETA E UM

GAVETÃO
Medidas: 402x500x600mm

Tampo:
Tampo em partículas de média
densidade, em chapa única com
no mínimo 25mm de espessura;

Revestimento em laminado
melamínico de alta resistência,

texturizado, com no mínimo
0,3mm de espessura na parte

superior e inferior do tampo, na
cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrígido com
espessura mínima de 3mm, na

mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu

perímetro com raio mínimo de
2,5mm, coladas a quente por

meio do processo HOLT MELT;
Possui recorte na parte posterior
lado inferior, com profúndidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando

próximo às extremidades há uma
distância de 15mm e da parte
posterior há uma distância de

6mm, que propicia acabamento
perfeito na montagem das peças.

Base:
Base em partículas de média

densidade, chapa única com no
mínimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em
sua superfície superior e inferior,

na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas por fita de

poliestireno semirrígido com
espessura mínima de lmm no

mesmo padrão do revestimento
do tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando

próximo às extremidades há uma
distância com cerca de 15mm e
6mm da parte posterior da peça,
que propicia acabamento perfeito

na união das peças.
Laterais:

Laterais em partículas de média
densidade, chapa única com no

mínimo 18mm de espessura,
medindo 480x525mm (PxH);
Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em
ambas as faces das peças, na

mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas por fita de

" '
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apoliestireno semirrígido com
espessura mínima de 1 mm no

mesmo padrão do revestimento
do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando

próximo às extremidades há uma
distância com cerca de 15mm e
6mm da parte posterior da peça,

que propicia acabamento perfeito
na montagem das peças;

Na parte frontal interna, paralelo
ao recorte posterior, outro recorte
para embutir a vareta de alumínio

do mecanismo de travamento
simultâneo das gavetas.

Fundo:
Fundo em partículas de média
densidade, chapa única com no

minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em
ambas as faces da peça, na

mesma cor do tampo;
É embutido nas laterais, tampo
superior c inferior, com perfeita
junção, a 3mm de profundidade

com recuo de 6mm do limite
posterior do gaveteiro, sem

frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do móvel.

Gavetas:
Três gavetas com frente em

partículas de média densidade,
em chapa única com no mínimo

18mm de espessura, medindo
390x165mm (LxH);

Revestimento em laminado
melamínico de alta resistência em

ambas as faces das peças, na
mesma cor do tampo;

Possui bordas protegidas por fita

de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de 3mm, na

mesma cor do tampo, com
bordas arredondadas em todo

seu perímetro com raio mínimo

de 2,5mm, coladas a quente por

meio do processo

r

v< •

r

HOLT MELT;
Corpo da gaveta em chapa de aço
com espessura mínima de 0,9mm,
com profundidade interna mínima

de 345mm e largura mínima de
335mm;

Revestimento do corpo da-gaveta
em pintura epóxi pó na cor preta,
fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta

temperatura, pré-tratamento em 9
banhos, sendo 5 por imersão e 4

por meio de lavagem, desengraxe
alcalino, decapagem ácida,
refmador de sais de titânio,
fosfatização, passivação e

secagem, sendo a última lavagem
com água deionizada seguida de

___
secagem;_

f£: *
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As guias metálicas são em chapa
de aço com espessura mínima de
1 ,2mm, soldada na parte inferior
lateral do corpo da gaveta, com

sistema de deslizamento por meio
de roldanas em poliamida rígida
injetada, tem um eixo inoxidável
fixado a uma guia metálica que é
fixada na lateral do gaveteiro por
meio de parafusos cabeça chata

tipo CHIPBOARD zincado;
As guias deveram ter um sistema
de trava no final do curso ao seu

fechamento evitando que a
mesma se abra ao inclinar o

gaveteiro.
Sistema de travamento:

Travamento simultâneo das
gavetas por meio de barra de
alumínio com pinos e travas

reguláveis, fechadura cilíndrica
com pino de aço com movimento

orbital ao eixo;
Possui duas cópias de chave com

capa plástica de proteção e
sistema escamoteável, evitando

que a mesma se quebre;
Cada fechadura possui segredo

único evitando que a chave de um
gaveteiro possa abrir o outro.
- Apresentar certificado de

conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13.961

(edição mais recente) emitido por

certificadora acreditada pelo

INMETRO; no certificado deverão

estar identificados o fabricante e

o modelo ofertado;
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ARMARIO BAIXO
Medidas: 800x500x740mm

Modulados, composto de laterais,
fundo, base, 01 prateleira, portas
e tampo, conforme especificações

a seguir:
Tampo em partículas de média
densidade, em chapa única com
no mínimo 25mm de espessura.

Revestimento em laminado
melamínico de alta resistência,

texturizado, com no mínimo
0,3mm de espessura na parte

superior e inferior do tampo, na
cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrígido com
espessura mínima de 3mm, na

mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu

perímetro com raio mínimo de
2,5mm, coladas a quente por

meio do processo HOLT MELT;
Possui recorte na parte posterior

lado inferior, que propicia
acabamento perfeito na

montagem das peças; Possui
fixado em seu lado inferior uma
chapa de aço dobrada para apoio

das portas e um pino de aço
inoxidável para o travamento da

fechadura.

/•s

R$7.440,00R$744,0010und20
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$Portas: Duas portas de abrir em
partículas de média densidade,

em chapa única com no mínimo
de 18mm de espessura;

Revestimento em laminado
melamínico de alta resistência,
texturizado, com no mínimo

0,3mm de espessura em ambas as
faces das peças, na mesma cor do
tampo. Possui bordas protegidas

por fita de poliestireno
semirrígido com espessura

mínima de lmm, na mesma cor
do tampo, coladas a quente pelo
processo HOLT MELT. Cada
porta possui, no mínimo, duas

dobradiças em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura
de no mínimo 270°, fixadas por

parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabeça chata

medindo 20x4mm;
Apresenta sistema de pressão

acionado ao ser fechada, por meio
de molas de alta resistência em

aço zincado e lubrificado,
evitando corrosão, e peça em

plástico de engenharia poliamida
para travamento, mantendo a

porta pressionada para dentro sem
folgas depois de fechada;

Tem eixo em aço inoxidável em
sua articulação com buchas de

POLIACETAL, evitando o atrito
e eliminando a necessidade de

lubrificação;
Numa das portas contém uma
chapa de aço para travamento,

sem arestas cortantes e
arredondada com raio de 10mm;

Possui um puxador em cada
porta, em alumínio anodizado e
arqueado com formato convexo,

com diâmetro minimo de lOmm e
largura de no mínimo 100mm.
Fechadura com mecanismo em
aço cromado, medindo cerca de
74x30xl4mm e cilindro em aço

cromado com diâmetro de 19mm
e altura de 22mm; Dotado de

molas e pinos em latão ou aço,
lubrificados com graxa naval de

auto desempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo

atritos e evitando possíveis
travainentos. Cada fechadura tem

um segredo individual, não
permitindo que a chave de outra

fechadura a abra;
Possui lingueta de aço com

mecanismo que permite o giro de
duas hastes em alumínio no eixo

vertical, sendo uma na parte
superior e outra na inferior,

fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabeça chata

medindo llx3,5mm;
As chaves possuem acabamento

em poliuretano injetado, com
sistema de segurança que permite

a dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilindro;

Possui hastes em aluminio com
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diâmetro de 6mm. Numa das
extremidades de cada haste

contém um acessório de
travamento com formato de

gancho em sentido perpendicular
à haste, com buchas em plástico

dc engenharia poliamida,
descartando a necessidade de

lubrificação e reduzindo o atrito
dos componentes, fixados por

meio de parafusos
autoatarraxantes de cabeça chata

medindo 30x3,5mm;
Na ponta do cilindro tem um
acabamento em aço repuxado

com espessura mínima de 0,4mm,
com revestimento cromado.

Prateleiras:
Uma prateleira regulável, em

partículas de média densidade,
chapa única com no mínimo

18mm de espessura;
Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em
sua superfície superior e inferior,

na mesma cor do tampo;
Possui bordas transversais

protegidas por fita de poliestireno
semirrígido com espessura
mínima de lmm no mesmo

padrão do revestimento do tampo;
Nas bordas longitudinais de

contato com o usuário tem fita

com espessura mínima de 3mm,

arredondadas com raio de

IP
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2,5mm no mínimo, colados a
quente por meio do processo

HOT MELT;
Cada prateleira contém quatro
suportes em poliuretano rígido
com sistema de engate para os

pinos de regulagem; o travamento
das prateleiras reguláveis é feito

por meio de pinos em aço
inoxidável fixos nas laterais por

meio de furos para engate.
Base em partículas de média

densidade, chapa única com no
mínimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em
sua superfície superior e inferior,
na mesma cor do tampo; bordas

protegidas por fita de poliestireno
semirrígido com espessura
mínima de lmm no mesmo

padrão do revestimento do tampo,
colados a quente por meio do

processo HOT MELT;
Possui recorte, que propicia

acabamento perfeito na união das
peças;

Possui reguladores de nível em
polipropileno injetado, com
forma telescópica cilíndrica,

diâmetro de 55mm e altura de
35mm, e ajuste de no mínimo

20mm, por meio de parafuso de
aço zincado com rosca padrão

5/16” engatado a porca sextavada

’"&r\
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5/16”. Permite a regulagem de

altura pelo lado interno do
armário.

Laterais em partículas de média
densidade, chapa única com no

mínimo 18mm deespessura,
Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em
ambas as faces das peças, na
mesma cor do tampo; bordas

protegidas por fita dc poliestireno
semirrígido com espessura
mínima de lmm no mesmo

padrão do revestimento do tampo,
colada a quente por meio do

processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia

acabamento perfeito na
montagem das peças;

No sentido longitudinal, das
laterais, contém duas fileiras de
furos com diâmetro de 5mm,
distanciados entre si 64mm,

possibilitando o ajuste da
prateleira regulável a cada 64mm;

Fundo:
Fundo em partículas de média
densidade, chapa única com no

mínimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em
ambas as faces da peça, na

mesma cor do tampo;
Sapatas niveladoras em

polipropileno injetado, com
formato telescópico cilíndrico,
com diâmetro de 55mm e altura

de 35mm, possibilitando ajuste de
no mínimo 20mm, por meio de
parafuso de aço zincado e rosca
padrão 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16’Vfixa<la a

um suporte de poliuretano
injetado; Contém três furos para
fixação, por meio de parafusos

autoatarraxantes, zincados.
Montagem:

O travamento das laterais ao
tampo superior e inferior é feito
por meio de cavilhas em madeira
estriada e pinos dc aço inoxidável

com rosca padrão M6, com
rebaixo na extremidade oposta à

rosca para o travamento, por meio
de tambor em ZAMAK e recorte
para engate do pino de aço, o qual

é fixado ao tampo superior e
inferior por meio de pino em

ZAMAK, rosca padrão M6 na
parte interna e rosca

autoatarraxante na externa, com
recortes no fio da rosca para que a
mesma trave e não solte da peça,
são no mínimo duas cavilhas e
dois pinos de aço por junção.
- Apresentar certificado de

conformidade de acordo com as

normas da ABNT NBR 13.961

(edição mais recente) emitido por

certificadora acreditada pelo

IN METRO; no certificado deverão

estar identificados o fabricante e
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ARMÁRIO ALTO
Medidas; S00x500xI600mm

Modulados, composto de laterais,
fundo, base, 04 prateleiras, portas
e tampo, conforme especificações

a seguir:
Tampo: em partículas de média
densidade, em chapa única com
no mínimo 25mm de espessura;

Revestimento em laminado
melamínico de alta resistência,

texturizado, com no mínimo
0,3mm de espessura na parte

superior e inferior do tampo, na
cor a definir; Possui bordas

protegidas por fita de poliestireno
semirrígido com espessura

mínima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas

arredondadas em todo seu
perímetro com raio mínimo de
2,5mm, coladas a quente por

meio do processo HOLT MELT;
Portas: Duas portas de abrir em
partículas de média densidade,

em chapa única com no mínimo
de 18mm de espessura;

Revestimento em laminado
melamínico de alta resistência,

texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura em ambas as
faces das peças, na mesma cor do

tampo;
Possui bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrígido com
espessura mínima de lmm, na
mesma cor do tampo, coladas a

quente pelo processo HOLT
MELT; Cada porta possui, no
mínimo, três dobradiças em

ZAMAK, adonisado, que permita
abertura de no mínimo 270°,

fixadas por parafusos anodizados,
auto atarraxantes, de cabeça chata

medindo 20x4mm; Apresenta
sistema de pressão acionado ao

ser fechada, por meio de molas de
alta resistência em aço zincado e
lubrificado, evitando corrosão, e
peça em plástico dc engenharia

poliamida para travamento,
mantendo a porta pressionada

para dentro sem folgas depois de
fechada;

Tem eixo em aço inoxidável em
sua articulação com buchas de

POLIACETAL, evitando o atrito
e eliminando a necessidade de

lubrificação;
Possui um puxador em cada

porta, em alumínio extrudado e
arqueado com formato convexo,

com diâmetro mínimo de 1Omm e
largura de no mínimo 1OOmm.

Fechadura: com mecanismo em
aço cromado, medindo cerca de
74x30xl4mm e cilindro em aço

cromado com diâmetro de 19mm
e altura de 22mm; Dotado de

molas e pinos em latão ou aço,
lubrificados com graxa naval de

R$13.840,00R$1.384,00und 1023
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Sauto desempenho em todo

mecanismo interno, reduzindo
atritos e evitando possíveis

travamentos; Cada fechadura tem
um segredo individual, não

permitindo que a chave de outra
fechadura a abra; Possui lingueta

de aço com mecanismo que
permite o giro de duas hastes em
alumínio no eixo vertical, sendo
uma na parte superior e outra na

inferior, fixado por meio de
parafusos auto atarraxantes de

cabeça chata medindo llx3,5mm;
As chaves possuem acabamento

em poliuretano injetado, com
sistema de segurança que permite

a dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilindro;
Prateleiras: 03 prateleiras
reguláveis e 01 fixa para

travamento, em partículas de
média densidade, chapa única

com no mínimo 18mm de
espessura; Revestimento em
laminado melamínico de alta
resistência em sua superfície

superior e inferior, na mesma cor
do tampo; Possui bordas

transversais protegidas por fita de
poliestireno semirrígido com
espessura mínima de lmm no

mesmo padrão do revestimento
do tampo; Nas bordas

longitudinais de contato com o
usuário tem fita com espessura
mínima de 3mm, arredondadas
com raio de 2,5mm no mínimo,
colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Cada

prateleira contém quatro suportes
em poliuretano rígido com

sistema de engate para os pinos
de regulagem; o travamento das
prateleiras reguláveis é feito por
meio de pinos em aço inoxidável

fixos nas laterais por meio de
furos para engate.

Base: em partículas de média

densidade, chapa única com no

mínimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado

V
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melamínico de alta resistência em
sua superfície superior e inferior,

na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrígido com
espessura mínima de lmm no

mesmo padrão do revestimento
do tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT;

Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na união das

peças
Possui reguladores de nível em

polipropileno injetado, com
forma telescópica cilíndrica,

diâmetrode.55mm e altura de
35mm, e ajuste de no mínimo

20mm, por meio de parafuso de
aço zincado com rosca padrão

>y\
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IF5/16”-engatado a porca sextavada
5/16”. Permite a regulagem de

altura pelo lado interno do
armário.

Laterais: em partículas de média
densidade, chapa única com no
mínimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em
ambas as faces das peças, na

mesma cor do tampo; Tem bordas
protegidas por fita de poliestireno

semirrígido com espessura
mínima de lmm no mesmo

padrão do revestimento do tampo,
colada a quente por meio do

processo HOT MELT; Possui
recorte que propicia acabamento
perfeito na montagem das peças;

No sentido longitudinal, das
laterais, contém duas fileiras de
furos com diâmetro de 5mm,
distanciados entre si 64mm,

possibilitando o ajuste da
prateleira regulável a cada 64mm;

Fundo: em partículas de média
densidade, chapa única com no

minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em
ambas as faces da fieça, na

mesma cor do tampo; É embutido
nas laterais, tampo superior e

inferior, com perfeita junção, sem
frestas e mantendo travamento e
estabilidade do corpo do móvel.

Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com

formato telescópico cilíndrico,
com diâmetro de 55mm e altura

de 35mm, possibilitando ajuste de
no mínimo 20mm, por meio de
parafuso de aço zincado e rosca
padrão 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16”, fixada a

um suporte de poliuretano
injetado; Contém três furos para
fixação, por meio de parafusos

auto atarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento das
laterais ao tampo superior e
inferior é feito por meio de

cavilhas em madeira estriada e
pinos de aço inoxidável com

rosca padrão M6, com rebaixo na
extremidade oposta à rosca para o
travamento, por meio de tambor

em ZAMAK e recorte para engate
do pino de aço, o qual é fixado ao

tampo superior e inferior por
meio de pino em ZAMAK, rosca

padrão M6 na parte interna e
rosca auto atarraxante na externa,
com recortes no fio da rosca para
que a mesma trave e não solte da

peça, são no mínimo duas
cavilhas e dois pinos de aço por

junção.
- Apresentar certificado de

conformidade de acordo com as

normas da ABNT NBR 13.961

(edição mais recente) emitido por
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çertifiçadora acreditada pelo

INMETRO; no certificado deverão

estar identificados o fabricante e

o modelo ofertado;

<y-.

ESTAÇÃO DE TRABALHO
PARA UM LUGAR EM “L”

1400X1400MM
Descrição: Estação de Trabalho

composta por 01 posto de
trabalho, constituídos por

superfície com formato em “L”,
fixadas em painéis divisórios

médios integráveis, moduláveis,
sistémicos e dotados de sistemas

para fiação.
Superfície de trabalho:

Uma superfícies por estação,
sendo cada constituída por uma

peça única;
Com dimensões de 1400(L1) x

1400(L2) x 600(P) x 740(h) mm,
com tolerância dimensional de + /

- 5%;
Confeccionada em madeira MDP
(Painéis de Partículas de Média

Densidade) com espessura
mínima de 25 mm;

Revestimento em laminado
melamínico de alta resistência,

texturizado com no mínimo
0,3mm de espessura na parte

superior e inferior da superfície,
na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu
perímetro, com perfil de

acabamento em fita de PVC, com
3,Omni ue espessura no mínimo
(na mesma cor da superfície),

contendo raio da borda de contato
com o usuário com no mínimo

2,5mm, conforme NBR 13966-
Tabela 1, coladas pelo processo

HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiação com

acabamento em PVC rígido
texturizado na cor compatível

com a do tampo, com diâmetro de
60 mm;

A parte inferior do tampo deverá
conter buchas metálicas

embutidas para receber os
parafusos de fixação do tampo às

mãos francesas;
A fixação de cada superfície às
divisórias será por meio de três
mãos francesas, uma em cada

lado e uma no centro,
confeccionada em chapa de aço #

16 (e=l,5 mm), no mínimo,
dobrada, encaixada nos

montantes do painel divisório.
Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de
um “L”, com medidas totais de
- 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligação, da
base inferior com a superior,
deverá ser por meio de duas

colunas paralelas confeccionadas
em tubos de aço com 044mm e
espaçamento mínimo entre elas

s*
V V -

R$28.900,00R$2.890,0010und31
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*'/de 100mm, formando um pórtico.
Uma coluna deverá conter 04
furos para fixação do painel

frontal e calha estrutural por meio
de rebites repuxo;

As colunas deverão possuir
sistema de travamento inferior

por meio de barra de aço,
medindo 3/16”x3/8”, com

dimensão longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo

MIG;
Entre as colunas tem duas alças,
equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de aço

com espessura mínima de l,5mm,
para fixação das tampas

removíveis;
Possui grapas, para fixar na

cremalheira do painel divisório,

confeccionadas em chapa de aço

# 16, soldadas na parte frontal

das colunas em toda sua

extensão;

&% *3ó/.

5*'

Tampas laterais removíveis, tanto
do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aço com
espessura mínima de l,25mm,

medindo 95mm de largura e com
04 abas de 10mm dobradas (duas
de cada lado). Altura de 670mm a

tampa externa e 610 a interna.
Sistema de engate por meio de
grapas metálicas sem arestas

cortantes, com recorte arqueado
na parte inferior para remoção e

passagem de fiação;
Base superior do pórtico em

chapa de aço #14 (no, mínimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos

das dobras deverão ser
arredondados com raio mínimo
de 5mm e as extremidades das

abas arredondadas com raio
mínimo de 1Omm, evitando

arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plásticas;

A base superior deverá conter
dois furos com formato oblongo,

medindo 20mm, distanciados
entre si 448mm ou múltiplo de

32mm;
Na base inferiur, parte frontal do
pórtico, perpendicular às colunas,

contém um apoio em chapa de
aço com espessura mínima de

l,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas,

formado um trapézio irregular
com a base retangular. A

extremidade anterior será soldada
na coluna e extremidade posterior
receberá uma peça com formato
semiesférico moldado em peça

única, sem emendas, diâmetro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em aço para
fixação da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de

*jr°\
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2.1/2, com diâmetro mínimo de
60mm, possui formato cónico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem mínima de 15mm.

Painel Divisor:
Cada estação será sustentada por

dois painéis divisor e um
montante;

Dois painéis com dimensões de
1400(L1 e L2) mm x 90(e) mm x
1100(h) mm e um montante de

90(e) x 90(e) mm, as dimensões
LI e L2 podem sem obtidas com
um único quadro estrutural ou por
meio da composição de quadros

conectados, a tolerância
dimensional será de + / - 5%;

Estrutura metálica:
Colunas confeccionada em chapa

de aço no mínimo l,2mm de
espessura, com recortes em todo
seu perfil permitindo a fixação de

tampos, acessórios e
componentes em alturas variadas.

Travessas horizontais
confeccionada em chapa de aço
no mínimo l,2mm de espessura,

conforme o comprimento do
quadro; Na travessa inferior

possui dois recortes retangulares
para passagem de fração do piso
para o lado interno do quadro,

com dois furos com diâmetro de
12mm para fixação de rebites de

repuxo padrão 5/16” para
colocação das sapatas

niveladoras, possibilitando a
regulagem na altura do quadro

com curso até 15 mm.
Na base inferior possui rodapé
confeccionado em chapa de aço
no.mínimo l,2mm de espessura,

conforme comprimento do
quadro; para a fixação de 2

tomadas elétricas convencionais e
2 RJ 45 para receber telefonia e
lógica (tomada de acordo com as
normas da ABNT NBR 14136).
Calha para passagem de fiação

com formato em “U”,
confeccionada em chapa de aço
no mínimo l,2mm de espessura,

fixado na estrutura viabilizando a
passagem da fiação entre um

quadro e outro.
Perfil de acabamento

confeccionado em alumínio
medindo aproximadamente

90x08mm (LxA) pelo
comprimento do quadro, tendo
perfil macho e fêmea, onde são

fixados por meio de encaixe tipo
“clic” é parafusada no quadro por

meio de rebites;
Nas uniões dos perfis de

acabamento deverá conter um
peça injetado em polipropileno,
para proteção e efeito estético.

Todas as partes metálicas deverão
ser soldadas por solda MIG e
receber pré-tratamento em 9

banhos sendo 5 por imersão e 4
por meio de lavagem: desengraxe

%
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alcalino, decapagem ácida,
refmador de sais de titânio,
fosfatização, passivação e

secagem, sendo a última com
água deionizada seguido de

secagem, preparando a superfície
para receber a pintura;

Todas as peças metálicas deverão
receber pintura epóxi-pó, fixada

por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta

temperatura, na cor a definir.
Placas de fechamento:

Placas com altura total do quadro

e largura conforme o

comprimento do quadro,

confeccionada em madeira MDP

(Painéis de Partículas de Média

Densidade) e espessura mínima

de 15 mm, revestida com
laminado melamínico,

texturizado em ambas as faces,

na cor a definir. Bordas retas

encabeçadas com fita de ABS

com espessura de lmm, coladas

pelo processo HOLT-MELT (a

quente);

A&

rA

ESTAÇÃO DE TRABALHO
PARA 4 LUGARES EM “X”

1400X1400MM
Descrição: Estação de Trabalho

composta por 04 postos de
trabalho, constituídos por

superfície com formato em “L”,
fixadas em painéis divisórios

médios integráveis, moduláveis,

sistémicos e dotados de sistemas
para fiação.

Superfície de trabalho:
Quatro superfícies por estação,
sendo cada constituída por uma

peça única;
Com dimensões de 1400(L1) x

1400(L2) x 600(P) x 740(h) mm,
com tolerância dimensional de + /

- 5%;
Confeccionada em madeira MDP
(Painéis de Partículas de Média

Densidade) com espessura
mínima de 25 mm;

Revestimento em laminado
melamínico de alta resistência,

texturizado com no mínimo
0,3mm de espessura na parte

superior e inferior da superfície,
na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu

perímetro, com perfil de

acabamento em fita de PVC, com

3,0mm de espessura no mínimo

(na mesma cor da superfície),

contendo raio da borda de

contato com o usuário com no

mínimo 2,5mm, conforme NBR

13966-Tabela 1, coladas pelo

processo HOLT-MELT (a quente);

R$27.600,00R$6.900,00und 0433
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&Passagem para fiação com
acabamento em PVC rígido

texturizado na cor compatível
com a do tampo, com diâmetro de

60 mm;
A parte inferior do tampo deverá

conter buchas metálicas
embutidas para receber os

parafusos de fixação do tampo às
mãos francesas;

A fixação de cada superfície às
divisórias será por meio de três
mãos francesas, uma em cada

lado e uma no centro,
confeçcionada em chapa de aço #

16 (e=l,5 mm), no mínimo,
dobrada, encaixada nos

montantes do painel divisório.
Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de
um “L”, com medidas totais de

44x520x700 (LxPxH);
A estrutura vertical de ligação, da

base inferior com a superior,
deverá ser por meio de duas

colunas paralelas confeccionadas
em tubos de aço com 044mm e
espaçamento mínimo entre elas

de 100mm, formando um pórtico.
Uma coluna deverá conter 04
furos para fixação do painel

frontal e calha estrutural por meio
de rebites repuxo;

As colunas deverão possuir
sistema de travamento inferior

por meio de barra de aço,
medindo 3/16”x3/8”, com

dimensão longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo

MIG;
Entre as colunas tem duas alças,
equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de aço
com espessura mínima de l,5mm,

para fixação das tampas
removíveis;

Possui grapas, para fixar na
cremalheira do painel divisório,
confeccionadas em chapa de aço

# 16, soldadas na parte frontal das
colunas em toda sua extensão;

Tampas laterais removíveis, tanto
do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aço com
espessura mínima de l,25mm,

medindo 95mm de largura e com
04 abas de lOmm dobradas (duas
de cada lado). Altura de 670mm a

tampa externa e 610 a interna.
Sistema de engate por meio de
grapas metálicas sem arestas

cortantes, com recorte arqueado
na parte inferior para remoção e

passagem de fiação;
Base superior do pórtico em

chapa de aço #14 (no mínimo),
dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos

das dobras deverão ser
arredondados com raio mínimo
de 5mm e as extremidades das

abas arredondadas com raio
mínimo de 10mm, evitando

3
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arestas cortantes, sem uso de

ponteiras plásticas;
A base superior deverá conter

dois furos com formato oblongo,
medindo 20mm, distanciados

entre si 448mm ou múltiplo de
32mm;

Na base inferior, parte frontal do
pórtico, perpendicular às colunas,

contém um apoio em chapa de
aço com espessura mínima de

l,5m, dobrada a 180°, fonnando
um arco com laterais retas,

formado um trapézio irregular
com a base retangular. A

extremidade anterior será soldada
na coluna e extremidade posterior
receberá uma peça com formato
semiesférico moldado em peça

única, sem emendas, diâmetro de
50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em aço para
fixação da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de
2.1/2, com diâmetro mínimo de
60mm, possui formato cónico na
parte superior e reto na inferior.
Regulagem mínima de 15mm.

Painel Divisor:
Cada estação será sustentada por

quatro painéis divisor e um
montante;

Quatro painéis com dimensões de
1400(L1 e L2) mm x 90(e) mm x
1100(h) mm e um montante de

90(e) x 90(e) mm, as dimensões
LI e L2 podem sem obtidas com
um único quadro estrutural ou por
meio da composição de quadros

conectados, a tolerância
dimensional será de + / - 5%;

Estrutura metálica:
Colunas confeccionada em chapa

de aço no mínimo l,2mm de
espessura, com recortes em todo
seu perfil permitindo a fixação de

tampos, acessórios e
componentes em alturas variadas.

Travessas horizontais
confeccionada em chapa de aço
no mínimo l,2mm de espessura,

conforme o comprimento do
quadro; Na travessa inferior

possui dois recortes retangulares
para passagem de fiação do piso
para o lado interno do quadro,

com dois furos com diâmetro de
12mm para fixação de rebites de

repuxo padrão 5/16” para
colocação das sapatas

niveladoras, possibilitando a
regulagem na altura do quadro

com curso até 15 mm.
Na base inferior possui rodapé

confeccionado em chapa de aço

no mínimo l,2mm de espessura,

conforme comprimento do

quadro; para a fixação de 2

tomadas elétricas convencionais

e 2 RJ 45 para receber telefonia e

&
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normas da ABNT NBR 14136).

Calha para passagem de fiação
com formato em “U”,

confeccionada em chapa de aço
no mínimo 1,2mm de espessura,
fixado na estrutura viabilizando a

passagem da fiação entre um
quadro e outro.

Perfil de acabamento
confeccionado em alumínio
medindo aproximadamente

90x08mm (LxA) pelo
comprimento do quadro, tendo
perfil macho e fêmea, onde são

fixados por meio de encaixe tipo
“clic” é parafusada no quadro por

meio de rebites;
Nas uniões dos perfis de

acabamento deverá conter um
peça injetado em polipropileno,
para proteção e efeito estético.

Todas as partes metálicas deverão
ser soldadas por solda MIG e
receber pré-tratamento em 9

banhos sendo 5 por imersão e 4
por meio de lavagem: desengraxe

alcalino, decapagem ácida,
refinador de sais de titânio,
fosfatização, passivação e

secagem, sendo a última com
água deionizada seguido de

secagem, preparando a superfície
para receber a pintura;

Todas as peças metálicas deverão
receber pintura epóxi-pó, fixada

por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta

temperatura, na cor a definir.
Placas de fechamento:

Placas com altura total do quadro
e largura conforme o

comprimento do quadro,
confeccionada em madeira MDP
(Painéis de Partículas de Média
Densidade) e espessura mínima

de 15 mm, revestida com
laminado melamínico, texturizado

em ambas as faces, na cor a
definir. Bordas retas encabeçadas
com fita de ABS com espessura
de lmm, coladas pelo processo

HOLT-MELT (a quente);
As placas de fechamento são

fixadas nas colunas com

cremalheira por meio de grapas,

confeccionadas em chapa de aço

zincada

C~\

CAI)I IRA GIRATÓRIA,

ESPALDAR MÉDIO COM
REVESTIMENTO EM TELA

Assento:
Estrutura do assento em madeira

multilaminada moldada

anatomicamente a quente com
pressão de 10 Kgf/cm2, com

espessura mínima de 12 mm.

Utilizando lâminas de florestas

R$20.460,00R$930,0022und42
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renováveis e sustentáveis com

alto grau de dureza e espessura

máxima de 2 mm, intercaladas

sempre em número ímpar, com

cola cascamite a base de uréia-

formol de baixa emissão; O

estofamento em espuma

injetada, com alta pressão, de

poliuretano flexível, isento de

CFC (clorofluorcarbureto),

isocianato 100% MDI-Agente

expansor de água, alta resiliência,

baixa flamabilidade, densidade

de no mínimo 50 Kg/m3,

espessura mínima de 50 mm.

Propriedades mecânicas e de

desempenho estabelecidas nas

normas técnicas da ABNT;

Largura de 470 mm e

profundidade da superfície do

assento de 470 mm, no mínimo;

Capa de proteção e acabamento

injetada/moldada em

polipropileno texturizado, com

bordas arredondadas, sem uso

do perfil de PVC, proporcionando

fácil limpeza, alta resistência

mecânica contra impacto e

j'

resistência a produtos químicos.
Revestimento em tecido 100%

poliéster, na cor a definir.
Encosto:

Espaldar médio, com largura de
435 mm e extensão vertical do

encosto de 490 mm, no mínimo;
Estrutura do encosto

injetado/moldada
anatomicamente, em

polipropileno copolímero natural,
com espessura mínima de 10 mm;

O estofamento em espuma
injetada, com alta pressão, de
poliuretano flexível, isento de

GFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI-Agente

expansor de água, alta resiliência,
baixa flamabilidade, densidade de
no mínimo 50 Kg/m3, espessura

minima de 40 mm. Possui as
propriedades mecânicas e de

desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Capa

de proteção e acabamento
injetada/moldada em

polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
fácil limpeza, alta resistência
mecânica contra impacto e

resistência a produtos químicos;
Revestimento em tecido 100%

poliéster, na cor a definir.
Estrutura c mecanismo:

Suporte para encosto com
regulagem de altura

confeccionado em tubo de aço

I-.-
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secção oval medindo 18x43mm e
espessura da parede de 1,5 mm,
conforme, fosfatizado e pintado

com tinta pó epóxi. Possui em sua
parte superior chapa de fixação
confeccionada em chapa de aço
com furos para fixar na estrutura
do encosto. Permite a regulagem
vertical do encosto em relação ao
assento num curso mínimo de 63

mm, por meio de sistema “UP
AND DOWN” com top de fim de
curso sem a necessidade do uso
de botões ou manípulos, a mola
do sistema é confeccionada cm
aço. Possui capa de proteção

injetada em polipropileno natural
texturizado;

Mecanismo que permite a
regulagem de altura/inclinação do

encosto e altura do assento,
estampado em chapa de aço com

espessura mínima de 3 mm,
fosfatizado e pintado com tinta pó
epóxi com camada de no mínimo
80pm. O mecanismo é dotado de

“contato permanente” que
permite regulagem de ângulos e
altura do encosto, possui aparte

traseira protegida por capa
injetada em polipropileno
copolímero. O ângulo de

inclinação do encosto é mínimo
de -8o e máximo de 25°, acionado

por uma única alavanca
localizada na parte traseira direita

do mecanismo, o sistema de
articulação do encosto é

comandado por meio de molas
confeccionadas em aço de 5 mm

de diâmetro e lâminas de aço com
l,20mm de espessura. O

acionamento da regulagem de
altura do assento será por meio de
alavanca independente localizada

na parte posterior à direita do
mecanismo na posição sentado.

As alavancas são confeccionadas
em aço com diâmetro de 8 mm e

acabamento em polipropileno
copolímero. O mecanismo

permite também a regulagem de
altura do encosto com passo de 6
em 6 mm, curso total mínimo de
72 mm, através de um sistema

automático de regulagem
confeccionado em bucha de nylon

6 com 30% de fibra de vidro;
Coluna confeccionada em aço

tubular NBR6591 SAE
1008/1010 -BFDQ - 50,80 x 1,50
mm, com diâmetro externo de 28
mm, com conificação 1°26’16"

inferior (Coluna) e superior
(Pistão) e curso 130mm. Bucha
guia do sistema giratório com
regulagem com 100 mm de

altura, injetada em POM (Poli
Oxi Metileno - Poliacetal

Copolímero), com ajuste H7
(0,02 mm) , material este de alta

resistência ao desgaste e com

r~\
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&lubrificação própria permitindo
maior facilidade na regulagem de
altura e suavidade no movimento
giratório; Pistão a gás provido de

corpo metálico em tubo de aço
o28mm e conificação 1°26'16”,

usinado em retifica cilíndrica com
tratamento cromado DIN 4550

classe 3, haste em aço cilíndrico
com rolamento em aço e

amortecedor em PVC, acoplada a
coluna através de anel elástico.

Fosfatizada e pintada em tinta pó
epóxi com camada de tinta da

ordem de 80 a 120 pm.
Capa telescópica de 03 estágios,

injetada em poiipropileno
copolímero com 0 57 mm na

parte superior e 0 71 mm na parte
inferior e altura de 317 mm.
Proporciona acabamento e

proteção à coluna de regulagem,
sendo também um elemento

estético entre a base e o
mecanismo da cadeira. Possui
eficiente sistema de fixação na

parte superior e inferior, evitando
que se desprenda durante o uso da

cadeira.
Estrutura confeccionada em aço

tubular quadrado soldadas em

flange Morse estampada em

chapa de aço NBR8269 SAE

100ÿ1010 BQ. A estrutura recebe

tratamento de pré pintura de

desengraxe, decapagem,

fostatização e em seguida

pintadas com tinta pó epóxi com

camada de aproximadamente 80

pm. A estrutura é revestida com

capa injetada em poiipropileno

copolímero. Permite junção de

rodízios ou sapatas plásticas

deslizantes por meio de ponteiras

com encaixe de llmm de

diâmetro injetadas em

poiipropileno. A base possui raio

externo de 345mm (eixo central

da base à extremidade da pata),

raio útil de 325mm e altura de

37mm.

r_T JCA
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05 Rodízios duplos com capas e
rodas injetadas em resina de

engenharia Poliamida 6, na cor
preto Resistente à abrasão sem

sofrer anormalidades; ESFERA:
Aço SAE 1008/1010 com

tratamento superficial cementado.
HASTE: Aço SAE 1006/1008

com tratamento superficial
zincado. ANEL: Aço SAE
1008/1010; com tratamento

superficial zincado. EIXO: Aço
SAE 1008/1010;

DIMENSIONAMENTO: Rodas
com 5Omni de diâmetro;

Estrutura com 63mm de altura x
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55mm de largura.
Acabamento e pintura:

A fixação do assento a estrutura
da cadeira será por meio de

porcas garras de !4” cravadas na
estrutura interna do assento,

produzidas em aço 1020
estampado com rosca laminada

de 14”, por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressão.

Deve ser usada solda eletrónica
MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as peças
metálicas utilizadas deverão
receber pré-tratamento em 9

banhos sendo 5 por imersão e 4
por meio de lavagem: desengraxe

alcalino, decapagem ácida,
refinador de sais de titânio,
fosfatização, passivação e

secagem, sendo a última com
água deionizada seguido de

secagem, preparando a superfície
para receber a pintura; Todas as
peças metálicas deverão receber

pintura epóxi-pó, fixada por meio
de carga elétrica oposta, curada

em estufa de alta temperatura, na
cor preta acabamento fosco.
Apoia Braços: reguláveis em

forma de "T", medindo

250x70x35mm

aproximadamente; Apoia-braços

em espuma de poliuretano

injetado com formato anatômico,

60mm da parte frontal com
inclinação de 152,

proporcionando conforto ao

usuário conforme exigências da

IMR17, alma em chapa de aço com

2mm de espessura no mínimo;

União entre o assento e apóia-

braços em chapa de aço com

espessura mínima de 6mm, com

dois furos para fixar e regular a

distância lateral entre o assento e

o braço. Possui repuxo estrutural

nas dobras, com resistência ao
esforço de até 100 Kg e recorte

na parte lateral para alocação do

trilho e mecanismo de

travamento. Revestido com capa

em polipropileno injetado micro

texturizado em uma peça única

sem emendas; Dotado de

mecanismo interno que permita

o ajuste de altura em seis níveis

de regulagem num curso mínimo

de 60 mm, por meio de trilho em

polipropileno injetado, acionado

por meio de botão lateral do

mesmo material. O mecanismo é

composto de mola em aço

zincado, evitando a ação

corrosiva decorrente do tempo e

ê;
cfi
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umidade, e de pino de

travamento em aço inoxidável de

'A" lubrificado com graxa naval

que reduz o atrito gerado pelo

acionamento por pressão; O

apoia-braços é fixado ao assento

por meio de três parafusos de V",

com tratamento antiferrugem.

S'
V
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LONGARINA 3 LUGARES
ESPALDAR MÉDIO COM

REVESTIMENTO EM TELA
Assento:

Estrutura do assento em madeira
multilaminada moldada

anatomicamente a quente com
pressão de 10 Kgflcm2, com
espessura mínima de 12 mm.

Utilizando lâminas de florestas
renováveis e sustentáveis com
alto grau de dureza e espessura
máxima de 2 mm, intercaladas
sempre em número ímpar, com
cola cascamite a base de uréia-

formol de baixa emissão; O
cstofamento em espuma injetada,
com alta pressão, de poliuretano

flexível, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI-Agente expansor de

água, alta resiliência, baixa
flamabilidade, densidade de no
mínimo 50 Kg/m3, espessura

mínima de 50 mm. Propriedades
mecânicas e de desempenho

estabelecidas nas normas técnicas
da ABNT; Largura de 470 mm e

profundidade da superfície do
assento de 470 mm, no mínimo;
Capa de proteção e acabamento .

injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com

bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
fácil limpeza, alta resistência

mecânica contra impacto e
resistência a produtos químicos.
Revestimento em tecido 100%

poliéster, na cor a definir.
Encosto:

Espaldar médio, com largura de

435 mm e extensão vertical do

encosto de 490 mm, no mínimo;

Estrutura do encosto

injetado/moldada

anatomicamente, em

polipropileno copolímero natural,

com espessura mínima de 10

mm; O estofamento em espuma

injetada, com alta pressão, de

poliuretano flexível, isento de

CFC (clorofluorcarbureto),

isocianato 100% MDI-Agente

expansor de água, alta resiliência,

baixa flamabilidade, densidade

de no mínimo 50

R$10.220,00R$2.044,00und 0543

Kg/m3, espessura mínima de 40



LU

» PREFEITURA DE

SOBRAL /C

siuii

/t «raz
<. >

&mm. Possui as propriedades
mecânicas e de desempenho

estabelecidas nas normas técnicas
da ABNT; Capa de proteção e

acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com

bordas arredondadas, sem uso do
perfd de PVC, proporcionando
fácil limpeza, alta resistência
mecânica contra impacto e

resistência a produtos químicos;
Revestimento em tecido 100%

poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos:

Lâmina para suporte do encosto
com vinco externo confeccionada

em chapa de aço ABNT 1010
espessura mínima de 6,00mm,

dobrada, com ângulo interno de
95°. Possui em sua parte superior
chapa de fixação confeccionada

em chapa de aço ABNT
1008/1012 com quatro furos para

fixar na estrutura do encosto e
quatro furos no assento. A

fixação da lâmina ao assento e
encosto se dá por meio de porcas

garras de 14”, cravadas na
estrutura interna do assento e

encosto, produzidas em aço 1020
estampado com rosca laminada

de 14”, por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressão;
Estrutura composta por duas
travessas e dois pés laterais;

Travessas confeccionadas em
tubo de aço #18 no mínimo,
secção retangular medindo
50x30mm, soldadas pelo
processo MIG em flange

estampada em chapa de aço com
espessura mínima de 3 mm e

dimensões de 195x230mm; Pés
laterais compostos por duas

colunas distanciadas entre si 100
mm, confeccionadas em tubo de
aço #16 no mínimo, com secção
retangular de 30x30mm, fechada

por tampa externa,
confeccionadas em chapa de aço
dobrada com espessura mínima

de 0,75 mm. A base é
confeccionada em tubo de aço
#16 no mínimo, com secção

oblonga medindo 29x58mm, com
extremidades fechadas por
ponteiras plásticas; Cada pé

possui duas sapatas niveladoras
sextavadas de l”x 1.1/4”, fixadas

à base dos pés por rosca rebite
5/16”; Os assentos são acoplados

à estrutura por meio de porcas
garras de 14” cravadas na

estrutura interna do assento,
produzidas em aço estampado

com rosca laminada de 14”,
parafusados em flange por

parafusos tipo Philips e arruelas
de pressão.

Acabamento e pintura:
A fixação do assento a estrutura

da cadeira será por meio de
porcas garras de 14” cravadas na

'7';
&
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estrutura interna doassento,
produzidas em aço 1020

estampado com rosca laminada
de 14”, por parafusos Philips tipo

panela e arruelas de pressão.
Deve ser usada solda eletrónica
MIO em todos os locais onde
houver solda; Todas as peças
metálicas utilizadas deverão
receber pré-tratamento em 9

banhos sendo 5 por imersão e 4
por meio de lavagem: desengraxe

alcalino, decapagem ácida,
refinador de sais de titânio,
fosfatização, passivação e

secagem, sendo a última com
água deionizada seguido de

secagem, preparando a superfície
para receber a pintura; Todas as
peças metálicas deverão receber

pintura epóxi-pó, fixada por meio
de carga elétrica oposta, curada

em estufa de alta temperatura, na
cor preta acabamento fosco.

Apóia Braços:
Apóia-braços formato de

polígono irregular com lados
paralelos e cantos arredondados

com raio de 50mm, medindo
350x240mm, com largura de
50mm na parte superior com
redução gradual até chegar a

largura de 30mm em sua parte
inferior;

Braços revestidos em espuma
injetada integral de poliuretano
semirrígido, texturizado, com

baixa maleabilidade e
deformabilidade, alta resistência a

impacto e a produtos de teor
abrasivo;

Estrutura interna em tubo de aço
trefilado com diâmetro de 7mm
no mínimo, sem partes metálicas

aparentes ao usuário;
Fixado ao assento por duas
chapas de aço com formato

retangular, medindo no mínimo
25x110mm, com espessura

mínima de 6mm (cada) em aço
trefilado, com dois furos
oblongos para fixação e

regulagem, por meio de buchas
com garras e rosca de 14”,
parafusos com arruelas de

pressão.
As peças metálicas revestida com

pintura epóxi pó na cor preta

fixada por meio de carga elétrica

oposta, curada em estufa de alta

temperatura, pré tratamento em

9 banhos sendo 5 por imersão e 4

por meio de lavagem; desengraxe

alcalino, decapagem ácida,

refinador de sais de titânio,

fosfatização, passivação e

secagem. Sendo a última lavagem

com água deionizada seguido da

secagem.
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POLTRONA OPERACIONAL
COM BRAÇOS

Assento:
Estrutura do assento em madeira

multilaminada moldada
anatomicamente a quente com
pressão de 10 KgPcm2, com
espessura mínima de 12 mm.

Utilizando lâminas de florestas
renováveis e sustentáveis com
alto grau de dureza e espessura
máxima de 2 mm, intercaladas
sempre em número ímpar, com
cola cascamite a base de uréia-

formol de baixa emissão; O
estofamento em espuma injetada,
com alta pressão, de poliuretano

flexível, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI-Agente cxpansor de

água, altaresiliência, baixa
flamabilidade, densidade de no
mínimo 50 Kg/m3, espessura

mínima de 50 mm. Propriedades
mecânicas e de desempenho

estabelecidas nas normas técnicas
da ABNT; Largura de 470 mm e

profundidade da superfície do
assento de 470 mm, no mínimo;
Capa de proteção e acabamento

injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com

bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando
fácil limpeza, alta resistência

mecânica contra impacto e
resistência a produtos químicos.
Revestimento em tecido 100%

poliéster, na cor a definir.
Encosto:

Espaldar médio, com largura de

435 mm e extensão vertical do

encosto de 490 mm, no mínimo;

Estrutura do encosto

injetado/moldada

anatomicamente, em
polipropileno copolímero natural,

com espessura mínima de 10

mm; O estofamento em espuma

injetada, com alta pressão, de

poliuretano flexível, isento de

CFC (clorofluorcarbureto),

isocianato 100% MDI -Agente

expansor de água, alta resiliência,

baixa flamabilidade, densidade

de no mínimo 50 Kg/m3,

espessura mínima de 40 mm.

Possui as propriedades mecânicas

e de desempenho estabelecidas

nas normas técnicas da ABNT;

Capa de proteção e acabamento

injetada/moldada em

polipropileno texturizado, com

bordas arredondadas, sem uso

do perfil de PVC, proporcionando

fácil limpeza, alta resistência

mecânica contra impacto e

.Tb. sS
%
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Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos:

Lâmina para suporte do encosto
com vinco externo confeccionada

em chapa de aço ABNT 1010
espessura mínima de 6,00mm,

dobrada, com ângulo interno de
95°. Possui em sua parte superior
chapa de fixação confeccionada

em chapa de aço ABNT
1008/1012 com quatro furos para

fixar na estrutura do encosto e
quatro furos no assento. A

fixação da lâmina ao assento e
encosto se dá por meio de porcas

garras de 14”, cravadas na
estrutura interna do assento e

encosto, produzidas em aço 1020
estampado com rosca laminada

de 14”, por parafusos Philips tipo
panda e arruelas de pressão;

Base fixa constituída por uma
estrutura contínua em balanço,
confeccionada em tubo de aço

#13, com secção circular
diâmetro de 1”. Fixada a flange

por meio de solda MIG. A flange
é estampada em chapa de aço

com espessura mínima de 3mm,
medindo 195x230mm; Na parte
inferior da estrutura em balanço
contém quatro sapatas injetadas

em polipropileno para tubo
circular, fixadas por rebite 4x19

em alumínio. A fixação do
assento na estrutura da cadeira

será por meio de porcas garras de
14", cravadas na estrutura interna

do assento, produzidas em aço
estampado com rosca laminada,
por parafusos Philips tipo panela

e arruelas de pressão;
Acabamento e pintura:

A fixação do assento a estrutura
da cadeira será por meio de

porcas garras de 14” cravadas na
estrutura interna do assento,

produzidas em aço 1020
estampado com rosca laminada

de 14”, por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressão.

Deve ser usada solda eletrónica
MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as peças
metálicas utilizadas deverão
receber pré-tratamento em 9

banhos sendo 5 por imersão e 4
por meio de lavagem: desengraxe

alcalino, decapagem ácida,
refmador de sais de titânio,
fosfatização, passivação e

secagem, sendo a última com
água deionizada seguido de

secagem, preparando a superfície
para receber a pintura; Todas as
peças metálicas deverão receber

pintura epóxí-pó, fixada por meio
de carga elétrica oposta, curada

em estufa de alta temperatura, na
cor preta acabamento fosco.

-•
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â*.Apóia Braços:
Apóia-braços formato de

polígono irregular com lados
paralelos e cantos arredondados

com raio de 50mm, medindo
350x240mm, com largura de
50mm na parte superior com
redução gradual até chegar a

largura de 30mm em sua parte
inferior;

Braços revestidos em espuma
injetada integral de poliuretano
semirrígido, texturizado, com

baixa maleabilidade e
deformabilidade, alta resistência a

impacto e a produtos de teor
abrasivo;

Estrutura interna em tubo de aço
trefdado com diâmetro de 7mm
no mínimo, sem partes metálicas

aparentes ao usuário;
Fixado ao assento por duas
chapas de aço com formato

retangular, medindo no mínimo
25x110mm, com espessura

mínima de 6mm (cada) em aço
trefdado, com dois furos
oblongos para fixação e

regulagem, por meio de buchas
com garras e rosca de Vi”,
parafusos com arruelas de

pressão.
As peças metálicas revestida com

pintura epóxi pó na cor preta

fixada por meio de carga elétrica

oposta, curada em estufa de alta

temperatura, pré tratamento em

9 banhos sendo 5 por imersão e 4

por meio de lavagem; desengraxe

alcalino, decapagem ácida,

refinador de sais de titânio,

fosfatização, passivação e

secagem. Sendo a última lavagem

com água deionizada seguido da

secagem.
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SOFA DE 2 LUGARES

Assento e encosto:
Estrutura do assento, encosto e da
base em madeira maciça vedada

com chapa de papelão;
Possui molas do tipo percintas de

borrachas sob assentos e
encostos, proporcionando maior

flexibilidade, maciez e
durabilidade para a espuma;
Assento composto por três

almofadas em espuma laminada,
densidade mínina D45 e

espessura mínima de 100 mm,
formando uma peça única,

marcado com detalhes na costura
do revestimento;

Encosto com almofada em
espuma laminada, densidade

mínima D38 e espessura mínima
de 80 mm, formando uma peça

única;
Revestimento em couro_

R$9.320,00R$2.330,00und 0451
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MEDIDAS:
Largura Total:1700mm
Altura Total: 860mm

Altura do assento ao chão:------480mm
Medidas assento: 1200 x 180x

500 (L x A x P)
Medidas Encosto: 1200x800 (L x

;

A)
Medidas do Braço: 250x580x800

(L x A x P)
Medidas rodapé: 1200x 240x500

(LxAxP)
Braços:

Estrutura do braço em madeira
maciça vedada com chapa de

papelão;
Possui espuma laminada com

espessura de 10 mm;
Revestimento em couro

ecológico.

R$211.312,00TOTAL GERAL

Sobral - CE, de de ,

t

indo Inácio Neto

r\ Secretário do Trabalho e Desenvolvimento Económico


