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oot atit i DLl ¢ B puatedion Sendo setllive o balumcate de superficic da base deverd ser em pintura
clctrosidtica & po, de cor preta, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagio, tratamento anti ferruginoso e
posterior secagem em estufa & no minimo, 200 graus Celsivs. Rodizios: de duplo gire do tipo *W" ou “H" e dimen-
sionais conforme o preconizado pelos requisitos apliciveis da ABNT NBR 13962/06, com eixo vertical de, no mini-
mo, 10mm, com anel eldstico metalico para fixagdo do rodizio 4 base sem o uso de bucha plastica ou solda. Docu-
mentagho a ser apresentada como comprovagio de qualidade sob pena de desclassificagdo: 1 - Relatdrio de Ensaio
emitido por laboratorio acreditado pela Cgere/lnmetro evidenciando a conformidade da cadeira com todos os requi-
sitns aplicivels da ABNT NBR 13962 em sua revisio em vigéncia: 2 - Lando Ergondmico em conformidade com re-
quisitos apliciveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Empre-
go, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado. conforme Resolugiio CON-
FEA 437 de 1999; 3 - Cadein de Custodia para os derivados de madeira eventualmente wilizados no produte com
Centificacio padrio CERFLOR ou FSC emitido por Organismos de Certificagio Acreditados pelos organismos acre-
ditadores/fiscalizadores responsaveis; 4 - Relatdrios de ensaip. emitidos por laboratorios acreditados pela Cgere/In-
metro, comprovando as caracteristicas das espumas flexiveis de poliuretano para as Normas Técnicas Brasileiras
apliciveis em vigéncia (densidade aparente, resiliéncia, fadiga dindmica, forgn de indentagdo, resisténcia ao rasga-
mento, determinagiio do teor de cinzas e auséneia de CFCs): 5 - Evidéncia da resisténcia & corrosdo do processo de
pintura, através de relatdrio de ensaio, emitido por laboratirio acreditado pela Cgere/lnmetro, demonsirando confor-
midade com exposigio i névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 300 horas, com avaliagho
de corrosiio Ri0 (ABNT NBR 180 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015: 6 - Relato-
rio de ensaio emitido por laboratério screditado pela Cgere/lnmetro, evidenciando Grau de aderéncia Gr0 para a pe-
licula de tinta, conforme Norma ABNT NBR 11003:2009; 7 - Relatdrios de ensain, emitidos por laboratorios acredi-
tados pela Cgere/Inmetro, comprovando as caracteristicas do tecido para gramatura (ABNT NBR 10591:2008) ¢ re-
sisténcia & tragio ¢ alongamento em tecidos planos (ABNT NBR 11912:2001). § - Relatério de ensaio, emitidos por
laboratorio acreditado pela Cgere/Inmetro, comprovando as caracteristicas do tecido para nflo repeléncia i dgua efou

1|ql.udm. conforme Norma AATCC Method 22, apresentado resultado de n:pelémta 0.

CADEIRA OPI‘:RA{'lEJNhL FIKA lladenm fixa de didlogo. espaldar baixo, com hracm ﬁxns ::nnfumu. ABNT
NBR 13962/06, Oferta de ajustes e funcionalidades: a cadeira ndo deve ter ajuste ou regulagem em nenhum elemen-
to. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em es-
puma fexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante entre 35 e 50mm, densidade
minima de 60 kg/m3, resiliéncia média ao impacto de, no minimo, 6(0%, forga de indentagiio 4 25% entre 200 e 300
M, & 65% entn: 800 e 900 N, implicando em um fiator de conforto médio de, no minimo, 3.0, resisténcia minima ao
rasznaments 3= 650 N/, e perde de forga de indentnglio ¢ porda de espessurn apds Fdiga dindmica de, no miximo,

2% ¢ "%, respectivamente. Teor d2 cinzas da espuma de, no miximo, 0,05% e edpuma isenta de CFCs, Dotado de
varn ™ sar pontrcapa do encosto injetada em polipronileno aue deive inacessive! e ndo aparenie os pontos de
Ju pleianie du Cokosie sl dave e ol SUPEle e UOE S0 L BUESSIVE]D 20 USLRUITO i pun,.'m postenior do contra en-

costo, NBo serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagio da contracapa de encosto.
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ta cialiy, 036 penniiinde it a ocullayde & objeivs ¢lou acidentes deconenies do uso piblico desie mavel, Fi-
xapie dos clemenlos ao chassi do encosto através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Revestimento do
encosto em tecido tipo crepe. em poliéster, com gramatura média de, no minimo, 270, forga da tensdo para ruptura
minima de 120 daN ¢ percentual minimo de alongamento de 25%. Para proporcionar a perspiragiio do usuirio, o te-
cido nfio pode ser impermedvel. Aspectos dimensionais do encosto: Largura (minima):440mm (medigio conforme
metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Extensédo vertical (minima): 400mm (medigdo conforme metodo-
logia proposta pela ABNT NBR 13962/06); Raio de curvalura do encosto na regifio do apoio lombar (ponto mais
proeminente da superficie do encosto): entre 400 & 500mm (medigdo conforme metodologia proposta pela ABNT
NBR 13962/06). Angulo de abertura entre o assento e o encosto: entre 90 ¢ 110 graus. Assento: estruturado em chas-
si de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatbmico de es-
pessura minima de 12mm, estofamento em espuma flexivel de polivretano injetada moldada com mesmas caracte-
risticas fisicas e de desempenho especificadas para o encosto, dotado de carenagem de contracapa para o assento in-
jetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento atra-
vés de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nio sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acaba-
mento e ou fixagho da contracapa de assento. Revestimento do assento em tecido tipo crepe. em poliéster, com gra-
matura média de, no minimo, 270, forga da tensdio para ruptura minima de 120 daN ¢ percentual minimo de alonga-
mento de 25%. Para proporcionar a perspiragdo do usuario. o tecido ndo pode ser impermedvel. Aspectos dimensio-
nais do assento: Largura (minima): 475mm (medigio conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06);
Profundidade de superficic (minima): 470mm (medi¢do conforme metodologia proposta pela ABNT NBR
13962/06); Profundidade (til entre 420 ¢ 470mm (medigho conforme metodologia proposta pela ABNT NBR
13962/06); Altura do assento ao piso entre 400 ¢ 460mm (medi¢do conforme melodologia proposta pela ABNT
NBR 13962/06); Inclinagio do assento fixa entre -3 ¢ -7 graus em relagio & horizontal medigio conforme metodolo-
gia proposta pela ABNT NBR 13962/06). Estrutura fixa continua em formato de “C” ou em “S", onde o assento fixa
em suspensdo e proporciona balango, Fabricada em tubo de ago carbono de segio circular com didmetro de, no mini-
mo, 25.40mm e espessura de parede de, no minimo, 2,25mm. Plataforma de fixagdo do assento fundida aos tubos da
estrutura através do processo MIG/MAG executada em chapa de ago estampada com espessura minima de 2,25mm
com oferta de furaglio, no minimo, mais espagada conforme padrio nacional (160 x 200mm). Para atrito com a su-
perficie do piso, a estrutura deverd ser provida de, no minimo, 04 sapatas injetadas em material termoplastico (poli-
propileno ou similar). Os elementos metalicos da estrutura devem apresentar tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostitica a po, com tratamento anti ferruginose ¢ posterior cura ¢ polimerizagio em estufa. Suporte de
jungiio do encosto: em ago fixado por, no minimo, dois pontos diretamente na estrutura metdlica e ndo no chassi de
zssento, de modo a elevar a sva durabilidade. Suporte de encosto durdvel de maneira tal que proporcione i cadeira
performancs conforme precopizado pelos ensaios mecduicos aplicdveis da ARBNT NER 13962/06 para cadeira de di-
dlogo. Fixaglio ao chassi estrutural de encosto por, no minime, dois pentos ¢ afravés de parafusos e roscas métricas
Py bR O it e ] s Qrye 1 i §oo# - ¥ i W . A | M

il Documentagdo a ser apresentada como comprovagho de qualidade sob pena de desclassificagho: 1 - Relatorio
de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgere/lnmetro evidenciando a conformidade da cadeira com todos
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Lsjrrcgn, cnbido pos Profissional aiolado en Coselio & Classe, devidunwnte habilitado, conforme Resolugio

ONI'EA 437 de 1977, 2 - Cadeia de Custddia para os dedivados de madeira eventualmente utilizados no produto
com Certificaglo padrio CERFLOR ou FSC emitido por Organismos de Certificagio Acreditados pelos organismos
acreditadores/fiscalizadores responsdveis; 4 - Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas flexiveis de poliuretano para as Normas Técnicas Brasi-
leiras apliciveis em vigéncia (densidade aparente, resiliéncia, fadiga dindmica, forga de indentagdo, resisténcia ao
rasgamento, determinagiio do teor de cinzas e auséncia de CFCs); 5 - Evidéncia da resisténcia a corrosiio do processo
de pintura. através de relatdrio de ensaio, emitido por laboralorio acreditado pela Cgere/Inmetro, demonstrando con-
formidade com exposighio @ névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avalia-
¢io de corrosdo Ri0 (ABNT NBR 180 4628-3:2015) e empolamento d0AD conforme ABNT NBR 5841:2015; 6 -
Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela Cgere/inmetro, evidenciando Grau de aderéncia Gri) para
a pelicula de tinta, conforme Norma ABNT NBR 11003:2009; 7 - Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios
acreditados pela Cgere/lnmetro, comprovando as caracteristicas do tecido para gramatura (ABNT NBR 10591:2008)
¢ resisténcia 4 tragdo e alongamento em tecidos planos (ABNT NBR 11912:2001). 8 - Relatorio de ensaio, emitidos
por laboratorio acreditado pela Cgere/Inmetro, comprovando as caracteristicas do tecido para nio repeléncia 4 dgua
e/ou liguidos, conforme Norma AATCC Method 22, apresentado resultado de repeléncia 0.

LONGARINA DE 2 LUGARES. Cadeira Corporativa disposta em assentos multiplos, tipo longarina, ndo sendo fi-
X05 a0 piso, com possibilidade de montagem com 02 lugares, sem bragos, sendo as demais caracteristicas dimensio-
nais, fisicas & construtivas deseritas abaixo: Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano inje-
tadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagdo na base do assento para garantir alterndncia
postural e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagio sanguinea dos membros inferiores do usuario,
{em consondncia com disposto no item 17.3.3, alineas b) ¢ ¢) da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do
Trabalho ¢ Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751. de 1990), Assento: largura e profundidade de superficie
entre 460 ¢ 480mm. espessura média predominante da espuma de: 40mm. Espumas empregadas no assento injetadas
e moldadas com densidade minima de 60 kg/m3, resiliéncia média ao impacto de, no minimo, 60%, forga de inden-
tagdo 4 25% entre 200 e 300 N, a 65% entre 800 e 900 M. implicando em um fator de conforto médio de, no mini-
meo, 3.0, resisténcia minima ao rasgamento de 650 N/m, ¢ perda de forga de indentagfio e perda de espessura apos fa-
diga dindmica de, no maximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de, no miximo, 0.05% e espu-
ma isenta de CFCs. Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado, & partir de madeiras
oriundas de manejos sustentaveis, apresentando laminas com espessura maxima de 1,5mm cada. implicando em uma
espessura do compensado de 12mm. Contra capa injetada em polipropileno copolimero para assento, com espessura
minima predominants de 2.0mm, Jotads de reics de nas quatto intersecpbes que formam os camos da peca, apresen-
mnde 04 orificios guias com pinos de encaixe por pressdo, parn flixagdo da contra capa ao compensado estrutural,
allm de possuir ressaltos moldados na matriz de injegdo em cada orificio para Nixaglo dos mecanismos ¢ bragos. A
romtracana ipietsidn oy paliaremilo-nn merm agoests macsni  am e Py Bn fr apira v aPahmments s 201 Tnuertida
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CIe, apreswiiande confumegdo analimica para apoio da regifio lombar do usudrio (em consonancia com disposto
no item $7.2.3, alinea d) da Norma Regulamentadora n” 17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, regulamentada
pela Portaria n® 3.751, de 1990, apresentando raio de curvatura transversal de, no minimo, 400mm, além de curvatu-
ra longitudinal, para perfeita acomodago das costas do usudrio. Além dessas caracteristicas de analomia, a espuma
devera apresentar as mesmas caracteristicas fisicas e mecinicas especificadas para a espuma dos assentos. Aspectos
dimensionais minimos do encosto; Largura (aferigdo conforme proposto pela ABNT NBR 16031:2012): entre 440 ¢
450mm; Extensiio vertical: entre 400 e 420mm; Espessura minima predominante: 35mm. Encosto estruturado em
pega injetada em alta pressiio a partir de polipropileno copolimero, termoplastico virgem, 100% reciclavel. com es-
pessura minima predominante de 4.0mm, provido de aletas de reforgo estrutural. Estrutural provido de raio nos qua-
tro cantos da pega e quatro pontos de fixagho para capa, que ¢ alojada por meio de encaixe sob pressdo, bem como
apresenta dois pontos de fixagdo para extensor do encosto do mecanismo ou suporte tubular fixo do encosto pata ca-
deira fixa de didglogo ou longarina. Ainda permite a fixagio do suporte de encosio ao esirutural através de caneca ar-
ticulada injetada em termoplastico copolimero, com parte interna em borracha vulcanizada ou elastomero, que per-
mite oscilagio no eixo horizental do encosto, ideal para adaptar-se ds costas do usudrio entre as constantes alternin-
cias posturais ao longo do expediente de uso do movel. Carenagem para contra encosto injetada em polipropileno
copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento ¢ protegio, apresentando textura em sua superficie
externa, dotada de quatro pontos para fixagdo ao estrutural, por meio de encaixe sob pressio. Tal carenagem de con-
tra assento apresenta espessura minima predominante de 3.0mm ¢ possui raios nos guatro cantos da pega. Haste 1u-
bular de estruturagio do encosto manufaturada em ago carbono tubular de seclio eliptica. cujas medidas externas sio
de 20 x 44mm, no minimo, ¢ cuja espessura de parede ¢ de 1.90mm, possuindo alma de reforgo interno de em ago
carbono tubular de difimetro externo minimo de 15.00mm ¢ parede minima de 1.90mm. Tal haste ¢ aparafusada &
flange universal da estrutura balango da cadeira, através de sua porgfio traseira, por meio de, no minimo, dois parafu-
sos, ancorados em segmentos de ago carbono vazados com rosca de %" ou rosca métrica, fundidos no interior da
haste tubular, Em sua porgdo superior, tal suporte & provido de duas chapas de ago, sobrepostas ¢ fundidas & haste tu-
bular, cuja espessura total ¢ de 6,5mm, no minimo. Tais chapas possuem furagfo para fixagdo da haste ao estrutural
de encosto por, no minimo, dois parafusos que serdio ancorados em porcas de garra zincadas, com rosca métrica ou
de 4", Tratamento de superficie dos componentes metdlicos da estrutura fixa, da flange universal de sustentagiio do
assento e da haste twbular de estruturagio do encosto por meio de timta  po. através do processo de deposicio ele-
trostatica, passando pelos processos de desengraxe. estabilizagio, tratamento anti ferruginoso e posterior cura em es-
tufa & 220 graus Celsius. Haste tubular do encosto provida de capa injetada em termoplastico copolimero, formada a
partir de duas partes {dianteira e traseira), encaixadas perfeitamente sob pressiio, com acabamento por texiura leve
ou mg.usa. ndn sendo, sntretanto, o seu aspecto corrugado ¢ interligando a estética entre o assento e o encosto de
mcdo a delxar abertura ra porydo inferior do encosto, entre o conjunto de capas do suporte ¢ a contracapa do encosto
de, no méxime, 20mm de lade, Flange universal (160 x 200 ¢ 125 x 125mm) confeccionada em chapa de age carbo-
no ABN r IHH'H'IDHJ COM espessura rmmma dr: 2.90mm, com vineos e cunl‘urmm;m gue me]hnmm ¢eu dewmpe-
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entrenidades seladas por el de tweaples injetados e polipropilenc ou chapas de ogo soldas com acabamenio se
modo & sfc permitiy escérias, nem volumes e tampouco respingos de solda. Dispde de sepmentos de tubos de ago de
sepdo circular fundidos em suas porgbes inferiores pelo processo Metal Inert Gas para fixagdo por meio de cone
Morse dos pés da longarina (bases). Bases da longarina em formato de “T™ invertido, sendo a haste vertical de inter-
ligagdo da base horizontal ao tubo transversal de sustentaglo dos assentos, manufaturada em fubo de se¢fio circular
de didgmetro minimo de S0mm, conificada em sua porgiio superior para encaixe nas esperas circulares conificadas da
viga, permitindo facilidade de trocs em eventuais casos de manutenglo. Tal coluna € [undida por meio do processo
Metal Inert Gas @ base horizontal da longarina, que é manufaturada em segmentos de tubo de segho quadrada com
dimensies minimas de 20 x 20 x 1.20mm, que dispde de capas plasticas injetadas em polipropileno com deslizado-
res injetados em termoplasticos com ajuste de altura por meio de rosca para corrigir eventuais desnivelamenios do
piso. Tratamento de superficie dos componentes metilicos do conjunto estrutural da longarina, da flange universal
de sustentagdo dos assentos e da haste de estruturagio do encosto por meio de tinta & po. através do processo de de-
posiglio eletrostitica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizacdo, tratamento anti ferruginoso e posterior
cura em estufa a 220 graus Celsius. Documentaglo a ser apresentada como comprovago de qualidade sob pena de
desclassificagdo: | - Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgere/Inmetro evidenciando a con-
formidade do movel com todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 16031 em sua revisio em vigéneia. Pode ser
aceito como elemento de evidéncia para a performance com a Norma um Relatorio de Ensaio conforme NBR
16031:2016 para modelo idéntico de 02 ou 03 lugares; 2 - Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos apli-
caveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, emitido
por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugio CONFEA 437 de
1999; 3 - Cadeia de Custodia para os derivados de madeira eventualmente utilizados no produto com Certificagio
padrio CERFLOR ou FSC emitido por Organismos de Certificagdo Acreditados pelos organismos acreditadores/fis-
calizadores responsdveis; 4 - Relatérios de ensaio. emitidos por laboratorios acreditados pela Cgere/lnmetro, com-
provando as caracteristicas das espumas flexiveis de poliuretano para as Normas Vécnicas Brasileiras aplicaveis em
vigéncia (densidade aparente, resiliéncia, fadiga dinamica. forga de indentagio, resisténcia ao rasgamento, determi-
nagdo do teor de cinzas ¢ auséncia de CFCs); 5 - Evidéncia da resisténcia & corrosiio do processo de pintura, através
de relatdrio de ensaio, emitido por laboratdrio acreditado pela Cgere/lnmetro, demonstrando conformidade com ex-
posigio & névoa salina, conforme ABNT NBR B094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagio de corrosio
RiD (ABNT NBR IS0 4628-3:2015) e empolamento d0/0 conforme ABNT NBR 5841:2015; 6 - Relatorio de ensaio
emitido por laboratario acreditado pela Cgere/lnmetro, evidenciando Grau de aderéncia Gr0 para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009; 7 - Relatrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cg-
cre/lnmetro, comprovando as caracteristicas do tecido para gramatura (ABNT NBR 10591:2008) e resisténcia & tra-
cie ¢ alongumeniu em tocidos plance (ABNT NBR 11912:2000). 8 - Relatdrio de ensaio, emitidos por laboratorio
acreditado pela Cgere/!nmetre, comprovando g5 caracteristicas do tecido para ndo repeléncia 4 dgua efou liquidos,
conforme Norma AATCC Method 22, apresentado resultado de repeléncia 0,
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torgd « ‘ Ya fromtal arredondods Fu| nldo projudicar @ circalagdo sanguinea dos menbros inferiores do usuario, fem
cossealieia tam dispests ac Hes: 17.3.3, aliness 4) ¢ 2) da Narma Regulamentadota 7 17 do Ministério da Traba-
lha e Ernpn.gﬂ regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990). Assento: largura ¢ profundidade de superficie entre
460 ¢ 480mm, cspessura média predominante da espuma de: 40mm. Assento estruturado em compensado multilami-
nado, resinado e prensado, & partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis. apresentando liminas com espes-
sura maxima de 1, 5mm cada, implicando em uma espessura do compensado de |2mm. Contra capa injetada em poli-
propileno copolimero para assento, com espessura minima predominante de 2,0mm. dotada de raios de nas quatro
intersecgfes que formam os cantos da pega. apresentando 04 orificios guias com pinos de encaixe por pressio, para
fixagdo da contra capa ao compensado estrutural, além de possuir ressaltos moldados na matriz de injegiio em cada
orificio para fixagfio dos mecanismos ¢ bragos. A contracapa injetada em polipropileno para assento possui, em sua
porgiio fraseira. um acabamento em “U” invertido, a partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de injecio,
com aberiura horizontal, no plano transversal, minima de 140mm e, vertical de 35mm, medidas desprezando os raios
das bordas inferiores. que sio de 5mm. Tal acabamento permite excelente integral estética entre 0 mecanismo ¢ o
conjunto de assento da cadeira. Encosto do tipo espaldar médio, de formato orgdnico, manufaturado em espuma fle-
xivel de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformagdo anatémica para apote da regido
lombar do usuario (em consonancia com disposto no item 17.3.3. alinea d) da Norma Regulamemadora n® 17 do Mi-
nistério do Trabalho ¢ Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990, apresentando raio de curvatura
transversal de. no minimo, 400mm. além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodagiio das costas do usuario.
Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma devera apresentar as mesmas caracteristicas fisicas ¢ mecinicas
especificadas para a espuma de assento. Aspectos dimensionais minimos da espuma de encosto: Largura (aferigio
conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06): entre 440 e 450mm. Extensio vertical: entre 400 e 420mm. Espes-
sura minima predominante: 35mm. Encosto estruturado em pega injetada em alta pressio a partir de polipropileno
copolimero, termoplastico virgem. 100% reciclavel. com espessura minima predominante de 4,0mm, provido de ale -
tas de reforgo estrutural, Estrutural provido de raio nos quatro cantos da pega e quatro pontos de fixagdo para capa,
qgue ¢ alojada por meio de encaixe sob pressdo, bem como apresenta dois pontos de fixagio para extensor do encosto
do mecanismo pu suporte tubular fixo do encosto para cadeira fixa de didlogo ou longarina. Ainda permite a fixagio
do suporte de encosto ae estrutural através de caneca articulada injetada em termoplistico copolimero, com parte in-
terna em borracha vulcanizada ou elastbmero, que permite oscilagio no eixo horizontal do encosto, ideal para adap-
tar-se s costas do usudrio entre as constantes alternéncias posturais ao longo do expediente de uso do movel. Care-
nagem parn contra encosto injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acaba-
mento e protegdo, apresentando textura em sua superficie externa, dotada de quatro pontos para fixagio ao estrutural,
por melo de encaixe sob pressdo. Ta! carenagem de contra assento apresenia espessura minima predominanie de
3.0mm ¢ [ asui raios nos quatro contes da pega. aste tubular de estruturagiio do encosto manufaturada em ago car-
bone tubular de seglio eliptica, cujas medidas externas sio de 20 x 44mm, no minimo, ¢ cuja espessura de parede é
de 1,90mm, pessuindo alma de refoigo interno de em ago carbono tubular de didmetro externo minimo de 15,00mm
¢ parede minima de 1 90mm. Tal Maste ¢ aparafusada & Nlange universal da estrutura balango da cadeira, através de

fusca die 4 au rosca mélrica, fundidoes no interior da haste wbular. Em sua porgio superior, fal suporte ¢ provido de
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-.Ie umn & pﬁ. através do processo de dcpuﬁtr,au eletrostitica, passando pelos processos de desengraxe, r:slub’nhznc&n
tratamento anti ferruginoso e posterior cura em estufa a 220 graus Celsius. Haste tubular do encosto provida de capa
injetada em termoplistico copolimero, formada a partir de duas partes (dianteira e traseiral, encaixadas perfeitamen -
te sob pressio, com acabamento por textura leve ou rugosa, nio sendo, entretanto, o seu aspecto corrugado e interli-
gando a estélica entre o assento € o encosto de modo a deixar abertura na porgio inferior do encosto, entre o conjun-
to de capas do suporie e a contracapa do encosto de. no miximo, 20mm de lado. Flange universal (160 x 200 e 125 x
125mm) confeccionada em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com espessura minima de 2,90mm, com vincos
e conformagdes que melhoram seu desempenho mecanico, para funglo de plataforma de sustentagdo dos assentos e
fixagdo da haste tubular de estruturagdo dos encostos. Assento com inclinagio fixa entre 0o e -To. Flange universal
ligada ao tubo transversal de sustentagio dos assentos através de abragadeira em formato de “U”, manufaturada a
partir de chapa de ago de espessura minima de 3/167, sem utilizagdo de solda. apresentando. no minimo, medida en-
tre centros de S00mm entre as flanges. Tubo transversal de sustentagiio dos assentos de formato retangular, cuja me-
dida minima ¢ de 30 x 30 x 1,50mm, com as extremidades seladas por meio de lampdes injetados em pu]npmpllm
ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a ndo permitir escorias, nem volumes e tampouco respingos de
solda. Duas bases de longarina fixas ao o transversal través de encaixe por cone Morse, compostas de haste ver-
tical tubular confeccionada em tubo de ago carbono de segdo cilindrica, com medida de 51.0 x 1,50, com conificagio
superior para encaixe por cone Morse no tubo transversal. Base da longarina manufaturada por dois tubos de ago
carbono de segio quadrada, de medida 25 x 25 x 1,50mm, provida de capas injetadas em polipropileno para acaba-
mento ¢ prolego e sapatas deslizantes e reguliveis injetadas em termoplastico para contato com a superficie do piso.
Tratamento de superficie da jungdo do encosto e das partes metalicas das bases da longarina, através de pintura a pa,
piravés do processo de deposiglio eletrostitica, passando pelos processos de desengraxe. estabilizaglio, tratamento
anti ferruginoso ¢ posterior secagem e polimerizagio em estufa a 200 graus Celsius, no minimo. Documentagio a ser
apms:nmdn Comao n.umpmva;&c de quuhdud: sob pena de desclassificagio: 1 - relatorio de conformidade de produto
i sor Laborttits Accadiads pala Cponaftnmciic vaidenciande o conforinidade de pradute com todos of re-
quisitos da ABNT NBR 16031/12. Como a norma ABNT NBR 16031/12 considera o brago como acessorio, poderd
ser entregue Certificado de Conformidade do Produto. sem brago ou com bragos. 2 - Evidéncia da resisténcia a cor-
rosdo do processo de pintura, através de relatdrio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgere/lnmetro,
demonstrando conformidade com exposigio & névoa salina. conforme ABNT NBR8094:1983 por, pelo menos, 600
horas. com avaliago de corrosiio RiD (ABNT NBR 150 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015; 7 - Relatério de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgere/Tnmetro, evidenciando que a tinta
! isenta e metais pesados on, porsel o teor de fais substdncias em estrita conformidade com os valores médximos
permitidus segundo ABNT NOBR MM 200-3 Versdo Corsigida de 201 1. 4 - Cadeia produtiva final ou primaria (cadei-
ra ou componentes) com Certificagiio Ecologica ABNT (Rotulo Ecolbgico ABNT) conforme Normas ABNT NBR
SO IH-INNT ¢ ARMT NPR IS0 11024:2004, para produgio de componentes pars cadeiras efou assentos diver-
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pradutiva con Certificaglio de Qualidude ABNT: o fabricante dos componentes utilizados na montagem da cadeira
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'E‘lll'h! as l':m,.a.ﬁ de "5% dﬂ% e 55“‘5 de no rm’mmu -i%. c:mmrme ABNT NBR 9177/2015. - Resisténcia média ap
rasgamento entre 680 e 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015. - Densidade média entre 60 ¢ 65
kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2015. - Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT
NBR 8619/2015. - Deformagho permanente média & Compressio a 90% de, no maximo, 8% - método utilizado
ABNT NBR 8797/2015, - Teor de Cinzas de, no maximao, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961/2007, - Caracteristi-
cas de queima 0,00mm/min para as espumas conforme ABNT NBR 9178/2015. - Isenta de Clarofluorcarbono.

x0s ao piso, com possibilidade de montagem com 04 lugares, sem bragos, sendo as demais caracteristicas dimensio-
nais, fisicas e construtivas descritas abaixo: Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano inje-
tadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagdo na base do assento para garantir alternincia
postural e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulaglio sanguinea dos membros inferiores do usuirio,
(em consondncia com disposto no item 17.3.3, alineas b) & ¢} da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do
Trabatho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990). Assento: largura ¢ profundidade de superficie
entre 460 ¢ 480mm, espessura média predominante da espuma de: 40mm. Espumas empregadas no assento injetadas
¢ moldadas com densidade minima de 60 kg/m3, resiliéncia média ao impacto de, no minimo, 60%. forga de inden-
taghio 4 25% entre 200 ¢ 300 N, & 65% entre 800 ¢ 900 N, implicando em um fator de conforto médio de. no mini-
mao, 3.0, resisténcia minima ao rasgamento de 650 Nim, e perda de forga de indentagio e perda de espessura apds fa-
diga dindmica de, no maximo, 25% e 5%, respectivamente. Teor de cinzas da espuma de, no maxime, 0,05% e espu-
ma isenta de CFCs. Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado ¢ prensado, @ partir de madeiras
oriundas de manejos sustentiveis, apresentando ldminas com espessura maxima de 1,5mm cada, implicando em uma
espessura do compensado de 12mm. Contra capa injetada em polipropileno copolimero para assento. com espessura
minima predominante de 2,0mm, dotada de raios de nas quatro intersecgtes que formam os cantos da pega, apresen-
tando 04 orificios guias com pinos de encaixe por pressdo, para fixagio da contra capa an compensado estrutural,
além de possuir ressaltos moldados na matriz de injeglio em cada orificio para fixagdo dos mecanismos e bragos. A
contracapa injetada em polipropileno para assento possui. em sua porglo traseira, um acabamento em “U™ invertido,
a partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de injegdo, com abertura horizontal, no plano transversal, mini-
ma de 140mm e. vertical de 55mm, medidas desprezando os raios das bordas inferiores, que sdo de Smm. Tal acaba-
mento permite excelente integral estética entre o mecanismo e o conjunto de assento da cadeira. Encosto do tipo es-
paldar médio, de formato orgénico, manufaturado em espuma (lexivel de poliuretano injetada, tipo HR. isema de
CTC. apreseotando conformag@o anatémica para apoio da regifio lombar do usudrio (em consenincia com disposto
no e 7.0 3 alines ) da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, regulamentada
pela Portaria n® 31.751. de 1990, apresentando raio de curvatura transversal de, no minime, 400mm, além de curvatu-
r }ungnud nil, pam pc'rfmtn acomodagio das costas do usnunn Além dessas caracteristicas de anatomia, a espuma
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aprsscnta dms pnmus de lum;:aﬂ para extensor do encosto du mecanismo ou suporie tubular fixo do encosto para ca-
deira fixa de didlogo ou longarina. Ainda permite a fixagio do suporte de encosto ao estrutural através de caneca ar-
ticulada injetada em termoplastico copolimero, com parte interna em borracha vulcanizada ou elastomero, que per-
mite oscilagho no eixo horizontal do encosto, ideal para adaptar-se 45 costas do usudrio entre as constantes alternén-
cias posturais ao longo do expediente de uso do movel. Carenagem para contra encosto injetada em polipropileno
copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e protegdio. apresentando textura em sua superficie
externa, dotada de quatro pontos para fixagio ao estrutural, por meio de encaixe sob pressio. Tal carenagem de con-
tra assento apresenta espessura minima predominante de 3.0mm e possui raios nos quatro cantos da pega. Haste tu-
bular de estruturacio do encosto manufaturada em ago carbono whbular de se¢io eliptica, cujas medidas externas sio
de 20 x 44mm, no minimo, ¢ cuja espessura de parede ¢ de 1,90mm, possuindo alma de reforgo interno de em ago
carbono tubular de didgmetro externo minimo de 15.00mm ¢ parede minima de 1,90mm. Tal haste é aparafusada a
flange universal da estrutura balango da cadeira, através de sua porglio traseira, por meio de, no minimo, dois parafu-
s0s, ancorados em segmentos de ago carhono vazados com rosca de 4" ou rosca métrica, fundidos no interior da
haste tubular. Em sua porgao superior, tal suporte é provido de duas chapas de ago. sobrepostas ¢ fundidas a haste tu-
bular, cujn espessura total ¢ de 6. 5mm, no minimo. Tais chapas possuem furagio para fixagho da haste ao estrutural
de encosto por, no minimo, dois parafusos que serdo ancorados em poreas de garra zincadas. com rosca métrica ou
de 4", Tratamento de superficie dos componentes metalicos da estrutura fixa, da flange universal de sustemacio do
assento e da haste tobular de estruturagio do encosto por meio de tinta a po. atraves do processo de deposicio ele-
trostdtica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizaghio. tratamento anti ferruginoso e posterior cura em es-
tufa a 220 gravs Celsius, Haste tubular do encosto provida de capa injetada em termoplastico copolimero, formada a
partir de duas partes (dianicira e traseira), encaixadas perfeitamente sob pressdo, com acabamenio por textura leve
ou rugosa, ndo sendo, entretanto, o seu aspecto corrugado e interligando a estética entre o assento ¢ o encosto de
modo a deixar aberfura na porgdo inferior do encosto, entre 0 conjunto de capas do suporte ¢ a contracapa do encosto
de, no méximo, 20mm de lado. Flange universal (160 x 200 ¢ 125 x 125mm) confeccionada em chapa de ago carbo -
no ABNT 1010/1020 com espessura minima de 2,90mm, com vincos ¢ conformagdes que melhoram seu desempe-
nho mecénico, para fungdo de plataforma de sustentagdo dos assentos e fixagdo da haste tubular de estruturagio dos
encostos. Assento com inclinagho fixa entre 0% e -7°. Flange universal ligada ao tubo transversal de sustentagiio dos
assentos através de abragadeira em formato de “U”, manufaturada a partir de chapa de ago de espessura minima de
316", sem utilizagiio de solda, apresentando, no minimo, medida entre centros de 500mm entre as flanges. Tubo
transversal de sustentagfo dos assentos de formato retangular, cuja medida minima é de 50 x 30 x 1,50mm. com as
extremidades seladas por meio de tnmpdes injetados em polipropilena ou chapas de ago soldas com acabamento se
modo a ndo permitir escorias, nem volumes e tampouco respingos de solda. Dispde de segmentos de tubos de ago de
segdn circulor fundidos em suas porgdes inferiores pelo processo Metal Inert Gas para lixagdo por meio de cone
Mhbares Vs et g Ve petne tha o) Tids bar s dda longaring o farmnto de *T invertido, sendo a haste vertical de

cular de didmetro minimo de SOmm, conificada em sua porgiio superior para encaixe nas esperas circulares conifica-
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do pls-u Trulamcmu de superﬁcn.- dns -.nmp-uncmes mfélmuﬁ do conjunto -:struturai dn longarina, da flange univer-
=al de sustentagdio dos assentos ¢ da haste de estruturagiio do encosto por meio de tinia d pd, através do processo de
deposigio cletrostitica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagio, tratamento anti ferruginoso ¢ posteri-
or cura em estufa 4 220 graus Celsius. Documentagdo a ser apresentada como comprovagdo de qualidade sob pena
de desclassificagio: 1 - Relatorio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela Cgere/lnmetro evidenciando a
conformidade do movel com todos os requisilos aplicaveis da ABNT NBR 16031 em sua revisiio em vigéncia. Pode
ser aceito como elemento de evidéncia para a performance com a Norma um Relatério de Ensaio conforme NBR
16031:2016 para modelo idéntico de 04 ou 03 lugares, excecdo se di ao uso de 03 pés estruiurais para 04 lugares ao
invés de 02 pés estruturais para 02 e 03 lugares; 2 - Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis
do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho ¢ Emprege, emitido por Pro-
fissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado. conforme Resolugiio CONFEA 437 de 1999; 3 -
Cadeia de Custédia para os derivados de madeira eventualmente utilizados no produto com Certificacdo padrio
CERFLOR ou FSC emitido por Organismos de Certificagio Acreditados pelos organismos acreditadores/fiscaliza-
dores responsaveis; 4 - Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela Cgere/Inmetro, comprovando
as caracteristicas das espumas flexiveis de poliuretanc para as Normas Técnicas Brasileiras aplicdveis em vigéncia
(densidade aparente, resiliéncia. fadign dindmica, forga de indentagdio, resisténcia ao rasgamento, determinagio do
teor de cinzas ¢ auséncia de CFCs); 5 - Evidéncia da resisténcia & corrosio do processo de pintura, através de relato-
rio de ensaio, emitido por laboratdrio acreditado pela Cgere/Inmetro, demonstrando conformidade com exposigio a
névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagio de corrosiio Ri0 (ABNT
NBR 180 4628-3:2015) e empolamento d0/10 conforme ABNT NBR 5841:2015; 6 - Relatorio de ensaio emitide por
laboratério acreditado pela Cgere/lnmetro. evidenciando Grau de aderéncia Gri) para a pelicula de tinta, conforme
MNorma ABNT NBR 1 1003:2000 7 - Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela Cgere/Inmetro.
comprovando as caracteristicas do ftecido para gramatura (ABNT NBR 10591:2008) e resisténcia a tra¢do e alonga-
mento em lecidos planos (ABNT NBR 11912:2001). B - Relatério de ensaio, emitidos por laboratério acreditado
pela Cgere/lnmetro, comprovando as caracteristicas do tecido para ndo repeléncia & agua e/ou liguides, conforme
Norma AATCC Method 22, apresentado resultado de repeléncia 0.

BRACOS FIXOS PARA LONGARINA (PAR). Bragos fixos poligonais com alma de ago carbono e pnm:rmr inje-
¢io de polivretano de pele imegral, com bordos arredondados ¢ nenhum elemento em ago exposto ao usudrio, Brago
fechado, porém, vazado (ndo em =uspensfio), de modo a aumentar sua eficiéncia mecanica. Fixagio ao chassi estru-
tural de assento por, no reinime, trés pontos om cada brago e através de parafusos e roscas métricas com trava quimi -
ca. Aspectos dimensionais dos bragos: Largura do apola brago (minima): 45mm; Comprimento total do brago (mini-
me): MCmm; Distincia intema entie 08 apoia bragos (minima): de 460mm; Altura dos apoia bragos em relagio ao
assento: entre 200 e 250mm.

b e =)

o5, Ass:mlu manufmumdn a partir de l:!'.pumas f'lmafvl:!s de poliuretano m]el,ada,: {mnldn:la:.j c:nm caracteristica de
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predominanie da espuma de: Hmm. Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado. a par-
tir de madeiras oriundas de mancjos sustentiveis, apresentando liminas com espessura maxima de 1,5mm cada, im-
plicando em uma espessura do compensado de 1 2mm. Contra capa injetada em polipropileno copolimero para assen -
o, com espessura minima predominanie de 2.0mm, dotada de raios de nas quatro intersecgies que formam os canios
da pega, apresentando 04 orificios guias com pinos de encaixe por pressfio, para fixagio da conira capa ao compen -
sado estrutural, além de possuir ressaltos moldados na matriz de injeclio em cada orificio para lixacho dos mecanis -
mos ¢ bragos. A contracapa injetada em polipropileno para assento possui, em sua porgio traseira, um acabamento
em “U" invertido, a partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de injecdo, com abertura horizontal, no plano
transversal, minima de 140mm e. vertical de 55mm, medidas desprezando os raios das bordas inferiores, que sio de
Smm. Tal acabamento permite excelente integral estética entre 0 mecanismo ¢ o conjunto de assento da cadeira. En-
costo do tipo espaldar médio. de formato organico. manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, tipo
HR, isenta de CFC. apresentando conformagdo anatdmica para apoio da regido lombar do usudrio (em consondncia
com disposio no item 17.3.3, alinea d) da Morma Regulameniadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, re-
gulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990, apresentando raio de curvatura transversal de, no minimo, 400mm,
além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodagio das costas do usudrio. Além dessas caracteristicas de ana-
tomia, a espuma deverd apresentar as mesmas caracteristicas fisicos e mecinicas especificadas para a espuma de as-
sento. Aspectos dimensionais minimos da espuma de encosto: Largura (aferig@o conforme proposio pela ABNT
MBR 13962/06): entre 440 e 450mm. Extensiio vertical: entre 400 ¢ 420mm Espessura minima predominante:
35mm. Encosto estruturado em pega injetada em alta pressio a partir de polipropileno copolimero, termopléstico vir-
gem, 100% reciclavel, com espessura minima predominante de 4,0mm, provido de aletas de reforgo estrutural. Es-
trutural provido de raio nos quatro cantos da pega ¢ quatro pontos de fixaglo para capa, que € alojada por meio de
encaixe sob pressfio. Carenagem para contra encosto injelada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de per-
fis de borda para acabamenio e prolegio, apresentando textura em sua superficie externa, dotada de quatro pontos
para fixagdo ao estrutural, por meio de encaixe sob pressdo. Mecanismo com chapa da plataforma de assento com es-
pessura minima de 2,65mm, dispondo de, no minimo, a furagio diretor (160 x 200mm), com conificagio para recep-
tagdo do curso do pistdo através de cone Morse, Assento com inclinagio fixa entre -2° e <7", com ajuste milimétrico
de altura do assento, acionado por meio de alavanca excéntrica, com manipulo ergondmico injetado em termoplésti-
co polipropileno copolimero cuja largura, na porgdo que permite a empunhadura por parte do usudrio, seja de 55mm.
Sistema die articulagfo do encosto para ajuste de inclinagdo, a partir de dois eixos de ago carbono zincado, sendo que
o eixo tEseiro, que o de menor didmetro, possul esta camcteristica de didmetro de Bmm; perfazende tais eixos, hi
oito Kiminas 2 atvito Jue formam o conjunte de freio fricgdo, responsavel pela frenagem do encosto quando o usud-
o weioun o alivance para esta finalidade, 1al alavanca, possui as mesmas caracteristicas ergondmicas e dimensionais
citades para a alavanca de ajuste de altura do assento. Ajuste da altura do espaldar por meio de cremalheira injetada
em termuplistico copelimero, com 07 pontos de ajuste. Tal cremalheira, desenvelvida no conceito de bucha, a partir
de duns poctes, que ¢ envolta por uma estrutura de chapa de age carbuno conformads, com espessura minin ue
2.0mm, abraga o extensor de gncosto que ¢ manufalurado em chapa de ago carbono de 3.0mm de espessura dobrada
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o ugarcite na poigho exteria di wonira encosto. Plataforine do assento ¢ parte meidlica do encosto gue abraca a
cremalheira recebem trataments de superficie por meio de pintura a pd, através do processo de deposiglo eletrostdti-
ca, passando pelos processos de desengraxe, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa 4 220 °C.
Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistio a gas, com classificagio de desempenho
no minimo em conformidade com Classe 03, de acordo com Norma Internacional DIN 4550, com curse minimo de
ajuste verfical de 100mm, didmetro de curso de 28mm, com conificaghio superior de 17 26" 16™ para acoplamento
através de cone Morse ao mecanismo e conificagiio inferior para acoplamento 4 base de cinco patas, alojamento ci-
lindrico para o curso manufaturado em chapa de ago carbono com aplicagdo de pintura epoxi pod com bucha interna
injetada em termoplastico de alto desempenho. provida de componentes internos que permitam suave deslizamento e
minimizagio de ruidos pars a movimentagio de 3607 do dispositivo, Pistdo conificado do tipo single tapper. Tubo
prolongador para pistdo fabricado em ago carbono tubular de didmetro externo minimo de 50mm e parede minima
de 1.50mm. com pintura epoxi pd e conificagio para encaixe por cone Morse & base. Pintura eletrostitica a pd, com
banho de desengraxe. estabilizagio, tratamento anti ferruginoso ¢ posterior secagem em estufa 3 200 graus Celsius,
no minimo. Aro para apoio dos pés com raio minimo de 230mm, manufaturado a partir de tubo de ago de didmetro
minimo de 19.00mm e perfis e chapas de ago carbono interligando o aro externo ao cone interno de alojamento no
pistio. Pega dotada de espagadores plasticos eu isolam o atrito direto do metal do cone interno com o metal do aloja-
mento do émbolo do pistdo. Pintura eletrostitica a po, com banho de desengraxe, estabilizagio, tratamento amti ferru-
ginoso e posterior secagem em estufa a 200 graus Celsius, no minimo, Base giratdria, com cinco patas, formadas a
partir de ago carbono SAE 1008/1020, wbular, de secgdo semi oblonga, com dimensdes minimas de 20 x 39 x
1,50mm, sendo fundidas a dois anéis centrais. um inferior ¢ outro superior, promovendo alojamento para a porgio
inferior da coluna do pistdo por meio de Cone Morse. Tal fusho se da por meio dos processos Metal Inent Gas efou
eletro fusiio. implicando em excelente resisténcia da fusdo, minima intervengiio na témpera do ago e excelente acaba-
mento. Para acabamento e protegio da parte superior da pega, a base apresenia uma capa injetada em polipropileno
copolimero, sem emendas, ou seja, uma pega (nica perfaz toda a superficie superior da base, sendo alojada & base
metalica por meio de pinos de encaixe sob pressio em estampo realizado nas patas. A porgio metilica da base rece -
be acabamento e tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica @ p6, passando pelos processos de desen-
graxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e posterior cura em estufa & 200 graus Celsius, no minimo. A base
apresenta didgmetro externo total de 720mm e raio da pata de 320mm. em conformidade dimensional como preconi-
zado pela Norma ABNT NBR 13962/06 para este quesito bem como apresenta conformidade com os requisitos de
porito de estabilidade ¢ niimero de apoios, preconizados pela mesma Norma Téenica. Os alojamentos para o pino das
sapalas 530 executados a partir do encravamento das paredes dos tubos das patas. ndo sendo 1olerado 0 uso de buchas
plasticas para fixagdo dos pinos dos rodizios, sendo tel fixagio executada através de atrito do metal das paredes do
tubo com o metal do pine e anel clistico de expansiio, presente nos rodizios, prolongandoe assim, a durabilidade des-
s¢ importante fator de funcionalidade da cadeira. Sapata fixa para contato da base com o piso, manufaturada em ter-
moplistico corolimers injetado em alia pressiio ¢ com didmetro minime de 48mm da base de contato com o piso,
bem como altura minima de 10mm (apenas da porgdo injetada em termoplistico). Fixagdo & base por meio de eixo
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dude Luti wapusiviio 8 vaa sl vonlunme ABNT NBREOD4. 1983 por, pelo uiciws, 500 horas, com avaliagdo de
comresio i (ABNT NBR 150 4528-3:2015) e empolamento d0/10 conforme ABNT NBR 5841:2015; 2 - relatério
de ensaio, emitido por laboratdrio acreditado pela Cgere/Inmetro, evidenciando que a tinta € isenta de metais pesa-
dos ou, possui o teor de 1ais substincias em estrita conformidade ¢om os valores méximos permilidos segundo
ABNT NBR NM 300-3 Versiio Cormigida de 2011, 3 - Cadeia produtiva final ou priméria {cadeira ou componentes)
com Cerificagio Ecoldgica ABNT (Rotule Ecolégico ABNT) conforme Normas ABNT NBR 150 14020:2002 e
ABNT NBR I1SO 14024:2004, para produgio de componentes para cadeiras e/ou assentos diversos, gerando produ-
tos mais sustentaveis ¢ de menor impacto ambiental em relagio aos seus similares. 4 - Cadeia produtiva com Certifi-
cagho de Qualidade ABNT: o fabricante dos componentes utilizados na montagem da cadeira deverd apresentar Cer-
tificagdo de Servigo ABNT para produgiio de componentes para cadeiras e/ou assentos diversos. 5 - Relatorios de en-
saio, emitidos por laboratorios acreditados pela Cgere/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas devera
apreseniar as seguintes caracteristicas fisicas e mecanicas, de acordo com as respectivas Normas Técnicas em vigén-
cia: - Fadiga dindmica da espuma Nexivel de poliuretano com perda de espessura média enire as forgas de 25%, 40%
e 65% de. no maximo, 4%, conforme ABNT NBR 9177/2015. - Resisténeia média ao rasgamento entre 680 ¢ 700
MNim - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015, - Densidade média entre 60 e 63 kg/m3 - método utilizado: ABNT
MNBR 85372015, - Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015, - Deformacio
permanente média & Compressiio a 90% de, no méximo, 8% - método utilizado ABNT NBR B797/2015. - Teor de
Cinzas de, no maximeo, 0.20%, conforme ABNT NER 1496172007, - Caracteristicas de queima 0,00mm/min para as

~espumas conforme ABNT NBR 9178/2015. - Isenta de Clorofluorcarbono.

LONGARINA DE 2 LUGARES, ASSENTO E ENCOSTO EM PP. Assento e encosto dispostos sobre longarina
para 02 lugares confeecionados em polipropileno injetado em alia pressdio na cor preia, com lextura, Assento e en-
costo disposio em monobloco, injetade em termoplistico copolimero polipropileno, com, no minimo, duzentos res-
piradores quadrados permeando o espaldar, possibilitando a perspiragio. Na regifio central do encosto. na jungio
com o assento, distante, no minimo, 140mm de cada extremidade lateral do encosto na regifio de jungdo com o as-
sento, o espaldar apresenia um sulco em formaio traperoidal, com medidas minimas de base de 210mm, 98mm de
altura ¢ 98mm de largura da aresta superior. Este sulco, aliado a escolha do material termoplastico, proporciona uma
flexibilidade no encosto que é de suma importdncia para o fator conforto do usudrio. Encosto com raio de curvatura
no sentido transversal para perfeito apoio da regifio lombar do usuario, com consondncia com disposto na Norma Re-
gulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, publicada pela Portaria MTPS 32,751 de 1990, em seu
subitcm 17.3.3, alinea d) Dimcesies minimas do encosto, de 400mm de largura na porgiio da borda superior,
A40mm de fargura na regiio di proeminéncia do encosto para apeio da regido lombar, 360mm de altura da borda su-
perior do encoste. Assento com pouea conformagio da base ¢ com a borda fronial arredondada, para., respectivamen-
te, facilitar alterndncia postural @ néo prejudicar a circulagio sanguinea nos membros inferiores do usudrio. Tais ca-

f e cragiam aterTmerta da Norma Regulvmentadors 0* 17 do Minisiério do Trabalho e Emprego, publica-
da pela Poctaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem 17.3.3, alineas b) e ¢). A borda frontal do assento & dobrada
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para 05 gases -:Jm:,’ms abaixo nas &egumtﬂ. faixas (teste conforme NES 71 3!2{105}

Pui cditipresao Ga regifo popliten. Tulilu f0 encosio, couie oo asseito, a espessura de parcde minima da concha € de
4.0mm. Tubo longitudina! de susteriaglio dos assentos e encostos confeccionado em ago tubular de seglio retangular
com medida minima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a pé pelo sistema de deposiciio eletrostitica na cor preta, com
duas bases de contato ao solo com sapatas fixas deslizadoras formadas por tubo de ago composto de haste vertical
tubular confeccionada em tubo de ago carbono de segio cillndrica, com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, com coni-
ficagdio superior para encaixe por cone morse no tubo transversal. Base da longarina curva, manufaturada por dois
tubos de ago carbono de segdo cilindrica, de medida 38.10 x 1,50 x 330mm, conformados em maquinas especificas
de modo a aferir aspecto eliptico em svas terminagies. fundidos & haste vertical tubular por solda do tipo Metal Inen
Giiis. Estas bases recebem tratamento de superficie por pintura epaxi po na cor preta. Suportes de assento produzidos
em ago tubular de segio cilindrica com medidas minimas de 19,05 de didgmetro por 1.50mm de espessura para o tubo
traseiro ¢ frontal, e travessas central de medida 5/8 x 1,90mm de espessura pintado a pd pelo sistema de deposigio
eletrostatica na cor preta. Documentagdo a ser apresentada como comprovagio de qualidade sob pena de desclassifi-
cagio: | - Evidéncia da resisiéncia 4 corrosdo do processo de pintura, através de relatorio de ensaio. emitido por la-
boratorio acreditado pela Ceeref/lnmetro, demonstrando conformidade com exposigio 4 névoa salina, conforme
ABNT NBR 8094: 1983 por, pelo menos, 600 horas, com avaliagio de corrosio Ri0 (ABNT NBR 1SO 4628-3:2015)
¢ empolamento d0/10 conforme ARNT NBR 5841:2015: 2 - relatdrio de ensaio, emitido por laboratdrio acreditado
pela Cgere/Inmetro, evidenciando que a tinta é isenta de metais pesados ou, possui o teor de tais substincias em es-
trita conformidade com os valores maximos permitidos segundo ABNT NBR NM 300-3 Versio Corrigida de 2011,
3 - Cadeia produtiva final ou primaria (cadeira ou componentes) com Certificagho Ecologica ABNT (Rotulo Ecolo-
gico ABNT) conforme Normas ABNT NBR SO 14020:2002 e ABNT NBR IS0 14024:2004, para produgdo de
componenles para cadeiras ¢/ou assentos diversos, gerando produtos mais sustentaveis ¢ de menor impacto ambien-
tal em relogiio aos seus similares. 4 - Relatério de ensaio emitido por laboratério de referéncia tais como [PT, SE-
NAL Falcao Baver, PLIC, entre outros, evidenciando que a concentragio de gases derivados da combustio de pega
plastica que represente o material empregado na confecgdo do produto (polimero), apresente concentragio maxima

LONGARINA DE 3 LUGARES, ASSENTO E ENCOSTO EM PP. Assento ¢ encosto dispostos sobre longarina
para 03 lugares confeccionados em polipropileno injetado em alta pressdo na cor preta, com texturn. Assento e en-
costo disposto em monobloco, injetado em termoplastico copolimero polipropileno, com, no minimo, duzentos res-
piradores quadrados permeando o espaldar, possibilitando a perspiragiio. Na regifio central do encosto, na jungio
wom o n:ceplo, distante, no mindmo, 140mm de cada extremidade lateral do encosto na regifo de jungiio com o as-
snt, ¢ copaldar apresenta um suleo em formato trap. 2oidzl, com medidas minimas de base de 210mm, 98mm de
alts ¢ 98mm de largura da aresta superior. Este sulco, aliado 4 escolha do material termopldstico, pmpurcinna uma
Nexiditidade no encosto que ¢ df suma importincia para o fator -.nnﬁ':rlu do uswirio. Encosto com raio de curvatura
vfiets sealn daregiTa bobor o weudrin, com conaonitecia com dispostn nn Morma Re-
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racteristicas ensejam atendimento da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, publica-
da pela Portaria MTPS 32,751 de 1990, em seu subitem 17.3.3, alineas b) ¢ ¢). A borda frontal do assento € dobrada
para baixo, se projetando S0mm para a linha da borda frontal do assento em sua superficie superior. Largura minima
do assento de 415mm, sendo que na porgdo util da pega, proxima do centro no sentido longitudinal, a largura obser-
vada como minima ¢ de 455mm. Profundidade il do assento entre 440 ¢ 450mm, de forma a possibilitar excelente
estabilidade ¢ sensagdo de conforto para o usudrio, sem prejudicar a circulagiio sanguinea nos membros inferiores
por compressdo da regifio poplitea. Tanto no encosto, como no assento, a espessura de parede minima da concha ¢ de
4, 0mm. Tubo longitudinal de susteniagfio dos assentos e encostos confeccionado em ago bular de se¢do retangular
com medida minima de 530 x 30 x 1. 50mm piniada a po pelo sistema de deposigdo eletrostatica na cor preta, com
duas bases de contato ao solo com sapatas fixas deslizadoras formadas por tubo de ago  composio de haste vertical
tubular confeccionada em who de ago carbono de segdo cilindrica, com medida de 51.0 x 1.50 x 285mm, com coni -
ficagiio superior para encaixe por cone morse no tubo transversal. Base da longarina curva, manufaturada por dois
tubos de ago carbono de se¢do cilindrica, de medida 38,10 x 1.50 x 330mm, conformados em maquinas especificas
de modo a aferir aspecto eliptico em suas terminagoes, fundidos o haste vertical tubular por solda do tipo Metal Inert
Gas. [stias hases recebem tratamento de superficie por pintura epoxi po na cor preta. Suportes de assento produzidos
em ago tubular de seglio cilindrica com medidas minimas de 19,05 de diametro por 1.50mm de espessura para o tubo
traseiro ¢ frontal, e travessas central de medida 5/8 x 1.90mm de espessura pintado a po pelo sistema de deposigdo
eletrostatica na cor preta. Documentagio a ser apresentada como comprovagho de gqualidade sob pena de desclassifi-
cagio: 1 - Evidéncia da resisténcia 4 corrosio do processo de pintura, através de relatério de ensaio. emitido por la-
boratério acreditado pela Cgeredinmetro, demonstrando conformidade com exposicdo 4 névoa salina, conforme
ABNT NBR B094:1983 por, pelo menos, 600 horas, com avaliaghio de corrosfio Ril (ABNT NBR 1500 4628-3:2015)
e empolamento difid conforme ABNT NBR 5841:2013; 2- relatorio de ensaio, emitido por laboraidrio acreditado
pela Cgere/lnmetro, evidenciando que a tinta € isenta de metais pesados ou, possui o teor de tais substincias em es-
trita conformidade com os valores maximos permitidos segundo ABNT NBR NM 300-3 Versiio Corrigida de 201 1.
3- Cadeia produtiva final ou priméria (cadeira ou componentes) com Centificaglio Ecologica ABNT (Rotulo Ecologi-
co ABNT) conforme Normas ABNT NBR 150 14020:2002 ¢ ABNT NBR 1S0 14024:2004, para produgio de com-
ponentes para cadeiras efou assentos diversos, gerando produtos mais sustentdveis ¢ de menor impacto ambiental em
relagdio aos seus similares. 4 - Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio de referéncia tais como IPT, SENAL Fal -
ciio Bauer, PUC, entre outros, evidenciando gue a conceniragdo de gases derivados da combustdo de pega plistica
que represente o material empregado na confecgdo do produte (polimere). apresente concentragfio mixima para os
gases citados abaixo nas seguintes faixas (teste conforme NES 713/2006).

CADRCIRA DE TREINAMENTO. Codzira fixa purs treinamentz, com prancheta fixa ¢ porta livros, Oferta minima

dr ajrstis « '."."1» ’.-'-rln!id."ld.::-' | 'l'..-'l‘rn it m‘i v ileve Ted -nj,ll-t' i} 1’Lu[.1bl..m em nenhum elementio. Cadeira fixa para
' : : R T M o (A=t b tenhalha ._,.‘I M

estrutura manifaturada em barra redonda trefilada de aco :mh-unn de didmetro nlemu mimimo 7/16 [1 .1 1lmm),
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em estufa a 200 — 250 "C. A estrutura também dispde Jde sapatas para atrito com o pise manufaturadas em polipropi-
leno copolimero injetadas em alta pressdo que podem promover o encaixe lateral entre varias cadeiras, alinhando-as
transversalmente. Suporte da superficie de trabalho fixa acoplada manufaturado em trefilado macigo de ago carbono,
de segdo cilindrica, com didgmetro externo minimo de 14,00mm, fundido a estrutura trapezoidal da cadeira pelo pro-
cesso Metal Inert Gas. Para apoio da superficie de trabalho acoplada. uma chapa de ago carbono de espessura mini-
ma de 4, 75mm, em formato quadrado ou retangular. com dimensiio minima de lado de TOmm, deve ser fundida pelo
mesmo processo de soldagem ao macigo de estruturagio do suporte da superficie de trabalho acoplada. Suporte com
tratamento de superficie por meio de pintura a po na cor preta, através do processo de deposigiio eletrostatica, pas-
sando pelos processos de desengraxe. estabilizagio, tratamento antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200
— 250 °C. Superficie de trabalho acoplada aparafusada ao suporte por meio de, no minimo, (4 parafusos de roscas
métricas, ancorados em buchas metalicas ou de zamaq encravadas na parte inferior do tampo. que deve ter dimen-
sies minimas de 210 x 290mm, espessura de | Bmm, manufaturado em Medium Density Fiberboard, com acabamen-
to de suas superficies através de laminado melaminico de baixa ou alta pressdo. Encosto provido de diversos orifi-
cios (minimo 100) para ventilagio das costas do usudrio, possibilitando a perspiragdo (troca térmica com o ambien-
ie). Encosto manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta pressiio, pigmentado, material reciclavel,
com espessura minima de parede de 3.0mm. O encosto ¢ independente do assento ¢ ¢ encaixado a estrutura por dois
pontos, em suas laterais, na regifio inferior da pega. Espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio lom-
bar para o usudrio (conforme preconizado pela NR-17, Portaria 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego,
ltem 17.3.3. alinea d). Aspectos dimensionais do encosto: Largura: Minimo de 460mm. FExtens3o vertical: Minimo
de 443mm, Assento manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta pressio. pigmentado, material reci-
clavel, dotado de contracapa injetada no mesmo material, fixa ao assenio e as partes da estrutura que compiem a
plataforma de assento através de encaixe sob pressiio e parafusos, devidamente embutidos a referida contracapa, nio
se apresentando salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com superficie apresentando pouca confor-
magdio e borda frontal arredondada, conforme disposto nas alineas b) e ¢), do item 17.3.3, da Norma Regulamentado-
ra n” 17 do Ministério do Trabalho e Emprego (Portaria n® 3751 de 1990). Aspectos dimensionais do assento: Largu-
fa: Minimo de 445mm. Profundidade: Minimo de 470mm. Tais cadeiras dispéem de duas pecas de conexiio entre
duas cadeiras, para utilizagio de fileiras, pegas essas fabricadas por meio de injegio em alta pressio de polipropileno
copolimero, 100 % reciclivel, de cor preta, e encaixadas em. no minimo, 02 pontos na porgho da base horizontal da
cadeire. Também dispée de porta liveos manufaturado em trefilado de ago carbono, soldado a estrutura da cadeira.
Documentagio a ser apresentzda como comprovagho de qualidade sob pena de desclassificagio: | - Certificado de
ensaio emitide por labaratdric sereditado pela Cgerel/inmetro para ISOVEC 17025:2005, 15O 7173, 150 7174, evi-
denciandu conformidade do produto com todes os requisitos apliciveis das Normas 150 7173 — Classificaglio 5 (uso
i nh iy seviprn), 190 7174 para cadeia fixa de yso geml ndn reclinavel sem bragos, em convergéncia com as carac -
iTradez e oo T oese b R OSedng i Poadend cor aeelip Relaldcio de Fnsaio emitido para produto
WG au espectlicade no poesinte Teemo de Releréncia, mesimo gue nilo conste os acessonos porta objetos e su-
perficie acoplada; 2 - Relatdrio de ensaio. emitido por laboratorio acreditado pela Cgere/Inmetro, evidenciando que a
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horas, com avaliagio de corrosiio Ril) (ABNT NBR 150 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
S841:2015; 4 - Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgere/lnmetro, evidenciando Grau de
aderéncia Grl) para a pelicula de tinta, conforme Norma ABNT NBR 11003:2009; 5 - Relatorio de ensaio emitido
por laboratério de referéncia tais como IPT, SENAI, Falcdo Bauer, PUC, entre outros, evidenciando que a concen-
tragio de gases derivados da combustio de pega plistica que represente o material empregado na confecglo do pro-
duto (polimero), apresente concentragio maxima para os gases citados abaixo nas seguintes faixas (leste conforme
NES 713/2006).

BANQUETA LABORATORIO, Cadeira fixa modelo bangueta de uso miltiplo, em ambientes, residenciais ou de
coletividade, para uso em drea interna, ao abrigo das intempéries, com estrutura manufaturada em barra redonda tre-
filada de ago carbono, de didmetro externo minimo 7/16™ (11,1 1mm), do tipo trapezoidal, possuindo interligagio de
reforgo transversal nas quatro porgles da estrutura, estando este reforgo distante do piso de maneira tal que nido im-
pega ou atrapalhe os movimentos dos membros inferiores do usudrio. Estrutura fixa com tratamenio de superficie
por meio de pintura o po, através do processo de deposicdo eletrostitica, passando pelos processos de desengraxe,
estabilizagdo, tratamento antiferruginoso ¢ posterior secagem em estufa a 200 - 250 °C. A estrutura também dispoe
de sapatas para atrito com o piso manufaturadas em polipropileno copolimero injetadas-em alla pressdo que podem
promover 0 encaixe lateral entre varias cadeiras, alinhando-as transversalmente. Encosto provido de diversos orifi-
cios (minimo 100) para ventilagio das costas do usudrio, possibilitando a perspiragio (troca térmica com o ambien -
te). Encosto manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta pressiio, pigmentado, material reciclavel.
com espessura minima de parede de 3.0mm. com largura minima total de 445mm. O encosto € independente do as-
sento ¢ ¢ encaixado 4 estrutura por dois pontos, em suas laterais, na regifo inferior da pega. Espaldar dotado de cur-
vatura que proporciona correlo apoio lombar para o usudrio (conforme preconizado pela NR-17, Portaria 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, Item 17.3.3, alinea d). Assento manufaturado em polipropileno copoli-
mero injetado em alta pressdo, pigmentado, material reciclivel, dotado de contracapa injetada no mesmo material.
fixa ao assento e ds partes da estrutura que compbem a plataforma de assento através de encaixe sob pressio e para-
fusos, devidamente embutidos & referida contracapa, ndo se apresentando salientes & superficie inferior do conira as-
sento, Assento com superficie apresentando pouca conformagiio e borda frontal arredondada, conforme disposto nas
alineas b) e ¢). do item 17.3.3, da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego (Portaria n®
3751 de 1990), apresentando largura minima de 445mm. Documentagiio a ser apresentada como comprovagio de
qualidade sob pena de desclassificagiio: 1 - Evidéncia da resisténcia & corrosfio do processo de pintura, através de re-
latdrio de ensain, cmitide por laboratdrio acreditado pela Ceere/lnmetro, demonstrando conformidade com exposi-
do @ pévoa salina, conforme ABNT NBR 80941283 por, pelo menes, 608 hois, com avaliagho de corrosio Rif)
{ABNT NBR 150 4628-3:2015) ¢ empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015: 2 - relatorio de ensaio,
vinifirde gor laboratEris pocaditade pefe Capreflnmetie, evidenciaado que a tinta & isenta de metais pesados ou, pos-
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¢o ABNT para produgiio de componentes para cadeiras e/ou assentos diversos.

CADEIRA MULTIFUNCIONAL EM PP, Cadeira empilhével, com assento e encosto disposto em monobloco. inje- Und

tado em termoplastico copolimero polipropileno com, no minimo, oitocentos respiradores circulares permeando o
espaldar, cujo didmetro de cada respirador esteja entre 4.0 ¢ 6,0mm, possibilitando, desse modo a perspiragio. Na re-
gidio de jungde do encosto com o assento, o espaldar apresenta um sulco em formato retangular, com medidas mini-
mas 350mm de lado por 80mm de altura. Este suleo, aliado & escolha do material termoplastico, proporciona uma
flexibilidade no encosto que € de suma importdncia para o fator conforto do usudrio. Encosto com raio de curvatura
no sentido transversal para perfeito apoio da regifio lombar do usudrio, com consondncia com disposto na Norma Re-
gulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu
subitem 17.3.3, alinea d). Dimensdes minimas do encosto de 400 a 440mm de largura na porgdo da borda superior, e
440mm a 460mm de largura na regido da proeminéncia do encosto para apoio da regido lombar, extensdo vertical do
encosto entre 270 e 280mm. Assento com pouca conformagdo da base para facilitar alterndncia postural, além de
apresentar leve conformagio da borda anterior do assento para baixo, bem como arredondamento da borda frontal,
Largura do assento no eixo de simetria longitudinal entre 450 ¢ 460mm. Na porgiio inferior do assento, na regido de
acomodagio da travessa tubular de sustentag@io da concha, o assento apresenta, no minimo, dez aletas de reforgo com
espessura minima de 2,0mm. Profundidade de superficie do assento, aferida no eixo de simetria no plano transversal,
entre 400 e 410mm. sendo que a profundidade til do assento entre 450 e 470mm. de forma a possibilitar excelente
estahilidade e sensagiio de conforto para o usudrio, sem prejudicar a circulacio sanguinea nos membros inferiores
por compressio da regido poplitea, Tanto no encosto, como no assento, a espessura de parede minima da concha é de
4.0mm. Estrutura da cadeira de ago carbono tubular, formada a partir dos seguintes componentes: - base da cadeira
em “V™ invertido: tubo de age carbono de seclo cilindrica, com didmetro externo minimo inicial de 25 4mm. O wbo
passa por um processo de estampagem que afere um vinco em formato aproximado de “V", que implica em melhor
acabamento e melhora no desempenho mecinico do produto. Apos a conformagdo, o tubo fica com caracteristicas
dimensionais minimas de 25 por 23.5mm. Duas bases em formato de “V" invertido sdo usadas na estrutura da cadei-
ra & nas terminagbes de tais pernas sfo uiilizadas duas sapatas injetadas em polipropileno copolimero, para isolamen -
to do atrito do ago com o piso. Tais sapatas apresentam projegio em relagdo ao twbo para minimizar a possibilidade
de riscos ou demais formas de degradagdo do produto em funglio do empilhamento com outras cadeiras do mesmo
modelo. - Travessa tubular de sustentagdo da concha, em tubo de ago carbono de segdo oblonga, com medidas mini-
mas de 40 x 20 x 1,5mm, fundida as bases em formato de *“V™ por sistemas de fusdio dos tipos Metal Inert Gas ou
Eletro fusBo. - dois suportes em * 1 pors Fuagiio do sncosto fabricado em age carbono tubular de se¢dio oblonga,
fundido  travessa lepgitudinal. Ta! suporte, ne porglo inferior do assento, ¢ aparado por quatro suportes plasticos
qu.. pnummnam cs suportes metdlicos tbulares de maneira adequada @ montagem. Tratamento de superficie da es-
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acreditado pela Cgere/Inmetre, demonstrando conformidade com exposigho 4 névoa salina. conforme ABNT NBR
8094:1983 por. pelo menos, 600 horas, com avaliago de corrosao Ri0 (ABNT NBR 1SO 4628-3:2015) e empola-
mento d0AD conforme ABNT NBR 5841:2015; 3 - Relatorio de ensaio. emitido por laboratorio acreditado pela Cg-
cre/lnmetro, evidenciando que a tinta ¢ isenia de metais pesados ou, possul o teor de tais substincias em estrita con-
formidade com os valores miximos permitidos segundo ABNT NBR NM 300-3 Versio Corrigida de 2011; 4 - Rela-
tirio de enzaio emitido por laboratdrio de referéncia tais como IPT, SENAI, Falcio Bauver, PUC, entre outros, evi-
denciando que a concentragio de gases derivados da combustio de pega plistica que represente o material emprega-

'do na confecgdo do produto (polimero), apresente concentragdo méxima para os gases citados abaixo nas seguintes

faixas (ta'ﬂe n:nnl'nmc NES 71372006,

SOFA DE | LUGAR. Sofa de espera de | lugar com bragos, Sofa de espera de | lugar com hra;m Sofi com bragos.
almofadas fixas. estrutura interna em madeira com persintas de nylon e estofamento em espuma de densidade con-
trolada d-26 Trorion, envolvidas em manta de acrilico. apoiadas em precinta elastica italiana de 4 em. Bragos estru-
turais estofados, pés em aluminio. Poltrona estofada 6em coure ecologico. Dimensdes aproximadas - woleriincia de
10mm; largura 920mm: profundidade 830mm; alura 770mm. Altura do apoio de bragos 600mm: largura brago
210mm. Documentagio a ser apresentada sobre pena de desclassificagio: Apresentar laudo de ergonomia conforme
norma regulamentadora do ministério do trabalho NR17 gue devera estar em nome do fabricante ¢ indicar a linha de
produtos a qual faz referéncia, Emitido por profissional credenciado a ABERGO com devido documento comproba-
torio. A empresa licitante deverd apresentar, catilogo comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha
de produtos. Ficam vedadas quaisquer transformagoes, montagem ou adaptagdes nos catilogos apresentados, No
caso de catalogos com diversos modelos, o proponente deverd identificar qual a marca/modelo gque esta ofertando. A

niio apresentagdo desse(s) catdlogols) € motivo para desclassificagio do licitante.

SOFA DE 2 LUGARES. Sofa de espera de 2 lugares com bragos fixos. Sofd com bragos, almofadas fixas, estrutura
interna em madeira com percintas de nylon ¢ estofamento em espuma de densidade controlada d-26 trorion, envolvi-
das em manta de acrilico, apoiadas em percinta eldstica italiana de 4 cm. Bragos estruturais estofados, pés em alumi-
nio. Poltrona estofada em couro ecolégico, Dimensdes aproximadas - tolerdncia de 10mm; largura 1480mm; profun-
didade 830mm:; altura 770mm. Altura do apoio de bragos 600mm; largura brago 210mm. Documentagdo a ser apre-
sentada sobre pena de desclassificagdo: Apresentar laudo de ergonomia conforme norma regulamentadora do minis-
tério do trabalho NR17 que deverd estar em nome do fabricante e indicar a linha de produtos a qual faz referéncia.
Emitido por profissional eredenciado a ABERGO com devido documento comprobatorio. A empresa licitante deverd
apresentsr Catilogo compi vandn que os itens ofertedos fazem parte de sua linha de produtos. Ficam vedadas quais-
ques transforivagdes, mos Alagem ou adaptagdes nos catblogos apresentades. No caso de catilogos com diversos mo-
b e peneanente t! wverd identifiear qual @ marca/modelo qu- 2std ofertando. A ndo apresentaglio desse(s) catalo-
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S{)I ‘A DE 3 LUGARES. Sof# de espera de 3 lugares com bragos fixos. Sofd com bragos, almofadas fixas, estrutura
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sentada sobre pena de desclassificagdo: Apresentar laudo de ergonomia conforme norma regulamentadora do minis-
tério do trabatho NR17 que deverd estar em nome do fabricante e indicar a linha de produtos a qual faz referéncia.
Emitido por profissional credenciado a ABERGO com devido documento comprobatorio. A empresa licitante devera
apresentar, catilogo comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua linha de produtos. Ficam vedadas quais-
guer transformagdes, montagem ou adaplagdes nos catdlogos apresentados, No caso de catalogos com diversos mo-
delos, o proponente deverd identificar qual a marca/modelo que estd ofertando. A ndo apresentagio desse(s) catdlo-
go(s) ¢ motivo para desclassificago do licitante.

SOFANETE DE 2 LUGARES. Sofinete de espera 02 lugares. Oferta minima de ajustes e funcionalidades: o mével
niio deve ter ajuste ou regulagem em nenhum elemento Sofanete de 02 lugares com assento ¢ encosto lipo monoblo -
co, em concha (nica, estruturado em ago carbono tubular com percintas elasticas que propiciam maior fator confor-
to, este estrutural recebe posterior injegdio de espuma de poliuretano flexivel tipo HR. de alta resiliéncia, alto fator
conforto, forga de indentegio ¢ baixa deformidade permanente, o assento possui borda frontal arredondada e raio de
curvatura longitudinal que faz com que o5 assentos sejam curvados para baixo, de modo a ndio prejudicar a circula-
¢io sanguinea dos membros inferiores dos usudrios ¢ conformagfio anatdmica da concha na porglo dos encostos,
provendo apoio para a regifio lombar dos usudrios. Além dessas caracteristicas dimensionais e de anatomia. as espu-
mas apresentam as seguintes caracteristicas fisicas ¢ mecinicas: - Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano
com perda de espessura média entre as forgas de 25%, 40% ¢ 65% de, no miximo, 4%, conforme ABNT NBR
Y177/2015. - Resisténcia média ao rasgamento entre 680 ¢ 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015. -
Densidade média entre 50 e 55 kg/m’ - método utilizado: ABNT NBR 8537:2015; - Resiliéncia média entre 60% ¢
65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015. - Deformagdo permanente média & Compressdo a 90% de, no
maximo, 8% - método wilizado ABNT NBR 8797/2015, - Isenta de Clorofluorcarbono. Dimensoes de cada concha:
Largura do assento: Entre 515 e 525mm; Profundidade atil do assento: Entre 520 ¢ 530mm: Largura do encosto na
porgio do apoio lombar: Entre 515 ¢ 525mm; Extensio vertical do encosto medida na porgio externa do mesmo: En-
tre 510 e 320mm. Revestimento da concha monobloco de assento e encosto em espalmado sintético com costuras pe-
rimetrais. modelando a geometria do movel. Estruturas laterais em formato de arco, manufaturadas a partir de ago
carbono tubular de segdo oblonga. de medida 29 x 58 x 1,20mm, recebendo tratamento de superficie por meio de tra-
tamento com pintura epoxi po na cor preta. Para ndo haver atrito com a superficie do piso, tal estrutura ¢ provida de
sapatas deslizantes injetadas em polipropileno copolimero na cor preta. Bragos para as extremidades fixos, manufa-
turados em poliuretano injetado, pré polimero termo fixo integral skin texturizado. sobre estrutura metdlica interna
{alma) de ago ecarbono, sends o5 bragos fixos 4 porgfio Iateral do monohloco de assento e encosto por parafusos sex -
tpopdos internos. Largura média Jo apoin brago de, no minimo, 60mm, comprimento do apoia brago entre 510 e
530mm ¢ 330mm de altura tode! do brago. Demals referdncias dimensionais: Largura total do sofanete: Entre 1100 e
1200mm; Profundidode iotal do sofanets; Entre 760 ¢ 780mn; Altura total do sofanete (borda superior do encosto
em relagdo ao piso): Entre 740 e T60mm; Allura da borda superior do assento ao piso, medida no eixo de simetria no
sentido transversal: Entre 410 e 430mm; Documentagiio a ser apresentada como comprovagio de qualidade sob pena
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NER 5004:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagho de corrosdo Ri0 (ABNT NBR 1SO 4628-3:2015) e em-
polamento 4010 conforme ABNT NBR 5841:2015; 3 - Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cpcre/Inmetro, evidenciando Grau de aderéncia Grl) para a pelicula de tinta. conforme Norma ABNT NBR
| 1003:2009

SOFANETE DE 3 LUGARES. Sofanete de espera 03 lugares. Oferta minima de ajustes e funcionalidades: o movel
ndo deve ter ajuste ou regulagem em nenhum elemento. Sofanete de (2 lugares com assento e encosto tipo monoblo -
'¢o, em concha Unica, estruturado em ago carbono tubular com percintas elasticas que propiciam maior fator confor-
to, este estrutural recebe posterior injegdio de espuma de poliuretano flexivel tipo HR, de alta resiliéncia, alto lator
conforto, forga de indentegdo e baixa deformidade permanente, o assento possui borda frontal arredondada e raio de
curvatura longitudinal gue faz com que os assenlos sejam curvados para baixo, de modo a ndo prejudicar a circula-
¢do sanguinea dos membros inferiores dos usudrios ¢ conformag@o anatémica da concha na porgio dos encostos,
provendo apoio para a regifio lombar dos usuarios. Além dessas caracteristicas dimensionais e de anatomia. as espu-
mas apresentam as seguintes caracteristicas fisicas ¢ mecdnicas: - Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano
com perda de espessura média emre as forgas de 25%. 40% e 65% de, no miximo, 4%, conforme ABNT NBR
9177/2015. - Resisténcia média ao rasgamento entre 680 ¢ 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015. -
Densidade média entre 30 e 55 kg/m’ - métndo utilizado: ABNT NBR §537:2015; - Resiliéncia média entre 60% e
65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015, - Deformagio permanente média & Compressdo a 90% de. no
maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR 8797/2015. - Isenta de Clorofluorcarbone. Dimensdes de cada concha:
Largura do assento: Entre 515 e 525mm; Profundidade Gtil do assento: Entre 520 ¢ 330mm; Largura do encosto na
porgio do apoio lombar; Entre 515 ¢ 525mm; Extensio vertical do encosto medida na porgiio externa do mesmo: En-
tre 510 e 520mm. Revestimento da concha monobloco de assento e encosto em espalmado sintético com cosiuras pe-
rimefrais, modelando a geometria do mével. Estruturas laterais em formato de arco, manufaturadas a partir de ago
carbono twbular de se¢do oblonga. de medida 29 x 58 x 1.20mm, recebendo tratamento de superficie por meio de tra-
tamento com pintura epdxi po na cor preta. Para ndo haver atrito com a superficie do piso, tal estrutura ¢ provida de
sapatas deslizantes injetadas em polipropileno copolimero na cor preta. Bragos para as extremidades fixos, manufa-
wrados em poliuretano injetado, pré polimero termo fixo integral skin texturizado, sobre estrutura metalica interna
{alma) de ago carbono, sendo os bragos fixos 4 porgdo lateral do monobloco de assento e encosto por parafusos sex-
tavados internos. Largura média do apoia brago de, no minimo, 60mm, comprimento do apoia brago entre 510 ¢
520mm e 330mm de altura total do brago. Demais referéncias dimensionais: Largura total do sofanete: Entre 1600 e
1700mm: ™ofundidade total do sofinete: Entre 760 ¢ 7R0mm: Altura total do sofanete (borda superior do encasta
em ~zlagSe a0 piso): Entre 740 ¢ 780:0m; Alvere da borda superior do assento ao piso, medida no eixo de simetria no
sriida trancverse!, Poire 210 e 42%pm, Deomantagdo o ser apresentada comn comprovagdo de qualidade sob pena
Je decclassfieagio: 1 - Reladrics Ao cpsabe, emitidos por laboratorios acreditados pela Cgeref/inmetro, comprovan-
do as caracteristicas das espumas flexiveis de polivretano para as Normas Téenicas Brasileiras aplicdveis em vigén-
cia. 2 - Evidéncia da resisténcia 4 corrosiio do processo de pintura, através de relatorio de ensaio, emitido por labora-
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11003:2009
PCLTRONA DE AUDITORIO, Montantes laternis estruturados em dois tubos de ago carbono, de seglio eliptica,  Und 960  1.667.33
medindo, no minimo, 20 x 45 x 1.90mm, em ago ABNT 1008/1020, dispostos em ingulo, no sentido vertical e
apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3,00mm. com furagio na base horizontal em 2 pontos para
fixagdo ao piso. Possui ainda diversos componentes metalicos tais como eixos, barras chatas e chapas comerciais, de
diversas bitolas, para fixagfio do conjunto de mecanismos, bem como para fixaglio dos apoia bragos e para executar a
interligagio longitudinal entre os tubos elipticos. Todos os componentes fundidos por meio do processo Metal Inert
Gias, livre de respingos ou defeitos de solda. Tais componentes sio tratados com banho desengraxante. decapagem e
acabamento com pintura do tipo epoxi-po, aplicada por deposiglio eletrostatica com cura em estufa em temperatura
superior a 200 °C. Fechamento das estruturas metalicas laterais por meio de painéis injetados em polipropileno
copolimero, material 100% reciclivel, sendo que, o fechamento de todas as estruturas metalicas de extremidade
ocorre desde o apoio de brago até a sapata de fixagio ao piso, com 620mm de altura por 260mm de largura, no
minimo, Assento e encosto. Auto rebativeis. acionamento por mecanismo dotado com buchas de poliacetal ou
poliamida auto lubrificante, eixos e duas engrenagens ¢ mola de tragdo. Niio serd aceilo sistema de rebatimento por
meio de estruturas e tirantes metalicos que fiquem expostos entre o assento ¢ o encosto durante o uso, possibilitando
assim efeito de aprisionamenio de méos, dedos ou cabelos do usudrio. Os eixos de rebatimento do assenio e encosto
(sincronizado) devem estar devidamente embutidos no interior das blindagens de assento ¢ encosto. Estruturais em
madeira compensada multilaminada de formato anatémico. com espessura minima de 13.5mm e suportes de fixagdo
a0 mecanismo, composto por componentes metdlicos, unidos pelo sistema de solda MIG que 3o tratados com banho
desengraxante ¢ decapagem e acabamento com pintura epoxi-pd, aplicada por deposigio eletrostatica com cura em
estufa temperatura superior & 200°C. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno copolimero injetado
em alta pressio texturizado, que perfaz o acabamento e proteglio inclusive das bordas, além de conira encosto ¢
contra assento. No caso do contra encosto, observando a poltrona na porglio traseira do encosto. ndo hi subdivisio
da contracapa plistica e suporte do encosto, esteticamente, o observador s6 percebe uma coniracapa injetada em
polipropileno que perfaz todo o contra encosto, em pega unica. Pelo menos, a blindagem plastica do contra encosto
devest apresentar furagdes para absorgo sonora. sendo no minimo, 100 orificios dispostos nesta blindagem e cujo
difinetin ootojn entre 4 ¢ 6mm. A especificagio do diimetro prevé que a furagho seja eficaz para proporcionar
shoom 30 e pwe pordm sem afitar nonsoecto estétios » de segpmnga do produto nesta regidio, Nao € admitido o uso
de poofil de bosde extredads cm PYC ou outre materiad externe & blindagem para Muagho das capas, bem como
parafusos, A fixagio das contracapas injetadas em polipropileno ao encosto € ao assento € executada apenas pelos
pinos ¢ plugues executados na matriz de injegfio das referidas contracapas para encaixe sob pressio aos estruturais
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pankebaitd, adciy de buida Troilih afedundady pard nao prejudican @ circulgyao sanguined dos membros inlenores do
usuirio, bem como encosto provido de conformagio anatbmica para apoio da regido lombar do usudrio (em
consondncia com disposto no item 17.3.3. alineas b}, ). e d) da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do
Trabalho ¢ Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3,751, de 1990). Além de tais caracteristicas dimensionais e de
analomia, a espuma deverd apresentar as seguintes caracleristicas fisicas e mecdnicas, de acordo com as respectivas
Normas Técnicas em vigéneia: - Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda da taxa da forga de
indentagdo média 4 65% e perda de espessura média de, no maximo, 5%, conforme ABNT NBR 9177; - Resisténcia
média ao rasgamento entre 650 e 700 Nim - método utilizado: ABNT NBR 8516; - Densidade média entre 60e 65
kg/m’ - método wiilizado: ABNT NBR 8537; - Resiliéncia média entre 50% ¢ 60% - método utilizado; ABNT NBR
8619 - Deformagdo permanente média a Compressan a 90% de. no maximo, 15% - método utilizado ABNT NBR
§797: - Teor de Cinzas de. no maximo, 0,20%. conforme ABNT NBR 14961 : - lsenta de Clorofluorcarbono,
Assentos e encostos revestidos por tecido com trama tipo crepe. de cor a definir pelo catdlogo do fabricante, cuja
composigiio ¢ poliéster ¢ permita perspiragio. acabamento dado por costuras laterais. Apoia brago integrado
estrulura metdlica central ou lateral por meio de, no minimo, dois parafusos, sendo tal apoio injetado em Poliuretano
do tipo integral, termo fixo, pré polimero, com alma de ago, dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio de
brago, no sentido transversal. para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral. Tampo da prancheta injetado
em aluminio com acabamento em pintura eletrostitica a po na cor preta, de sorte que, quando em uso, o usuario
ainda consegue apoiar o seu antebrago no apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta. Para
guardar a prancheta dentro da lateral, o usudrio deve escamoetar o apoio no sentido transversal e, em seguida,
escamotear a prancheta para dentro da lateral, finalizando com o posicionamento do apoia brago em sua situagio
inicial de uso, quando a prancheta permanece escamoteada dentro da lateral. Eixo de pivotamento da prancheta
produzido em ago inox. Um inico apoio, que. pode estar disposto na extremidade ou no centro da fileira, de acordo
com o layout das pranchetas, niio deve acompanhar uso de prancheta e, portanto, ndo terd necessidade de
escamoteamento lateral. Aspectos dimensionais (emmm): Largura da superficie do assento: 480 a 500mm;
Profundidade da superficie do assento: 470 a 480mm; Extensiio vertical do encosto: 710 a 720mm; Largura do
encosto na regido da borda superior: 440 a 450mm; Largura do encosto na regido do apoio lombar: entre 470 ¢
A80mm; Medida entre eixos: entre 590 ¢ 610mm: Altura da borda superior do encosto em relagdio i superficie do
piso quando fachado: 220 a 930mm; Mrofundidade total fechado: sntre 350 ¢ 370mm. Documentaglo a ser
sprosentada come comprovagdo & qualidede sob peia de desclassiBougio: 1 ESPUMAS: - relatorios de ensaio,
emitidos por laboatdiivs screditados pela Cgerefinmetro, coniprovandu as caracierisiicas das espumas. - Relatorio
de ensaio emitido por laboratdrio de referéncia, especialista em comportamento de materiais & chama ¢ ao ambienie
construido, assinado por engenheiro civil devidamente qualificado, evidenciando que a densidade dptica especifica
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de, no minimo, 25%, conforme ABNT NBR 11912:2001. 3 ACO: - evidéncia da resisténcia a corrosiio do processo
de pintura, através de relatirio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgere/Inmetro, demonstrando
conformidade com exposigio a névoa salina, conforme ABNT NBR B094:1983 por. pelo menos, 20 ciclos de 24
horas, com avaliagio de corrosdo Ri0 (ABNT NBR 150 4628-3:2013) e empolamento d0/iD conforme ABNT NBR
5841:2015, - Evidéncia da resisténcia & corrosdo do processo de pintura, através de relatorio de ensaio, emitido por
laboratorio acreditado pela Cgere/Inmetro, demonstrando conformidade com exposicio a atmosfera Umida saturada,
conforme ABNT NBR B095:1983 por, pelo menos, 1000 horas, com avaliagiio de corrosdo Ri0 {ABNT NBR 1850
4628-3:2015) ¢ empolamento d0/i) conforme ABNT NBR 5841:2015. - Evidéncia de tinta isenta de metais pesados
ou em concentragio inferiores as preconizadas, em conformidade com Norma NM 300-3 Versio Corrigida de 2011
para o ensaio de migragio de metais pesados, emitido por laboratorio acreditado pela Cgere/lnmetro para ISOAEC
17025:2005 e para a NM300-3. 4 POLTRONA: - Certificado de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela
Cgere/lnmetro, para todos os requisitos da ABNT NBR 15878:2011 ou, a0 menos os seguintes testes*: * ensaio de
carga estatica para o assento ¢ o encoslo; * ensaio de carga estatica horizontal sobre o encosto; * ensaio de carga
estitica vertical sobre o encosto; * ensaio de carga estitica horizontal sobre o apoia brago: * ensaio de carga estatica
vertical dos apoia bragos: * ensaio de durabilidade combinada de assento ¢ encosto; * pelo menos, 25% do ensaio de
durabilidade da borda anterior do assento. - Ensaio de determinagio da Absorgio Sonora (Coeficiente “A™) em
Cimara Reverberante, conforme Norma 150 354:2003, emitido por laboratdrio de ilibada reputagdo ¢ reconhecida
competéncia téenica, tais como USP-IPT, Laboratorio especializados em Moveis da rede SENAT on FALCAO
BALER. - Eventualmente o produto ensaiado podera ser desprovido do painel inferior para os montantes centrais
pois, 0 que se espera com esta caracteristica ¢ seguranga ao usudrio ¢ acabamento do produto, Porém os orificios de
absorgdo sonora deverfio constituir o produto mesmo na ocasido do ensaio de absorgdo sonora. - Certificagio de
Cadeia de Custodia FSC para o fabricante ¢/ou revendedor do componente compensado emitido por entidade
acreditada ¢ com Centificado dentro do prazo de validade. - Cadastro Técnico Federal para as Atividades
Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade.

POLTRONA DE AUDITORIO PM R, Montante lateral estruturado em dois tubos de ago carbano, de segdo eliptica, Und 800
miedinda, oo minimoe. 20 x 45 < 1.90mm, em ago ABNT 1008/1020, dispostos em dngulo, no sentido vertical e

gl em chapa 1 ago de eapesgor minima de 3.00mm. com furngho na hase horizonlal em 2 pomtos para

RN &Y g Poses §ctndin ST adraor componentes metilicas Inis eomo eixos, haras chatas e chapas comerciais, de

diversas bitolas, para fixagio do conjunto de mecanismos, bem como para fixaglio dos apoia bragos e para execular a

nterligagho longitudinal entre os tubos elipticos. Todos os componentes fundidos por meio do processo Metal Inert
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porsy w0 GZUMLE de aliura poc 200000 de largua, o numim, O panel lateral do esirutural de extrenndade, gue
contém o apoio articulado especial PMR possui fechamento a partir do assento até o piso, naturalmente, a porgo de
cima do assento & vazado para que. quando ecorrer o escamoteamento do apoia, possibilite o acesso ao movel com
maior facilidade. Assento ¢ encosto: Auto rebativeis, acionamento por mecanismo dotado com buchas de poliacetal
ou poliamida auto lubrificante, eixos ¢ duas engrenagens e mola de tragio. Nio serd aceito sistema de rebatimento
por meio de estruturas ¢ tirantes metilicos que fiquem expostos entre o assento € o encosto durante o uso,
possibilitando assim efeito de aprisionamento de miios, dedos ou cabelos do usuario. Os eixos de rebatimento do
@ssento e encosto (sincronizado) devem estar devidamente embutidos no interior das blindagens de assento ¢
encosto, Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatdmico, com espessura minima de
13,5mm e suportes de fixagdo ao mecanismo, composto por componentes metalicos, unidos pelo sistema de solda
MIG que sio tratados com banho desengraxante e decapagem ¢ acobamento com pintura epixi-pd, aplicada por
deposipio eletrostatica com cura em estufa temperatura superior & 200°C, Acabamento em blindagem termoplastica
de polipropileno copolimero injetado em alta pressio texturizado, que perfaz o acabamento e protecio inclusive das
bordas, além de contra encosto & contra assento. No caso do contra encosto, observando a polirona na porgio iraseira
do encosto, ndo ha subdivisio da contracapa plastica e suporte do encosto, esteticamente, o observador so percebe
uma contracapa injetada em polipropileno que perfaz todo o contra encosto, em pega Gnica. Pelo menos, a blindagem
plastica do contra encosto deverd apresentar furages para absorgao sonora, sendo no minimo, 100 orificios
dispostos nesta blindagem e cujo didgmetro esteja entre 4 ¢ 6mm. A especificagdo do didmetro prevé que a furagio
seja eficaz para proporcionar absorglio sonora, porém sem afetar o aspecto estélico ¢ de seguranca do produto nesta
regifio. Niio € admitido o uso de perfil de bordo extrudado em PVC ou outro material externo 4 blindagem para
fixagio das capas, bem como parafusos. A fixagdo das contracapas injetadas em polipropileno ao encosto ¢ ao
assento € executada apenas pelos pinos e plugues executados na matriz de injegdo das referidas contracapas para
encaixe sob pressiio aos estruturais compensados. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para
assento e encosto com espessura média de, no minimo, 40mm. Pessui conformagies transversais e longitudinais no
encosto para apoio da regidio lombar do usudrio, bem como caracteristica de pouca ou nenhuma conformagio na base
do assento para garantir alterndncia postural, além de borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagio
canguinea dos membros inferiores do usudrio, bem eomo encosto provide de confrrmagio anatbmica para apoio da
regido lombar do vscdric (em consondncia com disposto no item 17.3.3, alineas b), ¢), ¢ d) da Norma

Re gl wectitorn o 17 do Minkatéaio 2o Trabatho o Emprego, e sulamentada pela Portaria n® 3,751, de 1990). Além
o b sareteds oo dimerston s @ de anstomin, @ espume Jdeverd apresentar as seguinties caracteristicas fisicas e
meciinicas, de acordo com as respectivas Normas Técnicas em vigéneia: - Fadiga dindmica da espuma flexivel de
poliuretano com perda da taxa da forga de indentagdo média & 65% e perda de espessura média de, no maximo, 5%,
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14961 - lsenta de Clorofluorcarbono. Assentos e encostos revestidos por fecido com trama tipo crepe, de cor a
definir pelo catdlogo do fabricante. cuja composiciio & poliésier ¢ permita perspiragio, acabamento dado por costuras
laterais. Apoia brago integrado & estrutura metalica central ou lateral por meio de, no minimo, dois parafusos, sendo
1al apuio injetado em Poliuretano do tipo integral, termo fixo, pré polimero, com alma de ago. dotado de mecanismo
de escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal, para acomodar o conjunio de prancheta dentro da
lateral. Tampo da prancheta injetado em aluminio com acabamento em pintura eletrostatica a pd na cor preta, de
sorte que, quando em uso, o uswirio ainda consegue apoiar o seu antebrago no apoio superior em poliuretano, sem
prejuizo do uso da prancheta, Para guardar a prancheta dentro da lateral, o usudrip deve escamotear o apoio no
sentido transversal e, em seguida, escamotear a prancheta para dentro da lateral, finalizando com o posicionamento
do apoia brago em sua situaghio inicial de uso, quando a prancheta permanece escamoteada dentro da lateral. Eixo de
pivotamento da prancheta produzido em ago inox. Um (nico apoio, que, pode estar disposto na extremidade ou no
centro da fileira, de acordo com o layout das pranchetas, nfio deve acompanhar uso de prancheta e, portanto, nio terd
necessidade de escamoteamento lateral. Aspectos dimensionais (emmm): Largura da superficie do assento: 480 a
500mm; Profundidade da superficie do assento: 470 a 480mm; Extensdo vertical do encosto: 710 a 720mm; Largura
do encosto na regidio da borda superior: 440 a 450mm; Largura do encosto na regifio do apoio lombar: entre 470 ¢
480mm; Medida entre eixos: entre 590 e 610mm; Altura da borda superior do encosto em relagio i superficie do
piso quando fechado: 920 a 930mm; Profundidade total fechado: entre 350 ¢ 370mm, Documentagdo a ser
apresentada como comprovagio de qualidade sob pena de desclassificagdo: | ESPUMAS, - relatorios de ensaio,
emitidos por laboratorios acreditados pela Cgere/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas. - Relatorio
de ensaio emitido por laboratario de referéncia, especialista em comportamento de materiais & chama e ao ambiente
construido, assinado por engenheiro civil devidamente qualificado, evidenciando que a densidade Optica especifica
miaxima emanada pela queima da espuma com chama, conforme Norma ASTM E662, € de, no maximo, 50, 2
REVESTIMENTO ( TECIDO); - Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela Cgere/inmetro,
comprovando as caracteristicas do tecido de: - Gramatura minima de 270 conforme ABNT NBR 10591:2008; -
Forga de ruptura média de. no minimo, 120 daN, conforme ABNT NBR 11912;2001; e - Percentual médio de
Alongamento de, no minimao, 25%, conforme ABNT NBR 11912:2001, 3 ACO: - Evidéncia da resisténcia a
cormsio do processo de pintura, através de relutinio de « nsato, emitido por laboratorio acreditado pela

Caepe s maetio, demonztrnt « wfermtidade oo exp w0 f révon saling, confirme ABNT NBR 8094; 1983 por,
pede s, 28 ekeles de 4 D con avalitndo o oatecade KEDASNT NG 150 1628-3,:2015) ¢ empolamenie
A0A0 conforme ABNT */BR 5841:2015. - Evidéneia da resisténcia & corrosio do processo de pintura, através de
relatério de ensaio, emitide por laboratorio acreditado pela Cgere/lnmetro. demonstrando conformidade com
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acreditado pela Cgere/lnmetre para ISOYEC 17025:2005 e para a NM300-3. 4 POLTRONA.: - Certificado de
ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgere/lnmetro, para todos os requisitos da ABNT NBR 15878:2011
ou, 80 Menos 08 seguintes testes®; * ensaio de carga estdtica para o assenio ¢ o encosto; * ensaio de carga estatica
horizontal sobre o encosto; * ensaio de carga estatica vertical sobre o encosto; * ensaio de carga estatica horizontal
sobre 0 apoia brago; * ensaio de carga estitica vertical dos apoia bragos; * ensaio de durabilidade combinada de
assento e encosto; * pelo menos, 25% do ensaio de durabilidade da borda anterior do assento. - Ensaio de
determinagio da Absorgiio Sonora (Coeficiente A7) em Cimara Reverberante, conforme Norma 180 354:2003,
emitido por laboratorio de ilibada reputagio e reconhecida competéncia técnica, tais como USP-IPT, Laboratdrio
especializados em Méveis da rede SENAL ou FALCAO BAUER. - Eventualmente o produto ensaiado podera ser
desprovido do painel inferior para os montantes centrais pois, o que se espera com esta caracteristica € seguranga ao
usuario ¢ acabamento do produto. Porém os orificios de absorgio sonora deveriio constituir o produto mesmo na
ocasido do ensaio de absorglio sonora, - Certificagiio de Cadeia de Custodia FSC para o fabricante e/ou revendedor
do componente compensado emitido por entidade acreditada e com Centificado dentro do prazo de validade. -
Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricanie da
poltrona dentro do prazo de validade.

POLTRONA DE AUDITORIO P.O. Montantes laterais estruturados em dois tubos de ago carbono, de segio elipti- Und 800  4.017.00
ca, medindo, no minime. 20 x 45 x 1,90mm, em ago ABNT 1008/1020, dispostos em angulo, no sentido vertical e
apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3.00mm. com furagio na base horizontal em 2 pontos para fixa-
¢lio ap piso. Possui ainda diversos componentes metilicos tais como eixos, barras chatas e chapas comerciais, de di-
versas bitolas, para fixagdo do conjunto de mecanismos, bem como para fixa¢io dos apoia bragos e para executar a
interligacio longitudinal entre os tubos elipticos. Todos os componentes fundidos por meio do processo Metal Inert
Gas, livre de respingos ou defeitos de solda. Tais componentes slio tratados com banho desengraxante, decapagem e
acabamento com pintura do tipo epoxi-pd, aplicada por deposigio eletrostitica com cura em estula em lemperatura
superior 4 200 °C. Fechamento das estruturas metalicas laterais por meio de painéis injetados em polipropileno copo-
limero, material 100% reciclavel, sendo que o fechamento de todas as estruturas metdlicas de extremidade ocorre
desde o apoio de brago até a sapata de fixagdo ao piso, com 620mm de altura por 260mm de Jargura, no minimo. As-
sento e encoste, Auto rehativeis, acionamento por meeanismo dolado com buchas de poliacetal ou poliamida auto
Wit ifcante, alxos ¢ doas oo renagens © mola de tragfo. NEo sera aceito sistema de rebatimento por meio de estrutu-
tirantry metdtico que g X piistos eatre o pssonte @ - encoste durarte o vso, possibilitando assim efeito de
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My ot et cpdeitiitg o dnterine das hlivdsgers de assenio @ encosto. Estruturais em madeira com-
pensida multilaminada de formato anatémico, com espessura minima de ! 8mm e suportes de fixagio ao mecanismo,

3.213.600,00




No caso do contra encosto, observando a poltrona na porgiio traseira do encosto. ndo ha subdivisdo da contracapa
plistica ¢ suporie do encosto, esteticamente, o observador s6 percebe uma contracapa injetada em polipropileno que
perfaz todo o conira encosto, em pega unica. Pelo menos. a blindagem plastica do conira encosto devera apresentar
furagies para absorgiio sonora, sendo no minime, 100 orificios dispostos nesta blindagem e cujo diametro esteja en-
tre d ¢ bimm. A especificagho do didmetro prevé que a furagBo seja elicas para proporcionar absorcio sonora, porem
sem afetar o aspecto estético ¢ de seguranga do produto nesia regifo. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas
{moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no minimo, 40mm. Possui conformagdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido lombar do usudrio, bem como caracteristica de pouca ou nenhuma
conformagiio na base do assento para garantir alterndncia postural, além de borda frontal arredondada para nio pre-
judicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usudrio, bem como encosto provido de conformagio ana-
tomica para apoio da regido lombar do usudrio (em consondncia com disposto no item 17.3.3, alineas b), c). e d) da
Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751, de
1990). Além de lais caracteristicas dimensionais e de anatomia, a espuma deverd apresentar as seguintes caracteristi-
cas fisicas ¢ mecanicas, de acordo com as respectivas Normas Técnicas em vigéncia: - Fadiga dinamica da espuma
flexivel de poliuretano com perda da taxa da forga de indentaglio média 4 65% e perdn de espessura média de, no
maximo, 3%, conforme ABNT NBR 9177; - Resisténcia média ao rasgamento entre 6350 ¢ 700 N/m - método utili-
zado: ABNT NBR 8516; - Densidade média entre 60e 65 kg/m’ - método utilizado: ABNT NBR B537; - Resiliéncia
média entre 50% e 60% - método utilizado: ABNT NBR 8619; - Deformagiio permanente média & Compressiio a
G0% de, no maximo, 15% - método utilizado ABNT NBR 8797: - Teor de Cinzas de, no miximo, 0,.20%, conforme
ABNT NBR 14961; - Isenta de Clorofluorcarbono. Assentos e encostos revestidos por tecido com trama tipo crepe,
de cor a definir pelo catalogo do fabricante, cuja composiglo € poliéster ¢ permita perspiragdo, acabamento dado por
costuras laterais. Apoia brago integrado 4 estrutura metdlica central ou lateral por meio de, no minimo, dois parafu-
508, sendo tal apoio injetado em Poliuretano do tipo integral, termo fixo, pré polimero, com alma de ago, dotado de
mecanismo de escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal, para acomodar o conjunto de prancheta
dentro da lateral. Tampo da prancheta injetado em aluminio com acabamento em pintura e¢letrostitica & po na cor
preta, de sorte que. quando em uso, o usudrio ainda consegue apoiar o seu antebrago no apoio superior em poliureta -
no. sem prejuizo do uso da prancheta. Para guardar a prancheta dentro da lateral, o usuario deve escamotear o apoio
no sentido transversal e, em seguida, escamotear a prancheta para dentro da lateral, finalizando com o posicionamen -
to do apoia brago em sua situagiio inicial de uso. quando a prancheta permanece escamoteada dentro da lateral. Eixo
de pivotamento da prancheta produzido em ago inox. Um (nico apoio, que, pode estar disposto na extremidade ou
no centro da fileira, de acordo com o layout das pranchetas, ndo deve acompanhar uso de prancheta e, portanto, ndo
e neecssidade de escamoteamento lateral, Aspectos dimensionals (emmm): Largura da superficie do assento: 960
R Peafn M da ot de asseator 400 A B0meg. Extepsdo venical do encosto: 710 a 720mm; Larpu-
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B CSCILUGE LOIMG culprovaga dv guaiidade sub pene ae deatiassilicagan: | £51UMAS, - relalonos de ensao, emi-
tidos por laboratdrios acreditados pela Cgere/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, - Relatorio de
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pn:wartdn as l:amrlenmnas dn TEE!CID de - gramatura mlmmn de 270 con hn-rme ABNT NBR 10591 "HJH'H - forga &
ruptura média de, no minime, 120 daN, conforme ABNT NBR 11912:2001: e - percentual médio de alongamento
de, no minimo, 25%, conforme ABNT NBR 11912:2001. 3 ACO: - Evidéncia da resisténcia & corrosfio do processo
de pintura, através de relatério de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgere/Inmetro, demonstrando con-
formidade com exposigiio & névoa salina. conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos. 600 horas, com avalin-
giio de corrosdn Ri0) (ABNT NBR 1S0 4628-3:2015) e empolamento d0/i0 conforme ABNT NBR 5841:2015. - Evi-
déncia da resisténcia & corrosio do processo de pintura, através de relatério de ensaio, emitido por laboratorio acre -
ditado pela Cgere/Inmetro, demonstrando conformidade com exposi¢lo @ atmosfera (mida saturada, conforme
ABNT NBR 8093:1983 por, pelo menos, 1000 horas, com avaliagio de corrosio Ri0) (ABNT NBR 1SO 4628-
3:2015) ¢ empolamento d0/10 conforme ABNT NBR 5841:2015. - Evidéncia de tinta isenta de metais pesados ou em
concentragiio inferiores as preconizadas, em conformidade com Norma NM 300-3 Versdo Corrigida de 2011 para o
ensaio de migragio de metais pesados, emitido por laboratério acreditado pela Cgere/lnmetro para ISOAEC
17025:2005 ¢ para a NM300-3. 4 — POLTRONA: - Cadeia produtiva final ou primaria (produto ou componentes)
com Certificaglio Ecologica ABNT (Rowlo Ecoldgico ABNT) conforme Normas ABNT NBR 150 14020:2002 ¢
ABNT NBR 1S0 14024:2004, para produgio de componentes para cadeiras e/ou assentos diversos, gerando produ-
tos mais sustentaveis ¢ de menor impacto ambiental em relagdio aos sevs similares. - Certificagdo de Cadeia de Cus-
todia FSC para o fabricante efou revendedor do componente compensado emitido por entidade acreditada ¢ com
Certificado dentro do prazo de validade. - Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade.

Total do Grupo: Ilﬂ!l'.l.-l 59 84

Valor total estimado da licitacio: RS 38,163.296,96 (trinta ¢ oito milhdes, cento e sessenta e trés mil, duzentos e noventa e seis reais e noventa e
seis centavos).

Documentos complementares requeridos aos proponentes:

a) Catilogos do fabrieante: documento grifico em formato PDF, contendo imagens ¢ especificagbes que indiquem o modelo ¢ tipo de produto
ofertado, através do qual seja comprovads o atendimento das especificagbes do Termo de Referéncia para cada item.

h Mtestado de Capacidade Téenfes: apresentar pet i menos 01 (om) Atestado de f.LI‘I»L]tl"-de Téenica emitido pon entidade pablica ou privada,
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para contato a fim de proporcionar eventual diligéncia. ¢ nota fiscal de fornecimento e/ou servigo anexada correspondente.



1.5 O método utilizado para se chegar ao valor de referéncia ¢ a média do valor de mercado, visando obter a proposta mais vantajosa para a
Administragio Pablica.

1.6 Os bens deverdio ter prazo de garantia pelo fabricante ou fornecedor, prevalecendo o que for maior.

1.7 Os licitantes deveriio apresentar suas cotagdes de pregos considerando a quantidade total prevista para o item.

1.8 Serd realizada pela Administragiio pesquisa de mercado periddica para a comprovagiio e verificagio da vantajosidade do prego contratado,
conforme presereve o inciso X1 do Art. 9° do Decreto n®. 7.892/2013.

2. CLASSIFICACAO DOS BENS COMUNS

2.1 O objeto desta contratagio € considerado comum, pois o seu padrio de desempenho ¢ qualidade pode ser objetivamente definido pelo edital, por
meio de especificagdes usuais no mercado, conforme Art. 4° do Decreto 5.450/05 concomitante com o inciso 1X do Art. 15 da IN 02/2008.

3. DA AMOSTRA

3.1 Podera ser exigido do licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar que apresente amostra(s) do(s) item(ns), para a verificagio da
compatibilidade com as especificagdes deste Termo de Referéncia e consequente aceitagio da proposta, no prazo de 07 (sete) dias Uteis, a contar da
data da solicitagdo, junto a Segdio de Aquisigdes, Licitagdes e Contratos, localizado no 11° Regimento de Cavalaria Mecanizado

3.1.1 A amostra deverd estar devidamente identificada com o nome do licitante, conter os respectivos prospectos e manuais, se for o caso, e
dispor na embalagem de informagdes quanto as suas caracteristicas, tais como data de fabricagio, prazo de validade, quantidade do produto, sua marca,
numero de referéncia, eddigo do produto e modelo,

112 M eqemplares colocados 4 disposigin da Administragiio serfio tratados como amostras, podendo ser manuseados. desmontados ou

s et egquipe Brenies respengdye! asls idtie, hem come connetades o equipamentos e submetidos aos testes necessdrios.

313 O botanies deverio colocar & disposigio da Adnumistragdo lodas us condipics s s vo 8 isaiiadian b WIS L ividos o, wal

0s manuais impressos em lingua portuguesa, necessarios ao seu perfeito manuseio, quando for o caso.
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3.2 O 117 Regimento de Cavaleria Mecanizado procedera avaliagio das amostras, através de Comissdo Avaliadora nomeada em Boletim Interno,
cmitindo o parzcer correspondente. A aceitagfio das amostras serd conforme a compatibilidade e correspondéncia com os materiais especificados no
edital, e quanto i exigéncia minima de qualidade do produto, conforme IN SLTUMPOG n® 01, de 19/01/2010, ou seja:

a) Que os bens sejam constituidos, no todo ou em parte por servigo reciclado, atoxico. biodegradavel, conforme ABNT NBR — 15448-1 E 15448-
2;

b) Que sejam observados os requisitos ambientais para a oblengdo de certificagiio do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagio e
Qualidade Industrial - INMETRO como produtos sustentdveis ou de menor impacto ambiental em relagdo aos seus similares:

¢) Que os bens devem ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem individual adequada, com o menor volume possivel, que utilize
servigos reciclaveis, de forma a garantir a maxima protegio durante o transporte € 0 armazenamento; ¢

d)Que os bens ndio contenham substincias perigosas em concentragio acima da recomendada na diretiva RoHS (Restriction of Certain
Hazardous Substances), tais como merciirio (Hg). chumbo (Pb), eromo hexavalente (Cr(V1)), cadmio (Cd). bifenil-polibromados (PBBs), éteres
difenil-polibromados (PBIDEs).

.3.3 O licitante que ndo encaminhar a amostra no prazo estabelecido, tera a sua cotagio desconsiderada para Tins de julgamento.

3.4 Serd considerada aprovada a amostra gue atender todos os critérios técnicos das especificagies dos servigos, conforme o Termo de Referéncia,

3.5 Se a amostra apresentada pelo primeiro classificado nfio for aceitavel. o pregoeiro convoecard o segundo classificado para verificagio da amostra e,
assim sucessivamente, até a verificagio de uma que atenda as especificagdes do Termo de Referéncia.

4 - ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO

4.1 O prazo méaximo de entrega do (s) servigo (s) serd de 30 (trinta) dias. contados a partir do recebimento da Nota de Empenho, em remessa Gnica, no
seguinte enderego: Almoxarifado da 4" Brigada de Cavalaria Mecanizada (UASG) 160149 — Dourados — MS — Av Guaicurus, 8000, Zona Rural CEP:
79.823-000

4.2 O(s) servigos serdo recchidos conforme estabelecido no Edital e seus anexos, mantidas todas as condigbes de entrega previstas na proposta
comercial e de garantia establecidas ne presente Bdital ¢ nas normas 'vpais e infra -legais vigenies, 4 vista das Notas de Empenho ou instrumentos
cquivalentes, na forma descrita ao Art. 73, Inciso 1 da Lei N7, B.666/93, em sua atual redagéo.
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bem como o seu perfeiio wstado, nas eondiytes do Terme de Referdicia ¢ da respectiva proposia, no prazo maximo de 10 (dez) dias de acordo
inciso | do Art.73 da Lei N°. B.666/93.
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4.6 A paticipagiic na presente licitagdo importa na verificagiio e aceitagio prévia de todas as condigdes de entrega de servigos; al incluido o prazo de
entrega. o qual deriva das condiges de pré-reserva junto ao fabricante. existéncia em estoque e/ou capacidade de entrega.

4.7. Conceder-se-a prorrogagio no prazo de entrega somente em face dos motivos previstos no Art. 393 - Pardgrafo Unico, da Lei N°. 10.406/2002
(Novo Cadigo Civil Brasileiro). cabendo ao fornecedor o dnus de comprovi-los, salvo os fatos pablicos e notorios.

4.8 Os servigos especificados poderfio ser substituidos. mediante consulta prévia & FISCALIZACAO por outros similares, desde que possuam as
seguintes condigbes de similaridade em relagio ao substituido: qualidade reconhecida ou testada. equivaléncia técnica (tipo. fungdo, resisténcia,
estética e apresentagdo) € mesma ordem de grandeza de prego.

4.8.1 O estudo e a aprovagio da FISCALIZACAO dos pedidos de substituigiio s6 poderdo ser efetuados quando cumpridas as seguintes
exigéncias:

Declaragdo que a substituigiio se fara sem dnus para a Administragio;

Apresentagio de prova das condigdes de similaridade compreendendo como pega fundamental um laudo de exame comparativo de
servigos, efetuado por laboratério teenologico idéneo, indicado pela FISCALIZACAD. Quando julgado desnecessdrio pela FISCALIZACAO, o laudo
podera ser dispensado.

4.8.2 Ne caso de niio ser possivel a realizagiio de algum servigo especificado e/ou de caracteristica similar, a contratada apresentara uma

proposta de substituigiio para aprovagio da FISCALIZACAO. ou esta indicard o seu substituto.

4.8.3 Mesmo que a EMPRESA tenha apresentado em sua proposta de pregos o valor do servigo supostamente similar ao previsto. isto ndo sera
considerado como justificativa para a mudanga da especificagio.

4.8.4 Todos os servigos a serem prestados deverdio ser examinados pela FISCALIZACAO, a fim de que esta venha a avaliar ¢ autorizar o
recebimento.

5. OBRIGACOES DA CONTRATANTE

§ 1 Fainde o comprimento A todpe 2 clbipactos geanmidos pela Contratads de aconde cany a5 ¢ldusulas contratuais e os termos de sua proposta;

5.2 eveber o abjelo oo praco ¢ condigoes estaieiecdas no Edilal e seus Anexos:
5.3 Verificar minuciosamente. no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as especificagfes constantes do Edige

proposta, para fins de aceitagio e recebimento definitivo;



8.6 Pagar & Contratada o valor resultante da prestagiic dos servigos, no praze e condigdes estabelecidas no Edital € sens anexos:

5.7 Efetvar as retengdes tributdrias devidas sobre o valor da Nota Fiscal/Fatura fornecida pela contratada.

5.8 Notificar o fornecedor, por escrito, sobre imperfeigdies, falhas ou irregularidades constatadas no objeto, para que sejam substituidos;
5.9 Indicar os locais ¢ hordrios em que deverdo ser executados/entregues o objeto deste contrato.

5.10 Permitir ao pessoal do fornecedor acesso as dependéncias, observadas as normas de seguranga:

5.11 Promover ampla pesquisa de mercado, de forma a comprovar que os pregos registrados permanecem compativeis com os praticados no mercado.

5.12 A Administragio nfio respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados 4 execugdo do
presente Termo de Contrato, bem como por qualquer dano cavsado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados. prepostos ou
subordinados.

6. OBRIGACOES DA CONTRATADA

6.1 A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos e
as despesas decorrentes da boa e perfeita execugiio do objeto e. ainda:

6.1.1Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, conforme especificagdes, prazo e local constantes no Edital e seus anexos, acompanhado
da respectiva nota fiscal, na qual constarfio as indicagdes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;

6.1.2, O objeto deve estar acompanhado do manual do usudrio. com uma versiio em portugués ¢ da relagio da rede de assisténcia técnica
autorizada. quando for o caso;

! 3 Comunicar § Contratante, no prazo maximoe Je 24 {vinto ¢ quatro) hores que antecede = data da entrega, os motivos gque impossibilitem o

cumprimentc do pragzo previsto, com a devida comprovagiio;
0.1l TAuater, Jurante woda o exccugiio do contralo, em compatinhidade com as ebrigagoss assumidas, todas us condigoes de habif g

qualificagio exigidas na licitagdo:
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se verificarem vicios, defeitos, avarias ou incorrecies:

6.3 Responsabilizar-se pelos vicios ¢ danos decorrentes da execugiio do objeto, de acordo com os artigos 12 a 14 ¢ 17 a 27, do Cédigo de Defesa do
Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990), ficando a Contratante autorizada a descontar da garantia. caso exigida no edital, ou dos pagamentos devidos a
Contratada, o valor correspondente aos danos sofridos;

6.4 Instruir seus empregados quanto & necessidade de acatar as normas internas da Administragio;

6.5 Nio permitir a utilizagiio de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na condigio de aprendiz para os maiores de quatorze anos: nem
permitir a utilizagio do trabalho do menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre;

6.6 Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigagies assumidas. todas as condigdes de habilitagio e qualificagio
exigidas na licitagdo:

6.7 Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento do contrato;

6.8 Arcar com o dnus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de sua proposta, devendo complementa-los. caso o

previsto inicialmente em sua proposta ndo sejo satisfatorio para o atendimento ao objeto da licitagio. exceto quando ocorrer algum dos eventos
arrolados nos incisos do § 17 do art. 57 da Lei n® 8.666, de 1993.

6.9 Executar o objeto de acordo com as especificagbes téenicas ¢ as condigdes estabelecidas no edital e seus anexos, que fazem parie inlegrante deste
instrumento:

.16 Cumprir os prazos estipulados para execugiio do objeto. substituindo-os, s suas expensas, no prazo fixado no edital, quando se verificarem
imperfeigdes, vicios, defeitos ou incorregies;

6.11 Prover tados os meios neces=Sri 5 & garantie Jde plons operecionalidade da exceugiio, inclusive considerados os casos de greve ou paralisagiio g

qualquer natureza;
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estabelecidas:
6.13 Indizar preposto, tho logo assinado este instrumento, como contato para todos os atos a serem praticados no prazo de validade do Contrato;

6.14 Comunicar imediatamente a8 Contratante qualquer alteragio ocorrida no enderego, conta bancaria e outros julgiaveis necessarios para recebimento

de correspondéncia;

6.15  Arcar com as despesas com embalagem, seguro e transporte até o(s) local(is) de execugio/entrega;

6.16 Responder por todos os énus referentes ao fornecimento ora contratado, tais como impostos, taxas, encargos sociais e obrigagdes trabalhistas ¢

civis, decorrentes do objeto do presente Contrato;

6.17 Comunicar, imediatamente, & Contratante. por escrito, qualguer fato extraordinario ou anormal que ocorra durante a execugio/entrega do objeto,
para ado¢io de medidas cabiveis. bem como detalhar todo tipo de acidente que, eventualmente, venha a ocorrer:

6.18  Nio transferir a outrem, no todo ou em parte. o objeto deste Contrato;

6.19 Manter. durante o prazo de validade do Contrato, todas as condigoes de habilitagiio ¢ qualificagdo exigidas na licitagio.

7. DA SUBCONTRATACAO

7.1 Nio serd admitida a subcontratagio do objeto licitatorio.

8. ALTERACAO SUBJETIVA

8.1 F admissivel a fusdo, cisfio ou incorporaciio da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica
todos o= requisitos de habilitagdo exigidos na licitagdo original; sejam mantidas as demais clausulas e condigdes do contrato; ndo haja prejuizo a
exccugio do ebicto pactuado ¢ hala anuéneia expressa da Administragdo a continuidade do contrato.

% CONTROLE DA EXECUCAQ

9.1 Nos termos do art. 67 Lei n® 8,666, de 1993, serd designado representante para acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando e
proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugiio e determinando o que for necessario a regulanzagio de falhas ou defeitos observados



membros, designados pela autoridade competente,

9.2 A fiscalizagio de que tratz este item nfio exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer
irregularidade, ainda que resultante de imperfeigbes técnicas ou vicios redibitorios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em co-responsabilidade da
Administragio ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n® 8.666, de 1993,

9.3 O representante da Administragio anotard em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugiio do contrato, indicando dia, més e
ano, bem como o nome dos funciondrios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessirio 4 regularizagdo das falhas ou defeitos
observados e encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

10. DO PAGAMENTO

10.1. O pagamento sera realizado apos a regular liquidagio da despesa pelo agente responsivel através de crédito bancério na conta do Fornecedor, em
prazo niio superior a 30 (trinta) dias, conforme o estabelecido na letra “a”. do Inc XIV. do Art. 40, da Lei N°. 8.666/93.

10.2. O pagamento serd precedido de consulta “ON-LINE” no SICAF para comprovagio de cumprimento dos requisitos de habilitagio e da situagiio
Juridica e fiscal da empresa. Caso o tornecedor apresente situagdo wrregular, o pagamento serd realizado, enfretanto sera recomendado 4 empresa que
regularize a sua situagdo, sob pena de a Administragdo ndo formalizar nenhum empenho/contrato posterior até que a referida irregularidade seja
sanada.

10.3 Havendo erro na apresentagio da Nota Fiscal/Fatura, ou circunstincia que impega a liquidagio da despesa, o pagamento ficard sobrestado até que
a Contratada providencie as medidas sancadoras. Nesta hipdlese. o prazo para pagamento iniciar-se-d apos a comprovagio da regularizagio da
situagiio, nio acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

10.4 O pagamenio somentc sera autorizade depois de efetuado o “atesto” pelo servidor competente, condicionado este ato a verificagio da

conformidade da Nota Fiscal/Fatura apresentada em relagio aos servigos efetivamente prestados e aos servigos empregados.

10.5 Nos termos do artigo 36, § 6°, da Instrugio Normativa SLTI/MPOG n® 02, de 2008, sera efetuada a retengdo ou glosa no pagamento, proporcional
a irregularidade verificada, sem prejuizo das sangdes cabiveis, caso se constate que a Contratada;

105, Nio produziu os resultados acordados:

"5 2 Deivon deexecutar as atividades contratadas, ou ndo gs executou com o qualidade minima exigida;
10.5.2 Deivou de utilizar os serviges ¢ recwrsos haaznos exigides pora a exeeugdo do servigo, ou uiilizov-os com qualidade ou quanifhfy

inferior & demandada.




