8.12.3.1. Por meio de mensagem no sistema, serd divulgado o local e
horério de realizagfio do procedimento para a avaliagio das amostras, cuja
presenga sera facultada a todos os interessados, incluindo os demais licitantes.

8.12.3.2. Os resultados das avaliagBes serdo divulgados por meio de
mensagem no sistema.

8.12.3.3. No caso de nfo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na
entrega, sem justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de
amostra fora das especificagdes previstas neste Edital, a proposta do licitante
serd recusada.

8.12.3.4. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo
for(em) aceita(s), o Pregoeiro analisar4 a aceitabilidade da proposta ou lance
ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-4 com a verificagdo da(s)
amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificagao de uma que atenda as
especificagBes constantes no Termo de Referéncia.

8.12.3.5. Os exemplares colocados & disposi¢éo da Administragio serlo
tratados como protétipos, podendo ser manuseados e desmontados pela
equipe técnica responsavel pela anlise, ndo gerando direito a ressarcimento.

8.12.3.6. Apbs a divulgagio do resultado final da licitaglo, as amostras
entregues deverfio ser recolhidas pelos licitantes no prazo de 10 (dez) dias,
apds o qual poderdio ser descartadas pela Administragéo, sem direito a
ressarcimento.

8.12.3.7. Os licitantes deverdio colocar & disposi¢do da Administra¢o
todas as condi¢Bes indispensaveis 4 realizagio de testes e fornecer, sem 6nus,
os manuais impressos em lingua portuguesa, necessarios ao seu perfeito
manuseio, quando for o caso.

8.13. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinard a
proposta ou lance subsequente, ¢, assim sucessivamente, na ordem de classificagfo.

8.14. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspenderd a sessdo, informando no “chat” a
nova data ¢ horario para a continuidade da mesma.

8.15. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao
licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtengéo de
melhor prego, vedada a negociagdo em condigdes diversas das previstas neste Edital.

8.15.1. Também nas hip6teses em que o Pregoeiro nio aceitar a proposta e passar 4
subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido prego melhor.

8.15.2.A negociagéo seré realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.

8.16. Nos itens nfio exclusivos a microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades
cooperativas, sempre que a proposta ndio for aceita, e antes de o pregoeiro passar a
subsequente, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto,
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9.

previsto nos artigos 44 ¢ 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes
estabelecida, se for o caso.

8.17. Nos itens em que for admitido oferecer quantitativos inferiores, se a proposta do
licitante vencedor nio atender ao quantitativo total estimado para a contratagdo, respeitada a
ordem de classificagiio, poderfio ser convocados tantos quantos forem necessérios para alcangar
o total estimado, observado o prego da proposta vencedora.

DA HABILITACAO

9.1,

Como condi¢do prévia ao exame da documentagfio de habilitagio do licitante

detentor da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificard o eventual
descumprimento das condigdes de participagdio, especialmente quanto a existéncia de
san¢io que impega a participagfio no certame ou a futura contratagio, mediante a consulta
aos seguintes cadastros:

9.2.

9.1.1. SICAF,

9.1.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS, mantido pela
Controladoria-Geral da Unifio (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

9.1.3. Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade
Administrativa, mantido  pelo  Conselho  Nacional de  Justiga
(www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar requerido.php).

9.1.4. Lista de Inidéneos, mantida pelo Tribunal de Contas da Unido — TCU;

9.1.5. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e
também de seu sécio majoritario, por forga do artigo 12 da Lei n® 8.429, de 1992,
que prevé, dentre as sangles impostas ao responsével pela prética de ato de
improbidade administrativa, a proibi¢do de contratar com o Poder Publico,
inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja sécio majoritario.

9.1.6. Constatada a existéncia de sangdo, o Pregoeiro reputard o licitante inabilitado,
por falta de condigéio de participagdo.

O Pregoeiro consultard o Sistema de Cadastro Unificado de Fornecedores — SICAF,

em relagdo a habilitagdo juridica e 2 regularidade fiscal e trabalhista, conforme disposto
nos arts. 4°, caput, 8°, § 3°, 13, 14 e 43, III da Instrugiio Nommativa SLT/MPOG n° 2, de

2010.

9.2.1. Também poderfio ser consultados os sitios oficiais emissores de certiddes,
especialmente quando o licitante esteja com alguma documentagdo vencida junto
ao SICAF.

9.2.2. Caso o Pregoeiro nfio logre éxito em obter a certidio correspondente através
do sitio oficial, ou na hipétese de se encontrar vencida no referido sistema, o
licitante serd convocado a encaminhar, no prazo de 2 (duas) horas, documento
vélido que comprove o atendimento das exigéncias deste Edital, sob pena de
inabilitagio, ressalvado o disposto quanto & comprovagio da regularidade fiscal das
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licitantes qualificadas como microempresas ou empresas de pequeno porte,
conforme estatui o art. 43, § 1°da LC n® 123, de 2006.

9.3.  Os licitantes que ndo estiverem cadastrados no Sistema de Cadastro Unificado de
Fornecedores — SICAF além do nivel de credenciamento exigido pela Instrugéio Normativa
SLTI/MPOG n° 2, de 11.10.10, deverdo apresentar a seguinte documentacdo relativa a
Habilitagio Juridica e & Regularidade Fiscal e trabalhista, nas condigSes seguintes:

g.4.  Habilitagio juridica:

9.4.1. No caso de empresario individual: inscri¢8o no Registro Pablico de Empresas
Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

9.4.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEIL Certificado da
Condigiio de Microempreendedor Individual - CCMEI, na forma da Resolugio
CGSIM n° 16, de 2009, cuja aceitagio ficard condicionada & verificagio da
autenticidade no sitio www .portaldoempreendedor.gov.br;

9.4.3. No caso de sociedade empresdria ou empresa individual de responsabilidade
limitada - EIRELIL: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor,
devidamente registrado na Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de
documento comprobatdrio de seus administradores;

9.4.4. No caso de sociedade simples: inscrig@o do ato constitutivo no Registro Civil
das Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicagéo dos
seus administradores;

9.4.5. No caso de microempresa ou empresa de pequeno porte: certiddo expedida
pela Junta Comercial ou pelo Registro Civil das Pessoas Juridicas, conforme o caso,
que comprove a condigdo de microempresa ou empresa de pequeno porte, nos
termos do artigo 8° da Instrugio Normativa n° 103, de 30/04/2007, do
Departamento Nacionat de Registro do Comércio - DNRC;

9.4.6. No caso de cooperativa: ata de fundagdo e estatuto social em vigor, com a ata
da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou
inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o
registro de que trata o art. 107 da Lei n° 5.764, de 1971;

9.4.7. No caso de agricultor familiar: Declaragdo de Aptidio ao Pronaf — DAP ou
DAP-P valida, ou, ainda, outros documentos definidos pelo Ministério do
Desenvolvimento Agrario, nos termos do art. 4°, §2° do Decreto n. 7.775, de 2012.

9.4.8. No caso de produtor rural: matricula no Cadastro Especifico do INSS ~ CEI,
que comprove a qualificagio como produtor rural pessoa fisica, nos termos da
Instrugdo Normativa RFB n. 971, de 2009 (arts. 17 a 19 ¢ 165).

949, No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais:
decreto de autorizagio;

9.4.10. Os documentos acima deverfo estar acompanhados de todas as alteragbes ou
da consolidag#o respectiva;
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95  Regularidade fiscal e trabalhista:

9.5.1. prova de inscrigio no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro
de Pessoas Fisicas, conforme o caso;

9.52. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante
apresentagio de certidio expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita
Federal do Brasil (RFB) ¢ pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN),
referente a todos os créditos tributarios federais ¢ a Divida Ativa da Unido (DAU)
por elas administrados, inclusive aqueles relativos 4 Seguridade Social, nos termos
da Portaria Conjunta n°® 1.751, de 02/10/2014, do Secretdrio da Receita Federal do
Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

9.5.3. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Setvigo (FGTS)

9.54. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justi¢a do Trabalho,
mediante a apresentagiio de certidfio negativa ou positiva com efeito de negativa,
nos termos do Titulo VII-A da Consolidag#o das Leis do Trabalho, aprovada pelo
Decreto-Lei n° 5.452, de 1° de maio de 1943;

9.5.5. caso o licitante detentor do menor prego seja qualificado como microempresa
ou empresa de pequeno porte deverd apresentar toda a documentago exigida para
efeito de comprovagio de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma
restri¢o, sob pena de inabilitagdo.

9.6. As empresas, cadastradas ou ndo no SICAF, deverfio comprovar, ainda, a
qualificagio técnica, por meio de:

9.6.1. Comprovagio de aptiddo para o fornecimento de bens em caracteristicas,
quantidades e prazos compativeis com o objeto desta licitagdo, ou com o item
pertinente, por meio da apresentagdo de atestados fornecidos por pessoas juridicas
de direito publico ou privado.

9.7 O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda
auferir os beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de
2006, estara dispensado (a) da prova de inscrigo nos cadastros de contribuintes estadual e
municipal e (b) da apresentagdo do balango patrimonial e das demonstragSes contébeis do
ultimo exercicio.

9.8.  Osdocumentos exigidos para habilita¢3o relacionados nos subitens acima, deverdio
ser apresentados em meio digital pelos licitantes, por meio de funcionalidade presente no
sistema (upload), no prazo de 2 (duas) horas, apds solicitagio do Pregoeiro no sistema
eletrbnico.  Somente mediante autorizago do Pregoeiro, seri aceito o envio da
documentagiio por meio do e-mail pregao@paraquedista.eb.mil.br. Posteriormente, os
documentos serfio remetidos em original, por qualquer processo de copia reprografica,
autenticada por tabelidio de notas, ou por servidor da Administragio, desde que conferidos
com o original, ou publicagio em 6rgdo da imprensa oficial, para analise, no prazo de 48
(quarenta e oito) horas, apds encerrado o prazo para o encaminhamento via sistema ou e-
mail.
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9.8.1. Nio serfio aceitos documentos com indicagio de CNPJ/CPF diferentes, salvo
aqueles legalmente permitidos.

9.9. A existénecia de restrigio relativamente A regularidade fiscal ndo impede que a
licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada
vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

9.9.1. A declaragio do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a
fase de habilitacfo.

9.10. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como
microempresa ou empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma
restrigio no que tange a regularidade fiscal, a mesma serd convocada para, no prazo de 5
(cinco) dias uteis, apds a declaragdo do vencedor, comprovar a regularizagdo. O prazo
podera ser prorrogado por igual periodo, a critério da administragio publica, quando
requerida pelo licitante, mediante apresentagéo de justificativa.

9.11. A ndo-regularizagio fiscal no prazo previsto no subitem anterior acarretara a
inabilitago do licitante, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital, com a reabertura
da sess#o publica.

9.12. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o
Pregoeiro suspendera a sessdio, informando no “chat” a nova data e horario para a
continuidade da mesma.

9.13. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilita¢do, deixar de apresentar
quaisquer dos documentos exigidos para a habilitag8o, ou apresenta-los em desacordo com
o estabelecido neste Edital.

9.14. Nos itens nfio exclusivos a microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades
cooperativas, em havendo inabilitagio, haverd nova verificagfo, pelo sistema, da eventual
ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n® 123, de 2006, seguindo-
se a disciplina antes estabelecida para aceitagfo da proposta subsequente.

9.15. Da sessfo publica do Pregfio divulgar-se-a Ata no sistema eletrdnico.

10. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

10.1. A sessdio publica podera ser reaberta:

10.1.1.Nas hipdteses de provimento de recurso que leve 4 anulagéo de atos anteriores
a realizagfio da sessfio pliblica precedente ou em que seja anulada a prapria sessio
publica, situagdio em que serfio repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

10.1.2.Quando houver erro na aceitagdo do prego melhor classificado ou quando o
licitante declarado vencedor ndo assinar a Ata de Registro de Pregos ou nio
comprovar a regularizacfio fiscal, nos termos do art. 43, §1° da LC n® 123/2006.
Nessas hipéteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao
encerramento da etapa de lances.
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10.2. Todos os licitantes remanescentes deverdio ser convocados para acompanhar a
sessdo reaberta.

10.2.1.A convocagio se dard por meio do sistema eletrdnico (“chat”), e-mail, ou,
ainda, fac-simile, de acordo com a fase do procedimento licitatdrio.

11. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

s SR Bty £ =T

11.1.1.ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem
emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a (ltima folha ser assinada e as
demais rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

11.1.2.conter a indicagéio do banco, nimero da conta ¢ agéncia do licitante vencedor,
para fins de pagamento.

11.2. A proposta final devera ser documentada nos autos e serd levada em consideragéo
no decorrer da execugdo do contrato ¢ aplicagéo de eventual sangio a Contratada, se for o
<aso.

11.2.1. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta, tais como marca,
modelo, tipo, fabricante € procedéncia, vinculam a Contratada.

12. DOS RECURSOS

12.1. Declarado o vencedor ¢ decorrida a fase de regularizagdo fiscal da licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, serd concedido
o prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a intengfo de
recorrer, de forma motivada, isto €, indicando contra qual(is) decisfio(8es) pretende recorrer
€ por quais motivos, em campo proprio do sistema.,

12.2. Havendo quem se manifeste, caberd ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a
existéncia de motivagfio da intengio de recorrer, para decidir se admite ou nfo o recurso,
fundamentadamente.

12.2.1.Nesse momento o Pregoeiro nfio adentrara no mérito recursal, mas apenas
verificara as condig¢bes de admissibilidade do recurso.

12.2.2.A falta de manifestagéio motivada do licitante quanto a intengdo de recorrer
importara a decadéncia desse direito.

12.2.3.Uma vez admitido o recurso, o recorrente terd, a partir de entéio, o prazo de
trés dias para apresentar as razdes, pelo sistema eletrénico, ficando os demais
licitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazdes
também pelo sistema eletrdnico, em outros trés dias, que comecardo a contar do
término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos
indispensaveis & defesa de seus interesses.
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13.

12.3. O acolhimento do recurso invalida tio somente os atos insuscetiveis de
aproveitamento.

12.4. Os autos do processo permanecerfio com vista franqueada aos interessados, no
endere¢o constante neste Edital.

DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO
13.1. O objeto da licitagdo serd adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do
Pregoeiro, caso ndo haja interposiglio de recurso, ou pela autoridade competente, apos a
regular decisfio dos recursos apresentados.

13.2.  Apos a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade
competente homologara o procedimento licitatério.

14. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

15.

14.1.  Homologado o resultado da licitagdo, terd o adjudicatédrio o prazo de 3 (trés) dias,
contados a partir da data de sua convocagfo, para assinar a Ata de Registro de Pregos, cujo
prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito a contratagfo, sem
prejuizo das sangBes previstas neste Edital.

14.2. Alternativamente & convocagio para comparecer perante o 6rgfo ou entidade para
a assinatura da Ata de Registro de Pregos, a Administra¢do poderd encaminhi-la para
assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio
eletrbnico, para que seja(m) assinada(s) no prazo de 3 (trés) dias, a contar da data de seu
recebimento.

14.3. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de
Precos podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, quando solicitado pelo(s)
licitante(s) vencedor(s), durante o seu transcurso, € desde que devidamente aceito.

14.4.  Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos quanto necessérias para o
registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicagio do licitante
vencedor, a descrigdo do(s) item(ns), as respectivas quantidades, pregos registrados e

derais condiges.

14.4.1.Ser4d incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que
aceitarem cotar os bens ou servigos com pregos iguais aos do licitante vencedor na
sequéncia da classificagio do certame, excluido o percentual referente 3 margem de
preferéncia, quando o objeto nfo atender aos requisitos previstos no art. 3° da Lei
n° 8.666, de 1993;

DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

15.1. Dentro da validade da Ata de Registro de Pregos, o fornecedor registrado podera
ser convocado para assinar o Termo de Contrato ou aceitar/retirar o instrumento
equivalente (Nota de Empenho/Carta Contrato/Autorizagdo). O prazo de vigéncia da
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contrata¢o € de 30 (trinta) dias, contados da emissio da Nota de Empenho, prorrogdvel na
forma do art. 57, § 1°, da Lei n® 8.666/93.
15.2. Previamente a contratagdo, a Administragio promotora da licitagio realizara
consulta ao SICAF para identificar eventual proibig#o da licitante adjudicataria de contratar
com o Poder Piblico.
15.2.1.A adjudicataria terd o prazo de 3 (trés) dias uteis, contados a partir da data de
sua convocagdo, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar o instrumento
equivalente, conforme o caso, sob pena de decair do direito a contrata¢do, sem
prejuizo das sangdes previstas neste Edital.

15.2.2. Alternativamente a convocag@o para comparecer perante o 6rgéo ou entidade
para a assinatura do Termo de Contrato ou aceite/retirada do instrumento
equivalente, a Administragdo podera encaminha-lo para assinatura ou aceite da
Adjudicatdria, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou
meio eletrfnico, para que seja assinado/retirado no prazo de 3 (trés) dias, a contar
da data de seu recebimento.

15.3. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo, por
solicitagio justificada do fornecedor registrado e aceita pela Administragéo.

15.4. Antes da assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a
Administragio realizard consulta “on line” ao SICAF, bem como ao Cadastro Informativo
de Créditos nio Quitados — CADIN, cujos resultados serfio anexados aos autos do processo.

15.4.1.Na hipétese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado devera
regularizar a sua situagfo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias, sob
pena de aplicagdo das penalidades previstas no edital e anexos.

16. DO PRECO
16.1.  Os pregos sdo fixos e irreajustiveis.

16.2. As contratagdes decorrentes da Ata de Registro de Pregos poderdo sofrer alteragoes,
obedecidas as disposigdes contidas no art. 65 da Lei n°® 8.666/93 e no Decreto n® 7.892, de

2013.

17. DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZACAO

17.1.  Os critérios de recebimento e aceitag@io do objeto e de fiscaliza¢fo estdo previstos
no Termo de Referéncia.

18. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

18.1.  As obrigacBes da Contratante e da Contratada sfo as estabelecidas no Termo de
Referéncia.
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19. DO PAGAMENTO

19.1. O pagamento serd realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a
partir da data final do periodo de adimplemento a que se referir, através de ordem bancéria,
para crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

19.2. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores nio ultrapassem o limite de
que trata o inciso Il do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverdo ser efetuados no prazo de até
5 (cinco) dias uteis, contados da data da apresentagdo da Nota Fiscal, nos termos do art. 5°,
§ 3°, da Lei n® 8.666, de 1993,

19.3. O pagamento somente serd autorizado depois de efetuado o “atesto™ pelo servidor
competente na nota fiscal apresentada.

19.4. Havendo erro na apresentagfo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a
contratagdo, ou, ainda, circunstincia que impega a liquidagfio da despesa, como, por
exemplo, obrigacdo financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou
inadimpléncia, o pagamento ficara sobrestado até que a Contratada providencie as medidas
saneadoras. Nesta hipdtese, o prazo para pagamento iniciar-se-a apos a comprovacio da
regularizag@o da situagdo, ndo acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

19.5. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancéria para pagamento.

19.6. Antes de cada pagamento A contratada, serd realizada consulta ao SICAF para
verificar a manutengdo das condigdes de habilitagio exigidas no edital.

19.7. Constatando-se, junto ao SICAF, a situag8o de irregularidade da contratada, sera
providenciada sua adverténcia, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias, regularize
sua situa¢do ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo poderad ser prorrogado uma
vez, por igual periodo, a critério da contratante.

19.8. N#o havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a
contratante devera comunicar aos Orgios responsaveis pela fiscalizagiio da regularidade
fiscal quanto a inadimpléncia da contratada, bem como quanto & existéncia de pagamento
a ser efetuado, para que scjam acionados 0s meios pertinentes ¢ necessarios para garantir
o recebimento de seus créditos.

19.9. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessarias &
rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a
contratada a ampla defesa.

19.10. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados
normalmente, até que se decida pela resciséio do contrato, caso a contratada néio regularize
sua situagéo junto ao SICAF.

19.11. Somente por motivo de economicidade, seguran¢a nacional ou outro interesse
publico de alta relevincia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela maxima
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autoridade da contratante, ndo sera rescindido o contrato em execugfio com a contratada
inadimplente no SICAF.
19.12. Quando do pagamento, sera efetuada a retengdo tributiria prevista na legislagfio
aplicavel.
19.12.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos
da Lei Complementar n® 123, de 2006, ndo sofrera a retengéo tributdria quanto aos
impostos e contribui¢des abrangidos por aquele regime, No entanto, o pagamento

ficara condicionado a apresentagfio de comprovagdo, por meio de documento
oficial, de que faz jus ao tratamento tributério favorecido previsto na referida Lei

Complementar.

19.13. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada nio tenha
concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensagéio
financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento
da parcela, é calculada mediante a aplicagfo da seguinte formula:

EM=1xN x VP, sendo:

EM = Encargos moratérios;

N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.

1 = indice de compensago financeira = 0,00016438, assim apurado:

I=(TX) I _(6/100) 1=0,00016438
= 365 TX = Percentual da taxa anual = 6%

20. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

20.1. Apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderéio reduzir seus pregos
ao valor da proposta do licitante mais bem classificado.

20.1.1.A apresentagio de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o
resultado do certame em relagfo ao licitante melhor classificado.

20.2. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao
do licitante vencedor, estes serfo classificados segundo a ordem da ultima proposta
individual apresentada durante a fase competitiva.

20.3. Esta ordem de classificagio dos licitantes registrados devera ser respeitada nas
contratagfes € somente sera utilizada acaso o melhor colocado no certame n#o assine a ata
ou tenha seu registro cancelado nas hip6teses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n®
7.892/2013.

21. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS.

21.1. Comete infragio administrativa, nos termos da Lei n® 10.520, de 2002, o
licitante/adjudicatério que:
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22.

21.1.1.ndo assinar a ata de registro de pre¢os quando convocado dentro do prazo de
validade da proposta, nfo aceitar/retirar a nota de empenho ou no assinar o termo
de contrato decorrente da ata de registro de pregos;

21.1.2.apresentar documentagéo falsa;

21.1.3.deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
21.1.4.ensejar o retardamento da execugiio do objeto;
21.1.5.n80 mantiver a proposta;

21.1.6.cometer fraude fiscal;

21.1.7.comportar-se de modo inidéneo.

21.2. Considera-se comportamento inidéneo, entre outros, a declaragfio falsa quanto as
condigBes de participagio, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os
licitantes, em qualquer momento da licitagdo, mesmo apds o encerramento da fase de

lances.
21.3. licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragdes discriminadas no
subitem anterior ficard sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil € criminal, as
seguintes sangdes:
21.3.1.Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s)
prejudicado(s) pela conduta do licitante;

21.3.2.Impedimento de licitar e de contratar com a Unifio e descredenciamento no

SICAF, pelo prazo de até cinco anos;

21.4. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com a sangéo de
impedimento.

21.4.1. A aplicac8io de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurara o contraditério € a ampla defesa ao
licitante/adjudicatario, observando-se o procedimento previsto na Lei n°® 8.666, de
1993, e subsidiariamente na Lei n® 9.784, de 1999,

21.5. A autoridade competente, na aplicagio das sangdes, levara em consideragdo a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado
a Administrag8o, observado o principio da proporcionalidade,

21.6. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

21.7.  As sang¢des por atos praticados no decorrer da contratagio estfio previstas no Termo
de Referéncia.

DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

22.1.  Até 02 (dois) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica,
qualguer pessoa podera impugnar este Edital.
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222. A impugnagio poderi ser realizada por forma eletronica, pelo e-mail
pregao@paraquedista.eb.mil.br, ou por petigéo dirigida ou protocolada no enderego Av.
General Benedito da Silveira, s/n, Comando da Brigada de Infantaria Para-quedista,
Deodoro — Vila Militar, se¢do de Licitagdes e Contratos.

22.3. Caberd ao Pregoeiro decidir sobre a impugnagdo no prazo de até vinte € quatro
horas.

22.4. Acolhida a impugnagdo, serd definida e publicada nova data para a realizacdo do
certame.

225. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatorio deverdo ser
enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias Gteis anteriores 4 data designada para abertura da
sessdo phblica, exclusivamente por meio eletrfnico via internet, no enderego indicado no
Edital.

226. As impugnagdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos
no certame.

22.7. Asrespostas as impugnagdes e os esclarecimentos prestados pelo Pregoeiro serdo
entranhados nos autos do processo licitatério e estarfio disponiveis para consulta por
qualquer interessado.

23. DAS DISPOSICOES GERAIS

23.1. Nio havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a
realizagdo do certame na data marcada, a sessfio serd automaticamente transferida para o
primeiro dia util subsequente, no mesmo horério anteriormente estabelecido, desde que néo
haja comunicagdo em contrario, pelo Pregoeiro.

23.2. No julgamento das propostas e da habilitagdo, o Pregoeiro poderd sanar erros ou
fathas que nfo alterem a substincia das propostas, dos documentos e sua validade juridica,
mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes
validade e eficacia para fins de habilitagfo ¢ classificagéo.

23.3. A homologagio do resultado desta licitagdio nfo implicara direito & contrataggo.

23.4. As normas disciplinadoras da licitagio serdo sempre interpretadas em favor da
ampliagdo da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da
Administrago, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranga da contratago.

23.5. Os licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentacdo de suas
propostas ¢ a Administragio nfio serd, em nenhum caso, responsdvel por esses custos,
independentemente da condugéo ou do resultado do processo licitatério.

23.6. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital ¢ seus Anexos, excluir-se-a o
dia do inicio ¢ incluir-se-& o do vencimento. 86 se iniciam e vencem os prazos em dias de
expediente na Administragdo.

065
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23.7. O desatendimento por parte do licitante de qualquer solicitagdo do pregoeiro via
“chat” no sistema eletrnico, acarretara sua desclassificagfio.

23.8. O nfo cumprimento de prazos no envio de documentagio ou envio de
documentagdo divergente da solicitada podera causar a nfio aceitagéo da proposta.

23.9. O desatendimento de exigéncias formais nfio essenciais nfio importard o
afastamento do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os
principios da isonomia ¢ do interesse pablico.

23.10. Em caso de divergéncia entre disposi¢Oes deste Edital e de seus anexos ou demais
pegas que compdem o processo, prevalecerd as deste Edital.

2311. O Edital estda disponibilizado, na integra, no enderego eletrdnico
www.comprasnet.gov.br, € também poderfo ser lidos e/ou obtidos no enderego Avenida
General Benedito da Silveira, s/n, Comando da Brigada de Infantaria PAra-quedista,
Deodoro — Vila Militar, Se¢fio de LicitagGes e Contratos, nos dias qteis, no hordrio das
09:30 horas as 16:00 horas, mesmo enderego e periodo no qual os autos do processo
administrativo permaneceriio com vista franqueada aos interessados.

23.12. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:
23.12.1. ANEXO I - Termo de Referéncia;
23.12.2, ANEXO II — Ata de Registro de Precos;

Rio de Janeiro, 15 de agosto de 2016.

NEILTON BARRETO SOCORRO JUNIOR - Cap
Chefe da SALC Cmdo Bda Inf Pqdt

Aprovo:

FERNANDO PINTO LIBORIO - Ten Cel
Ordenador de Despesas Bda Inf Pqdt

ANEXOI

TERMO DE REFERENCIA

PREGAO N° 27/2015
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1.1. Aquisigio de mobiliario, conforme condigdes, quantidades, exigéneias ¢ estimativas,
inclusive as encaminhadas pelos drgdos e entidades participantes, estabelecidas neste

| )

{Processo Administrativo n.° 64298.008977/2015-54)

instrumento:
ITEM DESCRICAOC DO ITEM UNT Qid Qtd Valor unt
minima estimade
fornecida
1 POLTRONA PRESIDENTE BASE UNID 30 3 RE 402238
GIRATORIA CROMADA COM .
BRACOS
2 POLTRONA DIRETOR BASE FIXA UNID 60 4 R$ 205006
CROMADA COM BRACOS .
3 POLTRONA PARA AUDITOREOQ UMD 750 10 RE 105157
4 POLTRONMA PARA AUDITORIO UNID 23 2 RE 125240
(PARA PESSQAS OBESAS)
5 POLTRONA PARA AUDITORIO UNID 23 z R$ 1 16560
(PARA PESSOAS COM
MOBILIDADES REDUZIDA)
[ LONGARINA EM ACO COM 03 UNID 85 3 R% 3 00,12
LUGARES
7 LONGARTINA 02 LUGARES COM UNID 120 3 RE i.108.46
BRACOS
8 LONGARINA 03 LUGARES COM UNID e 3 RE 165741
BRACOS
9 LONGARINA 02 LUGARES COM UNID 15 1 R¥ | 351,14
MESA LATERAL .
10 LONGARINA 03 LUGARES COM LUNID 15 1 R% 182670
MESA LATERAL
il CADEIRA EM POLIPROPILENO UNID 300 5 R5 190,44
BASE FIXA ENPILHAVEL .
12 CARTEIRA EM POLIPROPILENC UNID 700 & REZ271.04
BASE FI1XA TRAPEZQIDAL .
13 SOFANETE 01 LUGAR COM BRACOS | UNID 20 i RS ¥ 41224
CROMADQ .
14 SOFANETE 02 LUGARES COM UNID 20 1 RE231103
BRACOS CROMADO .
15 SOFANETE 03 LUGARES COM UNID 20 i R% 3 004,57
BRACOS CROMADO .
16 CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE | UNID 250 5 RE 430,90
FIXA .
17 CADEIRA ESPALDAR MEDHQ BASE | UNID 250 5 RE471,77
FIXA
13 CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE | UNID 350 5 RE 870,63
GIRATORIA COM BRACOS
19 CADEIRA ESPALDAR BAIXQ BASE | UNID 60 2 R$ 70370
GIRATORIA TIPO CAIXA
20 CADEIRA ESPALDAR MEDIC BASE | UNID 320 10 RE 200,344
GIRATORIA COM BRACOS
21 CADEIRA ESPALDAR ALTO BASE UNID 75 5 RE 107233
GIRATORIA COM BRACOS

o}
&
o
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MESA DE TRABALHO EM L UNID -
7 1200X 1200% 600X 600X T40mm 270 R$ L0026
MESA DE TRABALHO EM L TN -
s 1400 1400X 500X 600X 740mm ) %0 R 11410
MESA DE TRABALHOEM L NI MR
2 1408 | 600X600X 600X 740mm ) 120 R$ 117312
MESA DE GERENCIA TIPO oD
25 PENINSULA 55 RS 1 473,67
1600X 100X 5003 800X 740mm :
4 MESA DE GERENCIA TIPO GOTA | UNID N
6 1600X2000X600X 800X T40mm ia RY 133376
e MESA DE TRABALHO UNID .
n RETANGULAR 1000X500X T40mm . 240 R$ ol 60
MESA DE TRABALHO UNID P
3 RETANGULAR 1200X660X740mm 320 RE 60575
MESA DE TRABALHO UNID —
» RETANGULAR 1400X600XT40mm ) 180 RE 605.24
MESA DE TRABALHO ONID )
b RETANGULAR 1600X600X740mm . 50 RE 709,50
31 | MESA DIRETORIA 1800X900X74mm | U0 | 28 RE 3.155.42
MESA AUXILIAR DIRETORIA UNID
1 1150X600X 740mm ) 2 k$ 187892
ARMARIO BATXO DIRETORIA | UNID
2023
3 2000 500X746mm . 2 8320234
ARMARIO EXTRA ALTO UNID ..
M 800XS00X2100mm ) e RE 134140
35 | ARMARIO ALTO 800X500X1600mm | NP | 200 R3 123173
36 | ARMARIOMEDIO 800X500%1 taomm | Y2 | a0 RE 52450
37 ARMARIO BAIXO 860X500X70mm | D | 339 RE 42,007
ARMARIC SUSPENSD UNID
38 200X400X350mm 60 R§ 31377
GAVETEIRD VOLANTE COM 03 | UNID -
# GAVETAS 402X500X600mm =30 RS 60,58
GAVETEIRO VOLANTE COM 01 |
40 GAVETAE D GAVETAO 150 RS 693,36
402X 500X 740mm
GAVETEIRO LATERALCOM 4 | UNID .
4l GAVETAS 402X600X 740mm 220 RETE2.04
GAVETEIRD FIXO COM 02 UMD ;
4 GAVETAS 402X440X252mm 290 RE 35745
MESA DE TRABALHOCOM G6 | |~
3 LUGARES [ MESA AUXILIAR 60 R$ 423207
4200X1360X740mm :
MESA FPARA REFEITORIO COM 06 | 1/NID
-~ i 4 LUGARES 200X800%740mm ) 65 RE 1467.50
BALCAC DE ATENDIMENTO TNID -
233,08
53 | 1400X800X 100mm MODULD RETO) 13 RE 123308
BALCAO DE ATENDIMENTO o
a6 2200%800X1100mm (MODULG 1 [$ 1 ¥A7.52
CURVO)
UNID -
47 | MESA DE CENTRO 600X600X350mm 40 RS 765,08
SUPORTE PARA ONID .y
a8 CPL/ESTABILIZADOR 180 RE 8247
49 APOIO PARA OS PES UNLD 16¢ RE 15710
OUADRO SUFORTE PARA FPASTA | UNID -
50 LSS A S 180 RS 11789
51 DIVISOR DE MESA 1200X450mm | U2 | 140 RS 131 04
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| 52 l DIVISOR DE MESA 1400X450mm | UNID | 140 i 3 ‘ R 145,41 1 o
: ITEM MATERIAL uNID. | 010 | minima | Y7o unt
N cstimado
fornecida
MODULD TERMINAL MOVEL —
8 SI0MM A4SSMMILI X 1 100MM A | UNID. | 15 1 RE 1 693,51
1 260 MM(P) X 2 Z30MM A 3 000MM(A)
MODULO [INTERMEDIARIO MOVEL -
] 81 410MM A SSOMM(L) X 1 10SMM A | UNID. | 110 3 R$ 205159
Lote | — itens 53 2 62 1,260 MM(P') X 2,230MM A 3 BOOMM(A)
51 DIVISORIA PISO TETO CEGO TOTAL M? 900 10 % 502,50 MODULO TERMINMAL FIXO - 410MM A
iy DIVISORIA % CEGO ¥: VIDRO o | sso " Y B2 | 455MM(L) X | 100MM A | 266 MM(PYX | UNID | 15 1 R$ 1292,70
DUPLO COM BANDEIRA b AL 2. 230MM A 3 DUOMM(A)
DIVISORIA '2 CEGQ ¥ VIDRO UNICO 2 COMPONENTES INTERNDS DO
53 COM BANDEIRA M| 670 0 RE 378,11 ARGUIVO.
DIVISORIA  CEGO ¥ VIDRO - PRATELEIRAS REGULAVEIS
G DUPLO M| eo 10 R 670,00 J20MM A 420MM(P)
57 | DIVISORIA % CEGO % VIDROUNICG | M| 500 I RS 603,00
TN g3 | - SUPORTEPARA PASTA SUSPENSA L650 0 R$ 297,00
58 PORTA PISO TETO CEGA 50 3 RS 638136
UNID - GAVETA PARA DIVERSOS
50 PORTA PISO TETO DUPLA CEGA 20 1 RS 318250 _SUPORTE PARA PASTA
TNID PENDULAR
60 PORTA CEGA DE CORRER 15 i ERLIAN
] PERSIANAS PARA DIVISORIAS M T 700 3 RET76.01 _PRATELEMRA CORREDICA
. w J0C M T OU EM L | UNID. | 170 7 RS 3344
L DE ROCHA PARA DIVISORIA BIBLIOCANTO EM 10U | $
62 ME | 1200 10 RS 12,78 TRAVA GERAL ELETRGNICA (POR
CEGA 8 BIOMETR I unib | s 1 RS 4 828,85
63 SERVICODE DESMONTAGEMDE | . | 555 ITEM CANCELADO SISTEMA DE TRANSMISSAO RE
DIVISORIAS 86 . @ Y A R UNID ? 1
SERVICODE SV O TAGE ATRAVES DE MOTORES ELETRICOS 2197439
o4 ¢ v Stning CiM DE M| 1000 ITEM CANCELADO &7 | PORTA D= GIROPORTA DECORRER | o7 | 6 1 08900
PARA FECHAMENTO DE FACES : ='
PLATAFORMA REVESTIDA COM PISO
ARMARIG GUARDA VOL 4 TOND - EM MELAMINICO, S I e
55 COMPARTIMEN'[‘OE MES 290 3 R$ 659,41 89 [TEM CANCELADO
T RIS - w0 FTIOUETAS RFID PARA wean | 29000 o FORE]
66 B Rl 5 R$ 000,03 iDENTIFICACAD DE ACERVO
ARMARIO BUFLD COM 04 UNID o o o ) . .
&7 {QUATRO) PORTAS 20 5 RE 116,90 1.2 Estimativas de consumo individualizadas, do drgdo gerenciador ¢ 6rgio(s) e entidade(s)
68 ARMARIO UNID | g 5 RS 1.110,90 participante:
) ARMARIO MISTO UNID | 5 RS 1 333,08 Bda
ARAARIO COM FORTAS TN ITEM DESCRICAO DO ITEM UND | Inf
” JRANOPARLNTES : > i R POLTRONA PRESIDENTE BASE Pat
ARMARIO PASTAS SUSPENSAS i) : BASE
71 X : UN a0 5 RS 1.000,03 1 GIRATORIA CROMADA COM UNID | 55
SIMPLES.
U ‘ ONID BRACOS
7 ESTANTE DUAS FACES. 180 5 R$ | 555.26 ) POLTRONA DIRETOR BASE FIXA | UNID |
<t o UNID N CROMADA COM BRACOS )
7 ESTANTE UMA FACE 160 5 RE 103184
i 3 POLTRONA PARA AUDITORID | VNP 1 750
EXPOSITOR PARA LIVROS B UNTD -
[ PERIODICOS 7 4 RE 11845 : POLTRONA PARA AUDITORIG | UNID |,
ESTANTE COM GAVETAS ALTAS | UNID (PARA PESSOAS OBESAS)
73 FACE, SIMPLES o 4 R 1.851,50 POLTRONA PARA AUDITORIO | -
NS 5 (PARA PESSOAS COM o
76 APARADOR PARA LIVROS 9500 10 R$1036 MOBILIDADES REDUZIDA)
TNID . LONGARINA EM ACO COMGT | UNID |
77 | CAIXA PARALIVRDS F REVISTAS a0 10 RS 28,98 LUGARES
TANSFORTE DE | UL LONGARTNA 02 LUGARES COM | UNID
e | CARRINHO PARA TRANSPORTE DE | UNIG | ) T 7 BRacs 120
NS ; LONGARINA 03 LUGARES COM | UNID | ||
79 PLACA DE ACERVO 400 5 RS 38,64 BRACOS .
N LONGARINA 02 LUGARES COM | UNID | |
MESA LATERAL
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L
as

" LONGARINA 03 LUGARES COM [ UNID |
MESA LATERAL 150
1 CADEIRA EM POLIPROPILEND UWIQ 300
BASE FILXA ENPILHAVEL olD
2 CARTEIRA EM POLIPROPILENG | UNID | -
BASE FIXA TRAPEZOIDAL
s | SOFANETE 01 LUGAR COM BRACOS | UNID | o7
CROMADO )
14 SOFANETE 02 LUGARES COM TN | o9
BRACOS CROMADO
" SOFANETE 03 LUGARES COM | OND |
BRACOS CROMADD .
o | CADEIRA ESPALDAR BAIXOBASE | UNID | .-
FIXA
17| CADEIRA ESPALDAR MEDIO BASE | UNID
FIXA 50
1¢ | CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE | ONID | oo
GIRATORIA COM BRACOS .
1o | CADEIRA ESPALDAR BAIXOBASE | UNID | oo
GIRATORIA TIPO CAIXA
20 | CADEIRA ESPALDAR MEDIO BASE | UNID |
GIRATORIA COM BRACOS )
. CADEIRA ESPALDAR ALTO BASE | UNID | .
GIRATORIA COM BRACOS
Bia
YTEM MATERIAL UNID | e
N Pqdt
- MESA DE TRABALHO EM L GNID |00
1 200X 1 200X 600X 00X 740mm
- MESA DE TRABALHO EM L I
1400X 1400X 600X 600X 740mm
» MESA DE TRABALHO EM L, UND | 15
2 1400X 1 500XGO0X 00X 740rmm:
MESA DE GERENCIA TIFO -
25 PENINSULA 55
1600X1800X600X300X 740mm
" MESA DE GRRENCIA TIPO GOTA | UNID | o
1600X2000X600X800X 740mm )
- MESA DE TRABALHO B | 0
RETANGULAR. | 000X600X740mm )
® MESA DE TRABALHO UND | o0
RETANGULAR | 200X600X M40mm
” WMESA DE TRABALHO TD | o
RETANGULAR |400X600X 740mm
o MESA DE TRABALHO TND | o
RETANGULAR 1600X600X 740mm
31 | MESA DIRETORIA 1800X900X740mm | UMD | o8
- MESA AUXILIAR DIRETORIA TNID |
: 1150X600X 740mm
33 ARMARIO BAIXO DIRETORIA | UNID | o
000X 500X T40mm .
" ARMARIO EXTRA ALTO UNID | -0
: 800X500X210timm
35 | ARMARIO ALTO 800xs500X1500mm | UMD | 200
36 | ARMARIOMEDIO 800x500X1100mm | YN0 | 130
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37 | ARMARIO BAIXO 806X500X740mm | SMP | 32g
. ARMARIC SUSPENSO UNID |
S00X400X350mm
" GAVETEIRO VOLANTE COM3 | DNID | o0
GAVETAS 402X500X600mm )
GAVETEIRQ VOLANTE COMG1 |
40 GAVETA E 01 GAVETAD 180
402X 500X 40mm
" GAVETEIRO LATERAL COM 04| UNID |
GAVETAS 407X600X740mm
- GAVETEIRC FIXO COM 03 UNID | 0
GAVETAS 402X440X292mm
MESA DE TRABALHO COM 06 | -
e LUGARES E MESA AUXILIAR 60
4200X F360X P4 0mm
2| MESA PARA REFEITORIO COMG6 | UNID | o
LUGARES 2100X800X 140mm
s BALCAO DE ATENDIMENTO [
1400X800X 1 100mm (MODULO RETQ) | .
BALCAD DE ATENDIMENTO -
16 2260XE00X1100mm (MODULO 15
CURVO) -
UNID
47 | MESA DE CENTRO 600X600X350mm a0
" SUPORTE PARA UNB | 150
CPU/ESTABILIZADOR
4 APOIO PARA OS PES UNID | g,
" QUADRG SUPORTE PARA PASTA | UNID | |
SUSPENSAS
ORI
51 DIVISOR DE MESA 1200%450mm 140
52 DIVISOR DE MESA 1400X450mm | UV | 140
Lote 1 —itens 53 a 62
Bda
ITEM MATERIAL UNID | p
) Pqdt
55 | DiVISORIA BISO TETO CEGO TOTAL | M| 900
” DIVISORIA % CEGO % VIDROH VA
DUPLO COM BANDEIRA
BIVISORIA 1 CEGO % VIDRO UNICO | L,
3 COM BANDERA M ] el
DIVISORIA % CEGO % VIDRO
56 e M| 600
57 | DIVISORIA % CEGO % VIDRUUNICO | ™ | 500
58 PORTA PISOHTETO CEGA UNID | g
59 PORTA PISO TETO DUPLA CEGA | VIR | 29
60 PORTA CEGA DE CORRER UNID |5
Bl TPERSIANAS PARA DIVISORIAS M| 700
LA DE ROCHA PARA DIVISORIA ;
62 N M| 1200
R SERVI0 DE DESMONTAGEM DE TTEM
- DIVISORIAS CANCELADO
o SERVICO DE REMONTAGEM DG [TEM
DIVISORIAS CANCELADO
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Bda
iTEM MATERIAL UNED Enf
- Pqdt
" ARMARIO GUARDA VOLUMES 4 | UNID | 0
COMPARTIMENTOS
o ARMARIO DUPLO COM 06 BEI5) | UNID | o
PORTAS.
o ARMATRIO DUPLO COM 64 UNID | o0
(QUATRO) PORTAS. -
68 ARMARIO. UNID [ g
69 ARMARIC MISTO. R
o ARMARIO COM PORTAS UNID | o
TRANSPARENTES
" ARMARIO PASTAS SUSPENSAS | UNID | | -
SIMPLES. )
7 ESTANTE DUAS FACES. UNID [ gq
7 ESTANTE UMA FACE. UNIB [
o EXPOSITOR PARA LIVROS E D | o
PERIODICOS )
- ESTANTL COM GAVETAS ALTAS | UNID | o
FACE STMPLES.
UNID
3 APARADOR PARA LIVROS. 9500
77 | CAIXAPARALIVROS EREVISTAS. | TMD 1 ong
15| CARRINHO PARA TRANSFORTE DE | UNID |,
LIVROS. .
79 PLACA DE ACERVO. UNID | o
Bda
ITEM MATERIAL UNID. | Tnf
Pydt
MOBULD TERMINAL MOVEL -
80 410MM A 455MM(L) X 1 100MM A | UNID. | 15
1360 MM(P) X 2.230MM A 3 006MM(A)
MGDULO INTERMEDTARIO MOVEL —
81 410MM A SSOMM(L) X 1.100MM A | UNID. | 110
1 260 MMF) X 2.230MM A 3 000MM(A)
MODULO TERMINAL FIXO—410MM A
$2 | 455MM(L) X 1 100MM A 1260 MMP}X | UNID. | 15
2 236MM A 3 000MM(AY
TOMPONENTES INTERNOS DO
ARQUIVO.
- PRATELEIRAS REGULAVEIS
320MM A 420MM(P)
g3 | - SUPORTEPARA PASTA SUSPENSA 1650
- GAVETA PARA DIVERSOS
- SUPORTE PARA PASTA
PENDULAR
‘1:::7 - PRATELEIRA CORREDICA
-} 84 BIBLIOCANTO ER-T" OU EM"L"_ | UMD | 170
oy TRAVA GERAL ELETRONICA (POR
&y 8$ BIOVETRIA) D, [ s
o SISTEMA DE TRAMSMISSAG oun |
ATRAVES DE MOTORES ELETRICOS

Comissdo Permanente de Aluaizagdo de Edilais da Consuliona-Garul das Uniio
Edital modela para Prego Eletrénico SRP Compras - Habilitace Simplificads - Hibride

Atualizanda Janeir/2016

57 | PORTA DE GIROPORTA DE CORRER | o]
PARA FECHAMENTO DE FACES
FLATAFORMA REVESTIDA COM PISO
88 EM MELAMINICO UNID )55
&% ITEM CANCELADO
ETIQUETAS RFID PARA
o0 DENTIFICACAO DE ACERYO UNID. | 24000

1.3 Caso existam ilens que possuam marca em sua descrigio ou que o detalhamento técnico
leve a determinado produto, os mesmos servem apenas como base para a aquisicdo, tendo em
vista que aceitaremos produtos similares cn de melhor qualidade.

; 62:foi-adicionade tendd em vista que trata-se de material que 136 pode
serlicitado scparadamente.

ESPECIFICACOES DETALHADAS
CADEIRA, POLTRONAS, LONGARINAS E SOFAS

ITEM 0] FPOLTRONA PRESIDENTE BASE GIRATORIA CROMADA COM BRACOS
Assento e encosto:

Poltrona com espaldar alto, assento ¢ encoste constituido em concha Gnica. Estrutura do em madeira
multilaminada moldada anatomicamente, com apoio lombar,

Contracapa em pega Unica para encoslo e assento confeccionada em madeira compensada com espessura
minima de 6 mm, revestida em couro natural,

0 estofamenta deverd ser em espuma laminada cem alta densidade, com 50 mim de espessura no minimo,
revestido em couro natural;

Largura do encosto de 500 mm ¢ profundidade da superficie do assento de 475 mm, no minimo;
Largura do encosto de 500 mm e extensdo vertical do encosto de 750 mm, no minimo.

Estrutura e mecanismos:

becanismo que permite a regulagem de altura e reclinagdo do assento, estampado em chapa de ago SAE
1009/1010 FQDO com espessura minima de 3 mm e placa do cone Morse injetada em aluminio.
Acabamento superficial fosfatizado e pintado com tinta pd epoxi com camada de no minime 80pm ¢
acoplamento a furagdo do assento medindo 200x195mm. Possui sistema de regulagem de tensio de
inclinagdo por meio de um maniputo exclusivo localizade na parte frontal do mecanismo, o intervalo de
reclinagio do assente & minimo de -3° ¢ maxima de 207, com bloqueio em 5 posigbes, acionada por
alavanca exclusiva localizada no lado esquerdo, a regulagem de altura do assento ¢ acionada por
alavanca exclusiva localizada ao lado direito do mecanismo. As alavancas sio confeccionadas em ago
SAE 1010 com difmetro de 8 mm e acabamento em polipropilene copolimero. O mecanismo possui
ponto de giro avangado em 165 mm em relagfo ao eixo de giro horizontal, com sistema anti-shock,
proporcionando excelente conforto ao usuério da cadeira;

Coiuna de regutagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica
de 130 mm no minimo. Confeccionada em ago tubular, montada com pistie a gds classe 3 e £ 28mm,
com conificagfo | ” 26” 16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratdrio e de regulagem
com zltura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificagiio propria permitindo maior facilidade na regulagem da aliura e suavidade no movimento
giratdrio, calibrada com precisio de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta pd epoxi.
Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte superior
¢ @ 71 mm na parle inferior ¢ altura de 317 mm, Proporciona acabamento e prolegho 4 coluna de
regulagem, sendo também um elemento estético enlre a base e o mecanisimo da cadeira. Possui eficiente
sistema de fixagdo na parte superior € inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira,
deixando aparecer o pistfio e perdendo, consequentemente, tanto a fungdio de protegfio como a estética;
Base cromada composta por 05 patas confeccionadas em ago tubular com secgio eliptica. As patas sao
soldadas em luva de ago. Possui huchas para encaixe de rodizios confeccionado em ago e acabamento
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na unido das patas & luva confeccionada em polipropilene. Didmetre total de 685mm e altura sem
rodizios de 174mm;

Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste ¢
confeccionada em ago com tratamento superficial zincado e didmetro de 11 mm. Eixo em ago
1010/1020, rodas com diametro de 50mm. Possui lubrificagdo interna permanente ¢ capa de acabamento
que envolve o eixo;

A fixaghio da concha Unica a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de 4" cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de '4”, por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressio.

Bragos:

Bragos confeccionados em chapa de aluminio de 147, fixado por buchas de aluminio montada com solda
de aluminio polido;

Possui apbia-bragos injetado em poliuretano semirigido, na parte superior da estrutura do brago.
Acabamenic e pinlura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metalicas, exceto as cromadas, deverfio receber pintura epoxi-po, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco,

ITEM 02 POLTRONA DIRETOR BASE FIXA CROMADA COM BRACOS

Assento € encosto:

Poltrona com espaldar médio, assento e encosto constituido em concha (nica. Estrutura do em madeira
multilaminada moldada anatomicamente, com apaia lombar.

Contracapa em pega (nica para encosto e assento confeccionada em madeira compensada com espessura
minima de & mm, revestida em couro natural;

(O estofamento devera ser em espuma laminada com alta densidade, com 50 mm de espessura no minimo,
revestido em couro natural,

Largura do encosto de 500 mm e profundidade da superficic do assento de 475 mm, no minime,;
Largura do encosto de 490 mm e extensdo vertical do encosto de 630 mm, no minimo.

Estrutusa:

Base fixa, cremada, constituida por uma estrutura continua em balango, confeccionada em tubo de ago
com secqdo eliptica medindo 45x20mm ¢ espessura da parede de 2,65mm, no minimo, travada com o
mesmo tuboe na parte superior, onde sio soldadas duas chapas de aluminio com espessura de Smm, no
minimo e medindo 220x30mm cada, para fixar na estrutura do assento. Travada em sua extremidade
inferior pé tubo de aluminio com didmetro de 15mm, no minimo,

A fixagfo da concha (nica a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de %™ cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de Y47, por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo.

Bragos:

Bragos confeccionados em chapa de aluminio de ¥4”, fixado por buchas de aluminie montada com solda
de aluminio polido;

Possui apoia-bragos injetado em poliuretano semirigido, na parte superior da estrutura do brago.
Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metdlicas, exceto as cromadas, deverfio receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta tlemperatura, na cor preta acabamento fosco;

ITEM 03 POLTRONA PARA AUDITORIO

Quando a poltrona ndo estiver em uso, tanto ¢ assento comeo o encosto devera retornar A posigia vertical,
liberando espago do corredor sem auxilio do usudrio. O assento devera permanecer na posicio que
permita ao usudrio se sentar sem colocar as mdos na poltrona ¢ sem risco de queda, mantendo uma
abertura de 27° em relagio ao encosto. Encosto ¢ Assento: Estrutura do assento cm madeira
multilaminada moldada anatonicamente a quente. . Utilizando [dminas de florestas renovaveis € projeto
rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza ¢ espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em
nimere impar, com coca coscarite a base de uréia formol baixa cmissfio;, As estruturas do assento ¢ do
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encosto devem receber porcas ¢ parafusos autoatarrachanies para a monlagem ¢ instalagiio dos
mecanismos, garantindo uma perfeita fixagho dos componentes;

Para a fixagédo de componentes que sofrerfio esforgos fisicos, devido aos movimentos dos mecanisinos,
além da porca com garra, serd utilizade em conjunto trava quimica no momento da ¢olocagho dos
parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o surgimento de ruidos
indesejaveis, decorrentes do uso; As capas de protecfio para o assenio ¢ para o encosto serdo
injetadas/moldadas em polipropilence texiurizado, dotados de orificios que favoregam a absorgio
aciistica e alta resisténcia mecanica contra impacta ¢ resisténcia a produtos quimicos. As blindagens
devern ser fixadas nas estruturas de modo a impossibilitar a flexfio do material e consequentemente,
evitar a emissdo de ruidos: A fixac8o das capas de protegio serd por meio de parafusos cabega chata
embutidos em cavidades apropriadas, nde ultrapassando a superficie da blindagem; O estofamento
devera ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDi — Agente expansor de agua, alta resiliéncia ¢ baixa
flamabilidade. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da
ABNT: Largura interna de 490 mm ¢ profundidade da superficie do assento de 470 mm, ne minimo;
Largura interna de 490 mm e extens@o vertical do encosto de 520 mim, no minime; A distdncia entre os
eixos dos assentos ¢ de aproximadamente 350 mm, Altura total da parte superior do encosto até a base
830 mm. Profundidade total da poltrona da parte posterior do encosto a parte frontal do assento 670 mim.
Profundidade da parte posterior do encosto a parte frontal da prancheta 770 mm. Apdia-bragos: Apoios
de bragos integrados 4 base produzidos em poliuretano integral com alma de ago trefilado de no minimo
9.5mm ¢ chapa de ago com espessura de aproximadamente 1,9 mm, soldados por meio de solda MiG.
Med.348 x 55 mm. ( C x L). Prancheta: escamoteavel embutida no brago da poltrona, confeccionada em
MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) com }5 mm de espessura no mitino, revesiimento em
laminado melaminico de baixa pressédo e bordas retas protegidas com fita de ABS. Prancheta med 255
x 205 mm, ( P x L). Base produzida em tubo de ago,com didmetro de aproximadamente 25,5 mim ¢
espessura minima de 2,0mm, chumbada no piso por meio de parafusos autoatarraxantes cabega
sextavada ¢ bucha de poliamida $10; A fixagie da base 4 estrutura do assente (pedestal) deve ser atraveés
de parafuso PHILIPS de 1/4 x 1/27, com cabega cilindrica e bucha de latdo Y4; Os componentes
estruturais da base devem receber cordiio de solda MIG, Painel de Fechamento dos Apoia-Bragos:
Confeccionado em chapa de MDT (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), com [0 mm de espessura
1o minimo, revestida nas dras faces na cor preta. As peltronas iniciais @ finais das fileiras devem receber
um painel de fechamento total que vai do apdia-braco até a estrutura da base no pise med. 550 mm. As
poltranas centrais devem receber o painel de fechamento desde a parte inferior do apois-brago aié a
estrutura sob o assento, deixando a parte da estrulura situada entre a base do assento até o piso aberta,
facilitando a circulagio do ar. Mecanismos: Assento e encosto rebativeis; Os componentes responsiveis
pela articulagdo do assenio e do encosto devem receber bucha de poliacetal, plastico de engenharia com
baixissimo coeficiente de atrito, permitindo que a articulagio dos componentes ¢corra com minimo de
desgaste e elevado desempenho, dispensando manutengdo e lubrificacho [requentes, o que evita a
presenga de graxas e lubrificantes proximos ao tecidoe da poltrona; O mecanismo deve possuit mola de
elevada resisténcia, que deve ser produzida em ago mela, com didmetro de 4 mm e 4 espiras, no minimao.
Medida da paoltrona recolhida 275 mm. Fixagdes: As poltronas devem possuir elaborade sistema
estrutural de fixagfo individual, minimizando as vibragiies decorrentes da movimentagio dos usudrios
da mesma fileira, propiciando conforto & bem estar. Tratamento das Superficies Metalicas: Os
componentes metalicos devem receber tratamento de superficie, por imers#o recebendo oito banhos, na
seguinte sequéncia: Desengraxante, banho, fortemente alcaling, para remogdo ¢ limpeza, a quente, de
residuos graxos e oleosos em metais ferrosos e nfio ferrosos. Lavagem e enxague, banho que evita a
contaminagéio para ¢ banho seguinte, mantendo as pegas isentas de sujidade. Decapante, banha, em
solugfio 4 base de acido sulfirico, aplicade para a remogdo de oxidagio superficial, e carepas de solda.
Lavagem e enxague, banho que evita a contaminag&o para o banho seguinte, mantendo as pegas isentas
de sujidade. Refinador de camadas ¢ banho em solugfio de sais complexas de titinio, 0s quais, dispersos
e agua, produzem uma solugdo coloidal muito estavel, criando germes de cristalizagéio ¢ alivando a
superficie para o banho posterior. O refinador de camada favorece a ancoragem do fosfate de zinco,
aplicando no banho seguinte. Fosfato de zinco, banho frio que produz wma pelicula micro cristalina, de
fosfato de zinco, sobre o metal. O tratamento de fosfatizagiio Tavorece a ancoragem e aderéncia da tinta
sobre a superficie de metal, garantindo uma excelente resisiéncia 4 oxidago. Lavagem e enxague banho
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que evila a contaminagdo para o banho seguinte, maniendo as pegas isentas de sujidade. Passivador
orgdnico, banhe formador de uma pelicula isenta de ¢romo, aplicado sobre as camadas de fosfato de
zinco, para eliminagfo dos sais frequentemente encontrados na dgua. Os poros encontrados na camada
de fosfato sdo selados, aumentando consideravelmente a resisténeia A oxidago. Pintura Epoxi PO
Eletrostatica: A pintura dos componentes metalicos deve empregar tinta com apresentagio em po, a base
de resina epéxi, sendo aplicada em cabine eletrostatica, proporcionando uma cobertura total e uniforme
da peca; Revestimento: O revestimento da almofadas deve ser produzido em pura 14 virgem, com fiagio
penteada Fanamé4, com espessura aproximada de 2 mm e gramatura de 350 +/- 20 g/m?, ou poliéster.

TTEM ¢4 POLTRONA PARA AUDITORIO (PARA PESSOAS OBESAS)

Quande a poltrona n4o estiver em uso, tanto o assenlo ¢omo o encosto devera retomar 4 posigia vertical,
liberando espage do corredor sem auxilio do usuario. O assento devera permanecer na posi¢io que
permits ao usuario se sentar sem ¢olocar as mies na poltrona ¢ sem risco de queda, mantendo uma
abertura de 27° em relagfo ac encosio.  Encosto € Assento. Estrutura do assento em madeira
multilaminada moldada anatomicamente a quemte, com espessura minima de 12 mm. Utilizando 1dminas
de florestas renovaveis ¢ projeto rodizios sustentdveis, com alto grau de dureza e espessura maxima de
2 mm, intercaladas sempre em nimere impar, com coca coscamite a base de uréia formel baixa emissio;
As estruturas do assento e do encosto devem receber porcas e parafusos autoatarrachantes para a
montagem ¢ instalagio dos mecanismos, garantindo uma perfeita fixagio dos componentes; Para a
fixagdio de componentes que sofrerfio esforgos fisicos, devido aos movimentos dos mecanismos, além
da porca com garra, seri utilizado em conjunto irava quimica no momento da colocagio dos parafusos,
evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o surgimento de ruidos indesejaveis,
decorrentes do uso; A fixagfa das capas de prote¢io serd por meio de parafusos, cabega chata, embutidos
em cavidades apropriadas, nfio ultrapassando a superficie da blindagem; O estofamento devera ser em
espuma laminada com densidade D-23, selada, com espessura minima de 70 mm para o assento & 5S¢
mm para o encosto; Capa de protecio do encosto confeceionado em madeira compensada de 60 mm,
revestida com vinil preto; Largura interna de 1040 mm e profundidade da superficie do assento de 470
mim, no minimo; Largura interna de 1040 mm e extenséio vertical do encosto de 520 mum, no minimo; A
distincia entre os eixos dos assentos é de aproximadamente 900 mm, Altura iotal da parte superior do
cncosto até a base 910 mm. Profundidade total da polirona da parte posierior do encosto a parte frontal
do assento 670 mim. Profundidade da parte posterior do encosto a parte frontal da prancheta 770 mm.
Apoia-bragos: Apoies de bragos integrados a base produzidos em poliuretano miegral com alma de ago
trefilado de no minimo 2.5mm e chapa de ago com espessura de aproximadamente 1,9 mm, soldados
por meio de solda MIG Med.348 x 55 mm. ( C x L.}, Pranchetas: Prancheta escamoteavel embutida no
brago da poltrona, confeccionada em MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) com 15 mm de
espessura no minimo, revestimenta em faminado melaminico de baixa presséo e bordas retas protegidas
com fita de ABS. Prancheta med. 255 x 205 mm. ( P x L). Base:

Base produzida em tubo de ago, com didmetro de aproximadamenta 255 mm e espessura minima de
2,0mm, chumbada ne piso por meio de parafuses autoatarraxantes cabega sexiavada e bucha de
poliamida 810; A fixagfio da base & estrutura do assento {pedestal) deve ser através de parafuso PHILIPS
de 1/4 x 1/2", com cabega cilindrica ¢ bucha de latio %,

Os componentes estruturais da base devem receber cordfio de solda MIG. Painel de Fechamento dos
Apoia-Bragos: Confeccionado em chapa de MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD?, com |0 mm
de espessura no minimo, revestida nas duas faces na cor preta.

As poltronas iniciais e finais das fileiras devem receber um painel de lfechamente total que vat do apoia-
brago até a estrutura da base no piso med, 550 mm. As polironas ¢entrais devem receber o painel de
fechamento desde a parte inferior do apoia-brago até a estrutura sob o assento, deixando a parte da
estrutura situada entre a base do assento até o piso aberta, facilitando a circulagdo do ar. Mecanismaos:
Assento e encosto Tebativeis; Os componentes responsaveis pela articulagio do assento e do encosto
devem receber bucha de poliacetal, plastico de engenharia com baixissimo coeficiente de atrito,
permitinde que a arliculacio dos componentes ocorra com minimo de desgaste e elevado deseinpenho,
dispensando manutencgiic ¢ lubrificagfo frequentes, ¢ que evita a presenga de graxas e lubrificantes
praximos ao tecido da poltrona, © mecanismo deve possuir mola de etevada resisténcia, que deve ser
produzida em ago mela, com didmetro de 4 mm ¢ 4 espiras, no minimo. Medida da poltrona recolhida
275 mm. Fixagbes: As polironas devem possuir elaborado sistema estrutural de fixagio individual,
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minimizando as vibragdes decorrentes da movimentagio dos usudrios da mesma fileira, propiciando
conforto e bem estar. Tratamento das Superficies Metalicas: Os componentes metilicos devem receber
tratamento de superficie.

A pintura dos componentes metélicos deve empregar tinta com apresentagio em pd, a base de resina
epoxi, sendo aplicada em cabine eletrostatica, proporcionando uma cobertura total e uniforme da pega;
Revestimento: O revestimento da almofadas deve ser produzide em pura 13 virgem, com fiagio penteada
Panama, com espessura aproximada de 2 mm e gramatura de 350 +/- 20 g/m?, ou poliéster.

ITEM 05 POLTRONA PARA AUDITORIO (PARA PESSOAS COM MOBILIDADES
REDUZIDAS)

Assento em estrutura de madeira compensada com a face interior revestida por blindagem termo
formada em chapa de poliestireno com orificios para methor absorgfio aciistica, fixada 4 estrutura de
mado a impossibilitar a flexdio do material ¢ consequente geragdo de ruidos, almofada em espuma de
poliuretano injetada, moldada anatomicamente com borda frontal arredondada e escavagBes centrais.
Dimensdes aproximadas { variag&o de no maxime 6% (seis por cento) para mais ¢u para menos), Largura
do assento: 470mm; Profundidade do assento: 450mm; Espessura do assento: 60mm. Encosto com
estruiura em madeira compensada, com o contra encasto revestido por blindagem termo formada em
chapa de poliestireno com orificios para melhor absor¢do acistica, fixada a estrutura de modo a
impossibititar a flexfio do material e consequente geragio de ruidos, almofada em espuma de polivretano
injetada, moldada anatomicamente com curvatura cdncava no sentido horizontal e convexa no sentido
verlical, na regifio renal. Dimensdes aproximadas (variagio de no maximo 6% (seis por cento) para mais
ou para menos), Largura do encosto: 470mm; Altura do encosto: 530mm; Altura do piso ao tope do
encosto (polirona aberla); 850mm; Espessura do encosto: 60mm, Mecanismo com sistema de abertura
¢ fechamento do assento e encosto através de molas, devendo 1odos os componente articuliveis serem
envolvidos em buchas de poliacetal, material de baixo coeficiente de atsito, permitindo um perfeito
funcionamente sem causar ruidos; Brage inicial esquerde, junto ac corredor, com movimento
basculanie, ou seja, brago projetado especialmente para permitir o seu recolhimento ¢ facilitar o acesso
de pessoas com mobilidade reduzida hgado 3 base em espuma de poliuretano integral com alma interna
de ago trefilado e didmetro aproximado de 09 mm, nas extremidades das fileiras, os pzinéis de
fechamento dos bragos deverio ser revestidos em vinil na cor da base sem preencher o viio entre a base
e 0 apoio de bragos; Prancheta escamotedvel, embutida ne brage da propria poltrona, dotada de 02
movimentos, na horizontal quande em use ou na vertical, na lateral da poltrona quando de sua ndo
utilizagfio, revestimento em laminado melaminico de alta densidade, com perfil de prote¢io em PVC
semirrigido med, Prancheta med. 255 x 205 mm. ( P x L). ; Base em ago tubular de seqglo redonda, com
didmetro externo de aproximadamente 25,4 mm e parede de aproximadamente 1,5 mm de espessura; As
polironas deverdo ser fixadas ac solo por meio de chumbadores de poliamida e parafusos
autoalarrachantes, Todos os componentes metalicos passam por tratamento de fosfatizagio por imersdo,
permitindo que as partes internas dos tubos, travessas e demais componentes, também recebam o
tratamento. Pintura em epdxi pé eletrostitica com polimerizagdo em estufa e espessura final da pelicuta
de protegio de 35 a 40 micra, na cor preta. Revestimento deverd ser de tecide 100% poliéster na cor a
escolher. Profundidade 10tal da poltrona da parte posterior do encosto a parte frontal do assente 670 mm.
Profundidade da parte posterior do encosto a parte frontal da prancheta 770 mm,

ITEM 06 LONGARINA EM ACO COM 03 LUGARES

Assento e encosto:

Assenlo g encosto, compostos por pegas individuais, confeccionados em chapa de ago laminada a frio,
de alia resisténcia, com espessura minima de 3rom;

Ambos sdo moldados com formato anatdmico, bordas frontais e superiores arredondadas, com raio de
12 mm no minimo;

Medidas aproximadas para cada assente de 640x440mm {LxP) ¢ para cada encosto de 640x470mm
{LxH), projegio total do conjunto de 1950x620mm (LxP);
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Cada conjunto assento/encoste ¢ fixado &s jongarinas em quatro pontos, paralelos, por parafusos tipe
ALEN MB8x20mm e porcas com rosca M8, que possibitita maior facitidade na montagem e na
desmontagem,

Estotamento:

Estofamentos independentes para o assento e o encosto;

Largura do assento 465 mm e profundidade da superficie do assente de 390 mm, no minimo;

Largura do encosto de 465 mm e extensdo vertical do encoste de 240 mm, no minimo;

Estrutura interna em chapa de ago, moldada anatomicamente, com espessura minima 0,90mm,
Estofamento injetado em poliuretane com espessura minima de 15mm;

Fixado ao assento & ac encosia por meio de porca-garra de '4” cravadas na chapa de ago ¢ parafusos
tipo PHILIPS de 12" x 147, cabega lipo panela, no minimo seis conjuntos em cada pega.

Apoia-bragos:

Os apoia-bragos sdo individuais, com formato ¢urvo, em pega mica;

Confeccionados em aluminio fundido formando uma pega (nica,
Estrutura:
Conteém duas longarinas posicionadas sob ¢ assento, confeccionadas em fubo de ago redondo com @ 27
¢ espessura de parede 1,9mm, com extremidades protegidas por ponteiras plasticas;
As longarinas sdo soldadas em suas extremidade em uma chapa de ago dobrada em forma de “U”, com
espessura minima de 3mm, gue proporciona a unifio do conjunto € travamente das longarina,
configurando ¢ apoio para os pés do conjunto,
Cada pé ¢ constituido por uma base e as duas colunas, com formate oblongo, confeccionados em
aluminio fundido formando uma estrutura inica, com resisténcia para no minimo 200 Kgfassento;
A base possul em suas extremidades niveladores ndo deslizantes com digpositivos de regulagem,
formato circular, injetados em termopléstico de alta resistdncia (ndo rigidos), para que se acomode
perfeitamente ao paso;
Os encostos séo unidos na parte posterior por wm tubo de ago oblongo #18, medindo de 16x30mm;
Todas as pecas metaticas deverde receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

ITEM 07 LONGARINA 02 LUGARES COM BRACOS

Assenlo;

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamenie a quente, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando ldminas de florestas renovéveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto
graude dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre ein ndmero impar, com coca coscamite
a base de uréia formol baixa emissiio.

O estofamenio deverd ser em espuma injetada, com alta presso, de poliureiano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecénicas ¢ de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 465 mm ¢ profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de proieclio ¢ acabamente injctada/moidada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem use do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecinica contra
impacto e resisténeia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliésier, na cor a definir,

Encosta:

Espaldar Médie, com largura de 420 mm e extensio vertical do encosta de 500 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anaiomicamente, em pelipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm;

O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -~ Agente expansor de Agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecanicas € de desempenho
estabetecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de proteglio e acabamento injetada/moldads em polipropileno lexturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra
impacto e resisténcia a produlos quimicos;
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Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura;

LAmina para suporte do encosto com vingo exlerno confecsionada em chapa de ago de 6,35mm, dobrada,
com dngule interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de
ago com quatre feros para fixar na estrutura do encosto. A fixagdo 4 estrutura do assento serd por meio
de 04 furos ablongos. Faz também a unifio entre o assento e o encosto, fixado a estes por meio de porcas
garras de ¥~ cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago estampado com rosca laminada
de ¥", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressio. Possué capa de protegdo injetada em
polipropileno natural texturizado;

Estrutura composta por duas longarinas e dois pés laterais;

Longarinas confeccionadas em tubo de ago #18, secgdo retangular medindo 50x30mm no minime, com
extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange estampada em
chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195%210mm;

Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de ago
#16 com secgdo retangular de 30x30mm no minimo, fechada por fampas, interna e extema,
confeccionadas em chapa de a¢o dobrada com espessura minima de 0.75 mm. A base ¢ confeccionada
em tubo de age #16 com secgio oblonga medindo 29x58mm no minimo, com extremidades fechadas
por ponteiras plasticas,

Cada pé possni duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/47x3/16”, fixadas a base dos pés por rosca rebite
5107,

Os assentos sio acoplados 4 estrutura por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em age 1020 estampado com rosca laminada de 4", parafusados em flange por
parafusos tipo Philips e arruelas de presséo,

Acabamento e pintura:

Deve ser usada salda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metalicas deverfio receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elélrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apbia Bragos:

Apoia-bragos formato de poligono irregutar com lados paralelos ¢ cantos arredondades com raio de
50mm, medindo 350x240mm, com largura de 56mm na parte superior com redugfo gradual até chegar
a largura de 30mm em sua parte inferior;

Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baisa
maleabilidade e deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo;

Estrutura interna em tubo de ago trefilade com didmetro de 7mm ne minimo, sem partes metélicas
aparentes ao Usuario;

Fixade ao assento por duas chapas de ago com formato retangular, medindo no minimo 25x110mm,
com espessura minima de 6mm (cada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixagdo e
regulagem, por meio de buchas com garras ¢ rosca de Va”, paratusos com arruelas de pressio.

As pegas metalicas reveslida com pintura epdxi pd na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura,

ITEM 08 LONGARINA 03 LUGARES COM BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira muliilaminada moldada anatomicamente a quente, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando 1aminas de florestas renoviveis e projeto rodizies sustentavels, com alto
grau de dureza ¢ espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite
a base de uréia formol baixa emissdo,

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianate 100% MDI] - Agente expansor de Agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possw as propriedades
mecanicas e de desempenho cstabelecidas nas normas técnicas da ABNT,

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 wmim, no minimo;

Capa de protegiio e acabamenio injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecnica contra
impacto ¢ resisténcia a produtos quimicos.
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Revestimento em lecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensdo vertical do encosto de 500 mm

Estrutura do ¢ncosto injetado/maoldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm;

Q estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretana flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MD] — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
tlamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, cspessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de protegio ¢ acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PYC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecédnica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura:

Lémina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago, espessura minima
de 6,35mm, dobrada, com éngulo interno de 95°. Possui em sua parie superior chapa de fixagdo
confeccionada em chapa de ago com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixagdo d estrutura
do assento sera por meio de 04 furos oblongos. Faz também a unido entre o assento e 0 encosto, fixado
a estes por meio de porcas garras de '4” cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago
estampado com rosca laminada de '4”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Possui
<apa de protegiio injetada em polipropileno natural texturizado;

Estrutura composta por duas longarinas e dois pés faterais;

Longarinas confeccionadas em tubo de ago #18, secgdo retangular medindo 50x30mm ne minimo, com
extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange estampada em
chapa de ago com espessura minima de 3 mm ¢ dimensdes de 195%210mm;

Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, conleccionadas em tubo de ago
#16 com secgle retangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas, intema e externa,
confeccionadas em chapa de ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada
em tubo de ago #16 com secgdio oblonga medindo 29x58mm no minimo, com extremidades fechadas
por ponteiras plasticas;

Cada pe possui duas sapalas niveladoras sextavadas 1.1/4"%5/16”, fixadas & base dos pés por resca rebite
5167,

Os assentos sdo acoplados & estrutura por meio de porcas garras de i cravadas na estrutyra interna do
assento, produzidas em ago 1020 estarmpado com rosca laminada de Y47, parafusados em (lange por
parafusos lipe Philips € arruelas de presséo.

Acabamento e pintura;

Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos o0s locais onde houver solda;

Todas as pegas metalicas deverfio receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apdia Bragos:

Apdia-bragos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de
50mim, medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte superfor com redugdo gradual até chegar
a largura de 30mm em sua parte inferior;

Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa
maleabilidade ¢ deformabilidade, alta resisténcia a impacto € a produlos de teor abrasivo;

Estrutura interna em tubo de ago trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes metalicas
aparentes ao Usudrio, )

Fixado a0 assenlo por duas chapas de ago com formato reiangular, medindo no minime 25%110mm,
com espessura minima de 6mm (cada) em ago trefilade, com dois furos oblongos para fixagfio e
regutagem, por meio de buchas com garras ¢ rosca de 4", parafusos com arruelas de pressio.

As pegas metdlicas revestida com pintura epéxi pé na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta femperatura,

ITEM 09 LONGARINA 02 LUGARES COM MESA LATERAL
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Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente, com espessura
minima de 12 mim. Utilizando iminas de floresias renoviaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto
grau de dureza e espessura maxima de 2 imm, intercaladas sempre em niimere impar, coim coca coscamite
a base de uréia formol baixa emissfio;

O estofamento devera ser em espuma injetada, coim alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades
meginicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 465 mum e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo,

Capa de protegiio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PYC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecnica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Médio, com lacgura de 420 mm e extensie vertical do encosto de 500 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropilene copolimers natural, com
espessura minima de 12 mim;

QO estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressiio, de poliuretano flexivel, isente de CFC
{clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alla resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem use do perfit de PV C, proporcionando facil limpeza, alta resistdncia mecinica contra
Impacto ¢ resisténcia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura:

Lémina para suporte do encosto com vinco externe confeccionada em chapa de ago, espessura minima
de 6,35mm, dobrada, com 4ngulo interne de 95°. Possui em suz parte superior chapa de fixagio
confeccionada em chapa de ago comquatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixago 4 estrutura
do assento sera por meio de 04 furos oblongos. Faz tambéin a unido entre © assente e o encosto, fixado
a estes por meio de porcas garras de 4" cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips tipe paneia ¢ arruelas de pressdo. Possui
capa de protegdo injetada em polipropileno natural texturizado;

Estrutura composia por duas longarinas e dois pés laterais:

Laongarinas confeccionadas em tubo de ago #18, secedo retangular medinde 50x30mm nro minimo, com
extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange estampada em
chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x210mm; devera possuir em uma das
suas exiremidades um tampao com tormato quadrado, em madeira MDP (Paingis de Particutas de Média
Densidade) medinde aproximadamente 400x400mm com espessura minima de 25mm, Revestimente
em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizade com no minimo 0.3mim de espessura na parte
superior & inferior da superficie, na cor a definir, Bordas retas, em todo seu perimetre, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raie da borda de contato com © usuério com no minimo 2,5mm;

Pés laterais compostas por duas colunas distanciadas entre si 95 mim, confeccionadas em tubo de ago
#16 com seccdo refangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas, interna e externa,
confeceionadas em chapa de ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base € confeccionada
em tubo de ago #16 com secgdo oblonga medindo 29x58mm no minimo, com extremidades fechadas
por ponteiras plasticas;

Cada pé possui duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/4” x5/16", fixadas a base dos pés por rosca
rebite 5/16™,

QOs assentos sio acoplados 4 estrutura por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interma do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 2", parafusados em flange por
parafusos tipe Philips e arruelas de pressdo.

Acabamento ¢ pintura;
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Deve ser usada solda eletronica MIG em 1odos os locals ande houver solda;

Todas as pegas metalicas utilizadas deverfio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersiie e
4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titinio, fosfatizagio,
passivagdo e secagem, sendo a Oltitna com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alla temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apbia Bragos:

Apoia-bragos formato de poligono irregular com lados paralelos ¢ canlos arredondados com raio de
50mm, medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugio gradual até chegar
a largura de 30mm em sua parte inferior;

Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizade, com baixa
maleabilidade ¢ deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo;

Estrutura interna em tubo de ago trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes melddicas
aparentes ao usuario;

Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato retanguiar, medindo no minimo 25x1 10mm,
com espessura minima de 6mm {ceda) em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixagio e
regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de '4”, parafusos com arruelas de pressio.

As pegas metalicas revestida com pintura epdxi pa na cor preta fixada por meio de carga eléirica oposta,
curada em estufa de alta temperatura.

ITEM 10 LONGARINA 03 LUGARES COM MESA LATERAL

Assento’

Estrutara do assento em madeira multilaminada moidada anatomicamenie a quente, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando dminas de florestas renovaveis e projeto redizios sustentiveis, com alte
graude dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite
a base de uréia formal baixa emissdo;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
{clorofluorcarbureto), isoctanato 100% MDI - Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
Namabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/~ 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 465 mm ¢ profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo,

Capa de prote¢do e acabamento injetada/moldada em polipropilenc texturizado. com bordas
arredondadas, sem uso do perfit de PYC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra
impacto ¢ resisténcia a produtos quimicos.

Revestimenta em tecido 100% poliéster, na cor a definir.,

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensdio vertical do encosto de 500 mm

Estrutura do encosto injetade/moldada anatomicamente, em polipropilenc copolimero natural, com
espessura minima de 12 mum;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluercarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m* +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecanicas ¢ de desempenho estabelecidas nas normas téenicas da ABNT:

Capa de protegdo e acabamenlo injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PYC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica conira
impacto e resisténcia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura:

Lé&mina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago, espessura minima
de 6,35mm, dobrada, com angulo interno de 95° Possui em sua parte superior chapa de fixagio
confeccionada em chapa de ago com quatro furos para fixar na estrutura do encosto, A fixagfio 3 estrutura
do assento serd por meio de 04 fures oblongos. Faz também a unifio entre o assento ¢ ¢ encosto, fixado
a esles por meio de porcas garras de 4™ cravadas em suag estruturas intemas, produzidas em ago 1020
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estampado com rosca laminada de Ya", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressio. Possul
capa de protegio injetada em polipropileno natural texturizado;

Estrutura composta por duas longarinas e dois pés laterais;

Longarinas confeccionadas em tubo de ago #18, secgfio retangular medindo 50x30mm ne minime, com
extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange estampada em
chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x210mm; devera possuir em uma das
suas extremidades um tampo com formato quadrade, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) medindo aproximadamente 400x400mm com espessura minima de 25mm, Revestimento
em Jaminade melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superiot e inferior da superficte, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minime {na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contalo com o usuarie com no minime 2,5mm.

Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tube de ago
#16 com secgdio retangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas, interna e exierna,
confeccionadas em chapa de ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada
em tubo de ago #16 com secgio eblonga medindo 29x58mm no minimo, com extremidades fechadas
por ponteiras plasticas;

Cada pé possui duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/4"x5/16”, fixadas & base dos pés por rosca rebite
S/167;

Os assentos sio acoplados 4 estrutura por meio de porcas garras de Y47 cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago estampado com rosca laminada de 47, parafusados em flange por parafusos
tipo Philips e arruglas de presséo.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrénica M1G em todes os locais onde houver solda;

Todas as pegas metalicas deverfio receber pintura cpoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em esiufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apbia Bragos:

Apbia-bragos formate de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de
50mm, medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugiio gradual até chegar
a largura de 30mm em sua parte inferior;

Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa
maleabilidade e deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo;

Estrutura intema em tube de ago trefitado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes metdhicas
aparentes ag usuario;

Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato retangular, medindo no minimo 25x110mm,
com espessura minima de 6mm (¢ada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixagio e
regulagemn, por meio de buchas com garras e rosca de 47, parafusos com arruelas de presséo.

As pegas metélicas revestida com pintura epdxi pd na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura,

ITEM i1 CADEIRA EM POLIPROPILENO BASE FIXA EMPILHAVEL

Assento:

Assento ¢m polipropileno virgem estrulurado. com pigmento e aditivo anti-UV (solidez 8), resistente ao
esforgo mecanico de até 580K g, no minimo, por impulso vertical de queda, ¢ moldado anasomicamente
conforme Normas da ABNT,

Devera conter respiradores guadrados medindo 12x12mm, formado wma fileira com no minimo 08 furos
distanciados entre si, no minimo, 40mm, para melhor acragdo e transpiragdo do usudrio;

Fixado na estrutura por meio de 04 rebites de aluminio 3,8x2 ! mm, proporcionando maior resisténeia &
qualquer tipo de esforgoe nfio convencional;

Largura de 460 mm, profundidade de 410mim, no minimo.

Encosto:

Encosta em pelipropilene virgem estruturado, com pigmento e aditivo anti-U'V (solidez 8), resistente ao
esforgo mecdnico de ateé 420 Kg. por impulso na diagonal de até 90° e moldado anatomicamente
conforme Norma da ABNT;
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Devera conter respiradores quadrados medindo 12x12mm, na quantidade minima de 08 por fileira e
possuir ng minimo 04 fileiras, distncia entre os fures devera ser de no minimo 40mm, para melhor
aeragio e transpiragio do usudrio.

A estrutura € encaixada nas laterais no encosto, que possui sislema de fravamento por meio ping da
trava;

Largura de 460mm, extensfo verlical de 250 mm, no minimo.

Estrutura:

Compaosta por 04 pés, confeccionada em tubo de ago carbono 1020, com formato oblongo medindo
16x30 mm, espessura da parede de 1,2¢ mm, utilizado na fabricagio dos pés e estrutura do encosio;

A ligagdo e estruturagio das pegas em tubo oblonge serfio confeccionadas em tubo de ago carbona %,
espessura da parede de 1,50mm;

A estrutura de unifio do assento ac encosto possui na parte sob o assente seis furos com didmetro de
7mm, trés em cada lado. O primeiro fure distanciado 35 mm da parte frontal do tubo & o5 outros
distanciados, respectivamente, 98mm e 88mm considerando o primeiro furo, Possui também deis furos
com didmetro de 8mm, um de cada fado, na parte superior da estrutura a 63mm da extremidade, para
fixar o encosio,

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver soida;

Tadas as pegas metilicas deverfio receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga ¢létrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

ITEM 12 CARTEIRA EM POLIPROFILENQ BASE FTXA TRAPEZOIDAL

Assento:

Assento em polipropileno virgem estruturado, com pigmento e aditivo anti-UV (solidez 8), resistente ao
esforgo mecénico de até 580K g, no minimo, por impulso vertical de queda, ¢ moldado anatomicamente
conforme Normas da ABNT;,

Devera conter respiradores quadrados medindo 12x12mm, formadoe uma fileira com no minimo 08 furos
distanciados entre si, no minime, 40mm, para melhor aeragio e transpiragdo do usudrio;

Fixado na estrutura por meio de 04 rebites de aluminio 3,8x2 lmm, proporcionanda maior resisténcia a
qualquer lipo de esforco nfo convencional;

Largura de 460 mm, profundidade de 410mm, no minimo.

Encosto:

Encosto em polipropiteno virgem estruturado, com pigmentae e aditive anti-UV (solidez 8), resistente ao
esfor¢o mecdinico de até 420 Kg, por imputso na diagonal de até 90° e moldado anatomicamente;
Devera conter respiradores quadrados medindo 12x12mm, na quantidade minima de 08 por fileira e
possuir no minimo 04 fileiras, distincia entre os fures deverd ser de no minimo 40mm, para melhor
aeragio e transpirago do usudrio.

A estrutura € encaixada nas laterais no encoslo, que possui sistema de travamento por meio pino de
trava;

Largura de 460mm, exlens3o vertical de 250 mm, no minime.

Estrutura: Suporte do encosto constituido por dois tubos de ago #16, com seegdo oval, medindo
16X30mm, soldados nas travessas superiores e encaixados mas laterais do encosto; Base fixa
constituidas por duas estruturas continuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de ago com
secgdo oval #18, medinde 16X30mm; Possui duas travessas inferiores e duas superiores unindo ¢
travando as estruturas trapezoidais, impedindo a abertura da estrutura por movimento rigido, As
travessas superiores sdio fechadas com ponteiras plasticas; As travessas superiores seguem formando
pegas conlinuas que fazem a estruturagio vertical, com dngulo de 90°, do suporte para a prancheta,
auxiliado por um pedestal frontal soldado a 65° na diagonal, confeccionados em tubo de ago #16 com
secgdo oval, medindo 30x16mm. O pedestal trontal tera um suporte confeccionado em chapa de ago,
soldado, para apoiar sacolas ou bolsas;

kw.a Poria livros aramado, constituido por ferro trefilado 3/16”, soldados na parte inferior das travessas,
N } sendo no minimo 5 vergalhdes,

Na parte inferor da base deverd possuir 04 sapatas injetedas em polipropilenc fixadas por rebites
“ 4x19mm de aluminio,
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A fixagdo do assento na base da cadeira serd por meio de porcas parras de Y47 cravadas na estrutura
interna do assento, produzida em ago 1020 estarnpado com rosca laminada de Y4", fixadas na estretura
por parafusos Philips tipe panela ¢ arruelas de pressio.

Prancheta

Prancheta confeccionada em madeira multilaminada com espessura minima de 15mm, med.
Comprimento: €10 x largura maior: 370 x largura menor: 140mm. moldada anatomicamente a quente.
Utilizando ldminas oriundas de florestas renovaveis efou de projetos rodizios sustentaveis, com alto grau
de dureza, espessura maxima de 2 mm ¢ada, intercaladas sempre em namero impar com cola a base de
uréia formol baixa emissdo;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com ne minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Fixada a base através de 03 parafusos PHILIPS tipe panela e buchas metilicas embutidas na madeira;
Acabamento e pintura; Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda;
Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-p6, fixada per meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

ITEM 13 SOFANETE 01 LUGAR COM BRACOS CROMAD(O

Sofanete, assento tipo “L™": Fabricado com estrutura interna, em ago tubular, com didmetro de 19,0 m/m
x 2,0 mv/m de parede soldada com solda Mig Possui melas do tipo Percintas Elasticas. Injetado em
Espuma Anatdmica de Poliuretano Flexivel de alta Resiliéncia, densidade de 60 Kg/m', tipo ecologico,
isenio de C F.C. com espessura de 6,5 cm, com revestimento em tecido 100% poliéster com fechamento
em ziper. Apoiado sobre Pé-Bragos/Pé-Intermedidrio cromades: Fabricados em tubo de ago eliptico 20
x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo de cromagem feito por decapagem écido sulfurico
10%; neutralizador contra ferrugem; polimento mecénico; desengraxe quimico 100%: barho de niquel
de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60 segundos, camada de 0,18 a 0,25
microns; 4gua quente a 100°. Dimensdes Apreximadas: por concha: Assento de 590 mm de largura por
520 de profundidade. Encosto de 590 de largura por 400mm de altura;

ITEM 14 SOFANETE 02 LUGARES COM BRACOS CROMADO

Sofanete, assento tipo “L”: Fabricado com estrutura interna, et age tubular, com didmetre de 19,0 m/m
% 2,0 m/m de parede soldada com solda Mig, Possui molas do tipo Percintas Elasticas. Injetade em
Espuma Anatdmica de Poliuretano Flexivel de alta Resilidngia, densidade de 60 Kg/nv', tipo ecolégico,
isento de C.F.C. com espessura de 6,5 ¢m, com revestimento em tecido 100% poliéster com fechamento
em ziper. Apolado sobre Pé-Bragos/Pé-Intermedidrio cromados: Fabricados em tube de ago eliptico 20
x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo de cromagem feito por decapagem acido sulfarico
10%; neutralizador contra ferrugem; polimento mecinico; desengraxe quimico 100%; banho de niquel
de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60 segundos, camada de 0,18 a 0,25
microns; dgua quente a 100° Dimensdes Aproximadas: por concha: Assento de 5940 mm de largura por
520 de profundidade. Encosto de 590 de largura por 400mm de altura

ITEM 15 SOFANETE 03 LUGARES COM BRACOS CROMADO

Sofanete, assento tipo “L”™: Fabricado com estrutura interna, em ago tubular, com didmetro de 19,0 m/m
% 2,0 m/m de parede soldada com solda Mig. Possui molas do. Aipo Percintas Eldsticas. Injetado em
Espuma Anatdbmica de Poliuretano Flexivel de alta Resiliéncia, densidadé de 60 Kg/m', tipo ecolégico,
isento de C.F.C. com espessura de 6,5 cm, ¢om revestimento em tecido. [ 00% poliéster com fechamento
em ziper. Apoiado sobre Pé-Bragos/Pé-Intermediario cromados: Fabricados em tuboe de ago eliptico 20
% 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processe de eromagem feito por decapagem dcido sulfirico
10%; neutralizador contra ferrugem; polimento mecdnico; desengraxe quimico 100%; banha de niquel
de 25 a 20 mintos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60 segundos, camada de 0,18 a4 0,25
migrons; dgua quente a 100°

Dimensbes Aproximadas por concha: Assento de 590 mm de largura por 520 de profundidade. Encosto
de 59C de largura por 400mm de altura
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ITEM 16 CADEIRA ESPALDAR BAIXQ BASE FIXA

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente, ¢com espessura
minima de 12 mm. Utilizande 1aminas de florestas renovaveis e projeto radizios sustentaveis, com alto
grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscanmite
a base de uréia formol baixa emissio;

O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretana flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDE — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kgfm® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades
mecinicas e de desempenho estabelecidas nas normas 1écnicas da ABNT;

Largura de 465 mm ¢ profundidade da superficie do assento de 440 mm, ne minimo;

Capa de protegio ¢ acabamente injetada/moldada em polipropileno texturizade, com bordas
arredondadas, sem uso do perfit de PYC, proporcionande facil Himpeza, alta resisténcia mecinica contra
impacto e resisténeia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Baixo, com largura de 420 wmim e extensfo vertical do encosto de 390 mm

Estrutura do encoste injetado/moldada anatomicamente, @m polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressfo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarburete), isocianato 100% MDI] — Agente expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 30 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,

Capa de protecfio © acabamento injetada/moldada em polipropiieno texturizado, com hordas
arredondadas, sem uso do perfil de PYC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra
nmipacto & resisténeia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismos;

Lémina para suporte do encoste com vinco externo confeccionada em chapa de ago, espessura minita
de 6,35mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagio
confeccionada em chapa de ago com quatro fures para fixar na estrutura do encosto. A fixagdo 4 estrutura
do assento serd por meio de 04 furos oblongos. Faz também a unido entre o assento e o encosto, fixado
a esles por meio de porcas garras de %4” cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago 1020
estampado com rosca iaminada de '4”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressio. Possui
capa de prote¢do injetada em polipropileno natural texturizado;

Base fixa constituida por duas estruturas continuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de
ago #18, no minime, com seccdo oval de 16x30mm, unidas por meie de solda MIG. As estruturas sio
unidas na parte superior por duas travessas que proporcionam o travamento preservando sua integridade;
As travessas sfio confeccionadas em tubo de ago #18, no minime, com secgdio oval de 16x30mm,
soldadas as estruturas trapezoidais por meia de solda MIG;

O assento ¢ fixado s travessas por meio de porcas garras de Y4", cravadas na estrutura interna do assento,
e por parafusos PHILIPS tipo pancla e arruelas de presséo;

Na parte inferior das estruturas trapezoidais possuem sapatas, injetadas em polipropileno, para tubo oval,
fixadas por rebite 4x19 em aluminio, sendo duas para cada estrutura.

Acabamento ¢ pintura:

Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os tocaig onde houver solda;

Todas as pegas metalicas deverdio receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eléirica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

ITEM 17 CADEIRA ESPALDAR MEDIO BASE FIXA

Assenlor

Estrutura do assenio em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando ldminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto
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grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite
a base de uréia formol baixa emisséio;

Q estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® -+/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades
mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Largura de 465 smn ¢ profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Capa de protegiio e acabamento injetada’moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PYC, proporcionando facil limpeza, alta resisiéncia mecénica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm ¢ extensdo vertical do encosto de 500 mm

Estrutura do encoste injetado/meldada anatomicamente, em polipropileno copolimere natural, com
espessura minima de 12 mm;

Q estofamento devera ser em espuma injetada, coin alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
{clorofluorcarburete), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m?® +/- 2, espessura minima de 45 mm, Possui as propriedades
mecAinicas ¢ de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropilene texturizade, com bordas
arredondadas, sem usa do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia meciinica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos;

Revestimenio em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura & mecanismos:

Lamina para suporte do encoslo com vinco externo confeccionada em chapa de ago espessura minima
de 6,35mm, dobrada, cem dngulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagfo
confeccicnada em chapa de ago ABNT com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixag@io 4
estrutura do assento serd por meio de 04 furos oblongos. Faz também a unifio entre o assento ¢ ¢ encosta,
fixado a estes por meio de porcas garras de 4" cravadas em suas estruturas intermnas, produzidas em ago
1020 estampado com rosca laminada de 4™, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressio.
Possui capa de protegio injetada em poliprepilenc natural texturizado;

Base fixa constituida por uma estruiura continua em batange, confeccionada em tubo de ago #13, com
secdo circular difimetro de 17, Fixada a flange por meio de solda MIG. A flange ¢ estampada em chapa
de ago com espessura minima de 3mm, medindo 195x200mm;

A fixagdo do assento na estrutura da ¢adeira serd por meio de porcas garras de 1/4" cravadas na estrutura
inferna do assento, produzidas em ago estampado com rosca laminada, por parafusos Philips lipe panela
¢ arruelas de pressdo;

Na parte inferior da estrutura em balango contem quatro sapatfas injetadas em polipropileno para tubo
cireular, fixadas por rebite 4x19 em aluminio.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;

‘Todas as pegas metalicas deveriio receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

ITEM 18 CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE GIRATORIA COM BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente, com espessuta
minima de 12 mm, itizando 1dminas de florestas renoviveis e projeto rodizios sustentdvess, com alto
grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em niimero impar, coin coca coscamite
a base de uréia formoi baixa emissfio;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isente de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianaie 100% MDI - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades
mecinicas ¢ de desempenho estabelecidas nas normas téenicas da ABNT;
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Largura de 465 mm ¢ profundidade da superficie do assente de 440 mm, no minimo;

Capa de protegiio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PYC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia mecinica contra
impacto ¢ resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir,

Encosto:

Espaldar Baixo, com largura de 420 mm e extensio vertical do encosto de 390 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropiienc copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm;

O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarburete), isocianato 100% MDI — Agente expansor de Agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecinicas ¢ de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;

Capa de protegio e acabamento injetada’moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fiacil limpeza, alta resistdncia mecinica contra
impacto € resisténeia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismos:

Suporte para encosio com regulagern de altura confeccionado em tubo de ago perfilado, secgdo oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, fosfatizado e pintado com tinta pé epdxd. Perniite
aregulagem verticat do encosto em relagio o assento num curso minimo de 63 mim, por meio de sistema
“UP AND DOWN' com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola
do sistema ¢ confeccionada em ago para molas classe C. Possui capa de protegio injetada em
polipropileno natural texturizado;

Mecanismo que permite & regutagem de altura/inclinago do encosto e altura do assento, estampado em
chapa de ago com espessura minima de 3 mm, fosfatizade e pintado com tinta pé epoxi. O mecanismo
¢ detado de “conlalo permanente™ que permite regulagem de dngulos e altura do encosto, possui a parie
fraseira protegida por capa ihjetada em polipropileno copolimero. O dngulo de inclinagio da encosto é
minimo de -8° ¢ maximeo de 25°, acionado por uma Unica alavanca localizada na parte traseira direila
do mecanismo, o sistema de articulago do encosto € comandado por meio de molas confeccionadas em
ago classe B com 5 mm de diimetro e laminas de ago com 1,20min de espessura. O acionamento da
regulagem de altura do assento serd per meio de alavanca independente tocalizada na parte posterior a
direita do mecanismo na posi¢do sentado. As alavancas sdo confeccionadas em ago com didmetro de &
mm & acabamento em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de altura
do encosto com passo de & em 8 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automatico
de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro, O mecanismo possui
furos de 6,5 mm de didmetro e 40 mm de distincia entre furos nas abas laterais para acoplamento de
apoia-hragos,

Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem mitimétrica
de 130 mum no minimo. Confeccionada em agoe tubular montada com pistdo a gés classe 3 ¢ @ 28mm,
corn conificagdio 1°26° 16 inferior e superior. Possut bucha guia para o sistema giratorio e de regulagem
com altura de 100mum, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste € com
lubrificagio propria permitindo maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento
giratério, calibrada com preciséo de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta pd epéxi;
Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com & 57 mm na parte superior
e @ 71 mm na parte inferior ¢ altura de 317 mm. Proporciona acabamenio e protegio 4 coluna de
regulagemm, sendo também um elemento estético entre a base e v mecanismn da cadeira. Possui eficiente
sistema de fixagdo na parte superior ¢ inferior, evitando que se desprenda durante ¢ uso da cadeira,
deixando aparecer o pistio ¢ perdendo, consequentemente, tanto a fun¢do de protegiin como a estética;
Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular, com secglio quadrada medindo 25x25 mm e
espessura da parede de |5 rm no minimo. As patas sdo sotdadas em flange Morse estampada em chapa
de ago e protegidas por capa de polipropilene copolimero. Possui jungio para encaixe de rodizios ou
sapatas com @ de L} mm, injetada em polipropileno copolimero. Didmetro total de 690mm e altura sem
os rodizios de 101mm;
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Rodizie duple, com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste ¢
confeccionada em ago SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado e didmetro de 11 mm. Eixo
em ago 1010/1020, rodas com didmetro de 50mm. Possui lubrificagiio interna permanente e capa de
acabamento que envolve o eixo;

A fixacHo do assento a estrutura da cadeira serd por meic de porcas garras de 4 cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 14", por parafusos Philips
tipo panela e arruelas de press#io,

Acabamento e pintura:

Dieve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metdlicas deverfio receber pintura epéxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabarmento fosco.

Apdia Bragos:

Bragos reguliveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadarnente;

Apoia-bragos em espuma de poliuretano injetado com formato anatdmico, 60mm da parte frontal com
inclinagfio de 15°, proporcionande conforto ao usuario, alma em chapa de ago com 2mm de espessura no
minimo;

Unigp entre o assento e apoia-bragos em chapa de ago com espessura minima de émm, com deis furos
para fixar e regular a distincia lateral entre 0 assento e o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com
resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorie na parte lateral para alocagfo do trilho e mecanismo de
travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pega Unica sem
emendas;

Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso
minime de 60 mm, por meio de trilho em polipropilene injetedo, acionado por meio de botdo lateral do
mesmo material, O mecanismo ¢ composto de mola em ago zincado, evitando a agfio corrosiva
decorrente do tempo € umidade, € de pino de travamento em ago inoxidavel de ¥ ubrificado com graxa
naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressio;

0 andia-bragos é fixado ao assento por meio de trés parafusos de %47, com tratamento antifermugem.

ITEM 19 CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE GIRATORIA TIPO CAIXA

Asseno;

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando 13minas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentdveis, com alto
graude dureza ¢ espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite
a base de uréia formol baixa emisso;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(cloroflucrcarbureto), isocianato 100% MDI - Agenie expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m?® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades
mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minima;

Capa de prolegio e acabamento injetada’moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra
impacto € resisténcia a produlos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir,

Encosto:

Espaldar Baixo, com largura de 420 mm e extensdo vertical do encosto de 390 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm,

O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alla pressio, de polivretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto}, isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resili€éncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m? +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possw as propriedades
megdnicas e de desempenho estabelecidas nas nornmas técnicas da ABNT,

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredendadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alla resisténcia mecdnica contra
impacte e resisténcia a produios quimicos;
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Revestimento em tecido 100% poliésier, na cor a definir.

Estrutura ¢ mecanismos:

Suporle para encosto que permitc a regulagem horizontal, confeccionado em tubo de ago perfilado,
secglo oval medindo 16x30mm e espessura da parede de 1.9 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta po
epoxi. Regulagen de altura do encosto por manipulo localizado na parte anterior do encosto e regutagem
horizontal por manipule na parte inferior do suporte. O suporte possui tampa injetada em potipropileno
natural com acabamento texturizado ¢ fole de acabarnento soprado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura do assento e inclinagiio de 3°, estampado em chapa de
agn com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pd epédxi. O acionamenio da
regulagem por meio de alavanca posicionada na parie posterior i direita do mecanismo na posigio
sentado, As alavancas sfo confeccionadas em ago com didmetro de 8 mm e acabamento em
palipropileno copolimere;

Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gis, com curso de regulagem milimétrica
de 130 mm no minimo. Confeccionada em ago tubuiar, montada com pistdo a gis classe 3 e @ 28mm,
com conificagiio 1°26°16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratorie e de regulagem
com altura ¢e 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ae desgaste ¢ com
lubrificagio propria permitindo maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento
giratorio, calibrada com precisioe de ajuste H7 (0,02mim), Fosfatizada e pintada em tinta pd epoxi;

Are reguldvel com difmetro total de 478 mm, confeccionado em ago tubular de espessura minima de
1,20 mm, A tuva intera ¢ confeccionada em ago tubular, espessura minima de 3 mm, com didmetra
interno de 51 mm e didmetro total de 70mm. A caixa & confeccionada em chapa # 11 (espessura minima
3 mm), Possw sistema de regulagem vertical por acionamento mecinico confeccionado em
polipropileno. A bucha fixada internamente sobre & luva & confeccionada em polipropileno ¢ contém
acionamento de freios;

Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropilena copolimero com € 57 mum na parte superior
e @2 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protegiio 4 coluna de
regulagem, sendo 1ambém um elemento estético entre a base e ¢ mecanismo da cadeira. Possui eficiente
sistemna de fixagdo na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira,
deixando aparecer o pistic e perdendo, consequentemente, tanto a fungo de protegio como a estética,
Base compaosta por 05 patas confeccionada em ago tubular, com secglo quadrada medindo 25x25 mm ¢
espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patas sio soldadas em flange Morse estampada em chapa
de ago e protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui jungdo para encaixe de rodizios ou
sapatas com @ de 11 mm, injetada em polipropileno copelimero. Difmetro total de 690mm e altura sem
os rodizios de 101mim;

Sapata injetada em polipropileno na cor preta, com aitura (il de 63 mm. A base de apoio com didmetro
de 52 mm no minimo. Possui haste de fixagdo com didmetro de 11 mm e anel de ago com tratamento
superficial zincado;

A fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de '4” cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas em ago estampado com rosca laminada de %™, por parafusos Philips tipo
panela e amruelas de pressdo.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda:

Todas as pegas metalicas deverdo reccher pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alla femperatura, na cor preta acabamento fosco.

ITEM 20 CADEIRA ESPALDAR MEDIO BASE GIRATORIA COM BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente & quente, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando 1aminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto
graude dureza ¢ espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero {mpar, com coca coscamite
a base de uréia formal baixa emissia;

Q estofamente devera ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC
{clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa

Comissho Py de lizagaa de Edilaic da Co it 1 di tiniko
Editol madeto para Preglo Elatiérica SRP Compras - Habittacsa Simplfisa - Hibrido
Aluahzacae Jansrn/2016

flamabilidade, densidade de 50 Kg/m?® +/- 2, espessura minima de 55 mm, Possui as propriedades
mecfinicas e de desempenhe estabelecidas nas normas técnicas da ABNT.

Largura de 465 mm e profundidade da superficie do asserto de 440 mm, no minimo;

Capa de prole¢io e acabamente injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecinica cantra
itmpacto e resisténeia a produtos quimicos.

Revestimenta em tecido 100% poliésier, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Meédio, com largura de 420 mm e extensio vertical do encosto de 500 mm

Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em potipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliurelano flexivel, isento de CFC
(¢clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m?® 4/~ 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecinicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,

Capa de protegio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem yso do perfit de PVC, proporciohande ficil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos,

Revestimenio em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismos:

Suporte para encosto com regulagem de allura conleccionado em tubo de ago perfilado, secqdo oval
medinde 18x43mm ¢ espessura da parede de 1,5 mm, fosfatizado e pintado com tinta péd epdxi. Possui
ent sua parte superior chapa de fixag@o confeceionada em chapa de ago com furos para fixar na estrutura
do encosto. Permite a regulagem vertical do encosto em relagio ao assento num curso minimo de 63
mim, por meio de sistema “UP AND DOWN” com top de fim de curso sem a necessidade do uso de
boiGes ou manipulos, a mola do sistema é confeccionada em ago para molas classe C. Possui capa de
protecdo injetada em polipropileno natural texturizado;

Mecanisme que permite a regulagem de altura/inclinagfo de encosto e altura do assento, estampado em
chapa de ago com espessura minima de 3 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta pd epoxi. O mecanismo
¢ dotado de “contato permanente™ que permite regulagem de dngulos e allura do encosto, possui a parte
{raseira protegida por caps injetada em polipropileno copolimero. O &ngulo de inclinagiio do encosto &
minimo de -§° ¢ maximo de 25°, acionado por uma (nica alavanca localizada na parte traseira direila
do mecanismo, o sisterma de articulagdo do encosto é comandado par meio de molas confeccionadas em
ago classe B com 5 mm de difimetro e liminas de ago com 1,20mm de espessura. ¢ acionamento da
regulagem de altura do assento serd por meio de alavanca independente localizada na parte posterior 4
dircita do mecanismo na posi¢io sentado. As alavancas séio confeccionadas em ago com didmetro de 8
mm ¢ acabamento em pelipropileno copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de altura
do encosto com passa de 8 em 8 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automatico
de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O mecanismo possui
fures de 6,5 mm de diimetro e 40 mm de distincia entre furos nas abas laterais para acoplamento de
apdia-brages;

Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica
de 130 mm no minimo. Confeccionada em ago tubular, montada com pistdo a gas classe 3 e & 28mm,
com conificagiio 1° 2616 inferior & superior. Possui bucha guia para o sistema giratorio e de regulagem
com altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ac desgaste e com
lubrificag@o propria permitinde maior facilidade na regutagem da allura ¢ suavidade no movimento
girattirio, calibrada com precisdo de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta pd epéxi;
Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parle superior
e {3 71 mm na parte inferior e altura d¢ 317 mm. Proporciona acabamento ¢ protegio & coluna de
regulagem, sendo também um elemento estético entre a base ¢ o mecanismo da cadeira. Possui eficiente
sistema de fixagio na parte superior ¢ inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira,
deixando aparecer o pistdn e perdendo, consequentemente, tanto a fungio de protegio como a estética;
Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular, com secgdo quadrada medindo 25x25 mm e
espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patas séo soldadas em flange Morse estampada em chapa
de ago e protegidas por capa de potipropileno copolimero. Possui jung#io para encaixe de rodizios ou
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sapalas com € de || mim, injetada em polipropileno copolimero, Difimetro tolal de 690mim ¢ allura sem
os rodizios de 10tmm;

Rodizio duplo, com capas ¢ rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste ¢
confeccionada em ago com tratamento superficial zincade e difimetro de 11 mm. Eixo em ago, rodas
com didmetro de 50mm. Possui lubrificagio interna permanente e capa de acabamento que envolve o
eixo;

A fixagho do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de 4" cravadas na estrutura
interna do assente, produzidas em ago 1020 estampado com rasca laminada de 4", por parafusos Philips
tipo panela e arruelas de pressSo.

Acabamento ¢ pintura: .

Deve ser usada solda eletrgnica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metalicas deverfio receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco,

Apdia Bragos:

Bragos regulaveis em forma de “T*, medindo 250x70x35mm aproximadamente;

Apodia-bragos em espuma de poliuretano injetado com formato anatbmico, 60mm da parte frontal com
inclinaghio de | 5°, proporcionande conforto ao usudrio, alma em chapa de ago com 2mm de espessura no
minimo;

Unifio entre o assento e apdia-bragos em chapa de ago com espessura minima de 6mm, com dois furos
para fixar e regular a distancia lateral entre o assento e o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com
resisténcia ao esforco de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagio do trilho & mecanismo de
travamento. Revestido com capa em polipropilena injetade micro texturizado em uma peca Gnica sem
emendas,

Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curse
minimo de 60 mm, por meio de trilho em potipropileno injetado, acionado por meie de botdo lateral do
mesmo material. O mecanismo é composte de mola em ago zincado, evitando a agio corrosiva
decorrente do tempo ¢ umidade, e de pino de travamento em ago inoxidavel de ¥ lubrificado com graxa
naval que reduz o atrite gerado pelo acionamento por pressio;

Q apbia-bragos ¢ fixado ae assento por meio de trés parafusos de '4”, com tratamento antiferrugem.

ITEM 21 CADEIRA ESPALDAR ALTO BASE GIRATORIA COM BRACOS

Assento;

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatemicamente a quente com espessura
minima de 12 mm. Utilizando liminas de florestas renovdveis e projeto rodizios sustentaveis com alto
grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em ndumero impar, com coca coscamite
a base de uréia formol baixa emissio;

O estofamento devera ser em espuma injelada, com alta pressdo, de poliuretano flexivet, isento de CFC
{clorofluorcarbureta), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 60 mm. Possui as propriedades
mecinicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,

Largura de 495 mm e profundidade da superficie do assento de 480 mm, no minimo;

Cupa de protegio ¢ acabamento injetada‘/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem use do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecnica contra
impacto ¢ resisiéncia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Alto, com largura de 48¢ mm e extensdo vertical do encosto de 565 mm

Estrutura do encoste injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimere natural, com
espessura minina de 12 mm;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressfo, de paliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianalo 100% MDI — Agente expansor de 4gua, alla resiliéneia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecinicas e de desempenhe estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
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Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropilene texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporctonando facil impeza, alta resisténcia mecanica contra
impacto e resisténcia a produtos quimicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Esirutura ¢ mecanismos:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de ago perfilado, secgio oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, fosfatizado e pintado com tinta pd epoxi. Possui
em sua parte superior chapa de fixagio confeccionada em chapa de ago com fures para fixar na estrutura
do engosto, Permite a regulagem vertical do encosto em relaglie ao assento num eurse minimo de 63
mm, por meio de sistema “UP AND DOWN™ com top de fitn de curso sem a necessidade do uso de
botdes ou manipulos, a mola do sistema é confeccionada em ago para molas classe C. Possul capa de
protegiio injetada em polipropilena natural texturizado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinagio do encosto e altura do assento, estampado em
chapa de ago com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintada com tinta pé epoxi. O mecanismo
& dotado de “contato permanente” que permite regulapem de dngulos ¢ altura do encosto, possui a parte
traseira protegida por capa injetada em polipropileno copolimero. O ingulo de inclinagdo do encosto é
minimo de -8° ¢ maximo de 25°, acionado por uma (nica alavanca localizada na parte traseira direita
do mecanismo, o sistema de articulagdo do encosto é comandado por meio de molas confeccionadas em
ago classe B ¢om 5 mm de didmetro e kminas de ago com 1,20mm de espessura. O acionamento da
regulagem de altura do assento serd por meio de alavanca independente localizada na parte posterior a
dirgita do mecanismo na posigio sentado, As alavancas sdo confeccionadas em ago com didmetro de 8
min e acabamenio em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de altura
do encosto com passo de 8 em 8 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automatico
de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O mecanismo possui
furos de 6,5 mm de didmetro ¢ 40 mm de disténcia entre furos nas abas lalerais para acoplamento de
apdia-bragos;

Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com cursa de regulagem milimétrica
de 130 mm no minimo, Confeccionada em ago tubular, montada com pistdo a gas classe 3 e © 28mm,
com conificago 1° 26°16” inferior ¢ superior. Possui bucha guia para o sisterna giratono e de regulagem
com altura de t00mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisiéncia ao desgasie e com
lubrificagiio propria permitindo mator facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento
giratorio, calibrada com precis#o de ajuste H7 (0,02rmm). Fosfatizada e pintada em tinta pd epdxi;
Capa telescdpica de 03 estdgios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte superior
e @ 71 mm na parte inferior ¢ altura de 317 mm. Proporciona acabamento ¢ protegio 4 coluna de
regulagem, sendo 1ambém um elemento estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira, Possui eficiente
sisterma de fixagdo na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira,
deixando aparecer o pistdo e perdendo, consequentemente, tanto a fungfio de pretegio como a estética;
Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular, com secgiio quadrada medindo 25x25 mm e
espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patas sic soldadas em flange Morse estampada em chapa
de ago e protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui iuncdo para encaixe de rodizios ou
sapatas com &3 de 11 mm, injetada em polipropiieno copolimero. Didmetro total de 690mm e altura sem
os rodizios de 10 Imm;

Rodizio duplo, com ¢apas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste €
confeccionada em ago com fratamento superficial zincade e didmetro de 11 mim. Eixo em ago, rodas
com didgmetro de 50mm. Possui lubrificagio interna permanente e capa de acabamento que envolve ¢
2Ix0,

A fixagdo do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de Y4, por parafusos Philips
tipo panela e arruelas ge pressdo.

Acabamento & pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos ¢s locais onde houver solda,

Todas as pecas metalicas deverfio receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apdia Bragos:

Bragos regulaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamenie;
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Apéia-bragos em cspuma de poliuretano injetado com formato anatémico, 60mm da parte frontal com
inclinagie de 15°, proporcienando conforto ac usudrio, alma em ¢hapa de ago com 2mm de espessura
no minimo;

Unido entre o assento e apdia-bragos em chapa de ago com espessura minima de 6mm, com dois furos
para fixar ¢ regular a distancia lateral entre 0 agsento € o brago. Possui repuxo ¢struural nas dobras, com
resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagdo do tritho € mecanismo de
ravamente. Revestido com capa em polipropilene injetado micro texturizado em uma pega Gnica sem
emendas;

Dotade de mecanisme interno que permila o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso
minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio de botdo lateral do
mesmo tnaterial. O mecanismo € composto de mola em aco zincado, evitando a aglio corrosiva
decorrente do tempo ¢ umidade, e de pino de travamento em ago inoxidavel de X lubrificado com graxa
naval que reduz o atrito gerado pelo acionamenio por pressio;

O apdia-bragos é fixado ao assento por meio de trés parafusos de %™, com tratamento antiferrugem.

MESAS, ARMARIOS, GAVETEIROS E ACESSORIOS

ITEM22 MESA DE TRABALHO EM L 1200X1200X600X 600X 740mm

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mim, formando uma pega nica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado ¢com no minimo ¢,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo {na mesma cor da superficie), contendo rain da borda de contato com o
usudrio com no minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT {a quente);

Pasgsagem para fiagho com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com
didmetro de 60mm;

A parte inferior de tampo devera conter buchas metilicas embutidas para receber os parafusos de fixagio
do tampo a estrutura metdlica da mesa;

Devera permitir a inscrigdo de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas.

Painel frontal:

02 Painéis frontais em madeira MPL} {painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de
espessura ne minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressio nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalha;

As bordas deverfio ser retas e recebem protegfio de fita de poliestireno semirrigide com L,0mm de
espessura, no minime, na mesma c¢or do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagiio do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatre pinos de ago com rosca padrfio
M6 ¢ tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentacdo do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas
horizantais, que deveriio propiciar a estruturagfio do conjunto.

Pé Ceniral:

A estrutura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois
lados de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a iltima aba de cada lade possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa
removivel,

Possui, proximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligagdo medindo $6X20mm,
confeccionado em chapa de ago com espessura ménima de |,25mm, para travamento evitande a abertura
da estrutura,
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£} fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel medindo
90x635mm (LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mum), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas
sern arestas cortantes:

Na parle superior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura (néo devera
apresentar soldas aparentes}, confecetonado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm ¢
furo ¢om didmetro de 8mm, para fixar ac tampo por meio de parafuso de aco zincado padrdo M6,
soldado pelo processo MIG;

Na parie inferior da estrutura central deverd conter um elemento seldado na estrutura {nfio devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
fure com didmetro de 12mm para alocaglio de rebite de repuxo padrioe 5/16” onde serd fixado a sapata
niveladora;

Sapata niveladora em poliuretano injetade de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo t Smm,
soldada pelo processo MIG.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520%x700 (LxPxH),

A estrutura vertical de ligag#o, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um portico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixag@o do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
3/16°x3/8”, com dimensio longitudinal de 100mm, seldado por meio de processe MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixago das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do inferno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,23mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas {(duas de
cada lado). Altura de 670imm a tampa externa e 610 a intema. Sistema de engate por meio de grapas
metdlicas sem arestas cortantes, com regorte arqueado na parte inferior para remogio e passagem de
fiago;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo}, dobrada, medindo 448x44mm e com abas
de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades
das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortanles, sem uso de ponteiras
pidsticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medinde 20mm, distanciados entre si
448mm ou multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago
com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arce com laterais retas, formado um
trapézio imegular com a base retangular. A extremidade anterior serd seldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega dnica, sem emendas, didmetro
de S0mm e altura de 45mm, com suporte interno em aga para fixago da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano coim fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm, possui
formato conico na parte superior ¢ reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metdlicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato *J” medindo
102x80mm;

Possul dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 162mm e de [0mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aga medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois fures para ligagdo desta 4s estruturas lalerais, ndo sendo permitido ¢ uso
de solda para essa fungio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
ingulo de 45° nio permitindo o contato da calha com a tampa intema do pé e facilitando o acesso a
fiacdo;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de 2¢o com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos.

Acabamente e montagem:
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A fixagiio da estrutura aos tampos ¢ feila através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com Tosca mitimétrica e arruelas de pressao:

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epéxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir,

Apbs a montagem da mesa e 1odos seus componentes e acessdrios, devera apreseniar um espago livre,
destinado 4 acomodagiio e movimentagio dos membros inferiores dos usuarios.

ITEM 23 MESA DE TRABALHO EM L 1400X 1400X 600X 600X 740mm

Superficie de trabalho;

Superficie de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP {Painéis de Particulas de¢ Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formandoe uma pega dnica,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com na minimo 0,3mm de
espessura na parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir,

Bordas retas, em {odo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo {na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente};

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com
digmetro de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagio
do tampo & estrutura metdlica da mesa;

Devera permitir a inseri¢do de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas.

aine] frontat;

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéts de particulas de média densidade) com 18.0mm de
ESPESSUTA N0 Minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mestna cor da superficie de
trabalho;

As bordas deverfieo ser retas e recebem protegio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagio do painel frontal na estruiura devera ser por meio de quatro piros de ago com rosca padrio
M6 ¢ tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentagio do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a estruturagZo do conjunto,

Pé Central:

A estrutura central deverd ser em chapa #18 no mimimo, dobrada com formato retangular, sendo dois
lados de 120mm ¢ os outeos dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiagio. Os lados de 40mm possuem 03 abas de LOmm cada, formando dobras
ortogonais, a lltima aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa
removivel;

Possui, préximo ds extremidades superior e inferior, elementos de ligagio medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura
da estrutura;

O fechamento imerno da estrutura central deverd ser feito através de uma tampa removivel medindo
90x635mm (1.xH}, em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metélicas
sem arestas cortantes,

Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo deverd
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrao M6,
soldado pelo processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com didmetro de 12mm para atocagfio de rebite de repuxo padriio 5/16” onde serd fixado a sapata
niveladora;
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Sapala niveladora em poliuretano injetado de alta resisiéncia e curso de regulagem de no minimo 15mm,
soldada pelo processo MIG.

Pes Latsrais:

As estruturas laterais em forma de um L7, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagio, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minime entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixago do painel frontal @ calha estrutural
por meio de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
3/167x3/8", com dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagio das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado extemo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas d¢ 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm a tampa externa € 610 a interna. Sistemna de engate por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parie inferior para remogHo e passagem de
fiagdo,

Base superior do poriico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas
de 10mm. Os cantos das dobras deveriio ser arredondados com raio minimo de Smm e as extremidades
das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblonge, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou miltiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular 4s colunas, contém um apoio em chapa de ago
coln espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um
trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior recebera uma pega com formato semiesférico moldado em peca Unica, sem emendas, didmetro
de 50mm e altura de 45mm, com suporte inferno em ago para fixagfio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com difimetro minimo de 60mm, possui
formato cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minima), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao fade de 102mm e de 10mm perpendicular a
debra de 20mm, Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm,

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso
de solda para essa fungo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagdo;

Na calha deverd ¢onter 02 {dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na catha através de
parafusos.

Acabamento ¢ montagem:

A fixaglio da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de presséo:

Todas as pegas metdlicas deverdio receber gintura epéxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alia temperatura, na cor a definir;

Apos a montagem da mesa e todos seus componentes € acessorios, deverd apresentar um espago livre,
destinado & acomodagio e movimentagdio dos membros inferiores dos usudrios.

ITEM24 MESA DE TRABALHO EM L 1400X1600X600X600X740mm
Superficie de trabalho;
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Superficie de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu periimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigide, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usudrio com no minimo 2,5mm, coladas peto processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com
didmetro de 60mim;,

A parte inferior do tampo devera conter buchas metaticas embutidas para receber os parafusos de fixagdo
do tampo 3 estrutura metalica da mesa;

Devera permitir a inscrigdo de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas.

Bainel frontal:

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de
espessura no minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa presséo nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho;

As bordas deverfo ser relas e recebem protegio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, ne minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagio do painel (rontal na estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrio
M6 e tambor de travamento em ZAMAK,

Compenentes Metalicos:

A sustentagfio do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a estruturacio do conjunto.

Pé Central:

A estrutura central devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois
lados de 120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiagio. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
orlogonais, a Ultima aba de cada lado possul dois recortes medido 50x19mm para apeio da tampa
removivel,

Possui, praximo as extremidades superior e inferior, elementos de lipagdio medindo 96X20mm,
confeccionadoe em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura
da estrutura;

O fechamente interno da estrutura central deverd ser feilo através de uma tampa removivel medindo
90x635mm (LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes;

Na paste superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura {ndio deverd
aprescntar seldas aparentes), confeccionade em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com difimetro de 8mm, para fixar a0 lampo por meio de parafuso de ago zincado padrdo MG,
sotdado pelo processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera
apreseniar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm ¢
furo com didmetro de 12mm para alocagdo de rebite de repuxo padriio 5/16” onde serd fixado a sapata
niveladora;

Sapata niveladora em paliuretanc injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de ne minimo 15mm,
soldada pelo processo MIG

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um *L”, comn medidas totais de 44x520x700 {LxPxH);

A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, deverd sey por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minima entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdoe do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxe,

As colunas deverdo possuir sisterna de travamento inferior por meio de barma de ago, medindo
3/16”x3/8”, com dimensiio longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
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Entre as ¢olunas lem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tante do imerno come do lado externo, dobradus em chapa de age com
espessura minima de 1, 25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm & tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes, com recorle arqueado na parte inferior para remogdo e passagem de
fiagho;

Base superior do portico em ¢hapa de age #14 (1o minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas
de [0mm, Os cantos das dobras deverfo ser arredondadas cam raio minima de Smm e as extremidades
das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas;

A base superior deverd conter dois furos com formato oblongo, tmedindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou maitiplo de 32mm;

Ma base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago
com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um
trapézio imregular com a base retangular. A extremidade anterior sera sokdada na coluna e extremidade
postertor recebera uma pega com formato semiesférico moldado em pega anica, sem emendas, didmetro
de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mim, possui
formalo cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 1 Smm,

Calhas metdlicas;

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minime), dobrada, com formato “)” medinda
102x60mm;

Possui dobras na patic superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm & de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;

As extremidades das calbas possuem fechamentos em chapa de age medindo 99x 7mm com espessura
minima de 1,5mm, com deis furos para Bgacdo desta 4s estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso
de solda para essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45° niio permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
flagiio;

Na calha devera conter G2 {dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de |,5mm, medindo 99x17mm, ¢ furos para instalagho de tomadas, fixades na calha através de
parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixacdo da estrutura aos lampos € feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos ¢
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressiio;

Todas as pegas metélicas deverfio receber pintura epaxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apbs a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar um espage livre,
destinado 4 acomodagio ¢ movimentagdo dos membros inferiores dos usudrios.

ITEM 25 MESA DE GERENCIA TIPO PENINSULA 1600X1800X600X800X 740mm
Superficie de trabalho:

Superticie de trabalho com formalo em peninsula, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega (nica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resistincia, texturizade com no minime 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestirenc semirigido, com
3.0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minime 2,5mm, ¢oladas peio processo HOLT-MELT (a quente),

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com
didmetre de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagao
do tampo & estrutura metalica da mesa;
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Deveré permitir a inscrigdo de um quadrado com medidas de profundidade ¢ larguras minimas,

Painel frontal;

02 Painéis frontais em madeira MPD {painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de
gspessura ne minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa presso nas duas faces, ha mesma cor da superficie de
trabalho;

As bordas devero ser retas @ recebem protecio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, o minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagfo do paincl frontal na estrutusa deverd ser por meie de guatre pinos de ago ¢om rosea padrio
M6 e tambor de travamento em ZAMAK,

Componentes Metélicos:

A sustentagiio do tampo deverd ser através de suas estruturas: laterais ¢ central, interligada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a estruturagio do conjunto,

Pé Central:

A estrutura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois
lados de 120mim e os ouwtros dois com 40mm, ficande um abertura frontal de 110mm, formando vm
canal para passagem da fiagio. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a tltima aba de cada lado possui dois recorles medido 50x10mm para apoio da tampa
removivel;

Possui, proximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligagio medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura
da estrutura;

() fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel medindo
20x635mm (LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura per meio de grapas metalicas
s&mn arestas cortantes;

Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo deverd
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
fure ¢om didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrdo M6,
soldado pelo processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura (ndo deverd
apresenlar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com difmetro de 12mm para alocagfio de rebite de repuxo padriio 5/16” onde sera fixado a sapata
niveladora,

Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm,
soldada pelo processo MIG.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paraielas confeccionadas em tubos de ago com @4dmm ¢ espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagio do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo;

As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de apo, medindo
3/16"x3/8", com dimensio longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as tolunas tem duas al¢as, equidistantes do centra 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das tampas removiveis;

Tampas Jalerais removiveis, tanta do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com Q4 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metdlicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte imferior para remogiio e passagem de
fiagdo;

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas
de 10mm. Os cantos das dobras deverdio ser arredondados com raio minimo de Smim ¢ as extremidades
das abas arredendadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortanies, sem uso de ponteiras
plasticas:
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A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo Z0mm, distanciados entre si
448mm ou maltiplo de 32mm,

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago
com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1807, formando um arco com laterais retas, formado um
trapézio itregular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade
posterior recebera uma pega com formate semiesférico moldade em pega Unica, sem emendas, didmetro
de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com difimetro minime de 60mm, possui
formato cOnico na parte superiot e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metaiicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 {no minima), dobrada, com formato *J”" medindo
102x60mm,

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior posswi dobra de 20mm perpendicular ae lado de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,3mm, com dois furos para ligagdo desta ds estruturas laterais, nfio sendo permitido o uso
de solda para essa fungio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
dngulo de 45°, niio permitindo ¢ contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagHo;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimao, para tomadas em chapa de age com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagio de tomadas, fixados na catha através de
parafusas.

Acabamento ¢ montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos &
parafusos com rosca milimétrica e arruglas de pressfio;

Todas as peces metalicas deverfo receber pintura epoxi-pd, fixada por meic de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apés a montagem da mesa ¢ todos seus componettes e acessorios, deverd apresentar um espago livre,
destinado 4 acomodagio e movimentagiio dos membros inferiores dos usuarios.

ITEM 26 MESA DE GERENCIA TIPO GOTA 1600X2000X600X 800X 74(¢mm

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato em “L” possuinde local para reunido acoplado. O lado com
profundidade de 800mm possui em sua extremidade wna superficie de reunifo com & | 006mm voltado
para o lado do usuario (interne), em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega Bnica,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contate com o
usuario com no minimo 2 5min, coladas pelo processo HOLT-MELT {a quenie),

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizade na mesma cor do tampo, ¢com
diimetra de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagio
do lampo A estrutura metalica da mesa, : e

Dieverd permitir a inscrigfo de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas.

Painel frontal:

02 Painéis fromais em madeirta MPD {painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de
espessura no minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de
1rabalho;

As bordas deverio ser retas e recebem protegio de fita de poliestireno semirrigide com [,0mm de
espessura, no minime, na mesma cor de laminado, coladas pelo processe HOLT-MELT.
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A fixagdo do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de guatro pinos de ago com resca padrio
Mé ¢ tambor de travamento em ZAMAK,

Componentes Metalicos:

A susientagio do tampo deverd ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas
horizontais, que deverdio propiciar a estruturagio do conjunto.

Pé Central:

A estrutura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois
lados de 120mm e oz cutros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um
canal para passagem da fiagdc. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, fortnando dobras
ortogonais, a Ultima aba de cada Jado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa
removivel;

Possui, proximo as exiremidades supenor e inferior, elementos de ligagdo medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa de ago com espessura minima de [,25mm, para travamente evitando a abertura
da estrutura;

) fechamento interno da estrutura central deverd ser feito através de uma tampa removivel medindo
90x635mm (LxH), emn chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metélicas
sem argsias corlantes, .

Na parte superior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura (nfo devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado ém chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com diametro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrio M6,
soldado pelo processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central deveri conter um elemento soldado na estrujura {nio devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com didmetro de 12mm para alocagdo de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde sera fixado a sapata
niveladera,

Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisiéncia € curso de regulagem de no minimo | Smm,
soldada pelo processo MIG.

Pés Laterais.

As estruturas Jaterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com 44mm ¢ espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um partico. Uma coluna dever4 conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo;

As colunas deverfio possuir sisiema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
3/167x3/8”, com dimensio longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 3,5mm, para fixagio das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes, com recorie arqueado na parle inferior para remogdio e passagem de
fiagdo;

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minima), dobrada, medindo 448x44mm e com abas
de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm ¢ as extrernidades
das abas arredendadas com raio minimo de [0mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medinda 20mm, distanciados entre si
448mm ou multiplo de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do poriico, perpendicular &s colunas, contém um apoio em chapa de ago
com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um
trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior recebera uma pega com formato semiesférico moldado em pega Gnica, sem emendas, diimetro
de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2,1/2, com diimetro minimo de 60mm, possui
formato cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm,
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Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 {no minima), dobrada, com formato “J” medimdo
102x60mm;

Possui dobras na parte superor, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm ¢ de 10min perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lade de 60mm,

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo $9x17mm com espessura
minima de | 5mm, com dois furos para ligagHio desta as estruturas laterais, nde sendo permitido o uso
de solda para essa funglio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45°, niio permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé ¢ facilitando o acesso a
fiagio,

Na calha deverd counter 02 {dois) suportes, no minime, para lomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagio de tomadas, fixados na calha através de
parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagio da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixe dos vampos &
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de presséo;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, deverd apresentar um espago livre,
destinado 4 acomodagdo e movimentagio dos membros inferiores dos usudrios,

ITEM 27 MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1000X600X740mm

Superficic de wrabalho:

Superficie de trabalio com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Meédia
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega finica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura ne minimo (na mesma cor da superficie), contendo raic da borda de contato com o
usuario com n¢ minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

PPassagem para fiagio com acabamento em PV rigido texturizado na mesma cor do tampo, com
didmetro de 60mm;

A parte inferior do tampo deveré corter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixacio
do tampo a estrutura metalica da mesa.

Painel frontal:

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura
no minimao;

Revestimento em laminadoe melaminico de baixa pressdio nas duas faces, na mesma cor da superticie de
trabathe;

As bordas deverdo ser retas ¢ recebem protegiio de fita de poliestireno semirrigido com 1,.0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminade, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixagdo do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrio
M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metaligos:

A sustentacio do tampo devera ser através de suas estrutueas laterais, interligadas por calha horizontal,
que deverio propiciar a estrituragio do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas Jaterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH).

A estrutura vertical de ligagio, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de [00mm,
formando wzn portico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo,

As colunas deverio possuir sistema de travamente inferfor por meio de barra de ago, medindo
3/167x3/8”, com dimensdo jongitudinal de $00mm, soldado por meio de processo MIG;
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Entre as colunas tem duas aigas, equidistantes do centre 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1.5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lade externa, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Allura de 670mm a tampa externa ¢ 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes, corn recorte arqueado na parte inferior para remogio e passagem de
fiagdo:

Base superior do poriico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas
de 10mm. Os cantos das dobras deverfio ser arredondados com raio minimo de 5mm ¢ as extremidades
das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponleiras
plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato obtongo, medindo 20mm, distanciades entre si
448mm ou miltipio de 32mm;

Na base inferior, parte frontal do poriico, perpendicuiar as colunas, contém um apoio em chapa de ago
com espessura minima de 1.5m, dobrada a 180°, formande um arco com laterais retas, formado um
trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna ¢ extremidade
posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega (nica, sem emendas, didmetro
de 50mm ¢ altura de 45mm, com suporie intesno em ago para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliwsetano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetre minimo de 60mm, possui
formato conico na parte superior € reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm,

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mim;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de t,5mm, com dois furos para ligagfo desta as estrutugas laterais, ndo sendo permitido o uso
de solda para essa fungéo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na [ace inlertor, com
angulo de 45°, nfio permitindo o confato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagdo,

Na calha devera conter 02 (dois) supartes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de [,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos,

Acabamento e montagem:

A fixagho da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimetrica € arruelas de pressio;

Todas as pecas metalicas deverdio receber pinturs epdxi-péd, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apbs a montagem da mesa e todos seus componentes e acessérios, deverd apresentar um espago livre,
destinado 4 acomodacgdo e movimentacdo dos membros inferiores dos usuarios.

ITEM 28 MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1200X600X740mm

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalhe com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade} com espessura minima de 25mm, formando uma pega Gnica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténeia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com pertil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuarie com no minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT {a quente);

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma ¢or do tampe, com
difmetro de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagiic
do tampo a estrutura metdlica da mesa.
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Painel frontal:

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura
N0 minimo;

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressiio nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho;

As bordas deverdo ser retas e recebem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com [,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do taminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixago do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrfio
M6 e tambor de travamento em ZAMAK

Componentes Metalicos:

A sustentagio do tampo deverd ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal,
que deverdo propiciar a estruturagiio do conjuto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamente minimo entre elas de 100mm,
formando um portico. Uma cotuna devera conter 04 furos para fixagao do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de bamra de ago, medindo
3/167x3/87, com dimensio longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as cotunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccienadas em chapa de ace com
espessura minima de 1,5mm, para fixa¢do das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de age com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lade). Altura de 670mm a tampa exierna € 610 a intera, Sistema de engate por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogdo e passagem de
fiagdo;

Base superior do pdtico em chapa de ago #14 {no minimo), dobrada, medindo 448x44mm ¢ com abas
de 10mm. Os cantos das dobras deverfio ser arredondados com raio minimo de 5mm ¢ as extremidades
das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
piasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados enire si
448mm ou maltiplo de 32mm;

Na base inferior, parle frontal do portice, perpendicuiar &s colunas, contém um apoeio em chapa de ago
com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um
trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna ¢ extremidade
posterior receberd uma pega com formate semieslérico moeldado em pega Gnica, sem emendas, didmetro
de 50mn e altura de 45mm, com suporte inlerno em ago para fixagio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didfmetro minimo de 60mm, possui
formate conico na parte superior e reto na inferior, Regulagem minima de [5mm.

Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (ne minimo), dobradi, com formato “I'” medindo
102x60mim;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 650mm;

As extrermdades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de |,5mm, com dois (uros para ligagdio desta s estruturas laterais, nio sende permitido o use
de solda para essa fungfio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
dngulo de 45°, nie permitinde o contaio da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagdo;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para fomadas ¢em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para insialagdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos.

Acabamento & montagem:
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A fixagio da estrutura aos tampos ¢ feita atravds de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressio;

Todas as pegas metalicas deverfio receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eléirica oposia,
curada em estufa de alla temperatura, na cor a definir;

Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessbrios, devera apresentar um espago livre,
destinado & acomodagio e movimentagio dos membros inferiores dos usuarios.

ITEM 29 MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1400X600X740mm

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega (nica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superticie, na cor a definir

Bordas retas, em tode seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo {na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com a
usudrio com ne minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (& quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizade na mesma cor do tampo, ¢om
diimetro de 60mm;

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixag#o
do fampo 4 estrutura metalica da mesa.

Painel frontal:

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura
ne minimo,

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressio nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho;

As bordas deverdio ser retas e recebem protegio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, ne minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOL'I-MELT.

A fixaglio do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de guatro pinos de ago com rosca padrio
M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentagio do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal,
que deverio propiciar a estruturagdo do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH),

A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paraleias confeccionadas em tubos de ago com B44mm e espagamento minime entre elas de 100mm,
formando um pértice. Uma coluna deverd conter 04 furos para fixagio do paine] frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo;

As colunas deverfic possuir sistema de travamento inferior por meie de barra de ago, medindo
3/16"x3/8”, com dimensdo longitudinal de 100mem, soldade por meio de processo MIG;

Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagio das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno come do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e €10 a infemma. Sistema de engate por meio de grapas
meidlicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogdo e passagem de
fiagdo,

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas
de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com rato minimo de Smm e as extremidades
das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de pontelras
plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formata oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou miltiplo de 32mm;
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Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago
com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um
trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega tinica, sem emendas, didmetro
de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixaghic da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poiiuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimao de 60mm, possui
formato cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mun e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20memn perpendicular ao lade de 60mm;

As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindoe 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligagio desta as estruturas laterais, nde sendo permitido 0 uso
de solda para essa fungBo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
dngulo de 45° ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé ¢ facilitando o acesso a
fiagdo;

Na calha devera conter 02 {dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de |,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagio de tomadas, fixados na calha através de
parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagfio da estrutura aos tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apos a montagem da mesa e todos seus componentes ¢ acessdrios, devera apresentar um espago livre,
destinado 4 acomodacio & movimentagdo dos membros inferiores dos usuérios.

ITEM 30 MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1600X600X740mm

Superfivie de frabalho:

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Meédia
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega Gnica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigide, com
3,0mm de espessura no minimo {na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, coladas pele precesse HOLT-MELT (a quente},

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido textunizado na mesma cor do tampo, com
difimetro de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo
do tampo & estrutura metalica da mesa.

Painel frontal:

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura
no minimo; .

Revestimento em laminado melarminico de baixa pressiio nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho;

As bordas deverdo ser retas e recebem protegio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixag#o do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com Tosca padriio
M6 ¢ tambor de travamento em ZAMAK,

Componentes Metalicos.

A sustentaciio do tampo dever ser através de suas estruturas laterais, interligadas par calha horizontal,
que deverdio propiciar a estruturagio do conjunto,

Pés Laterais:
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As estruturas aterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x320x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formande um pértico. Uma coluna deverd conter 04 furos para fixagfio do painel frontal e catha estrutural
por mero de rebites repuxa;

As colunas deverfio pessuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
3/16"x3/8”, com dimensfo longitudinal de t00mm, soldado por meio de progesso MiG;

Enire as colunas tem duas algas, equidistantes do eentro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanio do inlerno como do lado gxtesno, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo $5mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogiio e passagem de
fiacdo,

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas
de 10mm, Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smim ¢ as extremidades
das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm ou maltiple de 32mm;

Ma base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago
com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um
trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna ¢ extremidade
posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega finica, sem emendas, didmetro
de 50mm ¢ altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagfio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2. 4/2, com difmetro minimo de 60mm, possui
formato cénica na parie superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;

Passui dobras na parte superior, de 20mm pemendicular ao lado de 102mm e de 0mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possut dobra de 20rmim perpendicular ao lade de 60mm;

As extremidades das cathas possuem fechamentos em chapa de ago medindo $9%17mm com espessura
minima de 1,5mm, com dois furos para ligacéio desta ds estruturas laterais, nfo sendo permitido o uso
de solda para essa fungio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45° ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagio;

Na catha devera conter 02 (dois) suportes, no minimeo, para tomadas em chapa de ago cam espessura

minima de 1,5mm, medinda 99x17mm, e furos para instalagéio de tomadas, fixados na calha através de
parafsos.

Acabamento ¢ montagem:

A fixagio da estrutura aos tampes ¢ feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressgo;

Todas as pegas metalicas deverdio receber pinlura epaxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir;

Apods a montagem da mesa e todos seus componentes ¢ acessorios, devera apresentar umn espaga livre,
destinado 4 acomodagfio ¢ movimentag&o dos membros inferiores dos usuarios.

ITEM 31 MESA DIRETORIA 1800X900X740mm

Superficie de trabalho:

Superficie de frabatho principal sobreposta 4 estrutura, constituida por dois tampos, unidos por meia de
parafusos rosca métrica, espessura total de 43 mm, formato predominante retangular, arqueado nas
dimensdes longitudinais, medindo 1800x900x740mm ( LxPxH);
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Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18
mim, possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo ¢ de suas
berdas seri laminado pré-composto de madeira com acabamento em nitro-celulose, no padriio a definir;
Tampo inferior em madeira MDE (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com cspessura minima de 25
mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordincia com a borda reta do tampo
superior. Revestimente da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na
cor a definir;

A fixago da superficie de trabatho principal s estruturas laterais sera através de parafusos de ago €
buchas metilicas.

Painel Frontal:

Painet frontal em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18
mm possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento das duas faces e de suas bordas sera
laminado pré-composto de madeira com acabamento em nitro-celulose, no mesmo padrio do tampo
superior;

Calha de ago em chapa #18 no minimo, com formato “U™, para passagetn de fiago, fixadas ao paine!
frontal, Com 02 suportes para fixagiio das tomadas.

Estrutura:

A sustentagio da superficie de trabalho deverd ser por meio de pés painéis, localizados nas laterais,
interligados pelo painel frontal, que deverd propiciar a estruturacde da mesa. Cada pé paine é composto
por duas pegas unidas por meic de parafusos rosca métrica;

A peca externa de cada pé painel é confeccionada em madeira MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura mimma de 18 mm e bordas retas em todo seu perimetro, protegida pelo
mesmo material da pega exierna. Revestimento da pega externa sera laminado pré-composto de madeira
com acabamento em nitro-celulose, na mesma cor do fampo superior;

A pega interna de cada pé painel é confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com
espessura minima de 25 mm. Possui bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazende cencordancia
com a borda ret da pega externa. Revestimente da pega interna em jaminado melaminice liguide na
mesma cor do tampo inferior.

Componentes Metalicos:

Todas as peas metalicas deverfio receber pintura epéxi-po, fixada por meio de carga eléirica oposia,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definr.

ITEM 32 MESA AUXILIAR DIRETORIA 1150X608X740mm

Superficie de trabalho auxiliar:

Superficie de trabalho auxiliar sobreposta & estrutura, constituida por deis 1ampos, unidos por meio de
parafusos rosca métrica, espessura fotal de 43 mm, formato retangular medindo 1150x600x740mm
{LxPxH),

Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18
mm, possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas
bordas serd laminado pré-composto de madeira com acabamento em nitro-celulose na parte superior, no
padrio a definir;

Tampe inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25
mm, Berdas arredondadas com taio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta do tampo
superior. Revestimento da parte inferior do tampno ede $uggbordas em laminade melaminico tiguido na
cor a definir;

Estrutura para mesa auxiliar:
A sustentaqdo da mesa auxiliar sera de um lado por meio de dois tubos de ago # 14 com didmetro de 27,
apoiado no tampo de um gaveteiro e parafusado na parte inferior do tampo inferior da mesa auxiliar;
Do outro lado a superficie auxiliar sera fixada a superficie de trabalhe da mesa principal por meio de
chapa de ago # 14 e parafusos.

Tampo duple sobreposto 4 estrutura, unidos por meio de parafusos rosca métrica, formato retangular;
Tampao superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18
mim, possui bordas retas em tode seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo ¢ de suas
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bordas serd laminado pré-composto de imadeira com acabamento em nitro-celulose na parte superior, no
mesmo padrio da mesa principal,

Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARID) com espessura minima de 25
mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concorddncia com a borda reta do tampo
superior. Revestimento da parte inferior tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor
2 definir;

Frente das pavetas, painéis Jaterais, fundo ¢ base em madeira MDF (MEDIUM DENSITY
FIBERBOARD) de 18 mm de espessura no minime, revestidas com laminado pré-composto de madeira
com acabamento em nitro-celulose em ambas as faces e de suas bordas sera laminado madeiradoe com
acabamento em nitro-celulose na parte superior, na cor a definir;,

‘Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,75mm, com profundidade interna minima

de 345mm e largura minima de 335mm;

As guias metdlicas sio em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior
laterai do corpe da gaveta, com sistema de deslizamenta por meio de roldanas em poliamida rigida
injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que é fixada na lateral gaveteiro por meio
de paratusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado,

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma
se abra ao inclinar o gaveteiro.

Travamente simultineo das gavelas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis,
fechadura cilindrica com pino de ago com movimento orhital ao eixo;

Possui duas copias de chave com capa plastica de protegdo e sistema escamoteavel, evitando que a
mesma se quebre;

Cada fechadura possu segredo unico evitando que a chave de um gaveseiro possa abrir o outro;
Montagem do gaveteiro com utilizagio de buchas metalica, cavilhas ¢ MINTFIX,

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formate telescopice cilindrico, com didmetro de
55mm e altora de 35mm, posstbilitando ajuste de no minimeo 20mm.

ITEM 33  ARMARIO BAIXO DIRETORIA 2000X500X740mm

Modulado composto por duas partes fechadas e uma parte aherta

Tarmpo duplo:

Tampo constituide per duas pegas unidas por meio de parafusos rosca métricas, com espessura total de
43 mm, formatoe retangular medindo 2000x500x74 0mun (LxPx11);

Tampo superios em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18
mm, possui bordas retas em tode seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas
bordas sera jaminado pré-composto de madeira com acabamento em nitro-celulose na parte superior, no
padrio a definir;

Tampo inferior em madeira MDF {MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25
mm, Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta do tampo
superior. Revestimento da parte inferior do tampo ¢ de suas bordas et laminade melaminico liquido na
cor a definir,

Possui recorie na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm ¢ largura de 1 9mm no sentido
longitudinal, chegando proximo as extremidades hi uma distdncia de 15mm ¢ da parte posterior ha uma
distincia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Portas:

Quatro porias de abrir confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura
minima de 18 mm possuem bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento das faces ¢ de suas bordas
sera laminade pré-composto de madeira com acabamento em hitro-cefulose na parte superior, no padrio
a definir,

Cada porta possui, ho minimo, duas dobradicas em ZAMAX, anodizado, que permita abertura de no
minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm;
Apresenta sistema de pressio acionado ao ser fechada, por meio de molas de aita resisiéncia em ago
zincado ¢ lubrificado, evitande corrosfio, e pega em plastico de engenharia poliamida para travamento,
mantendo a porla pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;
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Tem cixo em ago inoxidivel em sua articulagiio com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de lubrificagéo;

Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes ¢ arredondada com
raio de 10mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanismo em ago cremado, tipo Cremona, com puxador;

Dotado de molas ¢ pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de autodesempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possivels travamentos,

Cada fechadura tem um segredo individual, nio permitindo que a chave de outra fechadura a abra;
Possui lingueta de ago com meganisme que permite o giro de duas hastes em aluminio no gixo vertical,
sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meie de parafusos autoatarraxantes de cabega
chata medindo 11x3,5mm;

As chaves possuem acabamento em: poliuretano injetado, com sistema de seguranca que permite a dobra
sein que a mesma se quebre dentro do cilindro;

Possui hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com didmetro de 6mm. Numa das
extremidades de cada haste contém um acessorio de travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular 4 haste, com buchas em pléstico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de
lubrificagéio & reduzindo o atrito dos compenenies, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de
cabeca chata medindo 30x3,5mm;

Mas hastes com comprimento maior que 500mm tem um suporte com uma bucha em pldstica de
engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificag@io ¢ reduzindo o atrite dos componentes,
fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabeca chata medindo 30x3,5mm;

Na ponta do cilindro tem um acabamento em ago repuxado com espessura minima de 0.4mm, com
revestimento cromado.

Prateleiras:

Trés prateleiras regulaveis, wma em cada parte do armario;

Prateleiras confeccionadas em MDF {MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa tnica com no
minimo 18 mm de espessura,

Revestimento em laminado madeirado com acabamento em nitro-celulose, em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor do tampo;

Possui bordas retas prolegidas com o mesmo material da prateleira;

Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigide com sistema de engate para os pinos de
regulagem;

O travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meio de pinos ¢m ago inoxidavel fixos nas laterais
por meio de furos para engate.

Base:

Base confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa (nica com no minimo
18 mm de espessura,

Revestimento em laminado madeirado com acabamento em nitro-celulose, em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor do tampo;

Possui bordas retas protegidas com o mesme material da base;

Possui recarte cam profundidade de 3mm e largura de 19mim no sentide longitudinal, chegando préximo
as extremidades hd uma distincia com cerca de 1 5mm ¢ 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeilo na unifio das pegas;

Possui regutadores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de
35mm e altura de 35mm, e ajuste de ne minimo 20mm, por meie de parafuso de ago zincado com rosca
padrio 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do
armario.

Laterais:

Laterais confeccionadas em MDF {MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa (nica com no
minima 18 mim de espessura;

Reveslimento em laminado madeirado corn acabamento em nitro-celulose, em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor do tampo;

Possui bordas retas protegidas com o mesmo material das laterais,
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Possui recorte com profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no sentide longitudinal, chegando proximo
as extremidades ha uma distincia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas,

No sentido tongitudinal, das Jaterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados
entre si 32mm, possibilitando o ajuste da prateieira regulavel a cada 32mm;

Fundo:

Fundo confeccionado em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), esn chapa inica com ne minime
18 mm de espassura;

Revestimento em laminade madeirado com acabamento em nitro-celulose, em sua superficie suparior e
inferior, na mesma cor do tampo:

E embuwtido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com perfeita jungio, sem frestas e mantendo
travamente e estabilidade do corpo do mével

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formalo telescapico cilindrico, com didmetro de
55mm ¢ altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minime 20mm, por meio de paratuse de ago zincado
¢ rosca padriio 5/167, engatado em uma porca sextavada 5/167, fixada a um suporte de poliuretano
injetado;

Contém 1rés furos para fixagio, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

Q travamento das laterais ao tampe superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada
e pinos de ago inoxidavel com rosca padric Mé, com rebaixo na extremidade cposta 4 rosca para o
travamento, por meio de tlambor em ZAMAK e recorte para engale do pine de ago, o quai ¢ fixado ao
tampo superior € inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na parle inferna e rosca
autoatarraxanle na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave ¢ nfo solle da pega, sdo
no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungdo,

ITEM 34  ARMARIO EXTRA ALTO 800X500X2100mm

Muodulados, composto de laterals, fundo, base, G5 prateleiras, portas e tampo, conforme especificagdes
a seguir:

Tampo: em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 25mm de espessura;
revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texiurizado, com no minimo 0.3mm de
espessura na parte superior e infesior do tampo, na cor a definir; possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5min, ¢oladas a quente por meto do processo
holt melt; possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm
no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ba uma distincia de 15mm e da paste
pesterior ha uma distincia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas;

Possui fixada em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas € um pino de ago
inoxidavel para o travamento Jda fechadura,

Portas: duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa tnica com no minimo de 18mm
de espessura; revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; possui bordas protegidas
por fita de policstireno semirnigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a
quente pelo processo holt melt; cada porta possui, no minimo, quatro debradigas em zamak, anodizado,
que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarrachantes, de cabega
chata medindo 20x4mm;, apresenta sistema de pressio acionado ac ser fechada, por meio de molas de
alta resisténcia em ago zincado e tubrificado, evitando corrosfio, e pega em plastico de engenharia
poliamida para travamentc, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;
tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagiio com buchas de poliacetat, evitando o atrito e eliminando
a necessidade de lubrificagio;, numa das pertas contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas
cortantes e arredondada com raio de 10mm; possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado
e arqueado com formate convexo, com didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 10C¢mm,
fechadura: com mecanismo em a¢o cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago
cromado com didmetro de 19mm e altura de 22mm; dotado de molas ¢ pinos em latio ou ago,
lubrificados com graxa naval de auto desempenho em lodo mecanismo interno, reduzindo atritos e
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evitando possiveis travamentos; cada fechadura term um segredo individual, ndo permitindo que a chave
de outra fechadura a abra; possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em
aluminio ne eixo vertical, sendo uma na parte superiar ¢ outra na inferior, fixade por meie de parafusos
autoatarrachantes de cabega chata medindo 11x3,5mm, as chaves possuem acabamento em poliuretano
injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quetwe dentro do cilindro;
possui hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com didmetro de 6mm. Numa das
extremidades de cada hasle contém um acessorio de travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular 4 haste, com buchas em plistico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de
lubrificagdo e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos auloatarrachantes de
cabega chata medindo 30x3, $mm; nas hastes com comprimento maior que S00mm iem um suporte com
uma bucha em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e reduzindo
o atrito dos componentes, fixado por meio de parafusos autoatarrachanies de cabega chata medindo
30x3,5mm; na ponta do cilindro tem um acabaniento em ago repuxado com espessura minima de 0,4mm,
com tevestimento cromado.

Pratelgivas: quatro praleleiras reguléveis, em particulas de média densidade, chapa dnica com no minimo
18mm de espessura, revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessuca rinima de 1mim no mesmo padréo do revestimento do tampa;

Nas bordas longitudinais de contato com o usudrio tem fita com espessura minima de 3mum,
arredondadas com raio de 2,5mm no ménimo, colados a quente por meio do processo hot melt, cada
prateleira confém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos
nas taterais por meie de furos para engate.

Base: em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo t8mm de espessura; revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do
tampo; tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no
mesmo padriio do revestimento do tampe, colados a quente por meio do processo hol melt; possu recorte
com protundidade de 3mm e larpura de 19mm no sentido lengitudinal, chegando préximo as
extremidades hé uma distdncia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na uniio das pegas; possui reguladores de nivel em polipropilenc injetado, com
forma telescopica cilindrica, didmetro de 35mm ¢ altura de 35mm, ¢ ajuste de no minmo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincade com rosca padrdio 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a
repulagem de altura pelo lado interno do armario.

Laterais: em particulas de média densidade, chapa tnica com ne minimo 18mm de espessura, medindo
480x2022mm {pxh); revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das
pegas, na mesma cor do tampo; tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo hot
melt; possui recotte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
préximo as extremidades ha uma distdncia comt cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; no sentido longitudinal, das laterais, contém duas
fileiras de fures com didmetro de Smm, distanciados entre si 32mm, possibilitando o ajuste da prateleira
regulivel a cada 32Zmm.

Fundo: em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura, medindo
770x2028mm (Ixh); revestimento em laminado melaminico de alta resisiéncia em ambas as faces da
pega, na mesma cor do tampo; € embutido nas laterais, tampo superior & inferior, com perfeita jungie,
semn frestas ¢ mantendo travamento e estabilidade do corpo do movel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescapico cilindrica, com didmetro de 55
mim ¢ altura de 35mm, possibilitando ajuste de ne minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado
e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/167, fixada a wm suporte de poliuretano
injetado; contém trés furos para fixagho, por meio de parafusos autoatarrachantes, zincados.

Montagem: o travamento das laterais ao tampo superior e inferior  feilo por meio de cavilhas em
madeira estriada e pinos de ago inoxidivel com rosca padrio mé, com rebaixo na extremidade aposta 4
rosca para o travamento, por meio de tambor em zamak e recorte para engate do pino de ago, o qual é
fixade 40 @ampo superior e inferior por meio de ping em zamak, rosca padrio mé na parte interna € rosca
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autoatarrachantes na externy, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave ¢ nio solte da pega,
sfio noe minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungdo.

ITEM 35 ARMARIO ALTO 300X500X1600mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 03 prateleiras, portas e tampo, conforme especificagdes
a seguir:

Tampo: em particulas de média densidade, em chapa inica com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor de tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetre com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo
HOLT MELT; Pessui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de
12mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distincia de 15mm e da parte
posterior ha uma distincia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; Possui
fixado em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas e um pino de ago inoxidavel
para o iravamento da fechadusa,

Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa inica com no minimo de 1 8mm
de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisiéncia, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma
cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, trés
dobradigas em ZAMAK, adonisado, que permita abertura de no minime 270°, fixadas por parafusos
anodizados, aute ataraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm, Apresenta sistema de pressdo
acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando
corrosdo, e pega em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada
para dentro sem folgas depois de fechada;

Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagio com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito ¢
climinando a necessidade de lubrificagdo; Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento,
sem arestas cortantes ¢ arredondada com raio de 10mm; Possui um puxador em cada porta, em aluminio
extrudado e arqueado com formato convexo, com difimetro minimo de 10mm e largura de no minimo
100mm,

Fechadura: com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago
cromado com didmetro de 19mm e allura de 22mm; Dotado de molas & pinos em latdo ou ago,
lubrificados com graxa naval de auto desemipenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e
evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, nfo permitindo que a chave
de outra fechadura a abra; Pessui lingueta de age com mecanismo que permite o giro de duas hastes em
aluminio o eixo vertical, sendo uma na parte superior € outra na inferior, fixado por meio de parafusos
auto atarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano
injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se guebre deniro do cilindro;
Possui hastes em aluminio extrudado com formato plano convexa ¢om didmetro de 6mm. Numa das
extremidades de cada haste contém um acessonio de travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular 4 haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida, descarlando a necessidade de
lubrificagfio e reduzinde o atrito dos componentes, {ixados por meio de parafusos auto atarraxantes de
cabeca chata medindo 30x3,5mm; Mas hastes com comprimento maior que 500mum tem um suporte com
uma bucha em pidstico de engenharia poliamida, descanando a necessidade de lubrificagdo ¢ reduzindo
o atrito dos componentes, [ixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabega chata medinde
30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem umn acabamento em ago repuxado com espessura minima de
0,4mm, com revestimento cromado.

Prateleiras: Trés prateleiras regultiveis, em particulas de média densidade, chapa anica com no minimeo
18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de akta resisténcia em sua superficie
superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo;, Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1 mm no mesmo padrdo do revestimento do tampe; Nas bordas
longitudinais de contato com o usudrio lem (ila com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio
de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém
quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem: o travamento
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das prateleiras reguldveis é (eilo por meio de pinos em ago inoxiddvel fixos nas laterais por meio de
furos para engate,

Base: em particulas de média densidade, chapa Onica com no minimo | 8mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do
tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigide com espessura minima de bmm no
mesmo padrio do revestimento do tampo, ¢olados a quente por meio do processe HOT MELT, Possui
recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
extremidades ha uma distincia com cerca de 15mm e 6mm da parte posteriar da pega, que propicia
acabamento perfeito na unifio das pecas

[Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescépica cilindrica, didmetra de
53mim e altura de 35mm, e gjuste de no minime 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca
padriio 5/16” engatado a porca sextavada 5/16™, Permite a regulagem de altura peto lado interno do
armario.

Laterais: em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, medinde
480x1522mm (PxH); Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das
pegas, na mesma ecor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no mesmo padrdoe do revestimento do tampo, colada a quente por meio do
processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando praximo as extremidades hd uma distancia com cerca de 15mm e Gmm da parte
posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; No sentido longitudinal,
das laterais, contém duas fleiras de fures com didmetro de Smm, distanciados entre si 32mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 32Zmm;

Fundo: em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, medindoe
770x1528mm {LxH), Revestimenio em laminade melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da
pega, na mesma cor de tarmpo; E embutido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com perfeita jungdo,
sem fresias e mantendo travamento ¢ estabilidade do corpo de movel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetade, com formato telescdpico cilindrice, com didmetro de
S5mm ¢ altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado
¢ rosca padriio 57167, engatado em uma porca sextavada 5/167, fixada a um suporte de poliurelano
injetado; Contém trés furos para fixago, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.

Montagem: O travamento das laterais ae tampo superior € inferior ¢ feito por meio de cavilhas em
madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padriio Mé, com rebaixo na extremidade oposta 4
rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual
¢ fixado ao tampo superior ¢ inferior por meio de pine ern ZAMAK, rosca padrio M6 na parte interna
& rosca auto aarmaxante na externa, ¢com recortes no fio da rosca para que a meswa frave & niio solle da
pega, sio no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungio.

ITEM 36 ARMARIO MEDIO 300X500X1100mm

Modulados, composto de laterais, fundo, buse, 03 prateleiras, portas e tampo, conforme especificagbes
4 seguir

Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa (nica com no minime 25mm de espessura;
Revestimento em laminade melaminico de alta resisiéncia, textunzado com no minimo 0.3mm de
espessura na parie superior e inferior do tampo, na cor a definir;
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirmrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
car do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com prefundidade de 3mm e largura de t9mm no sentido
longitudinal, chegando préximo s extremidades ha uma distingia de 15mm e da parte posterior ha uma
disténcia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas;

Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas e um pino de ago
inoxiddvel para o travamento da fechadura,

Porias:
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Duas perlas de abrir em particulas de média densidade, em chapa inica com no minime de 18mm de
espessura,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizade, com no minimo 03mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;

Possul bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm, na mesma
cor do tampe, coladas a quente pelo processo HOLT MELT;

Cada porta possui, na minimo, duas dobradigas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no
mimimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm;
Apresenta sistema de pressio acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago
zincado ¢ lubrificado, evitando corroséio, e peca et plastico de engenharia poliamida para travamento,
mantendo a porta pressionada para dentro sem falgas depois de fechada;

Tem exo em ago inoxidavel em sua articulagio com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de lubrificagdo;

Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes ¢ arredondada com
raic de 10mm;

Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com
didmetro minima de 10mm ¢ largura de ro minimo 100mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanisme em ago cromade, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado
com didmetro de 19mm e altura de 22mm;

Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de autodesempenho em todo
macanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos;

Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de autra fechadura a abra;
Possul linguela de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical,
sendo urma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega
chata medindo 11x3,5mm;

As chaves possuem acabamento em paliuretano injetado, com sisiema de seguranga que permite a dobra
seim que a mesma se quebre dentro do cilindro;

Posswi hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com difimetro de 6mm. Numa das
extremidades de cada haste contém um acessério de travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular 4 haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de
lubrificagZo e reduzindo o atrito dos compenentes, fixados por meio de parafuses autoatarraxantes de
cabega chata medindo 30x3,5mm,;

Nas hastes com comprimento maior que S00mm tem um suporte com uma bucha em plastico de
engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagio e reduzindo o atrito dos componentes,
fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medinde 30x3,5mm;

Na ponta do cilindro fem um acabamento em a¢o repuxado com espessura minima de 0,4mm, com
revestimento cromado.

Prateleiras:

Duas prateleiras regulaveis, em particulas de média densidade, chapa Unica com ne minimo ¥ 8mm de
ESPESSUTA;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do lampo;

Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigide com espessura minima de Imm
na mesmo padrie do revestimento do tampo;

Nas bordas longitudinais de contate com 0 usudrio temm fita com espessura minima de Imm,
arredondadas com rato de 2,5mm no minimo, colades a quente por meio do processo HOT MELT,
Cada prateleira contém quatre suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para 0s pinos de
regulagem; o travamento das prateleiras reguldveis & feito por meic de pinos em ago inoxidavel fixos
nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa (nica com no mimimo 8mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo;
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Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesme
padrio do revestimento de tampo, colados a quente por meie do processo HOT MELT,

Possui recorte cam profundidade de 3mm e largura de 19mim no sentido longitudinal, chegando préximo
as extremidades hd uma distancia com cerca de 1 5mm ¢ 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na unido das pegas;

Possui reguladores de nivel em polipropilenc injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de
55mm e aliura de 35mm, ¢ ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca
padriio 5/16” engatado a porca sextavada 5/16™. Permite a regulagem de altura pelo lado interng do
armario.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa Ginica cam no minimo 8mm de espessura, medindo
4480x1022mm (PxH):

Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor
do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigide com espessura minima de 1mm no mesmo
padrio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT,

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo
as extremidades ha uma distAncia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeilo na montagem das pegas;

Mo sentido iongitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de Smm, distanciados
entre si 32mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 32mm;

Fundo: .

Fundo em particulas de média densidade, chapa dnica com no minimo 18mm de espessura, medindo
7705 1028mm (LxH);

Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do
tampo;

E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita junqdo, sem frestas e mantendo
iravamento e estabilidade do corpo do mével.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de
53mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado
¢ rosca padrio 5/16”, engatada em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano
injetado;

Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafiisos autoatarraxantes, zingados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior ¢ inferior ¢ feito por meio de cavilhag em madeira estriada
e pinos de ago inoxidavel com Tosca padriio M6, com rebaixo na extremidade oposta & rosca para o
travamento, por meie de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pine de ago, o qual & fixado ao
tampo superior & inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrio M6 na parle intema e rosca
autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para gue a mesima trave ¢ néo solte da pega, sio
no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungio.

ITEM 37 ARMARIO BAIXO 800X500X740mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 01 prateleira, portas ¢ tampo, conforme especificagdes a
seguir:

Tampo: em particulas de média densidade, em chéipa dniga com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resistétcia, texturizade, com no minimo 0,3mm de
espessura na parle superiar e inferior do tampe, na cor a definir; Pessui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minime de 2,5mm, coladas a quente por meio do pracessa
HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lade inferior, com profundidade de 3mm e largura de
19mm ne sentide Jongitudinal, chegando proximo as extremidades hé wna distancia de 15mm e da parte
posterior ha uma distincia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; Possui
fixado em seu jado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas e um pino de ago inoxidavel
para o travamento da fechadura.
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Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, entchapa Gnica com no minimo de | 8mm
de espessura, Revestimento em laminado melaminico de aita resisténcia, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a
quente pele processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, duas dobradigas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados,
autoatarrachantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta sisterna de pressdo acionado ao ser
fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado ¢ lubrificado, evitando corrosio, & pega
em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem
folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxiddvel em sua articulagie com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagio; Numa das portas contém
uma chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes e arredondada com raio de [0mm; Possui um
puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexe, com diimetro minimo
de 10mm e largura de no minimoe 100mm,

Fechadura: com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago
cromade com didmetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas ¢ pinos em latio ou ago,
lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e
evitando possiveis travamentos, Cada fechadura tem um segredo individual, nde permitindo que a chave
de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanisme que permite o gito de duas hastes em
aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior ¢ outra na inferior, fixadae por meia de parafusos
autoatarrachantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano
injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro,
Possui hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com diimetro de 6mm. Numa das
extremidades de cada hasle confém um acessorio de travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular & haste, com buchas em plastico de engenharia peliamida, descartando a necessidade de
lubrificagiio e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos autoatarrachantes de
cabega chata medindo 30x3,5mm; Nas hastes coro comprimento maior que 500mm tem um suporte com
uima bucha em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagdo e reduzindo
o atrito dos componentes, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo
30x3.5mm: Na ponta do cilindro tem um acabamento em ago repuxado com espessura minima de
0.4mm, com revestimenta cromado.

Prateleiras: Uma prateleira regulavel, em particulas de média densidade, chapa onica com no minimo
18mm de espessura; Revestimento em laminade melaminico de alta resisiéncia em sua superficie
superior € inferior, na mesma cor do tampe; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno
semirrigide com espessura minima de Tmm no mesmo padrdo do revestimento do tampo;

Nas bordas longitudinais de contato ¢om o usuario tem fita com espessura minima de 3mm,
arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT, Cada
prateleira contém quasro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem: o travamento das prateleiras reguldveis € feito por meio de pinos em ago inoxidével fixos
nas laterais por meio de furos para engate.

Base: em particutas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta resistdncia em sua superficie superior e inferior, na mesima cor do
tampe; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no
mesmo padrdo do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui
recorte com prefundidade de 3mim e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
extremidades hd uma distincia com cerca de | Smm ¢ 6mm da parie posterior Ja peca, que propicia
acabamento perfeito na unidio das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescdpica cilindrica, diimetro de 55mm ¢ altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincado com rosca padriio 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a
regulagem de altura pelo lado interne do armério.

Laterais: em particulas de média densidade, chapa inica cosn ng minimo 18mm de espessura, medindo
480x662mm (PxH}, Revestimento em jaminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das
pepas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestirene semirrigido com
espessura minima de Tmm no mesmo padrde do revestimento do tampe, colada a quente por meio do
processe HOT MELT: Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
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longitudinal, chegande proxime as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte
posterior da pega, que propicia acabamento perteito na montagem das pecas; No sentide longitudinal,
das laterais, contém duas fileiras de furos com difimetro de Smm. distanciados entre si 32mm,
possibilitande o ajuste da prateleira regulavel a cada 32mm;

Fundo: em particulas de média densidade, chapa dnica com ne minimo 18mm de espessura, medindo
770x668mm (.xH); Revestimente em laminade melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da
pesa, na mesma cor do tampe; E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo,
sem frestas ¢ mantendo travamento e estabilidade do corpo do movel

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato elescopico cilindrico, com didmetro de
55mm e altura de 33mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado
¢ rosca padriio 5/167, engatado em uma porca sexlavada 5/16", fixada a um suporte de poliuretano
injetado; Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em
madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padriio M6, com rebaixo na exiremidade oposta &
rosca para © travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual
¢ fixado ao tampo superior e inferior por meie de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na parte interna
£ rosca autoatamaxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e no solte da
pega, sdo no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungfio.

ITEM 38 ARMARIO SUSPENSO 8(0X400X350mm

Estrutura; composta por fechamentos superior e inferior, laterais e funde, em particulas de média
densidade, cada pega em chapa unica com no minime 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizada, com noe minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces de
cada pega, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm, na mesma cor da estrutura, coladas a quenie por meio do processo HOLT MELT.
Parta: Confeccionada em particulas de média densidade, em chapa Gnica com no minimo de 18mm de
espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior da pega, na mesma cor da estrutura; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Tmm, na mesma cor do tampo,
coladas a quente pelo processa HOLT MELT; Possui suporie para porta com abertura de 110°
Fechadura simples.

Moniagem: Fixada através de mdo-francesa encaixado nas cremalheiras do painel divisério; As mios-
francesas sio fabricadas em chapa dobrada de age #16 (1,50 mm) de espessura ne minimo, lixadas ao
armario através de parafusos de ago ¢ buchas metalicas.

TTEM 3% GAVETEIRQ VOLANTE COM 03 GAVETAS 402X500X600mm

Tampo:

Tampo e particulas de média densidade, em chapa Gnica com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em 1odo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do prosesso HOLT MELT;

Possui recorle na parie posterior lade inferior, com prefundidade de 2mm e largura de 19mm no sentido
Tongitudinal, chegando proximo as extremidades hd uma distdncia de 1 5mm e da parle pesterior ha uma
disténcia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pecas.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténeia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo,

Tem bordas prolegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Lmm no mesmo
padrio do revestimento do tampe, colados a quente por meio de processe HOT MELT:
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Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo
45 extremidades ha uma distdncia com cerca de | Smm e 6mrm da parte posterior da pega, que propicia
acabarmnento perfeito na unifo das pegas.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa (nica com no minimo |8mm de espessura, medindo
480x525mm (PxH}y,

Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor
do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrio do revestimento do tampe, colada a quente par meie do processo HOT MELT;

Possui recorte ¢om profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préxime
as extremidades hd uma disténcia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pe¢a, que propicia
acabamento perfeitoc na montagem das pegas;

Na parte frontal interna, paralelo ao recorte posterior, outro recorte para embutir a vareta de aluminio
do mecanismo de travamento simultineo das gavetas.

Fundo;

Fundo em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimente em laminado melaminico de aita resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do
tampo;

E embutido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com perfeita jungdo, a 3Imm de profundidade com
recuc de 6mm do limite posterior do gaveteiro, sem freslas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do mavel.

Gavetas:

Trés gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa unica com ne minimo i8mm de
espessura, medindo 390x165mm (LxHY,

Revestimente em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor
do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetra com raio minimo de 2,5mmm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT,

Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, ¢om profundidade interna minima
de 345mm ¢ largura minima de 335mm;

As guias metdlicas s80 em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior
lateral do corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida
injetada, lem um eixo inoxidivel fixado a uma guia metdlica que ¢ fixada na laleral do gaveteiro por
meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado,

As guias deverdo ter um sistemna de trava no final do curso ao seu fechamento evitande que a mesma se
abra o inclinar o gaveteiro.

Sislema de travamento:

Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis,
fechadura cilindrica com pino de ago com movimento orbital ao eixo;

Possui duas cdpias de chave com capa plastica de protegio ¢ sistema escamotedvel, evitando que a
mesma se quebre;

Cada fechadura possui segredo (mico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

IYEM 40 GAVETEIRO YOLANTE COM 01 GAVETA E 01 GAVETAO 402X500X 740mm
Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa Onica com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resist®ncia, texturizade, com no minime 0.3mm de
espessura na parte superior ¢ inferior do tampe, na cor a definir,

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampe, com bordas arredondadas em tode seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT;
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Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentida
longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte posterior hd uma
distdncia de 6mm, que propicia acabamente perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, na
mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm ne mesmo
padrio do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo
as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na unifio das pegas.

Laterais:

Laterais em particutas de média densidade, chapa dnica com no minimo 18mm de espessura, medindo
480x525mm {PxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor
do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo
padrio do revestimento do 1ampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo
is extremidades ha uma distdncia com cerca de 15mm e émm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas;

Na parte frontal interna, paralelo ao recorte posterior, outro recorte para embutir a vareta de aluminio
do mecamsmo de travamento simultineo das gavetas.

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado meiaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do
tampo;

F embutide nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita juncdo, a 3mm de profundidade com
recno de 6mm do limite posterior do gaveteiro, sem frestas ¢ mantendo travamento e estabilidade do
corpo do mével.

Gavetas:

Uma gaveta com frente em particulas de média densidade, em chapa (nica com no minimo 18mm de
espessura, medindo 390x165mm {LxH);

Um gavetdo com frente em particulas de média densidade, em chapa inica com no minimo 18mm de
espessura, medindo 390x335mm (LxH),

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor
do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em tado seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
guente por meio do processo HOLT MELT,

Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima
de 345mm e largura minima de 335mm;

As guias metalicas sdo em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior
lateral do corpo da gaveta, com sistema de desiizamenio por meio de roldanas eém poliamida rigida
injetada, tem um eixo inoxidave] fixade a uma guia metdlica que ¢ fixada na lateral do"gaveteiro por
meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBQARD zincado;

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma
se abra ao inclinar o gaveteiro.

Sistema de travamento:

Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis,
fechadura cilindrica com pino de ago com movimento orbital ao eixe;

Possui duas copias de chave com capa plastica de protegdo e sistema escamoteavel, evitando que a
mesma se quebre;

Cada fechadura possui segredo Gnico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir ¢ outro.
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ITEM 41 GAVETEIRO LATERAL COM (4 GAVETAS 402X600X740mm

Tampo;

Tampo em particulas de média densidade, em chapa tnica com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de atta resisténcia, texturizado, com no minimoe 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mim, na mesma
cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a
quente por meio do processo HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
lengitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distdncia de t5mim e da parte posterior hi uma
distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em particulas de médiz densidade, chapa Gnica com no minime 18mm de espessura;
Revestimento ¢m laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior & inferior, na
mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo
padrdio do revestimenio do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo
4s extremidades hd uma distancia com cerca de 1 5mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeiio na unifio das pegas.

Laterais:

Laterais em particulas de media densidade, chapa Onica com no minimo 18mm de espessura, medindo
480x675mm (PxHY,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor
do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de peliestireno semirrigido com espessura minima de Lmm no mesmo
padriio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;

Passni recorte ¢com profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no sentide longitudinal, chegando proximo
s extremidades hé uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas;

Na parte frontal interna paralelo ao recorte posterior, recorte para embutir a vareta de aluminio do
mecanisme de travamento simultineo das gavetas.

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
770x675mm (LxH),

Revestimento em laminado melaminice de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do
tampo;

E embutido nas laterais, tampe supetior ¢ infesior, com perfeita jungdc, sem frestas e mantendo
travamenio e estabilidade do corpo do movel.

Sapalas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com difdmetro de
55mum e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado
e rosca padrdo 3/167, engatado em uma porca sextavada 5/167, fixada a um suporte de poliuretano
injetado,

Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos auloatarraxantes, zincados.

Gavetas:

Quatro gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Gnica com no minimo [ 8nun de
espessura, medindo 390x165mm (LxH),

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor
do tampuo,

Possui bordas prolegidas por fila de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesima
cor do tampe, com bordas arredondadas em tade seu perimetre com raio minimo de 2,5mm, ¢oladas a
quente por meio do processe HOLT MELT:
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Corpo da gavela em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima
de 345mm e largura minima de 335mm;

As guias metalicas sio em chapa de ago com espessura minima de 1.2mm, seldada na parte inferior
lateral do corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida
injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que & fixada na lateral gaveteiro por meio
de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado;

As guias deverdio ter um sistema de trava no finai do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se
abra ao inclinar o gaveieiro,

Sistema de travamento:

Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulveis,
fechadura cilindrica com ping de ago com movimento orbital ao eixo:

Possui duas copias de chave com capa plastica de protegio e sistema escamoleavel, evitando que a
mesma se quebre;

Cada fechadura possui segredo Gnico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir 0 outro.

ITEM 42 GAVETEIRO FIXQO COM 02 GAVETAS 312X440X290mm (LXPXA)

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaménico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na cor a definir,
Possui bordas retas protegidas por fita de poliestiveno serirrigido com espessura minima de lmm na
mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT,

A lateral direita, na parte fromal interna, possui recorte transversal medinde 21x6mm para ambutir a
vareta de aluminio do mecanismo de travamento simuitineo das pavetas.

Trava [nferior:

Trava inferior gm particulas de média densidade, chapa inica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sva superficie superior ¢ inferior, na
mesma cor das laterais;

Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Tmm na
mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com
travamento por meio de ganchos.

Trava Posterior

Trava posterior em particulas de média densidade, chapa Onica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da peca, na mesma
cor das laterais;

Possul borda reta profegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de tmtn na
mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT.;

Fixado nas laterais por meio de pino de ago com resca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com
travamento por meio de ganchos.

Trava Superior

Trava superior em particulas de média densidade, chapa Onica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimente em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor das latesais;

Possui borda rteta protegida por fita de poliestireno semi-tigido com espessura minima de 1mm na
mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT,

Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca miliméirica de Gmm e trava em ZAMAK com
travamenio por meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de fixagdo.
Gavetas:

Duas gavetas com frente em particilas de média densidade, em chapa Gnica com no minimoe 18mm de
espessura; revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor do tampo;

As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 3mm ne mesmo padrio do revestimento das laterais, com berdas arredondadas em todoe seu
perimetro externio, com raio minimo de 2,5mmn, colados a quente por meio do processo HOT MELT:
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As guias metalicas sdo em chapa de age com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior
tateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada,
com eixo inoxidavel fixado a wma guia metalica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos
cabega chata tipo CHIPBOARD zincado,

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curse ao seu fechamento evitando que a mesma
se abra ao inclinar o gaveteiro;

Puxadores com formato de meia lua em perfil de gluminio extrudado com didmetro aproximado de
12mm e distincia entre furos de 160mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metaticos
com rosca milimétrica.

Sisterna de travamento:

Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis,
fechadura cilindrica com pino de a¢o com movimento orbital ao eixo;

Possui duas cdpias de chave com capa plastica de prote¢do e sistema cscamotedvel, evitando que a
mesma se quebre;

Cada fechadura possni segredo (nico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

ITEM43 MESA DE TRABALHO COM 06 LUGARES E MESA AUXILIAR
4200X1360X740mm

Superficie de trabalho:

Sisterna linear composto por seis mddulos componiveis, cada um medinde 1200x600x740mm. Possut
calha para passagem da fiagfio correndo no centro e atendendo aos tampos, simultaneamente, a cada dois
médulos.

Cada méddulo de tampo & confeccionado em madeira MDP (Paingis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25 mm, com formato retangular, em pega (nica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, fexturizado com no minimo (,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a delinir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com ¢
usudrio com no minimo 2,5mim, caladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

A parte inferior de tampo devera conter buchas americanas embutidas para receber os parafusos de
lixagdo dos tampos a estrutura metalica da mesa.

Nicho divisor:

Nicho divisor confeccionado em madeira confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de
Média Densidade) com espessura minima de 18 mm;, Revestimento em laminado melaminico de alta
resistincia, texturizado com no minimo 3,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie,
na cor a definir,

A cada dois modulos deverd conter um nicho situado acima da calha central medindo
1100x2350x134mm.

Componentes Metalicos:

A sustentagiio dos tampos devera ser através pés metalicos interligados por travessas metalicas e chapa
de ligagdn para os tampos, que deverfio propiciar a estruturagdo do conjunto,

Estrutura metalica:

Os pés sho confeceionados em tubo eslitade com secglio oblonga medindo 40x77mm, as paredes com
espessura minima de 1,50mm. Possuern inchinagdo formando um dngule aproximado de 82° em relagiio
a0 piso, na dire¢do central da mesa;

Os pés centrais s30 recuados para o centro da mesa propiciando maior mobilidade para os usudrios;

A ligagfio dos pés serd por meio de travessas confeccionadas em tubo com secglio retangular medindo
50x%30mm, com espessura minima de 1,50mm, soldada aos pés pelo processo M1G;

Devera conter chapa metalica, medindo 90x50mim, com espessura minima de 3mm, que promovem a

e ligagdo enire os tampos;
ferr) Cada pé em sua base inferior dos sapata niveladora com formato circular com 27 rosea de 5/16”,
€. Calha metalica:

A parte central da mesa possui calha correndo em toda sua extensdo, fechada na parte superior em
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, com
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formato relangular medindo 1200x160mm, em pegas compondo cada dois médulos do sistema linear.
Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamente em ABS com 3.0mm de espessura no
minimo, colada pele processo HOLT-MELT (a quente);

Para cada médulo do sistema linear possui 02 furos para encaixe de caixas, medindo 1 75x100mm, onde
serfo instaladas as tomacas elélricas e dados, confeccionadas em polipropileno rigido;

Calha confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo) espessura de 1,20mm, dobrada, com formate
“UJ”, com largura de 120mm e attura de 20mm.

Acabamento & montagen.

A fixagdo da estrutura acs tampas serd por meio de buchas americana Mé, cravadas abaixo dos tampos
e parafusos Méx12;

Todas as pegas metakicas deverfio receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

MESA TERMINAL PARA SISTEMA LINEAR 1360x600x740mm

Superficie de trabaiha:

Tampo é confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25 mm, com formato retangular, em pega (nica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizade com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu peritneiro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mestna cor Ja superficie), contendo raio da borda de contato com o
usUArio ¢om ne minimo 2,5mm, coladas pelo precesso HOLT-MELT (a quente):

A parte inferior do tampo devera conter buchas americanas embutidas para receber os parafusos de
fixagAo dos fampos A estrutura metalica da mesa.

Estrutura metalica:

Os pés sfo confeccionados em tubo eslitado com secglio oblonga medindo 40x77mm, as paredes com
espessura minima de 1,50mm. Possuem inclinagio formando um dngulo aproximado de 82° em relagdo
ao piso, na diregdo central da mesa,

A ligago dos pés serd por meio de travessas confeccionadas em tubo com secgiio retangular medindo
50x30mm, com espessura minima de 1,50mm, soldada aos pés pelo processo MIGr

Devera conier chapa metalica, medindo 90x50mm, com espessura miniima de 3mm, gue promovem a
ligaglo entre os tampos;

Cada pé em sua base inferior dos sapala niveladora com formato circular com 27e rosca de 5/167.
Acabamento e montagerm:

A fixagio da estrutura 2os tampos serd por meio de buchas americana M6, cravadas abaixo dos tampos
e parafusos Méx12;

Todas as pegas metaiicas deveriio receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

ITEM 44 MESA PARA REFEITORIO COM 06 LUGARES 2100X300X740mm

Tampo:

Tampo com formate quadrado, em madeira MDP (Paindis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 23mm, [ormando uma pega (mica;

Revestimento em laminade melaminice de alta resisténcia, texturizado ¢om no minimeo 0,3mm de
espessura na parte superior ¢ inferior do tampa, n@@g@ﬂeﬁnir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de‘acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
3.0mm de espessura ng minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato com o
usudrie com no minimo 2,5mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

A parie inferior do tampo deverd conter buchas metalicas embutidas para receber os parafuses de fixaglo
do tampe & estrutura metalica da mesa,

Estrutura da mesa € banco:

Estrutura composta por 04 pés e travessas laterais;

Qs pés ¢ as travessas sio confeccionados em tubo de ago com secgdo retangular 50X30MM, com
espessura de 1,2mm no minimo, soldada pelo processo MIG, sem arestas corfantes.

Assento;
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Assente com formatoe quadrado, ¢m madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando wma pega anica;

Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minime 9.3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com
1,0mm de espessura no minime (na mesma cor do tampo), coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

A parte inferior do assento devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de
fixaghio do tampo & estrutura metalica da mesa,

Acabamenio e montagem:

A fixagBo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas, cravadas abaixa dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressiio;

Todas as pegas metdlicas deverfio receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

ITEM 45 BALCAQ DE ATENDIMENTO 1400X300X1100mm ({MODULO RETO)
Comprimento tampo 0l € 02 [400,0mm

Profundidade tampo 01 800,0mm

Profundidade tampo 02 300,0mm

Altura tampo 01 740,0mm

Altura tampo 02 1106,0mm

Tampo suparior:

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade) com 25,0mm de espessura no minimo;
Revestimento na parte superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado, na cor
marrem claro (imitando madeira);

Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PYC com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor do tampe), contendo raio de borda que define a concordéncia entre a superficie
superior ¢ inferior do tampo com a borda de contate com o usudrio de 1o minimo 2,5mm;

Bordas laterais retas com perftl de acabamento de fita de PVC com 1,5nim de espessura no minimo, na
mesma cor do tampo;

As fitas de PVC das bordas deverfio ser coladas pelo processa HOT-MELT (coladas a quente),

O tampo superior deverd ter largura minima de 300,0mm ¢ altura maxima de 110¢m,

Tampo inferior;

Em madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com 25,0mm de espessura no minime,
Revestimento na parte superior & inferior em laminado melaminico de baixa pressdo, texturizado, na cor
marsam claro (imilando madeira);

Bordas retas (frontal e posterior) com peefil de acabamente de fita de PYC com 3,0mm de espessura no
minime {na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concorddncia entre a superficie
superior & inferior do tampo com a borda de contate com o usuario de no minimo 2,5mm;

Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 1,5mm de espessura no minimeo, na
mesma cor do tampo,

As fitas de PVC das bordas deverfio ser coladas pelo processo HOV-MELT {coladas a quente),

O tampo superior deveré ter fargura de 800,0min, o painel frontal superior deverd alinhar com a projegfo

de um raio minimo de 1300,0mm, ficando 200,0mm para parte exiema (para publico) e a parle inlerna
com 600,0mm do tampo.

Painel frontal superior:

Localizado entre o tampo superior ¢ inferior com altura aproximada de 330,0mm,

Em chapa de ago # 16 (e=],5mm} no minimo, acompanhando o formato de % de circulo e reto dos
modulos de balcgo;

O painel deverd ser perfurado com furos quadrados, sucessives ¢ siméfricos, com dimensies
aproximadas 10,0 x 10,0mm.

Painel frontal inferior:

Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de % de circulo ¢ reto dos
modutos de balcdo, localizado abaixo do tampo inferior:
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Q painel deverd ser perfurado com furos guadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes
aproximadas de 10,0 x 10,0mm;

Localizado logo abaixo do tampe inferior e com distincia minima do piso de 220,0mm.

Componentes Metahcos,

A esirutura sera composta par 04 (quatre) tubos de ago # 16 (e=1 5mm}, com se¢io oblonga 77,0 x
40,0mm para cada modulo (reto e curvoy,

Sendo 02 tubos com altura aproximada de 1100,0mm para receber o tampo superior ¢ 02 com allura
aproximada de 740,0mm para receber o tampo inferior, para cada module (reto ¢ curvo);

Os tubos deverdo ser ligados entre si nas extremidades dos médulos atravds de travessas horizontais
confeccionadas em tubo de ago espessura de no minimo 1,5mm e se¢fio retangular;

Na parte superior dos tubos deverd conler uma chapa de ago fixado an iubo para apeio e fixagdo dos
tampos através de parafusos e porcas cilindricas cravadas na madeira;

Qs pés dos modulos de balolio deverfio receber niveladores, com base em Poliamida, fixada através de
uma porca metalica soldada na parte interna dos pés,

Acabamento € montagem:

Todas as pegas metalicas utilizadas deverfo receber tratamento de desengraxe, a quente, por meio de
imersdo emn desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90°C e pré-tratamento decapagem
e fosfatizagdo preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metalicas deverfio receber pintura eletrostatica epdxi-pd texturizada, com polimerizagio
em estufa, na temperatura de aproximada de 210°C, na cor aluminio,

ITEM 46 BALCAO DE ATENDIMENTO 2200X800X1100mm (MODULO CURVO)
Comprimento tampo 01 2121,0mm

Comprimento tampo 02 1895 0mm

Profundidade tampo 01 800 0mm

Profundidade tampo 02 300,0mm

Altyra tampo 01 740,0mm

Altura tampo 02 1100,0mm

Tampo superior:

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade)} com 25,0mm de espessura no minime;
Revestimento na parte superior ¢ inferior em laminade melaminico de baixa pressiio com 0.3mm de
espessura no minimo, texturizado, na cor martom clare (imitando madeira),

Bordas retas {frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PV C com 3,0mm de espessura no
minimo {na mesima cor do fampo), contendo taio de borda que define a concordancia entre a superficie
superior € inferior do tampo com a borda de contato com o usudrio de no minima 2,5mm;

Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com t,5mm de espessura no minimo, na
mesma cor do tampo;

As fitas de PVC das bordas deverdo ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a quente);

O tampe superior devera ter largura minima de 300,0mm ¢ altura maxima de 110cm.

Tampo inferior:

Em madetra MDP {painéis de particulas de média densidade) com 25,0mm de espessura no minimo;,
Revestimemio na parle superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressiio com 0,3mm de
espessura no minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira),

Bordas retas {frontal e pasterior) com perfil de acabamento de fita d¢ PVC com 3,0mm de espessura no
minimo {na mesma ¢or do tampo), contende raio de borda que define a concordancia entre a superficie
superior € inferior do tampe com a borda de contato com o usudrio de no minimo 2,5mm,

Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 1,5mm de espessura no minimo, na
mesma cor do tampo;

As fitas de PVC das bordas devero ser coladas pele processe HOT-MELT (coladas 2 quente),

O tampo superior devers ter largura de 800,0mm, o painel frontal superior devera alinhar com a projecio
de um raio minimo de 1300,0mm, ficanda 200,0mm para parte externa (para piblico) € a parie inlerna
com 600,0mm do tampo.

Painel frontal superios:

Localizado entre o lampo superior ¢ inferior com altura aproximada de 330,0mm;
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Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de % de circulo e reto dos
médulos de balcfio,

O painel deverd ser perfurado com furos guadrados, sucessivos e simélricos, com dimensbes
aproximadas 10,0 x 10,0mm,

Painel frontal inferior:

Em chapa de ago # 16 (¢=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de ¥ de circulo e reto dos
madulos de balcio, localizado abaixo do tampo inferior,

O painel deverd ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes
aproximadas de 10,0 x 10,0mm;

Localizado logo abaixo do tampo inferior e com distincia minima do piso de 220,0mm.

Componentes Metalicos:

A estrutura sera composta por (44 (quatro) tubos de ago # 16 (e=1,5mm), com segdo oblonga 77,0 x
40,0mm para cada modulo {reto ¢ curvo);

Sendo 02 fubos com altura aproximada de 1100,0mm para receber o fampo superior e 02 com altura
aproximada de 740,0mm para receber o tampo inferior, para cada médulo (reto € curva);

Os tubos deverdo ser ligados entre si nas exiremidades dos modulos através de travessas horizontais
confeccionadas em tubo de ago espessura de no minimo 1,5mm e se¢lio retangular;

Na parte superior dos ubos deverd conter uma chapa de ago fixado aa tubo para apoio e fixacéio dos
tampos através de parafusos e poreas cilindricas cravadas na madeira;

Os pés dos madulos de balcdo deverfio receber niveladores, ¢com base em Poliamida, fixada através de
uma porca metalica soldada na parte interna dos pés.

Acabamento e montagem;

Todas as pecas metalicas utilizadas devero receber tratamento de desengraxe, a guente, por meio de
imersdo em desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90°C e pré-tratamento decapagem
e fosfatizagio preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura eletrostatica epOxi-pd texturizada, com polimerizaghio
em estufa, na temperatura de aproximada de 210°C, na cor aluminio.

ITEM 47 MESA DE CENTRO 600X600X350mm

Tampo:

Tampo com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Pantfculas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega tnica;

Revestimento em Iaminado melaminico de alta resisténcia, texturizade ¢om no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamenio em fita de poliestireno semirigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT
(a quente),

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os paratusos de fixagio
do tampo 4 estrutura metalica da mesa.

Estrutura metalica:

Quatro pés em forma de um de um arco, unidos de dois em dois, confeccionada em tubo de ago com
formato eliptico, medindo 44x22mm;

Cada par de pés sio unidos por uma chapa metalica com espessura de 4mm, no minime, que sera fixada
ao tampo por meio de parafusos Philips.

Acabamento € montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos € feita através de buchas metélias, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressio;

Todas as pegas metélicas deverdo receber acabamento cromado.

ITEM 48 SUPORTE PARA CPU/ESTABILIZADOR
Estrutura:
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Carninho em tubo de ago com segfio redonda 5/8” (15,87 mm} de diimetre, em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura;

Possuindo 02 rodizios em nylon na parte posterior, sendo a parle frontal fixa,

01 chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura, na horizontal, dobrada e soldada.

Componentes metalicos:

Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe, decapagem e fosfatizagio, preparando
a superficie para receber & pintura;

Pintura epdxi-pd aplicada pelo processo de deposicho eletrostitica corn polimerizagdo em estufa, com
acabamento texturizado.

ITEM 49 APOIO PARA OS PES

Apoio mave) para 0s pés, com inclinagio auto-gjustavel, acompanhando a angulagio natural dos pés;
Altura regulavel em (7 niveis de altura;

Confeccionado em tubo de “ago oblongo 29 x 58 mm de dimetro em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura.;

Plataforma em ago para apoio dos pés em chapa #18 (1,20 mm) de espessura; medindo 413 x 350 mm(
LxP)

Superficie antiderrapante para os pés confeccionada ern borracha na cor preta tipo moeda,
Componentes Metalicos:

Todas as pegas metalicas recebem pré-irataments de desengraxe, decapagem e fosfatizagdo, preparando
a superficie para receber & pintura,

Pintura epoxi-pé aplicada pelo processo de deposigio eletrostatica com polimerizagao em estufa, com
acabamento texturizado.

ITEM 530 QUADRO SUPORTE PARA PASTA SUSPENSAS

Largura (L) 762,0mm

Profundidade (Py 400,0mm

Altura (H) 100,0mim

Estrutura:

Estrutura em ¢hapa de age #20 (0,90 mm) de espessura no minimo, dobrada, formando um quadro;
Duas corredigas telescopicas com duplo estigio de abertura ¢ deslizamento sobre esferas de ago cromo-
palido, com expulsio total da gaveta, removivel do corpo por sistema de encaixe, recobertas por 02 saias
em chapa de ago #24 {0,60 mm) de espessura, dobradas e encaixadas no quadro;

Fixado as laterais de armario por meio de 04 distanctadores em chapas de ago #16 (1,50 mm) de
espessura, dobradas e galvanizadas;

Travessa em chapa de ago #20 (0,90 mm} de espessura, dobrada, que encaixa no quadro para permitir
que as pastas sejam colocadss tanto de frente como de lado;

Capacidade de carga de até 50 Kg.

Acabamento e montagem:

Todas as peqas metalicas deverdo receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposia,
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir,

ITEM 51 DIVISOR DE MESA 1200X450¢mm
£m madeira aglomerada de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces.

Borda longitudinal com acabamento em fita de PVC reto macigo (perfil em T).

Borda lateral com acabamento em fita de PVC de 02 mm de espessora, colada a quente pelo sistema
holt-melf,

Engatudo 4 superficie da mesa através de 02 suportes em forma de “L”, em chapa de ago #1/8 (3,12
mm} de espessura, fixados através de parafusos de ago e buchas metélicas.

COMPONENTES METALICOS
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Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagfo,
preparando a superficie para receber 4 pintura,

Pintura epdxi-po aplicada pelo processo de deposigio cletrostatica com polimerizagio em estufa, com
acabamento texturizado

ITEM 52 DIVISOR DE MESA 1460X450mm

Em madeira aglomerada de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces

Borda longitudinal com acabamento em Gtz de PVC rete macigo (pesfil em T).

Borda lateral com acabamento em fila de PVC de 02 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt.

Engatado a superficie da mesa através de (12 suportes em forma de “1.”, em chapa de ago #1/8 (3,12
mm} de espessura, fixados através de parafusos de ago ¢ buchas metalicas.

COMPONENTES METALICOS

Todas as pegas metdlicas recebermn pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio,
preparando a superficie para receber 4 pintura.

Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de deposigiio eletrostatica com polimerizagio em estufa, com
acabamento texturizado

DBIVISORIAS E PORTA

ITEM 53 DIVISORIA PISO TETO CEGO TOTAL

espessura de 75 mm painel do piso ac teto ou com bandeira superior de 2,100 mm até o teto composto
em MDP de baixa pressio com espessura de  15mm revestimento em laminade melaminico em ambas
as faces com fita de borda 0,5mm nos lopos colado a quente sistemaf hotmelt) , modulagdes de 900mm
de largura e allura maxima de 2850 do piso ao teto, fechamentos in loco com sistema de saque frontal
por sistemna de molas de alta pressdo fixadas nas travessas verticais através de parafusos auto brocante
zincado cabeca panela sistema philips na medida de 3,5x13 para receber a grapa de ago zincada fixada
nas placas de |5mm com parafuso auto tarraxante zincado de 4x14mm cabega chata sisiema Philips,
proporcionando saque individual dos painéis de forma que nio figue qualquer fipo de parafuso aparente
respeitando a medida de 10mm de espagamenio entre 0s modulos . Calhas de piso e teto: de 40mm de
largura por 50mm de allura e 1,5mim de espessura com cavidades parz borracha de vedagdo esponjosa
de 6mmx8nun fixadas no piso € no tete com buchas S6 e parafusos zincados 3,5x4,2. Aluminio
extrikdado na cor anodizade ou pintura epoxi . pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a
Definir,

Calhas de saida de painéis: de 70/39mm de largura x 30mm de altura e 1.5mm de espessura com
cavidades para borracha de vedagdo esponjosa de Gmmx8mim, Pega em Aluminio extrudado fixada no
pise & no teto amhos com buchas 56 ¢ parafusos zincado 3,5x%4,2 cabega chata sistema philips perfil na
cor anodizado ou pintura epdxi peticula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir
Montantes verticals: de 36mm de largura por 33mm de aliura e 1,5mm de espessura com 4 cavidades
para borrachas de vedaglio 6mm x 8mm em borracha esponjosa e duas cavidades para colocagio de
sistema de clic com mola em ago temperado e calgo de centralizagdio em chapa zincada fixadas por
parafusos auto brocanies 3,5x%13 cabega panela zincado sistema Philips para sistema de saque frontal
de encaixe sob pressdo em L presas nas placas de 15mm em ambas as faces e miolo inierno vio de
40mm .pega em Alumimo extrudada na cor anedizado ou pintura ¢péxi , pelicula de pelimero terma-
endurecivel com acor a Definir |

Colunas de $0°: Quadradas de 78mm x78mm com chanfro de 04mme espessura de 1,5mm, cavidades
em ambos os lades de 12,5mm para encaixe dos montantes fixados por parafusos de rosca soberba na
medida de 3,5x42mm cabega chata sisterna Philips respeitando o espagamento de 10mm entre a coluna
¢ o painel ja inclusos por m? . Pega em Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula
de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir .
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Colunas de 45°/135°: quadrada 70mmx 70mm com chanfro de 04 mm ¢ espessura de [,5mm com
rebaixo em ambos os lados de 12,.5mm cavidades em ambos 0s lados de 12,5mm para encaixe dos
montantes ja inclusos por m?. Pega em Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epdxi, pelicula
de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir .

Coluna de trés lados: reta de 86mmx78mm x78mm e comn espessura de 1,5mm e cavidade em trés lados
de 12,5mm para encaixe dos montantes mantendo al Omm de cada lado respeitando o espagamento entre
painéis ja inclusos por m* .Pega em Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de
polimero termo-endurecivel com a cor a Definir,

ITEM 54 DIVISORIA ¥ CEGO ¥4 VIDRO DUPLO COM BANDEIRA

Espessura de 75 mm painel a 930mm de altura do piso e $00mm de¢ largura, quadros de vidro de 06 mm
laminados de 930 a 2130 mm e bandeira superior utilizando os mesmos componentes do painel cego
de 2.150 mm até ¢ teto devidamente encaixilhados sob pressio dispensando o uso de horrachas entre o
vidro, leito em aluminio com sistemna de mola evitando propagagdo sonora de ruidos, painéis em MDP
de baixa pressio de 15mm; revestimento em laminado melaminico em ambas as faces, topos com fita
de borda em PVYC de 0,5mm de espessura € 22mm de largura colado a quente com o sistema Hotmelt
fechamentos in loco com sistema de sague frontal individual dos painéis por sistema de molas de ago
fixados nos montantes verticass através de parafuso auto brocante 3,5x13 cabega panela sistema philips
zincado para receber as grapas fixadas nas placas fixadas por parafusos 4x14 auto tarraxante cabega
chata sistema Philips zincado respeitando ¢ espagamento de 10mm entre os madulos.

Calhas de piso € ieto: de 40mm de largura por 30mm de altura e 1,5mm de espessura  com cavidades
para borracha de vedagdo esponjosa de drmmx8mm fixadas no piso € no teto com buchas S6é e parafusoes
zincados 3,5x%4,2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epdxi, pelicula de polimero termo-
endurecivel com a cor a Definir.

Calhas de saida de painéis: de 70/3%mm de largura x 50mm de altura e 1,5mm de espessura com
cavidades para borracha de vedagfio esponjosa de Gmmx8mm fixadas com buchas 86 e parafusos
zincados 3,5%4,2.perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epdxi , pelicula de
polimero termo-endurecivel com a cor a Defimir.

Montantes verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura ¢ 1,5mm de espessura com 4 cavidades
para borrachas de vedagiio 6mm x 8mm em borracha esponjosa e duas cavidades para colocagio de
sistema de clic com mola em ago temperado € calgo de centralizag@o em chapa zincada para sistema de
saque frontal de encaixe sob pressiio em L presas nas placas de | 5mm em ambas as faces e miolo interno
viio de 40mm para colocagiio de preenchimento Thermo acistico, perfil ern Aluminio extrudade na cor
anodizado ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Quadros de vidro duplo: para vidro laminado de 6mm de espessura, encaixilhades em aluminio de 50mm
% 34 5mm com sistema de pressdo de forma que ndc propague qualquer tipo de som ou ruido decorcente
a utiiizagio dispensando a utilizagfo de qualquer tipo de borracha ou espuma, perfil com aba externa
de 20mm e 1,5mm de espessura parafusados nos quatro cantos ¢em ¢ mesmo sistema de encaixe de
saque frontal por sistema de molas de pressdo fixados nas travessas através de parafuse 3,5x13 ponta
broca zincado sisterna philips , leitos  verticais presos as grapas L fixadas no leito do quadro de vidro
airavés de parafusos 3,5%12 mm  auto auto tarrachante cabega chata zincado com sistema Philips
independente entre as faces, em ambas as faces oferecendo opgdo para persiana 16mm  ficando
embutidas , com sistema blackous total em vidro duplo. perfil em alyminio extrudado na cor anodizado
natural ou pintura epéxi , pelicula de polimero thermo-endurecivel com a cor a Definir.

Perfil de paginagio: para segmentagio em horizontal de 90mm com abas de 2mm, canal de 10mm e
espessura de 1,5mm envolvente a placa ¢ canal de Smmx5mm proporcionando acabamento uniforme
enire o painel superior e inferior protegendo os topos do painéis na cor da estrutura podende ser em
apenas uma face e ou duas faces do module com uma ou mais paginagdes ,perfil em Aluminio extrudado
na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-¢ndurecivel com a cor a Definir.
Colunas de 90°: arredendada de 78mm x78mm e raio de 61,3 mm e espessura de 1,5mm, cavidades em
ambos os lados de 12,5mm para encaixe dos montantes j& incluses por m? respeitando espagamento de
10mm enire os modulos. perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi |
pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.
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Colunas de 45%135% arredondada de 70mmx 70mm ¢ com raio de 50mm e espessura de 1,.5mm com
rebaixo em ambos os lados de 12,5mm  cavidades em ambos os lados de 12,5mm para encaixe dos
montantes ja inclusos por m? respeitande o espagamento de 10mm entre os madulos. perfil em aluminio
extrudado natural na cor anodizado ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a
cor a Definir,

Coluna de trés lados; reia de 8ommx78mm x78mm e com espessura de 1,5mm e cavidade em trése lados
de 12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por m? respeitando ¢ espagamente de 10mm entre os
mobdulos. perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de
polimero thermo-endurecivel com a cor a Definir,

ITEM 53 DIVISORIA % CEGO % VIDRO UNICO COM BANDEIRA

Espessura de 75 mm painel a 93Gmm de altura do piso ¢ 00mrn de Jargura, quadro de vidre Unico de
06 mun Jaminade de 930 a 2150 mm e bandeira superior utilizando os mesmos componentes do painel
cego de 2.150 mm até o teto devidamente encaixilhados sob presséio dispensando o uso de borrachas
entre o vidro, leito em aluminic com sistema de mola evitando propagagio sonora de ruidos, painéis em
MDP de baixa pressfio de 15mm; revestimento em laminado melaminico em ambas as faces, topos com
fita de borda em PVC de 0,5mm de espessura & 22mm de largura colade a quente com o sistema Hotmelt
fechamentos in loco com sisiema de saque frontal individual dos painéis por sistema de molas de ago
fixados nos montantes verticais através de parafuso auto brocante 3,5x13 cabega panela sistema philips
zincado para receber as grapas fixadas nas placas fixadas por parafusos 4x14 auto tarraxante cabega
chata sistema Philips zincado respeitando o espagamento de 10mm enire os médulos, painéis
preenchidos com Tratamento acistico interno através da instalagdo e manta Thermo acustica.

Calhas de piso ¢ teto: de 40mm de targura por 50mm de altura e §,5mm de espessura  com cavidades
para borracha de vedagfo csponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso € no teto com buchas 56 e parafusos
zincados 3,5x%4,2. Aluminio extrudade na cor anodizado ou pintura epdxi, pelicula de polimere termo-
cndurecivel com a cor a Definir.

Calhas de saida de painéis: de 70/39mm de largura x 50mm de altura ¢ 1,5mm de espessura com
cavidades para borracha de vedagdo esponjosa de 6mmx8mm fixadas com buchas 86 ¢ parafusos
zincados 3,5x4,2.perfil em Aluminio extrudado na cor ancdizade ou pintura epéxi , pelicula de
potimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Montantes verticais: de 36émm de largura por 33mm de altura e 1,5mm de espessura com 4 cavidades
para borrachas de vedagdo 6mm x 8mm em borracha esponjosa € duas cavidades para colocagio de
sistema de clic com mola em ago lemperado 2 cal¢oe de centralizagBo em chapa zincada para sistema de
saque frontal de encaixe sob pressdo em L presas nas ptacas de 15mim em ambas as faces e miolo interno
vio de 40mm pasa colocagdo de preenchimento Thermo acustico, perfil em Aluminio extrudado na cor
anodizado ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cer a Definir,

Quadros de vidro iinico: para vidro cristal incolor comum  de 6mm de espessura, encaixilhados em
aluminic de 50mm x 34,5mm com sistema de presséo de forma que nfo propague gualquer tipo de som
ou ruido decorrente a utilizagio dispersando a utilizaglo de qualquer tipo de borracha ou espuma, perfil
com aba externa de 20mm e 1,5mm de espessura parafusadaes nos quatro cantos com o mesmo sistema
de encaixe de saque frontal por sistema de molas de pressio fixados nas travessas através de parafuso
3,5x13 ponta broca zincado sistema philips |, leilos  verticais presos as grapas L fixadas no leito do
quadro de vidro através de parafusos 3,5x12 mm  auto auto tarrachante cabega chata zincado com
sistema Philips independente entre as faces, para a face sem vidro sera utilizado um quadro de vidro tipo
capa.

Perfil de paginagio: para segmentagio em horizontal de 90mm com abas de 2mm, canal de 10mm e
espessura de 1,5mm gavolvente a placa e canal de SmmxSmm propercionando acabamenio uniforme
entre o painel superior e inferior protegendo os topos do painéis na cor da estrutura podendo ser em
apenas uma face e ou duas faces do modulo com uma ou mais paginagdes ,perfil em Aluminio extrudado
na cor anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir,
Colunas de 90%: arredondada de 78mm x78mim e raio de 61,3 mm e espessura de 1,5mm, cavidades em
ambos os lados de 12,5mm para encaixe dos montantes j4 inclusos por m? respeitando espagamento de
1Grm entre os médulos. perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epdéxi |
pelicula de polimere termo-endurecivel com a cor a Definir.
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Celunas de 45°/135°; arredondada de 70mmx 70mm e com raio de 50mm e espessura de 1,5mm com
rebaixo em ambos 05 lados de 12,5mm cavidades em ambos os lados de 12,5mm para encaixe dos
montames ja incluses por m? respeitando o espagamento de 10mm entre os modulos. perfil em aluminio
extrudado natural na cor anodizado ou pintura epdxi , pelicula de polimere termo-endurecivel com a
cor a Definir.

Coluna de trés lados: reta de 86mmx78mm x78mm e com espessura de 1,5mm e cavidade em trése tados
de 12,5mm para encaixe dos montantes 33 inclusos por m? respeitando o espagamento de 10mm entre os
médulos. perfil em aluminic extrudade na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de
polimera thermo-endurecivel com a cor a Definir

ITEM 56 DIVISORIA Y% CEGO % VIDRO DUPLO

Espessura de 75 mm Painel do piso a 930mm de altura e 900mm de largura e quadros de vidro de 930
mim a 2150 mm de altura com 906mm de largura ou conforme proseto e bandeira de painel de 2150mm
ou conforme projeto até o teto em MDP de baixa pressfio o MDF 15mm revestido em laminado
melaminico em ambas as faces com topos bordeados com fita de borda de PVC de 0,5mm de espessura
na cor do painel ; revestimento em laminaminico ; modulagdes de 300mm ¢ fechamentos in loco com
sistema de molas de ago fixadas nos montantes verticais possibilitando o saque frontal individual com
placas fixadas por sistema de grapa de ago por parafusos 4x14 cabega chata . Painéis com preenchimento
Thermo acistico.

Calhas de piso e teto: de 40mm de largura par 50mm de altura e 1,5mm de espessura  com cavidades
para borracha de vedagio esponjosa de émmx8mm fixadas ne piso & no teto com buchas Sé ¢ parafusos
zincados 3,5x4,2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-
endurecivel com a cor a Definir,

Calhas de saida de painéis: de 70/39mm de largura x 5¢mm de altura ¢ 1,5mm de espessura com
cavidades para borracha de vedagfio esponjosa de dSmmx8mm fixadas com buchas 86 e parafusos
zincados 3,5x4,2. perfil em aluminio exirudado na cor anodizado ou pintura epéxi . pelicula de
polimero termo-endurecivel com a cor a Definir,

Montantes verlicais: de 36mm de Jargura por 33mm de aitura ¢ 1,5mm de espessura com 4 cavidades
para borrachas de vedagio 6mm x 8mm em borracha esponjosa e duas cavidades para colocagfo de
sistema de clic com mola em ago temperado e calgo de centralizag8o em chapa zincada para sistema de
saque frontal de encaixe sob pressiio em L presas has placas de 1 5mm em ambas as faces e miolo interno
vio de 40mm para colocaglio de preenchimento Thermo acistice, perfil em Aluminio extrudado na cor
anodizado ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Quadros de vidro duplo: encaixithados em aluminio de 50mm x 34,5mm com sistema de pressio de
forma que niio propague qualquer tipo de som ou ruido decorrente a wtilizagdc dispensando a utitizagdo
de qualquer tipo de borracha ou espuma, perfil com aba externa de 20mm e 1,5mm de espessura
parafusados nos quatro cantos com o mesmo sistema de encaixe de saque frontal por sistema de molas
de pressdo fixados nas travessas através de parafuso 3,5x13 ponta broca zincado sistema philips | leitos
verticais presos as grapas L fixadas no leito do quadro de vidro através de parafusos 3,5x12 mm auto
aulo tarrachanté cabega chata zincado com sistema Philips independente entre as faces, em ambas as
faces aferecendo opgdo para persiana 16mm ficando embutidas , com sistema blackout total em vidro
duplo .perfil em aluminic extrudado na cor anedizado natural ou pintura epéxi , pelicula de
polimero thermo-endurecivel com a cor a Definir,

Perfil de paginagdo: para segmentagio horizonial.de 90mm com abas de 2mm, canal de 10mm ¢
espessura de 1,5mm envolvente a placa e canal dg Smmx3mn1 proporcinandoe acabamento uniforme
entre o painel superior e inferior protegende os topos do painéis na cor da estrutura podendo ser em
apenas uma face € ou duas faces do modulo com uma ou mais paginagdes ,perfil em Aluminio extrudado
na cor anodizado natyral ou pintura epdxi , pelicula de palimero termo-endurecivel coma cora Definir,
Colunas de 90°; arredondada de 78mm x78mm e raio de 61,3 mm ¢ espessura de 1,5mm, cavidades em
ambos os lados de 12,5mm para encaixe dos montantes 34 inclusos por m? respeitando espagamento de
10mm entre 05 modulos. perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi |
pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Colunas de 45°/135%: arredondada de 70mmx 70mm e com raio de S0mm e espessura de 1,5mm com
rebaixo em ambos os lados de 12,5mm  cavidades em ambos os lados de 12,5mm para encaixe dos
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montantes ja inclusos por m® respeitando o espagamento de 10mm entre os modulos, perfil em aluminio
extrudado natural na cor anodizado ou pintura epoxi | pelicula de polimero termo-endurecivel com a
cor a Definit.

Coluna de trés lados: reta de Bommx78mm x78mim e com espessura de 1,5mm e cavidade em irés lados
de 12,5mm para encaixe dos montantes ja inclusos por m?® respeitando o espagamento de 10mm entre os
modulos. perfil em aluminio extrudado na cor anodizade natural ou pintura epéxi , pelicula de
pelimero thermo-endurecivel com a cor a Definir,

ITEM 57 DIVISORIA % CEGO % VIDRO UNICO

Espessura de 75 mun, painel do piso a 930mm de altura ¢ 900mm de largura e quadro de vidro Onico de
930 mm a 2150 mm de altura com 900mm de largura ou conforme projeto ¢ bandeira de painel de
2150mm ou conforme projeto até o teto em MDP de baixa pressdo ou MDF 15mm revestido em
laminade melaminico em ambas as faces com topos bordeados com fita de borda de PVC de 0,5mm de
espessura na ¢or do painel ; revestimento em laminaminico ; modulagdes de 900mm e fechamentos in
loco com sistema de molas de ago fixadas nos montantes verticais possibilitande o saque frontal
individuat com glacas fixadas por sistema de grapa de ago por parafusos 4x14 cabega chata . Painéis com
preenchimento Thermo aciistice.

Calhas de piso e teto: de 40mm de largura por 50mm de altura € 1.5mm de espessura  com cavidades
para borracha de vedagio esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso e no teto com buchas S e parafusos
zincados 3,5%4,2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epaxi , pelicula de polimero termo-
endurecivel cam a cor a Definir,

Calhas de saida de paméis: de 70/39mm de largura x 50mm de altura ¢ 1,5mm de espessura com
cavidades para borracha de vedagfio esponjosa de dmmx8mm fixadas com buchas 56 ¢ parafusos
zincados 3,5x%4,2. perfil em aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de
polimero terme-endurecivel com a cor a Definir.

Montantes verticais; de 36mm de largura por 33mim de altura e 1,5mm de espessura com 4 cavidades
para borrachas de vedagio 6mm x §mm em borracha esponjosa e duas cavidades para colocagic de
sistema de clic com mola em ago temperado e calgo de centralizagio em chapa zincada para sistema de
saque frontal de encaixe sob pressdoem L presas nas placas de 1 5mim em ambas as faces & miole interno
vio de 40mm para colocagio de preenchimento Thermo actstico, perfil em Aluminio extrudado na cor
anodizado ou pintura epoxi , pelicuta de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Quadres de vidro imico: encaixilhados em aluminio de 50mm x 34,5mm ¢om sistema de pressio de
forma que nio propague qualquer tipo de som ou ruido decorrente a utilizagio dispensando a utilizagio
de gualquer tipo de borracha ou espuma, perfil com aba externa de 20mm e [,5mm de¢ espessura
parafusados nos guatro cantos com ¢ mesmo sistema de encaixe de saque frontal por sistetna de melas
de pressfio fixados nas travessas através de parafuse 3,5x13 ponta broca zincade sistema philips |, leitos
verticals presos as grapas L fixadas no leite do quadro de vidro através de parafusos 3,512 mm aute
auto tarrachante cabega chata zincado com sisterma Philips independente entre as faces. Para a face sem
vidro serd utilizado um quadre de vidro tipo capa.

Perfil de paginagdo: para segmentagio horizontal de 90mm com abas de 2mm, canat de [0mm e
espessura de 1,.5mm envolvente a placa e canal de SmmxSmm proporcinando acabamento uniforme
entre 0 painel superior ¢ inferior protegendo os topos do painéis na cor da estrutura podendo ser em
apenas uma face e ou duas faces do modulo com uma ou mais paginagdes ,perfil em Aluminio extrudado
na cor anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.
Colunas de 90°: arredondada de 78mm x78mm e raio de 61,3 mm ¢ espessura de 1,5mm, cavidades em
ambaos os lados de 12,5mm para encaixe dog montantes ja inclusos por m? respeitando espacamento de
10mm entre 08 modulos. perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epdxi ,
pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Colunas de 45°/135° arredondada de 70mmx 70mim e com raio de 50mm e espessura de 1,5mm com
rebaixo em ambos os lados de 12,5mm cavidades em ambos os lados de 12,5mm para encaixe dos
montantes j inclusas por m? respeitando o espagamento de 10mm entre os modulos. perfil em aluminio
extrudado natural na cor anodizado ou pintura epdxi , peticula de polimero termo-endurecivel com a
cor a Definir.
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Coluna de trés lados: reta de 86mmx78mm x78mm e com espessura de 1,5mm e cavidade em trés lados
de 12,5mm para encaixe dos mantantes ja inclusos por m? respeitando o espagcamento de [ O0mm entre os
modules. perfil em aluminie extrudado na cor anodizade natural ou pintura epdxi , pelicuta de
polimere thermo-endurecivet com a cor a Definir.

Composiglo: Calhas de piso e teto: 40mm de largura por 50mm de altura ¢ 1.5mm de espessura com
cavidades para borracha de vedag8io esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso ¢ no tete com buchas 56
e parafusos zincados 3,5x4,2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epdxi , pelicula de
polimero termo-endurzcivel com a cor a Definir.

Calhas de saida de painéis. de 70/3%mm de largura x 50mm de altura e 1,5mm de e¢spessura com
cavidades para borracha de vedagiio esponjosa de 6mmx8mm. perfil em aluminio exirudado na cor
anodizado natural ou pintura epdxi , pelicuta de polimero fermo-endurecivel com a cor a Definir.
Montantes verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura e §,5mm de espessura com 4 cavidades
para borrachas de vedagfio Smm x 8mm em borracha esponjosa ¢ duas cavidades para colocaghio de

_ sistema de ¢hic com mola em age temperado e calgo de centralizagiio em chapa zincada para sistema de

saque frontal de encaixe sob pressio em L presas nas placas de 1 5mm em ambas as faces e miolo interno
VAo de 40mm com espago para instalagda de manta Thermo acistica e melhor vedago acistica . Perfil
em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de polimero termo-
endurecivel com a cor a Definir.

Quadros de vidro: para vidro laminado incolor (vidro de 03mm mais 03mm ¢om pelicula de PY B entre
vidros Jvidros laminados de 6mim de espessura, encaixilhados em aluminio de 50rm x 34,5mm com
sistema de pressdo de forma que ndo propague qualguer tipo de som ou ruido decorrente a utilizagio
dispensando a utilizagio de qualquer tipo de borracha ou espuma, perfil com aba externa de 20mm e
1,5mm de espessura parafusados nos quatro canlos com o mesino sistema de encaixe de sague frontal
por sistema de molas de pressdo fixados nas travessas através de parafuso 3,5x13 ponta broca zincado
sistema philips , leitos  verticais presos as grapas L fixadas no leito do quadro de vidro através de
paratusos 3,5x12 mm auto aulo tarrachante cabega chata zincado com sistema Philips independente
entre as faces, em ambas as faces oferecendo opgdo para persiana 16mm ficando embutidas , com
sistema blackout total em vidro duplo. Perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado natural ou
pintura epdxi , pedicula de polimero thermg-endurecivel ¢om a cor a Definir.

Colunas de %0% arredondada de 78mm x78mm e raio de 61,3 mim e espessura de 1,5mm, cavidades em
ambos os lados de 12,5mim para encaixe dos montantes ja inclusos por m? respeitando ¢o espagamento
de 10mm entre 08 moduios.Perfil em Aluminio extrudade na cor anodizado natural ou pintura epdxi ,
pelicula de polimerg termo-endurecivel com a cor a Definir.

Colunas de 45°/135° arredondada de 70mmx 70mm & com raio de 50mm e espessura de [,5mm com
rebaixo em ambos 0s lados de 12,5mm cavidades em ambos os iados de 12,5mm para encaixe dos
montantes ja inclusos por nrespeitando o espagamenio de 16mm entre o5 mddulos. Perlil em Atuminio
extrudado na cor anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a
cor a Definir,

Coluna de 1rés lados: reta de 86mmx78mm x78mim ¢ com espessura de {,5mm ¢ cavidade em tres lados
de 12,5mim para encaixe dos montantes ja inciusos por m® respeitando o espagamento de 10mm entre os
moduios. perfil em Aluminie extrudado na cor anodizado natural ou pintura epoxi , pelicula de
polimero termo-endurecivel com a cor a Detinir.

ITEM 58 PORTA PISO TETO CEGA

Espessura do conjunto 75 mm, calhas de piso e teto de 40mim de largura por 50mm de aliura e 1,5mm
de espessura com cavidades para borracha de vedagio esponjosa de 6mmxBmm fixadas no piso e no
teto com buchas 86 ¢ parafusos zincados 3,5x4,2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi
, pelicuda de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.

Calhas de saida de painéis: de 40mm de largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades
para borracha de vedagc esponjosa de émmx8mm fixadas Na parede com buchas S6 e parafusos
zincados 3,5%4,2. Perfil em Aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de
polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.
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Montanies verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura e 1,5mm de espessura com 4 cavidades
para borrachas de vedag3io 6mm x 8mm em borracha esponjosa, Perfil em Aluminio extrudado na cor
anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de polimere termo-endurecivel com a cor a Definir.
Batentes: 70mm de largura x 64mm de altura com chanfro de 37,9° e rebaixe de 20,8mm x43,8mm
para fixagdo ou batedor da porta com cavidade para escova 5x8mm fixados por parafusos auto
atarrachante de de 3,5x42mm cabega chata com sistema Philips zincado. Perfil em Aluminio extrudado
na cor anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cora Definir.
Ferragens: fechadura referencia lafonte 515 aluminio escovado e dobradigas com aneis & rolamentos
internos sus-304 2"21/2 por 3" em ago escovado devidamente fixadas na porta ¢ batente com parafuso
3,5x42mm cabega chata sistema Phitips zincado.

Folha de porta 37 mm em MDP de baixa pressdo 15mm, revestimento em laminado melaminico e
opcional miolo aienuante acistico de MDT cru 6mm medulagdes de 900mm prensado formando 37mm
de espessura maciga. Topos berdeados com fita de PVC na espessura de 0,5mm ¢ largura de 42mm a
quenie sistema hotimelt.

Bandeira superior opcional por questdes estéticas e obrigatério para pés dircitos acima de 2.700 mm
fixada por sistema de pressio por sistema de saque frontal por meio de molas de ago fixadas nos
montantes verticais por intermédio de parafuse auto brocante 3,5x13 cabega de panela zincado sistema
Philips preenchimento entre paindis com preenchimento entre placas Thermo aclstico.

TTEM 59 PORTA PISO TETO DUPLA CEGA

Espessura do conjunte 75 mm, calhas de piso e teto: de 40mm de largura por 50mm de altura ¢ 1,5mm
de espessura  com cavidades para borracha de vedagiio esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso e no
teto com buchas 86 e parafusos zincados 3,5x4,2. Aluminio extrudado na cor anedizado ou pintura epdxi
. pelicula de polimere termo-endurecivel com a cor a Definir.

Calhas de saida de painéis: de 40 mm d¢ targura por 50 mm de altura ¢ 1,5mm de espessura com
cavidades para borracha de vedaglio esponjosa de 6mmx8mm fixadas Na parede com buchas 86 e
parafusos zincados 3,5x4,2. Perfil em Aluminio extrudado na cor anodizadoe natural ou pintura epéxi ,
pelicula de polimere termo-endurecivel com a cor a Definir.

Montanies verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura e 1,5mm de espessura com 4 ¢avidades
para borrachas de vedagfio 6mm x 8mm em borracha esponjosa. perfil em aluminio extrudado na cor
anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de polimere termo-endurecivel com a cor a Definir.
Batentes: 70mm de largura x 64mm de altura com chanfro de 37,9° e rebaixo de 20,8mm x43,8mm
para fixagio ou batedor da porta com cavidade parz escova Sx8mm fixados por parafusos aute
atarrachante de de 3,5%42mm cabega chata com sistema Philips zincado. Perfil em aluminio extrudado
na cor anodizado natural ou pintura epdxi, pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.
Ferragens: fechaduea referencia lafonte 515 aluminio escovado e dobradigas com anéis e rolamentos
internos sus-304 2"e1/2 por 3" em ago escovado devidamenle fixadas na porta e batente com parafuso
3,5x42mm cabega chata sistemna Philips zincado, fecho unha na parte superior e inferior quando em uma
das fothas.

Cathas de piso ¢ teto: de 40mm de Jargura por 50mm de altura e 1,5mim de espessura com cavidades
para borracha de vedagiio esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso e no tete com buchas S6 ¢ parafusos
zincados 3,5x4,2. Aluminio extrudado na cor anodizado ou pintura epoxi , pelicula de politmero fermo-
endurecivel com a cor a Definir.

Folha de porta laminado baixa pressio de 37mm - em MBP de baixa pressio ou MDF 15mm;
revestimente em laminado metdnico g opcional miolo atenuante acistice de MDI cru omm modulagdes
de 900mm prensade formando 37mm de espessura macica com rebaixo de encaixe tipo batedor
sobressalente @ receptor 12x12mm, bordeamento em fita de pve na cor de 42mm de largura e 0,5mm
de espessura colado & quente pelo sistema Hoimelt e com padrdes de cores e madeirados a definir.
Bandeira superior opcional por questdes estéticas e obrigatério para pés direitos acima de 2.700 mm
fixada por sistemna de pressdo por sistema de sague frontal por meio de molas de ago fixadas nos
montantes verticais por intermédio de parafuso auto brocante 3,5x13 cabega de panela zincado sistema
Philips preenchimento entre painéis com preenchimento entre placas Thermo acistico.

ITEM 60 PORTA CEGA DE CORRER
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Espessura do conjunto 75 mm, cathas de piso e teto: de 40mm de largura por 50mm de abtura e 1,5mm
de espessura  com cavidades para borracha de vedagio esponjosa de 6mmx8mm fixadas no piso ¢ no
tete com buchas $6 ¢ parafusos zincados 3,5x4,2. Aluminio extrudado na cor anodizade ou pintura epdxi
. pelicula de polimero termo-endurecive]l com a cor a Definir.

Calhas de saida de painéis: de 40min de targura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades
para borracha de vedacdo esponjosa de 6mmx8mm fixadas Na parede com buchas 36 e parafusos
zincados 3,5x4,2. Perfil em aluminio extrudado na cor anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de
polimero termo-endurecivel com a cor a Definir,

Montantes verticais: de 36mm de largura por 33mm de altura e |,5mm de espessura com 4 cavidades
para borrachas de vedagiio 6mm x 8mm em borracha esponjosa. perfil em aluminic exirudado na cor
anodizado natural ou pintura epéxi , pelicula de polimero termo-endurecivel com a cor a Definir.
Requadro: em arremate frontal extrudade em aluminio de 70mm de Jargura 35mm de espessuracom 1,5
de parede do piso ao teto na cor anodizado natural ou pintura epdxi , pelicula de polimero fermo-
endurecivel com a cor a Definir.

Bandé superior: sem parafuso aparente de 1,5mm de espessura e 100mm de largura fixado sobre o
trilha para acabamente na cor anodizado natural ou pintura epoxi , peiicula de poiimero termo-
endurecivei com a cor a Definir.

Ferragens: roldana F314 pg com sistema de trilho superior compaiivel , pino guia inferior embutido na
parte inferior da folha de porta<e maneira que fique imperceptivel, fechadura bico de papagaio , puxado
tubular em ago escovado de 1000 de comprimento.

Folha de porta laminado baixa pressiio de 37mm: em MBP de baixa pressio ou MDF 15mm;
revestimento em laminado melaminico e opcional miolo atenuante acdstico de MDF ¢ru 6mm
modulagdes de 900mm prensado formando 37mm de espessura maciga com rebaixo de encaixe tipo
batedor sobressalente e receptor 12x12mm, bordeamento em fita de pvc na cor de 42mm de largura e
0,5mim de espessura colado 4 quente pelo sistema Hotmelt e com padries de cores € madeirados 4
definir

ITEM 61 PERSIANAS PARA DIVISORIAS
Composigdo: Persianas horizontais composta em fitas de aluminio com 16 mm de espessura,
acabamento em pintura epoxi-pd cor a definir, comando boldo para movimentagio interna entre vidros.

ITEM 62 LA DE ROCHA PARA DIVISORIA CEGA
LA de rocha para isolamento térmico e acislico, baixa condutibilidade térmica e elevado indice de
absorgio acistica, com espessura de 25mm

ITEM 63 SERVICO DE DESMONTAGEM DE DIVISORIAS
Item cancelado.

ITEM 64 SERVICO DE REMONTAGEM DE DIVISORIAS
item cancelado.

MOBILIARIO EM ACO

ITEM 65 ARMARIO GUARDA YOLUMES 4 COMPARTIMENTOS.

Totalmente confeccionada em chapa de ago galvanizado com tratamento anticorrosive € pintura
¢letrostatica a pd. Devera possuir 04 (quatro) portas com fechadura com chave e cdpia, as portas deverdo
possuir dobras enreladas garantindo assim maior resisténcia ao conjunto ¢ também sistema de ventilagdo
dos compartimentos. Escudo plastico em torno da fechadura. 04 (quatro} prateleiras fixas que fazem a
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divisdo dos compartimentos. Prateleiras, portas, fundo ¢ laterais confeccionadas em chapa de ago
gatvanizado com espessura de 0,65mm, rodapé e reforgo interne em chapa de ago galvanizado com
espessura de 1,25mm. Sapatas para nivelamento. Dimenses {LAP): 35x185x45cm.

ITEM 66 ARMARIOQ DUPLO COM 06 (SEIS) PORTAS.

Totalmente confeccionada em chapa de ago galvanizado com tratamento anticorrosivo e pintura
eletrostatica a pb. Deverd possuir 06 (seis) portas com fechadura com chave e cdpia, as portas deverdio
possuir dobras enroladas garantindo assim maior resisténcia ao conjunio e também sistema de ventilagio
dos compartimentos. Escudo plastico em torno da fechadura, Prateleiras, porias, fundo e laterais
confeccionadas em chapa de ago galvanizado com espessura de ¢,65mm, rodapé e reforgo inferno em

chapa de ago galvanizado com espessura de 1,25mm. Sapatas para nivelamento. Dimensoes (LAP):
60x185x45¢cm,

ITEM 67 ARMARIO DUPLO COM 04 (QUATRO) PORTAS.

Totalmente confeccionada em chapa de ago galvanizadoe com tratamento anticorrosive ¢ pintura
eletrostatica a po. Deverd possuir 04 {quatra) porias com fechadura com chave e capia, as portas deverio
possuir dobras enroladas garantindo assim maior resisténcia ao conjunto ¢ também sistema de ventilagdo
dos compartimentos. Escudo plastico em torno de fechadura. Prateleiras, portas, fundo e laterais
confeccionadas em chapa de ago galvanizado com espessura de 0,65mm, rodapé e reforgo interno em
chapa de ago galvamzado com espessura de 1,25mm. Sapatas para nivelamento, Dimensdes (LAP)
60x185x45cm.

ITEM 68 ARMARIO,

Totalmente confeccionada em chapa de age galvanizado com tratamento anticorresivo ¢ pintura
cletrostatica a po. Deverd possuir 02 (duas) portas, uma com trincos internos (superior e inferior) e outra
com fechadura com chave e copia, as portas deverfo possuir dobras enroladas ¢ reforgo do tipo cariola
garantindo assim maior resisténcia ao conjunio e também sistema de ventilagio dos compartimentos. 04
{quatro) prateleiras com sistema de fixagio por encaixe. Praieleiras, portas, fundo e laterais
confeccionadas em chapa de ago galvanizado com espessura de 0,65mm, rodapé e reforgo interno em

chapa de ago galvanizado com espessura de [.25mm. Sapatas para nivelamente. Dimensdes (LAP):
S0x185x45cm.

ITEM 69 ARMARIO MISTO.

Totalmente confeccionada em chapa de ago galvanizado com tratamento anticorrosive ¢ pintura
eletrostatica a po. Devera possuir 02 {duas) porlas, uma com trincos intermos (superior e inferior) e outra
com fechadura com chave ¢ cdpia, as portas deverdio possuir dobras enroladas e reforgo do tipo cartola
garanlindo assim maior resisténcia ao conjunto e também sistema de ventilagio dos compartimentos. 03
(it&s) prateleiras com sistema de fixagio por encaixe. 02 (duas) gavetas para pastas suspensas com
sistema de deshzamento por corredicas telescdpicas e puxador estampado na propria gaveta. Prateleiras,
portas, fundo e laterais confeccionadas em chapa de ago galvanizado com espessura de 0,65mm, rodapé
e reforgo interno em chapa de ago galvanizado com espessura de |,25mm. Sapatas para nivelamento.
Dimensdes {LAPY: 90x185x45cm,

ITEM70 ARMARIO COM PORTAS TRANSPARENTES.

Totalmente confeccionada em chapa de ago galvanizado com iratamento anticorrosive e pintura
¢letrostitica a po. Laterais, fundo, portas e kandejas confeccionadas em chapa de ago galvanizado n® 26
(0.50mm), reforgo superior interno (esquadro) em chapa de ago galvanizado n° 18 (1,25mm} fixado as
laterais. A base devera ser dobrada em forma de “U” com 01 (um} rodapé também em chapa de ago
galvanizado n" 18 (1,25mm) e pés deslizadores para apoio & nivelamento de piso, em polipropileno
preto, com parafuso de rosca M8 embutido; As 04 (quatro) prateleiras possuem dobras para encaixe sem
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parafusos nas laterais do armério (encaixe tipo unha}, As porlas possuem vazado central, para fixagfo
da placa de policarbonata e dobras quadruplas com dobradigas internas a estrutura do asmario, evitando-
se a retirada do pino de articulagfio. A porta da direita devera conter fechadura com 02 {duas) chaves e
batentes de borracha para fechamento facil e silencioso. A porta da esguerda devera possuir 02 (dois)
trincos: um na parte superior e outro na parle inferior. A montagem deverd ser através de rebites e as
prateleiras através de encaixe; Dimensdes minimas: Altura: 198 cm, Largura: 90 cm, Profundidade; 45
cm.

ITEM 71  ARMARIQ PASTAS SUSPENSAS SIMPLES,

Confeccionade em chapa de ago galvanizado com tratamento quimico das chapas através do sistema
antiferruginoso e fosfatizante, e pinlura cletrostatica a pé com camada minima de 20 micras. Devera
possuir 02 (duas) laterais em chapa ago n® 26 (0,50mm), 01 (umn) funde em chapa de ago galvanizado n®
26 (0,50mm) e 02 {duas) bandejas {superior & inferior} confeccionados em chapa de ago galvanizado n®
26 (0,50mm), com 01 (um) reforco superior interno {esquadro)} em chapa de ago galvanizado n® 20
(1,25mm) fixado as laterais; A base deverd ser confeccionada em chapa de ago galvanizado n® 20 (1,25
mm} dobrada em formato de “U” e pés deslizadores para apoie ¢ nivelamento de piso, em pelipropitena
preto, com parafuse de rosca M$ embutido, 01 (wna} prateleira em chapa de ago galvanizado n® 26
{0,50mm), devera possuir 04 (quatro) gavetas para pastas suspensas, cada gaveta devera possuir, 01
(uma) frente € 01 (um) fundo confeccionado em chapa de ago galvanizado n® 22 (0,95mm), 02 (duas)
laterais da paveta confeccionada em chapa de ago galvanizade n® 20 (1,25mim), a 4rea de encaixe das
pastas devera ser no minimo de 360mm de prefundidade e 380mm de largura com corredigas
tetescopicas que permitem a abervura total da gaveta e uma fenda oblonga de 24x104 mim na parte
frontal para puxar a gaveta, devera possuir ¢1 {um) refor¢o confeceionado em chapa de ago galvanizado
n°® 26 (0,50mm) soldade ne sentido jongitudinal de 01 (uma} porta em chapa de ago galvanizado n® 26
(0,50mm) com 03 (trés) dobradigas internas, deverd possuir 02 (dois) batentes de borracha para
fechamento facil e silencioso, e uma fechadura umversal para maveis de ago com rotagdio de 90 graus
com 02 (duas} chaves. O armario devera ter fluxo de ar (ventilagio frontal). A momtagem devera ser
através de rebites. Dimensdes minimas: Altura: 185 cm, Largura: 500 ¢m, Profundidade: 45 cm,

ITEM 72 ESTANTE DUAS FACES.

Totalmente confeccionada em chapa de ago com tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica a po.
Composta por duas laterais de sustentagio com altura de 200cm e profundidade de 58cm. 08 {oito)
prateleiras, sende que cada uma delas possui 93cm de comprimento por 25cm de profundidade. A base
¢ o chapéu deverdo ser do tipo fechados ¢ possuir attura de 15,5cm e 7,5cm respectivamente, a base
ainda devera possuir a possibilidade de utilizagfio de sapatas reguladoras. A regulagem das prateleiras
deverd ser possivel em passos de aproximadamente 9,0cm. As prateleiras ndio poderfio ser fixadas as
laterais por parafusos, rebites ou solda. As chapas de ago aplicadas na fabricagdo da estante deverio ser
as seguintes: Base, chapéu e prateleitas em chapa de ago com espessura de 0,90mm. Laterais de
sustentagio em chapa de ago com espessura de 1,20mm. 01 (uma) lateral de acabamento em chapa de
ago com espessura de 1,20mm. Dimensdes externas (LAP) 100X200X58cm.

ITEM 73 ESTANTE UMA FACE.

Totalmente confeccionada em chapa de ago com fratamento anticorrosive e pintura eletrostitica a pd.
Composta por duas laterais de sustentag@o com altura de 200cm e profundidade de 30cm. 04 {quatro)
prateleiras, sendo que cada uma delas possui 93cm de comprimento por 25cm de profundidade. A base
¢ o chapéu deverdo ser do tlipo fechados e possuir altura de 15,5¢m ¢ 7.5cm respectivamente, a base
ainda devera possuir & possibilidade de ulilizagio de sapatas reguladoras, A regulagem das prateleiras
deverd ser possivel em passos de aproximadamente 9.0cm. As prateleiras nfio poderdo ser fixadas as
laterais por parafusos, rebites ou solda. As chapas de ago aplicadas na fabricagio da estante deverdio ser
as seguintes: Base, chapéu e prateleiras em chapa de ago com espessura de 0.90mm. Laterais de
sustentagdo em chapa de ago com espessura de 1,20mm. {UUma) lateral de acabamento em chapa de ago
com espessura de 1,20mm Dimensdes externas (LAP) 100X200X30cm.
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ITEM 74 EXPOSITOR PARA LIVROS E PERIODICOS.

Totalmente confeccionada em chapa de ago com tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica a pé.
Composta por duas laterais de sustentagiio com altura de 200cm e profundidade de 30cm. 04 (quatro)
prateleiras inclinadas com dimensdes Oteis de no minimo 93,0 cm de comprimento e 29,0 cm de altura.
A base ¢ o chapéu deverfio ser do tipo fechados e possuir altura de 15,5cm e 7,5cm respectivaments, a
base ainda devera possuir a possibilidade de utilizagdio de sapatas reguladoras. A regulagem das
prateleiras devera ser possivel em passos de aproximadamente 9,0cm. As prateleiras niio poderfio ser
fixadas as laterais por parafusos, rebites ou solda. As chapas de ago aplicadas na fabricagio da estante
deverdo ser as seguintes: Base, chapéu ¢ prateleiras em chapa de ago com espessura de 0,90mm. Laterais
de sustentago & de fechamenio em chapa de ago com espessura de 1,20mm. Dimensdes externas (LAP)
100X200X30¢m.

ITEM 753 ESTANTE COM GAVETAS ALTAS FACE SIMPLES.

Totalmente confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono, com acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa ¢ pintura através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de
tinta de 90 micras. G1 (uma) base formada por uma nica pega, fechada, confeccionada em chapa n® 20
(6,90 mm), com altura de 155 mm, sua fixagio as laterais da estante se da através de parafusos
sextavados galvanizados, possui ainda 04 (quatro) sapatas reguladoras de nivel, que nfo ultrapassam os
limites externos da estante; 01 (uma) travessa superior horizonta! trapezoidal confeccionada em uma
unica ¢chapa n® 20 (0,90 mm), ¢com altura de 75 mm, sua fixacdo as laterais da estante se dé através de
parafusos galvanizados, 02 {duas) laterais com altura de 2000 mm e largura de 300 mm, confeccionadas
em uma Onica peca chapa n™ |8 (1,20mim), a face interna, que permite encaixe das bandejas, devera
possuir 19 (dezenove) oppdes de regulagem, a borda interna da lateral deverd ser angular, formando
encaixe exato entre a base e a travessa superior sem cantos vivos ou arestas; 04 {quatro} gavetas, com
dimensdes Gteis de no minimo 87,0 cm de comprimento, 17,0 cm de altura e 24,0 cm de profundidade,
confeccicnadas em chapa n® 0,2¢ mm, em uma unica pega, sua frente possui dobras quintuplas
compondo o puxader. Possui ainda cortes traseiros e inferiores que permitem encaixe de 19 divisores
sem o uso de parafusos ou rebites. Sua fixagdo 4 estante é feita por meio de dois suportes com dobras
nas laterais pelo sistema horizontal deslizante de encaixe (sem parafusos). Sua abertura e deslizamento
sdo feitas por meio de corredigas telescopicas de esferas, 01 (uma) prateleira fechamento superior
simples, 02 (duas) prateleiras com dimensdes minimas de 930 mm de comprimento e 250mm de
profundidade, confeccionadas em chapa n® 20 (0,90 mm), com dobras nas laterais que permitem as
mesmas a unifio as laterais pelo sistema horizontal deslizante de encaixe {(sem parafusos), no seu
comprimento devem apresentar dobras duplas. Nio podera apresentar arestas cortantes, rebarbas e
soldas aparentes. Dimensdes Aproximadas: Altura: 200 cm, Largura: 100 cm, Profundidade: 30 cm.

ITEM 76 APARADOR PARA LIVROS.

Totalmente confeccionada em chapa de ago com espessura de 1,20mm, com tratamento anticorrosivo e
pintura eletrostatica a pd. Dobrado em forma de “L". Dimensdes: Largura 13,5¢m, Altura 2 1cm ¢ Base
10em.

ITEM 77 CAIXA PARA LIVROS E REVISTAS,
Totalmente confeccionada em chapa de ago com espessura de 1,20mm, com (ratamento anticorrosivo e
pintura eietrostatica a po. Dimensdes: Largura 10cm, Altura 20cm e Profundidade 20em

ITEM 78 CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS.

Totalmente confeccionado em chapa de ago de baixo teor de carbone. Nio poderd possuir arestas
cortantes ¢ rebarbas, O acabamento deverd ser pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso ¢ fosfatizante) e a pintura através de sistema eletrostatico a pé, com camada minima de tinta
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de 90 micras. Devera conter 02 {duas) estruturas tubulares em ago 20x20mm com parede de §,20mm de
espessura; semi-fechadas com chapa n® 16 {1,5mm) com 09 fendas de 2,8 cm de altura por 10,5 ¢m de
largura cada;, Deverd possuir no minime 03 (trés) niveis de bandejas confeccionadas em chapa n® 20
(0,90mm), sendo duas superiores inclinadas com divisoria ceniral e 01 {uma) inferior plana, medindo
490mm de largura ¢ 490mm de comprimento, unidas a estrutura do carrinho através do processo de
solda; 02 (dois) suportes para rodas confeccionados em chapa n® 16 (1,50mm), com 04 (quatro) rodizios
gizaidrios com toda de 37 de didmetro; Capacidade total de carga de no minimo: 170 kg; Dimensdes
minimas: Altura: 1,05 metros, Largura: 53 cm, Comprimento: 53 ¢m.

ITEM 79 PLACA DE ACERVO,
Totalmente confeccionada em chapa de ago com espessura de 0,90mm, com tratamento anlicorrosivo e
pintura eletrostatica a pd. Dimensdes: Largura 23cm, Altura 54cm ¢ Profundidade 2em.

ARQUIVOS DESLIZANTES

ITEM 80  MODULO TERMINAL MOVEL — 410MM A 455MM(L) X 1.100MM A 1.260 MM(P)
X 2.230MM A 3.000MM(A)

ITEM 8]  MODULO INTERMEDIARIO MOVEL — 410MM A 550MM(L) X 1.100MM A 1.260
MM(P) X 2.230MM A 3.000MM(A)

TTEM 82 MODULO TERMINAL FIXO — 410MM A 455MM(L) X 1.100MM A 1260 MM(P) X
2.230MM A 3.000MM(A)

ITEM 83 COMPONENTES INTERNOS DO ARQUIVO:
- PRATELEIRAS REGULAVEIS 320MM A 420MM(F)

- SUPCRTE PARA PASTA SUSPENSA

-GAVETA PARA DIVERSOS

- SUPORTE PARA PASTA PENDULAR

- PRATELEIRA CORREDICA

ITEM 8  BIBLIOCANTO EM “71” QU EM “L”

ITEM 85 TRAVA GERAL ELETRONICA (POR BIOMETRIA)

ITEM 86  SISTEMA DE TRANSMISSAQ ATRAVES DE MOTORES ELETRICOS
ITEM 87 PORTA DE GIRO/PORTA DE CORRER PARA FECMAMENTO DE FACES
ITEM 88 PLATAFORMA REVESTIDA COM PISO EM MELAMINICO

[FEM 89 ETIQUETAS RFID PARA IDENTIFICAGAO DE ACERVQ

. ESPECIFICACAOD;
1) ESTRUTURA FISICA:

BASE / CARRO:

A base/carro ¢ estruturada em pela jungio dobrados e estampados em chapa de ago carbone, fina frio,
SAE 1020 #34, 2,00 mm de espessura. Os perfis laterais e frontais com 116 mm de altura, todos com
duas dobras tongitudinais, simulando um trefilado em forma de “U”. Os perfis sfio interligados através
de soldas, formando o quadro da base deslizante. A estrutura € completada com guatro travessas
transversais, soldadas aos perfis laterais na parte interna do quadro. Essas travessas sustentardo os
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mancais que, por sua vez, sustentardo os rolamentos, eixos e rodas, pecas que compde parte do sistema
de transmissac.

Todas as bases permitemn a instalagfio de motores e componentes necessarios para transformar o sistema
de tragio de mecdnico para elétrico sem qualquer dano ao quadro.

Para comprovar a durabilidade da base/caro a licitante devera apresentar junto com a documentagdo de
habilitagio, Laudo Técnico emitido por Instituto/COrgio credenciado pelo INMETRO atestando que as
bases moveis com medidas as seguintes medidas:

a) entre 400mm a 555 mm(L) X 1.100mm a 1,260 mm({P)

a) entre 600mim a 855 mmiL) X 1.100mm a 1. 260 mm{P)

- suportardo uma aplicagio de carga minima de 10.000 kg projetada sobre o conjunto de mancais, eixos
e rodas, apoiadas sobre os trilhos e ndo poderio apresentar avarias e confirma que a base movimentou-
se nommalmente apds o teste.

CONJUNTO DE TRAVESSAS, MANCAL / EIX0OS E RODAS:

O conjunto € geralmente € composto por no minimo 04 rodas usinadas em ago ou ferro fundido com
canal central meio circulo e didmetro entre 100mm a 120mm, Cada roda utiliza 02 unidades de
rolamentos da classe ZZ blindados com didmeliro interno de 20mm. As rodas e os rolamentos sdo
acondicionados em um eixo de ago SAE 1020 com didmetro de 20 mm, usinado para permitiv ¢
travamento desses componentes utilizando anel eldstico. Esse conjunto de eixos e rodas séo fixados s
travessas da base deslizante através de seus mancais, os quais sdo fixados através de parafusos, arruelas
& porcas.

Para comprovar a durabitidade das rodas, a ¥icitanic devera apresentar junto com a documentagio de
habilitagio, Laudo Téenico emitido por Instituto/Orgdo credenciado pelo INMETRO que atesta a
durabilidade do conjunte de 4 {quatro) rodas a uma carga de no minima de 44,000 kgf, de forma que
ndo ocorram deformagdes que nfio permitam seu correto funcionamento.

COLUNAS:

A coluna é estruturada através de uma pega confeccionadas em chapa de ago carbono, 1,2mm de
espessura, com duas debras longitudinais resultando em um perfil “C” com 40mim de largura e 2090mm
de altura, em seu centro hd dobras com angulos de 45 graus que apds a fixagdo, alravés de solda, dos
perfis de fechamentos resulta em uma pega monobleco com formate em “Z”, Esses perfis de fechamento
possuem furos que auxiliam na regulagem e alinhamento exato da coluna sobre a base/carro do arquive
deslizante.

As colunas possuem orificios “oitavados™ a cada 25mm, para repulagem e posicionamento dos
componentes internos, sem utilizagiio de ferramentas, permitindo seu reposicionamento de fonma
sirmples pelo préprio usuario.

TETC:

O teto é confeccionado em chapa de ago carbono SAE 1010 #20, 0,90mm de espessura com 08 dobras
localizadas nas extremidades para proporcionar uma maior resisténcia no fecharmento do conjunto, Em
suas extremidades laterais localizam-se 04 furos oblongo para encaixes dos paralusos de fixagéo do teto
acoluna.

FUNDO:

O fundo é confeceionado em chapa de ago carbono, 0,90mm de espessura com 08 dobras localizadas
nas extremidades para proporcionar uma maiar resisténcia no fechamento do conjunte. O funde do
arquivo possui reforge central em forma de “U” soldado, e assim garantir a mesma resisténcia das
prateleiras de arquivo.

PAINEL FRONTAL:
Confeccionado em chapa de ago carbono #20, 0.90mm de espessura, com dobras laterais ¢ terminal
superior ¢ infertor, dobrados e soldados nas extremidades.
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Painéis, superior ¢ inferior ou em dnica pega encaixados ¢ fixados dirctamente na coluna com parafuses.
No centro do painel ¢ encaixado diretamente sobre o sistema de transmissdo, para que em uma eventual
manulengiio, seja possivel 0 acesso aa sistema sem a necessidade de retirar o material armazenado dentro
do arquivo.

PAINEIS LATERAIS:

Os painéis laterais sdo fabricados em chapa de ago carbono #20, 0,90mm de espessura, com dobras nas
laterais e fechamentos scldados, com a tinalidade de garantir a resisténcia do mesmo. Esse componente
tem a fungdio de estruturar o arquivo deslizante, bem como dar acabamento nos médulos terminais. Sua
fixagdo ¢ efetuada por parafusos, os quais so colocados na parie interna do painel, e desta forma nae
ficam expostos.

CHAPA DIVISORIA:

O painel interno que divide os modulos Intermediarios ou duples, denomina-se “chapa divisoria™. Esse
componente é confeccionadas em chapa de ago carbono #20 0,9mm de espessura, medindo 1080mm de
largura e 2090mm de altura, furagdes em obtongos sendo cinco furos em cala lado das extremidades de
2090mm, equidistantes. Sdo essas chapas que dividemn os moédulos intermediarios, formando os médulos
duplos. Sua lunglo basica é de esiruturar o arquivo deslizante ¢ evitar que um material passe de um lado
para o outro.

VEDAGAC:

Borracha para vedacdo dos modulos, fabricadas em Neoprene preto, com 40mm de largura ¢ 20 mm de
espessura, adesivo aplicado na borracha ne processo de fabricagio. Com uma fita protetora que é retirada
no momento da instalagio, a borracha € posicionada diretamente nas duas colunas que estiio localizadas
nas extremidades do corredor de acesso na posico vertical.

Evita o choque entre 03 méduios, sem o risco de danificar a pintura do produto € pretege o usudrio gontra
acidente,

TRILHOS:

Qs irilhos sfio confeccionados a partir de dois outros componentes: um perfil de ago em formato “U”
feito em chapa de ago #14 o qual tem ao centro do perfil uma barra de ago carbone SAE 1045 macigos,
perfil meia-cana, medindo 25,4 x 12,7 para acomodagfio perfeita das rodas do arquivo.

O Perfil de ago tem ainda bordas duplas para encaixe da garra de seguranga dos arquivos, garra essa que
evila qualquer tipo de tombamento do arquivo deslizante.

Apds a sua confecgiio os trilhos passam pelo processo de tratamento anti-oxidagio, através do processo
de zincagemn, e assim ficam prontos para sua fixagio diretamente ao piso.

A licitante devera apresentar laudo de Instituio/Orgio credenciado pela INMETRO que ateste a
durabilidade do trilho a uma exposi¢do minima de 400 horas através da norma NBR 8095/1983- Ensaio
de Corrosiio em Cimara Umida, ¢ apos esse periodo de exposigdo o trilho ndo apresentou vestigios de
corrosiio vermelha.

A licitante deverd apresentar laudo de Instituto/Orgdo credenciado pelo INMETRO que ateste a
durabilidade do trilho a uma exposigio minima de 400 horas através da norma NBR 8094/] 983- Ensaic
de Corrosio em Névoa Salina, € apds esse perfodo de exposigio o trilho n3o apresentou vestigios de
corrosdo vermelha.

A licitante deverd apresentar laudo de Instituto/Orpdo credenciado pelo INMETRO que ateste a
qualidade conforme NBR 7397.

GARRA DE SEGURANCA:
Componente instalado na parte inferior dos lerminais maveis, com © objetivo de manté-los estiveis. A
garra ¢ fabricada em chapa ago 144, dobrada em formato “C”, para que aumente sua resisiéncia.
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SISTEMA SDE TRANSMISSAC:

() Sistermna de transmissfo ¢ composto por volante, correntes asa 40 com passo de Y4 @ engrenagens em
aco. O volante é confeccionado em aco carbono SAE 1010, com 4 mm de espessura, com trés ponlas e
csferas de baquelite de maniputo. Todos os volantes possuem trava individual garantindo a integridade
dos operadores,

O sistema de no minimo dupla redugdo 4:1 ¢ dimensionado para exigir o menor esfor¢o possivel para
035 usuarios do arquivo.

COMPONENTES INTERNOS:

PRATELEIRAS DE 420mm e 370mm;

Dimensziies entre de 1000mm (L) x 370mm {P) a 420mm (P} x 20mm (H).

Confeccionada em chapa de ago, #20 (0,90) com dobras duplas nas quatro extremidades. Devera possuir
superficie plana para evitar acumulo de detritos e proliferacfio de micro-organismos refor¢o devera ser
soldado na parte inferior da prateleira ¢ 8 mesma devera suportar no 180 kg,

PRATELEIRAS CORREDICAS:

Dimensdes entre de 995 mm (1) x 36&8mm (P} a 420mm (P) x 20mm (H).

Confeccionada em chapa de ago, #20 {0,90) com dobras duplas nas quatro extremidades. Devera passuir
superficie plana para evitar acumuto de detritos ¢ proliferagio de micro-organismos reforgo devera ser
seldado na parie inferior da prateleira, Sua movimentagfo § feita através de trilhos telescdpicos.

GAVETAS:

com tamanhos entre 90mm de altura a 250mm de altura para diversos montada em dois pares corredigos
telescopicos com ou sem divisdes internas moveis. Fabricadas em chapa de ago carbono com 0,90 mm
de espessura e pintadas através de sistema eletrostatico a pd. Qs trilhos deverdo ser encaixados na coluna
do arquive sem a necessidade de utilizago de gualquer tipo de ferramenta.

QUADRO CORREDICOS PARA PASTAS SUSPENSAS:

Os supories sfio fabricados em chapa de ago carbono com !,20 mm de espessura. Sew descolamento &
atraviés de trithos telescopicos. O sistema de gaveta e trilhos devera ser encaixado nas colunas do arquive
sem a necessidade de utilizagfo de qualquer tipo de ferramenta.

TRAVA GERAL.

Mecanica => Travas gerais nos mddulos terminais, instaladas para restringir ¢ acesso aos vdo de
consulla através de chave tetra.

Elétrica/Biométrica => Trava geral para controle de acesso biométrico (através da digital). Além de
aumentar a seguranga do sistema, ainda evita a perda das chaves.

BIBLIOCANTOS:
com tamanhos de $0mm(H} x 90mm {1.) x 370mm entre 420mim{P) para separar documentages. Sdo
fabricados em chapa 0,90 de espessura e pintados através de processo eletrostatico.

UP GRADE ELETRONICO PARA FUTURAS AMPLIAGOES:

Os arquivos deslizantes deverfio comprovar a possibilidade de Transformagdes referentes ao seu
comprimento ¢ altura, bem como a de “upgrade™ no sistema de transmisséio, mudando de mecénico para
eletrdnico.

O sistema de transmissdo elétrico € basicamente por um motor com forga minima de 2 cv acionado pelas
botoeiras localizadas nos painéis frontais do arquive. Ao ser solicitado no painel frontal, o corredor se
abrird, mevimentando todo © conjunto automaticamenie.

ETIQUETAS RFID:
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Etiqueta ou tag RFID para ser utilizada no controle do acervo do arquivo aulomaticamente,
Essa etigueta contém chips de silicio e antenas que Lhe permite responder aos sinais de radio enviados
por uma base transimissora.

PASTA PENDULAR:
Confeccionada em papel Kraft 300gr/m2 cem cabide em abs com duas posigoes.

PORTA DE GIROPORTA DE CORRER:

Confeccionada em chapa de ago #20, possui dobras em todas as suas extremidades para garantic
estabilidade a sua estrutura e dobras transversais que aumentam a resistencia da mesma.

A porta de giro utiliza o sistema de dobradigas e o sistema de porta de correr permite uma economia de
espaco evitando transtornos pois deixa o corredor de acesso sempre livre.

PLATAFORMA MELAMINICA:

Esse componente é utilizado para equalizar os trilhos ao piso, facilitando a locomogao de carros de
apoio. E Confeccionado em chapa de compensade de 20mm, cortadopossui dobras em todas as suas
extremidades para garantir estabitidade a sua estrutura e dobras transversais que aumentam a resistencia
da mesma.

A porta de giro utiliza o sistema de dobradigas ¢ o sistema de porta de correr permile uma economia de
espago evitando transtornos pois deixa o corredor de acesso sempre livre.

2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATACAO

21. A Brigada de Infantaria Para-quedista necessita adquirir o material cbjeto da
licitago, tendo em vista que ha necessidade de mobiliar as 15 (quinze) Organizagdes
Militares Dirctamente Subordinadas (OMDS) ¢ o Comando da Brigada com moveis &
utensilios novos, haja vista que grande parte do mobiliario existente encontra-se desgastade
pelo uso. Além disso, foram criadas novas se¢des no dmbito das OMDS que necessitam
desse material.

2.2, As especificagdes técnicas foram descritas pelo Almoxarifado do Comando da
Brigada de Infantaria Para-quedista e estdo de acordo com a necessidade desta UG.

2.3. O quantitativo baseia-se na demanda das OMDS, coforme consta na Requisigéio n°
387/2015.

24.  Foiadotado o Sistema de Registro de Pregos tendo em vista que havera coniratages
frequentes e hi previsdo de entregas parceladas, nos moldes do que dispde o Art. 3°, L e 1l
do Decreto n° 7.892/2013.

2.5. O objeto desta licitagio ndo abrangem os Decretos que tralam sobre Margem de
Preferéncia.

3. CLASSIFICACAO DOS BENS COMUNS

3.1 O objeto do presente Pregdo ¢ de natureza comum, conforme dispde o Art. 1° da Lei
10.520/2002.

4,  ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAQ DO OBJETO.
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4.1. O prazo de entrega dos bens ¢ de 30 {(rinta} dias, contados da emissio da Nota de
Empenho, em remessa Unica, conforme necessidade do Cmdo Bda Inf Pqdt, no seguinte
enderego Av. General Fonseca Ramos, S/N, Batalhfio DOMPSA, Deodoro — Vila Militar,
Rio de Janeiro — RJ.

4,2, No caso de produtos pereciveis, o prazo de validade na data da entrega nio poderd
ser infericr a metade do prazo total recomendado pelo fabricante.

4.3.  Os bens scrdo recebidos provisoriamente no prazo de 7 (sete) dias, pelo(a)
responsavel pelo acomparnhamento ¢ fiscalizagio do contrato, para efeito de posterior

verificagdo de sua conformidade com as especificagies constantes neste Termo de
Referéncia € na proposta.

44.  Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as

-especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devende ser

substituidos no prazo de 15 (quinze) dias, a contar da notificagfio da contratada, #s suas
custas, sem prejuizo da aplicagio das penalidades.

4.5 Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 30 (trinta) dias, contados do
recebimento provisorio, aps a verificagio da qualidade € quantidade do malerial e
consequente aceitagdo mediante termo circunstanciado.

451 Na hipotese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser
procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-4 como realizada, consumando-se o
recebrmento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

458.  Orecebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato.

5.  DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE
51.  Sio obrigagdes da Contratante:
5.1.1. receber o ohjeto no prazo e condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos;
5.1.2. verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens
recebidos provisoriamente com as especificagBes constantes do Edital e da
proposta, para fins de aceitagfo e recebimento definitivo;
5.1.3. comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicies, falhas ou
irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado
et ou corrigido;
<o 5.1.4. acompanhar ¢ fiscalizar o comprimento das obrigagdes da Contratada, através
wl de comissiofservidor especialmente designado;
5.1.5. efetuar o pagamento d Contratada no valor correspondente ao formecimento
do objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;
52. A Administracdo nfio responderd por gquaisquer compromissos assumidos pela
Contratada com terceiros, ainda que vinculados 4 execugo do presente Termo de Contrato,
Comisslio de da Editeis do Coneulte: | oy UniBio
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bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ate da Contratada, de
seus empregados, prepostos ou subordinados.

53. A Administragio realizara pesquisa de pregos periodicamenie, em prazo niio
superior a 180 (cento ¢ oitenta} dias, a fim de verificar a vantajosidade dos pregos
registrados em Ala.

6. OBRIGACOES DA CONTRATADA

7.

8.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigacdes constantes no Edital, seus anexos e
sua proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos € as despesas decorrentes da
boa e perfeita execugiio do objeto e, ainda:

6.1.1. efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, conforme especificagbes,
prazo e local constantes no Edilal e seus anexos, acompanhado da respectiva nota
fiscal, na qual constarfic as indicacdes referentes a; marca, fabricante, modelo,
procedéncia ¢ prazo de garantia ou validade;

6.1.1.1.  Todos os objetos serfic entregues e montados pelos licitantes
vencedores.

6.1.1.2. O objeto deve estar acompanhado do manual do vsudrio, com
uma versfio em portugués e da relagdo da rede de assisténcia técnica
autorizada;

6.1.2. tesponsabilizar-se pelos vicios ¢ danos decorrentes do objeto, de acorde com
os artigos 12, 13 ¢ 17 a 27, do Cédigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8,078, de
1990);

6.1.3. substituir, reparar on corTigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo
de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

6.1.4. comunicar & Contratante, no prazo maxime de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, 0s motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo
previsto, com a devida comprovagio;

6.1.5. manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as
obrigagdes assunnidas, todas as condigdes de habilitagio e qualificacio exigidas na
licitagéo,

6.1.6. indicar preposto para representa-la durante a execugdo do contrato.

DA SUBCONTRATACAD

7.1 Nap sera admitida a subcontratagéo do objeto licitatorio.

8. ALTERACAQ SUBJETIVA
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81. | admissive! a fusdo, cisdo ou incorporagdo da contratada com/em outra pessoa
Jjuridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de
habilitacio exigidos na licitagdo original; sejam mantidas as demais clausulas e condigdes
do contrato; ndo haja prejuizo a execugdo do objeto pactuado e haja a anuéneia expressa
da Administragdo a continuidade do contrato.

9, CONTROLE DA EXECUCAO

9.1.  Nos termos do art. 67 Lei n° 8.666, de 1993, serd designado representante para
acompanhar ¢ fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro proprio todas as
ocoréncias relacionadas com a execugio e determinando o que for necessario a
regularizacio de falhas ou defeitos observados.

9.1.1. O recebimento de material de valor superior a R$ 80.000,00 (oitenta mil reais)
sera confiado a wna comiss@o de, no minimo, 3 (irés) membros, designados pela
autoridade competente.

9.2. A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante
de imperfeicdes téenicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréneia desta, ndo implica em ¢o-
responsabilidade da Administragio ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com
o art. 70 da Lei n° 8.666, de 1993,

9.3. O represeniante da Administragdo anotara em registro proprio lodas as ocorréncias
relacionadas com a execugdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos
funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que {or necessario a regularizago
das falhas ou defeitos observados e encaminhande os apontamentos a autoridade
competente para as providéncias cabiveis.

10, DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

10.1.  Comete infragio administrativa nos termos da Lei n°® 8,666, de 1993 ¢ da Lei n°
10.520, de 2002, a Contratada que:

10.1.1.inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigagdes assumidas em
decorréncia da contratagio;

10.1.2.ensejar o retardamento da execuglio do objeto;
. 10.1.3. fraudar na execugdio do contrato,
Z:J 10.1.4.comportar-se de modo inidéneo;
O i0.1.5.cometer fraude fiscal;
10.1.6.nfic mantiver a proposta.

10.2. A Contratada que cometer qualquer das infragdes discriminadas no subitem acima
ficara sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil € criminal, s seguintes sangdes:

10.2 1. adverténeia por faltas leves, assim entendidas aquelas que nio acarretem
prejuizos significativos para a Contratante;

10,22, multa moratoria de 1% (um por cento) por dia de atraso injustificado sobre o
valor da parcela inadimplida, até o limite de 10 (dez) dias;

10,23, multa compensatoria de 20% (vinte por cento) sobre o valor tatal do contrato,
no ¢aso de inexecugio total do objeto;

16,2 4.em caso de inexecugdo parcial, a multa compensatoria, no mesmo percentual
do subitem acima, serd aplicada de forma proporcional a obrigagfio inadimplida;

10.2.5.suspensdo de licitar & impedimento de contratar com o érgle, entidade ou
unidade administrativa pela qual a Administragio Pablica opera e atua
concretamente, pelo prazo de até dois anos;

102 6.impedimento de licitar e contratar com a Unifo com o consequente
descredenciamento ne SICAF pelo prazo de até cinco anos;

10.2.7.declaragdc de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administrag&o
Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo ou até que seja
promovida a reabilitacdio perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que
sera concedida sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos
causados;
10,3, Também ficam sujeitas as penalidades do art, 87, 11l & 1V da Lei n® 8,606, de 1993,
as empresas ¢ os profigsionais que:

16.3.1 tenham sofridy condenagdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude
fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

10.3 2 tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitaghio,

103 3.demonstrem ndo possuir idongidade para contratar com a Administragio em
virtude de atos ilicitos praticados.

10.4. A aplicagio de gualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurard o contraditério e a ampla defesa & Contratada, observando-
se 0 procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n° 9.784, de
1999,

10.5. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levard em consideraglio a
gravidade da conduia do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado
a Adminisiragdo, observado o principio da proporcionalidade.

10.6.  As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

11. DA SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL

/1.1, A Constituigio Federal estabelece, no inciso VI do arl. 170, a defesa do meio
ambienie, inclusive mediante tratamento diferenciado conforme o impacto ambientat
dos produtos ¢ servigos ¢ de seus processos de elaborag@o e prestagdo. No art, 223,
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destaca-se 0 dever constitucional do Estado preservar 0 meio ambiente: “Todos
t€m direito a0 meio ambiente ecologicamenie equilibrado, bem de wso comum do
povo e essencial 4 sadia qualidade de vida, impondo-se a0 Peder Piblico ¢ &
coletividade o dever de defendé-lo & preservd- lo para as presentes e futuras
geragbes™;

11.2. As contrataclies puablicas sustentaveis constituem instrumentos relevantes de
conlribui¢o para a reorganizagdo da economia com novos paradigmas, Sob ial perspectiva,
as contratagdes pdblicas sustentdveis representam a adequagéio da contratagiio ac que se
chama consumo sustentdvel. Significa pensar a “proposta mais vantajosa para a
administragde” levando-se em conta R0 apenas o menot prego, mas o custo coma um todo,
considerando a manutengo da vida no planeta e o bem-estar social;

f1.3. Cabe ao governo, estimular uma economia “gue resulte em melhoria de bem-estar
humano e equidade social, ao mesmo tempo em que gere valor para a Natureza, reduzindo
significativamente os impactos € riscos sociais ¢ ambientais ¢ a demanda sobre recursos
escassos do ecossistema e da sociedade™;

114, Deacordo com o art. 1° da Instrucdo Normativa Nr 01-MPOG de 19 Jan 2010, as
especificagles para a aquisiciio de bens, contratagio de servigos e cbras por parte dos
orgios ¢ entidades da administragdo publica federal direta, autdrquica e fundacional
deverfio conter critérios de sustentabilidade ambiental, considerando os processos de
extragio ou fabricagio, utilizacdo e descarte dos produtos e matérias-primas;

11.5. A contratada devera atender, no que couber, ac preceitvado no artigo 5° da Instrugéio
Normativa SLTYMPOG n° 1, de 19/01/2010.

11.6.  De acordo com o §1° do art. 5° da referida instrugBio normativa, a certificagdo sera
emitida por instituicdo publica oficial ou instituigdo credenciada e estd sendo exigida
no item 8.2 do edital.

Rio de Janeiro, 15de agosto de 2016.

ADNER ROBERTO NERY- Cap
Chefe do Almoxarifado da Bda Inf Pgdt

DESPACHO DA AUTORIDADE COMPETENTE:

Aprovo o presente termo, por satisfazer os requisitos e exigéncias legais atinentes
4 justificativa e acs quantitativos solicitados, estando de pleno acordo com as demandas desta
Grande Unidade.

FERNANDO PINTO LIBORIO — Ten Cel
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Ordenador de Despesas Bda Inf Pqdt

ANEXO 11

MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

e
MINISTERIQ DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
BRIGADA DE INFANTARIA PARA-QUEDISTA
(Escola de Para-guedistas/1945)

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N* XX/2015
{NUP: 64298.008977/2015-54)

O(A).....(drgdo ou entidade priblica que gerenciard a ata de registro de pregos), com sede

noa) ...... , ha cidade de ........, inscrito(a) no CNPI/MF sob a n® ....., neste ato representado(a)
pelo(a) ... (carge e nome), nomeado(a) pela Portarian® ... de....de .. de 200..., publicada
no ... de ....de ... de ....., inscrito(a) no CPF sobon® ... portador(a) da Carteira de
Identidade n® ....... , considerando o julgamento da ficitag@io na modalidade de pregdo, na forma

eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n° ....../20..., publicada no ...... de ..../..A20...
processo administeativo n” ........, RESOLVE registrar os pregos da(s) empresa(s) indicadais) e
qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificagio por ela(s) alcangada(s) e na(s)
quantidade(s} cotada(s), atendendo as condigdes previstas no edital, sujeitando-se as parles as
normas constantes na Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993 ¢ suas alteragles, no Decreto n®
7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em conformidade com as disposigdes a seguir:

1. DOOBJETO

1.1, A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a eventual aquisigdo de
mobiliario, especificados no Termo de Referéncia, anexo 1 do edital de Pregéio n® 27/2015,
gue ¢ parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de
transcrigio.

Comss@a Fermanentz de Alualizagdo de Editsis de Consuitona-Geral da Unio
Edital modelo parz Pregla Fleirdnice SRP Comaras - Habillagae Simplificada - Hibride
Miyatizagha Janeiraf2016



2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS
2.1. O prego registrado, as especificacdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) ¢ as
demais vondigdies ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:
[t:;gl Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, endereco, contaios, representante)
TR
Especificag Marca Modelo Unidade {Quantidade Vator | Praze
¥ do {se exigida no| (se exigido no Un |garantid
edital) edital) ou
validadd
3. VALIDADE DA ATA
3.t. A validade da Ata de Registro de Preqos sera de 12 meses, a partir da homologagio
do Pregdo, ndo podendo ser prorrogada.
4. REVISAO E CANCELAMENTO
4.1. A Administra¢io realizard pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos nio
superiores a 180 {cento ¢ oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos pregos
registrados nesta Ata.
4.2, Os pregos regisirados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual redugde dos
pregos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a
Administragio promover as negociages junto 20(s) fornecedor(es).
43.  Quando o prego registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por
motivo superveniente, a Administragiie convocara o(s) fornecedor(es) para negociar{em) a
reducdo dos pregos aos valores praticados pelo mercado.
44. O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pele mercado
serd liberado do compromisso assumido, sem aplicagio de penalidade.
4.4.1.A ordem de classificacio dos fomecedores que aceitarem reduzir seus pregos
aos valores de mercado observara a classificagfio original.
4.5, Quando o prego de mercado tormar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor
n#o puder cumprir 0 compromisso, 0 drgio gerenciador podera:
4.5.1,liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra
antes do pedido de fomecimento, e sem aplicagdo da penalidade se confirmada a
veracidade dos motivos e comprovantes apresentados; e
st 4.5.2. convocar 0s demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de
[ negociagdo.
o
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4.6. Nio havendo éxito nas negociagdes, o drgio gerenciador deverd proceder a
revogacio desta ata de registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para obtengfio da
contratagdo mais vantajosa.

47. O registro do fornecedor serd cancelado quando:
4.7.1. descumprir as condigtes da ata de registro de pregos;

4.72.ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo
estabelecido pela Administragéio, sem justificativa aceitavel;

4.7.3.nfio aceitar reduzir o sen prego registrado, na hipotese deste se torar superior
aqueles praticados no mercado; ou

4.7 4. softer san¢do administrativa cujo efeito tome-o proibido de celebrar contrato
administrativo, alcangando o érgdo gerenciador e drglio{s) participante(s).

4.8 O cancelamento de registros nas hipdteses previstas serd formalizado por despacho
do orgdo gerenciador, assegurado o contraditorio e a ampla defesa,

4.9, O cancelamento do registro de pregos poderd ocorrer por fato superveniente,
decorrente de caso fortuite ou for¢a maior, que prejudique o cumprimento da ata,
devidamente comprovados e justificados:

4.9.1. por razdio de interesse piblico; ou

4.9.2.a pedido do fornecedor.

5. CONDICOES GERAIS

51, As condigbes gerais do formecimento, tais como os prazes para enfrega e
recebimento do objeto, as obrigagbes da Adminisiragiio e do fornecedor registrado,
penalidades e demais condiges do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia,
ANEXO AQ EDITAL.

52. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de
pregos, inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n” 8.660/93,

5.3, A ata de realizagfo da sessio publica do pregfo, contendo a relagio dos licitantes
que acettarem cotar os bens ou servigos com pregos iguais ao do licitante vencedor do
certame, serd anexada a esta Ata de Registro de Pregos, nos termos do art. 11, §4° do
Decreto n. 7.892, de 2014.

L et

Para firmeza ¢ validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 3 (trés) vias de igual teor,
que, depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes.

Local ¢ data
Assinaturas

Representante legal do drgdo gerenciador e representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(s)
registrado(s)
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ANEXO 1

TERMO DE REFERENCIA

PREGAO N° 27/2015
{Processo Administrativo n.° 64298.008977/2015-54)

]
TEM DESCRICAO DO TTEM OND | Q| minima | Y0lorumt
N estimado
fornecida
POLTRONA PRESIDENTE BASE GIRATORIA CROMADA | UMD
! O ERACOS 10 3 RS 4022,28
) POLTRONA DIRETOR BASE FIXA CROMADA COM | UNID | - . 5 205060
BRACOS )
3 POLTRONA PARA AUDITORIO UNID | 2gq 10 | Revosis
- POLTRONA PARA .'}Jlg;lg}?%]() (FARA FESSOAS UNID |, ; RS 125240
FOLTRONA PARA AUDITORIO (PARA PESSOAS COM | UNID
3 MOBILIDADES REDUZIDA) 23 2 RS 1.165,60
6 LONGARINA EM ACO COM 03 LUGARES UMD s 3 RS 3 064,12
7 LONGARINA 62 LUGARES COM BRACOS UNID 5 3 RS 1.108.46
8 LONGARINA 03 LUGARES COM BRACOS UNID 1 49 3 RS 165741
9 LONGARINA 12 LUGARES COM MESA LATERAL UNID |5 ! RE 135114
19 LONGARINA 03 LUGARES COM MESA LATERAL UNID | g t RS 1.826,70
1l | CADEIRA EM POLIPROPILENO BASE FIXA ENPILHAVEL | ™2 | 300 5 RS 190,44
CARTEIRA BM POLIPROPILENG BASE FIXA UNID
12 ABEAOIOAL 700 % RS 271,04
I3 SOFAMETE 01 LUGAR COM BRACOS CROMADO UNID 4 1 RS | 412.26
14 SOFANETE 02 LUGARES COM BRACOS CROMADG | "NV 1 4 I R§ 231193
15 SOFANETE 03 LUGARES COM BRACOS cRoMano | UMD o | RS 1004,57
16 CADEIRA ESPALDAR BAIXD BASE FIXA UNID | 5eq 5 RS 430,90
17 CADEIRA ESPALDAR MEDIO BASE FIXA UNID | 550 s RS 471,77
8 CADEIRA BSPALDAR BAIXO BASE GIRATORIA COM | UNID |35, 5 R $76.63
" CADEIRKESFALDAR BAIXO BAS GIRATORIA TIF0 | UNID | " P
" CADEIRA ESPALDAR Eﬁf&% BASE GIRATORIA COM | WD | o " R
o CADEIRA ESPALDAR ‘?]J{;\rg HASE GIRATORIACOM | UMD |1 5 RS 103230
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1.4 Aquisi¢io de mobiliario, conforme condigdes, quantidades, exigéncias e
estimativas, inclusive as encaminhadas pelos drgfos e entidades participantes,
estabelecidas neste instrumento:

53 DIVISORIA PISO TETO CEGO TOTAL M. [ 500 0 | REs02.50
s+ | DIVISORIA v CEGO ¥ VIDRO DUPLO COM BANDEIRA | M®_|__530 10 [ RE628.30
55 | DIVISORIA % CEGO % VIDRO UNICO COM BANDEIRA | ME | 650 10 | RS5I8.11
56 DIVISORIA ¥ CRCH) 7 VIDRO DUPLO M| 600 0| RS670.60
3 DIVISORIA 7 CEGO % VIDRO UNICO w500 10 | RS503.00
NTD RS
58 PORTA PISO TETO CEGA 60 3 o3os 36
59 PORTA PISO TETC DUPLA CEGA UNID 4 o 1 s 125 %
60 PORTA CEGA DE CORRER UNID |y I ) 3‘3 "
5 PERSIANAS PARA DIVISORIAS M| T 3 RE 176,11
52 LA DE ROCHA PARA DIVISORIA CEGA M [ 1200 ig RS 32,78
3 SERVICO DE DESMONTAGEM DE DIVISORIAS M* | 1000 | TTEM CANCELADO
64 SERVICO DE REMONTAGEM DE DIVISORIAS WF ] 7000 | _ITEM CANCELADO
ARMARIO GUARBA VOLUMES 4 TR
65 AR ENTOS 0 s RS 65941
66 ARMARIO DUPLO COM U6 (SEIS) PORTAS. UNDY 4 5L RS (000,03
7 ARMARIO DUPLO COM 04 {OUATRO) PORTAS. UNID | 590 5 | Rrs1t1090
68 ARMARIO UNID | 90g 5 | RS 111090
69 ARMARIO MISTO TN | 939 s | re13m308
70 ARMARIO COM PORTAS TRANSPARENTES UNID g 5 | rsissi50
71 ARMARIQ) PASTAS SUSPENSAS SIMPLES UND | g9 5| RS 100003
72 ESTANTE DUAS FACES UNID | gy 5 | RS 1.55526
73 ESTANTIE UMA FACE UNIR | s | R$ 103184
74 EXPOSITOR PARA LIVROS E PERIODICOS UNID 4 g 4 | R$11849s
75 ESTANTE COM GAVETAS ALTAS FACE sivpLes | VNP | 90 1 | rs1ss150
% APARADOR PARA LIVROS UNID L g ang | 10 RS 10,36
77 CAIXA PARA LIVROS E REVISTAS UNID | g 10 RS 28.98
78 CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS UNID | g 2 RS 814,66
79 PLACA DE ACERYVO UNID 5 RE 38,64

s |GG e o,
27 | MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1000X600X740mm | "N | 240 RS 561,60
28 | MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1200X600%740mm | "™0P | 339 RS 609,75
25 | MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1400X600X740mm | Y0 | 150 RS 66524
30 | MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1600X600X740mm | YN0 1 og R 709,59
3 MESA DIRETORIA 1800X906X746mm UNID | oy REII5542
3z MESA AUXILIAR DIRETORIA 1150X600X740mm UNID } - g RS | 878,92
13 ARMARIO BAIX0Q DIRETORIA 2000X 500X 740mm UNID 23 R$ 3.20234
34 ARMARIO EXTRA ALTO 300N500X2100mm UNID |54 R$ | 54440
35 ARMARIO ALTO B00XSCOX 1600mm UNID [+ 5y RS 1 231,73
16 ARMARIO MEDIO 800X500 1 108rmm UNID 1 a9 RS 82436
7 ARMARIO BAIXO 800X500X740mm HNID 00 RS 642,07
33 ARMARIO SUSPENSO $00X400X350mm UNID | gy RS 313,77
- GAVETEIRG f@iﬁ?ﬁsg&ﬂ“ GAVETAS UMD | RS 56655
P o G S B T
o GAVETEIRG ﬁ@;&ﬁﬂ; 04 GAVETAS TN | 0 P
42 | GAVETEROFIX0 COM 02 GAVETAS d02x40x292mm | NP | g0 RS 35745
" MESA PARA REFEITORIO COM 06 LUGARES uND | g & (46750
" BALCAC DE Aﬁ%ﬁ]ﬂ% ) ér))oxson)cl 100mm OND | RS 123308
" BALCAO DE A{Iﬁgggﬁgﬁlg&z\ggt;xsmm T00mm (IO RS 199752
47 MESA DE CENTRO 600X600X350mm UNID | g RS 765,08
48 SUPORTE PARA CPU/ESTABILIZADOR UNID | g RS 82,47
40 APOIO PARA OS PES UNID g RS 157,10
5 QUADRO SUPORTE PARA PASTA SUSPENSAS UMD |10 RS 117,89
51 DIVISOR DE MESA 1200X450mm U?‘_"D 140 RS 131,04
52 DIVISOR DE MESA 1460X450mm UNID | 440 RS 14841




ot

Qu
ITEM MATERIAL UNID [ 07D | miniena|  VO0O7 vt
. . estimado
fornecidi
s | MODULD TERMINAL MOVEL _4T0MM A 453MM(LI X | UNID | |2 1 5 159301
1100MM A 1 260 MM(P) X 2.230MM A 3 COOMM(A) 593,
MODULO INTERMEDIARIO MOVEL —41OMN A | |
81 SSOMB(LY X 1 100MM A 1260 MM(P) X 2 2300M A 1o 3 RS 2.051,59
3.000MM(A)
MODULG TERMINAL FING - 410MM A 455MM(L) X | UNID
82 1 10GMM A 1 260 MM(P) X 2 230MM A 3.000MM(A) . 15 ! R31292,70
FOMPONENTES TERNOS DO ARGUIVO:
-PRATELEIRAS REGULAVEIS 720MM A 420MM(P)
- SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA /% 207 00
81 | -GAVEIAPARA DIVERSOS 1650 10 '
- SUPORTE PARA PASTA PENDULAR
- PRATELEIRA CORREDICA
- - e UNID
84 BIBLIOCANTO EM “T~ QU EM "L 170 4 RS 33,44
T o " UNID
85 TRAVA GERAL ELETRONICA (POR BIOMETRIA) 5 1 RS 4 828,85
SISTEMA DE TRANSMISSAO ATRAVES DE MOTORES | UNID
86 el 7 1 | reziomess
PORTA DE GIRO/PORTA DE CORRER PARA UNID
& FECHAMENTO DE FACES . s : R$1.088.50
FLATAFCRMA REYESTIDA COM PISG EM UNID
88 o AN 55 | RS 260,24
5 TTEM CANCELATO
ETIQUETAS RFID PARA IDENTIFICACAD DE UNID RS 139
90 il 40 | 24000 | 10

1.2 Estimalivas de consumo individualizadas, do Grgdo perenciador e orgdo(s) e
entidade(s) participante:

ITEM DESCRICAO DO ITEM UND Bf,:dlz"
POLTROMNA PRESIDENTE BASE GIRATORIA CROMADA COM
t BRACOS UNID 30
7 POLTRONA DIRETOR BASE FIXA CROMADA COM BRACOS UNID 60
3 POLTRONA PARA ALUDITORIO UNID 750
4 FOLTRONA PARA AUDITORIQ (PARA PESSOAS OBESAS) UNID 7
s POLTRONA PARA AUDITORIO (PARA PESSOAS COM MOBILIDADES | |10 7
REDUZIDA}
3 LONGARINA EM ACO COM 03 LUGARES UNID. 35
7 LONGARINA 02 LUGARES COM BRACOS ONID. 120
g LONGARINA 03 LUGARES COM BRACOS UNID. 110
9 LONGARINA 02 LUGARES COM MESA LATERAL UNID. s
o LONGARINA 03 LUGARES COM MESA LATERAL UNID.150 15
11 CADEIRA FM POLIPROPILENG BASE FIXA ENPILMAVEL UNI00ID 300
12 CARTEIRA EM POLIPROPILEN(D BASE FIX A TRAPEZQIDAL [iRlY 700
13 SOFANETE 01 LUGAR COM BRAGOS CROMADO UNID 20
19 SOFANETE 02 LUGARES COM BRACOS CROMADO UNID 0
5 SOFANETE 03 LUGARES COM BRACOS CROMA DO UNID 20
16 CADEIRA ESPALDAR BAIXQ BASE FIXA, UNID. 250
17 CADEIRA ESPALDAR MEDIO BASE FIXA UNID 230
[ TADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE GIRATORIA COM BRACOS UNID, 550
19 CADEIRA ESPALDAR BAIXO BASE GIRATORIA TiPD CAIXA UNID 50

[ 20 | CADEIRA ESPALDAR MEDIO BASE GIRATORIA COM BRACOS [ UNID 320 ]
[ 21| ___CADEIRA ESPALDAR ALTO BASE GIRATORIA COMBRACOS | UNID. 75 |
ITEM MATERIAL UNID, | Bdn Inf Pqit
22 MESA DE TRABALHO EM L 1200X 1 260X5600X 600X 740mim UNID 270
23 MESA DE TRABALHO EM L 1400X1400X600X600X740mm UNID 280
24 MESA DE TRABALHO EM L 14€0X1600X500X600X 740mim INID 120
25 MESA DE GERENCTA TIPO PENINSULA 1600X | 800X 600XE00X740mm UNID. 55
26 MESA DE GERENCIA TIPO GOTA 1600X2000X600X800X 740mm UNID. 38
27 MESA DE TRABALHO RETANGULAR [000X600X740mm UNID. 240
28 MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1200X 600X 740mm UNID. 320
29 MESA DE TRABALHOG RETANGULAR 1400X600X740mm UNID. 180
30 MESA DE TRABALHO RETANGULAR 1600X600X740mm UNID. 90
31 MESA DIRETORTA 1860X900X740mm UNID 28
32 MESA AUXILIAR DIRETCHUA L150X600X740mm UNID. 28
13 ARMARIO BAIXO DIRETORIA 2000X500X740mm UNID 28
34 ARMARIO EXTRA ALTO 800X500X2100mm UNID 170
35 ARMARIO ALTO 800X500X 1 600mm UNID. 250
36 ARMARIO MEDIO 800X500X1100mm UNID. 130
37 ARMARIC BAIXO 800X 500X740mm UNID 320
33 ARM ARIQ SUSPENSO 800N400X350mm UNID. 60
3 GAVETEIRG YOLANTE COM 03 GAVETAS 402X 500X600mm UNID. 280
0 GAVETEIRO VOLANTE COM 01 GAVETA E 01 GAVETAQ UNID 180

402X 500X 740mm :
41 GAVETEIRO LATERAL COM 04 GAVETAS 402X600X740mm UNID 220
4z GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS 402X440X292mm UNID. 290
4 MESA DE TRABALHO COM 06 LUGARES E MESA AUXILIAR UNID P
4200X 1 360X 740mm )
44 MESA PARA REFEITORIG COM 06 LUGARES 2100XB00X 740mm UNID. 65
43 BALCAQ DE ATENDIMENTO 1400X800X1 100mm (MODULO RETO) UNID 15
46 BALCAO DE ATENDIMENTQ 2200X&00X1100mm (MODULO CURVAQ) UNID. B
a7 MESA DE CENTRO 600X600X350mm UNID. 40
43 SUPORTE PARA CPU/ESTABILIZADOR UNID. 184
49 APOIO PARA 08 PES UNID. 190
50 QUADRO SUPORIE PARA PASTA SUSPENSAS UNID. 180
51 DIVISOR DE MESA 1200X450mm UNID: 140
52 DIVISGR DE MESA 1400X450mm UNID 140
ITEM MATERIAL UNTD. | Bda Ini Pgdt

53 DIVISORIA PISQ TEVQ CEGO TOTAL M2 500
54 DIVISORIA % CEGO "% VIDRO DUPLO COM BANDEIRA M 580
55 DIVISORIA ¥ CEGO ¥ VIDRO UNICO COM BANDEIRA ME 670
56 DIVISORIA % CEGO Y% VIDRO DUPLO M 600
57 DIVISORIA 7 CEGO % VIDRO UNICO ¥ 500
58 PORTA PISO TETO CEGA UNID. [

59 PORTA PISO TETO DUPLA CEGA UNID. 20
o0 PORTA CEGA DE CORRER UNID. 15

61 PERSIANAS PARA DIVISORIAS M2 700
62 LA DE ROCHA PARA DIVISORIA CEGA M 1200
61 SERVICO DE DESMONTAGEM DE DIVISORIAS TTEM CANCELADQ
[ SERVICC DE REMONTAGEM DE DIVISORIAS ITEM CANCELADO

[ITEM | MATERIAL UNID. | Bda Inf Pqdi_|




} 52121-COMANDODOE' ZITO
160296 - COMANDO BRIG. ..JA INFANTARIA PARAQUEDISTA/RJ

63 ARMARIO GUARDA VOLUMES 4 COMPARTIMENTOS. UNID 200 - -
56 ARMARIQ DUPLO COM 06 (SELS) PORTAS. UNID 330 RELAGAQ DE iTENS - PREGAO ELETRONICO N° 00027/2015-001 SRP
&7 ARMARIO DUPLO COM 04 (QUATRO) PORTAS UNID 220
68 ARMARID UNID 200 . x o
9 ARMARIO MISTO UNID = 1-ltens da Licitacao
70 ARMARIO COM PORTAS TRANSPARENTES UNID. 90
71 ARMARIO PASTAS SUSPENSAS SIMPLES UNID. 100
72 ESTANTE DUAS FACES UNID 180
73 ESTANTE UMA FACE NI 160 Dascrigio Detathada: POLTRONA PRESIDENTE BASE GIRATORIA CROMADA COM 4 BRACDS
74 EXPOSITOR PARA LIVROS E PERIODICOS LINLD 70 Trat tado: N
75 ESTANTE COM GAVETAS ALTAS FACE SIMPLES TNID 0 ratamento Diferenclada: NAo
16 APARADOR PARA LIVROS UNID 9 500 Aplicabilidade Decrato T174/2010; Nio Critério de Julgamento: Mener Prego
77 CAIXA PARA LIVROS E REVISTAS UNID 00 Quantidade Total: 30 Unidads de Farnecimanto: UNIDADE
CARR P ¢ LIVROS. 3 44
1 ;2 NHO Ptgdgg‘];‘;bfgg{?\?g L 8:}3 0 Local de Entraga (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (30]
Descrk;ao Detalnada: POLTRONA DIRETOR BASE FIXA CROMADA COM BRAGOS
‘Tratamento Diforenciado: Nic
Apllcabllidada Decreto T174/2010; Nio Critério de Julgamenta: Menor Prega
ITEM MATERIAL UNID. B;: e Quantidads Totak: 50 Unidade de Farnecimanto: UNIDADE
&0 MODULO TERMINAL MOVEL ~ 410MM A 455MM(L) X 1. 100MM A UNIE 15 Local de Entrega (Quantidade): Rio da Janeiro/RJ {60)

1.260 MM(P) X 2.230MM A 3 000MM(A) 7
MODULG INTERMEDIARIO MOVEL - 4L0MM A S50MM(L) X 1 100MM o ~ -
8l A 1260 MM(P} X 2.230MM A 3 D00MM(A) UNLD. 1 Descngao Detalhada: POLTRONA PARA AUDITORIO
0 MODULO TERMINAL FIXO — 410MM A 455MMIL) X | 100MM A 1266

UNID 15 Tratamento Diferanclado: Nao
MM(P) X 2.230MM A 3 000MM(A) Aplicabilidade Decrate 7174/20'10: Nijo Critério de Julgamanto: Menar Prago
COMPONENTES INTERNQS DO ARQUIVO Quantldade Tatal: 750 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

. PRATELEIRAS REGULAVEIS 120MM A 420MM(P) Local de Entrega (Quantldade): Rio de Janeira/R.J (750)

- SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA

83 1650 Dascrl;ﬁo Qatalhada POLTRONA PARA AUDITORIO (PARA PESSOAS OBESAS)
- GAVETA PARA DIVERSOS

Tratameante Diferanciado: Tipo | - Participage Exclusiva de ME/EPP!Cooperalivas.

- SUPORTE PARA PASTA PENDULAR Aplicabllidade Decreta 7174(2010: Nao Critério da Julgamento: Menar Prego
- PRATELEIRA CORREDICA Quantidads Tatal: 23 Unidade de Fornecimento: UNIDADE
54 BIBLIOCANTO EM “T" OU EM "L~ LM 170 Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (23)
85 TRAVA GERAL ELETRONICA (POR BIOMETRIA) UNID. 5 T
86 SISTEMA DE TRANSMISSA( ATRAVES DE MOTORES ELETRICOS LINLD. 7
uDITO SS0AS ADES
o PORTA DE GIRO/PORTA DE CORREER PARA FECHAMENTO DE oD . Dascrigdo Detalhada: POLTRONA PARA Al RIO (FARA PE COM MOBILIDADES REDLIZIDA)
FACES - Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagio Exclusiva dg ME/EPR/Cooperativas.
88 PLATAFORMA REVESTIDA COM PISO BM MELAMINICO UNID. 55 Aplicabllidade Decreta 7174/2010: Nio Critério de Julgamanto: Manar Prego
§9 ITEM CANCELAD(Q
;23 : UNIDADE
90 ETIQUETAS REID PARA IDENTIFICAGCAO DE ACERVO UNID 34000 Quantidada Teta): 2 Unkiade do Fornacimanta: UNID:

Local de Entrega (Quanlldada) Rio da Janeire/RJ (237

Dascrl(;an Deialhaua LONGARINA EM AGO COM 03 LUGARES
‘Tratamento Diferanclade: Nao
Aplicabilidade Decreta 717412010: Nao Critério de.Julgame

MEnALPISES. ., s
Quantidads Total: 65 Unidade de Fornacimento: UNIDADE

1.3 Caso existam itens que possuam marca em sua descri¢io ou que o detalhamento Local de Entrega (Quantidade}: Rio da Janeiro/R. (65)
técnico leve a determinado produto, 0s mesmos servem apenas como base para a
aquisi¢io, tendo em vista que aceitaremos produtos similares ou de melhor qualidade.

71t
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Descrigho Datalhada: LDNGARINA 02 LUGARES COM BRAGOS

Tratamento Diferenciado: Nio

Aplicabllidade Docrato 7174/2010: No Critério da Julgamenta: Menor Prego
Quantidada Total: 120 Unidade de Fornecimanto: UNIDADE
Local de Entraga (Quantidade): Ric de Janeiro/RJ (120)

 ~CATEIRA S0BF CARINA. & ¢ 1"

Dascrigao Detaihada: LONGARINA 03 LUGARES COM BRAQOS

Tratamento Diferenciado: Naa

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao Critério de Julgamanto: Menor Prego
Quantidade Total: 110 Unidade de Farnecimento: LNIDADE
Local da Entraga {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (110}

Descrigao Datalhada: LDNGARINA G2 LUGARES COM MESA LATERAL

Tratamonto Difereaciade: Tipo | - Participacio Exclusiva de ME/EPF/Cooperativas,

Aplicabllidade Dacrato T174/2010: Nao Critério de Julgaments: Menor Prego
Quantidada Tetal: 15 Unidads de Fornecimanta: UNIDADE

Local de Entnega (Quanhdade) Rio de Janeiro/RJ (15)

Deacrigio Detalhada: CADEIRA SOBRE LONGARINA, NOME CADEIRA SOBRE LONGARINA
Tratamento Diferenciade: Tipa | - Participagao Exclusiva da ME/EPPH coperativas,
Aplicabilidade Decrato 7174/201%: Nio Critério de Julgamente: Menor Preco
Quantidade Total: 15 Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janefro/RJ {15}

Descrigao Detalhada: CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM

Tratamente Diferanclado: Tipo | - Participagio Exclusiva da ME/EPP/Cooperativas.

Aplicabilidade Decrato 7174/2010: Nao Critério da Julgamento: Menor Prego
Quanttdade Total: 300 Unidade de Fornecimanto: UNIDADE

Local de Entraga {Quantidade): Rie da Janeiro/RJ {300}

Descﬂqﬁo Detalhada; SOFA NOI\ JEA

Tratamente Diferenciade: Tipo | - Participagdo Exclusiva da ME/EPP!Ceoparativas,

Aplicabilidade Decreto T174/2010: Nio Critério de Julgamanta: Menor Prego
Quanttdada Total: 20 Unldads de Fornecimente: UNIDADE
Local de Entrega (Quantndade} Rio de Jansiro/R.J (20)

he = CADEIRNCOMUM - 0
Dascrigao Detalhada: CADEIRA NOME C.ADEIRA COMUM

Tratamento Diferentiade: Nao

Aplicabilidade Decreta 7174/201¢: Nao Critério de Julpamento: Menor Prago
Quantidade Total: 250 Unidade de Fornaeimentoa: UNIDADE
Local da Emrega (Quan!idade) Rio de Janeiro/RJ {250}

e

Descrll;ao Dalaihada’ CADEIRA, NOME CADREIRA COMUM
Trataments Diferenciado: Nic

Aplicabllidade Decreto 7174/2010: Nao Critérlo de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 250 Unidade de Farnoctmento: UNIDADE
Local de Enlrnga {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {250}

Dascrl;:ao Datalhada CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM
Tratamente Difarenclade: Nao

Aplicabllidade Decreto T174/2010: Nao Critério da Julgamento: Manor Prece
Quantidade Total: 550 Unidada de Fornecimeanto: UNIDADE
Local de Entrega {Quantidade): Rio da Jansiro/RJ (550)

Descripﬁo Oetalhada: CADEIRA NOME CADEIRA COMUM
Tratamento Diferanciado: Tipo | - Parlicipagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas,

Aplicabllidade Dacroto 7174/2010: Nao Critério de Julgamante: Menor Prago
Quantidade Total: 60 Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quamldada] Rio de Janeiro/RJ (50}

Descrigiio Detalhada: CADEIRA, NOWME CADEIRA COMUM

Tratamanto Diferenciado: N30

Aplicabilidade Dacrato 71T4/2010: Nao Critério da Julgamento: Mencr Preco
Quantldadas Total: 700 Unidade de Fornsciments: UNIDADE
Local de Enlraga {Quantidade); Ria de tanairo/RJ (700)

Dascnqao Datalhada; CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM
Tratamento Difarenclade; Nao

Aplicabilidade Decreta T174/2010: Ndo Critério de Julgamente: Menor Prego
Quantidade Total: 220 Unidade de Forneciments: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeira/RJ (320)

Descﬂqan Data1hada. SOFA, NOME SOFA

Tratamenio Diferenciado: Tipa | - Participagio Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.

Aplicabilldade Darrato 7174/2010: Nao Critério da Julgamento: Menor Prago
Quantidade Total: 20 Unidade da Fornacimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Ria de Janeiro/RJ (20)

Descrigas Datalhada SOFA, NOME S0FA

Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagso Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.

Aplicabilidade Dacrato 7174/2010; Nio Critério de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 20 Unidade de Farnaecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (20}

St
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Descrlu;ao Detalhada: CADEIRA, NOME CADEIRA COMUM

Tratamenta Diferenciado: Tipo | - Participagdo Exclusiva de ME/EPP/Cooperalivas,

Aplicabilidada Decrete T174/2010: Nao Critério de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Tatal; 75 Unidadse de Farnecimente: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Ria de Janeiro/RJ (76)

Descrigio Detalhada: MESA NOME MESA
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 71T4/2090: Nao Critério da Julgamenta: Manor Preco
Quantidadoe Total: 270 Unidade da Fernecimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {270}
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Dascri;éo Detalhada: MESA, NOME MESA
Tratamento Difersnciade: Nao

Aplicabilidade Decreto T174/2010: Nao Critérlo da Julgamento: Merer Prege
Quantidade Totak: 280 Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Lacal da Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {280}

ﬁ ESA

Doscrigho Detalhada: MESA, NOME MESA
Tratamenie Diferenciado: N&o

Aplicabilidade Dacrato 7174/2010: Nao Critério da Julgamento: Manor Prego
Quantidada Total: 120 Unidade ds Farnsctmento: UNIDADE
Local de Entrega {Quantidade): Rio de Jareiro/RJ (120}

Descrigio Dotalhada: MESA, NG. ESA
Tratamento Diferenciade: Ndo
Apilcabilidade Decreta T174/2010: Nae Critérie de Julgamanto: Menor Prego
Quantidade Tatal: 28 Unidade da Fornecimanto: UNIDADE
Local da Entraga (Quantldade} Rio de Janeira/R.J {28)

F <MESA

Descrigio Detalhada: MESA, NOME MESA

Tratamenta Difer do: Tipo i - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidads Dacraio 7174/2010: Nio Critério de Julgamento: Menor Prega
Quantidade Total: 28 Unidade da Fornacimanto: UNIDADE

Local de Enlraga {Quantldade] Rio de Janeiro/RJ {28)

Dascrigie Detalhada: MESA, NOME MESA

Tratamento Difersnciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao Critério de Julgamenta: Menor Prego
Quantidads Total: 55 Unidade de Fornocimento: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidads): Rio da Janeiro/RJ (55)

HERAL (0

Descrigio Detalhada: MESA NOME MESA
Tratamento Diferanciado: Tipo | - Participagfo Exciusiva de ME/EPP/Cooparalivas.

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: N&o Critérlo de Julgamento: Menor Prago
Quantidade Total: 38 Unidade de Fornecimanto: UNIDADE
Lacal de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {38)

Descrl;&o Detalhad ESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabllidade Dacrato 7174/2010: Néo Critérlo de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 240 Unidade de Farnecimento: UNIDADE
Local de Entroga (Quantldada] Ria de Jansiro/RJ (240)

Dascnqau Ddalhada' MESA NOME MESA
Tratamenta Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decrate ¥174/2010: Nio Critéric de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 320 Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local da Entraga (Quantitlade): Rio de Janeiro/RJ {32Q)

3 3
Dascrigdo Detalhada: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciada: Nag

Aplicabilidade Decrato 7174/2010: Nao Critérie de Julgamento: Menar Prego
Quantidade Total: 160 Unidada de Fornecimento: UNIDADE

Local de Entrega (Quanlldada) Rio de Janeiro/RJ {180)

0 MESK;

Dascrigio Detalhada: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferencladeo: Tipo ! - Participagio Exclusiva de ME/EPP/Cooperalivas.

Aplicabilidade Dacrsto 7174/2010: Nao Critério de Julgamento: Manor Prego
Quantidade Total: 20 Unidade de Fornecimanto: UNIDADE
L.ocal de Entrega (Quantidade): Rie de Jangiro/RJ (301

ot
s
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Descrige’m De|a|hada: ARMARIO

Tratamento Diferenclado: Nao

Aplicabllidade Decrate 7174/20%0: Naa Critéria de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 26 Unidade de Fornecimante: UNIDADE
Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janairo/RJ {28)

Descrk;ao Datalhada ARMARIO

Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabllidade Decroto T174/2010: Nao Critdrio de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 170 Unidade d¢ Fornecimento: UNIDADE

Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeire/RJ {170}

Descrigho Detalhada: ARMARIO

Tratamento Diferenciado: Nac
Aplicabilidatio Dacreto 7174/2010; Nao Critério de Julgamanto: Menor Prego
Quantidade Total: 290 Unidade da Fornecimenta: UNIDADE
Local da Entroga (Quanﬂdade) Ric de Janeire/R. (2490)

Dascﬂg&o Datalhada ARMARIO

Tratamento Difereniclade: Nao

Aplicabllldads Decreto T174/2010; Nao Critério de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 130 Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Lecal de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (130)

Descrigbo Detalhada. ARMARIO

Tratzmento Diferenciade: Nao

Aplicabilidade Decreto T174/2010: N3o Critérie do Julgamento: Mancr Prego
Quantidade Tatal: 320 Unidade de Fornecimanto: UNIDADE
l.ecal de Entraga (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (320}

ool
Descrlt;ao Detalhada: ARMARIO

Tratamento Diferanciado: Tipc | - Participagio Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.

Aplicabilidade Deereto 7174/2010: Nac Critério de Julgamanta: Manar Prego
Quantidade Total: 60 Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega [Quantidade): Rio de Janeiro/RJ {60}
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E9=ARMARIO ESTANTE

Descrigio Detalhada: ARMARIO
Tratamento Diferenciado: N&o
Aplicabilldade Decreto 7174/2010: Nao Critérlo de Julgamento: Menor Prago
Quantidade Total: 280 Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local da Entroga (Quantidade) Ria de Janeira/RJ (280)

Dascrlc.ﬁo Detalhada; ARMARIO

Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decrete T174/2010; Nao Critério de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 180 Unidade de Farnacimento: UNIDADE
Local de Emraga {Quantldade] Rio e Janeiro/RJ (180)

Descrlgﬁo Detalhada: MESA, NG. AESA
Tratamento Diferenciade: Tipa | - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Coaperativas.

Aplicabilldade Decreto 7174/2010: N&e Critérie de Julgamento: Menaor Prego
Quantidade Total: 40 Unidade de Farnecimanto: UNIDADE
Local de Entraga (Quarmdade) Rio de Janairo/R. (40)

B-NESA
Descrigao Detalhada: MESA NOME MESA

‘Tratamento Diferenclado: Tipa | - Participagao Exclusiva de ME/EPP!{Cooperativas.

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nic Critério de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 180 Unidade de Fornecimento: UNIDADE
Local de Entrega {Quantidade): Ric de Jangiro/RJ (180)

Dest:m;an Datalhada: ARMARIO
‘Tratamenteo Diferenciado: Nao
Aplicabitidade Decreto 7174/2010: N3o Critério de Julgamento: Menor Prago
Quantidada Tatal: 220 Unidade da Fornacimanto: UNIDADE
Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (220)

Dascr'rc.éo Dataliada: DESCANSO PES, NOME DESCANSC PARA PES

Tratamenio Diferenciato: Tipe | - Parlicipagio Exciusiva de ME/EPP/Cooperalivas.

Aplicabllidade Dacreto T174/2010: Ndo Critérlo de Julgamanto: Menar Prego
Quantidade Total: 190 Unidade da Farnecimanto: UNIDADE
Local de Entrega {Quanhdada] Ric de Janeiro/RJ (190)

Descrlgao Delalhada ARMARIO

Tratamento Difarenciado: Nio

Aplicabilidade Decrete T174/2010: Nao Lritério de Julgamento: Menor Prego
Quantidade Total: 290 Unidade de Fornecimanto: UNIDADE
Local de Entrega [Quanﬂdade}: Ric da Janeiro/RJ {290)

Descrigao Detalhada: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenciada: Nao

Aplicabilidade Dacrate T174/2010: Nao Critério de Julgamanto: Menor Prego
Quantidade Tota): &0 Unidada de Fornecimento: UNIDAOE
Local de Entraga {Quantidade): Rio de Janeire/Rd (50)

Descrigao De‘talhada. SUFDRTE PASTA
Tratamento Diferenciado: Tipe | - Participagie Exclusiva de ME/EPP/Cooparativas.

Aplicabilldade Dacrato Tt74/2010; Nic Critério de Julgamento: Mancr Prago
Quantidada Total: 180 Unidate de Fornecimente: UNIDADE
Lacal de Entraga (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (180)

Dascru;ao Delalhada. MESA NOME MESA

Tratamento Diferenciade: Tipo | - Participagdo Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.

Aplicabilidade Becrate 7174/2010. Nio Critério de Julgamanto: Manor Prago
Quantidade Total: 140 Unidade de Forneciments: UNIDADE
local da Entrega [Quan!ldada} Rio de Janeiro/RJ (140}

Desr.riqao Detalhada: MESA, NOME MESA
Tratamento Diferenciado: Nio

Aplicabitidade Decrato T174/2010: Nac Critéric de Julgamante: Manar Preco
Quantldada Total: 65 Unidade de Fornecimenio: UNIDADE
Local da Enfraga (Quantidade): Rio de Janeir/RJ (85)

Descrigdn Datalhada BALCAC, NOME BALCAC MADEIRA

Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagfo Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas,

Aplicabilidade Decreto 717412110 Nac Critério de Julgamente: Menor Preco
Quantldade Tota): 15 Unidade de Fernacimente: UNIDADE
Local de Entraga (Quantidade}: Ric de Janeire/RJ (15)

Descrigio Detalhada: BALCAO, NOME BALCAQ MADEIRA

Traiamanto Difarenciadgo: Tipo | - Paricipacic Exclusiva de ME/EPP!Cooperativas.

Aplicabilidade Decrato T174/2018: Nao Critério de Julgameanto: Menor Prego
Quantidade Toetal: 15 Unidade da Forpecimento: UNIDADE
Local de Entraga (Quantidade): Rio de Janeiro/RJd (15)

pnemsty
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Doscrlqéo Detalhada: MESA, NOME MESA

Tratamento Diferenclade: Tipo i - Participagic Exclusiva de ME/EPP/Caaperalivas.

Aplicakllidade Dacreto T174/2010: Naa Gritérlo da Julpamento: Menor Prego
Quantidade Total: 140 Unidade de Fernecimenta: UNIDADE
Local de Entrega (Quanlldade] Rio de Janeiro/RJ {140}

Dascrlgso Datalhada. DhISORIA, NOME DIVISOR!A
Tratamenio Diferenciado: Nao

Aplicabllidade Dacrato 71742010 Nao Gritério de Julgamento: Menor Prego
Quaniidade Tetal: 900 Unidade da Farnecimente: METRO QUADRADO
Local de Entrega (Quantidade): Rie de Janaira/RdJ (900)

Grupo: G1
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- BVISORIA

Descrigao Datalhada: DIVISORIA, NOME DIVISORIA
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Dacreto 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 580

Local de Entrega {Quantidade): Rio ge Janeirc/RJ (580)
Grupo: Gi

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidads do Fornecimanto: METRO QUADRADQ

- i T
Deserigho Datalhada: DVISORIA, NOME DIVISCRIA
Tratamento Diferenciado: Nio

Aplicabilidade Decrato 7174/2010: Néo

Quantidade Total: §70

Local de Entrega [Quantidade): Ric de Janeiro/RJ {670}
Grupe: G1

Critério de Julgamento: Menor Prega
Unidade de Fornecimanto: METRO QUADRADO

i U
Descrigio Detalhatia; DIVISORIA, NOME DIVISGRIA

Tratamento Diferanciade: Ndo

Aplicabilidade Dacreto 7174/2010: Mio

Quantidade Total: 800

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeire/RJ (500)
Grupa: G1

Critério de Julgamento: Manor Prego
Unidade de Fornacimanta: METRC QUADRADC

Dascrigao Detalhada: DIVISORIA, NOME DIVISORIA
Tratamento Diferenciade: Nao

Aplicabilldade Decreto 7174/2010: Nac

Quantidade Total: 500

Lacal de Entrega (Quantidade): Ric de Janeiro/RJ (500)
Grupo: G1

Critério de Julgamenta: Menor Prego
Unidade de Fernecimento: METRC QUADRADO

BEFERRAGEM - PORTA

Descrigdo Detalhada: PORTA
Tratamento Difarenciado: Nao
Aplicabliidade Decreto ¥174/2010: Nao
Quantidade Total: 80

Local de Entrega {Quantidade): Ria de Janeiro/RJ (60)
Grupe: G1

Critério da Julgamento; Menor Preco
Unkdade de Fornecimente: UNIDADE

{ RORTA LIANELAT)

Tratamento Diferenciade: Nio

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nac

Quantidade Total: 20

Local de Entrega {Quantidate); Rio de Janeira/RJ (20)
Grupo: Gi

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE
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- FERRAGEM ; PORTA 1 JAT
Descrigao Datathada: PORTA 4

Tratamente Diferenciado: Nao

Apllcabllidades Dacrate $174/2010: Nao

Quantidade Total: 15

Local ds Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (15)
Grupo: G1

Critério do Julgamanto: Menor Prago
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

SLERERSIANA - " g e
Descrigda Detalhada: PERSIANA, NOME PERSIANA
Tratamento Diferenciado: N3o

Aplicabilidade Decrato T174/2010: Nédo

Quantidade Total: 700

Local de 3 (Quantidade): Rio de Janeiro/R) (700)

Critério da Julgamaenta: Mencr Prego
Unidads de Fornecimento: METRO QUADRADC

Grupo: 31

Descrigio Detalhada: DIVISORIA, NOME DIVISCRIA
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Naa

Quantidade Total: 1200

Local de Entrega {Quantidade}: Rio da Janeiro/RJ (1200}
Grupo: G1

Critérlo de Julgamanta: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: METRO QUADRARO

i

Descrigdo Datalhada: item cancelado
Tratamento Diferenciado: Naa
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nac
Quantidade Total: 1

Critérlo do Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimesnto: METRO QUADRADD

Tratamente Diferenciado: Nao
Aplicabilidade Dacrato TAT42010; Nao
Quantidade Total: 400

Critario da Julgamento: Manor Prego
Unidade de Fornaclmente: METRO QUADRADO

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/iRJ {400}
SRIGERIANIE = '
Descrigho Detalhada: ARMARIO ESTANTE,
Tratamento Diferenciado: Nio
Aplicabilidade Decrato T174/2010: Nao
Quantidade Total: 290
Local de Entraga {Quantidade}: Rio de Janero/Rd (280)
ARMARIO-ES o dhens wa SR Y
Dascrigho Detalhada; ARMARIO ESTANTE, NOME ARMARIQ TIPO ESTANTE
Tratamento Dlfarenclade: Nao
Aplicabilidade Decrete 7174/2010: Nao
Quantidade Tetal: 220

Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (228)

B W e
NCME ARMARID TIPO ESTANTE

Critério de Julgamanta: Menor Prego
Unidade de Forneclmanto: UNIDADE

Critério de Julgamanto: Manor Prego
Unidade de Fornecimente: UNIDADE
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7 ARMARID ESTANTE

Descrigio Detalhada: ARMARIO ESTANTE NOME ARMARID TIPO ESTANTE
Tratamanto Dilerenciado: Nao

Aplicabilidade Dacreto 7174/2010: Nao

Quantidade Total; 220

Local de Entrega {Quantidade}: Rip de Janeiro/RJ (220)

Critério da Julgamento: Manor Preco
Unidade de Farnecimento: UNIDADE

Das::rlg:&o Detalhada; ARMARIO ESTANTE, NOME ARMAR1D TIPO ESTANTE
Tratamemo Hfaranciado: Nag

Aplicabilidade Decroto T174/2010; Naa

Quantidade Total: 290

Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (290)

Critério de Julgamanto: Menor Preco
Unidada de Fornecimanto: UNIDADE

Descrigao Dotathada: ARMARIO ESTANTE, NOME ARMARIO TIPO ESTANTE
Tratamento Diferentlado: Nao

Aplicabilidade Decrote 7174/2010: Nio

Quantidade Total: 220

Local de Entrega {Quantidade}: Ric de Janeire/RJ (220)

Critério de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

[f5-ESTANT
Descrigio Deta‘lhada ESTANTE, . eniiE ESTANTE
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 70

Critério de Julgamento: Menor Praga
Unidade da Fornecimenta: UNIDADE
Local de Entrega (Quanhdade) Rio de Janeiro/RJ {70}

-W’a

Dascrighio Detalhada: APARADDR PARA LIVROS

Trataments Diferenciado: Nao

Aplicabilidade Dacrato 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 9500

Local de Entrega {Quantidade}: Rio de Janeiro/RJ {9500)
7 CAIXABIBLIOGRAFICA,

Critéric da Julgamento: Menor Pre¢o
Unidads de Farnecimento: UNIDAQE

Dascrigan Datalhada: CALXA B{BLIOGRAFICA, NUME CAIXA BlE'-LIOGRAFICA
Tratamenie Diferenclado: Tipo | - Participagho Exclusiva de ME/EPP/Cooperalivas.
Aplicabilidade Decroto 7174/2010: Nio

Quantidads Total: 900

Lacal de Entrega {Quantidade): Ric da Janeiro/R.J {300}

Critério de Julgamento: Menor Prego
tnidade de Farnecimento: UNIDADE

Doscrigie Datalhad d RMARLO ESTANTE, NOME ARMARIO TIPQ ESTANTE
Tratamanto Diferenclade: Nio

Aplicabilidade Decrete 7174/2010: Nao

Quantidade Total: 90

Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (90)

Critérlo da Julgamanto: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNMIDADE

Descrigio Detajhada: CARRINHO TRANSPORTE, NOME CARRINHO TRANSPORTE
Tratamento Difarenciado: Tipo § - Participagdo Exciusiva de ME/EPP/Cooperalivas.
Aplicabilidade Dacroto 7174/2019: Nao
Quantidade Total: 40
Local da Enlrega [Quanlidade): Rio de Janeiro/RJ {40}

Critério de Julgamente: Menor Prege
Unidade de Fornecimente: LINIDADE

Descngao Detalhada: ARMARIO ESTANTE, NOME ARMARIO TIFO ESTANTE
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabilidace Docreto 7174/2010: Nao

GQuantidade Total: 100

Lacal da Entraua (Quanildada) Rlo da faneiro/RJ (100]

Critéric da Julgamento: Menor Prago
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Dsscﬁf&o Deatalhada: ESTANTE, NOME ESTANTE
Tratamento Diferanciado: Nao

Aplicabilidade Decreto 7174/2010: Nao

Guantidade Total: 180

Lacal de Entrega (Quantidada): Rio de Janeiro/RJ (180)

Critério de Julgamente: Menor Prega
Unidade da Fornecimente: UNIDADE

Descrlgau Detalhada: ESTANTE, NOME ESTANTE
Tratamento Difarenciado: Néo

Aplicabilidada Decrete 7174/2010: Nao

Quantidade Totak: 160

Local de Entraga (Quantidade): Rio da Janeire/Rd (160}

Crltério de Julgamento: Menor Prega
Unidade de Fornecimente: UNIDAGE

Descrigao Da‘lalhada PAINEL EXPOSITOR NOME PAlNEL EXPOSITOR
Tratamento Diferentiadeo: Nag
Aplicabilidade Decreto 7174/2010: o
Quantidade Total: 70

Critérie de Julgamento: Mener Prego
Unidade de Fornacimante: UNIDADE
Local de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (76}

fonc

e
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Dascrigao Dat,alhada: PLACA OE ACERVD.

Tratamento Diferenciade: Tipe | - Participagio Exclusiva ce ME/EPP/Ceoperalivas.
Aplicabilidade Decreto T174/2010: Nio

Quantidade Total: 400

Local de Entrega {Quantldada) Rio de Janeire/RJ {400}

Critério da Julgamento: Menor Prego
Unidade de Farnecimento: UNIDADE

Descrlgéo Detalhada; MODULO PRATELEIRA, NOME PRATELEIRA MODULAR
Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagao Exclusiva de ME/EPP/Caaperalivas.
Apllcabilidade Decreto T174/2010: Nao

Quantidade Total: 15

Local de Entraga {Quantidads}): Rio de Janeiro/RJ {15}

Critério de Julgamento: Menor Prago
Unidade de Fernacimento: UNDADE

Dascrl;ﬁo Dataihad 5 MODULO PRATELEIRA, NOME PRATELEIRA MODULAR
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabllidade Decreto 7174/2010: Nac

Quantidada Total: 110

Local de Entrega (Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (110}

Critérlo de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Farnacimente: UNIDADE

Descrigao Detalhada: MODULO PRATELEIRA, NOME PRATELEIRA MCDULAR
Tratamento Diferenciado: Tipe | - Participagio Exclusiva de ME/EPP!Cooperalivas.
Aplicabilidade Decrato T174/2010: Nao

Quantidade Tatal: 15

Local de Entraga (Quantldade): Rio de Janeiro/RJ (15}

Critério de Julgamento: Menor Prago
Unidadse de Fernacimento: UNIDADE
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Descrlcso Data a: PEI;AEJOOMPONENTES
Tratamento Diferenciado: N&o

Apllcabilidade Decreto 7174/201M0: Nao

Quantidade Total: 1650

Local de Entréga (Quantidade): Rio de Janeire/RJ { 1650)

Critéria de Julgamento: Menor Prege
Unidads de Fornecimante: LNIDADE

B
Descrigio Detalhada: BIBLIQCANTO, NOME BIBLIOCANTO

‘Tratamento Diferenciado: Tipo | - Participagho Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplitabilidade Daecrete 7174/2010: Nio

Quantidade Total: 170

L.ocal de Entrega {Quantidade): Rio de Janeiro/RJ (170)

Critéric da Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimenta: UNIDADE

Descrigao Dotalhada: TRAVA SEGURANCA, NOME TRAVA SEGURANGA
Tratamento Diferenclado: Tipo | - Participagho Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas,
Aplicabllidade Decreta 7174/2010: Nao
Quantidade Tatal: §

Critérie da Julgamento: Menor Prege
Linidade de Farnecimento: UNIDADE

Local de Entrega (Quantidade}: Ric de Jangiro/RJ {5)

Descrighc Dotalhada: SISTEMA OE TRANSMISSAQ ATRAVES DE MOTORES ELETRICOS
Tratamento Diferenciado: Nao

Aplicabllidade Deerate 7174/2010: Nao

Quantidade Tofal: 7

Lacal de Entrega {Quantidade): Rlo de Janairo/RJ (?)

Critério de Julgamento: Manor Prega
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

CRTA DE G! RO!PDRTA DE CORRER PARA FECHAMENTQ DE FACES
Tratamento Difarenciade: Tipo | - Participagdc Exciusiva de ME/EPP!Cooperativas.
Aplicabllidade Dacreto 7174/2010: Nao
Quantidade Total: 6

Descrlqﬁo Detalhada:

Critéria de Julgamento: Manor Preco
Unidade da Formecimente: UNIDADE

Local de Entraga (Quantldade) Rio de Janeira/RJ (6)

Tratamanio Difi fado: Tipa | - Participaghe Exclusiva de ME/EPP/Cooperativas.
Aplicabilidade Decrste 7174/2010; Nic

Quantidade Total: 55

Local de Entrega {Quantidade): Rio da Janeiro/RJ {55}

Critdrio de Julgamento: Menor Prego
Unidade de Fornecimento: UNIDADE

Dascrlcao Datalhada; ttern cancelado

Tratamento Diferenclado: Tipo | - Participag&o Exclusiva da MEEPP/Cooperativas.
Apllcabilidade Decreta 7174/2H0: Nao

Quantidade Total: 1

Local de Entrega (Quantidads}: Ric de Janeiro/RJ {1)

Critérlo de Julgamanto: Manor Prego
Unidade de Farnecimento: UNIDADE

Descrl;an Detalhada: ETIQUETAIDENTIFICAGAO NGME ETIQUETA IDENTIFICAGAS
Tratamente Diferenclado: Tipo | - Paricipa¢io Exclusiva dé ME/EPPR/Cooperativas.
Aplicabilidade Decrato 7174/2010: Nao

Quantidade Tatal: 24000

Local de Entraga (Quantidade): Rio de Janeire/RJ (24000}

Critéria de Julgamente: Manor Prego
Unidade da Fornacimanto: UNIDARE

2-Col icao dos Gru,
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UNIGA]

B0 ERRAGEN - PORTA / JANELA J TRANCA 15 UNIDADE

62 CRVISORIA 1300 METRC QUADRADD

53 DI SORIA 900 METRO QUADRADO

B4 OIVISORIA 580 METRO QUADRADD

55 DIVISERIA B70 METRO QUADRADOD

[3 DIVISORIA 600 METRD QUADRADD

57 VISORIA 500 WETRO QUACRADO
ERRAGEM - PORTA J JAMELA ! TRANGA 60 UNIDADE

& 700 METRO QUADRADO
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