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ATA DE REGISTRO DE PRFC, O N 054 SRP CGM/2018.

PREGAO ELETRONICO1SP085/CPL/PMJP/I8.

PK(X F.SSO: N 1-2158/2018. Volumes 1 ao V - SEMI 0.

LECiALIDADE: Lei Federal n. 8.666/93 e suas alteraÿes, Decreto Federal n5 7892/13. Decretos Municipal if

945/13 e 3522/ 1 4;

FINALIDADE DE REGISTRO DE PRECO. Futura e eventual aquisicio de material permanent (mobiiiario

escolar). para mender as necessidades da Secretary Municipal de Educate de Ji-Patanu. por um iseriodo de 12

(doze) meses. conforme Edita!de Licitagdo-Pregito Eietronko para Registro de Pn%os n°URS/CPL/PMJP/20IX,

tls 1 57/205.

l/mnrcsa Detentora do Registro: PLAXMETAL S/A - LM)l STRI A DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

pcssoa juridica de direito privado, inscrita no CNPJ 91.404.251/0001-97. sediada a Rodovia HR 15.7. Km 42.

Bairro Industria Norte, n. 845 - Erechim/RS. CEP. 99702-503, (lone: 54 2107-1800) neste ato represent por

Rodrigo Marostica. brasileiro. casado. gerente. portador da cedula de identidade RCi n 2066852886 e CPI n

766.251.330-00, residents e domiciliada a rua Dionisio Fabiani, 381, Bairro Sao C/aetano - Erechim/RS (Os.

1274) e LAYOUT MOVE1S PARA ESCRITORIO LTDA, pcssoa juridica de direito priv ado. inscrita no

CNPJ n* 02.604.236/0001-62. sediada na Rua Antonio Zanini. 387. Bairro Sao Jose, O P. 95041-310- Caxias

do Sul/RS. CEP. 95041-310, (fone: 54 3224 6808. e-mail: iicitacaol'd lavout.ind.hr) neste ato represento por

Marcos Ricardo Costi. brasileiro, divorciado. diretor, portador da cedula de identidade RG n: 903038513 e CPF

n° 451.636.000-44. residente e dOmiciliado na Rua Alexandre de Antoni. 2542. Bairro Universitario, cidade de

Caxias do Sul/RS (fls. 1329).

Acs 1 1 (onze) dias do mes de dezembro do arte de dois mil e dezoito, as 10:00 horas na sala da Controladoria Cieral

do Muntcipio da Prefeitura do Municipio de Ji-Parana. situada a Av. Dois de Abril, 1 701 Bairro l rupa - Ji-Parana-

RO. neste ato representado, conforme determina o art. 14° paragratd unico do Decreto n" 3522/14: Elias Caetano da

Silva. Controlador Geral Munieipio, aprecia e determina a lavraiura da presente Ala de keemtro de Precos sob n.

0S4/SR Pc (1M/2.0 i 8. tendo como iicitante hontologada e adjudicada as empresas acima quail ticadas. tendo os

presentes aeordado com as classittcagdes. resolvent REGISTRAR OS PRE(,OS l M I ARK) DO MATERIAL

PERMANENTE (MOBILLARIO ESCOLAR), confonrte Termos de Referenda e anexos. fls. 04/28; solicitacao
de material, fls. 29/41; CotagSo de pre$o, (Is. 42/150; Autoriza$§o do Excelentissimo Senhor Prefeito de Ji-Parana.

tls. 155: Aviso e Edital de Licitagao - Pregao I letronico para Registro de Pieces n° 085/CPl. PMJP 18. tls. 158/206:

Parecer Juridico n° 933/PGM/PMJP/2018. fls. 207211: Publicafdes, fls. 212/222: Proposta. fls. 223/679: Laudos.

Sis. 681/955: Relatorio 01 e 02/SEMED. tls. 957/966 e 1157/1167; Proposta. tls. 967/1158 el 171/121 1: Habilitate
das empresas. fls. 1212/1338; Resultado por fomecedor do Pregao tletronico nJ 0085/2018(SR P). fls. 1340/1343:
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Ata de Realizato e Adjudicate do Pregao Eletronico. fls. 1345/1376: Parecer Juridico n° 1508/PGW/PMj/2.Ti!8.

tls. 1 378/ 1379: Termo de Homologates do Preg&o Eletronico n° 085/2018. tls. 1 380/!383.

1 - DO OBJF.TO:

1.1- Registro de Preyos para futura e eventual aquisi?3o de Material permanente(mobiliario escolar) para atender

as necessidades da Secretaria Municipal de Educate*de Ji-Parana. per tan periodo de 1 2 (doze) meses.

] .2 - As aquisi$6es decorrentes do objeto da Ata de Registro de Preÿos serao requeridas pela unidade oryamenuiria

requisitante. que autuara as solieitacSes em processo administrative devidamente identificado. e encaminhara em

seguida. para Controladoria Geral do Municipio:

1.2.1 - As requisites seraoencaminhadas k Controladoria Geral do Municipio. contendo:

a) Deseriysk) do material requisitado e quantidade;

b) Consumo medio mensal e quantidade existente em estoque;

c) Assinatura do requisitante e do ordenador de despesa.

2 - DOS MF.IOS DE GOMt MGAGAO:

2.1 - A Controladoria Geral do Municipio em comum aeordo com a DETENTORA estabelecera o mats adequado

meio de comunicato do pedido, adniitindo tambdm o uso de celefone, fac-si'mtle, e-mail, desde que:

a) Seja perfeitamente identificada a requisite e o servidor responsavel pela mesma:

b) O servidor da Secretaria de ongem. competente para o pedido devera ser previa e fonnalmente

designado para aeomparthar a execute* da Ata.

3 - DO C ONTROLE DAS REQUISITES:

3. 1 - Ao receber as requisites a Controladoria Geral do Municipio anolara o pedido noSISTEMA COMPRAS;

3.2 - O executor da Ata tarA as recomendates ftecessdrias aos orgSos com vistas ao cumprimento dos prazo-. de

requisites. pagamento, atesto ordem de liquidate, de aeordo com oart, 5°. § 3° da Lei Federal 8,666/93.

4 - DA REMSAO DE PREQOS:

4.1 - Os preyos pactuados serfo fixos e irreajustaveis no prazo de vtgencia desta Ala exceto nas hipoteses

decorrentes e devidamente comprovadas das situafss previstas na alinea “d” do inciso H, e §6° do art, 65 da Lei tf

8,666/1993. Os preÿos poderao ser revistos, por solicitatjao express® da detentora do Registro de Preyos. devidamente
dirigida e profcxolada diretamente na Controladoria Geral do Municipio:

AWpxJb H2d*Ahrtf ,



/

Jits'91

JI-PARANA

ESTADOM. KflWWMA
PREFEITURA DO \U#»CiFiO DE JI-PARA.YA
CONTROLADORIA CERAL DO Ml NIC 11*10

/-V /"
4,2 - A solicitaglio de revisao de pregos devera ser devidamerrte justificada e acunipanhada tie documentos

comprobatorios da necessidade de revisao de pregos. aqual devera ser aceita pela Controladoria Creral do Muntcipio.

quando for o caso, Em nao sendo aeeito o pedido de revisao de preps* manter-se-a o dltimo valor registrado.

4.2. 1 - So serclo admilidas revisoes de preps a ruveis superiores a cotagao initial desde que efenvados para manter

o equilibrio economico-fmanceiro inicialmente proposto.

4.2.2- A revisao do prego, caso deferida, somente tera vatidade a partir da data de publieagifo da deliberagao

Diario Oticial do Muntcipio.

no

4.3 - O pedido de revisao, nao isenta a PETENTORA de posse da nota de empenho. de dar conlinuidade as

entregas nas condigdes artteriores.

4.4 - A analise para deierimento ou indeten memo da alteragao soiidtada devera ser instruida com justificattva e

menioria dos respectivos calculos, para deliberagdo peia autoridade competente. no prazo de 05 (cinco) dias utets.

4.5 - Etn quatquer caso. o percerrtual diferencial entre os preps de mercado vigentes a epoca do julgamento da Ata

de Registro de Pregos, devidamente apurado. e os propostos pela Detentora do Registro, sera mantido durante toda a

vigencia do Registro.

5- DOS PRAZOS, LOCAIS DF. ENTREE!A E (JARANTIA;

5.1 - A Contratada tera 03 (tres) dias liters, eontados da convocagao. para retirada da Noia de Empenho ou

instrumento equivaleme;

5.1.1 -Os objetos da licitagao deverao ser entregues no prazo maximo e improrrogavei de 30 (trinta) dias, a

contar do recebimento da Nota de Empenho, no Almoxaritado Central, iocalizado na Rua Jamil Pontes, 1171. Bairro

Jardim dos Migrantes. nesta eidade de Ji-Parana/RO:

5.1.2 - Garanlia minima de 12 (doze) meses. sendo que o produto que apresentar defeito de labrieagdo deverd

ser efetuada a troca de forma IMEDIATA. A empresa vencedora devera custear as despesas de Correios ou quatquer

tipo de transporte quando se tratar de substituigSo dos item defeituosos.

6 - DO RECEBIMENTO DO OBJETO:

6.1 - Os materiais registrados ser&o reeebidos pela Contissao de Recebimento. designada pela Secretaria

Municipal de Educagao para conterir e eertificar o recebimento dos materiais. nos termos do irtciso XIII, itens. do
Decreto n. 6933/GAB/PMJP/2017:
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6.2 - N3o sera admitida a entrega dos materials pela DETENTORA sent que esta esfojq de pjjsse da respectiva No®

de Empenho;

6.3 - Os materiais serdo recebidos provisoriamente, para posterior verificaÿao da eontbrmidade do produto com a

quantidade. especificajSo e prego. comparando*se os dados descritos na Nota de Empenho com a Nota Fiscal e

amostras seifcro easo(nlosuperior a 90 dias);

6.3. I - A aeettagao definitiva dar-se-a. quartdo a No® Fiscal for atestada por servidor/comissfio devidamente

credenciada e liberado eanhotode recebimento.

? - DAS CONDICOES DE PAGAMENTO;

7.1 - Ate o valor estipulado no inciso II do artigo 24 da Let 8666/93. o prazo de pagamento sera de 05 (cinco) dias

uteis. eotitados a partir da data do reeebtmento efetivo dos predates;

7.2 - Adma do valor estipulado no masts 11 do artigo 24 da Lei 9666/93, o prazo de pagamento sera de ate 30

(trinta) dias eorridos, contedos a partir da data do definitivo recebimento dos produtas, mediante a aptesentagao dos

documentos fiscais legahnenteexigiveis e devidamente atfestadbs pelo Servidor/coriiissSo encarregada do recebimertio;

7.2.1 - Na oeorreneia de necessidade de providerteias complemeittares por pate da DETENTORA. o dectsrse

do prazo de pagamentoserik interrompido. retnieiando-se sua corttagem a partir da data em que estas foram cumpridas.

easo em que tiao seritdevida atoalizagSt) fmanceira.

08 DAS Ml l.TAS:

8.1 - Alem das sangdes previstas no capitulo IV da Lei Federal if 8.666/93 e demais normas pertinentts. a

DETENTORA estara sujeita as penalkfades a seguir discriminadas:

8.1.1 - Pela recusa em retirar a ordem de fomecimento e a note de empenho. bem com© assinar o contrail de

fomecimento (quando exigivet). multa de i On « t de/ por cento) sobre0 valor da no® de empenho ou docontrato;

8.1.2- Pelo atraso de cada tbrnecimento. sem jastificativa aeeita pela Unidade. multa diaria de Q„5(meio ponto

percentual) sobre o valor da parcela em atraso. A partir do 15° dia de atraso. configurar-se-a inexecugao total ou

parciai do eontrato, com as. conseqttsncias dai advindas;

8. 1 .3 - Pela inexecugao parciai, multa de !. 0% (dez por cento) sobre o valor comespondente a parcela dos

materials nfio entregues ou entregues em desacordo com as espeeificacSes tecnicas:

c
c;s

8.1.4- Pela inexeeugao total de ajuste, earaeterizada pda nao entrega integral do material ou entrega integral

em desacordo com as especificaÿdes exigidas, multa de 10% (dez por cento) sobre o valor da nota de empenho ou

s
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/ 5contrato (quando for o caso);

8.1,5 - Pelo descumprimento de quaisquer ouiras exigencias estabelecidas fiesta Ata e no Anexo I do bdrtal

(Termo de Reierencia), ndo previstas nas clausulas anteriores, mute de 0,5% (rneio ponto percemual ) sobre o valor do

contrato;

8.1.6 - Pelo cancelamento da presente Ata de Registro de Prego por culpa da DETENTORA. multa de 10%

(dez por cento) sobre o valor do tbmecimento mensal estimado multiplicado pelo numeral de meses 1’altantes para o

termo final do ajuste;

8.2 - As sangoes sSo independentes e a aplicagSo de uma ndo exelui a das outras;

8.3 - O prazo para pagatnento de multas sera de 5 (cinco) dias uteis a comar da intimagao da empresa apenada.

sendo possivel. a criterio da CONTRATANTE. o desconto das respectivas importancias do valor eventualmente

devido a CONTRATADA. Nao havendo pagatnento pela empresa. o valor sera inscrito como dtvkia ativa, sujeitando-

se ao competente processo executive;

8.3.1 - O nao pagamento de multas no prazo previsto ensejara a inscrigao do respective valor como divida

ativa. sujeitando-se a CONTRATADA ao processo judicial de execugao.

9- VTGENCTA 1)A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

9. 1 - PRAZO DE VIGENC1A: A ATA DE REGISTRO DE PRECOS tera prazo de vigencia de !2(doze)

parti r da data de sua pubiicagao no Diario Oticial do Municipio.

meses a

10- DA PUBLICACAO:

10.1 - A Ata de Registro de Pregos n°. 054/SRP/CGM/2.O18, devera ser publicada no Diario Oticial da do
Municipio, confonne dispoe o art. 21. inciso II. da Lei Federal n°. 8.666/93.

11 - DAS SANCOES NO CASO DE INADIMPLEMENTO E DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE

PRECOS:

11.1- Pela Administragfio Publica, quando:

a) A Detentora de o Registro deixar de cumprir as exigenciasdo Editai:

b) A Detentora de o Registro nto atender a convoeag&o para assinar a ATA decorreme de Registro de pregos ou
nao iwira o instrumento equivalent no prazo estabelecido, sem justificativa aceita pela AdministragSo;

c) A Detentora incorrer reiteradamente em infragSes previstas nesta Ata;
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A Detentoradeo Registro pratiear atos fraudulentos no intuito de auterlr vantagem ilicita;

Hear evidenciada incapacidade de cumprir as obrigaÿoes assumidas pefa Detentora do Registro, devidamente

caraeterizada em relatorio de inspeÿao:

Em qualquer das hipoteses de inexeeuÿao total ou partial do Registro de Freeos;

Os precos registrados se apresentarem superiores ads praticado no mercado e a detentora se recusarem a

baixa-los na forma prevista no ato eortvocaldrio:

Por razdes de interesse publico, mediants despacho motivado. devidamente justificado.

d)

e)

ft

g)

h)

1 1 .1.2 - Pela Detentora do Registro, quando:

a) Mediante solicitaÿao por escrito. comprovar estar impossibilitada de cumprir as exigencies do Edita!

que gerou a Ata de Registro de Ptegos;

1 1 .2 - A comunicaÿJo do cancdamento do prefO registrado, por correspondeneia com recibo de entrega, jurrtando-

se comprovantes dos fatos ocorridos ms evidenciados, sem prejufeo da aplkaÿio das penafidades previstas no Edital.

assegurada defesa previa da DETENTORA do registro. nos termos da Lei rf 8666/93.

12 CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PREft OS.

12.1 - A Ata de Registro de Pregos podera ser cancelada, pela Administrate. de pleno direito. assegurauo o

contraditorio e a ampla defesa, quando a detentora;

12.1.1 - Descumprir as condiÿdes da Ata de Registro de pregos:

12.1.2 - NSo aceitar reduzir o(s) seu(s) pre$o(s) registradols) na hipqtese de tomar (em)-se superior (es) ao(s)

praticado(s) no mercado.

12.2 - A Ata de Registro de Pre?os podera ainda ser cancelada. de pleno direito, assegurado o contraditorio e a
amplas defesas. quando presentes razoes de interesse publico, devidamente justificadas pela Administrate.

12.3 - A comunicagSo do cancdamento do pre?o registrado serd feita pessoaimeme ou por correspondeneia com

aviso de recebimento, juntando-se o cpmprovante nos autos que deram origem ao Registro de Prevos.

1 2.3. 1 - Nos casos de ser ignorado. incerto ou inacessivel o endereÿo da Detentora, a eomunicac2o sera feita

por puhlicaÿife no Dt&rio Official. por 02 (duas) vezes consecutivas, considerando-se cancelado o pnqo registrado a

parti r da ultima publicaÿao.

12.4 - Esta Ata de Registro de Pregps podera ser neseindida nas hipoteses previstas para a rescisao dos Conti atos

em geral. com as consequenctas dai advindas.
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13 - lTIL1ZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PKECOS POR ORGAOS Oi: ENT1DADES NAG

PART1CIPANTES“CARONA”

13. 1 - Esta Ata de Registro de Preeo podera ser utilizada por qualquer orgio da Administragao Direta e Indineta.

inclusive autarquias e ftmda?6es do Municipio. mediante consult# ao 6rg3o gerenciador nos terrnos do an. 9s do

Deereto Municipal nc 3522/14:

13.2 - As aquisiftes ou contraiaÿSes adicionais a que sc refere cstc item nao poderao e.xceder por organ nao

participante ou “carona" a 100% (cent por cento) dos quantitative dps hens negistrados nesta Ata de Registro de

Preqos e os orgaos partieipantes;

1 3.3 - Os quantitative decorrentes das adestes a Ata de Registro de Ptecos nao podera exceder. na totalidade. ao

quintuplo do quantitative*de cada item registrado nesta Ata de Registro de Precos, independeme do numero de orgaos

nao partieipantes que aderirem;

vs,

13.4 - Cabera a detentora da ata. observadas as condiqdes estabelecidus em lei. aceitar o tbmeeimento. sent

prejui/:o do atendimento dos quantitativos initial e aumento de ate 25% do quantitative total estimado. aceitando o

acnescimo.

14 - D1SPOSICOES GERAIS:

14.1 - A existencia de precos registrados nao obriga a Administrate a tirmar as contrataydes de que deles

poderao advir. lacultadaa realizafSode licitaqSo especifica para a aquisiqfto pretendida. sendo assegurada a Detentora

do registro de precos a preferencia em igualdade de condiijtes.

14.2 - Pica a Detentora ciente na assinatura desta Ata e/ou Termo de Anuencia e Compromisso de Fomecimento
de ttxlas as clausulas e condtÿtes estabelecidas. nao podendo invocar qualquer deseonheciinento eomo elentento

impeditivo do perfeito cumprimento desta Ata de Registro de Prestos e dos ajustes deia decorrentes, disponiveis na
pagina oflcial do Municipio.

14.3 -A Ata de Registro de Precos. os ajustes dela decorrentes, suas alternates e rescssoes obedecerilo ao Deereto

3522/14. Lei Federal 8666/93, demais normas complementares e disposiqdes desta Ata e do Edtlal que a precedeu.

aplicaveis a execuÿo e especialmenie aos casos omissus.

14.4 - Faz parte integrante desta Ata, para todos os efeitos legais, o anexo "Quadro demonstrative para subsidio
da ata de registro de precos" e o’Termo de Anuencia e Compromisso de Fomecimento';quando este lor o caso.

'4.5- item cancelado naaeeitacao: 16. conforme Termo de Homologacao. tls. 1380/1382:
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Fica deiio o !bro do Munirfpio de Ji-Parairi para dirimir as eventual controversias decomentcs do presente ajuste.

E. por estarem de acordo. lavram o presente insmimento, que lido e achado cortforme, vai assinada pelas partes em
(02) duas vias de ignal teor, composta de 2? ( vinte e sets) paginas, na presence das lestemunhas abaixo qualifieatfc,

r\ f\ \

u >.a
>ra de Ms
1 PMJP/20? 3

rad 1 1 5*>4 r

Comriiiadojjdÿl
Dec Ttÿ0ÿfe/PM5P.C<'|7

Assinado de forma
digital por RODRIGO
MAROSTICA:76625133

RODRIGO
MAROSTICA: 000

76625133000 Dados: 20!8.12.13
15:57:33 -02'00'
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H PREFEITURA MUNICIPAL DE JI-PARANA
Av. 2 de Abril, 1701

VjMf/ CNPJ : 04092672/0001-25

ANEXO: QUADRO DEMONSTRATIVO PARA SUBSIDIO DA ATA DE REGISTRO DE PREQO Page l

Modalidade : PREGAO ELETR0NICO
N° Controle Ata : 054/SRP/CGM/2018

Objeto / Descriqao : Registro de Pregos para futura e eventual aquisicao de matertal permanente (Mobiliciria Escolar}

N° Modalidade Licit. : 85
Prazo de Validade: 11/12/2019

N°Proc. Licitatorio : 000137/18
Proc. Administrative : 2158/2018

Registro de Prepos (Inicial) Prazo de Validade : 11/12/2019

Fornecedor I Proponente :
Centro de Custo :

Item Cod. Produto Descriÿao
Marca

1 057 002.099 CONJUNTO PARA EDUCAQAO INFANTIL COMPOSTO DE CONJ
06 LUGARES
PLAXMETAL

Conjunto Infants composto por 06 Mesas 06 Cadeiras e 01 Mesa Central
MESA escolar infant*! com montagem simplificada e que permlte o seu emprego tambem como brmquedo infantil Compreende em um
corpo estruturante. um portaTivras e um tampo substanaalmente trapezoidal O corpo e tnieingo de forma poliedrtca e moldado no processo
de injegao com termoplastico denoroinado copoilmero de polipropileno em uma pega unica, sendo composto de um pe dianteiro largo e de
secgSo transversal em “ U voltado para dentro, dots pes traseiros tambem em ' U \ voltados para frente e suavemente arqueados travessas
superiores e travessas mfenores de ligagao dos pes dianteiros nos pes traseiros O tampo apresenta uma forma substanaalmente trapezoidal

e moldado pelo processo de mjegao com material denommado ABS, porem com base menor arredondada e chanfros nas extreirndades das
bases maiores. Um sulco transversal posicionado junto a base menor do tampo. se destina a porta -objetos. O porta-livro apresenta a forma
de uma placa triangular e moldado pelo processo de injegao com material denominado Copoilmero de Polipropileno.com vertice frontal
arredondado, sendo encaixada em tnlhos situados nas superficies internas das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de
pinos salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas superiores CADEIRA INFANTIL Formada com assento
encosto e estrutura com a seguinte descrigSo tecnica Assento, confeccionado em polipropileno copoilmero injetado e moldado
anatomicamente com acabamerrto poiido. com dimensdes de 330 mm de largura por 320 mm de profundidade 04 mm de espessura, cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de 04 (quatro) cavidades reforgadas com aletas de no minimo 02 mm de espessura que
acomodarn parafusos autos atarraxantes para piastico FL de di£metro 5x30 mm de fenda Phillips Altura em relagao ao piso 350 mm Encosto
e inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagao ou abertura, fabneado em polipropileno copoilmero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento poiido, com dimensOes de 330 mm de largura por 185 mm de altura. com espessura media de 3.5 mm. cantos arredondados
untndo a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades postenores nos tubos da estrutura travada por dots ptnos rebates mjetadcs em
polipropileno copoilmero na mesma cor do encosto. dispensando a presenga de rebites ou de parafusos Estrutura fabricada em tubes de ago
industrial com pds e travessas em tubo de segÿo circular com dÿmetro de 19 05 mm com espessura de 1 .06 mm base do encosto fabricados
em tubo de segao quadrada 20x20 mm com espessura de 1.2 mm pegas de tubos de ago industrial sao umdas entre s* por meio de solda MiG
e tratadas por conjunto de banhos quimicos com pintura epbxi (poi que possibiiita protegao contra oxtdagSo e maior vida util a estrutura com
ponteiras plasticas de polipropileno nos pes e nas extremidades das travessas com acabamento padrao FOE s5o pontetras com aba para
protegao das estruturas quando as mesmas $3o empilhadas para transports MESA CENTRAL com a seguinte descrigao tecnica Constituida
de duas pegas plasticas e um tubo central As pegas plasticas sao confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento
superficial Itso sem brilho. com espessura minima de 3mm As pegas. vistas superiormente. apresentam formate sextavado para uniao de 06
mesas, que formam um circulo. Possumdo 07 divisorias Sets referentes as faces extemas e uma central Na parte inferior a pega apresenta
um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central Estrutura central fabricada em tubo de ago industrial com diametro de 36.1 mm com
espessura de 0.9mm As pegas plasticas sdo encaixadas no tubo uma em cada extremidade Altura em relacao ao p*so 590 mm Conjunto
com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores Amarelo, Vermelho. Azul. Laranja, Verde e Roxo Mesa Central Cor Cmza, Estrutura aa Mesa
Central e das Cadeiras na Cor Branca APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL Laudo emrtido por laboratdrio acredstado
pelo INMETRO atestando que o mobiliario esta em conformidade coma NM- 300

9446 -PLAXMETAL S/A INDUSTRIA DE CADEIRAS CORP
244 -SECRETARIA MUN DE EDUCAQAO

Unid.
Motivo

Saldo TotalQtde Sol. Qtde. Ped Qtde. SaldoQtde Valor Unitario Valor Total

/ 528.000,00528 000,002 200,00 0 0 240240
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ANEXO: QUADRO DEMONS , RATIVO PARA SUBSIDIO DA ATA REGISTRO DE PREQO Page l

N° Proc. Licitatorio : 000137/18
Proc. Administrative : 2158/2018

Objeto / Descrigao : Registro de Pregos para futura e eventual aquisigao de material permanente (Mobiliaria Escolar)

Modalidade : PREGAO ELETRONICO
N° Controle Ata :O54/SRP/CGM/2018

N° Modalidade Licit. : 85
Prazo de Vaiidade : 11/12/2019

Registro de Pregos (Inicial) Prazo de Valtdade : 11/12/2019
Fornecedor / Proponente : 9446 -PLAXMETAL S/A INDUSTRIA DE CADEIRAS CORP

244 -SECRETARIA MUN DE EDUCAQAO
Unid.
Motivo

Laudo ernWo por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resistencia ao impacto IZOD da resma plastica no ABS do Tampo
sendo que a reset&ncia ao impacto media de no minimo 80 J/M
laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonilrila).
Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1:2g/m7
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13e resuttado de espessura maxima de 74 micras
Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tmia suporta mais de 350 kg m sem causar trmcas
Laudo Tecnico de Ergonomta em conformidade. que o produto atendem os padrOes da Ergonomia. emitido por um Ergonomista Acreditado
pela ABERGO e um Engenbetro de Seguranpa do Trabalho com recolhimento de ART pelo CREA
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM E1645 atestando que a tirrta e isenta de metats pesados (
Chumbo),

Termo de garantia de 05 ieinco) anos. conforme o Art. 26 do Codigo de Oefesa do Consurmdor Lei 8078 de 1990 e manual de uso e
conservagSo emitido pela fabnea. A criterio do pregoeiro paderd ser solicitado amostra

2 057 002.100 CONJUNTO PARA EOUCAgAO INFANTIL COMPOSTO DE CONJ
04 LUGARES
PLAXMETAL

Conjunto Infanlil, composto por 06 Mesas 06 Cadeifas e 01 Mesa Central
MESA escolar infantil com montagem simpltficada e que permtte o seu emprego tambem como brtnquedo infantil. Compreende em um corpo
estruturante, um poita-livros e um tampo substancialmente trapezoidal O corpo e mteiripo de forma poliedrica e moldado no processo de
injeqao com termoplastico denommado copollmero de polipropileno em uma pepa unica sendo composto de um pe diantetro largo ede secpSo
transversal em “ U ", voltado para dentro. dois pes traseiros tambem em “ U ". voltados para frente e suavemente arqueados, travessas
superiorese travessas mfenores de iigapao dos pes dianteiros nos pes traseiros. O tampo apresenta uma forma substancialmente trapezoidal

e moldado pelo processo de fnjegSo com material denominado ABS porem com base menor arredondada e chanfros nas extremidades das
bases maiores. Um sulco transversal, posicionado junto a base menor do tampo, se destma a porta -objetos O porta-livro apresenta a forma
de uma placa triangular e moldado pelo processo de injegdo com material denominado Copollmero de Polipropileno.com vdrtice frontal
arredortdado, sendo encaixada em trilbos situados nas superficies mternas das travessas superiores do corpo e sendo fixada per meio de
pinos salients® que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas superiores CADEIRA INFANTIL Formada com assento
encosto e estrutura com a seguinte descripao teemea Assento. confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento polido, com dimensoes de 330 mm de largura por 320 mm de profundidade, 04 mm de espessura. cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de 04 (quatro) cavidades reforgadas com aletas de no minimo 02 mm de espessura, que
acomodam parafusos autos atarraxantes para plastico FL de didmetro 5x30 mm de fenda Phillips. Altura em relapSo ao piso 350 mm Encosto
e inteirtgo, sem nenhum fipo de ventilagSo ou abertura. fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido. com dimensoes de 330 mm de largura por 185 mm de altura. com espessura media de 3.5 mm, cantos arredondados
unmdo a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores nos tubos da estrutura travada por dois pinos rebates injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor doencosto, dispensando a presenga de rebites ou de parafusos Estrutura fabrtcada em tubos de ago
industrial com pes e travessas em tubo de segSo circulai com diametro de 19,05 mm com espessura de 1.06 mm, base do encosto fabricados
em tubo desegao quadrada 20x20 mm com espessura de 1,2 mm. pepas de tubos de apo industrial sao unidas entre si por meio desotda MIG
e tratadas por conjunto de banhos quimicos com pmtura epoxi (po), que possibilita protepSo contra oxidapSo e maior vida util a estrutura, com
ponteiras pfastieas de polipropileno nos pes e nas extremidades das travessas com acabamento padrSo FDE, sao ponteiras com aba para
protepao das estruturas quando as mesmas sao empilhadas para transporte MESA CENTRAL, com a seguinte descripao tecnica Constituida
de duas pepas plSsticas e um tubo central As pegs* pWsticas s«K> eonfeecionadas em pet)prbpife"o copolimero injetado com acabamento
superficial Iso sern brilho. com espessura minima de 3mm As pepas. vistas superiomtente. apresentam formato sextavado para uniao de 06
mesas, que formam um circulo Possuindo 07 dtvisouas Seis referentes as faces extemas e uma central Na parte inferior a peca apresenta
um ressalto de 40mm para encarxe do tubo central. Estrutura central fabricada emtubo de apo industrial com dtametro de 38.1mm com
espessura de 0,9mm As pepas plastlcas sao

Centro de Custo :
Item Cod. Produto Descripao

Marca
Saldo TotalQtde. Sol. Qtde. Ped. Qtde SaldoQtde Valor Unitario Valor Total

/ 63.000,0063.000.00 0 90700,00 090
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N° Proc. Licitatorio : 000137/18
Proc, Administrative : 2158/2018

Objeto / Descrigao : Registro de Pregos para futura e eventual aquisigSo de material permanente (Mobiliaria Escolar)

Modalidade : PREGAO ELETRONICO
N° Controle Ata :054/SRP/CGM/2018

N° Modalidade Licit. : 85
Prazo de Validade : 11/12/2019

Registro de Pregos (Inicial) Prazo de Validade : 11/12/2019

Fornecedor / Proponente : 9446 -PLAXMETAL S/A INDJSTRIA DE CADEIRAS CORP
244 -SECRETARIA MUN. DE EDUCAQAOCentro de Custo ;

item Cod Produto Descricao
Marca

encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em reiai
Amarelo. Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo Mesa
Branca APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
Laudo emitido
Laudo emitido
que a resistencia ao impacto, media de no minimo 80 J/M
Laudo emitido por laboratory acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonilrila)
Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a ' ,2g/mz
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resuitado de espessura maxima de 74 micras.
Laudo de acordo coma ASTM D 2794/2010, atestando que a tkita suporta mais de 350kg m sem causar trincas
Laudo Tpcnico de Ergonomia em conformidade, que o produto atendem os padroes da Engonomia. emitido por um Ergoriomisla
Acreditadopela ABERGOe um Engenneiro de Seguranca do Trabalho com recoihimento de ART pelo CREA
Laudo emitido por laboratory acreditado pelo iNMETRO de acordo com a ASTM E1645 atestando que a tmta e isenta de metais pesados
(Chumbo). Termo de garantia de 05 fcinco) anos, conforme o Art 26 do Cddigode Defesa do Consumidor, Lei 8078 de 1990 e manualde
e conservagSo emitido pela fabrics, A criteria do pregoeiro poderb ser solicitado amostra

Uni
Motivo

590 mm, Co
or Cinza, E

d. Qtde Valor Uniterio Valor Total Qtde. Sol. Qtde, Ped, Qtde. Saldo Saldo Total

gbo ao pise
Central C

por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando q
por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestandoa

njunt
'strut

tocom Mesas Infantil e Cadetras Infantil nas Cores:
:ura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor

ue o mobiliario esta em conformidade coma NM- 300
resistencia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS do Tamposendo

uso

3 057 002 101 CONJUNTO DE CARTEIRA ESCOLAR JUVENIL
PLAXMETAL

Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas 06 Cadeiras e 01 Mesa Central
MESA escolar Wan® com montagem simplificada e que
estrutorante. um porta-livros e um tampo substandalmente trapez
injegSocom termoptestico denominado copolimero de polipropileno
transversal em " U ", voltado para dentro dois pes traseiros tarrbem em
superiores e travessas inferiores de iigagao dos pes dianteiros nos pes traseiros

materia! denominado ABS.

CONJ 600 395,00 237.000.00 0 0 600 237,000,0)

permite o seu emprego tambem como brinquedo infantil. Co
otdaf, O corpo e inteirigo de forma poliddrica e i

em uma pega unica, sendo composto de um pd dianteiro larg
“ U ", voltados para frente e suavemente arqueados, travessas

O tampo apresenta uma forma substandalmente trapezoidal
dm com base menor arredondada chanfros nas extremidades das

a porta-objetos O porta-livro apresenta a forma
Copolimero de Polipropiteno.com vertice frontal

periores do corpo e sendo fixada por meio de
CA

eendeemum corpo
ocesso de
JesecgAo

©mpre

moldado > proi

oed

e moldado pelo processo de injegSo
bases maiores. Um sulco transversal,

de uma placa triangular e moldado
arredondado sendo
pmos salientes que se projetam da placa e penetram em onficios das travessas
encosto e estrutura com a
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cionado junto 0 base menor do tempo, se destina
processo de injegAo com material denominado

encaixada em tnlhos situados nas superficies internas das travessas

posi

pelo

%DEIRA INFANTIL: Formada com assentosup
nad

periores "p
seguinte descrigAo

anatomicafnente com acabamento polido, com dimensoes de 330 mm de
arredondados, morttado 0 estrutura por meio de 04 (quatro) cawdades
acornodam parafusos autos atarraxanies para piasfico FL de diAr
A inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagAo
acabamento polido, com dimensdes de 330 mm de
u rondo a estrutura por meio de encaixes de suas ca
polipropileno copolimer
industrial com pAs <

em tubo de segAo
e tratadas

teemea Assento. < I o em polipropileno copolimero injetado e moldado
de profundidade. 04 mm de espessura, cantos %ura por 320 mm

rrgadas com aletas de no minimo 02 mm de espessura que
netro 5x30 mm defends Phillips Aitura em relagSo ao piso 350 mm. Encosto

ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
ura por 185 mm de altura, com espessura media de 3,5 mm. cantos arredondados
des poslenores nos tubos da estrutura travada por dois pmos retrateis injetados em

o. namesma cor do encosto. dispensando a presenga de rebites ou de parafusos Estrutura, fabricada em tubos de ago
e travessas em tubo de segao circular com diametro de 19,05 mm com espessura de 1,06 mm, base do encosto fabneados
quadrada 20x20 mm com espessura de1,2 mm, pegasde tubos de ago industrial sSo unidas entre si por

por conjunto de barthos quimicos, com pintura epdxi <po) que possibilita protegAo contra oxidagao e mator vida i

ptesticas de polipropileno nos pes e nas extremidades das travessas com acabamento padrAo FI
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N° Proc. Licitatorio : 000137/18
Proc, Administrative : 2158/2018

Ofajeto / Descrigao : Registro de Pregos para futura e eventual aquisigao de material permanente (Mobiiiaria Escolar)

Modalidade : PREGAO ELETRONICO
N° Controle Ata :054/SRP/CGM/2G18

N° Modalidade Licit. : 85
Prazo de Validade : 11/12/2019

Registro de Pregos (Inicial) Prazo de Validade ; 11/12/2019
Fornecedor / Proponente :
Centro de Custo :

Item Cod. Produto Descrigao
Marca

9446 -PLAXMETAL S/A INDUSTRIA DE CADEIRAS CORP
244 -SECRETARIA MUN DE EDUCACAO

Unid.
Motivo

As pegas, vistas superiormente, apresentam formato sextavado para uniao de 06 mesas, que formam um circulo Possumdo 07 divisorias
Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a pega apresenta um ressalto de 40mm para encaixe do tube
central Estrutura central fabneada em tube de ago industrial com di&metro de 38.1mm com espessura de 0,9mm As pegas plasticas sao
encaixadas no tubo uma em cada extremidade, Altura em reiagSo ao piso 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores
Amareio, Vermelho. Azul Laranja Verde e Roxo Mesa Central Cor Ginza Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca
APRESFNTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
Laudo eroibdo por laboratory acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario esta em confomnidade coma NM- 300
Laudo emitido por iaboratdno acreditado pelo INMETRO atestando a resistencia ao impact© IZOO, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resistencia ao impact©, media de no mimmo 80 J/M
Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da ressna ABS ( butadieno-estireno-acriionitrila )

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possaem revesLmento em fosfato com masse igual ou superior a
L2g/m2.Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura maxima de 74 micras
Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg,m sem causar trmcas.
Laudo Tecmco de Ergonomia em conformidade, que o produto atendem os padroes da Ergonomia emitido por um Ergonomista Acreditado
pela A8ERG0 e um Engenheiro de Seguranga do Trabalho com recolhimento de ART pelo CREA
Laudo emitido por laboratono acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM E1645 atestando que a trnta e isenta de metass pesados
(Chumbo) Termo de garantia de 05 (cinco) anos conforme o Art 26 do Cddigo de Defesa do Consurrudor , Le? 8078 de 1990 e manual de use
e conservagao emitido pela fabrics A criterio do pregoeiro podera ser solicitado amostra

Qtde Sol. Qtde. Ped. Qtde. Saldo Safdo TotalQtde Valor Unitario Valor Total

057 002 102 CONJUNTO DE CARTEIRA ESCOLAR INFANTIL
PLAXMETAL

Conjunto Infantil. composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central
MESA escolar infantil com montagem simplificada e que permite o seu emprego tambem como brinquedo infantil Compreende em um corpo
estruturante um porta-iivros e um tampo substancialmente trapezoidal O corpo e mteirigo de forma polÿdnca e moldado no process© de
injegSo com termoplastico denominado copoiimero de polipropileno em uma pega unica. send© compostode um pe dianteiro largo e de seegao
transversal em " U voltado para dentro, dois pes traseiros tambem em : U voltados para frente e suaveroente arqueados travessas
superiores e travessas mfenores de hgagolo dos pes dianteiros nos pes traseiros O tampo apresenta uma forma substancialmente trapezoidal
e moldado pelo processo de mjegHo com material denominado ABS porem corn base menor arredondada e chanfros nas extremidades das
bases maiores Um sulco transversal, posicionado junto a base menor do tampo. se desdna a porta -objetos O porta-livro apresenta a forma
de uma placa triangular e moldado pelo processo de injegSo com material denominado Copoiimero de Polipropileno.com vertice frontal
arredondado sendo encaixada em tnlhos srtuados nas superficies mternas das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de
pinos salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas superiores. CADEIRA INFANTIL Formada com assento.
encosto e estrutura com a seguinte descngSo tbemea Assento confeccionado em polipropileno copoiimero mjetado e moldado
anatomicamente com acabamento polido com dimensdes de 330 mm de largura por 320 mm de profundtdade. 04 mm de espessura. cantos
anedondados, montado a estrutura por meio de 04 (quatro) cavidades reforgadas com aletas de no minimo 02 mm de espessura. que
acomodam parafusos autos atarraxantes para piastico FL de diametro 5x30 mm de fenda Phillips Altura em relagao ao ptso 350 mm Encosto
e mteingo sem nenhum ttpo de ventilagao ou abertura fabricado em polipropileno copoiimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido. com dimensdes de 330 mm de largura por 185 mm de altura com espessura media de 3:5 mm cantos arredondados,
umndo a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores nos tubos da estrutura travada por dois pmos retrateis injetados em
pofiproptteno copoiimero na mesma cor do encosto dispensandc a presenca de rebates ou de parafusos Estrutura fabricada em tubos de aco
industrial com pes e travessas em tube* de segao circular com diametro de 19.05 mm com espessura de 1:06 mm base do encosto fabneados
e n tubo desegÿo quadrada 20x20 mm com espessura de 1 .2 mm pegas de tubos de ago industrial s3o umdas entre si por meio de solda MfG
e tratadas por conjunto de banhos quimicos, com pintura epbxi ipoj. que possibilita protegao contra oxidagao e maior vida util a estrutura com
ponleiras plasticas de polipropileno nos pes e nas extremidades das|ÿ“essa$
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ANEXO: QUADRO DEMoÿSTRATIVO PARA SUBSIDIO DA JA DE REGISTRO DE PREQO Page S

Modalidade : PREGAO ELETRONICO
N° Controle Ata : 054/SRP/CGM/2018

Objeto / Descrigao : Registro de Pregos para futura e eventual aquisigSo de material permanente (Mobiiiaria Escolar)

N° Proc, Licitatorio : 000137/18
Proc. Administrative : 2158/2018

N° Modalidade Licit, : 85
Prazo de Validade : 11/12/2019

Registro de Pregos (Iniciat) Prazo de Validade : 11/12/2019

Fornecedor / Proponente :
Centro de Gusto :

Item Cod. Produto Descripao
Marca

com acabamento padrSo FDE sao ponteiras com aba para protepao das estruturas quando as mesmas slo empilhadas para transports.
MESA CENTRAL com a seguinte descripao tecnica: Constrtuida de duas pepas plasticas e um tubo central As pegas plasticas s§o

confecdonadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm. As pegas.
vistas superiormente, apresentam formato sextavado para untSo de 06 mesas, que foimam um circulo. Possuindo 07 divisbrias: Seis
referentes as faces externas e uma central Na parte inferior a pepa apresenta um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central. Estrutura
central fabneada em tubo de ago industrial com diametro de 38,1mm com espessura de Qr9mm As pepas plasticas sao encaixadas no tubo,

uma em cada extrernidade, Altura em relapao ao pi$o 590 mm Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores Amarelo, Vermeiho,

Azul, Laranja Verde e Roxo Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
Laudo emitido por laboratory acreditado pelo INMETRO atestando que o mobifiarto esta em conformidade coma NM* 300
Laudo emitido por laboratory acreditado pelo INMETRO atestando a resist£ncta ao impacto IZOD da resina pldstica no ABS do Tampo sendo
que a resistencia ao impacto. media de no minsrro 80 d/M
Laudo emitido por laboratory acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da resina ASS (butadfeno-estireno-acfficnitnla)

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os prcxJutos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1 2g/m?
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13e resuftado de espessura maxima de 74 micras
Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mass de 350 kg m sem causar trincas.
Laudo Tecmco de Ergonomia em conformidade. que o produto atendem os padrdes da Ergonomia emitido por um Ergonomssta Acreditado
pela A8ERGO e um Engenhesro de Seguranpa do Trabalho com recolhimento de ART pelo CREA
laudo emitido por laboratbrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM E1645 atestando que a tsnta e isenta de metals pesados i
Chumbo).
Termo de garantia de 05 (cinco) anas, cooforme o Art 26 do Codigu de Defesa do Consumidor. Lei 8078 de 1990 e manual de uso e
corsservagao emitido pela fabnea A criteria do pregoeiro podera sersolicitado amostra

5 057,002,103 CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL
PLAXMETAL

Conjunto Infantil composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central
MESA escolar infantil com montagem simplificada e que permite oseu emprego tambem como bnnquedo infantil Compreende em um corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo substandalmente trapezoidal O corpo e inieinpo de forma poltedrica e moldado no processo de
mjegSo com termoplastico denominado copolimero de polipropileno em uma pega umca, sendo composto de um pe dianteiro largo e de seepao
transversal em u U ' , voltado para dentro, dois pes traseiros tambem em “ U 7 voltados para frente e suavemente arqueados, travessas
superiores e travessas inferiores de iigagao dos pes dianteiros nos pes traseiros O tampo apresenta uma forma substancialmente trapezoidal
e moldado pelo processo de injepao com material denominado ABS, porem com base menor arredondada e chanfros nas extremidades das
bases maiores Um sulco transversal posicionado junto a base menor do tampo. se destrna a porta -objetos O porta-livro apresenta a forma
de uma piaca triangular e moldado pelo processo de injegSo com material denominado Copolimero de Poliproptieno.com vertice frontal
arredondado. sendo encaixada em tnlhos sifuacos nas superficies internes das travessas superiores do corpo e sendo ftxada por meio de
pmos salientes que se projetam da piaca e penetram em onfioos das travessas superiores. CAOEIRA INFANTIL Formada com assento.
encosto e estrutura com a seguinte descripao tecnica Assento, confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatoroicamente com acabamento polido, com dimensoes de 330 mm de largura por 320 mm de profundidade 04 mm de espessura cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de 04 (quatro) cavtdades reforgadas com aletas de no mimmo 02 mm de espessura, que
acomodam parafusos autos atarraxantes para plastico FL de diametro 5x30 mm de fenda Phillips Altura em retapao ao piso 350 mm. Encosto
b inteirigo sem nenhum tipo de ventilagao ou abertura fabricado em polipropileno copolimero infetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensoes de 330 mm de largura por 185 mm de altura com espessura media de 3,5 mm. cantos arredondacios
umndo a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades postenores nos iubos da estrutura travada por dois pinos retrateis mjeiados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou de parafusos Estrutura. fabneada em tubes de apo
industrial com pes e travessas em tubo de segSo circular com diametro de 19,05 mm com

9446 -PLAXMETAL S/A INDUSTRiA DE CADEIRAS CORP
244 -SECRETARY MUN DE EDUCAQAO

Unid.
Motivo

Saldo TotalQtde. Sol. Qtde. Ped. Qtde. SaldoQtde Valor Unitÿrio Valor Total

0 182 500,00182.500,00 0 730UNO 250 00730
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ANEXO: QUADRO DEMONL .RATIVO PARA SUBSIDIO DA ATA REGISTRO DE PREQO Page 6

N° Proc. ticftatorio: 000137/18
Proc. Administrative : 2158/2018

Objeto I Descrigao : Registro de Pregos para futura e eventual aquisigtk) de material permanente (Mobiliaria Escolar).

Modalidade : PREGAO ElETRONICO
N° Controle Ata :054/SRP/CGM/2018

N° Modalidade Licit : 85
Prazo de Validade : 11/12/2019

Registro de Pregos (Iniciai) Prazo de Validade : 11/12/2019
Fornecedor / Proponente :
Centro de Custo:

item Cod Produto Oescrigao
Marca

espessura de 1,06 mm, base do encosto fabricados em tubo de segao quadrada 20x20 mm com espessura de1,2 mm, pegas de tubos de ago
industrial sSo umdas entre si por meio de solda MIG e tratadas por conjunto de banhos quimicos, com pintura epoxi (pd), que possibiiita
protegSo contra oxidagao e maior vida titii a estrutura, com ponteiras plasticas de polipropileno nos pes e nasextremidades das travessas com
acabamenfo padfOo FDE, s5o ponteiras com aba para protegSo das estruturas quando as mesmas sSo empithadas para transporte MESA
CENTRAL com a segumte descrigSo tbcnica. Constituida de duas pegas pldsttcas e urn tubo central As pegas plasticas sSo confecdonadas
em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho. com espessura minima de 3mm, As pegas, vistas
superiormente, apresentam formato sextavado para uniSo de 06 mesas, que formam um cifcuto. Possuindo07 divisOriasi Seis referentes as
faces extemase uma central. Na parte inferior a pega apresenta um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central, Estrutura central fabricada
em tubo de ago industrial com didmetro de 38,1mm com espessura de 0,9mm As pegas plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada
extremidaole, Aitura em relagdo ad piso 590 mm. Conjunto com Mesas Infantii eCadeiras Infantii nas Cores. Amareso. VermeSbo. Azul l aranja

Verde e Roxo Mesa Central Cor Cirua, Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL. Laudo emitido por laboratory acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario esta em ccnfomnidade coma NM- 300.
Laudo emitido por laboratory acreditado pelo INMETRG atestando a resistance ao impacto IZOD, da resina ptastea no ABS do Tampo
sendo que a resisfencia ao impacto, media de no minimo 80 J/M.
Laudo emitido por laboratory acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acnlonitnla)
Laudo de acordo com a NBR 9209186 atestando que os produtos possuem revestmenio em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m*.
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura maxima de 74 micras.
Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg m sem causar trincas
Laudo Tecnico de Ergonomia em conformtdade, que o produto atendem os padr&es da Ergonomia, emitido por um Ergonomista Acreditado
pela ABERGO e um Engenheiro de Seguranga do Trabalho com reeoltiimento de ART pelo CREA
Laudo emitido por laboratbrto acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM E1645 atestando que a tinta b isenta de metais pesados
(Chumbo). Termo degarantia de 05 (cinco) anos, conforme o Art 26do Codigo de Oefesa do Coiwumidor, Lei 8078 de 1990 e manual de uso
e conservagio emitido peia fibriea. Acriferto do pregoeiro podera ser solicitado amostra

9446 -PLAXMETAL S/A INDUSTRIA DE CADEIRAS CORP
244 -SECRETARIA MUN DE EDUCAQAO

Unid
Motivo

Qtde. Sol, Qtde. Ped. Qtde. Saldo Saido TotalQtde Valor Unitario Valor Total

6 067 002.104 MESA PARA CADEIRANTE:
PLAXMETAL

Coqjunto Infantii, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central
MESA : escolar infantii com montagem simplifies0a e que permite o seu emprego tambem como brinquedo infantii, Compreende em um corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo substanciaimente trapezoidal. O corpo b inteirigo de forma poliedrica e moidado no processo de
injegbo com termoplastico denominado copolimero de polipropilenoem uma pega unica sendo composto de um pe dianteiro largo ede seegao
transversal em “ U voltado para dentro, dois pes traseiros tambem em " U ", voltados para (rente e suavemente arqueados, travessas
superiores e travessas interferes de ligagao dos pes dianteiros nos pbs traseiros. O tampo apresenta uma forma substanciaimente trapezoidal
e moldado pelo processo de iniegba com materia!denominado ABS, porem com base menor arredondada e chanfros nas extremidades das
bases matores. Um sulco transversal, posicionado junto a base menor do tampo. se destma a porta -objetos. O porta-livro apresenta a forma
de uma placa triangular e moldado pelo processo de injegSo com material denominado Copolimero de Foltpropileno.com vertice frontal
arredondado. sendo encaixada em tnlhos situados nas superficies intemas das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de
pinos salientes que se projetam da placa e penetram em onficios das travessas superiores. CADEIRA INFANTIL Formada com assento,
encosto e estrutura com a seguinte descrigSo tbemea Assento, confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento polido, com dimensoes de 330 mm de largura por 320 mm de profundidade: 04 mm de espessura, cantos
artedondados. montado b estrutura por meio de 04 iquatro) cavfeades reforgadas com aletas de no msrwno 02 mm de espessura, que
acomodam parafusos autos atarraxantes para plastico FL de diametro 5x30 mm de fenda Phillips Aitura em relagao ao piso 350 mm Encosto
b nteirigo, sem nenhum tipo de ventilagSo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido com dimensoes de 330 mm de largura por 185 ry de aitura, com espessura

UNO 580.00 8 700,00 0 0 15 8 700.0015
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ANEXO: QUADRO DEhnC 1STRATIVO PARA SUBSIDIO DA l M DE REGISTRO DE PREQO
Modalidade : PREGAO ELETRONICO

N° Controle Ata : 054/SRP/CGM/2018
Objeto / Descrigio : Registro de Pregos para futura e eventual aquisigao de material permanente (Mobiliaria Escolar)

Page 7

N° Modalidade Licit. : 85
Prazo de Validade : 11/12/2019

N° Proc. Licitatorio : 000137/18
Proc. Administrative : 2158/2018

Registro de Pregos (fnicial) Prazo de Validade ; 11/12/2019
Fornecedor / Proponent© :
Centro de Custo :

Item C6d. Produto DescripSo
Marca

media de 3.5 mm, cantos arredondados unindo a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades postefiores nos tubos da estrutura
travada por dois pmos retrateis injetados em polipropiteno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou de
parafusos Estrutura, fabricada em tubos de ago industrial com pes e travessas em tubo de segSo circular com dt&rietro de 19,05 mm
comespessura de 1,06 mm, base do encosto fabneados em tubo de secao quadrada 20x20 mm com espessura de 12 mm pegas de tubos de
ago industrial s§o unidas entre si por meio de solda MIG e tratadas por conjunto de banhos quimicos. com pinlura epoxi (po), que
possibilitaprotegSo contra oxidagSo e maior vida sitil a estrutura, com ponteiras plasticas de polipropiteno nos pes e nas extremidades das
travessas com acabamenio padrSo FDE, sdo ponteiras com aba para protegao das estruturas quando as mesmas sao empilhadas para
transporte
MESA CENTRAL: com a seguinte descrigSo tecnica: Constituida de duas pegas plasticas e um tubo central As pegas plasticas sSo
confecctonadas em polipropiteno copolimero Injetado com acabamento superficial liso sem brilho, can espessura minima de 3mm. As pegas,
vistas superiormente, apresentam formate sextavado para uniao de 06 mesas, que fomiam um circulo Possuindo 07 divisorias Seis
referentes as faces externas e uma centra! Na parte inferior a pega apresenta um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central. Estrutura
central fabricada em tubo de ago
uma emcada extremidade, Altura
Azul, Laranja, Verde e Roxo Mesa Central Cor Cinza, Estrutura
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo emttido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario esta em conformidade coma NM- 300
Laudo emrtido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resistencia ao impacto IZOD da resina plastica no ABS do Tampo

sendo que a resistencia ao impacto, media de no minimo 80 J/M
Laudo emitido por laboratbno acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila)
Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestiroento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m*
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura maxima de 74 micras,

Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg m sem causar trincas
Laudo Tbcnico de Ergon
pela ABERGOe um Engenheiro de Seguranga do Trabalho com recolhimento de ART pelo CREA
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM E1645 atestando que
(Chumbo) Termo de garantra de 05 (cinco) anos, conforme o Art, 26 do Coaigo de Defesa do Consumidor, Lei 8078 de 1990 e manual de uso
econservagSo emitido pela fabrica A cnterio do pregoeiro podera ser solicitado amostra,

7 057 002 105 MESA REFEITORIO COM TAMPO INJETADO ADULTA 8 UNO
LUGARES:
PLAXMETAL

Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas. 06 Cadeiras e 01 Mesa Central.
MESA . escolar infantil com montagem smplificada e que permite o seu emprego tambem como brinquedo infantil. Compreende em um corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente trapezoidal O corpo e inteirigo de forma poltednca e moldado no processo de
injepSo com temnoptesticodenominado copolimero de polipropitenoem uma pega unica. sendo composto de uni p£ dianteirb largo e de secgSo
transversal em U voltado para dentro, dois pes traseiros tambem em ‘ U ' . voltados para frente e suavemente arqueados travessas
superiores e travessas inferiores de ItgagSo dos pes dianteiros nos pes traseiros. O tampo apresenta uma forma substancialmente trapezoidal

"" e moldado pelo
bases maiores.
de uma placa triangular e moldado pelo processo de injegSo com material denominado Copolimero de Polipropiteno,com vertice frontal
arredondado, sendo encaixada em trithos situados nas superficies internas das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de
pmos salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas superiores CAOE1RA INFANTIL Formada com assento.
encosto e estrutura com a seguinte descrigSo tecnica. Assento. confeccionado em polipropiteno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento polido, com dtmensSes de 330 mm de largura por 320 mm

9446 -PLAXMETAL S/A INDUSTRIA DE CADEIRAS CORP

244 -SECRETARIA MUN DE EDUCAQAO

Motivo
Saldo TotalQtde Valor Unitario Valor Total Qtde. Sot. Qtde. Ped. Qtde. Saldo

industrial com diametro de 38.1mm com espessura de 0,9mm. As pegas plasticas sao encaixadas no tubo,

em relagSo ao piso 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo. Vermelho
da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.

omia em conformidade, que o produto atendem os padrdes da Ergonomia emitido por um Ergonomista Acreditado

a tinta e isenta de metais pesados

-77 000,002.000.00 88 000,00 0 044

%2 %
N * o

L

processo de injegao com matena! denominado ABS, porem com base menor arredondada e chanfros nas extremidades das
Um sulco transversal, posicionado junto a base menor do tampo, se destina a porta -objetos O porta-livro apresenta a forma



ANEXO: QUADRO DEMON*, fRATIVO PARA SUBSIDIO DA ATA iÿE REGISTRO DE PREQO

Modalidade : PREGAO ELETRONICO
N° Controie Ata : 054/SRP/CGM/2018

Objeto / Descrigao : Registro de Pregos para futura e eventual aquisicao de material permanente (Mobiliarta Escolar).

page a

N° Modalidade Licit. : 85
Prazo de Validade : 11712/2019

N° Proc. Licitatorio : 000137/18
Proc. Administrativo : 2158/2018

Registro de Pregos (Inicial) Prazo de Validade ; 1 1/12/2019
Fornecedor / Proponente : 9446 -PLAXMETAl S/A INDUSTRIA DE CADEIRAS CORP

244 -SECRETARIA MUN DE EDUCAQAO
Unid.
Motivo

Centro de Custo :
Item Cod. Produto Descrigao

Marca
de protundidade, 04 mm de espessura, cantos arredondados. montado a estrutura por meiode 04 (quatro) cavidades reforgadas com atetasde
no minimo02 mm de espessura, que acomodam parafusos autos atarraxantes para piastico FL de diametro 5x30 mm de fenda Phillips. Attura
errs relagito ao piso 350 rhm. Encosto e inteirigo. sem nenhum tipo de ventilagSo ou afeertura, fabricadoem polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento potido, com dimensdesde 330 mm de largura por 185 mm de attura, com espessura media de 3,5
mm, cantos arredondados, unindo a estrutura por meio de encasxes de suas cavidades posteriores nos tubos da estrutura travada por dots
pines retrateis injetados em polipropileno copolimero. na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebrtes ou de parafusos.
Estrutura. fabricada em tubos de ago industrial com pes e travessasem tube de segao circular com diSmetro de 19,05 mm com espessura de
1,06 mm, base do encosto fabricadosem tubo de segSo quadrada 20x20 mm com espessura de 1,2 mm, pegas de tubos de ago industrial s3o
unldas entre si por meio de solda MIG e tratadas por conjunto de banhos quimicos, com pmtura epoxi f p6), que possibilita protegSo contra
oxidagiSo e maior vida util d estrutura; com ponteiras plasticas de polipropileno nos p6$ e nas extremidades das travessas com acabamento
padrfto FOE,; s8o ponteiras com aba para protegio das estruturas quatido as mesmas s3o empithadas para transports. MESA CENTRAL.
com a seguiote descrigao teenies, Constituida de duas pegas plasticas e urn tubo central. As pegas plasticas sao confeccionadas em
polipropileno copolimero injetado com acabamentosuperficial iisosen brilho, com espessura minima de 3mm. As pegas, vistassupenormente,
apresentam formato sextavado para unteo de 06 mesas, que formam umdreulo, Possuintto 0? efivisorias; Seis referentes as faces extemas
e uma centra!. Na parte inferior a pega apresenta um ressalto de 40mm para encatxe do tubo central. Estrutura centra! fabricada em tubo de
ago industrial com diSmetro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pegas plasticas sSo encaixadas no tubo, uma em cada extremidade,

Altura em relagSo ao piso 590 mm, Conjunto com Mesas Infanlil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja. Verde e
Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Centra!e das Cadeiras na Cor Branca.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERC1AL:
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atesfando que o mobillario esta em conformidade coma NM- 300.
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atesfando a resistencia ao impacto 1ZOD, da resina pldstica no ASS do Tampo sendo
que a feststenaa ao impacto media de no mmimo 80 J/M
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atesfando veraodade da resna ABS (butadieno-estireno-acnlondrila's

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m2
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura maxima de 74 micras,

Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010 atestando que a tinta suporta mats de 350 kg m sem causar tnneas,

Laudo Tecrnco de Ergonomia em conformidade. que o produto alendern os padroes da Ergonomia, emitido por um Ergonomista Acreditado
pela ABERGO e um Engenheiro de Seguranga do Trabalho com recolbimento de ART pelo C
Laudo emtido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM £1645 atestando que a tinta e isenta de metais pesados

(Chumbo) Termo de garantia de 05 (cinco) anos, conforms o Art 26 do Codigo de Oefesa do Consumidor, Lei 8078 de1990 e manual de uso
e conservagfio emitido pela fdbrica A criterio do pregoeiro poderd ser solicitado amostra

Saldo TotalQtde. Sot. Qtde. Ped. Qtde. SaldoQtde Valor Unitario Valor Total

52 93 600,00/ 93.600,00 0 0057.002 106 MESA REFErr6RIO COM TAMPO INJETADO INFANTIL 8 UNO
LUGARES
PLAXMETAL

52 1 800.008

Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas. 06 Cadeiras e 01 Mesa Central.
MESA . escolar infantil com monlagem simpUficada e que permite o seu emprego tambem como brinquedo infantil. Compi
estruturante, um porta-livros e um tampo substanciaknente trapezoidal. O corpo 6 inteirigo de forma poliddrica e mold
injegdo com termoplastico denominado copolimerode polipropileno em uma
transversal em " U voltado para dentro, dois pes traseiros tambem em
superioresstravessas inferiors* de ligsgao dos pes dtanteiros nos pes traseiros G tampo apresenta uma forma substanciaimente trapezoidal
e moldado pelo processo de injegao com material denominado ABS. porem com base menor arredondada e chanfros nas extremidades das

i junto a base menor do tampo. se destina a porta -objetos O porta-livro apresenta a forma
de iniecio com material denominado Cooolimero

%reende em um cor
ado no processo

pega unica sendocompostodeumpedianteiro largo edesecgSo
' U ", voltados para ffente e suavemente arqueados. travessas

5
%
z
o

bases maiores. Um sutco transversal, posictonado
de uma oiaca tnanai ilar e moldado oelo orocessoA/



ANEXO: QUADRO DEMO.JfelRATIVO PARA SUBSIDIO DA A . k DE REGISTRO DE PREQO Page 9

Modalidade : PREGAO ELETRONICO
N° Controle Ata : 054/SRP/CGM/2018

Objeto / Descrigao : Registro de Pregos para futura e eventual aqutsigSo de material permanente (Mobiliana Escolar)

N° Proc. Licitatorio : 000137/18
Proc. Administrative : 2158/2018

N° Modalidade Licit. : 85
Prazo de Validade : 11/12/2019

Registro de Prepos (Inicial) Prazo de Validade : 11/12/2019
Fornecedor 7 Proponente : 9446 -PLAXMETAL S/A INDUSTRIA DE CADEIRAS CORP
Centro de Custo : 244 -SECRETARIA MUN DE EDUCAQAO

Item C6d. Produto Descrigao Unid.
Marca Motivo

de Polipropileno.com vertice frontal arredondado, sendo encaixada em trilhos situados nas superficies internas das travessas superiores do
corpo e sendo fixada por meio de pinos saitentes que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas superiores CADEIRA
INFANTIL: Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte descrigao tecnica Assento, confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensoes de 330 mm de largura por 320 mm de profundidade. 04 mm de
espessura, cantos arredondados, montado a estrutura por meio de 04 (quatro) cavtdades retorgadas com aletas de no minimo 02 mm de
espessura, que acomodam parafusos autos atarraxantes para plastico Ft de diametro 5x30 mm de fenda Phillips. Altura em reiagao ao i
350 ram. Encosto e inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagao ou abertura fabricado em polipropileno copolimero injetado e mold,-,

anatomicamente com acabamento polido, com dimensOes de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura media de 3,5 mm.
cantos arredondados. unindo a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores nos tubes da estrutura travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga
fabricada em tubos de ago industrial com pds e travessas em tubo de segSo circular can diametro de
base do encosto fabricados em tubo de segao quadrada 20x20 mm com espessura de 1,2 mm pegas de tubos de ago industrial $3o unidas
entre si por meio de solda MIG e tratadas

da u
nteiras com aba para

IO tecnica: Constitute!

:

Qtde. Sol. Qtde. Ped. Qtde, Saldo Satdo TotalQtde Valor Unitario Valor Total

piso
lado

de rebites ou de parafusos, Estrutura
19,05 mm com espessura de 1,06 mm

por conjunto de banhos quimicos, com pintura epoxi (p6). que possibilita protegSo contra oxidagSo e
ptesttaas de polipropileno nos pes e nas extremidades das travessas com acabamento padrSo FDE,

protegfto das estruturas quando as mesmas s3o empilhadas i
a de duas pegas plasticas e um tubo central As pegas plastica

liso sem bnlho, can espessura minima de 3mm. As pegas,
, Possuiodo 07 divisorias: Sets refer

maior vi
s8o pom
desenga

injetado com acabamento superficial
sextavado para unific de 06 mesas, que fonrtam um circulo

rte inferior a pega apresenta um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central Estrutura central fabricada em tubo de ago industrial cam
Imetro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pegas ptes

590 mm. Conjunto com Mesas Infanbl e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja,
a, Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca APRESENTAR JUNTO COM A PROPOS1

INMETRO atestarsdo que o mobtliario esta em conformidade coma NM- 300
o INMETRO atestando a resistencia ao impacto IZOD. da resma plastica no ABS do Tampo
J no minimo 80 JIM,

laudo emitido por laboratory acreditado pelo INMETRO atestando veraddade da resina ABS (butadienoÿstireno-acrilonitrila),
taudo de acordo can a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superio a 1,2g/m*
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura maxima de 74 micras

que a tinta suporta mais de 350 teg.m sem causar trmcas
Ergonomia em conformidade, que o produto atendem os padroes da Ergonomia, emitido por um Ergonomists Acreditado

pela ABERGO e um Engenheiro de Seguranga do Trabalho com recolhimento de ART pelo CREA Laudo emitido por laboratOrio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTM E1645 alestando que a tinta e isenta de metais pesados{Chumboi
Termo de garantia de 05 (cinco) anos, conforme o Art. 26 do Codigo de Defesa do Consumtdor, Lei 8078 de 1990 e manual de
conservagSo emitido pela fabrica A criterto do pregoeiro poderd ser solicitado amostra

til a estrutura, com ponteiras

para transporte. MESA CENTRAL: com a seg
!S saoconfeccionadas em polipropileno copolii

periormente, apresentam fomiato
faces externas e uma central Na

uinte
mere

vistas su
entes as

ticas sao encaixadas no tubo, uma em cada extremidade Altura em rela
Verde e Roxo Mesa Cent

gdoao
ral Corpiso

Cinz
Laudo emitido por laboratono acreditado pelo

Laudo emitido por laboratono acreditado pete
sendo que a resistencia ao impacto, media de

TA COMERC1A1

%tCR Erx,*}yf %7 %Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando
Laudo T6cnico de

n

A*

22 750,00057 002.107 CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PARA
PROFESSOR
PLAXMETAL

Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas. 06 Cadeiras e 01 Mesa Central.
MESA escoiar infantil com montagem simplificada e que permite o seu emprego tambem como bnnquedo infantil Compreertde em um corpo
estruturante. um porta-fivros e um tampo substancsalmente trapezoidal, O corpo e inteirigo de forma poltednca e moldado no processo de
injegSo com termoplasticodenoninado copolimero de polipropileno em uma pega tinica , sendocomposto de um pe dianteiro largo ede secgSo
transversal em “ U = voltado para dentro. dois oes traseiros tambem em * U \ voltados para frenle e suavemente arqueados,

22 750.00 0 0 359 CONJ 35 650.00



ANEXO: QUADRO DEMONw /RATIVO PARA SUBSIDIO DA ATA REGISTRO DE PREQO P-age 10

N°Proc. Licitatorio : 000137/18
Proc. Administrative : 2158/2018

Objeto / Descriqao : Registro de Pregos para futura e eventual aquisigao de material permanente (Mobiiiarta Escolar)

Modalidade : PREGAO ELETRONICO
N° Controle Ata :054/SRP/CGM/2018

N° Modalidade Licit. : 85
Prazo de Validade : 11/12/2019

Registro de Pregos (Iniciat) Prazo de Validade : 11/12/2019
Fornecedor / Proponents :
Centro de Custo:

Item Cod. Produto Descrigao
Marca

9446 -PLAXMETAL S/A INDUSTRIA DE CADEIRAS CORP
244 -SECRETARY MUN DE EDUCAQAO

Unid.
Motivo

travessas supertores e travessas inferiores de ligaglo dos pes dianteiros nos pes traseiros O tampo apresenta uma forma
substancialmente trapezoidal e moldado pelo processo de mjeg«io com material denominado ABS. porem com base menor arredondada e
chanfros nas extremidades das bases maiores Um sulco transversal, posicionado junto a base menor do tampo, se destina a porta - objetos
O porta-Nvro apresenta a forma de uma placa triangular e moldado pelo processo de injegSo com material denominado Copolimero de
Polipropileno com vertice frontal arredondado, sendo encaixada em trilhos situados nas superficies internas das travessas supenores do corpo
e sendo fixada por meio oe pmos salientes que se projetam da placa e penetram em orifioos das travessas superiores CADEIRA INFANTIL
Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte descrig«io tecnica Assento confecoonado em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento polido com dimensoes de 330 mm de largura por 320 mm de profundidade 04 mm de espessura,
cantos arredondados. montado a estrutura por meio de 04 (quatro) cavidades reforgadas com aletas de no rninimo 02 mm de espessura que
acomodam parafusos autos atarraxantes para plasttco FL de diametro 5x30 mm de fenda Phillips Altura em re!ag$o ao piso 350 mm Encosto
e mtemgo sem nenhum tipo de ventilagao ou abertura fabricado em polipropilenc copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento ooiido com dimensoes de 330 mm de largura por 185 mm de altura com espessura media de 3 5 mm. cantos arredondados,
unmdo a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades oostenores nos tubos da estrutura travada por dois pmos retrateis mjetados em
polipropileno copolimero. na mesma cor do encosto. dtspensandc a presence de rebites ou de parafusos Estrutura. fabricada em tubos de ago
industrial com p6s e travessas em tubo de seg3o circular com diSmetrc de 19 05 mm com espessura de 1.06 mm base do encosto fabricados
em tubo de segSo quadrada 20x20 mm com espessura de 1.2 mm pegas de tubos de ago industrial s2o unidas entre si por meio de solda MIG
e tratadas por conjuntode banhosquimicos com pmtura epoxi (po) que possibilita protegao contra oxidagao e maior vida util a estrutura com
ponteiras plasticas de polipropileno nos pes e nas extremidades das travessas com acabamento padrao FDE. s£o ponteiras com aba para
protegao das estruturas quando as mesmas sao empilhadas para transporte
MESA CENTRAL com a segumte descngSo tecnica Constituida de duas pegas plasticas e um tubo central As pegas plasticas sSo
confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial liso sem bnlho com espessura minima de 3mm As pegas,
vistas superiormente, apresentam formate sextavado para uniSo de 06 mesas, que formam um circulo. Possumdo 07 divisdrias. Sets
referentes as faces externas e uma central Na parte inferior a pega apresenta um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central Estrutura
central fabricada em tubo de ago industrial com diametro de 38.1mm com espessura de 0,9mm As pegas plasticas s£o encaixadas no tubo
uma em cada extremidade Altura em relagSo ao ptso 590 mm Coniunto com Mesas Infanttl e Cadeiras Infantil nas Cores Amarelo Vermetho
Azui Laranja, Verde e Roxo Mesa Central Cor Cinza. Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL

Saldo TotalQtde Sol. Qtde. Red. Qtde SaldoQtde Valor Unitario Valor Total

Laudo emitido por iaboratono acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliano esta em conformidade coma NM 300
laudo emitido por laboratbrio acreditado pelo INMETRO atestando a resistSnaa ao impacto IZOD. da resina pfastica no ABS do Tampo sendo
que a resistencia ao impacto media de no rninimo 80 J/M
Laudo emitido por laboratbrio acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitnla)
Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1 2g/m?
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura maxima de 74 mtcras
Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tmta suporta mats de 350 kg m sem causar tnneas
Laudo Tecmco de Ergonomia em conformidade. que o produto atendem os padrbes da Ergonomia emitido por um Ergonomista Acreditado
pefa ABERGO e um Engenheiro de Seguranga do Trabalho com recolhimento de ART pelo CREA
Laudo emitido por laboratbrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM E1645 atestando que a tmta e isenta de metais pesados
(Cbumbo)

Termo de garantia de 05 (emeo) anos. conforme o Art 26 do Codigo de Defesa do Consumidor. Lei 8078 de 1990 e manual de uso e
conservagao emitido pela fabrics
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Saldo Total: 1.340.550,001.340.550,00Total Registro de Pregos (iniciai) :

i t.. /


