PREFEITURA DI

B SOBRAL

ATO DE HOMOLOGACAO

Depois de constatada a regularidade dos atos procedimentais, a autoridade competente HOMOLOGA o processo do PREGAO ELETRONICO N° PE
23018 - SME: Registro de Preco para futuras e eventuais aquisicoes de materiais permanentes (cadeiras e poltronas prdprias para auditérios, com
instalacéo), para atender as necessidades da Secretaria Municipal da Educacéao de Sobral/CE, para atender as necessidades da Secretaria Municipal
da Educacao de Sobral/CE, conforme as especificacbes e quantitativos previstos no Anexo | - Termo de Referéncia deste Edital.

Itens Vencedora Unid. | Qtd. Descricao Marca/fabricante U, UiEe L G i Seenaic

licitado(R$) | Estimado(R$) | Licitado(Rg) | Dferenca®s) | = o)
CADEIRA DIRETOR

ESPECIFICACAO
COMPLEMENTAR: COM
BRACOS E 05 (CINCO)
RODIZIOS DUPLO GIRO,
BASE GIRATORIA
OPERACIONAL, NO MINIMO
DO TIPO B OU SUPERIOR,
COM BRACOS REGULAVEIS,
COM ESPALDAR BAIXO,
MECANISMO PARA
REGULAGEM DA ALTURA DO

ASSENTO, GIRO DE 360
GRAUS DO
PROHOSPITAL ALTORA DOS BRACOS
1 COMERCIO Unid. | 120 ’ PLAXMETAL 681,93 177.704,40 | 81.831,60 95.872,80 | 53,95%
HOLANDA LTDA ALTURA DO ENCOSTO,
INCLINACAO DO ENCOSTO,
CONFORME ABNT NBR
13962. TODAS AS MEDIDAS
COM VARIACAO +/- 5%.
ENCOSTO: ESTRUTURADO
EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO
COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DE, NO
MINIMO, 35 MM E DOTADO

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e inforie-DOC vzAxeSPW
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DE CARENAGEM PARA
CONTRACAPA DO ENCOSTO
INJETADA EM
POLIPROPILENO QUE DEIXE
INACESSIVEL E NAO
APARENTE OS PONTOS DE
FIXACAO DO EXTENSOR DE
ENCOSTO NO CHASSI DO
ESPALDAR E QUE CUBRA O
MESMO EXTENSOR, NAO
DEIXANDO-O APARENTE
DURANTE O CURSO
OPERACIONAL DE AJUSTE
VERTICAL. LARGURA
MiNIMA DO ENCOSTO DE
440 MM, EXTENSAO
VERTICAL MINIMA DO
ENCOSTO DE 400 MM,
AJUSTE DE ALTURA DO
ENCOSTO EM NO MINIMO 5
PONTOS, COM CURSO
VERTICAL MINIMO DE
AJUSTE DE 70 MM.
ASSENTO: ESTRUTURADO
EM COMPENSADO
MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA
MINIMA DE 12 MM,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA COM 40
MM DE ESPESSURA MINIMA.
FIXACAO DOS ELEMENTOS
AO CHASSI DE ASSENTO
ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM
ROSCA METRICA. NAO SERA
TOLERADO O USO DE
PERFIL DE BORDOS DE PVC
PARA ACABAMENTO E OU
FIXACAO DA CONTRACAPA

DE ASSENTO.

Po———
A OINAN
OINO Y
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REVESTIMENTO DO T o
ASSENTO E DO ENCOSTO
EM TECIDO TIPO CREPE NA
COR PRETA, EM POLIESTER.
LARGURA E PROFUNDIDADE
DE SUPERFICIE MiNIMAS DE
470 MM. MECANISMO:
MECANISMO OPERACIONAL
DO TIPO CONTATO
PERMANENTE QUE
POSSIBILITE, NO MINIMO,
AJUSTE DE ALTURA DO
ASSENTO, AJUSTE DE
ALTURA DO ENCOSTO E
AJUSTE DE INCLINACAO DO
ENCOSTO, DE MANEIRA
INDEPENDENTE ENTRE SlI.
PLATAFORMA DO ASSENTO
COM, NO MINIMO, OFERTA
DE FURACAO MAIS
ESPACADA CONFORME
PADRAO NACIONAL (160 X
200 MM), PLATAFORMAS
COM FURAGCAO UNIVERSAL
SERAO ACEITAS, POREM
NAO SERAO ACEITAS
PLATAFORMAS COM
FURACAO MENOS
ESPACADAS (APENAS 125 X
125 MM). TAL PLATAFORMA
DEVE SER EXECUTADA EM
CHAPA DE ACO CARBONO
ESTAMPADA COM
ESPESSURA MiNIMA DE 2,65
MM E FUNDIDA AOS DEMAIS
ELEMENTOS ATRAVES DE
SOLDA DO TIPO MIG/MAG
OU ELETROFUSAO.
SUPORTE DO ENCOSTO DO
MECANISMO ARTICULADO
COM MOLA DE RETORNO
AUTOMATICO QUE

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e inforie-DOC vzAxeSPW
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PROPORCIONE O CONTATO
PERMANENTE QUANDO O
MESMO ESTIVER
DESTRAVADO. O
MECANISMO DEVE SER DO
TIPO MONOBLOCO, OU
SEJA, A PORCAO DO
ENCOSTO DEVE ESTAR
UNIDA PERMANENTEMENTE
E NAO DE MODO A
DESACOPLAR-LA DO
ASSENTO. O USUARIO DEVE
SER CAPAZ DE TRAVAR O
ENCOSTO EM QUALQUER
POSICAO AO LONGO DO
CURSO ANGULAR DE
INCLINACAO DE 25 GRAUS
(MINIMO). EXTENSOR DO
ENCOSTO DO MECANISMO
EXECUTADO EM CHAPA DE
ACO ESTAMPADA COM
ESPESSURA MiNIMA DE 3
MM. TAL SUPORTE DO
ENCOSTO DEVERA
OBRIGATORIAMENTE SER
PROVIDO DE CARENAGEM
PLASTICA DE PROTECAO E
ACABAMENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO, POREM
NAO SER CORRUGADA
(SANFONADA), PARA
PRESERVAR SEGURANCA
DO USUARIO CONTRA
ELEMENTOS OCOS,
CONFORME JA
ESPECIFICADO SUPRA
QUANDO DO
DETALHAMENTO DO
ENCOSTO E CONTRA
ENCOSTO. ELEMENTOS
METALICOS DO MECANISMO

CONSTRUIDOS EM CHAPA

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e inforie-DOC vzAxeSPW
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DE ACO E/OU EXPOSTOS
DEVEM APRESENTAR
TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR MEIO DE,
PINTURA ELETROSTATICA A
PO, COM TRATAMENTO ANTI
FERRUGINOSO E
POSTERIOR CURA E
POLIMERIZACAO EM
ESTUFA. BRACOS COM
REGULAGEM DE ALTURA,
COM ESTRUTURAL
VERTICAL MANUFATURADO
EM RESINA DE ENGENHARIA
DO TIPO NYLON COM FIBRA
DE VIDRO, SENDO A FIBRA
ADICIONADA DE, NO
MINIMO, 30% DA RESINA OU
AINDA EM CHAPA DE ACO
COM LARGURA MiNIMA DE
50 MM E ESPESSURA
MiNIMA DE 4,75 MM COM
VINCO E PINTURA
ELETROSTATICA.
CARENAGEM DO BRACO
INJETADA EM
POLIPROPILENO, BEM
COMO A ALMA DO APOIA.
TAL APOIA BRACO DEVE
SER INJETADO EM
TERMOPLASTICO. APOIA
BRACOS COM DIMENSOES
MIiNIMAS DE 70 MM DE
LARGURA E 250 MM DE
COMPRIMENTO, ALEM DE
APRESENTAR AJUSTE DE
ALTURA DOS BRACOS
ACIONADO POR BOTAO,
FRONTAL OU LATERAL, COM
MOLA DE AUTO RETORNO,
PERMITINDO O AJUSTE EM,
NO MINIMO, 7 PONTOS DE

Po———
A OINAN
OINO Y
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PARADA. COLUNA: COLUNA
PARA AJUSTE DE ALTURA E
GIRO DE 360° DO ASSENTO
A GAS, COM
CLASSIFICACAO DE
QUALIDADE E SEGURANCA
MIiNIMAS CONFORME
CLASSE 3 OU 4 DA NORMA
DIN 4550. BASE CINCO
PATAS: CONFECCIONADA
EM ACO TUBULAR DE
SECAO RETANGULAR OU
SEMI-OBLONGA CUJAS
DIMENSOES DO PERFIL
TUBULAR SEJAM, NO
MINIMO, DE 20 X 35 X 1,50
MM, SOLDADAS POR
ELETROFUSAO E COM
REFORCO EM METAL INERT
GAS EM DOIS ANEIS
CENTRAIS ESTAMPADOS
QUE FORMAM O CONICO DE
ALOJAMENTO DO PISTAO.
NAO SERA ADMITIDO O USO
DE BUCHA PLASTICA OU
SOLDA PARA FIXACAO DO
PINO DO RODIzZIO, PARA
FACILITAR EVENTUAIS
MANUTENCOES, O MESMO
DEVERA SER FIXO ATRAVES
DE ANEL METALICO.
RODIzIOS: DE DUPLO GIRO
DO TIPO “H”, COM BANDA DE
RODAGEM EM NYLON E
DIMENSIONAIS CONFORME
O PRECONIZADO PELOS
REQUISITOS APLICAVEIS DA
ABNT NBR 13962/06, COM
EIXO VERTICAL DE, NO
MINIMO, 10 MM, COM ANEL
ELASTICO METALICO PARA
FIXACAO DO RODIzZIO A

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e inforie-DOC vzAxeSPW
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BASE SEM O USO DE BUCHA
PLASTICA OU SOLDA. OBS:
TODA ESTRUTURA
METALICA RECEBE
TRATAMENTO DE
DESENGRAXE, DECAPAGEM
E FOSFATIZACAO
ANTIFERRUGEM PINTADA
COM TINTA EPOXI-PO NA
COR PRETA.
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COSTA LIMA
COMERCIO E
REPRESENTACOES
LTDA

Unid.

40

CADEIRA DIRETOR
ESPECIFICACAO
COMPLEMENTAR: COM
BRACOS E 05 (CINCO)
RODIZIOS DUPLO GIRO,
BASE GIRATORIA
OPERACIONAL, NO MINIMO
DO TIPO B OU SUPERIOR,
COM BRACOS REGULAVEIS,
COM ESPALDAR BAIXO,
MECANISMO PARA
REGULAGEM DA ALTURA DO
ASSENTO, GIRO DE 360
GRAUS DO
ASSENTO/ENCOSTO,
ALTURA DOS BRACOS,
ALTURA DO ENCOSTO,
INCLINACAO DO ENCOSTO,
CONFORME ABNT NBR
13962. TODAS AS MEDIDAS
COM VARIACAO +/- 5%.
ENCOSTO: ESTRUTURADO
EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO
COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE DE, NO
MINIMO, 35 MM E DOTADO
DE CARENAGEM PARA
CONTRACAPA DO ENCOSTO
INJETADA EM
POLIPROPILENO QUE DEIXE
INACESSIVEL E NAO
APARENTE OS PONTOS DE
FIXACAO DO EXTENSOR DE
ENCOSTO NO CHASSI DO
ESPALDAR E QUE CUBRA O

MESMO EXTENSOR, NAO

NEW
MOBILI

882,00

59.234,80

35.280,00

23.954,80
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40,44%
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DEIXANDO-O APARENTE
DURANTE O CURSO
OPERACIONAL DE AJUSTE
VERTICAL. LARGURA
MINIMA DO ENCOSTO DE
440 MM, EXTENSAO
VERTICAL MINIMA DO
ENCOSTO DE 400 MM,
AJUSTE DE ALTURA DO
ENCOSTO EM NO MINIMO 5
PONTOS, COM CURSO
VERTICAL MINIMO DE
AJUSTE DE 70 MM.
ASSENTO: ESTRUTURADO
EM COMPENSADO
MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA
MINIMA DE 12 MM,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA COM 40
MM DE ESPESSURA MINIMA.
FIXACAO DOS ELEMENTOS
AO CHASSI DE ASSENTO
ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM
ROSCA METRICA. NAO SERA
TOLERADO O USO DE
PERFIL DE BORDOS DE PVC
PARA ACABAMENTO E OU
FIXACAO DA CONTRACAPA
DE ASSENTO.
REVESTIMENTO DO
ASSENTO E DO ENCOSTO
EM TECIDO TIPO CREPE NA
COR PRETA, EM POLIESTER.
LARGURA E PROFUNDIDADE
DE SUPERFICIE MINIMAS DE
470 MM. MECANISMO:
MECANISMO OPERACIONAL
DO TIPO CONTATO
PERMANENTE QUE
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POSSIBILITE, NO MINIMO,
AJUSTE DE ALTURA DO
ASSENTO, AJUSTE DE
ALTURA DO ENCOSTO E
AJUSTE DE INCLINACAO DO
ENCOSTO, DE MANEIRA
INDEPENDENTE ENTRE SI.
PLATAFORMA DO ASSENTO
COM, NO MINIMO, OFERTA
DE FURACAO MAIS
ESPACADA CONFORME
PADRAO NACIONAL (160 X
200 MM), PLATAFORMAS
COM FURACAO UNIVERSAL
SERAO ACEITAS, POREM
NAO SERAO ACEITAS
PLATAFORMAS COM
FURACAO MENOS
ESPACADAS (APENAS 125 X
125 MM). TAL PLATAFORMA
DEVE SER EXECUTADA EM
CHAPA DE ACO CARBONO
ESTAMPADA COM
ESPESSURA MINIMA DE 2,65
MM E FUNDIDA AOS DEMAIS
ELEMENTOS ATRAVES DE
SOLDA DO TIPO MIG/MAG
OU ELETROFUSAO.
SUPORTE DO ENCOSTO DO
MECANISMO ARTICULADO
COM MOLA DE RETORNO
AUTOMATICO QUE
PROPORCIONE O CONTATO
PERMANENTE QUANDO O
MESMO ESTIVER
DESTRAVADO. O
MECANISMO DEVE SER DO
TIPO MONOBLOCO, OU
SEJA, A PORCAO DO
ENCOSTO DEVE ESTAR
UNIDA PERMANENTEMENTE
E NAO DE MODO A

Po———
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DESACOPLAR-LA DO
ASSENTO. O USUARIO DEVE
SER CAPAZ DE TRAVAR O
ENCOSTO EM QUALQUER
POSICAO AO LONGO DO
CURSO ANGULAR DE
INCLINACAO DE 25 GRAUS
(MINIMO). EXTENSOR DO
ENCOSTO DO MECANISMO
EXECUTADO EM CHAPA DE
ACO ESTAMPADA COM
ESPESSURA MINIMA DE 3
MM. TAL SUPORTE DO
ENCOSTO DEVERA
OBRIGATORIAMENTE SER
PROVIDO DE CARENAGEM
PLASTICA DE PROTECAO E
ACABAMENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO, POREM
NAO SER CORRUGADA
(SANFONADA), PARA
PRESERVAR SEGURANCA
DO USUARIO CONTRA
ELEMENTOS OCOS,
CONFORME JA
ESPECIFICADO SUPRA
QUANDO DO
DETALHAMENTO DO
ENCOSTO E CONTRA
ENCOSTO. ELEMENTOS
METALICOS DO MECANISMO
CONSTRUIDOS EM CHAPA
DE ACO E/OU EXPOSTOS
DEVEM APRESENTAR
TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR MEIO DE
PINTURA ELETROSTATICA A
PO, COM TRATAMENTO ANTI
FERRUGINOSO E
POSTERIOR CURA E
POLIMERIZACAO EM

ESTUFA. BRACOS COM

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e infori€ DOC vzAxeSPW
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REGULAGEM DE ALTURA,
COM ESTRUTURAL
VERTICAL MANUFATURADO
EM RESINA DE ENGENHARIA
DO TIPO NYLON COM FIBRA
DE VIDRO, SENDO A FIBRA
ADICIONADA DE, NO
MINIMO, 30% DA RESINA OU
AINDA EM CHAPA DE ACO
COM LARGURA MINIMA DE
50 MM E ESPESSURA
MINIMA DE 4,75 MM COM
VINCO E PINTURA
ELETROSTATICA.
CARENAGEM DO BRACO
INJETADA EM
POLIPROPILENO, BEM
COMO A ALMA DO APOIA.
TAL APOIA BRACO DEVE
SER INJETADO EM
TERMOPLASTICO. APOIA
BRACOS COM DIMENSOES
MINIMAS DE 70 MM DE
LARGURA E 250 MM DE
COMPRIMENTO, ALEM DE
APRESENTAR AJUSTE DE
ALTURA DOS BRACOS
ACIONADO POR BOTAO,
FRONTAL OU LATERAL, COM
MOLA DE AUTO RETORNO,
PERMITINDO O AJUSTE EM,
NO MINIMO, 7 PONTOS DE
PARADA. COLUNA: COLUNA
PARA AJUSTE DE ALTURA E
GIRO DE 360° DO ASSENTO
A GAS, COM
CLASSIFICACAO DE
QUALIDADE E SEGURANCA
MINIMAS CONFORME
CLASSE 3 OU 4 DA NORMA
DIN 4550. BASE CINCO

PATAS: CONFECCIONADA

Para consultar, acesse https://proadi.sobral.ce.gov.br/documentoEletronico/consultar e inforie-DOC vzAxeSPW
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EM ACO TUBULAR DE
SECAO RETANGULAR OU
SEMI-OBLONGA CUJAS
DIMENSOES DO PERFIL
TUBULAR SEJAM, NO
MiNIMO, DE 20 X 35 X 1,50
MM, SOLDADAS POR
ELETROFUSAO E COM
REFORCO EM METAL INERT
GAS EM DOIS ANEIS
CENTRAIS ESTAMPADOS
QUE FORMAM O CONICO DE
ALOJAMENTO DO PISTAO.
NAO SERA ADMITIDO O USO
DE BUCHA PLASTICA OU
SOLDA PARA FIXACAO DO
PINO DO RODIzIO, PARA
FACILITAR EVENTUAIS
MANUTENCOES, O MESMO
DEVERA SER FIXO ATRAVES
DE ANEL METALICO.
RODIzIOS: DE DUPLO GIRO
DO TIPO “H”, COM BANDA DE
RODAGEM EM NYLON E
DIMENSIONAIS CONFORME
O PRECONIZADO PELOS
REQUISITOS APLICAVEIS DA
ABNT NBR 13962/06, COM
EIXO VERTICAL DE, NO
MINIMO, 10 MM, COM ANEL
ELASTICO METALICO PARA
FIXACAO DO RODIzIO A
BASE SEM O USO DE BUCHA
PLASTICA OU SOLDA. OBS:
TODA ESTRUTURA
METALICA RECEBE
TRATAMENTO DE
DESENGRAXE, DECAPAGEM
E FOSFATIZACAO
ANTIFERRUGEM PINTADA
COM TINTA EPOXI-PO NA
COR PRETA.
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FRACASSADO

Unid.

780

CADEIRA SECRETARIA
ESPECIFICACAO
COMPLEMENTAR: CADEIRA
SECRETARIA FIXA,
ENCOSTO COM ESTRUTURA
DO CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO
COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE ENTRE 35 E
50 MM, PROVIDO DE
CARENAGEM PARA CONTRA
CAPA DO ENCOSTO
INJETADA EM
POLIPROPILENO, A JUNCAO
DAS CARENAGENS DO
ENCOSTO COM A DO
SUPORTE DE JUNGCAO DO
ENCOSTO NAO DEVE
DEIXAR TAL SUPORTE
APARENTE E/OU ACESSIVEL
AO USUARIO NA PORCAO
POSTERIOR DO CONTRA
ENCOSTO. DISPENSANDO O
USO DE PERFIL DE BORDOS
DE PVC E PARAFUSOS PARA
ACABAMENTO E OU
FIXACAO DA CONTRA CAPA
DE ENCOSTO. FIXACAO DOS
ELEMENTOS AO CHASSI DE
ENCOSTO ATRAVES DE
PARAFUSOS E PORCAS
GARRAS COM ROSCA
METRICA. REVESTIMENTO
DO ENCOSTO EM TECIDO
TIPO CREPE NA COR PRETA,
EM POLIESTER. DIMENSOES
MINIMAS DE ENCOSTO (MM):

320.790,60

320.790,60

——

0,00%
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400 EXTENSAO VERTICAL X
450 X 35 ESPESSURA
MINIMA DA ESPUMA NA
SALIENCIA PARA APOIO DA
REGIAO LOMBAR;
DIMENSOES DE ASSENTO
(MM): 420 PROFUNDIDADE
(DE SUPERFICIE) X 460
LARGURA E RAIO DE
CURVATURA DO ENCOSTO
NA REGIAO DO APOIO
LOMBAR ENTRE 400 E 500
MM ANGULO DE ABERTURA
ENTRE O ASSENTO E O
ENCOSTO: ENTRE 90 E 110
GRAUS; ASSENTO COM
ESTRUTURA EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO
COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA COM
MESMAS CARACTERISTICAS
FiSICAS E DE DESEMPENHO
ESPECIFICADAS PARA O
ENCOSTO, DOTADO DE
CARENAGEM DE CONTRA
CAPA PARA O ASSENTO
INJETADA EM
POLIPROPILENO QUE
PROTEJA TODO O CONTRA
ASSENTO E BORDOS.
DISPENSANDO O USO DE
PERFIL DE BORDOS DE PVC
E PARAFUSOS PARA
ACABAMENTO E OU
FIXACAO DA CONTRA CAPA
DE ENCOSTO. FIXACAO DOS
ELEMENTOS AO CHASSI DE
ENCOSTO ATRAVES DE
PARAFUSOS E PORCAS

>/
CELIC ®7

P ——
OINAN
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GARRAS COM ROSCA
METRICA. REVESTIMENTO
DO ENCOSTO EM TECIDO

EM POLIESTER. DIMENSOES
DO ASSENTO: LARGURA E
PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIE DE 460 MM
MINIMA, PROFUNDIDADE
UTIL ENTRE 420 E 470 MM E
INCLINACAO DO ASSENTO
FIXA ENTRE -3 E -7 GRAUS.
BASE FIXA COM CONTINUA
EM FORMATO DE “C” OU EM
“S”, ONDE O ASSENTO FIXA
EM SUSPENSAO E
PROPORCIONA BALANCO.
FABRICADA EM TUBO DE
ACO CARBONO DE SECAO
CIRCULAR COM DIAMETRO
DE, NO MINIMO, 25,40 MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE,
NO MINIMO, 2,25 MM.
PLATAFORMA DE FIXACAO
DO ASSENTO FUNDIDA AOS
TUBOS DA ESTRUTURA
ATRAVES DO PROCESSO
MIG/MAG EXECUTADA EM
CHAPA DE ACO ESTAMPADA
COM ESPESSURA MINIMA
DE 2,25 MM COM OFERTA
DE FURACAO, NO MiNIMO,
MAIS ESPACADA
CONFORME PADRAO
NACIONAL (160 X 200 MM).
PARA ATRITO COM A
SUPERFICIE DO PISO, A
ESTRUTURA DEVERA SER
PROVIDA DE, NO MINIMO, 04

SAPATAS INJETADAS EM
MATERIAL TERMOPLASTICO

TIPO CREPE NA COR PRETA,

(POLIPROPILENO QU
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METALICOS DA ESTRUTURA
DEVEM APRESENTAR
TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR MEIO DE
PINTURA ELETROSTATICA A
PO, COM TRATAMENTO ANTI
FERRUGINOSO E
POSTERIOR CURA E
POLIMERIZACAO EM
ESTUFA; SUPORTE DE
JUNCAO DO ENCOSTO: EM
ACO FIXADO POR, NO
MINIMO, DOIS PONTOS
DIRETAMENTE NA
ESTRUTURA METALICA E
NAO NO CHASSI DE
ASSENTO, DE MODO A
ELEVAR A SUA
DURABILIDADE. SUPORTE
DO ENCOSTO DURAVEL DE
MANEIRA TAL QUE
PROPORCIONE A CADEIRA
PERFORMANCE CONFORME
PRECONIZADO PELOS
ENSAIOS MECANICOS
APLICAVEIS DA ABNT NBR
13962/06 PARA CADEIRA DE
DIALOGO. FIXAGCAO AO
CHASSI ESTRUTURAL DE
ENCOSTO POR, NO MiNIMO,
DOIS PONTOS E ATRAVES
DE PARAFUSOS E ROSCAS
METRICAS COM TRAVA
QUIMICA. OS ELEMENTOS
METALICOS DO SUPORTE
DE JUNCAO DO ENCOSTO
DEVEM APRESENTAR
TRATAMENTO DE

SUPERFICIE POR MEIO DE
PINTURA ELETROSTATICA A
PO, COM TRATAMENTO ANTI
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FERRUGINOSO E
POSTERIOR CURA E
POLIMERIZACAO EM
ESTUFA. TODAS AS

MEDIDAS COM VARIACAO +/-
5%.
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FRACASSADO

Unid.

260

CADEIRA SECRETARIA
ESPECIFICACAO
COMPLEMENTAR: CADEIRA
SECRETARIA FIXA,
ENCOSTO COM ESTRUTURA
DO CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO
COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA
PREDOMINANTE ENTRE 35 E
50 MM, PROVIDO DE
CARENAGEM PARA CONTRA
CAPA DO ENCOSTO
INJETADA EM
POLIPROPILENO, A JUNCAO
DAS CARENAGENS DO
ENCOSTO COM A DO
SUPORTE DE JUNCAO DO
ENCOSTO NAO DEVE
DEIXAR TAL SUPORTE
APARENTE E/OU ACESSIVEL
AO USUARIO NA PORCAO
POSTERIOR DO CONTRA
ENCOSTO. DISPENSANDO O
USO DE PERFIL DE BORDOS
DE PVC E PARAFUSOS PARA
ACABAMENTO E OU
FIXACAO DA CONTRA CAPA
DE ENCOSTO. FIXACAO DOS
ELEMENTOS AO CHASSI DE
ENCOSTO ATRAVES DE
PARAFUSOS E PORCAS

106.930,20

106.930,20

0,00%
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METRICA. REVESTIMENTO

DO ENCOSTO EM TECIDO
TIPO CREPE NA COR PRETA,
EM POLIESTER. DIMENSOES
MINIMAS DE ENCOSTO (MM):
400 EXTENSAO VERTICAL X
450 X 35 ESPESSURA
MINIMA DA ESPUMA NA
SALIENCIA PARA APOIO DA
REGIAO LOMBAR;
DIMENSOES DE ASSENTO
(MM): 420 PROFUNDIDADE
(DE SUPERFICIE) X 460
LARGURA E RAIO DE
CURVATURA DO ENCOSTO
NA REGIAO DO APOIO
LOMBAR ENTRE 400 E 500
MM ANGULO DE ABERTURA
ENTRE O ASSENTO E O
ENCOSTO: ENTRE 90 E 110
GRAUS; ASSENTO COM
ESTRUTURA EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO
COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA
FLEXIVEL DE POLIURETANO
INJETADA MOLDADA COM
MESMAS CARACTERISTICAS
FiSICAS E DE DESEMPENHO
ESPECIFICADAS PARA O
ENCOSTO, DOTADO DE
CARENAGEM DE CONTRA
CAPA PARA O ASSENTO
INJETADA EM
POLIPROPILENO QUE
PROTEJA TODO O CONTRA
ASSENTO E BORDOS.
DISPENSANDO O USO DE
PERFIL DE BORDOS DE PVC
E PARAFUSOS PARA
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FIXACAO DA CONTRA CAPA
DE ENCOSTO. FIXACAO DOS
ELEMENTOS AO CHASSI DE
ENCOSTO ATRAVES DE
PARAFUSOS E PORCAS
GARRAS COM ROSCA
METRICA. REVESTIMENTO
DO ENCOSTO EM TECIDO
TIPO CREPE NA COR PRETA,
EM POLIESTER. DIMENSOES
DO ASSENTO: LARGURA E
PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIE DE 460 MM
MINIMA, PROFUNDIDADE
UTIL ENTRE 420 E 470 MM E
INCLINACAO DO ASSENTO
FIXA ENTRE -3 E -7 GRAUS.
BASE FIXA COM CONTINUA
EM FORMATO DE “C” OU EM
“S”, ONDE O ASSENTO FIXA
EM SUSPENSAO E
PROPORCIONA BALANCO.
FABRICADA EM TUBO DE
ACO CARBONO DE SEGAO
CIRCULAR COM DIAMETRO
DE, NO MINIMO, 25,40 MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE,
NO MINIMO, 2,25 MM.
PLATAFORMA DE FIXACAO
DO ASSENTO FUNDIDA AOS
TUBOS DA ESTRUTURA
ATRAVES DO PROCESSO
MIG/MAG EXECUTADA EM
CHAPA DE ACO ESTAMPADA
COM ESPESSURA MINIMA
DE 2,25 MM COM OFERTA
DE FURACAO, NO MiNIMO,
MAIS ESPACADA
CONFORME PADRAO
NACIONAL (160 X 200 MM).
PARA ATRITO COM A
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SUPERFICIE DO PISO, A
ESTRUTURA DEVERA SER
PROVIDA DE, NO MINIMO, 04
SAPATAS INJETADAS EM
MATERIAL TERMOPLASTICO
(POLIPROPILENO OU
SIMILAR). OS ELEMENTOS
METALICOS DA ESTRUTURA
DEVEM APRESENTAR
TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR MEIO DE
PINTURA ELETROSTATICA A
PO, COM TRATAMENTO ANTI
FERRUGINOSO E
POSTERIOR CURA E
POLIMERIZACAO EM
ESTUFA; SUPORTE DE
JUNCAO DO ENCOSTO: EM
ACO FIXADO POR, NO
MINIMO, DOIS PONTOS
DIRETAMENTE NA
ESTRUTURA METALICA E
NAO NO CHASSI DE
ASSENTO, DE MODO A
ELEVAR A SUA
DURABILIDADE. SUPORTE
DO ENCOSTO DURAVEL DE
MANEIRA TAL QUE
PROPORCIONE A CADEIRA
PERFORMANCE CONFORME
PRECONIZADO PELOS
ENSAIOS MECANICOS
APLICAVEIS DA ABNT NBR
13962/06 PARA CADEIRA DE
DIALOGO. FIXACAO AO
CHASSI ESTRUTURAL DE
ENCOSTO POR, NO MiNIMO,
DOIS PONTOS E ATRAVES
DE PARAFUSOS E ROSCAS
METRICAS COM TRAVA
QUIMICA. OS ELEMENTOS
METALICOS DO SUPORTE
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DE JUNGAO DO ENCOSTO
DEVEM APRESENTAR
TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR MEIO DE
PINTURA ELETROSTATICA A
PO, COM TRATAMENTO ANTI
FERRUGINOSO E
POSTERIOR CURA E
POLIMERIZAGAO EM
ESTUFA. TODAS AS
MEDIDAS COM VARIAGAO +/-
5%.

b ——
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F.L.F COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS
CINEMATOGRAFICOS
LTDA

Unid.

668

POLTRONA PROPRIA PARA
AUDITORIO
ESPECIFICACAO
COMPLEMENTAR: SENDO 1
LUGAR, FORMADA POR
DOIS SUPORTES (LADO
DIREITO E LADO
ESQUERDO), ACABAMENTO
DOS SUPORTES DEVERA
SER EM PINTURA EPOXI-PO
NA COR PRETA; OS
SUPORTES LATERAIS
DEVEM SER
CONFECCIONADOS EM
TUBO OBLONGO DE
29X58MM, COM ESPESSURA
DE NO MINIMO DE 1,5MM EM
AGO CARBONO, NAS
ESPECIFICACOES DA SAE
1006/1010, TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE E
DECAPAGEM E
ACABAMENTO COM
PINTURA EPOXI-PO,
APLICADA POR DEPOSICAO
ELETROSTATICA COM CURA
EM ESTUFA A
TEMPERATURA DE 250° C. A
MONTAGEM DOS SUPORTES
DEVERA SER TUBO

SANTA CLARA

988,02

736.844,08

659.997,36

76.846,72

10,43%
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OBLONGO COM 0S
COMPONENTES SOLDADOS
EM SISTEMA MIG, E
ACABAMENTO SEM SOLDA
APARENTE. FIXACAO E
TRAVAMENTO COM
PARAFUSOS DE ROSCAS
METRICAS. POSSUIR
ENCOSTO FIXO E ASSENTO
AUTO REBATIVEL, COM
ACIONAMENTO POR
PENDULO E EIXOS
SOLDADOS AOS SUPORTES
LATERAIS. ESTRUTURADOS
EM MADEIRA COMPENSADA,
DE FORMATO ANATOMICO
COM REVESTIMENTO DE
ASSENTO E ENCOSTO EM
TECIDO COM FIOS DE
POLIPROPILENO NA COR
PRETA. ESPUMA MOLDADA
EM POLIURETANO
FLEXIVEL, INJETADA COM
FORMATO ANATOMICO, DE
ALTA RESILIENCIA, ISENTA
DE CFC
(CLOROFLUORCARBONO /
GAS FREON). POSSUIR
APOIA-BRACOS
FABRICADOS EM ACO E
INJETADOS EM
POLIURETANO DO TIPO
PELE INTEGRAL (SKIN);
DIMENSOES MiNIMAS:
ENTRE EIXOS: 570 MM,
ALTURA TOTAL: 840 MM E
ENCOSTO: 495 X 365 MM (L X
A), ASSENTO: 490 X 465 MM
(L X P), APOIA BRACO: 420 X
47 MM (C X L) DIMENSOES
DO TAMPO DE PRANCHETA:
295 X 220 MM (C X L); TODAS
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AS MEDIDAS DEAVERAO
ATENDER TOLERANCIA DE
+/- 5%.
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F.L.F COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS
CINEMATOGRAFICOS
LTDA

Unid.

222

POLTRONA PROPRIA PARA
AUDITORIO
ESPECIFICACAO
COMPLEMENTAR: SENDO 1
LUGAR, FORMADA POR
DOIS SUPORTES (LADO
DIREITO E LADO
ESQUERDO), ACABAMENTO
DOS SUPORTES DEVERA
SER EM PINTURA EPOXI-PO
NA COR PRETA; OS
SUPORTES LATERAIS
DEVEM SER
CONFECCIONADOS EM
TUBO OBLONGO DE
29X58MM, COM ESPESSURA
DE NO MiNIMO DE 1,5MM EM
ACO CARBONO, NAS
ESPECIFICACOES DA SAE
1006/1010, TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE E
DECAPAGEM E
ACABAMENTO COM
PINTURA EPOXI-PO,
APLICADA POR DEPOSICAO
ELETROSTATICA COM CURA
EM ESTUFA A
TEMPERATURA DE 250° C. A
MONTAGEM DOS SUPORTES
DEVERA SER TUBO
OBLONGO COM 0S
COMPONENTES SOLDADOS
EM SISTEMA MIG, E
ACABAMENTO SEM SOLDA
APARENTE. FIXACAO E
TRAVAMENTO COM
PARAFUSOS DE ROSCAS
METRICAS. POSSUIR
ENCOSTO FIXO E ASSENTO

SANTA CLARA

988,02

244.879,32

219.340,44

25.538,88

10,43%
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AUTO REBATIVEL, COM
ACIONAMENTO POR
PENDULO E EIXOS
SOLDADOS AOS SUPORTES
LATERAIS. ESTRUTURADOS
EM MADEIRA COMPENSADA,
DE FORMATO ANATOMICO
COM REVESTIMENTO DE
ASSENTO E ENCOSTO EM
TECIDO COM FIOS DE
POLIPROPILENO NA COR
PRETA. ESPUMA MOLDADA
EM POLIURETANO
FLEXIVEL, INJETADA COM
FORMATO ANATOMICO, DE
ALTA RESILIENCIA, ISENTA
DE CFC
(CLOROFLUORCARBONO /
GAS FREON). POSSUIR
APOIA-BRACOS
FABRICADOS EM ACO E
INJETADOS EM
POLIURETANO DO TIPO
PELE INTEGRAL (SKIN);
DIMENSOES MINIMAS:
ENTRE EIXOS: 570 MM,
ALTURA TOTAL: 840 MM E
ENCOSTO: 495 X 365 MM (L X
A), ASSENTO: 490 X 465 MM
(L X P), APOIA BRAGO: 420 X
47 MM (C X L) DIMENSOES
DO TAMPO DE PRANCHETA:
295 X 220 MM (C X L); TODAS
AS MEDIDAS DEVERAO
ATENDER TOLERANCIA DE
+/' 5°/o.
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PROHOSPITAL
COMERCIO
HOLANDA LTDA
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CADEIRA EM PLASTICO SEM
BRACO NA COR BRANCA
ESPECIFICACAO
COMPLEMENTAR: MATERIAL
DE FABRICACAO
POLIPROPILENO. DEVE TER
ESTRUTURA RESISTENTE
PRODUZIDA COM MATERIA-
PRIMA 100% VIRGEM, DE
ALTA QUALIDADE. SER
ADITIVADO COM ANTI-UV,
RESISTENTE AOS RAIOS
SOLARES; POSSUI DESIGN
MODERNO E
CONFORTAVEL. SUPORTA
PESO DE ATE 120 KG;
DIMENSOES APROXIMADAS
DE (A XL X P) 90 X 40 X 50
CM, VARIACAO DE +/- 5%.
POSSUIR CERTIFICACAO DO
INMETRO, CONFORME
PORTARIAS 341-342 E
NORMA DA ABNT NBR 14776.

IBAP

32,22

74.692,50

24.165,00

50.527,50

[ —
). - S
QNN

67,65%

EDNAN DA COSTA
LIMA

Unid.

250

CADEIRA EM PLASTICO SEM
BRACO NA COR BRANCA
ESPECIFICACAO
COMPLEMENTAR: MATERIAL
DE FABRICACAO
POLIPROPILENO. DEVE TER
ESTRUTURA RESISTENTE
PRODUZIDA COM MATERIA-
PRIMA 100% VIRGEM, DE
ALTA QUALIDADE. SER
ADITIVADO COM ANTI-UV,
RESISTENTE AOS RAIOS
SOLARES; POSSUI DESIGN
MODERNO E
CONFORTAVEL. SUPORTA
PESO DE ATE 120 KG;
DIMENSOES APROXIMADAS
DE (A X L X P) 90 X 40 X 50
CM, VARIACAOQ DE +/- 5%.

TOPPLAST

32,19

24.897,50

8.047,50

16.850,00

67,68%
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POSSUIR CERTIFICAGAO DO
INMETRO, CONFORME
PORTARIAS 341-342 E

NORMA DA ABNT NBR 14776.

be—]
U Y
OINOW Y

N>

Sub-totais

Vir. ndo adquirido -------------- >

HOMOLOGACAO:
Aprovagéao total ( X )

‘}90. G

TOTAIS 1.745.973,40 | 1.028.661,90 | 717.311,50
Diferenga Diferenga
Vr entre
. Estimado e Vr. Licitado
= iz Fracassado / R$ %o
Deserto
1.745.973,40 | 1.318.252,60 | 1.028.661,90 | 289.590,70 21,97%
427.720,80
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