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ANEXO 1

PROCESSO LICITATORIO N°:026/2021
PREGAO PRESENCIAL N°:014/2021

OBJETO: Registro de Precos para futura contratagao de fornecedor objetivando a aquisicéo
parcelada de mobiliarios em geral, destinados ao atendimento das necessidades do
Cansércio/CONSURGE.

IDENTIFICACAO DA PROPONENTE:

Nome Fantasia: Razao Social:
CNPJ: Endereco: Bairro:
Cidade: CEP:

Telefone: Fax:

Banco: N° Conta:

N°® Agéncia: Nome da Agéncia:

IDENTIFICAGAO DO REPRESENTANTE LEGAL:

Representante Legal:
CPF: RG:

g
de pofipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais,
estofamento em espuma flexivet de poliuretano injetada
moldada. Dotado de carenagern para conhtra capa do encosto
injetada em poliprapileno que deixe inacessivel e ndo aparente
os pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi do
espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-0
aparente durante o curso operacional de ajuste vertical,
Fixagdo dos elementos ao chassi de encosto através de
parafusos & porcas garras com rosca métrica. Revestimento do
encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, o tecido ndo pode
ser impermedvel. Aspectos dimensienais e de funcionalidades
do encosto: Largura (minima): 410 mm _ Extens&a vetfical
{minima): 350 mm . Ajuste de altura do encosto: em no minimo
5 ponios, com curso verlical minimo de ajuste de 70 mm. Faixa
de inclinagdo minima do encosto: 29 graus Assento: | UND 32
estruturado em chassi de polipropileno injetade com aletas de
reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatdmico de espessura mihima de 12 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada dotado de
carsnagem de contra capa para 0 assenic injetada em
polipropileno que proteja todo ¢ conira assento e bordos.
Fixagdo dos elementos ac chassi de assento através de
parafuscs £ poreas garras com rosca méirica, Aspectos
dimensionais e de funcionalldades do assento: Largura e
profundidade da superficie {minima): 460 mm .Profundidade Otil
entre 420 e 440 mm quando o encosto estd mais proxime da
vertical . Ajuste de altera do assento com cursa mlhimo vertical
de 100 mm, sendo a altura minima, sendo a medigao realizada
confarme proposto pela abnt nbr 13862, Incfinagdo do assento
fixa ou regulével, possibilitando _posicionamento entre -2 e -7

1 Banqueta a gas com
encosto

Rua Pedro Lessa, n® 126 — Bairro de Lourdes — Governador Valadares/MG — CEP: 35.030-440




CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE

URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINAS
- mmmss CNPJ: 20.101.246.0001/67
ORSORGD WITENRIMA AL DE SAOE ) Ry licitacac@consurge.saude.mg.gov.br '
, DEURGETIA € ENERGEINCHA DOTESTE DS WIAS (33) 3203-8863

graus em relago a horizontal. Base cinco patas: confeccionada
em ago carbono tubufar de seclio retangular ou semi oblonga,
cujas dimensiies sdo de, no minimo, 20 x 35 x 1,35 mm, devera
possUiT uma capa {inica injetada em polipropilenc que recobre
todea os bordos laterais e parte superior da base. Sapata fixas:
injetadas em polipropilenc copolimero.Are pasa apaio dos pés:
confeccionade em tubo de ago de segéc citindrica ou oblonga,
cujo didmeiro externo ou laudo de menor dimensdo ndo sefa
menaor do que 19 mm, com parede minima de 1,20 mm, cotade
de trés suportes de sustentagao interligando-o & bucha central,
dotado de regulagem de altura manual por meio de manipulo.
Tratamento de superficie da base deverd ser em pintura
gletrostatica 4 pé. Documentacdo do fabricante a seguir para
atendimento aos requisitos desta especificagdo: 24. Certificado
de processo e preparagdo de pintura em superflcies metdlicas
emitido por ocp com avaliagdo por meic de efisaios no minimo
as normas abntnbr 8094:1883 com resultado 110 e dOAD,
abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagia 6h e jis z 2801 com resultado minima de 50% de
agdo na atividade antlbacteriana para utilizacde em ambientes
hospitalares. O cerificade deve constar os resultados do
normas o acompanhar dos laudos vinculados ao processo
cedificado. 25, Certificado fsc (cadeia de custddia) do
fabricante do armdrio, para comprovagao que o mdp utilizado
no processs & de origem de reflorestamentc.26, Laudo de
ensaio que & espuma é isento de cfe.

Carro de tramsporte. Estruiura em chapa de ago carbono
1.00mm, 2 portas com trava, 2 prateleiras intermas e para
chogue de protegdo. Prateleira em chapa de ago carbono de
0,80mm. Puxador em fubo de ago carbono de 1%x1,20mm.
Rodizlos de 5", Acabamente em pintura eletrostitica, fundo
anfiferrugem, secagem em estufa. Dimensdes aproximadas:
0,90x0,50x1,15 (cxIxa). Documentagéo do fabricante a sequir
para atendimento aos requisifos desta especificagdo: 1.
2 Carro de transporte | Certificado de processo e preparagaa de pintura em superficies § UND 25
metdlicas emitido por cop com avaliagio par melo de ensaios
no minimo as nommas abntnbr 8094:1983 com resultado ri0 e
don0, abntnbr 10443 no minime 60 micrometros, astm d
3363:2020 com avaliagdo 6h e jis z 2801 com resultado minime
de 50% de a¢io na atividade antibacteriana para utilizagdo em
ambientes hospilalares. O ceriificado deve constar os
resuitados do normas cu acompanhar dos laudos vinculados ao
processo certificads.

Carro curativo inox com halde e bacia. Armacgio tubular tampo
e pratelaira em chapa de ago indx; pés com redizios de 3"
varandas e suporie para balde e bacia inox; balde de 5 fitros | UND 42
em inox; bacia de 3 litros em inox. Dimensfes externas:
comprimento: 1,13cm; largura: 0,48 cm; altura: 0,85 cm.

Camo curativo inox
com balda e bacia

Masa auxiliar. Estrutura em tubo de ago inoxidavel 3/4. Tampo
4 Mesa auxiliar 0,40 x | e prateleira em chapa de ago inoxidavel 0,61 mm bitola 243, UND 45

0,40 x 0,80 (c x ! x a) | Rodizios de 2* polegadas. Dimensdes aproximadas: 040 x
0,40 x 0,80 (c x | x a). Variagio medidas: (+/~ §,3m).

Mesa auxiliar. Estrutura em tubo de ago inoxidavel 3/4, Tampo

5 | Mesa auxiliar 0,40 x { e prateleira em chapa de ago Inoxiddvel 0,61 mm bitola 24# UND 45

080%0,80{cx1xa) | Rodizios de 2" polagadas. Dimenstes aproximadas: 0,40 x
: 0,90 x 0,80 {c x | % a). Variagdo medidas: (+/- 0,3m).

Mesa mayo. Estrutura em tubo de ago carbono 7/8 x 1,20 mm.
Rodizios de 2" polegadas. Acompanha bandeja em ago
inoxidavel de 6,33 x 0,49. DimensGes aproximadas: 0,40 x 0,52
x 0,87 altura min.; 1,25. Altura méx. Varagdo medidas: (+/-
0,3m).Documenta¢do do fabricante a seguir para alendimento
aos requisitos desta especificagio: 1. Certificado de processo e
preparacgao de pintura em superficies metalicas emitido por ocp UND 50
com avaliagde par meio de ensaios no minima as normas
abntnbr 8094:1983 com resultado ri0 e d0AG, abninbr 10443 no
minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagdo 6h e
jis z 2BD1 com resultado minimo de 50% de agdo na atividade
antibacteriana para utilizagfio em ambientes hosapitalares. O
certificado deve constar os resuliados das normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado.

] Mesa mayo

Bragadeira injegio. Concha em chapa de ago inox 0,80mm
com espuma almofadada revestido em couvim . Haste em tubo
de ago inox 5/8 x 1,20mm com regulagem de altura atraves de
manipulo. Coluna em ago carbono 7/8x1,20mm, Base em ago
carbono. Acazbamentd em pintura elefrostatica, fundo
7 Bragadeira injecao | antlferrugem, secagem em estufa. Dimenstes aproximadas: | UND 35
0,40x0,08 (cxl) 0,85 min. 0,85 ma (a).Documentagio do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
egpecificagéio: Registro efou cadastro dofs) preduto(s)
goncedido pelo drgdc sanitario competente do ministério da
salde —anvisa

Negatoscépio 1 corpe. Construido em ¢hapa de ago carbono
Megatoscdpio 1 0,80mm, frente em acrilico. Luz de lead. Alimentacdo bivolt.

A . - S UND 47

corpo Acabamento em pintura elefrostatica com resina epdxi poliéster

e polimerizado em estufa de excelente resisténcia quimica e
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mechnica, apds tratamento antiferruginoss.  Dimenstes
aproydmedas: 47 x 38 x 9 cm (axixp).

Hamper. Aro em tubo de aco carbono ¥ x 1,20 mm. Pés em
tubo de ago carbono 1" x 1,20 mm. Rodizios de 3" polegadas
fixado por porca soldada. Acompanha saco de lona lavavel ou
algodéo cni. Dimensdes aproximadas: 0,50 x 0,80. Variagao
medidas: {+/- 0,3m).Documentagdo do fabricante 8 seguir para
atendimento aos requisitos desta especificagac: 38. Certificado
de processo e preparagdo de pintura em superffcies metilicas
2 Hamper emitido por acp com avalia¢gdio por meio de ensajos no minima | UND 72
as normmas abntnbr 8094:1983 com resultade riG e dOAO,
abninbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagéo Bh & jis z 2801 com resultado minimo de 50% de
agho na atividade antibacteriana para utilizagdo em ambientes
hospitalares, © cerificado deve constar os resultades do
normas ou acompanhar dos faudos vinculados ao processo
certificado.

AL

+
o
|

&

Suporte para pasias suspensas. Acessdrio para pasta
suspensa, para armdrio de BOmm, medinde 76cm, de sague
frontal com abertura total, com divisdc central para duas
filefras, permitindo acesso ao fundo, confeccionado em ago
fosfatizado através de 09 banhos de imersdo, pintado em tinta
epfxi na cor preta. Comedicas telescapicas fabricadas em
chapa de ago com acabamento em zinco eletrolftico com
deslizamento leve e suave através de rolamentos, roldanas e
esferas de aco, capacidade de arquivamento de até 35kg.
(Variagdo maxima de 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagdo abaixa de comprovagdo da qualidade do
produto pele fabricante, juntamente com a propasta comerciai:
Certificado de processo e preparagio de superficias metdlicas
emilido per OCP no minimo com as neormas 8006:1983 sem
corrosic ou alteragdo, 11003:2010 com resultado XO0¥YQ e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 um, JIS-Z
Suporte para pastas | 2801:2010 com no mirimo §0% de atividade antibacterana. UND 224

sUspensas Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatdrio, assinada
por responsével devidamente acreditado, de no minime 05
(¢inco) anos confra eventuais defeitos de fabricagdo {Caso
licitante seja lambém o fabricante); Caso o Jicitante seja uma
revenda autorizada, apresentar declaragio de autorizagéo de
comerciafizagio dos produtos emitida pelo fabricante do
maobilidrio, especifica para este processo ficitatorio, assinada
por respansivel devidamente acreditado, garantindo também
por no minimo 05 (cinco} anos o mebilidrio contra gventuais
defeitos de fabricagdo;Apresentar Catilogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de marca,
Linha/modelo e caso haja cddige de certificacdo do produto,
informa-lo para comprovag@o com a especificagao técnica &
documentagio apresantada. Todos os cedtificados e laudos
exigidos para o certame deverdo estar em nome da empresa
fabricante dos mdveis,

10

Diviséria de mesa medindo 1000x300x18mm. Confeccionadas
em MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida am
laminado malaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
aspessura, colada a quente palo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Fixagdo as mesas através de cantoneiras em chapa
de acgo. Todas as pegas devera receber tratamento ds
fostizag@o (fosfato de zineo) por imersdo, a pintura serd no
sistema de eletrotastico epoxi. (Varagdo maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagdo abaixo de
cemprovagio da gqualidade do produto pelo fabricante,
juntarmente ¢om a proposta comercial;, Relatdrio de ensalo
emitido por laboratdrio acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado  de cadeia de custddia com escopo para
fornecimento de mobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade de produte a UND 181
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR 150 14024:2004 e
ABNT NER IS0 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatdrio de ensaio emitide por laboratorio acreditado
Inmetre que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser
no minimo 74 N . Apresentar Daclaragdo de Garantia, emllida
pelo fabricante do mabifiaric, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagio {Caso licitante seja também o fabricants); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, aptesentar declaragio
de autorizagdo de comercializagio dos produtes emitida pelo
fabricante do mobifiatio, especifica para este processo
licitatério, assinada par responsavel devidamente acreditada,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o moebilidrio
cohlra eventuais defeitos de fabricagio;Apresentar Catélogo ocu
desenho Hustrativo do respectivo itemn,_com identificagdo de

Divisoria de mesa
11 medindo
1000x300x18mm
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marea, Linha/modelo & caso haja codign de cerificagéio do
produto, informé-lo para comprovagdc com a especificagio
técnica e documentagdo apresentada. Tados os certificados &
faudos exlgidos para o cerfame deverdo estar em name da
empresa fabricante dos méveis.

Divisoria de mesa medindo 1500x300x18mm. Confeccionados
em MDP ou MDF de 18 mm da espessurs, revestida em
laminado mefaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento em fifa de PVC de 2 mm de
espessura, colada a guente pelo sistama holt-melt em fode seu
perimetro. Fixagdo as mesas através de cantoneiras em chapa
de ago. Todas as pegas devera receber lratamente de
fostlzaglo (fosfato de zinco) por imersBo, a pintura serd no
sistema de eletrotéstico epoxi. (Varfagdo maxima de 5% nas
medidas). Deverd apresenlar a documentacio abaixo de
comprovagdo da qualidade do produte pelo fabricants,
juntamente com a proposta comercial;, Relatéric de ensalo
emitido por laboratério acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisitos de qualidade dz tabela 2 da norma 14810-2 &
Ceriificade de cadeia de custddia com escopo para
fornecimento de maobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR e
Cerificado de cerlificado de conformidade do produto a
rotwlagem ambiental conforme a ABNT NBR IS0 14024:2004 &
Divisdria de mesa | ABNT NBR I1SC 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
12 medindo Cgere, Relatdrio de ensalo emitido por laboratdrio acreditado | UND 150
1500%300x18mm Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser
no minimo 70 N . Apresentar Declaragado de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
ficitatério, assinada por responsdvel devidamente acreditado,
de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagdo (Caso licitants seja também o fabricants); Casc o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragéo
de autcrizacio de comercializagio dos produtos emitida pelo
fabricanle do mobilidrio, especifica para este processo
licitatérip, assinada por responsdvel devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobitiério
conira eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catédlogo ou
desenho Hustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marga, Linha/modelo e case haja cédigo de cerlificagdo do
produto, informa-lo para comprovagdo com a especificagdo
técnica e documentagdo apresentada. Todos os certificados e
lawdos exigidos para o certame deverdo astar em nome da
empresa fabricante des méveis.

Balcdo de recepgdo linear medinda 1300x600x1050mm.
Superficie constituicdo em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminado mefaminica de baixa
press3o texiurizado em ambas as faces, borda fronial e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a guente pelo sistema holl-melt em todo seu
perimetro, com raic minimo de 2,5 mm. Bordas iransversais
com acabamento em fita de PVC ds 2 mm de espessura,
colada a quente pelo sisiema holt-melt em tode seu perimetro,
Dotadas com (02 passa eabos digmelro de B0 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel frontal até o piso
em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressédo texturizado em ambas
as faces. Berdas com acabamento em fita de PVC de 1 mm
de espessura, colada a guente pelo sistema holt-melt, em toda
seu perimetro, Painel frontal até o piso fixado as estruturas
Jaterals da mesa através de rebites de repuxo de ago e
parafusos de ago e buchas metdlicas. Uma catha para
passagem de fiagdo seb o tampo, germitindo o acesso a lodo
Balcéo de recepgdo | cabeamento de energia, logico e telefénice, em chapa de ago
13 linear medindo #16 de espessura, com Qualro pontos para instalagdo de | UND 6
1300x600%1050mm | tomadas de energia (conforme novo padrdo brasfleire de
plugues e lomadas} e gquatro ponios para instalagio de
tomadas tipo RJ e 0t divisor de cabas. Tampo balcSo medindo
1300x300mm constituldo em MDP oo MDF de 25 mm de
espessura, fevestida em laminado melaminico de  baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-meit em todo seu
perimetro, com raip minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-meit em tode seu
perimetro.Dols pés laterais em MDP ou MDF de 256 mm de
espessura, Tevestida em laminado melaminico de balxa
prassdo texturizado em ambas as faces, borda frontal ¢
pasterior com acabamento em fita da PVC de Z mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimatro, com raio minimo de 2,5 mm, cam 02 reguladores de
altura. (Varagdo maxima de 5% nas medidas). Deverd
apresentar a documentagdo abaixo de comprovagdo da
gqualidade do produto_pslo fabricante, juntamente com 2
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proposta comercial: Certificag3o emitido por OCP {Crganismo
certificador de Produtc) acreditado pelo Inmetro referente a
narma ABNT NBR 13866:2008 acompanhado de declaragio de
OCP que demonstre a conformidede do produto/modelo
cerlificado a especificagio deste edital, Relatério de ensaio
emitido per laboratdrio acreditade Inmetre que o MDP atende
aos requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custddia com escopo para
fornecimento de maobiliario, referéncia FSC, CERFLOR e
Cerfificado de certificado de conformidade da produte a
rotulagem ambisntal conforme a ABNT NER 150 14024:2004 e
ABNT NBR IS0 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgore, Relatdrio de ensaio emitide por laboratdrio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser
no minimo 70 N . Cerlificado de pracesso e preparacio de
superficies metdlicas emitido por OCP no minimo com as
normas 8096:1983 sem corrosdo ou alteragdo, 11003:2010
com resuliado X0Y(Q & ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 80% de
atividade anlibaeteriana. Apresentar Daclaragio de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsavel devidaments
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos caontra eventuais
defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja tembém o
fabricante); Casc o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragio de autorizacde de comerciaiizac@o dos
produtos emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para
este processo  licitatorio, assimada por  responsavel
devidamente acreditado, garantindo também por ne minimo 05
{cinco) anos o mobilidio contra eventuais defeitos de
fabricac@o;Apresentar Catélogo ou desenho ilusirativo do
respactive item, com identificagio de marea, Linha/modelo e
caso haja cddigo de cerlificagio do produto, informa-lo para
comprovagdo com a especificagac técnica e documentagio
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certarme deverdoc estar em nome da empresa fabricante dos
méveis.

Balcéo de racepgao angular medindo
1300x1300%600x600x10506mm. Tampo curva constituido em
MDP ou MDF de 25 mm de aspessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
borda frontal & posterior com acabamento em fita de PVC de 3
men de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melf ern
todo seu perimetro, com raic minimo de 2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a guente palo sistema holt-melt em todo seu
perimetre. Dotadas com 02 passa cabos didmetro de 60 mm
em poliestireno injetado de alto impacto. Painel frontal até o
piso acompanhando a curvatura do tampo, em madeira MDP
ou MDF de 1B mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de haixa pressdo lexturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamente em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Painei frontal até o pisofixado &s estruturas laterais
da mesa através de rebiles de repuxo de aco e parafusos de
aco e buchas metdlicas. Uma calha para passagem de fiaggo
sob o 1ampo, pemitindo ¢ acesso a todo cabeamento de
energia, logico e telefénico, em chapa de ago #16 de
espessura, com quatro pontos para instalagdo de formadas de
enaergia (conforme novo padrao brasileiro de plugues e
tomadas) e quatro ponfos para instalagao de tomadas tipo RJ e | UND 16
01 divisor de cabos. Tampo  balcdo  medindo
1300x1300x300mm constituldo em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminade melaminico de baixa
pressdo texturizade em ambas as faces, bords frontal e
poaterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quenie pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,6 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVYC de 2 mm de espessura,
colada a quente pelo sisterna holt-melt em todo seu perfmetro.
Dais pés laterais ern MDP ou MDF de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminicoc de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio
minime de 2,5 mm, cam 02 reguladores de altura. {Variagdo
méaxima de 5% mnas medidas). Deverd apresentar a
documeniagdo abaixo de comprovegio da qualidade do
produto pele fabricante, juntamente com a propesta comercial:
Certificagdo emitido por OCP (Organismo certificador de
Produte) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT MBR
13866:2008 acompanhado de declaragdo de OCP gque
demonstre a conformidade do produto/modelo cerfificade 2
especificaggo deste edital, Relatdrio de snsaio emitide por

Balcéo de recepgéo

14 angular medindo

1300%1300x600x500
x1050mm
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laboratdrio  acreditade Inmetro que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custédia cpom escopo para
fornecimentc de mobllidrio, referéneia FSC, CERFLOR e
Certificado de certiicado de conformidade do produtc a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR 1SO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgere, Relatério de ensaio emitido por laboratario acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda alenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resisténcia a awacamento deve ser
no minime 70 N . Certificado de processo e preparacdo de
superficies metilicas emitido por OCP no minimo com as
nomas B8096:1983 sem corresdo ou alteragdc, 11003:2010
com resultado XOY0 e ABNT MNBR 10443 com espaessura
minima de 7¢ um, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 80% de
atividada antibacteriana. Apresentar Declaragio de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este
processo licitatério, assinada por responsdvel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o
fabricante), Caso o licitanie seja uma revenda aulorizada,
apresentar declaragio de auiorizagéo de comercializagdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para
esta  processo  Moitatdrio, assinada  por  responsavel
devidamente acreditade, garantindo também por no minime 05
(cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de
fabricagfio;Apresentar Catdlogo ou desenho #ustrativo do
respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/modelo e
caso haja cédigo de cerlificagdo do produto, informé-lo para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagéoc
apresentada. Todos os certificades e laudes exigidos para o
certame deverSo estar em nome da empresa fabricante dos
moveis,

Mesa de canto medindo 600x600x350mm. Superficie
canfeccionade sm MDF com 25mm de espessura, pintado na
face superior e inferior em tinta PU-LBR/30 ou similar com
acabamento GOFFRATO ou similar, resistente a rdscos e
produtes de limpezas, com textura uniforme de aspecto final
fosco na cor preta; bordas chanfradas e amedondadas a 180
graus com ¢ mesma acabarmento. Estrutura em tubo de ago
com  sagdo  opblonga  (B0x25)mm, formato  trapezoidal,
fosfatizado, pintade em epoxi-pd. Fixada ao tampo com
parafusos e buchas tipo ZAMAK ou similar e dotadas de UND 48
sapatas estabilizadoras em poliuretano integral. (Variag@o
méxima de 5% nas medidas). Deverd apresentar a
dosumentagiio a2baixa de comprovagio da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Apresentar Catalogo ou desenho ilustrative do respectivo item,
com identificagéo de marca, Linha/modelo e caso haja ¢odigo
de certificagéo do produto, informa-lo para comprovagéo com a
especificagdo técnica e documentacao apresentada. Todos os
certificados e laudos exigidos para o cerfame deverio estar em
nome da empresa fabricante dos méveis.

CADEIRA DIRETIVA, ESPALDAR ALTO, TELADO, COM
APOIO DE CABEGA. Encosto em tela flexivel & base de
poliéster, aestruturads em quadre Injetade em resina
! termoplastico do alto desempenho, polipropilens com adigéo de
! fibra de vidro, material de excelente tenacidade e dfima
resisténcia mecanica, além de ser T00% reciclavel, O encosto
em tela flexivel, com células abertas e permedveis ao ar, facilita
a perspira¢éo, gue & a troca térmica do usudrio com o
ambiente, aumentando o fator conforto. Outro fator importante
proporcionacn pelo usc de tela flexive! no revestimento do
encosto & que este material ndo proporciona pontos de tenséo,
distribuinde o peso do usuario aplicado ao encosto de melhor
maneira, pois a deflagdo da tela age como se este material se
moldasse ac ¢orho do usudrio. Encosto com dupla curvatura
{ransversal e sagital) para acomodagio da regido lombar,
sando interligado ao mecanismo através de uma lamina em UND a2
chapa de ago, com espessura minima de 6.5 mm o largura
mihima de 50 mm, com acabamentc em pintura eletrostatica a
pd & com acabamento através de coluna injetada no mesmo
materlal termoplastico em aita pressao, com textura suave, néo
corrugado {sanfonado), sendo que nao ficam aparentes e nem
acessiveis ao usuvdrio os parafusos de fixagdo. Largura
pradominante minima da capa da coluna do encosto de 70 mm,
Encosto provido de regulagem de aliura através de cremalheira
interna (automatico, sem o uso de botSes ou manipulos de
rosqueamento}, com, no minlmo, 05 pontos de parada e curso
verticel de 65 mm, no minimo. Espaldar operacional, de
encosto alto, cuja extensio vertical minima & de 560 mm e
largura util minima do encosto na regido do apoio lombar & de,
no minima, 450 mm. Apoie de cabeca estrutura em guadro
injetado em resina de Engenharia com revestimento em tela,
artlculado, que permile ajustes em altura s inclinagdo. Assento

Mesa de canto
15 medindo
B800x600x350mm

CADEIRA

DIRETIVA,
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estruturado em chassi de pofipropEeno injetado com aletas de
reforgos  estruturais ou em  compensado  multilaminado
anatdmico de espessura minima de 12 mm, sstofamentc em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
aspessura minima predominante de 35 mm, dotado de
carenagem de contracapa para o assenio injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assenlo e bordos.
Fixagdo dos elemenios ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica, Nio serd
tolerado ¢ uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixagdo da contracapa de assento. Revestimento do assento
em tecido tipoc crepe, em poliéster, cu em faminado sintético
aspalmade sobre malha em cor a definir de acordo com a
cartela do fabricante. Largura e profundidade de superficie
minimas de 460 mm. Ajuste de altura do assenio com curso
minimo vettical de 100 mm, In¢linagdo do assento fixa ou
regulével, possibilitando posicionamento entre 0 e -7 graus em
relagio & horizontal. Revestimento de assento em tecido tipo
crepe, em poliéster, ou em laminado sintético espalmado sobre
maiha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Mecanismo operacional do tipo confato permavente que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assente, ajuste de
altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira
Independente entre si. Plataforma do assente com, no minimo,
oferta de furagdo mais espagada conforme padrdo nacional
(160 x 200 mm), plataformas com furagio universal seréo
aceltas, porém ndo serdo aceitas plataformas com furagZo
menos espagadas (apenas 125 x 125 m). Tal plataforma deve
gser executada em chapa de ago carbonc estampada com
espessura minima de 2685 mm e fundida aos demais
elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou elefrofussio.
Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de
relomo automético que proporcione o contato pemmanenie
quando o mesmo estiver destravado e sistema de frenagem por
freio fricgAo, e o UsUario deve ser capaz de fravar o encosto em
gualguer posigéo ao longo do cursc angular de inclinagdo de 20
graus {mfnima). Suporte do encosto deverd obrigaloriagmente
ser provido de carenagem plastica de protegdo e acabamento
injetada em polipropileno, porém n3c ser cormugada
{sanfonada), para preservar seguranga do usudtio conira
elementos ocos, coforme | especificado supra guando do
detalhamento do encosto e contra encosto. Elementos
metdlicos do mecanismo construldos em chapa de ago efou
expostos devem apresentar tratamento de superficie por meio
de pintura eletrostatica 4 pd, com tratamento anfi ferruginoso e
posterior cura e polimerizagio em estufa. Base giratéria arcada
de cinco hastes em material injetado a base de nylon com fibra
de vidro com didmetro extemo mihfmo total de 590 mm. Coluna
a4 gas para ajuste milimético da aftura do assento e
amortecimenta ao senlar em conformidade com DIN 4550
minimo classe 3 e curso minimo de varagdo vertical de 100
mm. Rodizios de duplc giro com plsta de rolagem em
poliuretano, anti risco, tipo “W™ com dimensionais conforme ¢
precanizado pelos requisitos aplicdveis da ABNT NBR
13962/18, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel
elastice metdlico para fixagio do rodfzio A4 base sem o uso de
bucha plastica ou solda. Bragos com regulagem de alfura, com
estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do
tipe nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro
ou aluminio injetado ou ainda em ago carbono conformado com
piniura eletroststica. Carenagem do brage injetada em
palipropiteno. O apoia brago deve ser injetado em termapldstico
ou termofixo PU com dimensdes minimas de 70 mm de largura
e 240 mm de comprimenta, além de apresentar distancia
interna reguldvel entre os mesmos de, no minimao, de 430 a 490
mm, curso minime de regulagem de altura conforme Nora
ABNT NBR 13262 Ajuste de altura dos bracos acionade par
botdo, frontal ou lateral, com mola de auto retomeo, permitindo o
ajuste em, no miima, 5 pontos de parada.Cerlificagbes de
evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:-
Certificado de Conformidade emitido por QCP acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos da ANBT NBR 13962:2018;-
Laude Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis
do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 53.751 de 1980 do
Ministéric do Traebalho e Emprego, emitido por Profissional
arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitada,
conforme ResolugBo CONFEA 437 de 1999, contendo no
relatério de avaliagdo fotografias ou imagens, além de
especificagfes e detalhamento gue possam  oferecer,
Indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que
se trata do mesmo produto au praduto de mesma familiaflinha
de produgdo ofertada para o referido Certame. N&o serdo
aceitos laudos genérices, sem identificagio detalhada do
produte objeto da andlise. Os laudosfrelatorios devem vir
acompanhados da devida ART do servigo, com comprovanie
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de quitagdio Guia & dacumento CREA do Profissional de Classe
que realizou a avafiagao ergondmica no produto.- Rotulagem
Ecoldgica de Produto emitida por OGP acreditado pelo lnmetra
com base nas Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR SO 14024:2004;- Relaldrios de ensaio, emitidos por
laboratdrios acreditados pela Cgere/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguinles indices
de perdormance:- Farga de Indentagéc a 25%: entre 250 e 300
N e a 65% de no minima 750 N, gerando fator conforio
derivado das forgas de indentagdoc maior que 3,0, conforme
métodn ABNT NBR 91768/2018.- Determinacioe da resisténcia a
tragdo com resuliado para tensdo de ruptura de no minimo 320
Kpa e para alongamenta de tuptura de no minimo 55% -
método utitizado: ABNT NBR 8515/2020.- Resisténcia média a0
rasgamento no minimo 500 N/m - método utilizado: ABNT NBR
8516/2015.- Densidade média minima de 50 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537/2015.- Deformacgio Permanente 2
Compresséo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método
ABNT NBR 8797/2017.- Teor de Cinzas de, ho maximo, 0,20%,
gonfarme ABNT NBR 14961/2019.- Espuma isenta de CFCs
por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrémetro
de massa ou outro procedimento de igual eficacia {écnica,
ernitide por laboratério devidamente acreditads pelo Inmetso;

SOFA RETO DE 01 LUGAR (POLTRONAY; com estrutura cuja
vista lateral se assemelha a um frapézio ou a um retangulo,
com a porgdo superior aberta, manufaturada em tubo de ago
carbono de se¢lio redonda com diametro de 19,05 mm e
espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as
travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento
em piniura eletrostatica 4 p6 de cor preta com elementos
ligados entre sl através de parafusos efou de solda do tipo
Metal IneriGas. Assento e encosto e bragos farmados através
de pegas individuais a partir de espumas flexiveis de
poliuretano, expandida, cuja densidade nominal & de 30 kg/im3,
com espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o
encosto @ 40 mm para os bragos. Chassis estruturais de
assento e encosto e bragos de compensados multilaminados
com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento e
do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fzbricante. Dimensionais nominais (variagao
permitida de 50mm para mais ou para menos): Largura total do
produto considerando os bragos: 770 mm. Largura total do
produto dasprazando os bragos: 610 mm. Profundidade totsl do
produto: 670 mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento ao
piso: 420 mm.Certificagbes de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental sob pena de desclassificagdo:-
Cerlificado de Conformidade de Produte emitido por Crganismo
Cerlificador de Produtos acreditado pelo Inmetro em sistema 5
ou Relatério de Ensaic completo & conforme para todos os
requisitos aplicavels da Norma ABNT NBR 15164:2004 emitide
por laboratério acreditado pela Inmetro;- Laudo Ergonémico em
conformidade com requisitos aplicivels do subitem 17.3.3 da
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1980 do Ministério do Trabalho UND ap
e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
Médico do Frabalho cu Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens, descrigbes do produto e suas funclonalidades
presenies no laudo/relatdrio da avaliagéo. Nio ser3o aceifos
laudos genéricos, sem identificacio detalheda do preduto
objeto da sndlise. Os laudos/relatdrios devem  vir
acompanhades da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagda Guia e documento CREA, CRM ou
daclaragio de certificagio junio 4 ABERGO do Profissional de
Classe que realizou a avaliagdo ergondmica no produto;-
Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro canforme Norma ABNT NBR SO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004.- Certificado de
Cadeia de Custédia FSC ou Cerflor emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do lficitante;- Certificado
de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
name do fabricants do mobilidario.- Espuma isenta de CFCs por
método de cromatografia gasosa acoplada a espectrdmetro de
massa ou ouiro procedimento de iguat eficdcia técnica, emitide
por laboratdric devidamente acreditado pelo Inmetfro; -
Certificadn de Regularidade com o Cadastro Técnico de
Atividades polenclalmente Poluidoras do Ibama em nome do
fabricante e em vigor;- Evidéncia de substancias dentre do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta a pd que
pode ser utiizado na confecgio do pradute para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais Pesatos e Ftalatos,
através de Relaiérico de Ensaio emitido por [aboraiério
acreditado pelo lnmetro para a Diretiva em epigrafe - Relatorios
de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgere/lnmetro, comprovando as catacteristicas do material de

SOFA RETO DE 01
17 LUGAR
(POLTRONA)
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revestimento, constando os seguinies indices de performance,
no minimo:- Gramatura mfnima de 500 g/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgargamentc méximo da
costura padrdo de 5 mm para ambos os lados canforme ABNT
NBR 9925:2009 ou posterior- A gualquer momento se a
Pragoeira achar necessario podera solicitar amastra do item
para verificar se o preduto ofertado esta conforme especificado
acima.
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ARMARIO AEREO
EM ACC 3 PORTAS
MEDINDO
APROXIMADAMEN
TE 55 X105 X 28
CM

Armirio suspenso, confeccionado em chapa de aco, medindo
aproximadamente 55 x 105 x 28 cm, 03 portas, com prateleira
interna, com pintura eletrostatica, 20mm espessura, o movel
davera ser acondicionado de modo adequado

UND 34
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BALCAO DE
ATENDIMENTO
CENTRAL COM

PAINEL METALICO
INFERIOR

Com 01 par de pés med: 1500.1500.1100 / 740 com balcdo id
retc co m pé painel id e painel metalico inferior {somente p/
conex@o) med: 1300.700/300.1100/740; apresenta 02 (dois)
tampos, sendo 01 {(um) tampa em formato retangular & 01 {um)
tampo em formate curve. - confeccionados em melamina na cor
cinza, com 25mm de espessura. tampos com bordas retas com
acabamanto em fita de pvc magigo, sendo as interfaces com
usudrio e interlocutor com 2,5mm de espessura e raio conforme
norma da abnt, £ as partes laterais com 1,0mm de espessura,
tampo retangular cotn B00mm de largura, 750mm de
profundidade e 25mm de espessura.tampo curvo com 2210mm
de largura, 750mm de profundidade e 25mm de espessura.
apresenta 02 (duas) laterais inferiores e 01 (uma) lateral
intermadiarta inferior cada uma formada por 02 {duas) colunas
de segfo circular, apresenta 03 (trés) painéis frontais, 01 {um)
painel em formato retangular @ 02 (dois) palndis em formato
curvo, com medidas diferenciadas, fixados nas colunas das 02
{duas) laterais inferiores, na coluna inferior e na lateral
intermedidria  Inferdior com parafusos auto-atarraxantes.
apresenta 02 (dois)tampos, sendo 01 (um)} tampo em formato
retangular e 01 {um) tampo sm formato curvo. confeccionados
em melamina na cor cinza apresenta 03 (trés} painéls, sendo
01 {um) painel em formato retangular e 02 (dois) painéis em
formato curvo, fixados nas colunas das 02 (duas) laterais
superiores, na coluna superior e na lateral intermedidvia
superior com parafusos auto-atarraxantes.’bordas retas, com
acabamento em fita de pvc macige, com 1,0mm de espessura,
na cor cinza.painel frontal superior retangular corn 664mm de
largura, 25mm de espessura e 300mm de allura, e painel
frontal superior curvo sendo o que fica entre a lateral superiar e
a coluna suparior 1033mm de largura, 116mm de profundidade
& 300mm de altura, ¢ o que fica entre a coluna central superior
@ a lateral intermedidria superior 1082mm de largura, 125mm
de profundidade e 300mm de altura.

UND 1
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CADEIRA
ESCRITORIO; FIXA
DE 4 PES;

Cadaira escritorio; fixa de 4 pés; tubo ago; assenta e encosto
em espuma injetada 50 mm; com densidade d40; revestida em
courvin; cor preta; tipo imerlocutor; encoste alto; concha do
encasto e do assento injelada em matarial termopldstico; com
espessura de no minimo 12 mm; com apoia bragos; de espuma
injgtada em poliuretana; =cabamento superficial estrutura
pintura epdxi; cor estrutura preta; largura total: de 50 a 60 cm;
profundidade total: de 55 a 65 cm; altura total: de 85 a 95 cm;
conforme hbr 13962,

UND 54
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CADEIRAS
DIGITADOR
GIRATORIA SEM
BRAGO

Cadeiras digitador glratéria sem brago, espaldar médio,
assento e ancoste em sompensado multilaminado anatdmica,
espuma de poliuretanc injetada em densidade de 40 a 50kg/m?,
com apoio dorso lombar, com capa de pofipropifeno anti-
alérgico em alta resisténcia a propagagio de rasgos, alem de
baixa deformacgao, solidez & luz classe 5, pilling padréo 5, peso
280/290g, mecanismo relax com blogueic e regulagem
permanente-gés, base em ago com 5 hastes, pintura em epoxi
pd na cor preta, encosto em backsistemn, rodizio duplos em
nylon, revestimenta em courvin preto. assente da cadeira 46cm
X 37 cm.

UND 54
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© KIT ESTANTE
GAVETEIRO COM
49 GAVETAS

Kit estanta gavetairo com 49 gavetas azuis nr. 3, 5 8 7,
acompanha 48 gavetas azuis, sendo:
- 27 3 (¢ xaxp - 104 x 80 x 176 mm)
- 18 5 (|l x a x p - 180x 11§ x 255 mm)
- 04 n® 7 (Il xaxp- 220 x 175 x 335 mm)
- largura: 1010mm f - altura:1200mm / - profundidacde: 355mm /
- peso: 13,36 kg / - carga maxima 110 kg

UND 40
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MESA DE REUNIAD
EXECUTIVA,
DIMENSDES 3800 X
1200 X 740CM

{Variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para
mengs). mesa te reunido executiva ovalizada, medindo
2700x1200%740mm. tanmtpo bipartido duple com 43mm de
espesasura, medindo 2700x7200mm, sendo o fampe infefior em
mdf 25 mm de espessura com acabamento em resina
poliuretana na cor preto e bordas frontais chanfradas e
sobretampo externo em mdf de 18 mm de espessura, revestido
em mefaminico madeirado e sobretampo interno em mdf 18
mm de espessura com acabamento em resina poliuretana na
cor _preto, datado de duas tampa basculante dupla com
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abertura ascendente para facil manuseio e acesso ao espetho
de tomadas, confeccionada em mdf com 25mm de espessura
pintado em ambas as faces com tinta pulbr/ 30 ou simikar com
acabamento goffrato ou similar, resistente a riscos e produtos
de limpezas, com textura uniforme de aspecto final fosco, borda
frontal semi-chanfrada com o mesmo acabamento das faces,
cada tampa basculante medindo 400x194mm, sistema de
abertura composto de bucha dobradiga diametro 1/2x16mm
encaixada na tampa basculanie e dobradiga em ago chapa #14
medindo 30x65x24mm com sistema de apoio para tampa
basculante fixada ap tampo central através de parafusos
especiais para madeira. duas calhas estruturais de fiaggo dupla
em ago chapa #20 medindo 1400x240x140mm com dois
espelhos de tomadas em ago chapa #20 medindo 418x98mm
cada, com Hés pontos para instalagic de tomadas de enargia
{conforme novo padrio brasileiro de plugues & tomadas) e trés
pentos para instatagéio de tomadas tipo 1j. sistema de fixag&o
do tampo na estrutura através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto. estruturada através de 03 base tubular
com formate efiplico em ago eom fratamento anfiferruginoss
pintado com tinta epdxi em pd, pelo sistema eletrostatico (
confecclonada em chapa sae 1010/1020 com o revestimento
externo com chapa na bitola #18 dobrada e calandrada em
forma eliptica e com chapa para fechamento inferior e superior
na bitcla #16.furos para passagem de fiag&o no diametro de 60
m/m na parte inferdor e superior do lado intemo e no
fechamento superior .na parte superior da estrutura deve conter
2 suportes de ago sae 1010/1020 soldados por solda mig para
fixacdo na parte inferior do tampo). dotado de sapaias
reguladoras e antiderrapantes para um eventual desnivel do
piso. o licitante devera apresentar junto com a proposta
comercial: laudo téenico emitido par engenheiro de seguranga -
do trabatho ou médico do trabalho, habhilitado pelo ministério do
trabalho e devidamente regisirado em seu respectivo conselho
de classe, e por profissional/entidade com especialidade em
argonomia, cerfificado pefa associagio brasileira de ergonomia
(abergo), alestando que o produte oferiado estad em
conformidade com a norma  regulamentadora nr-17
{ergonomial; certificade de conformidade emitido pela abnt ou
outra certificadera acreditada pelo inmetro, comprovando que b
mobilidrio atende o disposto na nomma nbr 13966/2008;
compravacio de madeira utilizada (fsc ! carflor) em nome o
fabricante do material a ser entregue. certificado de
regularidade ho cadastro técnico federal do instituta brasiteiro
do meio ambiente e dos recursos haturais renovdveis — ibama
— para atividades polencialmente poluidoras e utilizadoras dos
recursos ambigntals em nome do fabricante. cerlificado de
conformidade emitide pela abnt, ou outra cerificadara
acreditada pelo inmetro, comprovanda qus o fabricante temn seu
processo de preparagdio e pintura de superficies metdlficas
cettificado conforme a pe-289, garantinde o atendimente &
conformidade As normas abnt nbr 14851, abnt nbr 14847, abnt
nbr 15158, abnt nbr 15185, abnt nbr iso 4628-3, abnt nbr 9208,
abnt nbr 15158, abnt nbr 8094, abnt nbr 8085, abnt nbr 8096,
abnt nbr 10545, abnt nby 10443, abnt nbr 11003. catalogo
técnico de cada produto cotade, nos quais necessaramente
constardo imagens e dasenhos com cotas para todos os itens
do lote, cormprovando que os itens ofartados fazem parte de
sua linha de fabricagdo. esta condigdo serd de extrema
relevancia para a avaliagio dos mesmos, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as  especificagSes,
caracteristicas  téenicas e certificados de  conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a n3o apresentagiio acarretard
desclassificagdo do licitante. declaragio de garantia emitida
exelusivamente pelo  fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida e registrada
em cartdric, onde o peariodo minimo de garantia seja de 05
anos.

Mesa medinde 1.20 x 1.20 x 0.74 m cinza com tampo
conteccionado em mdf & pé base confeccionadc em chapa de
MESA PARA aco #1B dobrada. recebe f{ratamento  anti-ferrugem de

24 REFEITORIO decapagem e fosfatizagdo, seguido pelo processo de pintura | UND 40
eletrostética com secagem em estufa, com tinta hibrida de
epoxi com poliéster em po na cor preta acrescida de uma
camada protetera de vemniz
Composta em madeira , possui brage com enchimento D20;
assento e encosto em espuma D26, revestide em Corino. Na
POLTRONA car preta.
25 RECLINAVEL Descrigao do Tamanho Fechado - Altura: 102 cm / Largura: 77 UND 4
CORINO - COR cm / Profundidade: 90 cm / Aberto - Altura: 102 cm / Largura:
PRETA 77 cm / Profundidade: 140 cm. Produto precisa de Montagem?
Naa

Tipo de Encaste Reclindvel / Tipo de pé Fixg [/ Altura do
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assento até o chio: (cm) 45 / Acabamento Liso / Material da
enchimenio do assente Espurna D26 / Material do enchimento
do encosto Espuma D20 / Material do Revestimento Corino.
Fipo de assento Retedtll / Tipo de Poltrona Reclindvet f Materiat
dos pés PVC ! Nimero de pés: 4 / Peso suportado maximo (kg
100 / Peso Suportado Dimensionados (kg) 100

26

APOIO DE PE

Descanso e conforto aliviando a pressdo dos pés e pemas.
Medelo ergondmico. Especificagtes técnicas: Materal: plastico
I Possul rolagem de altura e inclinagdo, Contelido da
embalagem: 01 ac.deskiop suporie ergonbmico para pés
angulavel. Dimensdes Minimas: Altura: 15 em / Largura: 28 em
! Comprimento: 43.3 ¢m / Peso: 0.900 kg

UND
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Armaria de ago 02
partas 900 x 400 x
1970 mm

T

GO P .

aco com 2 (duas) portas de abrir, com 4 (quairc) prateleiras
internas regulévels , com segulntes caracteristicas: mével com
a caixa externa e portas em ago e prateleiras mdp de 18 mm;
com sapatas em polipropileno em forma de “I" com regulagem
de alfura através de pino com rosca metalica de 4, encaixadas
nos 4 cantos do armario para corrigit peguencs desniveis e
evitar o contato direto da chapa com o piso;estrutura do corpo e
das portas em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado
ff.rb.ol 1008/1010, com ftratamento de superficie, iratamento
quimico protetivo  antiferruginose, sendo  posteriommente
pintados com tinta a p& hibridde, com carga elsirastatica, sendo
T0% epdx e 30% polyester formando uma camada de 60
micras de tinta & curada em egtufa de 200°c permitindo perfeita
aderéncia da tinta na chapa; 2 (duas) portas de abrir com 3
(trés) dobradigas extarmnas em cada porta, enraladas em chapa
18 e divididas em 2 {duas) partes de 30 mm, unidas através de
pino aco zincado com trave de seguranca central, fixadas nas
portas e no carpo do armérlo através de solda a ponto, gue
permite a retirada da porta somente apés estar aberta. Reforgo
0mega em cada porta medindo 35 mm de largura mais aba de
10 mm cada lado no total de 55 mm, fixado nas portas atraves
de solda a ponfo; fechadura cromada tipo maganeta, com
arelho quadrade de 70 x 70 mm. Com furo central para encaixe
da fechadura que aciona 2 ferros de 5/16, com 960 mm e
comprimento, lacalizada na porta do lado direito do amdario e
movimenta o sistema de cremona com vardes, travando as
duas portas simulianeamente na parte superior e inferlor; cada
lateral do armatio, na parte interna, contém duas cremalheiras
retas verticais, paralelas, fixadas nas laterais do armério
através de solda a ponto em chapa de age 24 (0,60 mm) com
45 mm de largura, possui fendas tipo unha de gato de 15 mm
de altura x 18 mm. De largura em toda a sua extensao, com
intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem
niveladas lada a lado e que servirdo de apoia para as
prateleiras proporcionando nivel de inclinagdio zero; 4 {guatro}
prateleiras em chapa de mdpcom acabamento am fita de borda
pvc. Apresentar a documentagio do fabricante do armaric de
ago a seguir para atendimerdo -aps requisitos desta
especificagio:1. Cerlificado de processo e preparagdo de
pintura em superficles metdlicas emitido par ocp com avaliaggo
por meio de ensaics no Minimo as normas abntnbr 8084:1983
com resuitado nC e dOA0, abntnbr 10443 no minimo 60
micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagdo &h e jis z 2801
com resultado minima de 509 de agio nha atividade
antibacteriana para ufilizagdo em ambientes hospitalares, O
certificado deve constar os resultades do nommas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao procasso certificado. 2.
Certificado fsc (cadeia de custddia) do fabricante do armario,
para comprovagdo que o mdp utiizado no processo é de
origem de reflorestamento.3. Laudo de ensaio emitido par
laboratorio acreditado inmetro para nbr 16332 com forga de
arracamento a tragio de no minimo 60 n.
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Armario tipo roupeiro
- dimens&o 640 x
400 ¥ 1970 mm
(Ixpxhy

Armario tipo roupeiro - dimenséo 640 x 400 x 1870 mm (Ixpxh).
Roupeira em ago com 08 (oito) portas sobrepostas, com 2
(dois) corpes verticais 8 4 (quatro) vdos horizontais, com
seguintes caracteristicas: mdvel todo em agoe com corpo
externo nao desmontavel e porias embutidas; cor cinza cristal
ou tonalidade a ser definida de acordo com o catélogo de cores
do fabricante; fabricados em chapa 22 (0,75 mm), ago carbeno
laminado ff.rb.al 1008/1010, com tratamento de superficie,
tratamento  quimico - protetive antiferruginoso  sendo
posteriormente pintades com tinta a pd hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epdx e 30% polyester, propercicnando
perfeita aderéncia da tinta na chapa; bordas dobradas em
todo seu contorno em perfil “u” com largura minima de 30 mm,
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tendo uma aba de 10 mm inteiriga no sentido vertical servindo
de batente para as portas; divisdo verlical, intermna dobrada em
perfit de 30 mm em “I" de 10 mm, inteirigo, dividindo o roupeiro
em dois corpos  verticais e servindo de batente para as
portas; divisdes horizontais intema entre as portas dobradas
em perfil “u” de 30 mm individuais, servinda de prateleira e
dividindo cada compo no sentide verlical em 4
compartimantos; prateleiras interna em perfil dobrado de
30 mm, separando os vAcse ho senfido horizental e servindo
de batente para as portas; portas com sistema de tranca com
triplo travamento, sendo um ponto inferior, um superior e outro
ponto médio da porta. As trancas s#o acionadas por uma
fechadura cilindrica tipo yale com 4 pinos de segredo e 2
chaves com arelho de ago retangular medindo 80 mm x 28 mm
com um furo central para encalxe da fechadura gue aciona
simultaneamente o sislema cremona com trés paontos de
tranca, sendo 2 vardes de ferro de 3/16 com 220 mm & um pino
de 80 mm, reta, que travam a parta na parte superior, inferior
no meio de vao, as travas tem um ponie comum, de onde
partermn para seus respectivos alojamentos e consegustemente
o travamento das portas, dando maior seguranga ao usuério.
Duas fileiras de 4 (guatro) wvenezianas para ventilagio
medindo 70 x 80 mm estampadas na parle superior e inferior
do lado direito das portas, sem saliencia externa, com o alto
releve voltados para o lado interno do compartimenic
proparcionando malor seguranga & evitando desssa forma
acidentes ac manusear as portas; porta etigueta estampada
do lado esquerdo superior de cada porta, para identificagio do
ysuario, medindo 56 mm x 30 mm; dobradigas externas sendo
2 (duas) scldanas nas porta e corpo do roupeiro, enroladas em
chapa de ago 18 {1,20 mm), divididas em duas partes de 30
min cada, unidas através de um pino de ago zincado com trava
de seguranca central que pemmite a refirada da pora
somente apds estar aberta; pés em forma triangulo, ponteado
e soldado nos guairo cantos, na parte inferior do roupeiro,
medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 {1,20 mm),
sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm., o que
proporciona maior estabilidade ao produto.Apresentar a
documentagdo do fabricante do roupeiro a seguir para
atendimento aos requisitos desta especificagéo:4. Certificada
de processo e preparagdo de pintura em superficles metdlicas
emitido por ocp com avaliacao por meio de ensaios no minimo
as normas abntnbr 8084:1983 com resultado ¥0 e dOAO,
abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagéo 6h e jis z 2801 com resultado minimo de 50% de
agdo na atividade antibacteriana para utifizagic am ambientes
hospitalares. O certificado deve constar os resullados do
normas ou acompanhbar dos laudos vinculados ac processo
certificado.

Armario tipo roupeiro 08 portas dimenstes: 1250 x 400 x 1970
mm (Ixpxh). Roupeiro em ago com CG8 (oito) portas, com 04
corpos verticals & 2 (dois) vAos horizontais, com seguintes
caracteristicas: mave! todo em ago com corpo externo nao
desmontavel e portas embulidas; cor cinza cristal ou tonalidade
a ser definida de acordo com o catilogo de cores da fabricante;
dimensdes externas, ago carbong laminado ff.rb.ol 10081010,
com tratamento de supetficie, tratamento quimico protetivo
antiferruginose  a base de zinco tricatdnico, sendo
posteriormente pintades com tinta a péd hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epdx e 30% palyester, formando uma
camada de 60 micras de tinta curada em estufa de 200°,
proporcionanda  perfeita  aderéncia  da tinta na  chapa;
bordas dobradas em todo seu contomo em perfil “u” com
largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteiriga
no sentido vertical servindo de batente para as petas; divisdo
vertical, intema dobrada em perfil de 30 mm em “I" de 10
mm, inteirigo, dividindo o roupeirc em dois corpes verticais e UND 57
servindo de batente para as porias; divisGes horizontals
interna entre as portas dobradas em perfil "u” de 30 mm
individuais, servindo de prateleira e dividindo cada corpo no
sentido veriical em 4 compartimentos; prateleiras interna
em perfil dobrado de 30 mm, separando os vios no sentido
hortzontal e servindo de batente para as portas; portas com
sistema de tranca com firiplo travamento, sendo um ponto
inferior, um superior e outre ponto médio da porta. As trancas
s#o aclonadas por uma fechadura cilindrica tlpo yale com 4
pinos de segredo e 2 chaves com aretho de ago retangular
medindo 80 mm x 28 mm corm uim furo central para encaixe da
fechadura que acicna simultansamenie o sistema cremona
com trés pontos de tranca, sendo 2 varGes de ferro de 3/16
com 220 mm & um pino de 80 mim, reto, que travam a porta na
parte superior, inferior & no meio do vao, as travas tem um
ponto comum, de onde parlem para seus respeclives
alojamentos e conseguetemente o travamento das portas,
dando maior sequranga ao Usuaro. Duas fileiras de 4 {guatra)

Arméria tipa roupeire
08 portas
29 dimensdes: 1250 x
400 x 1870 mm
(Ixpxh)
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venezianas para venlilacdo medindo 7C x 80 mm estampadas
na parte superor e inferior do lado direito das portas, sem
saliencia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno
do compartimento praporcionando maior seguranga e evitando
desssa forma acidentes ao manusear as porlas; porta
etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
para identificacdo do usuaria, medindo 56 mm x 30 mm;
dobradicas externas sendo 2 (duas) soldahas nas potta e copo
do roupeiro, enroladas em chapa de ago 18 (1,20 mm),
divididas em duas paries de 30 mm cada, unidas através de
um pino de ago zincado com frava de seguranga central que
permite a refirada da porta somente apds estar aberta; pés
em forma triangule, ponteade e scldado nos quatro cantes, na
parte inferior do roupeire, medindo 60 x 60 % 80 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chao de 45
X 45 mm., o due proporciona maior estabilidade ao produto.
Apresentar a documentagdo do fabricante do roupeire a seguir
para atendimente aos reguisitos desta especificagdo: 5.
Certificado de processo e preparago de pintura em superficies
metdlicas emitido por ccp com avaliagao por melo de enszios
no minimo as normas abntnbr B094:1983 com resultado ril e
doftd, abntnbr 10443 no minime 60 micrometros, astm d
3363:2020 com avaliagda 6h e jis z 2801 com resuliado minimo
de 50% de agao na atividade antibacteriana para utilizagso em
ambientes hospitalares. O certifficado deve constar os
resultados do narmas ou acompanhar dos laudos vinculados ao
processo cerfificado.

Armaro tipo roupeire dimensSes: 1250 x 400 x 1970 mm
(Ixpxh).Roupeiro em aga com 16 (dezeseis) portas, com 04
corpos verticais e 2 {gautro) vaos horizontais, com seguintes
caracteristicas: mdvel todo em ago com corpo externo nao
desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal ou tonafidade
a ser definida de acordo com o catilogo de cores da fabricante;
fabricados em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminada
firb.ol 10081010, com tratamento de supericie, onde os
produtos s3o aero transportados, tratamento quimico protetivo
antiferruginoso, sendo posteriormente pintados com tinta a pd
hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epdx e 30%
polyester, proparcionande perfeita aderéncia da tinta na
chapa; bordas dobradas em todo seu contorno em perfil "u”
com largura minima de 30 mm, tendo yma aba de 10 mm
infeirica no sentido vertical servindo de batente para as portas;
divisdo vertical, interna dobrada em perfil de 30 mm em “I" de
10 mm, inteltigo, dividindo o roupeiro em dois corpos verticais
e servindo de batente para as portas; divisdes horizontais
interna entre as portas dobradas em perfl “u" de 30 mm
individuais, servindo de prateleira e dividinde cada corpo no
sentido verlical em 4 compartimentos; prateleiras intema
em perfil dobrado de 30 mm, separando os v3os no sentido
horizental e servinde de batente para as portas; porlas com
sistema de tranca com triplo travamento, sendo um ponte
inferior, um superior & outro ponto médio da porta. As francas
sfo acipnadas por uma fechadura cilindrica tipo yale com 4
pinos de segredo e 2 chaves com arelho de aco retangular
Armério tipo roupeiro | medindo 80 mm x 28 mm com um furo central para encaixe da

30

dimensdes: 1250 x | fechadura gue aciona simultaneamnente o sistema cremona LND a7
400 ¥ 1970 mm com trés pontos de tranca, sendo 2 vardes de farro de 3/16
{Ixpxh} com 220 mm e um pino de 80 mm, reto, que iravam a porta na

parte superior, inferior e no meio do véo, as travas tem um
ponto comum, de onde partem para seus respectivas
alojamentos e conseguetemente o travamento das poras,
dando maior seguranga ao usudrio, Duas fileiras de 4 (guatro)
venezianas para ventilag8o medinde 70 x 80 mm estampadas
na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem
saliencia externa, com o alto relevo valtados para o lado internc
do compartimento proporcionando maior seguranga e evitande
desssa forma acidentes ac manusear as portas; porta
etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
para identificagdo do usudrio, medindc 56 mm x 30 mm;
dobradigas externas sendo 2 {duas) soldanas nas porta e corpo
do roupeiro, enroladas em chapa de aga 18 {1,20 mm),
divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas através de
um pino de ago zincado com irava de seguranga central gue
permite a retirada da porta somente apds estar aberta; pSs
em forma trigngulo, ponteado e soldado nos quatre cantos, na
parte inferlor do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chio de 45
x 45 mm., o que proporciona matar estabilidade ao produio; o
roupeiro  terd na parie  frontal superior, etiqueta
identificando o fabricante.Apresentar a decumentagdc do
fabricante do roupeiro a seguir para atendimento aos requisitos
desta especificagdo:6. Certificado de processo € preparagaoc de
pinfura em superficies metdlicas amitido por ocp com avaliagdo
por meio de ensaios no minimo as normas abninbr 8084:1983
com_resultado ri0 e dO/0, abninbr 10443 no minimo 60
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micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagdo 8h e jis z 2801
com resulfado minimo de 50% de agdo na atividade
antibactesiana para utifizagdo em ambientes hospitatares. O
certificado  deve constar os resultados do nomas ou
acormpanhar dos laudos vinculados a0 precesso certificado.
Arquivo de ago com 4 gavetas medidas 470 x 600 x
1335(Ixpxh) Arquivo em ago com 4 (quatro) gavetas para pasta
suspensa, tamanho oficio, com as seguintes caracteristicas:
mdével todo em ago com caixa extema ndc desmoniavel e
gavelas embutidas em ltodo perimelro; cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do
fahricante; com sapatas de palipropilena em forma de “T" com
requiagern de altura através de pino com rosca metdlica de %
encaixadas nos 4 cantos do armario para Comigir pequends
desniveis e evitar o contato direto da ¢hapa com a plso; corpo,
gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm), ago carbonc laminado
ff.rb.ol 1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento
quimico protelivo  antiferruginoso  sendo  posteriarmente
pintados com tinta a pd hibrida, com carga eletrostatica, sendo
70% epox e 30% polyester. Proporclonande perfeita cura e
aderénciada tinta na chapa; estrutura interna com 2 (dois)
reforgos em cada lade, fixadas ne senlido vertical e 4 (quatra)
canaletas horizontais em farmatc de “u” chapa de ago 20 (0,75
mm) em cada lado da estrutura, fixadas através de solda a
ponto no reforgo inteme, para apoiar o caminho felescopico, 8
(oito) travessas soldadas na parte fronial e posteror do
corpa do arquive proporcionando mafor  estabilidade ao
produto; o arquivo n3o apresenta travamento aparente por ser
interno ndo & visivel externamente; gavetas cam suporte para
Arquivo de ago com | pastas suspensa em forma de “u” soldado na parte frontal e
Y 4 gavetas medidas | posterfor de cada lateral para receber o encaixe das pastas UND 3y
470 x 600 x suspensa; caminhos telescopicos progressivos dotados de 8
1335(kpxh) rodizios de ago com 1" zincados, sendo 4 fixos nas
extremidades do carrinhe, 2 fixos e 2 com arelko na parle
central que permite o encaixe da guila da gavets,
proporcionande a sua aberura total e seportar uma carga de
20 kg distribuios, possul uma trava de seguranga para evitar a
queda da gaveta quando estiver otalmante aberta; fechadura
cromada tipo yale com 4 pinos de seguranga e 2 chaves, com
dispositivo que trava simultaneaments todas as gavetas
através de uma barra de ago com 4 gatilhos ponteados a um
ferro de Y4 & 95 mm, dobrados em um angulo de 45°, fixada na
fechadura que aciona o sistema de tranca; puxador de
sobrepor de 96 mm em polipropileno cromado e parafusado na
frente das gavetas; portz etiqueta estampado na parte frontal
das gavetas, com as dimensdes de 75 x 35 mm. Apresentar a
documentagdo do fabricante do arquive a seguir para
atendimento aos reguisitos desta especificacdo:7. Certificado
de procasso e preparagdc de pintura em superficies metalicas
emitido por ocp com avaliaggo por meio de ensafos no minimo
as normas abntnbr B094:1983 com resuftado 0 e dOMO,
abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avafiagdo 6h & jis z 2801 com resultado minimo de 50% de
agdo na atividade antibacteriana para utilizagdo em ambientes
hespitalares. O certificado deve constar os resultados do
nocmas ou acompanhar dos laudos vincufados ao processo
certificado.

Dimensio 1000 x 500 % 300 (Ixaxp): toda estrutura do banco
| composta por tube metalon quadrado medindo 40 mm x 40 mm
x 1,20mm de espessura com tratamento de superficie, sendo
posteriormente pintados com tinta a po formando yma camada
de 60 micras de tinta proporcionando perfeita cura e aderéncia
da tinta na chapa;. Revestimento em madeira certificada fsc
beneficiade em deck 10 cm x 2 cm, com acabamento de 02
dem#os de stain plus — sparlack.Apresentar a documentagdo
do fabrivante do banco vestidric a seguir para atendimento aos
requisitos desia especificacfo:8. Certificado de processe e
32 | Banco de vestiario | preparagdo de pintura em superficies metalicas emitido por ocp | UND 15
com avaliagdo por meino de ensaios no minimo as normas
abntnbr 8024:1983 com resultado ri0 e d0/0, abntnbr 10443 no
minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagso 6h e
jis z 2801 com resultade minima de 50% de aglo na atividads
antibacteriana para ufilizagdo em ambientes hospitalares. ©
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processe certificado. 9.
Ceriificado fsc (cadeia de custédia) do fabricante do banco
vestidrio, para comprova¢io que o mdp utilizado no processo &
de origem de reflorestamento.
Dimenstes gerais: largura 580 mm x altura 1260 mm X
profundidade 750 mm. Caminho para transparte de livios com:
02 laterais em madeita mdp, de 18mm, revestido nas duas
33 Cartinbo biblioteca | faces eom laminado melaminicc de baixa pressdoe, com | UND 12
acabamento em pve aplicada através do processo de adesivo
hot melt. Sistema interno de rosca metdlica embutida. 02
brages laterais, confeccionados em tubo circular _em aco
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carbano de 1 1/4" de diametro e espessura de 1,50 mm, com
dobras arredondadas formando desenho ergondmico para
manuseio, fixados nas laterais de madeira, através de 4
parafusos de cada lado, posicioshando as laterais e as
prateteiras em uma inclinagao de 145°. 04 rodizios giratérios do
segmento hospitalar, produzide em nylon 6 injetado, Com
capacidade de carga de 85kg cada, fixadas por tosca na base
dos bragos. 03 prateleiras confeccionadas em thapa de ago
carbono com espessura de 0,90 mm, tendo profundidade de
330mm e largura de 420 mm, 01 reforco externo soldade na
prateleira em chapa de ago de 0,90 mm com abas, altura
200mm e largura 100mm, fixadas as laterais de madeira
através de 2 parafusos 3/8” de cada lado. Pintura aplicada
através do sistema eletrostética a pé, aplicagio com camada
minima de tinfa de 60 micras uniformemente distribulda e
tratamento antedor com barmho quimico, antiferruginoso e
fosfatizante. Apresentar a documentagdo do fabricante do
caminho a seguir para atendimento aos requisitos desta
espegificagio: 10. Certificado de processo e preparacdo de
pintura em superflcies metilicas emitido por ocp com avaliagio
por meio de ensains no minimo as normas abninbr 8094:1883
com resultado ri0 e d0AQ, abntnbr 10443 no minbmo 60
micrometros, astm d¢ 3363:2020 com avaliagdo 6h e fis z 2801
com resultado minimo de 50% de agdo na atividads
antibacteriana para utilizagzo em ambientes hospitalares. O
cerlificado deve conslar os resultados do nommas ou
acompanhar dos laudos vincwados ao processo certificado.
11. Certificado fsc (cadeia de custddia) do fabricante do
carrinho, para comprovagao que o mdp utilizado no processo &
de origem de reflorestamento. 12, Laudo de ensaic emitido por
faboratério acreditade inmetro para nbr 16332 com forga de
airagcamento a tragio de no mihime 60 n.

Estante biblioteca dupla de ago para livras dimens8io 2000 x
1000 x 630.Composta por 10 prateleiras reguldveis, encaixadas
nas ceolunas formande 5 vBos com alturas ajustdveis de cada
lado e duas prateleira Gteis sendo uma de cada lado formando
uma base fixa. Movel todo em acgo, desmentivel, com 10
prateleiras regulaveis e base fixa util; cor cinza cristal ou
fonalidade a ser definida de acordo com o catdlogo de cores do
fabricante; dimensdes: 2.000 mm 2itura x 1.000 mm largura x
630 mm profundidade; chapa de ago carbono laminado f.rb.ol
1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento quimico
protetivo antiferruginoso, sendo posteriormente pintados com
tinta & pd hibsida, com carga eletrostdtica, sendo 70% epdx e
30% de polyester proparcionando perfeita aderencia da tinta na
chapa. Coluna em forma de “t" com tubo soldade farmande os
pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16
(1,50 mm)e base chapa 18 {1,20 mm), medindo: 2000 mm de
altura x 256 mm de largura x 42 mm de profundidade com
furagio dupla em toda sua extens3a na medida de 15 mm x 04
mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm;
pratelelras em chapa de ago 24 (0,60mm), medindo 950 mm de
fargura x 250mm profundidade x 35 mm altura, com 1 reforgs
dmega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal para
suportar até 50 kg distribuidos unfformemente, sendc a
prateleira base de 300 mm de profundidade, cada lado,
totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras s@c
scldades aparadores em chapa 18 (1,20 mm.} Na medindo 185
mm.de altura x 250 mm. De profundidade, com 5 garras para | UND 50
encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de
25 mm. Em 25 mm. Reforgo Intermedidrio em formato "x”
confeccionade em chapa 18 {1,50 mm}, medinda 1.250 mm de
comprimento x 25 mmlargura com um furo em cada
extremidade para fixagdo através de parafusos auto brocante
nos perfilados que compdem as laterais, proporcionando dessa
forma maior estabilidade & biblioteca; fravamenta superior em
formato de “u” confeccionado em chapa 20 {0,90 mm), com
1.000 mm de largura ¥ 73 mm altura x 85 mm profundidade,
fixado nas colunas por meio de parafusos 4/12 auto brocante;
base de ago semi fechada montada gom duas prateleiras uma
de cada lado da biblioteca em chapa 24 (0,60 mm)tendo
saldada em suas laterais mao francesa que fazem a fixagdo par
meio de encaixe na estrulura soldada da coluna formando o pé
com acabamento em polipropileno  preto; sapatas de
polipropilenc em forma de “I” com regwlagem de aitura através
de pino com rosca metalica de %, encaixadas nos 4 cantos
da biblioteca para corrigir pequenos desniveis e evitar o
contato direfo cotm o piso.Apresentar a documentagiio do
fabricante da estaniea seguir para atendimento aos requisitos
desta especificagso: 13. Certificado de processo e preparagio
de pintura em superficies metdlicas emitido por ocp com
avallagdo por meio de ensaios no minimo as normas abntnbr
8054:1983 com resultado ri0 e d0/t0, abntnbr 10443 no minims
60 micrometros, astm ¢ 3363:2020 com avaliagda 6h g jis z
2801 com resultado minimo de 50% de agdo na atividade

Estante biblioteca

34 dupla de ago para

livros dimenséo 2000
x 1009 x 630

Rua Pedro Lessa, n° 126 — Bairro de Lourdes — Governador Valadares/MG — CEP: 35.030-440




CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINAS
CNPJ: 20.101.246.0001/67
: licitacao@consurge.saude.mg.gov.br
wmsmmmmmm (33) 3203-8863

antibacteriana para ulilizagdo em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados do nommas ou
acompanhar dos laudos vinculadas aa pracessa certiflcado.

Estante biblioteca simples face de ago para livros, composta
por 04 prateleiras reguldveis e 01 prateleira fixa, encaixadas
nas colunas formando 04 vaos com alluras ajustdveis e uma
prateleira formando uma base fixa. Mdvel todo em age,
desmontavel, cam 04 prateleiras regulavels e base fixa til; cor
cinza. Dimensdes: 2.000 mm altura x 950 mm largura x 325
mm profundidade; chapa de ago carbono iaminade ff.rb.ol
1008/1010, com fratamento de supeificie, pintados com tinta a
poé hibrida, com carga eletrosiatica, curada em astufa de 200°%,
proporcionando perfeita aderencia da tinta na chapa.Coluna em
forma de “¢” , medindo 27 ¥ 77 mm, com pés medinda 325 x 28
X 756 mm, sendo ambos em chapa chapa 14 (1,90 mm),
canjunto medido: 1895 mm de altura x 28 mm de largura x 325
mm de profundidade cormn furagao dupla em toda sua extensdo
para regulagem das prateleiras, prateleiras em chapa de ago
22 (0,75mm), medindo 919 mm de largura x 250mm
profundidade x 28 mm altura, cam 1 reforga 6mega soldado na
parte inferior, no sentido longitudinal para suportar até 50 kg
distribuidos uniformemente, a prateteira base fixa parafusada
nas laterais, nas laterais das bandejas regulaveis deversd
possuir apolo em formato de |, com 3 garras para fixacdo na
coluna, em chapa 1,8 mm, medindc 144 x 265,5 mm, sendo UND 30
garras com 17,5 mm, e com aba de apoio para a bandeja com
20 mm, suporte para a bandeja fixa, que devera ser soldado a
coluna e ao pé, medindo 144 x 248 mm, com aba para apoic de
bandeja de 20 mm reforge intermedidrio em formato “x*
confeccionado em chapa 18 (1,50 mm), medindo 1.288 mm de
comprimentc x 30 mm.largura com um furo em cada
extremidade para fixag8o através de parafusos rosea manuina,
propoarciohando dessa forma maior estabilidade 2 biblioteca;
travamento superior em formato de “u”™ confeccionade ern
chapa 20 (0,90 mm}, com 865 mm de largura ¥ 80 mm altura x
81 mm profundidade, fixade nas colunas por meio de rosca
maguina.Apresentar a documentacio do fabricante da estantea
seguir para atendimento acs requisitos desta espacificagdo: 14.
Ceriificada de processo e preparagso de pintura em superficles
metdlicas emitido por ocp com avaliagdo por meio de ensaios
no minimo as normas abninbr 8094:1883 com resultado ri0 e
doft0, abntnbr 10443 no minimo 60 micromeiros, astm d
3363;2020 com avaliagdo 6h e jis z 2801 com resuitado minimo
de 50% de acéo na atividade antibacteriana para utilizagéo em
ambientes hospltalares. O cerificado deve constar os
resultados do normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao
processo certificado.

Estante biblioteca
35 | simples face de ago
para livros

Estanie de ago desmontavel com 6 prateleiras medidas 2000 x
220 x 300.Estante de ago, desmonidvel cam & prateleiras,
travamenio nas laterais ¢ no funde em forma de “X’, com as
seguintes caracteristicas: madvel todo em ago, desmontivel,
com B prateleiras regulavels; cor cinza cristal ou fonalidade a
ser definida de acordc com ¢ catdlogo de cores do fabricante;
chapas em ago carbono laminado ffrb.ol 1008/1010, com
tratamento de superficie, fratamente quimico protetiva
antiferruginoso, sendo posteriormente pintades com linta a pé
hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epdx e 30%
poliester, permitindo perfeita aderéncia da tinta na chapa; 4
{quatro) colunas em perfil “I" medindo: 2000 mm x 30 mm x 30
mm am chapa 16 {1,50 mm) com furagio ablenga e obliqua de
11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e
espagadas a cada 50 mm proporcionando um melhor encaixe
dos parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o
usa da estante faga pressdo de cima para  baixo

Estante de ago proporcionandoc @ mesma maior estabilidade. 6 (seis)
desmontavel com & | prateleiras reforgadas com dobras friptas, frontal e postesior, 17 UND 100
prateleiras medidas | dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 3 dobra corn 5 mm,
2000 x 920 x 300. medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22
(0,75 mm) com 1 {um) reforgo dmega com 20 mm de largura
chapa 22 (0,75 mm} saldado na parte inferior, para suportar a
carga de 105 kg distribuidos uniformemente, tem 2 carreiras
de furagéo com 17 furos cada uma na sua parte superior de o8
mm para opcionalmente parafusar divisores, em cada canto
possid 2 (dols) furos oblongos de 11xB mm para fixar as
prateleiras nas colunas, tambem tem 3 (trés) furos @8 mm na
parte frontal e posterior da prateleira para opgédo de uso de
detentores para pegas mitldas ou porta etiqgueta para
identificacdo dos produtos; 4 (quatra) pares de reforgos em “X,
sendo 2 (dois) em cada lateral da estante, fabricadas em chapa
16 (1.50 mm), medindo cada vareta 350 x 25 x 2,00 mm,
possuinds um furo oblongo de B,5 x 36 mm em cada
extremidade para fixacgo dos parafisos com porcas nos
perfilados que compdem os pés das estantes; 1 {um) par de
refarge em “x” no funde, fabricado em chapa 16 (1,50 mm),
medindo cada vareta 1210 x 25 x 2,00 mm, pessuindo um fura
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oblonge de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagdo dos
parafusos com porcas nos perfitades que compdem as pés das
estantes & um no meio para parafusar ¢ reforgo na parte
traseira da estante; 4 sapatas em polipropileno em forma de
‘I” para evitar o contato direto das calunas com o piso; 69
(sessenta e nove) parafuscs sextavados na medida de ¥ x Yz e
B9 porcas sextavadas de %, cromados para evitar ferrugem
com 0 decorrer do tempo.Apresentar a documentagio do
fabricante da estante a seguir para atendimento aos requisios
desta especificacan:13. Certificade de processo e preparagdo
de pintura em superficies metdlicas emilido por ocp com
avaliacdo por meiy de ensaios no minimo as nomas abninbr
8094:1883 com resultado riD e dO/tO, abntnbr 10443 ro minimo
80 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagdo 8h e jis z
2801 com resultado minimo de 50% de agdo na atividade
antihacteriana para utilizagla em ambientes hospitalares. O
cerfificado deve constar os resultados do normas au
acompanhar dos laudos vinculados ao processo cerfificade.

Mesa exame ginecoldgico estofada. Armacio e gaveta em
pintura epoxi; leito fixo totalmente estofadc em corino preto
suparte para balde em pintura epoxi; acompanha par de potta-
coxa esiofado com haste em aco zincado; suporte para balde
em pintura epoxi. Dimensfes externas aproximadas: UND 1%
comprimento 1,82 cm; profundidade: 51,5 cm; altura: 0,88 cm.
Apresentar a documentagdo do fabricante a seguir para
atendimento aos requisitos desta especificagfo: 16. Regisiro
af/ou cadastro do(s) preduto(s) concedido pelo drgdo sanitdrio
competente do ministério da sadde — anvisa

Mesa exama
37 ginecologico
estofada

Diva mesa para exames, Masa para exames clinicos maca fixa
para atendimento e gala de gesso, toda esmaltda, base em
{ubos de 1" 1/4x1,2mm, pes cam ponteiras. Leito fixo em chapa
: de ago esmaltado, com cabeceira reguldvel manualmente

Diva mesa para atraves de crematheira. Acompanha suporte para lengol. UND 20
exames Medidas aproximadas: 1,80 x 0,60 x 0,80 cm. Documentagéo
do fabricants a seguir para atendimente aos requisitos desta
espacificag2o: 17. Registro efou cadastro do(s} produto(s)
concadido pelo érgéo sanitdrio competente do ministério da
salide -~ anvisa

38

Cama motorizada, Leilo em chapa de ago carbono de 1,5mm
com reforge na estrutura interna dividido em 4 segbes e
articulado. Base em tubos de aco carbono de B0 x 30 x
1,50mm. Estrutura em tubo de ago carbono 50 x 20 x 1,50mm,
dotado de para chogque em pvc nos 4 cantos da cama para
proteg@o parede e mecanismo com sistema reforgado com
materiais de alta qualidade & resisténcia para movimentagio e
sustentagio do leito.grades laterais em fubo de aco inoxidavel
1" x 1,50 mm e balalistres em tubo de ago inoxidével 34 x 1,20
mm, com sistema de engate rdpido e trava de seguranga.
Cabeceira e peseira sm material termoplastico tipo palietileno
ou abs de alta resistdneia, sendo removiveis. Movimentos
obtidos atraves de motores elétricos acionadas por controle
remote a fio, propercionandc os movimentes fawler, semi
fawler, cabeceira, sentado, cardiaco, vascular, flexdo e
descanso de pernas por cremalheiras. Rodizios giratdrios de 4° UND 22
com freios em dupla agdo diagonal. Acabamento em pintura
eletrostitica, fundo antiferrugem, secagem em  estufa.
Alimentaggo elétrica bivolt, classe | lec-60601-1/60601-2-38,
grau de protecdo de liguido ipx4/ipG8. Dimensdes aproximadas:
internas: 1980 x 880 x 650mm - externas: 2100 x 980 x 650mm.
{cxlxa). Capacidade de peso: 180kg.Documentagio do
fabricante a seguir para atendimento aos requisites desta
especificagde:18. Registro efou cadastra do(s) produto(s)
coneedido pelo &rgfo sanifario competente do ministério da
salide — anvisa, 19, Certificado de conformidade compulséria
confarme abni nbr iec 60601-2-38 e abnt nbr iec 60601-2-52
{norma particular para camas motorizadas), abnt nbr lec 60601-
1 (norma geral pasa elefrornédicos), abnt nbr iec 60601-2
{norma colateral para elefromédicos), canforme rdc 423/2020 e
rdc 438/2020 & a in.49/2019 com nivel de protecdo contra
peneatracio de dgua de no minimo ipx4

39 Carna motarizada

Cama fawler mecanica. Leito em chapa de ago carbone de
1,5mm dolado de refargo com estrutura intema, dividido em
quatro secgbes e articulado. Base em tubos de ago carbono
50 x 30 x 1,50mm. Estrutura em fubos de a¢o carbono 50 x 30
x 1,50mm, dotado de para chogue em pve nos quatra cantos da
cama e mecanlsmo ¢om sistema reforgado com materiais de
alte qualidade e resisténcia para movimentag@o e sustentag@o
do leito. Grades laterais em tubo de ago inaxidavel 1* x 1,50 | UND 3s
mm ¢ balaistres em fubo de ago inoxidavel %" x 1,20 mm,
com sistema de ehgate ripidc e trava de seguranga .
Cabeceira & peseira em material termopldstico tipo polietifeno
de alta resisténcia injetado, sendo remoaviveis. Movimentos
através de 02 manivelas escamotedveis de ago inoxidavel com
cabo em poliuretano/baquelite, proporcionando os movimentos
fawler, semi-fawler, caheceira, senlado, vardiaco, vascular,

Cama fawler
mecanica
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flexdo e descanso de pernas por cremalheiras. Rodizios
giratorios: de 4%, com freios em dupla agdo em diagonal.
Acabamento: em pintura eletrostdtica a pd com anterior
tratamento anti-ferruginoso, secagem em estufa. Dimensdes
aproximadas: internas: 1,96 x 8,88 x 0,65 {c x | x a). Externas:
210 x 0,98 x 0,65 (c x | x @), Varagdo medidas: (+/~ 0,3m).
Capacidade p/ até 220 kg. Acompanha os acessdrios: colch8o
hospitalar densidade min. D28 compativels coin as dimensdes
da cama; e suporte de soro.Documentagio do fabricante a
seguir para atendimento aos requisitos desta especificagdo:1.
Registro efou cadastro da(s) produto{s) concedido pelo drgao
sanitario compefente do ministério da salde — anvisa
Cama fowler com elevagin. Cama fowler com cabeceira e
peseira removiveis em polietileno injetada abs termopldstico de
alta resisténcia. Leits construido com longarines de ago
perfilados em u. Estrado ariculado em chapa de ago.
Movimentos fowler, semi-fawler, sentado, flexdo de pemas,
vascular, cardiaco e elevagdo de leito acionados por firés
manivelas. Base construida em tubos de 1 1/4, tratada com
sistema antiferruginose por fosfatizagéio, possui acabamento
41 Cama fowler com em pintura eletroestatica a pd com resina epoxi-poligsier, UND 17
elevacio polimerizado em esiufa de excelente resisténcia quimica e
mecanica. Acompanha rodizios de §", com freio de dupla agfio
em diagonal. capacidade méaxima: 160 kg. Dimensdes: 1,90 m
X 0,90 cm; altura minima: 0,45; allura maxima: 0,60;
acesscérios: par de grades e colchda. Dacumenlagdc do
fabricante a seguir para atendiments aos requisitos desta
especificagdo: 21. Registro e/ou cadastro do(s) produto(s)
concedido pelo drg&o sanitdrio competente do ministério da
salide —anvisa
Cama hospitalar infantit com colchéo. Cabecelra e peseira em
tubos redandos. Estrada em chapa de ago perfurado.
Arficulagao feita por meio de duas manivelas zincadas para os
movimenfos de fowler, flexdo de pemas e cardfaco. Leito com
pintura cinza martelado. Grades de abaixar em pintura epéxi
com cotredicas zincadas. Pés com rodizios de 3" sendo doijs
com freios na diagonal. Capaciade méxima de carga estética: | UND 15
110 kg. Dimensdes externas aproximadas do leitor 1,30 m
comp. X 0,60 cm larg. Acompanha colchdc hospitalar com
capa impermeavel.Documentagdo do fabricante a seguir para
atendimento acs requisitos desta especificagdo: 1. Registro
efou cadastro do(s} produto(s) concedido pelo drgdo sanitdrio
competente do ministéric da sadde — anvisa
Bergo hospitalar com colch&o, Cesto acrllico; ammagdo em ago
em pintura epodxi; 1 prateleira abaixp; cesto com movimento
trendelemburg manual; pés com rodizio de 2" dimensoes
a3 Ber;:o hospitalar com | externas aproximadas: compriments 0,73 om; profundidade: UND a
colchao 0,41 cm; ablura: 8,75 m. Documentagdc do fabricante a seguir
para atendimento aos requisitos desta especificagdo: 1.
Registro efou cadastro do(s) produto(s) concedido pelo Srgéo
sanitario competente do ministério da saiide — anvisa
Carro maca hidraulica, Base em lubos de ago carbono
50x30x2,00mm. Estrutura do leifo em tubos de acgo carbono
40%20x1,5mm. Lleito em chapa de aco inoxidavel 1,2mm.
Maovimentos de elevagdo por sistema hidraulico a pedal e
elevagdo da cabega por cremalheira. Grades em tubo de ago
inoxidavel 22,22x1,2mm com movimentos escamotedveis e
trava de seguranga. Para choque de pvehorracha em toda
volta para protegdo. Rodizios de 8" polegadas com freios em
diagonal. Acompanha suporte de soro em ago inox com | UND 10
regutagem de altura, sendo colocados em ambos os lados do
Isito, suporte para cilindro de of sendo acondicionados
diversos modelos de cilindro, regua com 3 saidas p/
oxigenoterapia. Capacidade até 180kg. Documentagdo do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
espacificagdio: Registro efou cadastro  do(s) produto(s)
concedide pelo drgdc sanitdrio competente do ministério da
salde — anvisa
Carro maca. Lelte em chapa de ago carbono 0,80 mm,
estruturado com tube de ago carbono 25 x 25 x 1,20 mm, leito
fixo, cabeceira com elevagio de allura através de crematheira,
para cheque para protegdo & suporte de soro. Carra em tubo
| de ago carbono 1 % x 1,20 mm e travessas em fubo de ago
carbono 1" x 1,20 mm. Grades laterais em tubo de ago
inoxidavel 1" x 1,20 mm e travessa em tubo de ago inoxidével
% x 1,20mm . Radézios de &"polegadas com freios em dupla
45 Carro maca acdo diagohal. Acabamento em pinfura eletrostatica a pd com | UND 22
anterfor fratamento antiferruginoso, secagem em  estufa.
Dimenstes aproximadas: 1,90 x 0,60 x 0,80 (¢ x 1 x a). Variag3e
medidas: {+/ 03m). Capacidade: 150 kg. Acompanha
colchonete em espuma revestido em courvim, com ziper.
Documentagdo do fabricante a seguir para atendimento aos
requisitos desta especificagga: Registro efou cadastro do(s)
preduto(s) concedido pelo Grgdo sanitdrio competente do
ministéric da salde — anvisa

42 Cama hogpitalar
infantil com colchéo

Carro maca
44 hidraulica
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Carro maca transporte obito, Estrutura fabricada em tubo de
aco inox. Leitc em chapa de age inox com rebaixo e dreno para
escoamenta de llquidos. 04 rodizios de 125mm cam freios em
diagonal. Acornpanha balde para liquidos com capacidade para
5 litros. Dimenstes aproximadas: 2,00 x 0,80 x 0,80m {cxixa). | UND 5
Documenta¢3o do fabricante a seguir para atendimento aocs
requisitos desta especificagdo: Registro efou cadastro do(s)
produto(s) concedido pelo drgdo sanitaric competente do
ministério da salde — anvisa
Cadeira de banho. Fabricada em ago carbono, pintura epoxi,
assento sanitario removivel, encosto em nylon, apoio para os
bragos removiveis, apoio para 0s pés escamoteavel, freios
bilaterais, rodas traseiras aro 06"giratorias com pneus macicos
rodas dianteiras aro 08" com pneus macigos posicionadas na
47 Cadeira de banho  § parte interna da cadelra. Largura do assento: 55 cm largura | UND 17
total fechada: nao fecha capacidade de peso: 120 kg,
Bocumentagdo do fabricante a seguir para atendimento aos
requisitos desta especificagBo: Registro efou cadastro dofs)
produto(s) concedido pelo 6rgdo sanitario ecompetente do
ministéro da satde — anvisa.
Paltrona reslindvel acompanhante. Caonstruida em estrutura
tubular com acabamenio em pintura epoxi; encosto assento
pernas e bragos cam estofamenta anatdmico revestide em
corin; brages e pernas articulaveis que se movimentam junto
com a inclinagdo do encasto {concomitantes); movimentos de
fAcil manuseio feitos por meic de pistdo a gds. Dimensdes
48 Paltrona reclindvel | aprox, Aberta 1,63cm comprimento x 0,75 cm largura x 0,74 cm UND o7
acompanhante altura. DimensGes aprox. Fechada 0,84cm comprimento x
0,75cm  largura x  1,f7cm  altura. Dimensdes externas
aproximadas: comprimento: 110cm; largura: 8Q0cm; altura:
100em. Documentacao do fabricante a seguir para atendimento
aos requisitos desta espacificagdo: Registro efou cadastro
dofs) produto{s) concedido pelo érgfa sanitario competente do
ministério da saide — anvisa,
Carmo de emergéncia com 4 gavetas. Base: construida em
chapa de aca sae 1020, com perfis em "u”, espessura de 0,75
mm, Estrutura; construida em chapa de ago sas 1020,
espessura de 0,75 mm, com seu peril formando colunas.
Gavetas: construidas em chapa de aco sae 1020, espessura de
0,75 mm, sobre a utilizagio de corredigas de propria
fabricagfio, com puxadores. Trava das gavetas: construida em
ago sae 1020, espessura de 1,20 mm, com lingueta para
recebimento de trava ou cadeado. Tampo: em chapa de ago
inoxidavel, espessura de 0,60 mm, perfil com rebaixa para
avitar quada de equipamentos. Suporte para desfrbilador:
construlda em chapa de ago sae 1020, espessura de 1.6 mm,
com varanda lateral para ewvitar queda de equipamento.
Carro de emergéncia | Acabamenio: pintura eletrostalica (po) secagern em estufa efou UND 11
com 4 gavetas tratamentc antiferruginoso. Tabua de massagem cardiaca:
construida em polietileno 10,00 mm de espessura. Acabamentc
livre de rebarbas. Rodizios: 4 rodizios giratorios de 37
polegadas (76,2 mm), sendo 2 com freios. Acompanha: alga
para locomagao, tdbua de massagem cardiaca, divisdria em
actilico para a 1% gaveta, suporte de sorc com regulagem de
altura, suporte para prancheta, supotte de cilindro cirgular com
velcro/ cinta para a trava do cilindre, régua/ filtro de linha bivolt
com cabe de 1,0 m contenda 3 saidas na minimo, para-chaque
bumpper em perfil estio “cantoneia”. Documentagdo do
fabricante a seguir para atendimento acs requisitos desta
especificagBo:Registro  efou  cadastro  dofs) produto(s)
concedido pelo drgdo sanitario competente do ministério da
salde — anvisa.
Mesa de cabeceira. Construida totalmente em mdp com
revestimento bp; provida de uma gaveta e um armario com
prateleira; pés providos de rodizios de 2"; porta com fecho
através de trava de pressdo gaveta e porta com puxadar
embutido. Dimensdes externas aproximadas: comprimento:
0.45 cm; largura: 0,40 om; altura: 0,80 m. Documentagdo do
fabricante a segulr para atendimento aos requisites desta
especificagao: 28, Cerlificado de processo e preparagdo de
pinfura em superficies metalicas emitido por ocp com avaliagao
por meio de ensaios no minimo as normas abntnbr 80941983
50 | Mesade cabeceira | com resultada ri0 e dOM0, abntnbr 10443 no minimo 60 | UND 43
micrometros, astrm d 3363:2020 ¢om avaliagdc Bh e jis z 2301
com resultado minime de 50% de agio na atividade
antibacteriana para utitizaggc em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resullados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ac processo certlificado.
289. Certificado fse (cadeia de custédia) do fabricants do
armario, para comprovagio que o mdp utllizado no processo &
de origem de reflorestarmento. 30, Laudo de ensato emitido por
laboratério acreditado inmetro para nbr 16332 com forga de
arracamento a tragdo de no minimo 60 n.
Mesa para refeigéo. Tampo em mdp com revestimenic bp; pés UND 48
em tubos de ago em pintura epdxi com rodizios de 2" de forma

46 Carro maca
transporte Gbito

Ly Mesa para refeigdo

Rua Pedro Lessa, n® 126 — Bairro de Lourdes — Governador Valadares/MG — CEP: 35.030-440




CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINAS .
CNP.J: 20.101.246.0001/67
B SATOE S REE licitacao@consurge.saude.mg.gov.br
DRARSTE DE MRS (33) 3203-8863

gue a mesa sobreponha-se sobre o lefto; regulagem de altura
alravés de manivela ou manipulo. Dimensfes externas
aproximadas: comprimento: 0,40 om; largura: 0,75 cm; aliura:
0,84 m.Documentag&o do fabricante a seguir para atendimento
aos requisitos desta especificagdo: 31. Cerlificado de processo
e preparacio de pintura em supetficies metilicas emitido por
ocp com avaliagde por meio de ensaios no minimo as normas
abntnbr 8024:1983 com resultado ri0 e d0/A0, abninbr 10443 no
minima 80 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagio Gh e
jis z 2801 com resultado minimo de 50% de ag3do na atividade
antibacteriana para utilizago em ambientes hospitalares, O
cerificado  deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificade. 32.
Certificado fsc (cadeia de custddia) do fabricante do armatio,
para comprovag8o que o mdp utilizado no processo & de
arigemn de reflarestamenta. 33. Laudo de ensalo emitido por
laboratdrio acreditado inmetro para nbr 18332 com forga de
arracamento a traglo de no minimo &0 n.
Ammnario vitrine com 1 parta. Porta com fechadura cilindrica
fundo e teto em chapa de ago em pintura epadxi; porta e laterais
de vidro cristal de 3mm; 3 prateleiras. DimensSes externas
aproximadas: comprimento 8,50 cm; prafundidade: 0,40 cm;
altura; 1,50 m. Documentagio do fabricante a seguir para
atendimento aos requisitos desta especificacdo:f. Certificado
de processo e preparagdo de pintura em superficies metalicas
emitido por ocp com avaliagdo por meio de ensaios no minimo | UND 20
as narmas abntnbr 8094:1983 com resultado ri0 e dOfO,
abntnbr 10443 no minimo 60 micremefros, astm d 3363:2020
com avaliagio 6h e jis z 2801 com resultado minimo de 50% de
agdo na atividade antibacteriana para ulilizagéio em ambientes
hospitalares. O cerificado deve constar os resultados do
nomas ou acampanhar dos laudos vinculados ao processo
cerlificada,
Biombe tple ago carbano com divisdrias em pve, Al 1800 x
comp. 1800 x prof 350mm, Estrutura fabricadda ern tubo de acoe
carbono, divisérias em pve, 8 rodizios giratorios de 50mm,
acabamento em pintura eletrostatica, fundo antiferragem.
Documentagdo do fabricante a seguir para atendimento aos
. . requisitos desta especificagdo: 36. Certificado de processo e
53 Blg:rzzr:?)p tl;?»:go preparagé_o d_e pintura em superﬁcie‘s meléllca‘slemitido porecp | 15
divisatias em pve com avaliagio por meio de ensalos no minima as normas
abntnbr 8084:1983 com resultado ril e d0/0, abninbr 10443 no
minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagdo 6h e
jis 2 2B01 com resultado minimo de 50% de agdo na atividade
antibacterana para utilizagdo em ambientes hospitalares, O
certificado deve constar os resultades do nommas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo cettificado,
Suporte de soro, Haste em tubo de aco inoxidavel 3/4 x
1,20mm, com 4 ganchos de 3/16 com termino em x com
requlagem de altura. Coluna em tube de ago inoxidavel de 1 x
1,20mm. Base em aluminio fundido com pintura eletrostatica a
pé. Rodizios de 2" polegadas. Dimensdes aproximadas: 500 x UND
B00mm (cxl), 1500 min e 2300 max {a).Documentacio do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagdo:  Registro efcu  cadastre de(s) produto(s)
concedido pelo orgdo sanitdrio competente do ministéric da
sadde — anvisa
Escada 02 degraus. Fabricado em ago carbono % com
acabamento em pintura epéxi espessura da chapa: 0,20
mim,pés tubulares % em pintura epdxi com ponteiras. Degraus
revestidos em material sintético antiderrapante. DimensGes
extemas aproximadas: comprimento: 38cm; largura: 37cm;
altura: 4tcm.Documentacdo do fabricante a sequir para
atendimento aos requisitos desta especificagdo:37. Certificado
de processo e preparacdo de pintura em superficies metélicas UND 50
emitido por ocp com avaliagdo por mefo de ensaios no minime
as normas abninbr 8094:1983 com resultado r0 e dOAQ,
abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagdo 6h e jis z 2801 com resultado minimo de 50% de
agfio na atividade antibacteriana para utilizagéio em ambientes
haspitalares. O cevlificado deve constar os resultades do
nommas ou acompanhar dos laudos vinculados ao processo
certificada.
Armario alto medindo 800x470x1600mm. Tampo: constituldo
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
[aminado melaminico de baixa pressdoc texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema helt-

Armario vitrine com 1
52
porta

54 Suporte de soro 52

55 | Escada 02 degraus

Armdrio alto - ,
58 medindo mell em todo seu perimetro.. Bordas transversais com UND 73
8004701 500mm acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a

quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Laterais,
funda, base & e portas: constituido em MDP ou MDF de 18 mm
de espessusa, revestida em laminado melaminica de baixa
pressdo texturizado em amkbas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, calada a guente pelo sistema holt-melt.

Rua Pedro Lessa, n® 126 — Bairro de Lourdes — Governador Valadares/MG — CEP: 35.030-440




CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE

0 i URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINAS

m CNPJ: 20.101.246.0001/67

CONSOROC ITERRAIMCING, [ SADE Dk REDE licitacao@consurge.saude.mg.gov.or
L DECABENCIKE GRS DO IRSTEDE MINS (33) 3203-8863

Portas de abrir com abertura de 90° a 110°, Fechadura com
travamenio superior e inferior. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redonds com forma clnecava com aproximadamente
130 mm de comprimento. Internamente com 03 prateleiras
reguldveiz, constituldo em MDP ou MDF  de 18 mm de
espessura, revestida em laminadas melaminico de baixa
press8o texturizado em ambas as faces, com bardas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sisterna holt-
melt.Base: Rodapé em fubc de ago segdo retangular de
£0x30mm com espassura de 1,5mm, fosfatizado através de 08
banhos de imers&o, pintado em epéxi pelo sisterna eletrostatico
curado em estufa com sapatas reguladoras de nfvel parafusc
M8, rosca métrica e sapatas fipo roseta em nyion injetado.
{(Variacdo maxima de 5% nas medidas). Devera apresentar &
documentagdo abaixo de comprovagdo da qualidade do
praduta pelo fabricante, juntamente com a proposta comerciat:
Cerlificagdo emitide por OCP (Organismo certificador de
Preduto) acreditade pelo Inmetro referente & norma ABNT NBR
13361:2010 acompanhado de declaragdo de OCP que
demonsire a confarmidade do produto/modelo certificado a
especificagdo deste edital, Relatdrio de ensaio emitido por
laboratério  acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da tabela 2 da nomma 14810-2 e
Cerlificado de cadeia de cusldédia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referéncia FSC, CERFLOR e
Cartificado de cenlificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 ¢
ABNT NBR SO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cycre, Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atendz a tabela 01 e
02 da noma16332:2014, a resisténcia a arracaments deve ser
no minima 70 N . Ceriifficado de processo e preparagio de
superficies metdlicas emitido por OCP no mirimo com as
normas 8096:1983 sem comosdo ou alteragdo, 11003:2010
com resultado XO0YD e ABNT NBR 10443 com espessura
minima da 70 pm, JS-Z 2801:2010 com no minime 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragdo de (Garantia,
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este
processo licitatério, assinada por responsdvel devidamente
acreditado, de no minime 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaracfio de autorizagéo de comercializagdo dos
produtos emitida pela fabricante do mobilidrio, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsével
devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05
{cinco) anos o mobilific contra  eventuais dsfeilos de
fabricagdo;Apresentar Cataloge ou desenho lHustrativo do
respectivo itetm, com identificagio de marca, Linha/modelo e
caso haja codigo de certificagdo do produte, informé-lo para
comprovagao com a aspecificagdo técnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverdo estar em nome da empresa fabricante dos
mévais.

Armaro baixo medindo 800x470x740mm. Tampo: constituido
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colacda a quente pela sistema hoft-
melt em todo seu perimstro. Bordas f{ransversals com
agabamente em fita de PYC de 1 mm de espessura, ¢olada a
quente pelo sistema holt-melt em fode seu perimetro. Laterals,
funde, base e e portas: constituido em MD¥ ou MDF de 18 mm
de espessura, revestide em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema halt-meft.
Partas de abrir com abertura de 90° a 110°. Fechadura com
travamento superior e infericr. Puxadores do tips Zamak
Armario baixo niguelado redonde com forma ebnecava com aproximadaments
57 medindo 130 mm de comprimertc. Intemamente com 01 prateleira | UND 78
BOOX470x740mm reguldvel, constituide em MDP ou MDF de 18 mm de
espessura, reveslida em laminade melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com hordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt.Base: Rodapé em tubo de ago secdo retangular de
B0x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizado através de 09
bankos de imersao, pintado em epdxi pelo sistema efetrostitico
curado em esiufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
M8, rosca métrica e sapaias tipo roseta em nylon injetado.
{Variagdo maxima de 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagiio abaixa de comprovagdo da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificag@o emitido por OCP (Organismo certificador de
Produte) acreditade pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR
13961:2010 acompanhado de declaragio de QCP gque
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demonstre a conformidade do preduto/modelo cerdificado a
espetificacio deste edital, Relatéric de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado Inmetrc que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 ¢
Cerificado de cadeia de custédia com escopo para
famecimento de mobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produtc a
rofulagerm ambiental confarma a ABNT NBR 150 14024:2004 &
ABNT NBR IS0 14020:2002 atestado por QCP acreditado pela
Cgere, Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
Inmetro que a qualidada da fita de borda atenda a tabela 01 &
02 da norma16332:2014, a resisténcla a arracamento deve ser
no minimo 70 N, Certificado de processo e preparagiio de
superficies metdlicas emitido por OCP ne. minimo com as
normas 8096:1883 sem corrosBio ou alteragdo, 11003:2010
com resuliado XOYD e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragdo de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsavel devidamente
acreditada, de no minimo 05 {cinco) anos conira eventuais
defeitos de fabricaggo (Caso licitante seja também o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragdo de autorizag8o de comerclalizagio dos
produtos emitida pela fabricante do mobilidrio, espacifica para
este processo licitatério, assinada por  respansadvel
devidamente acreditada, garantindo também per no minime 05
(cinco} anos o mobiliado contra eventuais defeitos de
fabricagfo;Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrative do
respectivo item, com Identificagdo de marca, Linha/medelo e
caso haja cddigo de certificagdo do produfe, informa-lo para
comprovagdo com a especificagdo técnlca e documentagdo
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame daverdo estar em nome da empresa fabricante dos
médveis.

Armaric exira allo medindo 800x470x2100mm. Tampo:
consfituido em MDOP ou MDF de 25 mm de espessurs,
revestida em  laminadoe melaminico de baixa pressédo
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento am fita de FVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema halt-melt em todo seu perimetro.. Bordas
fransversais com acabamento em fita de PVC de T mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Laterais, fundo, base e e portas: conslituido em
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizade em ambas as faces,
com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Portas de abrir com abertura de 80° a
110°. Fechadura com travamento superior g inferior, Puxadores
do tlpo Zamak niquelado redondo com forma céncava com
aproximadamente 130 mm de comprimente, Internamente com
04 pratelsiras regulaveis e 01 fixa, constituido em MDP ou MDF
de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdc texturizado em ambas as faces, com bordas em
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistermna hoii-
meft.Base: Rodapé em tubo de age seg8o retangular de
80x30mm com espesswa de 1,5mm, fosfatizado através de 09
banhos de imerséo, pintado em epdxi pelo sistema elefrostatico
curado em estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuse
M8, rosca méfrica e sapatas tipo roseta em nyion injetado. UND a2
(Variagdo méxima de 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagia abaixo de comprovagio da qualidade do
praduto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagdo emitide por OCP (Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo nmetro referente a notma ABNT NBR
13961:2010 acompanhado de declara¢do de QCP que
demonstre a conformidade do predulo/modelo cerlificexio a
especificagdo deste edital, Relatdrio de ensaio emitido por
laboratorio  acreditado  Inmetro que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da tabela 2 da normma 14810-2 e
Certificada de cadeia de custédiza com escopo para
fornecimento de mobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR e
Certificado de cerificadoe de conformidade do produto a
rotulagem ambientat conforme a ABNT NBR. ISO 14024:2004 e
ABNT NBR IS0 14020:2002 atestado por OCP acraditado pela
Cyere, Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetra que & qualidade da fita de borda atenda a fabela 0t e
02 da norma16332:2014, a resisténcia a amacamento deve ser
no minimo 70 M . Certificado de processo e preparacéio de
superficies metalicas emitido por OCP no minimo com as
normas 5096:1983 sem comosdo ou alteraggo, 11003:2010
cem resultade XOY0D e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 gom no minimo 60% de
atividade antibactetiana. Apresentar Declarag8o de Garantia,
emitida pelo fabricante do_mobilidrio, especifica para este

Armdro exira alto
58 medindo
800x470x2100mm
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processo licitatdrio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cince) anos contra eventuais
defeitos de fabricagde (Caso licitante seja também o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragéo de autorizagdo de comercializaggo dos
produtos emitida pelo fabricante do mabiliaria, especifica para
este proossso  licitatério, assinada por  responsdvel
devidamente acreditado, garantinde também por no minimo 05
[cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de
fabricacéo;Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagiio de marca, Linha/modelo e
caso haja cédigo de cerificacdo do produto, informa-lo para
comprovagdc com a especificagdo iécnica e documentacao
apresentada. Todos os ceriificados e laudos exigidos para o
certame deverdo estar em nome da empresa fabricante dos
mdveis.

Mesa  angular medinde  1300x1300x600x600x740mm.
Superficie constituida em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminade melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-meit em todo seu
perimetro.Bordas transversais com acabamento em fita de PVC
de 2 mm de espessura, colada a quente pels sistema holt-meit
em todo seu perimetro. Dotadas com 03 passa cabos didmetro
de 60 mm em poliestirena injetado de ailto impacto. Painel
frontal em madeira MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PYC de 1 mm de espessura, colada a gquente pelo
sistema holt-meit, em todo seu perimetro. Painel frontal fixado
&g estruturas [aterais da mesa através de rebites de repuxo de
ago e parafusos de ago e buchas metélicas. Dois pés laterais
em aco, cada pé composic de: Duas colunas verlicais em
chapa de ago #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa
da eoluna. Uma pata inferor estampada em chapa de ago #16
medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosca MB. Entre as colunas verticais devera haver duas
tampas sacéveis em ago chapa #20, medindo 635%118x20mm.
Ambas tampas sacaveis deverdo proporcionar na parte inferior
e superior passagem para subida e decida de cabos. A parte
superior da estrutura serd em chapa de ago #14 formato “U"
medindo 480x43x15mm. Uma coluna de canto sextavada em
chapa de ago fino frio 1.2mm de espessura medinde
80x80x715mm com tampa interna sacdvel em ago chapa #22
medindo 550x61x20mm com sistema de fixagio com suporte
de crematheiras. Tampa sacavel devera proporcionar na parte
inferior e superior passagem para subida e decida de cabos.
Regulador de altura M8x25 sextavado. Calha para passagem
de cabiamento instalada em ambos os lados da mesa, unindo o

Mesa angular

59 1300x2n;]dt;:ggﬂx60(} pé lataral a coluna de canto de forma estrutural. Todas as | UND B5
<TA4Dmm pecas deverfio receber tratamento de fostizaco (fosfato de

zZinco) por imerado, a pintura serd no sistema de eletrotdstico
epoxi. (Vatiag3o maxima de 5% nas medidas). Deverd
apresentar a deocumeniagdo abaixe de comprovagio da
qualidade do produto pelo fabricante, juntamente com a
proposta cometcial; Certificagdo emitido por OCP {Organismo
cerlificador de Produto) acreditado pelo Inmetro referente a
norma ABNT NBR 13966:2008 acompanhado de declaracéo de
OCP que demensire a confermidade do praduto/medelo
certificado a especificagéo deste edital, Relatéric de ensaio
emitido por laboratdrio acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisitos de gualidade da tabela 2 da roma 148102 e
Cedificado de c¢adeia de custddia com escopo para
fornecimento de mobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR e
Certificada de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental confarme a ABNT NBR 150 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 &
(12 da norma 16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser
no minima 70 N . Certificado de processo e preparacio de
superficies metalicas emltido por OCP no minimo com as
normas 8096:1983 sem corrosdo ou alteragdo, 11003:2010
com resultado XO0Y0 e ABNT NBER 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo §0% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declarag@o de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este
processo  licitatdrio, assinada por responsével devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anas contra evantuais
defeitos de fabricagBo (Caso licitanle seja também o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresertar declaragio de autorizagio de comercializagdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiidrio, especifica para
eslte  processo  licitatério,  asginada  por  responsavel
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devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05
(cinco} anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de
fabricag@io;Apresentar Catdloge ou desenho ilustrativo do
respectivo tem, com identificag@io de marce, Linha/madelo e
caso haja cédigo de certificagdo do produto, informa-lo para
comprovagio com a especificacéic técnica e documentacac
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
cerfame dever3o estar em nome da empresa fabricante dos
Moveis.

Mesa angular  medinda 1500x {1 500x600x600x740mm.
Superficie constituida em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizade em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perlmetro.Bordas transversals com acabamenta em fita de PVC
de 2 mimn de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perimetro. Dotadas com 03 passa cabos dimetro
da 80 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painei
frontal em madeira MDP ou MDF de 18 mm de espessurs,
revestida em laminadoe melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Paingl frontal fixado
as estrufuras laterais da mesa através de rebites de repuxo de
ago e parafisos de ago e buchas metslicas. Dois pés laterais
em agon, cada pé ecomposto de: Duas colunas verticais em
chapa de age #18 medindo 568,5x62x40, R20 na parte externa
da coluna. Uma pata infericr estampada em chapa de aco #16
medindo 580x73x25 ntm ¢om suporte para sapatas niveiadoras
com rosca M8. Entre as colunas verticais deverd haver duas
tampas sacéveis em ago chapa #20, medindo 835x118%20mm.
Armnbas tampas sacaveis deverdo proporcionar na parte inferior
e superior passagem para subida & decida de cabos. A parte
supericr da estrutura serd em chapa de ago #14 formato “L”
medindo 480x43x15mm. Uma coluna de canto sextavada em
chapa de ago finp frio 1.2mm de espessura medindo
80x80x715mm com fampa interna sacével em ago chapa #22
medindo 550x61x20mm com sistema de fixagdo com suparte
de cremathelras. Tampa sacével devera proporcionar na parte
inferior e superor passagem para subida e declda de cabos.
Regulador de altura M8x25 sextavado. Calha para passagem
de cabiamento instalada em ambos os [ados da mesa, unindo o
pé lateral a coluna de canto de forma estrutural. Todas as
pegas deverdo recsber tratamento de fostizag3o (fosfate de

60

Mesa angular zinco) por imersdo, a pintuta sera no sistema de eletrotdstico
medindo epdnl. (Variagio maxima de 5% nas medidas). Devera UND 55

1500x1500x600x600 | apresentar a documentagdo abaixo de comprovagdo da

x740mm qualidade do produtc pelo fabricante, juntamente com a

proposta comercial: Certificagio emitido por OCP (Organismo
certificadar de Produlo) acreditado pelo Inmetro referente a
noma ABNT NBR 13566:2008 acompanhado de declaragao de
OCP gue demonstre a conformidade do produto/modelo
certificado a especificagio deste edital, Relatdric de ensaic
emifido por laboratdrio acreditado Inmetro gue o MDOP atende
a0s requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Cedificade de cadeia de cuslddia com escopo para
formecimento de mobifidro, referéncia FSC, CERFLOR e
Certificade de cenificads de conformidade do produio a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR IS0 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditade pela
Cgere, Relatério de ensaio emitido por laboraidrio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 &
02 da normma 16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Cerificado de processo e preparagic de
superficies metilicas emitido por OCP no minimo com as
notmas 8096:18983 sem carrosdc ou alteragdo, 11003:2010
com resultado XO0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 ym, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragdo de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobilidric, especifica para este
processo licitatério, assinada por responsdvel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eveniuais
defeitos de fabricagio (Caso licitante seja também o
fabricante); Case o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar deciaragio de autarizaclio de comercializagfio dos
produtos emitida pefo fabricante do mobilidrio, especlfica para
este processc licitatério, assinada per  responsavel
devidamenta acreditado, garantindo também por no minime 05
(cinco) anos o mebilidgio contra  eventuais defeitos de
fabricagéio; Aprasentar Catalogo ou desenho ilustrativo do
respectiva item, com identificagio de marca, Linha/modelo e
caso haja codige de cerlificagdo do produto, informé-lo para
comprovagéc com a especificagéo técnica & documentacao
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos pata o

Rua Pedro Lessa, n® 126 — Bairro de Lourdes — Governador Valadares/MG — CEP: 35.030-440




CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE

URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINAS
ca%m CNPJ: 20.101.246.0001/67
CORSORCE ITERAR IS iPAL DE SAllcE A ene licitacao@consurge.saude.mg.gov.br :
f DEVRGEHCINE EMERGENCHR DIHUESTE DS M. (33) 3203-8863

cerfame deverdo estar em nome da empresa fabricante dos
movais.

Mesa peninsular medindn  1600x1800x600x800%740mm.
Superficie constitufda em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
press@o texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamente em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro.Bordas transversais com acabamento em fita de PVC
de 2 mm de espessura, volada a quente pelo sistema holt-meit
em todo seu perimetro. Dotadas com 03 passa cabos diametro
de 80 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perimetro. Painel frontal fixado
as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de
ago e parafusos de 8¢go e buchas metdlicas. Dois pés laterais
em ago, cada pé composto de: Duas colunas verticais em
chapa de ago #18 medindo 668,5x82x40, R20 na parte externa
da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16
medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosca MB. Entre as colunas verticals deverd haver duas
tampas sacaveis em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacaveis deverdo proporcionar na parte inferior
e superior passagem para subida e decida de cabos. A parte
superior da estrutura serd em chapa de ago #14 formato “U”
metindo 480x43x15mm. Ura coluna de canto sextavada em
chapa de ago fino frio 1.2mm de espessura medindo
BOxBOx715mm com lampa interna sacavel em ago chapa #22
redindo 550x81x20mm com sistema de fixagdo com suporte
de cremalheiras. Tampa sacavel devera proporcionar na parte
inferior & superior passagem para subida e decida de cabos.
Regulador de altura M8x25 sextavado. Calha para passagem
de cabiamento instalada em ambos os lados da mesa, unindo o
pé lateral a coluna de canto de forma estrufural. Todas as
pegas deverdo receber tratamenio de fostizacdo (fosfato de
zinco) por imersdo, a pintura serd no sistema de eletrotdstico
Mesa peninsular epdxi. (Varagio médxima de 5% nas medidas). Deverd
medindo apresentar a documentagio abaixo de comprovagdo da
1500x1800x600xB00 | qualidade do produto pelo fabricante, juntamente com a
x740mm proposta comercial: Certificecdo emitido por OCP {Organismo
cerificador de Produto) acreditado pelo Inmetro referente a
norma ABNT NEBR 13966;2008 acompanhado de declaragio de
OCP que demonsire a conformidade do produto/modelo
certificado a especificagio deste edital, Relatério de ensaio
emitido por faboratério acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisitos de guslidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custédia com escopo para
fornecimentc de mobilidria, referéncia FSC, CERFLOR e
Cerificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR 1SO 14024:2004 &
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por QCP acredilado pela
Cgere, Relatério de ensaio emitido por labaratdrio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resisténcia a aracamento deve ser
no minima 70 N . Certificado de processc e preparacéo de
superficies metdlicas emitidc por OCP no minimo com as
normas 8096:1983 sem comosdo ou alteragdo, 11003:2010
com resultado XOY0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
athidade antibacteriana. Apresentar Dectarag8o de Garantis,
emitida pelo fabricante do mobilidric, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsdvel devidamente
acreditado, de no minime 05 (cinco) anos contra sventuais
defeitos de fabricacdo (Caso licitante seja lambém o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declarag@o de autorizagdo de comercializagdo dos
predutos emitida pefo fabricante do mobiliario, especifica para
este  processa  licitatdrio, assinada por  responsdvel
devidamente acreditado, garantindo tambam por no minimeo 05
{cinco) anos o mobilidio contra eventuais defeitos de
fabricacao;Apresentar Catdlogo ou desenho llustrativo do
respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/maodelo e
caso haja cddigo de cerlificagde do produto, informa-o para
comprovagio com 2 especificagdo téchica e documentacio
apresentada. Todos os cettificados e laudos exigidos para o
certame deverdo estar em nome da empresa fabricante dos
rméveis.

&1 UND 26

Mesa reta medindo 1000x600x740mm. Superficie constituida
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revesiida em
laminado melaminico de baixa pressfic texturizado em ambas | UND 40
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVG de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-

Mesa reta medindo

62 | {DO0NBODXTA0MM
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melf em tode seu perimetro.Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema helt-melt em todo seu perimetro. Dotadas
com 02 passa cabes didmeiro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto. Painel frontal em madeira MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro, Painel frontal fixado &s estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e
buechas metdlicas. Dois pés faterais em ago, cada pé composio
de: Duas colunas verticais em chapa de ago #18 medindo
568,5x62x40, R20 na parte externa da ceoluna, Uma pata
inferior estampada em chapa de ago #18 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8.
Entre as colunas verticais deverd haver duas tampas sacaveis
em ago chapa #20, medinda 635x118x20mm. Ambas tampas
sacaveis deverSp proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da
esirutura serd em chapa de aco #14 formale “UV" medindo
480x%43x15mm. Calha para passagem de cablamente instalada
na parte fronta da mesa, unindo as dols pés laterais de forma
estrutural. Todas as pegas deverdo receber fratamento de
fostizagdo (fosfato de zinco) por imersdo, a pintura sera no
sistema de eletrotastico epdxi. (Variagio méxima de 5% nas
medidas). Deverd apresentar a documentasdo abaixo de
comprovagdo da qualidade do produio pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificagéio emitido por
OCP {Organismo cerfificador de Praduto) acreditado pelo
Inmetro referente a noma ABNT NBR  13%66:2008
acompanhado de declaragio de OCP que dsmonstre a
conformidade do produto/modelo cettificado a espeacificacio
deste edital, Relatdric de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado Inmetro gue o MDP atende aos requlsitos de
gualidade da tabeta 2 da norma 14810-2 e Cerdificade de
cadeia de custédia com escopo para fomecimenic de
mobilidrio, referéncla FSC, CERFLOR e Cetificade de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR 1SC 14024:2004 e ABNT NBR 150
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgere, Relatério
de ensaio emitide por laboratdrio acreditado inmetro que a
qualidadse da fita de berda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistdncia a amacarmento deve sear no minimo
70 N . Certificado de processo e preparagdo de superficies
metdlicas emitido por CCP no minimo com as normasg
B8096:1983 sem corosSo ou alteracio, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2040 com no minimo 60% de atividade
antibacteriana, Apresentar Declaragdo de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatsrio, assinada por responsavel devidamente acredifado,
de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricag@o (Caso licitante seja também o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragéo
de autorizagéo de comercializagdo dos produtos emitida pelo
fabricante do mobilidrio, espscifica para este processo
licitatério, assinada por responsfvel devidamente acreditado,
garantinde tamb&m por no minimo 05 {cinco) anos o mobilidrio
contra eventuals defeitos de fabricagdo; Apresentar Catdlogo
ou desenho ilustrative do respectivo item, com Identificagéo de
marca, Linha/modelo & caso haja ¢édigo de cerlificagdo do
produto, informa-la para comprovagdo com a especificagio
técnica e documentaciio apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o cerfame deverde estar em nome da
emprasa fabricante dos mdvais.

Mesa reta medindo t300x600x740mm. Superficie constnuéda
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
laminade melaminico de baixa pressdo texturizadc em ambas
as faces, horda frantal e pesterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quante pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro.Bordas fransversals com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pefo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Dotadas
com (2 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto. Painel frontal am tmadeira MDP ou | UND 86
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminice de baixa pressio texturizade em ambas as faces. '
Bordas com acsbamento em fita de PVC de 1 mm de :
espessura, colada a quente pefo sistema holt-melt, em fodo seu
perimetro. Painel frontal fixado 4s estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxc de ago e parafusos de age e
buchas metélicas. Dois pés laterais em ago, cada pé composto
de: Duas celunas verticais em chapa de ago #18 medindo
668,5x62x40, R20 na pare externa da cocluna. Uma pata

Mesa reta medindo

63 | 1300x600x740mm
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inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. ~T.
Entre as colunas verticais deverd haver duas tampas sacaveis re S
em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas /,_«;’ -
sacdveis deverdo proporcionar na parle inferior e superior A
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da -

estrutura serd em chapa de ago #14 formato “U" medinde A \:3'«)"
480%43x15mm. Calha para passagem de cabiamento instalada e
na parte fronta da mesa, unindo os dois pés laterais de forma
estrutwral. Todas as pecas deverdo receber tratamento de
fostizacdo (fosfato de zinco) por imersdo, a pinlura serd no
sistema de elefrotdstico epdxi. (Variagdo maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagfo abaixo de
comprovagdo da qua¥dade do produto peloa fabricante, X e
juntamente cam a proposta comerciak Certificagao emitida por R /;/
OCP (Organismo certificader de Produio) acreditado pelo T
Inmetro  referente a norma  ABNT NBR  13966:2008
acompanhado de declaragéo de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagio
deste edital, Relatéric de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado Inmetro que © MDP atende aos requisitos de
qualidade da fabela 2 da norma 14810-2 e Cerlificado de
cadeia de custédia com escope para fornecimento de
mabitidrio, referéncia FSC, CERFLOR e Coertificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR 180 14024:2004 e ABNT NBR 15O
14020:2002 atestado per OCP acreditade pela Cgore, Relatério
de ensaio emilido por laboratdrio acreditade Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser no minimo
70 N . Certificado de processo e prepara¢fio de superficies
metélicas emitide por OCP no minimo com as nomas
8096:1983 sem corrosdo ou alteragdo, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragic de Garantia, emitida
pedo fabricante do mobilidgrio, especifica para este processo
licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado,
de no minimo 05 {cince) anas contra eventuais defeitos de
fabricagio (Caso licitante seja também o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autoriza¢do de comercializagdo dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processo
ligitatério, assinada por responsével devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) ancs o maobilidrio
contra eventuais defeitos de fabricagBo;Apresentar Catdloge ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com Identificagio de
marca, Linhafmodelo ¢ caso haja cédigo de certificagdo do
produte, infarmé-lo para comprovagio com a especificagio
técnica e documentagao apresentada. Todos os cerlificados e
laudos exigidos para o certame deverdo estar em nome da
empresa fabricante dos méveis.

Mesa reta medindo 1500x800x740mm. Superficie constituida
em MDOP ou MDF de 25 mm de espessura, reveslida em
taminado mefaminice de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces, borda frontal & posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema haolt-
meli em todo seu perimetro.Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em tado seu perimetro. Dotadas
com 02 passa cabos diagmetro de 60 mm em poliestirenc
injetado de alto Impacto. Painel frontaf em madeira MDP ou
MBF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
relaminico de baixa pressdc texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento.em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Painel fronial fixado As estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxa de ago e parafusos de ago e
buchas matélicas. Dois pés laterais em ago, cada pé composto | UND 86
de: Duas colunas verticais em chapa de ago #18 medinde
668,5x62x40, R20 na parie externa da coluna. Uma pata
Inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x%25
mm com suporie para sapatas niveladoras com rosca MB8.
Enfre as colunas verticais deverd haver duas tampas sacaveis
em ago chapa #20, medindo 835x118x20mm. Ambas tampas
sacdveis deverSo proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte supetior da
estrutura serd em chapa de ago #14 formato "U" medindo
480%43x15mm. Calha para passagem de cabiamento instatada
na parte fronta da mesa, unindo os dois pés laterais de forma
estrutural. Todas as pegas deverdo receber tratamento de
fostizagio (fosfato de zinco) por imersdo, a pintura sera no
sistema de eletrotdstico epoxi. (Variagdo maxima de 5% nas
medidas). Deverd apresentar a documentagdc abaixo de -
comprovacde da  gualidade do preduto  pelo fabricante,

64 Mesa reta medindo
1500x600%x740mm

S
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juntamenie com a proposta comercial: Certifica¢Zo emitido por
OCP (Organismo certificador de Produtc) acreditade pelo
Inmetro  referente @ nerma  ABNT NBR  13966:2008
acompanhado de declaragde de OCP que demonstre a
canfarmidade do produte/modelo cerificado a especificacio
deste edital, Relatério de ensaio emitidc por laboratério
acreditado Ihmetro que o MDP atende aos requisitos de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 & Cerificado de
cadeia de cusidédia com escopo para fornecimento de
mobiliario, referéncia FSC, CERFLOR e Cerificado de
certificado de conformidade do preduto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR 150 14024:2004 e ABNT NBR 150
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatdrio
de ensaio emitide por laboratério acreditade Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabsla 01 e 02 da norma
16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser no minimo
70 N . Certificado de processo e preparagdo de supefficies
metalicas emitido por OCP no minimo com a&s normas
8006:1983 sem comosdo ou  alteragBo, 11003:2016 com
resuitado XOYD e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaracio de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processoc
licitatério, assinada por responsdve! devidamente acreditado,
de no tinimo 05 {cinco) ancs contra eventuais defeitos de
fabrica¢sio (Caso licitante seja também o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragBo
de autorizagdo de comerciallzagio dos produtos emitida pelo
fabricante do mobilidris, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsdvel devidamente acreditado,
garantindo tambérn por no minimo 05 (cinco) anos © mobikario
contra eventuais defeiios de fabricagao;Apresentar Catalogo ou
desenho Busfrativo do respective item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo & caso haja codigo de certificagae do
produto, informa-lo para camprovagéic com a especificagdo
técnica e documentagdo apresentada. Todos os cetificados &
laudos exigidos para o ceriame deverdo estar em nome da
empresa fabricante dos mdveais.

Mesa de reunido redonda medindo 1000x740mm. Superficie
constituida em MDP ou MDF de 25 mm de espessura,
revestida em laminade melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda corn acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
halt-melt em todo seu perimetra, cam raio minimo de 2,5 mm.
Estrutura de sustentagio da mesa com tubo metslico central de
4" de diametro com tampas soldadas nas extremidades do
tubo, em chapa de ago #14 formato “U"  medindo
3B0x43x15mm, soldadas a partir do tubo centrzl, com ventosas
para fixagao do tampo, pé dotado de 4 patas pé estampado em
chapa de ago #16 medindo 380x73x25mm com suporte parz
sapatas niveladoras com rosca M8, scldadas a partir do fubo
central, Todas as pegas de ago dever3o receber tratamento de
fostizagdo (fosfato de zinco) por imersdc, a pintura serd no
sistemna de eletrostatico epoxi. (Variagdo maxima de 5% nas
medidas). Deverd apresentar a documentagio abaixo de
comprovagdo da gualidade do produto pelo fabricants,
juntamente com a proposta comercial: Certificagéio emitide por
OCP (Organismo certificador de Produio} acreditado pelo
Inmetro  referente a normma  ABNT  NBR  13966:2008
acomparhado de declaragie de OCP que demcnstre a
Mesa de reunigo canfarmidade do produic/modelo certificado a especificagao
65 redonda medinde deste edital, Relatorio de ensaic emitide por laboratério | UND 29
1000x7 40mm acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisites de
gualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Cerifficado de
cadeia de custddia com escopo para fornecimente de
mobilidrc, referéncia F3C, CERFLOR e Cerlificade de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambientat
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 & ABNT NBR IS0
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatério
de ensaic emitido por laboratério acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de barda atenda a tabela 01 & 02 da norma
16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser no minimo
70 N , Certificado de processo e preparagdo de superficies
metalicas emitide por OCP no minimo com as normmas
8096:1983 sem corrosSo ou alteragio, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com aspessura minima de
70 pm, JS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragio de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este procssso
licitatério, assinada por responsdvel devidamente acredilado,
de no mihimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeites de
fabticagdo (Caso licitante seja também o fabricante); Caso o
licitante sefa uma revenda autorizada, apresentar declaragéo
de autorizaggo de comercializagio dos produtos emitida pelo
fabricante do mobilidrio, _especifica para _aste processo
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licitatdrio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 (cinco)} anos o mebilidrio
conira eventuais defeilos de fabricag8n;Apresentar Catdlogo ou
desenho ilustrativo do respeclive item, com identificagio de
marca, Linha/modelo & caso haja cadigo de cerlificagdo do
produte, informé-lo para comprovagio com a especificagdo
técnica e documentagdo apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverdo estar em nome da
empresa fabricante dos méveis.

Mesa de rsunido retangular medindc 2000x1200x74mm.
Superficie constituida em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminice de baixa pressio
texturizado em ambas as facas, borda com acebamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente palo sistema
holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm.
Um painel frontal em MDP com 18mm de espessura, revestido
em ambas as faces em laminado melaminico baixa presséo
com bordas em PVC extrudado de 1mm de espessura, na
mesma cor do laminada escolhido. Uma calha central para
passagem dos cabos. Dois pés laterals em ago, cada pé
composto de: Duas colunas verticais em chapa de ago #18
medindo 868,5x62x40mm R20 na parle extema da coluna.
Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16 medindo
B600%73x25mm com suporte para sapatas niveladoras com
rosca M. Entre a& colunas verticais deverd haver uma tampa
extemna sacavel em ago chapa #20 medindo 635x118x20mm
com sistema de fixagdo com suporte de crematheiras e fixagéo
nas colunas verticais e tampa interna fixa em chapa #20
medindo 635x118x20mm. Ambas as 1iampas deverao
proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida
e decida de cabos. A parte superior da estrutura serd em chapa
de z¢o #14 formato “U” medindo 600x43x15mm. Acabamento
das bordas em fita de PVC coladas a quente pelo sistema holt-
melt. Todas as pecas de ago deverdo receber tratamento de
fostizagGo (fosfato de zinco) por imers8o, a pintura serd ho
sistema de eletrostatico epdxi. (Varago maxima de 5% nas
medidas). Deverd apresentar a documentagiic abaixo de
comprovegdo da qualidade do produte pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificagio emitida por
QCP (Organiemo cerfificador de Produto) acreditado pelo
Inmetro referente a nomma ABNT NBR 138966:2008
Mesa de reuniao acompanhado de declaracdo de OCP que demonstre a
66 | retangular medindo | conformidade do produto/modele certificads a especificagic | UND 11
2000x1200x74mm | deste edital, Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisitos de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custddia com escope para fornecimento de
mobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR e Cerdificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISD 14024:2004 e ABNT NBR IS0
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatdrio
de ensalo emitido por laboratério acreditade Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resisténcia a aracamento deve ser no minimo
70 N _ Cerificado de processo & preparagdc de superficies
metdlicas emitida por OCP no minimo com as normas
B096:1983 sem corroséo ou alieragdo, 11003:20140 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 cort espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minima 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragdo de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processc
licitatorin, assinada por responsavel devidamente acteditadoe,
de no minimo 05 {cinco) anos conira eventuais defeitos de
fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo
de autorizago de comercializagdo dos produtos emitida pelo
fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatério, assinada por responsdvel devidaments acreditado,
parantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiiidrio
cenhtra eventuais defeitos de fabricagdo;Apresentar Catalogo ou
desenho itustrativo do respective item, com identificacdo de
marca, Linha/modelo & caso haja codigo de cerificagéio do
produto, informé-lo para comprovagdo com a especificagic
técnica e documentagio apresentada. Todos os cedificados &
laudos exigidos para o certame deverdo estar em nome da
empresa fabricante dos moveis.

Mesa de reunido retangular medindo 2700x1200x74mm.
Superficie bipartida constituida em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminada melaminico de baixa
Mesa de reunidio pressdic iexturizado em ambas as faces, borda com
67 retangular madindo | acabamento em fita de PVC de 3 mm de sspessura, colada a | UND 11
2700x1200x74mm | quente pelo sistema holt-rmelt em tode seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Um painel frontat em MDP com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico baixa pressdo com bordas em PVC extrudado de
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MBR 8516/2015. [ - Densidade média minima de 50 kg/m3 -
métado  utilizada: ABNT NBR 8537/2015. / - Deformagao
Petimanenie & Compress3o a 90% de nc maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR B797/2017. / - Tear de Cinzas de,
no maxime, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961/2019, / -
Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa
acoplada a espectrometro de massa ou outro procedimento de
iqual eficacia técnica, emitido por laboratédo devidamente
acreditado pelo Inmetro;
POLTRONA OPERATIVA, ESPALDAR WMEDID, TELADO.
DIGITADOR COM BRACOS REGULAVEIS: Encosto em tela
flaxivel de dupla fronfura a base de pokéster na cor preta com
gramatura minima de 250 g/m2 estruturado em quadro injetado
em resina termopldstico de alto desempenho com adigdo de
fibra de vidro, com dupla curvatura (transversal e sagital) para
acomodacdo da regido lombar, sendo interligado ao
mecanismo através de uma lamina de ago com dobras efou
nervuras de reforgo estrutural, com espessura minima de 6,0
mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura
elefrostatica & po e com acabamento através de coluna injetada
no mesme material termoplastico em alta pressdo, com textura
suave, ndo corrugado ({sanfonade), sendo que ndo ficam
aparentes e nem acessiveis ao usudric os parafusos de
fixagio, também na cor preta. Largura predominante minima da
capa da coluna do encosto de 80 mm. Encosto provido de
regulagem de altura através de cremalheira interna
(automdtico, sem 0 uso de botBes ou manijpulos de
rosgueamento), com, no minimo, 10 pontos de parada e curso
vertical de §0 mm, no minimo. Espaldar operacicnal, de
encosto média, cuja extensdo vertical minima & de 450 mm e
largura minima do encosto na regifio do apoio [ombar & de, no
minimo, 430 mm. Assenic estruturado em chassl de
compensade multlaminado ou injetado em termoplastico
nervurado, anatdmice de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de palluretano injetada
moldada com espessura minima de 35 mm e dotado de
carenagem de contracapa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. No sera
tolerade o usc de perfil de bordos de PVC para acabamento &
ou fixagao da contracapa de assento. Revestimento do assento
em tecido de poliéster trama crepe com gramatura minima de
270 g/m2 de cor a escolher dentre a cartela de cores do
fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de
POLTRONA 460 mm, ajuste de altura do assanto com curso minimo vertical
76 OPERATIVA, de 100 mm. Mecanismo operacicnal do tipo contato UND 60
ESPALDAR MEDIO, | permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
TELADO assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdc do
encosto, de maneira independente entre si, confeccionado em
elementos estruturais robustos como ago carbono efou
aluminia injetado efou resinas de engenharia injetadas em alta
press&o. Suporte do encosto do mecanismo articulade com
mala de relorna automdtico que proporcione o contato
permanerte quando o mesmo estiver destravado e sistema de
frenagem por freio fricgdo, & o usuaric deve ser capaz de fravar
0 ehcosto em gualquer posigdo ao longo do curso angular de
inclinagéo de 15 graus {minimo). Bragos com regulagem de
altura, na cor preta, com estrutural vertical manufaturade em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou ainda em ago carbono com
pintura eletrostitica a po, e carenagem do brago Injetada em
polipropileno, bem como a alma do apoia. Tal apoia brago deve
ser injetado em termoplistico na cor preta. Apoia brages com
dimensdes minimas de 70 mm de largura e 250 mm de
comprimento, curso minimo de regulagem de altura de B0 mm,
Ajuste de altura dos bragas acicnade por botdo, com mola de
auto retomo, permitindo o ajuste em, no minima, 8 pontos da
parada. Coluna a gds para ajuste milimétrico da allura do
assento e amortecimento ao sentar em conformidade com DIN
4550 ou DIN EN 16955:2017 minimo ciasse 3 & curso minimo
de variagdo vertical de 100 mm, sendo a caixa externa do
pistdo pintada na cor preta. Base de cinco patas arcada de
cinco hastes em patas de ago carbono de segao retangular ou
semi cblenga ou quadrada com altura minima da viga da pata
de 35 mm com tratamento por meaia de pintura eletrostatica de
cor preta e capa injeiada em PP de cor preta para recabrimento
de toda a porgao superior das patas. Rodizios de redas duples
com duple giro, didmetrc das rodas de nyfen de 48 mm no
minimo, com eixos harizontal e vertical em ago carboro com
tratamento gzlvanico e fixagdo a bases em uso de buchas
plasticas ou sclda, tal sistema de fixagdo se utiliza de um anel
eldstico metalico que prolonga a durabilidade de fixagSo do
eixo vertical do rodizio e facilita eventuals necessidade de troca
ou manutengdo dos rodizios.Certificagdes de evidéncia minima
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da qualidade e compromissc ambiental- Cerlificade de
Conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
evidenciando a conformidade da cadeira com todos os
requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018. - Lauda
Ergondmica em canformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1980 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho conforme Resolugéic CONFEA 437 de
1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGD em nivel
Sénior com Cerlificagdo dentro do prazo de validade. -
Refatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios asteditados pela
Cgere/inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma de
poliuretano, constando os seguintes indioes de performance: A
- Forga de Indentacdic a 65% de no minimo 750 N, gerando
fator conforlo dervado das forgas de indentagéio maior que 3,0,
conforme método ABNT NBR 9176/2018. B - Deformagdo
Permanente & Compressdo a 90% de no mé&dmo 5,0%,
conforme métode ABNT NBR 8797/2017. C - Resilidncia
minima da espurna de 60% conforme ABNT NB 8618:2051. D -
Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e
perda de forga de indentagio & 25% e 65% de, no maximo,
10,0%. E - Espuma isenta de CFCs por método de
cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de massa ou
outro procedimento de Igual eficdcia técnica, devidamente
acreditado pelo Inmefro. F - Espuma isenta de cinzas, cujo teor
de cinzas seja de, na maximo, 0,1%. G - Bensidade da espuma
do assento entre 40 e 50 ka/m3 conforme ABNT NBR
B8537:2015. - Relatérics de ensaio, emitidos por lahoratérios
acreditados pela Cgere/inmetro, comprovando as
caracteristicas dos materiais metalicos empregados na
construgdo do mibvel, constando os seguintes indices de
performance: A - Evidéncla da resisténcia & corrosdo do
processo de pintura, através de relatério de ensaio, emitido por
laboratorio  acreditado pela Cgeore/lnmetro, demonstranda
conformidade com exposigio 8 névoa saling, conforme ABNT
NBR 8084:1983 por, pelo menos, 240 horas, com avaliagio de
comosde RI0 (ABNT NBR ISO 462B-3:2015) e empolamento
d0it0 conforme ABNT NBR 5841:2015, cujos espécimes de
prova possam de fato representar o processo de fabricagdo dos
efementos da cadeira, possuindo segmentos tubulares com
solda e pintura eletrastitica. B - Aderéncia da tinta X0/YD ou
Gre conforme ABNT NBR 11003 versfio comigida 2010. -
: Relatérios de ansaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
! Cygcrefinmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento, constando os seguintes indices de performance:
A - Grau de sofidez ac suor acido e alcaline de, no minimo, 5,
conforme ABNT NBR ISC 105 E04:2014. B - Grau de solidez &
fricgdo em estado Gmido ou liquide de, no minime, &, conforme
ABNT 150 105 X12:2018. - Certificade de Rolulagem Ecoldgica
de Produtos emitida por OCP acreditado pelo Inmetro conforme
Narma ABNT NBR SO 14020:2002 o ABNT NBR 150
14024:2004. - Cerlificado de Regularidade na Cadastro Técnico
Federal do 'BAMA para Atividades Potencialimente Paluidoras
dentro da vakidade em nome do fabricante do mobilidrio.- A
gualquer momento se a Pregoelra achar necessario podera
solicitar amostra do iterm para verificar se o produto ofertado
esla conforme especificado acima. OBS.: Serd considerado
coma critério de avaliagdo apenas o valor nominal apurado nos
laudos apresentados pelas emprosas licitantes)

CADEIRA MULTIFUNCIOMAL: Cadeira empilhdvel, com
assentc e encosto disposto de maneira independents,
hipariido, injetados em termoplédstico copolimero palipropileno
tendo © encosto, no minimo, oitocentos respiradores
permeando o espaldar possibilitando desse modo a3
perspiragdc. Na regiao de jungdo do encosto com o assenia, o
espaldar apresenta um sufco em fomato retangular ou similar,
com medidas minimas 350 mm de lado por 80 mm de altura,
Este sulco, aliade a escolha do material lermoplastice,
proporciona uma flexibilidade no encosto que & de suma
imporancia para o fater conforto do usudrio. Dimenstes
minimas do enceste de 440 mm de largura na regido da

CADEIRA proeminéncia do encosto para apolo da regifio lombar e UND 76
MULTIFUNCIONAL | extensio vettical do encosto minima de 260 mm. Assento com
pouca confarmagio da base para facilitar aliemancia postural,
além de apresentar feve conformagdo da borda anterior do
assento para baixo, bam como arredondamento da borda
frontal. Largura do assento no eixo de simetria longitudinal de,
no minimo, 440 mm. Na porgéo Inferior do assento, na regido
de acomodac#o da travessa tubular de sustentago da concha,
o assento apresenta, no minimo, dez aletas de reforgo com
espessura minima de 2,0 mm. Profundidade de superficie do
assento, aferida no eixo de simetria no plano transversal, entre
400 e 440 mm. Tanio no encosto, come ne assento, a
espessura de parede minima da concha € de 4,0 mm. Estrutura
da cadeira de aco carbono tubular, tendo a base da cadeira em
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formato ds *V" inverlido: tubo de ago carbono de segdo
cilindrica, com diametro externe minimo inicial de 25,4 mm, Q
ubo passa por um processo de estampagem gque afere um
vinco em formato aproximado de *V", que implica em methor
acabamento e melhora no desempenho mecanico do produto.
Nas terminacBes de tais pemas sfo utilizadas duas sapatas
injetadas em polipropileno copolimero, para isolamento do
attito do ago com ¢ piso. Tais sapatas apresentam projeg8o em
relag@o ao tubo para minimizar a possibilidade de riscos ou
demals formas de degradagdo do produto em fungdo do
empilhamento com outras cadeitas do mesmo modelo.
Trravessa tubular de sustentag@o do assento e encosto, em
fubo de ago carbono de segdo oblonga ou eliptica ou semi
oblonga ou comprovadamente simiiar tecnicamente, com
dimensdes minimas de 40 x 20 x 1,5 mm, fundida as bases am
formato de “V™ por sistemas de fus@io dos tipes Metal InertGas
ou Eletrofusdo. Dois suportes paralelos dispostos em "L” para
fixagdo do encosto fabricade em ago carbono tubular de segéio
oblonga, fundido 2 travessa longhudinal. Cerlificagbes de
evidéncia mhima da qualidade sob pena de desaclassificagiio: -
Certificado de ensaio emitido por faberatdrio acreditado pela
Cgere/lnmetro para ISO/IEC 17025:2005, ISO 7173, IS0 7174,
evidenciando conformidade do produto com todos os requisitos
apliciveis das Nermas SO 7173 — no minimo nivel 4, ISD 7174
para cadeira fixa de uso geral ndo reclindvel sem bragos; -
Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis
do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
amolado em Conselho de Classe, devidamamte habllitado,
conforme Resoiugio CONFEA 437 de 1889, com imagens,
descricdes do produte suas funcionalidades presentes no
laudo/relatéric da avaliagBo. N3o serfo aceitos laudos
genéricos, sem identificagfio detathada do produto objefo da
analise. Os laudos/relatérios devem vir acompanhados da
devida ART do servigo, com comprovante de duitacae Guia e
documento CREA do Profissioral de Classe que realizou a
avaliagéo ergondmica no produto. - Cadastro Técnico Federal
para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em
nome do fabricante da poltrona dentro do praza de validade; -
Evidéncia da resisténcia & comosfio do processo de pintura,
através de relatorio de ensaio, emitido por laboratdria
acreditado pela Cgcere/lnmetro, demonstrando conformidade
com exposigdo & névoa salina, conforme ABNT NBR
8094:1683 por, pelc menos, 240 boras em espécimes de prova
com segmentos tubulares soldados enire si com MIG e com
pelicula de tinta eletrostdtica, que possam representar a
transformacao industriat da qual derivam as partes metalicas do
mdvel, com avaliagio de cormasio Ri0 (ABNT NBR I1SO 4628-
3:2015) e empolamento dO/t0 conforme ABNT NBR 58471:2015.
- Aderéncia da tinta X0/Y0 ou Gr0 conforme ABNT NBR 11003
verséo corrigida 2010. - Evidéncia de que o indice de toxidez
apresentado pelos termoplasticos empregados na fabricagao
do produto estio dentro dos padrdes de seguranga airavés de
apresentacdo de relatdrio de ensaio emitido por laboratério de
raferéncia tais como IPT, SENAI, FalzBo Bauer, PUC, entre
outros, evidenciando que a concentragdo de gases derivados
da combustio de pega plastica gue represente o mafterial
empregado na cenfecgdo do produto (polimero), spresente
concentragdo maxima para os gases citados abaixo nas
seguintes falxas (teste conforme NES 713/2008) ou ASTEM
E662:20129- A gqualquer momenic se a Pregeeira achar
necesadno poderd solicitar amostra do item para verificar se o
produto ofertado estd conforme especificado acima.
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LONGARINA DE ESPERA DE D2 LUGARES ASSENTO E
ENCOSTO EM PP. Assento e encosto confeccionade em
polipropilenc injetads em alta pressdo, colorido, cor a definir &
pariir do catalogo do fabricante, com textura, disposto em
maonabloco injetado em termaplastico copolimero pelipropilena,
com, ho minimo, duzentos respiradores guadrados permeando
o espaldar, possibilitando a perspiragac. Na regido central do
encosto, na jungdo eom o assento, distante, na minimo, 100
mm de cada extremidade lateral do encosto na reglda de

LONGARINA DE jungdo com o assento, o espaldar apresenta um sufco em

ESITE(?AAR%%M formato trapezoidal, retangular, oval ou similar, com medidas UND 51
ASSENTO E minimas de base de 200 mm, 80 mm de allura e 80 mm de

largura da aresta supsrior. Encosto com raio de curvatura no
sentido transversal para perfeito apoio da regifio lombar do
usudrio, com consonancia com disposta na Noma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabatho & Emprego,
publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem
17.3.3, alinea d). DImensdes minimas do encosto, de 400 mm
de largura na porgao da borda superior, 440 mm de largura ha
regific da prosminéncia do encosto para apoio da regido
lombar, 360 mm de altura da borda superior do encosto,
Assento som pouca conformagdo da base e com a borda

ENCOSTO EM PP
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frontal arredondada, para, respectivamente, facilitar allernancia
postural & ndp prejudicar a circulagéic sanguinea nos membros
inferiores do usudrio. Tais caracterfsticas ensejam atendimento
da Neorma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego, puablicada pela Portada MTPS 32.751 de 1980, em
seu subitem 17.3.3, alineas b) e c). A barda frontal do assento
& dobrada para baixc, se projetando 50 mm para a linha da
borda frontal do assento em sua superficie superior. Largura
minima do assenio de 410 mm, sendo gue na porgdo til da
peca, préxima do centro no sentido longitudinal, a largura
ochservada como minima & de 450 mm. Profundidade util do
assento entre 400 e 460 mm, de forma a possibilitar excelente
estabilidade e sensagd@o de conforto para o usudrio, sem
prejudicar a circulagdo sanguinea nos membros inferiores por
compressao da regido. Tubo longitudinal de sustentagio dos
assentos e encostos confeccionado em ago fubular de segdo
retangular ¢com medida minima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a
pé pelo sisterma de deposicdo eletrostatica na cor preta, com
duas bases de contatc ao solo com sapatas fixas deslizadoras
formadas por tube de agc composto de haste vertical tubular
confeccionada em tubo de ago carbono de segdo cilindrica,
com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, com conificagéio superior
para encaixe por cone morse no tubo transversal. Base da
lengarina curva, manufaturada por dois tubos de ago carbone
de secdo cilindrica, de medida 38,10 x 1,50 x 330mm,
conformados em maquinas especificas de modo a aferir
aspecto eliptico em suas terminagbes, fundidos & haste veriical
tubular por solda do tipo Metal Inert Gés. Estas bases recebem
tratamento de superficie por pintura epoxi pd na cor preta.
Suportes de assento produzidos em ago tubular de sego
cllindrica com medidas minimas de 19,05 de diimetro por
1,50mm de espessura para o tubo fraseiro ‘e frontal, e
travessas cenfral de medida 5/8 x 1,90mm de espessura
pintado a pé pefo sisterna de deposicdo eletrostatica na cor
preta.Cerlificagies de evidéncia minima da qualidade e
campromisso ambiental sob pena de desclassificagio:- Laudo
Ergondmicc em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabatho, Médico do Trabalho ou Ergonomista
Ceriificade pela ABERGO, com Imagens, descrigbes do
preduto e suas funcionalidades presentes no laudofrelatério da
avaliagdo, M3o serfio aceltos laudes genéricos, sem
identificagfio detalhada do produto objeto da anédlise. Os
laudositelatrios devemn vir acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de quilacGo Guia e
documento CREA, CRM ou declarag3io de certificag8o junto &
ABERGO do Profissional de Classe que realizou a avaliagdo
ergondmica no produte;- Certificado de Regulatidade no
Cadastro Técnico Federat do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobilidrio.- Evidéncia de substancias dentre do
especificado pela diretiva europeta Rohs para tinta a pd que
pede ser utilizado na confecgdo do produto para os indices de
Bromo, Cromo V1 ou Hexavalente, Metals Pesados e Ftalatos,
através de Relatério de Ensaio smifido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epigrafe.- A
qualquer momento se 8 Pregoeira achar necessdrio poderd
solicitar amostra do item para verificar se o produto oferfado
esta conforme especificado acima.

LONGARINA DE ESPERA DE 03 LUGARES ASSENTO E
ENCOSTO EM PP. Assentc e encosto confeccionado em
petipropileno injetado em alta presséo, colorido, cor a definir &
partiv do ecatdlogo do fabricante, com textura, disposie em
monobloco injetada em termoplastico copolimero polipropilenc,
com, no minimo, duzenips respiradores quadrados permeando
o espaldar, possibilitandc a perspiragdo. Na regido central do
encosta, na jungBo com o assanto, distante, no minimo, 100
mm de cada extremidade lateral do encosto na regido de
jungdo com o assento, o espaldar apresenta um sulco em
LONGARINA DE farmato trapezoidal, retangular, oval ocu similar, com medidas
ESPERA DE 03 minimas de base de 200 mm, 80 mm de altura ¢ 80 mm de
82 | . LUGARES largura da aresta superior. Encosto com raic de curvatura no | UND 63

ASSENTOE gentido transversal para perfeito apoic da regido lombar do
ENCOSTO EM PP. | usudrio, com consonancia com disposto na Norma
Regulamentadara n® 17 do Ministério do Trabatho & Emprego,
publicada psla Portaria MTPS 32,751 de 1990, em seu subitem
17.3.3, alinea d). Dimensdes minimas do encosto, de 400 mm
de largura na porgéc da borda superior, 440 mm de largura na
regidio da proeminéncia do encosto para apoio da regiao
lombar, 360 mm de altura da borda superior do encosto.
Assento com pouca conformagdo da base e com a borda
frontal arredondada, para, respectivamente, facilitar alternancia
postural e néio prejudicar a circulagdo sanguinea nos membros
inferiores do usudrio, Tais caracteristicas ensejam atendimento

Rua Pedro Lessa, n® 126 — Bairro de Lourdes — Governador Valadares/MG — CEP: 35.030-440




CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE

URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINAS

- mnsmsE CNP.J: 20.101.246.0001/67
L - CONSORGO INTERMINIEPAL DE EAGDG DA DS licitacac@consurge.saude.mg.gov.br ;
R BTN EAEGERKIA IO LESTE DE FINAS (33) 3203-8863

da Nomma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho &
Emprago, publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1980, em
seu subitem 17.3.3, alineas b) e c). A borda frontal do assento
& dobrada para baixo, se projetande 50 mm para a linha da
borda frontal do assentc em sua superficie superior. Largura
minima do assenta de 410 mm, sendo que na porgdo Uil da
pega, préxima do ceniro no sentido longitudinal, a largura
ocbservada como mimima é de 450 mm, Profundidade Gtil do
assento entre 400 e 460 mm, de forma a possibilitar excelente
estabilidade & sensacio de conforto para o usuério, sem
prejudicar a circelagio sanguinea nos membros inferiores por
compressao da regiao. Tuba longitudinal de sustentag@o dos
asgentos e encostos confeccionade em ago tubular de segdo
retangular com medida minima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a
pé pelo sistena de deposigdo eletrostética na cor preta, com
duas bases de confato ao solo com sapatas fixas deslizadoras
formadas por tubo de ago composto de haste vertical tubular
confeccionada em tubo de ago carbono de segdo cilindrica,
com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, cam conificagdo superior
para encaixe por cone morse no tubo fransversal. Base da
longarina curva, manufaturada per dois tubos de ago carbono
de secBo cilindrica, de medida 38,10 x 1,50 x 330mm,
conformados em maguinas especificas de mode a aferir
aspecto ellptico em suas terminagdes, fundidos 3 haste vartical
tubular por solda do tipo Metal Inert Gas. Esfas bases recebam
tratamento de superficie por pintura epdxi pd na cor preta.
Suportes de assento produzides em ago tubular de secdo
cilindrica com medidas minimas de 19,05 de diametro por
1,50mm de espessura para o tubo traseiro e frontal, e
travessas central de medida 58 x 1,90mm de espessura
pintada a pé pelo sistema de deposicdo elefrostatica na cor
preta.Certificagbes de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental sob pena de desclassificagio:- Laudo
Ergonémica em conformidade com requisitos apliciveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Porlaria MTPS 3.751 de 1890 do
Ministério do Trabalho ¢ Emprego, emitido por Enganheiro de
Seguranca do Trabatho, Médico do Trabalho ou Ergonomista
Cartificado pela ABERGO, com imagens, descrigbes do
preduto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatdrio da
avaliagdo. MN#o sardo aceifos laudos genéricos, sem
identificacdo detathada do produto objete da andlise. Os
laudos/relatérios devem vir acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de guitagiio Guia e
documnento CREA, CRM ou declaragdo de cerdificagio junto &
ABERGO do Profissiongl de Classe que realizou a avallagioc
ergondmica no produto; Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnleo Federal do  |BAMA  para  Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobilidria.- Evidéncia de substancias dentro do
especificado pela diretiva eurapeia Rohs para tinta & pé que
pode ser uilizado na confecgdo do produto para os indices de
Brome, Cromo V| ou Hexavalente, Metais Pesados e Ftalatos,
atravds de Relaloric de Ensaio emilido por laboraidrio
acredilado pelo Inmetrc para a Diretiva em epigrafe.- A
qualquer momenta se a Pregoeira achar necessario podera
solicitar amastra do item para verificar se o produto ofertado
esta conforme especificado acima.
SOFA RETO DE 02 LUGARES: Com estrutura cuja vista fateral
se assemelha a um trapézio ou a um retangulo, com a porgao
superior abserta, manufaturada em tubo de ago carbono de
seqdo redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura de
parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais
de assento no mesmo tubo. Tratamento em  pintura
elefrostdtica 4 pd de cor preta com elementos ligados entre si
através de parafusos sfou de solda do tipo Metal InertGas.
Assento e encasto e bragos formados através de pegas
individuais a parlir de espumas flexiveis de poliuretano,
expandida, cuja densidade nominal é de 30 kg/m3, com
espessura de 140 mm para o assento & de 80 mm para o
encosto & 40 mm para os bragos. Chassis estruturais de
SOFA RETO DE 02 | assento e encosto e bragos de compensadas multilaminados UND 8
LUGARES com espessura minima de 10 mm. Revestimentc do assento &
do encosto em tacido tipo crepe, em poliéster, ou ern laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com & cartela do fabricante. Dimensionais nominais (variagaa
permitida de 5Cmm para mais cu para menos): Largura total do
produto canstderando os bragos: 1560 mm, Largura fofal do
produto desprezando os bragos: 1340 mm. Profundidade total
do produto: 670 mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento ao
piso; 420 mm. Certificagdes de evidéncia minima da gualidade
e compromisso ambiental sob pena de desclassificagao:-
Certificado de Conformidade de Produto smitido por Organisma
Cerificador de Produtos acreditado pelo Inmetro em sistema 5
ou Relatério de Ensaic completo e conforme para todos os
requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR 15164:2004 emitido
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por laboratério acreditado pelo Inmetro;- Laude Ergondmico em T P
conformidade com requisitos aplicdiveis do subitem 17.3.3 da e T
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabatho Ao R

e Emprega, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, 1 N
Médico do Trabalho ou Ergonomista Cerlificado pela ABERGO, ) L
com imagens, descrigdes do produto e suas funcionalidades
presentes no laudo/relatério da avaliagio. NBo serfo aceitos
laudos genéricos, sem identificagfo detathada do produto
ohjetc da andlise. ©Os laudos/relatérios devem  wir
acompanhados da devida ART ou RRT do servico, com
comprovante de quitagdn Guia e documento CREA, CRM ou
declaracio de certificagdo junto & ABERGO do Profissional de R
Classe que realizou a avaliagdo ergonémica no produto; - s,
Certificado de Rotulagem Ecolégica de Produtos emitido por Y
OCP acreditado pelo Inmetro conforme Normma ABNT NBR IS0
14020:2002 & ABMT NBR 1SO 14024:2004.- Certificado de
Cadeia de Custddia FSC ou Cerflor emitido por Cettificadara
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;- Cartificado
de Reguiaridade na Cadasiro Técnico Federal do IBAMA para
Afividades Potensialmente Paoluidaras denfro da validade em
nome do fabricante do mobilidrio,- Espuma isenta de CFCs por
método de cromalografiz gasosa acoplada a espectrometro de
massa ou outro procedimento de igual eficacia técnica, emitido
por laboratdric devidamente acreditado pele Inmetro; -
Cerlificado de Regularidade com o Cadastro Técnico de
Atividades potencialmente Poluidoras do Ibama em nhome do
fabricante e em vigor;- Evidéncia de substancias dentro do
especificado pela diretiva eurcpeia Rohs para tinta & pé que
pode ser uti¥zade na confecgfio do produto para os Indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais Pesados e Ftalatos,
através de Relatério de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epigrafe.- Relatotios
de ensaio, emitidos por laboratérics acreditados pela
Cgcrefinmetro, comprovando as caracteriaticas do material de
revestimento, constando os seguintes indices de performance,
no minimo:- Gramatura minima de 500 g/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou poslerior;- Esgargamento maximo da
costura padrio de 5 mm para ambos o5 lados conforme ABNT
NBR 9925:2009 ou posterdor- A qualguer momento se a
Pregoeira achar necessdrio poderd solicitar amostra do item
para verificar se o produto ofertado esta conforme especificado
acima.

SOFA RETO DE 03 LUGARES: Com estrutura cuja vista lateral
sa assemelha a um trapézio ou a um retangulo, cem a porgao
superior aberta, manufaturada em fubo de ago carbono ds
secdo redonda com didmetro de 12,05 mm e espessura de
parede de no minimo 1,30 mm, sendo as travessas estruturais
de assento no mesmo fubo. Tratamento em pintura
elefrostatica & po de cor preta com elementos ligados entre si
através de parafuscs efou de solda do tipo Metal InertGas.
Assento e encosto e bragos formados alravés de pegas
individuais a partir de espumas flexiveis de pofiuretano,
expandida, cuja densidade nominal & de 30 kg/m3, com
espessura de 140 mm para o assento e de 80 tmm para o
ehcosto e 40 mm para os bracos. Chassis estruturais de
assento e encosto e brages de compensados multilaminados
com espessura minima de 10 mm. Revastimento do assento e
do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado
sintético espalmadc sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Dimensionais nominais {variagéo
pemmitida de 50mm para mais ou para menos): Largura fotal do
produto considerandc os bragos: 216 mm. Largura {ctal do

SOFA EM produto desprezando os bragas: 2010 mm, Profundidade total
84 COURISSINMG 3 do produta; 670 mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento ao | UND 10
LUGARES piso: 420 rm. CerlificagSes de evidéncia minima da gualidade

e compramisso ambiental sob pena de desclassificagéio:-
Ceriificado de Conformidade de Produto emitido por Organismao
Cartificador de Produtos acreditada pelo Inmetro em sistema 5
ou Relatéric de Ensaio completa e conforme para todos os
requisitos aplicdvels da Norma ABNT NBR 15164:2004 emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro;~ Laudo Ergondmica em
conformidade com requisitos aplicdveis do subitem 17.3.3 da
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1090 do Ministério do Trabalho
© Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
Médico do Trabalho ou Ergonomista Cerlificado pela ABERGO,
com imagens, descricbes do produto e suas funcionalidades
presentes no laudo/relatério da avaliacdo. N@c serfo aceitos
laudos genéricos, sem identificacdo defalhada do produio
objeto da andlise. Os laudos/relatérios  devem  vir
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagdo Guia e documento CREA, CRM ou
declaragao de cerfificagdo junto & ABERGO do Profissional de
Classe que realizou & avaliagdo ergonbmica no produlo;-
Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido paor
QCP acreditado pelo Inmetre conforme Norma ABNT NBR IS0
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estrutura recebe tratamento anti-ferrugem de decapagem e
fosfatizagBo, seguido pelo processc de pintura eletrosiatica
com secagem em gsiufa, com tinta hibrida de epoxi com
pofiéster em pd ha cor preta. base giratétia e rod(zios na car
preta, 840mm de largura, 64030mm de profundidade & 410mm
de altura minima & 500mm de altura maxima. apresenta 02
(doie) apdia-bragos confeccionada em resina de polipropiteno
pigmentado estruiural injetado ,resistente a agentes guimicos,
de grande resisténcia mecénica e facil limpeza. recebe
tratamento anfiferrugem de decapagem e fosfalizagdo,
sequido pelo processo de pintura elefrostatica com secagem
em estufa, com tinta hibrida de epdxi com poliéster em pé na
cor preta.34mm de largura, 310mm de profundidade o 30mm
de altura.
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CAMA DE
SOLTEIRO COM
ESTRUTURA
MADEIRA MACICA
DE
REFLORESTAMEN
TO (PINUS)

Caracterfsticas: Matéria-Prima: Madeira de Pinus Macigo.
Pintura/Acabamenta: Base para cera
Acessorios: Conjunto de Porcas, Parafusos, Prego, Cavilha,
Chapa Metalica.
DimensGes minimas: Altura: 91 cm / Largura: 90 cm /
Profundidade; 195 cm

UND 13

89

VALOR TOTAL DA COTA RESERVA DE 25%

Ammario de ago 02
portas 800 x 400 x
1870 mim

Amarc de ago 02 portas 900 x 400 x 1870 mm. Amario em
ago com 2 (duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras
internas regulaveis , com seguintes caracteristicas: mdvel com
a caixa extema e portas em ago e prateleiras mdp de 18 mm;
comt sapatas em pelipropileno em forma de “I" com regulagem
de altura através de pino com rosca metdlica de Y4, encaixadas
nos 4 canlos do armdric para corrigir pequenos desniveis e
evitar o contato direto da chapa com o piso;estrutura do corpo e
das portas em chapa 22 (0,76 mm), ago carbono laminado
fi.rb.ol 1008/1010, com tratamente de supetficie, tratamento
quimico protetive aniiferruginoso, sende posteriormente
nintados com tinta a pé hibridda, com carga eletrostatica, sendo
70% epox e 30% polyester formando uma camada de 60
micras de tinta e curada em estufa de 200° permitindo perfeita
aderéncia da tinta na chapa; 2 {duas) portas de abrir com 3
{irés} dobradigas externas em cada ponta, enroladas em chapa
18 o divididas em 2 {duas) partes de 30 mm, unidas através de
pina aco zincado com trava de seguranga central, fixadas nas
portas & no corpo do amario através de solda a ponto, que
permite a retirada da porta somente apos estar aberta, Reforgo
6mega em cada porta medindo 35 mm de largura mais aba de
10 mm cada tado no total de 55 mm, fixado nas portas através
de solda a ponto; fechadura cromada tipo rmaganeta, com
arelho quadrade de 70 x 70 mm, Cam furo central para encaixe
da fechadura que aciona 2 ferros de 5/16, com 960 mm e
comprimento, localizada na porta do lado dirsito do arméric e
movimenta o sistema de cremona com varfies, travando as
duas portas simultaneamente na parte superior e inferlor; cada
lateral do armario, na patfe intema, coniém duas cremalbsiras
retas verticals, paralelas, fixadas nas latersis do ammario
através de solda a ponto em chapa de aco 24 (0,60 mm) com
45 mm de largura, possui fendas tipo unha de gato de 16 mm
de altura x 18 mm. De largura em tode a sua extenséo, com
intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem
niveladas lado a lado e que servirae de apoip para as
prateteiras proporcionande nivel de inclinagdo zero; 4 (quatro}
prateleiras em chapa de mdpcom acabamento em fita de borda
pve. Apresentar a decumentagdc do fabricante do ammério de
agp a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificacdo:1. Certificado de processo e preparagio de
pintura em superficies metélicas emitido por ¢cp com avaliagéo
por meio de ensaios no minimo as normas abntnbr B094:1983
com resuitado ri0 e dO/AG, abntnbr 10443 no minime 60
micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagdo 6h e jis z 2801
com resultade minimo de 50% de agdo na atividade
antibacteriana para utllizagdo em ambientes hospitalares. O
cerfificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos lzudos vinculados a0 processo cerdificado. 2.
Certificado fsc (cadeia de custddia) do fabricante do armario,
para comptovagdo due o mdp utilizado no processo & de
origem de reflorestamento.3. Laudo de ensaio emilido por
laboratorio acreditado inmetrs para nbr 16332 com forga de
arracamento a tragio de no minime 60 n.

UND
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Armdrio tipo roupeiro
- dimensao 640 x
400 x 1970 mm
{Ixpxh)

Armario tipo roupeiro - dimensdo 640 x 400 x 1870 mm (ixpxh),
Roupeiro em age com OB (oito) portas sobrepostas, com 2
{dois) corpos verticais e 4 (quatro) vdos horizontais, com
sequintes caracteristicas: mavel fodo em ago com corpo
externo n3o0 desmontdvel e portas embutidas; cor cinza cristal

UND 388
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14020:2002 & ABNT NBR iSO 14024:2004.- Certificado de
Cadeia de Custddia FSC cu Cerfior emitide por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;- Certificado
de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potenciaimente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.- Espuma isenta de CFCs por
método de cromatografia gasosa acoplada a espectrdmetro de
massa ou outro procedimento de igual eficdcia técnica, emilido
por laboraidrio devidamente acreditado pelo Inmetro; -
Certificado de Regularidade com o Cadastro Técnico de
Atividades potencialmente Poluidoras do Ibama em nome do
fabricante & em vigor;- Evidéncia de substdncias dentro do
espacificado pela diretiva europeia Rohs para tinta a4 pd que
pode ser utilizade na confecgdo do produto para os indices de
Broma, Cremo VI ou Hexavalente, Metais Pesados e Ftalatos,
através de Relatério de Ensaio emilide por laboratdrio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epigrafe.- Relatdrios
de  enszalo, emitidos por laboratétios  acreditados  pela
Cygcrellnmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento, constando os seguintes Indices de performance,
ne minimo:- Gramatura minima de 500 g/m2 sonforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgargamento maximo da
costura padrdg de 5 mm para ambos os lados conforme ABNT
NBR 9925:2009 ou posterior.- A gualquer momento se a
Pregoeira achar neceasario poderd solicitar amostva do item
para verificar se o praduts ofertado estd conforme especificado
acima.
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Armario baixo em mdf com 01{uma) poria; 03 (ivés) gavetas
senco 01{uma) gaveta alta e 02 (duas) baixas; 01(um) rodaps.
medida total: 800mm de largura, 500mm de profundidade e
800mm de altura. configuragio: apresenta 01 {um) corpo em
formato ratangular composta por 01 (uma) base superior, 01
{uma} base inferior, 01(um) fundo, 02 (duas) laterais, fixados
com minifix e cantoneiras & 01 (uma) prateleira interna
removivel.confeccicnado em melamina na cor cinza. base
superior, base inferior, laterais do armaric e prateleira
removivel com 15mm de espessura, e o fundo com 6mm de
espessura, bordas retas, na cor cinza, com acabamento em fita
de polisstireno, laterais intamas com furagbes para a
regulagem de prateleiras. prateleiras sustentadas por 04
{guatro) pinos plasticos, cada. 800mm de comprimento, 452mm
de profundidade e 1540mm de altura. apresenta 01 (um)
rodapé base estrutural, em farmato ratangular. confeccionado
em chapa de ago #18 dobrada. recebe fratamento anti- | UND 11
ferrugem de decapagem e fosfatizagado, seguido pelo processo
de pintura eletrostdtica com secagem em estufa, com tinta
hibrida de epdxi com polidster em pé na cor prata, acrescida de
uma camada protetora de vemiz. possui 4 sapatas niveladoras
de piso em néilon, e eixo central com parafuso m8x60, zincado
preto; suporie dos niveiadores em chapa de ago abnt —
1010/1020,com 3mm de espessura, na cor cinza; portas
apresenta 02 (duas) portas, em formato retangular, com 03
(trés) dobradigas cada, as quais permitem abertura de 90°. a
porta dz direita recebe 01 (um) puxador aste metal zamack
acabamento escovado, de formato retangular, e a porta
esquerda 0t (uma) fechadura. e bordas retas, na cor cinza,
acabamento com fita de poliestiteno macico fixadas a quenta,
dobradigas metalicas.puxador haste metal zamack acabamento
escovado, de formato retangular, fechadura em zamac
niquelado.

ARMARIO BAIXO 1
PORTAS COM 3
GAVETAS, 1
GRANDE
(ARQUIVO) E 2
PEQUENAS

86

Arquivo com 4 gavetas, confeccionado em chapa de ago 26
(0,45 mm) laminada. parte supetior em chapa 24 (0,60 mm). -
gavetas deslizantes por corredigas lelescopicas. - poria
etiquetas estampado em cada gaveta. - sistema de veniilagdo
ARQUINO DE AQO | com furos para circulag8o de ar. - fechadura cilindrica tipo yale UND 12
4 GAVETAS CINZA | com fachamento simultaneo das gavetas. - tratamento
anticorrosivo. - arquivo reforgado e muito resistente, comporta
40 a 50 pastas ou 45 kg por gaveta. - profundidade do arquivo:
B7 om. produto moniado acompanhado de 2 chaves.
capacidade minima de cada gaveta de 45 kg .

87

Com apdia-bragos, giratdria. medida total: &40mm de largura,
B840mm de profundidads, 780 de altura minima / B6Smm de
altura maxima. assento e encosto apresenta 01 {um) assento e
01 (um) encosto, conformados anatomicamente, com fixagaa
direta & estrutura metdlica, através de engate na prépria pega,
dispensando o uso de parafusos, confeccionados em resina de
polipropilena  pigmentado estrutural injetade, resistente a
agentes quimicos, de grande resisténcia mecanica e facil 1 LIND 13
limpeza. acabamento texturizado, cor sdlida. dimensdes -
medida do assento: 460mm de largura e 480mm de
profundidade. medida do encosta: 470mm de largura & 250mm
de altura. estrutura apresenta estrutura giratéria, formada por
05 (cinco) patas e 05 {cinco) rodizios com mecanismo com
regulagem de altura a gas. confeccionada em tubo de ago com
diametro de 1/2 ", em chapa #14. rodizios duplos em nylon.

CADEIRA
GIRATORIA EM
ESPUMA INJETADA
REVESTIDA Cf
BRACOS TEC
LARANJA
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1mm de espessura, na mesma cor do laminado escolhido. Uma
catha central para passagem dos cabos. Dois pés laterais am
ago, cada pé composto de: Duas colunas verlicais em chapa de
ago #18 medindo 668,5x62x40mm R20 na parte externa da
coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16
medindo 600x73x25mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosca MB. Entra as colunas verticais devera haver uma
fampa externa sacédvel em ago chapa #20 medindo
635x118x20mm com sistema de fixagio com suporte de
cremalheiras e fixagic nas colunas verticais e tampa interna
fixa em chapa #20 medindo 635x118x20mm. Ambas as tampas
deverdo proporcionar na parte inferior e superior passagem
para subida e decida de ¢abos. A parte superior da estrutura
serd em chapa de ago #14 formato “U* medindo
600%43x15mm. Acabamento das bordas em fita de PVC
coladas a guente pele sistema holt-melt. Todas as pegas de
ago deverdo receber fratamento de fostizagSo (fosfato de zinco}
por imersdo, a pintura serd no sistema de eletrostéitico epdxi.
(Variacgo maxima de 5% nas medidas). Deverd apresentar a
documeniagio abaixo de comprovagho da gqualidade do
produto peto fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Cerificacdo emitida por OCP (Organismo cerfficador de
Produto) acreditado pelo inmetro referente a norma ABNT NBR
13966:2008 acompanhado de declaragio de OCP gue
demonstre a conformidade do produto/medelo certificado a
especificagdo deste edital, Relatério de ensaio emitido por
Isboratério acreditado inmetro que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da tabela 2 da nomma 148102
Certificado de cadela de custdodia com escopo para
fornacimento de mobiliario, referéncia FSC, CERFLOR e
Cerlificado de cerificado de conformidade do produto a
rotufagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestada por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatdrio de ensaio emitido por laboratario acreditado
Inmelro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resisiéncia a aracamento deve ser
no minimo 70 N , Certificado de pracesso e preparagao de
superficies metdlicas emitido por OCP no minima com as
nommas 8096:1983 sem corrosdo ou alteragdo, 11003:2010
com resultado XOYD e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragio de Garantia,
emitida pelo fabricante do moebilidrio, especifica para esie
processo licitatdrio, assinada por responséivel devidamente
acreditado, de no minime 0& {cince) anos centra sventuais
defeilos de {fabricagSo (Caso Jcilante seja também o
fabricante); Caso o licltante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragio de autorizagio de comercializagdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo  licitatério, assinada por  responsével
devidamnenie acreditade, garantindo fambém por no ménima 05
(cinco) anos o mobllidrio contra eventuais defeitos de
fabricagéo;Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagio de marea, Linha/modele e
caso haja cadigo de certificagdo do produte, infarmé-lo para
comprovagdo com a especificagio técnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
cariame deverdo estar em nome da empresa fabrcante dos
maveis.

Estagio  de trabalho para 02 pessoas medindc
1300x1300x740mm. Composigio: Duas superficies contituidas
em MDP ou MDF com 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melamfnico baixa press3o na a
definir com bordas ern PVC de 3mm de aspessura, na mesma
cor do laminado escolhido. Um tampo central complemeantar em
MDF com 25mm de espeasura pintado em ambas as faces com
tinta puthr/ 30 ou similar com acabamento goffrato ou similar,
resistente a riscos e produtos de limpezas, com texfura
uniforme de aspecto fina! fosco na cor a definir, hordas retas
com o mesmo acabamento das faces, dotada de uma tampa
Estagdo de frabalho | baseulare para cada usuario com abertura ascendente para
68 para 02 pessoas facil manuseic e acesso ao leito de fiagdo e das tomadas, UND ap

medindo confeccionada em MDF com 25mm de espessura pintado em
1300%1300x740mm | ambas as faces com tinta pulby/ 30 ou similar com acabamento
gofiraic ou similar, resistente a rscos e produtos de limpezas,
com textura uniforme de aspecto final foseo na cor a definir,
barda frontai semi-chanfrada com o mesmo acabamento das
faces, medindo 87x297mm, sisterna de abertura composto de
bucha dobtadiga didmetro 1/2x16mm encaixada na tampa
basculante e dobradica em ago chapa #14 medindo
30x65%24mm com sistema de apoio para tampa basculanie
fixada ao {ampo central através de parafusos especiais para
madeira. Uma calha de fiagia dupla estrutural em ago chapa
#16 com dois leitos de fiagdo de ago chapa #18 medindo, com
 guatro pontos para_instalagfio de tomadas de energia
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[conforme novo padrio brasfteiro de plugues e tomadas) e
quatro pontos para instalagéio de tomadas fipe RJ. Calha fixada
a0 tampe através de buchas metdlicas M8, parafusos Allen
M6x12 e arruela de presséio e a dois suportes instalados na
estrutura metdlica chapa de ago #14. Base lateral estruturais
tubular em ago 50x50 #14, com sapata reguladora de nivei.
Acabamento das bordas em fita de PVC coladas a yuente pelo
sistema holt-melt. Todas as pegas de ago deverdo receber
tratamento de fostizagdo (fosfate de zinco) por imersdo, a
pintura serd no sistema de eletrostatica epoxi. (Varagio
maxima de 5% nas medidas). Deverd apresentar a
documentacdo abaixc de comprovagdc da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposia comercial:
Cerlificaggo emitido por OCP (Organismo ceificador de
Produto) acreditado pelo Inmetre referente a norma ABNT NBR
13867:2011 acompanhado de declaragio de OCP que
demonstre a conformidade do produto/medelo cerlificads a
especificagio deste edital, Relatric de ensaio emitido por
laboratdrio acreditade Inmetro que o MDP atende aas
requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Cenlificado de cadeia de custédia com escopo para
forneciments de mobikiano, referéncia FSC, CERFLOR e
Cerlificado de certificado de conformidade do produte a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR IS0 14020:2002 atestado por OCP acreditado peta
Cgere, Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditada
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332;2014, a resisténcia a arracamento deve ser
no minimo 70 N . Cerificado de processo e preparacdo de
superficies metalicas emitide por OCP no minimo com as
nommas 8086:1983 sem corrosio ou alteraggo, 11003:2010
com resultado X0Y0 & ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 som no minimo 60% de
atividade antibacteriana, Apresentar Declaragio de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsdvel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco} anos contra eveniuais
defeites de fabricagdo (Caso ficitante seja também o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autarizada,
apresentar decfaragdc de autorizagio de comercializagio dos
produtes emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para
este processo licitatdrio, assinada por responsdvel
devidamente acreditado, garantindo também por no minima 08
{cinco) anos o mobilidio contra eventuais defeitos de
fabricac@o;Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativa da
respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/modelo e
caso haja cddigo de cerlificagdo do produte, informé-lo para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo
apresentada, Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame daverdo estar em nome da empresa fabricante dos
méveis,
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Divisdria de mesa
medinda
1300x300x18mm

Divis6ria de mesa medindo 1300x300x18mm. Canfeccionadas
em MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em
laminade rmelaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Fixagcdo as mesas através de cantoneiras em chapa
de z¢o, Todas as pegas deverd receber fratamenio de
fostizagdo {fosfato de zinco) por imers&o, a pintura sera ne
sietema de eletrotdstico epdxi. (Variagdo maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagZo abaixo de
comprovagdoc da qualidade do produto pelo fabricante,
juntarmente com a proposta comercial:, Relatdrivc de ensaio
emitido per laboratdric acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificade de cadeia de custddia com escopc para
fornecimento de mobifidrio, referéncia FSC, CERFLOR e
Certificado de cettificado de canformidade do produte a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR 1SO 14024:2004 e
ABNT NBR 150 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgere, Relatorio de ensaio emitido por laboratdric acreditada
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tsbela 01 &
02 da norma 16332:2014, a resisténcia a aracamento deva ser
no minime 70 N . Apresentar Declaragéo de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatério, assinada por responsavel devidaments acreditado,
de no minimo 05 {cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagdo (Caso licitante seja tambérn o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autogizada, apresentar declara¢do
de autarizagin de comercializagao dos produtos emitida pelo
fabricanie do mabhillario, especifica para este processo
licltatdrio, assinada pot responsdvel devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mabiliaric
contra eventuais defeitos de fabricagio;Apresentar Catdlage au
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de
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marea, Linhafmodelo e caso haja codigo de certificagdo do
produto, informa-lo para comprovagdo com a especificagio
técnica e documentacdo apresentada. Todes 0s certificados e
laudos exigidos para o certame deverdo estar em nome da
empresa fabricante dos moveis.

Gavereiro aéreo com 02 gavetas medindo 300x370x220mm.
Corpo: constituide em MDP ot MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de balxa presséo
texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, Gavetas
confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo, com
deslizamento suave sobre corredicas em ago, roldanas em
nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizade em ambas as faces.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
cincava com aproximadamente 130 mm de comprimento.
Acabamento das bordas em fita de PVC colada a quente pelo
sistema holt-melt. Fechadura com fechamento simultaneo das
02 gavetas, com 02 chaves dobraveis. (Variagde maxima de
5% nas medidas). Dever& apresentar a documentagan abaixa
de comprovagio da qualidade do produte pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Cerlificagdo emitido por
QCP (Organismo certificador de Produio) acredifado pelo
[nmetro  referente a norma  ABNT NBR  13961:2010
acompanhado de declaragdo de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagao
deste edital, Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisitos de
qualidade da iabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadela de custédia com escopo para fornecimento de
mobllidrio, referéncia FSC, CERFLOR e Certificado de UND
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR 1SO 14024:2004 & ABNT NBR IS0
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgere, Relatério
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado Inmetre que a
qualidade da fita de horda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resisténcia a amracamento deve ser no minimo
70 N . Certificado de processo e preparagao de supetficies
metdlicas emitido por QCP ne minimo com as normas
8096:1983 sem corrosdo ou alteragdo, 11003:2010 com
resultado X0YO e ABNT NER 10443 com espessura minima e
70 pm, NS-Z 2801:2010 com no minimo 80% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragiio de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatdrio, assinada por responsédvel devidamente acreditado,
de no tninimo 05 (cinco) anos contra eventuals defeitos de
fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante), Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar decfarag@o
de autorizagdo de comercializagéo dos produtos emitida pelo
fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsdvel devidamente acreditado,
garantindo também por no minime 05 (cinco) anos o mabilidtio
contra eventuais defeitos de fabricag@o;Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com ldentificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagdo do
produto, informa-lo para comprovacdo com a especificagao
técnica e documentagio apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para a certame deverfio estar em nome da
empresa fabrcante dos méveis.

Gavereiro aéreo com
70 | 02 gavetas medindo
300x370x220mm

188

Gaveteiro mavel com 03 gavetas iguais  medindo
300%370x580mm, Superficie: constituido em MDP ou MDF de
25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado et ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 2mm de
espessura, colada a quente pelo sistermna holt-melt em todo seu
perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de
PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
meit em todo seu perimetro. Corpo: canstituido em MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em Jaminado
Gaveleiro movel com | melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces,
03 gavetas Iguais | com bordas em PVC de 2mm de espessura, colada a quente UND 108
medindo pelo sisterna holt-mell. Gavetas confeccionadas em chapa de
300x370x580mm ago #24 (0,60 mm) de espessura {(minimo), dobrada e soldada
através de eletrofusdo, com desfiramento suave sobre
corredigas em ago, roldanas em nylon e eixes em ago. Frente
das gavetas em madeira MDP ou MDF ds 18 mm de
espessura, revestida em laminado mefamihico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo
Zamak niguelado redondo com forma cineava com
aproximadamente 130 mm de comprimento. Acabamento das
bordas em fita de PVC colada a quente pelo sistema holt-melt,
Fechadura com fechamento simultdnec das gavetas, com 02
chaves dobraveis. Com D4 rodizlos. (Variagdo maxima de 5%
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nas medidas). Deverd apresentar 8 documentagdo abeixo de
comprovagdo da quakdade do produto pefoa fabricante,
juntamente cam a proposta comercial: Certificagiio emitido por
OCP (Organisimo cerificador de Produfo) acreditado pelo
Inmetro  referante a noma ABNT NBR  13961:2010
acompanhadoe de declaragdio de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagéo
deste edital, Relatéric de ensalo emitide por laboratéric
acreditado fametro que o MDP atende aos requisites de
qualidade da iabela 2 da norma 14810-2 & Cerlificado de
cadeia de custédia com escopo para fornecimento de
maobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR 18O 14024:2004 & ABNT NBR 1SO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgere, Relatdria
de ensalo emitide por laboratério acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 & 02 da norma
16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser no minimo
70 N . Certificada de processo e preparagan de supetficies
metdlicas emitide por OCP no mlnime com as normas
B0YE:1983 sem corrosdo ou  alteragio, 11003:2010 com
resuitada XOYO e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 80% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragdo de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditade,
de no minimo 05 {cinco) anos contra eventuais defsitos de
fabricagan (Caso licitante ssja também o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autarizada, apresentar declaraggo
de autorizagio de comercializac@o dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatdirio, assinada por responsdvel devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o moebilidrio
contra evertuais defeitos de fabricagio;Apresentar Catalogo au
desenho ilustrativo do respective item, com identificacdo de
marca, Linha/modelo e casc haja cadigo de certificagdo de
produto, informé-lo para comprovagio com a especificagio
técnica e dosumentacdo apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverio estar em nome da
amptesa fabricante dos mdéveis.

Parta CPU. Suparte para cpu em poliprapilena raguldvel, com
rodizios, confeccionado em polipropileno com regulagem de
largura permitindo ajuste para gabinetes de 18,5 a 23¢m, com
capacidade para até 18kg. Estrutura com 04 {quatra) rodizios
duplos med. 308x150x230mm. (Variagdo maxima de 5% nas
medidas). Deverd apresentar a documentagdo abaixo de
comprovagin da quakdade do produto pefo fabricante, UND 150
juniamente com a proposta comerclal: Apresentar Catdlogo ou
desenho ifustrative do respective item, com identificagio de
marca, Linha/modelo e casc haja codigo de certificagdo do
produto, informé-lo para comprovacde com a especificagio
técnica e documentagdo apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverdo estar em nome da
empresa fabricante dos moveis

72 Porta CPU

Mesa gerencial com apoio lateral medindo 1800x1800x740mm.
Mesa principal medinda 1800x900x740mm. Superficie em MDP
ou. MDF 25 mm de espessura, revestida em laminade
melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces,
borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt ern todo seu perimetra,
com ralo minimo de 2,5 mm. 01 — Painel frontal em madeira
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
metaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamenio em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistemna holt-melt, em todo seu
perimetre. 01 catha hotizontal para passagem de fiaga sob o
tampo, permilindo o acesso a todo cabeamento de energia,
lagico e telefonico, em chapa de ago #20 de espesswura, fixada
Mesa gerenclal com ao painel através de parafusos aspeciais para madeira & caixa

73

a?.ﬁ:d'i::ie;al de tomadas eletrificivel. Estruturada afravés de 02 montantes | UND 8
1200%1800x740mm medinga 800x715mm em MDP cu MDF 25 mm de espessura,

revestida em laminados melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quents pelo sistema
holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm.
Mesa auxiliar medindo B00x600x740mm. Superficie em MDP
au. MDF 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressfio texturizado em ambas as faces,
borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro,
com raio minimo de 2,5 mm. 01 — Painel frontal em madeira
MDP cu MDF de 18 mm e espessura, revestida em laminado
melaminico da baixa pressdo textwizado am ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quenta pelo sistema holt-melt, am todo seu
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perimetro. 01 catha horizonial para passagem de fiagdo sob o
tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,
lagico e telefanico, em chapa de ago #20 de espessura, fixada
ao painel através de parafusos especials para madeira.
Estruturada através de 01 montante medindo 600x715mm em
MDP ou MDF 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda cotm acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a guente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro,
com raic minime de 2,5 mm. (Variagdo maxima de 5% nas
medidas). Deverda apresentar a documentagiio abaixo de
comprovagao a qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificagda emitido por
QCP (Organismo certificador de Produte} acreditado pefo
Inmetro  referente a norma  ABNT  NBR 13966:2008
acompanhado de declaragio de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo cerlificado a especificag3o
deste edital, Relatério de ensaio emitido por laberatdrio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisitos de
qualidade da tabela 2 da nommna 14810-2 e Certificado de
cadeia de cusiodia com escopo para fornecimento de
mobilidrio, referéngia FSC, CERFLOR e Cerificado de
cenrificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR iSO 14024:2004 e ABNT NBR SO
14020:2902 atestado por OCP acreditado pala Cgere, Relatdrio
de ensaio emitido por laboratdric acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistadncia a arracamento deve ser nc minime
70 N . Cedificado de processo e preparagic de superficies
metdlicas emitidoc por OCP nc minimo com as normas
8086:1983 sem corrosfo ou alteragdo, 11003:2010 com
resuliado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragio de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processoc
licitatério, assinada por responsével devidamenle acreditado,
de no minimo 05 (cinco) anos contra evenluais defeilos de
fabricagdo {Caso licitante seja também o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragéo
de autorizagio de comercializag8o dos produtos emitida pelo
fabricante do mohiliarc, especifica para este processo
licitatério, assinada por responséavel devidamente acreditado,
garantindo tambam por no minimo 05 (cinca) anes o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricago;Apresentar Catdlogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e casc haja codigo de cerificagio do
produto, informa-lo para comprovagio com a especificacdo
técnica e documentagdo apresentada. Todos os certificados &
laudos exigidos para o certame deverio estar em home da
empresa fabricante das méveis.

Armmario baixe duple medinde 1800x470x740mm, Tampo:
constitufde em MDP ou MDF de 25 mm de espessura,
' revestida em laminado melaminico de baixa presséo
. texturizado em ambas as faces, barda frontal e posterior com
i acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro.. Bordas
transversals com acabamentc em fita de PYC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Laterais, fundo, base e e pertas: constiluidec em
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texdurizado em ambas as faces,
cont bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Postas de abrir com abertura de 90° a
110°. Fechadura com travamento superior e inferior. Puxadores
do tipo Zamak niquelado redondo com forma céncava com
aproXimadaments 130 mm de compriments. Internamente com
Armiério baixo duplo | 01 prateleira regulavel, constituido em MDP ou MDF  de 18
74 medinde mm de espessura, revestida em laminade melaminico de baixa { UND 8
1800x470x740mm | press3o texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de i mm de espessura, colada a guente pelfo sistema holi-
melt.Base; Rodapé em tubo de ago segdo retangular de
B0x30mm com espessura de 1,6mm, fosfatizado através de 09
banhos de imers8o, pintado em epdxi pelo sistermna eletrostatico
curado em estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
M8, rosca métrice e sapatas tipo roseta em nylan injelado.
{Variagio maxima de 5% nas madidas), Deverd apresentar a
documentagdo abaixa de comprovagio da gqualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagdo emitido por OCP (Organismo cerlificador de
Produto) acreditado pela inmetro referante a norma ABNT NBR
13861:2010 acompanhado de declaragBo de OCP gque
demonstre a conformidade do produto/modele certificado a
especificagio deste edital, Relatdrio de ensaio emitido por
laboratoric  acreditado Inmetre que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da tabela 2 da_norma 14810-2 &
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Certificado de cadeia de custddia com escopoc para
fornecimento de mobiliarie, referénela FSC, CERFLOR &
Certificado de cerlificado de conformidade do produte a
rofulagem ambiental conforme a ABNT NBR IS0 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditada pela
Cgcre, Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditada
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resisténcia a amacamento deve ser
no minima 7¢ N . Certificado de processo e preparagdo de
superficies metalicas emitide por OCP no minimo com as
normas 8096:1983 sem corros3o ou alteragdo, 11003:2010
com resultado XOY0 s ABNT NBR 10443 com espessura
mihima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresantar Declaragio de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este
processo licltatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cince) anos contra evenfuais
defeitos de fabricagiic (Caso fcitante seja também o
fabricante); Casc o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragde de autarizagBo de comercializagdo dos
pradutos emitida pelo fabricante do mobilidria, especifica para
este  processo licitatdrio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo também par no minimo 05
(cinco} arnos o mobilidio contra eventuals defeitos de
fabricagdo;Apresentar Catilogo ou desenho ilustrative do
respectiva item, com identificagio de marca, Linha/modelo e
caso haja codigo de certificagio do produto, informd-lo para
comprovagio com g especificagap técnica e documentagéo
apresentada. Todas os certificados e laudos exigidos para o
certame deverdo estar em nome da empresa fabricante dos
moveis,
CADEIRA OPERACIONAL ESPALDAR ALTO, ESTOFADO
COM BRAGOS REGULAVEIS: Encosto estruturado em chassi
de polipropiteno injetado com aletas de reforcos estruturais,
estofamenfo em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média predominante de, no minimo,
40 mm e dotado de carenagem para confracapa do encosto
injetada ern polipropileno que deixe inacessivel e nao aparente
os ponios de fixag8o do exiensor de encosto no chassi do
espaldar & que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o
aparente durante o curso operacional de ajuste vertical.
Largura minima do encosto de 430 mm, extensac vertical
minima do encosto de 470 mm, ajuste de altura do encosto em
no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 80
mm. Assento estruturado em chassi de polipropileno injetado
com alstas de reforgos esfrulurais ou em compensado
muftilaminade anatdmico de espessura minima de 10 mm,
estofamanto em espurma flexivel de poliuretanc injeiada
moldada com 40 mm de espessura minima meédia
predominante com contra capa para o assento injelada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bardos.
Fixagio dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas gatras com rosca métrica. Nao serd
talerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamenta e
ou fixagho da contracapa de assento. Material de revestimento
CADEIRA em laminado sintéfico, popisarmente conhecido como couro
OPERACIONAL ecoldgico em cor a definir de acordo com a cartela de
ESPALDAR ALTO, | fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de UND 120

i ESTOFADO COM | 460 mm. Mecanismo operacionat do tipo contate permanente
BRACOS que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste
REGULAVEIS de altura do encosto e ajuste de incfinagdio do encosto, de

maneira independente entre si, com curso de inclinagio minima
de 25 graus, curso de ajuste de altura do encosto minimo de 60
mm. Bragos com regulagem de altura, com estrutural veriical
mmanufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra
de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou mesmo em ago
com pintura eletrostatica a p6, apresenta carenagem injetada
em polipropileno, apoia bragos em poliuretana integral kin, que
deve ter arestas, quinas e cantos aredondados, livre de
rebatbas, arestas cortantes ou pontas perfurantes. Dimensdes
minimas de 70 mm de largura e 240 mm de comprimento para
o apoig, além de apresentar ajuste de altura dos bragos
acionado por botdo com mola de auto retorno, permitindo o
ajuste em, na minimo, 6 pontos de parada & 60 mm de curso.
Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas,
com classificagéio de qualidade e seguranga minimas conforme
Classe 3 da Norma DIN 4550 ou Morma posterior carrelata,
com curso vettical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescépio para acabamento & protecio da
coluna. Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as
patas em tubo de ago de secio retangular ou semi cblanga ou
ainda quadrada, sendo a altura minlma da viga de 35 mm e
soldadas por meio de solda MIG ou eletrofusdo a dois anéis
centrais, um inferior e outro superior, para total estabilizagao
das patas. Pintura eletrostatica a pé de cor preta, Capa plastica
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anica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porgédo
superior das paras da base. Fixa¢io dos rodizics através de
estampagem das paredes dos tubos das patas, sem utilizacao
de bucha pléstica ou solda para fixagdo dos pinos. Rodizios de
duplo giro corn eixo vertical de, no minime, 10 mm, eom anel
elastico metdlico para fixagdo do rodizie 4 base sem o uso de
bucha plastica ou solda, didmetto das redas de, no minimo, 48
mm, com rodas duplas com pistas em poliuretano.Cerificagies
de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental
sob pena de desclassificagio:- Certificado de Conformidade
emitido por CCP acreditads pela Ihmetro evidenciando a
conformidade da cadeira com todos os requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 130862:2018. - Laudo Ergondmico em conformidade
com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 da 1990 do Ministéric do Trabatho e Emprego,
emifido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho conforme
Resolugdioc CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomisia
Certificado pela ABERGO em nivel Sénior com Certificagdo
dentro do prazo de validade. - Relatérios de ensaio, emitidos
por laboratérios acreditados pela Cgereflnmetro, comprovando
as caracteristicas da espuma de poliuretano, constandc os
seguintes indices de performance: A - Forga de Indentagdo a
65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivade das
forgas de indantagSo maicr que 3,0, conforme método ABNT
NBR §178/2016. B - Deformagdo Permanente 8 Compressao a
80% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR
8707/2017. C - Resiliéncia minima da espuma de 60%
conforme ABNT NB 8619:2051. D - Perda de espessura por
fadiga dindmica de, ne maximo, 5% e perda de forga de
indentacio a 25% e 65% de, no maximo, 10,0%. E - Espuma
lsenta da CFCs por método de cromatograiia gasosa acoplada
a espectrdmetro de massa ou outro precedimento de igual
eficicia técnica, devidamenle acreditado pelo Inmefro. F -
Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no
maximo, 0,1%. & - Densidade da espuma do assento entre 40
e 50 kg/m3 cenforme ABNT NBR 8537:2015. - Relatdrios de
ensaio, emifidos por [aboratorios  acreditados  pela
Cgere/inmetro, comprovando as caracteristicas dos materiais
metdlicos empregados na construg@o do movel, constando os
seguintes indices de performance: A - Evidéncia da resisténcia
& corrosdo do processo de pintura, através de relatério de
ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/inmetro,
demonstrando conformidade com exposico 4 névoa saling,
conformae ABNT NBR 8084:1983 por, pelo menos, 240 hotas,
com avaliagéio de corrosdo RI0 (ABNT NBR I1SO 4628-3:2015)
& empolamento g0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015, cujos
espécimes de prova possam de fato representar o processo de
fabricagédo dos elementos da cadeira, possuinde segmentos
tubulares com solda e pintura eletrostitica. B - Adergneia da
tinta X0/Y0 ou Grd) conforme ABNT NBR 11003 wversdo
corrigida 2010. - Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios
acreditados pela Cgerefinmetro, comprovando as
caracteristicas do material de revestimenio, constando os
seguintes indices de performance, no minimo:- Gramatura
minima de 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2016 ou
posterior;- Esgargamento méximo da costura padras de 5 mm
para ambos os lados conforme ABNT NBR 9925:2009 ou
posterior.- Certificado de Rotulagem Ecolégica de Produtos
emitido por OCP acreditado pelo Inmeatro conforme Norma
ABNT NBR 1SO 14020:2002 & ABNT NBR 130 14024:2004. -
Cerlificado de Regularidede no Cadastro Técnico Federal do
IBAMA para Afividades Potencialmente Poluidoras dentrc da
validade am nome do fabricante do mobilidrio.- A qualquer
momento se a Pregoeira achar necessario poderad solicltar
amosira do item para verificar se o produto ofertado estd
conforme especificado acima, OBS,.: Serd considerado como
critério de avaliagio apenas o valor nominal apurado nes
laudos apresentados pelas empresas licit:

CADEIRA OPERACIONAL ESPALDAR MEDIO, ESTOFADO
COM BRACOS REGULAVEIS: Encosto estruturado em chassi
de poliprapileno injetado com aletas de reforgos estruturais,
estofamento em espuma flexive! de poliuretano injetada
moldada com espessura média predominante de, ne minhimo,
40 mm e dotado de carenagem para contracapa do encosto

7%

OP%:R(E:‘IEQI AL injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente
ESPALDAR MEDIO, | % pontos de fixagdo do extensor de encosts no chassi do
ESTOFADO GOM | | E5Paldar e que cubra o mesmo extensor, pdo deixando-o | UND 213
BRACOS aparente durante ¢ curso operacional de ajuste vertl;:al.
REGULAVEIS Largura minima do encosto de 460 mm, extensdc verical

minima do encosto de 410 mm, ajuste de altura do encosto em
no minimo 5 pantas, com curso vertical minimo de ajuste de 60
mm. Assento estruturade em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos estrulurais ou em compensado
multilaminado anatdmico de espessura minima de 10 mm,
estofamenta _em espuma flexivel de poliuretano inietada
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solda e pintura eletrosiatica. B - Aderéncia da tinta X0/Y0 ou
Gré conforme ABNT NBR 11003 versdo corrigida 2010, -
Relatdrios de ensalo, emitidos por taberatérios acreditados pela
Cgcrefinmetro, comprovando as caraster(sticas do material de
ravestimento, constandc os seguintes indices de performance,
no minimo:« Gramatura mihnima de 500 g/m2 confarme ABNT
MBR 14554:2016 ou posterior- Esgargamentos maximo da
costura padrao de 5 mm para ambos os lades conforme ABNT
NBR 9825:2008 ou posterior.- Cerfificade de Rotulagem
Ecolégica de Produtos emitidc por OCP acreditado pelo
[nmetro conforme Narma ABNT NBR (SO 14020:2002 & ABNT
NBR SO 14024:2004. - Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do 1BAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiligrio.- A qualquer momento se a Pregoeira
achar necessario podera solicitar amostra do item para verificar
sa o produto ofertado estd conforme espacificado acima. OBS.:
Sera considerado corno critéric de avaliagdo apenas o wvalor
nominal apurads nos laudas apresentados pelas empresas
licitantes)

CADEIRA PARA INTERLCCUGAQD: Assento manufaturade a
partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas),
com caracteristica de pouea ou nenhuma conformacgao na base
do assanto, estruturade em pega injetada em alta pressao a
partir de termoplastico copolimero, do tipa polipropilano, com
espessura minima de 3 mm., Aspectos dimensionais do
assento: Assento: largura varlando de 430 a4 500 mm, no
sentido da parte posterior para a borda frontal, sendo tais
medidas aferidas desprezando-se os rajios de curvatura dos
cantos da pega, ou seja, as tangentes destes raios.
Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de
simetria longitudinal, de 460 mm, espessura média
predominante da espuma de: 3¢ mm, no minimo. Carenhagem
para contra assento injetada em polipropileno copolimero,
dispensado o uso de peffis de borda para acabamento e
protegdo. Material de revestimento em laminado sintético,
popularmente conhecide como couro ecoldgica em cor a definir
de acordo com a cariela do fabricante, Encosto do fipo espaldar
baixe, injetado em temoplastico polipropiieno, do tipo
copolimero, sendo a maior parte de sua area Gtil {frontal) com
textura, para melhorar a aderéncia das costas do usudrio com o
encosto do mdvel, promovende melhor fator conforto em
fungdo da melhor estabilidade proporcicnada por essa
caracleristica. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa na
parte mediana do encosto, no sentido transversal. Possui
respiradores que melharam a troca térmica do usudrio com o
ambiente (perspiragdo). O encosto & intedigado & estrutura fixa
da cadeira por meio dos bracos, formados & partir do
prolongamenio dos tubos da estrutura & & provido de
conformacio no formato de apolos de brago, injetados & partir
da prépria matriz de producio, de modo a formar dois
alojamento cilindricos para os tubos da estrutura fixa que
estruturam os apoia bragos sendo possivel encontrar na | UND 120
superficie superior do apoia brago a madida de 200 mm e a
largura dos alojamentos, am suas supetficies superiores
extemnas, variando de 30 a 80 mm. Aspectos dimensionals do
encasto de, ho minimo: Largura entre bragos (disténcia interna
em 0% apoia bragos): 480 mm. Largura externa do encosto: 580
mm. Extenséo vertical minima do encosto, medida a¢ longo do
eixo de simetria da pega de, no minime 340 mm. Estrutura
metalica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensdo,
manufaturada a partir de tubo de ago carbono de difmetro
minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm,
com plataforma para fixagdo do assento também em ago
carbono. Tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostitica & pd de cor prefa. Sapatas ehvolventes injetadas
em {ermoplastico polipropilenc para atritc com a superficie do
pise sendo, no minimo, 04 sapatas por sestrutura.Certificagdes
de evidéncla minima da qualidade sob  pena  de
desclassificagao:- Certificado de Ensaio de Produto emitido por
laboratério acreditada pelo Inmetro ou Certificado de Produto
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme todos og
requisitos da Norma ABNT NBR 13962:2018- Laudo
Ergondmico em conformidade com requisitos apliciveis do
subitern 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministéric do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
amolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado,
conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999, com imagens,
descrigbes do produto suas funcionalidades presentes no
laudosrelatorioc da avafiagho. NEo serfo aceifos [laudos
genéricos, sem identificagio detalhada do produto ohjeto da
andlise. Os laudos/relatorics devem vir acompanhados da
devida ART do servigo, com comprovante de guitago Guia e
documento CREA do Profissional de Classe que realizou a
avaliag8o ergonémica ne produto.- Rotulagem Ecoldgica de

CADEIRA PARA

77 | NTERLOGUGAD
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produtos com base nas Normas ABNT NBR 150 14024 e ABNT
NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.-
Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgerellnmetro, comprovando as caracteristicas da espuma de
pelivretano, constando as seguintes indices de performance: A
- Forga de Indentagdo a 65% de no minimo 750 N, gerando
fator conforio derivado das forgas de indentagé@o maior que 3,0,
conforme método ABNT NBR 9176/2015. B - Deformagdo
Permanente @ Compressdo a 90% de no maximo 5,0%,
conforme métedo ABNT NBR 8797/2017. C - Resiliéncia
minima da espuma de 60% conforme ABNT NB 8619:2051. D -
Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e
perda de forga de indentagio & 25% e 65% de, no maximo,
10,0%. € - Espuma isenta de CFCs por método de
cromategrafia gasosa acoplada a espectrémetro de massa ou
outro procedimento de igual eficdeia técnica, devidamente
acreditado pelo Inmetro, F - Espuma isenia de cinzas, eujo teor
de cinzas saja de, no maximo, 0,1%. G - Densidade da espuma
do assento entre 40 e 50 kg/m3 conforme ABNT NBR
B8537:2015. - Evidéncia da registéncia & corrosdo do processo
de pintura, através de relaldrio de ensaio, emitido por
laboratério acreditado pela Cgerefllnmetro, demonatrando
conformidade com exposigiio & névoa salina, conforme ABNT
NBR 8024:1983 par, pelo menos, 240 horas em espécimes de
prova com segmentos tubulares soldados entre si com MIG e
com pelfcula de tinta eletrostatica, que possam representar a
transformacao industrial da qual derivam as partes metalicas do
movel, com avaliagdo de corrosao Ri0 (ABNT NBR 1SO 4628-
3:2015) e empolamentc dO/f0 conforme ABNT NBR
5841:2015.- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios
acreditados pela Cgcrefinmetro, comprovando as
caracteristicas do material de revestimentio, constando os
seguintes fndices de performance, no minimo:- Gramatura
minima de 500 gim2 conforme ABNT NBR 14554:2016 ou
posterior;- Esgargamentc maximo da costura padrdo de 5 mm
para ambos os lados conforme ABNT NBR 9925:200% ou
posterior.- A gqualquer momento se a Pregoeira achar
necessario podera solicitar amostra do ftem para verificar se o
produto afartads estd conforme especificado acima.OBS.: Sera
considerado toma critério de avafiagio apenas a valor nominal
apurado nos laudos apresentados pelas empresas licitantes).

CADEIRA DIRETIVA, ESPALDAR ALTO, TELADO: Encosto
em tela flexivel &4 base de poliéster, estruturado em quadro
injetade em resina termopldstico de alte desempenho,
polipropileno ¢om adicdo de fibra de vidro, material de
excelente tenacidade e otima resisténcia mecanica, além de
ser 100% reciclavel. O encosto em tela flexivel, com células
abertas e permedvels ao ar, facilita a perepiracio, que é a froca
térmica do usuario com o ambiente, aumentando o fator
confarto, Outro fator importante proporcionado pelo uso de teta
flexfvel no revestimento do encosto & que este materal n@o
proparciona pantos de tensfo, distribuindo o peso do usudrio
aplicado ao encoesto de melhor maneira, pois a deflagdo da tela
age coma se este material se moldasse ao corpo do usudrio.
Encosto com dupla curvatura (transversal e sagital) para
acomodagdo da regido Jombar, sendo interligado ao
mecanismo através de uma lamina em chapa de ago, com
espessura minima de 8,5 mm e largura minima de 50 mm, com
acabamento em pintura eletrostdtica 4 pé e com acabamenta
através de coluna injetada o mesmo materal ternopldstico em
alta presséio, com textura suave, ndo corrugade (sanfonado),

CADEIRA sendo que nao ficant aparenies & nem acesslveis ao usudrio os

78 DIRETIVA, parafusos de fixagdo. Largura predominante minima da capa UND 26
ESPALDAR ALTO, | da coluna da encosto de 70 mm. Encosto provito de regulagem
TELADC de altura através da cremalhelra interna (automético, sem o usa

de botdes ou manipulos de rosqueamento), com, no mihimo,
05 ponlos de parada e curso vertical de 65 mm, no minimo.
Espaldar operacional, de encaosto aito, cuja extenséo vertlcal
minima & de 560 mm e largura Gtil minima do encosto na regido
do apoio lombar & de, no minima, 450 mm. Assento estruturado
em chassi de paolipropileno injetade com aletas de reforgos
estruturais ou em compensade multilaminado anatémico de
aspessura minima de 10,5 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura minima
predominante de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o
contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de
assento através de parafusos e pereas garras com fosca
métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC
para acabamento e ou fixagdo da coniracapa de assento.
Revestimento do assento em tecido crepe de poliéster de cor
preta. Largura e profundidade de superficie minimas de 460
mm, ajuste de aftura do assento com curso mirimo vertical de
100 mm com medigao realizada conforme proposto pela ABNT
NBR 13962, Inclinagdo do assento  fixa ou  reguldvel,
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possibilitando posicionamento erttre 0 & -7 graus em relagdo &
horizonta, Mecanismo operacional do fipe contato permanente
que possibilite, no minimo, ajuste de alfura do assento, ajuste
de sltura do encosto e ajuste de inclinagdo do encaste, de
maneira independente entre si. Plataforma do assente com, ne
minimo, oferta de furagdo mais espagada conforme padric
nacional (160 x 200 mm), plalaformas com furagdo universal
serdo aceifas, porém ndo serdo aceitas plataformas com
furagdo menos espagadas (apenas 125 x 125 m), Tal
plataforma deve ser executada em chapa de ago carbeno
estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos
demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou
eletrofusdo. Suporte do encosto do mecanismo articulado com
mola de retomo automatico que proporcione o6 contato
permanente quando o mesmo estiver destravado e sistema de
frenagem por frefo fricgdo, e o usuario deve ser capaz de travar
o encosto em qualquer posigiio ao ongo do curso angular de
inclinacio de 25 graus (minimo). Suporte do sncosto devera
obrigatodamente ser provido de carenagem pldstica de
protecio e acabamento injetada em polipropileno, porém ndo
ser corrugada (sanfonada), para preservar seguranga do
usudrio contra elementos ocas, conforme j& especificado supra
quando do detalhamentc do encosto e contra encosto.
Elementos metélicos do mecanismo construldos em chapa de
ago efou expestos devem apresentar tratamento de superficie
por meio de pintura elsfrostdtica & pé, com tratamento ant
ferruginoso e posterior cura & pelimerizagéo em estufa. Base
arcada de cinco hastes em material injetado a base de nylon
com fibra de vidro com didmetro externo minimo total de 650
mm e formate piramidal, cada pata, em sua porgéo inferior,
possui aletas de reforgo tipo “X7, provendo maior resisténcia
mecanica A pega. Coluna a gés para ajuste milimétrico da
aliura do assento e amortecimento ao sentar em conformidade
com DIN 4550 minimos classe 3 e curso minimo de variagio
vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro tipo injetados em
poltamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixagdo
dispense solda ou buchas para alpjamenio do pino dos
rodizios, cujo diameiro de fixacdo minimo & de 11 mm e com
anel metalico eldstico, com rodas de no minimo 49 mm de
diametrc. Rodizios de duplo giro com pista de rolagem em
nylon, tipo “H” com dimensicnais conforme o preconizade pelos
requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962/18, com eixa vertical
de, no minime, 10 mm, com anel eldstico metilico para fixagde
do rodizio & base sem o uso de bucha plastica ou solda. Bragos
com regulagem de altura, com estrutural verfical manufaturado
em resina de engenharia do fipo nylon com fibra de vidro ou
polipropiteno com  fibra de vidro ou  aluminio Enjetade.
Carenagem do braco infetada em polipropilena. O apola brago
deve ser injetado em PU ou em PP, com dimensdes minimas
de 60 mm de largura e 240 mm de comprimenio, curso minimo
de regulagem de altura confarme de 75 mm. Ajuste de altura
dos bragos acicnado por botéo, frontat ou tateral, com mola de
auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de
parada. Cerificagbes de evid&ncia minima da qualidade e
compromisso ambiental:- Certificado de Conformidade emitido
por OCP acreditado pefo Inmetro para todos os requisitos da
ANBT NER 13862:2018;- Laudo Ergondmico em conformidade
com requisitos aplicdveis do subitern 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1980 do Miniatérlo do Trabatho e Emprego,
amitido por Profissional arrglado em Conselho de Classe,
devidamente habilitado, conforme Resolugao CONFEA 437 de
1999, c¢entendo no relatdio de avaliagdo folografias ou
imagens, além de especificagbes e datalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familiallinha de produgéo ofertada para o referido
Certame., WN&o serdo aceitos laudos genéricos, sem
identificago detalhada do produto objeto da andlise. Os
laudosfralatdrios devermn vir acompanhados da devida ART do
sanvign, com comprovante de quitagdo Guia e documenio
CREA do Profissional de Classa que realizou a avaliagio
ergondmica no produto. Rotlagem Ecoldgica de Produto
emitida por OGP acreditado pelo Inmetro com base nas
Narmas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR SO
14024:2004;- Relatérios de ensaio, emilidos por laboratdrios
acreditados peta Cgorelinmetro, cemprovando as
caracteristicas das espumas, constande os seguintes indices
de performance:- Forga de Indentacao a 25%: enire 250 e 300
N e a 65% de no minima 750 N, gerando fator conforto
derivado das forgas de indentagio maicr que 3,0, conforme
método { ABNT NBR 9176/20186.- Determinacdo da resisténcia
a tragdo com resultado para fensfio de ruptura de no minimo
320 Kpa e para alongamento de ruptura de no minimo 55% -
método utilizado: ABNT NBR 8515/2020. / - Resisténcia média
ao rasgamento no minimo 500 N/m - método ufilizado: ABNT
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NBR 8516/2015. / - Densidade média minima de 50 kg/m3 -
método  utilizado: ABNT MNBR B8537/2015. / - Dsformagio
Permanente 4 Compresséio a 90% de no méximo 5,0%,
conforme metodo ABNT MNBR 8797/2017. / - Teor de Cinzas de,
no maximo, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961/2049. / -
Espuma isenia de CFCs por método de cromatografia gasosa
acoplada a especttdmatra de massa ou outre procedimento de
igual eficacia técnica, emitido por laboratdrio devidamente
acreditado pelo Inmetro;

78

POLTRONA
OPERATIVA,

ESPALDAR MEDIO,

TELADO

POLTRONA OPERATIVA, ESPALDAR MEDIO, TELADO.
DIGITADOR COM BRACOS REGULAVEIS: Encosto em tala
flexivel de dupla frontura a base de poliéster na cor preta com
gramatura minima de 250 g/m2 estruturado em quadro injetado
em resina termoplastico de alto desempenho com adigdo de
fibra de vidro, com dupla cervatura {transversal e sagital) para
acomodaciio da rtegido lombar, sende interligado ao
mecanismo através de uma lamina de ago com dobras efou
nervuras de reforco estrutural, com espessura minitma de 6,0
mim e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura
eletrosidtica 3 pd e com acabamento através de coluna injetada
no mesmo material termoplastico em alta pressado, com texiura
suave, n3o corugado (sanfonado), sendo que nao ficam
aparentes & nem acessiveis ao usudric os parafuses de
fixagdo, também ha cor prata. Largura predominante minima da
capa da coluna do encosto de 80 mm. Encosto provido de
regutagem de altura atraves de cremalheira infema
{automstico, sem o uso de botbes ou manipulos de
rosqueamento}, com, no minime, 10 pentos de parada e curso
vertical de 60 mm, nce minimo. Espaldar operacicnal, de
encosto médio, cuja extens@io vertical minima & de 450 mm &
iargura minima do encosto na regide do apoio lombar € de, no
minimo, 430 mm, Assenio sstrutusado em chassi de
compensado multilaminado ou injetade em lemmoplastico
nervurada, anatdmico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura minima de 35 mm s dotado de
carenagem de contracapa para o assento Injetada em
potipropilenc que proteja todo o contra assenio e bordos.
Fixagdo dos elementos ac chassi de assento através de
parafusos & porcas gatras com rosca métrdca. Néo sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixagdo da contracapa de assento, Ravestimento do assento
em tecido de polidster trama crepe com gramatura minima de
270 g/m2 de cor a escolher dentre a cartela de cores do
fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de
460 mm, ajuste de altura do assento com curso minimo vertical
de 100 mm. Mecanismo operacional do fipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinago do
encosto, de maneira independente enfre s, confeccionado em
elementos estruturais robusios como ago carbonc efou
aluminio injetado efou resinas de engenharia injetadas em alta
pressdo, Suporte do encosto do mecanismo articulado com
mola de retormo automético que proporcione © coniato
permanente gquando o mesmao estiver destravado e sistema de
frenagem por freio fricgdo, & o usudrio deve ser capaz de travar
o encosto em qualquer posigéo ao longo do curso angular de
inclinagdo de 15 graus (minimo). Bragcos com regulagem de
altura, na cor preta, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do fipo nylon com fibra de vidro ou
polipropilens com fibra de vidro ou ainda em ago carbono com
pintura eletrostética a pd, e carenagem do brago Injetada em
palipropileno, bem como a alma do apoia, Tal apoia brago deve
ser injetado em termopléstico na car preta. Apoia bragos com
dimensdes minimas de 70 mm de largura e 250 mm da
comprimento, cursoe minimo de regulagem de altura de 80 mm.
Ajuste de aftura dos bragos acionado por botdoe, com mola de
auto retomo, permitindo o ajusie em, no minimo, 8 pontes de
parada. Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do
assento e amortecimento ao sentar em conformidade com DIN
4550 ou DIN EN 16855:2017 minima classe 3 e curso minimo
de variagdo vertical de 100 mm, sendo a caixa externa do
pistdo pintada na cor preta. Base de cince patas arcada de
cinco hastes em patas de aco carbona de seg3o retangular ou
semi oblonga ou quadrada com altura minima da viga da pata
de 35 mm eom tratamenta por meio de pintura eletrostatica de
cor preta @ capa injetada em PP de cor preta para recobrimento
de toda a porgdo superior das patas. Rod{zlos de rodas duplas
com duplo giro, didmetro das rodas de nylon de 48 mm no
minito, com eixas horizontal e vertical em ago carbono com
tratamento galvanico e fixagiio a bases em uso de buchas
plésticas ou solda, tal sistema de fixagao se utiliza de um anel
eldstico metalico que prolonga a durabilidade de fixagio do
eixa vertical do redizio e facilits eventuais necessidade de troca
ou manutengio dos rodizlos.Cerificagdes de evidéncia minims
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da qualidade e compromisso ambiental- Certificado de
Canformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
evidenciando a conformidade da cadeira com todos os
requisitos aplicdveis da ABNT NBR 139562:2018. - Laudo
Ergondmico etn coniormidade corm requisitos apficdveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho € Emarege, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trahalbo conforme Resolugdo CONFEA 437 de
1989 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGD em nivel
Sénjor com Certificagiio dentro do praze de validade. -
Relatérios de ensaio, emitidos por laberatérios acreditados pefa |
Cgereflnmetro, comprovando as caracteristicas da espuma de
poliuretano, constando os seguintes indices de performance: A
- Forga de Indentagéc a 65% de no minimo 750 N, gerando
fatar conforto derivado das forgas de indentagdo malor gue 3,0,
conforme métedo ABNT NBR 9476/2016. B - Deformagho
Pemmanente & Compressdo a 90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017. G - Resilidncia
minima da espuma de 60% conforme ABNT NB 8619:2051. D -
Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e
perda de forga de indentagdo & 25% e 65% de, no maximo,
10,0%. E - Espuma isenta de CFCs por método de
cromatografia gasasa acoplada a espectrémetro de massa ou
outro procedimente de igual eficacia técnica, devidamente
acreditado pelo Inmetro. F - Esputna isenta de cinzas, cufo teor
de cinzas seja de, no méximo, 0,1%. G - Densidade da espuma
do assentc entre 40 e 50 kgim3 conforme ABNT NER
8537:2015. - Relatérios de ensaio, emitidos por ishoratdrios
acreditados pela Cgcrefinmetro, comprovando as
caracteristicas dos materiais metdlicos empregados na
construgic do moveal, constande os seguintes indicas de
performance: A - Evidéncia da resisténcia a corrosio do
processo de pintura, através de relatdrio de ensaio, emitido por
laboratdrioc acreditade pela Cgerefinmetro, demonstrando
conformidade com exposi¢do 4 névoa salina, conforme ABNT
MNBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas, com avaliagdo de
corrpséo RiD (ABNT NBR IS0 4628-3:2045) & empolamento
dO/tD conforme ABNT NBR 5841:2015, cujos espécimes de
prova possam de fato representar o processo de fabricag@o dos
elementos da cadeira, pessuindo segmentos tubulares com
solda & pintura elatrostatica. B - Aderéncia da finta X0/Y0 ou
Gr0) conforme ABNT NBR 11003 versdo comigida 2010. -
Relatérios de ensaio, emitidos por laboratarios acreditados pela
Cgerellnmetro, comprovande as caracteristicas do material de
revestimento, constando os seguintes indices de performance:
A - Grau de solidez ac suor gcido e alcalino de, no minima, 5,
confortne ABNT NBR SO 105 E04:2014. B - Grau de solidez 4
fricg&0 em estado umido ou Hguido de, no minimo, 5, conforme
ABNT 180 105 X12:20186. - Certificado de Rotulagem Ecolégica
de Produtos emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme
Norma ABNT NBR IS0 14020:2002 e ABNT NER ISC
14024:2004. - Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico
Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras
dentro da validade em nome do fabricante do mabilidrio.- A
qualquer momento se a Pregoeira achar necessaro poderd
solicitar amostra do item para verificar se o produto ofertado
estd conforme especificado acima. OBS.. Serd censiderado
como critério de avaliagic apenas o valor nominal apurade nas
|laudas apresentados pelas empresas licitantes)
CADEIRA MULTIFUNCIONAL: Cadeira empilhdvel, com
assento & encosfo disposto de manelra  independente,
bipartide, injetades em termopldstico copolimero polipropileno
tendo o encosto, no minimo, oitccentos respiradores
permeando o espalklar possibilitando desse modo a
perspiragdo. Na regido de jungdo do encosto com o assento, o
espaldar apresenta um sulco em farmato retangular ou simifar,
com medidas mirimas 350 mm de lado por B0 mm de altura.
Este sulco, aliado & escolha do material fermopiastico,
propotciona uma flexibilidade no encosto gque & de suma
importancia para o fator conforio do usudrio. Dimensdes
minimas do encosto de 440 mm de largura na regido da
CADEIRA proeminéncia do encosto para apoio da regifo lombar e UND 78
MULTIFUNCIONAL | extensd@io verfical do encosto minima de 260 mm. Assento com
pouca confarmaglo da base para facilitar altermancia postural,
além de apresentar leve conformac&o de borda anierior do
assentc para baixo, bem como arredondamento da borda
frontal. Largura do assenic no eixo de simetria longitudinal de,
ne minimo, 440 mm. Na porgéio inferior do assents, na regigo
de acomedagdo da travessa tubular de sustentagdo da concha,
o assento apresenta, no minimo, dez aletas de raforgo com
espessura minima de 2,0 mm. Profundidade de superficie do
assento, aferida no eixo de simetria no plano transversal, entre
400 e 440 mm. Tante na encosic, tomo no assento, a
espessura de parede minima da concha & de 4,0 mm. Estrutura
da cadeira de aco carhono tubular, tendo a base da cadeira em
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formato de “V" invertido: fubo de ago carbono de segio
cilindrica, com diametro externo minimo inicial de 25,4 mm. Q
tubo passa por um processo de estampagem que aferg um
vinco em formato aproximade de “V", que implica em methor
acabamento e melhora no desempenho mecanico do produto.
Nas terminagies de tais permas sfo utilizadas duas sapatas
injetadas em polipropileno copolimero, para isolamento do
atrito do ago com o piseo. Tais sapatas apresentam projegio em
relag@io ao tubo para minimizar a possibilidade de riscos ou
demais formas de degradagdo do produto em fungéo do
empilhamentc com outras cadeiras do mesma modelo.
Trravessa tubular de sustentacio do assentc e encosto, em
tubo de ago carbono de segfio oblonga ou elipfica pu semi
oblehga ou comprovadamente similar tecnicamente, com
dimensdes minimas de 40 x 20 x 1,5 mm, fundida as bases em
formato de “V" por sistemas de fusdo dos tipos Metal ineriGas
ou Eletrofusde. Dois suportes paralelos dispostos em "L” para
fixagdo do encosto fabricado em ago carbono tubular de segéo
oblonga, fundido & ftravessa longitudinal. Ceriificagies de
evidéncia minima da qualidade sob pena de desclassificacio: -
Certificado de ensaie emitido por [aboratério acreditade pela
Cgeore/inmetro para ISOAEC 17025:2005, ISO 7173, ISO 7174,
evidenciando conformidade do produto com todos os reguisitos
aplicdveis das Normas 150 7173 - no minimo nivel 4, 1ISO 7174
para cadeira fixa de uso geral ndo rechinavel sem bragos; -
Laudo Ergondmico em conformidade cam reguisitos aplicéveis
do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprago, emitido por Profissional
arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado,
caonforme Resolugdo CONFEA 437 de 1989, com imagens,
descrigies do produto suas funcionalidades presentes no
laudo/relatéric da avaliagdo, NBo serdp aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo defalhada do produto objete da
andlise. Os laudos/refatérios devem vir acompanhados da
devida ART do servigo, com comprovanie de quitagio Guia &
documento CREA do Profissional de Classe que realizou a
avaliagBo ergondémica no produto. - Cadastro Téenico Federal
para as Afividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em
nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade; -
Evidéncia da resisténcia 2 corrasfo do processo de pintura,
através de relatéric de ensaio, emitido por laboratério
acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade
com  exposigio & névoa salina, conforme ABNT NBR
8004:1983 par, pele menos, 240 horas em espécimes de prova
com segmentos tubulares scldados entre si com MIG e com
pelicula de tinta eletrostitica, que possam representar a
transformacio industrial da qual derivam as partes metalicas do
mével, com avaliagBo de corrosac RID (ABNT NBR SO 46268-
3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015.
- Aderéncia da tinta ¥0/¥0 ou Gr0 conforma ABNT NBR 11003
versdo corrigida 2010. - Evidéncla de que o indice de toxidez
apresentado pelos termoplésticos empregados na fabricagéo
do produio estde dentro dos padries de seguranga atraveés de
apresertacio de relaldrio de ensaio emitido per laboratéric de
referéncia tais como !PT, SENAI, Falcdo Bauer, PUC, entre
outros, evidenciando gue a concentragdo de gases derivados
da combusiio de pega plastica que represente o material
empregado na confecgo do produto (polimero), apresents
concentrago méxima para os gases cltados abaixo nas
seguintes faixas (teste conforme NES 713/2006) ou ASTEM
E662:20120- A gualguer momento se a Pregoeira achar
necessdrio poderd solicitar amostra do item para verificar se o
produto ofertade esta conforme especificado acima.

LONGARINA DE ESPERA DE 02 LUGARES ASSENTO E
ENCOSTD EM PP. Assento e encosto confeccionado em
palipropilenc injetade em alta pressio, coloride, cor a definir &
pariir do catdlogo de fabricante, com textura, disposto em
monchloco injetads em termaoplastico copolimers potiprapileno,
com, no minime, duzsentos respiradores quadrados pemmeando
o espaldar, possibilitando a perspiragdo. Na regido central do
encos!o, na jungio com o assento, distante, no minimo, 100
mm de cada extremidade lateral do encoste na regido de
jungéio ¢com o assento, o espaldar apresenta um sulco em
farmato trapezoidal, retanguiar, aval ou similar, cam medidas UND 51

LONGARINA DE
ESPERA DE 02

81 A'é%%ilerosE minimas de base de ZQD mm, 80 mm de s_cltura e B0 mm de
ENCOSTO EM PP largura da aresta superior. Encosto com raio de curvatura no

sentidc transversal para perfeito apoio da regiSio lombar do
usudrio, com consonancia com  disposts na  Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
publicada pela Portaria MTPS 32.761 de 1820, em seu subitem
17.3.3, alinga d). Dimensdes minimas do encosto, de 400 mm
de largura na porgaa da borda superior, 440 mm de largura na
regide da proeminéncia do encosto para apcio da fegido
lombar, 360 mm de aitura da borda superior do encosio.
Assento_com pouca conformagiio da_base @ com a borda
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frontat amedendada, para, respectivamente, facilitar alterndncia
postural e ndo prejudicar a circulag@io sanguinea nos mermbros
inferiores do usudario. Tais caracteristicas ensejam atendimento
da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabatho e
Emprago, publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1890, em
seu subitem 17.3.3, alineas b) e c). A borda frontal do assento
& dobrada para baixo, se projetando 50 mm para a linha da
borda frontal do assento em sua superificie superior. Largura
minima do assento de 410 mm, sendo que na porgae Ut da
pega, proxima do cenfro no sentido longitudinal, a fargura
observada como minima é de 450 mm. Profundidade ufil do
assento enfre 400 e 460 mm, de forma a possibilitar excelente
estabilidade e sensagio de conforto para o usudrio, sem
prejudicar & circulagdo sanguinea nos membros infericres por
compressdo da regido. Tubo longltudinal de sustentagdo dos
assentos e encostos confeccionhado em ago tubukar de segdo
retangular com medida mfnima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a
pd pelo sistema de deposic8o eletrostatica na cor preta, com
duas bases de contato ao solo com sapatas fixas deslizadoras
formadas por tubo de age composto de haste vertical tubular
confeccionada em tubo de ago carbono de segdo cilindrica,
com medida de 51,0 x 1,50 x 2B5mm, com conificagao superior
para encaixe por cone morse no tubo frangversal. Base da
longarina curva, manufaturada por dois tubos de ago carhono
de seg3o cilindrica, de medida 38,10 x 1,50 x 330mm,
conformados em méquinas especificas de modo a afenr
aspecto eliptico em suas terminagdes, fundidos & haste verticat
tubular por solda do tipo Metal Inert Gas. Estas basss recebem
tratamento de superficle por pintura epdxi pd na cor preta.
Suportes de assento produzidos em ago tubular de segio
cilindrica com medidas minimas de 19,05 de didmetro por
1,50mm de espessura para o tubo traselro e frontal, e
travassas central de medida 5/8 x 1,90mm de espessura
pintado a po pelo sistema de deposigdo eletrostatica na cor
preta.Certificaches de evidéncia minima da qualidade e
gompromisso ambiental sob pena de desclassificagio:- Lauda
Ergondmico em conformidade com requisitos aplicdveis do
subitern 17.3.3 da NR-17, Partaria MTPS 3.751 de 1880 do
Ministéric do Trabalho & Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens, descricdes do
produto e suas funcionalidades prasentes no laudofrelatorio da
avaliagiio. NBo serdo aceitos laudos genéricos, sem
identificagiio detalhada do produto chieto da andlise. Os
laudos/italatorios devem vir acompanhadoes da devida ART aul
RRT do servige, com comprovante de quitagdo Guia e
dosumento CREA, CRM ou declaragéo de certificacio junto &
ABERGO do Profissional de Classe que realizau a avalia¢ao
ergondmica no produto;- Certificado de Regularidade no
Cadasiro Técnico Federal do IBAMA para Alividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobilidrio.- Evidéncia de substancias dentro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta & pd que
pode ser utilizado na confecgio do produto para os indices de
Bromao, Craomo VI ou Hexavalente, Metais Pesadas e Fialatos,
através de Relatdrioc de Ensaio emitidc por |sboratério
acreditade pelo Inmetro para a Diretiva em epigrafe.- A
qualquer momento se a Pregoeira achar necessario poderd
solicitar amostra do ifem para verificar se o produto ofertado
astd conforme especificado acima.
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LONGARINA DE ESPERA DE 03 LUGARES ASSENTO E
ENCOSTO EM PP. Assento e encosto confeccionado em
poliprapileno injetado em alta presséo, colorido, cor a definir &
partir do catdlogo do fabricante, com texiura, disposto em
monobloco injetado em termoplastico copolimera poliprapileno,
cam, no minimo, duzentos respiradores quadrados permeando
o espaldar, possibilitando a perspiragéio. Na regifo central do
encoste, na jungdo com o assente, distants, no minimo, 100
mm de cada extremidade lateral do encosto ha regido de
Jungdo com o assento, o espaldar apresentzs um sulco em
formato trapezoidal, retangular, oval ou similar, com medidas
minimas de base de 200 mm, 80 mm de aliura e 80 mm de
largura da arssta superior. Encosto com raio de curvatura no
sentido transversal para perfeito apoio da regido lombar do
usudrio, com consondncia com disposto na Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1690, em seu subitem
17.3.3, alinea d). Dimensdes minimas do encosto, de 400 mm
de largurs na porgao da borda superior, 440 mm de largura na
regiio da preemingncia do encoslo para apoio da regiic
lombar, 360 mm de altura da borda superior do encosto.
Assento com pouca conformagdo da base e com a borda
frontal amedondada, para, respectivamente, facilitar alternancia
postural e ndo prejudicar a circulagio sanguinea nos membros
inferiores do usudrio. Tals caracteristicas ensefam atendimento
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da Nomma Regulameniadora n® 17 do Ministério de Trabalho e
Emprego, publicada pela Portarisa MTPS 32.751 de 1990, em
sey subltem 17.3.3, alineas b) & ¢). A borda frontal do assento
& dobrada para baixo, e projetando 50 mm para a linha da
borda frontal do assento em sua superficie superior. Largura
minitma do assento de 410 mm, sendo que na porgdo util da
pega, proxima do cenfro no sentido longitudinal, a largura
observada como minima & de 450 mm. Profundidade Util do
assento entre 400 e 460 mm, de farma a possibilitar excelente
estabilidade e sensagdo de conforto para o usudrio, sem
prejudicar a circulacdo sangulnea nos membros inferiores por
compressdo da regifo. Tubo longitudinal de sustantagdo dos
agsentos & encostos confeccionado erm age tubular de seg8o
retangular com medida minima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a
pd pelo sistema de deposicéo eletrostdtica na cor preta, com
duas bases de contato ao solo com sapatas fixas deslizadoras
formadas por tubo de ago composto de haste vertical tubular
confeccionada em tubo de ago carbono de segdo cilindrica,
com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, cam canificagdo superior
para encafxe por cone morse no tubo transversal. Base da
longarina curva, manufaturada por dois tubos de ago carbono
de sec¢do cdlindrica, de medida 3810 x 1,50 x 330mm,
conformados em méquinas especificas de modo a aferir
aspecto ellptico em suas terminagées, fundidos & haste vertical
tubular por solda do tipo Metal Inert Gas. Estas bases recebem
tratamento de superficie por pintura epdxi pé na cor preta.
Suportes de assente produzidos em ago tubular de segdo
cilindrica com medidas minimas de 19,05 de didmetro por
1.50mm de espessura para o tubo traseiro e frontal, e
travessas central de medida 5/8 x 1,90mm de espessura
pintado a po pelo sistems de deposicdo eletrostitica na cor
preta.Cerfificagbes de evidéncia minima da qualldade e
compromisse ambiental sob pena de desclassificagdo:- Laudo
Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1930 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitide por Engenheire de
Seguranga do Trabalho, Médico do Trabatho cu Ergonomista
Cenrificado pela ABERGO, com imagens, descricbes do
produta e suas funcionalidades presentes no laudofrelatdrio da
avaliagdo., N&Ao serdo acelfos laudos gyenéricos, sem
identificagio detalhada do produto objeto da andlise. Os
laudos/relatérios devem vir acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de guitagdo Guia e
documentc CREA, CRM ou declarag@o de certificagdo junta &
ABERGO do Profissional de Classe gue realizou a avaliagao
ergondmica no produto; Certificade de Regularidade ne
Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Alividades
Potencialmente Potulderas denire da validade em nome do
fabricante do mobiliario.- Evidéncia de substancias dentro do
espedificado pela diretiva europeia Rohs para finta 3 pd que
pode ser ulilizado na confecgdo do produto para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metals Pesados e Ftalatos,
através de Relatério de Ensaio emitids por [laboratdrio
acreditado pelo Inmetrc para a Diretiva em epigrafe.- A
qualquer momento se a Pregoeira achar necessario podara
solicitar amostra do ftem para verificar se o produle ofertado
esta confarme especificado acima.

SOFA RETO DE 02 LLUGARES: Com estrutura cuja vista fateral
se assemelha a um trapézio ou a um retangulo, com a porgéo
superior abesla, manufaturada em tubo de ago carbong de
secdo redonda com digdmetro de 19,05 mm e espessura de
parede de no mirimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais
de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostatica & pd de cor preta com elementos ligados entre si
através de parafusos efou de scolda do fipo Metal InertGas.
Assento e encosto e bragos formados através de pegas
individuais a partir de espumas flexiveis de poliuretano,
expandida, cuja densidade nominal & de 30 kg/m3, com
aspessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o
aencosto e 40 mm para os bragos. Chassis estruturais de
SOFA RETO DE 02 | assento e encosto & bracos de compensados multilaminados UND 8

LUGARES com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento e
do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, ou et laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Dimensionais nominais (variagdc
permitida de 50mm para mals ou para menos): Largura fofal do
produto considerando os bragos: 1500 mm. Largura total do
produto desprezando os brages: 1340 mm. Profundidade total
do produto: 870 mm. Altura total: 770 mm. Attura do assento ao
piso; 420 mm. Cerfificagies de evidéncia minima da qualidade
e compromissc ambiental sob pana de desclassificacéo:-
Certificado de Canformidade de Produto emitido per Organismo
Cerificador de Produtos acreditado pelo Inmetro em sisiema 5
pu Relatério de Ensaio completo e conforme para todos os
requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR 15164:2004 emifido
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por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;- Laudo Ergondmica em
conformidade com requisitos aplicdveis do subiterm 17.3.3 da
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 18380 do Ministério do Trabaltho
e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
Meédico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pefa ABERGQ,
com imagens, descrigdes do produtc e suas funcicnalidades
presentes no laudo/relatério da avaliagdo. N3c serdo acsitos
laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produte
objeto da analise. Os laudos/ielatdios devem  vir
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagdo Guia e documento CREA, CRM ou
declaragdo de certificagdo junto 4 ABERGO do Profissional de
Classe que realizou a avaliagdo ergondmica no produto; -
Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR IS0
14020:2002 e ABNT NBR 18O 14024:2004.- Certificado de
Cadeia de Custddia FSC ou Cerllor emitido por Certificadora
Acreditada ermn nome do fabricante ou do licitante;- Certificado
de Reguiatidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobilidrio.- Espuma isenta de CFCs por
método de cromatografia gasosa acoplada a espectrémetro de
massa au autro procedimento de igual eficacia técnica, emitida
por laboratério devidamente acreditado pelo Inmetro; -
Ceriificado de Regularidade com o Cadastro Técnico de
Atividades potenciaimente Poluidoras do lbama em nome do
fabricante e em vigor,- Evidéncia de substancias dentro do
espacificado pela diretiva europsiz Rohs para tinta a pd que
pede ser utilizado na confecgdo do preduto para o3 indices de
Brome, Crome V| ou Hexavalente, Metals Pesados e Ftalatos,
através de Relatéric de Ensalo emitido por laboratdrio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em eplgrafe.- Refatdrios
de ensaio, emilidos por laboratdrios acreditades pela
Cgorellnmetro, comprovande as caracteristicas do material da
revestiments, constando os seguintes indices de performance,
no mhimo:- Gramatura minima de 500 ¢/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posierior;- Esgargamento maxime da
costura padrac de 5 mm para ambos os lados conforme ABNT
NBR 8925:2009 ou pasterior.. A gqualguer momento se a
Pregoeira achar necessdtia poderd soficitar amastra do item
para verificar se o produto ofertado esta conforme especificado
acima.

SOFA RETC DE 03 LUGARES: Com estrutura cuja vista lateral
se assemelha a um trapézio ou a um retangulo, com a porgéo
superior aberta, manufaturada em tubo de aga carbono de
se;ap redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura de
parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais
de assenio no mesma twbo. Traltamento em piniura
eletrosidtica & pd de cor preta com elementos ligados entre si
através de parafusos efou de solda do tipo Metal inertGas.
Assento e encosto e bragos formados através de pecas
individuais a parir de espumas flexiveis de paliuretano,
expandida, cuja densidade nominal & de 30 kg/m3, com
espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o
encoasle & 40 mm para as bragos. Chassis estruturais de
assenio e encosto e bracos de compensados multilaminados
com espessUra minima de 10 mmn. Revestimento do assento e
do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminade
sintéfico espalmads sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Dimensionais nhominais {variagao
pernitida de 50mm para mais ou para menos); Largura total da
produto considerando os bragos: 216 mm. Largura total do

SOFAEM produto desprezando os bragos: 2010 mm. Profundidade total
84 COURISSIMO 3 do produto; 670 mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento ac § UND 10
LUGARES piso: 420 mm. Certificacdes de evidéncia minima da qualidade

e compromisso ambiental sob pena de desclassificagio:-
Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organiamo
Certificador de Produtos acraditado pelo Inmetra em sistema 5
ou Relatdrio de Ensaic completo e conforme para fedos os
requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR 15164:2004 emitido
por laboratario acreditado pefo Inmetro;- Laudo Ergondmico em
conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1980 do Ministério do Trabalho
e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
Médico do Trabatho ou Ergonomista Certificade pela ABERGO,
com imagens, descrigiies do produto & suas funcionalidades
presentes ho laudo/relatério da avaliagio. Nao serfio aceitos
faudos genéricos, sem identifica¢do detalhada do produto
chigto da andlise. Os laudosfrelatérios  devem  vir
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagiio Guia e documento CREA, CRM ou
declaragéo de certificag@o junto 4 ABERGO do Profissional de
Classe que realizou a avaliagio ergondmica no produto;-
Ceriificade de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido por
OCP acreditado pelo inmetro confortne Norma ABNT NBR 1SO
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14020:2002 e ABNT NBR 130 14024:2004.- Certificado de
Cadeia de Custddia FSC ou Cerflor emifido por Certificadara
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;- Certificado
de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.- Espuma isenta de CFCs por
método de cromatografia gasosa acoplada a espectrdmetro de
massa ou putro procedimento de igual eficacia técnica, emitido
por laboratério devidamente acreditado pelo Inmetro; -
Certificado de Regularidade com o Cadastro Técnico de
Atividades potenciglmente Poluidoras do lbama em nome do
fabricante e em vigor- Evidéncia de substancias deniro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta a pd que
pode ser utilizado na confecgdo do produto para os indices de
Brome, Cromo Vi ou Hexavalente, Metals Pesados e Ftalatos,
através de Relatdric de Ensaic emitido por labhoratorio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva am epigrafe.- Relatdrios
de enssip, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/inmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento, constande os seguintes (ndices de performance,
no minime:- Gramatura minirma de 500 g/m2 conforme ABNT
MBR 14554:2016 ou posterior- Esgargamento maximo da
costura padréo de 5 mm para ambos os lados conforme ABNT
NBR 9525:2009 ou posterior.- A qualquer momento se a
Pregosira achar necessiro podera solicitar amostra do itemn
para verificar se o produto ofertado esté conforme aspecificado
agima,

Ammaric baixo em mdf com 01{uma} porta; 03 (irés) gavetas
sendo G1(uma) gaveta alta e 62 (duas) baixas; 01(um} rodapé.
medida total: 800mm de fargura, 500mm de profundidade e
B0Omm de altura. configuragéio: apresenta 01 (um) corpo em
formato retangular composio por 01 {uma) base superior, 01
{uma) base inferior, 01(um) fundo, 02 (duas) laterais, fixados
com minifix e canicneiras e 01 (uma) praleleira intema
removivel.confecclonado em melamina na cor cinzZa. base
superior, base inferiar, laterais do armério e prateleira
removivel com 15mm de espessura, e o fundo cam 6mm de
aspessura. bordas retas, na cor cinza, com acabamento em fita
de poliestireno, laterais intemas com furagbes para a
requlagem de prateleiras. prateleiras sustentadas por 04
(quatro) pinos plasticos, cada. B00Omm de comprimento, 452mm
de profundidade e 1540mm de aftura. apresenta 01 (um)
rodapé base estrutural, em formato retangular. confeccionado
em chapa de ago #18 dobrada. recebe tratamento anti- | UND "
ferrugem de decapagem e fosfatizacdo, seguido pelo processo
de pintura eletrostitica com secagem em estufa, com tinta
hibrida de epoxi com poliéster em pa na cor prata, acrescida de
urna camada protetora de varniz. possui 4 sapatas niveladoras
de piso em nailon, e &ixo central com parafuso mBx&0, zincado
preto; suporle dos niveladores em chapa de ago abnt —
1010/1020,com 3mm de espessura, K@ cof ciNza; porias
apresenta 02 (duas) portas, em formato retangular, com 03
{irés) dobradigas cada, as quais permitem abertura de 80°. a
porta da direita recebe D1 {um) puxador aste metal zamack
acabamento escovado, de formate retangular, & a porta
esquerda 01 (uma} fechadura. e bordas retas, na cor cinza,
acabamento com fita de poliestireno macico fixadas a guente.
dobradigas metalicas.puxador haste metal zamack acabamenio
escovadp, de formato retangular, fechadura em zamac
niguelado.

Arquive com 4 gavetas, confeccicnado em chapa de ago 26
(0,45 mm) laminada. parte supetior em chapa 24 (0,60 mm), -
gavetas deslizantes por corredigas telescopicas. - poria
etiguetas estampado em cada gavela. - sistema de venfilagdo
ARQUIVO DE ACO | com furos para circulagao de ar. - fechadura cillndrica tipo yale UND 12
4 GAVETAS CINZA | com fechamentc simulténeo das gavefas. - tralamenio
anticorrosivo. - arguivo reforcado e muito resistente, comporta
40 a 50 pasias ou 45 kg por gaveta. - profundidade do arquive:
67 cm. produto montado acompanhado de 2 chaves.
capacidade minima de cada gaveta de 45kg .

Com apoia-bragos, giratéria. medida total: 640mm de largura,
s40mm de profundidade, 780 de altura minima / 865mm de
altura m&xima. assento e encosto apresenta 81 (um) assento e
01 (um) encosto, conformados anatomicamente, com fixacdo
dirata & estrutura metalica, através de engate na proptia pega,
dispensanda o uso da parafuscs. confeccionados am resina de
polipropilenc pigmentado estrulural injetado, resistente a
agentes quimicos, de grande resisténcia mecénica e facil | UND 13
limpeza. acabamento texturizado, cor sélida. dimensfes -
medila do assenta: 460mm de largura e 48Dmm de
profundidade. medida do encosto: 470mm de largura e 250mm
de altura. estrulura apresanta estrutura girataria, formada por
05 (cinco) patas e 05 {cinco) rodlzies com mesanismo cotn
regulagem de altura a gas. confeccionada em iubo de ago com
diametro de 1/2 ", sm chapa #14. rodizios duplos em nylon.

ARMARIOQ BAIXO 1
PORTAS COM 3
GAVETAS, 1
GRANDE
{ARQUIVO)E 2
PEQUENAS
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826

CADEIRA
GIRATGRIA EM
ESPUMA INJETADA
REVESTIDA Cf
BRACOS TEC
LARANJA
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estrutura recebe tratamento anti-ferrugem de decapagem a
fosfatizacao, seguido pelo processo de pintura eletrostdtica
com secagem em estufa, com tinta bibrida de epdxi com
poliéster em pé na cor preta, base giratoria e rodizios na cor
preta. 640mm de largura, 64030mm de profundidade e 410mm
de altura minima e 500mm de altura maxima. apresenta 02
(dois) apdia-bragos confeccionada em resina de polipropilena
pigmeniado estrutural injetads resistente a agentes quimicos,
de grande resisténcia mecanica e facll limpeza. recebe
tratamento anti-ferrugem de decapagem e fosfatizagho,
seguido pelo processo de pintura eletrostdtica com secagem
em astufa, com tinta hibrida de epéxi com poliéster em pé na
cor preta.34mm de largura, 310mm de profundidade e 30mm
de altura.

CAMA DE Caracteristicas: Matéria-Prima: Madeira de Pinus Macigo.
SOLTEIROQ COM .
PinturafAcabamento: Base para cera
ESTRUTURA | 5 ossérios: Conjunto de Porcas, Paraf P Cavith
88 | MADEIRA MACIGA Ac : junto de Porcas, Parafusas, Prego, Cavitha, i\, n 13
DE hapa . Metalica.
REFLORESTAMEN Sln}enzg:sd rln|1rgglas: Aliura: 81 em [/ Largura: 90 om /
TO (PINUS) rofundidade: cm

VALOR TOTAL DA COTA RESERVA DE 25%

89

Amméario de ago 02
portas 900 x 400 x
1970 mm

Armdrio de ago 02 portas 800 x 400 % 1970 mm. Amdrio em
ago com 2 (duas) porlas de abyir, com 4 (guatro) prateleiras
internas reguldveis , com seguintes caracter{sticas: mdvel com
& caixa extemna e porias em aco e prateleiras mdp de 18 mm;
com sapatas em polipropilena em forma de "I” com regulagem
de altura através de pino com rosca metdfica de %, encaixadas
nos 4 cantos do armario para corrigir pequenss desniveis e
evitar o contato direto da chapa com o piso;estrutura do corpa &
das perlas em chapa 22 (0,75 mm), ago carbonc laminado
fl.rb.ol 1008/1010, com tratamentc de superflcie, tratamento
quimico  protetiva  antiferruginoso, sendo  posteriarmente
pintados com tinta a pd hibridda, com carga eletrostatica, sendo
70% epox e 30% polysster formando uma camada de 60
micras de tinta e curada em estufa de 200°c permitindo perfeita
aderéncia da tinta na chapa; 2 {duas) portas de abrir com 3
{trés) dobradigas externas em cada parta, enroladas em chapa
18 e divididas em 2 (duas) partes de 30 mm, urnidas através de
pino aco zincado com frava de seguranga central, fixadas nas
portas e no corpo do armmario stravés de solda a ponto, que
permite a retirada da porta somente apds estar aberta. Reforco
émega em cada porta medinda 35 mm de largura mais aba de
10 mm cada lado no total de 55 mm, fixado nas portas através
de solda a ponto; fechadura cromada tipo maganeta, com
arsthe quadrado de 70 x 70 mm. Com furo central para encaixe
da fechadura que aciona 2 ferros de 5/16, com 960 mm e
comprimenio, localizada na perta do {ado direito do armario e
movimenta o sistema de cremona com vardes, travando as
duas portas simultaneamente na parte superior e inferior; cada
laters] do armario, na parte interna, contém duas cremalheitas
retas verticais, paralelas, fixadas nas laterais do armaro
através de solda a ponto em chapa de ago 24 (0,60 mm) com
45 mm de largura, possui fendas tipe unha de gato de 16 mm
de altura ¥ 18 mm. De largura em toda a sua extensio, com
intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem
niveladas lado a lado e que servirdo de apoio para as
prateleiras proporcionando nivel de inclinagao zero; 4 {quatro)
prateleiras em chapa de mdpcom acabamento em fita de borda
pve. Apresentar a documentagdo do fabricante do armario de
ago  a sequir para atendimenio aos requisifos desta
especificagiio:1. Cerfificado de processo e preparagio de
piniura em superficies metdlicas emitido por ocp com avaliagdo
por melo de ensaios no minimo as normas abrtnbr 8094:1983
com resultado rid e dOAQ, abninbr 10443 no minimo 60
micrametros, astm d 3363:2020 com avaliagio 6h e jis z 2801
com resultade minimo de §0% de acdo na atividade
antibacteriana para utflizac3o em ambientes hospitalares. O
cerlificado deve constar os resultados do nmormmas  ou
acompanhar dos laudes vinculados ao processo certificado. 2.
Certificado fs¢ (cadeia de custidia) do fabricante do armdrio,
para comprovagdo gue o mdp utlizado no processo é de
origem de reflorestamento.3. Laudo de ensaic emilido por
laboratério acreditado inmstro para nbr 16332 com forga de
arracamentc a tragdo de na minimo 60 n.

UND

300

a0

Armario tipa roupeiro
- dimensao 640 x
400 x 1970 mm
(Ixpxh)

Armario tipo roupeiro - dimens&o 640 x 400 x 1970 mm {Ixpxh).
Roupeira em ago com 08 (olto) portas sobrepostas, com 2
{dois} corpos verticais e 4 (qualro) vdos horizontais, com
seguintes caracteristicas: moével todo em ago com corpo
externo ndc desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal

UND 188
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ou tonalidade a ser definida de acordo com a«<atdloge de cores
do fabricante; fabricadns em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono
laminado fi.rb.ol 10081010, com tratamento de superficie,
tratamento  quimico  protetive  antiferrugingse sendo
posteriormente pintados com tinta a pd hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epox e 30% polyaster, proporcionando
perfeita aderéncia da tinta na chapa; bordas dobradas em
todo seu contarno em perfil "u” com largura minima de 30 mm,
tendo uma aba de 10 mm Inteiripa no sentido vertical servindo
de batente para as portas; divisdo vertical, intetna dobrada em
perfil de 30 mm em “I" de 16 mm, inteirigo, dividindo o roupeiro
em dois corpos verticais e servindo «e batente para as
porias; divisdes horizoniais interna entre as porlas dobradas
em perfil “u” de 30 mm individeais, servindo de prateleira e
dividinde cada corpo no  sentido  vertical em 4
comparfimentas; prateleiras interma em perfit dobrado de
30 mm, separando os vBos no sentido horizontal e servindo
de batente para as portas; portas com sistema de tranca com
{riplo travamento, sendo um ponte inferior, um superior e outro
ponto médio da porfa. As francas sdo acionadas por uma
fachadura cilindrica tipo yale com 4 pinos de segredo e 2
chaves com arelho de ago retangular medindo 60 mm x 28 mm
com um furo central para encaixe da fechadura que aciona
simultaneaments o aistema cfemoha com trés pantos de
tranca, sendo 2 vardes de ferro de 3/16 com 220 mm e um pino
de 60 mm, reto, que travam a porta na parte superior, inferior 8
no meio do v@o, as travas tem um ponto comum, de onde
partem para seus respectivos alojamentos e conseguetemente
o travamento das porias, dando maior seguranga 2o usuario.
Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo
tedindo 70 x B0 mm estampadas na pane supsrior £ infarior
do lado direifo das portas, sem saliencia externa, com o alto
relevec voltados para o lado intemo do compartimento
proporcionando maior seguranga & evitando desssa forma
acidentes ao manusear as portas; perta stiqueta estampada
do lado esquerdo superior de cada porta, para identificagéo do
usuario, medindo 56 mm x 30 mm; dobradigas externas sendo
2 {duas) saldanas nas porta e corpo da reupeiro, enroladas em
chapa de ago 18 (1,20 mm), divididas em duas partes de 30
min cada, unidas através de um pino de ago zincado com trava
de seguranga central que pesmite a retirada da porta
somente apds estar aberta; pés em forma triéngulo, ponteado
e soldado nos quatre cantos, na parte inferior do roupeira,
medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm),
sendo a parte de apoic nho chido de 45 x 45 mm., o fgue
praoparciona maior estabilidade ao produio.Apresentar a
documentacis do fabrcante do roupeiro a seguir para
atendimento aos requisitos desta especificagdo:4. Certificado
de processo e preparacic de pinfura em superficies metalicas
emilido por ocp com avaliagio por meio da ensaios no minimo
as normmas abntnbr 8094:1983 com resultado [0 e dOAO,
abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagdo 6h e jis z 2801 com resultado minimo de 50% de
agio na atividade antibacteriana para ufilizag8c em ambientes
haspitalares, O cedificada deve constar os resultados do
notmas ol acompanhar dos laudos vinculados ao processo
cerfificado.

9

Armario tipo roupeiro 08 portas dimensoes: 1250 x 400 x 1870
mm (Ixpxh). Roupeiro em ago com 08 {oito) portas, com 04
corpos verticais e 2 {dois) vBos horizontais, com seguintes
caracteristicas: mdvel tods em ago com corpo externo ndo
desmomtavel e poHas embutidas; cor ¢inza cristal ou fonalidade
a ser definida de acordo com o catélogo de cores do fabricante;
dimensbes extemnas, ago carbono laminado fi.rb.ol 1008/1010,
com tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo
antiferrugingsa a  base de zinco  tricatdnico, sendo
postericmmante pintados com tinta a pd hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epéx e 30% polyester, formando uma
camada de 60 micras de finta curada em estufa de 200%,

Armrio tip roupeiro proporcionande  perfeita  aderéncia da finla na chaps;

08 porias o
. Lo bordas dohradas em todo seu conterns em perfil “u” com
dl%eon)s&egsigﬁfn{i X largura minima de 30 mm, tendoc uma aba de 10 mm inteirica UND 113
(Ixpxh) no sentido vertical servindo de batente para as portas; divisdo

verlical, interna dobrada em perfil de 30 mm em V" de 10
mm, inteirico, dividindo ¢ roupeiro em dois corpas verlicais e
servindo de batente para as portas; divisdes horizontais
interna entre as portas dobradas em perfil "0 de 30 mm
individuais, servindo de prateleira e dividindo cada corpo no
sentide vertical em 4 compartimentos; prateleiras interma
em perfil dobrado de 30 mm, separando os v&os no sentido
horizontal e servinde de batente para as portas; portas com
sistema de tranca com triplo travamento, sendo um ponio
inferior, um superior & oufro panto médio da porta. As trancas
30 acionadas por uma fechadura cilindrica fipo yale com 4
pinos de segredo e 2 chaves com arelho de ago retangular
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medindo 60 mm x 28 mm com um fure central para encaixe da
fechadura gque aciona simultansamente o sistema cremona
com trés pontos de tranca, sendo 2 vardes de farro de 3/16
com 220 mm e um pino de 60 mm, reto, que travam a porta na
parte superor, inferior & no meio do va3o, as travas lem um
ponto comum, de onde partem para seus respeclivos
alojamentos & conseguetements o travamenic das portas,
darde malor seguranga ao usugrio. Duas fideiras de 4 {quatro)
venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm estampadas
na parte superior e inferiar do Jade direito das portas, sem
saliencia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno
do compartimento proporcionandc maior seguranga e evitando
desssa forma adidentes ap manusear as portas; porta
stiqueta estampada do lado esquerds superior de ¢ada porta,
para identificagio do usudris, medinde 56 mm x 30 mm;
dobradicas externas sendo 2 {duas) soldanas nas porta e corpo
do roupeiro, enroladas em chapa de ago 18 (1,20 mm),
divididas em duas partes de 30 mm cadz, unidas straves de
um pino de ago zincado com trava de seguranca central que
permite a retirada da porta somente apds estar aberta; pés
am forma triangulo, penteado e soldado nos quatre cantos, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 {1,20 mm), sendo a parte de apoic no chao de 45
x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ac produto.
Apresentar a documentagdo do fabricante do roupsirc a seguir
para atendimentc aos requisitos destz especificagdo: 5.
Certificado de processo e prepara¢do de pintura em superficies
metdlicas emitido por occp com avaliagio por meio de ensaios
no minimo as normas abntnby 5094:1983 com resultado rid e
dono, abntnbr 10443 no minime 60 micrometros, astm d
3353:2020 com avaliago 6h e Jis z 28601 com resultado minimo
de 50% de agdo na atividade antibacteriana para utilizag8o em
ambientes hospitalares. O certificado deve constar os
resullados do normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao
processo cerificado,

92

Amndrio tipo roupeiro
dimensdes: 1250 x
400 x 1970 mm
{hxpxh)

Armmdrio tipo roupeiro dimensdes: 1250 x 400 x 1970 mm
(Ixpxh).Roupeirc em ago com 16 (dezeseis) portas, com 04
corpos verticals & 2 (gautro) vaos horizontais, com seguintes
caracteristicas: mdvel fodo em ago com corpo extemo nio
desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal ou tanalidade
a ser definida de acordo com o catalogo de cores do fabricante;
fabricados em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminade
ff.rb.ol 1008/101C, com tratamento de superficie, onde os
produtas s#ic aero transportados, tratamento guimico protetivo
antiferruginoso, sendo posteriormente pintados com tints a pd
hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epdx e 30%
polyaster, proporcionando perfeita aderéncia da tinta na
chapa; bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “u”
com largura mirima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm
inteirica no sentide vertical servindo de batente para as portas;
divisdo vertical, interna dobrada em perfil de 30 mm em “I" de
10 mm, inteirico, dividinds a roupeiro em dois corpas verticais
e servindo de batente para as portas; divisdes horzontais
interna entre as porlas dobradas em perfd “u” de 30 mm
individuais, servindo de prateleira e dividindo cada corpo no
sentido vertical em 4 compartimentos; prateleiras intema
em perfil dobrado de 30 mm, separando os vZos no sentido
horizontal ¢ servindo de batente para as portas; porias com
sistemna de franca com ftriplo travamente, sendc um ponto
inferior, um superior e outro ponto mé&dio da porta. As trancas
sAo acionadas por uma fachadura cilindrica tipo yale com 4
pinos de segredo e 2 chaves com arelho de ago retangular
medindo 60 mm x 28 mm com um furo central para encaixe da
fechadura gque aciona simuftaneamente ¢ sistema cremona
comn trés pontos de tranca, sendo 2 vardes de fermro de 3/16
com 220 mm e um pino de 80 mm, reto, que travam a porta na
parte superior, inferior & no meio do vao, &5 travas tem um
ponto comum, de onde partem para seus respectivos
alojamentos & conseguetemente o travamento das portas,
dando maior seguranga ao usuario. Duas fileiras de 4 (guatro)
venezianas para veriilagao medindo 70 x 80 mm estampadas
na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem
saliencia extemna, com o alto releve voltados para o lado interno
do compartimento proporcionandoe maior seguranga e evitando
desssa forma acidentes ao manusear as porlas; porta
etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
para identifica¢8o do usudro, medindo 56 mm x 30 mm;
dobradigas extermas sendo 2 {duas) soldanas nas porta e corpo
do roupeiro, enroladas am chapa de ago 18 (1,20 rm),
divididas em duas paries de 30 mm cada, unidas através de
um pino de ago Zincado com trava de seguranca central que
permite a retirada da porta somente apds estar abeda; pés
am farma tridngulo, ponteade e soldado nos quatro cantes, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apcio no chio de 45
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X 45 mm., © que proporciona maior estabilidade ao produte; o
roupeiro  terd na parie frontal superior, etiqueta
identificando o fabricante.Apresentar a documentagéo do
fabricante do roupeiro a seguir para atendimento ags requisitos
desta especificacdo:8. Certificado de processo e preparagéo de
pintura em superficies metaficas emitido por ocp com avaliagéo
por meio de ensaios no MiNimo as normas abntnbr 8084: 1983
com resultado ri0 e doftd, abninbr 10443 no minime B0
micrametros, astm d 3363:2020 com avaliagdo 6h e jis z 2801
com resultado minimc de 50% de agdc na atividade
antibacteriana para utilizagdo em ambientes hospitalares. O
cerificado deve constar os resultados do nommas ou
acomparthar dos laudos vinculados ao processo certificado.

Arquivo de ago com 4 gavetas medidas 470 x 800 x
1335(kxpxh) Arquivo em ago com 4 (quatro) gavetas para pasta
suspensa, famanho offcio, com as seguintes caracteristicas:
movel todo em ago com caixa externa ndo desmontdvel e
gavetas embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acordo com o eatdlogo de cores do
fabricante; com sapatas de polipropileno em farma de “I" com
regulagem de altura através de pino corn resca metalica de
ancaivadas nos 4 cantos do armario para comigir pequenos
desniveis e evitar o contato direto da chapa com o piso; corpo,
gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado
ff.rb.ol 10081010, com tratamento de superficie, tratamento
quimico protetive  antiferruginose  sendo  posteriormentie
pintados com tinta a po hibrida, com carga eletrostatica, sendo
70% epdx e 30% polyester. Proporcionando perfeita cura e
aderBngiada finta na chapa; estrutura interma com 2 (dois)
refargos em cada lado, fixadas na sentido vertical e 4 (guatro)
canaletas horizentais em formato de “u” chapa de ago 20 (0,75
mm) em cada lado da estrutura, fixadas através de solda a
ponio no reforgo interno, para apolar o cartnho telescdpico, 8
(oito) travessas soldadas na parte frontal e posterior do
corpo do arquivo proporcionando maior  éstabilidade ac
produto; o arquivo nao apresenta travamento aparente por ser
intermo ndc é visivel externamente; gavetas com superte para
Arquivo de ago com | pastas suspensa em forma de "u” soldade ma parte frontal e
4 gavelas medidas | posterior de cada lateral para receber o encaixe das paslas UND 113

470 x 600 x suspensa,; carihhos tefescépicos progressivos dotados de 8

1335(Ixpxh) redizios de ago com 17 zincados, sendo 4 fixes nas
extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com arslho na parte
central que permife o encaixe da gquia da gaveta,
proporcionardo a sua abertura total & superar uma carga de
20 kg distribuios, possul uma trava de seguranga para evitar a
queda da gaveta quando estiver totalmente aberta; fechadura
cromada lipc yale com 4 pinos de seguranca e 2 chaves, com
dispositivo que frava simultaneamente todas as gavetas
através de uma barra de ago com 4 gatilhos ponteados a um
ferro de ¥4 e 95 mm, dobrados em um angule de 45°, fixada na
fechadura aque aciona o sistema de tranca; puxador de
sobrepor de 96 mm em polipropileno cromade e parafusado na
frente das gavelas; porta etiqueta estampado na parte frontal
das gavetas, com as dimensdes de 75 x 35 mm, Apresentar a
documentagdo da fabricante do arquive a seguir para
atendimento aos requisilos desta especificagdo:?. Certificado
de processo e preparagéo de pintura em superiicies metalicas
emitido por ocp com avaliagio por meio de ensaios no minimo
as normas abninbr 8094:1983 com resultado ri0 e dOAD,
abntnbr 10443 ne minimo 80 micrometros, astn d 3363:2020
com avallagéo 6h e jis z 2801 com resultado minimao de 50% de
acdo na atividade antibacteriana para utilizagdo em ambientes
hospitalares. O certificade deve constar os resultados do
normas ou accmpanhar dos laudos vinculados an processo
certificado.

83

Dimensao 1000 x 500 x 300 {Ixaxp): toda estrutura do banco
composta par tubo metalon quadrado medindo 40 mm x 40 mm
% 1,20mm de espessura com fratamento de superficie, sendo
postaricrmeante pintados com tinta a ps formando uma camada
de 60 micras de tinta proporcionando perfeita cura e aderénhcia
da tinta na chapa;. Revesiimenio em madeira certificada fsc
beneficiade em deck 10 cm % 2 cm, com acabamento de 02
demédos de stain plus — sparlack.Apresentar a documentagao
do fabricante de banco vestidrio a seguir para atendimento aocs
requisitos desta especificagdo:8. Certificado de processo e UND a5
preparagao de pintura em superficies metdlicas emitido por ocp
com avaliagdo por meic de ensaios no minime as nomas
abntnbr 8094:1883 com resultado r0 e d0/t0, abntnbr 10443 no
minimo 80 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliag&o 6h e
jia Z 2801 com resuitado minimo de 50% de agdo na atividade
antibacteriana para ulilizagdo em ambientes hospitalares. O
certificado  deve constar es resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificade. 9.
Cerlificado fsc (cadeia de custédia) do fabricante de banco
vestidrio, para comprovacio que o mdp utilizado no processe é

94 Sanco de vestiario
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de crigem de reflorestamento,

Dimenstes gerais: largura 580 mm x altura 1260 mm x
profundidade 750 mm. Carminho para transporte de livros com:
02 laterais em madeira mdp, de 18mm, revestido nas duas
faces com laminado melaminico de baixa pressio, com
acabamento em pvc aplicada através do processo de adesivp
hot melt. Sistema interno de rosca meldlica embutida. 062
bragos laterais, confeccionados em iubo circular em aco
carponp de 1 1/4" de didmeiro e espessura de 1,50 mm, com
dobras arredendadas formando desenho ergondmico para
manuseio, fixados nas laterais de madeira, através de 4
parafusos de cada lado, posicionando as laterais e as
prateleiras em uma inclinagdc de 115°% 04 rod(zios giratérios do
segmento hospitalar, produzido em rylon 6 injetado. Com
capacidacde de carga de 85kg cada, fixados por rosca na base
dos bragos. 03 prateleiras confeccionadas em chapa de age
carbono com espessura de 9,90 mm, tendo profundidade de
330mm e largura de 420 mm, 01 reforgo extemno soldado na
prateleira em chapa de age de 0,90 mm com abas, altura
200mm e largura 100mm, fixadas as laterals de madeira
Caminhe biblioteca | através de 2 parafusos 3/8" de cada lado. Pintura aplicada | UND 38
através do sistema eletrostatico a pd, aplicagdo com camada
minima de tinta de 60 micras uniformemente distribuida e
tratamento anterior com banho quimico, antiferTuginoso e
fosfatizanie. Apresentar a documentagio do fabricante do
carrinho a sequir para atendimento aos requisitos desta
especificagdo: 10. Certificado de processo e preparagdc de
pintura em superflcies metdlicas emitide por ocp com avaliagio
por meio de ensalos ne minimo as normas abntnbr 8084:1583
com resultado 7#i0 e ¢0AD, abninbr 10443 no minimo 60
micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagdo 6h e jis z 2801
com tesultado minimo de 50% de acdo na atividade
antibacteriana para utilizagdo em ambientes hospitalares. C
certificado deve constar os resultados deo nosmas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo cerfificado.
11. Cerlificado fsc {cadeisz de custddia) do fabricante do
carrinho, para comprovagio que o mdp utilizado no processa é
de origem de reflorestamento. 12. Laudo de enszio emifide por
laboratério acreditado inmetro para nbr 16332 com forga de
arracamsanto & tragio de no minime 60 n.

Estante biblioteca dupla de ago para livios dimensdc 2000 x
1000 x 830.Composta por 10 prateleiras reguldveis, encaixadas
nas colunas formando 5 vaos com ajluras ajustdveis de cada
fado e duas prateleira Cteis sendo uma de cada lado formando
uma base fixa. Mével todo em ago, desmontével, com 10
prateleiras regulaveis e base fixa dtil; cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acardo com o catdlogo de cores do
fabricante; dimensdes: 2.000 mm aitura x 1.000 mm largura x
630 mm profundidade; chapa de ago carbono laminado ff.rb.al
1008/1010, com fratamento de superficie, fratamento guimico
profetivo antiferruginaso, sendo posteriormente pintados com
tinta a pé hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% ep6x e
30% de pelyester proporcionande perfeita aderencia da tinta na
chapa. Coluna em forma de ™" com tubo soldado formando os
pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16
{1,50 mm)e base chapa t8 {1,20 mm), medindo: 2000 mm de
alfura x 25 mm de largura x 42 mm de profundidade com
furagéo dupla em toda sua extensdo na medida de 15 mm x 04
min para regulagem das prateleiras de 25mm em 26 mm,
prateleiras em chapa de ago 24 (0,60mm), medindo 950 mm de.
largura x 250mm profundidade x 35 mm altura, com 1 reforgo
dmega soldado na parte inferior, no senfido longitudinal para
suportar até 50 kg distribuidos uniformemente, sendo a | UND 180
prateleira base de 300 mm de prefundidade, cada lado,
totalmente aproveitavel, nas laterais das pratelelras sga
soldados aparadores am chapa 18 (1,20 mm.} Na medindo 185
mm.de altura x 250 mm, De profundidade, com 5 garras para
encaixe nas coiunas, sem uso de parafusos, com regulagem de
25 mm. Em 25 mm. Reforgo intermediario em formato “x"
confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de
comprimento x 285 mmlargura com um furo em cada
extremnidade para fixagdo através de parafusos auto brocante
nos perfilados que compdem as laterais, proporcionando dessa
forma malor estabilidade & biblicteca; travamento superior em
formato de “u" confeccionado em chapa 20 {0,980 mm), com
+.000 mm de largura x 73 mm altura x 85 mm profundidade,
fixado nas colunas por maio de parafusos 4/12 auto brocante;
base de ago semi fachada montada com duas pratelefras uma
de cada lada ¢a biblicteca em chapa 24 {0,860 mm)tendo
soldada em suas laterais méo francesa que fazem a fixagdo por
meic de encaixe na estrutura soldada da coluna formande o ps
com acabamento em polipropileno preto; sapatas de
polipropilenc em forma de “I" com regulagem de aitura através
de pino com rosca mefalica de %, encaixadas nos 4 cantos
da hiblinteca para comigir  peguenos desnhivels & evitar o

Estante biblioteca
dupla de a¢o para
livros dimensédc 2000
x 1000 x 630
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contato direto com o piso.Apresentar a documentacdo do
fabricante da estantea seguir para atendimento aos requisitos
desta especificagao: 13. Certificado de processo e preparagdo
de pintura em superficies metalicas emitido por ccp com
avaliagdo per meio de ensaios no minimo as normas abntnbr
8094:1983 com resultado ri0 e do/t0, abntnbr 10443 ne minimo
80 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliacdo 6h e jis 2
2801 com resultade minimo de 50% de agBo na stividade
antibacteriana para utilizagdo em ambientes hospitalares. O
cerlificado deve constar os resultados do normmas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processe certificado.
Estante biblicteca simples face de ago para fivros, composta
por 04 prateleiras reguldveis e 01 prateleira fixa, encaixadas
nas colunas formando 04 vacs com alturas ajustaveis e uma
pratelgira farmando uma base fixa. Movel todo em ago,
desmaonidvel, com 04 prateleiras reguldveis e base fixa atil; cor
cinza, Dimensdes: 2.000 mm alura x 950 mm largura x 325
mm profundidade; chapa de ago carbono laminado firb.ol
1008/1010, com tratamento de superficie, pintados com tinta a
pd hibrida, com carga eletrostdtica, curada em estufa de 200°c,
proporcionando perfeita aderencia da tinta na chapa.Coluna em
forma de “¢" , medinde 27 x 77 mm, com pés medindo 325 x 28
X 75 mm, sendc ambos em chapa chapa 14 (1,90 mm),
conjunto medido: 1995 mm de altura x 28 mm de fargura x 325
mm de profundidade com furagde dupla em toda sua extensao
para regulagem das prateleiras, prateleiras em chapa de ago
22 (0,75mm), medindo 919 mm de largura x 250mm
profundidade x 29 mm altura, com 1 reforgo dmega soldado na
parte inferior, no sentido longitudinal pare suportar até 50 ka
distribuidos uniformemente, a prateleira base fixa parafusada
nas laterais, nas laterais das bandejas reguldveis deverd
possuic apole em formato de |, com 3 garras para fixag8o na
coluna, em chapa 1,9 mm, medindo 144 x 2655 mm, sgndo UND 80
garras com 17,5 mm, e com aba de apoio para a bandeja com
20 mm, superte para & bandeja fixa, que devera ser soldado a
coluna e ao pé, medindo 144 x 248 mm, com aba para apoio de
bandela de 20 mm reforgo intermedidric em formato *x”
confeccionada em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.268 mm de
comprimento x 30 mm.largura com um furc em cada
extremidade para fixagfio através de parafusos resca maquina,
proporcionzndo dessa forma maior estabilidade a biblioteca;
travamenta superior em formato de “u® confeccionado em
chapa 20 (0,90 mm), com 865 mm de largura x 80 mm altura x
81 mm profundidade, fixado nas colunas por meic de rosca
maguina.Apresentar a documentagio do fabricante da estantea
seguir para atendimenta aos reguisitos desta especificag2o: 14.
Certificado de processo e preparagiio de pintura em superficies
metédlicas emitido por ocp com avaliagdo por meio de ensaios
na minimo as normas abntnbr 8094:1983 com resultado i e
d0/t0, abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d
3363:2020 com avaliagdo 6h e jis z 2801 com resultado minimo
de 50% de agfo na atividade aniibacteriana para utilizagdo em
ambientes hospitalares. O certificade deve constar os
resultados do normas ou acampanhar dos laudos vinculados ao
processo certificado.
Estante de ago desmontavel com 6 prateleiras medidas 2000 x
920 x 300.Estante de ago, desmontavel com 6 prateleiras,
travamento nas laterais e no fundo em forma de “<7, com as
seguintes caracteristicas: mével todo em age, desmontével,
com B prateleiras reguldveis; cor cinZa cristal ou tonalidade a
ser definida de acordo com o catdlogo de cores do fabricante;
chapas em ago carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010, com
tratamento de superficie, tralamento quimico profetiva
antiferruginoso, sendo posteriormente pintados com tinta & pé
hibrida, com carga eletrostdtica, sendo 70% epdx & 30%
poliester, permitindo  perfeita aderéncia da tinta na chapa; 4
(quatro) colunas ern perfil " medindo: 2000 mm x 30 mm x 30
mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagéio obionga e obliqua de
Estante da ago 11%8 mm nas duas abas, alinhadas nc sentido verlical e
desmontavel com B | espagadas a cada 50 mm proporcionando um melhor encaixe UND 200
prateleiras medidas | dos parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o
2000x920x 300, |[uso da estante fage pressdo de cima para baixo
proporcionande a mesma malor estabilidade. 6 (sais)
prateleiras reforgadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12
dobra com 30 mm; 2* dabra com 10 mm; 3* debra com 5 mm,
medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22
(0,75 mm) com 1 (um) reforcc émega cam 20 mm de largura
chapa 22 (0,75 mm) soldada na parte inferior, para suportar a
carga de 105 kg distribuldos uniformemnente, tem 2 careiras
de furag@o com 17 furos cada uma na sua parte superior de @8
mm para opcionalmente parafusar diviscres, em cada canlo
possui 2 {dols) furos oblongos de 118 mm para fixar as |
prateleiras nas colunas, fambém tem 3 (trés) furas @B mm na i
parte frontal e posterior da prateleira para opgdo de uso de ;
defentores para  pecas mildas ou porta  afigusia para

Estante biblioteca
47 | simples face de ago
para livros
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identificacdo dos predutos; 4 {quatro) pares de reforges em “x",
sendo 2 (dois) em cada laterat da estante, fabricadas em chapa
16 (1,50 mm), medindo cada vareta 350 x 25 x 2,00 mm,
possuindo um furo oblonge de 8,5 x 36 mm em cada
extremidade para fixagio dos parafusos com porcas nos
perfilados que compiem os pés das estantes; 1 (um) par de
reforgo em “x” no fundo, fabricado em chapa 16 {1,50 mm),
medindo cada vareta 1210 x 25 x 2,00 mm, possuinda um furo
oblongo de B,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagdo dos
parafusos com poreas nes perfilados que compdem os pés das
eslantes & um no meio para parafusar o reforgo na parie
traseira da estante; 4 sapatas em polipropilenc em forma de
*I” para evitar o contate direto das colunas com o piso; 69
(sessenta e nove) parafusos sextavados na medida de % x Y2 e
69 porcas sextavadas de 4, cromados para evitar ferrugem
com o decorrer do tempo.Apresentar a documentagdo do
fabricante da estante a seguir para atendimento aos requisitos
desta especificagSo:15. Certificade de procasso e preparagiio
de pintura em superficies metdlicas emitido par ocp com
avaliagdo por mele de ensaios no ménimo as naormas abntnbr
8094:1983 com resultado rid e dOR0, abntnbr 10443 no minima
60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagio 6h e jis z
2801 com resultado minimo de 50% de agio na atividade
antibacteriana para utiizagSio em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultades do nommas ou
acompanhar deos laudos vinculados a0 processo certificado.
Mesa exame ginecoldgico estofada. Armacgio e gaveta em
pintura epoxi; leito fixo totalmente esiofade em corino preto
suporte para balde em pintura epoxi; acompanha par de porta-
coxa eslofado com haste em ago zincado; suporte para balde
emn pintura epoxi. Dimensdes extemas aproximadas: UND 47
comprimento 1,82 cm; profundidade: 51,5 cm; altura: 0,89 em.
Apreseniar a documentagdo do fabricante a seguir para
atendimento aos requisitos desta especificagdo: 16. Registro
efou cadastro da(s) produto(s) concedido pelo Grg&o sanitdrio
competente do ministério da salde — anvisa
DivA mesa para exames. Mesa para examas clinicos maca fixa
para atendimenta e sala de gesso, toda esmaltda, base em
tubos de 1" 1/4x1,2mm, pes com ponteiras. Leito fixo em chapa
de ago esmaftado, com cabeceira regulavel manusimente
Diva mesa para atraves de cremalheira. Acompanha suporte para lengol. UND &0
axames Medidas aproximadas: 1,80 x 0,60 x 0,80 cm. Documentagéo
do fabricante a seguir para atendimemto aos requisitos desta
especificagdo: 17. Registro efou cadastrn do(s) produto(s)
concedido pelo drgdo sanitério competente do ministério da
satide — anvisa
Cama motorizada. Leito em chapa de ago carbono de 1,5mm
com reforgo na estrutura inlerna dividido em 4 segbes e
arliculado, Base em tubos de ago carbono de 50 x 30 x
1,50mm. Estruiura em tubo de ago carbono 50 x 30 x 1,50mm,
dotado de para chogue em pve nas 4 ¢antos da cama para
protecdo parade e mecanismo com sistema refargado com
materiais de alta qualidade e resisténcia para movimentagfio e
sustentago do leito.grades laterais em tubo de ago inoxidével
1" % 1,50 mm e balaustres em tubo de ago inoxidavel 34" x 1,20
mm, com sistema de engate rapidc e trava de seguranga.
Cabeceira e peseira em material termoplastico fipo polietilena
ou ahs de slta resistdncia, sendo removiveis. Movimentos
cbtidos atraves de motores eléfricos acionados por conirole
remote a fio, propercionando os movimentos fawler, semi
fawler, cabeceira, seniado, cardiaco, vascular, flexéo e
descango de parnas por cremalheiras. Rodizios giratdrios de 47 UND 88
comn freios em dupla aglo diagonal. Acabamento em pintura
eletrostatica, fundo antiferrugem, secagem em estufa.
Alimentacio elétrica bivolt, classe i iec-60601-1/60601-2-38,
grau de protegao de liquido ipx4/p66. Dimensdes aproximadas:
internas: 1960 x 880 x 650mm - externas: 2100 x 980 x 650mm.
{cxlxa). Capacidade de peso: 180kg.Documentagdo do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagdo:18. Registro elou cadastro do(s) produto(s)
concedido pelo érgao sanitdrio competente do ministério da
salde — anvisa. 19. Certificado de conformidade compulsdria
conforme abnt nbr iec 60601-2-38 & abnt nbr ec 60601-2-52
{notma particular para camas motorizadas), abnt nbr iec 60601-
1 {norma geral para eletromédicos), abnt nbr iec 60601-2
{norma colateral para eleframédicas), conforme rde 423/2020 2
rde 438/2020 e a in.49/2019 com nivel de protegio contra
penetragio de dgua de no minimo ipx4
Cama fawler mecénica. Leito em chapa de ago carbono de
1,5mm dotado de reforgo com estrutura interna, dividide em
qualro secgbes e articulado. Base em fubos de ago carbeno
50 x 30 ¥ 1,50mm. Estrutura em fubos de ago carbono 50 x 30 | UND 105
x 1,60mm, dotado de para chogue em pvc nos quatro cantos da
cama e mecanismo com sistema reforgado com materiais de
alia qualidade e resisiéncia para movimentacéc ¢ sustentacio

Mesa exame
98 ginecoldgico
estofada
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do leito. Grades laterais em tubo de ago inoxidavel 1% x 1,50
mm e balaustres em tubo de ago inoxidavel 3% x 1,20 mm,
com sistema de engate rapide e trava de seguranga .
Cabeceira e peseira em material termoplastico tipo polietlena
de alta resisiéncia injetado, sendo removiveis. Movimentos
através de 02 manivelas escamotedveis de ago inoxidavel com
cabo em poliuretano/baguelite, proparcionando as movimentos
fawler, semi-fawler, cabeceira, sentado, cardiaco, vascular,
flexao e descansa de pernas por cremalheiras. Redizies
giratérios: de 4°, com freios em dupla agdo em diagonal,
Acabamento: em pinfura eletrostatica a pé com anterior
tratamento anti-fetruginoso, secagem em estufa. Dimensdes
aproximadas: internas: 1,96 x 0,88 x 0,65 (c x | x a). Extemnas:
2,10 x 0,88 x 0,65 (¢ x | x a) Variagio medidas: (+/- 9,3m).
Capacidade pf até 220 kg. Acompanha os acessdrios: colchao
hospitalar densidade min. D28 compativeis com as dimensdes
da cama; e suporte de soro.Dotumentacdo do fabricante a
seguir para atendimento acs requisitos desta espedificagfiort.
Registro efou cadastro dofs) produto(s) concedido pelo drgao
sanitdrio competente do ministério da salide — anvisa
Cama fowler com elevagic. Cama fowler com cabeceira e
peseira removiveis em polietilenc injetado abs fermopléstico de
alia resisténcia. Lelto construido com longarinas de ago
perflados em u. Estrado articulado em chapa de ago.
Movimentos fowlar, semi-fawler, sentado, flexSo de pamas,
vascular, cardiaco e elevagdc de leilo acionados por trés
manivelas. Base construida em tubos de 1 1/4, tratada com
sistema antiferruginosa par fosfatizagdo, possul acabarmanto
103 Cama fowler com em pintura eletroestatica a pd com resina epoxi-poliéster, UND 53
elevagio polimerizado em estufa de excelente resisténcia quimica e
mecanica. Acompanha rodfzios de 5", com freio de dupia agdo
em diagonal. capacidade maxima: 160 kg. Dimensdes: 1,90 m
¥ 0,80 cm; altura minima: 0,45, aftura maxima: 0,80
acessorios: par de grades e colchdo. Documentagic do
fabricante a seguir para atendimento acs requisitos deata
especificago: 21. Registro efou cadastro do(s) produto(s)
concedida pelo drgdo sanitario compstente do ministério da
salde — anvisa
Cama hospitalar infantil com colchas, Cabeceira e peseira sm
iubos redondos. Estrado em chapa de ago perfurado.
Articulaggo feita por meio de duas manivelas zincadas para os
mavimentos de fowler, flexSo de pemas e cardiaco. Leito com
pintura cinza martelado. Grades de abaixar em pintura epoxi
com corredigas zincadas. Pés com redizios de 3" sendo dois
com freios na diagonal, Capaciade méxima de carga estatica: | UND 45
110 ky. Dimensbes externas aproximadas da leito: 1,30 m
comp. X 0,80 om larg. Acomparha colchdc hospitalar com
capa impermedvel.Documentacio do fabricante a seguir para
atendimento aos requisitos desta especificagiio: 1. Registro
efou cadastro do(s) produto(s) concedido pelo Grgdo sanitéria
competente do minisiério da salde — anviga
Berga hospitalar com colchéo. Cesto acrilico; armag8o em ago
em pintura epoxi; 1 prateleira abaixo; cesto com movimento
trendelemburg manual; pés com rodizic de 2" dimensbes
185 Bergo hospitalar com | externas aproximadas: comprimento 0,73 em; profundidade: UND 27
colchao 0.41 cm; altura: 0,758 m. Dacumentacao do fabricante a seguir
para atendimento aos requisitos desia aspecificacdo: 1.
Registro efou cadastro do(s) produto(s) concedido pelo drgao
sanitario competente do ministério da salde - anvisa
Carro maca hidraulica. Base em tubos de age carbono
50x30x2,00mm. Estrutura do leito em tubos de ago carhono
40x20x1,5mm. Leito em chapa de sgo inoxidavel 1,2mm.
Movimentos de elevagiio por sistema hidraulico a pedal e
alevagie da cabega por cremalhaira. Grades em tubo de ago
inoxiddvel 22,22x1,2mm com movimentos escamotedveis e
trava de segurangz. Para choque de pvco/borracha em toda
volta para protecic. Rodizios de B" palegadas cam freios em
diagonal. Acempanha suporte de soro em ago inax com | UND 30
regulagern de altura, sendo colocados em ambos os lados do
leito, suporte para cilindro de o° sendo acandicionados
diversos modelos de cllindro, regua com 3 saldas p/
oxigenoterapia. Capacidade até 180kg. Documentagio do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificacdo: Registro efou cadastro dofs) produto(s)
concedido pelo érgao sanitaric competente da ministério da
salde — anvisa
Carro maca. Leito em chapa de ago carbone 0,80 mm,
estruturado com tubo de ago carbono 25 x 25 x 1,20 mm, leito
fixo, cabeceira com elevagso de altura através de cramalheira,
para choque para protec3o e suporte de saro. Carro em fubo
107 Carro maca de ago ¢arbone 1 % x 1,20 mm e travessas em tubo de ago | UND 68
carbono 1" x 1,20 mm. Grades laterais em tubo de ago
inoxidavel 1" x 1,20 mm e fravessa em fbo de ago inoxidavel
3 % 1,20mm . Rodlzios de 6"polegadas com freics &m dupla
agh0 diagonal. Acabamento em pintura sletrostatica a po com
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anferior tratamento anliferruginose, secagem em  estufa.
Dimensdes aproximadas: 1,80 x 0,60 x 0,80 (¢ x| x a). Varagéo
medidas: (+- 0,3m). Capacidade: 150 kg. Acompanha
colchonete em espuma revestido em courvim, com ziper.
Documeniagdo do fabricante a saguit para afendimento acs
requisitos desta espacificagdo: Registro efou cadastro do(s)
produto(s) concedide pelo 6rgdo sanitario competente do
ministerio da sadde — anvisa

Carro maca transporie 4bito. Estrutura fabricada em tubo de
ago inox. Leito em chapa de ago inox com rebaixo e dreno para
escoamento da liguidos. 04 rodizios de 125mm com freins em
diagonal. Acompanha balde para liquidos com capacidade para
5 litros. Dimensdes aproximadas: 2,00 x 0,80 x 0,80m {cxixa). | UMD 18
Documentagdo do fabricante a seguir para atendimento aos
requisitos desta especificagdo: Reglstro efou cadastro dols)
produte({s} concedido pelo Orgao sanitdric competente do
ministério da salde — anvisa

Carro maca
108 transporte obito

Cadeira de banho. Fabricada em ago carbone, pintura epdx,
assento sanitdrio removivel, encosto em nyion, apaio para os
brages removiveis, apoio para os pés escamotesvel, freies
bilaterals, radas traseiras aro 06 giratorias com pneus macigos
rodas dianteiras aro 08" com pneus macigos posicionadas na
108 | Cadeira de banho | parte intema da cadeira. Largura do assento: 55 cm largura | UND 53
total fechada: nfo fecha capacidade de peso: 120 kg.
Documentacéc do fabricante a seguir para atendimenic aos
requisitos desta especificagéo: Registro efou cadastro do(s)
produta(s) concedido pelo Grg@o sanitdric competente do
ministéric da salde — anvisa.

Poitrona reclindvel acompanhante. Construida em estrutura
tubular com acabamento em pintura epoxi; encosto assento
pemas e bragos com estofamentn anatdmico revestido em
corino; bragos e pernas articuldvels gue s& movimentam juntc
com a inclinagdo do encosto (concomitantes); movimentos de
facil manuseio feitos por meio de pistdo a gés. Dimensdes
Paoltrona reclindvel | aprox. Aberta 1,63cm comprimento x 0,75 cm largura x 0,74 om UND 83

acompanhante altura, Dimensfies aprox. Fechada 0,84cm comprimento x
0,75cm  largura x  1,17em  aliura. Dimensdes externas
aproximadas: comprimento: 110cm; largura: BOcm; alira:
t00cm.Documentagio do fabricante a seguir para atendimento
aps requisitos desta especificagdo: Registro efou cadasiro
do(s) produto(s) concedido pelo orgdo sanitdrio competente do
ministéric da satde — anvisa.

110

Carro de emergéncia com 4 gavetas. Base: construlda sm
chapa de aco sae 1020, com perfis em "u”, espessura de 0,75
mm. Estrutura; eonstruida em chapa de ago sas 1020,
espessura de 0,75 mm, com seu perfil farmando colunas.
Gavetas: construldas em chapa de ago sas 1020, espessura de
0,75 mm, sobre a ullizagdo de corrediges de propria
fabricagdo, com puxadoras. Trava das gavetas: construlda em
ago sae 1020, espessura de 1,20 mm, com fingueta para
recebimento de trava ou cadeade. Tampo: em chapa de ago
inoxidavel, espessura de 0,60 mm, perfl com rebaixo para
evitar queda de equipamentos. Suporte para desfribilador:
construida em chapa de a¢o sae 1020, espessura de 1,6 mm,
com waranda laleral para evitar queda de equipamento.
Carre de emergéncia | Asabamento: pintura elefrostatica (pd) secagam em estufa elou UND a4

com 4 gavetas fratamenic antiferruginoso. Tabua de massagem cardiaca:
construida em polietigno 10,00 mm de espessura, Acabamento
livre de rebarbas. Rodizios: 4 rodizios giratérios de 3"
polegadas (76,2 mm}, sendo 2 com freios. Acompanha: alga
para locomogéo, tabua de massagem cardiaca, divisoria em
actilico para a 1? gaveta, suporte de soro com regulagem de
altura, suporte para prancheta, suporte de cilindro circular com
velcro/ cinta para a trava do cilindro, régua/ filtro de finha bivolt
com cabo de 1,0 m contendo 3 saidas no minimo, para-choque
burmpper em perfil estilo “cantoneira". Documentagio do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificacdo:Registro efou  cadastro  do(s) produto(s)
concedido pelo orgdo sanitdrio competente do ministério da
saudse — anvisa.

111

Mesa de cabeceira. Construida lotalmente em mdp com
revestimento bp; provida de uma gaveta @ um armdrio com
prateleira; pés provides de rodizios de 2" porta com fecho
através de trava de press3o gaveta e porta com puxador
embufido, Dimens@es axternas aproximadas: comprimento;
0,45 cm; targura: 0,40 cm; aitura: 0,80 m. Decumentagdo do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
112 | Mesa de cabeceira | especificac@o: 28. Cerificado de processo e preparacéo de | UND 147
piniura em superficies metilicas emitido por oep com avaliaciio
per meic de ensaios no minimo as normas abntnbr §084:1583
com resultado A0 e d0A0, abntnbr 0443 no minime B0
micrometros, astm d 3363:2020 com avaliag8o 6h e jis z 2801
com resultado minime de 50% de agSo na atividade
antibacteriana para utilizacdo em ambientes hospitalares. O
certificado  deve constar os  resullados do  hoitnas  ou
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acompanhar dos laudos vinculados ao processo cerificadao.
29. Certificado fsc (cadeia de custddia) do fabricante do
armarie, para comprovacdo que o mdp utilizado nc pracesso é
de origem de reflorestamento. 30. Laudo de ensalo emitido por
laboratdrio acreditade inmetro para nbr 16332 com forga de
arracamento a tracdo de no minime 60 n.
Masa para refeig@o. Tampo em tndp com revestimento bp; pés
em tubos de ago em pintura epdxi com rodizios de 2" de forma
que a mesa sobreporha-se sobre o leiio; regulagem de altura
através de manivela ou manipuls. Dimensées extemas
aproximadas: comprimento: 0,40 cm; largura: 0,75 cm; altura:
0,84 m.Documentagio do fabricante a seguir para atendimento
aos requisitos desta especificagdn: 31. Certificado de processo
& preparagio de pintura em superficies metalicas emitido por
ocp cem avaliagdo por meio de ensalos no minimo as normas
abntnbr 8094:1883 com resuitado ri0 e d0/t0, abntnbr 10443 no UND 147
minimo 80 micrometrog, astm d 3363:2020 com avaliagdo 6h e
jis z 2801 com resultado minimo de 50% de a¢do na atividade
antibactariana para utilizaglo em ambientes hospitatares. O
certificado deve constar os resultados do nommas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado. 32,
Certificado fac (cadefa de custddia) do fabricante do armario,
para comprovacis que o mdp utiizado no processo & de
origem de reflorestamento. 33. Laudo de ensale emitido por
laboratdrio acreditado inmetro para nbr 16332 com forga de
arracamento a tragdo de no minimo 60 n,
Arméario vitrine com 1 poria. Porta com fechadura cilindrica
furxdo e teto em chapa de aco em pintura epxd; parta e laterais
de vidro crstal de 3mm; 3 prateleiras. Dimensdes externas
aproxImadas: comprimento 0,50 cm; profundidade: 0,40 cm;
altura: 1,50 m. Documentagio do fabricante a seguir para
atendimaento aos requisitos desta especificagdo:1. Certificado
de pracesse & preparagio de pintura em superficies metdlicas
emitido por ocp com avaliagio por meio de ensaios no minimo | UND 60
as normas abntnbr 8094:1983 com resuliado ri0 e dOfO,
abninbr 10443 no minima 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagio 6h e jis z 2801 com resultado minimo de 50% de
agdo ha atividade antibacteriana para utilizagao em ambientes
hospitalares. O cerlificado deve constar os resultades do
nomas ou acompanhar dos laudos vinculades ao processo
certificado.
Biombo triplo ago carbono com divisdrias em pve. Alt. 1800 x
comp. 1800 x prof 350mm. Estrutura fabricada em tubo de ago
carboneo, divisdrias em pve, 8§ rodizios giratdrios de S0mm,
acabamento em pintura eletrostdtica, fundo antiferrugem.
Dccumentagic do fabricante a sequir para aterdimento acs
: . requisitos desta especificagic: 36. Certificado de processo e
115 Blt;ran':t;;gpégrzgo preparag;u d_e pintura em superf[cie; ma!a'licas.emitido POrocp | an 45
divistrias em pvc com avaliagdc por meio de ensaios no minimo as nommas
abninbr 8094:1983 com resultado HO e dO/tO, abntnbr 10443 no
minimo 60 tnicrometros, astm d 3363:2020 com avaliagio 6h e
jis z 2801 com resultado minimo de 50% de agio na atividade
antibacteriana para utlizagdo em ambientes hospitalares. O
cerlificado deve constar os resuitados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado.
Suporte de soro. Haste em tubo de aco inoxidavel 3/4 x
1,20mm, com 4 ganchos de 3/16 com termino em x com
regulagem de altura. Coluna gm tubo de ago inoxiddved de 1 x
1,20mm. Base em aluminio fundido com pintura elefrostatica a
ps. Rodizios de 2" polegadas. Dimensées aproximadas: 500 x
16 Suporte de soro 500mm (cxl}, 1500 min e 2300 max (a).Documentagéo do UND 158
fabricante a sequir para atendimento aos requisitos desta
especificag8o: Registro efou cadastro do{s) produto(s)
concedida pelo 4rodo sanitdio competente do ministérie da
salde — anvisa
Escada 02 degraus, Fabricado em ago carbono % com
acabamento em pintura epdxi espessura da chapa: 0,90
mm.pés tubulares 3% em pintura epdxt com ponteiras. Degraus
revestidos em material sintético antiderrapante. Dimensces
externas aproximadas: comprimento: 38em; largura: 37cm;
altura: 41icm.Documentagdo do fabricante a seguir para
atendimento aos requisitos desta espacificagdo:37, Certificado
de processo e preparagao de pintura em superficies metdlicas UND 158
emitido por ocp com avaliagdo por meio de ensaics no minimo
as normas abntnbr 8094:1883 com resultade ri0 e dONO,
abntnbr 10443 no minimo 63 micromeiros, astm d 3363:2020
com avaliagio Bh e fis z 2801 com resuitado minimo de 50% de
acdo na alividade antibacteriana para utilizag@io em ambientes
hospitalares. O cerdificado deve constar os resultades do
normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao processo
cedificado.
Armario alto medindo BOOxd70x1600mm. Tampo: eonstifuido

113 | Mesa para refei¢céo

114 Armartio vitrine com 1
porta

117 | Escada 02 degraus

118 A'::‘;'iﬁ;go em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em UND 209
800x470x1600mm laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas

asg faces, borda frantal e posterior com acabamento em fita de
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PVC de 3 mm de espessura, colada a guente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro.. Bordas trangversais com
acabamento em fita de PVC da 1 mm de espessura, calada a
quente pelo sistema halt-meft em todo seu perimetro. Laterais,
fundo, base e e portas: constituido em MDP ou MDF de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a guente pelo sistema holt-melt.
Portas de abrir com abertura de 90° a 110°. Fechadura com
travamento superior e inferior. Puxadores do fipo Zamak
niguelado redondo com forma céncava com aproximadarnente
130 mm de comprimento. Intemamente com 03 pratelsiras
regulaveis, constitulde em MDP ou MDF de 1B mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressédo texiurizado em ambas as faces, com bardas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
meil.Base: Rodapé em tubs de ago segdo retangular de
60x30mm com aspessura de 1,5mm, fosfatizado através de 09
banhos de imers#o, pintado em epéxi pelo sistema eletrostatico
curado em estufa com sapatas reguladoras de nive) parafuso
M8, rosca métrica e sapatas fipo roseta em nylan injetado.
{Variaciio maxima de 5% nas medidas). Deverd apreseniar a
documentagio abazixo de comprovagdo da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Cerlificagdo emitido por OCP (QOrganismo certificador de
Produte) acreditado pelo Inmetro referenta a norma ABNT NBR
13561:2010 acompanhado de declaragdo de OCP que
demonstre a conformidade do produtc/maodelo certificado a
especificagdo deste edital, Refatério de ensalo emitido por
laboratoric acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da tabela Z da nomma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custédia com escopo para
farnecimente de mobiliario, referéncia FSC, CERFLOR e
Cerificado de cerificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiantal conforme a ABNT NBR SO 14024:2004 &
ABNT NBR 180 14020:2002 atestado por OCP acreditado pefa
Cgere, Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro gue a qualidade da fita de borda atendsa a tabela 01 e
02 da nermat16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser
no minima 70 N . Certificade de processo e preparacdo te
superficies metalicas emitido por OCP no minimo com as
normas 8096:1983 sem corrosdo ou alteragio, 11003:2010
com resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 um, JIS-Z 2801:2010 com no minima 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragdo de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este
processo licitatéric, assinada por responsdvel devidamente
acreditado, de no minimo 05 {cinco) anos conira eventuais
defeitos de fabricagfo (Caso lictante seja fambém o
fabricante), Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragdc de autorizagio de comercializagdo dos
pradutos emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para
este  processo  licitatdrio, assinada por  responsavet
devidamente acreditado, garantindo também por no minirmo 05
{cinco) anos o mobiliaric contra eventuais defeitos de
{abricacdo;Apresentar Gatdlogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/modelo e
caso haja cédigo de cerfificagdo do produto, informa-lo para
comprovagic com a especificagio téenica e documentagéo
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
ceriame deverdp estar em nome da empresa fabricante dos
maveis.

Armaric baixc medindo 800x470x740mm. Tampo: constituide
em MDP oau MDF de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces, borda fronfal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em tfodo seu perimefro,. Bordas transversais com ;
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a :
quente pelo sisterna holt-meft em todo seu perimefro. Laterais,
fundo, base & e portas: constifuide em MDP ou MDF de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
Armdrio baixo pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
19 medindo de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. | UND 235
' BO0x470x740mm Partas de abrir com abertura de 90° a 110°, Fechadura com
travamenio superior e Inferior. Puxadores do tipe Zamak
niguelado redondo com forma cincava com aproximadamente
130 mm de comprimento. Internamente com 01 pratelsita
reguléivel, constituido em MDF ou MDF de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
meH.Base: Rodapé em tubo de ago secgdo retangular de
60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizada através de 09
banhos de imersdo, pintado em epéxi pelo sistema eletrostatico
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curado em estufa com sapatas raguladoras de nivel parafuso
M8, rosca métrica e sapatas fipo roseta em nylon Injetado.
{Variagdo méxima de 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagdo abalxo de comprovagio da qualidade do
preduto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagdo emitido par OCP (Organismo cerlificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR
13961:2010 acompanhade de declaragdo de OCP que
demonstre a conformidade do produto/modelo certificado a
especificagio deste edital, Relaidrioc de ensaio emitido por
laboratfiric acreditado Inmetro que o MDP atende acs
requisitos de qualidade da fabela 2 da norma 148102 e
Ceortificado de cadeia de custédia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referéncia FSC, CERFLCOR e
Certificado de cerificado de conformidade do produto a
rotulagem ambientaf conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR IS0 1402(:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatirio de ensaio emitido por laboratdrio acraditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
42 da normal6332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser
no minime 70 N . Cerlificado de processc e preparagdo de
superficies metilicas emitida por OCP no minime com as
normas 8096:1283 sem corros3c ou alteragio, 11003:2010
com resuitado XOYCG & ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 80% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragio de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsdvel devidamente
acreditade, de no minimo 05 {cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagdo {Casc licitante seja também o
fabricante); Caso o licitante seja urma revenda autorizada,
apresentar declara¢do de autorizagBo de comercializagdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este  processo  licitatério, assinada por responsdvel
devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05
(cince) anos o mobilidio contra eventuais defeitos de
fabricagdo;Apreseniar Catdlogo ou desenho ilustrative do
respectivo item, com identificagda de marca, Linha/modelo e
caso haja codigo de cerificacio do produto, informa-lo para
comprovagdo com a especificacdo técnica e documentagio
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverdo estar em nome da empresa fabricante dos
moveis.

Amario  extra alto medindo  800x470x2100mm. Tampo:
constituido em MDP ou MDF de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu parimetro.. Bordas
transversals ¢om acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perlmetro. Laterais, fundo, base e e portas: constituido em
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminade
mefaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces,
com bordas em PVC de 1 mm de espessurs, cofada a quente
pelo sistema holt-mell. Portas de abrir com abertura de 80° a
110°. Fechadura com travamento superior e inferior. Puxadores
do tipo Zamak niguelado redondo com forma cdncava com
aproximadamente 130 mm de comprimento. Intemamente com
04 prateleiras reguldveis e 01 fixa, constituida em MDF ou MDF
de 18 mm de espessura, revestida em laminade melaminico de
baixa pressaa texturizado em ambas as faces, com bordas em
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt.Base: Rodapé em tubo de ago segdo retanguiar de UND 127
B60x30mm com espessura de 1,5mm, fasfatizado através de 09
banhos de imerséo, pintado em epdxi palo sistema eletrostatico
curado em estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
M8, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nyion injetado.
{Variagio maxima de 5% nas medidas). Deverd apresentar a
documentagdo abaixo de comprovago da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a preposta comerciak:
Certificagéo emitido por OCP (Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo Inmefra refarente a norma ABNT NBR
13961:2619 acompanhado de declaragdo de QCP que
demonstre a c¢onformidade do preduto/madela certificado a
especificagiio deste edital, Relatoric de ensaic emitido por
Iaboratério  acreditado Inmetro que o MBP atende aos
requisitos de qualidade dz tabela 2 da nomma 14810-2 e
Certificado de cadeia de cusiddia com escopo para
fornecimenta de mabiliario, referéncia FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulager ambiental conforme a ABNT NBR S0 14024:2004 &
ABNT NER IS0 14020:2002 atestado par OCP acreditado pela
Cgere, Relatdrio de ensaio emitido por labaratério acreditado
Inmetro que a gualidade da fita de borda atenda a tabela 01 &

"Armario extra alto
120 medindo
800x470x2100mm
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02 da nermat18332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser
ne minimo 70 N ., Certificadn de processo e preparasdo de
superficies metdlicas emitido por OGCP no minimo com as
normas B096:1883 sem corrosdo ou alteragic, 11003:201C
com resultado XOYD e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragio de Garantia,
emifida pelo fabricanta do mobilidrio, especifica para este
processo licitatério, assinada por responsdvel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagio [Caso licitante seja também o
fabricante), Casoc o llcitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragde de autorizagdc de comertializagao dos
predutos emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para
este processo  licitatério, assinada por  responsavel
devidamente acreditada, garantindo também por no minimo 05
[cinco) anos o mobili&io contra eventuais defsilos de
fabricagao;Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrative do
respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/modelo &
caso haja cddigo de cerlificagdo do produto, Informa-lo para
comprovagdo com z especificacdo técnica e documentagBo
apresentada, Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverdo estar em nome da empresa fabricante dos
moveis.,

Mesa  angular medindo  1300x1300x600x600x740mm.
Superficie constituida em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminada melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em tode seu
perimetro.Bordas fransversais com acabamento em fita de PVC
de 2 mm de espessura, calada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perfmetro. Dotadas com 03 passa cabos diametro
de 60 mm em poliestireno injetado de allo impacto. Painel
frontal em madeira MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em Jlaminado melaminico de baixa pressao
fexturizada em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema halt-melt, em toda seu perimetro. Painel frantal fixado
s estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de
ago e parafusos de ago e buchas metalicas. Dois pés laterais
em ago, cada pé composto de: Duas colunas verlicais em
chapa de ago #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte exiema
da caluna. Umna pata inferior estampada em chapa de ago #16
medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosca M8. Entre as colunas verlicais deverd haver duas
tampas sacdveis em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacéveis deverdo proporcionar na parte inferior
e supericr passagem para subida e decida de cabos. A parte
supetior da estrutura serd em chapa de ago #14 formato “U”
medindo 480x43x15mm. Uma coluna de canto sextavada em
chapa de ago fino frio 1.2mm de espessura medindo
80x80xT15mm com tampa interna sacével em ago chapa #22
medindo 550x61x20mm com sistema de fixa¢do com suporte

Mesa angular

medindo - ! y
121 1300x1300%600%300 f:le clremalhewas-. Tampa sacével devera proporcionar na parte UND 197
<740mm inferior e superior passagern para sublda e decida de cabos.

Regulador de altura M8x25 sextavado. Calha para passagem
de cabiamento instalada em ambos os lados da mesa, unindo o
pé lateral a coluna de cante de farma estrutural, Todas as
pecas deverdo receber tratamento de fostizagfo (fosfaio de
Zinco) por imersdo, a pintéra serd no sistema de eletrotastico
epdxl. (Variagdo mdxima de 5% nas medidas). Devera
apresentar a documentagdo abaixc de comprovagdo da
qualidade do produto pelo fabricante, juntaments com a
proposta comerclal: Certificagdo emitido por QCP {Crganismo
certificador de Produto) acreditado pelo Inmetro referente a
norma ABNT NBR 13866:2008 acompanhado de declaracio de
OCP gue demonstre a conformidade do produto/modela
certificado a especificagio deste edital, Relatéric de ensaio
emitido por laboratério acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisitos de gqualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de cuslédia com escopo para
fornecimento de mobilidrio, referéncla FSC, CERFLOR e
Certificado de certificada de conformidade do produte a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR 180 14024:2004 &
ABNT NBER ISO 14020:2002 atestado por QCP acreditado pela
Cgere, Relatério de ensala emitido per laboratdrio acreditade
Inmetro gue a gualidade da fita de borda atenda a tabela 41 e
02 da norma 16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser
no minimo 70 N . Certificado de processo e preparagdo de
superficies metélicas emitido por OCP no minime com as
: normas B096:1983 sem corrosdo ou alteraglo, 11003:2010
i com resultade XOYD & ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pra, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 80% de
atividade antlbacteriana, Apresentar Declaragéo de Garantia,
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emitida peto fabricante do mobilidrio, especifica para esle
processo licitatdrio, assinada por responsével devidamente
acreditado, de no minime 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricag8o (Caso licitante seja também o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apreseniar declaragdc de autorizagdo de comercializagdo dos
produtas emitida pelo fabricants do mobiliaro, especifica para
este processo  licitatdrio, assinada por  responsavel
devidamente acreditado, garantindo tambérm por no minimo 05
{einco) anos o mebiliadio contra eventusis defeitos de
fabricagdo;Apresentar Catdlogo ou desenho Hustrative do
respectiva item, com identificagdo de marca, Linha/modele e
caso haja cddigo de certificagéo do predute, informa-io para
comprovagio com a especificagio técnica e documentagdo
apreseniada. Todos os cerdificados = faudos exigidos para o
certame deverdo estar em nome da emprasa fabricante dos
moveis.

Mesa  angular  medindo 1500x%1500x600x600x740mm.
Superficie censtituida em MDP ou MDF de 25 mm de
egpessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizadoe em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro.Bordas transversais com acabamento em fita de PVC
de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-metlt
em todo seu perimetro, Dotadas com 03 passa cabos diametro
de 60 mm em poliestireno irjetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a guente pelo
sistemna holt-melt, em fodo seu perimetro. Paine! frontal fixado
as estruturas laterais da mesa através de rehites de repuxo de
ago & parafusos de ago e buchas metalicas, Dois pés laterais
am ago, cada pé composta de: Duas colunas verticais em
chapa de agc #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa
da colupa. Uma pata infericr estampada em chapa de age #16
medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosca MB. Entre as colunas verticais devera haver duas
tampas sacéveis em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacdveis deverao propotcionar na parte inferior
e superior passagem para subida ¢ decida de cabos. A parte
superior da estrutura serd em chapa de ago #14 formato “U"
medinda 480x43x15mm. Uma coluna de canto sextavada em
chapa de ago fino fio 1.2mm de espessura medindo
80x80x715mm com tampa interma sacavel em ago chapa #22
medinds 550x61x20mm com sistema de fixagGo com suporte
de cremalheiras, Tampa sacdavel devera proporcionar na parte
inferior @ superior passagem para subida & decida de cabos.
Mesa angular Regulador de altura M8x25 sextavado. Calha para passagem
medindo de cabiamento instalada em ambos os lados da mesa, unindo o
1500x1500x600x600 | pé lateral a coluna de canto de forma estrutural. Todas as
x740mm pegas deverdo receber [ratamento de fostizagdo (fosfato de
zinco) por imersdo, a pintura sera no sistema de eletrotastico
epaxi. (Variagéo maxima de 5% nas medidas). Deverd
apresentar a documentagc abaixo de comprovaggo da
qualidade do produte pelo fabricante, juntamente com a
proposta comercial: Certificagdo emitido por OCP {Organismo
certificador de Produto) acreditade pelc Inmetro refarente a
narma ABNT NBR 13966:2008 acompanhado de declaragio de
OCP que demonstre a conformidade do produto/modelo
certificado a especificagio deste edital, Relatério de ensaio
emitido por laboratéric acreditado Inmetro qgue o MDP* atende
aos requisites de qualidade da tebela 2 da norma 14B10-2 e
Cerfificado de cadeia de cusiddia com escopo para
fornecimento de mabillario, referéncia FSC, CERFLOR &
Certificado de certificado de conformidade do produlo a
rotulagem amblental conforme a ABNT NBR SO 14024.2004 a
ABNT NBR IS0 14020:2002 atestade par OCP acreditado pela
Cgcre, Relaldrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a {abela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser
no minimo 70 N . Certificade de processo e preparacio de
superficies metdlicas emitido por OCP no minimo com as
nomas B096:1883 sem comosdo ou alteracdo, 11003:2010
com resultado XOY0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragéo de (arantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cince) ancs contra eventuais
defeitos de fabticagdo (Caso licitante seja também o
fabricante); Caso o licitante seja usma revenda autorizada,
apresentar dectaragio de autorizagéio de comercializagio dos
predutos ermitida pefo fabricante do mobilidrio, especifica para

122 UND 166
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SAMLE

este  processc  licitatdrio, a&ssinada  por  responsavel
devidamente acreditade, garantindo também por na minimo G5
(cinco) anos o mobillaric contra eventuais defeitos de
fabricagdo; Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrative do
respectivo item, com identificagiio de marca, Linha/madefo e
caso haja cddigo de cerificagdo do produto, informa-lo para
comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo
apresentada, Todos os cedificados e laudos exigidos para o
certame deverdo estar em nome da empresa fabricante dos
maveis.

123

Mesa peninsular
medindo
1500x1800x600x800
X740mm

Mesa peninsular medindo  1500x1800xG00xB00X740mm.
Superficie constitulda em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, fevestida em Jaminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espeasura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro.Bordas transversais com acabamento em fita de PVC
de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-relt
em todo seu perimetro. Dotadas com 03 passa cabos didmetro
de 80 mm em peliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado om ambas as faces, Bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, tolada a quante pelo
sistema holt-melt, em tado seu perimetro. Painel frontal fixado
as estruturas Jaterais da mesa através de rebites de repuxo de
ago e parafuses de ago e buchas metdlicas. Bois pés laterais
em ago, cada pé composto de: Duas colunas verticais em
chapa de ago #18 medindo 868,5x62x40, R20 na parte externa
da ¢oluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16
medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosca M8. Entre as colunas verticais devera haver duas
tampas sacaveis em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacdveis deverdo proporcionar na parte inferior
e supernior passagern para subida e dercida de czbos. A parte
supetior da estrutura sera em chapa de ago #14 formato “U”
medindo 480x43x15mm. Uma coluna de canto sextavada em
chapa de ago fino fric 1.2mm de espessura medindo
80xB0x715mm com tampa interna sacavel em ago chapa #22
medindo 550x61x20mm com sistema de fixagdo com suporte
da cremalheiras. Tampa sacdvel devera proporcionar na parte
inferior e superior passagem para subida e decida de cabos.
Regulador de altura M8x25 sextavado. Calha para passagem
de cabiamento instalada em ambos os lados da mesa, unindo o
pé lateral a coluna de canto de forma estrutural. Todas as
pegas deverdo receber tratamento de fostizagdo (fosfato de
zinco) por imerséo, a pintura serd no sistema de elatratéstico
epdxi. (Variagdo maxima de 5% nas medidas). Deverd
apresentar a documentagZo abaixo de comprovagzo da
qualidade do produtc pelo fabricante, Juntamente com a
propasta comercial: Certificagdo emitido por OCP {Organismo
cerfificador de Produto) acreditado palo Inmetro referente a
noma ABNT NBR 13866:2008 acompanhado de declaragao de
OCP gque demonstre a conformidade do produto/modelo
certificado a especificag®o deste edital, Relatorioc de ensaio
amitido por laboratdrio acreditado Inmetro que ¢ MDP atende
aos requisitos de qualidade da tabela 2 da horma 148102 e
Certificado de cadeia de <usiddia com escopo para
farnecimente de mobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR e
Cetificado de cerslificado de conformidade do produte 2
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR 15O 14020:2002 atestada por OCP acreditado pela
Cgere, Relatério de ensaio emitido por laboratrio acreditado
Inmetro que a gualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da noma 18332:2014, a resisténcia a amacamento deve ser
no minime 70 N . Cerlificado de processo e preparagac de
superficies metdlicas emitido por OCP ho mlhimo com as
normas 8096:1983 sem comoséio ou alteragdo, 11003:2010
com resultado XOYO0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima da 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragdo de Garanfia,
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para esta
processo licitatdrio, assinada por responsavel devidaments
acreditado, de no minime 05 {cinco) anos contra evenluais
defeitos de fabricagdo (Casc licitante seja também o
fabricante); Case o licitanie seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragio de autorizagdo de comercializagBo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobilidgrio, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05
{cinco) ancs 0 mobiliaio contra eventuais defeitos de
fabricagic;Apresentar Catdlogo ou desenhoe ilustrative do
respeciivo item, com identificagio de marca, Linha/modelo e
caso haja cddigo de cerfificagiio do produto, informé-lo para
comprovagdo com a especificacdo téchica e documentacdo
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apresentada. Todos os cerfificados e laudos exigidos para o
certame deverSio estar em nome da empresa fabricante dos
mévels.
Mesa reta medindo 1000%600x740mm. Superficie constitulda
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizada em ambas
as faces, horda frantal e posierior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quents pelo sistema holt-
melt em iodo seu perimetro.Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em fodo seu perimetro. Dotadas
com Q02 passa cabos diametro de 80 mm em poliestireno
Injetado de alto impacto. Painel frontal em madeira MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
metaminico de baixa pressfio texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamenio em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo de ago e parafuscs de ago &
buchas metélicas. Dois pés laterais em ago, cada pé composto
de: Duas colunas verticais em chapa de ago #18 medindo
668,5x62x40, R20 na parte externa da colura, Uma pata
inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca MS.
Entre as colunas verticais devera haver duas tampas sacdveis
em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas
sacdveis <everdo proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura serd em chapa de ago #14 formato “U” medindo
480x43x15mm. Calha para passagem de cabiamento instalada
ra parte fronta da mesa, unindo os dois pés laterais de forma
esfrutural. Todas as pegas deverdo receber tratamento de
fostizagio (fosfato de zinca) por imersdo, a pintura serd no
sigstema de eletrotdstico epoxi. (Variagdo maxima de 5% nas
medidas). Deverd apresentar a documentacio abaixo de
comprovagdo da qualidade do produto pefo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificagdo emitido por
. OCP (Organismo certificador de Preduto) acreditade pele
124 | "esarela medndo | jnmetro refersnte & norma ABNT NBR 13866:2008 | UND | 122
acompanhado de declaragio de OCP que demonstre a
contormidade do produto/modelo certificado a especificagdo
deste edital, Relatério de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisitos de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Cetificado de
cadeia de custidia com escopo para fornecimento de
mobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR 1SO 14024:2004 ¢ ABNT NBR 130
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatdrio
de ensaio emifide por laboratéro zcreditade Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e G2 da norma
16332:2014, a resisténcla a aracamento deve ser no minino i
70 N . Certificado de processc e preparagio de superficies '
metélicas emitide por OCP no minimo com as normas :
8058:1883 sem comosdo ou alteragdo, 11003:2010 com
resuitado XOY0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de atividade
| antibacteriana. Apresentar Declarago de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatdrio, assinada por responsdvel devidamente acreditado,
de no minimo 05 {cinco) anos confra eventuats defeitos de
fabticagio (Caso licitante seja também o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresenfar declaracio
de autorizacdo de comercializago dos produtos emitida pelo
fabricants de mobilidrio, especifica para este processc
licitatésdo, assinada por responsdve] devidamente acreditada,
garantindo também por ne minima 05 (cinco) anos o mobiliaric
cohtra eventuais defeitos de fabricagio; Apresentar Catilogo
ou desenho ilustrativo do respective item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagio do
produte, informa-lo para comprovacdo com a espetificacdo
técrica e documentagBo apresentada. Todes os certificados e
laudos exigidos para o certame deverfic estar em nome da
empresa fabricante dos mdéveis.
Mesa reta medindo 1300x600x740mm. Superficie constituida
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revesfida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas
as faces, horda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 rmm de esbesasurz, colada a quente pielo sistema holt-
melt em tcdo seu perimetro.Bordas transversais com | UND 258
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em tode seu perimetro. Doladas
com 02 passa cabes difmetro de 60 mm em peliestireno
injelado de alto impacto. Painel frontal am madeira MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em_ laminado

Mesa reta medindo
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melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistermna haolt-melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado 3s estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo de ago & parafuses de ago e
buchas metalicas. Dois pés laterais em ago, cada pé composto
de: Duas colunas verticais erm chapa de aga #18 medindo
86B,5x62x40, R20 na pane extemna da coluna. Uma pata
inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8.
Entre as colunas verticais deverd haver duas tampas sacéveis
em aco chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas
sacdveis deverdo proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos, A parte superior da
estrutura serd em chapa de ago #14 formato “U* medindo
480x43x15mm. Calha para passagem de cabiamento instalada
na parte fronta da mesa, unindo os dois pés laterais de forma
estrutural. Todas as pecas deverdo receber fratamento de
fostizacgio (fosfato de zinco) por imerséc, a pintura serd no
sistema de eletrotastico epdxi. (Variagdo mdxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagio abaixo de
comprovagdc da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificagde emitide por
OCP (Organismo certificador de  Produto) acreditado pelo
Inmeiro  referents a noma  ABNT NBR  13966:2008
acompanhado de declaragio de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagéo
deste edital, Relatério de ensaio emifido por taboratério
acreditado Inmetre que o MDP atende aos requisitos de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificads de
cadeia de custddia com escopo para fornecimenic de
mobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR 1SO 14024:2004 e ABNT NBR ISC
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgere, Refatdrio
de ensaio emitido por laboratério acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 & 02 da norma
16332:2014, a resisténcia a ammacamento deve ser no minimo
70 N . Certificado de processe e preparagio de superficies
metdlicas emltide por OCP no mintmo com as normas
8096:1983 sem corrosdo ou alieragdo, 11003:2040 com
resultado XO0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2804:2010 com no minimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragio de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
ficitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado,
de no minlmo 05 (cinco) anos confra eventuals defeitos de
fabricacao (Caso licitante seja também o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apreseniar declaragio
de aulorizagdo de comercializagio dos produtos emitida pelo
fabricante de mobilidrio, especifica para este processo
licitatérin, assinada por respensével devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mokifidrio
contra eventuais defeitos de fabricagio; Apresentar Catélogo ou
desenho ilustrativo do respective item, com idenfificagéo de
marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagdc do
produfo, informé-lo para comprovagdo com a especificacio
iécnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o cerlame deverdo estar em nome da
empresa fabricante dos moveis.

Mesa reta medindo 1500x600x740mm. Superficle constituida
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
taminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelc sistema holt-
meft em todo seu perimelro.Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espsssura, colada a
guente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Dotadas
com 02 passa cabos didmeiro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto. Painel frontal em madeira MOP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizade em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de | UND 259
espessura, calada a quente pelo sistama holt-melt, em todo seu
: perimetro, Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e
5 buchas metdlicas. Dois pés laterais em age, cada pé composto
| de: Duas colunas verlicals em chapa de ago #18 medinde
668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna, Uma pata
inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25
mm com suparte para sapatas niveladoras com rosca M3.
Entre as colunas verticais deverd haver duas lampas sacaveis
em ago chapz #20, medindo 835x118x20mm. Ambas tampas
sacaveis deverdp proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte supetior da
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estrutura serd em chapa de aco #14 formato “U” medindo
480x43x15mm. Calha para passagem de cabiamento instafada
na parte fronta da mesa, unindo os dois pés laterais de forma
estrutural. Todas as pegas deverdo receber tratamento de
fostizagéo (fosfato de zinco) par imersdo, a pintura serd no
sistema de eletrotastico epoxi. (Variagdo maxima de 5% nas
medidas). Deverd apresentar a documentacio abaixo de
comprovagio da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a praposta comercial: Certificacfio emitido por
OCP (Organismo certificador de Produto} acreditado pelo
nmetro  referente a2 norma ABNT NBR  13966:2008
acompanhadc de declaragdo de QCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificade a especificagio
deste edital, Relatéric de ensaio emitido por laboratorio
acreditado Inmetro gue o MDP atende aos requisitos de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificade de
cadeia de custddia com escopo para fomecimenic de
mobilidrio, referéncia FSC, CERFILOR e Cenificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABMT NBR 1SO 14024:2004 e ABNT NBR I1SO
14020:2002 atestado por OCP acrediiado pela Cgcere, Relatdrio
de ensaio emitido por laboratério acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 ¢ 02 da norma
16332:2014, a resisténcia a amacamento deve ser no minimo
70 N . Certificado de processo e preparagdo de superficies
metdlicas emitido por CCP no minime com as normas
8096:1983 sem corrosdc ou alteragdo, 14003:2010 com
resuftadn X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2018 com no minimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaracio de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatario, assinada por responsével devidamente acreditade,
de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagédo {Casc licitante seja também o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo
de autoriza¢ao de comercializaggo dos produtos emitida pelo
fabricante do mobilidrio, especlfica para este processo
licitatério, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo també&m por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio
conira eventuais defeitos de fabricaggo;Apresentar Catélogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, som identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja codige de certificagdo do
produto, informdfo para comprovagdo com a especificagdo
técnica e documentagio apresentada. Todos os certificados e
taudos exigidos para o eertame deverfio estar em nome da
empresa fabricanie dos méveis.
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Mesa de reunido
redonda medindo
1000x740mm

Mesa de reunido redonda medindo 1000x740mm. Superficie
constituida em MDP ou MDF de 25 mm de espessura,
revestida em taminado melaminico de baixa press3o
texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a guente pelo sistema
holt-melt em todo seu parfmstro, com raio minimo de 2,5 mm.
Estrutura de sustentagdo da mesa com tubo metalica central de
4" de didmetro com iampas scldadas nas extremidades do
tubs, em chapa de ago #14 formats “U"  medindo
380x43x15mm, scldadas a partir do tubo central, com ventosas
para fixagdo do tampo, pé dotado de 4 patas pé estampado em
chapa de ago #16 medindo 380x73x25mm com suporie para
sapatas niveladeras com rosca M8, soldadas a partir do tubo
central. Todas as pecas de ago deverdo receber tratamento de
fostizacdo (fosfato de zinco) por imersfo, a pintura serd no
sistema de eletrostatico epéxi. (Variag8o maxima de 5% nas
medidas). Deverd apresentar a documentacio abaixo de
comprovacdo da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a propasta comercial: Certificagéo emitido por
OCP (Organismo certificador de Produto) acreditado pelo
Inmeatra  referente a nmomma  ABNT  NBR  13966:2008
acompanhade de declaragdn de OCP que demonsire a
conformidade do progute/modelo certificado a especificag@o
deste edital, Relatério de ensaic emitido por laboratério
acreditade Inmetro que o MDP atende aos requisitos de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Cerfificado de
cadsia de custddia com escopo para fornecimentc de
mobilidrio, referéncia FSC, GERFLOR e Certificado de
cerlificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR IS0 14024:2004 & ABNT NER |30
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatdrio
de ensalo emiiido por laboratério acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser no minimo
70 N . Cerlificado de processo e preparagdo de superficies
metdlicas emitide por OCP no minimo com as notmas
8096:1983 sem cotrosdo ou  alteragdo, 11003:2010 com
resultado ¥0Y0 e ABNT NBR 10443 com espassura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no_minimo 60% de atividade
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antibacteriana. Apresentar Declaracdo de QGarantia, emitida
pele fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsdve! devidamente acreditado,
de no minima 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo
de autorizagdo de comercializag8io dos produtos emitida pelo
fabricante do mobilidric, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsdvel devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 {cinco) anos ¢ mobilidrio
contra eventuais defeitos de fabricacdo;Apresentar Catdlogo ou
desenho ilustrativo do respactivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modele & caso haja codigo de ceriificagdo do
produto, informa-lo para comprovagdo com a especificacdo
técnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverdo estar em nome da
empresa fabricante dos mdveis,

Mesa ds reunido retangular medindo 2000x1200x74mm.
Superficie constituida em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminadoe melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quenie pelo sistema
holt-melt em todo seu perimetro, com raic minims de 2,5 mm.
Um painel frontal em MDP com 18mm de espessura, revestido
em ambas as faces em laminado mefaminico baixa pressac
com bordas em PVC extrudado de imm de espessura, na
mesma cor do laminado escothido. Uma calha central par
passagem dos cabos. Dois pés laterais em ago, cada pé
composic de; Duas colunas verticais em chapa de ago #18
medindo 668,5x62x40mm R20 na parte externa da coluna.
Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16 medinde
G00x73x25mm com suporte para sapatas niveladoras com
rosca M8. Entre as colunas verticais deverd haver uma tampa
externa sacével em a¢o chapa #20 medindo 635%11Bx20mm
com sistema de fixagéo com suporte de cremalheiras e fixagao
nas colunas verticais e tampa interna fixa em chapa #20
medindo 635x118x20mm. Ambas as {ampas deverdc
praporcionar na parte inferior & superior passagem para subida
& decida de cabos, A parte superior da estrutura sera em chapa
de ago #14 formato “U” medindo 800x43x15mm. Acabamento
das bordas em fita de PVC coladas a quente pelo sistema halé-
melt. Todas as pegas de ago deverds receber tralamento de
fostizagdo (fosfato de zinco) por imers&o, a pintura serd no
sistema de eletrostatico epdxi. (Variagdo maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar @ documentagdo abaixo de
comprovagio da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente ¢com a proposta comercial: Certificago emitido por
OCP (Organismo certificador de Produto} acreditado pslo
Inmetro  referente a nomma ABNT NBR  13866:2008
Mesa de reunido acompanhada de declaragio de OCP que demonstre a
128 | retangulaer medindo { conformidade do produto/medelo ceriificado a especificagdo | UND as
2000x1200x74mm | deste edital, Relatério de ensaio emitida por laboraidrio
acreditado Inmefro que o MDP atende aos requisitos de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custddia com escopo para famecimento de ;
mobiliario, referéncia FSC, CERFLOR e Certificado de
ceriificade de conformidade do preduto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR IS0
14020:2002 atestado por QCP acreditado pela Cgere, Relatdrio
de ensaio emitido por !aboratério acreditado Inmetro gue a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 dz norma
16332:2014, a resisténcia a aracamento deve ser no minimo
70 N . Certificado de processc e preparagdo de superficies
metélicas emitide por OGP no minimo com as nommas
8058:1983 sem camosfio ou alteragdo, 11003:2010 comn
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2804:2010 com no minimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaraggo de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatério, assinada por responsdvel devidamente acreditado,
de o minimo 05 [cinco) anos contra eventuais defeitos ds
fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante); Casc o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragéio
de auforizagfio de comercializagio dos produtes emitida pelo
fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatérip, assinada por responsdvet devidamente acreditado,
garantindo também por ne mintme 05 (cinco} anos o mobiliaric
conira eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catdlogo cu
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagéio de
marca, Linha/modelo e caso haja cédigo de certificagdo de
produto, informé-lo para comprovagio com a especificagio
técnica e documenlagiio apresentada. Todos os cerificados e
laudos exigidos para o certame deverdo estar em nome da
empresa fabricante dos moveis.

129 Mesa de reunido Mesa de reunido retangular medindo  2700x1200x74mm. | UND 35
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retanguiar medindo
2700x1200x74mm

Superficle bipartida constituida em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminadc melaminico de baixa
pressdo  texturizade em ambas as faces, borda com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melit em todo seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm. Um paine! frontal em MDF com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces em [aminado
melaminico baixa pressdo com bordas em PVC extrudado de
1mm de espessura, na mesma cor do laminado escolhido. Uma
calha central para passagem dos cabos. Dois p&s laterais em
ago, cada pé composto de: Duas colunas vericais em chapa de
aco #18 medindo 668,5x62x40mm R20 na parte extema da
coluna, Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16
madindo B00x73x25mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosca M8. Entre as colunas verticais devera haver uma
fampa externa sacdvel em ago chapa #20 medindo
636x118x20mm com sistema de fixagdo com suporte de
cremalheiras e fixagdo nas colunas verticais e tampa intema
fixa em chapa #20 medindo 635x118x20mm. Ambas as tampas
deverao proporcionar na parte inferior e superior passagem
para subida e decida de cabos. A parte supearior da estrutura
serd em chapa de ago #14 formato *U"  medindo
800x43x15mm. Acabamento das bordas em fita de PVC
coladas a quente pelo sistema holt-mell. Tadas as pegas de
aco deverdp regeber tratamento de fostizacdo {fosfato de zinco}
por imerséo, a pintura serd no sistema de eletrostatico epox).
(VariagBo méxima de 5% nas medidas). Deverd apresentar a
documentagdo abaixo de comprovagio da qualidade do
produto pele fabricante, juntamente ¢om a proposta comercial:
Cerlificagio emitido por OCP {Organisme certificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro refarente a norma ABNT NBR
13966:2008 acompanhado de declaragio de OGP que
demonstre a conformidade do produlo/modele cerlificado a
especificacio deste edital, Relatorio de ensalo emitido por
laboratdrio  acreditada Inmetro que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da tabela 2 da nomna 14810-2 e
Cerlificado de cadeia de custddia com escopo para
fornecimenta de mobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR e
Cartificado de certificada de conformidade do predute a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NEBR IS0 14024:2004 e
ABNT NER SO 14020:2002 atestado por QCF acreditado pela
Cqgcre, Relatdrio de ensaio emitido por laberatério acreditado
inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 o
02 da norma 16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser
nc minimo 70 N, Certificado de processo e preparagdo de
superficies metdlicas emitido por QCP no minimo com as
normas BO9E:1983 sem comosdo ou alteragdo, 11003:20t0
com resultado XOY0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 um, JiS-Z 2801:2010 com nc minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declarag@o de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este
processeo licitatério, assinada por responsével devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra evantuais
defeitos de fabricacfo (Caso licHante seja também o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragéic de autarizagdo de comercializagdo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliaric, especifica para
este processc  licitatdrio, assinada  por  responsavel
devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05
{cinco) anos o mobilidio contra eventuais defeltos de
fabrica¢dojApresentar Catdloge ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagde de marca, Linha/modelo &
caso haja cadige de cerfificagdo do produte, informé-lo para
comprovagio com a especificagdo técnica e documentagdo
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
cariame deverdo esiar em nome da empresa fabricante dos
maoveis.

130

Estagdo de trabalho
para 02 pessoas
medindo
1300x1300%740mm

Estag8o de trabalho para 02 pessoas medindo
1300%1300x740mm. Composigdo: Duas superficles contituidas
em MDP ou MDF com 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico baixa pressia na a
definir com bordas em PVC de 3mm de espessura, na mesma
car do laminado escolhido. Lim tampo central complementar em
MDF com 25min de espessura pintado em ambas as faces com
tinta pulbr/ 30 ou simitar com acabamento geffrato ou similar,
resistente a riscos e produtos de limpezas, com textura
uniforme de aspacte final fosco na cor a definir, bordas Tetas
com © mesmo acabamenlo das faces, dotada de uma tampa
basculante para cada usudrio com abertura ascendente para
facil manusein & acesso ao leito de flagdn e das tomadas,
confeccionada em MDF com 25mm de espessura pintado em
ambas as faces com finta pulks/ 30 ou similar com acabamento
goffrato ou similar, resistente a riscos e produtos de limpezas,
com textura uniforme de aspacto final fosco na car a definir,
borda_frontal semi-chanfrada com o mesmo acabamento das
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faces, medindo B7x297mm, sistema de abertura composto de
fhucha dobradi¢a didmetro #/2x16mm encaixada na tampa
basculante e dobradica em ago chapa #14 medindo
30x65x24mm com sisierna de apoio para tampa basculante
fixada ac tampo central através de parafusos especiais para
madeira. Uma calha de flag3o dupla estrutural em ago chapa
#16 com dois leitcs de fiagio de ago chapa #18 medindo, com
qualro pontos para instalagéo de tomadas de energia
(conforme novo padrdo brasileiro de plugues e tomadas) e
quatro pontos para instalagio de tomadsas tipo RJ. Calha fixada
ao tampo através de buchas metdlicas M6, parafusas Allen
M&x12 e arruela de press&o e a dois suportes instalados na
estrutura metdlica chapa de ago #14. Base fateral estruturais
tubular em ago 50x50 #14, com sapata reguladora de nivel.
Acabamento das bordas em fita de PVC coladas a quents pela
siatema holt-melt. Todas as pecas de aco deverfo receber
tratamento de fostizagdo {fosfato de zinco) por imerséio, a
pintura serd no sistema de eletrostdtico epdxi. (Varagdo
maxima da 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagdoc abaixo de comprovagde da qualidade do
preduto pelo fabricante, juntamente corn a proposta comercial:
Certificagdo emitido por OCP (Organismo cerificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a nomma ABNT NBR
13967:2011 acompanhade de declaragdo de OCP que
demonstre a confarmidade do produto/modelo certificado a
especificagio deste edital, Relatdrio de ensaio emitido por
laboratério acredifado 1inmetra que o MDP atende aocs
requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Cerfificade de cadeia de custddia com escopo para
farnecimento da mobikario, referéncla FSC, CERFLOR e
Certificado de cettificado de conformidade do pradute a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR 1S0O 14024:2004 e
ABNT NBR 180 14020:2002 alestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatério de ensaio emitido por labaratdrio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 &
02 da norma 16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser
no minimo 70 N . Certificado de processo e preparagdo de
superficies metdlicas emitida por QCP no minimoe com as
normas 8096:1883 semn corrosdio ou alteragdo, 11003:2010
com resultade XOY0D e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 ym, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragdo de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsdvel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagde (Caso licitanie seia também o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragio de autorizag#io de comercializagdo dos
produtos emitida pelo fabricante do maobiliaria, especifica para
este processo  licitatério, assinada por responadvel
devidamente acreditado, garantindo também por no minimo 05
(cincoy anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de
fabricagdo;Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/modelo e
caso haja codigo de certificagde do produto, informa-lo para
compravagdo com a especificagdo técnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos exgidos para o
certame deverdo esiar em nome da empresa fabricante dos
moveis.

Diviadria de mesa medindo 1300x300x18mm. Confeccionados
em MDP ou MDF de 18 mm de espessura, reveslida em
' laminado melaminico de baixa press3o textuwizado em ambas
as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema halt-melt em todo seu
i perimetro. Fixag3o as mesas através de cartoneiras em chapa
de ago. Todas as pegas deverd receber tratamento de
fostizagéio (fosfato de zinco) por imersdo, a pintura serd no
sistema de eletrotdstico epdxi. (Varagio maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagio abaixo de
comprovagdc da quafidade do produto pele fabricante,
juntamente com a proposta comercial;, Relaloric de ensaio
emitido por laboratdrio acraditade Inmetro que o MDP atende LND 172
aos requisitos de tualicade da tabela 2 da norma 14810-2 &
Certificado de cadeia de custédia com escopo para
farnecimentc de mobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produtc a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR SO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatdrio de ensaio emitido por laboratdric acreditada
Inmetro que a quatidade da fila de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resisténcia a aracamento deve ser
no miimo 70 N . Apresentar Declaragdo de Garantta, emitida
pelo fabricante do mobilidric, especifica para este processo
licitatario, assinada por responsdvel devidamente acreditado,
de no_minimo 05 (cinco)_ancs contra eventuals defeitos de

Diviscéria de mesa
131 medindo
1300x300x18mm
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fabricagfo (Caso licitante seja também o fabricante); Casc o
licitante seja uma revenda autorizadz, apresentar declaragio
de autorizagdo de comercializagSio dos produtos emitida pelo
fabricante do mobilidria, especlffica para este processo
licitatério, assinada por responsdvel devidamente acreditado,
garantindo também por noa minimo 05 (cinco} anos o mobilidrio
contra eventuais defeitos de fabricagio;Apresentar Catélogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificacdoc do
produto, informa-la para compravagdo com a especificagéio
téocnica e documentagdo apresentada. Tados os certificados e
laudos exigidos para o certame deverSio estar &m nome da
empresa fabricante dos mdveis.

132

Gavereiro aéreo com 02 gavetas medindo 300x370x220mm.
Corpo: constituida em MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminade melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holi+nelt, Gavetas
confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessuia
{minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusfo, com
deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em
nylon e eixos em ago, Frente das gavetas em madeira MDP ou
MDOF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de balxa pressdo texiurizado em ambas as faces.
Puxadores do lipo Zamak niquelade redondo com forma
concava com aproximadamenie 130 mm de comprimento.
Acabamento das bordas em fita de PVC colada a quente pelo
sistema holt-melf. Fechadura com fechamento simultdnso das
02 gavetas, com 02 chaves dobraveis. (Variagdo maxima de
5% nas medidas). Deverd apresentar a documentagio abaixo
de comprovagdo da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: CertificagBo emitido por
OCP (Organismo certificadar de Produto) acredilade pelo
Inmetro  referente a norma ABNT NBR  13961:2010
acompanhado de declaragdos de OCP que demonstre a
conformidade do preduto/modelo certificado a especificacdo
deste edital, Relatério de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado Inmetro que o MDP atende ans requisitos de
qualidade da fabela 2 da norma 14810-2 e Cerlificado ds
. . cadeia de custadia com escopp para fomesimento de
‘g;";;ﬁg;:f;zgim mobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR o Certificado de
300x370x220mm certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISC 14024:2004 e ABNT NBR 130
4020:2002 atestada por QTP acreditado pela Cgere, Relatoric
de ensalo emitido por laboratdrio acreditade Inmetro que a
gualidade da fita de borda atenda a tabela D1 e 02 da norma
16332:2014, a resisténcia a aracamento deve ser no minimo
70 N . Certificado da processo e preparacdo de superficies
matdlicas emitidc por OCP no minimo com as normas
8096:1983 sem corrosdo ou alteragdo, 17003:2010 com
resultade XOY0D e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 um, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de atividade
antibacteriana. Agpresentar Declaragdo de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
ficitatario, assinada por responsavel devidamente acreditado,
de noc minimg 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo
de autorizacio de comercializagdo dos produtos emitida pelo
fabricante deo mobilidrio, especifica para aste processo
licitatério, assinada por responsdvel devidamente acreditado,
garantindo també&m por na mirimo 05 {cinco) anos o mohllisro
contra eventuais defeitos de fabricagéo;Apresentar Catdlogo ou
desenho ilustrativo do respective itemn, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagdo do
produto, informa-la para comprovagdo com a especificagio
técnica e documentagdo apresentada. Todos os certificados &
laudas exigidos para o cerlame deverdo estar em neme da
empresa fabricante dos méveis.

UND 473
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Gaveteiro mdvel com 03 gavetas iguais medindo
300x370x580mm. Superficie: constituide em MDP ou MDF de
25 mm de espessura, revestida em faminado melaminico de
baixa press@o texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVGC de 2mm de
espessura, colada a quente pelo sisterna holt-melt em fodo seu
Gaveteiro movel com | perimetro. Bordas transverssis com acabamento em fita de
03 gavetas iguais | PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sisterna halt- UND 325
medindc meit em toda seu perfimetro. Corpo: constitufde em MDP ou
300x370x580mm MDF de 118 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
com berdas em PYC de 2mm de espessura, colada a quente
pelo sistema halt-melt. Gavetas confeccionadas em chapa de
ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada
através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre
corredicas em_aco, roldanas em nylon e eixos em aco. Frente
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das gavetas em madeira MDP ouw MDF de 18 mm de
espessura, revestida em laminade melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo
Zamak hiquelado redondo com forma concava  com
aproximadamente 130 mm de comprimento, Acabamento das
bordas em fita de PVC colada a quente pelo sistema hoit-melt.
Fachadura com fechamento simuitinen das gavetas, com 02
chaves dobrdvais, Com 04 rodizios. (Varagio méxima de 5%
nas medidas). Deverd apresentar a documentagao abaixo de
comprovagao da gualidade do produto pele fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificago emitido por
OCP (Organistho certificador de Produto) acreditado pelo
Inmetro  referente & norma ABNT NBR 13961:2010
acompanhado de declaragio de OCP que demonstre a
conformidade do proeduto/modelo certificado a especificagdo
deste edital, Relatdrioc de ensaio emitido por laboratério
acreditado Inmetro que o MDP atende 305 reguisilos de
quakidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custddia com escopo para fornecimento de
mobilidrio, referéncia FSC, CERFLOR e Certificado de
certifivado de conformidade do produto a rotulagem amblental
conforme a ABNT NBR SO 14024:2004 & ABNT NBER IS0
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgere, Relatério
de ensaio emitide por laboratdrio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resisiéncia a arracameanio deve ser no minimo
70 N . Certificade de processo e preparagdo de superficies
metdlicas emitido por OCP no minime ¢om as normas
8096:1983 sem corrosdo ou alteragdo, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2070 com nc minimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, smitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este proceaso
licitatdrin, assinada por responsavel devidamente acraditado,
de no minimo 05 {cinco) anos contra eventuals defsitos de
fabricagdo (Caso ficitante seja também o fabricante); Caso o
ficitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagdo de cometrcializagdo dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processa
licitatério, assinada por responsdve! devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 (cinco} anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagfo;Apresentar Catdlogo ou
desenho ilustrativo do respective item, com identificacie de
marca, Linha/mpdelo e caso haja cédigo de certificagdo do
produto, informa-lo para comprovagdio com a especificagio
téenica e documantag2o apresentada. Todes os cerlificados e
laudos exigidos para o certame deverdo estar em nome da
ampresa fabrcante dos moéveis.

Paorta CPU. Supore para cpu em pelipropileno regulével, com
rodizios, confeccionado em polipropileno com regulagem de
largura permitindo ajuste para gabinetes de 15,5 a 23cm, com
capacidade para até 18kg. Estrutura com 04 {quatra) rodiZios
duplos med. 30Bx150x230mm. (Variagio maxima de 5% nas
medidas). Deverd apresentar a documentagdo abaixe de
comprovacdo da qualidade do preduto pelo fabricante, UND 451
juniamente com a proposta comercial: Apresentar Catdlogo ou
desenho dustrative do respective item, com identificagdo de
marca, Linha/modelo e casc haja cddigo de cerificagdo do
produto, informa-lo para comprovagiic com a especificagio
téchica e documentacio apresentada. Todos os certificados &
laudos exigidos para o certame deverdo estar em nome da
empresa fabricante dos méveis

134 Porta CPU

Masa gerencial com apoio lateral medinda 1800x1800x740mm.
Mesa principal medinde 1800x900x740mm. Superficie em MDP
ou. MDF 25 mm de espsssusa, revestida em laminado
melaminico de balxa pressdo fexturizado em ambas as faces,
borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema halt-melt em tedo seu perimetro,
com raio minimo de 2,6 mm. 01 — Painel frontal em madsira
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em lamihado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de

Mesa gerencial com espessura, colada a quenta pelo sistemna holt-melt, em todo seu

135 ' aplgf;liizegal perimetro. 1 calha horizontal para passagem de fiagao sob_ o | UND 24
1800%1800x740mm tampo, permitindo o acesso a fode cabeamento de energia,

[égico e telefénico, em chapa de ago #20 de espessura, fixada
ao painel através de parafusos especials para madeira e caixa
de tomadas eletrificidvel. Estuturada através de 02 montantes
medinda 800x715mm em MDP ou MDF 25 mm de espessura,
revestida em laminade melaminico de baixa pressfo
texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sisterna
helt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm.
Masa auxiliar medindo 900x800x740mm. Supetficie em MDP
ou. MDF 25 mm de espassura, revestida em laminado

Rua Pedro Lessa, n® 126 — Bairro de Lourdes — Governador Valadares/MG — CEP: 35.030-440

e




CONS()BCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINAS
CNPJ: 20.101.246.0001/67

- CONFORDY M licitacao@consurge.saude.mg.gov.br
D6 URSENCIR EERRHGENTA DOUESTE O MBS (33) 3203-8863

melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema halt-melt em toda seu perfmetro,
com raic minimo de 2,5 mm. 01 — Painel frontal em madeira
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces.
Bardas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sisterna halt-melt, am todo sewu
perimetro. 01 calha horizontal para passagem de fiagdo sob o
tampo, permitinde o acesso a tode cabeamento de energia,
légico e telefonico, em chapa de ago #20 de espessura, fixada
ao painel através de parafusos especiais para madeira.
Estruturada através de 01 montante medinde 600x715mm em
MDP ou MDF 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizade em ambas as faces,
borda com acabamento em fita de PVC de 3 min de espesstura,
colada a quente pelo sistema holt-melt em tcdo seu perimetro,
com raic minimo de 2,5 mm. (Variagdo maxima de 5% nas
medidas). Deverd apresentar a documentagio abaixo de
comprovagéo da qualidade do produio pelo fabricante,
juntamenie com a proposta comercial: Cerlificacdo emitido por
OCP (Organismo certificador de Produto) acreditado pelo
Inmetro  referente a norma  ABNT  NBR  13966:2008
acompanhado de declaragdo de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagdo
deste edital, Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado Inmetro que o MDP stende aos requisitos de
gqualidade da tabela 2 da noma 14810-2 e Cedificado de
cadeia de custodia com escope para fornecimento de
mobiligrio, referéncls FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR I1SO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCF screditado pela Cgere, Relaiério
de ensaio emitido por laboratdrio acredifado Inmetro que a
gualidade da fita de horda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resfsténcia a arracamento deve ser ho minimo
70 N . Certificado de processo e preparagdc de superficies
metdlicas emitido por OCP nc minimo com as nommas
8096:1983 sem carrosfo cu alteragde, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 um, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 80% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaracio de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatério, assinada por responsdvel devidamente acreditado,
de no minimo G5 (cinco) anos contra eventuals defeitos de
fabricagiio (Caso licitante seja também o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaraggo
de autorizagdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo
tabricante do mobilidrio, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsével devidamente acreditado,
garantindo também por no minime 05 {cinco} anos o mobilidrio
contra eventuais defeitos de fabricagdo;Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respeciive item, com identificagio de
marca, Linha/modelo e caso haja cadigo de cerfificacio do
produio, informa-le para comprovagio com a especificag@c
técnica e documentagido apresentada. Todos os certificados e
faudos exigidos para o certame deverdo estar em nome da
empresa fabricante dos méveis.

Amaric baixo duple medinda 18C0x470x740mm. Tampo:
constitufdo am MDP ou MDF de 25 mm de espessura,
revestida em lamihado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda frantal e posteror com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt-melt em todo seu parimetro.. Bordas
transversais com acabamenio em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Laterais, fundo, base e e portas: constituido em
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico dg baixa pressio texturlzade em ambas as faces,
com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a qguente
Armétio baixa dupla | pelo sisiema holt-melt. Portas de abrir com abertura de 80° a
136 medindo 110°. Fechadura com travamento superior e inferior. Puxadores | UND 24
1800x470x740mm | do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava com
aproximadamente 130 mm de comprimento. Internamente com
a1 prateleira reguldvel, constituido em MDP ou MDF  de 18
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de balxa
prasséo texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, ¢olada a guente pelo sistema holt-
melt.Base: Rodapé em i{ubo de ago secfo retangular de
60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizado através de 09
banhos de imersdo, pintado em epdxt pelo sisiema eletrostatico
curado em estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
M8, rosca métrica e sapatas tipo roseta em nylon injetado.
(Variagdo maxima de 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentacdo abaixo de comprovagio da gualidade do
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produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Cetlificacfio emitido por OCP {Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro refarente a norma ABNT NBR
13961:2010 acompanhado de declaragdo de OCP que
demanstre a conformidade do produto/modelo cartificado a
especificagio deste edital, Refatdrio de ensaio emitido por
Iaboratéric acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da fabela 2 da noma 14810-2 e
Cerlificado de cadeia de custédia com escopa para
{ornecimento de mobiliario, referéncia FSC, CERFLCR e
Cerfificade de certificade de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR 1SO 14024:2004 e
ABNT NBR IS0 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitide por laboratério acreditado
Inmetro que a quatidade da fita de borda atenda a tabala 01 e
02 da norma 16332:2014, a resisténcia a arracamento deve ser
no minimo 70 N . Cerlificado de processe e preparagdo de
superficies metdlicas emitido por OCP no minimo com as
nomas 8096:1983 sem corrosdo ou aleragdo, 11003:2010
com resultade XOYO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minims 60% da
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragdo de Garantia,
emitida pelc fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licatdro, assinada por responsdvel devidamente
acreditado, de mo minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagéo (Caso licitante seja também o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragZo de autorizagio de comercializag8o dos
produtos emitida pelo fabricante do mobilirio, especifica para
este processo licitatdrio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo também por ne minimo 05
{cinco} anos o mobiliaio contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Catdloge ou desenbo ilustrative do
respectivo item, com identificagio de marca, Linha/modelo e
case haja cédigo de certificagdo do produto, informé-lo para
comprovagio com a especificagio técnica e documentagdo
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverdo estar em nome da empresa fabricante dos
mdveis.

CADEIRA OPERACIONAL ESPALDAR ALTO, ESTOFADO
COM BRAGOS REGULAVEIS: Encoste estruturado em chassi
de polipropilenc injetado com aletas de reforgos estruturais,
estofamenta em espuma flexivel de pofiuretano injetada
moldada com espessura média predominante de, no minima,
40 mm e dotadc de carenagem para contracapa do encosto
injetada em polipropiteno que deixe inacessivel e ndo aparente
os pontos de fixagcdo do extensor de encoste no chassi do
espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o
aparente durante o curso operacional de ajuste vertical.
Largura minima do encosto de 430 mm, extensfo vertical
minima do encosto de 470 mm, ajuste de altura do encosto em
no minima 5 pontos, com eurso vertical minime de ajuste de 60
mim. Assento estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos esiruturais ou em compensado
muitilaminado anatdmico de espessura minima de 10 mm,
estofamenio em espuma fiexivel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura minima média
predomirante com contra capa para o assento injetada em
palipropileno que proteja fode o contra assento e bordos.

CADPEIRA Fixag3o dos elemenios ao chassl de assento afravés de
OPERACIONAL parafusos & porcas garras com rpsca métrica. Nao serd
ESPALDAR ALTO, | talerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamenio e UND 363

137 ESTOFADO COM | ou fixacdo da contracapa de assento. Material de revestimento
BRAGCOS em laminado sintético, popularmente conhecido como coutra
REGULAVEIS scoldgico em cor a definir de acordo com a cartela do

fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de
460 mm. Mecanismo operacional do tipo contatc permanente
que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste
de altura do encosto e ajuste de incfinagdo do encosto, de
maneira independente entre si, corn curso de inclinagéo minime
de 25 graus, curso de ajuste de altura do encosto minimo de 60
mm. Bracos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do fipo nylon com fibra
de vidro ou palipropilenc com fibra de vidro ou mesmo em ago
com pintura eletrostatica a pd, apresenta carenagem injetada
em polipropilenc, apoia bragos em poliurstana integral skin, que
deve ter arestas, (uinas e cantos aredondados, livre de
rebarbas, arestas cortantes ou pontas perfuranies. Dimensbes
minimas de 70 mm de largura e 240 mm de comprimenio para
o apoia, além de apresentar ajuste de altura dos bragos
acionade por botdo com mola de auto retorno, permitindo o
ajuste em, no minimo, & pontos de parada e 60 mm de curso.
Coluna para ajuste de altura e girc de 360° do assento a gas,
com classificacio de qualidade e seguranca minimas conforme
Classe 3 da Norma DIN 4550 ou Morma posterior coretata,
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com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescdpio para acabamento & protegiio da
coluna. Basa de cinco patas em ago carbono tubular, com as
patas em {ubo de ago de segdo retangular ou semi oblonga ou
ainda quadrada, sendo a altura minima da viga de 35 mm e
soldadas por meio de salda MIG ou eletrofus3o a dols anéis
centrais, um inferior e outro superior, para total estabifizagdo
das patas. Pintura eletrostatica a pé de cor preta. Capa plastica
tinica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porgéo
superiar das paras da base. Fixagfo dos rodizios através de
estampagem das paredes dos tubos das patas, sem utilizagao
de bucha plastica ou solda para fixagao dos pinos. Rod(zios de
duplo giro cotn eixa verticel de, no minimo, 10 mm, com anel
elastico metdlico para fixa¢ao do rodizio 4 base sem o uso de
bucha pléstica ou solda, didmetre das rodas de, na minimo, 48
mm, com rodas duplas com pistas em poliuretano.Certificagdes
de evidéncia minima da qualidade e compromisse ambiental
sob pena de desclassificagdo:- Cerlificado de Conformidade
emitido por OCP acreditado pelo inmetro evidenciando a
conformidade da cadeira com todos os requisites aplicaveis da
ABNT MBR 13962:2018. - Laudo Ergondmico em conformidade
com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego,
emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho conforme
Resolugdo CONFEA 437 de 1998 ou por Ergonomista
Certificado pela ABERGO em nivel Sénior com Certificagéo
dentro do prazo de validade. - Relatdrios de ensaio, emitidos
por laboratdrios acreditados pela Cgere/inmefro, comprovando
as caracteristicas da espuma de poliuretanc, constando os
seguintes indices de performance: A - Forga de Indentagdo a
85% de no minimo 756 N, gerando fator conforto derivado das
forgas de indentagdo maior que 3,0, canforme método ABNT
NBR 9176/2016. B -~ Deformagio Permanente & Compressdo a
95% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR
8797/2017. C - Resilidncia minima da espuma de 60%
conforme ABNT NB 8619:2051. D - Perda de espessura por
fadiga dindmica de, no méximo, 5% e perda de forga de
indertacdo & 25% e 65% de, no maximo, 10,0%. E - Espuma
isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada
a especirdmetro de massa ou outro procedimento de igual
eficacia técnica, devidamente acreditado pelc Ismetro, F -
Espuma isenta de cinzas, cuje teor de cinzas sejs de, no
maximo, 0,1%. G - Densidade da espuma do assento entre 40
e 50 kg/m3 canfarme ABNT NBR 8537:2015, - Relatdrios de
ensaio, emitidos por laboratérios  acreditados  pela
Cgcreflnmetro, comprovando as caracteristicas dos materiais
metélicos empregados na construgSo do movel, constando os
seguintes ndices de performance: A - Evidéncia da resisténcia
4 corrosfo do processo de pintura, através de relatéric de
ensaio, emitido por faboratdrio acreditado pela Cgore/lnmetro,
demonstrande conformidade com exposicdo & névoa saling,
conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pele menos, 240 horas,
com avaliagéo de corrosdo Ri0 {ABNT NBR ISO 4628-3:2015)
e empolamento dOA0 conformae ABNT NBR 5841:2015, cujos
espécimes de prova possam de fato representar o processo de
fabricagac dos elementos da cadeira, possuindo segmentos
tubulares com solda e pintura eletrostética, B - Ader&ncla da
tinta X0/Y0 ou Grd conforme ABNT NBR 11003 versao
corrigida 2010. - Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios
acreditados pela Cgcreflnmetro, compravanda as
caracteristicas do material de revestimento, constando os
seguintes indices de performance, no minimo:- Gramatura
minima de 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2016 ou
posterior;- Esgargamentc méximo da costura padrio de 5 mm
para ambos os lados conforme ABNT NBR 9925:2009 ou
posterior.- Cerfificads de Rofulagem Ecoldgica de Produtos
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro corforme Norma
ABNT NBR ISC 14020:2002 e ABNT NBR 1SO 14024:2004. -
Certificado de Regularidade no Cadastro Téenice Federal do
IBAMA para Alividades Potencialmente Poluidoras dentro da
valldade em nome do fabricante do mobiliario.- A gquaiquer
momento se a Pregoeira achar necessaric poderd solicitar
amostra do item para vesificar se o produto ofertado esia
conforme especificado acima, OBS.: Serd considerade como
critério de avallagio apenas o valor nominal apurada nos
laudos apresentados pelas emprasas licitantes)

CADEIRA OPERACIONAL ESPALDAR MEDIO, ESTOFADD
COM BRAGOS REGULAVEIS: Encosto estruturado em chassi

OPEQEEIIEQI AL de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais,
ESPALDAR MEDIO estofamento em espuma flexivel de poliretano injetada

138 ESTOFADO COM' moldada com espessura média predominante de, no minimo, | UND €39
BRACOS 40 mm e dotado de carenagem para contracapa do encosic
REGULAVEIS injetada em polipropilenc que deixe inacessivel e néc aparente

as pontos de fixagdio do extensor de encesto no chassi do
espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-c
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aparente durante o curso operacional de ajuste vertical.
Largura minima do encosio de 460 mm, extensfo vertical
minima do encosto de 410 mm, ajuste de altura do encosto em
no minimo 5 pontos, com curso vertical minimec de ajuste de 80
mm. Assento estruturado em chassi de polipropileno injetada
com zletas de refer¢es estruturais ou em compensada
muliilaminado anatémico de espessura minima de 10 rmm,
estofamente em espuma flexivel de poliuretanc injetada
moldada com 40 mm de espessura minima média
predominante com conhtracapa para o assento injetada em
polipropileno gue proteja todo o contra assento e bordos.
FixagSo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. N&o sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixago da contracapa de assento. Material de revestimento
em laminado sintético, popularmente conhecido como colro
ecolégico em cor a definir de acorde com a carlela do
fabricante. Largura s profundidade de superficie minimas de
460 mm. Mecanismo operacional do tipo contato permnanente
que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste
de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de
maneira independente entre si, com curso de inclinagéo minimo
de 25 graus, curso de ajuste de altura do encosto minimo de 60
mm. Bragos com regulagem de ajtura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra
de vidro au polipropileno com fibra de vidra ou mesmo em ago
com pintura eletrostafica a pd, apresenta carenagem injetada
em polipropileno, apaia bragos em poliurstano integral skin, que
deve ter arestas, quinas e cantos amedondados, livre de
rebarbas, arestas cortantes ou pontas perurantes. Dimensdes
minimas de 70 mm de largura & 240 mm de comprimento para
o apoia, além de apresentar ajuste de altura dos brages
acionado por botdo com mola de auto reforno, permitindo o
ajuste em, no minimo, & ponies de parada € 60 mm de
curso.Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a
gas, com classificagde de qualidade e seguranga minimas
conforme Classe 3 da Narma DIN 4550, com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de
telescopio para acabamento e protegio da coluna. Base de
cinco patas em ago carbono fubutar, com as patas em tubo de
ago de segdo retangular ou sermi oblonga ot ainda quadrada,
sendo a altura minima da viga de 35 mm e soldadas por meio
de solda MIG ou eletrofuséo a dels anéis centrais, um inferior e
outre superior, para tofal estabilizagdo das patas, Pintura
eletrostatica a pd de cor preta. Capa pldstica Gnica injetada em
PP de cor preta que recobre toda a porgio superior das paras
da base. Fixagdc dos rodizios através de estampagem das
paredes dos [ubos das patas, sem utilizag8o de bucha pléastica
ou solda para fixagdo dos pinos. Radizios de duplo giro com
eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico matalico
para fixagdo do rodizio 4 base sem o uso de bucha plastica ou
solda, diametra das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas
duplas com pistas em poliuretano.CerfificacSes de evidéncia
minima da qualidade e compramissoe ambiental:- Certificado de
Conformidade emitide por OCP acreditade pele Inmetro
evidenciando a conformidade da cadeira com todes os
requisitos aplicdveis da ABNT NBR 13962:2018, - Laudo
Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3,751 de 1980 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Engenhgiro da
Segurancado Trabalho conforme Resolugdo CONFEA 437 de
1999 ou por Ergonomista Cerificado pela ABERGO em nfvel
Sénfor com Ceriificacio dentro do prazo de validade. -
Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cagcre/inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma de
poliuretano, constando os seguintes indices de performance: A
- Forga de Indentagdo a B5% de no minimo 750 N, gerando
fator conforto derivado das forgas de indentagio maior que 3,0,
conforme método ABNT NBR $176/2016. B - Deformagéc
Permanente 2 Compressdc a 90% de no mdximo 5,0%,
cenforme método ABNT NBR 8797/2017. C - Resiliéncia
minima da espuma de 60% conforme ABNT NB 8619:2051. D -
Perda de espessura por fadiga dinadmica de, no méximo, 5% e
perda de forga de indentagdo & 25% e 65% de, no maximo,
10,0%. E - Espuma isenta de CFCs por método de
cromatogeafla gasesa acoplada a espectrometro de massa ou
outro procedimento de igual eficdcia técnica, devidamente
acreditado pslo Inmetro. F - Espuma isenta de cinzas, cujo teor
de cinzas seja de, no mdximo, 0,1%. G - Densidade da espuma
do assento entre 40 e 50 kg/m3 conforme ABNT NBR
B537:2015. - Relatdrics de ensaic, emitidos por laboratorios
acredilados pela Cgerallnmetro, comprovando as
caracteristicas dos materiais metdlicos empregades na
construgdo do mivel, constando os seguintes indices de
performance: A - Evidéncia da_resisténcia 2 corrosdo do
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processo de pintura, através de relatdrio de ensaio, emitide por
laboratorio  acreditado pela Cgerellnmetro, demonstrando
conformidade com exposicdo & névoa salina, conforme ABNT
NBR 80%4:1883 por, pelo menos, 240 horas, com avaliagdo de
corros3o Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento
don0 conforme ABNT NBR 5841.2015, cujos espécimes de
prova possam de fato representar o processo de fabricagdo dos
elamentos da cadeira, possuindo segmentos tubulares com
solda e pintura eletrostatica. B - Aderéncia da tinta X0/Y0 ou
Gr0 conforme ABNT NBR 11003 versdo cortigida 2010. -
Relaiérios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgere/inmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento, constando os seguintes indices de performance,
no minimo:- Gramatura minima de 500 g/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgargamento méximo da
costura padriio de 5 mm para ambos os lados conforme ABNT
NBR 9325:2009 ou posterior- Cerificado de Rotulagem
Ecolégica de Predutos emitido por OCP acredifado pelo
Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004. - Cerificado de Regularidade na
Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencia!mente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do maobiligrio.- A qualguer momento se a Pregoeira
achar necesséario poderd solicitar amostra do item para verificar
se o produto ofertado esta conforme especificado acima. OBS.:
Serd considerade como critério de avaliagic apenas o valor
nominal apurado nos laudos apresentados pefas empresas
licitantes)

CADEIRA PARA INTERLOCUGCAO: Assento manufaturade a
pariir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas {moldadas),
com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagao na base
do assentn, estruturaco em pega injetada am alta pressdo a
pariir de {ermoplastico copolimero, do tipo poliprapiiena, com
espessura minima de 3 mm, Aspeclos dimensionais do
assento: Assento: fargura variande de 430 a 500 mm, no
sentido da parle posterior para a borda frontal, sendo tais
medidas aferidas desprezando-se os raios de curvatura dos
cantos da pega, ou Sseja, as tangenies destes raios.
Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de
simetria  longitudinal, de 460 mm, espessura média
predominante da espuma de: 30 mm, no minimo. Carenagem
para contra assento injetada em polipropileno copolimero,
dispensado 0 uso de perfis de borda para acabamento e
proteg8o. Material de revestimento em laminado sintético,
popdarmente conhecido como couro ecolégico em cor a definir
de acordo com a cartela do fabricante. Encosto do tipo espaldar
baixo, injetado em tarmopldstico polipropileno, do  tipe
copolimero, sendo a malor parte de sua drea dtil (frontal) com
textura, para melhorar & aderéncia das costas do usudrio com o
encosto do movel, promavende melhoar fator conforto em
fungdc da melhor estabilidade proporcionada por essa
caracteristica. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa na
parte mediana do encosto, no sentido transversal. Possui
respiradores que melharam a troca térmica do usudrio com o
ambiente (perspiragéo). O encesto & interligado 3 estrutura fixa
da cadeira por meio dos bragos, formados a partir do
prolongamento dos tubos da estrutura e & provido de | UND 360
conformagéo no formato de apoios de brago, injetados & partir
da prépria matriz de producgfo, de modo a formar dois
alojamento cilindricos para os tubos da estrutura fixa que
estruiuram os apoia bragos sendo possivel encontrar na
superflele superior do apoia brage 8 medida de 200 mm e a
largura dos alojamentos, em suas superflcies supericres
extemnas, variande de 30 a 80 mm. Aspectos dimensionais do
encosto de, no minimo: Largura entre bracos {(distancia interna
em os apoia bragos): 480 mm. Largura extemna do encosto: 580
mm. Extensao vertical minima do encosto, medida ao longo do
aixo de simetria da pega de, no minimo 340 mm. Estrutura
metdlica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensao,
manufaturada a partir de tubo de ago carbono de didmetro
minimeo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm,
com plataforma para fixagic do assento tambem em aco
catbono. Tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica & pd de cor preta, Sapatas envolventes injetadas
em termopléstico polipropileno pare atritc com a superficie do
piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.CerlificacGes
de evidéncla minima da qualidede sob pena de
desclassificacio:- Certificado de Ensaio de Preduto emitido por
laboratério acreditado pels Inmetro ou Certificado de Produto
emitido por OCP acreditado pele Inmetro conforme todos as
requisitos da Norma ABNT NBR 13862:2018- Laudo
Ergondmica em canformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1820 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Prafissional
arrolado _em Conselho de Classe, devidamente habiflitado,

CADEIRA PARA
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conforme Resolugéo CONFEA 437 de 1959, com imagens,
descrigies do produto suas funcionafidades presentes no
laudofrelatérioc da avaliagdo. Nac serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da
andlise. Os laudosfrelatérios devem vir acompanhados da
devida ART do servige, com comprovante de quitagao Guia e
documento CREA do Profissionat de Classe que realizou a
avaliagdo ergondmica no produto.- Rotulagem Ecoldgica de
produtos com base nas Normas ABNT NER 13S0 14024 e ABNT
NBR IS0 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.-
Relatdrios de ensalo, emitidos por laboratdrios acreditados pala
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas da espuma de
poliuretano, constando os seguintes indices de performance: A
- Forga de Indentagdo a 65% cde no minimo 750 N, gerando
fator conforto derivade das forgas de indentago maior que 3,0,
conforme método ABNT NBR 9176/2016. B - Deformacio
Permanente & Compresso a 90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2047. C - Resilidncia
minima da aspuma de §0% conforme ABNT NB 8619:2051. D -
Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e
perda de forga de indentagio a4 25% & 65% de, no maximo,
10,0%. E - Espuma isenta de CFCs por méiodo de
cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de massa ou
outro procedimento de igual eficacia técnica, devidamenta
acreditado pelo Inmetro. F - Espuma isenta de cinzas, cujo feor
de cinzas seja de, no méximo, 0,1%. G - Densidade da espuma
do assento entre 40 e 50 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015. - Evidancia da resisténcia & corrosdo do processo
de pintura, através de relatéio de ensaio, emitido por
|zboratéric acreditado pela Cgerellnmetro, demonstrando
conformidade com exposi¢io 2 névea salina, conforme ABNT
NBR 8094;1983 por, pelo menos, 240 horas em espécimes de
prova com segmentos tubulares soldados entre si com MIG e
com pelicula de tinta eletrostitica, que possam representar a
transformacédo industrial da qual derivam as partes metalicas do
movel, com avaliagdo de comoséo Ri0 (ABNT NBR IS0 4628-
3:2015) & empolamento dOAD conforme ABNT  NBR
5841:2015.- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios
acreditados pela Cgcre/lnmetra, comprovando as
earacteristicas do material de revestiments, constando os
seguintes indices de performance, no minimo:- Gramatura
minima de 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2016 ou
posterior;- Esgargamento méximo da costura padrdo de 5 mm
para ambos o3 lados canfarme ABNT NBR 8925:2009 ou
posterior- A qualguer momento se a Pregoeira achar
necessario podera sclicitar amostra do item para verificar se o
produto oferiado esta conforme especificado acima.0BS.: Serd
considerado como critério de avaliagio apenas o valor nominal
apurado nos laudos apresentados pelas empresas licitantes).

CADEIRA DIRETIVA, ESPALDAR ALTO, TELADO: Encosio
em iela flexivel & base de poliéster, estruturado em quadro
injelado em resina termopldstico de ailto desempenho,
polipropileno com adigdo de fibra de vidro, material de
excelente tenacidade e otima resisténcia mecénica, além de
ser 100% reciclavel. O encosto em tela flexivel, com células
abertas e permedveis ao ar, facilita a perspiragdo, que & a troca
témiica do usuario com o ambiente, aumentando o fator
conforto, Qutre fator importante proporcionade pelo usc de tela
flexivel no revestimento do encoste é que este material ndo
proporciona pontos de tensdo, distribuindo o peso de usudric
aplicado ao encosta de melkor maneira, pois a deffagdo da tela
age como se este material se moldasse ao corpo do usuério.
Encosto com dupla curvatura {transversal e sagital) para
acomodacin da  regifio Jombar, sendo interligado ao
mecanismo através de uma lamina em chapa de ago, com

CADEIRA espessura minima de 8,5 mm e largura minima de 50 mm, com

1480 DIRETIVA, acabamento em pintura eletrostatica & pd e com acabamento UND a1
ESPALDAR ALTO, | através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em
TELADO afta pressfo, com textura suave, n@c corrugado {sanfonado),

sendo que nao ficam aparenies @ nem acessiveis ao Usuario as
parafusos de fixag3o. Largura predominante minima da capa
da coluna do encosto de 70 mm. Encosto provido de regulagem
de altura através de cremalheira intema (automatico, sem o uso
de botSes ou manlpulos de rosqueamento), com, Bo minima,
05 pontos de parada e curso vertical de 85 mm, no minimo.
Espaldar oparacional, de encosto alto, cuja extensdo vertical
minima & de 560 mm e largura Gtil minima do encosta ha regigo
do apoic lambar & de, no minimo, 450 mm. Assento estruturado
em chassi de polipropilens injetado com aletas de reforcos
estruturais oy em compensade mustilaminado anatdmico de
espessura minima de 10,5 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretans injetada moldada com espessura minima
predominante de 40 mm, dotado de carenagem de conira capa
para o assento injetada em polipropitenc que proteja todo o
contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ac chassi de
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assento através de parefusos e porcas garras com rosca
maétrica. N&o sera toleradp o uso de perfil de bordos da PVC
para acabamentec e ou fixacde da contracapz de assento.
Revestimento do assenio em tecido crepe de paliéster de car
preta, Largura e profundidade de superficie minimas de 460
mm, ajuste de altura do assento com curso minimo vertical de
100 mm com medigic realizada conforme proposto pela ABNT
NBR 13862, Inclinagdo do assento fixe ou reguldvel,
possibilitando pesicionamentc entre O e -7 graus em refagdo a
horizental. Mecanismo operacienal do tipo eentate permanente
que possibilite, no minimo, ajuste de allura do assento, ajuste
de altura do encosto e ajuste ds inclinagdo do encosto, de
maneira independente entre si. Plataforma do assento com, no
minimo, oferta de furagdo mais espagada conforme padrao
nacional (180 x 200 mm), plataformas com furagio universal
serdo dceitas, porém n3do serdo aceitas plataformas com
furagdo menos espacadas {apenas 125 x 125 m). Tal
plataforma deve ser executada em chapa de ago carbono
estampada comn espessura minima de 2,65 mm e fundida aos
demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou
eletrofusdo. Suporte do encosto do mecarismo articulado com
mola de retorno automatico gque proporeione o contato
permarente quandc 0 mesmo estiver destravado e sistema de
frenagem paor freio friicgdo, € o usuario deve ser capaz de travar
o encosio em qualquer posigdo ao longo do curso angular de
inclinagio de 25 graus (mihimo). Suparte da encosto devera
chrigatoriamente ser provido de carenagem plastica de
protec@o e acabamento injetada em polipropileno, porém nioc
ser cormugada {sanfonada), para preservar seguranga do
usudrio contra elementos ocos, conforme ja especificado supra
quando da detathamento do encostc e contra encosto.
Elementos metdlicos do mecanismo construfdos em chapa de
ago efou exposios devern apresentar tratamento de superflicie
por meio de pintura eletrostatica & pd, com iratamento anti
ferruginoso e posterior cura e polimerizagdo em estufa. Base
arcada de cinco hastes em materiat injetado a base de nylon
com fibra de vidro com didmetro externo minimo iatal de 650
mm e formatoc piramidal, cada pata, em sua porggo inferiar,
possui aletas de reforgo tipc "X°, provendo maior resisténcia
mecénica & pega. Coluna a gas para ajuste milimético da
altura do assento & amortecimento ao sentar em conformidade
com DIN 4550 minimos classe 3 e curso minimo de varjagdo
vartical de 100 mm. Rodizias de duplo gita tipa injetados em
paliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixagao
dispense sofda ou buchas para alojamento do pino dos
rodizios, cuje diametre de fixagdo minimo & de 11 mm e com
anel metalico eldstico, com rodas de no minimo 49 mm de
diamatro, Rodizins de duplo giro com pista de rolagem em
nylon, tipo “H” com dimensicnais conforme o precanizade pelos
requisitos aplicAveis da ABNT NBR 13862/18, com eixo vertical
de, no minimo, 10 mm, com anel eldstico metalico para fixagéo
do rodizio & base sem ¢ uso de bucha plastica ou solda. Bragos
com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado
em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidra oo
polipropilens com fibra de vidro ou aluminio injetado.
Carenagem do brago injetada em polipropileno. O apeia brago
deve ser injetado em PU ou em PP, com dimenstes minimas
de B0 mm de largura e 240 mm de comprimenic, curse minimo
de regulagem de altura confarme de 75 mm. Ajuste de altura
dos bragos acionade por botdo, frontal ou fateral, com mola de
auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimao, 7 pontas de
parada. CerificagBes de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental:- Cettificado de Conformidade emitido
por QCP acreditado pela Inmetro para todos os requisitos da
ANBT NBR 13862:2018;- Laudo Ergondmico em conformidade
com requisitos aplicdveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1890 do Ministério da Trabalho & Emprego,
emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classs,
devidamente habilitado, conforme Resolugio CONFEA 437 de
1889, contendo no relatério de avaliagdo folografizs ou
imagens, além de especificacbes e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmsnts, slementos de evidéncla para
identificar que se trata do mesmo praduto ou produte de
mesma familiafinha de pradugaa ofertada para o referido
Certame. N&o serdo aceitos laudos genéricos, sem
identificagBo detalhada do produto objeto da andlise. Os
laudos/relatorios devem vir acompanhados da devida ART do
servigo, com comprovante de quitagdo Guia e documento
CREA do Profissional de Classe gue realizou a avaliagdo
ergonémica no produto. Rotulagem Ecoldgica de Produto
emitida por OCP acreditadn pelo Inmeto com base nas
Nermas ABNT NBR IS0 14020:2002 e ABNT NBR 1SO
14024:2004;- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios
acreditades pela Cgeref/inmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constande os seguintes indices
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de performance:- Farga de Indentag8o a 25%: enltre 250 e 300
N e 8 65% de no minimo 750 N, gerando fator eonforto
derivado das forgas de indentagdo maior que 3,0, conforme
método / ABNT NBR 8176/2016.- Determinagio da resisténcia
& tragdo com resultado para tensde de ruptura de no minimo
320 Kpa e para alongamento de ruptura de no minimo 55% -
método utilizado: ABNT NBR 8515/2020. / - Resiaténcia média
ao rasgamento no minimo 500 N/m - método utilizado: ABNT
NBR 8516/2015. / - Densidade média minima de 50 kg/m3 -
método ufilizado: ABNT NBR 8337/2015. / - Deformagéo
Pemmanente & Compressda a 90% de no maximo 5,0%,
conforme metado ABNT NBR 8797/2017. / - Teor de Cinzas de,
no maximo, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961/2019, / -
Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gascsa
acaplada a especirdmetro de massa ou outre procedimento de
igual eficdcia técnica, emitido por laboratério devidarmente
acreditado pelo Inmetro;

POLTRONA OPERATIVA, ESPALDAR MEDIO, TELADQ.
DIGITADOR COM BRAGOS REGULAVEIS: Encosto em tela
flexivel de dupla frontura a base de poliéster na cor preta com
gramatura minima de 250 g/m2 estruturade em quadro injetado
em resina termoplastico de alto desempenho com adigéo de
fibra de vidro, com dupla curvatura {transversal e sagital) para
acomodagdo da regiio lombar, sendo interligade  ao
mecanismo através de uma lAmina de ago com dobras efou
nervuras de refurgo estrutural, com espessura minima de 6,0
mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura
elefrostatica a po e com acabamento através de coluna injetada
no mesmo material fermopléstico em alta pressdo, com textura
suave, nao corrugado (sanfonado), sendo gque ndo ficam
aparentes e nem acessiveis ao usudric os parafuscs de
fixagdo, também na cor preta. Largura predominante minima da
capa da coluna do encosto de 80 mm. Encosto provide de
regulagem de altura atravéds de crematheira interna
(automdtico, sem o uso de boldes ou manipulos de
resqueamento), com, no minimo, 10 pontos de parada e curso
vertical de 80 mm, no minime. Espaldar cperacional, de
encosto médio, cuja extensZa vertical minima & de 450 mm &
largura minima do encosto na regide do apoio lombar é de, no
minime, 430 mm.  Assento estruturado em chassi de
compensado multilaminado ou Injetado em termaoplastico
netvurada, anatbmico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliurstanc injetada
moldada com espessura minima de 35 mm e dotado de
carenagem de confracapa para o assenfo injetada em
polipropilenc que proteja tode o contra assento e bordas.
Fixagdo dos elementos ao chassi de assenio através de
-parafusos e porcas garras com rosca mética. Nio serd
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e

POLTRONA au fixagio da contracapa de assento. Revestimento do assento

141 OPERATIVA, em tecido de poliéster trama crepe com gramatura minima de UND 182
ESPALDAR MEDIO, | 270 g/im2 de cor a escolher dentre a cartela de cores do
TELADO fabricante. Largura & profundidade de superfisie minimas de

480 mm, ajuste de altura do assente com curso minima vertical
de 100 mm. Mecanismo operacional do tipo confato
permanents que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de situra do encosto e ajuste de inclinagio do
encosto, de maneira independente entre si, confeccionado em
elementos estruturais robustos come ago carbono efou
aluminio injetado efou resinas de engenharia injetadas em alia
pressao. Suporte do encosto do mecanismo articulado com
mola de retorha automdtico que proporcione ¢ contato
permanente quando o mesmo estiver destravado e sistema de
frenagem por freio fricgdo, & o uswdrio deve ser capaz de travar
© encosto emn qualquar posigio ao longo do curso angutar de
inclinagéo de 15 graus {minimo). Bragos com regulagem de
altura, na cor preta, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra da vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou ainda em ago carbono com
pintura eletrostatica a pd, e carenagem do brago injetada em
polipropilensa, bem como & alma do apoia. Tal apoia bra¢o deve
ser injetado em termoplastico na cor preta. Apoia bragos com
dimensdes minimas de 70 mm de fargura e 250 mm de
comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 80 mm.
Ajuste de altura dos brages acionado por botdo, com mola de
auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 8 pontos de
parada. Coluna a gds para ajuste milimétrico da altura do
assento e amortecimento ag senlar em conformidade cormn DIN
4550 ou DIN EN 16955:2017 minimao classe 3 e curso minimo
de variacde vertical de 100 mm, sendo a caixa externa do
pistéio pintada ha cor preta. Base de cinco patas arcada de
cinco hastes em patas de ago carbono de seg&o retangular cu
semi cblonga ou quadrada com altura minima da viga da pata
de 35 mm com fratamento por meio de pintura eletrostatica de
cor prata e capa injetada em PP de cor preta para recobrimento
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de toda a porgdo superior das patas. Rodizios de rodas duplas
com duplo giro, difmatro das rodas de nylon de 48 mm nc
minimo, com sixas horizontal & vartical em ago carbono com
tratamento galvanico e fixagdo a bases em uso de buchas
pldsticas ou solda, tal sistema de fixag3o se utiliza de um anel
eldstico metélico que prolonga a durabilidade de fixagdo do
eixo vertical do rodizio e facilita eventuais necessidade de troca
ou manutencdo dos rodizios.Cerificagtes de evidéncia minima
da qualidade e compromisso ambienial- Certificade de
Conformidade emitido por OCP acreditadc pelo Inmetro
evidenclando a conformidade da cadeira com todos os
requisiios aplicaveis da ABNT NBR 13062:2018. - Laudo
Ergondmico em conformidade com requisitos aplicdveis do
subitern 17.3.3 da NR-17, Portaria MTRS 3.751 de 1980 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabatho conforme Resolugic CONFEA 437 de
1999 ou por Ergonomista Certificado pala ABERGO em nivel
Sanior com Certificagdo dentro do prazo de valldade. -
Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cygcrefinmetro, comprovande as caracteristicas da espuma de
pelivretano, constando os segdintes fndices de performance: A
- Forga de Indentagdio a B5% de no miimo 750 N, gerando
fator conforte derivado das forgas de indentagio maior gque 3,0,
conforme método ABNT NBR 9176/2016. B ~ Deformacgao
Permanente & Compressdo a 90% de no maximo 50%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017. C - Resiliéncia
minima da espuma de 60% conforme ABNT NB 8619:2051. D -
Perda de aspessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e
perda de forga de indentagdo & 25% e 65% de, no maximo,
10,0%. E - Espuma isenta de CFCs por método de
cromatografia gascsa acoplada a espectromeiro de massa ou
outro procedimento de igual eficacia técnica, devidamente
acreditado pelo Inmetro. F - Espuma isenta de cinzas, cujo teor
de cinzas seja de, no maxime, 8,1%. G - Densidade da espuma
do assento entre 40 & 50 kg/m3 conforrme ABNT NBR
8537:2018. - Relatérios de ensaio, emitidos por laboratorios
acreditados pela Cgereflnmetro, comprovando as
caracteristicas dos materiais metélicos empregados na
construgo do mdvel, constando os seguintes indices de
performance: A - Evidéncia da resisténcia & corrosdc do
processo de piniura, através de refatério de ensaio, emitido por
laboratdrio  acreditado pela Cgereflnmetre, demonstrando
conformidade com exposicio & névoa salina, conforme ABNT
NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas, com avaliagdo de
corrozdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento
dOA0 conforme ABNT NBR 5841:2015, cujos espécimes de
prova possam de fato representar o processo de fabricagéio dos
slementos da cadeira, possuindo segmentos tubularas com
solda e pintura eletrostdtica. B - Aderéncia da tinta X0/¥Q ou
Gr0 conforme ABNT NBR 11003 versde comigida 2010, -
Relatorios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditadas pela
Cgcerefinmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento, constanda os seguintes indices de parformance:
A - Grau de solidez ao suor &cido e alcalino de, no minimo, 5,
conforme ABNT NBR SO 105 E04:2014. B - Grau de solldez 4
{friccao em estado Umido ou liguido de, no minimo, 5, conforme
ABNT ISO 105 X12:2018. - Certificado de Rotulagem Ecoldgica
de Produtos emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme
Normma ABNT NER 180 14020:2002 e ABNT NBR [SO
14024:2004. - Gertificado de Regularidade no Cadastro Técnico
Federal do IBAMA para Atividades Polencialmente Poluidoras
dentro da validade em nome do fabricante do mabilirio.~ A
qualquer momento se a Pregoeira achar necessdric poderd
solicitar amostra da item para verificar se o produto ofertado
estd conforme especificado acma. OBS.: Sera considerado
como eritéric de avaliagédo apenas o valor nominal apurado hos
laudos apresentados pelas empresas licitantes)
CADEIRA  MULTIFUNCIONAL: Cadeira  empilhavel, com
assento e encosto dispostc de maneira independente,
bipartido, injetados em termoplastico copolfmero paolipropilenc
tendn o encosto, no minimo, oitccentas respiradores
permeands o espaldar possibilfande desse modo a
perspiragan. Na regifo de jungio do encosto com o assento, o
espaldar apreserta um sulco em formato retangular ou similar,
com medidas minimas 350 mm de lado por 80 mm de altura.
CADEIRA Este sulco, aliado & escolha do material termoplastico, UND 230
MULTIFUNCIONAL | proporciona uma flexibilidade no encosto que & de suma
importancia para o fator sonforio do wsuario. Dimensbes
minimas do encosto de 440 mm de largura na regido da
proeminéncia do encosto para apoio da regido lombar e
extensdo verlical do encosto minima de 260 mm. Assento com
pouca conformagéio da base para facilitar alternancia postural,
além de apresentar leve conformagdo da borda anterior do
assento para baixo, bem como arredandamento da borda
frontal. Largura do assento no eixo de simetria longitudinal de,
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no minimo, 440 mm. Na porgae inferior do assanio, na regifo
de acomodagio da travessa tubular de sustentagéio da concha,
o assentc apresenta, no minimo, dez aletas de refargo com
espessura minima de 2,0 mm. Profundidade de supeificie do
assento, aferida no eixe de simetria no plano fransversal, entre
400 e 440 mm. Tanio no encosto, como na assento, a
espessura de parede minima da concha é de 4,0 mm. Estrutura
da cadeira de ago carbono tubular, tendo a base da cadeira em
formato de “V' invertide: tubo de aco carbono de segéao
citindrica, com diametra externo minime inlcial de 254 mm. O
tubo passa por um processo de estampagem que afers um
vinco em formatc aproximado de “V", que implica em melhor
acabameato e malhara no desempenho mecanico do produto,
Nas terminagies de tals pemas sdo uilizadas duas sapatas
injetadas em pofipropileno copolimero, para isolamento do
atrito do ago com o piso. Tais sapatas apresentam projegdo em
refagdo ao tubo para minimizar a possibilidade de riscos ou
demsis formas de degradagdo do produtc em fungio do
empilhamento com outras cadeiras do mesmo modelo.
Trravessa tubular de sustentagdo do assento e encosto, em
tubo de ago carbone de segdo oblonga ou eliptica ou semi
vblonga ou comprovadamente similar techicamente, com
dimensées minimas de 40 x 20 x 1,5 mm, fundida as bases em
formato de “V" por sistemas de fusdo dos tipos Metal InertGas
ou Eletrofus@o. Dols supories paralelos dispostos em "L para
fixagdo do encesto fabricada em ago carbono tubutar de secdo
oblenga, fundido & travessa longitudinal. Cerlificagdes de
evidéncia minima da qualidade sob pena de desclassificacao: -
Certificado de ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcrefilnmetro para ISO/EC 17025:2005, 15O 7173, ISO 7174,
evidenciando conformidade do produto com todes os requisitos
aplicaveis das Normas 150 7173 — no minimao nivel 4, ISO 7174
para cadeira fixa de usc geral ndo reclindvel sem bragos; -
Laudo Ergondmice em conformidade com requisitos aplicaveis
do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho & Emprego, emitido por Profissional
amoladoe em Conselho de Classe, devidamente habilitado,
conforme ResclugZo CONFEA 437 de 1998, com imagens,
descrigies do produto suas funclonalidades presentes no
laudo/relatério da avaliagdo. N&o serdo aceitos laudos
genéricos, sem Identificagdo detalhada do produto objeto da
andlise. Os laudosfrelatorios devem vir acompanhados da
devida ART do servigo, com comprovante de quitagdo Guia e
documento CREA do Profissional de Classe que realizou a
avaliag@o ergonémica no produto. - Cadastro Técnico Federal
para as Alividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em
nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade; -
Evidéncia da resisténcia & corrosdo do processo de pintura,
através de relatdrio de ensaio, emitido por laboratdrio
acreditade pela Cgore/lnmetro, demonstrando conformidade
com exposicio A& névoa salina, conforme ABNT NBR
8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em espécimes de prova
com segmentos tubulares soldados enfre si com MIG e com
peficula de tinta eletrostitica, que possam representar a
transformagao industrial da qual derivam as partes metalicas do
mével, com avaliagao de comosfio RiD (ABNT NBR 1SO 4628-
3:2015) e empolamento dO/G conforme ABNT NBR 5841:2015.
- Aderéncia da tinta X0/Y0 au Gr0 conforme ABNT NBR 11083
versdo comigida 2010. - Evidéncia de que o indice de toxidez
apresentado pelos termoplasticos empregados na fabricagéo
de produto estido dentro dos padrées de seguranga através de
apresentagdo de relatério de ensaio emitido por laboratario de
raferéncia tais como IPT, SENAI, Faledo Bauer, PUC, entre
autros, evidenciando que a concentragdo de gases derivados
da combustdo de pega plésitica que represente o material
empregado na confecgio do produte (polimero), apresente
concentragdn maxima para os gases citados abaixo nas
seguintes faixas (teste conforme NES 713/2006) ou ASTEM
E662:20129- A qualquer momento se a Pregoeira achar
necessario podera sclicitar amostra do item para verificar se o
praduto ofertado estl conforme especificado acima.

LONGARINA DE ESPERA DE 02 LUGARES ASSENTO E
ENCOSTO EM PP. Assente e encosto confeccionado em
palipropilens injetado em afta pressdo, colordo, cor a definir &
parlir do cataloge de fabricante, com textura, disposto em
monabloco injetado em termoplastico copolimero polipropilenc,
com, no minimo, duzentos respiradores guadrados parmeando
o espaldar, possibilitando a perspiragdo. Na regido centrai do UND 153
encosto, na jungdo cam o assento, distants, no minimo, 100
mm de cada extremidade lateral do encosto na regiac de
jungdc com o assento, o espaldar apresenta um sulco em
formato trapezoidai, retangular, oval ou similar, com medidas
minimas de base de 200 mm, 8¢ mim de altura & 80 mm de
largura da aresta superior. Encosto com raio de curvatura no
sentido transversal para perfeito_apoio da regi&o lombar do

LONGARINA DE
ESPERA DE 02
143 LUGARES
ASSENTO E
ENCOSTO EM PP
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usudrio, com consorancia com disposte na Noma
Regulamentadara n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem
17.3.3, alinea d). Dimensdes minimas do encosto, de 400 mm
de largura na porgda da borda superior, 440 mm de largura na
regido da proeminéncia do encosto pasa apoio da regido
iombar, 360 mm de altura da borda superior do encosto.
Assento com pouca conformagdo da base e com a borda
frontat arredondada, para, respectivamente, facilitar alternancia
postural e nas prejudicar a circulagao sanguinea nos membros
inferiores do usudrio. Tais caracteristicas ensejam atendimento
da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministéric do Trabalho 2
Emprego, publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em
seu subitemn 17.3.3, alineas b} e ¢). A barda frontal do assenic
& dobrada para baixo, se projetando 50 mm para a linha da
barda frontal do assento em sua superficie superior. Largura
minima do assento de 410 mm, sendo que na porgéo Ot da
peca, proxima do centro nc sentidc longitudinal, a largura
obsetvada como minima é de 450 mm. Profundidade dtil do
assento entre 400 e 460 mm, de forma a possibilitar excelente
estabilidade e sensagdo de confarto para o usudrio, sem
prejudicar a circulagdo sanguinea nos membros inferiores por
compressdo da regido. Tubo longitudinal de sustentagéo dos
assentos e encostos confeccionado em ago tubular de segdo
retangular com medida minima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a
pb pela sistema de deposigo eletrastitica na cor preta, com
duas bases de contato ao s0lo com sapatas fixas deslizadoras
formadas por tubo de ago composto de haste vertical tubular
confeccionada em tubo de ago carbono de segdio cilindrica,
com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, cam conificagdo superior
para encaixe por cone morse na iubo transversal. Base da
longarina curva, manufaturada por dois tubos de ago carbone
de secdo cilindrca, de medida 38,10 x 1,50 x 330mm,
conformados em maquinas especificas de modo a aferir
aspecto eliptico em suas terminagdes, fundidos a haste vertical
tubular por solda do tipo Meatal Inert Gas. Estas bases recebem
tratamento de superficie por pintura epdxi po na cor preta,
Suportes de assento produzidos em ago tubular de segdo
cilindrica com medidas minimas de 19,05 de dig&metro por
1,50mm de espessura para o tubp traseire e frontal, &
travessas central de medida 58 x 1,90mm de sspessura
pintado a pé pelo sistema de deposigdo eletrostatica na cor
preta.Certificagies de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental sob pena de desclassificagio:- Laudo
Ergondmico em conformidade com requisilos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1980 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalhe ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens, descrigbes do
produto e suas funcionalidades presentes no laudo/fretatério da
avaliagdo. MN&o serGc aceitos laudes genéricos, sem
identificagio detalhada do produto cbieto da andlise. Os
taudos/irelatdrios devem vir acompanhados da devida ART ou
RRT do servico, com comprovante de quilagdo Guia &
documento CREA, CRM ou declaragdo de cerfificacio junto a
ABERGO do Profissional de Classe que realizou a avaliagéo
ergonémica no produto;- Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potenciaimente Poluidoras dentroe da validade em nome do
fabricante do mobifiaric.- Evidéncia de substancias dentro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para finta a pdé que
pode ser utilizado na confecgdo do produto para os indices de
Brome, Croma VI ou Hexavalente, Matais Pesados e Ftalatos,
através de Relatoric de Ensaip emitido por laboratéria
acreditado pele Inmeiro para a Diretiva em epigrafe.- A
qualguer momento se a Pregoeira achar necessario podera
solicitar amostra do itern para verificar se o produto ofertado
gstd conforme especificado acima.
LONGARINA DE ESPERA DE 03 LUGARES ASSENTO E
ENCOSTO EM PP. Assento e encosto confecclonado em
polipropileno injetado em alia presséo, colerido, cor a definit a
partir do catdlego do fabricante, com textura, disposto em
monaobloco injetado em termoplastico copolimero peliproplieno,
com, no minimo, duzentos respiradoras quadrados permeando
LONGARINA DE o espaldar, possibilitandc a perspiragdo. Na regido cenfral do
ESPERA DE 03 encosto, na jungBo com o assento, distante, no minimo, 100
144 LUGARES mm de cada extremidade lateral do encosto na regldo de | UND 192
ASSENTO E jungéo com o assento, o espaklar apresenta um sulco em
ENCOSTO EM PP. | farmato trapezoidal, retangular, oval ou similar, com medidas
minimas de base de 200 mm, 80 mm de aftura e 80 mm de
largura da aresta superior. Encosto com raio de curvatura no
sentido transversal para perfeito apoio da regido lombar do
ysuario, com  consanancta  com  disposts na  Morma
Regulamentadara n° 17 do Ministéric do Trabalho & Emprego,
publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1980, em seu subitem
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17.3.3, alinea d). Dimiensdes minimas do encosto, de 400 mm
de largura na porgfio da borda superior, 440 mm de fargura na
regido da proeminéncia do encosio para apoio da regifo
lombar, 360 mm de altura da borda superior do encosto.
Assento com pouca conformacio da base e com a borda
fronial amedondada, para, respectivamente, facilitar alternancia
posiural e nZo prejudicar a circulagao sanguinea nas membros
inferiores do ustidrio. Tais caracter(sticas ehsejam atendimento
da Noma Regulamentadora n® 17 do Minisiério do Trakalho e
Emprego, publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em
seu subitem 17.3.3, alineas b) e c}. A borda frontal do assento
€ dobrada para baixo, se projetando 50 mm para a linha da
berda frontal do assento em sua superficie superior. Largura
mirima do assento de 410 mm, sendo que na porgéo titil da
pega, proxima do cenfro no sentido longitudinal, a largura
observada como minima € de 450 mm. Profurndidade Ofil do
assento enfre 400 e 460 mm, de forma a possibilitar excelente
estabilidade e sensagdo de conforto para o usudrio, sem
prejudicar a circulagdo sanguinea nos membros inferiores por
compressdo da regido. Tubo longitudinal de sustentagio dos
assentos e encostes confeccionade em aco tubular de segdo
retangular com medida minima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a
pé pelo sistema de deposicio eletrostitica na cor preta, com
duas bases de corato ao solo com sapatas fivas deslizadoras
formadas por tubo de ago composto de haste vertical tubular
confeccionada em fube de ago carbeno de segfo cilindrica,
com medida de 51,0 % 1,50 x 285mm, com conlficagso superior
para encaixe por cone morse no tubo transversal. Base da
longarina curva, manufaturada por dois tubos de ago carbona
de secdo cilindrica, de medida 38,10 x 1,50 x 330mm,
conformados em maquinas especificas de modo a aferir
aspecto ellptico em suas teminagdes, fundidos 3 haste vertical
tubitar por solda do tipo Metal Inert Gas. Estas bases recebem
tratamento de superficie por pinfura epdxi pé na cor preta.
Suportes de assento produzidos em ago tubular de seglo
cilindrica com medidas minimas de 19,05 de didmetro por
1.50mm de espessura para o fubo traseiro e frontal, e
travessas central de medida 5/8 x 1,90mm de espessura
pintado a pé pelo sisterna de deposigSo eletrostatica na cor
preta.Certificagtes de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental sob pena de desclassificagao:- Laudo
Ergondmico em conformidade com requisitos aplicavels do
subitern 17.3.3 da NR-17, Portasa MTPS 3.75% ds 1990 do
Ministério do Trabalho ¢ Emprego, emitido por Engerheiro de
Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergornomisia
Cerlificado pela ABERGO, com imagens, descrigbes do
produta e suas funcionalidades presentes no laudafrelatério da
avaliagio. Nio serBo aceitos laudos genéricos, sem
identificagdo detalhada do produto ohleto da andlise. Os
laudos/relatérios devem vir acompanhados da devida ART ou
RRT do servign, com comprovante de quitagio Guia e
decumento CREA, CRM ou declarago de certificagdo junto &
ABERGO do Profissional de Classe que realizou a avaliagéo
ergonémica no produto; Cerificade de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Patencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobifiario.- Evidéncia de substancias dentro do
especificado pela diretiva eurapeia Rohs para finta a pd que
pode ser utilizado na confeccio do praduto para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais Pesados e Flalatos,
através de Relatorio de Ensaic emitide por laboratéric
acreditado pelo Inmetro para a Direliva em epigrafe.- A
qualgeer momenio se a Pregoeira achar necessdrio podera
solicitar amostra do ftem para verificar se o produto ofertado
esta conforme especificado acima.

145

SOFA RETO DE 02
LUGARES

SOFA RETO DE 02 LUGARES: Com estrutura cuja vista lateral
se assemelha a um trapézio ou a um retdngulo, com & porcas
superior aberta, manufaturada em tubo de a¢o carbono de
segio redonda com didmetro de 18,05 mm e espessura de
parede de no minimao 1,90 mm, sendo as travessas estruturais
de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostitica 4 pd de cor preta com elementos ligados entre si
através de parafusocs efou de solda do lipo Metal InertGas.
Assento e encostc e bracos formados através de pegas
individusais a partir de espumas flexiveis de poliuretano,
expandida, cuja densidade nominal & de 30 kg/m3, com
aspessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o
encosto e 40 mm para os bragos. Chassis estrulurais de
assento e encosto e bragos de compensados multilaminados
com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assenio e
do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a carela do fabricante. Dimensionais nominais (variaga@o
permitida de 50mm para mats ou para menos): Largura total do
produte considerando os bragos: 1500 mm. Largura iofal do

UND

24

Rua Pedro Lessa, n® 126 — Bairro de Lourdes — Governador Valadares/MG — CEP: 35.030-440




CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE

sy g g URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINAS
mmﬁ CNPJ: 20.101.246.0001/867

ORI WA CFAL DE SAI0E B e licitacao@consurge.saude.mg.gaov.br :
 DELREECIA EENIENCIA DOTERTE DR ISR (33) 3203-8863

praduto desprezando os bragos: 1340 mm. Profundidade fotal
do produto; 670 mm. Alfura total: 770 mm. Altura do assento ao
piso: 420 mm. Certificagbes de evidéncia minima da gualidade
e compromisso ambiental sob pena de desclassificagao:-
Certificado de Canfarmidade de Produte emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditade pelo Inmetro em sistema 5§
ou Relatério de Ensaio completo e conforme para todos os
requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR 15164:2004 emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro;- Laude Ergondmice em
conformidade com requisitos aplicdveis do subitem 17.3.3 da
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho
e Emprego, emitido por Engenheirc de Seguranga do Trabalho,
Médico do Trabalio ou Ergonomista Cerificado pela ABERGO,
com imagens, descrigbes do produto e suas funcionalidades
presentes no laudofrelatdrio da avaliagio. MN&o serfo aceitos
laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto
objeto da andlise. Os laudosfrelatorics devem  wir
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagio Guia e documento CREA, CRM ou
declaracio de certificagdo junto 4 ABERGO do Profissional da
Classe que reafizou a avaliagdc ergonémica no produio; -
Certificadn de Rotulagem Ecofdgica de Produtos emitido por
OCP acreditado pelo Inmetre conforme Narma ABNT NBR SO
14020:2002 e ABNT MBR [SO 14024:2004.- Certificado de
Cadeia de Custdédia FSC ou Cetflor emitido par Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou da licitante;- Certificads
de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialimente Poluidoras dentro da validade sm
nome do fabiicante do moebiliarle,- Espuma isenta de CFCs par
métedo de cromatografia gascsa acoplada a espectrometro de
massa ou outro procedimento de igual eficdcia técnica, emitido
por laboratérdo devidamenie acreditade pelo Inmetro; -
Cerlificado de Regularidade com o Cadastro Técnico de
Atividades potencialmente Poluidoras de lbama em nome do
fabsicante e em vigor;- Evidéncia de substincias dentrc do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta 4 pd que
pode ser utilizado na confecgio do produto para os indices de
Bromo, Cromao VI ou Hexavalenie, Metais Pesados e Ftalatos,
através de Relaldric de Ensaio emitido por laboratdrio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epigrafe.- Refatdrios
de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgereflnmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento, constando os seguintes indices de perfarmance,
no minimo:- Gramatura minima de 500 g/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgargamento maximo da
costura padrio de 5 mm para ambos os lades conforme ABNT
NBR 9925:2008 ou posterior- A qualquer momento se a
Pregoeira achar necess#rio poderad solicitar amostra do item
para verificar se o produto ofertado esta conforme especificads
acima,

SOFA RETO DE 03 LUGARES: Com estrutura cuja vista fateral
se assemelha a um trapézio ou a um retangulo, com a porgEo
supetior aberta, manufaturada em tubo de ago carbono de
segBo redonda com didmefro de 19,05 mm e espessura de
parede de no minimo 1,80 mm, sendo as travessas estruturais
de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostatica 4 pd de cor preta com elementos ligados entre si
através de parafuscs efou de solda do tipo Metal InerfGas.
Assento e encosto e bragos formados através de pecas
individuais a partir de espumas fiexiveis de poliuretanc,
expandida, cuja densidade nominal & de 30 kg/m3, com
espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o
encosto e 40 mm para os bragos. Chassis estruturais de
assento e encoste e bragos de compensados multilaminados
com aspessura minima de 10 mm. Revestimente do assenio e
do ercosto em tecido tipo crepe, em peliéster, ou em laminado

SOFA EM sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
146 COURISSIMO 3 com a cartela do fabricante. Dimensionais neminais {variagido | UND 30
LUGARES permitida de 50mm para mais ou para menas): Largura total do

produto censiderande os bragos: 216 mm. Largura iotal do
produto dasprezando os bragos: 2010 mm. Profundidade total
do produto: 670 mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento ao
pise: 420 mm. Certificacfes de evidéncia minima da qualidade
e compromisso ambiental sob pena de desclassificagio:-
Certificado de Confarmidade de Produto emitido per Qrganismo
Certificador de Produtes acreditado pela Inmetra em sistema §
ou Relatério de Ernsaio completo e conforme para todos os
requisitos apficdveis da Normma ABNT NBR 15154:2004 emitida
per laboratdrio acreditado pelo Inmetro;- Laudo Ergondmico em
conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da
MR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1969 do Ministério do Trabalho
e Emprega, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
Médico do Trabalha ou Ergonomista Ceriificado pela ABERGO,
com imagens, descrigdes do produto e suas funcionalidades

presentes no laudg/relatdrio da avaliacio. NAo serdo acsitos
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laudos geneéricos, sem identificagdo detalhada do produto
objete da andlise. Os laudos/relatérios  devem  wir
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagdo Guia e documents CREA, CRM ou
declaracio de certificagdo junto & ABERGO do Profissional de
Classe que realizou a avaliagdc ergondmica no produto;-
Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO
14020:2002 8 ABNT NBR 130 14024:2004 -~ Certificado de
Cadeia de Custddia FSC ou Gerflor emitido por Cerlificadara
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;- Certificado
de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencizlmente Poluidoras dentro da validade em
nome de fabricante do mobilidrio.- Espuma isenta de CFCs por
método de cromatografia gasosa acoplada a espectrdmetro de
massa ou cutro procedimento de lgual eficicia téonica, emitido
por laboratério devidamente acreditado pelo  Inmetro; -
Certificado de Regularidade com o Cadastro Técnico de
Atividades potencialmente Poluidoras do lbama em nome do
fabricante e em vigor- Evidéncia de substancias dentrc do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta & po que
pode ser utilizado na confecgdo do praduto para os (ndices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Melais Pesados e Flalatos,
através de Relatdrio de Ensaio emitidoc por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epigrafe.- Relatérios
de ensaio, emitidos por laboratérios  acreditados  pela
Cgerellnmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento, constande os saguintes Indices de performance,
no minimo:- Gramatura minima de 500 g/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgargamento maxima da
costura padrdo de 5 mm para ambos os kdos conforma ABNT
NBR 9925:2009 ou pastetior.- A qualguer momento se a
Pregoeira achar necessdrio podera solicitar amostra do item
para verificar se o produto ofertado estd conforme especificado
acima.

Armario baixo em mdf com 01(uma) porta; 03 (trés) gavetas
sendo 01(uma) gaveta alta e 02 (duas) baixas; 01(um) rodapé.
medida total: 800mm de largura, 500mm de profundidade e
800mm de altura. configuracdo: apresenta 01 (um) corpo em
formato retangular compeosto por 09 (uma) base superior, 01
{uma) base infarior, 01{um) fundo, 02 [duas) laterais, fixados
com minifix e cantoneiras e 01 {uma) pratelsira interna
removivel.confeccionado em melamina na cor cinza. base
superior, base inferior, laterais do amméric e prateleira
removivel com 15mm de espessura, e o fundo com Bmm de
espessura, bordas retas, na cor cinza, com acabamento em fila
de poliestireno, laterais intemas com furagfes para a
requlagem de prateleiras. pratelsiras sustentadas por 04
(quatro) pinos piasticos, cada. 800mm de compgimento, 452mm
de profundidade e 1540mm de altura. apresenta 01 (um)
rodapé base estrutural, em formato retangular. confeccinnado
em chapa de ago #18 dobrada. recebe tratamento anti- | UND 34
ferrugem de decapagem e fosfatizagdo, saguido pelo processo
de pintura eletrostatica com secagem em estufa, com tinta
hibrida de epdxf com poliéster em pod na cor prata, acrescida de
uma camada protetora de verniz. possui 4 sapatas niveladoras
de piso em ndilon, e zixo central com parafuso maxs0, zincado
preto; suporle dos niveladores em chapa de agos abnt —
1010/11020,com 3mm de espessura, na cor cinza; portas
apresenta (02 {duas) portas, em formato retangular, com 03
{trés) dobradigas cada, as gquais permitem abertura de 90°. a
porta da direila recebe 01 (um) puxador asie metal zamack
acabamento escovado, de formato retangular, e a porta
eaquerda 01 (uma} fechadura. e bardas retas, na cor cinza,
acabamento com fita de poliestireno macico fixadas a guente.
dobradigas metdlicas.puxador haste metal zamack acabamento
escovade, de formato retangular, fechadura em =zamac
niquelado.

Arquivo com 4 gavetas, confecciohade em chapa de ago 26
(0,45 mm) laminada. parte supetior em chapa 24 {0,60 mm}. -
gavetas deslizantes por corredicas telescdpicas. - porta
etiguetas estampado em cada gaveta, - sistema de ventitago
ARQUIVO DE AGO | com furos para circulago de ar. - fechadura cilindrica tipo yaie UND ag
4 GAVETAS CINZA | com fechamento simultaneo das gavetas. - tratamento
anticorrosivo. - arquive reforgado e muito resistente, comporta
40 a 50 pastas ou 45 kg por gaveta. - profundidade do arguivo:
87 om. produto montado acompanhado de 2 chaves.
capacidade minima de cada gaveta de 45 kg .

Com apdia-bragos, giraidria. medida total: 840mm de largura,
§40mm de profundidade, 780 de altura minima / 865mm de
altura méxima. assente & encosto apresenta 01 {um) assento e
01 (um) enhcosto, conformados anatomicamente, com fixagho | UND 21
direta a4 estrutura metalica, através de engate na pripria peca,
dispensando o uso de parafusos. confeccionados em resina de
polipropileno _ pigmentado _estrutural injetado, resistente a

ARMARIO BAIXO 1
PORTAS COM 3
GAVETAS, 1
GRANDE
(ARQUNOYE 2
PEQUENAS

147

148

CADEIRA
GIRATORIA EM
ESPUMA INJETADA
REVESTIDA G/
BRAGOS TEC
LARANJA

149
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agentes quimicos, de grande resisténcia mecinica & facil
limpeza. acabamento texturizado, cor adlida. dimensdes -
medida do assento; 460mm de flargura e 480mm de
profundidade. madida do encosto: 470mm de largura e 250mm
de aliura. estrutura apresenta esfrutura giratéria, formada por
05 {cinco) patas e 05 (cinco) rodizios com mecanismo com
regulagem de altura a gas. confeccionada em tubo de ago com
diametro de 1/2 ", em chapa #14. rodizios duplos em nylon.
estrulura recebe tratamento anti-ferugem de decapagem e
fosfatizagdo, seguido pelo processo de pintura eletrostatica
com secagem em estufa, com tinta hibrids de epdxi com
poliéster em pd na cor preta. base giratdria e rodizios na cor
preta. 640mm de largura, 64030mm de profundidade e 410mm
de altura minima e 500mm de ahuwa maxima. apresenta 02
(dois) apdla-brages confeccionada em resina de polipropileno
pigmentado estrutural injetado resistente a agentes quimicos,
de grande resisténcia mecénica e facil limpeza. recebe
tratamento anti-ferrugem de decapagem e fosfatizacdo,
seguido pelo pracesso de pintura eletrostatica com secagem
em esiufa, com tinta hibrida de epdxi com poliéster em pd na
cor preta.34mm de largura, 310mm de profundidade e 30mm

de altura.
CAMA DE Caracter(sticas: Matéria-Prima: Madeira de Pinus Macigo.
SOLTEIRC COM - .
Pintura/Acabamentn: Base para cera
ESTRUTURA Acessorios: Conjunto de Parcas, Parafusos, Prego, Cavilha
150 | MADEIRA MACIGA | oF - ong ' L e, e [UND | 42
U Dimensoes minimas: Aftura: 81 cm /L o e
imenso nimas: ura: cm argura: cm
REFLORESTAMEN : X
TO (PINUS) Profundidade: 195 cm

—
TOTAL DOS ITENS DE PARTICIPACAQ DE QUALQUER EMPRESA
VALOR TOTAL DOS ITENS

Observagoes Importantes:

Valor total da proposta: R$ | }

Declaragdes: A empresa acima nomeada declara, sob as penas da Lei, que:

s Caso seja vencedora ira assegurar a prestacdo de assisténcia técnica dos objetos
ofertados a este Consércio, ou Municipio que aderirem ao objeto licitado, para todos
os itens, durante o prazo de garantia, bem como a disponibilizagdo de atendimento,
quando solicitado, sem qualquer tipo de &nus para a Adminstracdo, com seu
respectivo endereco e/ou enderego eletronico e telefone para contaio;

¢ Submete-se a todas as condigdes do Edital de Pregéo Presencial para Registro de
Pregos N°:014/2021 e seus respectivos anexos;
« Esta ciente das obrigagfes que ira assumir caso seja vencedora da licitag&o;

A entrega dos produtos devera acontecer na sede do Consércio/CONSURGE
conhtratante;

- Definigdo dos itens, constando: marca, tipo, modelo, acessérios, equipamentos,
especificagdes e fabricantel

s A validade da proposta é de 60 (sessenta) dias.

. de de 2021.

Carimbo CNPJ/MF-

Assinatura e identificagcdo do Representante Legal

Rua Pedro Lessa, n® 126 — Bairro de Lourdes — Governador Valadares/MG — CEP: 35.030-440



CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE

URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINAS
commﬁ CNPJ: 20.101.246.0001/67 o

FLRAAMNCIAL, DE SAGDE 94 REOF ficitacao@consurge.saude,mg-ge
mm&msmmmmm (33) 3203-8863 % LTl
7
ANEXO IHi \\
o

DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATO SUPERVENIENTE
DOS REQUISITOS DE HABILITAGAO

A empresa , inscrita no CNPJ ou CPF sob o

n° , com sede (enderego completo da sede da empresa ou do

licitante ~ pessoa fisica) declara, sob as penas da lei, que até a presente data inexistem
fatos impeditivos para sua habilitagdo e que CUMPRE todos os requisitos habilitatérios no
Pregdo Presencial para Registro de Pregos N°:.014/2021 do Consorcio Intermunicipal de
Saude da Rede de Urgéncia e Emergéncia do Leste de Minas - CONSURGE, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias supervenientes.

. de de 2021.

(nome completo do representante da empresa ou proprietario, n° da C.1.)
{(assinatura)
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ANEXO IV s

N2

026/2021/

PROCESSO ADMINISTRATIVO DE LICITAGA
‘N°:D14/2021

PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREG
(Papel timbrado da empresa)

DECLARACAO

Declaragido de Atendimento ao Art. 27, V da Lei Federal n° 8.666/93 e alteragodes.

.................................................... , inscrito no CNPJ n°® ..ocvvcieivveiner e eeennns, ppor intermédio de
seu representante legal 0 (a) Sr(8@)...cccccecnnvinnnen. , portador (a) da Carteira de ldentidade
N ,edo CPFN® ., , DECLARA, para fins do dispostos

no inc. V do art. 27 da Lei Federal n® 8.666, de junho de 1993, acrescido pela Lei n° 9.854,
de 27 de outubro de 1899, que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno,

perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 (dezesseis) anos.

Ressalva; emprega menor, a partir de 14 (quatorze) anos, na condi¢do de aprendiz { ). :

, de de 2021.

(Representante Legal)
(Observacgéo: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima).
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ANEXO V

PROCESSO ADMINISTRATIVO DE LICITAGAO N“:M
PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PRECOS N°:014/2021

CREDENCIAMENTO
PROCURAGAO
A (nome da proponente} , CNPJ n® , com sede A
, he , Bairro , cidade . heste ato representada

pelo (s) (sécios ou diretores com qualificagcdo completa — nome, RG, CPF, nacionalidade,
estado civil, profissdo e endereco), nomeia e constitui seu Procurador o Senhor (nome, RG,
CPF, nacionalidade, estado civil, profissdo e endereco), a quem confere amplo poderes para,
junto ao Consoércio Intermunicipal de Salde da Rede de Urgéncia e Emergéncia do Leste de
Minas - CONSURGE, praticar os atos necessarios com vistas & participagcéo do outorgante
no Processo Licitatério N°:026/2021, na Modalidade Pregao Presencial para Registro de
Pregos N%.014/2021, usando dos recursos legais e acompanhando-os, conferindo-lhes,
ainda, poderes especiais para desistir de recursos, apresentar lances verbais, negociar
precos e demais condigtes, confessar, transigir, desistir, firmar compromissos ou acordos,
receber e dar quitacdo, podendo ainda, substabelecer esta em outrem, com ou sem reservas

de iguais poderes, dando tudo por bom, firme e valioso.

, de de 2021.

{Reconhecer firma)

* Este documento deverd ser apresentado a Pregoeira no momento do Credenciamento, acompanhado
do ato constitutivo e documento de identidade.
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ANEXO VI v q@;:; f{;’

PROCESSO ADMINISTRATIVO DE LICITA(,:}Q N:026/2021
PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREQMM/OZ‘I

MODELO DE DECLARAGAO PARA MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO
PORTES

A empresa , inscrita no CNPJ sob o n® , por

intermédioc de seu representante legal Sr.(a) ,

portador do Documento de ldentidade n® , inscrito no CPF sob o n°

DECLARA, sob as penas da Lei, que cumpre os requisitos legais

para qualificacdo como (incluir a condigdo da

empresa: Microempresa (ME) ou Empresa de Pequeno Porte (EPP)), art. 3° da Lei
Complementar n.° 123/2006 e que n3o esta sujeita a quaisquer dos impedimentos do § 4°
deste artigo, estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos arts. 42 a 49
da citada lei.

[ ] Declaramos possuir restrigdo fiscal no(s) documento(s) de habilitacdo e pretendemos
uiilizar o prazo previsto no art. 43, § 1° da Lei Complementar n°. 123/06, para regularizacao,
estando ciente que, do contrario, decaira o direito a contratacio, estando sujeita as sangdes
previstas no art. 81 da Lei Federal n® 8.666/93.

(Observacgdo: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)

, de de 2021.

Representante Legal

SIMPORTANTE:

1. As licitantes deverao enfregar esta declaragao na fase de credenciamento, assinalando uma das condigBes em epigrafe.

2. A Declaracio de enquadramento come microenipresa ou empresa da pequeno porte, podera ser objeto de diligéncia para confimagio
da veracidade da mesma e implicara no tratamanto diferenciado previsio na Lei Complementar n® 123/06.

3. A Declaragio de enquadramento como microempresa ou empresa de pequeno porte, falsa ou inveridica sujeitara a licitante as SangGes
Administrativas previstas no item 21 deste edital, bem como sangdes penais cabivsis.
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ANEXO VI
MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS\WN?.___ /2021. ./

PROCESSO ADMINISTRATIVO DE LICITAGAO N°:026/2021.
PREGAO PRESENCIAL N°:014/2021

PREAMBULO

Aos ___ dias do més de de 2021, na sede do Consdrcio/CONSURGE, foi celebrada e
assinada a presente Ata de Registro de Pregos, conforme deliberacéo da Ata do Pregao Presencial
N®:014/2021 do respectivo resultadoe homologado, publicade em _/ /2021 que vai assinada pelo
Diretor Executivo do Consdreio Intermunicipal de Saide da Rede de Urgéncia e Emergéncia do
Leste de Minas - CONSURGE e pelo representante legal do licitante classificado para Registro de
Precos e relacionado abaixo, a qual sera regida pelas regras e condigcbes constantes do Processo
Licitatério em epigrafe e nesta Ata de Registro de Pregos.

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE URGENCIA E EMERGENCIA DO
LESTE DE MINAS - CONSURGE, sediado na Rua Pedro Lessa, 126 — Bairro de Lourdes, na cidade
de Governador Valadares, Estado de Minas Gerais, inscrito no CNPJ sob o n®:20.101.246/0001-67,
neste ato representado pelo seu Diretor Executivo, Sr. Narcélio Alves Costa, brasileiro, casado,
servidor plblico, portador da Carleira de ldentidade MG-3.302.048 e do CPF:526.905.476-00,
residente a Rua Carlos Drumont de Andrade, 662, Bairro Belvedere, neste municipio de Governador
Valadares/MG, adiante denominado simplesmente CONSORCIO /| CONSURGE e ORGAO
GERENCIADOR DO REGISTRO DE PREGOS e de ouiro lado, a empresa adjudicataria abaixo
doravante denominada simplesmente COMPROMISSARIA, com base no Processo de Licitacdo
N°:026/2021, Pregao para Registro de Pregos N°:014/2021, e de conformidade com Lei Federal n°.
10.520/02; Lei Federal n.° 8.666/93 e Lei Complementar n°. 123/2006, observadas as clausulas e
condigcbes seguintes:

1. DO FORNECEDOR REGISTRADO: A parlir desta data, fica registrado neste
Consorcio/CONSURGE, observada a ordem de classificagdo, o precos do fornecedor registrado a
seguir relacionado, objetivando a aquisigido parcelada de mobiliarios em geral, destinados ao
atendimento das necessidades de Consorcio/CONSURGE, nas condigbes estabelecidas no ato
convpcatério.

1.1 .Fornecedor(es)

Empresa , CNPJ n°. , com sede & Rua ;
CEP; , telefone: () Cfaxc () , representada por Sr(a). ,
{nacionalidade e estado civil), residente e domiciliado(a) em RGN,

SSP/_, CPF n. .

CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO E FINALIDADE ~ O objeto deste instrumento é o Registro de
Pregos para fuiura contratagio de fornecedor objetivando a aquisicio parcelada de mobiliarios em
geral, destinados ao atendimento das necessidades do Consodrcio/CONSURGE, constantes no
Anexo | deste Termo.

1.1. A finalidade desia Ata de Registro de Pregos & atender as necessidades Direta do
Consorcio/CONURGE, na futura aquisigéio parcelada de mobilidrios em geral, destinados ao
atendimenio das necessidades do Consorcio/ CONSURGE, de acordo com as especificagbes,
guantitativos e condicdes constantes deste Edital e seus Anexos.
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1.2. O prazo de validade desta Afa de Registro de Pregos & de 12 doz‘ejimﬁgs a ﬁartir da
assinatura do Compromisso de Fornecedor. . L
o : /
1.3. O valor total registrado nesta Ata de Registro de Preg;os‘ & udeijéB’
( } correspondente aos itens descritos na planitha anexa a este Termo:

1.4, Os valores acima poderéo eventualmente sofrer revisdoc (aumento ou decréscimos) nas
seguintes hipbteses:

a) Para mais, visando restabelecer o equilibrio econdmico-financeiro inicial desta Ata, na hipdtese de
sobravir fatos supervenientes imprevisiveis, ou previsiveis, porém, de consequéncias incalculaveis,
retardadores ou impeditivos da execucdo do ajustado, ou ainda, em caso de forga maior caso
fortuito, fato do principio e fato da administragdo, nos termos do art. 65, ll, “d” e § 5° da Lei Federal n®
8.666/93;

b) Para menags, na hipotese do vaior contratado ficar muito superior ao valor do mercado, ou, ainda,
quando ocorrer o fato do principe previsto no art. 65, § 5° da Lei Federal n® 8.666/93.

1.5. A revis@o dos valores sera feita com fundamento em planithas de composigéo de custos efou
preco de mercado;

1.6. Nos precos supracitados estao incluidas todas as despesas relativas ao objeto contratado
{tributos, seguros, encargos sociais, etc.).

CLAUSULA SEGUNDA - OBRIGAGAO DE FORNECIMENTO - A obrigagic de aquisigdo
parcelada de mobilidrios em geral, destinados ao atendimento das necessidades do
Consorciof/CONSURGE, previstos no respectivo edital de licitagdo, que ficam fazendo parte
integrante e indissociavel do presente instrumento.

2.1. A fiscalizagho serd ampla, geral e irrestrita, ficando a cargo da Geréncia de Logistica do
Consurge.

CLAUSULA TERCEIRA — PRAZO - A vigéncia da Ata de Registro de Pregos é de 12 (doze) meses,
durante o prazo de validade deste compromisso, vigorara a ata de registro de pregos a ele
integrante, pericdo no qual o Compromissario Fornecedor estara obrigado fornecer para o
Consarcio/CONSURGE o objeto deste compromisso, sempre que por ela for exigido, na quantidade
pretendida e dentro das especificagbes referidas na clausula primeira.

3.1. Nos termos do artigo 15, Paragrafo quarto da Lei Federal n.® 8.666/93, alterada pelas Leis n.°
8.883/94 e 0.648/98, durante o prazo de validade desta ata de regisiro de pregos, o
Consércio/CONSURGE néo serd obrigado a adquirir, exclusivamente por seu intermédio, os servigos
referidos na clausula primeira, podendo utilizar, para tanto, outros meios, desde que permitidos em
Lei, sem que, desse fata, caiba recurso ou indenizagdo de qualguer espécie ao FORNECEDOR.

3.2. Ocorrendo gualquer das hipoteses previstas no artigo 78 da Lei de licitagBes, e da presente ata
de regisiro de precos sera cancelada, garantido aoc FORNECEDOR, o contraditério e ampla defesa.

CLAUSULA QUARTA - DA GERENCIA DA PRESENTE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

QO gerenciamento deste instrumento cabera ac Consércio Intermunicipal de Satide da Rede de
Urgéncia e Emergéncia do Leste de Minas - CONSURGE.
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CLAUSULA QUINTA — DA ATA DE REGISTRO DE PRECO ' _ﬁ:—f

o), dias _uté: contados da
de muita de 2%

5.1. Comparecer quando convocado no prazo maximo de 05 (ci
convocacdo formal, para assinatura da Ata de Registro de Precgos, §
(dois por cento) ao d[a sobre o valor a ela adjudicado.

5.2. Retirar a Nota de Empenho no prazo de 05 {cinco} dias, contados do recebimento da
convocacao formal.

5.3. O prazo de validade da Ata de Registro de Pregos para a aquisicdo dos mobiliarios serd de
12 (doze) meses, contados a partir da data de sua publicacéo.

5.4. Se o licitante vencedor recusar-se a assinar a ata de registro de precos injustificadamente
serd aplicada a regra seguinte: quando o proponente vencedor ndo apresentar situagao regular,
no ato da assinatura da ata, serd convocado outro licitante, observada a ordem de classificagao,
e assim sucessivamente, sem prejuizo da aplicacdo das sangdes cablvels nas Leis Federais N°
8.666/93 e N° 10.520/02 e demais disposigdes vigentes.

5.5. No caso de descumprimento (ndo assinatura), o Consorcio/CONSURGE se reserva no direito
de convocar outro licitante, observada a ordem de classificagdo, para assinar a ata, sendo este 0
novo detentor.

5.6. Na ata de Registro de Pregos constardo todas as obrigacdes, direitos e deveres
estabelecidos no edital.

5.7. A minuta da ata de Registro de Pregos, a ser assinada pelo licitante vencedor, estara
disponivel no setor de licitagtes do Consorcio/ CONSURGE.

5.8. E vedado reajustes antes de decorrido 12 (doze) meses de vigéncia da Ata de Registro de
Precos.

5.9. Os precos registrados manter-se-3o inalterados pelo periodo de vigéncia da Ata de Registro
de Precos, admitida a revisdo no caso de desequilibrio da equacdo econdmico-financeira inicial
deste instrumento a pattir de determinacdo estatal, cabendo-lhe no maximo o repasse do
percentual determinado.

5.10. Os reajustes permitidos peio artigo 65, da Lei Federal n. 8.666/93, seraoc concedidos
depois de decorrido 12 (doze) meses da vigéncia da Ata, por provocacao dos Orgdos/ Entidades
adesos, que deverdo comprovar através de percentuais do INPC/FGV, o reajuste pleiteado.

5.11. Os valores registrados que sofrerem revisdo ndo poderdo ulirapassar os pregos praticados
no mercado, maniendo-se a diferenca apurada entre o valor originalmente constante da proposta
e aquele vigente no mercado a época do registro.

5.12. Caso o preco registrado seja superior a média dos precos de mercado, o
Consorcio/CONSURGE  solicitarda ao fornecedor/consignataria, medianie correspondéncia,
reducéo do preco registrado, de forma a adequa-lo ac praticado no mercado.

5.13. Fracassada a negociagdo com o primeiro colocado, o Consorcio/CONSURGE podera
rescindir esta ata e convocar, nos termos da legislagdo vigente e pelo valor do 1° (primeiro)
colocado, as demais empresas com pregos registrados, cabendo rescisdo desta ata de registro
de pregos e nova licitagdo em caso de fracasso na negociacao.
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5.14. Serdo considerados compativeis com os de mercado os\ pregns?g;;adbs que forem
iguais ou inferiores a média daqueles apurados pelo setor dgmandante na pesqursa de
estimativa de precgos. NG e
\\'j_jﬂ;/’
5.15. A Ata de Registro de Pregos podera ser cancelada de pleno direito, nas seguintes
situagdes: Quando o fornecedor/consignatario ndo cumprir as obrigagbes constantes no Edital e
da Ata de Registro de Pregos;

5.16. Quando o fornecedor/consignatario der causa a rescisdo administrativa da Nota de
Empenho decorrenie deste Registro de Pregos, nas hipdteses previstas nos incisos de | a XlI,
XVl e XVIiI, do art. 78 da Lei Federal n°® 8.666/93;

5.18. Em qualquer hipdtese de inexecucdo total ou parcial da Nota de Empenho decorrente
deste Registro;

5.19. Os precos registrados se apresentarem superiores aos praticados no mercado;
5.20. Por razdes de interesse pulblicos devidamente demonstrados e justificados.

5.21. Ocorrendo cancelamento do prego registrado, o Fornecedor sera informado por
correspondéncia, a qual serd juntada ao processo administrativo da Ata de Registro de Pregos.

5.22. No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o endere¢o do Fornecedor, a comunicagao
sera feita por publicacio no Diario Oficial, considerando-se cancelado o prego registrado a partir
da dgltima publicacao.

5.24. A solicitagdo do Fornecedor para cancelamento dos precos registrados podera ndo ser
aceita pelo Orgao/Entidade, facultando-se a este neste caso, a aplicagdo das penaiidades
previsitas em Edital.

5.25. Havendo o cancelamento do prego registrado, cessardo todas as atividades do
FORNECEDOR relativas ao fornecimento dos servigos, permanecendo mantido o compromisso
da garantia dos anteriormente aoc cancelamento.

5.26. Caso o Consércio/CONSURGE n&o se utilize da prerrogativa de cancelar a Ata de Registro
de Precos, a seu exclusivo critério, podera suspender a sua execugdo e/ou sustar o pagamento
das faturas, até gue o Fornecedor cumpra integralmente a condigéo confratual infringida.

5.27. Todas as alteracbes que se fizerem necessarias serdo registradas por intermédio de
lavratura de termo aditivo a ata de registro de precos.

5.28. E vedado caucionar ou utilizar a ata decorrente do registro de pregos para qualquer
operacéo financeira sem a prévia e expressa autorizagéo do Consorcio/CONSURGE.

CLAUSULA SEXTA - VERIFICAGAO DOS PREGOS — O Consércio Intermunicipal de Saude da
Rede de Urgéncia e Emergéncia do Leste de Minas - CONSURGE podera, nos termos da
legislagdo em vigor, contratar com outro fornecedor aquisi¢cdo do mobiliarios, objeto do presente
compromisso, vedada, todavia, qualquer contratacdo destes por pregos superiores aos que
poderiam ser obtidos do Compromissario Fornecedor.
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CLAUSULA SETIMA - DAS CONDIGOES DA ATA DE REGISTR D PRECOS:

7.1. Os percentuais ofertados sao fixos e irreajustaveis no periodo de v‘
(sessenta) dias.

&ncia- dg,pn/ oposta de 60

7.2. Os precos registrados poderao ser revistos em decorréncia de eventual redugio daqueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos servicos ou bens registrados, cabendo
a administragio promover as necessarias negociagdes junto aos fornecedores, conforme artigo
65, da Lei Federal n°® 8.6656/1993.

7.3. Quando os precos inicialmente registrados, por motivo superveniente, tornarem-se
superiores aos precos praticados no mercado a ADMINISTRACAO devera:

7.3.1. Convocar o FORNECEDOR visando & negociagdo para redugdo de pregos e sua
adequacéo ao praticado pelo mercado;

7.3.2. Frustrada a negociagio, o FORNECEDOR sera liberado do compromisso assumido; e
7.3.3. Convocar as demais Fornecedores visando igual oportunidade de negociagio.

7.4, Quando os precos de mercado se tornarem superiores aos pregos registrados e o
FORNECEDOR, mediante requerimento devidamente comprovado, ndc puder cumprir o

compromisso, a ADMINISTRACAO podera:

7.4.1. Liberar o FORNECEDOR do compromisso assumido, sem aplicacido da penalidade,
confirmando a veracidade dos motivos e comprovanies apresentados e $e a comunicagdo
ocorrer antes do pedido de fornecimento; e

7.4.2. Nao havendo éxito nas negociagées, a ADMINISTRACAQO devera proceder & revogagio
da ata, adotando as medidas cabiveis para obtengdo da contratagéo mais vantajosa.

7.5. A ata de registro de pregos durante sua vigéncia podera ser utilizada por qualquer érgéo ou
entidade da administracdo que ndc tenha participado do certame licitatério, mediante prévia
consulta ao 6rgéo gerenciador, desde que devidamente comprovada & vantagem.

7.6. E vedado efetuar acréscimos nos guantitativos fixados nesta ata, inclusive o acréscimo de
que trata o § 1° do artigo 65, da Lei Federal n° 8.666/1993.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGAGOES DAS PARTES:
8.1. Constituem as obrigagdes do Consorcio/CONSURGE:

8.1.1. Oferecer todas as informacdes necessarias para gue a licitante vencedora possa executar
o objeto adjudicado dentro das condices; '

8.1.2. Efetuar os pagamentos nas condi¢cbes e prazos estipulados;

8.1.3. Designar um servidor para acompanhar a execugdo e fiscalizagdo do objeto deste
instrumento;

8.1.4. Notificar, por escrito, & licitante vencedora, a ocorréncia de eventuais imperfeicdes no
curso do fornecimento do produto, objeto deste Contrato, fixando prazo para sua corregéo
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8.1.5. Fiscalizar livremente o fornecimento dos mobiliarios, ndo ek’ﬁyndo a acnante vencedora de
total responsabilidade; S

8.1.6. Acompanhar o fornecimento do produto, podendo intervir durante a sua execugéo, para
fins de ajuste ou suspens@o da entrega, inclusive rejeitando, no todo ou em parte, o produto
fornecido fora das especificagdes deste Edital;

8.2. Constituem as obrigagées do FORNECEDOR:

8.2.1. Como condi¢do para emisséo da Nota de Empenho e/ou assinatura do contrato, a licitante
vencedora devera estar com a documentacéo obrigatéria valida;

8.2.2. Se ndo comprovarem a situagdo regular da licitante, a sesséo sera retomada e os demais
chamados na ordem de classificagdo, para fazé-lo nas condigbes de suas respectivas ofertas,
observado que a Pregoeira examinard a aceitabilidade, quanio ao objeto e valor, sem prejuizo
da aplicagdo das sanges cabiveis;

8.2.3. A adjudicataria se obriga, nos termo deste Contrato, a:

a) a empresa se obrigara em um prazo maximo de 10 (dez) dias, a solucionar quaisquer
problemas com os itens adquiridos, inclusive com reposicao dos mesmos se por ventura nao
estiverem atendendo as finalidades propostas, desde que a reclamagdo esteja devidamente
documentada pela unidade e descartado o uso inadequado.

b) a licitante vencedora, detentora do Contrato Administrativo, fica obrigada a aceitar acréscimos
de até 25% do valor contratado nos pregos.

c) sera responsavel pelo fornecimento dos bens dentro dos padrdes adequados de qualidade e
seguranga e demais quesitos previsto na Lei 8.078/90, assegurando todos os direito inerente a
qualidade de consumidor ao Consodrcio/CONSURGE.

d) prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pelo CONTRATANTE, obrigando-se a
atender, de imediato, todas as reclamagbes decorrentes da constatacao de vicios, defeitos ou
incorregbes relativas ao objeto deste Edital, bem como a respeito da qualidade do produto,
casos em que a CONTRATADA devera, as suas expensas, realizar corregcdes e comprovar a
regularidade destes.

e) manter todas as condi¢des estabelecidas neste Edital quanto as condi¢tes de habilitagéo e
qualificagéo, durante toda a execugao do contrato.

f) fornecer o bem, de acordo com as especificagdes e demais condigdes estipuladas.

g) garantir a qualidade do bem fornecido, segundo as exigéncias legais, normas do fabricante e
especificagbes técnicas.

h) comunicar, imediatamente, ao Consérecio Intermunicipal de Salde da Rede de Urgéncia e
Emergéncia do Leste de Minas - CONSURGE, qualquer irregularidade constatada durante o
fornecimento do produto.

CLAUSULA NONA - ESPECIFICACOES - As ordens de fornecimento ou instrumento
equivalentes, descritos na Clausula anterior deveréo conter:

9.1. Indicagdo dos recursos orgamentdrios disponiveis e disponibilidade financeira certificada
pelo Departamento de Finangas do Consurge;

9.2. Descri¢ao do objeto, quantidade, marca e valor constante da planilha do vencedor,

9.3. Local, dia e hora previstos para entrega;
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9.4. Assinatura e identificacio do requisitante e da ordenadora de ;ésp%sa WX

:-.{

9.5. Numero de identificacdo do Processo Licitatério & da Ata de R\eglstr 08; -

9.6. Histérico adequado para garantia de entrega do objeto.

CLAUSULA DECIMA — CONVOCAGAO - Sers facultada ao Cons6reio/CONSURGE convocar o
Compromissario Fornecedor para aperfeicoar tantos contratos acessdrios de fornecimento
guanios forem necessarias para o atendimento de suas necessidades, respeitado o disposto na
clausula quarta.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - NAO COMPARECIMENTO - O nidc comparecimento
injustificado do Compromissario Fornecedor no prazo assinalado na clausula sétima para o
aperfeicoamento do contrato acessério de fornecimento, sera considerado como fato qualificador
da inexecucdo total do presente compromisso, para os fins previstos na legislagéo em vigor & no
presente confrato.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - PRECO E DAS CONDICOES DE PAGAMENTO - Os
valores do objeto do presente, serdo os constantes da proposta do vencedor e os registrados na
Ata de Registro de Precos.

12.1. O pagamento sera feito pelo Consoércio Intermunicipal de Satide da Rede de Urgéncia e
Emergéncia do Leste de Minas - CONSURGE, em até 30 (trinta) dias apds a data do recebimento
da Nota Fiscal ou Fatura, diretamente no setor de compras do CONSURGE, ou mediante a
emiss3o de Ordem Bancaria em conta corrente indicada pela contratada.

12.2. Na nota fiscal apresentada para pagamento dos servigos relacionados dever&o vir com
nome e especificactes, sob pena de devolugdo da mesma e 0 ndo pagamento.

12.3. Toda operagéo de servigos tera quer ser efetuada, obrigatoriamente, mediante a emiss&o
de NOTA FISCAL ELETRONICA:

12.3.1. Se a nota fiscal for apresentada com erro, sera devolvida a licitante vencedora para
retificagdo e reapresentacao, acrescentando-se no prazo fixado, os dias que se passarem enire
a data da devolugao e a da reapresentacao.

12.4. Nenhum pagamento sera efetuado enquanto pendente de liquidag@o qualquer obrigagéo
financeira que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere
direito de atualizagdo monetaria.

12.5. O CONTRATANTE n&o efetuara pagamento de titulo descontado, ou por meio de cobranga
de banco bem como, os que forem negociados com terceiros por intermédio de operagéo de
“factoring”.

12.6. A nota fiscal devera estar acompanhada das certidées negativas da RECEITA FEDERAL e
do FGTS, devidamente vilidas, para que seja efetuado o pagamento, sendo que é de
responsabilidade do fornecedor, mantes durante toda execugéo do Contrato, em compatibilidade
com as obrigagbes por ele assumidas, todas as condigdes exigidas na licitagdo (regularidade
fiscal).

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - ATUALIZACAO FINANCEIRA, DO CONTROLE E DA
REVISAO DE PREGOS - Os pregos ndo serdo objeto de atualizagdo financeira por via da
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aplicagdo de qualquer indice de correcdo monetaria, ou mesmo d
natureza, dentro do prazo de 12 (doze) meses, salvo alteragBes na
comprovado desequilibrio financeiro do mercado.

reajuste de qUalquer

' isiggacr fedéral ou

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

14.1. A presente Ata de Registro de Precos podera ser cancelada de pleno direito, nas seguintes
situagdes:

a) Quando o fornecedor/consignataria ndo cumprir as obrigagtes constantes nesta Ata de
Registro de Pregos, no Edital e seus anexos;

b) Quando o fornecedor/consignataria der causa a rescisao administrativa da Nota de Empenho
decorrente deste Registro de Precos, nas hipéteses previstas nos incisos de | a XlI, XVil e XVill
do art. 78 da Lei Federal n° 8.666/93;

c) Em qualquer hipétese de inexecugio total ou parcial da Nota de Empenho decorrente deste
Regisiro;

d) Os precos registrados se apresentarem superiores aos pratlcados no mercado;

e) Por razbes de interesse ptiblico devidamente demonstradas e justificadas.

CLAUSULA DECIMA QUINTA — INSPEGOES E TESTES - O custo com as inspegdes, testes e
quaisquer outras provas exigidas, nos termos das normas técnicas existentes, indispensaveis
para a comprovacgao da boa execucdo do compromisso de fornecimento correrdo por conta do
Compromissario Fornecedor.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - ESPECIFICAGOES - Estando os equipamentos/mobiliarios em
desacordo com as especificagdes e condigbes detalhadas no Edital, na Ata de Registro de
Precos e na proposta o Compromissario Fornecedor devera retira-los do local onde se
encontrarem armazenadas, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas da comunicagédo para assim
proceder, sob pena de configuracdo da inexecugdo das obrigacbes assumidas no presente
instrumento, sem prejuizo das sangdes cabiveis.

CLAUSULA DECIMA SETIMA — SUBCONTRATAGAO - N3o sera admitida, a qualquer titulo, a
subcontratagcdo de terceiros pelo Compromissario Fornecedor, sem expressa anuéncia do
Conséreio Intermunicipal de Salde da Rede de Urgéncia e Emergéncia do Leste de Minas -
CONSURGE.

CLAUSULA DECIMA OITAVA — SANCOES ADMINISTRATIVAS

18.1. O atraso na entrega, sujeitard o compromissario fornecedor a multa de mora de 0,5 % do
valor do conirato por dia de atraso.

18.2. O descumprimento de quaisquer das clausulas ou obrigacdes diretas ou indiretas
decorrentes da ata de registro de precgos, podera ensejar a aplicagdo das penalidades previstas
no art. 7° da Lei Federal n° 10.520/02 ao FORNECEDOR.

CLAUSULA DECIMA NONA - DA RESCISAO:
19.1. A ata de registro de precos podera ser rescindida na forma do disposto nos artigos 77 a 80,
da Lei Federal n° 8.666/1993, sem prejuizo as sancbes aplicaveis e sem que caiba ao
FORNECEDOR direito de qualquer indenizacio.

19.2. Podera ainda ser rescindido por mituo consentimento, ou unilateralmente pela
ADMINISTRACAQ, a qualquer tempo, mediante nofificagdo prévia de 30 (irinta) dias ao
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FORNECEDOR, por motivo de interesse pdblico e demais h1poteses\p\n
o has

e XVIl do Art. 78 da Lei Federal n® 8.668/93, ou ainda, judicialment
pertinente.

CLAUSULA VIGESIMA — DA INEXECUGAO - A inexecucdo total ou parcial do presente
compromisso de fornecimento acarretara na tomada as seguintes sangbes contra
Compromissario Fornecedor:

20.1. Adverténcia;

20.2. Multa;

20.3. Suspenséo tempordria de participagdo em licitagdo e impedimento de contratar com a
Administragdo Publica, por prazo n&o superior a 05 (cinco) anos;

CLAUSULA VIGESIMA PRIMEIRA — MULTA — O atraso no fornecimento de qualquer parcela
do objeto sujeitara o compromissario fornecedor & multa de mora de 0,5% do valor da Ordem de
Fornecimento, por dia de atraso;

21.1. O atraso reiterado no fornecimento sujeitara o compromissaric 4 multa de mora de 0,5% do
valor da Ordem de Fornecimento contrato, por dia de atraso;

21.2. A inexecucdo total do compromisso sujeitard o compromissario formecedor a multa de 10%
(dez por cento) do valor fotal do compromisso do fornecimento;

21.3. O fornecimento do objeto em niveis de qualidade ou quantidade inferior ao devido sujeitara
o compromissario fornecedor a multa de 0,5% do valor total estimado para o presente
fornecimento, por dia de atraso no cumprimento do estabelecido.

21.4. Para aplicacdo das penalidades descritas acima sera instaurado procedimento
administrativo especifico, sendo assegurado ao particular o direito ao contraditério e ampla
defesa, com fodos os meios a eles inerentes;

21.5. As mulias s&o excludentes e independentes e ndo eximem Compromissario Fornecedor da
plena execugdo dos fornecimentos contratados.

21.6. O valor das multas aplicadas sera sempre deduzidc do pagamento.

21.7. As ocorréncias relacionadas com a execugdo do contrato serdo anotadas pelo
representante da Administragéo, nos moldes do art. 67, § 1° da Lei Federal n° 8.666/93.

CLAUSULA VIGESIMA SEGUNDA — DEFESA — Sera garantido ao Compromissario Fornecedor
o direito de apresentagao de prévia defesa, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, has hipdteses em
que se tiver por cabivel a aplicagdo das penalidades previstas neste compromisso.

CLAUSULA VIGESIMA TERCEIRA — RESCISAQ DO COMPROMISSO DE FORNECIMENTO
POR ATO UNILATERAL - A rescisdo administrativa do presente compromisso de fornecimento
por ato unilateral do Consércio Intermunicipal de Salde da Rede de Urgéncia € Emergéncia do
Leste de Minas - CONSURGE obedecerd ao disposto no paragrafo tnico do art. 78, da Lei
Federal n°. 8.666, de 21 de junho de 1993.

CLAUSULA VIGESIMA QUARTA — VINCULAGAO AO EDITAL - Para efeitos obrigacionais
tanto no Edital da Licitacdo na modalidade Pregéo para o Registro de Precos N°:014/2021,
quanto as propostas nela adjudicadas, bem como a Ata de Registro de Pregos, integram o

Rua Pedro Lessa, n® 126 — Bairro de Lourdes — Governador Valadares/MG — CEP: 35.030-440




CONSORCIO INTERMUNICIPAL. DE SAUDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGENCIA DO E-DE MINAS

Y N

licitacao@consurge gakitie.mg.gov.br* f{;
(33) 3205-8863

[

. : & i
presente compromisso de fornecimento, devendo seus termos\'.__g; ggmﬁﬁ;—ser c:9n3|derados
como partes integrantes do presente instrumento contratuais. o .

id ',‘
o
L /

CLAUSULA VIGESIMA QUINTA - AUTORIZAGAO PARA UTILIZAGAO DA ATA E EMISSAO
DO EMPENHO

1

25.1. Cabera a Geréncia de Logistica o gerenciamento, a administracéo e o controle do Sistema
de Registro de Precos, podendo, portanto, fazer uso desta Ata.

25.2. A contratagdo e a emissdo de empenho serfo autorizadas, caso a caso, pelo titular da
Pasta a qual pertencer a Unidade Requisitante, ou pela autoridade por ele delegada, ficando a
Unidade responsavel pelo cumprimento das disposictes da presente Ata, bem assim da estrita
observancia das normas aplicaveis 3 matéria.

25.3 - O cancelamento total ou parcial do empenho obedecera 2 mesma regra.
CLAUSULA VIGESIMA SEXTA — DISPOSICOES FINAIS
26.1. As partes ficam, ainda, adstritas as seguintes disposigdes:

I) Todas as alteractes que se fizerem necessarias serdo registradas por intermédio de lavratura
de termo aditivo a presente Ata de Registro de Precos.

ll} Vinculam-se a esta Ata, para fins de andlise técnica, juridica e decisdo superior o Edital de
Pregdo Presencial n®. 014/2021 e seus anexos e as propostas das classificadas.

) E vedado caucionar ou utilizar esta Ata decorrente do presente registro para qualquer
operagao financeira, sem prévia e expressa autorizagéo do 6érgao competente da administragdo.
IV) O objeto desta licitagao devera ser entregue parceladamente, de acordo com o requerimento,
nos locais e datas definidos pelo Consdrcio Intermunicipal de Salide da Rede de Urgéncia e
Emergéncia do Leste de Minas - CONSURGE. A entrega devera efetuar-se em até 30 (frinta) dias
apos a emissdo da Ordem de Fornecimento.

CLAUSULA VIGESIMA SETIMA — FORO — Para todas as questfes pertinentes ao presente
compromisso de fornecimento, o Foro sera ¢ da Comarca de Governador Valadares/MG, com
renlincia de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E por assim estarem justas e acordadas, firmam as paries o presente compromisso de
fornecimento, em 03 (trés) vias de igual teor e forma, com 02 (duas) testemunhas
instrumentarias para que produza juridicos e legais efeitos.

Governador Valadares, Consércio/CONSURGE - MG, de de 2021.

NARCELIO ALVES COSTA COMPROMISSARIO
Diretor d'o Consorcio/fCONSURGE
Qrgao Gerenciador

TESTEMUNHAS:
Nome: Nome:
CPF: CPF:
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ANEXO | ! T

(Ata de Registro de Pregos) i\i'} %:_H_
Processo Administrativo de Licitagao N°:.026/2021 | N _
Pregédo Presencial para Registro de Precos N°®:014/2021 e T
Contratado:
CNPJ:
Endereco:
CEP: —Tel: (_)

Representante Legal Credenciado:

Objeto: Registro de Precos para futura aquisicdo parcelada de mobilidrios em geral,
destinados ao atendimento das necessidades do Consorcio/CONSURGE.

PLANILHA DE ITENS A SER INSERIDA,
CONFORME RELATORIO DE JULGAMENTO
EMITIDO VIA SISTEMA DE CADA VENCEDOR

VALOR TOTAL | R

Governador Valadares, Consoércio/CONSURGE - MG, de de 2021.

NARCELIO ALVES COSTA COMPROMISSARIO
Diretor do Consorcioc/CONSURGE
Orgao Gerenciador

TESTEMUNHAS:
Nome Nome
CPF: CPF;
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ANEXO VIl

Processo Licitatério N°:026/2021
Pregao Presencial Para Registro de Pregos N®:014/2021
Termo de Contrato Administrativo N°: 12021

CONTRATO QUE ENTRE S| CELEBRAM, DE UM LADO, O
CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINAS - CONSURGE
E, DE OUTRO LADO, A EMPRESA PARA FINS
DE AQUISICAO PARCELADA DE MOBILIARIOS EM GERAL, NOS
TERMOS DO EDITAL DO PREGAO N°:014/2021.

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE URGENCIA E EMERGENCIA
DO LESTE DE MINAS - CONSURGE, sediado na Rua Pedro Lessa, 126 - Bairro de Lourdes,
na cidade de Governador Valadares, Estado de Minas Gerais, inscrito no CNPJ sob o
n°:20.101.246/0001-67, neste ato representado pelo seu Diretor Executivo, Sr. Narcélio Alves
Costa, brasileiro, casado, servidor publico, portador da Carteira de |dentidade MG-3.302.048 ¢
do CPF:526.905.476-00, residente a Rua Carlos Drumont de Andrade, 662, Bairro Bslvedere,
neste municipio de Governador Valadares/MG, residente e domiciliado neste
Consorcic/CONSURGE, doravante denominado simplesmente CONTRATANTE, e, de outro

lado, a empresa , inscrita no CNPJMF sob o n°

, localizada na(o) , hesie ato
representada peio seu . Sr. , portador da Carteira de
ldentidade n° , expedlda pela SSP/__, CPF n®

doravante denominada CONTRATADA, e de acordo com o constante no Processo L|C|tatono
N°:026/2021, referente ao Pregado Presencial para Registro de Precos N°:014/2021, resolvem
celebrar o presente Contrato, para a aquisigdo parcelada de mobiliarios em geral, destinados ac
atendimento das necessidades do Consorcio/CONSURGE, em conformidade com o disposto na
Lei Federal n® 10.520/2002, na Lei Federal n° 8.666/1993 e demais legislagdes pertinentes, em
suas slieragbes posteriores, ou em outros dispositivos legais que vierem a substitui-los, que as
partes se sujeitam a cumprir, mediante as clausulas e condigbes estabelecidas a seguir:

CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO - Constitui objeto do presente conirato a aquisi¢do
parcelada de mobiliarios em geral, destinados ao atendimento das necessidades do Consdrcio
Intermunicipal de Saude da Rede de Urgéncia e Emergéncia do Leste de Minas - CONSURGE,
constantes no Anexo | deste Termo de Contrato Administrativo.

1.1 - Fazem parte deste Contrato, independentemente de sua transcricdo, o Edital de Licitacdo
do Pregdo Presencial N°:014/2021, incluindo seus Anexos, e a Proposta da CONTRATADA,
datadade  / /2021, bem como seus anexos, e demais elementos constantes do Processo
Administrativo de Licitagdo N°:.026/2021.

CLAUSULA SEGUNDA - PRAZO E LOCAL DE ENTREGA E DA GARANTIA:

2.1. A empresa confratada se responsabilizara em entregar os mobilidrios na sede do Consorcio
Intermunicipal de Salde da Rede de Urgéncia e Emergéncia do Leste de Minas - CONSURGE,
sem custos, e sem geragdo de Onus ou quaisquer vinculos smpregaticios entre a
CONTRATANTE e os Transportadores, sendo o prazo de até 30 (trinta) dias, contatos a partir da
autorizagéo expedida pela CONTRATANTE.
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2.2. Garantia e Assisténcia Técnica: W 3
\ <2, *' -’ |

oo
2.2.1. A CONTRATADA devera garantir no ato a Garantia e Assisté nma '[ecnl /a/ nos sequintes
parametros:

a) a CONTRATADA devera prestar assisténcia técnica no periodo da garantia, no prazo de até
72 (setenta e duas) horas, contadas da notificagdo expressa do CONTRATANTE ac contatado,
podendo esta notificagdo ser implementada inclusive {(através de, e-mail ou requisicdo entregue
diretamente a empresa autorizada pelo Gerenie de Logistica do Consurge responsavel da

b) caso as garantias oferecidas pela CONTRATADA, pelo fabricante ou fornecedor sejam
distintas, prevalecera a de maior prazo, devendo estar explicita e constar na Nota Fiscal;

c) em caso de defeitos constatados no periodo da garantia, o fornecedor se obriga a efetuar a
reposicdo imediata das pecas defeituosas, sem qualquer 6nus para a CONTRATANTE;

d) a CONTRATADA devera responsabilizar-se pela substituicdo dos produtos que apresentarem
falhas de funcionamento ou deficiéncia de desempenho, devidamente comprovado por ocasifio
de sua utilizag8o, serdo substifuidas no prazo maximo de 10 (dez) dias, a contar da
apresentacdo de notificagdo formal da CONTRATANTE;

e) se qualquer pega apresentar qualquer defeito, e ficar comprovado que a falha e causa por
vicio de fabricacéo, o fornecedor se obriga a substitui-la todas unidades fornecidas, sem 6nus
para a CONTRATANTE;

2.2.2. Os objetos fornecidos deverdo atender as exigéncias de validade, garantia e certificacdo
exigidas pelos orgaos de fiscalizagdo oficiais. _

2.2.3. A CONTRATADA devera garantir a assisténcia técnhica integral no Estado de Minas
Gerais.

2.3.4. A CONTRATADA devera prestar garantia em todos os itens do presente, assegurando a
execugido do CONTRATO considerado o seu valor total, sob pena decair o direito a Contratagao.

2.3.5. Ocorrerdo por conta da CONTRATADA as despesas de seguros, transportes, tributos,
encargos trabalhistas e previdenciarios de seus associados.

2.3.6. Os equipamentos/mobilidrios sera objeto de recebimento provisério e definitivamente, nos
termo do art. 73, 11, “a" e “b", da Lei Federal n.® 8.666/93.

2.3.7. A CONTRATANTE podera se recusar a receber o ohjeto CONTRATADO, caso este esteja
em desacordo com a proposta apresentada pela CONTRATADA, fato que sera devidamente
caracterizado e comunicado, sem que esta caiba direito de indenizagao.

CLAUSULA TERCEIRA — DO PAGAMENTO:

3.1. A empresa licitante devera apresentar juntamente com o mobiliario a nota fiscal
correspondente ao fornecimento, devidamente processadas em duas vias, com todos 0s campos
preenchidos, sem rasuras e devidamente atestada pelo servidor designado pela Administragéo,
devendo ainda estar acompanhada da sua cépia da ORDEM DE FORNECIMENTO autorizada
pela Geréncia de Logistica do Consorcio/CONSURGE.
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3.2. O pagamento da nota fiscal apresentada e devidamente atés’ta@do fatraves de
Ordem Bancéria e/ou cheque nominal a CONTRATADA, a vista a partir do recéblmento e
atestacio das referida nota fiscal pelo servidor designado pela Adm\mstrag:ao paaa /fiscalizagdo
do contrato. i

3.3. Os pagamentos estdo condicionados a apresentacdo das respectivas faturas.

3.4. Na nota fiscal apresentada para pagamento dos servigos relacionados deverdo vir com
nome e especificagdes, sob pena de devolucdo da mesma e o ndo pagamento.

3.5. Da-se a este instrumento o valor de total do contrato R$
( ), segue em anexo a planilha com valor e a descrigdo do item,
constante no Anexo |, deste Termo.

3.6. As empresas regularmente inscritas nos simples deverdo apresentar documeniocs
comprobatdérios, para os fins de reten¢bes de impostos.

3.7. Toda operacéo de servigos tera quer ser efetuada, obrigatoriamente, mediante a emissao de
NOTA FISCAL ELETRONICA:

3.7.1. Se a nota fiscal for apresentada com erro, serd devolvida & licitante vencedora para
retificag@o e reapresentacéo, acrescentando-se no prazo fixado, os dias que se passarem entre
a data da devolugéo e a da reapresentacéo.

3.8. Nenhum pagamento sera efetuado enquanto pendente de liquidacdo qualquer obrigagio
financeira que the for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere
direito de atualizacdo monetaria.

3.9. O CONTRATANTE néac efetuara pagamento de titulo descontado, ou por meio de cobranga
de banco bem como, os que forem negociados com terceiros por intermédio de operacdo de
“factoring”.

3.10. A nota fiscal devera estar acompanhada das certidées negativas da RECEITA FEDERAL e
do FGTS, devidamente validas, para que seja efetuado o pagamentio, sendo que é de
responsabilidade do fornecedor, mantes durante toda execugio do Contrato, em compatibilidade
com as obrigagbes por ele assumidas, todas as condigbes exigidas na licitagdo (regularidade
fiscal).

CLAUSULA QUARTA - DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATADA E DA CONTRATANTE:
4.1. Compete e CONTRATADA:

4.1.1. Como condicao para emissdo da Nota de Empenho efou assinatura do contrato, a licitante
vencedora devera estar com a documentagao obrigatéria valida;

4.1.2. Se ndo comprovarem a situagio regular da licitante, a sesséo sera retomada e os demais
chamados na ordem de classificagfo, para fazé-lo nas condigbes de suas respectivas ofertas,
observado que a Pregoeira examinara a aceitabilidade, quanto ao objeto e valor, sem prejuizo
da aplicac@o das sangbes cabiveis;

4.1.3. A adjudicataria se obriga, nos termo deste Contrato, a:
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problemas com os itens adquiridos, inclusive com reposi¢do dos Rigs
estiverem atendendo as finalidades propostas, desde que a reclamag
documentada pela unidade e descartado o uso inadequado.

&0, esteja devidamente

b) a licitante vencedora, detentora do Contrato Administrativo, fica obrigada a aceitar acréscimos
de até 25% do valor contratado nos precos.

c) sera responsavel pelo fornecimento dos bens dentro dos padrées adequados de qualidade e
seguranga e demais quesitos previsto na Lei 8078/20, assegurando todos os direito inerente a
qualidade de consumidor ao Consorcio Intermunicipal de SalGde da Rede de Urgéncia e
Emergéncia do Leste de Minas - CONSURGE.

d) prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pelo CONTRATANTE, obrigando-se a
atender, de imediato, todas as reclamagdes decorrentes da constatacéo de vicios, defeitos ou
incorrectes relativas ao objeto deste Edital, bem como a respeito da qualidade do produto,
casos em que a CONTRATADA devera, as suas expensas, realizar corregbes e comprovar a
regularidade destes.

e) manter todas as condigbes estabelecidas neste Edital quanto as condigbes de habilitagdo e
qualificag@o, durante toda a execugédo do contrato.

f) fornecer o bem, de acordo com as especificacdes e demais condiges estipuladas.

g) garantir a qualidade do bem fornecido, segundo as exigéncias legais, normas do fabricante e
especificagdes técnicas.

h) comunicar, imediatamente, o Consércio Intermunicipal de Saldde da Rede de Urgéncia e
Emergéncia do Leste de Minas - CONSURGE, qualquer lrregularldade consiatada durante o
fornecimento do maobiliario.

4.2. Compete e CONTRATANTE:

4.2.1. Oferecer todas as informacfes necessarias para que a licitante vencedora possa executar
o objeto adjudicado dentro das condigdes;

4.2.2. Efetuar os pagamentos nas condigbes e prazos estipulados,

4.2.3. Designar um servidor para acompanhar a execucdo e fiscalizagdo do objeto deste
instrumento;

4.2 4. Notificar, por escrito, & licitante vencedora, a ocorréncia de eventuais imperfeicbes no
curso do fornecimento do produto, objeto deste Contrato, fixando prazo para sua corregdo

4.2.5. Fiscalizar livremente o fornecimento dos mobiliarios, ndo eximindo a licitante vencedora de
total responsabilidade;

4.2.6. Acompanhar o fornecimenio do produto, podendo intervir durante a sua execugao, para
fins de ajuste ou suspensdo da entrega, inclusive rejeitando, no todo ou em parte, o produto
fornecido fora das especificagbes deste Edital,
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CLAUSULA QUINTA - D FISCALIZAGAO DO OBJETO:

5.1. A fiscalizagdo sera exercida no interesse do Consdércio Interlhummpal de Saudefda Rede de
Urgéncia e Emergéncia do Leste de Minas - CONSURGE atraves-de: seu fjspa( de contratos
nomeado (a) por portaria, e ndo exclui nem reduz a responsabilidade daTicitarife CONTRATADA,
inclusive perante terceiros, por quaisquer irregularidades, e na sua ocorréncia, ndo implica
corresponsabilidade da CONTRATANTE ou de seus agentes e prepostos.

CLAUSULA SEXTA — DAS CONDIGOES PARA RECEBIMENTO DO OBJETO:

6.1. O mobilidric serd recebido provisoriamente através de conferéngia fisica. O recebimento
definitivo dar-se-a 05 (cinco) dias apds o fim da entrega técnica, com o teste a fim de verificar se
o mobilidrio esta funcionando corretamente.

6.2. As notas fiscais/fatura relacionadas ao objeto do presente Termo de Referéncia deverdo ser
encaminhadas ao Setor de Compras do Consoércio intermunicipal de Salde da Rede de
Urgéncia e Emergéncia do Leste de Minas - CONSURGE.

6.3. O recebimento definitivo ndo exclui as responsabilidades: administrativa, civil e penal da
Contratada, durante o prazo de garantia do mobilidrio.

CLLAUSULA SETIMA — DAS PENALIDADES E DA INEXECUGAO DO CONTRATO:

7.1. A inexecugao total ou parcial do contrato enseja a sua rescisdo, com as conseguéncias
confratuais previstas no artigo 80 da Lei Federal n°® 8.666/93 e artigo 7° da Lei Federal n°
10.520/02, e as previstas em Lei ou Regulamento, sem prejuizo das seguintes sangSes previstas
nos artigos 86 & 88 da Lei Federal 8666/93:

I} Adverténcia escrita;
I Mulia:

a) O atraso injustificado na execugdo do contrato sujeitara o contratado ao pagamento de mulia
no valor de 1% (um por cento) sobre o valor total do contrato, por dia de atraso.

b) Na hipotese do contratado inadimplir total ou parcialmente o contrato, a Administragéo podera,
garantida prévia defesa, aplicar ao contratado multa de 5% (cinco por cento) do valor total
contratado, atualizado.

) - Suspensdo tempordria de participagdo em Licitacdo e impedimento de contratar com o
Consdrcio Intermunicipal de Salde da Rede de Urgéncia e Emergéncia do Leste de Minas -
CONSURGE, por até 02 (dois) anos;

IV} - Declaragido de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administrag&o Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicido ou até que seja promovida a reabilitagéo
perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade.

CLAUSULA OITAVA — DAS DOTAGOES ORGAMENTARIAS:

8.1. Os recursos orgamentarios necessarios ao adimplemento das obrigagdes decorrentes deste
contrato correrdo por conta da seguinte Dotag&o Orgamentaria: XXX — HXXXXXXXXXK —
XXX = XXKHXAKXXXKL
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CLAUSULA NONA — DA RESCISAO CONTRATUAL:

9.1. A rescisdo contratual podera ser determinada por ato unllate\léb’e escrito da Ad inistracao,
nos casos enumerados nos incisos [, Xll e XVIl do art. 78 da Lei Fe .

CLAUSULA DECIMA — DAPUBLICAGCAO:

10.1. Dentro do prazo legal, contadeo de sua assinatura, o Contratante providenciara a publicagéo
de resumo deste Contrato na Imprensa Oficial do Municipio.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DAS DISPOSIGOES FINAIS:

11.1. Este contrato reger-se-a em conformidade com os termos do instrumento convocatério,
com as Leis Federais n® 8666/93 e 10520/02 e demais disposigées legais aplicaveis a espécie.

11.2. Que a Coniratada se obriga a manter, durante toda a execugdo deste contrato, em
compatibilidade com as obrigacbes por ele assumidas, todas as condigfes de habilitacido e
qualificagdo exigidas na licitagdo.

11.3. Fica eleito o Foro da Comarca de Governador Valadares-MG, com exclusdo de qualquer
outro, para dirimir quaisquer duvidas referentes a este Contraio.

11.4. E por estarem justos e contratados, firmam o presente em duas vias de igual teor e forma
para fins e efeitos de direito.

E para firmeza e como prova de assim haverem, entre si, ajustado e contratado, foi lavrado o
presente Contrato, nos termos do art. 60 da Lei Federal n® 8.666/93, que, lido e achado
conforme, é assinado em 03 (trés) vias, de igual teor e forma, pelas partes contratantes, tendo
uma via sido arquivada nas dependéncias da CONTRATANTE, com registro de seu extrato.

Governador Valadares, ConsérciofCONSURGE - MG, de de 2021.
NARCELIO ALVES COSTA REPRESENTANTE DA EMPRESA
Diretor Executivo CONTRATADA
Consorcio/CONSURGE
TESTEMUNHAS:
Nome Nome
CPF: CPF:
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ANEXO | o T D
(Contrato Administrativo) \‘-\_‘Tf:); _h “of
N2 /
Processo Administrativo de Licitagdo N°:026/2021 \~ e o
Pregdo Presencial para Registro de Pregcos N°:014/2021 NI e
Contratado:
CNPJ:
Enderego:
CEP: —Tel: ()

Representante Legal Credenciado:

Objeto: Aquisicdo parcelada de mobilidrios em geral, destinados ac atendimento das
necessidades do Consércio/CONSURGE.

PLANILHA DE ITENS A SER INSERIDA,
CONFORME RELATORIO DE JULGAMENTO
EMITIDO VIA SISTEMA DE CADA VENCEDOR

VALOR TOTAL [ RS

Governador Valadares, Consoércio/CONSURGE - MG, de de 2021.
NARCELIO ALVES COSTA REPRESENTANTE DA EMPRESA
Diretor Executivo CONTRATADA
Consércio/CONSURGE
TESTEMUNHAS:
Nome Nome
CPF: CPF:

Rua Pedro Lessa, n® 126 — Bairro de Lourdes — Governador Valadares/MG — CEP: 35.030-440




