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MODELO DE PROPOSTA COMERCIAL

COM PARTICIPAQAO EXCLUSIVAPARAMICROEMPRESAE EMPRESA DE.PEQUENO
PORTE, NOS TERMOS DOS INCISOSIe IIIDO ART. 48 DA LEI COMPLEMÿmtHÿ/06.

PROCESSO LICITATORIO N°:026/2021
PREGAO PRESENCIAL N°:014/2021

OBJETO: Registro de Pregos para futura contratagao de fornecedor objetivando a aquisigao
parcelada de mobiliarios em geral, destinados ao atendimento das necessidades do
Consorcio/CONSURGE.

IDENTIFICA0AO DA PROPONENTE:

Razao Social:Nome Fantasia:
CNPJ:_
Cidade:_
Telefone:_

Bairro:Enderego:
CEP:_'

Fax:

N° Conta:_
Nome da Agencia:

Banco:_
N° Agencia:

IDENTIFICAQAO DO REPRESENTANTE LEGAL:

Representante Legal:
CPF:_ RG:

EXCLUSIVO PARA MICROEMPRESA. OU EMPRE6NDEDOR INDIVIDUAL
Y.',

a

Banquets a gÿs com encosto. Encosto: estruturado em chassi
de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada. Dotado de carenagem para contra capa do encosto
injetada em polipropileno que deixe inacesslvel e nao aparente
os pontos de fixagao do extensor de encosto no chassi do
espaldar e que cubra o mesmo extensor, nao deixando-o
aparente durante o curso operacional de ajuste vertical.
Fixagao dos elementos ao chassi de encosto atrav6s de
parafusos e porcas garras com rosea m6trica. Revestimento do
encosto em tecido tipo crepe, em poltester, o tecido nao pode
ser impermeavel. Aspectos dimensionais e de funcionalidades
do encosto: Largura (minima): 410 mm . Extensao vertical
(minima): 350 mm . Ajuste de altura do encosto: em no rmnimo
5 pontos, com curso vertical mfnimo de ajuste de 70 mm. Faixa
de inclinagao minima do encosto: 29 graus Assento:
estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de 12 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada dotado de
carenagem de contra capa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixagao dos elementos ao chassi de assento atraves de
parafusos e porcas garras com rosea metrica. Aspectos
dimensionais e de funcionalidades do assento: Largura e
profundidade de superffere (minima): 460 mm .Profundidade Util
entre 420 e 440 mm quando o encosto est£ mais proximo da
vertical . Ajuste de altura do assento com curso mfnimo vertical
de 100 mm, sendo a altura minima, sendo a medigao realizada
conforme proposto pe!a abnt nbr 13962. Inclinagao do assento
fixa ou regulavel, possibilitando posicionamento entre -2 e -7

Banqueta a gÿs com
encosto
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graus em reIagao a horizontal. Base cinco patas: confeccionada
em 390 carbono tubufar de segilo retangular ou semi oblonga,
cujas dimensSes sao de, no minimo, 20 x 35 x 1,35 mm, deverS
possuir uma capa tinica injetada em polipropileno que recobre
todos os bordos laterals e parte superior da base. Sapata flxas:
Injetadas em polipropileno copoiimero.Aro para apoio dos pes:
confeccionado em tubo de ago de segao cilindrica ou oblonga,
cujo diametro extemo ou laudo de menor dimensao nao seja
menor do que 19 mm, com parede minima de 1,20 mm, cotado
de tr&s suportes de sustentagao interligand0-0 a bucha central,
dotado de regulagem de altura manual por melo de manfpulo.
Tratamento de superffcle da base devera ser em pintura
eletrostatica & p6. Documentagao do fabricante a seguir para
atendimento aos requisitos desta especrficagao: 24. Certificado
de processo e preparagao de pintura em superficies metalicas
emitido por ocp com avaliagao por meio de erisaios no mfnimo
as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO,
abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagao 6h e jis z 2801 com resultado minimo de 50% de
agao na ativldade antibacteriana para utilizagao em ambientes
hospitalares. O certificado deve constar os resultados do
normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao processo

25. Certificado fsc (cadela de custodia) do
fabricante do armArio, para comprovagao que o mdp utilizado
no processo e de ongem de reflorestamento.26. Laudo de
ensaio que a espuma e isento de cfc._
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certificado.

Carro de transporte. Estrutura em chapa de ago carbono
1,00mm, 2 portas com trava, 2 prateleiras internas e para
cheque de protegao. Prateleira em chapa de ago carbono de
0,80mm. Puxador em tubo de ago carbono de 1"x1,20mm.
Rodlzios de 5". Acabamento em pintura eletrostatica, fundo
antiferrugem, secagem em estufa. Dimensoes aproximadas:
0,90x0,50x1,15 (cxlxa). Documentagao do fabricante a seguir

atendimento aos requisitos desta especrficagao: 1.
Certificado de processo e preparagao de pintura em superficies
metdiicas emitido por ocp com avaliagao por meio de ensaios
no mfnimo as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e
dO/tO, abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d
3363:2020 com avaliagao 6h e jis z 2801 com resultado minimo
de 50% de agao na atividade antibacteriana para utilizagao em
ambientes hospitalares. O certificado deve constar os
resultados do normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao
processo certificado._
Carro curativo inox com balds e bacia. Armagao tubular tampo

e prateleira em chapa de ago Inox; pes com rodizios de 3";
varandas e suporte para balde e bacia inox; balde de 5 litres
em inox; bacia de 3 litros em inox. Dimensoes extemas:
comprimento: 1,13cm; largura: 0,48 cm; altura: 0,85 cm.

para
25UNDCairo de transporte2

Cairo curativo inox
com balde e bacia

UND 423

Mesa auxiliar. Estrutura em tubo do ago inoxidavel 3/4. Tampo
e prateleira em chapa de ago inoxidavel 0,61 mm bitola 24#.
Rodlzios de 2" polegadas. Dimensoes aproximadas: 0,40 x
0,40 x 0,80 (c x I x a). Variagao medidas: (+/- 0,3m)._

Mesa auxiliar 0,40 x
0,40 x 0,80 (cxlxa)

454 UND

Mesa auxiliar. Estrutura em tubo de ago Inoxidavel 3/4. Tampo
e prateleira em chapa de ago inoxidavel 0,61 mm bitola 24#.
Rodlzios de 2" polegadas. Dimensoes aproximadas: 0,40 x
0,90 x 0,80 (c x I x a). Variagao medidas: (+/- 0,3m)._

Mesa auxiliar 0,40 x
0,90 x 0,80 (cxlxa)

455 UND

Mesa mayo. Estrutura em tubo de ago carbono 7/8 x 1,20 mm.
Rodlzios de 2" polegadas. Acompanha bandeja em ago
inoxidavel de 0,33 x 0,49. Dimensoes aproximadas: 0,40 x 0,52
x 0,87 altura min.; 1,25. Altura m2x. Variagao medidas: (+/-
0,3m).Documentagao do fabricante a seguir para atendimento
aos requisitos desta especificagao:1. Certificado de processo e
preparagao de pintura em superficies metalicas emitido por ocp
com avaliagao par meio de ensaios no minima as normas
abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO, abntnbr 10443 no
minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e
jis z 2801 com resultado minimo de 50% de agio na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados das normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado.

506 UNDMesa mayo

Bragadeira injegao. Concha em chapa de ago inox 0,80mm

com espuma almofadada revestido em couvim . Haste em tubo
de ago inox 5/8 x 1,20mm com regulagem de altura atraves de
manipulo. Coluna em ago carbono 7/8x1,20mm. Base em ago
carbono. Acabamento em pintura eletrostatica, fundo
antifemjgem, secagem em estufa. Dimensoes aproximadas:
0,40x0,08 (cxl) 0,65 min. 0,85 ma (a).Documentagao do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificsgao: Registro e/ou cadastro do(s) produtofs)
concedido pelo orgao sanitario competent© do ministerio da
saude — anvisa_

UND 357 Bragadeira injegao

Negatoscopio 1 corpo. Construido em chapa de ago carbono
0,80mm, frente em acrilico. Luz de lead. Alimentagao bivolt.
Acabamento em pintura eletrostatica com resina epoxi poliester
e polimerizado em estufa de excelente resistencia qufmica e

Negatoscopio 1
corpo

UND 478

Rua Pedro Lessa, n° 126 — Bairro de Lourdes -Governador Valadares/MG — CEP: 35.030-440



CONS6RCIO INTERMUNICIPAL DE SALJDE DA REDE DE
URG£NCIA E EMERGgNCIA DO LESTE DE MIN£S_

CNPJ: 20.101.246.0001/67
licitacao@consurge.saude.mg.gov.br

(33) 3203-8863

ACOnSURGE
Alift

SAMU

1192
mecanica, ap6s tratamento antiferruginoso. Dimensoes
aproximadas: 47 x 38 x 9 cm (axlxp)._

V
Hamper. Aro em tubo de ago carbono % x 1,20 mm. Pes em
lubo de ago carbono 1" x 1,20 mm. Rodfzios de 3" polegadas
fixado por porca soldada. Acompanha saco de Iona lavdvel ou
algodao cru. Dimensoes aproximadas: 0,50 x 0,80. Variagao
medidas: (+/- 0,3m).Documentagao do fabrlcante a seguir para
atendlmento aos requisites desta especificag&c: 38. Certificado
de processo e preparagao de pintura em superficies metÿlicas

emitido porocp com availagSo por meio de ensaios no minimo
as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO,
abntnbr 10443 no mfnimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagao 6h e jis z 2801 com resultado mfnimo de 50% de
ag3o na atividade antibacteriana para utilizagSo em ambientes
hospitalares. O certificado deve constar os resultados do
normas ou acompanhar dos faudos vinculados ao processo
certificado.__
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Suporte para pastas suspensas. Acessorio para pasta
suspensa, para armario de 80mm, medindo 76cm, de saque
frontal com abertura total, com divisao central para duas
fileiras, permitindo acesso ao fundo, confeccionado em ago
fosfatizado atraves de 09 banhos de imersao, pintado em tinta
epdxi na cor preta. Corredigas telescopicas fabricadas em
chapa de ago com acabamento em zinco eletrolftlco com
desiizamento leve e suave atraves de rolamentos, raidanas e
esferas de ago, capacidade de arquivamento de ate 35kg.
(Variagao maxima de 5% nas medidas). Dever£ apresentar a
documentagao abaixo de comprovagao da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificado de processo e preparagao de superficies metalicas
emitido por OCP no mfnimo com as normas 8096:1983 sem
corrosao ou alteragao, 11003:2010 com resultado X0Y0 e
ABNT NBR 10443 com espessura mfnima de 70 pm, JIS-Z
2801:2010 com no mfnimo 60% de atividade antibacteriana.
Apresentar Declaragao de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobiliario, especffica para este processo licitatorio, assinada
por responsiveI devidamente acredltado, de no mfnimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagao (Caso
licitante seja tambem o fabricante): Caso o licitante seja uma

revenda autorizada, apresentar declaragao de autorizagao de
comercializagao dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especffica para este processo licitatdrio, assinada
por responsivel devidamente acreditado, garantindo tambem
por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais
defeitos de fabricagao;Apresentar Catalogo ou desenho
ilustrativo do respectivo item, com identificagSo de marca,
Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao do produto,
informa-lo para comprovagao com a especificagao tecnica e
documentagao apresentada. Todos os certificados e laudos
exigidos para o certame deverao estar em nome da empresa
fabricante dos moveis._

Suport© para pastas
suspensas

UND 22410

Divisoria de mesa medindo 1000x300x18mm. Confeccionados
em MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em
lamlnado melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perfmetro. Fixagao as mesas atraves de cantoneiras em chapa
de ago. Todas as pegas devera receber tratamento de
fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no
sistema de eletrotastico epdxi. (Variagao maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagao abaixo de
comprovagio da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial:, Relatorio de ensaio
emitido por laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisites de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
ratulagem ambientaf conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N , Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especffica para este processo
licitatorio, assinada por respons3vel devidamente acreditado,
de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de

fabricagao (Caso licitante seja tambem o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercializagao dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especffica para este processo
licitatorio, assinada por responsÿvel devidamente acreditado,
garantindo tamb6m por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificaqao de

Divisoria de mesa
medindo

1000x300x18mm
161UND11
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marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao do
produto, informA-lo para comprovagao com a especificagSo
tAcnica 0 documentagao apresentada. Todos os certificados e
(audos exigidos para o certame deverao estar em name da
empresa fabricante dos mdveis._
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Divisoria de mesa medindo 1500x300x18mm. Confeccionados
em MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em
Jaminado mefamfnico de baixa pressao texturteado em ambas
as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perfmetro. Fixagao as mesas atraves de cantoneiras em chapa
de ago. Todas as pegas devera receber tratamento de
fostlzagAo (fosfato de zinco) por imersAo, a plntura sera no
sistema de eletrotAstico epoxi. (Variagao maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagao abaixo de
comprovagao da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercia!:, Relatorio de ensalo
emitido por laboratdrio acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requlsltos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fornecimento de mobiliArio, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental confomie a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT MBR ISO 14020:2002 atestado por OCR acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Apresentar Declaragao de Garantia, emitlda
pelo fabricante do mobiliario, especfflca para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagao (Caso licitante seja tambem o fabricante): Caso o
licitante seja urna revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercializagao dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processo
llcitatdrio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo tambem por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catdlogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao de
marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagao do
produto, informa-lo para comprovagao com a especiflcagao
tecnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos moveis._

c‘.
t 1-

’/
\

Vÿ,

Divlsdria de mesa
medindo

1500x300x18mm
12 UND 150

Balcao de recepgio linear medindo 1300x600x1050mm.
Superffcie constituido em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perfmetro, com raio mfnimo de 2,5 mm. Bordas transversals
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perfmetro.
Dotadas com 02 passa cabos diametro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. Painel frontal ate o piso
em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perfmetro. Painel frontal ate o piso fixado As estruturas
laterals da mesa atraves de rebites de repuxo de ago e

parafusos de ago e buchas metAlicas. Uma calha para
passagem de fiagAo sob o tampo, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, logico e telefonico, em chapa de ago

#16 de espessura, com quatro pontos para instalagAo de
lomadas de energia (conform© novo padrao brasileiro de
plugues e tomadas) e quatro pontos para instalagAo de
tomadas tipo RJ e 01 divisor de cabos. Tampo balcao medindo
1300x300mm constltufdo em MDP ou MDF de 25 mm de

espessura, revestida em laminado melamfnico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perfmetro, com raio mfnimo de 2,5 mm, Bordas transversals
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perfmetro.Dols pes laterals em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melamfnico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e

posterior com acabamento em fita de PVC de 2 mm de

espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perfmetro, com raio mfnimo de 2,5 mm, com 02 reguladores de
altura. (Variagao maxima de 5% nas medidas). Devera
apresentar a documentagao abaixo de comprovagao da
qualidade do produto pelo fabricante, juntamente com a

Balcao de recepgao
linear medindo

1300x600x1050mm
UND 1613
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proposta comercial: Certificagao emitido por OCP (Organismo
certlficador de Produto) acreditado pelo Inmetro referente a
norma ABNT NBR 13966:2008 acompanhado de declaragao de
OCP que demons!re a conformidade do produto/modelo
certificado a especificagao deste edital, Relatorio de ensaio
emitido por laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisites de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de oustedia com escopo para
fomecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e

ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por laboraterio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resistfincia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagSo de
superficies metelicas emitido por OCP no minimo com as
normas 8096:1983 sem corrosSo ou alteragao, 11003:2010
com resultado XOYO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsive! devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licifante seja tambem o
fabricante): Caso o licitante seja uma nevends autorizada,
apresentar declaragao de autorizagao de comerciaiizagSo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobilterio, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsdvel
devidamente acreditado, garantindo tambem por no minimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Catelogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagao de marca, Linha/modelo e
caso haja cddigo de certificagao do produto, infornrte-lo para
comprovagao com a especificagao tecnica e documentagSo
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverao estar em nome da empress fabricante dos
mdveis. _ _
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medindoBaicao
1300x1300x600x600x1050mm. Tampo curvo constitufdo em
MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3

mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em
todo seu perfmetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas
transversals com acabamento em fita de PVC de 2 mm de

angularde recepgao

espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perfmetro. Dotadas com 02 passa cabos diametro de 60 mm
em poliestireno injetado de alto impacto. Painel frontal ate o
piso acompanhando a curvatura do tampo, em madelra MDP
ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal ate o pisofixado as estruturas laterals
da mesa atraves de rebites de repuxo de ago e parafusos de
ago e buchas metalicas. Uma calha para passagem de fiagao
sob o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, tegico e telefonico, em chapa de ago #16 de
espessura, com quatro pontos para instalagSo de tomadas de
energia (conforme novo padrao bnasileiro de plugues e
tomadas) e quatro pontos para instategao de tomadas tipo RJ e
01 divisor de cabos. Tampo baicao medindo
1300x1300x300mm constitufdo em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm da
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversals
com acabamento em frla de PVC de 2 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro.
Dois p6s laterals em MDP ou MDF de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melamfnico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio
minimo de 2,5 mm, com 02 reguladores de altura. (Variagao
maxima de 5% nas medidas). Dever4 apresentar a
documentagao abaixo de comprovagao da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagao emitido por OCP (Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR
13966:2008 acompanhado de declaragao de OCP que
demonstre a conformidade do produto/modelo certificado a
especificagao deste edital, Relatorio de ensaio emitido por

Baicao de recepgao
angular medindo

1300x1300x600x600
x1050mm
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1(1laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisites de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de cust6dia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatbrio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resistSntia a arracamento deve ser
no minimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metelicas emitido por OCP no minimo com as
normas 8096:1983 sem corros§o ou aiteragao, 11003:2010
com resultado XOYO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este

processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anas contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja tambem o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar dectarag§o de autorizagao de comerciallzagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo tambem por no minimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagao de marca, Linha/modelo e
caso haja cddigo de certificagao do produto, informa-!o para
comprovagSo com a especificagao tecnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame dever§o estar em nome da empresa fabricante dos
movels._
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Mesa de canto medindo 600x600x350mm. Superficie
confeccionado em MDF com 25mm de espessura, pintado na
face superior e inferior em tinta PU-LBR/30 ou similar com
acabamento GOFFRATO ou similar, resistente a riscos e
produtos de limpezas, com textura uniforme de aspecto final

fosco na cor preta; bordas chanfradas e arredondadas a 180
graus com o mesmo acabamento. Estiutura em tubo de ago
com segao oblonga (50x25)mm, formato trapezoidal,
fosfatizado, pintado em epoxi-po. Fixada ao tampo com
parafusos e bucbas tipo ZAMAK ou similar e dotadas de
sapatas estabilizadoras em polluretano integral. (Variagao
maxima de 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagao abaixo de comprovagao da qualidade do

produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Apresentar Catelogo ou desenho ilustrativo do respectivo item,
com identificagao de marca, Linha/modelo e caso haja cddigo
de certificagao do produto, informa-Jo para comprovagao com a
especificagao tecnica e documentagao apresentada. Todos os
certificados e laudos exigidos para o certame deverao estar em
nome da empresa fabricante dos moveis._

Mesa de canto
medindo

600x600x350mm
15 UND 48

CADEIRA DIRETIVA, ESPALDAR ALTO, TELADO, COM
APOIO DE CABEQA. Encosto em tela flexivel 3 base de
pollster, estruturado em quadro Injetado em resina
termoplastico do alto desempenho, polipropileno com adig§o de
fibra de vidro, material de excelente tenacidade e dtima
reslstencla mecÿnica, alem de ser 100% recicldvel. O encosto
em tela flexivel, com c6lulas abertas e perme£veis ao ar, facilita
a perspiragao, que e a troca temnica do usucirio com o
ambiente, aumentando o fator conforto. Outro fator importante
proporcionado pelo uso de tela flexivel no revestimento do
encosto e que este material nao proporciona pontos de tensSo,

distribuindo o peso do usuÿrio aplicado ao encosto de melhor
maneira, pois a deflagao da tela age como se este material se
moldasse ao corpo do usuirio. Encosto com dupla curvatura
(transversal e sagital) para acomodagao da regiao Iombar,

sendo interiigado ao mecanismo atraves de uma lamina em
chapa de ago, com espessura minima de 6,5 mm e largura
minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostetica a
po e com acabamento atraves de coluna injetada no mesmo
material termoplastico em alta pressao, com textura suave, nao
comugado (sanfonado), sendo que nao ficam aparentes e nem
acessiveis ao usuario os parafusos de fixagao. Largura
predominante minima da capa da coluna do encosto de 70 mm.
Encosto provido de regulagem de altura atraves de cremalhelra
interna (automatico, sem o uso de botoes ou manipulos de

rosqueamento), com, no minimo, 05 pontos de parada e curso
vertical de 65 mm, no minimo. Espaldar operational, de
encosto alto, cuja extensao vertical minima e de 560 mm e
largura util minima do encosto na regiao do apoio Iombar e de,
no minimo, 450 mm. Apoio de cabega estrutura em quadro
injetado em resina de Engenharia com revestimento em tela,

artlculado, que permite ajustes em altura e inclinagao. Assento

CADEIRA
DIRETIVA,

ESPALDAR ALTO,
TELADO, COM

APOIO DE CABEQA
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estruturado sm chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de 12 mm, estofamento em
espuma flexfvel de poliuretano injetada moldada com
espessura minima predominante de 35 mm, dotado de
carenagem de contracapa para o assento injetada em
polipropifeno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixagao dos elementos ao chassi de assento atraves de
parafusos e porcas garras com rosea metrica. NSo seri
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixagao da contracapa de assento. Revestimento do assento
em tecido tipo crepe, em poliester, ou em laminado sintbtico
espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a
cartela do fabricante. Largura e profundidade de superficie
mfnimas de 460 mm. Ajuste de altura do assento com curso
mfnimo vertical de 100 mm, Inclinagao do assento fixa ou
regulavel, possibilitando posicionamento entre Oe-7 graus em
relag9o a horizontal. Revestimento do assento em tecido tipo
crepe, em pollster, ou em laminado sintetico espalmado sobre
maiha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Mecanismo operacional do tipo contato permanents que

possibilite, no mfnimo, ajuste de altura do assento, ajuste de
altura do encosto e ajuste de inclinagao do encosto, de maneira
Independente entre si. Plataforma do assento com, no mfnimo,
oferta de furagao mais espagada conforme padrao nacional
(160 x 200 mm), plataformas com furagao universal serao
aceitas, porem nao serao aceitas plataformas com furagao
menos espagadas (apenas 125 x 125 m). Tal plataforma deve
ser executada em chapa de ago carbono estampada com
espessura minima de 2,65 mm e fundida aos demais
elementos atraves de solda do tipo MIG/MAG ou eletrofusSo.
Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de
retomo autombtico que proporcione o contato permanente
quando o mesmo estiver destravado e sistema de frenagem por
freio fricgSo, e o usuario deve ser capaz de travar o encosto em
qualquer posigao ao longo do curso angular de Inclinagao de 20
graus (mfnimo). Suporte do encosto dever3 obrigatoriamente

ser provido de carenagem pleistica de protegao e acabamento
injetada em polipropileno, porem nao ser comjgada
(sanfonada), para presen/ar seguranga do usuario contra

elementos ocos, coforme ja especificado supra quando do

detalhamento do encosto e contra encosto. Elementos
metalicos do mecanismo construfdos em chapa de ago e/ou
expostos devem apresentar tratamento de superffeie por meio
de pintura eletrostatica a po, com tratamento anti fermginoso e

posterior cura e polimerizagao em estufa. Base giratbria arcada
de cinco hastes em material injetado a base de nylon com fibra
de vidro com diSmetro extemo mfnimo total de 590 mm. Coluna
a g£s para ajuste milimetrico da altura do assento e
amortecimento ao senlar em conformidade com DIN 4550
mfnimo classe 3 e curso mfnimo de variagao vertical de 100
mm. Rodfzios de duplo giro com plsta de rolagem em
poliuretano, anti risco, tipo "W" com dimensionais conforme o
preconizado pelos requisitos aplicbveis da ABNT NBR
13962/18, com eixo vertical de, no mfnimo, 10 mm, com anel
elbstico metalico para fixagao do rodfzio b base sem o uso de
bucha plastlca ou solda. Bragos com regulagem de altura, com
estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do
tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro
ou alumfnio injetado ou ainda em ago carbono conformado com
pintura eletrostatica. Carenagem do brago injetada em
polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em termoplastico
ou termofixo PU com dimensoes mfnimas de 70 mm de largura
e 240 mm de comprimenio, albm de apresentar distancia
interna regulavel entre os mesmos de, no mfnimo, de 430 a 490
mm, curso mfnimo de regulagem de altura conforme Nora
ABNT NBR 13962 Ajuste de altura dos bragos acionado por
botao, frontal ou lateral, com mola de auto retomo, permilindo o
ajuste em, no mfnimo, 5 pontos de parada.Certificagoes de
evidencta mfnjma da qualidade e compromisso ambiental:-
Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos da ANBT NBR 13962:2018;-
Laudo Ergonbmico em conformidade com requisitos aplicaveis
do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministerio do Trabalho e Emprego, emitido por Professional
arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado,
conforme Resolugao CONFEA 437 de 1999, contendo no
relatorio de avaliagbo fotografias ou imagens, albm de
especificagoes e detalhamento que possam oferecer,
Indubitavelmente, elementos de evidbneia para identificar que
se trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha
de produgao ofertada para o referido Certame. Nao serao
aceitos laudos genericos, sem identificagao detalhada do
produto objeto da anallse. Os laudos/relatbrios devem vir
acompanhados da devida ART do servigo, com comprovante
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de quitagSo Guia e documento CREA do Profissional de Cjasse

que realizou a avaliagao ergonomica no produto.- Rotulagem
Ecoldgica de Produto emitida por OCP acreditado pelo Inmetro
com base nas Nonnas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004;- Relatorios de ensaio, emitidos por
laboratorios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as

caracterfsticas das espumas, constando os seguintes indices
de performance:- Forga de Indentagao a 25%: entre 250 e 300
N e a 65% de no mfnimo 750 N, gerando fator conforto
derivado das forgas de indentagao maior que 3,0, conforme
metodo ABNT NBR 9176/2016.- Determinagao da resistencia a
tragao com resuliado para tens§o de ruptura de no mmimo 320
Kpa e para alongamento de ruptura de no mfnimo 55% -
ntetodo utilizado: ABNT NBR 8515/2020.- Resistencia media ao

sr
/s
h; cA
Uf

\
i

rL •

--\

t

rv.r y'

rasgamento no minimo 500 N/m - ntetodo utilizado: ABNT NBR
8516/2015.- Densidade media minima de 50 kg/m3 - metodo
utilizado: ABNT NBR 8537/2015.- Deformagao Permanente &

Compressao a 90% de no rcteximo 5,0%, conforme metodo
ABNT NBR 8797/2017.- Teor de Cinzas de, no nrteximo, 0,20%,
conforme ABNT NBR 14961/2019- Espuma isenta de CFCs
por metodo de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro
de massa ou outro procedimento de igual eficacia tecnica,
emitido por laboratorio devidamante acreditado pelo Inmetro;

SOFA RETO DE 01 LUGAR (POLTRONA): com estrutura cuja
vista lateral se assemelha a um trapezio ou a um retangulo,
com a porgao superior aberta, manufaturada em tubo de ago

carbono de seg3o redonda com diametro de 19,05 mm e
espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as
travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento
em pintura eletrostatica b p6 de cor preta com elementos
ligados entre si atraves de parafusos e/ou de solda do tipo
Metal InertGas. Assento e encosto e bragos formados atraves
de pegas individuals a partir de espumas flexiveis de
poliuretano, expandida, cuja densidade nominal 4 de 30 kg/m3,
com espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o
encosto e 40 mm para os bragos. Chassis estruturais de
assento e encosto e bragos de compensados multilaminados
com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento e
do encosto em tecido tipo crepe, em poliester, ou em laminado
sintetico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Dimensionais nominais (variagao
pennitida de 50mm para mais ou para menos): Largura total do

produto considerando os bragos: 770 mm. Largura total do

produto desprezando os bragos: 610 mm. Profundidade total do
produto: 670 mm. Altura total; 770 mm. Altura do assento ao
piso: 420 mm.Certificagoes de evidÿncia minima da qualidade e
compromisso ambiental sob pena de desclassificagao:-
Ceriificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro em sisterna 5
ou Relatdrio de Ensaio completo e conforme para todos os
requisites aplicÿveis da Norma ABNT NBR 15164:2004 emitido
por laboratdrio acreditado pelo Inmetro;- Laudo Ergondmico em
conformidade com requisites aplicÿveis do subitem 17.3.3 da
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Mtnisterio do Trabalho
e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
Medico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens, descrigoes do produto e suas funcionalldades
presentes no laudo/relaterio da avaliagao. Nao serao aceitos
iaudos genericos, sem identificagSo detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatdrios devem vir
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagao Guia e documento CREA, CRM ou
declaragÿo de certificagao junto a ABERGO do Profissional de
Classe que realizou a avaliagao ergonomics no produto;-
Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO

14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004.- Certificado de

SOFA RETO DE 01

LUGAR
(POLTRONA)

UND 3217

Cadeia de Custodia FSC ou Cerflor emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;- Certificado
de Regularidade no Cadastro Tecnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poiuidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.- Espuma isenta de CFCs por

m6todo de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de
massa ou outro procedimento de igual eficScia tecnica, emitido
por laboratorio devidamente acreditado pelo Inmetro; -
Certificado de Regularidade com o Cadastro Tecnico de
Atividades potencialmente Poiuidoras do Ibama em nome do
fabricante e em vigor;- Evidencia de substancias dentro do
espedficado pela diretiva europeia Rohs para tinta b po que

pode ser utilizado na confecgao do produto para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais Pesados e Ftalatos,
atraves de Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epigrafe - Relatorios
de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Jnmetro, comprovando as caracterfsticas do material de
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revestimento, constando os seguintes indices de performance,
no minima:- Gramatura mfnima de 500 g/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgarpamento rciciximo da
costura padrao de 5 mm para arnbos os Iados conforme ABNT
NBR 9925:2009 ou posterior.- A qualquer momento se a
Pregoeira achar necessario podera solicitar amostra do item
para verificar se o produto ofertado esta conforme especfflcado
acima. __
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ARMARIO AEREO

EM AGO 3 PORTAS
MEDINDO

APROXIMADAMEN
TE 55 X 105 X 28

77Armÿrio suspenso, confeccionado em chapa de aco, medindo
aproximadamente 55 x 105 x 28 cm, 03 portas, com prateleira
interna, com pintura eletrostatica, 20mm espessura, o movel
devera ser acondicionado de modo adequado

18 34UND

CM
Com 01 par de pes med: 1500.1500.1100 / 740 com balc§o Id
reto co m pa painel Id e painel metaiico inferior (somente p/
conexao) med: 1300.700/300.1100/740; apresenta 02 (dois)
tampos, sendo 01 (urn) tampo em formato retangular e 01 (um)
tampo em formato cuivo. - confeccionados em melamina na cor
cinza, com 25mm de espessura. tampos com bordas retas com
acabamento em fita de pvc macipo, sendo as interfaces com
usu£rlo e interlocutor com 2,5mm de espessura e raio conforme
norma da abnt, e as partes laterals com 1,0mm de espessura,
tampo retangular com 800mm de largura, 750mm de
profundidade e 25mm de espessura.tampo curvo com 2210mm
de largura, 750mm de profundidade e 25mm de espessura.
apresenta 02 (duas) laterais inferiores e 01 (uma) lateral

intermedteria inferior cada uma formada por02 (duas) colunas
de sepSo circular, apresenta 03 (tr6s) paints frontais, 01 (um)
painel em formato retangular e 02 (dois) paln6is em formato
curvo, com medidas diferenciadas, fixados nas colunas das 02
(duas) laterais inferiores, na coluna inferior e na lateral
intermedteria Inferior com parafusos auto-atarraxantes.
apresenta 02 (dois)tampos, sendo 01 (um) tampo em formato
retangular e 01 (um) tampo em formato curvo. confeccionados
em melamina na cor cinza apresenta 03 (tres) pain6ls, sendo
01 (um) painel em formato retangular e 02 (dois) paineis em
formato curvo, fixados nas colunas das 02 (duas) laterais
superiores, na coluna superior e na lateral intermediiria
superior com parafusos auto-atarraxantes.’bordas retas, com
acabamento em fita de pvc macipo, com 1,0mm de espessura,
na cor cinza.painel frontal superior retangular com 664mm de
largura, 25mm de espessura e 300mm de altura, e painel
frontal superior curvo sendo o que fica entre a lateral superior e
a coluna superior 1033mm de largura, 116mm de profundidade
e 300mm de altura, e o que fica entre a coluna central superior
e a lateral intermediaria superior 1082mm de largura, 125mm
de profundidade e 300mm de altura._

BALCAO DE
ATENDIMENTO
CENTRAL COM

PAINEL METALICO
INFERIOR

UND19 1

Cadeira escritorio; fixa de 4 p6s; tubo ago; assento e encosto

em espuma injetada 50 mm; com densidade d40; revestida em
courvin; cor preta; tipo interlocutor; encosto alto; concha do
encosto e do assento injetada em material termopl£stico; com
espessura de no minimo 12 mm; com apoia brapos; de espuma
injetada em poliuretano; acabamento superficial estrutura

pintura epoxi; cor estrutura preta; largura total: de 50 a 60 cm;

profundidade total: de 55 a 65 cm; altura total: de 85 a 95 cm;

conforme nbr 13962._

CADEIRA
ESCRIT6RIO; FIXA

DE 4 PErS;
54UND20

Cadeiras digitador glratdria sem brapo, espaldar medio,
assento e encosto em compensado multilaminado anatomico,
espuma de poliuretano injetada em densidade de 40 a 50kg/m3,
com apoio dorso lombar, com capa de poltpropileno anti-
alergico em alta resistencia a propagap5o de rasgos, alem de
baixa deformapao, solidez & luz class© 5, pilling padrao 5, peso
280/290g, mecanismo relax com bloqueio e regulagem
permanente-g2s, base em apo com 5 hastes, pintura em epoxi
po na cor preta, encosto em backsistem, rodfzio duplos em

nylon, revestimento em courvin preto. assento da cadeira 46cm
x 37 cm.__

CADEIRAS
DIGITADOR

GIRAT6RIA SEM
BRAgO

UND 5421

Kit estante gaveteiro com 49 gavetas azuis nr. 3, 5 e 7,

acompanha azuis,
104 x 80 x 176 mm)
150x 115 x 255 mm)

(I x a x p - 220 x 175 x 335 mm)

sendo;49 gavetas
n° 3 (I x a x p
n° 5 (I x a x p
n° 7

- largura: 1010mm / - altura;1200mm / - profundidade: 355mm /

- peso: 13,36 kg / - carga maxima :110 kg _

KIT ESTANTE
GAVETEIRO COM

49 GAVETAS

27
40UND22 18

04

(Variapao maxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos). mesa de reuniao executiva ovalizada, medindo
2700x1200x740mm. tampo bipartido duplo com 43mm de
espessura, medindo 2700x1200mm, sendo o tampo inferior em
mdf 25 mm de espessura com acabamento em resina
polluretana na cor preto e bordas frontais chanfradas e
sobretampo extemo em mdf de 18 mm de espessura, revestido
em melaminico madeirado e sobretampo interno em mdf 18
mm de espessura com acabamento em resina poliuretana na

cor preto, dotado de duas tarnpa basculante dupla com

MESA DE REUNIAO
EXECUTIVA.

DIMENSOES 3900 X
1200 X 740CM

2UND23
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abertura ascendents para f£cil manuseio e acesso ao espelho
de tomadas, confeccionada em mdf com 25mm de espessura
pintado em ambas as faces com tinta pulbr/ 30 ou similar com
acabamento goffrato ou similar, resistente a riscos e produtos
de limpezas, com textura uniforme de aspecta final fosco, borda
frontal semi-chanfrada com o mesmo acabamento das faces,
cada tampa basculante medindo 400x194mm, sistema de
abertura composto de bucha dobradiga diametro 1/2x16mm
encaixada na tampa basculante e dobradiga em ago chapa #14
medindo 30x65x24mm com sistema de apolo para tampa
basculante fixada ao tampo central atraves de parafusos
especiais para madeira. duas calhas estruturais de fiagao dupla
em ago chapa #20 medindo 1400x240x140mm com dois
espelhos de tomadas em ago chapa #20 medindo 418x98mm
cada, com tres pontos para Instalag&o de tomadas de energia
(conforme novo padrao brasileiro de plugues e tomadas) e Ires
pontos para instafagao de tomadas tipo rj. sistema de fixagao
do tampo na estrutura atraves de bucha e parafuso com rosea
milimetrica, facilitando a montagem e desmontagem da mesa
sem danificar o produto. estruturada atraves de 03 base tubular
com formato eltptico em ago com tratamento antiferruginoso
pintado com tinta epoxi em por peio sistema eletrostatico (

confeccionada em chapa sae 1010/1020 com o revestimento
extemo com chapa na bitola #18 dobrada e cafandrada em
forma elfptica e com chapa para fechamento inferior e superior
na bitola #16.furos para passagem de fiagao no diametro de 60
m/m na parte inferior e superior do lado intemo e no
fechamento superior .na parte superior da estrutura deve conler
2 suportes de ago sae 1010/1020 soldados por solda mig para
fixagao na parte inferior do tampo). dotado de sapatas
reguladoras e antiderrapantes para um eventual desmvel do
piso. o licitante devera apresentar junto com a proposta
comercial: laudo tecnico emitido por engenheiro de seguranga
do trabalho ou medico do trabalho, habilitado pelo ministerio do
trabafho e devidamente registrado em seu respectlvo conselho
de classe, e por profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado peia associagao brasileira de ergonomia
(abergo), atestando que o produto ofertado est3 em
conformidade
(ergonomia); certificado de conformidade emitido pela abnt ou
outra certificadora acreditada pelo inmetro, comprovando que o
mobiliario atende o disposto na norma nbr 13966/2008;
comprovagao de madeira utilizada (fsc / cerflor) em nome do

fabricante do material a ser entregue. certificado de
regularidade no cadastro tecnico federal do instituto brasileiro
do meio ambiente e dos recursos naturais renovdveis - ibama
- para atlvidades potencialmente poluidoras e utilizadoras dos
recursos ambientais em nome do fabricante. certificado de
conformidade emitido pela abnt, ou outra certificadora
acreditada pelo inmetro, comprovando que o fabricante tern seu
processo de preparag§o e pintura de superficies met4licas
certificado conforme a pe-289, garantindo o atendimento e
conformidade £s normas abnt nbr 14951, abnt nbr 14847, abnt
nbr 15156, abnt nbr 15185, abnt nbr iso 4628-3, abnt nbr 9209,
abnt nbr 15158, abnt nbr 8094, abnt nbr 8095, abnt nbr 8096,
abnt nbr 10545, abnt nbr 10443, abnt nbr 11003. catalogo
tecnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas para todos os itens
do !ote, comprovando que os itens ofertados fazem parte de
sua iinha de fabricagao. esta condigao ser£ de extrema
relevancia para a avaliagSo dos mesmos, assim como os
seguintes fatores; conformidade com as especificagoes,

caracteristicas tecnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade. acabamento, estetlca,
ergonomia e funcionalidade. a nao apresentagao acarretara
desclassificagao do licitante. declaragao de garantia emilida
exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida e registrada
em cartdrio, onde o perlodo mlnimo de garantia seja de 05
anos.

'ÿ%
'0
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regulamentadora nr-17com a norma

medindo 1.20 x 1.20 x 0.74 m cinza com tampoMesa
confeccionado em mdf e pe base confeccionada em chapa de
ago #18 dobrada. recebe tratamento
decapagem e fosfatizagao, seguido pelo processo de pintura
eletrost£tica com secagem em estufa, com tinta htbrida de
epoxi com poliester em po na cor preta acrescida de uma

camada protetora de vemiz_
Composta em madeira , possui brago com enchimento D20;

assento e encosto em espuma D26, revestido em Corino. Na
preta.

Descrigao do Tamanho Fechado - Altura: 102 cm / Largura: 77
cm / Profundidade: 90 cm / Aberto - Altura: 102 cm / Largura:
77 cm / Profundidade: 140 cm. Produto precisa de Montagem?
Nao
Tipo de Encosto RedinaveI / Tipo de pe Fixo / Altura do

anti-ferrugem de
MESA PARA
REFEITORIO

40UND24

POLTRONA
RECLINAVEL

CORINO - COR
PRETA

cor

UND 425
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assento ate o chao: (cm) 45 / Acabamento Liso / Material do
enchimento do assento Espuma D26 / Material do enchlmento
do encosto Espuma D2Q / Material do Revestimento Corino.
Tlpo de assento Retr£tll / Tipo de Poltrona Reclin£vel / Material
dos pes PVC / Numero de pes: 4 / Peso suportado maximo (kg)
100/ Peso Suportado Dimensionados (kg) 100_

"t >c
\$>b ' . A: *•

A
Descanso e conforto aliviando a pressao dos pes e pemas.
Modelo ergonomlco. Especiflcagoes t6cnlcas: Material: ptestico
/ Possui rolagem de altura e inclinagao. Conteudo da
embalagem: 01 ac.desktop suporte ergonfimico para p£s
anguldvel. Dimensoes Minimas: Altura: 15 cm / Largura: 29 cm
/ Comprimento: 43.3 cm / Peso: 0.900 kg_

4$=-
APOIO DE p£26 UND 100

v>

ITEM EXCLUSIVOS DH EPP .

COTA RESERVA DE 25% (art. 48. fnciSo .1. daLeiCowmen,*-«ÿ 123/2006 e posterior** a.«era5oeS)
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Armÿrio de ago 02 portas 900 x 400 x 1970 mm. Armario em
ago com 2 (duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras
intemas regulÿveis , com segulntes caracteristicas: movel com
a caixa externa e portas em ago e prateleiras mdp de 18 mm:
com sapatas em polipropileno em forma de “I" com regulagem
de altura atraves de pino com rosea metalica de Vi, encaixadas
nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desmVeis e
evitar o contato drreto da chapa com o piso;estrutura do corpo e
das portas em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono lamlnado
ff.rb.ol 1008/1010, com tratamento de superfreie, tratamento
qufmico protetivo antiferruginoso, sendo postsriormente
pintados com tlnta a p6 hibridda, com carga eletrostatica, sendo
70% epox e 30% polyester formando uma camada de 60

micras de tinta e curada em estufa de 200Dc permitindo perfeita
aderencia da tinta na chapa; 2 (duas) portas de abrir com 3
(tres) dobradigas extemas em cada porta, enroladas em chapa
18 e divididas em 2 (duas) partes de 30 mm, unidas atraves de
pino ago zincado com trava de seguranga central, fixadas nas
portas e no corpo do armario atraves de solda a ponto, que
permite a rettrada da porta somente apos estar aberta. Reforgo
omega em cada porta medindo 35 mm de largura mais aba de
10 mm cada lado no total de 55 mm, fixado nas portas atraves
de solda a ponto; fechadura cromada tlpo maganeta, com
arelho quadrado de 70 x 70 mm. Com furo central para encaixe
da fechadura que aciona 2 ferros da 5/16, com 960 mm e
comprimento, localizada na porta do lado direito do armario e
movimenta o sisterna de cremona com varoes, travando as
duas portas simultaneamente na parte superior e inferior; cada
lateral do armario, na parte interna, contern duas cremalheiras
retas verticals, paraleIas, fixadas nas laterals do armino
atraves de solda a ponto em chapa de ago 24 (0,60 mm) com
45 mm de largura, possui fendas tipo unha de gato de 15 mm
de altura x 18 mm. De largura em toda a sua extensSo, com
intervals de 50 em 50 mm, dlspostas- de modo a estarem
niveladas lado a lado e que servirao de apoio para as
prateleiras proporcionando nfvel de inclinagao zero; 4 (quatro)
prateleiras em chapa de mdpcom acabamento em fita de borda
pvc. Apresentar a documentagao do fabricante do armario de
ago a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificag§o:1. Certificado de processo e preparagÿo de
pintura em superficies metalicas emitido por ocp com avaliagao
por meio de ensaios no minirno as normas abntnbr 8094:1983
com resultado riO e dO/tO, abntnbr 10443 no mfnimo 60
micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e jis z 2801
com resultado minima de 50% de agaa na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado. 2.
Certificado fsc (cadeia de custodia) do fabricante do armario,
para comprovagao que o mdp utilizado no processo 6 de
origem de reflorestamento.3. Laudo de ensaio emitido por
laboratorio acreditado inmetro para nbr 16332 com forga de
arracamento a tragao de no mfnimo 60 n._

Armario de ago 02
portas 900 x 400 x

1970 mm
27 UND 100

Armario tipo roupeiro - dimensÿo 640 x 400 x 1970 mm (Ixpxh).
Roupeiro em ago com 08 (oito) portas sobrepostas, com 2
(dois) corpos verticals e 4 (quatro) vaos horizontals, com
seguintes caracteristicas: movel todo em ago com corpo
externo nao desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristaI
ou tonalidade a ser definida de acordo com o catcilogo de cores
do fabricante; fabricados em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono
laminado ff.rb.ol 1008/1010, com tratamento de superflcle,
tratamento qufmico protetivo antiferruginoso sendo
postedormente pintados com tinta a po hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epbx e 30% polyester, proporcionando
perfeita aderencia da tinta na chapa; bordas dobradas em
todo seu contomo em perfil “u” com largura minima de 30 mm,

Armario tipo roupeiro
- dimens§o 640 x
400 x 1970 mm

(Ixpxh)
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tendo uma aba de 10 mm inteiriga no sentido vertical servindo
de batente para as portas; divisao vertical, interna dobrada em
perfil de 30 mm em “I" de 10 mm, inteirigo, dividindo o roupeiro
em dois corpos verticals e servindo de batente para as
portas; divisoes horizontais interna entre as portas dobradas

perfil “u” de 30 mm individuals, servindo de prateleira e

dividindo cada corpo no sentido vertical em 4
compartimentos; prataleiras interna am perfil dobrado de
30 mm, separando os vSos no sentido horizontal e servindo
de batente para as portas; portas com sistema de tranca com
triplo travamento, sendo um ponto inferior, um superior e outro

ponto medio da porta. As trancas sSo acionadas por uma

fechadura cilindrica tipo yale com 4 pinos de segredo e 2
chaves com arelho de ago retangular medindo 60 mm x 28 mm
com um furo central para encaixe da fechadura que aciona
simultaneamente o sistema cremona com tres pontos de
tranca, sendo 2 varoes de feno de 3/16 com 220 mm e um pino
de 60 mm, reto, que travam a porta na parte superior, Inferior e
no meio do vao, as travas tem um ponto comum, de onde
partem para seus respectivos alojamentos e conseguetemente
o travamento das portas, dando major seguranga ao usuÿrio.

Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagao
medindo 70 x 80 mm estampadas na parte superior e inferior
do lado diraito das portas, sem saliencia externa, com o alto
relevo voltados para o lado intemo do compartimento
proporcionando maior seguranga e evitando desssa forma

acidentes ao manusear as portas; porta etiqueta estampada
do lado esquerdo superior de cada porta, para identificagao do
usuario, medindo 56 mm x 30 mm; dobradlgas extemas sendo
2 (duas) soldanas nas porta e corpo do roupeiro, enroJadas em
chapa de ago 18 (1,20 mm), divldidas em duas paries de 30
mm cada, unidas atraves de um pino de ago zincado com trava
de seguranga central que permite a retirada da porta
somente apos estar aberta; pes em forma triSngulo, ponteado
e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro,

medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm),
sendo a parte de apoio no ch3o de 45 x 45 mm., o que
proporciona maior estabilidade ao produto.Apresentar a
documentagao do fabricante do roupeiro a seguir para
atendimento aos requisites desta espedficagao:4. Cerlificado
de processo e preparagao de plntura em superficies metalicas
emitido por ocp com avaliagao por meio de ensaios no minimo
as normas abntnbr 8094:1983 com resuitado riO e dO/tO,
abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagao 6h e jis z 2801 com resuitado minimo de 50% de
agao na atividade antibacteriana para utilizagao em ambientes
hospitalares. O certificado deve constar os resultados do
normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao processo
certificado.
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Armario tipo roupeiro 08 portas dimensoes; 1250 x 400 x 1970
mm (Ixpxh). Roupeiro em ago com 08 (oito) portas, com 04
corpos verticals e 2 (dois) vaos horizontals, com seguintes
caracteristicas: move! todo em ago com corpo extern© nao
desmontavel e portas embutidas; cor cinza crista! ou tonafidade
a ser definida de acordo com o catalogo de cores do fabricante;
dimensoes externas, ago carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010,
com tratamento de superficie, tratamento qufmico protetivo
antiferruginoso a base de zinco tricatOnico, sendo
posteriormente pintados com tinta a po hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epox e 30% polyester, formando uma
camada de 60 micras de tinta curada em estufa de 200oc,
proporcionando perfeita aderencia da tinta na chapa;
bordas dobradas em todo sen contomo em perfil “u" com
largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteiriga
no sentido vertical servindo de batente para as portas; divisao
vertical, interna dobrada em perfil de 30 mm em “I" de 10
mm, inteirigo, dividindo o roupeiro em dois corpos verticals e
servindo de batente para as portas; divisoes horizontais
interna entre as portas dobradas em perfil “u" de 30 mm
individuals, servindo de prateleira e dividindo cada corpo no
sentido vertical em 4 compartimentos; prateieiras interna
em perfil dobrado de 30 mm, separando os vacs no sentido

horizontal e servindo de batente para as portas; portas com
sistema de tranca com triplo travamento, sendo um ponto
inferior, um superior e outro ponto m6dio da porta. As trancas
sSo acionadas por uma fechadura cilindrica tipo yale com 4
pinos de segredo e 2 chaves com arelho de ago retangular
medindo 60 mm x 28 mm com um furo central para encaixe da
fechadura que aciona simultaneamente o sistema cremona
com tres pontos de tranca, sendo 2 varoes de ferro de 3/16
com 220 mm e um pino de 60 mm, reto, que travam a porta na
parte superior, inferior e no meio do vao, as travas tem um
ponto comum, de onde partem para seus respectivos
alojamentos e conseguetemente o travamento das portas,
dando maior seguranga ao usuario. Duas fileiras de 4 (quatro)

Armario tipo roupeiro
08 portas

dimensoes: 1250 x
400 x 1970 mm

(Ixpxh)
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venezianas para ventilagao medindo 70 x 80 mm estampsdas
na part© superior e inferior do tado direito das portas, sem
safiencia externa, com o alto relevo voltados para o lado intemo
do compartimento proporcionando maior seguranga e evitando
desssa forma acidentes ao manusear as portas; porta
etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
para identificagao do usuaria, medindo 56 mm x 30 mm;
dobradigas extemas sendo 2 (duas) soldanas nas porta © corpo
do roupeiro, enroladas em chapa de ago 18 (1,20 mm),
divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas atraves de
um pino de ago zincado com trava de seguranga central que
permite a retirada da porta somente apos estar aberta; pds
em forma triangulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chao de 45
x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao produto.
Apresentar a documentagao do fabricante do roupeiro a seguir
para atendimento aos requisitos desta especrficagao: 5.
Certificado de processo e preparagSo de pintura em superffcies
metalicas emitido por ocp com avaliagao por meio de ensaios
no mfnimo as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e
d0/t0, abntnbr 10443 no mfnimo 60 micrometros, astm d
3363:2020 com avaliagao 6h e jis z 2801 com resultado mfnimo
de 50% de agao na atividade antibacteriana para utillzagSo em
ambientes hospitalares. O certificado deve constar os
resultados do normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao
processo certificado._
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Armÿrio tipo roupeiro dimensoes: 1250 x 400 x 1970 mm
(Ixpxh).Roupeiro em ago com 16 (dezeseis) portas, com 04
corpos verticais e 2 (qautro) vaos horizontais, com seguintes
caracterfsticas: move! todo em ago com corpo externo nao
desmont£vel e portas embutidas; cor cinza crista! ou tonalidade
a ser definida de acordo com o catiilogo de cores do fabricante;
fabricados em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado
ff.rb.ol 1008/1010, com tratamento de superffcie, onde os
produtos sao aero transportados, tratamento qufmico protetivo
antifemjginoso, sendo posteriormente pintados com tinta a p6
hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epox e 30%
polyester, proporcionando perfeita aderencia da tinta na
chapa; bordas dobradas em todo seu contomo em perfil “uw
com largura mfnima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm
inteiriga no sentido vertical servindo de batente para as portas;
divisao vertical, interna dobrada em perfil de 30 mm em “I" de
10 mm, Inteirigo, dfvidindo o roupeiro em dois corpos verticais

e servindo de batente para as portas; divisbes horizontais
interna entre as portas dobradas em perfil “u" de 30 mm
individuate, servindo de prate!eira e dividindo cada corpo no
sentido vertical em 4 compartlmentos; prateleiras interna
em perfil dobrado de 30 mm, separando os vaos no sentido
horizontal e servindo de batente para as portas; portas com
sistema de tranca com tripIo travamento, sendo um ponto
inferior, um superior e outro ponto mddio da porta. As trancas
sao acionadas por uma fechadura cilindrica tipo yale com 4
pinos de segredo e 2 chaves com arelho de ago retangular

medindo 60 mm x 28 mm com um furo central para encaixe da
fechadura que aciona simultaneamente o sistema cremona
com tres pontos de tranca, sendo 2 varoes de ferro de 3/16
com 220 mm e um pino de 60 mm, reto, que travam a porta na
parte superior, inferior e no meio do vao, as travas tem um
ponto comum, de onde partem para seus respectivos
alojamentos e conseguetemente o travamento das portas,
dando maior seguranga ao usuario. Duas fileiras de 4 (quatro)
venezianas para ventilagao medindo 70 x 80 mm estampadas
na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem
saliencia externa, com o alto relevo voltados para o lado intemo
do compartimento proporcionando maior seguranga e evitando
desssa forma acidentes ao manusear as portas; porta
etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
para identificagao do usuario, medindo 56 mm x 30 mm;
dobradigas extemas sendo 2 (duas) soldanas nas porta e corpo
do roupeiro, enroladas em chapa de ago 18 (1,20 mm).
divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas atraves de
um pino de ago zincado com trava de seguranga central que
permite a retirada da porta somente ap6s estar aberta; p6s
em forma triangulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chao de 45
x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao produto; o
roupeiro ter£ na
identificando o fabricante.Apresentar a documentagao do
fabricante do roupeiro a seguir para atendimento aos requisitos
desta especificagao:6. Certificado de processo e preparagao de
pintura em superffcies metalicas emitido por ocp com avaliagao
por meio de ensaios no mfnimo as normas abntnbr 8094:1983
com resultado riO e dO/tO, abntnbr 1Q443 no mfnimo 60

Armario tipo roupeiro
dimensoes: 1250 x

400 x 1970 mm
(ixpxh)

30 UND 37

parte frontal superior, etiqueta
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iDiSc.Vmicrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e jis z 2801
com resultado mfnimo de 50% de agao na atividada
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado.
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Arquivo de ago com 4 gavetas medidas 470 x 600 x
1335{lxpxh) Arquivo em ago com 4 (quatro) gavetas para pasta
suspense, tamanho offcio, com as seguintes caracterfsticas:
movel todo em ago com caixa externa nao desmontavel e
gavetas embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acordo com o catalog© de cores do
fabrfcante; com sapatas de polipropileno em forma de T com
regulagem de altura atraves de pino com rosea metallca de V*
encaixadas nos 4 cantos do armcirio para conigir pequenos
desnfveis e evitar o contato direto da chapa com o plso; corpo,
gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado
ff.rb.ol 1008/1010, com tratamento de superffcie, tratamento
quimico protetivo antiferruginoso sendo posteriormente
pintados com tinta a po hibrida, com carga eletrostatica, sendo
70% epox e 30% polyester. Proporclonando perfeita cura e
aderenciada tinta na chapa; estrutura interna com 2 (dois)
reforgos em cada lado, fixadas no seniido vertical e 4 (quatro)
canaletas horizontais em formato de “u" chapa de ago 20 (0,75
mm) em cada lado da estrutura, fixadas atraves de solda a
ponto no reforgo intemo, para apoiar o cam'nho telescoplco, 8
(oito) travessas soldadas na parte frontal e posterior do
corpo do arquivo proporclonando major establlidade ao
produto; o arquivo nao apresenta travamento aparente por ser
intemo nao e visivel externamente; gavetas com suporte para
pastas suspensa em forma de “u” soldado na parte frontal e
posterior de cada lateral para receber o encaixe das pastas
suspensa; camnhos telescdpicos progressives dotados de 8
rodizios de ago com 1” zincados, sendo 4 fixos nas
extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho na parte
central que permite o encaixe da guia da gaveta,
proporclonando a sua abertura total e suportar uma carga de
20 kg distribuios, possui uma trava de seguranga para evitar a
queda da gaveta quando estiver totalmente aberta; fechadura
cromada tjpo yafe com 4 pinos de seguranga e 2 chaves, com
dispositivo que trava simultaneamente todas as gavetas
atraves de uma barra de ago com 4 gatilhos ponteados a um
ferro de VA e 95 mm, dobrados em um angulo de 45°, fixada na
fechadura que aciona o sistema de tranca; puxador de
sobrepor de 96 mm em polipropileno cromado e parafusado na
frente das gavetas; porta etiqueta estampado na parte frontal
das gavetas, com as dimensoes de 75 x 35 mm. Apresentar a
documentagao do fabricate do arquivo a seguir para
atendimento aos requisites desta especificagao:7. Certificado
de processo e preparagao de pintura em superficies metalicas
emitido por ocp com avaliagao por meio de ensaros no minimo
as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO,
abntnbr 10443 no mfnimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagao 6h e jis z 2801 com resultado mfnimo de 50% de
agao na atividade antibacteriana para utilizagao em ambientes
hospitalares. O certificado deve constar os resultados do
normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao processo
certificado._

— 7
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V*

Arquivo de ago com
4 gavetas medidas

470 x 600 x
1335(lxpxh)

UND 3731

Dimensao 1000 x 500 x 300 (Ixaxp): toda estrutura do banco
composta por tubo metalon quadrado medindo 40 mm x 40 mm
x 1,20mm de espessura com tratamento de superffcie, sendo
posteriormente pintados com tinta a po formando uma camada
de 60 micras de tinta proporclonando perfeita cura e aderencia
da tinta na chapa;. Revestimento em madeira certificada fsc
beneficiado em deck 10 cm x 2 cm, com acabamento de 02
demSos de stain plus - spariack.Apresentar a documentagao
do fabricante do banco vestiario a seguir para atendimento aos
requisitos desta especificagao:8. Certificado de processo e
preparagSo de pintura em superficies metalicas emitido por ocp
com avaliagao por meio de ensaios no minimo as normas
abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO, abntnbr 10443 no
mfnimo 60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e
jis z 2801 com resultado mfnimo de 50% de ag§o na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou

32 Banco de vestiario UND 15

acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado. 9.
Certificado fsc (cadeia de custOdia) do fabricante do banco
vestiario, para comprovagao que o mdp utilizado no processo e
de origem de reflorestamento._
Dimensoes gerais: largura 580 mm x altura 1260 mm x
profundidade 750 mm. Carrinho para transporte de livros com:
02 laterals em madeira mdp, de 18mm, revestido nas duas
faces com laminado melamfnico de baixa pressao, com
acabamento em pvc apIleada atraves do processo de adesivo
hot melt. Sistema intemo de rosea metellca embutfda. 02
bragos laterals, confeccionados em tubo circular em ago

UND33 Carrinho biblioteca 12
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carbono de 1 1/4" de diametro e espes9ura de 1,50 mm, com
dobras arredondadas formando desenho ergonomico para
manuseio, fixados nas laterals de madeira, atraves de 4
parafusos de cada lado, posicionando as laterals e as
prateleiras em uma indinagao de 115°. 04 rodizios glratorios do
segmento hospitalar, produzido em nylon 6 injetado. Com
capacidade de carga de 85kg cada, fixados por rosea na base
dos bragos. 03 prateleiras confeccionadas em chapa de ago
carbono com espessura de 0,90 mm, tendo profundidade de
330mm e largura de 420 mm, 01 reforgo extemo soldado na
prateleira em chapa de ago de 0,90 mm com abas, altura
200mm e largura 100mm, fixadas as laterals de madeira
atrav4s de 2 parafusos 3/8” de cada lado. Pintura aplicada
atraves do sistema e!etrost4tico a p6, aplicagao com camada
minima de trnta de 60 micras uniformemente dlstrlbufda e
tratamento anterior com banho qufmico, antiferruginoso e
fosfatizante. Apresentar a documentagao do fabricante do
carrinho a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagSo: 10. Certificado de processo e preparagao de
pintura em superficies met4llcas emltido por ocp com avaliagao
por meio de ensaios no minim© as normas abntnbr 8094:1983
com resultado riO e dO/tO, abntnbr 10443 no minima 60
micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e jis z 2801
com resultado mfnimo de 50% de agao na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resuttados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado.
11. Certificado fsc (cadeia de custddia) do fabricante do
carrinho, para comprovagao que o mdp utllizado no processo 4
de origem de reflorestamento. 12. Laudo de ensaio emitido por
laboratory acredjtado inmetro para nbr 16332 com forga de
arracamento a tragao de no mfnimo 60 n._

Hi

‘s/«? FL <4

I'M 4ÿ Li

\v7>
\ b.\

v *

Estante biblioteca dupla de ago para livros dlmensSo 2000 x
1000 x 630.Composta por 10 prateleiras regulaveis, encaixadas
nas colunas formando 5 v2os com alturas ajiistaveis de cada

lado e duas prateleira uteis sendo uma de cada lado formando
uma base fixa. Movel todo em ago, desmontÿvel, com 10
prateleiras regulaveis e base fixa util; cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do
fabricante; dimensoes: 2.000 mm altura x 1.000 mm largura x
630 mm profundidade; chapa de ago carbono laminado ff.rb.ol
1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento quimico
protetivo antiferruginoso, sendo posteriormente pintados com
tinta a p6 hlbrida, com carga eletrostdtica, sendo 70% epox e

30% de polyester proporcionando perfeita aderencia da tinta na
chapa. Coiuna em forma de T com tubo soldado formando os
p4s e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16
(1,50 mm)e base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de

altura x 25 mm de largura x 42 mm de profundidade com
furagao dupla em toda sua extensao na medlda de 15 mm x 04
mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm;
prateleiras em chapa de ago 24 (0,60mm), medindo 950 mm de
largura x 250mm profundidade x 35 mm altura, com 1 reforgo
omega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal para
suportar ate 50 kg distribufdos uniformemente, sendo a
prateleira base de 300 mm de profundidade, cada lado,
totalmente aproveitavel, nas laterals das prateleiras sao
soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) Na medindo 185
mm.de altura x 250 mm. De profundidade, com 5 garras para
encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de

25 mm. Em 25 mm. Reforgo Intermedidrio em formato "x"
confeccionado em chapa 16 (1,50 mm}, medindo 1.250 mm de
comprimento x 25 mm.largura com urn furo em cada
extremidade para fixagao atraves de parafusos auto brocante
nos perfilados que compoem as laterals, proporcionando dessa
forma maior estabilidade a biblioteca; travamento superior em
formato de “u" confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com
1.000 mm de largura x 73 mm altura x 85 mm profundidade,

fixado nas colunas por meio de parafusos 4/12 auto brocante;
base de ago semi fechada montada com duas prateleiras uma
de cada lado da biblioteca em chapa 24 (0,60 mm),tendo
soldada em suas laterals mao francesa que fazem a fixagao par
meio de encaixe na estrutura soldada da coiuna formando o pe
com acabamento em polipropileno preto; sapatas de
polipropileno em forma de T com regulagem de altura atraves
de pino com rosea metalica de !4, encaixadas nos 4 cantos
da biblioteca para corrigir pequenos desniveis e evitar o
contato direto com o piso.Apresentar a documentagao do
fabricante da estantea seguir para atendimento aos requisitos
desta especiflcagSo: 13. Certificado de processo e preparagao

de pintura em superficies metalicas emitido por ocp com
avaliagSo por meio de ensaios no mfnimo as normas abntnbr
8094:1983 com resultado riO e d0/t0, abntnbr 10443 no mfnimo
60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e jis z
2801 com resultado minimo de 50% de agao na atividade

Estante biblioteca
dupla de ago para

livros dimensao 2000
x 1000x630

5034 UND
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0VjZ>rjlrJ..antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitaiares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado. '/

i
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‘ ,AEstante biblioteca simples face de ago para livros, composta
por 04 prateleiras regulaveis e 01 prateleira fixa, encaixadas
nas colunas formando 04 vaos com alturas ajustÿveis e uma
prateleira formando uma base fixa. Movel todo em ago,
desmontavel, com 04 prateleiras regulaveis e base fixa fttil; cor
cinza. Dimensoes: 2.000 mm altura x 950 mm largura x 325
mm profundidade; chapa de ago carbono iaminado ff.rb.ol
1008/1010, com tratamento de superffcie, pintados com tinta a
po hibrida, com carga eletrostatica, curada em estufa de 200°c,
proporcionando perfeita aderencia da tinta na chapa.Coluna em
forma de “cv ,medindo 27 x 77 mm, com pes medindo 325 x 28
x 75 mm, sendo ambos em chapa chapa 14 (1,90 mm),
conjunto medido: 1995 mm de aitura x 28 mm de largura x 325
mm de profundidade com furagao dupla em toda sua extensao
para regulagem das prateleiras, prateleiras em chapa de ago
22 (0,75mm), medindo 919 mm de largura x 250mm
profundidade x 29 mm altura, com 1 reforgo omega soldado na
parte inferior, no sentido longitudinal para suportar ate 50 kg
distribufdos uniformemente, a prateleira base fixa parafusada
nas laterajs, nas laterals das bandejas regulaveis devera
possuir apoio em formato de I, com 3 garras para fixagao na
coluna, em chapa 1,9 mm, medindo 144 x 265,5 mm, sendo
garras com 17,5 mm, e com aba de apoio para a bandeja com
20 mm, suporte para a bandeja fixa, que devera ser soldado a
coluna e ao p6, medindo 144 x 248 mm, com aba para apoio de
bandeja de 20 mm reforgo intermedterio em formato “x”
confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.268 mm de
comprimento x 30 mm.largura com um furo em cada
extremidade para fixagSo atrav6s de parafusos rosea maquina,
proporcionando dessa forma maior estabilidade & biblioteca;
travamento superior em formato de V confeccionado em
chapa 20 (0,90 mm), com 965 mm de largura X 80 mm altura x
81 mm profundidade, fixado nas colunas por meio de rosea
maquina.Apresentar a documentagao do fabricante da estantea
seguir para atendimento aos requisites desta especlficagao: 14.
Certificado de processo e preparagSo de pintura em superficies
metaiicas emitido por ocp com avaliagao por meio de ensaios
no mmimo as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e
dO/tO, abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d
3363:2020 com avaliagao 6h e jis z 2801 com resultado rrrinimo
de 50% de agao na atividade antibacteriana para utilizagao em
amhientes hospitaiares. O certificado deve constar os
resultados do normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao
processo certificado. _
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IV.

Estante biblioteca
simples face de ago

para livros
35 UNO 30

Estante de ago desmontavel com 6 prateleiras medidas 2000 x
920 x 300.Estante de ago, desmontavel com 6 prateleiras,
travamento nas laterals e no fundo em forma de “x”, com as
seguintes caracteristicas: movel todo em ago, desmontavel,
com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza cristal ou tonalidade a
ser definida de acordo com o catelogo de cores do fabricante;
chapas em ago carbono Iaminado ff.rb.ol 1008/1010, com
tratamento de superfreie, tratamento qui'mico protetivo
antlferruginoso, sendo posteriormente pintados com tinta a po
hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epox e 30%
poliester, permitindo perfeita aderfincia da tinta na chapa; 4
(quatro) colunas em perfil T medindo: 2000 mm x 30 mm x 30
mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagao oblonga e obliqua de
11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e
espagadas a cada 50 mm proporcionando um meihor encaixe
dos parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o
uso da estante faga pressao de cima para baixo
proporcionando a mesma maior estabilidade. 6 (seis)
prateleiras reforgadas com dobras triplas, frontai e posterior, 1a
dobra com 30 mm; 2a dobra com 10 mm; 3B dobra com 5 mm,
medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22
(0,75 mm) com 1 (um) reforgo Omega com 20 mm de largura
chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior, para suportar a
carga de 105 kg distribuidos uniformemente, tern 2 carreiras
de furagao com 17 furos cada uma na sua parte superior de 08
mm para opcionalmente parafusar divisores, em cada canto
possui 2 (dols) furos oblongos de 11x8 mm para fixar as
prateleiras nas colunas, tambem tern 3 (tres) furos 08 mm na
parte frontal e posterior da prateleira para opgao de uso de
detentores para pegas miudas ou porta etiqueta para
identificagao dos produtos; 4 (quatro) pares de reforgos em “x”,
sendo 2 (dois) em cada lateral da estante, fabricadas em chapa
16 (1,50 mm), medindo cada vareta 350 x 25 x 2,00 mm,
possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36 mm em cada
extremidade para fixagao dos parafusos com porcas nos
perfilados que compoem os pes das estantes; 1 (um) par de
reforgo em “x” no fundo, fabricado em chapa 16 (1,50 mm),
medindo cada vareta 1210 x 25 x 2,00 mm, possuindo um furo

Estante de ago
desmontavel com 6
prateleiras medidas
2000 x 920 x 300.
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oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagao dos
parafusos com porcas nos perftlados que compoem os pes das
estantes e um no nrieio para parafusar o reforgo na parte
traseira da estante; 4 sapatas em polipropileno em forma de
"I" para evitar o contato direto das colunas com o piso; 69
(sessenta e nove) parafusos sextavados na medida de Vi x Vz e
69 porcas sextavadas de Vi, cromados para evitar ferrugem
com o decorrer do tempo.Apresentar a documentagao do
fabricante da estante a seguir para atendimento aos requisites
desta especificagao:15. Certificado de processo e preparagao
de pintura em superficies metalicas emitido por ocp com
avaliagao por meio de ensatos no mfnimo as normas abntnbr
8094:1983 com resultado riO e dO/tO, abntnbr 10443 no mfnimo
60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e jis z
2801 com resultado mfnimo de 50% de agao na atividade
antibacteriana para utilizagSo em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado.
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Mesa exams ginecoldgrco estofada. Armagao e gaveta em
pintura epoxi; leito fixo totalmente estofado em conno preto
suporte para balde em pintura epoxi; acompanha par de porta-
coxa estofado com haste em ago zincado; suporte para balde
em pintura epoxi. Dimensoes extemas aproximadas:
comprimento 1,82 cm; profundidade: 51,5 cm; altura: 0,89 cm.
Apresentar a documentagao do fabricante a seguir para
atendimento aos requisites desta especificagao: 16. Registro
e/ou cadastro do(s) produto(s) concedido pelo drgSo saniterlo
competente do ministerio da saude - anvisa_

Mesa exame
ginecologico

estofada
UNO37 15

DivS mesa para exames. Mesa para exames clinicos maca fixa
para atendimento e sala de gesso, toda esmaltda, base em
tubos de 1" 1/4x1,2mm, pes com ponteiras. Leito fixo em chapa
de ago esmaltado, com cabeceira regulSve! manualmente
atraves de cremalheira. Acompanha suporte para lengol.
Medidas aproximadas: 1,80 x 0,60 x 0,80 cm. Documentagao
do fabricante a seguir para atendimento aos requisites desta
especificagao: 17. Registro e/ou cadastro do(s) produto(s)
concedido pelo orgao sanitario competente do mlnisterio da
sadde-anvisa___

Diva mesa para
exames

UND38 20

Cama motorizada. Leito em chapa de ago carbono de 1,5mm
com reforgo na estrutura interna dividido em 4 segoes e
articulado. Base em tubos de ago carbono de 50 x 30 x
1,50mm. Estrutura em tubo de ago carbono 50 x 30 x 1,50mm,
dotado de para choque em pvc nos 4 cantos da cama para
protegao parede e mecanismo com sistema reforgado com
materiais de alta qualidade e resistencia para movlmentagao e
sustentagao do leito.grades laterals em tubo de ago inoxidÿvel

1" x 1,50 mm e baladstres em tubo de ago inoxidÿvel VS x 1,20
mm, com sistema de engate rÿpido e trava de seguranga.
Cabeceira e peseira em material termoplastico tipo palietileno
ou abs de alta resistfincia, sendo removiveis. Movimentos
obtidos atraves de motores eletricos acionadas por controle
remote a fio, proporcionando os movimentos fawler, semi
fawfer, cabeceira, sentado, cardiaco, vascular, flexao e

descanso de pemas por cremalheiras. Rodlzios giratdrios de 4"
com ffeios em dupla agao diagonal. Acabamento em pintura
eletrostatlca, fundo antiferrugem, secagem em estufa.
Alimentagao eletrica bivolt, classe l lec-60601-1/60601-2-38,
grau de protegao de liquido ipx4/ip66. Dimensoes aproximadas:
internas: 1960 x 880 x 650mm - extemas: 2100 x 980 x 650mm.
(cxlxa). Capacidade de peso: 180kg.Documentagao do
fabricante a seguir para atendimento aos requisites desta
especificagao:18. Registro e/ou cadastro do(s) produto(s)
concedido pelo orgao sanitario competente do mlnisterio da
saude - anvisa. 19. Certificado de conformidade compulsoria
conforme abnt nbr iec 60601-2-38 e abnt nbr iec 60601-2-52
(norma particular para camas motorizadas), abnt nbr iec 60601-
1 (norma geral para eietromedicos), abnt nbr iec 60601-2
(norma coiateral para eletromedicos), conforme rdc 423/2020 e
rdc 438/2020 e a in.49/2019 com nivel de protegao contra
penetragao de £gua de no mfnimo ipx4_

UND39 Cama motorizada 22

Cama fawter mec£nica. Leito em chapa de ago carbono de
1,5mm dotado de reforgo com estrutura interna, dividido em
quatro seegoes e articulado. Base em tubos de ago carbono
50 x 30 x 1,50mm. Estrutura em tubos de ago carbono 50 x 30
x1,50mm, dotado de para choque em pvc nos quatro cantos da
cama e mecanismo com sistema reforgado com materiais de
alta qualidade e resistencia para movimentagao e sustentagao
do leito. Grades laterals em tubo de ago irtaxid&vel 1" x 1,50
mm e balaOstres em tubo de ago inoxidSvel V* x 1,20 mm,

com sistema de engate ripldo e trava de seguranga .
Cabeceira e peseira em material termopldstico tipo polietrfeno
de alta resistfencia injetado, sendo removiveis. Movimentos
atraves de 02 manivelas escamoteaveis de ago inoxidavel com
cabo em poliuretano/baquelite, proporcionando os movimentos
fawler, semi-fawler, cabeceira, sentado, cardfaco, vascular,

Cama fawler
mecaniea

UND 3540
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-flexao e descansa de pernas por cremalheiras. Rodizios
giratarios; de 4", com freios em dupla agao em diagonal.
Acabamento: em pintura eletrostbtica a p6 com anterior
tratamento anti-ferruginoso, secagem em estufa. Dimensoes
apraximadas: internas: 1,96 x 0,fl8 x 0,65 (cxlx a). Extemas:
2,10 x 0,98 x 0,65 (cxlx a). Variagao medidas: (+/- 0,3m).
Capacidade p/ ate 220 kg. Acompanha os acess6rios: colchao
hospitalar densidade min. D28 compaifveis cbm as dimensoes
da cama; e suporte de soro.Documentagao do fabricante a
seguir para atendimento aos requisitos desta especificagao:1.
Registro e/ou cadastro do(s) produto(s) concedido pelo orgao
sanitario competente do ministerio da saude-anvisa_
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Cama fowler com elevagao. Cama fowler com cabeceira e
peseira removiveis em polietileno injetado abs termoplbstico de
alta resistencia. Leito constmido com longarinas de ago
perfilados em u. Estrado artrculado em chapa de ago.
Movimentos fowler, seml-fawter, sentado, ftexio de pemas,
vascular, cardfaco e elevagao de feito actonados por tres
manivelas. Base constmida em tubos de 1 1/4, tratada com
sistema antiferruglnoso por fosfatizagSo, possuf acabamento
em pintura eletroestatica a po com resfna epoxi-poliester,
polimerizado em estufa de excefente resistencia qufmica e
mecanica. Acompanha radfzios de 5", com freio de dupla agSo
em diagonal, capacidade maxima: 160 kg. Dimensoes: 1,90 m
x 0,90 cm; altura minima:
acessorios: par de grades e colchao. Documentagao do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagao: 21. Registro e/ou cadastro do(s) produto(s)
concedido pelo 6rg3o sanitario competente do ministerio da
saude-anvisa

Cama fowler com
elevagao

41 UND 17

0,45; altura maxima: 0,60;

Cama hospitalar infantil com colchSo. Cabeceira e peseira em
tubos redondos. Estrado em chapa de ago perfurado.
ArticuJagao feita por meio de duas manivelas zincadas para os
movimentos de fowler, flexao de pemas e cardfaco. Leito com
pintura cinza martelado. Grades de abaixar em pintura epoxi
com corredigas zincadas. Pes com rodizios de 3" sendo dois
com freios na diagonal. Capaciade maxima de carga estbtica:
110 kg. Dimensoes extemas aproximadas do leito: 1,30 m
comp. X 0,60 cm larg. Acompanha colchao hospitalar com
capa impermebvel.Documentagao do fabricante a seguir para
atendimento aos requisitos desta especificagao: 1. Registro
e/ou cadastro do(s) produto(s) concedido pelo drgao sanitario
competente do ministerio da satide -anvisa_

Cama hospitalar
infantil com colchao

42 UND 15

Bergo hospitalar com colchao. Cesto acrflico; armagao em ago
em pintura epoxi; 1 prateleira abaixo; cesto com movimento
trendelemburg manual; pbs com rodizlo de 2“ dimensoes
extemas aproximadas: comprimento 0,73 cm; profundidade:
0,41 cm; altura: 0,75 m. Documentagao do fabricante a seguir
para atendimento aos requisitos desta especificagao: 1.
Registro e/ou cadastro do(s) produto(s) concedido pelo orgao
sanitbrio competente do ministerio da saude - anvisa_

Bergo hospitalar com
colchao

43 UND 3

Carro maca hidraulica. Base em tubos de ago carbono
50x30x2,00mm. Estrutura do leito em tubos de ago carbono
40x20x1,5mm. Leito em chapa de ago inoxidavel 1,2mm.
Movimentos de elevagao por sistema hidrauiico a pedal e
elevagao da cabega por cremalheira. Grades em tubo de ago
inoxidavel 22,22x1,2mm com movimentos escamotebveis e
trava de seguranga. Para choque de pvc/borracha em toda
volta para protegao. Rodizios de 8“ polegadas com freios em
diagonal. Acompanha suporte de soro em ago inox com
regulagem de altura, sendo colocados em ambos os Iados do
leito, suporte para ciiindro de o2, sendo acondrcionados
diversos modeIos de ciiindro, regua com 3 saldas p/
oxigenoterapia. Capacidade ate 180kg. Documentagao do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagao; Registro e/ou cadastro do(s) produto(s)
concedido pelo brgao sanitario competente do ministbrio da
saude - anvisa_

Carro maca
hidraulica

44 10UND

Carro maca. Leito em chapa de ago carbono 0,90 mm,
estruturado com tubo de ago carbono 25 x 25 x 1,20 mm, leito
fixo, cabeceira com elevagao de altura atraves de cremalheira,
para choque para protegao e suporte de soro. Carro em tubo
de ago carbono 1 Vi x 1,20 mm e travessas em tubo de ago
carbono 1" x 1,20 mm. Grades laterals em tubo de ago
inoxidavel 1“ x 1,20 mm e travessa em tubo de ago inoxidbvel
% x 1,20mm , Rodizios de 6npoiegadas com freios em dupla
agao diagonal. Acabamento em pintura eletrostatica a po com
anterior tratamento antiferruglnoso, secagem em estufa.
Dimensoes aproximadas: 1,90 x 0,60 x 0,80 (cxlx a). Variagao
medidas: (+/- 0,3m). Capacidade: 150 kg. Acompanha
colchonete em espuma revestido em courvim, com ziper.
Documentagao do fabricante a seguir para atendimento aos
requisitos desta especificagao: Registro e/ou cadastro do(s)
produto(s) concedido pelo orgao sanitbrio competente do
ministerio da satide — anvisa _

45 Carro maca UND 22
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Carro maca transporte obito. Estrutura fabricada em tubo de
ago inox. Leito am chapa de ago inox com rebaixo e dreno para
escoamento de Ifquidos. 04 rodfzios de 125mm com freios em
diagonal. Acompanha balde para liquidos com capacidade para
5 litros. DimensSes aproximadas: 2,00 x 0,80 x 0,80m (cxlxa).
Documentagao do fabricante a seguir para atendimento aos
requisites desta especificagao: Registro e/ou cadastro do(s)
produto(s) concedido pelo orgSo sanitario competente do
ministerio da saude — anvisa____

&
L>

Carro maca
transporte obito

L46 UND 5
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'77Cadeira de banho. Fabricada em ago carbono, pintura epoxi,

assento sanitario removfvel, encosto em nylon, apoio para os

bragos removfveis, apoio para os pes escamoteavel, freios
bilaterais, rodas traseiras aro 06"girat6rias com pneus macigos
rodas dlanteiras aro 06" com pneus macigos posicionadas na
parte interna da cadeira. Largura do assento: 55 cm largura
total fechada: nao fecha capacidade de peso: 120 kg.
Documentagao do fabricante a seguir para atendimento aos
requisites desta especificagao: Registro e/ou cadastro do(s)
produto(s) concedido pelo 6rgSo saniterfo competente do

ministerio da saCide -anvisa._

/>

UND 1747 Cadeira de banho

Poltrona reelinavel acompanhante. Construeda em estrutura
tubular com acabamento em pintura epoxi; encosto assento
pernas e bragos com estofamento anatfimico revestido em
corino; bragos e pemas articulaveis que se movimentam junto
com a inclinagao do encosto (concomitantes); movimentos de
fAcii manuseio feitos por meio de pistao a gSs. Dimensoes
aprox. Aberta 1,63cm comprimento x 0,75 cm largura x 0,74 cm
altura. Dimensoes aprox. Fechada 0,84cm comprimento x
0,75cm largura x 1,17cm altura. Dimensoes extemas
aproximadas: comprimento: 110cm; largura: 80cm; altura:
100cm.Documentagao do fabricante a seguir para atendimento
aos requisites desta especificagao: Registro e/ou cadastro
do(s) produto(s) concedido pelo orgao sanitario competente do
ministerio da saude - anvisa.__

Poltrona reelingvet
acompanhante

48 UND 27

Carro de emergencia com 4 gavetas. Base: construida em
chapa de ago sae 1020, com perfis em "u”, espessura de 0,75
mm. Estrutura: construida em chapa de ago sae 1020,
espessura de 0,75 mm, com seu perfil formando colunas.
Gavetas: construfdas em chapa de ago sae 1020, espessura de
0,75 mm, sobre a utilizagao de corredigas de propria
fabricagSo, com puxadores. Trava das gavetas: construida em
ago sae 1020, espessura de 1,20 mm, com lingueta para
recebimento de trava ou cadeado. Tampo: em chapa de ago
inoxiddvel, espessura de 0,60 mm, perfil com rebaixo para
evitar queda de equipamentos. Suporte para desfribilador:
construida em chapa de ago sae 1020, espessura de 1,6 mm,
com varanda lateral para evitar queda de equipamento.
Acabamento: pintura eletrostatica (po) secagem em estufa e/ou
tratamento antifemjginoso. Tabua de massagem cardiaca:
construida em poiietileno 10,00 mm de espessura. Acabamento
livre de rebarbas. Rodizios: 4 rodizios grratorios de 3"
poiegadas (76,2 mm), sendo 2 com freios. Acompanha: alga
para locomagao, tabua de massagem cardiaca, divlsdria em
acrilico para a 1® gaveta, suporte de soro com regulagem de
altura, suporte para prancheta, suporte de cilindro circular com
velcro/ cinta para a trava do cilindro, regua/ filtro de linha bivolt
com cabo de 1,0 m contendo 3 saidas no minimo, para-choque
bumpper em perfil estilo "cantoneira”. Documentagao do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagao:Registro e/ou cadastro do(s) produto(s)
concedido pelo orgao sanitario competente do ministerio da
saude-anvisa.

Carro de emergencia
com 4 gavetas

49 UND 11

Mesa de cabeceira. Construfda totalmente em mdp com
revestimento bp; provida de uma gaveta e urn armario com
prateleira; pes providos de rodizios de 2"; porta com fecho
atraves de trava de pressao gaveta e porta com puxador
embutido. Dimensoes externas aproximadas: comprimento:
0,45 cm; largura: 0,40 cm; altura: 0,80 m. Documentagao do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagao: 28. Certificado de process© e preparagao de
pintura em superficies metalicas emitido por ocp com avaliagao

por meio de ensaios no minimo as nomnas abntnbr 8094:1983
com resultado riO e dO/tO, abntnhr 10443 no minimo 60
micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e jis z 2801
com resultado mfnimo de 50% de agao na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado.
29. Certificado fsc (cadeia de custbdia) do fabricante do
armario, para comprovagao que o mdp utilizado no processo e

de origem de reftorestamento. 30. Laudo de ensaio emitido por
laboratorio acreditado inmetro para nbr 16332 com forga de
arracamento a tragao de no mfnimo 60 n. _

50 Mesa de cabeceira UND 48

Mesa para refeigao. Tampo em mdp com revestimento bp; pes

em tubos de ago em pintura epdxi com rodizios de 2" de forma
51 Mesa para refeigao UND 48
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que a mesa sobreponha-se sobre o leito; regulagem de altura
atraves de manivela ou manipulo. Dimensoes externas

aproximadas: comprimento: 0,40 cm; largura: 0,75 cm; altura:
0,84 m.Documentagao do fabricante a seguir para atendimento
aos requisites desta especificagao; 31. Certificado de processo
e preparagao de pintura em superficies metalicas emitido por
ocp com avaliagao por meio de ensaios no minimo as normas
abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO, abntnbr 10443 no
minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagio 6h e
jis z 2801 com resultado minimo de 50% de agao na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares, O
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado. 32.
Certificado fee (cadeia de custodia) do fabricante do armario,
para comprovagSo que o mdp utilizado no processo 6 de
origem de reflorestamento. 33. Laudo de ensaio emitido por
laboratorio acreditado inmetro para nbr 16332 com forga de
arracamento a tracSo de no minimo 60 n.
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Armario vitrine com 1 porta. Porta com fechadura cilfndrica
fundo e teto em chapa de ago em pintura epoxi; porta e laterals
de vidro cristal de 3mm; 3 prateleiras. Dimensoes externas
aproximadas: comprimento 0,50 cm; profundidade: 0,40 cm;
altura: 1,50 m. Documentagao do fabricante a seguir para
atendimento aos requisites desta especificagao:! Certificado
de processo e preparagao de pintura em superficies metaficas
emitido por ocp com avaliagao por meio de ensaios no minimo

as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO,
abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagao 6h e jis z 2801 com resultado minimo de 50% de
agao na atividade antibacteriana para utilizagao em ambientes
hospitalares. O certificado deve constar os resultados do
normas ou acompanhar das laudos vinculados ao processo
certificado, __

Armario vitrine com 1
porta

52 UND 20

Biombo triplo ago carbono com divisorias em pvc. Alt. 1800 x
comp, 1800 x prof 350mm. Estrutura fabricada em tubo de ago
carbono, divisbrias em pvc, 8 rodizios giratorios de 50mm,
acabamento em pintura eletrostStica, fundo antiferrugem.
Documentagao do fabricante a seguir para atendimento aos
requisites desta especificagao: 36. Certificado de processo e
preparagao de pintura em superficies metalicas emitido por ocp
com avaliagao por meio de ensaios no minimo as normas
abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO, abntnbr 10443 no
minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e
jis z 2801 com resultado minimo de 50% de agao na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado.

Biombo triplo ago
carbono com

divisorias em pvc
UND 1553

Suporte de soro. Haste em tubo de ago inoxidavel 3/4 x
1,20mm, com 4 ganchos de 3/16 com termino em x com
regulagem de altura. Coluna em tubo de ago inoxidavel de 1 x
1,20mm. Base em alummio fundido com pintura eletrostatica a
p6. Rodizios de 2“ polegadas. Dimensoes aproximadas: 500 x
500mm (cxI), 1500 min e 2300 max (a).Documentagao do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagao: Registro e/ou cadastre do(s) produto(s)
concedido pelo orgao sanitario competente do ministerio da
saude-anvlsa

54 Suporte de soro UND 52

Escada 02 degraus. Fabrfcado em ago carbono % com
acabamento em pintura ep6xi espessura da chapa: 0,90
mm.pes tubulares 3A em pintura epoxi com ponteiras. Degraus
revestidos em material sintetico antiderrapante. Dimensoes
extemas aproximadas: comprimento: 38cm; largura: 37cm;
altura: 41cm.Documentagao do fabricante a seguir para
atendimento aos requisitos desta especificagao:37. Certificado
de processo e preparagao de pintura em superficies metajicas

emitido por ocp com avaliagao por meio de ensaios no minimo
as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO,
abntnbr 10443 no mfnimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagao 6h e jis z 2801 com resultado minimo de 50% de
ag§o na atividade antibacteriana para utilizagao em ambientes
hospitalares. O certificado deve constar os resultados do
normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao processo
certificado.

55 Escada 02 degraus UND 52

Armario alto medindo 800x470x1600mm. Tampo: constitufdo
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
faminado melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-

melt em todo seu penmetro.. Bordas transversals com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perfmetro. Laterals,
fundo, base e e portas: constiUiido em MDP ou MDF de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melamfnico de baixa

pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.

Armario alto
medindo

800x470x1600mm
56 UND 73
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Portas de abrir com abertura de 90a a 110°. Fechadura com
travamento superior e inferior. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma cdncava com aproximadamente
130 mm de comprimento. Intemamente com 03 prateleiras
regu!£veis, constitufdo em MDP ou MDF de 18 mm de
espessura, revestida em laminado meiamfnico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt.Base: Rodape em tubo de ago segao retangular de
60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizado atraves de 09
banhos de ImersSo, pintado em epoxi pelo sistema eletrostatico
curado em estufa com sapatas reguladoras de nfvel parafuso
M8, rosea m6trica e sapatas tipo roseta em nylon injetado.
(Variagao maxima de 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagao abaixo de comprovagao da qualldade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagao emitido por OCP (Organismo certifrcador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR
13961:2010 acompanhado de declaragao de OCP que
demonstre a conformidade do produto/modelo certificado a
especificagao deste edital, Refaiorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisites de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fornecimento de mobifiario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metalicas emitido por OCP no mfnimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010
com resultado XOYO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garaniia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especffica para este
processo licitatdrio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja tambem o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autori2ada,
apresentar declaragSo de autorizagao de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especffica para
este processo licitatdrio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo tambem por no minimo 05
(cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Catdlogo ou desenho iiustrativo do
respective item, com identificagao de marca, Linha/modelo e
caso haja codigo de certificagao do produto, informd-lo para
comprovagao com a especificagao tecnica e documentagao
apresentada. Todos os certlflcados e laudos exigidos para o
certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos
mdveis. _
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Armÿrio baixo medindo 800x470x740mm. Tampo: constitufdo
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
laminado meiamfnico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
meit em todo seu perimetro.. Bordas transversals com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perfmetro. Laterais,
fundo, base B e portas: constitufdo em MDP ou MDF de 18 mm
de espessura, revestida em laminado meiamfnico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Portas de abrir com abertura de 90° a 110“. Fechadura com
travamento superior e inferior. Puxadores do tipo Zamak

niquelado redondo com forma c6ncava com aproximadamente
130 mm de comprimento. Intemamente com 01 prateleira
reguldvel, constitufdo em MDP ou MDF
espessura, revestida em laminado mefaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt.Base: Rodape em tubo de ago segao retangular de
60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizado atraves de 09

banhos de imersao, pintado em epdxi pelo sistema eletrostatico
curado em estufa com sapatas reguladoras de nfvel parafuso
M8, rosea metrica e sapatas tipo roseta em nylon injetado.
(VariagSo maxima de 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagao abaixo de comprovagao da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagao emitido por OCP (Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR
13961:2010 acompanhado de declaragao de OCP que

Amnario baixo
medindo

800x470x740mm
57 UND 78

de 18 mm de
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demonstre a conformidade do produto/modelo certificado a
especificagao deste edital, Relatorio de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisites de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fomecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da normal6332:2014, a reslstencfa a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de

superficies metelicas emitido por OCP no minimo com as
normas 8096:1983 sem corros&o ou alteragao, 11003:2010
com resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar DecIaragSo de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliSrio, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsave! devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao {Caso licitante seja tamb6m o
fabricante): Caso o licitante seja uma revenda autori2ada,
apresentar declaragao de autorizagao de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliirio, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel

devidamente acreditado, garantlndo tambem por no minimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagSo;Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagao de marca, Linha/modeio e
caso haja cddfgo de certificagao do produto, informa-lo para
comprovagao com a especificagao teenlea e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o

certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos

moveis._
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Armdrio extra alto medindo 800x470x2100mm. Tampo:
constitufdo em MDP ou MDF de 25 mm de espessura,
revestida em lamlnado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu psrimetro.. Bordas
transversals com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Laterals, fundo, base e e portas: constitufdo em
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em lamlnado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,

com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Portas de abrir com abertura de 90“ a
110*. Fechadura com travamento superior e inferior. Puxadores
do tlpo Zamak nlquelado redondo com forma c6ncava com
aproximadamente 130 mm de comprimento. Internamente com
04 prateleiras regulaveis e 01 fixa, const'tuido em MDP ou MDF
de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt.Base: Rodape em tubo de ago segSo retangular de
60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizado atraves de 09
banhos de imersSo, pintado em epbxi pelo sistema eletrostitico
curado em estufa com sapatas reguladoras de nivel parafuso
M8, rosea metrica e sapatas tipo roseta em nylon injetado.
(Variagao maxima de 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagSo abaixo de comprovagao da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagao emitido por OCP (Organismo certlflcador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR
13961:2010 acompanhado de declaragao de OCP que
demonstre a conformidade do produto/modelo certificado a
especificagao deste edital, Relatbrio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisites de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para

fomecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e

Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado

Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no minimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metalicas emitido por OCP no mfnimo com as

normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010
com resultado XOYO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este

Armario extra alto
medindo

800x470x2100mm
4258 UNO
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viiprocesso licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagSo (Caso licitante seja tamb6m o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragao de autorizagao de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobilterio, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo tambem por no mfnimo 05
(cinco) anos o mobilterio contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagao de marca, Linha/modelo e

caso haja cddigo de certificagao do produto, lnformÿ-lo para
comprovagao com a especificagao tecnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos
moveis. _
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Mesa angular medindo 1300x1300x600x600x740mm.
Superffcie constitufda em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melammico de baixa
pressao lexturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, coiada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
penmetro.Bordas transversals com acabamento em fita de PVC
de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perfmetro. Dotadas com 03 passa cabos diametro
de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melamfnico d© baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, coiada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perfmetro. Painel frontal fixado
£s estruturas laterals da mesa atraves de rebites de repuxo de
ago e parafusos de ago e buchas metalicas. Dois pes laterals
em ago, cada pe composto de: Duas colunas verticals em
chapa de ago #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa
da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16
medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosea M8. Entre as colunas verticals devera haver duas
tampas sacÿveis em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacÿveis deverao proporcionar na parte inferior
e superior passagem para subida e decida de cabos. A parte
superior da estrutura ser£ em chapa de ago #14 fomiato “U"
medindo 480x43x15mm. Uma coluna de canto sextavada em
chapa de ago fino frio 1.2mm de espessura medindo
80x80x715mm com tampa interna sacÿvel em ago chapa #22
medindo 550x61x20mm com sistema de flxagao com suporte
de cremalheiras. Tampa sacavel devera proporcionar na parte
inferior e superior passagem para subida e decida de cabos.
Regulador de altura M8x25 sextavado. Calha para passagem
de cabiamento instafada em ambos os lados da mesa, unindo o
p6 lateral a coluna de canto de forma estrutural. Todas as
pegas deverSo receber tratamento de fostizagao (fosfato de
zinco) por imersao, a pintura ser£ no sistema de eletrotestico
epoxi. (Variagao maxima de 5% nas medidas). Devera
apresentar a documentagao abaixo de comprovag§o da
qualidade do produto pelo fabricante, juntamente com a
proposta comercial: Certificagao emltido por OCP (Organismo
certificador de Produto) acreditado pelo Inmetro referente a
norma ABNT NBR 13966:2008 acompanhado de declaragao de
OCP qu© demonstre a conformidade do produto/modelo
certificado a especificagao deste edital, Relatorio de ensaio
emitido por laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisites de qualldade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custddia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e

Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental confarme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualldade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metalicas emitido por OCP no mfnimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010
com resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emitida peto fabricante do mobileno, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja tambem o

fabricante): Caso o licitante seja uma revenda autorizada,

apresentar declaragao de autorizagao de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel

Mesa angular
medindo

1300x1300x600x600
x740mm
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devldamente acreditado, garantindo tambÿm por no mfnimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Cataiogo ou desenho ilustrativo do
respective item, com identificagao de marca, Linha/modelo e
caso haja codigo de certificagao do produto, informa-lo para
comprovag§o com a especificagao tecnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos
moveis. _
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Mesa angular medindo 1500x1500x600x600x740mm.
Superfrcie constitufda em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em Iaminado meiamfnico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hoit-melt em todo seu
perfmetro.Bordas transversals com acabamento em fita de PVC
de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perimetro. Dotadas com 03 passa cabos diSmetro
de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminado meiamfnico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perfmetro. Painel frontal fixado
as estruturas laterals da mesa atrav6s de rebites de repuxo de
ago e parafusos de ago e buchas metalicas. Dois p6s laterals
em ago, cada p6 composto de: Duas colunas verticals em
chapa de ago #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa

da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16
medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosea M8. Entre as colunas verticals devera haver duas
tampas sac£veis em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacÿveis deverao proporcionar na parte Inferior
e superior passagem para subida e decida de cabos. A parte
superior da estmtura sera em chapa de ago #14 formate “U"
medindo 480x43x15mm. Uma coluna de canto sextavada em
chapa de ago flno trio 1.2mm de espessura medindo
80x80x715mm com tampa interna sacSvel em ago chapa #22
medindo 550x61x20mm com sistema de fixagao com suporte
de cremalhelras. Tampa sacÿvel devera proporcionar na parte
inferior e superior passagem para subida e decida de cabos.
Regulador de altura M8x25 sextavado. Calha para passagem
de cabiamento instafada em ambos os fados da mesa, unindo o
pe lateral a coluna de canto de forma estrutural. Todas as
pegas deverao receber tratamento de fostizagao (fosfato de
zinco) por imersao, a pintura sera no sistema de eletrotestico
epoxi. (Variagao maxima de 5% nas medidas). Devera
apresentar a documentagao abaixo de comprovagSo da
qualidade do produto pelo fabricante, juntamente com a
proposta comerdal: Certificagao emitido por OCP (Organismo
certificador de Produto) acreditado pelo Inmetro referente a
norma ABNT NBR 13966:2008 acompanhado de declaragao de
OCP que demonstre a conformidade do produto/modelo
certificado a especificagao deste edital, Refatorio de ensaio

emitido por laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisltos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodla com escopo para
fomecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforms a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatbrio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metalicas emitido por OCP no mfnimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragSo, 11003:2010
com resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especffica para este
processo licitatorio, assinada por responsiveI devidamente
acreditado, de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja tamb6m o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragao de autorizagfio de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especffica para
este processo licitatorio, assinada por responsive!
devidamente acreditado, garantindo tambem por no minimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao; Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagao de marca, Linha/modelo e
caso haja codigo de certificagao do produto, informÿ-lo para
comprovagSo com a especificagao tecnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
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Mesa angular
medindo

1500x1500x600x600
x740mm
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certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos
moveis.
Mesa peninsular medindo 1500x1800x600x800x740mm.
Superficie constitufda em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perfmetro.Bordas transversals com acabamento em fita de PVC
de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perimetro. Dotadas com 03 passa cabos diametro
de 60 mm em pollestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perfmetro. Painel frontal fixado
as estruturas laterals da mesa atraves de rebites de repuxo de
ago e parafusos de ago e buchas met£!icas. Dois pes laterals
em ago, cada pe composto de: Duas colunas verticals em
chapa de ago #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa
da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16
medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosea M8. Entre as colunas verticals deverg haver duas
tampas saegveis em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas saciveis deverao proporcionar na parte inferior
e superior passagem para subida e decida de cabos. A parte
superior da estmtura ser£ em chapa de ago #14 formate “U”
medindo 480x43x15mm. Uma coluna de canto sextavada em
chapa de ago flno frio 1.2mm de espessura medindo
80x80x715mm com tampa interna sac£vel em ago chapa #22
medindo 550x61x20mm com sistema de fixagao com suporte
de cremalheiras. Tampa sacgvel deverg proporcionar na parte
inferior e superior passagem para subida e decida de cabos.
Regulador de altura M8x25 sextavado. Calha para passagem
de cabiamento instalada em ambos os lados da mesa, unindo o
pe lateral a coluna de canto de forma estrutural. Todas as
pegas devergo receber tratamento de fostizagao (fosfato de
zinco) por imersao, a pintura sera no sistema de eletrotastico
epoxi. (Variagao maxima de 5% nas medidas). Devera
apresentar a documentaggo abaixo de comprovagao da
qualidade do produto pelo fabricante, juntamente com a

proposta comercial: Certtficagao emitido por OCP {Organismo
certificador de Produto) acreditado pelo Inmetro referente a
norma ABNT NBR 13966:2008 acompanhado de declaragao de
OCP que demonstre a conformidade do produto/modelo
certiflcado a especificagao deste edital, Relatorio de ensaio
emitido por laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certiflcado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforms a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resist£ncia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metglicas emitido por OCP no mfnimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010
com resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de

atividade antibacteriana. Apresentar Declaraggo de Garantia,

emitida pelo fabricante do mobiliario, ©specifics para este

processo licitatorio, assinada por responsgvel devidamente
acreditado, de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabrtcagÿo (Caso licitante seja tamfaem o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,

apresentar declaragao de autarlzagSo de comercializagao dos

produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especffica para
este processo licitatorio, assinada por responsave!
devidamente acreditado, garantindo tambem por no minimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de

fabricagao;Apresentar Catalogo ou desenho Hustrativo do
respective item, com identificagao de marca, Linha/modelo e
caso haja codigo de certificagao do produto, informa-lo para
comprovagao com a especlficagao tecnica e documentagao

apresentsda. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos

moveis.____
Mesa reta medindo 1000x600x740mm. Superficie constitufda
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de

PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-

1w>-"-
w'

4/c
/, "7:

5.2 a
J:f’,:

\-y. 4% - 7
\*> i

7\

\

Mesa peninsular
medindo

1500x1800x600x800
x740mm

UND 2661

Mesa reta medindo
1000x600x740mm
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melt em todo seu perfmetro.Bordas transversals com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo slstema holt-me!t em todo seu perfmetro. Dotadas
com 02 passa cabos diametro de 60 mm em poliestireno
rnjetado de alto impacto. Painel frontal em madeira MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em Jaminado
melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado as estruturas laterals da mesa
atraves de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e
buchas metÿlicas. Dois pes laterals em ago, cada pe composto
de: Duas colunas verticals em chapa de ago #18 medindo
668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata
inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveladoras com rosea M8.
Entre as colunas verticals dever£ haver duas tarnpas sacaveis
em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas
sacaveis deverao proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subtda e decida de cabos. A parte superior da
estrutura serS em chapa de ago #14 formato “IT medindo
480x43x15mm. Calha para passagem de cabiamento instalada
na parte fronta da mesa, unlndo os dols p6s laterals de forma
estrutural. Todas as pegas deverao receber tratamento de
fastizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no
sistema de eletrotastico epoxi. (Variagao maxima de 5% nas
medidas). Dever£ apresentar a documentsgao abaixo de
comprovagSo da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificagao emitido por
OCR (Organismo certificador de Produto) acredltado pelo
Inmetro referente a norma ABNT NBR 13966:2008
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificag3o
deste edital, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio
acredltado Inmetro que o MDP atende aos requisites de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custodia com escopo para fomeclmento de
mobilterio, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental

conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acredltado pela Cgcre, Relatorio
de ensaio emrtido por laboratorio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistSnda a arracamento deve ser no mfnimo
70 N . Certificado de processo e preparagao de superficies
met£licas emitido por OCP no mfnimo com as normas
8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010 com
resultado XOYO e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garaniia, emitida
pelo fabricante do moblllario, espeeffica para esle processo
llcitat6rio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagao (Caso llcitante seja tambem o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercializagao dos produlos emitida pelo
fabricante do mobiii£rio, espeeffica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado.
garantlndo tambem por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobilterio
contra eventuais defeitos de fabricagao; Apresentar Catelogo
ou desenho ilustrativo do respective item, com iderttificag&o de
marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao do
produto, informa-lo para comprovagao com a especificagao
tScnica e documentagao apresentada. Todos os cerilficados e
laudos exigidos para o certame deverao estar em norite da
empresa fabricante dos moveis.___
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Mesa reta medindo 1300x600x740mm. Superffcie constitufda
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perfmetro.Bordas transversals com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perfmetro. Dotadas
com 02 passa cabos diametro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto, Paine! frontal em madeira MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perfmetro. Painel frontal fixado £s estruturas laterals da mesa
atravSs de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e
buchas metÿlicas. Dois pes laterals em ago, cada pe composto
de: Duas colunas verticals em chapa de ago #18 medindo
668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata

Mesa reta medindo
1300x600x740mm
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inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveiadoras com rosea M8.
Entre as colunas verticals deverÿ haver duas tampas sacaveis
em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas
sacaveis deverao proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura sera em chapa de ago #14 formato “U" medindo
480x43x15mm. Calha para passagem de cabiamento instalada
na parte fronta da mesa, unindo os dois pes laterals de forma
estrutura!. Todas as pegas deverao receber tratamento de
fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no
sistema de eletrotestico epdxi. (Variagÿo maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagao abaixo de
comprovag3o da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificagao emitido por
OCP (Organismo certificador de Produto) acreditado pelo
Inmetro referente a norma ABNT NBR 13966:2008
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certlficado a especificagao
deste edltal, Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisites de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custodia com escopo para fornecimento de
mobill£rio, referenda FSC, CERFLQR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotufagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatorio
de ensaio emitido por laboratorio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistsncia a arracamento deve ser no minimo
70 N . Certificado de processo e preparag§o de superficies
metelicas emitido por OCP no minimo com as normas
8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010 com
resultado X0V0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilterio, especiiica para este processo
licitatorio, assinada por responsive! devidamente acreditado,
de no minimo 05 (cinco) anas contra eventuais defeitos de
fabricagio (Caso licitante seja tambem o fabricante); Caso o
Hcitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao

de autorizagao de comercializsgao dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliirio, especifica para este processo
licitatdrio, assinada por responsivel devidamente acreditado,
garantindo tambem por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Cataiogo ou

desenho ilustrativo do respectivo item, com Identificagao de
marca, Linha/modelo e caso haja eddigo de certificag5o do
produto, informd-lo para comprovagao com a especificagao
idcnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
iaudas exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos moveis._
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Mesa reta medindo 1500x600x740mm. Superficie constituida
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
laminado mefaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, coiada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perimetro.Bordas transversals com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, coiada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Dotadas
com 02 passa cabos diametro de 60 mm em polrestireno
injetado de alto Impacto. Painel frontal em madelra MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, coiada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado £s estruturas laterals da mesa
atraves de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e

buchas metelicas. Dois pes laterais em ago, cada p£ composto

de: Duas colunas verticals em chapa de ago #18 medindo
668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata
inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveiadoras com rosea M8.
Entre as colunas verticals dever£ haver duas tampas sacaveis
em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas

sacaveis deverao proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da

estrutura sera em chapa de ago #14 formato "U” medindo
480x43x15mm. Calha para passagem de cabiamento instalada
na parte fronta da mesa, unindo os dois pes laterais de forma
estrutural. Todas as pegas deverao receber tratamento de
fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no

sistema de eletrotastico epoxi. (VariagSo maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagao abaixo de
comprovacao da qualidade do produto pelo fabricante,

Mesa reta medindo
1500x600x740mm

UND 8664
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—Wjuntamente com a proposta comercial: CertificagSo emitido por
OCP (Organismo certificador de Produto) acreditado pe!o
Inmetro referente a norma ABNT NBR 13966:2008
acompanhado de declaragao de OCP que demonstr© a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagao
daste edital, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisites de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custodia com escopo para fornecimento de
mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatbrio
de ensaio emitido por laboratorio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a reslstencia a arracamento deve ser no mfnimo
70 N . Certificado de processo e prepanagao de superficies
metalicas emitido por OCP no mfnimo com as nomnas
8096:1983 sem corrosao ou alteragSo, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
iicitatorio, assinada por responsive! devidamente acreditado,
de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagSo (Caso licitante seja tambem o fabricante); Caso o
licitante seja urna revenda airtorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comerciallzagio dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processo
iicitatorio, assinada por responsÿvel devidamente acreditado,
garantindo tambem por no mi'nimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respective item, com identificagSo de
marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao do
produto, informa-lo para comprovagao com a especificagao
tecnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos moveis._
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Mesa de reuniao redonda medindo 1000x740mm. Superffcie
constitufda em MDP ou MDF de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melamfnico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo slstema
holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm.
Estnjtura de sustentagao da mesa com tubo met£lico central de

4" de diametro com tampas soldadas nas extremidades do
tubo, em chapa de ago #14 formato “U“ medindo
380x43x15mm, soldadas a partir do tubo central, com ventosas
para fixagao do tampo, p6 dotado de 4 patas pe estampado em
chapa de ago #16 medindo 380x73x25mm com suporte para
sapatas niveladoras com rosea M8, soldadas a partir do tubo
central. Todas as pegas de ago deverao receber tratamento de
fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no
sistema de eletrostdtico epdxi. (Variagao maxima de 5% nas
medidas). Dever£ apresentar a documentagao abaixo de
comprovagao da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificagao emitido por
OCP (Organismo certificador de Produto) acreditado pelo
Inmetro referente a norma ABNT NBR 13966:2008
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagao
deste edital, Relatorio de ensaio emitido por laboraterfo
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisites de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custodia com escopo para fornecimento de
mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambienta!
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatorio
de ensaio emitido por laboratorio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser no mfnimo
70 N . Certificado de processo e preparagao de superficies
metelicas emitido por OCP no mfnimo com as normas
8096:1983 sem corrosao ou atteragao, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pete fabricante do mobiliario, especifica para este processo
Iicitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagao (Caso licitante seja tambem o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda airtorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comerdalizagao dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processo

Mesa de reuniao
redonda medindo

1000x740mm
UND 2965
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licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo tamb6m por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catelogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com Identificagao de
marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao do
produto, informa-lo para comprovagao com a especificagao
tecnica e documentagao apresentada. Todos os certlficados e
laudos exlgidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos moveis._
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Mesa de reuniao retangular medindo 2000x1200x74mm.
Superffcie constitufda em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em taminado melaminico de baixa pressSo
texturi2ado em ambas as faces, borda com acabamento em Uta
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm.
Um painel frontal em MDP com 18mm de espessura, revestido
em ambas as faces em laminado melamfnico baixa pressao
com bordas em PVC extrudado de 1mm de espessura, na
mesma cor do laminado escolhido. Uma calha central para
passagem dos cabos. Dois pes laterals em ago, cada pe
composto de: Duas colunas verticals em chapa de ago #18
medindo 668,5x62x40mm R20 na parte externa da coluna.
Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16 medindo
600x73x25mm com suporte para sapatas nlveladoras com
rosea M8. Entre as colunas verticals devera haver uma tampa
externa sacavel em ago chapa #20 medindo 635x118x20mm
com sistema de fixagao com suporte de cremalhelras e fixagao
nas colunas verticals e tampa interna fixa em chapa #20
medindo 635x118x20mm. Ambas as tampas deverao
proporcronar na parte inferior e superior passagem para subida
e decida de cabos. A parte superior da estrutura sera em chapa
de ago #14 formato “U" medindo 600x43x15mm. Acabamento
das bordas em fita de PVC coladas a quente pelo sistema holt-
melt. Todas as pegas de ago deverao receber tratamento de
fostizagSo (fosfato de zinco) por imersao, a plntura sera no
sistema de eletrostatico epoxi. (Variagao maxima de 5% nas
medidas), Devete apresentar a documentagSo abaixo de
comprovagao da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificagao emitido por
OCP (Organismo certificador de Produto) acreditado pelo

Inmetro referente a norma ABNT NBR 13966:2008
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagao
deste edital, Relatdrio de ensaio emitido por laboraterio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisites de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custodla com escopo para fornecimento de
mobilterio, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatdrio
de ensaio emitido por laboratorio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser no mfnimo
70 N . Certificado de processo e preparagao de superficies
metalicas emitido por OCP no minimo com as normas
8096:1983 sem corros2o ou alteragao, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilterio, especffica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,

de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagao (Caso licltante seja tambem o fabricante); Caso o
Jicitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragSo
de autorlzagifo de comercializagao dos produtes emitida pelo

fabricante do mobilterio, especffica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo tambem por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiiiario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao de

marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao do
produto, informa-lo para comprovagao com a especificagao
tecnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos mbveis._
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Mesa de reuniao
retangular medindo
2000x1200x74mm

UND 1166

Mesa de reuniao retangular medindo 2700x1200x74mm.
Superffcie bipartida constitufda em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em Jaminado melamfnico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perfmetro, com raio
mfnimo de 2,5 mm. Um painel frontal em MDP com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico baixa pressao com bordas em PVC extrudado de

Mesa de reuniSo
retangular medindo
2700x1200x74mm

UND 1167
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NBR 8516/2015. / - Densidarfe media minima de 50 kg/m3 -
metodo utilizado: ABNT NBR 8537/2015. / - Deformagao
Permanente 4 Compressao a 90% de no rrtoximo 5,0%,
conforme metodo ABNT NBR 8797/2017. / - Tear de Cinzas de,
no rrtoximo, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961/2019. / -
Espuma isenta de CFCs por metodo de cromatografia gasosa
acoplada a espectrometro de massa ou outro procedimento de
igual eficacia tecnica, emitido por laboratorio devldamente
acreditado pelo Inmetro;_
POLTRONA OPERATIVA, ESPALDAR MEDIO, TELADO.
DIGITADOR COM BRAVOS REGULAVEIS: Encosto em tela
flexivel de dupla frontura a base de poliester na cor preta com
gramatura mfnima de 250 g/m2 estruturado em quadra injetado
em resina termoplastico de alto desempenho com adigao de
fibra de vidro, com dupla curvatura (transversal e sagital) para
acomodagao da regiao lombar, sendo interiigado ao
mecanismo atraves de uma lamina de ago com dobras e/ou
nervuras de reforgo estrutural, com espessura minima de 6,0
mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura
eletrostcitlca a po e com acabamento atraves de coluna injetada
no mesmo material termoplastico em alta pressSo, com textura
suave, nao corrugado (sanfonado), sendo que nao fleam
aparentes e nem acesslveis ao usuario os parafusos de
fixagao, tamb4m na cor preta. Largura predominante mfnima da
capa da coluna do encosto de 80 mm. Encosto provido de
regulagem de altura atraves de cremalheira interna
(autorrtotico, sem o uso de botdes ou manlpulos de
rosqueamento), com, no minimo, 10 pontos de parada e curso
vertical de 60 mm, no mfnimo. Espaldar operaciona!, de
encosto medio, cuja exiensSo vertical minima 4 de 450 mm e
largura minima do encosto na regiao do apoio lombar 4 de, no
mlnimo, 430 mm.
compensado multilaminado ou injetado em termoplastico
nervurado, anatomico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de polluretano injetada
moldada com espessura minima de 35 mm e dotado de
carenagem de contracapa para o assento injetada em
poliprapileno que proteja todo o contra assento e bordos.
F(xag§o dos elementos ao chassi de assento atraves de
parafusos e porcas garras com rosea m6trica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixagao da contracapa de assento. Revestimento do assento
em tecido de poliester trama crepe com gramatura minima de
270 g/m2 de cor a escolher dentre a cartels de cores do
fabricsnte. Largura e profundidade de superflcie minimas de
460 mm, ajuste de altura do assento com curso mfnimo vertical
de 100 mm. Mecanismo operational do tipo contato

permanente que possibilite, no rninimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagao do
encosto, de maneira independente entre si, confeccionado em
elementos estruturais robustos camo ago carbono e/ou
alumlnio injetado e/ou resinas de engenharia injetadas em alta
pressSo. Suporte do encosto do mecanismo articulado com
mola de retorno autom4tico que proporcione o contato
permanente quando o mesmo estiver destravado e sistema de
frenagem por freio friegao, e o usuario deve ser capaz de travar
o encosto em qualquer posigSo ao longo do curso angular de
inclinagao de 15 graus (mlnimo). Bragos com regulagem de
altura, na cor preta, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
poliprapileno com fibra de vidro ou ainda em ago carbono com
pintura eletrostetica a po, e carenagem do brago injetada em
poliprapileno, bem como a alma do apoia. Tal apoia brago deve
ser injetado em termoplastico na cor preta. Apoia bragos com
dimensoes mfnimas de 70 mm de largura e 250 mm de
comprimento, curso mlnimo de regulagem de altura de 80 mm.
Ajuste de altura dos bragos acionado por botao, com moia de
auto retorno, permiiindo o ajuste em, no mlnimo, 8 pontos de
parada. Coluna a g4s para ajuste milimetrico da altura do
assento e amortecimento ao sentar em conformidade com DIN
4550 ou DIN EN 16955:2017 mfnimo classe 3 e curso mlnimo
de variagao vertical de 100 mm, sendo a calxa externa do
plstao pintada na cor preta. Base de cinco patas arcada de
cinco hastes em patas de ago carbono de segao retangular ou
semi oblonga ou quadrada com altura minima da viga da pata
de 35 mm com tratamento por meio de pintura eletrost4tica de
cor preta e capa injetada em PP de cor preta para recabrimento
de toda a porgSo superior das patas. Rodlzios de rodas duplas
com duplo giro, diametro das rodas de nyfon de 48 mm no
mfnimo, com eixos horizontal e vertical em ago carbono com
tratamento gatvanico e fixagao a bases em uso de buchas
pl4sticas ou solda, tal sistema de fixagao se utiliza de um anel
etestico metalico que prolongs a durabilidade de fixagao do
eixo vertical do rodfzio e facilita eventuais necessidade de troca
ou manutengao dos rodlzios.Certificacoes de evidSncia minima
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da qualidade e compromisso ambfental:- Certificado de
ConformIdade emitido por OCP acreditado pelo inmetro
evidenciando a conformidade da cadeira com todos os
requisitos aplic£veis da ABNT NBR 13962:2018. - Laudo
Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministerio do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho conforms Resolugao CONFEA 437 de
1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO em nivel
Senior com Certificado dentro do prazo de validade. -
Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratories acreditados pela
Cgcre/inmetro, comprovando as caracterfsticas da espuma de
poliuretano, constando os seguintes indices de performance: A

- Forga de Indentagao a 65% de no mfnimo 750 N, gerando
fator conforlo derivado das forgas de indentagao major que 3,0,
conforme metodo ABNT NBR 9176/2016. B - Deformagao
Permanente a Compressao a 90% de no maximo 5,0%,
conforme metodo ABNT NBR 8797/2017. C - Resiliencia
minima da espuma de 60% conforme ABNT NB 8619:2051. D -
Perda de espessura por fadiga dinSmica de, no maximo, 5% e
perda de forga de indentagio £ 25% e 65% de, no maximo,
10,0%. E * Espuma isenta de CFCs por metodo de
cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de massa ou
outro procedimento de Igual eficdcia tecnica, devidamente
acreditado pelo Inmetro. F - Espuma isenta de cinzas, cujo teor
de cinzas seja de, no maximo, 0,1%. G - Densidade da espuma
do assento entre 40 e 50 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015. - Reiatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios
acreditados peia Cgcre/inmetro, comprovando as
caracterfsticas dos materials metolicos empregados na
construgao do m6vel, constando os seguintes indices de
performance: A - Evidencia da resistencia a corrosao do
processo de pintura, atraves de relatorio de ensaio, emitido por
laboratorio acreditado pela Cgcre/inmetro, demonstrando
conformidade com exposigfio a nevoa salina, conforme ABNT
NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas, com avaliagao de
corrosao RiO (ABNT NBR ISO 4628-3:2015} e empolamento
dO/tO conforme ABNT NBR 5841:2015, cujos especimes de
prova possam de fate representor o processo de fabricagao dos

efementos da cadeira, possuindo segmentos tubulares com
solda e pintura eletrostotica. B - Aderencia da tinta X0/Y0 ou
GrO conforme ABNT NBR 11003 versao comgida 2010. -
Retatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/inmetro, comprovando as caracterfsticas do material de
revestimento, constando os seguintes indices de performance:
A - Grau de solidez ao suor acido e afealino de, no mfnimo, 5,
conforme ABNT NBR ISO 105 E04:2014. B - Grau de solidez a
friegao em estado umido ou Ifquido de, no mfnimo, 5, conforme
ABNT ISO 105 X12:2016. - Certificado de Rotulagem Ecologies
de Produtos emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme
Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004. - Certificado de Regularidade no Cadastro T4cnico
Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras
dentro da validade em nome do fabricante do mobiliario,- A
qualquer momento se a Pregoeira achar necessario podera
solicitar amostra do item para verificar se o produto ofertado
esta conforme especificado acima. OBS.: Sera considerado
como critorio de avaliagao apenas o valor nominal apurado nos
laudos apresentados pelas empresas licitantes)_
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CADEIRA MULTIFUNCIONAL: Cadeira empilhSvel, com
assento e encosto disposto de maneira independents,
bipartido, injetados em termoptostico copoifmero poliproptleno
tendo o encosto, no minlmo, oitocentos respiradores
permeando o espaldar possibilitando desse modo a

perspiragao. Na regiao de jungao do encosto com o assento, o
espaldar apresenta um sulco em formato retangular ou similar,
com medidas mfnimas 350 mm de lado por 80 mm de altura.
Este sulco, aliado a escolha do material termoptostlco,

proporciona uma flexibilidade no encosto que e de suma
importance para o fator conforto do usttorio. Dimensoes
mfnimas do encosto de 440 mm de largura na regiao da
proemlnfincia do encosto para apolo da regiao lombar e
extensao vertical do encosto minima de 260 mm. Assento com
pouca conformagao da base para facilitar aIternanda postural,
a16m de apresentar (eve conformagao da borda anterior do
assento para baixo, bem como arredondamento da borda
frontal. Largura do assento no eixo de simetria longitudinal de,
no mfnimo, 440 mm. Na porgao inferior do assento, na regf5o
de acomodagSo da travessa tubular de sustentagao da concha,
o assento apresenta, no mfnimo, dez aletas de reforgo com
espessura minima de 2,0 mm. Profundidade de superffeie do
assento, aferida no eixo de simetria no piano transversal, entre
400 e 440 mm. Tanto no encosto, como no assento, a
espessura de parede minima da concha e de 4,0 mm. Estrutura
da cadeira de ago carfaono tubular, tendo a base da cadeira em

CADEIRA
MULTIFUNCIONAL
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formato de “V” inverttdo: tubo de ago carbono de segao
cilmdrica, com diametro exlemo mfnimo inicial d© 25,4 mm. O
tubo passa por um processo de estampagem que afar© urn
vinco em formato aproximado de “V", que implica em melhor
acabamento e melhora no desempenho mec£nrco do produto.
Nas terminagoes de tals pemas sao utilizadas duas sapatas
injstadas em polipropileno copolfmero, para isolamento do
atHto do ago com o piso. Tais sapatas apresentam projegao em
relagao ao tubo para minimizar a possibilidade de riscos ou
demais formas de degradagao do produto em fungao do
empilhamento com outras cadeiras do mesmo modelo.
Trravessa tubular de sustentagao do assento e encosto, em
tubo de ago carbono de segao oblonga ou elfptica ou semi
oblonga ou comprovadamente similar tecnicamente, com
dimensoes mfnimas de 40 x 20 x 1,5 mm, fundida £s bases em
formato de “V" por sistemas de fusao dos tipos Metal InertGas
ou Eletrofusao. Dois suportes paralelos dispostos em "L” para
fixagao do encosto fabricado em ago carbono tubular de segSo
oblonga. fundido & travessa longitudinal. Cerlificagdes de
evidencia minima da qualidade sob pena de desclassificagao: -
Certificado de ensalo emitido por laboratdrio acreditado pela
Cgcre/Jnmetro para ISO/IEC 17025:2005, ISO 7173, ISO 7174,
evidenciando conformidade do produto com todos os requisites
aplicciveis das Normas ISO 7173-no mfnimo nivel 4, ISO 7174
para cadeira fixa de uso geral n§o reelinave! sem bragos; -
Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis
do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministerio do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
arrolado em Conselho de Classe, devidamente habiiitado,
conforme Resolugao CONFEA 437 de 1999, com imagens,
descrigoes do produto suas funcionalidades presentes no
laudo/relatorio da avaliagao. N§o serao aceitos laudos
genericos, sem identificagao detalhada da produto objeto da
an£lise. Os laudos/reIatorios devem vir acompanhados da
devida ART do servigo, com comprovante de quitagao Guia e
documento CREA do Profissional de Classe que realizou a
avaliagao ergonomica no produto. - Cadastro Tecnico Federal
para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em
nome do fabricante da poitrona dentro do prazo de validade; -
Evidencia da resistencia & corrosao do processo de pintura,
atravÿs de relatorio de ensaio, emitido por laboratorio
acreditado pela Cgcre/Jnmetro, demonstrando conformidade
com exposigSo & n6voa salina, conforme ABNT NBR
8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em esp6cimes de prova
com segmentos tubulares soldados entre si com MIG e com
pelfcula de tinta eletrostatica, que possam representar a
transformagao Industrial da qual derivam as partes metelicas do
rrtevel, com avaliagao de corrosao RiO (ABNT NBR ISO 4628-
3:2015) e empolamento dO/tO conforme ABNT NBR 5841:2015.

- Aderencia da tinta XO/YO ou GrO conforme ABNT NBR 11003
versao corrigida 2010. - Evidencia de que o fndice de toxidez
apresentado pelos termoptesticos empregados na fabricagao
do produto estao dentro dos padrSes de seguranga atraves de
apresentag3o de relatorio de ensaio emitido por laboratorio de
referenda tais como IPT, SENAI, Falcao Bauer, PUC, entre
outros, evidenciando que a concentragao de gases derivados
da combustao de pega plastica que represente o material
empregado na confecgao do produto (polfmero), apresente
concentragao maxima para os gases citados abaixo nas
seguintes falxas (teste conforme NES 713/2006) ou ASTEM
E662:20129- A qualquer momento se a Pregoeira achar
necess£rio podete solidtar amostra do item para verificar se o
produto ofertado este conforme especificado acima._
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LONGARINA DE ESPERA DE 02 LUGARES ASSENTO E
ENCOSTO EM PP. Assento e encosto confeccionado em
polipropileno injetado em alta pressao, colorido, cor a definir a
partir do catalogo do fabricante, com textura, disposto em
monobloco injetado em termoptestico copolfmero polipropileno,
com, no mfnimo, duzentos respiradores quadrados permeando
o espaldar, possibilitando a perspiragao. Na regiao centra! do
encosto, na jungao com o assento, distante, no mfnimo, 100
mm de cada extremidade lateral do encosto na regiao de
jungao com o assento, o espaldar apresenta um sulco em
formato trapezoidal, retangular, oval ou similar, com medidas
mfnimas de base de 200 mm, 80 mm de altura e 80 mm de
largura da aresta superior. Encosto com raio de curvatura no
sentido transversal para perfeito apoio da regiao lombar do
usuirio, com consonSncia com disposto na Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministerio do Trabalho e Emprego,
publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem
17.3.3, alinea d). Dimensoes mfnimas do encosto, de 400 mm
de largura na porgao da borda superior, 440 mm de largura na
regteo da proeminencia do encosto para apoio da regiao
fombar, 360 mm de altura da borda superior do encosto.
Assento com pouca conformagao da base e com a borda

LONGARINA DE
ESPERA DE 02

LUGARES
ASSENTO E

ENCOSTO EM PP

81 UND 51

Rua Pedro Lessa, n° 126 — Bairro de Lourdes — Governador Valadares/MG — CEP: 35.030-440



CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAClDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MIN£S

CNPJ: 20.101.246.0001/67
licitacao@consurge.saude.mg.gov.br

(33) 3203-8863

A COnSURGE SAMU

"192

frontal srredondada, para, respectivamente, facilitar aItemanda
postural e n§o prejudicar a circulagao sangufnea nos membros
inferiores do usuirio. Tais caracterfsticas ensejam atendimento
da Norma Regulamentadora n° 17 do Ministerio do Trabalho e
Emprego, publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em
seu subitem 17.3.3, alineas b) e c). A borda frontal do assento
6 dobrada para baixo, se projetando 50 mm para a linha da
borda frontal do assento em sua superffcie superior. Largura
mfnima do assento de 410 mm, sendo que na porgao util da
pega, proxima do centre no sentido longitudinal, a largura
observada como minima e de 450 mm. Profundidade util do
assento entre 400 e 460 mm, de forma a possibilitar excelente
estabilidade e sensagao de conforto para o usiterio, sem
prejudicar a circulagao sangufnea nos membros inferiores por
compressao da regiao. Tubo longitudinal de sustentagao dos
assentos e encostos confeccionado em ago tubular de segSo
retangular com medida mfnima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a
po pelo sistema de deposigao eletrostetica na cor preta, com
duas bases de contato ao solo com sapatas fixas deslizadoras
fonmadas por tubo de ago composto de haste vertical tubular
confeccionada em tubo de ago carbono de segao cilfndrica,
com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, com conificagSo superior
para enealxe por COPB morse no tubo transversal. Base da
longarina curva, manufaturada por dois tubos de ago carbono
de segao cilfndrica, de medida 38,10 x 1,50 x 330mm,
conformados em maquinas especificas de modo a aferir
aspecto elfptico em suas terminagdes, fundidos 3 haste vertical
tubular por solda do tipo Meta! Inert G£s. Estas bases recebem
tratamento de superffcie por pintura epoxi po na cor preta.
Suportes de assento produzidos em ago tubular de segao
cilfndrica com medidas minimas de 19,05 de diSmetro por
1,50mm de espessura para o tubo traseiro e frontal, e
travessas central de medida 5/8 x 1,90mm de espessura
pintado a po pelo sistema de deposigSo eletrostetica na cor
preta.Certlficagoes de evidencia minima da qualldade e
compromisso ambiental sob pena de desclassificagao:- Laudo
Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministerio do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, Medico do Trabalho ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens, descrigoes do
produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relaterio da
avaliagao. N3o ser§o aceitos laudos genericos, sem
identificagao detalhada do produto objetc da an6lise. Os
laudos/relatorios devem vir acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de quitagao Guia e
documento CREA, CRM ou declarag§o de certificagao junto 6
ABERGO do Professional de Classe que realizou a avaliagao
ergonomica no produto;- Certificado de Regularidade no
Cadastro Tecnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario.- Evidencia de substancias dentro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta a po que
pode ser utilizado na confecg5o do produto para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metals Pesados e Ftalatos,
atraves de Relaterio de Ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epfgrafe.- A
qualquer momento se a Pregoeira achar necessÿrio poder£
solidtar amostra do item para verifiesr se o produto ofertado
esta conforme especificado acima._
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LONGARINA DE ESPERA DE 03 LUGARES ASSENTO E
ENCOSTO EM PP. Assento e encosto confeccionado em
polipropileno injetado em alta pressao, colorido, cor a definir a
partir do catelogo do fabricante, com textura, disposto em
monobloco injetado em termoptestico copolfmero polipropileno,
com, no minimo, duzentos respiradores quadrados permeando
o espaldar, possibilitando a perspiragao. Na regiao central do
encosto, na jungao com o assento, distante, no mfnimo, 100

mm de cada extremidade lateral do encosto na regiSo de
jungao com o assento, o espaldar apresenta um sulco em
farmato trapezoidal, retangular, oval ou similar, com medidas

minimas de base de 200 mm, 80 mm de altura e 80 mm de
largura da aresta superior. Encosto com raio de curvature no
sentido transversal para perfeito apoio da regiao lombar do
usuÿrio, com consonancia com disposto na Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministerio do Trabalho e Emprego,
publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem
17.3.3, alinea d). Dimensoes minimas do encosto, de 400 mm
de largura na porgÿo da borda superior, 440 mm de largura na
regiao da proemlnencia do encosto para apoio da regiao

lombar, 360 mm de altura da borda superior do encosto.
Assento com pouca conformagao da base e com a borda
frontal arredondada, para, respectivamente, facilitar alternancia
postural e nao prejudicar a circulagao sangufnea nos membros
Inferiores do usuario. Tais caracteristicas ensejam atendimento
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rfda Norma Regulamentadora n° 17 do Mlnisterio do Trabalho e
Emprego, publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em
seu subitem 17.3.3, alfneas b) e c). A borda frontal do assento
e dobrada para baixo, se projetando 50 mm para a linha da
borda frontal do assento em sua superffcie superior. Largura
minima do assento de 410 mm, sendo que na porgao util da
pega, proxima do centra no sentldo longitudinal, a largura
observada como minima e de 450 mm, Profundidade util do
assento entre 400 e 460 mm, de forma a possibilitar excelente
estabilidade e sensagao de conforto para o usudrio, sem
prejudicar a circulagao sanguines nos membros inferiores por
compressao da regiao. Tubo longitudinal de sustentagao dos
assentos e encostos confeccionado em ago tubular de segao
retangular com medida minima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a
po pelo sistema de deposigÿo eletrostÿtica na cor preta, com
duas bases de contato ao solo com sapatas fixes deslizadoras
formadas por tubo de ago composto de haste vertical tubular
confeccionada em tubo de ago carbono de segao cilindrfca,
com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, com conificagao superior
para encaixe por cone morse no tubo transversal. Base da
longarina curva, manufaturada por dois tubos de ago carbono
de segao cilindrica, de medida 38,10 x 1,50 x 330mm,
conformados em maquinas especificas de modo a aferir
aspecto elfptlco em suas terminagoes, fundidos £ haste vertical
tubular por solda do tipo Metal Inert Gas. Estas bases recebem
tratamento de superficie por pintura epdxi p6 na cor preta.
Suportes de assento produzidos em ago tubular de segSo
cilindrica com medidas minimas de 19,05 de diametro por
1,50mm de espessura para o tubo traseiro e frontal, e
travessas central de medida 5/8 x 1,90mm de espessura
pintado a po pelo sistema de deposigSo eletrostatica na cor
preta.Certificagoes de evidencia minima da qualidade e
compromisso ambiental sob pena de desclassificagao:- Laudo
Ergonomico em conformidade com requisitos aplic£veis do

subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Minist6rio do Trabafho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, Medico do Trabalho ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens, descrigoes do
produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatario da
avalragao. N§o serao aceitos laudos genericos, sem
identificagao detathada do produto objeto da anÿlise. Os
laudos/relatorios devem vir acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de quitagao Guia e
documento CREA, CRM ou declaragao de certificagao junto £
ABERGO do Profissional de Classe que realizou a availagao
ergonomica no produto; Certificado de Regularidade no
Cadastro T6cnlco Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario.- Evidencia de substancias dentro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta & po que
pode ser utilizado na confecgao do produto para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais Pesados e Ftalatos,
atraves de Relatorio de Ensaio emitido por laboratdrio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epigrafe.- A
qualquer momento se a Pregoeira achar necessario podera
solicitar amostra do item para verificar se o produto ofertado
esta conforme especificado acima._
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SOFA RETO DE 02 LUGARES: Com esirutura cuja vista lateral
se assemelha a um trapezio ou a um retangulo, com a porgao
superior aberta, manufaturada em tubo de ago carbono de
segao redonda com di&metro de 19,05 mm e espessura de
parede de no mfnimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais
de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostatica a po de cor preta com elementos ligados entre si
atraves de parafusos e/ou de soSda do tipo Metal InertGas.
Assento e encosto e bragos formados atraves de pegas
individuals a partir de espumas flexiveis de poliuretano,
expandida, cuja densidade nominal 6 de 30 kg/m3, com
espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o
encosto e 40 mm para os bragos. Chassis estruturais de
assento e encosto e bragos de compensados multilaminados
com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento e
do encosto em tecido tipo crepe, em pollster, ou em laminado
sint6tico espalmado sobre maiha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Dimensionais nominais (variagao
permitida de 50mm para mais ou para menos): Largura total do
produto considerando os bragos: 1500 mm. Largura total do
produto desprezando os bragos: 1340 mm. Profundidade total
do produto: 670 mm. Aitura total: 770 mm. Altura do assento ao
piso: 420 mm. Certificagoes de evidencia minima da qualidade
e compromisso ambiental sob pena de desdassificagao:-

Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro em sistema 5
ou Relatorio de Ensaio complete e conforme para todos os
requisitos aplicavels da Norma ABNT NBR 15164:2004 emitido

SOFA RETO DE 02
LUGARES

UND 883
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por laboratorio acreditado pelo Inmetro;- Laudo Ergonomico em
conformldade com requisitos aplicÿveis do subitem 17.3.3 da
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministerio do Trabalho
e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
Medico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagsns, descrigoes do produto e suas funclonalidades
presentes no laudo/relatorio da avaliagao. Nao serao aceitos
laudos genericos, sem identifiesg§o detalhada do produto
objeto da anÿlise. Os laudos/relatorios devem vir
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagao Guia e documento CREA, CRM ou
declaragao de certificagao junto a ABERGO do Proflssional de
Classe que reallzou a avaliagao ergonomica no produto; -
Certificado de Rotulagem Ecologica de Produtos emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004.- Certificado de
Cadeia de Custodia FSC ou Cerflor emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;- Certificado
de Regularidade no Cadastre Tecnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobilterio.- Espuma isenta de CFOs por
metodo de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de
massa ou outro procedfmento de igual eficÿcia tAcnica, emitido
por faboratdrio devidamente acreditado pelo Inmetro; -
Certificado de Regularidade com o Cadastro Tecnico de
Atividades potencialmente Poluidoras do Ibama em nome do
fabricante e em vigor;- Evidencia de substancias dentro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta & po que
pode ser utilizado na confecg&o do produto para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais Pesados e Ftalatos,
atraves de Relatdrio de Ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epigrafe.- Relatbrios
de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/inmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento, constando os seguintes indices de performance,
no mfnimo:- Gramatura minima de 500 g/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgargamento mSximo da
costura padrSo de 5 mm para ambos os Iados conforme ABNT
NBR 9925:2009 ou posterior.- A qualquer momenta se a
Pregoeira achar necessario podera solicitar amostra do item
para verificar se o produto ofertado esta conforme especificado
acima._
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SOFA RETO DE 03 LUGARES: Com estmtura cuja vista lateral

se assemelha a urn trapezio ou a um retangulo, com a porgao
superior aberta, manufaturada em tubo de ago carbono de
segao redonda com diSmetro de 19,05 mm e espessura de
parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais
de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostatlca po de cor preta com elementos ligados entre si
atraves de parafusos e/ou de soIda do tipo Metal InertGas.
Assento e encosto e bragos formados atraves de pegas
individuals a partir de espumas ffexfvers de poliuretano,
expandida, cuja densidade nominal e de 30 kg/m3, com
espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o
encosto e 40 mm para os bragos. Chassis estruturais de
assento e encosto e bragos de compensados multilaminados
com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento e
do encosto em tecido tipo crepe, em pollster, ou em laminado
sintetico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante, Dimensionais nominais (variagSo
permitida de 50mm para mais ou para menos): Largura total do
produto considersndo os bravos: 216 mm. Largura total do
produto desprezando os bragos: 2010 mm. Profundidade total
do produto: 670 mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento ao
piso: 420 mm. Certificagoes de evidencia minima da qualidade
e compromisso ambiental sob pena de desclassificag&o:-

Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro em sistema 5
ou Relatdrio de Ensaio complete e conforme para todos os
requisitos aplic4veis da Norma ABNT NBR 15164:2004 emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro;- Laudo Ergonomico em
conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Minist6rio do Trabalho
e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
M6dico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,

com imagens, descrigoes do produto e suas ftmcionalidades
presentes no laudo/relatorio da avaliagao. Nao serSo aceitos
iaudos genericos, sem identificagao detalhada do produto
objeto da anrifise. Os jaudos/relatdrios devem vir
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagao Guia e documento CREA, CRM ou
declaragao de certificag§o junto a ABERGO do Proflssional de

Classe que realizou a avaliagSo ergonomics no produto;-

Certificado de Rotulagem Ecologica de Produtos emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO

SOFA EM
COURISSIMO 3

LUGARES
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estrutura recebe tratamento anti-ferrugem de decapagem e
fosfatizagSo, seguido palo processo de pintura eletrostatica
com secagem em estufa, com tinta hfbrida de epdxi com
poliester em po na cor preta. base giratoria e rodfzios na cor
preta. 640mm de largura, 64030mm de profundIdade e 410mm
de altura minima e 500mm de altura maxima, apresenta 02
(dois) apoia-bragos confectionada em resina de pollpropileno
pigmentado estrutural injetado .resistente a agentes quimicos,
de grande resistencia mecÿnica e facii limpeza. recebe
tratamento anti-ferrugem de decapagem e fosfatizagao,
seguido pelo processo de pintura eletrostatica com secagem
em estufo, com tinta hibrida de epdxi com poliester em po na
cor preta.34mm de largura, 310mm de profundidade e 30mm
de altura.
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CAMA DE
SOLTEIRO COM

ESTRUTURA
MADEIRA MACiQA

Caracterfsticas: Materia-Prima: Madeira de Pinus Macigo.
Base

Acessorios: Conjunto de Porcas, Parafusos, Prego, Cavilha,
Chapa
Dimensoes mfnlmas: Altura: 91 cm / Largura: 90 cm /
Profundidade: 195 cm

Pintura/Acabamento: para cera

88 UND 13
Met&tica.

DE
REFLORESTAMEN

TO (PINUS)

VALOR TOTAL DA COTA RESERVA DE 25%
'. ::: ‘vsl;:

AMPLA PARTICIPAC?AO DE qUALQUERTIPO DE

Arm2rio de ago 02 portas 900 x 400 x 1970 mm. Arm3iio em
ago com 2 (duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras
intemas regul£veis , com seguintes caracterfsticas: m6vel com
a caixa externa e portas em ago e prateleiras mdp de 18 mm;
com sapatas em polipropileno em forma de T com regulagem
de altura atraves de pino com rosea met£!ica de Vi, encaixadas
nos 4 cantos do armÿrio para conigir pequenos desniveis e
evitar o contato direto da chapa com o piso;estrutura do corpo e
das portas em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado
ff.rb.ol 1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento
quimico protetivo antiferruginoso, sendo posteriormente
pintados com tinta a po hibridda, com carga eletrostatica, sendo
70% epox e 30% polyester formando uma camada de 60

micras de tinta e curada em estufa de 200°c permitindo perfeita
aderencia da tinta na chapa; 2 (duas) portas de abrir com 3
(fires) dobradigas externas em cada porta, enroladas em chapa
18 a divididas em 2 (duas) partes de 30 mm, unidas atrav6s de
pino ago zincado com trava de seguranga centra!, fixadas nas
portas e no corpo do armario atraves de solda a ponto, que
permite a retirada da porta somente apos estar aberta. Reforgo
omega em cada porta medindo 35 mm de largura mais aba de
10 mm cada lado no total de 55 mm, fixado nas portas atraves
de solda a ponto; fechadura cromada tipo maganeta, com
arelho quadrado de 70 x 70 mm. Com furo central para encaixe
da fechadura que aciona 2 ferros de 5/16, com 960 mm e
comprimento, localizada na porta do lado direito do armario e
movimenta o sistema de cremona com varSes, travando as
duas portas simultaneamente na parte superior e inferior; cada
lateral do armario, na parte interna, contem duas cremalheiras
retas verticals, paralelas, fixadas nas laterals do armario
atrav6s de solda a ponto em chapa de ago 24 (0,60 mm) com
45 mm de largura, possul fendas tipo unha de gato de 15 mm
de altura x 18 mm. De largura em toda a sua extensao, com
intervales de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem
niveladas lado a lado e que servirao de apoio para as
prateleiras proporcionando nivel de inclinagao zero; 4 (quatro)
prateleiras em chapa de mdpcom acabamento em fita de borda
pvc. Apresentar a documentagao do fabricante do armario de
ago a seguir para atendimento aos requisites desta
especificagao:1. Certificado de processo e preparagao de
pintura em superficies metaiicas emitido por ocp com avaliagEio
por meio de ensaios no minimo as normas abntnbr 8094:1983
com resultado riO e d0/t0, abntnbr 10443 no minimo 60
micrometros, astm d 3363:2020 com avaliag3o 6h e jis z 2801
com resultado minimo de 50% de agao na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado. 2.
Certificado fsc (cadaia de custodia) do fabricante do armario,

para comprovagao que o mdp utilizado no processo e de
origem de reflorestamento.3. Laudo de ensaio emitido por
laboratorio acreditado inmetro para nbr 16332 com forga de
anacamento a tragao de no minimo 60 n.__
Armario tipo roupeiro - dimensao 640 x 400 x 1970 mm (Ixpxh).
Roupeiro em ago com 08 (oito) portas sobrepostas, com 2
(dois) corpos verticals e 4 (quatro) vaos horizontals, com
seguintes caracteristicas: movel todo em ago com corpo
extemo nao desmontevel e portas embutidas; cor cinza cristal

Armario de ago 02
portas 900 x 400 x

1970 mm
UND 30089

Armario tipo roupeiro
- dimensao 640 x
400 x 1970 mm

(Ixpxh)

UND 18890
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14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004.- Certificado de
Cadeia de Custodia FSC ou Cenflor emitido por Certificadora
Acreditada am nome do fabricante ou do licltante;- Certificado
de Regularidade no Cadastro Tecnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.- Espuma isenta de CFCs por
rrtetodo de cromatografia gasosa acoplada a espectrdmetro de

massa ou outro procedimento de igual eficicia tecnica, emitido
por laboratorio devidamente acreditado pelo Inmetro; -
Certificado de Regularidade com o Cadastro Tecnico de
Atividades potencialmente Poluidoras do lbama em nome do
fabricante e em vigor;- Evidfencia de substancias dentro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta k po que
pode ser utilizado na confecÿao do produto para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais Pesados e Ftalatos,
atraves de Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epfgrafe.- Relatorios
de ensaio, emitidos por laboratories acreditados peia
Cgere/Inmetro, comprovando as caracterfsticas do material de
revestimento, constando os seguintes indices de performance,
no mfnimo:- Gramatura minima de 500 g/m2 conform© ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgargamento maximo da
costura padrao de 5 mm para ambos os lados conforme ABNT
NBR 9925:2009 ou posterior.- A qualquer momento se a
Pregoeira achar necessario podera solicitar amostra do item
para verifiesr se o produto ofertado esta conforme especificado
acima._
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Armdrio baixo em mdf com 01(uma) porta; 03 (tr6s) gavetas

sendo Ol(urna) gaveta alta e 02 (duas) baixas; 01(um) rodap6.
medida total: 800mm de largura, 500mm de profundidade e
800mm de altura. configuragSo: apresenta 01 (um) corpo em
formato retangular composto por 01 (uma) base superior, 01
(uma) base inferior, 01(um) funcfo, 02 (duas) laterals, fixados
com minifix e cantoneiras e 01 (uma) prateleira interna
removfvel.confeccionado em meiamina na cor cinza. base
superior, base inferior, laterals do armÿrio e prateleira
removfvel com 15mm de espessura, e o fundo com 6mm de
espessura. bordas retas, na cor cinza, com acabamento em fita
de poliestireno, laterals intemas com furagoes para a
regulagem de prateleiras. pratelerras sustentadas por 04
(quatro) pinos plasticos, cada. 800mm de comprimento, 452mm
de profundidade e 1540mm de altura. apresenta 01 (um)
rodapds base estrutural, em formato retangular. confeccionado
em chapa de ago #18 dobrada. recebe tratamento anti-
ferrugem de decapagem e fosfotizaÿao, seguida pelo processo
de pintura eletrostetica com secagem em estufa, com tinta
hibrida de epoxi com poliester em p6 na cor prata, acrescida de
uma camada protetora de vemiz. possui 4 sapatas niveladoras
de piso em nailon, e eixo central com parafuso m8x60, zincado
preto; suporte dos niveladores em chapa de ago abnt -
1010/1020.com 3mm de espessura, na cor cinza; portas
apresenta 02 (duas) portas, em formato retangular, com 03
(tres) dobradigas cada, as quais permitem abertura de 90°. a
porta da direita recebe 01 (um) puxador aste metal zamack
acabamento escovado, de formato retangular, e a porta
esquerda 01 (uma) fechadura. e bordas retas, na cor cinza,
acabamento com fita de poliestireno macigo fixadas a quente.
dobradigas metelicas.puxador haste metal zamack acabamento
escovado, de formato retangular, fechadura em zamac
niquelado._

ARMARIO BAIXO 1
PORTAS COM 3

GAVETAS, 1
GRANDE

(ARQUIVO) E 2
PEQUENAS

UND 1185

Arquivo com 4 gavetas, confeccionado em chapa de ago 26
(0,45 mm) laminada. parte superior em chapa 24 (0,60 mm). -
gavetas deslizantes por corredigas telescopicas. - porta
etiquetas estampado em cada gaveta. - sistema de ventilaÿao
com furos para circulagao de ar. - fechadura cilindrica tipo yale
com fechamento simultaneo das gavetas.

anticorrosivo. - arquivo refor$ado e muito resistente, comporta
40 a 50 pastas ou 45 kg por gaveta. - profundidade do arquivo:
67 cm. produto montado acornpanhado de 2 chaves.
capacidade minima de cada gaveta de 45 kg._

ARQUIVO DE Ago
4 GAVETAS CINZA

UND 1286
tratamento

Com apoia-bragos, giratoria. medida total: 640mm de largura,
640mm de profundidade, 780 de altura minima / 865mm de

altura maxima, assento e encosto apresenta 01 (um) assento e
01 (um) encosto, confonmados anatomicamente, com fixaÿao
direta k estmtura metelica, atraves de engate na propria pepa,

dispensando o uso de parafusos. confeccionados em resina de
polipropileno pigmentado estrutural injetado, resistente a
agentes quimicos, de grande resistfencia mecanica e fadI
limpeza. acabamento texturizado, cor solida. dimensoes
medida do assento: 460mm de largura e 480mm de
profundidade. medida do encosto: 470mm de largura e 250mm
de altura. estrutura apresenta estmtura giratoria, formada por

05 (cinco) patas e 05 (cinco) rodizros com mecanismo com
regulagem de altura a g2s. confeccionada em tubo de ago com
diametro de 1/2 ”, em chapa #14. rodizios duplos em nylon.

CADEIRA
GIRATORIA EM

ESPUMA INJETADA
REVESTIDA Cl
BRAQOS TEC

LARANJA

13UND87
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1mm de espessura, na mesma cor do laminado escolhido. Uma
calha central para passagem dos cabos. Dois p6s laterals em
ago, cada pe composto de: Duas colunas verticals em chapa de
ago #18 medindo 668,5x62x40mm R20 na parte externa da
coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16
medindo 600x73x25mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosea M8- Entre as colunas verticals devera haver uma
tarnpa externa sacÿvel em ago chapa #20 medindo
635x118x20mm com sistema de fixagao com suporte de
cremalheiras e fixagao nas colunas verticals e tampa interna
fixa em chapa #20 medindo 635x118x20mm. Ambas as tampas
deverSo proporcionar na parte inferior e superior passagem
para subida e decida de cabos. A parte superior da estrutura
ser6 em chapa de ago #14 formato “U" medindo
600x43x15mm. Acabamento das bordas em fita de PVC
coladas a quente pelo sistema holt-melt. Todas as pegas de
ago deverao receber tratamento de fostizagÿo (fosfato de zinco)
por imersSo, a pintura sera no sistema de eletrostatico epoxi.
(Variagao maxima de 5% nas medrdas). Deveri apresentar a
documentagao abaixo de comprovagao da qualidade do
produto peio fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagao emltido por OCP (Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR
13966:2008 acompanhado de declaragao de OCP que
demonstre a conformidade do prodifto/modeIo certificado a
especificagao deste edital, Refatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fomecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR (SO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado peia
Cgcre, Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenoa a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resistfincia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metalieas emitido por OCP no minima com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010
com resultado XOYO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este

processo licitatdrio, assinada por responsive! devldamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja tambim o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragao de autorizagSo de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsive!
devidamente acreditado, garantindo tambem por no minimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagao de marca, Linha/modelo e
caso haja eddigo de certificagao do produto, informi-lo para
comprovagao com a especificagao ticnica e documentagao

apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o

certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos
moveis- _
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Estagio de trabalho para 02 pessoas medindo
1300x1300x740mm. Composigao: Duas superficies contituidas
em MDP ou MDF com 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico baixa pressao na a
definir com bordas em PVC de 3mm de espessura, na mesma
cor do laminado escolhido. Um tampo central complementar em
MDF com 25mm de espessura pintado em ambas as faces com
tinta pulbr/ 30 ou similar com acabamento goffrato ou similar,
resistente a riscos e produtos de limpezas, com textura

uniforme de aspecto final fosco na cor a definir, bordas retas

com o mesmo acabamento das faces, dotada de uma tampa
basculante para cada usuario com abertura ascendente para
facil manuseio e acesso ao leito de fiagao e das tomadas,

confeccionada em MDF com 25mm de espessura pintado em
ambas as faces com tinta pulbr/ 30 ou similar com acabamento
goffrato ou similar, resistente a riscos e produtos de limpezas,
com textura uniforme de aspecto final fosco na cor a definir,
borda frontal semi-chanfrada com o mesmo acabamento das
faces, medindo 87x297mm, sistema de abertura composto de
bucha dobradiga diametro 1/2x16mm encaixada na tampa
basculante e dobradiga em ago chapa #14 medindo
30x65x24mm com sistema de apoio para tampa basculante
fixada ao tampo central atrav6s de parafusos especiais para
madeira. Uma calha de fiagSo dupla estrutura! em ago chapa

#16 com dois leitos de fiagao de ago chapa #18 medindo, com
quatro pontos para instalacao de tomadas de energia

Estagao de trabalho
para 02 pessoas

medindo
1300x1300x740mm

UND 3068
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(conforme novo padrao brasileiro de plugues e tomadas) e
quatro pontos para instalagao de tomadas tipo RJ. Caiha fixada
ao tampo atraves de buchas metÿlrcas M6, parafusos Allen
M6x12 e anuefa de pressao e a dois suportes instalados na
estrutura metdlica chapa de ago #14. Base lateral estruturais
tubular em ago 50x50 #14, com sapata reguladora de nivel.
Acabamento das bordas em fita de PVC coladas a quente pelo
sistema holt-melt. Todas as pegas de ago deverao receber
tratamento de fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a
pintura sera no sistema de eletrostatico epoxi. (Variagao
maxima de 5% nas m©didas).
documentagao abaixo de comprovagao da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagao emitido por OCP (Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR
13967:2011 acompanhado de declaragao de OCP que
demonstre a conformidade do produto/modeIo certiflcado a
especificagSo deste edital, Relatdrio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisites de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resistdncia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metelicas emitido por OCP no minimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010
com resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar DeelaragSo de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja tambem o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragao de autorizagao de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para

este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo tambdm por no minimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Catelogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagSo de marca, Linha/modelo e
caso haja cddigo de certificagao do produto, informi-lo para
comprovagao com a especificagao tecnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos
moveis.
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Dlvisdria de mesa medindo 1300x300x18mm. Confeccionados
em MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. FixagSo as mesas atraves de cantonelras em chapa
de ago. Todas as pegas devera receber tratamento de
fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no
sistema de eletrotastico epoxi. (VariagSo maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagao abaixo de
comprovagao da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial:, Relatorio de ensaio
emitido por laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisites de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e

Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e

02 da norma 16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatdrio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagao (Caso licitante seja tambem o fabricante); Caso o
lidtante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercializagao dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processo
llcltatdrio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo tambem por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catelogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacao de

Divisoria de mesa
medindo

1300x300x18mm
UND69 57

Rua Pedro Lessa, n° 126-Bairro de Lourdes -Governador Valadares/MG-CEP: 35.030-440



CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINÿS

CNPJ: 20.101.246.0001/67
licitacao@consurge.saude.mg.gov.br

(33) 3203-8863

A COnSURGE
Jfl co*scftcommmmi«sAiioea* race

SAMU

192%g*r

marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao do
produto, informÿ-lo para comprovagao com a especificagao
t6cnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
[audos exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos moveis._

<k?i
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t-' \Gavereiro aereo com 02 gavetas medindo 300x370x220mm.
Corpo: constitufdo em MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melamfnico de baixa pressSo
texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas
confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura
(mmimo), dobrada e soldada atraves de eletro-fusao, com
deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em
nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
c6ncava com aproximadamente 130 mm de comprimento.
Acabamento das bordas em fita de PVC colada a quente pelo
sistema holt-melt. Fechadura com fechamento simult&neo das
02 gavetas, com 02 chaves dobraveis. (Variagao maxima de
5% nas medidas). Dever£ apresentar a documentagao abaixo
de comprovagao da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercia!: Certificagao emitido por
OCP (Organismo certlficador de Produto) acreditado pelo
Inmetro referente a norma ABNT NBR 13961:2010
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a

conformidade do produto/modelo certificado a especificagao
deste edital, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisites de

qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custddia com escopo para fornecimento de
mobiliÿrio, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pe!a Cgcre, Relatorio
de ensaio emitido por laboratorio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser no mmimo
70 N . Certificado de processo e preparagao de superficies
metalicas emitido por OCP no mfnimo com as normas
8096:1983 sem conrosao ou alteragao, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de atividad©
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliSrio, especffica para este processo
licitatdrio, assinada por responsive! devidamente acreditado,
de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuals defeitos de
fabricagao (Caso licitante se]a tarnbem o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragSo
de autorizagao de comercializagao dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especffica para este processo
lidtatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo tambem por no mmimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catalogo ou
desenho llustrativo do respectivo item, com Identificagao de
marca, Linha/modeIo e caso haja codigo de certificagao do
produto, informa-!o para comprovagao com a especificagao
tecnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
iaudos exigidos para Q certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos moveis._
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Gavereiro aereo com
02 gavetas medindo

300x370x220mm
UND 15970

Gaveteiro moveI com 03 gavetas iguais medindo
300x370x580mm. Superftcie: constitufdo em MDP ou MDF de
25 mm de espessura, revestida em laminado melamfnico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 2mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
penmetro. Bordas transversals com acabamento em fita de
PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perfmetro. Corpo: constitufdo em MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melamfnico de baixa press§o texturizado em ambas as faces,
com bordas em PVC de 2mm de espessura, colada a quente

pelo sistema holt-melt. Gavetas confeccionadas em chapa de
ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada
atraves de eletro-fusao, com deslizamento suave sobre
corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em ago. Frente

das gavetas em madeira MDP ou MDF de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melamfnico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com forma edneava com
aproximadamente 130 mm de comprimento. Acabamento das
bordas em fita de PVC colada a quente pelo sistema holt-melt.
Fechadura com fechamento simultineo das gavetas, com 02

chaves dobraveis. Com 04 rodfzlos. (Variagao maxima de 5%

Gaveteiro movel com
03 gavetas iguais

medindo
300x370x580mm
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nas medidas). Dever£ apresentar a documentsgao abaixo de
comprovagao da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificagao emitido por
OCP (Organismo certiflcador de Produto) acreditado pelo
Inmetro referente a norma ABNT NBR 13961:2010
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagao
deste edital, Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisites de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custodia com escopo para fornecimento de
mobilterio, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforms a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatorio
de ensaio emitido por laboratbrio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistSncia a arracamento deve ser no mfnimo
70 N . Certificado de processo a preparagao de superficies
metelicas emitido por OCP no mfnimo com as normas
8096:1983 sem corrosao ou alteragSo, 11003:2010 com
resuitado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minirno 60% de atividade
antibacieriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiiiario, especifica para este processo
iicitatorio, assinada por responsavei devidamente acreditado,
de no minirno 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagao (Caso licitante ssja tambem o fabricante); Caso o
licitante seja urna revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comerdalizagao dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiiiario, especifica para este processo
licitatdrio, assinada por responsavei devidamente acreditado,
garantindo tamb£m por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiiiario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catdlogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao de
marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao do
produto, informÿ-lo para comprovagao com a especificagao
tecnica e documentagSo apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverilo estar em nome da
empresa fabricante dos mdveis,_
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Porta CPU. Suporte para epu em polipropileno reguldvel, com
rodfzios, confeccionado em polipropileno com regulagem de
largura permitindo ajuste para gabinetes de 15,5 a 23cm, com
capacidade para ate 18kg. Estrutura com 04 (quatro) rodizios
duplos med. 308x150x230mm. (VariagSo maxima de 5% nas
medidas). Dever3 apresentar a documentagSo abaixo de
comprovagao da qualidade do produto peio fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Apresentar CatSlogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao de
marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao do
produto, informa-lo para comprovagao com a especificagao
tecnica e documentagSo apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos moveis_

UNO 150Porta CPU72

Mesa gerencial com apoio lateral medindo 1800x1800x740mm.
Mesa principal medindo 1800x900x740mm. Superfide em MDP
ou. MDF 25 mm de espessura, revestida em laminado
mefaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro,
com ralo mfnimo de 2,5 mm. 01 - Palnel frontal em madeira
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melamfnico de baixa pressSo texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pefo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. 01 calha horizontal para passagem de fiagao sob o
tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energla,
16gico e telefonico, em chapa de ago #20 de espessura, fixada
ao painel atraves de parafusos especials para madeira e caixa

de tomadas eletrificavel. Estruturada atraves de 02 montantes
medindo 900x715mm em MDP ou MDF 25 mm de espessura,
revestida em laminado melamfnico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt em todo seu penmetro, com raio mfnimo de 2,5 mm.
Mesa auxiliar medindo 900x600x740mm. Superficie em MDP
ou. MDF 25 mm de espessura, revestida em laminado
melammico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro,
com raio mfnimo de 2,5 mm. 01 - Painel frontal em madeira
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu

Mesa gerencial com
apoio lateral

medindo
1800x1800x740mm
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perlmetro. 01 calha horizontal para passagem de fiagao sob o
tampo, permitlndo o acesso a todo cabeamento de energia,
Idgico e telefonico, em chapa de ago #20 de aspessura, fixada
ao painel atraves de parafusos especials para madeira.
Estruturada atrav4s de 01 montante medindo 600x715mm em
MDP ou MDF 25 mm de espessura, revestida em laminado
melamlnico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda com acabamento em ftta de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu penmetro,
com raio mlnimo de 2,5 mm. (Variagao maxima de S% nas
medldas). Devera apresentar a documentagao abaixo de
comprovagao da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comerctal: Certificagao emitido por
OCP (Organismo certificador de Produto) acreditado pelo
Inmetro referente a norma ABNT NBR 13966:2008
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagao
deste edital, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisites de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custodia com escopo para fornecimento de
mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatorio
de ensaio emitido por laboratorio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistSncia a arracamento deve ser no mlnimo
70 N . Certificado de processo e preparagSo de superficies
metaiicas emitido por OCP no mmimo com as normas
8096:1983 sem corrosSo ou alteragao, 11003:2010 com

resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especlflca para este processo
licitatdrio, assinada por responsavel devidamenle acreditado,
de no mlnimo 05 (cinco) anos contra evenluais defeitos de
fabricate (Caso llcitante seja tamb6m o fabricante); Caso o
licitante seja urna revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercializagao dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especlfica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo tambem por no mlnimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catelogo ou
desenho ilustrativo do respect!vo item, com identiftcagao de
marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagSo do
produto, informÿ-lo para comprovagao com a especificagao
tecnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos mdveis._
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Armÿrio baixo duplo medindo 1800x470x740mm. Tampo:
constituldo em MDP ou MDF de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melamlnico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perlmetro.. Bordas
transversals com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perlmetro. Laterals, fundo, base e e portas: constituldo em
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melamlnico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Portas de abrir com abertura de 90° a
110°. Fechadura com travamento superior e inferior. Puxadores
do tlpo Zamak niquelado redondo com forma concava com
aproximadamente 130 mm de comprlmento. Intemamente com
01 prateleira regufavel, constituldo em MDP ou MDF de 18
mm de espessura, revestida em laminado melamlnico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
meit.Base: Rodape em tubo de ago segao retangular de
60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfaiizado atraves de 09
banhos de imersao, pintado em epoxi pelo sistema eletrostatico
curado em estufa com sapatas reguladoras de nlvel parafuso
M8, rosea metrics e sapatas tipo roseta em nylon Injetado.
{Variagao maxima de 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagao abaixo de comprovagao da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagao emitido por OCP (Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR
13961:2010 acompanhado de declaragao de OCP que
demonstre a conformidade do produto/modelo certificado a
especificagao deste edital, Relatorio de ensaio emitido por

laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisites de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e

Arm£rio baixo duplo
medindo

1800x470x740mm
74 UND 8
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Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por iaboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resistencra a arracamento deve ser
no minimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metalicas emitido por OCP no minimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragSo, 11003:2010
com resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especfflca para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devldamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja tamb6m o
fabricante): Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragao de autorizagao de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel
devldamente acreditado, garantindo tambÿm por no minimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do
respective item, com identificagao de marca, Unha/modelo e
caso haja codigo de certificagao do produto, inform£4o para
comprovagao com a especificagao tecnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos
moveis,_
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CADEIRA OPERACIONAL ESPALDAR ALTO, ESTOFADO
COM BRAQOS REGULAVEIS: Encosto estmturado em chassi
de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura m6dia predominante de, no minimo,
40 mm e dotado de carenagem para contracapa do encosto
injetada em polipropileno que deixe inacesslvel e nao aparente
os pontos de fixagao do extensor de encosto no chassi do
espaldar e que cubra o mesmo extensor, nao deixando-o
aparente durante o curso operacional de ajuste vertical,

Largura minima do encosto de 430 mm, extensao vertical
minima do encosto de 470 mm, ajuste de altura do encosto em
no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60

mm. Assento estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos estruturais ou em compensado
multilaminado anatomico de espessura minima de 10 mm,

estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura minima media
predominante com contra capa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
FlxagSo dos elementos ao chassi de assento atrav6s de
parafusos e porcas garras com rosea metrica. Nao ser4
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixagao da contracapa de assento. Material de revestimento
em laminado sintetico, popularmente conhecido como couro
ecologico em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Largura e profundidade de superficie mlnimas de
460 mm. Mecanismo operacional do tipo contato permanente
que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste
de altura do encosto e ajuste de inclinagao do encosto, de

maneira independente entre si, com curso de inclinagao minimo
de 25 graus, curso de ajuste de altura do encosto minimo de 60
mm. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra
de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou mesmo em ago

com pintura eletrostetica a po, apresenta carenagem injetada
em polipropileno, apoia bragos em poliuretano integral skin, que
deve ter arestas, quinas e cantos arredondados, livre de
rebarbas, arestas cortantes ou pontas perfurantes. Dimensoes

minimas de 70 mm de largura e 240 mm de comprimento para
o apoia, alem de apresentar ajuste de altura dos bragos
acionado por botao com mola de auto retomo, permitindo o

ajuste em, no minimo, 6 pontos de parada e 60 mm de curso.
Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas,

com classificagao de qualidade e seguranga minimas conforme
Classe 3 da Norma DIN 4550 ou Norma posterior correlata,
com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de tetescopio para acabamento e protegao da

coluna. Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as
patas em tubo de ago de segao retangular ou semi oblonga ou

ainda quadrada, sendo a altura minima da viga de 35 mm e

soldadas por meio de solda MIG ou eletrofusao a dois aneis
centrais, um inferior e outro superior, para total estabilizagao
das patas. Pintura eletrostatica a p6 de cor preta, Capa ptostica
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unica injetada em PP de cor preta qu© recobre toda a porgao
superior das paras da base, Fixag3o dos rodfzios atraves de
estampagem das paredes dos tubos das patas, sem utilizagSo
de bucha pl&stica ou solda para fixagao dos pinos. Rodfzios de
duplo giro com eixo vertical de, no mfnimo, 10 mm, com anel
eiastico metalico para fixagao do rodfzio a base sem o uso de
bucha plastica ou solda, diSmetro das rodas de, no mfnimo, 48
mm, com rodas duplas com pistas em poliuretano.Certificagoes
de evidencia minima da qualidade e compromisso ambiental
sob pena de desc!assificag3o:- Certificado de Conformidade
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro evldenciando a
conformidade da cadeira com todos os requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 13962:2018. - Laudo Ergonomfco em conformidade
com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Ministerio do Trabalho e Emprego,
emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho conforme
Resolugao CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista
Certificado pela ABERGO em m'vel Senior com Certificagao
dentro do prazo de validade. - Relatdrios de ensaio, emitidos
por laboratdrios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando
as caracterfsticas da espuma de poliuretano, constando os
seguintes indices de performance: A - Forga de Indentagao a
65% de no mfnimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forgas de indentagao maior que 3,0, conforme metodo ABNT
NBR 9176/2016. B - Deformagao Permanente a Compressao a
90% de no maximo 5,0%, conforme metodo ABNT NBR
8797/2017. C - Resiliencfa minima da espuma de 60%
conforme ABNT NB 8619:2051. D - Perda de espessura por
fadiga dinamica de, no m£ximo, 5% e perda de forga de
indentagao a 25% e 65% de, no maximo, 10,0%. E - Espuma
fsenta de CFCs por metodo de cromatografia gasosa acoplada
a espectrometro de massa ou outro procedimento de igual
eficacia tecnica, devidamente acreditado pelo Inmetro. F -
Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no

maximo, 0,1%. G - Densldade da espuma do assento entre 40
e 50 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015. - Relatorios de
ensaio, emitidos por laboratories acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracterfsticas dos materiais
metalicos empregados na construgao do movel, constando os
seguintes indices de performance: A - Evid§ncia da resistencia
a corrosao do processo de pintura, atraves de relatdrio de
ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro,
demonstrando conformidade com exposigfio a nevoa salina,
conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas,
com avaliagSo de corrosao RiO (ABNT NBR ISO 4628-3:2015)
e empolamento dO/tO conforme ABNT NBR 5841:2015, cujos
espÿcimes de prova possam de fato representar o processo de
fabricagao dos elementos da cadeira, possuindo segmentos
tubulares com solda e pintura efetrostatica. B - Aderencia da
tinta XO/YO ou GrO conforme ABNT NBR 11003 versao
corrigida 2010. - Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratories
acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando
caracterfsticas do material de revestimento, constando os
seguintes indices de performance, no mfnimo:- Gramatura
mfnima de 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2016 ou
posterior;- Esgargamento maximo da costura padrao de 5 mm
para ambos os lados conforme ABNT NBR 9925:2009 ou
posterior.- Certificado de Rotulagem Ecologica de Produtos

emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma
ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004. -
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Certificado de Regularidade no Cadastro Tecnico Federal do
[BAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da
validade em nome do fabricante do mobiliÿrio.- A qualquer
momento se a Pregoeira achar necessario podera solicltar
amostra do item para verificar se o produto ofertado esta
conforme especificado acima. OBS.: Ser£ considerado como
criterio de avaliagao apenas o valor nominal apurado nos
laudos apresentados pelas empresas licitantes)_
CADEIRA OPERACIONAL ESPALDAR MEDIO, ESTOFADO
COM BRAtpOS REGULAVEJS: Encosto estruturado em chassl
de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais,
estofamento em espuma flexfvei de poliuretano injetada
moldada com espessura media predominant© de, no mfnimo,

40 mm e dotado de carenagem para contracapa do encosto
injetada em polipropileno que deixe inacessfvel e nao aparente
os pontes de fixagao do extensor de encosto no chassi do

espaldar e que cubra o mesmo extensor, nao deixando-o
aparente durante o curso operaclonal de ajuste vertical.
Largura mfnima do encosto de 460 mm, extensao vertical
minima do encosto de 410 mm, ajuste de altura do encosto em
no mfnimo 5 pontos, com curso vertical mfnimo de ajuste de 60
mm. Assento estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos estruturais ou em compensado
multilaminado anatomico de espessura minima de 10 mm,

estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
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soIda e pi'ntura eletrostatica. B - Aderencia da tinta XO/YO ou
GrO conform© ABNT NBR 11003 versao corrigida 2010. -
Relatbrios de ensaio, emitidos por laboratories acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracierfsticas do material de
revestimento, constando os seguintes indices de performance,
no minimo:- Gramatura minima de 500 g/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgargamento maximo da
costura padrao de 5 mm para ambos os lados conforme ABNT
NBR 9925:2009 ou posterior.- Certificado de Rotulagem
Ecoiogica de Produtos emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004. - Certificado de Regularidade no
Cadastro Tÿcnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario.- A qualquer momento se a Pregoeira
achar necessdrio poder£ solicitar amostra do item para verificar
se o produto ofertado est3 conforme especificado acima. OBS.:
Sera considerado como criterio de avaliagao apenas o valor
nominal apurado nos laudos apresentados pefas empresas
licitantes)
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CADEIRA PARA INTERLOCUQAO: Assento manufaturado a
partir de espumas flexiveis de poiiuretano injetadas (moldadas),
com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagao na base
do assento, estruturado em pega injetada em alta pressao a
partir de termoplastico copolimero, do tipo polipropileno, com
espessura minima de 3 mm. Aspectos dimensionais do
assento: Assento: largura variando de 430 a 500 mm, no
sentido da parte posterior para a borda frontal, sendo tais
medidas aferidas desprezando-se os raios de curvatura dos
cantos da pega, ou seja, as tangentes destes raios.
Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de
simetria longitudinal, de 460 mm, espessura m6dia
predominant© da espuma de: 30 mm, no minimo. Carenagem
para contra assento injetada em polipropileno copolimero,
dispensado o uso de perfjs de borda para acabamento e
protegao. Material de revestimento em laminado sint6tico,
popularmente conhecido como couro ecologico em cor a definir
de acordo com a cartela do fabricante. Encosto do tipo espaldar

baixo, injetado em termoplastico polipropileno, do tipo
copolimero, sendo a maior parte de sua area util (frontal) com
textura, para melhorar a aderencia das costas do usuario com o
encosto do m6vel, promovendo melhor fator conforto em
fungao da melhor estabilidade proporcionada por essa
caracteristica. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa na
parte mediana do encosto, no sentido transversal. Possui
respiradores que meihoram a troca tÿrmica do usuario com o
ambiente (perspiragao). O encosto e interligado a estrutura fixa
da cadeira por meio dos bragos, formados a partir do
prolongamento dos tubos da estrutura e e provido de
conformagSo no formato de apoios de brago, injetados & partir
da propria matriz de produgao, de modo a formar dois
alojamento cilfndricos para os tubos da estrutura fixa que

estruturam os apoia bragos sendo possivel encontrar na
superficie superior do apoia brago a medida de 200 mm e a
largura dos alojamentos, em suas superficies superiores
extemas, variando de 30 a 60 mm. Aspectos dimensionais do
encosto de, no minimo: Largura entre bragos (distSncia interna
em os apoia bragos): 480 mm. Largura externa do encosto: 580
mm. Extensao vertical minima do encosto, medida ao longo do
eixo de simetria da pega de, no minimo 340 mm. Estrutura
metalica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensao,
manufaturada a partir de tubo de ago carbono de diSmetro
minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2.25 mm,
com plataforma para fixagSo do assento tambem em ago
carbono. Tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica po de cor preta. Sapatas envolventes injetadas
em termoplastico polipropileno para atrito com a superficie do
piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.Certificagoes

de evidencia minima da qualidade sob pena de
desdassificagao:- Certificado de Ensaio de Produto emitido por
laboratorio acreditado pelo inmetro ou Certificado de Produto
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme todos os
requisites da Norma ABNT NBR 13962:2018- Laudo
Ergonomico em conformidade com requisites aplic£veis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do

Ministerio do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado,
conforme Resoiugao CONFEA 437 de 1999, com imagens,
descrigoes do produto suas funcionalidades presentes no

laudo/refatorio da avaliagao. Nao serao aceitos laudos
gen6ricos, sem identificagao detaihada do produto objeto da
anaiise. Os laudos/reIatorios devem vir acompanhados da

devida ART do servigo, com comprovante de quitagao Guia e

documento CREA do Profissional de Classe que realizou a
avaliaggo ergonomica no produto.- Rotulagem Ecoiogica de
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produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT
NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.-
Relatorios de ensaio, emitidos por laboratories acreditados pela
Cgere/Inmetro, comprovando as caracterfsticas da espuma de
poliuretano, constando os seguintes fndices de performance: A

- Forga de Indentagao a 65% de no mfnimo 750 N, gerando

fator conforto derivado das forgas de indentagao maior que 3,0,
conforme metodo ABNT NBR 9176/2016. B - Deformagao
Permanente a Compressao a 90% de no maximo 5,0%,
conforme metodo ABNT NBR 8797/2017. C - Resiliencia
minima da espuma de 60% confomne ABNT NB 8619:2051. D -
Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maxima, 5% e
perda de forga de Indentagao £ 25% e 65% de, no mdximo,
10,0%. E - Espuma isenta de CFCs por metodo de
cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de massa ou
outro procedlmento de igual eficdcia tdcnica, devidamente
acreditado pelo Inmetro, F - Espuma isenta de cin2as, cujo teor

de cinzas seja de, no maximo, 0,1%. G - Densidade da espuma
do assento entre 40 e 50 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015. - Evidencia da reslstencla & corros§o do processo
de pintura, atraves de relatdrio de ensaio, emitido por
laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando
conformidade com exposigao a nevoa saiina, conforme ABNT
NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em especimes de
prova com segmentos tubulares soldados entre si com MIG e
com pelfcula de tinta eletrostatica, que possam representar a
transformagSo industrial da qual derivam as partes metalicas do
mdvel, com avaliagao de corrosao RIO (ABNT NBR ISO 4628-
3:2015) e empolamento dO/tO conforme ABNT NBR
5841:2015.- Relatdrios de enaaio, emitidos por laboratories
acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracterfsticas do material de revestimento, constando os
seguintes fndices de performance, no mfriimo:- Gramatura
minima de 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2016 ou
posterior;- Esgargamento maximo da costura padrao de 5 mm
para ambos os iados conforme ABNT NBR 9925:2009 ou
posterior.- A qualquer momenta se a Pregoeira achar
necessario podera solicitar amostra do item para verificar se o
produto ofertado esta conforme especificado acima.OBS.: Sera
considerado como criterio de avafiagao apenas a valor nominal
apurado nos iaudos apresentados pelas empresas licitantes).

CADEIRA DfRETIVA, ESPALDAR ALTO, TELADO: Encosto
em tefa flexivel a base de pollster, estruturado em quadro
injetado em resina termoptestico de alto desempenho,
polipropileno com adigao de fibra de vidro, material de
excelente tenacidade e otima resistencia mecanica, afem de
ser 100% recicISvel. O encosto em tela flexivel, com celulas
abertas e permeaveis ao ar, facifjta a perspiragSo, que 6 a troca

termica do usudrio com o ambiente, aumentando o fator
conforto. Outro fator importante proporcionado pefo uso de tefa
flexfvel no revestimento do encosto e que este material nao
proporciona pontos de tensSo, distribuindo o peso do usuario
aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflagao da tela
age como se este material se moldasse ao corpo do usudrio.
Encosto com dupla curvatura (transversal e sagital) para
acomodagao da regiao lombar, sendo intertigado ao
mecanismo atraves de uma lamina em chapa de ago, com
espessura minima de 6,5 mm e largura minima de 50 mm, com
acabamento em pintura eletrostatica a po e com acabamento
atraves de coluna injetada no mesmo material termoplastico em
alta pressao, com textura suave, n£o corrugado (sanfonado),
sendo que nao Ream aparentes e nem acessfveis ao usudrio os
parafusos de fixagao. Largura predominante minima da capa
da coluna do encosto de 70 mm. Encosto provido de regulagem
de altura atraves de cremalhefra interna (automdtico, sem o uso
de botoes ou manfpulos de rosqueamento), com, no mfnimo,
05 pontos de parada e curso vertical de 65 mm, no mfnimo.
Espaldar operacional, de encosto alto, cuja extensSo vertical
minima 6 de 560 mm e largura Otil minima do encosto na regiao
do apoio lombar 6 de, no mfnimo, 450 mm. Assento estruturado
em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais ou em compensado multllaminado anatfimico de
espessura minima de 10,5 mm, estofamento em espuma
flexfvel de poliuretano injetada moldada com espessura minima
predominante de 40 mm, dotado de carenagerrt de contra capa
para o assento Injetada em polipropileno que proteja todo o
contra assento e bordos. FixagSo dos elementos ao chassi de
assento atraves de parafusos e porcas garras com rosea
metrica. Nao seici tolerado o uso de perfil de bordos de PVC
para acabamento e ou fixagao da contracapa de assento.
Revestimento do assento em teddo crepe de poliester de cor
preta. Largura e profundtdade de superffeie mfnimas de 460
mm, ajuste de altura do assento com curso mfnimo vertical de
100 mm com medigao reatizada conforme proposto pela ABNT
NBR 13962. Inclmacao do assento flxa ou regulavef,
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possibilitando posicionamento entre 0 e -7 graus em relagSo k
horizontal. Mecanismo operacional do tipo contato permanente
que possibifite, no mfnimo, ajuste de altura do assento, ajuste
de altura do encosto e ajuste de inclinagao do encosto, de
maneira independente entre ai. Plataforma do assento com, no
mfnimo, oferta de furagSo mais espagada conforme padrao
nacional (160 x 200 mm), plataformas com furagSo universal
serao aceitas, porem nao serao aceitas plataformas com
furagao menos espagadas (apsnas 125 x 125 m). Tal
plataforma deve ser executada em chapa de ago carbono
estampada com espessura mfnima de 2,65 mm e fundlda aos
demais elementos atrav6s de solda do tipo MIG/MAG on
eletrofusao. Suporte do encosto do mecanismo articulado com
mola de retomo automatico que proporcione o contato

permanente quando o mesmo ©stiver destravado e sistema de
frenagem por freio fricgao, e o usuarto deve ser capaz de travar
o encosto em qualquer posigao ao longo do curso angular de
inclinagao de 25 graus (mfnimo). Suporte do encosto devera
obrigatoriamente ser provido de carenagem plÿstica de
proteg3o e acabamento injetada em pollpropileno, porem nao
ser corrugada (sanfonada), para preserver seguranga do
usuario contra elementos ocos, conforme )k especificado supra
quando do detalhamento do encosto e contra encosto.
Elementos metaiicos do mecanismo construfdos em chapa de
ago e/ou expostos devem apresentar tratamento de superffcie
por meio de pintura eletrostatica a po, com tratamento anti
ferruginoso e posterior cura e polimerizagao em estufa. Base
arcada de cinco hastes em material injetado a base de nylon
com fibra de vidro com difimetro extemo mfnimo total de 650
mm e formato piramida), cada pata, em sua porgao inferior,

possui aletas de reforgo tipo “X”, provendo maior resist&ncia
mecanica k pega. Coluna a gas para ajuste milimetrico da
altura do assento e amortecimento ao sentar em conformidade
com DIN 4550 mfnimos classe 3 e curso mfnimo de variagao
vertical de 100 mm. Rodfzios de duplo giro tipo injetados em
pollamlda, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixagao
dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos
rodfzios, cujo diametra de fixagSo mfnimo e de 11 mm e com
anel met£lico efastico, com rodas de no mfnimo 49 mm de
diSmetro. Rodfzios de duplo giro com pista de rofagem em
nylon, tipo HH” com dimensionals conforme o preconizado pelos
requisites aplicÿveis da ABNT NBR 13962/18, com eixo vertical
de, no mfnimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagao
do rodfzio k base sem o uso de bucha piastica ou solda. Bragos
com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado
em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou alumfnio injetado.

Carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia brago
deve ser injetado em PU ou em PP, com dlmensoes mfnimas
de 60 mm de largura e 240 mm de comprimento, curso mfnimo
de regulagem de altura conforme de 75 mm. Ajuste de altura

dos bragos acionado por botao, frontal ou lateral, com mola de
auto retomo, permitindo o ajuste em, no mfnimo, 7 pontos de

parada. Certificagoes de evidfincia mfnima da qualidade e
compromisso ambiental:- Certificado de Conformidade emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro para todos os requisites da
ANBT NBR 13962:2018;- Laudo Ergonomrco em conformidade
com requisitos aplicÿvels do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Minlsterlo do Trabalho e Emprego,

emitido por Professional arrolado em Conseiho de Classe,

devldamente habilitado, conforme Resolugao CONFEA 437 de
1999, contendo no relatorio de avaltagao fotografias ou
imagens, alem de especificagdes e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente, elementos d© evidfincia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma famflia/linha de produgao ofertada para o referido

Certame. Nao ser3o aceitos laudos genericos, sem
identificagao detalhada do produto objeto da analise. Os

laudos/relatorios devem vir acompanhados da devida ART do
servigo, com comprovante de quitagao Guia e documento

CREA do Profissional de Class© que realizou a avaliagSo

ergonomica no produto. Rotulagem Ecologica de Produto
emltida por OCP acreditado pelo Inmetro com base nas
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004;- Relatbrios de ensaio, emitidos por laboratories
acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracterfsticas das espumas, constando os seguintes Indices
de performance:- Forga de Indentagao a 25%: entre 250 e 300
N e a 65% de no mfnimo 750 N, gerando fator conforto
derivado das forgas de indentagao maior que 3,0, conforme
mOtodo / ABNT NBR 9176/2016.- Determinagao da resistOncia
k tragao com resultado para tensao de ruptura de no mfnimo

320 Kpa e para afongamento de ruptura de no mfnimo 55% -
metodo utilizado: ABNT NBR 8515/2020. / - Resistencia media
ao rasgamento no mfnimo 500 N/m - metodo utilizado: ABNT
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NBR 8516/2015. / - Densidade media mfnima de 50 kg/m3 -
metodo utllizado; ABNT NBR 8537/2015. / - Deformagao
Permanente a Compressao a 90% de no mÿximo 5,0%,
conforme metodo ABNT NBR 8797/2017. / - Teor de Cinzas de,
no ntoximo, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961/2019. / -
Espuma isenfa de CFCs por metodo de cromatografia gasosa
acoplada a espectrometro de massa ou outro procedimento de
igual efic£cia tecnica, emitido por laboratorio devidamente
acreditado pelo Inmetro;_
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POLTRONA OPERATIVA. ESPALDAR MEDIO, TELADO.
DIGITADOR COM BRAQOS REGULAVEIS: Encosto em tela
flexfvel de dupla frontura a base de poliester na cor preta com
gramatura mfnima de 250 g/m2 estruturado em quadra injetado
em resina temnoptestico de alto desempenho com adigao de
flbra de vidro, com dupla curvatura (transversal e saglta!) para
acomodagao da regiao lombar, sendo interligado ao
mecanismo atraves de uma lamina de ago com dobras e/ou
nervuras de reforgo estrutural, com espessura minima de 6,0
mm e largura mfnima de 50 mm, com acabamento em pintura
eletrostatica a po e com acabamento atraves de coluna injetada
no mesmo material termoptestico em atta pressao, com textura
suave, nao corrugado (sanfonado), sendo que nao ficam
aparentes e nem acessfveis ao usuario os parafusos de
fixagao, tambem na cor preta. Largura predominate mfnima da
capa da coluna do encosto de 80 mm. Encosto provido de
regulagem de altura atraves de cremalheira interna
(automatico, sem o uso de botoes ou manfpulos de
rosqueamento), com, no mfnimo, 10 pontos de parada e curso
vertical de 60 mm, no mfnimo. Espaldar operacional, de
encosto rrtodio, cuja extensSo vertical minima e de 450 mm e
largura mfnima do encosto na regiSo do apoio lombar e de, no
mfnimo, 430 mm.
compensado multilaminado ou injetado em termoplastico
nervurado, anatdmico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexfvel de poliuretano injetada
moldada com espessura mfnima de 35 mm e dotado de
carenagem de contracapa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixagao dos elementos ao chassi de assento atraves de
parafusos e porcas garras com rosea metrics. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e

ou fixagao da contracapa de assento. Revestimento do assento
em tecido de poliester trama crepe com gramatura mfnima de
270 g/m2 de cor a escolher dentre a cartela de cores do

fabricante. Largura e profundidade de superffeie mfnlmas de
460 mm, ajuste de altura do assento com curso mfnimo vertical
de 100 mm. Mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no mfnimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagao do
encosto, de maneira independente entre si, confeccionado em
elementos estruturais robustos como ago carbono e/ou
alumfnio injetado e/ou resinas de engenharia injetadas em alta
pressao. Suporte do encosto do mecanismo artlculado com
mola de retomo automatico que proporcione o contato

permanente quando o mesmo estiver destravado e sistema de
frenagem por freio friegao, e o usuario deve ser capaz de travar

o encosto em qualquer posigao ao longo do curso angular de

inclinagao de 15 gratis (mfnimo). Bragos com regulagem de
altura, na cor preta, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou ainda em ago cart>ono com
pintura eletrostatica a po, e carenagem do brago injetada em
polipropileno, bem como a alma do apoia. Tal apoia brago deve
ser injetado em termoplastico na cor preta. Apoia bragos com

dimensoes mfnimas de 70 mm de largura e 250 mm de
comprimento, curso mfnimo de regulagem de altura de 80 mm.
Ajuste de altura dos bragos acionado por botao, com mola de
auto retomo, permitindo o ajuste em, no mfnimo, 8 pontos de
parada. Coluna a g£s para ajuste milimetrico da altura do
assento e amortecimento ao sentar em conformidade com DIN
4550 ou DIN EN 16955:2017 mfnimo classe 3 e curso mfnimo
de variagao vertical de 100 mm, sendo a calxa externa do
plstao pintada na cor preta. Base de cinco patas arcada de
cinco hastes em patas de ago carbono de segao retangular ou
semi oblonga ou quadrada com altura mfnima da viga da pata

de 35 mm com tratamento por meio de pintura eletrostatica de

cor preta e capa injetada em PP de cor preta para recobrimento
de toda a porgao superior das patas. Rodfzios de rodas duplas
com duplo giro, diametro das rodas de nylon de 48 mm no
mfnimo, com eixos horizontal e vertical em ago carbono com

tratamento galvanico e fixagao a bases em uso de buchas
ptesticas ou solda, tal sistema de fixagao se utiliza de urn anel
el£stico metalico que prolonga a durabilidade de fixagao do

eixo vertical do rodfzlo e facilita eventuais necessidade de troca

ou manutengao dos rodi'2ios.Certificacoes de evidencia mfnima
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da qualidade e compromisso ambiental:- Certificado de
Conformidade emitido par OCP acreditado pelo Inmetro
evidenciando a conformidade da cadeira com todos os

*requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018. - Laudo
Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministerio do Trabalho e Emprego, emitido por Engenhelro de
Seguranga do Trabalho conforme Resolugao CONFEA 437 de
1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO em nivel
Senior com Certificagao dentro do prazo de validade. -
Relatorios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracterfsticas da espuma de
poliuretano, constando os seguintes fndices de performance: A
- Forga de Indentagao a 65% de no mfnimo 750 N, gerando
fator conforto derivado das formas de indentagao malar que 3,0,
conforme metodo ABNT NBR 9176/2016. B - DeformagSo
Permanente a Compressao a 90% de no maximo 5,0%,
conforme metodo ABNT NBR 8797/2017. C - ResiliSncia
minima da espuma de 60% conforme ABNT NB 8619:2051. D -
Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e
perda de forga de indentagao a 25% e 65% de, no mSximo,
10,0%. E - Espuma isenta de CFCs por metodo de
cromatografia gasosa acoplada a espectr6metro de massa ou
outro procedimento de igual eficacia tecnica, devidamente
acreditado pelo Inmetro. F - Espuma isenta de cinzas, cujo teor
de cinzas seja de, no maximo, 0,1%. G - Densidade da espuma
do assento entre 40 e 50 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015. - Relatorios de ensaio, emitidos por laboratories
acreditados peia Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracterfsticas dos materials metalicos empregados na
construgao do movel, constando os seguintes fndices de
performance: A - Evidencia da resistencia a ccrrosao do
processo de pintura, atraves de relatorio de ensaio, emitido por
laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando
conformidade com exposigao £ nevoa salina, conforme ABNT
NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas, com avaliagao de
corrosao RiO (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento
dO/tO conforme ABNT NBR 5841:2015, cujos especimes de
prova possam de fato representar o processo de fabricagao dos
elementos da cadeira, possuindo segmentos tubulares com
solda e pintura eletrostatica. B - Aderencia da tinta X0/Y0 ou
GrO conforme ABNT NBR 11003 versao comgida 2010. -
Relatorios de ensaio, emitidos por laboratories acreditados pela

Cgcre/lnmetro, comprovando as caracterfsticas do material de
revestimento, constando os seguintes fndices de performance:
A - Grau de solidez ao suor 6cido e afealino de, no minirno, 5,
conforme ABNT NBR ISO 105 E04:2014. B - Grau de solidez a
fricgSo em estado umido ou Ifquido de, no mfnimo, 5, conforme
ABNT ISO 105 X12:2016. - Certificado de Rotulagem Ecologies

de Produtos emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme
Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004. - Certificado de Regularidade no Cadastro Tecnico
Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras
dentro da validade em nome do fabricante do mobiliario.- A
qualquer momento se a Pregoeira achar necessario podera
solicitar amostra do item para verificar se o produto ofertado
esta conforme especificado acima. OBS.: Sera considerado
como criterio de avaliagSo apenas o valor nominal apurado nos
laudos apresentados pelas empresas licitantes)_
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CADEIRA MULTIFUNCIONAL: Cadeira empilhavel
assento e encosto disposto de maneira independente,
bipartido, injetados em termoptestico copolimero polipropileno
tendo o encosto, no mfnimo, oitocentos respiradores
permeando o espaldar possibilitando desse modo a

perspiragao. Na regiao de jungao do encosto com o assento, o
espaldar apresenta um sulco em fonmato retangular ou similar,
com medidas minimas 350 mm de lado por 80 mm de altura.
Este sulco, aliado a escolha do material termoplastico,

proporciona uma flexibilidade no encosto que 6 de suma
importancia para o fator conforto do usuario. Dimensoes
minimas do encosto de 440 mm de largura na regiao da
proeminencia do encosto para apoio da regiao lombar e

extensao vertical do encosto mfnima de 260 mm. Assento com
pouca conformagSo da base para facilitar altemancia postural,
alem de apresentar leve conformagSo da borda anterior do
assento para baixo, bem como arredondamento da borda
frontal. Largura do assento no eixo de simetria longitudinal de,

no mfnimo, 440 mm. Na porgao inferior do assento, na regiao
de acomodagao da travessa tubular de sustentagao da concha,

o assento apresenta, no minirno, dez aletas de reforgo com
espessura mfnima de 2,0 mm. Profundidade de superffeie do
assento, aferida no eixo de simetria no piano transversal, entre
400 e 440 mm. Tanto no encosto, como no assento, a
espessura de parede mfnima da concha e de 4,0 mm. Estmtura
da cadeira de aco carbono tubular, tendo a base da cadeira em

com

CADEIRA
MULTIFUNCIONAL
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formato de “V” invertido: tubo de ago carbono de segao
cilmdrica, com diametro extemo mfnimo inicial de 25,4 mm. O
tubo passa por urn processo de estampagem que afere um
vinco em formato aproximado de “V", que implica em melhor
acabamento e melhora no desempenho mecanico do produlo.
Nas terminagoes de tais pemas s3o utilizadas duas sapatas
injetadas em polipropileno copolimero, para isolamento do
atrito do ago com o piso. Tais sapatas apresentam projegao em
relagSo ao tubo para minimizar a possibilidade de riscos ou
demais formas de degradagao do produto em fungao do
empilhamento com outras cadeiras do mesmo modelo.
Trravessa tubular de sustentagao do assento e encosto, em
tubo de ago carbono de segao oblonga ou elfptica ou semi
oblonga ou comprovadamente similar tecnicamente, com
dimensdes mfnimas de 40 x 20 x 1,5 mm, fundida as bases em
formato de “V" por sistemas de fusao dos tipos Metal InertGas
ou Eletrofusao. Dois suportes paralelos dtspostos em ”L” para
fixagdo do encosto fabricado em ago carbono tubular de segdo
oblonga, fundido & travessa longitudinal. Certificagoes de
evidencia minima da qualidade sob pena de desclassificagao: -
Certificado de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela
Cgcre/inmetro para ISO/IEC 17025:2005, ISO 7173, ISO 7174,
evidenciando conformidade do produto com todos os requisitos
aplicciveis das Normas ISO 7173 ~ no minimo nfvel 4, ISO 7174
para cadeira fixa de uso geral nao reclinavel sem bragos; -
Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis
do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministerio do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado,
conforme Resolugao CONFEA 437 de 1999, com imagens,

describes do produto suas funcionalidades presentes no
Jaudo/relatorio da avaliagao. Ndo serao aceitos laudos
genericos, sem identificagao detalhada do produto objeto da
andlise. Os iaudos/relatorios devem vir acompanhados da
devida ART do servigo, com comprovante de quitagao Guia e
documento CREA do Profissional de Classe que reaiizou a
avaliagdo ergonomics no produto. - Cadastro Tecnico Federal
para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em
nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade; -
Evidencia da resisteda a corrosSo do processo de pintura,
atraves de relatorio de ensaio, emitido por laboratorio
acreditado pela Cgcre/inmetro, demonstrando conformidade
com expaslgfjo a nevoa salina, conforme ABNT NBR
8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em espScimes de prova
com segmentos tubulares soldados entre si com MIG e com
pelicula de tinta eletrostdtica, que possam representar
transformagdo industrial da qual derivam as partes metalicas do

mdvel, com avaliagSo de conrosao RIO (ABNT NBR ISO 4628-
3:2015) e empolamento dO/tO conforme ABNT NBR 5841:2015.
- Aderencia da tinta XO/YO ou GrO conforme ABNT NBR 11003
versao corrigida 2010. - Evidencia de que o mdice de toxidez
apresentado pelos temrtopldsticos empregados na fabricagSo
do produto estao dentro dos padroes de seguranga atraves de
apresentagao de relatorio de ensaio emitido por laboratorio de
referenda tais como IPT, SENAI, Falcdo Bauer, PUC, entre

outros, evidenciando que a concentragao de gases derivados
da combustao de pega plastlca que represente o material
empregado na confecgao do produto (polfmero), apresente

concentragao maxima para os gases citados abaixo nas
seguintes faixas (teste conforme NES 713/2006) ou ASTEM
E662:20129- A qualquer momento se a Pregoeira achar
necessario poderd solicitar amostra do item para verificar se o
produto ofertado esta conforme especificado acima._
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LONGARINA DE ESPERA DE 02 LUGARES ASSENTO E
ENCOSTO EM PP. Assento e encosto confeccionado em
polipropileno injetado em alta pressao, colorido, cor a definir a

partir do catÿlogo do fabricante, com textura, disposto em
monobloco injetado em iermoptestico copolimero polipropileno,
com, no mfnimo, duzentos respiradores quadrados permeando
o espaldar, possibilitando a perspiragao. Na regiao central do
encosto, na jungao com o assento, distante, no minimo, 100

mm de cada extremidade lateral do encosto na regiao de

jungao com o assento, o espaldar apresenta um sulco em
formato trapezoidal, retangular, oval ou similar, com medidas
mfnimas de base de 200 mm, 80 mm de altura e 80 mm de
largura da aresta superior. Encosto com raio de curvatura no

sentido transversal para perfeito apoio da regiao lombar do
usuario, com consonancia com disposto na Norma

Regulamentadora n° 17 do Ministerio do Trabalho e Emprego,

publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem
17.3.3, alfnea d). Dimensoes mfnimas do encosto, de 400 mm

de largura na porgao da borda superior, 440 mm de largura na
regiao da proeminencia do encosto para apoio da regiao
lombar, 360 mm de altura da borda superior do encosto.
Assento com pouca conformagSo da base e com a borda

LONGARINA DE
ESPERA DE 02

LUGARES
ASSENTO E

ENCOSTO EM PP
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frontal arredondada, para, respectivamente, facilrtar altemanda
postural e n§o prejudicar a drculagSo sangufnea nos membros
inferiores do usu£rio. Tais caracteristicas ensejam atendimento
da Norma Regulamentadora n° 17 do Ministerio do Trabalho e
Emprego, publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em
seu subitem 17.3.3, alfneas b) e c). A borda frontal do assento
Q dobrada para baixo, s© projetando 50 mm para a linha da
borda frontal do assento em sua superffcie superior. Largura
mfnima do assento de 410 mm, sendo que na porgao util da
pega, proxima do centra no sentido longitudinal, a largura
observada como mfnima e de 450 mm. Profundidade util do
assento entre 400 e 460 mm, de forma a possibilitar excelente
estabilidade e sensagao de conforto para o usuÿrio, sem
prejudicar a circulagao sangufnea nos membros Inferiores por
compress§o da regiao. Tubo longitudinal de sustentagao dos
assentos e encostos confeccionado em ago tubular de segao
retangular com medida mfnima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a
po pelo sistema de deposigSo eletrostatica na cor preta, com
duas bases de contato ao solo com sapatas fixas deslizadoras
formadas por tubo de ago composto de haste vertical tubular
confeccionada em tubo de ago carbono de segao cilfndrica,
com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, com conificagao superior
para encaixe por cone morse no tubo transversal. Base da
longarina curva, manufaturada por dois tubos de ago carbono
de segao cilfndrica, de medida 38,10 x 1,50 x 330mm,
conformados em maquinas especificas de mode a aferir
aspecto elfptico em suas terminag&es, fundidos A haste vertical
tubular porsolda do tlpo Metal Inert Gas. Estas bases recebem
tratamento de superffcie por pintura epoxi po na cor preta.
Suportes de assento produzidos em ago tubular de segao
cilfndrica com medidas mmimas de 19,05 d© diametro por
1,50mm de espessura para o tubo trasefro e frontal, e
travessas central de medida 5/8 x 1,90mm de espessura
pintado a p6 pelo sistema de deposigao eletrostatica na cor
preta.CertificagSes de evidencia mfnima da qualidade e
compromisso ambiental sob pena de desclassificagao:- Laudo
Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministerio do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, Medico do Trabalho ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens, descrigoes do
produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatdrio da
avaliagao. N9o serao aceitos laudos genericos, sem
identificagao detalhada do produto objeto da anSlise. Os
laudos/relatorios devem vir acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de quitagao Guia e
documento CREA, CRM ou declaragao de certificagSo junto A
ABERGO do Profisslonal de Classe que realizou a avaliagSo

ergonomica no produto;- Certificado de Regularidade no
Cadastro Tecnlco Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario.- Evidencia de substancias dentro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta a po que
pode ser utillzado na confecgao do produto para os indices de

Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais Pesados e Ftalatos,

atraves de Relaldrio de Ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epfgrafe.- A
qualquer momento se a Pregoeira achar necessario poderÿ
solicitar amostra do item para verificar se o produto ofertado
esta conforme especificado acima.
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LONGARINA DE ESPERA DE 03 LUGARES ASSENTO E
ENCOSTO EM PP. Assento e encosto confeccionado em
polipropileno injetado em alta pressao, colorido, cor a definir A

partir do cataiogo do fabricante, com textura, dlsposto em
monobloco injetado em termoplastico copolfmero polipropileno,
com, no mfnimo, duzentos respiradores quadrados permeando
o espaldar, possibilitando a perspiragao. Na regiao central do
encosto, na jungao com o assento, distante, no minimo, 100
mm de cada extremidade lateral do encosto na regiao de
jungao com o assento, o espaldar apresenta um sulco em
formato trapezoidal, retangular, oval ou similar, com medidas
mfnimas de base de 200 mm, 80 mm de altura e 80 mm de
largura da aresta superior. Encosto com raio de curvatura no
sentido transversal para perfeifo apoio da regiao lombar do
usu£rio, com consonSncia com disposto na Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministerio do Trabalho e Emprego,
publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem
17.3.3, aifnea d). Dimensoes mmimas do encosto, de 400 mm
de largura na porgao da borda superior, 440 mm de largura na
regiSo da proemirtencia do encosto para apoio da regiao
lombar, 360 mm de altura da borda superior do encosto.

Assento com pouca conformagao da base e com a borda
frontal arredondada, para, respectivamente, facilitar alternancia
postural e nao prejudicar a circulagao sangufnea nos membros
inferiores do usuario. Tals caracteristicas ensejam atendimento

LONGARINA DE
ESPERA DE 03

LUGARES
ASSENTO E

ENCOSTO EM PP.
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da Norma Regulamentadora n° 17 do Ministerio do Trabalho e
Emprego, publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, am
seu subitem 17.3.3, alfneas b) e c). A borda frontal do assento
e dobrada para baixo, se projetando 50 mm para a Iinha da
borda frontal do assento em sua superftcie superior. Largura
minima do assento de 410 mm, sendo que na porgÿo titil da
pega, praxima do centra no sentido longitudinal, a largura
observada como minima 6 de 450 mm. Profundidade titil do
assento entre 400 e 460 mm, de forma a possibilitar excelente
estabilidade e sensagao de conforto para o usuario, sem
prejudlcar a circulagao sangufnea nos membros infetlores por
compressao da regiao. Tubo longitudinal de sustentagao dos
assentos e encostos confeccionado em ago tubular de segao
retangular com medida minima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a
po pelo sistema de deposigao eletrostetica na cor preta, com
duas bases de contato ao solo com sapatas fixas deslizadonas
formadas por tubo de ago composto de haste vertical tubular
confeccionada em tubo de ago carbono de segao cilindrica,
com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, com conificagao superior
para encaixe por cone morse no tubo transversal. Base da
longarina curva, manufaturada por dois tubos de ago carbono
de segao cilfndrica, de medida 38,10 x 1,50 x 330mm,
conformados em rrtequinas especificas de modo a aferir
aspecto eliptico em suas terminagoes, fundidos £ haste vertical
tubular por solda do tipo Metal Inert Gas. Estas bases recebem

tratamento de superffcie por pintura epbxi po na cor preta.
Suportes de assento produzidos em ago tubular de segao
cillndrica com medidas minlmas de 19,05 de diametro por
1,50mm de espessura para o tubo traseiro e frontal, e

travessas central de medida 5/8 x 1,90mm de espessura
pintado a po pelo sistema de deposigao eletrostetica na cor
preta.Certificagoes de evidencia minima da qualldade e
compromisso ambiental sob pena de desclassificagao:- Laudo
Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Mlnlst6rio do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, Medico do Trabalho ou Ergonomista
Cerlificado pela ABERGO, com imagens, descrigoes do
produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatorio da
avaliagao. N3o serao aceitos laudos genericos, sem
identificagao detalhada do produto objeto da analise. Os

laudos/relatorios devem vir acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de quitagSo Guia e

documento CREA, CRM ou declaragSo de certificagao junto a
ABERGO do Profissional de Classe que realizou a avaliagao
ergonomica no produto; Certifiesdo de Regularidade no
Cadastro Tecnlco Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluicforas dentro da validade em nome do
fabrtcante do mobiliaria.- Evidencia de substencias dentro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tlnta a po que

pode ser utilizado na confecgao do produto para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metals Pesados e Ftalatos,
atraves de Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epfgrafe.- A
qualquer momento se a Pregoeira achar necessario podera
solicitar amostra do item para verificar se o produto ofertado
esta conforme especificado adma._
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SOFA RETO DE 02 LUGARES: Com estrutura cuja vista lateral
se assemelha a urn trapezio ou a um retengulo, com a porgao
superior aberta, manufaturada em tubo de ago carbono de

segao redonda com diametro de 19,05 mm e espessura de
parede de no mlnimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais
de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostetica a po de cor preta com elementos ligados entre si
atraves de parafusos e/ou de solda do tipo Metal InertGas.
Assento e encosto e bragos formados atraves de pegas
individuals a partir de espumas flexlveis de poliuretano,
expandida, cuja densidade nominal e de 30 kg/m3, com
espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o
encosto e 40 mm para os bragos. Chassis estruturais de
assento e encosto e bragos de compensados multilaminados

com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento e
do encosto em tecido tipo crepe, em pollster, ou em laminado
sintetico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Dimensionais nominais (variagao
permitida de 50mm para mals ou para menos): Largura total do

produto conslderando os bragos: 1500 mm. Largura total do
produto desprezando os bragos: 134G mm. Profundidade total
do produto: 670 mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento ao
piso: 420 mm. Certificagoes de evidencia minima da qualldade
e compromisso ambiental sob pena de desclassificagao:-
Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro em sistema 5
ou Relatorio de Ensaio complete e conforms para todos os
requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR 15164:2004 emitido

SOFA RETO DE 02
LUGARES
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por laboratorio acreditado pelo Inmetro;- Laucfo Ergonomico em
conformidade com requisites aplicaveis do subitem 17.3.3 da
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Mlnist6rio do Trabalho
e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
Medico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens, describes do produto e suas funcionalidades
presentes no laudo/relatorio da avaliagao. Nao serSo aceitos
laudos genericos, sem identificagao detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatorios devem vir
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagSo Guia e documento CREA, CRM ou
declaragSo de certificagao junto a ABERGO do Profissional de
Classe que realizou a avaliagao ergonomica no produto; -
Certificado de Rotulagem Ecologica de Produtos emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004.- Certificado de
Cadeia de Custddia ESC ou Cerflor emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;- Certificado
de Regularidade no Cadastro Tecnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobilterio.- Espuma isenta de CFCs por
m6todo de cromatografia gasosa acoplada a espectrdmetro de

massa ou outro procedimento de iguaf eficacia tecnica, emitido
por laboratorio devidamente acreditado pelo Inmetro; -
Certificado de Regularidade com o Cadastro Tecnico de

Atividades potencialmente Poluidoras do Ibama em nome do
fabricante e em vigor;- Evidencia de substSncias dentro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta & p6 que
pode ser utilizado na confecgao do produto para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metals Pesados e Ftalatos,
atraves de Relatorio de Ensalo emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em eplgrafe.- Refatorios
de ensaio, emitidos por laboratories acreditados pela
Cgcre/!nmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revest!mento, constando os seguintes indices de performance,
no mfnimo:- Gramatura minima de 500 g/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgargamento maximo da

costura padrao de 5 mm para ambos os lados conforme ABNT
NBR 9925:2009 ou posterior.- A qualquer momento se a

Pregoeira achar necessÿria podera solidtar amostra do item
para verificar se o produto ofertado esta conforme especificado
acima.____
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SOFA RETO DE 03 LUGARES: Com estmtura cuja vista lateral
se assemeiha a urn trapezio ou a um retangulo, com a porgSo
superior aberta, manufaturada em tubo de ago carbono de
segao redonda com diametro de 19,05 mm e espessura de
parede de no rninimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais
de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostatica a p6 de cor preta com elementos ligados entre si
atraves de parafusos e/ou de solda do tipo Metal InertGas.
Assento e encosto e bragos formados atraves de pegas
individuals a partir de espumas fiexfveis de poliuretano,
expandida, cuja densidade nominal e de 30 kg/m3, com
espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o

encosto e 40 mm para os bragos. Chassis estruturais de
assento e encosto e bragos de compensados multilaminados
com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento e

do encosto em tecido tipo crepe, em poliester, ou em laminado
sintetico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo

com a cartela do fabricante. Dimensionais nominais (variagSo
permitida de 50mm para mais ou para menos): Largura total do
produto considerando os bragos: 216 mm. Largura total do
produto desprezando os bragos: 2010 mm. Profundidade total

do produto: 670 mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento ao
piso: 420 mm. Certificagoes de evidencia minima da qualidade
e compromisso ambiental sob pena de desclassificagao:-
Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo

Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro em sistema 5

ou Relatdrio de Ensaio completo e conforme para iodos os
requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR 15164:2004 emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro;- Laudo Ergondmico em
conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministdrio do Trabalho
e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
Mddico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens, descrigoes do produto e suas fijnoionalidades

presentes no laudo/relatorio da avaliagao. N3o serao aceitos
laudos genericos, sem identificagao detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatdrios devem vir
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagao Guia e documento CREA, CRM ou
declaragao de certificagao junto a ABERGO do Profissional de
Classe que realizou a avaliagao ergonomica no produto;-

Certificado de Rotulagem Ecoldgica de Produtos emitido por

OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO

SOFA EM
COURISSIMO 3

LUGARES
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14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004.- Certificado de
Cadeia de Custddia FSC ou Cerflor emitido por Certiflcadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;- Certificado
de Regularidade no Cadastro Tecnico Federal do JBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.- Espuma jsenta de CFCs por
metodo de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de
massa ou outro procedimento de fgual eficacia tecnica, emitido
por laboratorio devidamente acreditado pelo Jnmetro; -
Certificado de Regularidade com o Cadastro Tecnico de
Atividades potencialmente Poluidoras do ibama em nome do

fabricante e em vigor;- Evidencia de substancias dentro do
especificado pefa diretiva europeia Robs para tlnta k po que
pode ser utilizado na confecgao do produto para os indices de
Bromo, Cromo Vi ou Hexavalente, Metals Pesados e Ftalatos,

atraves de Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epigrafe.- Relatorios
de ensaio, emitidos por laboratories acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracterfsticas do material de
revestimento, constando os seguintes indices de performance,
no minirno:- Gramatura minima de 500 g/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgargamento m£ximo da
costura padrao de 5 mm para ambos os lados conforme ABNT
NBR 9925:2009 ou posterior.- A quaiquer momento se a
Pregoeira achar necessÿrio podera solicitar amostra do item
para verificar se o produto ofertado esta conforme especificado
acima._
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Armdrio baixo em mdf com 01(uma) porta; 03 (tres) gavetas
sendo 01(uma) gaveta alia e 02 (duas) baixas; 01(um) rodape.
medida total: 800mm de largura, 500mm de profundidade e
800mm de altura. configuragSo: apresenta 01 (um) corpo em
formato retangular composto por 01 (uma) base superior, 01
(uma) base inferior, 01(um) fundo, 02 (duas) laterais, fixados
com minifix e cantoneiras e 01 (uma) prateleira interna
removiveLconfeccionado em melamina na cor cinza. base
superior, base inferior, laterais do armdrio e prateleira
removfvei com 15mm de espessura, e o fundo com 6mm de
espessura. bordas retas, na cor cinza, com acabamento em fita
de poliestireno, laterais intemas com furagoes para a
regulagem de prateleiras. prateleiras sustentadas por 04
(quatro) pinos ptesticos, cada. 800mm de comprimento, 452mm
de profundidade e 1540mm de aitura. apresenta 01 (um)
rodap6 base estrutural, em formato retangular. confeccionado
em chapa de ago #18 dobrada. receba tratamento anti-
ferrugem de decapagem e fosfatizagao, seguido pelo processo
de pintura eletrost£tica com secagem em estufa, com tinta
hfbrida de epoxi com poliester em po na cor prata, acrescida de
uma camada protetora de vemiz. possui 4 sapatas niveladoras
de piso em nailon, e eixo central com parafuso m8x60, zincado
preto; suporte dos niveladores em chapa de ago abnt -
1010/1020,com 3mm de espessura, na cor cinza; portas
apresenta 02 (duas) portas, em formato retangular, com 03
(tres) dobradigas cada, as quais permitem abertura de 90°. a
porta da direita recebe 01 (um) puxador aste metal zamack
acabamento escovado, de formato retangular, e a porta
esquerda 01 (uma) fechadura. e bordas retas, na cor cinza,
acabamento com fita de poliestireno macigo fixadas a quente.
dobradigas metalicas.puxador haste metal zamack acabamento
escovado, de formato retangular, fechadura em zamac
niquelado._

ARMARIO BAIXO 1
PORTAS COM 3

GAVETAS, 1
GRANDE

(ARQUIVO) E 2
PEQUENAS

11UND85

Arquivo com 4 gavetas, confeccionado em chapa de ago 26
(0,45 mm) lamlnada. parte superior em chapa 24 (0,60 mm). -
gavetas deslizantes por corredigas telescopicas.
etiquetas estampado em cada gaveta. - sistema de ventifagao

com furos para circulagao de ar. - fechadura cillndrica tipo yale
com fechamento simultaneo das gavetas.
anticorrosivo. - arquivo reforgado e muito resistente, comporta
40 a 50 pastas ou 45 kg por gaveta. - profundidade do arquivo:
67 cm. produto montado acompanhado de 2 chaves.
capacidade minima de cada gaveta de 45 kg .

porta

ARQUIVO DE AQO
4 GAVETAS CINZA

12UND86 tratamento

Com apoia-bragos, giratoria. medida total: 640mm de largura,
640mm de profundidade, 780 de altura minima / 865mm de
altura maxima, assento e encosto apresenta 01 (um) assento e
01 (um) encosto, conformados anatomicamente, com fixagao
direta k estrutura met£lica, atraves de engate na propria pega,
dispensando o uso de parafusos. confeccionados em resina de

polipropileno pigmentado estrutural injetado, resistente a

agentes qufmicos, de grande resistfencia mecanica e facil
limpeza. acabamento texturizado, cor sdlida. dimensoes
medida do assento: 460mm de largura e 480mm de
profundidade. medida do encosto: 470mm de largura e 250mm
de altura. estrutura apresenta estrutura giratoria, formada por

05 (cinco) patas e 05 (cinco) rodfzios com mecanismo com
regulagem de altura a gds. confeccionada em tubo de ago com
diametro de 1/2 ", em chapa #14. rodfzios duplos em nylon.

CADEIRA
GIRAT6RIA EM

ESPUMA 1NJETADA
REVESTIDA C/

BRAQOS TEC
LARANJA
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estrutura recebe tratamento anti-ferrugem de decapagem e
fosfatizagao, seguido pelo processo de pintura eletrostatica
com secagem em estufa, com tinta hfbrida de epdxi com
poliester em po na cor preta. base giratoria e rodfzios na cor
preta. 640mm de largura, 64030mm de profundidade e 410mm
de altura mfnima e 500mm de altura maxima, apresenta 02
(dois) apoia-bragos confeccionada em resina de polipropileno
pigmentado estrutural injetado .resistente a agentes qufmicos,
de grande resistencia mecanica e facil limpeza. recebe
tratamento anti-ferrugem de decapagem e fosfatizagao,
seguido pelo processo de pintura eletrostatica com secagem
em estufa, com tinta hfbrida de ep6xi com poliester em pd na
cor preta.34mm de largura, 310mm de profundidade e 30mm
de altura._ _ _
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CAMA DE
SOLTEIRO COM

ESTRUTURA
MADEIRA MACIQA

Caracteristicas: Materia-Prima: Madeira de Pinus Mactgo.
Base

Acessdrios: Conjunto de Porcas, Parafusos, Prego, Cavilha,
Metÿlica.

Dimensoes minimas: Altura: 91 cm / Largura: 90 cm /
Profundidade: 195 cm

Pintura/Acabamento: para cera

88 UND 13
Chapa

DE
REFLORESTAMEN

TO (PINUS)

VALOR TOTAL DA COTA RESERVA DE 25%

__«“**""t*1 puAi.au.Rwo DEnipm. m
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Armario de ago 02 portas 900 x 400 x 1970 mm. Armdrio em
ago com 2 (duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras
intemas regul£veis , com seguintes caracteristicas: movel com
a caixa externa e portas em ago e prateleiras mdp de 18 mm;
com sapatas em polipropileno em forma de T com regulagem
de altura atraves de pino com rosea metalica de Vi, encaixadas
nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e
evitar o contato direto da chapa com o piso;estrutura do corpo e
das portas em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado
ff.rb.ol 1008/1010, com tratamento de superffeie, tratamento
qufmico protetivo antiferruginoso, sendo posteriormente
pintados com tinta a po hibridda, com carga eletrostatica, sendo
70% epox e 30% polyester formando uma camada de 60
mieras de tinta e curada em estufa de 200°c permitindo perfeita
aderencia da tinta na chapa; 2 (duas) portas de abrir com 3

(tres) dobradigas externas em cada porta, enroladas em chapa

18 e divididas em 2 (duas) partes de 30 mm, unidas atravds de
pino ago zincado com trava de seguranga central, fixadas nas

portas e no corpo do armiirio atraves de solda a ponto, que

penmite a retirada da porta somente apos estar aberta. Reforgo
omega em cada porta medindo 35 mm de largura mats aba de
10 mm cada lado no total de 55 mm, fixado nas portas atraves
de solda a ponto; fechadura cromada tipo maganeta, com
arelho quadrado de 70 x 70 mm. Com furo central para encaixe
da fechadura que aciona 2 ferros de 5/16, com 960 mm e
comprimento, localizada na porta do lado direito do armario e

movimenta o sistema de cremona com varoes, travando as

duas portas simultaneamente na parte superior e inferior; cada
lateral do armario, na parte interna, cont6m duas cremalheiras
retas verticals, paralelas, fixadas nas laterals do armario
atraves de solda a ponto em chapa de ago 24 (0,60 mm) com
45 mm de largura, possui fendas tipo unha de gato de 15 mm
de altura x 18 mm. De largura em toda a sua extensao, com
intervals de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem
niveladas lado a lado e que servirao de apoio para as
prateleiras proporcionando nivel de inclinagao zero; 4 (quatro)
prateleiras em chapa de mdpcom acabamento em fita de borda
pvc. Apresentar a documentagao do fabricante do armario de
ago a seguir para atendimento aos requisites desta
especificagao:1. Certifiesdo de processo e preparagao de

pintura em superficies metalicas emitldo por ocp com avaliagao
por meio de ensaios no minimo as normas abntnbr 8094:1983
com resuitado riO e d0/t0, abntnbr 10443 no mfnimo 60
micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagio 6h e jis z 2801
com resuitado mfnimo de 50% de agao na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares. O

certificado deve constar os resultados do normas ou
acornpanhar dos laudos vinculados ao processo certificado, 2.

Certificado fsc (cadeia de custddla) do fabricante do armario,
para comprovagao que o mdp utllizado no processo 6 de
origem de reflorestamento.3. Laudo de ensaio emitido por
laboratbrio acreditado inmetro para nbr 16332 com forga de

arracamento a tracao de no mfnimo 60 n.___
Armario tipo roupeiro - dimensao 640 x 400 x 1970 mm (Ixpxh).
Roupeiro em ago com 08 (oito) portas sobrepostas, com 2

(dois) corpos verticals e 4 (quatro) vaos horizontais, com
seguintes caracteristicas: movel todo em ago com corpo

externo nao desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristai

AnnSrio de ago 02
portas 900 x 400 x

1970 mm
UND 30089

Armario tipo roupeiro
- dimensao 640 x
400 x 1970 mm

(Ixpxh)
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au tonalidade a ser definida de acordo com cucatalogo de cores
do fabricante; fabricados em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono
laminado ff.rb.o! 1008/1010, com tratamento de superffcie,
tratamento quimico protetivo antiferruginoso sendo
postsnormente pintados com tinta a po hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epox e 30% polyester, proporcionando
perfeita aderencia da tinta na chapa; bordas dobradas em
todo seu contomo em perfil "u" com largura minima de 30 mm,
tendo uma aba de 10 mm inteiriga no sentido vertical servindo
de batente para as portas; divisao vertical, Interna dobrada em
perfil de 30 mm em T de 10 mm, inteirigo, dividindo o roupeiro
em dois corpos verticals e servindo de batente para as
portas; divisdes horizontais interna entre as portas dobradas
em perfil “u" de 30 mm individuals, servindo de prateleira e
dividindo cada corpo no sentido vertical em 4
compartlmentas; prateleiras interna em perfil dobrado de
30 mm, separando os vaos no sentido horizontal e servindo
de batente para as portas; portas com sistema de tranca com
triplo travamento, sendo urn ponto inferior, um superior e outro
ponto medio da porta. As trancas sao acionadas por uma
fechadura cilindrica tipo yale com 4 pinos de segredo e 2
chaves com arelho de ago retangular medindo 60 mm x 28 mm
com um furo central para encaixe da fechadura que aciona
simuitaneamente o sistema cremona com tres pantos de
tranca, sendo 2 varoes de ferro de 3/16 com 220 mm e um pino
de 60 mm, reto, que travam a porta na parte superior, inferior e
no meio do vao, as travas tem um ponto comum, de onde
partem para seus respectivos alojamentos e conseguetemente
o travamento das portas, dando maior seguranga ao usuario.
Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagao
medindo 70 x 80 mm estampadas na parte superior e inferior
do lado direito das portas, sem saliencia externa, com o alto
relevo voltados para o lado intemo do compartimento
proporcionando maior seguranga e evitando desssa forma
acidentes ao manusear as portas; porta etiqueta estampada
do lado esquerdo superior de cada porta, para identificagao do
usuario, medindo 56 mm x 30 mm; dobradigas extemas sendo
2 (duas) soldanas nas porta e corpo do roupeiro, enroladas em
chapa de ago 18 (1,20 mm), divididas em duas partes de 30
mm cada, unidas atraves de um pino de ago zincado com trava
de seguranga central que permit© a retirada da porta
somente apos estar aberta; p6s em forma triangulo, ponteado
e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro,
medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm),
sendo a parte de apoio no chao de 45 x 45 mm., o que
proporciona maior estabilidade ao produto.Apresentar a
documentagao do fabricante do roupeiro a seguir para
atendimento aos requisites desta especificagao:4. Certificado
de processo e preparagao de pintura em superficies metelicas
emitido por ocp com avaliagao por meio de ensaios no minimo
as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e d0/t0,
abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagao 6h e jis z 2801 com resultado minimo de 50% de
agao na atividade antihacteriana para utilizagSo em ambientes
hospitalares. O certificado deve constar os resultados do
normas au acompanhar dos laudos vinculados ao processo
certificado.___
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Armÿrio tipo roupeiro 08 portas dimensoes: 1250 x400 x 1970
mm (Ixpxh). Roupeiro em ago com 08 (oito) portas, com 04

corpos verticals e 2 (dois) vSos horizontais, com seguintes
caracteristicas: movel todo em ago com corpo externo n3o
desmontavei e portas embutidas; cor cinza cristal ou tonalidade
a ser definida de acordo com o catilogo de cores do fabricante;
dimensoes extemas, ago carbono laminado ff.rb.o! 1008/1010,
com tratamento de superffcie, tratamento quimico protetivo
antiferruginoso a base de zinco tricatonico, sendo
posteriormente pintados com tinta a po hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epox e 30% polyester, formando uma
camada de 60 mieras de tinta curada em estufa de 200°c,
proporcionando perfeita aderencia da tinta na chapa;
bordas dobradas em todo seu contomo em perfil “u" com
largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteiriga
no sentido vertical servindo de batente para as portas; divisao
vertical, interna dobrada em perfil de 30 mm em T de 10
mm, inteirigo, dividindo o roupeiro em dois corpos verticais e

servindo de batente para as portas; divisoes horizontais
interna entre as portas dobradas em perfil V de 30 mm
individuals, servindo de prateleira e dividindo cada corpo no
sentido vertical em 4 compartimentos; prateleiras interna
em perfil dobrado de 30 mm, separando os vaos no sentido
horizontal e servindo de batente para as portas; portas com
sistema de tranca com triplo travamento, sendo um ponto
inferior, um superior e outro ponto medio da porta. As trancas
sao acionadas por uma fechadura cilindrica tipo yale com 4
pinos de segredo e 2 chaves com arelho de ago retangular

Arm£rio tipo roupeiro
08 portas

dimensoes: 1250 x
400 x 1970 mm

(ixpxh)
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medindo 60 mm x 28 mm com um furo central para encaixe da
fechadura que aciona simultaneamente o sistema cremona
com tr6s pontos de tranca, sendo 2 varoes de ferra de 3/16
com 220 mm e um pino de 60 mm, reto, que travam a porta na
parte superior, inferior e no meio do v3o, as travas tem um
ponto comum, de onde partem para seus respectivos
alojamentos e conseguetemente o travamento das portas,
dando maior seguranga ao usuÿrio. Duas fifeiras de 4 (quatro)
venezianas para ventilagao medindo 70 x 80 mm estampadas
na parte superior e inferior do Jado direito das portas, sem
saliencia externa, com o alto relevo voltados para o Iado intemo
do compartimento proporcionando maior seguranga e evitando
desssa forma acidentes ao manusear as portas; porta
etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
para identificagao do usuirio, medindo 56 mm x 30 mm;
dobradigas externas sendo 2 (duas) soldanas nas porta e corpo
do roupeiro, enroladas em chapa de ago 18 (1,20 mm),
divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas atraves de
um pino de ago zincado com trava de seguranga central que
permite a retirada da porta somente apos estar aberta; pes
em forma tri£ngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chao de 45
x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao produto.
Apresentar a documentagao do fabricante do roupeiro a seguir
para atendimento aos requisites desta especificagao: 5.
Certificado de processo e preparagao de pintura em superficies
metalicas emltldo por ocp com avaiiagao por meio de ensaios
no mfnimo as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e
dO/tO, abntnbr 10443 no mfnimo 60 micrometros, astm d
3363:2020 com avaliagSo 6h e jis z 2801 com resultado mfnimo
de 50% de agao na atividade antibacteriana para utilizagÿo em

ambientes hospitalares. O certificado deve constar os
resultados do normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao
processo certificado.__
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Arm6rio tipo roupeiro dimensoes: 1250 x 400 x 1970 mm
(Ixpxh).Roupeiro em ago com 16 (dezeseis) portas, com 04
corpos verticals e 2 (qautro) vaos horizontais, com seguintes
caracteristfcas: movel todo em ago com corpo extemo nao
desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal ou tonalidade
a ser definida de acordo com o catalogo de cores do fabricante;
fabricados em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado
ff.rb.ol 1008/1010, com tratamento de superffeie, onde os
produtos s£o aero transportados, tratamento qufmico protetivo
antiferruginoso, sendo posteriormente pintados com tinta a po
hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epox e 30%
polyester, proporcionando perfeita aderencia da tinta na
chapa; bordas dobradas em todo seu contomo em perfil “un
com largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm
inteiriga no sentido vertical servindo de batente para as portas;
divisao vertical, interna dobrada em perfil de 30 mm em T de
10 mm, inteirigo, dividindo o roupeiro em dois corpos verticals
e servindo de batente para as portas; divisoes horizontais
interna entre as portas dobradas em perfil “u" de 30 mm
individuals, servindo de prateleira e dividindo cada corpo no
sentido vertical em 4 compartlmentos; prateieiras interna
em perfil dobrado de 30 mm, separando os vaos no sentido
horizontal e servindo de batente para as portas; portas com
sistema de tranca com triplo travamento, sendo um ponto
inferior, um superior e outro ponto medio da porta. As trancas
sao acionadas por uma fechadura cilindrica tipo yale com 4
pinos de segredo e 2 Chaves com arelho de ago retangular
medindo 60 mm x 28 mm com um furo central para encaixe da
fechadura que aciona simultaneamente o sistema cremona
com tres pontos de tranca, sendo 2 varoes de ferro de 3/16
com 220 mm e um pino de 60 mm, reto, que travam a porta na
parte superior, inferior e no meio do vao, as travas tem um
ponto comum, de onde partem para seus respectivos
alojamentos e conseguetemente o travamento das portas,
dando maior seguranga ao usuÿrio. Duas fifeiras de 4 (quatro)
venezianas para ventilagao medindo 70 x 80 mm estampadas
na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem
saliencia externa, com o alto relevo voltados para o fado interno
do compartimento proporcionando maior seguranga e evitando
desssa forma acidentes ao manusear as portas; porta
etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
para identificagao do usuÿrio, medindo 56 mm x 30 mm;
dobradigas externas sendo 2 (duas) soldanas nas porta e corpo
do roupeiro, enroladas em chapa de ago 18 (1,20 mm),
divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas atraves de
um pino de ago zincado com trava de seguranga central que
permits a retirada da porta somente apds estar aberta; pes
em forma triÿngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chao de 45

Arm£rio tipo roupeiro
dimensoes: 1250 x

400 x 1970 mm
(Ixpxh)
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x 45 mm., o que proporciona maior eslabilidade ao produto; o
roupeiro tera na parte frontal superior, etiqueta

identifrcando o fabricante-Apresentar a documentagao do
fabricante do roupeiro a seguir para atendimento aos requisites
desta especificagao:6. Certificado de processo e preparagao de
pintura em superficies metaficas emilido por ocp com avaliagao
por meio de ensaios no minimo as normas abntnbr 8094:1983
com resultado riO e d0/t0, abntnbr 10443 no minimo 60
micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e jis z 2801
com resultado minimo de 50% de agÿo na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado.
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Arquivo de ago com 4 gavetas medidas 470 x 600 x
1335(lxpxh) Arquivo em ago com 4 (quatro) gavetas para pasta

suspensa, tarnanho offcio, com as seguintes caracteristicas:
move! todo em ago com caixa externa nao desmontevel e
gavetas embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo da cores do
fabricante; com sapatas de polipropileno em forma de T com
regulagem de altura atraves de pino com rosea metalica de V*
encaixadas nos 4 cantos do armario para com'gir pequenos
desniveis e evitar o contato direto da chapa com o piso; corpo,
gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado
ff.rti.ol 1008/1010, com tratamento de superflcie, tratamento
quimico pratetivo antiferruginoso sendo posteriormente
pintados com tinta a po hibrida, com carga eletrost£tica, sendo
70% ep6x e 30% polyester. Proporcionando perfeita cura e
aderenciada tinta na chapa; estmtura interna com 2 (dois)
reforgos em cada lado, fixadas no sentido vertical e 4 (quatro)
canaletas horizontals em formate de "u” chapa de ago 20 (0,75
mm) em cada lado da estrutura, fixadas atraves de solda a
ponto no reforgo intemo, para apoiar o carrinho telescdpico, 8
(oito) travessas soldadas na parte frontal e posterior do
corpo do arquivo proporcionando maior estabilidade ao

produto; o arquivo n3o apresenta travamento aparente por ser
intemo nao e visivel externamente; gavetas com suporte para

pastas suspensa em forma de V soldado na parte frontal e
posterior de cada lateral para receber o encaixe das pastas
suspensa; caninhos tefescopicos progressives dotados de 8
rodizios de ago com 1” zincados, sendo 4 flxos nas
extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho na parte
central que permite o encaixe da guia da gaveta,
proporcionando a sua abertura total e suportar uma carga de
20 kg distribuios, possui uma trava de seguranga para evitar a
queda da gaveta quando estiver totalmente aberta; fechadura
cromada tipo yale com 4 pinos de seguranga e 2 chaves, com
dispositivo que trava simultaneamente todas as gavetas
atraves de uma barra de ago com 4 gatilhos ponteados a urn
ferro de 1/S e 95 mm, dobrados em um anguto de 45°, fixada na
fechadura que aciona o sistema de tranca; puxador de
sobrepor de 96 mm em polipropileno cromado e parafusado na
frente das gavetas; porta etiqueta estampado na parte frontal
das gavetas, com as dimensoes de 75 x 35 mm. Apresentar a
documentagao do fabricante do arquivo a seguir para
atendimento aos requisites desta especificagao:?. Certificado
de processo e preparagao de pintura em superficies metelicas
emitido por ocp com avaliagao per meio de ensaios no minimo
as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO,
abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagao 6h e jis z 2801 com resultado minima de 50% de
agao na atividade antibacteriana para utilizagao em ambientes
hospitalares. O certificado deve constar os resultados do
normas ou acompanhar dos laudos vrnculados ao processo
certificado._

r

Arquivo de ago com
4 gavetas medidas

470 x 600 x
1335(lxpxh)

93 UND 113

Dimensao 1000 x 500 x 300 (Ixaxp): toda estrutura do banco
composta por tubo metalon quadrado medindo 40 mm x 40 mm
x 1,20mm de espessura com tratamento de superffcie, sendo
posteriormente pintados com tinta a pd formando uma camada
de 60 micras de tinta proporcionando perfeita cura e aderencia
da tinta na chapa;. Revestimento em madeira certificada fsc
beneficiado em deck 10 cm x 2 cm, com acabamento de 02
demaos de stain plus - spariack.Apresentar a documentagao
do fabricante do banco vestiario a seguir para atendimento aos
requisites desta especificagao:8. Certificado de processo e
preparagao de pintura em superficies metdlicas emitido por ocp
com avaliagao por meio de ensaios no minimo as normas
abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO, abntnbr 10443 no
minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e
jis z 2801 com resultado minimo de 50% de ag5o na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares. O

certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vlnculados ao processo certificado. 9.
Certificado fsc (cadeia de custodia) do fabricante do banco
vestiario. para comprovaggo que o mdp utilizado no processo e

94 Banco de vestiario UND 45
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de origem de reflorestamento,

Dimensoes gerais: largura 580 mm x altura 1260 mm x
profundidade 750 mm. Carrinho para transpose da livros com:
02 laterals em madeira mdp, de 18mm, revestldo nas duas
faces com laminado mefamfnico de baixa pressao, com
acabamento em pvc aplicacfa atrav6s do processo de adesivo
hoi melt. Sistema interno de rosea metalica embutida. 02

vJ
& " t:<:v;

3 o'h \r 'bravos laterals, confeccionados em tubo circular em ago
carbono de 1 1/4" de dISmetro e espessura de 1,50 mm, com
dobras arredondadas formando desenho ergonomico para
manuselo, fixados nas laterals de madeira, atraves de 4
parafusos de cada lado, posicionando as laterals e as
prateleiras em uma incllnagao de 115°. 04 rodfzios giratdrios do
segmento hospitalar, produzido em nylon 6 injetado. Com
capacidade de carga de 85kg cada, fixados por rosea na base
dos bragos. 03 prateleiras confeccionadas em chapa de ago
carbono com espessura de 0,90 mm, tendo profundidade de
330mm e largura de 420 mm, 01 reforgo extemo soldado na
pratelelra em chapa de ago de 0,90 mm com abas, altura
200mm e largura 100mm, flxadas laterals de madeira
atraves de 2 parafusos 3/8" de cada lado. Pintura aplicada
atraves do sistema eletrostatico a po, aplicagao com camada
minima de tinta de 60 micras uniformemente distribui'da e
tratamento anterior com banho qufmico, antiferruginoso e
fosfatizanie. Apresentar a documentagao do fabricante do
carrinho a seguir para atendimenio aos requisitos desta
especificagao: 10. Certiflcado de processo e preparagao de
pintura em superficies metdlicas emitido por ocp com avaliagSo
por meio de ensaios no mfnimo as normas abntnbr 8094:1983
com resultado riO e dO/tO, abntnbr 10443 no minimo 60
micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e jis z 2801
com resultado minimo de 50% de agao na atividade
antibacteriana para utilizagao em amblentes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado.
11. Certificado fsc (cadeia de custddia) do fabricante do
carrinho, para comprovagao que o mdp utilizado no processo e

de origem de reflorestamento. 12. Laudo de ensaio emitido por

laboratorio acreditado inmetro para nbr 16332 com forga de
arracamento a tragao de no minimo 60 n._

-
3/v>.

95 Caninho biblioteca UND 38

Estante biblioteca dupla de ago para livros dimensao 2000 x
1000 x 630.Composta por 10 prateleiras reguteveis, encaixadas
nas colunas formando 5 vacs com alturas ajust£veis de cada
lado e duas prateleira uteis sendo uma de cada lado formando
uma base fixa. Movel todo em ago, desmontevel, com 10
prateleiras reguteveis e base fixa util: cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acordo com o catilogo de cores do
fabricante: dimensoes: 2.000 mm altura x 1.000 mm largura x
630 mm profundidade: chapa de ago carbono laminado ff.rb.ol
1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento qufmico

protetivo antifenuginoso, sendo posteriomnente pintados com
tinta a po hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% ep6x e
30% de polyester proporcionando perfeita aderencia da tinta na
chapa. CoSuna em forma de Y com tubo soldado formando os
p6s e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16
(1,50 mm)e base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de

altura x 25 mm de largura x 42 mm de profundidade com
furagao dupla em toda sua extensao na medida de 15 mm x 04
mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm;
prateleiras em chapa de ago 24 (0,60mm), medindo 950 mm de
largura x 250mm profundidade x 35 mm altura, com 1 reforgo
omega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal para
suportar ate 50 kg distribuidos uniformemente, sendo a
prateleira base de 300 mm de profundidade, cada lado,
totalmente aproveitavel, nas laterals das prateleiras s§o

soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) Na medindo 185
mm.de altura x 250 mm, De profundidade, com 5 garras para
encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de
25 mm. Em 25 mm. Reforgo intermediario em formato “x"
confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de
comprimento x 25 mm.largura com um furo em cada

extremidade para fixagao atraves de parafusos auto brocante
nos perfilados que compoem as laterals, proporcionando dessa
forma malor estabilidade & biblioteca: travamento superior em
formato de “u" confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com
1.000 mm de largura x 73 mm altura x 85 mm profundidade,
fixado nas colunas por meio de parafusos 4/12 auto brocante;
base de ago semi fechada montada com duas prateleiras uma
de cada lado da biblioteca em chapa 24 (0,60 mm),tendo
soldada em suas laterals mSo francesa que fazem a fixagao por
meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o pe
com acabamento em polipropileno preto; sapatas de
polipropileno em forma de “1" com regulagem de altura atraves
de pino com rosea metalica de 14, encaixadas nos 4 cantos
da biblioteca para conigir pequenos desnivels e evitar o

Estante bihlioteca
dupla de ago para

livros dimensao 2000
x 1000x630

UND96 150
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contato direto com o piso.Apresentar a documentagao do
fabricante da estantea seguir para atendimento aos requisites
desta especificagao: 13. Certificado da processo e preparagao
de pintura em superficies metalicas emitldo por ocp com
avaliagSo per meio de ensaios no minimo as normas abnlnbr
8094:1983 com resultado riO e dO/tO, abntnbr 10443 no minimo
60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e jis z
2801 com resultado minimo de 50% de agSo na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado.
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Estante biblioteca simples face de ago para livros, composts
por 04 prateleiras regulaveis e 01 prateleira fixa, encaixadas
nas colunas formando 04 vaos com alturas ajustaveis e uma
prateleira formando uma base fixa. Move! todo em ago,
desmont£vel, com 04 prateleiras regulaveis e base fixa Qtll; cor
cinza. Dimensoes: 2.000 mm altura x 950 mm largura x 325
mm profundidade; chapa de ago carbono laminado ff.rb.oi
1008/1010, com tratamento de superficie, pintados com tinta a
po hibrida, com carga eletrostatica, curada em estufa de 200*0,
proporclonando perfeita aderencia da tinta na chapa.Coluna em
forma de “c" ,medindo 27 x 77 mm, com p6s medindo 325 x 28
x 75 mm, sendo ambos em chapa chapa 14 (1,90 mm),
conjunto medido: 1995 mm de altura x 28 mm de largura x 325
mm de profundidade com furagao dupla em toda sua extensao
para regulagem das prateleiras, prateleiras em chapa de ago
22 (0,75mm), medindo 919 mm de largura x 250mm
profundidade x 29 mm altura, com 1 reforgo omega soldado na
parte inferior, no sentido longitudinal para suportar ate 50 kg
distribufdos uniformemente, a prateleira base fixa parafusada
nas laterals, nas laterals das bandejas regulaveis devera
possuir apolo em formato de I, com 3 garras para fixagao na
coluna, em chapa 1,9 mm, medindo 144 x 265,5 mm, sendo
garras com 17,5 mm, e com aba de apoio para a bandeja com
20 mm, suporte para a bandeja fixa, que devera ser soldado a
coluna e ao p6, medindo 144 x 248 mm, com aba para apoio de
bandeja de 20 mm reforgo intermediario em formato "x”
confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.268 mm de
comprimento x 30 mm.largura com um fliro em cada
extremidade para fixagao atraves de paratesos rosea maquina,
proporcionando dessa forma maior estabilidade a biblioteca;
travamento superior em formate de "u” confeccionado em
chapa 20 (0,90 mm), com 965 mm de largura x 80 mm altura x
81 mm protendidade, fixado nas colunas por meio de rosea
maquina.Apresentar a documentagao do fabricante da estantea
seguir para atendimento aos requisites desta especificagSo: 14.
Certificado de processo e preparagao de pintura em superficies
metalicas emitido por ocp com avaliagSo por meio de ensaios
no minimo as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e
dO/tO, abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d
3363:2020 com avaliagao 6h e jis z 2801 com resultado minimo
de 50% de agao na atividade antibacteriana para utilizagao em
ambientes hospitalares. O certificado deve constar os
resultados do normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao
processo certificado._
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Estante biblioteca
simples face de ago

para livros
90UND97

Estante de ago desmontavel com 6 prateleiras medidas 2000 x
920 x 300.Estante de ago, desmontavel com 6 prateleiras,
travamento nas laterals e no tendo em forma de V\ com as
seguintes caracteristicas: move! todo em ago, desmontavel,
com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza crista! ou tonalidade a
ser definida de acordo com o catalogo de cores do fabricante;
chapas em ago carhono laminado ff.rb.oi 1008/1010, com
tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo
antiferruglnoso, sendo posteriormente pintados com tinta a po
hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epbx e 30%
poliester, permitindo perfeita aderencia da tinta na chapa; 4
(quatro) colunas em perfil T medindo: 2000 mm x 30 mm x 30
mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagao oblonga e obliqua de
11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e
espagadas a cada 50 mm proporcionando um melhor encaixe
dos parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o
uso da estante faga pressao de cima para baixo
proporcionando a mesma maior estabilidade. 6 (seis)
prateleiras reforgadas com dobras triplas, frontal e posterior, 1®

dobra com 30 mm; 2a dobra com 10 mm; 3a dobra com 5 mm,
medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22
(0,75 mm) com 1 (um) reforgo omega com 20 mm de largura
chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior, para suportar a
carga de 105 kg distribufdos uniformemente, tem 2 carreiras
de furagao com 17 furos cada uma na sua parte superior de 08
mm para opcionalmente parafusar divisores, em cada canto
possul 2 (dois) furos oblongos de 11x8 mm para fixar as
prateleiras nas colunas, tamb§m tem 3 (tres) furos 08 mm na
parte frontal e posterior da prateleira para opgao de uso de

detentores para pecas miudas ou porta etiqueta para

Estante de ago
desmontavel com 6
prateleiras medidas
2000 x 920 x 300.

UND 30098
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identificagao dos produtos; 4 (quatro) pares de reforgos em V,
sendo 2 (dois) em cada lateral da estante, fabricadas em chapa
16 (1,50 mm), medindo cada vareta 350 x 25 x 2,00 mm,
possutnda um furo oblongo de 8,5 x 36 mm em cada
extremidade para fixagao dos parafusos com porcas nos
perfilados que compoem os pes das estanles; 1 (um) par de
reforgo em wx” no fundo, fabricado em chapa 16 (1f50 mm),
medindo cada vareta 1210 x 25 x 2,00 mm, possurndo um furo
oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagao dos
parafusos com porcas nos perfilados que eompdem os pes das
estantes e um no meio para parafiisar o reforgo na parte
traseira da estante; 4 sapatas em pollpropileno em forma de
T para evitar o contato direto das colunas com o piso; 69
(sessenta e nove) parafusos sextavados na medida de VA x !4 e
69 porcas sextavadas de VA, eramadOS para evitar ferrugem
com o decorrer do tempo.Apresentar a documentagao do
fabricante da estante a seguir para atendimento aos requisitos
desta especificagao:15. Certificado de processo e preparagao
de pintura em superficies metSlicas emitido por ocp com
avaliagao por melo de ensalos no minimo as normas abntnbr
8094:1983 com resultado riO e d0/t0, abntnbr 10443 no minimo
60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e jis z
2801 com resultado minimo de 50% de agao na atividade
antibacteriana para utllizagSo em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados do nonnas ou
acorrtpanhar dos laudos vinculados ao processo certificado.
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Mesa exame glnecologico estofada. Armagao e gaveta em
pintura epoxi; leito fixo totalmente estofado em corino preto
suporte para balde em pintura epoxi; acompanha par de porta-

coxa estofado com haste em ago zincado; suporte para balde
em pintura epoxi. Dimensoes extemas aproximadas:
comprimento 1,82 cm; profundldade: 51,5 cm; altura: 0,89 cm.
Apresentar a documentagao do fabricante a seguir para
atendimento aos requisitos desta especificagao: 16. Registro
e/ou cadastro do(s) produto(s) concedido pelo orgao sanityrio
competente do ministerio da saOde-anvisa_

Mesa exame
glnecolOgico

estofada
UND99 47

Diva mesa para exames. Mesa para exames clfnicos maca fixa
para atendimento e sala de gesso, toda esmaltda, base em
tubos de 1" 1/4x1,2mm, pes com ponteiras. Leito fixo em chapa
de ago esmaltado, com cabeceira regulavel manualmente
atraves de cremalheira. Acompanha suporte para lengol.
Medidas aproximadas: 1,80 x 0,60 x 0,80 cm. Documentagao
do fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagao: 17. Registro e/ou cadastre do(s) produto(s)
concedido pelo orgao sanitSrio competente do ministerio da
satide -anvisa___

Diva mesa para
exames

UND 60100

Cama motorizada. Leito em chapa de ago carbono de 1,5mm
com reforgo na estrutura interna dividido em 4 segoes e
articulado. Base em tubos de ago carbono de 50 x 30 x
1,50mm. Estrutura em tubo de ago carbono 50 x 30 x 1,50mm,
dotado de para choque em pvc nos 4 cantos da cama para
protegao parede e mecanismo com sistema reforgado com
materials de alta qualidade e resistencia para movimentagSo e
sustentagao do leito.grades laterais em tubo de ago inoxidavel
1" x 1,50 mm e balaustres em tubo de ago inoxidavel VA X 1,20
mm, com sistema de engate rapido e irava de seguranga.
Cabeceira e peseira em material termopiastico tipo polietileno
ou abs de alta resistencia, sendo removfveis. Movimentos
obtidos atraves de motores eletricos acionados por control©
remoto a fio, proporcionando os movimentos fawler, semi
fawler, cabeceira, sentado, cardiaco, vascular, flexao e

descanso de pernas por cremalheiras. Rodizios giratorios de 4"
com freios em dupla agao diagonal. Acabamento em pintura
eletrostÿtica, fundo antiferrugem, secagem em estufa.
Alimentagÿo el6trica bivolt, classe i iec-60601-1/60601-2-38,
grau de protegao de liquido ipx4/lp66. Dimensoes aproximadas:
intemas: 1960 x 880 x 650mm - externas: 2100 x 980 x 650mm.
(cxlxa). Capacidade de peso: 180kg.Documentagao do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagao:18. Registro e/ou cadastro do(s) produto(s)
concedido pelo orgao sanitario competente do ministerio da
saiide - anvisa. 19. Certificado de conformidade compufsoria
conforme abnt nbr iec 60601-2-38 e abnt nbr lec 60601-2-52
(norma particular para camas motorizadas), abnt nbr iec 60601-
1 (norma geral para eletromÿdicos), abnt nbr iec 60601-2
(norma colateral para elelromedicos), conforme rdc 423/2020 e
rdc 438/2020 e a in.49/2019 com ntvel de protegao contra
penetracao de aqua de no minimo ipx4_

101 Cama motorizada UND 68

Cama fawler mecÿnica. Leito em chapa de ago carbono de
1,5mm dotado de reforgo com estrutura interna, dividido em
quatro seegoes e articulado. Base em tubos de ago carbono
50 x 30 x 1,50mm. Estrutura em tubos de ago carbono 50 x 30

x 1,50mm, dotado de para choque em pvc nos quatro cantos da
cama e mecanismo com sistema reforgado com materials de
alta qualidade e resistencia para movimentagao e sustentagao

Cama fawler
mecÿnica

105UND102
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do leito. Grades laterals em tubo de ago inoxidavel V x 1,50
mm e balaustres em tubo de ago inoxidavel VA X 1,20 mm,
com sistema de engate rapido e trava de seguranga .
Cabeceira e peseira em material termoplastico tipo polletlleno
de alta resistencia injetado, sendo removiveis. Movimentos
atraves de 02 manivelas escamoteaveis de ago inoxidavel com
cabo em poliuretano/baquelite, proporcionando os movimentos
fawler, semi-fawler, cabeceira, sentado, cardiaco, vascular,
flexao e descanso de pernas por cremalheiras. Rodizios
giratorios: de 4", com freios em dupla agio em diagonal.
Acabamento: em pintura eletrostatica a po com anterior
tratamento anti-ferruginoso, secagem em estufa. Dimensoes
aproximadas: internas: 1,96 x 0,88 x 0,65 (c x I x a). Extemas:
2,10 x 0,98 x 0,65 (c x I x a). Variagao medidas: (+/- 0,3m).
Capacidade p/ at6 220 kg. Acompanha os acessorios: colchSo
hospitalar densidade min. D28 compatfveis com as dimensoes
da cama; e suporte de soro.DocumenlagSo do fabricante a
seguir para atendimento aos requisites desta especificag2o:1.
Registry e/ou cadastre do(s) produtofs) concedido pelo orgao
sanitario competente do ministerio da saflde - anvisa
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Cama fowler com elevagao. Cama fowler com cabeceira e
peseira removiveis em polietileno injetado abs termoplastico de
alta resistencia. Leito construfdo com longarinas de ago
perfilados em u. Estrado articulado em chapa de ago.
Movimentos fowler, semi-fawfer, sentado, flexao de pemas,
vascular, cardiaco e elevagao de ieito acionados por tr£s
manivelas. Base construi'da em tubos de 1 1/4, tratada com
sistema antlferruginoso por fosfatizagao, possuf acabamento
em pintura eletroestatica a p6 com resina epoxi-poliester,
polimerizado em estufa de excelente resistencia qufmica e
mecanica. Acompanha rodizios de 5", com freio de dupla agio
em diagonal, capacidade maxima: 160 kg. Dimensoes: 1,90 m
x 0,90 cm; altura minima:
acessorios: par de grades e colchao. Documentagao do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagao: 21. Registro e/ou cadastro do(s) produto(s)
concedido pelo orgao sanitario competente do ministerio da
saiide- anvisa

Cama fowler com
elevagao

UND103 53

0,45; altura maxima: 0,60;

Cama hospitalar infantil com colchao. Cabeceira e peseira em
tubos redondos. Estrado em chapa de ago perfurado.
Articulagao feita por meio de duas manivelas zincadas para os
movimentos de fowler, flexao de pemas e cardiaco. Leito com
pintura cinza martelado. Grades de abaixar em pintura epbxi
com corredigas zincadas. Pes com rodizios de 3" sendo dois

com freios na diagonal. Capaciade maxima de carga estatica:
110 kg. Dimensoes extemas aproximadas do leito: 1,30 m
comp. X 0,60 cm larg. Acompanha colchao hospitalar com
capa impermeavei.Documentagao do fabricante a seguir para
atendimento aos requisitos desta especificagSo: 1. Registro
e/ou cadastro do(s) produto(s) concedido pelo orgao sanitirio
competente do ministerio da satide - anvisa_

Cama hospitalar
infantil com colchao

45UND104

Bergo hospitalar com colchao. Cesto acrilico; armagao em ago

em pintura epoxi; 1 prateleira abaixo; cesto com movimento
Jrendelemburg manual; pes com rodizio de 2" dimensoes
extemas aproximadas: comprimento 0,73 cm; profundidade:
0,41 cm; altura: 0,75 m. Documentagao do fabricante a seguir
para atendimento aos requisitos desta especificagao: 1.
Registro e/ou cadastro do(s) produto(s) concedido pelo orgao
sanitario competente do ministerio da saude- anvisa_

Bergo hospitalar com
colchao

UND 27105

Carro maca hidraulica. Base em tubos de ago carbono
50x30x2,00mm. Estrutura do leito em tubos de ago carbono
40x20x1,5mm. Leito em chapa de ago inoxidavel 1,2mm.

Movimentos de elevagao por sistema hidraulico a pedal e
elevagao da cabega por cremalheira. Grades em tubo de ago

inoxidavel 22,22x1,2mm com movimentos escamote£veis e
trava de seguranga. Para choque de pvc/borracha em toda

volta para proteg§o. Rodizios de 8" polegadas com freios em
diagonal. Acompanha suporte de soro em ago inox com
regulagem de altura, sendo colocados em ambos os lados do
leito, suporte para cilindro de o2, sendo acondicionados
diversos modeios de cilindro, regua com 3 saldas p/
oxigenoterapia. Capacidade ate 180kg. Documentagao do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta

especificagao: Registro e/ou cadastro do(s) produto(s)
concedido pelo orgao sanitdrio competente do ministerio da

saOde - anvisa_

Carro maca
hidraulica

UND 30106

Carro maca. Leito em chapa de ago carbono 0,90 mm,

estruturado com tubo de ago carbono 25 x 25 x 1,20 mm, leito
fixo, cabeceira com elevagSo de altura atraves de cremalheira,
para choque para protegao e suporte de soro. Carro em tuho
de ago carbono 1 14 x 1,20 mm e travessas em tubo de ago

carbono 1" x 1,20 mm. Grades laterals em tubo de ago

inoxidavel 1" x 1,20 mm e travessa em tubo de ago inoxidavel
% x 1,20mm . Rodizios de 6"polegadas com freios em dupla
agao diagonal. Acabamento em pintura eletrostatica a po com

UND 68107 Carro maca

Rua Pedro Lessa, n° 126 — Bairro de Lourdes — Governador Valadares/MG — CEP; 35.030-440



CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAGDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINAS_

CNPJ: 20.101.246.0001/67
iicitacao@consurge.saude.mg.gov.br

(33) 3203-8863

#24 Ijiilnwll tJwnwC
tmomimiwjM&ALKsmea*

Mil
'ssuwstoe eweÿNew,msmmw

5AMU

1192

anterior tratamento antiferruginoso, secagem em estufa.
Dimensoes aproximadas: 1,90 x 0,60 x 0,80 (c x I x a). Variagao
medidas: (+/- 0,3m). Capacidade: 150 kg. Acompanha
colchonete em espuma revestido em courvim, com zfper.
Documentagao do fabricante a seguir para atendimento aos
requisitos desta especificagao: Registro e/ou cadastro do(s)
produto(s) concedido pelo orgao sanitario competente do
ministerio da saude - anvisa_ _

>V "i:

El LL±/
Carro maca transporte obito. Estrutura fabricada em tubo de
ago inox. Leito em chapa de ago inox com rebaixo e dreno para
escoamento de Ifquidos. 04 rodizios de 125mm com freios em
diagonal. Acompanha balde para liquidos com capacidade para
5 litros. Dimensoes aproximadas: 2,00 x 0,80 x 0,80m (cxixa).
Documentagao do fabricante a seguir para atendimento aos
requisitos desta especificagao: Registro e/ou cadastro do(s)
produto(s) concedido pelo orgao sanitario competente do
ministerio da saiide - anvisa __
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iCarro maca

transporte obito
108 UND 15
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Cadeira de banho. Fabricada em ago carbono, pintura epoxi,
assento sanitario removivel, encosto em nylon, apoio para os
bragos removiveis, apoio para os pes escamoteavel, freios
bilaterals, rodas traseiras aro 06'giratorias com pneus macigos
rodas dianteiras aro 06" com pneus macigos posicionadas na
parte interna da cadeira. Largura do assento: 55 cm largura
total fechada: nao fecha capacidade de peso: 120 kg.
Documentagao do fabricante a seguir para atendimento aos
requisitos desta especificagao: Registro e/ou cadastro do(s)
produto(s) concedido pelo Orgao sanitario competente do
ministerio da saflde — anvisa._

109 Cadeira de banho 53UND

Poltrona reclinavel acompanhante. Construida em estrutura

tubular com acabamento em pintura epoxi; encosto assento
pemas e bragos com estofamento anatfimico revestido em
corino; bragos e pemas articulaveis que se movimentam junto
com a inclinagao do encosto (concomitantes); movimentos de
fecil manuseto feitos por meio de pistao a gas. Dimensoes
aprox. Aberta 1,63cm comprimento x 0,75 cm largura x 0,74 cm
altura. DimensQes aprox. Fechada 0,84cm comprimento x
0,75cm largura x 1,17cm altura. Dimensdes extemas
aproximadas: comprimento: 110cm; largura: 80cm; altura:
100cm.Documentagao do fabricante a seguir para atendimento
aos requisitos desta especificagao: Registro e/ou cadastro
do(s) praduto(s) concedido pelo orgao sanitario competente do
ministerio da saude — anvisa._

Poltrona reclinavel
acompanhante

110 UND 83

Carro de emergencia com 4 gavetas. Base: construida em
chapa de ago sae 1020, com perfis em "u", espessura de 0,75
mm. Estrutura: construida em chapa de ago sae 1020,
espessura de 0,75 mm, com seu perfil formando colunas.
Gavetas: construfdas em chapa de ago sae 1020, espessura de
0,75 mm, sobre a utilizagao de corredigas de propria
fabricagao, com puxadores. Trava das gavetas: construida em
ago sae 1020, espessura de 1,20 mm, com lingueta para
recebimento de trava ou cadeado. Tampo: em chapa de ago
inoxidavel, espessura de 0,60 mm, perfil com rebaixo para

evitar queda de equipamentos. Suporte para desfribilador:
construida em chapa de ago sae 1020, espessura de 1,6 mm,
com varanda lateral para evitar queda de equipamento.
Acabamento: pintura efetrostatica (po) secagem em estufa e/ou
tratamento antiferruginoso. T£bua de massagem cardiaca:
construida em polietileno 10,00 mm de espessura. Acabamento
livre de rebarbas. Rodizios: 4 rodizios giratorios de 3"
polegadas (76,2 mm), sendo 2 com freios. Acompanha: alga

para locomogao, tabua de massagem cardiaca, divisoria em
acrilico para a 1a gaveta, suporte de soro com reguiagem de
altura, suporte para prancheta, suporte de cilindro circular com
velcro/ cinta para a trava do cilindro, r£gua/ filtro de linha bivolt
com cabo de 1,0 m contendo 3 saidas no minimo, para-choque
bumpper em perfil estilo "cantoneira". Documentagao do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagao:Registro e/ou cadastro do(s) produto(s)
concedido pelo orgao sanitario competente do ministerio da

saude -anvisa._

Carro de emergencia
com 4 gavetas

UND 34111

Mesa de cabeceira. Construida totalmente em mdp com
revestimento bp; provida de uma gaveta e urn arm£rio com
prateleira; pes providos de rodizios de 2"; porta com fecho
atrav6s de trava de pressao gaveta e porta com puxador
embutido. Dimensbes extemas aproximadas: comprimento:
0,45 cm; largura: 0,40 cm; altura: 0,80 m. Documentagao do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagao: 28. Certificado de processo e preparagao de
pintura em superficies metalicas emitido por ocp com avaliagao
por meio de ensaios no minimo as normas abntnbr 8094:1983
com resultado riO e dO/tO, abntnbr 10443 no minimo 60
micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e jis z 2801
com resultado minimo de 50% de ag§o na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitalares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou

147UND112 Mesa de cabeceira
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acompsnhar dos laudos vinculados ao processo certificado.
29. Certificado fsc (cadeia de custodia) do fabricante do
armSrio, para comprovag5o que o mdp utilizado no processo e
de origem de reflorestamento. 30. Laudo de ensaio emltido por
laboratories acreditado inmetro para nbr 16332 com forga de
arracamento a tragao de no mfnimo 60 n._
Mesa para refeigao. Tampo em mdp com revestimento bp; pes
em tubos de ago em pintura ep6xi com rodfzios de 2" de forma
que a mesa sobreponha-se sobre o leito; regulagem de altura
atraves de manivela ou manipulo. Dimensoes externas
aproximadas: comprimento: 0,40 cm; largura: 0,75 cm; altura:
0,84 m.Documentagao do fabricante a seguir para atendimento
aos requisitos desta especificagSo: 31. Certificado de processo
e preparagao de pintura em superficies met£licas emitido por
ocp com avaliagao por meio de ensaios no minimo as nonrias

abntnbr 8094:1983 com resuftado riO e dO/tO, abntnbr 10443 no
minimo 60 micrometres, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e

jis z 2801 com resultado minimo de 50% de agao na atividade
antlbacteriana para utilizagao em ambientes hospitaiares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado. 32.
Certificado fsc (cadeia de custodia) do fabricante do armÿrio,

para comprovagao que o mdp utilizado no processo e de
origem de reflorestamento. 33. Laudo de ensaio emitido por
laboratbrio acreditado inmetro para nbr 16332 com forga de
arracamento a tragao de no mfnimo 60 n,_
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113 Mesa para refeigao UND 147

Armbrio vitrine com 1 porta. Porta com fechadura cilindrica
fundo e teto em chapa de ago em pintura epoxi; porta e laterals
de vidro cristal de 3mm; 3 prateleiras. DimensQes extemas
aproximadas: comprimento 0,50 cm; profundidade: 0,40 cm;
altura: 1,50 m. Documentagao do fabricante a seguir para

atendimento aos requisitos desta especifrcag3o:1. Certificado
de processo e preparagao de pintura em superficies metalicas
emitido por ocp com avaliagao por meio de ensaios no minimo
as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO,
abntnbr 10443 no minimo 60 micrometros, astm d 3363:2020
com avaliagao 6h e jis z 2801 com resultado mfnimo de 50% de
agao na atividade antibacteriana para utilizagao em ambientes
hospitaiares. O certificado deve constar os resultados do

normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao processo
certificado. _ _

Armÿrio vitrine com 1
porta

114 UND 60

Biombo triplo ago carbono com divisorias em pvc. Alt. 1800 x
comp. 1800 x prof 350mm. Estrutura fabricada em tubo de ago
carbono, divisdrias em pvc, 8 rodizios giratorios de 50mm,

acabamento em pintura eletrostatica, fundo antiferrugem.
Documentagao do fabricante a seguir para atendimento aos
requisitos desta especificagao: 36. Certificado de processo e
preparagao de pintura em superficies metalicas emitido por ocp
com avaliagao por meio de ensaios no mfnimo as normas
abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO, abntnbr 10443 no
mfnimo 60 micrometros, astm d 3363:2020 com avaliagao 6h e

jis z 2801 com resultado minimo de 50% de agao na atividade
antibacteriana para utilizagao em ambientes hospitaiares. O
certificado deve constar os resultados do normas ou
acompanhar dos laudos vinculados ao processo certificado.

Biombo triplo ago
carbono com

divisorias em pvc
UND115 45

Suporte de soro. Haste em tubo de ago inoxidavel 3/4 x
1,20mm, com 4 ganchos de 3/16 com termino em x com
regulagem de altura. Coluna em tubo de ago inoxidavel de 1 x
1,20mm. Base em aluminio fundido com pintura eletrostatica a
p6. Rodizios de 2" polegadas. DimensSes aproximadas: 500 x
500mm (cxI), 1500 min e 2300 max (a).DocumentagSo do
fabricante a seguir para atendimento aos requisitos desta
especificagao: Registro e/ou cadastre do(s) produto(s)
concedido pelo orgSo sanityrio competente do ministerio da
saude - anvisa_

UND116 158Suporte de soro

Escada 02 degraus. Fabricado em ago carbono V* com

acabamento em pintura epdxi espessura da chapa: 0,90
mm.pds tubulares V* em pintura epoxi com ponteiras. Degraus

revestidos em material sintetico antiderrapante. Dimensoes
extemas aproximadas: comprimento: 38cm; largura: 37cm;
altura: 41cm.Documentagao do fabricante a seguir para
atendimento aos requisitos desta especificagao:37. Certificado
de processo e preparagao de pintura em superffeies metalicas
emitido por ocp com avaliagao por meio de ensaios no mfnimo
as normas abntnbr 8094:1983 com resultado riO e dO/tO,
abntnbr 10443 no mfnimo 60 micrometres, astm d 3363:2020
com avaliagao 6h e jis z 2801 com resultado mfnimo de 50% de
agao na atividade antibacteriana para utilizagao em ambientes
hospitaiares. O certificado deve constar os resultados do

normas ou acompanhar dos laudos vinculados ao processo
certificado. ____

UND 158117 Escada 02 degraus

Armdrio alto medindo 800x470x1600mm. Tampo: constitufdo
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em flta de

Armario alto
medindo

800x470x1600mm

222UND118
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PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perfmetro.. Bordas transversals com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perfmetro. Laterals,
fundo, base e e portas: constitufdo em MDP ou MDF de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa

pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Portas de abrir com abertura de 90° a 110“. Fechadura com
travamento superior e inferior. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma concava com aproximadamente
130 mm de comprimento. Intemamente com 03 prateleiras
reguteveis, constitufdo em MDP ou MDF de 18 mm de
espessura, revestida em Jaminado melamfnico de baixa
press3o texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt.Base; Rodape em tubo de ago segao retangular de
60x3Dmm com espessura de 1,5mm, fosfatizado atravbs de 09
banhos de imers§o, pintado em epoxi pelo sistema eletrostatlco
curado em estufa com sapatas reguladoras de nfve! parafuso
M8, rosea mbtrica e sapatas tipo roseta em nylon injetado.
(Variagao maxima de 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagao abaixo de comprovag§o da quaildade do
produto pelo fabricante, Juntamente com a proposta comercial:
Certificagao emitido por OCR (Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR
13961:2010 acompanhado de declaragao de OCP que
demonstre a confonnidade do produto/modelo certificado a
especificagSo deste edital, Refalorio de ensalo emitido por
Iaboratorio acreditado lnmetro que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodla com escopo para
fomecimento de mobiliario, referencia FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por Iaboratorio acreditado
lnmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma18332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metalicas emitido por OCP no mfnimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010
com resultado XOYO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especffica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso iicitante seja tambem o
fabricante); Caso o iicitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragao de autorizagao de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especffica para
este processo licitatbrio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo tambem por no mfnimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagao de marca, Llnha/modelo e
caso haja codigo de certificagao do produto, informa-!o para
comprovagao com a especificagao tecnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e iaudos exigidos para o
certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos
moveis. _ _
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Armÿrio baixo medindo 800x470x740mm. Tampo: constitufdo
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perfmetro,. Bordas transversals com
acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perfmetro. Laterals,
fundo, base e e portas: constitufdo em MDP ou MDF de 18 mm
de espessura, revestida em laminado melamfnico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Portas de abrir com abertura de 90° a 110°. Fechadura com
travamento superior e inferior. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma concava com aproximadamente
130 mm de comprimento. Intemamente com 01 prateleira
regulavel, constitufdo em MDP ou MDF
espessura, revestida em laminado melamfnico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hoit-
meit.Base: Rodape em tubo de ago segao retangular de

60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizado atraves de 09

banhos de imersao, pintado em epbxi pelo sistema eletrostatico

Armÿrio baixo
medindo

800x470x740mm
UND 235119

de 18 mm de
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curado em estufa com sapatas reguladoras de nfvel parafuso
M8, rosea metrica e sapatas tipo roseta em nylon Injetado.
(Variagao maxima da 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagao abaixo de comprovagao da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagao emitido por OCP (Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR
13961:2010 acompanhado de declaragao de OCP que
demonstre a conformidade do produto/modelo certificado a
especificagao deste edital, Relatdrio de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisites de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e

Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no minimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metalicas emitido por OCP no minimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragSo, 11003:2010
com resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emltida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao {Caso licitante seja tambem o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragao de autorizagao de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobtiiario, especifica para
este processo licitatdrio, assinada por responsive!
devidamente acreditado, garantindo tamb6m por no minimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Catÿlogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagao de marca, Linha/modelo e
caso haja codigo de certificagao do produto, informa-lo para
comprovagao com a especificagao tecnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos
moveis._
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Armÿrio extra alto medindo 800x470x2100mm. Tampo:
constitufdo em MDP ou MDF de 25 mm de espessura,
revestida em Iaminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perfmetro.. Bordas
transversals com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Laterals, fundo, base e e portas: constitufdo em
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente

pelo sistema holt-melt. Portas de abrir com abertura de 90° a
110°. Fechadura com travamento superior e inferior. Puxadores
do tipo Zamak niquelado redondo com forma concava com
aproximadamente 130 mm de comprimento. Intemamente com
04 prateleiras regul£veis e 01 fixa, constituido em MDP ou MDF
de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em
PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt.Base: Rodape em tubo de ago segao retangular de

60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizado atraves de 09

banhos de imersSo, pintado em epoxi pelo sistema eletrostatico
curado em estufa com sapatas reguladoras de nfvel parafuso
MS, rosea metrica e sapatas tipo roseta em nylon injetado.
(Variagao maxima de 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagao abaixo de comprovagao da qualidade do

produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagao emitido por OCP (Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR

13961:2010 acompanhado de declaragao de OCP que
demonstre a conformidade do produto/modelo certificado a
especificagao deste edital, Relatorio de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado lnmetro que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fornecimento de mobilidrio, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e

ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela

Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e

Armario extra alto
medindo

800x470x2100mm
127UND120

Rua Pedro Lessa, n° 126 -Bairro de Lourdes -Governador Valadares/MG-CEP: 35.030-440



CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINAS __

CNPJ: 20.101.246.0001/67
licitacao@consurge.saude.mg.gov.br

(33) 3203-8863

A COTISURGE
miMmWMeeÿ«s»iwÿiKW.c»«srewMN*S

SAMU

#192•V

02 da normal6332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no minimo 70 N . Certificado de pracesso e preparag§o de
superficies metalicas emitido por OCP no mfnimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragSo, 11003:2010
com resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mi'nimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este

processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja tambem o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,

apresentar declaragao de autorizagao de comercralizagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo licitatdrio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo tambem por no mfnimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Cataiogo ou desenho ilustratlvo do
respective item, com identificagao de marca, Linha/modelo e
caso haja cbdigo de certificagao do produto, informÿ-1o para
comprovagao com a especificagao tecnica e documentagSo
apresenteda. Todos os certificados e Iandos exigidos para o
certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos
movefs. _ _ _
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Mesa angular medindo 1300x1300x600x600x740mm.
Superficie constitufda em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melamfnico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perfmetro.Bordas transversals com acabamento em fita de PVC
de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perfmetro. Dotadas com 03 passa cabos diametro
de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melamfnico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perfmetro. Painel frontal fixado
as estruturas laterals da mesa atravÿs de rebites de repuxo de
ago e parafusos de ago e buchas metalicas. Dois pes laterals
em ago, cada pe composto de: Duas colunas verticals em
chapa de ago #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa
da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16
medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosea M8. Entre as colunas verticals devera haver duas
tampas sacÿveis em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sac£veis deverao proporcionar na parte inferior
e superior passagem para subida e decida de cabos. A parte
superior da estmtura ser3 em chapa de ago #14 formato "U”
medindo 480x43x15mm. Uma coluna de canto sextavada em
chapa de ago fino frio 1.2mm de espessura medindo
80x80x715mm com tampa interna sac£vel em ago chapa #22
medindo 550x61x20mm com sistema de fixagao com suporte
de cremalheiras. Tampa $ac£vel devera proporcionar na parte
inferior e superior passagem para subida e decida de cabos.
Regulador de altura M8x25 sextavado. Calha para passagem
de cabiamento instalada em ambos os lados da mesa, unindo o
pe lateral a coluna de canto de forma estrutural. Todas as
pegas deverao receber tratamento de fostizagSo (fosfato de
zinco) por imersao, a plntura sera no sistema de eletrotestico
epoxl. (Variagao maxima de 5% nas medidas). Devera
apresentar a documentagao abaixo de comprovagao da
qualidade do produto pelo fabricante, juntamente com a

proposta comerclai: Certificagao emitido por OCP (Organismo
certificador de Produto) acreditado pelo Inmetro referente a
norma ABNT NBR 13966:2008 acompanhado de declaragSo de

OCP que demonstre a conformidade do produto/modelo
certiflcado a especificagao deste edital, Relatbrio de ensaio
emitido por laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custddia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotuiagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metalicas emitido por OCP no mfnimo com as

normas 8096:1983 sem corrosao ou alterag§o, 11003:2010
com resultado XOYO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,

Mesa angular
medindo

1300x1300x600x600
x740mm

UND121 197
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emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsiveI devidamente
acreditado, de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja tambem o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragao de autorizagao de comercializagSo dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo tambem por no mfnimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagaojApresentar Catilogo ou desenho iiustrativo do
respectivo item, com identificagao de marca, Linha/modelo e
caso haja cddigo de certificagao do produto, informa-lo para
comprovagao com a especificagao tecnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverao ©star em nome da empresa fabricante dos
moveis.___
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Mesa angular medindo 1500x1500x600x600x740mm.
Superficie constituida em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro.Bordas transversals com acabamento em fita de PVC
de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perimetro. Dotadas com 03 passa cabos diametro
de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. Painel
frontal em madeira MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo

sistema holt-melt, em todo sen perimetro. Painel frontal fixado
£s estruturas laterals da mesa atraves de rebites de repuxo de
ago e parafusos de ago e buchas metalicas. Dois pes laterals
em ago, cada pe composto de: Duas colunas verticals em
chapa ds ago #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa

da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16
medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosea M8. Entre as colunas verticals devera haver duas
tampas sacaveis em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm.
Ambas tampas sacaveis deverao proporcionar na parte inferior
e superior passagem para subida e decida de cabos. A parte
superior da estmtura sera em chapa de ago #14 formato “UM
medindo 480x43x15mm. Uma coluna de canto sextavada em
chapa de ago lino frio 1.2mm de espessura medindo
80x80x715mm com tampa interna sacavel em ago chapa #22
medindo 550x61x20mm com sistema de fixagao com suporte
de cremalheiras. Tampa sacavel deverb proporcionar na parte
inferior e superior passagem para subida e decida de cabos.
Regulador de altura M8x25 sextavado. Calha para passagem
de cabiamento instalada em ambos os lados da mesa, unindo o
p§ lateral a coluna de canto de forma estrutural. Todas as
pegas deverao receber tratamento de fostizagao (fosfato de
zinco) por imersao, a pintura sera no sistema de eletrotastico
epoxi. (Variagao maxima de 5% nas medidas). Deverb
apresentar a documentagbo abaixo de comprovagao da
qualidade do produto pelo fabricante, juntamente com a
proposta comercial: Certificagao emitido por OCP (Organismo
certificador de Produto) acreditado pelo Inmetro referent© a
norma ABNT NBR 13966:2008 acompanhado de declaragao de
OCP que demonstre a confomnidade do produto/modelo
certificado a especificagSo deste edital, Relatorio de ensaio
emitido por laboratbrio acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para

fomeclmento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem amblental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 a
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por laboratbrio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resrstSncia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metblicas emitido por OCP no minimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010
com resultado X0V0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatbrio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja tambem o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragao de autorizagao de comercializagao do3
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para

Mesa angular
medindo

1500x1500x600x600
x740mm

166122 UND

Rua Pedro Lessa, n° 126- Bairro de Lourdes -Governador Va!adares/MG-CEP: 35.030-440



CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINfS_

CNPJ: 20.101.246.0001/67
licitacao@consurge.saude.mg.gov.br

(33) 3203-8863

ACOnSURGE
Mr.....Ill

SAMU

192'*ssr
este processo licilatbrio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo tambem por no mfnimo 05
(clnco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao; Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagao de marca, Linha/modelo e
caso haja codigo de certificagao do produto, informa-lo para
comprovagao com a espedficagSo tecnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos
moveis. ___
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Mesa peninsular medindo 1500x1800x600x800x740mm.
Superffcie constitufda em MDP ou MDF de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melamfnico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, barda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perfmetro.Bordas transversals com acabamento em fita de PVC
de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perimetro. Dotadas com 03 passa eabos diametro
de 60 mm em polrestireno injetado de alto impacto. Paine!
frontal em madeira MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melamfnico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em
fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, em todo seu perfmetro. Painel frontal fixado
as estaituras laterals da mesa atravÿs de rebites de repuxo de
ago e parafusos de ago e buchas meialicas. Dois p6s laterals
em ago, cada pe composto de: Duas colunas verticals em
chapa de ago #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa
da coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16
medindo 580x73x25 mm com suporte para sapatas niveladoras
com rosea M8. Entre as colunas verticals dever£ haver duas
tampas sacavefs em ago chapa #20, medindo 635x118x2Gmm.
Ambas tampas sacaveis deverao proporcionar na parte inferior
e superior passagem para subida e decida de cabos. A parte
superior da estrutura sera em chapa de ago #14 formato "U"
medindo 480x43x15mm. Uma coluna de canto sextavada em
chapa de ago fino frio 1.2mm de espessura medindo
80x80x715mm com tampa interna sac£vel em ago chapa #22
medindo 550x61x20mm com sistema de flxagSo com suporte

de cremalheiras. Tampa sacavel devera proporcionar na parte

inferior e superior passagem para subida e decida de cabos.
Regulador de altura M8x25 sextavado. Calha para passagem
de cabiamento instalada em ambos os lados da mesa, unindo o
p6 lateral a coluna de canto de forma estrutura). Todas as
pegas deverao receber tratamento de fostizagao (fosfato de
zinco) por imersSo, a pintura sera no sistema de eleirotestico
epoxi. (Variagao maxima de 5% nas medidas). Deverd
apresentar a documentagao abalxo de comprovagao da
qualidade do produto pelo fabricante, juntamente com a
proposta comerdal: Certificagao emitido por OCP (Organismo
certificador de Produto) acreditado palo Inmetro referente a
norma ABNT NBR 13966:2008 acompanhado de declaragao de
OCP que demonstre a conformedade do produto/modelo
certificado a especrficagao deste edital, Relatorio de ensaio
emitido por laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custddia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental confomne a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superffeies metalicas emitido por OCP no mfnimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010
com resultado XOYO e ABNT NBR 10443 com espessura
mfnima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este

processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja tambem o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragao de autorizagao de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para

este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo tambem por no mfnimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do
respective item, com identificagao de marca, Linha/modelo e

caso haja codigo de certificagao do produto, informa-lo para
comprovagao com a especificagao tecnica e documentagao
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Mesa peninsular
medindo

1500x1800x600x800
x740mm
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apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverSo estar am nome da empresa fabricante dos
mdveis._
Mesa reta medindo 1000x600x740mm. Superffcie constitufda
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo sell perfmetro.Bordas transversals com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu pen'metro. Dotadas
com 02 passa cabos diametro de 60 mm em poiiestireno
Injetado de alto impacto. Painel frontal em madeira MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melami'nico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado as estruturas laterals da mesa
atraves de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e
buchas metaiicas. Dols pes laterals em ago, cada p6 composto
de: Duas colunas verticals em chapa de ago #18 medindo
668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pala
inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveladoras com rosea M8.
Entre as colunas verticals devera haver duas tampas sac4veis
em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas
sacÿveis deverao proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura ser3 em chapa de ago #14 formato “U’ medindo
480x43x15mm. Calha para passagem de cabiamento instalada
na parte fronta da mesa, unindo os dois pes laterals de forma
estrutural. Todas as pegas deverao receber tratamento de
fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no
sistema de eletrotastico epoxi. (Variagao maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagao abaixo de
comprovagao da qualidade do produto pe!o fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certlficagao emitido por
OCP (Organismo certificador de Produto) acreditado pelo

Inmetro referente a norma ABNT NBR 13966:2008
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modeb certlficado a especificagao
deste edital, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisitos de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de

cadeia de custddia com escopo para fornecimento de
mobilbrio, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatorio
de ensaio emitido por laboratorio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistSncia a arracamento deve ser no mlnlmo
70 N . Certificado de processo e preparagao de superficies
metSlicas emitido por OCP no mfnimo com as normas
8096:1983 sem coirosao ou alteragao, 11003:2010 com
resultado XOVO e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsÿvel devidamente acreditado,
de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagSo (Caso licitante seja tambem o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercial!zagSo dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especffica para este processo
licitatorio, assinada por responsive! devidamente acreditado,
garantindo tambem por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao; Apresentar Catalogo
ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao de
marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certlficagao do
produto, informa-b para comprovagao com a especificagao
tecnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos mbveis._
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Mesa reta medindo
1000x600x740mm

UND 122124

Mesa reta medindo 1300x600x740mm. Superficie constituida
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perfmetro.Bordas transversals com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Dotadas
com 02 passa cabos diSmelro de 60 mm em poiiestireno
injetado de alto impacto. Painel frontal em madeira MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado

Mesa reta medindo
1300x600x740mm
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melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistama holt-melt, em todo seu
penmetro. Painel frontal fixado as estruturas laterals da mesa
atraves de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e
buchas metalicas. Dois pes laterals em ago, cada pe composto
de: Duas colunas verticals em chapa de ago #18 medindo
668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata
inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveladoraa com rosea M8.
Entre as colunas verticals devera haver duas tampas sacÿveis

em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas
sacaveis deverao proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da
estrutura sera em chapa de ago #14 formato “U” medindo
480x43x15mm. Calha para passagem de cabiamento instaiada
na parte fronta da mesa, unlndo os dois p6s laterals de forma
estrutural. Todas as pegas deverao receber tratamento de
fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no
sistema de eletrotastico epoxi. (Variagao maxima de 5% nas
medidas). DeverS apresentar a documentagao abaixo de
comprovag§o da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificagao emit!do por
OCR (Organismo certificador de Produto) acreditado pelo
Inmetro referente a norma ABNT NBR 13966:2008
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certiflcado a especificagao
deste edltal, Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrlo
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisitos de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custodia com escopo para fomecimento de
mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatorio
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistfincia a arracamento deve ser no minimo
70 N . Certificado de processo e preparagao de superficies
metalicas emitido por OCP no minimo com as normas
8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitlda
pelo fabricante do mobilferio, especffica para este processo
licitatorio, assinada por responsSvel devidamente acreditado,
de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagao (Caso licitante seja tambem o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercializagao dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especffica para este processo
licitatorio, assinada por responsive! devidamente acreditado,
garantindo tambem por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catilogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao de
marca, Linha/modelo e caso haja c6digo de certificagao do
produto, informa-lo para comprovagao com a especificagio
tecnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverSo estar em nome da
empresa fabricante dos moveis._
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Mesa reta medindo 1500x600x740mm. Superffcie constitufda
em MDP ou MDF de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt em todo seu perfmelro.Bordas transversals com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Dotadas
com 02 passa cabos di&metro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto. Painel frontal em madeira MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. Painel frontal fixado &s estruturas laterals da mesa
atraves de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e
buchas metalicas. Dois pes laterals em ago, cada p6 composto

de: Duas colunas verticals em chapa de ago #18 medindo
668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma pata
inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25
mm com suporte para sapatas niveladoras com rosea M8.
Entre as colunas verticals dever£ haver duas tampas sacaveis
em ago chapa #20, medindo 635x118x20mm. Ambas tampas

sacaveis deverao proporcionar na parte inferior e superior
passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da

Mesa reta medindo
1500x600x740mm
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estrutura sera em chapa de ago #14 formato “LT medindo
480x43x15mm. Calha para passagem de cabiamento instalada
na parte fronta da mesa, unindo os dois pds laterais de forma
estrutural. Todas as pegas deverao receber tratamento de
fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura ser£ no
sistema de eletrotastico epoxi. (Variagao maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagao abaixo de
comprovagao da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificado emitido por
OCP (Organismo certificador de Produto) acreditado pelo
Inmetro referente a norma ABNT NBR 13966:2008
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especiflcagSo
deste edital, Relatdrio de ensaio emitido por faboratdrio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisites de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custddia com escopo para fomecimento de
mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambientai
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
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14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatorio
de ensaio emitido por laboratorio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a reslstencia a arracamento deve ser no mfnimo
70 N . Certificado de processo e preparagao de superficies
metalicas emitido por OCP no mfnimo com as normas
8096:1983 sem corrosao ou alteragSo, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura mfnima de
70 pm, JJS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especffica para este processo
licitatorio, assinada por responsÿvel devidamente acreditado,
de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagao (Caso licitante seja tambem o fabricante); Caso o
llcitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercializagao dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especffica para este processo
licitatorio, assinada por responsSvel devidamente acreditado,
garantlndo tamb6m por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catdlogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao de
marca, Linha/modelo e caso haja eddigo de certificagao do
produto, informa-lo para comprovagao com a especificagao
tdcnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigldos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos moveis._
Mesa de reuniao redonda medindo 1000x740mm. Superficie
constitufda em MDP ou MDF de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melamfnico de baixa pressSo

texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt em todo seu perfmetro, com raio mfnimo de 2,5 mm.
Estrutura de sustentagio da mesa com tubo metalico central de
4" de diametro com iampas soldadas nas extremidades do
tubo, em chapa de ago #14 formato “IT medindo
380x43x15mm, soldadas a partir do tubo central, com venlosas
para fixagao do tampo, pe dotado de 4 patas p6 estampado em
chapa de ago #16 medindo 380x73x25mm com suporte para
sapatas niveladoras com rosea M8, soldadas a partir do tubo
central. Todas as pegas de ago deverao receber tratamento de
fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no
sistema de eletrostatico epoxi. (Variagao maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagao abaixo de
comprovagao da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificagao emitido por

OCP (Organismo certificador de Produto) acreditado pelo
Inmetro referente a norma ABNT NBR 13966:2008
acompanhado de declaragSo de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagao
deste edital, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisites de

qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custodia com escopo para fomecimento de
mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambientai
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatorio
de ensaio emitido por laboratorio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser no mfnimo

70 N . Certificado de processo e preparagao de superficies
metalicas emitido por OCP no mfnimo com as normas
8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura mfnima de
70 urn, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de atividade

Mesa de reuniao
redonda medindo

1000x740mm
UND 90127
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antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagao (Caso licitante seja tambem o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercializag3o dos pradutos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo tambem por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catalogo ou
desenho ilustratfvo do respectivo item, com identificagao de
marca, Linha/modelo e caso haja cddlgo de certificagao do
produto, informa-lo para comprovagao com a especificagao
tecnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos moveis._
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Mesa de reuniao retangular medindo 2000x1200x74mm.
Superffcie constitinda em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melamfnico de baixa pressSo
texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt em todo seu penmetro, com raio mfnimo de 2,5 mm.
Urn painel frontal em MDP com 18mm de espessura, revestido
em ambas as faces em laminado melamfnico baixa pressao
com bordas em PVC extrudado de 1mm de espessura, na
mesma cor do laminado escolhido. Uma calha central para
passagem dos cabos. Dois p6s laterals em ago, cada pe
composto de: Duas colunas verticals em chapa de ago #18
medindo 668,5x62x40mm R20 na parte externa da coluna.
Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16 medindo
600x73x25mm com suporte para sapatas niveladoras com
rosea MS. Entre as colunas verticals deverd haver uma tampa
externa sacavel em ago chapa #20 medindo 635x118x20mm
com sistema de fixagao com suporte de cremalheiras e fixagao
nas colunas verticals e tampa interna fixa em chapa #20
medindo 635x118x20mm. Ambas as tampas deverao
proporcionar na parte inferior e superior passagem para subida
e decida de cabos. A parte superior da estrutura sera em chapa
de ago #14 formato “U" medindo 600x43x15mm. Acabamento
das bordas em fita de PVC coladas a quente pelo sistema holt-
melt. Todas as pegas de ago dever§o receber tratamento de
fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no
sistema de eletrostatico epoxi. (Variagao maxima de 5% nas
medidas). Dever£ apresentar a documentagao abalxo de
comprovagao da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certificagao emitido por
OCP (Organismo certificadar de Produto) acreditado pelo
Inmetro referente a norma ABNT NBR 13966:2008
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagao
deste edital, Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisites de

qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custodia com escopo para famecimento de
mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatorio
de ensaio emitido por laboratorio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser no mfnimo
70 N . Certificado de processo e preparagao de superficies
metalicas emitido por OCP no mfnimo com as normas
8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010 com
resultado XOYO e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagao (Caso licitante seja tamb6m o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercializagao dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo tambem por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao de
marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao do

produto, informa-io para comprovagao com a especificagao
tecnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos moveis._

Mesa de reuniao
retanguiar medindo
2000x1200x74mm

36UND128
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retangular medindo
2700x1200x74mm

Superffcle faipartida constitufda em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo sen perlmetro, com ralo
minimo de 2,5 mm. Um palnel frontal em MDP com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melamfnico baixa pressao com bordas em PVC extrudado de
1mm de espessura, na mesma cor do laminado escolhido. Uma
calha central para passagem dos cabos. Dois pes laterals em
ago, cada pe composto de: Duas colunas verticals em chapa d©
ago #18 medindo 668,5x62x40mm R20 na parte externa da
coluna. Uma pata inferior estampada em chapa de ago #16
medindo 600x73x25mm com suporte para sapatas nlveladoras
com rosea M8. Entre as colunas verticals devera haver uma
tampa extema sacÿvel em ago chapa #20 medindo
635x118x20mm com sistema de fixagao com suporte de
cremalheiras e fixagao nas colunas verticals e tampa interna
fixa em chapa #20 medindo 635x118x20mm. Ambas as tampas
deverao proporcionar na parte inferior e superior passagem
para subida e decida de cabos. A parte superior da estrutura
sera em chapa de ago #14 formato “U" medindo
600x43x15mm. Acabamento das bordas em fita de PVC
coladas a quente pelo sistema holt-melt. Todas as pegas de
ago deverao receber tratamento de fostizagao (fosfato de zinco)
por imersao, a pintura sera no sistema de eletrostatico epoxi.
(VariagSo maxima de 5% nas medidas). DeverS apresenlar a
documentagao abalxo de comprovagao da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagao emitido por OCP (Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referent© a norma ABNT NBR
13966:2008 acompanhado de declaragao de OCP que
demonstre a conformidade do produto/modelo certificado a
especificagao deste edital, Relatorio de ensalo emitido por
laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 ©

02 da norma 16332:2014, a resistSncia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metelicas emitido por OCP no mfnimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010
com resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de
atlvidade antibacteriana. Apresentar DeclaragSo de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este

processo licitatorio, assinada por responsive! devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja iambem o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragao de autorizagao de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para
este processo licitatorio, assinada por responsevel
devidamente acreditado, garantindo tambem por no mfnimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Catalog© ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagao de marca, Linha/modelo e

caso haja eddigo de certificagao do produto, informa-lo para
comprovagSo com a especificagao tecnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e laudos extgidos para o
certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos
moveis, _
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Estagÿo d© trabalho para 02 pessoas medindo
1300x1300x740mm. Composigao: Duas superficies contituidas
em MDP ou MDF com 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melamfnico baixa pressao na a
definir com bordas em PVC de 3mm de espessura, na mesma
cor do laminado escolhido. Um tampo central complementer em
MDF com 25mm de espessura pintado em ambas as faces com
tinta pulbr/ 30 ou similar com acabamento goffrato ou similar,
resistente a riscos e produtos de limpezas, com textura
uniforme de aspecto final fosco na cor a definir, bordas retas
com o mesma acabamento das faces, dotada de uma tampa
basculante para cada usuSrio com abertura ascendente para
facil manuseto e acesso ao leito de flagSo e das tomadas,
confeccionada em MDF com 25mm de espessura pintado em
ambas as faces com tinta pulbr/ 30 ou similar com acabamento
goffrato ou similar, resistente a riscos e produtos de limpezas,
com textura uniforme de aspecto final fosco na cor a definir,
borda frontal semi-chanfrada com o mesmo acabamento das

Estagao de trabalho
para 02 pessoas

medindo
1300x1300x740mm

91UND130
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faces, medindo 87x297mm, sistema de abertura composto de
bucha dobradtga diSmetro 1/2x16mm encaixada na tampa
basculante e dobradiga em ago chapa #14 medindo
30x65x24mm com sistema de apoio para tampa basculante
fixada ao tampo centra! atraves de parafusos especiais para
madeira. Uma calha de flagio dupla estrutural em ago chapa
#16 com dois leitos de fiagao de ago chapa #18 medindo, com
quairo pontos para instalagao de tomadas de energia
(conforme novo padrSo brasileiro de plugues e tomadas) e
quatro pontos para instalagao de tomadas tipo RJ. Calha fixada
ao tampo atraves de buchas metalicas M6, parafusos Allen
M6x12 e arruela tie pressao e a dols suportes instalados na
estrutura metalica chapa de ago #14. Base fateral estruturais
tubular em ago 50x50 #14, com sapata reguladora de nfvel.
Acabamento das bordas em fita de PVC coladas a quente pelo
sistema holt-melt. Todas as pegas de ago deverao receber
tratamento de fostizagao (fosfato de zinco) por imersao, a
pintura ser£ no sistema de eletrostatico epoxi. (Variagao
maxima de 5% nas medidas).
documentagao abaixo de comprovagao da qualidade do
produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagao emitido por OCP (Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR
13967:2011 acompanhado de declaragao de OCP que
demonstre a confonriidade do produto/modelo certificado a
especificagao deste edital, Refatdrio de ensaio emitido por
laborat6rto acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custddra com escopo para
fomecimento da mobiliario, referencia FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pe!a
Cgcre, Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparag§o de
superficies metalicas emitido por OCP no minimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragSo, 11003:2010
com resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este

processo licitatorio, assinada por responscivel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja tambÿm o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorlzada,
apresentar declaragao de autorizag§o de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especffica para
este processo licitatdrio, assinada por responsive!
devidamente acreditado, garantindo tambem por no mfnimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar Catelogo ou desenho ilustrativo do
respective item, com identificagao de marca, Unha/modelo e
caso haja codigo de certificagSo do produto, informa-lo para
comprovagao com a especificagao tecnica e documentagao
apresentada. Todos os certificados e taudos exfgidos para o
certame deverao estar em nome da empresa fabricante dos
moveis.
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Dever£ apresentar a

Divisdria de mesa medindo 1300x300x18mm. Confeccionados
em MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perfmetro. Fixagao as mesas atraves de cantoneiras em chapa
de ago. Todas as pegas deverd receber tratamento de
fostizagSo (fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no
sistema de eletrotdstico epoxi. (Variagao maxima de 5% nas
medidas). Deverd apresentar a documentagao abaixo de
comprovagao da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial:, ReJatorio de ensaio
emitido por laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende
aos requisitos de qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fomecimento de mobiliario, referencia FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e

ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por jaboratdrio acreditado
Inmetro que a qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e

02 da norma 16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsave! devidamente acreditado,
de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de

Divisoria de mesa
medindo

1300x300x18mm
UND 172131
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fabricagao (Caso licitante seja tambem o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercializagao dos produtos emitida pe(o
fabricante do mobiliario, especffica para este processo
licitatorio, assinada por responsaveJ devidamente acreditado,
garantindo tambem por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respective item, com identificagao de
marca, Linha/modeio e caso haja codigo de certificagao do
produto, informa-lo para compravagSo com a especificagao
tdcnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos mdveis._
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KGavereiro adreo com 02 gavetas medindo 300x370x220mm.
Corpo: constituido em MDP ou MDF de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melamfnico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 1 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas
confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura
(mfnimo), dobrada e soldada atraves de eletro-fusao, com
deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em
nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma
concava com aproximadamente 130 mm de comprimento.
Acabamento das bordas em fita de PVC colada a quente pelo
sistema holt-meit. Fechadura com fechamento simultdneo das
02 gavetas, com 02 chaves dobraveis. (Variagao maxima de
5% nas medidas). Dever£ apresentar a documentagao abaixo
de comprovagao da quafidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: CertificagSo emitido por
OCP (Organismo certlficador de Produto) acreditado pelo
Inmetro referente a norma ABNT NBR 13961:2010
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagao
deste edital, Relatorio de ertsaio emitido por laboratorio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisites de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custodia com escopo para fomecimento de
mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatorio
de ensalo emitido por laboratdrio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser no minimo
70 N . Certificado de processo e preparagSo de superficies
metaiicas emitido por OCP no minimo com as normas
8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especffica para este processo
licitatorio, assinada por responsSvel devidamente acreditado,
de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagao (Caso licitante seja tambem o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercializagao dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especffica para este processo
licitatorio, assinada por responsaveJ devidamente acreditado,
garantindo tambem por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricag3o;Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respective item, com identificagao de
marca, Linha/madelo e caso haja codigo de certificagao do
produto, informa-lo para comprovagao com a especificagao
tecnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e

laudos exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos moveis._
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Gavereiro aereo com
02 gavetas medindo

300x370x220mm
478132 UND

Gaveteiro move! com 03 gavetas iguais medindo
300x370x580mm. Superffcie: constituido em MDP ou MDF de

25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal e
posterior com acabamento em fita de PVC de 2mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. Bordas transversals com acabamento em fita de
PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-

melt em todo seu perfmetro. Corpo: constltufdo em MDP ou
MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
com bordas em PVC de 2mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Gavetas confeccionadas em chapa de
ago #24 (0,60 mm) de espessura (mfnimo), dobrada e soldada
atrav6s de eletro-fusao, com deslizamento suave sobre
corredigas em ago, roldanas em nylon a eixos em ago. Frente

Gaveteiro move! com
03 gavetas iguais

medindo
300x370x580mm

UND 325133
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das gavetas em madeira MDP ou MDF de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo
Zamak nlqueiado redondo com forma concava com
aproximadamente 130 mm de comprimento. Acabamento das
bordas em fita de PVC colada a quente pelo sistema holt-melt.
Fechadura com fechamento simuitfineo das gavetas, com 02
chaves dobteveis. Com 04 rodfzios. (Variag3o maxima de 5%
nas medidas). Devete apresentar a documentagao abaixo de
comprovagao da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comerclal: Certificagao emitido por
OCP (Organlsmo certificador de Produto) acreditado pelo
Inmetro referente a norma ABNT NBR 13961:2010
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a
conformidade do produto/modelo certificado a especificagao
deste edltal, Relatorio de ensaio emitido por laboratory

acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisites de
qualidade da tabBla 2 da norma 14810-2 e Certlficado de
cadeia de custddia com escopo para fornecimento de
mobilterio, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatorio
de ensaio emitido por laboratorio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser no minimo
70 N . Certificado de processo e preparagSo de superficies
metalicas emitido por OCP no minimo com as normas
8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010 com
resultado XOYO e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no minimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobilterio, especifica para este processo
llcitatorio, assinada por responsSvel devidamente acreditado,
de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuals defertos de
fabricagao (Caso licitante seja tarnbam o fabricante); Caso o
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercializagao dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsevel devidamente acreditado,
garantindo tambem por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo Item, com identificagao de
marca, Llnha/modelo e caso haja codigo de certificagao do
produto, informa-lo para comprovagao com a especificagao
tecnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos moveis._
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Porta CPU. Suporte para cpu em polipropileno regulavel, com
rodfzios, confeccionado em polipropileno com regulagem de
largura permitindo ajuste para gabinetes de 15,5 a 23cm, com
capacidade para ate 18kg. Estrutura com 04 (quatro) rodfzios
duplos med. 308x150x230mm. (VariagSo maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagao abaixo de
comprovagao da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagSo de
marca, Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagao do
produto, infornrte-lo para comprovagao com a especificagao
tecnica e documentagao apresentada. Todos os certificados e
laudos exigidos para o certame deverio estar em nome da
empresa fabricante dos moveis_
Mesa gerenclal com apoio lateral medindo 1800x1800x740mm.
Mesa principal medindo 1800x900x740mm. Superflcie em MDP
ou. MDF 25 mm de espessura, revestida em laminado
melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perfmetro,
com raio minimo de 2,5 mm. 01 - Painel frontal em madeira
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu
perimetro. 01 calha horizontal para passagem de fiagao sob o
tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,
logico e teleffinico, em chapa de ago #20 de espessura, fixada
ao painel atrav6s de parafusos especials para madeira e catxa

de tomadas eletriflcavel. EsUuturada atraves de 02 montantes
medindo 900x715mm em MDP ou MDF 25 mm de espessura,
revestida em laminado melamfnico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pete sistema
holt-melt em todo seu perfmetro, com raio mfnimo de 2,5 mm.
Mesa auxiliar medindo 900x600x740mm. Superficie em MDP
ou. MDF 25 mm de espessura, revestida em laminado

UND 451134 Porta CPU

Mesa gerencial com
apoio lateral

medindo
1800x1800x740mm

UND 24135
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melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perfmetro,
com raio mfnimo de 2,5 mm. 01 - Painel frontal em madeira
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas as faces.
Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-meit, em todo seu
perfmetro. 01 calha horizontal para passagem de fiagao sob o

tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de energia,
logico e telefonico, em chapa de ago #20 de espessura, fixada
ao painel atrav6s da parafusos especiais para madeira.
Estruturada atraves de 01 montante medindo 600x715mm em
MDP ou MDF 25 mm de espessura, revestida em laminado
melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
cotada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro,
com raio mfnimo de 2,5 mm. (Variag3o maxima de 5% nas
medidas). Devera apresentar a documentagao abaixo de
comprovagSo da qualidade do produto pelo fabricante,
juntamente com a proposta comercial: Certiflcagao emitido por
OCR (Organismo certificador de Produto) acreditado pelo
Inmetro referenle a norma ABNT NBR 13966:2008
acompanhado de declaragao de OCP que demonstre a
conformidade do praduto/modelo certificado a especificagao
deste edital, Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado Inmetro que o MDP atende aos requisitos de
qualidade da tabela 2 da norma 14810-2 e Certificado de
cadeia de custodia com escopo para fornecimento de
mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e Certificado de
certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental
conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e ABNT NBR ISO
14020:2002 atestado por OCP acreditado pela Cgcre, Relatorio
de ensaio emitido por laboratorio acreditado Inmetro que a
qualidade da fita de borda atenda a tabela 01 e 02 da norma
16332:2014, a resistencia a arracamento deve ser no mfnimo
70 N . Certificado de processo e preparagSo de superffcies
met£!icas emitido por OCP no mfnimo com as normas
8096:1983 sem corrosSo ou alteragao, 11003:2010 com
resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de
70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de atividade
antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especffica para este processo
licitatorio, assinada por responsÿvel devidamente acreditado,
de no mfnimo 05 (cinco) anos contra eventuals defeitos de
fabricagfio (Caso licitante seja tarnbem o fabricante); Caso o

licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragao
de autorizagao de comercializagao dos pradutos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especffica para este processo
licitatorio, assinada por responsÿvel devidamente acreditado,
garantindo tambem por no mfnimo 05 (cinco) anos o mobiliario
contra eventuais defeitos de fabricagao;Apresentar Catalogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao de
marca, Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao do
produto, informa-io para comprovagSo com a especificagao
t6cnica e documentagao apresentada. Todas os cerlfficados e
laudos exigidos para o certame deverao estar em nome da
empresa fabricante dos mbveis._
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Armÿrio baixo duplo medindo 1800x470x740mm. Tampo:
constitufdo em MDP ou MDF de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melamfnico de baixa pressao

texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt em todo seu perfmetro.. Bordas
transversals com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu
perfmetro. Laterals, fundo, base e e portas: constitufdo em
MDP ou MDF de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melamfnico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
com bordas em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Portas de abrir com abertura de 90° a
110D. Fechadura com travamento superior e inferior. Puxadores
do tipo Zamak ntquelado redondo com forma concava com
aproximadamente 130 mm de comprimento. Internamente com
01 prateleira regulavel, constitufdo em MDP ou MDF de 18
mm de espessura, revestida em laminado melamfnico de baixa

pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt.Base: Rodape em tubo de ago segao retangular de
60x30mm com espessura de 1,5mm, fosfatizado atraves de 09

banhos de imersao, pintado em epdxi pelo sistema eletrostatico
curado em estufa com sapatas reguladoras de nfvel parafuso
M8, rosea mÿtrica e sapatas tipo roseta em nylon injetado.
(Variagao maxima de 5% nas medidas). Devera apresentar a
documentagao abaixo de comprovagao da qualidade do

Armario baixo dupio
medindo

1800x470x740mm
UND 24136
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produto pelo fabricante, juntamente com a proposta comercial:
Certificagao emitido por OCP (Organismo certificador de
Produto) acreditado pelo Inmetro referente a norma ABNT NBR
13961:2010 acompanhado de declaragao de OCP que
demonstre a conformidade do produto/modelo certificado a
especificagao deste edital, Refatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado Inmetro que o MDP atende aos
requisitos de qualldade da tabela 2 da norma 14810-2 e
Certificado de cadeia de custodia com escopo para
fornecimento de mobiliario, referenda FSC, CERFLOR e
Certificado de certificado de conformidade do produto a
rotuiagem ambienta! conforme a ABNT NBR ISO 14024:2004 e
ABNT NBR ISO 14020:2002 atestado por OCP acreditado pela
Cgcre, Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
Inmetro que a qualldade da fita de borda atenda a tabela 01 e
02 da norma 16332:2014, a resistenda a arracamento deve ser
no mfnimo 70 N . Certificado de processo e preparagao de
superficies metalicas emitido por OCP no mfnimo com as
normas 8096:1983 sem corrosao ou alteragao, 11003:2010
com resultado X0Y0 e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 pm, JIS-Z 2801:2010 com no mfnimo 60% de
atividade antibacteriana. Apresentar Declaragao de Garantia,
emltida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsÿvel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagao (Caso licitante seja tambem o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragao de autorizagSo de comercializagao dos
produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especffica para
este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, garantindo tambem por no mfnimo 05
(cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;Apresentar CaiSiogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagao de marca, Linha/modelo e
caso haja codigo de certificagSo do produto, informa-lo para
comprovagao com a especificagao tecnica e documentag§o
apresentada. Todos os certificados e laudos exigidos para o
certame deverSo estar em nome da empresa fabricante dos
mdveis._
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CADEIRA OPERACIONAL ESPALDAR ALTO, ESTOFADO
COM BRAQOS REGULAVEIS: Encosto estruturado em chassi
de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais,
estofamento em espuma flexfvel de poliuretano injetada
moldada com espessura media predominante de, no mfnimo,
40 mm e dotado de carenagem para contracapa do encosto
injetada em polipropileno que deixe inacessfvel e nao aparente
os pontos de fixagao do extensor de encosto no chassi do
espaldar e que cubra o mesmo extensor, nao deixando-o
aparente durante o curso operaciona! de ajuste vertical.
Largura minima do encosto de 430 mm, extensSo vertical
minima do encosto de 470 mm, ajuste de altura do encosto em
no mfnimo 5 pontos, com curso vertical mfnimo de ajuste de 60
mm. Assento estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos estruiurais ou em compensado
multilaminado anatfimico de espessura minima de 10 mm,
estofamento em espuma flexfvel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura minima media
predominante com contra capa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixagao dos elementos ao chassi de assento atrav6s de
parafusos e porcas garras com rosea metrica. Nao ser£
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixagao da contracapa de assento. Material de revestimento
em laminado sintetico, popularmente conhecido como couro
ecologico em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Largura e profundidade de superffeie mfnimas de
460 mm. Mecanismo operaciona] do tipo contato permanents
que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste
de altura do encosto e ajuste de inclinagao do encosto. de
maneira independente entre si, com curso de inclinagao mfnimo
de 25 graus, curso de ajuste de altura do encosto mfnimo de 60
mm. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra
de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou mesmo em ago
com pintura eletrostatica a po, apresenta carenagem injetada
em polipropileno, apoia bragos em poliuretano integral skin, que
deve ter arestas, quinas e cantos arredondados, livre de
rebarbas, arestas cortantes ou pontas perfuranies. Dimensoes
mfnimas de 70 mm de largura e 240 mm de comprimento para
o apoia, afem de apresentar ajuste de altura dos bragos

acionado por botao com mola de auto retomo, permitindo o
ajuste em, no mfnimo, 6 pontos de parada e 60 mm de curso.
Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a g£s,
com classificagSo de qualidade e seguranga mfnimas conforme
Cfasse 3 da Norma DIN 4550 ou Norma posterior conreiata,

CADEIRA
OPERACIONAL

ESPALDAR ALTO,
ESTOFADO COM

BRAQOS
REGULAVEIS

UND 363137
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com curso vertical de ajusle de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescdpio para acabamento e protegao da
coluna. Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as
patas em tubo de ago de segao retangular ou semi oblonga ou
atnda quadrada, sendo a altura minima da viga de 35 mm e
soldadas por meio de solda MIG ou eletrofusao a dois an6is
centrals, um inferior e outro superior, para total estabilizagao
das patas. Pintura eletrostatica a po de cor preta. Capa plistica
tinica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porgao
superior das paras da base. Fixagao dos rodi'zios atraves de
estampagem das paredes dos tubos das patas, sem utilizagao
de bucha plastics ou solda para fixagao dos pinos. Rodfzios de
duplo giro com eixo vertical de, no mmimo, 10 mm, com anel
elastico metafico para fixagao do rodfzio a base sem o uso de
bucha ptestica ou solda, diametro das rodas de, no mlnimo, 48
mm, com rodas duplas com pistas em poliuretano.Certificagoes
de evidencia minima da qualidade e compromisso ambiental
sob pena de desclassificagSo:- Certificado de Conformidade
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro evldenciando a
conformidade da cadeira com todos os requisites apIleavers da
ABNT NBR 13962:2018. - Laudo Ergonfimico em conformidade
com requisites aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Ministerio do Trabalho e Emprego,
emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho conforme
Resolugao CONFEA 437 de 1999 ou por Ergonomista
Certificado pela ABERGO em nfvel Senior com Certrficagao
dentro do prazo de vaIidade. - Relatorios de ensaio, emitldos
por laboratorios acreditados pela Cgcre/inmetro, comprovando
as caracterfsticas da espuma de poliuretano, constando os
seguintes indices de performance: A - Forga de indentagao a

65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forgas de indentagao maior que 3,0, conforme m6todo ABNT
NBR 9176/2016. B - Deformagao Penmanente & Compress3o a
90% de no m3ximo 5,0%, conforme metodo ABNT NBR
8797/2017. C - Resilience minima da espuma de 60%
conforme ABNT NB 8619:2051. D - Perda de espessura por
Fadiga dinamica de, no miximo, 5% e perda de forga de
indentagao a 25% e 65% de, no m£xtmo, 10,0%. E - Espuma
isenta de CFCs por metodo de cromatografia gasosa acoplada
a espectrdmetro de massa ou outro procedimento de igual
eficacia tecnlca, devidamente acreditado pefo Inmetro. F -
Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no
m£ximo, 0,1%. G - Densidade da espuma do assento entre 40
e 50 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015. - Refaterios de
ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/inmetro, comprovando as caracteristicas dos materials
metelicos empregados na constmgao do moveI, constando os
seguintes indices de performance: A - EvidSncia da resist§ncia

3 corrosao do processo de pintura, atraves de relatorio de
ensaio, emitido por iaboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro,
demonstrando conformidade com exposigao a nevoa salina,
conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas,
com avaliagao de corrosao RiO (ABNT NBR ISO 4628-3:2015)
e empolamento dO/tO conforme ABNT NBR 5841:2015, cujos
espedmes de prova possam de fato representar o processo de
fabricagao dos elementos da cadeira, possuindo segmentos
tubulares com solda e pintura eletrostatica. B - Aderencia da
tinta XO/YO ou GrO conforme ABNT NBR 11003 versao
corcigida 2010. - Relatorios de ensaio, emitldos por laboratorios
acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracterfsticas do material de revestimento, constando os
seguintes indices de performance, no minimo:- Gramatura
minima de 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2016 ou
posterior;- Esgargamento m£ximo da costura padrao de 5 mm
para ambos os {ados conforme ABNT NBR 9925:2009 ou
posterior.- Certificado de Rotulagem Ecologies de Produtos
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma
ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004. -
Certificado de Regularidade no Cadastre Tecnico Federal do

IBAMA para Atividades Potencialmente Poluldoras dentro da
vaildade em nome do fabricante do mobiliario.- A qualquer
momenta se a Pregoeira achar necessSrio poderd solicitar
amostra do item para verificar se o produto ofertado esta
conforme especificado acima. OBS.: Ser3 considerado como
criterio de avallag§o apenas o valor nominal apurado nos
laudos apresentados pelas empresas licitantes)_
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CADEIRA OPERACIONAL ESPALDAR MÿDIO, ESTOFADO
COM BRAQOS REGULAVEIS: Encosto estruturado em chassi
de potiprepileno injetado com aletas de reforgos estmturais,
estofamento em espuma flexive! de poliuretano injetada
moidada com espessura media predominante de, no minimo,
40 mm e dotado de carenagem para contracapa do encosto
injetada em polipropileno que deixe inacessivel e nao aparente
os pontos de fixagao do extensor de encosto no chassi do
espaldar e que cubra Q mesmo extensor, nao deixando-o

CADEIRA
OPERACIONAL

ESPALDAR MEDIO,
ESTOFADO COM

BRAQOS
REGULAVEIS
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aparente durante o curso operacional de ajuste vertical.
Largura mfnima do encosto de 460 mm, extensao vertical
minima do encosto de 410 mm, ajuste de altura do encosto em
no mfnimo 5 pontos, com curso vertical mfnimo de ajuste de 60
mm. Assento estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos estruturais ou em compensado
multilaminado anatomico de espessura minima de 10 mm,
estofamento em espuma fiexfvel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura minima m6dia
predominante com contracapa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
FixagSo dos elementos ao chassi de assento atrav£s de
parafusos e porcas garras com rosea mStrica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixagao da contracapa de assento. Material de revestimento
em laminado sint6tico, popularmente conhecido como couro
ecologico em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de

460 mm. Mecanismo operacional do tlpo contato permanente
que possibilite, no mfnimo, ajuste de altura do assento, ajuste
de altura do encosto e ajuste de inclinagao do encosto, de
maneira independent© entre si, com curso de inclinagao mfnimo
de 25 graus, curso de ajuste de altura do encosto mfnimo de 60
mm. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra
de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou mesmo em ago
com pintura eleirostatica a po, apresents carenagem injetada
em polipropileno, apoia bragos em poliuretano integral skin, que
deve ter arestas, quinas e cantos arredondados, livre de
rebarbas, arestas cortantes ou pontas perfurantes. Dimensfies
minimas de 70 mm de largura e 240 mm de comprimento para
o apoia, alem de apresentar ajuste de altura dos bragos
acionado por botao com mola de auto retomo, penmitindo o
ajuste em, no mfnimo, 6 pontos de parada e 60 mm de

curso.Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a
gas, com classificagao de qualidade e seguranga mfnimas
conforme Classe 3 da Norma DIN 4550, com curso vertical de
ajuste de, no mfnimo, 100 mm, dotada opcionalmente de
telescopio para acabamento e protegao da coluna. Base de
cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em tubo de
ago de segao retangular ou semi oblonga ou ainda quadrada,
sendo a altura mfnima da viga de 35 mm e soldadas por meio
de solda MIG ou eletrofusSo a dols an6is centrals, um inferior e
outro superior, para total estabilizagao das patas. Pintura
eletrostatica a p6 de cor preta. Capa plastica tinica injetada em
PP de cor preta que recobre toda a porgao superior das paras
da base. Fixagao dos rodizios atraves de estampagem das
paredes dos tubos das patas, sem utilizagao de bucha plastica
ou solda para fixagao dos pinos. Rodfzios de duplo giro com
eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metaiico
para fixagao do rodfzio a base sem o uso de bucha plastica ou
solda, diametro das rodas de, no mfnimo, 48 mm, com rodas
duplas com pistas em poIiuretano.Certificagoes de evidÿncia

minima da qualidade e compromisso ambiental:- Certificado de
Conformidade emitido por OCR acreditado pelo Inmetro
evidenciando a conformidade da cadeira com todos os
requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018. - Laudo
Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do
substem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do

Mlnfst6rio do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Segurangado Trabalho conforme Resolugao CONFEA 437 de
1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO em nfvel
Senior com Certificagao dentro do prazo de validade. -
RelatOrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/inmetro, comprovando as caracterfsticas da espuma de
poliuretano, constando os seguintes Indices de performance: A
- Forga de fndentagao a 65% de no mfnimo 750 N, gerando
fator conforto derivado das forgas de indentagao maior que 3,0,

conforme metodo ABNT NBR 9176/2016. B - Deformagio
Permanente & Compressao a 90% de no maximo 5,0%,
conforme metodo ABNT NBR 8797/2017. C - Resiliencia
mfnima da espuma de 60% conforme ABNT NB 8619:2051. D -
Perda de espessura por fadiga dinimica de, no maximo, 5% e
perda de forga de indentagao a 25% e 65% de, no maximo,
10,0%. E - Espuma isenta de CFCs por metodo de
cromatografla gasosa acoplada a espectrdmetro de massa ou
outro procedimento de igual eficacia tecnica, devidamente
acreditado pelo Inmetro. F - Espuma isenta de cinzas, cujo teor
de cinzas seja de, no maximo, 0,1%. G - Densidade da espuma
do assento entre 40 e 50 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015. - Relatorios de ensaio, emitidos por laboratories
acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracterfsticas dos materials metalicos empregados na
construgao do movel, constando os seguintes indices de
performance: A - Evidencia da resistencia & corrosao do
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processo de pintura, atraves da relatorio de ensaio, emitido por
laboratorio acreditado pe)a Cgcre/Inmetro, demonstrando
conformidade com exposigao a nevoa salina, conforme ABNT
NBR 8094:1983 por, pe!o menos, 240 horas, com avaliagao de
corrosao RiO (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento
dO/tO conforme ABNT NBR 5841:2015, cujos especimes de
prova possam de fato representar o processo de fabricagao dos
elementos da cadeira, possuindo segmentos lubulares com
solda e pintura eletrostatrca. B - Aderencia da tinta X0/Y0 on
GrO conforme ABNT NBR 11003 versao corrigida 2010. -
Relatorios de ensaio, emitidos por laboratories acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracterfsticas do material de
revestimento, constando os seguintes indices de performance,
no minimo:- Gramatura minima de 500 g/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgargamento rrtaximo da
costura padrao de 5 mm para ambos os lados conforme ABNT
NBR 9925:2009 ou posterior.- Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de Produtos emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004. - Certificado de Regularldade no
Cadastro Tecnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
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fabricante do mobiliario.- A qualquer momenta se a Pregoeira
achar necessÿrio podeta soiicitar amostra do item para verificar
se o produto ofertado esta conforme especificado acima. OBS.:
Sera considerado como criterio de avaliagao apenas o valor
nominal apurado nos laudos apresentados pelas empresas
licitantes)_
CADEIRA PARA INTERLOCUQAO: Assento manufaturado a
partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas),
com caracteristica depoucaounenhuma conformagao na base
do assento, estruturado em pega injetada em alta pressao a
partir de termoptastico copolfmero, do tipo polipropileno, com
espessura minima de 3 mm. Aspectos dimensionais do
assento: Assento: largura variando de 430 a 500 mm, no
sentido da parte posterior para a borda frontal, sendo tais
medidas aferidas desprezando-se os raios de curvatura dos
cantos da pega, ou seja, as tangentes destes raios.
Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de
simetria longitudinal, de 460 mm, espessura rrtadia
predominate da espuma de: 30 mm, no minimo. Carenagem

para contra assento injetada em polipropileno copolfmero,
dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e
protegSo. Material de revestimento em laminado sintetico,
popuiarmente conhecido como couro ecotagico em cor a definir
de acordo com a cartela do fabricante. Encosto do tipo espafdar
baixo, injetado em termoptastico polipropileno, do tipo
copolimero, sendo a malor parte de sua £rea til (frontal) com
textura, para melhorar a aderencia das costas do usudrio com o
encosto do move!, promovendo melhor fator conforto em
fungao da melhor estabilidade proporcionada por essa
caracteristica. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa na
parte mediana do encosto, no sentido transversal. Possui
respiradores que melhoram a troca termica do usu£rio com o
ambiente (perspiragao). O encosto e interligado a estrutura fixa
da cadeira por meio dos bragos, formados a partir do
prolongamento dos tubos da estrutura e 6 provido de
conformagao no formato de apoios de brago, injetados £ partir
da prdpria matri2 de produgÿo, de modo a formar dois
alojamento cilfndricos para os tubos da estrutura fixa que
estruturam os apoia bragos sendo possfvel encontrar na
superficie superior do apoia brago a medida de 200 mm e a
largura dos alojamentos, em suas superficies superiores
extemas, variando de 30 a 60 mm. Aspectos dimensionais do
encosto de, no minimo: Largura entre bragos (distancia interna
em os apoia bragos): 480 mm. Largura externa do encosto: 580
mm. Extensao vertical minima do encosto, medida ao longo do
eixo de simetria da pega de, no minimo 340 mm. Estrutura
metalica fixa, do tipo baiancim, com o assento em suspensao,
manufaturada a partir de tubo de ago carbono de diametro
minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm,
com plataforma para fixagao do assento tambam em ago
carbono. Traiamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica a po de cor preta. Sapatas envolventes injetadas
em termoptastico polipropileno para atrito com a superficie do
piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.Certificagoes

de evidencia minima da qualidade sob pena de
desclassificagao:- Certificado de Ensaio de Produto emitido por
laboratorio acreditado pelo Inmetro ou Certificado de Produto

emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme todos os
requisitos da Norma ABNT NBR 13962:2018- Laudo
Ergonomlco em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministario do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
arrolado em Conselho de Classa, devidamente habilitado,

CADEIRA PARA
INTERLOCUQAO
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conforme Resolugao CONFEA 437 de 1999, com imagens,

describes do produto suas funcionalidades presentes no
laudo/relatorio da avaliagao. Nao serao aceitos laudos
genericas, sem identificagao detalhada do produto objeto da
analise. Os laudos/relatorios devem vir acompanhados da
devida ART do servigo, com comprovante de quitagao Guia e

documento CREA do Profisslonal de Class© que realizou a
avaliagao ergondmica no produto.- Rotulagem Ecologies de
produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 a ABNT
NBR ISO 14020, emitldo por OCP acreditado pelo Inmetro.-
Relatorios de ensaio, emitidos por laboratories acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracterfsticas da espuma de
poliuretano, constando os seguintes fndices de performance: A

- Forga de Indentagao a 65% de no mfnimo 750 N, gerando

fator conforto derivado das formas de indentagao maior que 3,0,
conform© metodo ABNT NBR 9176/2016. B - Deformagao
Permanente & Compressao a 90% de no maximo 5,0%,
conforme metodo ABNT NBR 8797/2017. C - Resiliencia
mfnima da espuma de 60% conforme ABNT NB 8619:2051. D -
Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e
perda de forga de indentagao a 25% e 65% de, no maximo,
10,0%. E - Espuma isenta de CFCs por metodo de
cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de massa ou
outro procedlmento de igua! eficacta tecnica, devldamente
acreditado pelo Inmetro. F - Espuma isenta de cinzas, cujo teor
de cinzas seja de, no maximo, 0,1%. G - Densidade da espuma
do assento entre 40 e 50 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015. - EvidSncia da resistencia & corrosao do processo
de pintura, atrav6s de relatorio de ensaio, emitido por
laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro, demonstrando
conformidade com exposigSo a ndvoa salina, conforme ABNT
NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em especimes de
prova com segmentos tubulares soIdados entre si com MIG e
com pelfcula de tinta eletrostdtica, que possam representar a
transformagao industrial da qua! derivam as partes metalicas do
moveI, com avaliagao de conosao RiO (ABNT NBR ISO 4628-
3:2015) e empolamento dO/tO conforme ABNT NBR
5841:2015.- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios
acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracterfsticas do material de revestimento, constando os
seguintes fndices de performance, no mfnimo:- Gramatura
minima de 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2016 ou
posterior;- Esgargamento maximo da costura padrao de 5 mm
para ambos os lados conforme ABNT NBR 9925:2009 ou
posterior.- A qualquer momenta se a Pregoeira achar
necessÿrio podera solicitar amostra do item para verificar se o
produto ofertado esta conforme especificado acima.OBS.: Sera
considerado como crit6rio de avaliagao apenas o valor nominal
apurado nos laudos apresentados pelas empresas licitantes).
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CADEIRA DIRETIVA, ESPALDAR ALTO, TELADO: Encosto
em tela flexfvel a base de poliester, estruturado em quadro
injetado em resina termoplastico de alto desempenho,
polipropileno com adigao de fibra de vidro, material de
excelente tenacidade e otima resistfencia mecÿnica, alem de
ser 100% reciclavel. O encosto em tela flexfvel, com celulas
abertas e permeavels ao ar, facilita a perspiragao, que e a troca
termica do usuario com o ambiente, aumentando o fator
conforto. Outro fator important© proporcionado pelo uso de tela
flexfvel no revestimento do encosto 6 que este material nao
proporciona pontos de tensao, distribuindo o peso do usuario
aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflagao da tela
age como se este material se moldasse ao corpo do usuario.
Encosto com dupla curvatura (transversal e sagital) para
acomodagSo da regiao lombar, sendo interligado ao
mecanismo atraves de uma lamina em chapa de ago, com
espessura mfnima de 6,5 mm e largura mfnima de 50 mm, com
acabamento em pintura eletrostatica a po e com acabamento
atraves de coluna injetada no mesmo material termoplastico em
alta pressSo, com textura suave, nao corrugado (sanfonado),
sendo que nao ficam aparentes e nem acessfveis ao usuario os
parafusos de fixagao. Largura predominante mfnima da capa
da coluna do encosto de 70 mm. Encosto provldo de regulagem
de altura atraves de cremalheira interna (automatico, sem o uso
de botoes ou manlpulos de rosqueamenta), com, no mfnimo,
05 pontos de parada e curso vertical de 65 mm, no minimo.
Espaldar operacional, de encosto alto, cuja extensao vertical
mfnima e de 560 mm e largura util mfnima do encosto na regi§o
do apoio lombar e de, no mfnimo, 450 mm. Assento estruturado
em chassi de polipropileno injetado com aIetas de reforgos

estruturais ou em compensado multilaminado anatomico de
espessura mfnima de 10,5 mm, estofamento em espuma
flexfvel de poliuretano injetada moldada com espessura mfnima
predominante de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o
contra assento e bordos. Fixagao dos elementos ao chassi de

CADEIRA
DIRETIVA,

ESPALDAR ALTO,
TELADO
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assento atravÿs de parafusos e porcas garras com rosea
metrica. Nao ser3 tolerado o uso de perfil de bordos de PVC
para acabamento e ou fixagao da contracapa de assento.

Revestimento do assento em tecido crepe de poJiester de cor
preta. Largura e profundidade de superffeie mfnimas de 460
mm, ajuste de altura do assento com curso mfnimo vertical de
100 mm com medigao realizada conforme proposto pefa ABNT
NBR 13962. fncllnagao do assento fixa ou regulavel,
possibtiitando posicionamento entre 0 e -7 graus em relagao a
horizontal. Mecanismo operacional do tipo contato permanente
que possibilite, no mfnimo, ajuste de altura do assento, ajuste
de altura do encosto e ajuste de inclinagao do encosto, de
maneira independente entre si. Plataforma do assento com, no
mfnimo, oferta de furagao mais espagada conforme padrao
nacional (160 x 200 mm), plataformas com furagao universal
serao aceitas, porem nao serao aceitas plataformas com
furagao menos espagadas (apenas 125 x 125 m). Tal
plataforma deve ser executada em chapa de ago carbona
estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos
demais elementos atraves de solda do tipo MIG/MAG ou
eletrofusSo. Suporte do encosto do mecanismo articulado com
mola de retomo automatico que proporcione o contato
permanente quando o mesmo estiver destravado e sistema de
frenagem por freio friegao, e o usuario deve ser capaz de travar
o encosto em qualquer posigao ao longo do curso angular de
inclinagao de 25 graus (mfnimo). Suparte do encosto devera
obrigatoriamente ser provido de carenagem plastica de
protegao e acabamento injetada em polipropileno, porem nao
ser corrugada (sanfonada), para preservar seguranga do
usuario contra elementos ocos, conforme ja especificado supra
quando do detalhamento do encosto e contra encosto.
Elementos metelicos do mecanismo construfdos em chapa de
ago e/ou expostos devem apresentar tratamento de superffeie
por meio de pintura eletrostdtica a po, com tratamento anti
ferruginoso e posterior cura e polimerizagao em estufa. Base
arcada de cinco hastes em material injetado a base de nylon
com fibre de vidro com diametro extemo mfnimo total de 650
mm e formato piramidal, cada pata, em sua porgao inferior,
possui aletas de reforgo tipo “X”, provendo major resistencia
mecanica a pega. Coluna a gÿs para ajuste milimetrico da
altura do assento e amortecimento ao sentar em conformidade
com DIN 4550 mfnimos classe 3 e curso mfnimo de variagao

vertical de 100 mm. Rodfzios de duplo giro tipo injetados em
poliamlda, nylon com fibre de vidro de cor preta, cuja fixagao
dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos
rodfzios, cujo diametro de fixagao mfnimo e de 11 mm e com
anel meteiico elastico, com rodas de no mfnimo 49 mm de
diametro. Rodizios de duplo giro com pista de rolagem em
nylon, tipo “H” com dimensionais conforme o preconizado pelos
requisitos aplicÿveis da ABNT NBR 13962/18, com eixo vertical
de, no mfnimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagao
do rodfzio a base sem o uso de bucha plastica ou solda. Bragos
com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado
em resina de engenharia do tipo nylon com fibre de vidro ou

polipropileno com fibra de vidro ou alumfnio injetado.
Carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia brago
deve ser injetado em PU ou em PP, com dimensoes mfnimas
de 60 mm de largura e 240 mm de comprimento, curso mfnimo
de regulagem de altura conforme de 75 mm. Ajuste de altura
dos bragos acionado por botao, frontal ou lateral, com mola de
auto retomo, permitindo o ajuste em, no mfnimo, 7 pontos de
parada. Certificagoes de evidencia minima da qualidade e
compromisso ambiental:- Certificado de Conformidade emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos da
ANBT NBR 13962:2018;- Laudo Ergonomico em conformidade
com requisitos aplrc&veis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria

MTPS 3.751 de 1990 do Ministerio do Trabalho e Emprego,
emitido por Profissional arrolado em Conselho de Class©,
devidamente habilitado, conforme Resolugao CONFEA 437 de
1999, contendo no relatdrio de avaliagao fotografias ou
imagens, alem de especificagoes e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente, elementos de evidencia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de

mesma famflia/linha de produgao ofertada para o referido
Certame. Nao serao aceitos laudos geneilcos, sem
identificagÿo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios devem vlr acompanhados da devida ART do
sen/igo, com comprovante de quitagao Guia e documento
CREA do Profissional de Classe que realizou a avaliagao
ergonomics no produto. Rotulagem Ecologies de Produto
emitida por OCP acreditado pelo Inmetro com base nas
Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004;- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratories
acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracterfsticas das espumas, constando os segulntes indices
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de performance:- Forga de Indentagao a 25%: enlre 250 e 300
N e a 65% de no mfnimo 750 N, gerando fator conforto
derivado das forgas de indentagao maior que 3,0, conforme
metodo / ABNT NBR 9176/2016.- Determinate da resistencia
k tragao com resultado para tensao de ruptura de no mfnimo
320 Kpa e para alongamento de ruptura de no mfnimo 55% -
metodo utilizado: ABNT NBR 8515/2020. / - Resistfencia media

& i

L
•7 FL ‘ .4ao rasgamento no mi'nimo 500 N/m - metodo utilizado: ABNT

NBR 8516/2015. / - Densidade media minima de 50 kg/m3 -
metodo utilizado: ABNT NBR 8537/2015. / - Deformagao
Permanente a Compressao a 90% de no mÿximo 5,0%,
conforme metodo ABNT NBR 8797/2017. / - Teor de Cinzas de,
no maximo, 0,20%, conforme ABNT NBR 14961/2019. / -
Espuma isenta de CFCs por metodo de cromatografia gasosa
acoplada a espectrfimetro de massa ou outro pracedimento de
igual eficacia tecnica, emitido por laboratorio devidamente
acreditado pelo Inmetro;_
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POLTRONA OPERATIVA, ESPALDAR MEDIO, TELADO.
DIGITADOR COM BRAQOS REGULAVEIS: Encosto em tela
flexivel de dupla frantura a base de pollster na cor preta com
gramatura minima de 250 g/m2 estruturado em quadra injetado
em resina termoplastico de alto desempenho com adigao de
fibra de vidro, com dupla curvatura (transversal e sagital) para
acomodagao da regiao lombar, sendo interligado ao
mecanlsmo atraves de uma lamina de ago com dobras e/ou
nervuras de reforgo estrutural, com espessura minima de 6,0
mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura
efetrost&tica a p6 e com acabamento atraves de coluna injetada
no mesmo material termoplastico em alta pressao, com textura
suave, nao corrugado (sanfonado), sendo que nao fleam
aparentes e nem acessiveis ao usuSrio os parafusos de
fixagao, tambem na cor preta. Largura predominante mfnima da
capa da coluna do encosto de 80 mm. Encosto provide de
regulagem de altura atraves de cremalheira interna
(automatico, sem o uso de boloes ou manipulos de
rosqueamento), com, no mfnimo, 10 pontos de parada e curso
vertical de 60 mm, no mfnimo. Espaidar operadonal, de
encosto medio, cuja extensSo vertical mfnima e de 450 mm e
largura minima do encosto na regiao do apoio lombar e de, no
mfnimo, 430 mm. Assento estruturado em chassi de
compensado multilaminado ou injetado em termoplastico
nervurado, anatfimico de espessura mfnima de 12 mm,
estofamento em espuma flexfvel de poliuretano injetada
moldada com espessura minima de 35 mm e dotado de
carenagem de contracapa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos,

Fixagao dos elementos ao chassi de assento atraves de
parafusos e porcas garras com rosea metrics. Nao ser£
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixagao da contracapa de assento. Revestimento do assento
em tecido de pollster trama crepe com gramatura mfnima de
270 g/m2 de cor a escolher dentre a cartela de cores do
fabricante. Largura e profundidade de superffeie mfnimas de
460 mm, ajuste de altura do assento com curso mfnimo vertical

de 100 mm. Mecanismo operadonal do tipo contato
permanent© que possibilite, no nmnfmo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagao do
encosto, de maneira independents entre si, confeccionado em
elementos estruiurais robustos como ago carbono e/ou
alumfnio injetado e/ou resinas de engenharia injetadas em alta
pressao. Suporte do encosto do mecanlsmo articulado com
mola de retorno automatico que proporcione o contato
permanente quando o mesmo estiver destravado e sistema de
frenagem por freio friegao, e o usuario deve ser capaz de travar

o encosto em qualquer posigao ao longo do curso angular de
inclinagao de 15 graus (mfnimo). Bragos com regulagem de
altura, na cor preta, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou ainda em ago carbono com
pintura eletrostatica a po, e carenagem do brago injetada em
polipropileno, bem como a alma do apoia. Tal apoia brago deve

ser injetado em termoplastico na cor preta. Apoia bragos com
dimensoes mfnimas de 70 mm de largura e 250 mm de
comprimento, curso mfnimo de regulagem de altura de 80 mm.
Ajuste de altura dos bragos acionado por botaa, com mola de
auto retorno, permitindo o ajuste em, no mfnimo, 8 pontos de

parada. Coluna a gds para ajuste milimetrico da altura do
assento e amortecimento ao sentar em conformidade com DIN
4550 ou DIN EN 16955:2017 mfnimo classe 3 e curso mfnimo
de variagao vertical de 100 mm, sendo a caixa externa do
pistao pintada na cor preta. Base de cinco patas areada de
cinco hastes em patas de ago carbono de segao retangular ou
semi oblonga ou quadrada com altura minima da viga da pata
de 35 mm com tratamento por meio de pintura eletrostatica de

cor preta e capa injetada em PP de cor preta para recobrimento

POLTRONA
OPERATIVA,

ESPALDAR MIzDIO,
TELADO
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de toda a porgao superior das patas. Rodfzios de rodas duplas
com duplo giro, diSmetro das rodas de nylon de 48 mm no
mfnimo, com eixos horizontal e vertical em ago carbono com
tratamento galvanico e fixagao a bases em uso de buchas
pl£sticas ou solda, tal sistema de fixagao se utiliza de um anel
etestico metaiico que prolongs a durabilidade de fixagao do
eixo vertical do redizlo e facilita eveniuais necessidade de troca
ou manutengao dos rodfzios.Certiflcagoes de evidfencia minima
da qualidade e compromisso ambiental:- Certificado de
Conform!dade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
evidenciando a conformidade da cadeira com todos os
requisites aplic£veis da ABNT NBR 13962:2018. - Laudo
Ergon6mico em conformidade com requisites aplicÿveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MIPS 3.751 de 1990 do
Ministerio do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho conforme Resoiugao CONFEA 437 de
1999 ou por Ergonomista Certificado pela ABERGO em nivei
Senior com Certificagao dentro do prazo de valIdade. -
Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas da espuma de
poliuretano, constando os seguintes indices de performance: A

- Forga de Indentagao a 65% de no mfnimo 750 N, gerando
fator conforto derivado das forgas de indentagao maior que 3,0,
conforme rrtetodo ABNT NBR 9176/2016. B - Deformagao

Permanente a Compressao a 90% de no maximo 5,0%,
conforme metodo ABNT NBR 8797/2017. C - Resiliencia
minima da espuma de 60% conforme ABNT NB 8619:2051. D -
Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e
perda de forga de indentagao a 25% e 65% deT no maximo,

10,0%. E - Espuma isenta de CFCs por metodo de
cromatografia gasosa acopiada a espectremetro de massa ou
outro pnocedimento de igual eficdcia tecnica, devidamente
acreditado peio Inmetro. F - Espuma isenta de cinzas, cujo teor
de cinzas seja de, no maximo, 0,1%. G - Densidade da espuma
do assento entre 40 e 50 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015. - Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratorios
acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas dos materiais metdlicos empregados na
construgSo do movel, constando os seguintes indices de
performance: A - Evidencia da resistencia a corrosao do
processo de pintura, atraves de refatorio de ensaio, emitido por
laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando
conformidade com exposigao a nevoa salina, conforme ABNT
NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas, com avaliagao de
corrosao RiO (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento
dO/tO conforme ABNT NBR 5841:2015, cujos especimes de
prova possam de fato representar o processo de fabricagao dos
elententes da cadeira, possumdo segmentos tubulares com
solda e pintura eletrostdtica. B - Aderencia da tinta XO/YO ou
GrO conforme ABNT NBR 11003 versao corrigtda 2010. -
Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas do material de
reveslimento, constando os seguintes indices de performance:
A - Grau de solidez ao suor dcido e alcalino de, no minimo, 5,
conforme ABNT NBR ISO 105 E04:2014. B - Grau de solidez a
fricgao em estado Omldo ou Ifquido de, no minimo, 5, conforme
ABNT ISO 105 X12:2016. - Certificado de Rotulagem Ecoldgica
de Produtos emitido por OCP acreditado pelo Inmetro conforme
Norma ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO
14024:2004. - Certificado de Regularidade no Cadastre Tdcnico
Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras
dentro da vaiidade em nome do fabricante do mobilidrio.- A
quatquer momento se a Pregoeira achar necessario poderd
soltcitar amostra do item para verificar se o produto ofertado
esta conforme especificado aclma. OBS.: Sera considerado
como criterio de avaliagao apenas o valor nominal apurado nos
laudos apresentados pelas empresas licitantes)_
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CADEIRA MULT1FUNCIONAL: Cadeira empilhavel, com
assento e encosto disposto de maneira independents,
bipartido, injetados em termopldstico copolfmera polipropifeno
tendo o encosto, no minimo, oitocentas respiradores
permeando o espaidar possibilitando desse modo a
perspiragao. Na regiao de jungdo do encosto com o assento, o
espaidar apresenta um sulco em formato retangular ou similar,
com medidas mfnimas 350 mm de lado por 80 mm de altura.
Este sulco, aliado a escolha do materia! termopldstlco,
proporciona uma flexibilidade no encosto que e de suma
importance para o fator conforto do usuario. Dimensoes
mfnimas do encosto de 440 mm de largura na regiao da
proeminenda do encosto para apoio da regiao lombar e
extensio vertical do encosto minima de 260 mm. Assento com
pouca conformagao da base para facilitar alternancia postural,
alem de apresentar leve conformagao da borda anterior do
assento para baixo, bem como arredondamento da borda
frontal. Largura do assento no eixo de simetria longitudinal de,

CADEIRA
MULTIFUNCIONAL
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no minimo, 440 mm. Na porgao inferior do assento, na regiao
de acomodagao da travessa tubular de sustentagao da concha,
o assento apresenta, no mi'nimo, dez aletas de reforgo com
espessura minima de 2,0 mm. Profundidade de superffcie do
assento, aferida no eixo de simetria no piano transversal, entre
400 e 440 mm. Tanto no encosto, como no assento, a
espessura de parede minima da concha e de 4,0 mm. Estrutura
da cadeira dB ago carbono tubular, tendo a base da cadeira em
formato de V invertido: tubo de ago carbono de segao
cilmdrica, com drametro externo minimo inlciai de 25,4 mm. O
tubo passa por um processo de estampagem que afere um
vinco em format© aproximado de “V", que implies em melhor
acabamento e melhora no desempenho mecanico do produto.
Nas terminagoes de tais pemas sao utilizadas duas sapatas
injetadas em polipropileno copolimero, para isolamento do
atrito do ago com o piso. Tais sapatas apresentam projegao em
refagao ao tubo para minimizar a possibilidade de riscos ou
demais formas de degradagao do produto em fungao do
empilhamento com outras cadeiras do mesmo modelo.
Trravessa tubular de sustentagao do assento e encosto, em
tubo de ago carbono de segdo oblonga ou elfptica ou semi
obfonga ou comprovadamente similar tecnicamente, com
dimensoes minimas de 40 x 20 x 1,5 mm, fundida as bases em
formato de “V” por sistemas de fusao dos tipos Metal InertGas
ou Eletrofusao. Dols suportes paralelos dispostos em "L" para
fixagao do encosto fabricado em ago carbono tubular de segao
oblonga, fundido a travessa longitudinal. Certificagoes de
evidencia minima da qualidade sob pena de desclassificagao: -
Certificado de ensaio emitido por laboraterio acreditado pela
Cgcre/lnmetro para ISO/IEC 17025:2005, ISO 7173, ISO 7174,
evidenciando conformidade do produto com todos os requisites
aplicaveis das Normas ISO 7173 -no minimo nfvel 4, ISO 7174
para cadeira fixa de uso geral nao recltnavel sem bragos; -
Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis
do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministerio do Trabalho e Emprego, emitido por Profissionai
arralado em Conselho de Ciasse, devidamente habilitado,
conforme ResolugSo CONFEA 437 de 1999, com imagens,
descrigdes do produto suas funclonaildades presentes no
laudo/relatbrio da avaiiagao. Nao serao aceitos laudos
genericos, sem Identlficagao detalhada do produto objeto da
analise. Os laudos/relatorios devem vir acompanhados da
devida ART do servlgo, com comprovante de quitagao Guia e
documento CREA do Profissionai de Ciasse que realizou a
avaiiagao ergonfimica no produto. - Cadastro Tecnico Federal
para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em
nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade; -
Evid&ncia da resistencia 3 corrosao do processo de pintura,
atravbs de relatorio de ensaio, emitido por faboratbrio
acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade
com exposigao & nbvoa salina, conforme ABNT NBR
8094:1983 por, pela menos, 240 boras em especimes de prova
com segmentos tubulares soldados entre si com MiG e com
pelfcula de tinta eletrostatica, que possam representar a
transformagao industrial da qual derivam as partes metalicas do
movel, com avaiiagao de corrosao RIO (ABNT NBR ISO 4628-
3:2015) e empolamento dO/tO conforme ABNT NBR 5841:2015.
- Aderencia da tinta X0/Y0 ou GrO conforme ABNT NBR 11003
versSo comgida 2010. - Evidencia de que o indlce de toxidez
apresentado pelos termoplasticos empregacios na fabricagao
do produto estSo dentro dos padroes de seguranga atraves de
apresentagao de relatorio de ensaio emitido por Iaboratorio de

referenda tais como IPT, SENAI, Falc§o Bauer, PUC, entre
outros, evidenciando que a concentragao de gases derivados
da combustao de pega plbstica que represente o material
empregado na confecgao do produto (polfmero), apresente
concentragao maxima para os gases citados abaixo nas
seguintes faixas (teste conforme NES 713/2006) ou ASTEM
E662:20129- A qualquer momento se a Pregoeira achar

necessario podeici solrcitar amostra do item para verificar se o
produto ofertado esta conforme especificado acima.__
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LONGARINA DE ESPERA DE 02 LUGARES ASSENTO E
ENCOSTO EM PP. Assento e encosto confeccionado em
polipropileno injetado em afta pressao, colorido, cor a definlr &
partir do catalog© do fabricante, com textura, disposto em
monobloco injetado em termoplbstico copolimero polipropileno,
com, no mfnimo, duzentos respiradores quadrados parmeando
o espaldar, possibilitando a perspiragao. Na regiao central do
encosto, na jungao com o assento, distante, no minimo, 100
mm de cada extremidade lateral do encosto na regiao de

jungao com o assento, o espaldar apresenta um sulco em
formato trapezoidal, retangular, oval ou similar, com medidas
minimas de base de 200 mm, 80 mm de altura e 80 mm de
largura da aresta superior. Encosto com raio de curvature no
sentido transversal para perfeito apoio da regiao lombar do

LONGARINA DE
ESPERA DE 02

LUGARES
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ENCOSTO EM PP
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usudrio, com consonancia com disposto na Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministerio do Trabalho e Emprego,
publicada pe!a Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem
17.3.3, aifnea d). Dimensoes mtnimas do encosto, de 400 mm
de largura na porgaa da borda superior, 440 mm de largura na
regiao da proeminencia do encosto para apoio da regiao
lombar, 360 mm de altura da borda superior do encosto.
Assento com pouca conformagao da base e com a borda
frontal arredondada, para, respectivemente, facilitar alterndncia
postural e nao prejudicar a circulagao sangui'nea nos membros
inferiores do usuario. Tais caracteristicas ensejam atendimento
da Norma Regulamentadora n° 17 do Ministerio do Trabalho e
Emprego, publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em
seu subitem 17.3.3, alineas b) e c). A borda frontal do assento
6 dobrada para baixo, se projetando 50 mm para a linha da
borda frontal do assento em sua superffcie superior. Largura
minima do assento de 410 mm, sendo que na porgSo util da
pega, prdxima do centra no sentido longitudinal, a largura
observada como minima 6 de 450 mm. Profundidade titil do
assento entre 400 e 460 mm, de forma a possibilitar excelente
estabilidade e sensagao de conforto para o usuario, sem
prejudicar a circulagao sanguinea nos membros inferiores por
compress§o da regi§o. Tubo longitudinal de sustentagao dos
assentos e encostos confeccionado em ago tubular de segao
retangular com medida minima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a
po peto sjstema de deposig§o eletrostetica na cor preta, com
duas bases de contato ao solo com sapatas flxas deslizadoras
formadas por tubo de ago composto de haste vertical tubular
confeccionada em tubo de ago carbono de segÿo cilfndrica,
com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, com conificagao superior
para encaixe por cone morse no tubo transversal. Base da
longarina curva, manufaturada por dois tubos de ago carbono
de segao cilfndrica, de medida 38,10 x 1,50 x 330mm,
conformados em maquinas especificas de modo a aferir

aspecto eliptico em suas terminagoes, fundidos a haste vertical
tubular por solda do tipo Metal Inert G3s. Estas bases recehem
tratamento de superffcie por pintura epoxi pd na cor preta.
Suportes de assento produzidos em ago tubular de segao

cilindrica com medidas mintmas de 19,05 de di&metro por
1,50mm de espessura para o tubo traseiro e frontal, e
travessas central de medida 5/8 x 1,90mm de espessura
pintado a p6 pelo sistema de deposigao eletrostetica na cor
preta.Certificagoes de evidencia minima da qualidade e
compromisso ambiental sob pena de desclassificagao:- Laudo
Ergon6mico em conformidade com requisitos aplicteveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministerio do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, Medico do Trabalho ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens, descrigoes do
produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatorio da
avaliagao. Nao serao aceitos laudos genericos, sem
identlflcagSo detalhada do produto objeto da anilise. Os
laudos/reIatorios devem vir acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de quitagao Guia e
documento CREA, CRM ou declaragao de certificagao junto a
ABERGO do Profissional de Classe que realizou a avaliagao
ergonomica no produto;- Certificado de Regularidade no
Cadastro T6cnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario.- Evidencia de substancias dentro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta a po que
pode ser utilizado na confecgao do produto para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais Pesados e Ftalatos,

atravds de Relatdrio de Ensaio emitido por laboratory

acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epfgrafe.- A
qualquer momento se a Pregoeira achar necessSrio podera
solicitar amostra do item para verificar se o produto ofertado
esta conforme especificado acima._
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LONGARINA DE ESPERA DE 03 LUGARES ASSENTO E
ENCOSTO EM PP. Assento e encosto confeccionado em
polipropileno injetado em alta pressao, colorido, cor a definir a
partir do catelogo do fabricante, com textura, disposto em
monobioco injetado em termoplastico copolimero polipropileno,
com, no minimo, duzentos respiradores quadrados permeando
o espaidar, possibilitando a perspiragao. Na regiao central do

encosto, na jung§o com o assento, dlstante, no minimo, 100
mm de cada extremidade lateral do encosto na regiao de

jungao com o assento, o espaidar apresenta urn sulco em
formato trapezoidal, retangular, oval ou similar, com medidas
minimas de base de 200 mm, 80 mm de altura e 80 mm de
largura da aresta superior. Encosto com raio de curvatura no
sentido transversal para perfeito apoio da regiao lombar do
usuario, com consonancia com disposto na Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministerio do Trabalho e Emprego,
publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem
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17.3.3, alinea d). Dimensoes minimas do encosto, de 400 mm
de largura na porgao da borda superior, 440 mm de fargura na
regiao da proemlnSncia do encosto para apoio da regiao
lombar, 360 mm de altura da borda superior do encosto.
Assento com pouca conforma da base e com a borda
frontal anedondada, para, respectivamente, facilitar alternancia
postural e n§o prejudicar a circulagao sanguinea nos membros
inferiores do usuario. Tais caracterfsticas ensejam atendimento
da Norma Regulamentadora n° 17 do Ministerio do Trabalho e
Emprego, publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em
seu subitem 17.3.3, alfneas b) e c). A borda frontal do assento
e dobrada para baixo, se projetando 50 mm para a llnha da
borda frontal do assento em sua superffcie superior. Largura
minima do assento de 410 mm, sendo que na porgao Gtil da
pega, prdxima do centra no sentido longitudinal, a largura
observada como minima e de 450 mm. Profundidade Gtil do
assento entre 400 e 460 mm, de forma a possibilitar excelente
estabilidade e sensagao de conforto para o usuario, sem
prejudicar a circulapao sangufnea nos membros inferiores por
compressSo da regiSo. Tubo longitudinal de sustentagao dos
assentos e encostos confecclonado em ago tubular de segSo
retangular com medida minima de 50 x 30 x 1,50mm pintada a
po pelo sistema de deposlgSo eletrostatica na cor preta, com
duas bases de contato ao solo com sapatas fixas deslizadoras
formadas por tubo de ago composto de haste vertical tubular
confeccionada em tubo de ago carbono de segao cilindrica,
com medida de 51,0 x 1,50 x 285mm, com conificagSo superior
para encaixe por cone morse no tubo transversal. Base da
longarina curva, manufaturada por dois tubos de ago carbono
de segSo cilindrica, de medida 38,10 x 1,50 x 330mm,
conformados em maquinas especificas de modo a aferir
aspecto elfptico em suas terminates, fundidos a haste vertical
tubular por solda do tipo Metal Inert Gas. Estas bases recebem
tratamento de superffcie por pintura epoxi po na cor preta.
Suportes de assento produzidos em ago tubular de segao
cilindrica com medidas minimas de 19,05 de diametro por
1,50mm de espessura para o tubo traseiro e frontal, e
travessas central de medida 5/8 x 1,90mm de espessura
pintado a po pelo sistema de deposigao eletrostatica na cor
preta.Certificates de evidSncia minima da qualidade e
compromisso ambiental sob pena de desclassiflcaijao:- Laudo
Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministerio do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, Medico do Trabalho ou Ergonomista
Certificado pela ABERGO, com imagens, describes do
produto e suas funcionalidades presentes no laudo/relatdrio da
avaliagSo- N§o serao aceitos laudos genericos, sem
rdentifica$ao detalhada do produto objeto da an£lise. Os
laudos/relatorios devem vir acornpanhados da devida ART ou
RRT do serviÿo, com comprovante de quitagao Guia e
documento CREA, CRM ou declaragao de certificate! junto £
ABERGO do Profissional de Classe que reaiizou a avaliagao
ergonomics no produto; Certificado de Regularidade no
Cadastro Tecnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
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fabricsnte do mobiliario.- Evldencia de substancias dentro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta a p6 que
pode ser utilizado na confecgao do produto para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais Pesados e Ftalatos,
atraves de Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epigrafe.- A
quaiquer momento se a Pregoeira achar necessario podera
solicitar amostra do item para verificar se o produto ofertado
esta conforme especificado acima._
SOFA RETO DE 02 LUGARES: Com estrutura cuja vista lateral
se assemelha a um trapezio ou a um retangulo, com a porto
superior aberta, manufaturada em tubo de ago carbono de
segao redonda com diametro de 19,05 mm e espessura de
parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais
de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostatica a p6 de cor preta com elementos ligados entre si
atraves de parafusos e/ou de solda do tipo Metal InertGas.
Assento e encosto e bragos formados atrav6s de pegas
individuals a partir de espumas flexiveis de poiiuretano,
expandida, cuja densidade nominal 6 de 30 kg/m3, com
espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o
encosto e 40 mm para os bragos. Chassis estruturais de

assento e encosto e bragos de compensados multilaminados
com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento e
do encosto em tecido tipo crepe, em poliester, ou em iaminado
sintetico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo

com a cartela do fabricante. Dimensionais nominais (variagao

permitida de 50mm para mais ou para menos): Largura total do
produto considerando os bracos: 1500 mm. Largura total do

SOFA RETO DE 02
LUGARES
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produto desprezando os bragos: 1340 mm. Profundidade total
do produto; 670 mm. Altura total: 770 mm. Aitura do assento ao
piso; 420 mm. Certificagoes de evidencia minima da qualidade
e compromisso ambiental sob pena de desclassificagao:-
Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmelro em sistema 5
ou Relatbrio de Ensaio completo e conforme para todos os
requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR 15164:2004 emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro;- Laudo Ergonomico em
conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da
NR-17, Portaria MIPS 3.751 de 1990 do Ministbriodo Trabalho
e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
Mbdico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens, describes do produto e suas funcionalidades
presentes no laudo/refatorio da avaliagao. NSo serSo aceitos
faudos genericos, sem identificagao detalhada do produto
objeto da anblise. Os jaudos/relatorios devem vir
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quItagSo Guia e documento CREA, CRM ou
decfaragao de certificagao junto b ABERGO do Profissional de
Classe que realizou a avaliagao ergonomics no produto; -
Certificado de Rotulagem Ecotbgica de Produtos emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro conforme Norma ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR iSO 14024:2004.- Certificado de
Cadeia de Custodia FSC ou Cerflor emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do Jjcitante;- Certificado
de Regularidade no Cadastro Tecnico Federal do IBAMA para
Atlvidades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobili&rlo - Espuma isenta de CFCs por
metodo de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de
massa ou outro procedimento de igual eficbcia tecnica, emitido
por laboratorio devldamente acreditado pefo Inmetro; -
Certificado de Regularidade com o Cadastro Tecnico de
Atividades potencialmente Poluidoras do Ibama em nome do
fabricante e em vigor;- Evidencia de substSncias dentro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta a po que
pode ser utilizado na confecgao do produto para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais Pesados e Ftalatos,
atraves de Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epfgrafe.- Refatorios
de ensaio, emitidos por laboratbrios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracterfsticas do material de
revestimento, constando os seguintes indices de performance,
no mfnimo:- Gramatura minima de 500 g/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgargamento mbximo da
costura padrao de 5 mm para ambos os lados conforme ABNT
NBR 9925:2009 ou posterior.- A qualquer momento se a
Pregoeira achar necessbrio poderb solicitar amostra do item
para verificar se o produto ofertado esta conforme especificado
acima._ _

v

A
h

V
( >

rL/ ~1‘.!

i:l\A
/>

%

SOFA RETO DE 03 LUGARES: Com estmtura cuja vista lateral
se assemelha a um trapbzio ou a um retangulo, com a porgao
superior aberta, manufaturada em tubo de ago carbono de
segao redonda com diametro de 19,05 mm e espessura de
parede de no minirno 1,90 mm, sendo as travessas estruturais
de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostatica a po de cor preta com elementos Irgados entre si
atravbs de parafusos e/ou de solda do tipo Metal InertGas.
Assento e encosto e bragos formados atraves de pegas
individuals a partir de espumas fiexiveis de poliuretano,
expandida, cuja densidade nominal e de 30 kg/m3, com
espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o
encosto e 40 mm para os bragos. Chassis estruturais de
assento e encosto e bragos de compensados multilaminados
com espessura minima de 10 mm. Revestimento do assento e
do encosto em tecido tipo crepe, em poliester, ou em laminado
sintetico espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Dimensionais nominais (variagao
permitida de 50mm para mais ou para menos): Largura total do
produto considerando os bragos: 216 mm. Largura total do
produto desprezando os bragos: 2010 mm. Profundidade total
do produto: 670 mm. Altura total: 770 mm. Aitura do assento ao
piso: 420 mm. Certificagoes de evidencia minima da qualidade
e compromisso ambiental sob pena de desclasslficagao:-
Certificado de Conformidade de Produto emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro em sistema 5
ou Relatorio de Ensaio completo e conforme para todos os
requisitos apiicbveis da Norma ABNT NBR 15164:2004 emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro;- Laudo Ergonomico em
conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da
NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministerio do Trabalho
e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
Medico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens, descrigoes do produto e suas funcionalidades
presentes no laudo/relatorio da avaliagao. Nao serao aceitos

SOFA EM
COURISSIMO 3

LUGARES
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laudos genericos, sem identificagSo detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatorios devem vir
acompanhados da devida ART ou RRT do servipo, com
comprovante de quitagao Gula e documento CREA, CRM ou
declaragao de certificagSo junto £ ABERGO do Profissional de
Classe que realizou a avaliagao ergonomica no produto;-
Certificado de Rotulagem Ecologica de Produtos emitido por
OOP acreditado pelo Inmetro confomie Norma ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004.- Certificado de
Cadeia de Custodia FSC ou Cerflor emitido por Certificadora
Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;- Certificado
de Regularidade no Cadastro Tecnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobiliario.- Espuma isenta de CFCs por
metodo de cromatografia gasosa acoplada a espectrometro de
massa ou outro procedimento de igual eficicia tecnrca, emitido
por laboratono devidamente acreditado pelo Inmetro; -
Certificado de Regularidade com o Cadastro Tecnico de
Atividades potencialmente Poluidoras do Ibama em nome do
fabricante e em vigor- Evidencia de substancias dentro do
especificado pela diretiva europeia Rohs para tinta a po que
pode ser utilizado na confecgao do produto para os indices de
Bromo, Cromo VI ou Hexavalente, Metais Pesados e Ftalatos,
atraves de Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro para a Diretiva em epigrafe.- Relatdrios
de ensaio, emitidos por laboratories acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento, constando os segulntes indices de performance,
no minima:- Gramatura minima de 500 g/m2 conforme ABNT
NBR 14554:2016 ou posterior;- Esgargamento mÿximo da
costura padr§o de 5 mm para ambos os lados conforme ABNT
NBR 9925:2009 ou posterior.- A qualquer momento se a
Pregoeira achar necessario podera solidtar amostra do item
para verificar se o produto ofertado esta conforme especificado
acima._
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Armÿrio baixo em mdf com 01(uma) porta; 03 (trSs) gavetas
sendo 01(uma) gaveta alta e 02 (duas) baixas; 01(um) rodap6.
medida total: 800mm de largura, 500mm de profundidade e
800mm de altura. configurag§o: apresenta 01 (um) corpo em
formato retangular composto por 01 (uma) base superior, 01
(uma) base inferior, 01(um) fundo, 02 (duas) laterals, fixados
com minifix e cantoneiras e 01 (uma) prateleira interna
removivel.confeccionado em melamina na cor cinza. base
superior, base inferior, laterals do arm£rio e prateleira
removivel com 15mm de espessura, e o fundo com 6mm de
espessura. bordas retas, na cor cinza, com acabamento em fita
de poliestireno, laterals internas com furagdes para a
regulagem de prateleiras. prateleiras sustentadas por 04
(quatro) pinos plSsticos, cada. 800mm de comprimento, 452mm
de profundidade e 1540mm de altura. apresenta 01 (um)
rodape base estrutural, em formato retangular. confeccionado
em chapa de ago #18 dobrada. recebe tratamento anti-
fermgem de decapagem e fosfatizagaa, seguido pelo processo
de pintura eletrostatica com secagem em estufa, com tinta
hibrida de epoxr com pollster em p6 na cor prata, acrescida de
uma camada protetora de vemiz. possui 4 sapatas niveladoras
de piso em nailon, e eixo central com parafuso m8x60, zincado
preto; suporie dos niveladores em chapa de ago abnt -
1010/1020,com 3mm de espessura, na cor cinza; portas
apresenta 02 (duas) portas, em formato retangular, com 03
(Ires) dobradigas cada, as quais permitem abertura de 90°. a
porta da direita recebe 01 (um) puxador aste metal zamack
acabamento escovado, de formato retangular, e a porta
esquerda 01 (uma) fechadura, e bordas retas, na cor cinza,
acabamento com fita de poliestireno macigo fixadas a quente.
dobradigas metalicas.puxador haste metal zamack acabamento
escovado, de formato retangular, fechadura em zamac
niquelado._

ARMARIO BAIXO 1
PORTAS COM 3

GAVETAS, 1
GRANDE

(ARQUIVO) E 2
PEQUENAS

147 34UND

Arqulvo com 4 gavetas, confeccionado em chapa de ago 26
(0,45 mm) laminada. parte superior em chapa 24 (0,60 mm). -
gavetas deslizantes por corredigas telescopicas.
etiquetas estampado em cada gaveta. - sisterna de ventilagao
com furos para circulagao de ar. - fechadura cilindrica tipo yaie
com fechamento simultaneo das gavetas.
anticorrosive. - arquivo reforgado e muito resistente, comporta
40 a 50 pastas ou 45 kg por gaveta. - profundidade do arquivo:
67 cm.

porta

ARQUIVO DE AQO
4 GAVETAS CINZA

148 UND 38
tratamento

produto montado acompanhado de
capacidade minima de cada gaveta de 45 kg._

2 chaves.

Com apoia-bragos, giratdria. medida total: 640mm de largura,
640mm de profundidade, 780 de altura minima / 865mm de
altura maxima, assento e encosto apresenta 01 (um) assento e
01 (um) encosto, conformados anatomicamente, com fixagao
direta a estrutura metalica, atraves de engate na propria pega,
dispensando o uso de parafusos. confeccionados em resina de
polipropileno pigmentado estrutural inietado, resistente a

CADEIRA
GIRATORIA EM

ESPUMA INJETADA
REVESTIDA C/
BRAQOS TEC

LARANJA

UND 41149
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agentes quimicos, de grande resistfencia mecanica e facil
limpeza. acabamento texturizado, cor solida. dimens6es -
medida do assento: 460mm de fargura e 480mm de
profundldade. medida do encosto: 470mm de largura e 250mm
de altura. estrutura apresenta estrutura giratoria, formada por
05 (cinco) patas e 05 (cinco) rodfzios com mecanismo com
regulagem de altura a gas. confeccionada em tubo de ago com
diSmetro de 1/2 ", em chapa #14. rodfzios duplos em nylon.
estrutura recebe tratamento anli-ferrugem de decapagem e
fosfatizagao, seguido pe!o processo de pintura eletrostÿtica

com secagem em estufa, com tinta hibrida de epoxi com
poliester em po na cor preta. base giratbria e rodfzios na cor
preta. 640mm de largura, 64030mm de profundldade e 410mm
de altura minima e 500mm de altura maxima, apresenta 02
(dols) apbia-brapos confeccionada em resina de polipropileno
pigmentado estrutura! Injetado ,resistente a agentes quimicos,
de grande resistencia mecanica e fecil limpeza. recebe
tratamento anti-ferrugem de decapagem e fosfatizagao,
seguido pelo processo de pintura eletrostbtica com secagem
em estufa, com tinta hfbrida de epbxi com poliester em po na
cor preta.34mm de fargura, 310mm de profundldade e 30mm
de altura._
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CAMA DE
SOLTEIRO COM

ESTRUTURA
MADEIRA MACIQA

Caracterlstlcas: Mat4ria-Prima: Madeira de Pinus Macigo.
Pintura/Acabamenlo:
Acessorios: Conjunto de Porcas, Parafusos, Prego, Cavilha,
Chapa
Dimensoes mfnimas: Altura: 91 cm / Largura: 90 cm /
Profundidade: 195 cm

Base para cera

150 UNO 42
Metaiica.

DE
REFLORESTAMEN

TO fPINUSI
TOTAL DOS ITENS DE PARTICIPACAO DE QUALQUER EMPRESA

VALOR TOTAL DOS ITENS

Observagoes Importantes:

Valor total da proposta: R$ .)

Declaragoes: A empresa acima nomeada declara, sob as penas da Lei, que:

•Caso seja vencedora ira assegurar a prestagao de assistencia tecnica dos objetos

ofertados a este Consorcio, ou Municipio que aderirem ao objeto licitado, para todos

os itens, durante o prazo de garantia, bem como a disponibilizagao de atendimento,

quando solicitado, sem qualquer tipo de onus para a Adminstragao, com seu

respectivo enderego e/ou enderego eletronico e telefone para contato;

•Submete-se a todas as condigoes do Edital de Pregao Presencial para Registro de

Pregos N°:014/2021 e seus respectivos anexos;

•Esta ciente das obrigagoes que ira assumir caso seja vencedora da licitagao;

•A entrega dos produtos devera acontecer na sede do Consorcio/CONSURGE

contratante;

•Definigao dos itens, constando: marca, tipo, modelo, acessorios, equipamentos,

especificagoes e fabricantel

•A validade da proposta e de 60 (sessenta) dias.

de 2021.de

Carimbo CNPJ/MF-
Assinatura e identificagao do Representante Legal
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DECLARAQAO DE INEXIST£NCIA DE FATO SUPERVENIENTE ITDE'CUMPRIMENTO
DOS REQUISITOS DE HABILITAQAO

V;
ANEXO III

_, inscrita no CNPJ ou CPF sob o

com sede (enderego completo da sede da empresa ou do

licitante - pessoa ffsica) declara, sob as penas da lei, que ate a presente data inexistem

fatos impeditivos para sua habilitagao e que CUMPRE todos os requisitos habilitatorios no

Pregao Presencial para Registro de Pregos N°:014/2021 do Consorcio Intermunicipa! de

Saude da Rede de Urgencia e Emergencia do Leste de Minas - CONSURGE, ciente da

obrigatoriedade de declarar ocorrencias supervenientes.

A empresa

n°

de 2021.de

(nome completo do representante da empresa ou proprietario, n° da C.l.)
(assinatura)
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PROCESSO ADMINISTRATIVO DE LICITAQAQ N°:026/2021
PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREgOSJÿt4/2021

(Papel timbrado da empresa)

ANEXO IV

DECLARAQAO

Declaragao de Atendimento ao Art. 27, V da Lei Federal n° 8.666/93 e alteragoes.

, por intermedio de

portador (a) da Carteira de Identidade.....DECLARA, para fins do dispostos

no inc. V do art. 27 da Lei Federal n° 8.666, de junho de 1993, acrescido pela Lei n° 9.854,

de 27 de outubro de 1999, que nao emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno,

perigoso ou insalubre e nao emprega menor de 16 (dezesseis) anos.

,, inscrito no CNPJ n°

seu representante legal o (a) Sr (a),

„ e do CPF n°n°

Ressalva; emprega menor, a partir de 14 (quatorze) anos, na condigao de aprendiz ( ).

de de 2021.

(Representante Legal)
(Observagao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima).
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PROCESSO ADMINISTRATIVO DE LICITAQAO
PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREgOS N°:014/2021

CREDENCIAMENTO

PROCURAQAO

A (nome da proponents),

n° _, Bairro _
pelo (s) (socios ou diretores com qualificagao completa - nome, RG, CPF, nacionalidade,

estado civil, profissao e enderego), nomeia e constitui seu Procurador o Senhor (nome, RG,

CPF, nacionalidade, estado civil, profissao e enderego), a quern confere amplo poderes para,

junto ao Consorcio Intermunicipai de Saude da Rede de Urgencia e Emergencia do Leste de

Minas - CONSURGE, praticar os atos necessarios com vistas a participagao do outorgante

no Processo Licitatorio N°:026/2021, na Modalidade Pregao Presencial para Registro de

Pregos N°:014/2021, usando dos recursos legais e acompanhando-os, conferindo-lhes,

ainda, poderes especiais para desistir de recursos, apresentar lances verbais, negociar

pregos e demais condigoes, confessar, transigir, desistir, firmar compromissos ou acordos,

receber e dar quitagao, podendo ainda, substabelecer esta em outrem, com ou sem reservas

de iguais poderes, dando tudo por bom, firme e valioso.

., CNPJ n° _, com sede a

., neste ato representada., cidade

de 2021.de

(Reconhecer firma)

* Este documento devera ser apresentado a Pregoeira no momento do Credenciamento, acompanhado
do ato constitutivo e documento de identidade.

Rua Pedro Lessa, n° 126 -Bairro de Lourdes -Governador Valadares/MG-CEP: 35.030-440



CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGeNdA DO LESTE DE MIN£S _

CNPJ: 20.101.246.0001/67A COnSURGE
«tmsS»a)isa«RÿwMi»issreKMHAS

SAMU
licitacao@consurge.saude

(33) 3203/3863 192

hi FL W-

ANEXO VI \ H

% /??
PROCESSO ADMINISTRATE DE LICITAQAQ N“:026/2021 /

PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREÿOSÿ0M4/2021

MODELO DE DECLARAgAO PARA MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO
PORTE5

A empress

intermedio de seu representante legal Sr.(a)

portador do Documento de Identidade n°_

inscrita no CNPJ sob o n° , por

, inscrito no CPF sob o n°

DECLARA, sob as penas da Lei, que cumpre os requisites legais

(incluir a condigao dapara qualificagao como

empresa: Microempresa (ME) ou Empresa de Pequeno Porte (EPP)), art. 3° da Lei

Complementar n.° 123/2006 e que nao esta sujeita a quaisquer dos impedimentos do § 4°

deste artigo, estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos arts. 42 a 49

da citada lei.

[ ] Declaramos possuir restrigao fiscal no(s) documento(s) de habilitagao e pretendemos

utilizaro prazo previsto no art. 43, § 1° da Lei Complementar n°. 123/06, para regularizagao,

estando ciente que, do contrario, decaira o direito a contratagao, estando sujeita as sangoes

previstas no art. 81 da Lei Federal n° 8.666/93.

(Observagao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)

de 2021.de

Representante Legal

5IMPORTANTE:
1. As licitantes deverao entregar esta declaragao na fase de credenciamento, assinalando uma das condigoes em epigrafe.

2. A Declaragao de enquadramento como microempresa ou empresa de pequeno porte, podera ser objeto de diligencia para confirmagao

da veracidade da mesma e implicara no tratamento diferenciado previsto na Lei Complementar n° 123/06.
3. A Declaragao de enquadramento como microempresa ou empresa de pequeno porte, falsa ou inveridica sujeitara a licitante as Sangoes

Administrativas previstas no item 21 deste edital, bem como sangoes penais cabfveis.
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ANEXO VII

./2021. /};/MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PREQOS N° _

PROCESSO ADMINISTRATE DE LICITAQAO N°:026/2021.
PREGAO PRESENCIAL N°:014/2021

PREAMBULO

de 2021, na sede do Consorcio/CONSURGE, foi celebrada eAos _

assinada a presente Ata de Registro de Pregos, conforme deliberagao da Ata do Pregao Presencial
N°:014/2021 do respectivo resultado homologado, publicado em / /2021 que vai assinada peio
Diretor Executivo do Consorcio Intermunicipal de Saude da Rede de UrgSncia e Emergencia do
Leste de Minas - CONSURGE e pelo representante legal do licitante classificado para Registro de
Pregos e relacionado abaixo, a qual sera regida pelas regras e condigoes constantes do Processo
Licitatorio em epigrafe e nesta Ata de Registro de Pregos.

dias do mes de

O CONS6RCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE URGENCIA E EMERGENCIA DO
LESTE DE MINAS - CONSURGE, sediado na Rua Pedro Lessa, 126 -Bairro de Lourdes, na cidade
de Governador Valadares, Estado de Minas Gerais, inscrito no CNPJ sob o n°:20.101.246/0001-67,
neste ato representado pelo seu Diretor Executivo, Sr. Narcelio Alves Costa, brasileiro, casado,
servidor publico, portador da Carteira de Identidade MG-3.302.048 e do CPF:526.905.476-00,
residente a Rua Carlos Drumont de Andrade, 662, Bairro Belvedere, neste municipio de Governador
Valadares/MG, adiante denominado simplesmente CONSORCIO / CONSURGE e 6RGAO
GERENCIADOR DO REGISTRO DE PREQOS e de outro lado, a empresa adjudicataria abaixo
doravante denominada simplesmente COMPROMISSARIA, com base no Processo de Licitagao
N°:026/2021, Pregao para Registro de Pregos N°:014/2021, e de conformidade com Lei Federal n°.
10.520/02; Lei Federal n.° 8.666/93 e Lei Complementar n°. 123/2006, observadas as clausulas e
condigoes seguintes:

1. DO FORNECEDOR REGISTRADO: A partir desta data, fica registrado neste
Consorcio/CONSURGE, observada a ordem de classificagao, o pregos do fornecedor registrado a
seguir relacionado, objetivando a aquisigao parcelada de mobiliarios em geral, destinados ao
atendimento das necessidades do Consorcio/CONSURGE, nas condigoes estabelecidas no ato
convocatorio.

1.1. Fornecedor(es)

com sede a RuaEmpresa
CEP:

., CNPJ n°.
representada por Sr(a).

., RG n. _
_, telefone: (_)
(nacionalidade e estado civil), residente e domiciliado(a) em

., fax: (_)

SSP/ , CPF n.

CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO E FINALIDADE - O objeto deste instrumento e o Registro de

Pregos para futura contratagao de fornecedor objetivando a aquisigao parcelada de mobiliarios em
geral, destinados ao atendimento das necessidades do Consorcio/CONSURGE, constantes no

Anexo I deste Termo.

1.1. A finalidade desta Ata de Registro de Pregos e atender as necessidades Direta do

Consorcio/CONURGE, na futura aquisigao parcelada de mobiliarios em geral, destinados ao

atendimento das necessidades do Consorcio/CONSURGE, de acordo com as especificagoes,
quantitativos e condigoes constantes deste Edital e seus Anexos.
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1.2. O prazo de validade desta Ata de Registro de Pregos e de 12 fdozefcmeses: contados a partir da
assinatura do Compromisso de Fomecedor. V-,, ,',‘ j

FI
(3

1.3. O valor total registrado nesta Ata de Registro de Pregos
) correspondente aos itens descritos na planilha anexa a este Termo:(

1.4. Os valores acima poderao eventualmente sofrer revisao (aumento ou decrescimos) nas
seguintes hipoteses:

a) Para mais, visando restabelecer o equilibrio economico-financeiro inicial desta Ata, na hipotese de
sobrevir fatos supervenientes imprevisfveis, ou previsfveis, por6m, de consequencias incalcuteveis,
retardadores ou impeditivos da execugao do ajustado, ou ainda, em caso de forga maior caso
fortuito, fato do princfpio e fato da administragao, nos termos do art. 65, II, “d” e § 5° da Lei Federal n°
8.666/93;

b) Para menos, na hipotese do valor contratado ficar muito superior ao valor do mercado, ou, ainda,
quando ocorrero fato do prfncipe previsto no art. 65, § 5° da Lei Federal n° 8.666/93.

1.5. A revisao dos valores sera feita com fundamento em planilhas de composigao de custos e/ou
prego de mercado;

1.6. Nos pregos supracitados estao inclufdas todas as despesas relativas ao objeto contratado
(tributos, seguros, encargos sociais, etc.).

CLAUSULA SEGUNDA - OBRIGAQAO DE FORNECIMENTO - A obrigagao de aquisigao
parcelada de mobiiiarios em geral, destinados ao atendimento das necessidades do
Consorcio/CONSURGE, previstos no respectivo edital de licitagao, que ficam fazendo parte
integrante e indissociavel do presente instrumento.

2.1. A fiscalizagao sera ampla, geral e irrestrita, ficando a cargo da Gerencia de Logistfca do
Consurge.

CLAUSULA TERCEIRA - PRAZO-A vigSncia da Ata de Registro de Pregos e de 12 (doze) meses,
durante o prazo de validade deste compromisso, vigorara a ata de registro de pregos a ele
integrante, periodo no qual o Compromissario Fornecedor estara obrigado fornecer para o
Consorcio/CONSURGE o objeto deste compromisso, sempre que por ela for exigido, na quantidade
pretendida e dentro das especificagoes referidas na clausula primeira.

3.1. Nos termos do artigo 15, Paragrafo quarto da Lei Federal n.° 8.666/93, alterada pelas Leis n.°
8.883/94 e 9.648/98, durante o prazo de validade desta ata de registro de pregos, o

Consorcio/CONSURGE nao sera obrigado a adquirir, exclusivamente por seu interm6dio, os servigos

referidos na clausula primeira, podendo utilizar, para tanto, outros meios, desde que permitidos em
Lei, sem que, desse fato, caiba recurso ou indenizagao de qualquer especie ao FORNECEDOR.

3.2. Ocorrendo qualquer das hipoteses previstas no artigo 78 da Lei de licitagoes, e da presente ata
de registro de pregos sera cancelada, garantido ao FORNECEDOR, o contraditorio e ampla defesa.

CLAUSULA QUARTA- DA GERENCIA DA PRESENTE ATA DE REGISTRO DE PREQOS

O gerenciamento deste instrumento cabera ao Consorcio Intemnunicipal de Saude da Rede de

Urgencia e Emergencia do Leste de Minas - CONSURGE.
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vi C:iCLAUSULA QUINTA-DA ATA DE REGISTRO DE PREQO V*
4ÿ £/

5.1. Comparecer quando convocado no prazo maximo de 05 (cmm).dias contados da
convocagao formal, para assinatura da Ata de Registro de Pregos, sc&pWaÿcie multa de 2%
(dois por cento) ao dia, sobre o valor a ela adjudicado.

\

5.2. Retirar a Nota de Empenho no prazo de 05 (cinco) dias, contados do recebimento da
convocagao formal.

5.3. O prazo de validade da Ata de Registro de Pregos para a aquisigao dos mobiliarios sera de
12 (doze) meses, contados a partir da data de sua publicagao.

5.4. Se o licitante vencedor recusar-se a assinar a ata de registro de pregos injustificadamente
ser£ aplicada a regra seguinte: quando o proponente vencedor nao apresentar situagao regular,
no ato da assinatura da ata, sera convocado outro licitante, observada a ordem de classificagao,
e assim sucessivamente, sem prejulzo da aplicagao das sangoes cablveis nas Leis Federais N°
8.666/93 e N° 10.520/02 e demais disposigoes vigentes.

5.5. No caso de descumprimento (nao assinatura), o Consorcio/CONSURGE se reserva no direito
de convocar outro licitante, observada a ordem de classificagao, para assinar a ata, sendo este o
novo detentor.

5.6. Na ata de Registro de Pregos constarao todas as obrigagoes, direitos e deveres
estabelecidos no edital.

5.7. A minuta da ata de Registro de Pregos, a ser assinada pelo licitante vencedor, estara
disponlve! no setor de licitagoes do Consorcio/CONSURGE.

5.8. E vedado reajustes antes de decorrido 12 (doze) meses de vigencia da Ata de Registro de
Pregos.

5.9. Os pregos registrados manter-se-ao inalterados pelo perlodo de vigencia da Ata de Registro
de Pregos, admitida a revisao no caso de desequilfbrio da equagao economico-financeira inicial
deste instrumento a partir de determinagao estatal, cabendo-lhe no maximo o repasse do
percentual determinado.

5.10. Os reajustes permitidos pelo artigo 65, da Lei Federal n. 8.666/93, serao concedidos
depois de decorrido 12 (doze) meses da vigencia da Ata, por provocagao dos Orgaos/ Entidades
adesos, que deverao comprovar atraves de percentuais do INPC/FGV, o reajuste pleiteado.

5.11. Os valores registrados que sofrerem revisao nao poderao ultrapassar os pregos praticados
no mercado, mantendo-se a diferenga apurada entre o valor originalmente constante da proposta
e aquele vigente no mercado a epoca do registro.

5.12. Caso o prego registrado seja superior a media dos pregos de mercado, o

Consorcio/CONSURGE solicitara ao fornecedor/consignateria, mediante correspondencia,
redugao do prego registrado, de forma a adequa-lo ao praticado no mercado.

5.13. Fracassada a negociagao com o primeiro colocado, o Consorcio/CONSURGE podera
rescindir esta ata e convocar, nos termos da legislagao vigente e pelo valor do 1° (primeiro)
colocado, as demais empresas com pregos registrados, cabendo rescisao desta ata de registro

de pregos e nova licitagao em caso de fracasso na negociagao.

i Rua Pedro Lessa, n° 126 -Bairro de Lourdes -Governador Valadares/MG- CEP: 35.030-440



CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGÿNCIA DOJLE§TE~BET"

CNPJ: 2O.1O1.24&00iW"Iicitacao@consurge.sdioife.mg.gov.br V\f’

(33) 320p863
"

os\ preÿos-ÿÿstrarfos que forem
iguais ou inferiores a media daqueles apurados pelo setor tJÿmandante, na. pesquisa de
estimativa de pregos.

MINÿS

A CORSURGE 5AMU

11923ÿ

5.14. Serao considerados compatfveis com os de mercado

5.15. A Ata de Registro de Pregos podera ser cancelada de pleno direito, nas seguintes
situagoes: Quando o fornecedor/consignatario nao cumprir as obrigagoes constantes no Edital e
da Ata de Registro de Pregos;

5.16. Quando o fornecedor/consignatario der causa a rescisao administrativa da Nota de
Empenho decorrente deste Registro de Pregos, nas hipoteses previstas nos incisos de I a XII,
XVII e XVIII, do art. 78 da Lei Federal n° 8.666/93;

5.18. Em qualquer hipotese de inexecugao total ou parcial da Nota de Empenho decorrente
deste Registro;

5.19. Os pregos registrados se apresentarem superiores aos praticados no mercado;

5.20. Por raz6es de interesse publicos devidamente demonstrados e justificados.

5.21. Ocorrendo cancelamento do prego registrado, o Fornecedor sera informado por
correspondencia, a qual sera juntada ao processo administrative da Ata de Registro de Pregos.

5.22. No caso de ser ignorado, incerto ou inacessfvel o enderego do Fornecedor, a comunicagao
sera feita por publicagao no Diario Oficial, considerando-se cancelado o prego registrado a partir
da ultima publicagao.

5.24. A solicitagao do Fornecedor para cancelamento dos pregos registrados podera nao ser
aceita pelo Orgao/Entidade, facultando-se a este neste caso, a aplicagao das penalidades
previstas em Edital.

5.25. Havendo o cancelamento do prego registrado, cessarao todas as atividades do
FORNECEDOR relativas ao fornecimento dos servigos, permanecendo mantido o compromisso
da garantia dos anteriormente ao cancelamento.

5.26. Caso o Consorcio/CONSURGE nao se utilize da prerrogativa de cancelar a Ata de Registro
de Pregos, a seu exclusivo criterio, podera suspender a sua execugao e/ou sustar o pagamento
das faturas, ate que o Fornecedor cumpra integralmente a condigao contratual infringida.

5.27. Todas as alteragoes que se fizerem necessarias serao registradas por intermÿdio de
lavratura de termo aditivo a ata de registro de pregos.

5.28. E vedado caucionar ou utilizar a ata decorrente do registro de pregos para qualquer
operagao financeira sem a previa e expressa autorizagao do Consorcio/CONSURGE.

CLAUSULA SEXTA - VERIFICAQAO DOS PREQOS - O Consorcio Intermunicipal de Sailde da

Rede de Urgencia e Emergencia do Leste de Minas - CONSURGE podera, nos termos da
legislagao em vigor, contratar com outro fornecedor aquisigao do mobiliarios, objeto do presente
compromisso, vedada, todavia, qualquer contratagao destes por pregos superiores aos que
poderiam ser obtidos do Compromissario Fornecedor.
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CLAUSULA SETIMA -DAS CONDigOES DA ATA DE REGISTRÿpETÿÿSp,.;;/
\ÿ> - y

7.1. Os percentuais ofertados sao fixes e irreajustÿveis no perfodo de vlg4ndfedetpraposta de 60
(sessenta) dias.

7.2. Os pregos registrados poderao ser revistos em decorrencia de eventual redugao daqueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos servigos ou bens registrados, cabendo
a administragao promover as necessarias negociagoes junto aos fornecedores, conforme artigo
65, da Lei Federal n° 8.666/1993.

7.3. Quando os pregos inicialmente registrados, por motivo superveniente, tornarem-se
superiores aos pregos praticados no mercado a ADMINISTRAQAO devera:

7.3.1. Convocar o FORNECEDOR visando a negociagao para redugao de pregos e sua
adequagao ao praticado pelo mercado;

7.3.2. Frustrada a negociagao, o FORNECEDOR sera liberado do compromisso assumido; e

7.3.3. Convocar as demais Fornecedores visando igual oportunidade de negociagao.

7.4. Quando os pregos de mercado se tornarem superiores aos pregos registrados e o
FORNECEDOR, mediante requerimento devidamente comprovado, nao puder cumprir o
compromisso, a ADMINISTRAGAO podera:

7.4.1. Liberar o FORNECEDOR do compromisso assumido, sem aplicagao da penalidade,
confirmando a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, e se a comunicagao
ocorrer antes do pedido de fornecimento; e

7.4.2. Nao havendo exito nas negociagoes, a ADMINISTRAGAO devera proceder a revogagao
da ata, adotando as medidas cabi'veis para obtengao da contratagao mais vantajosa.

7.5. A ata de registro de pregos durante sua vigencia podera ser utilizada por qualquer orgao ou
entidade da administragao que nao tenha participado do certame licitatorio, mediante previa
consulta ao orgao gerenciador, desde que devidamente comprovada a vantagem.

7.6. E vedado efetuar acrescimos nos quantitativos fixados nesta ata, inclusive o acrescimo de
que trata o § 1° do artigo 65, da Lei Federal n° 8.666/1993.

CLAUSULA OITAVA -DAS OBRIGAQdES DAS PARTES:

8.1. Constituem as obrigagdes do Consorcio/CONSURGE:

8.1.1. Oferecer todas as informagoes necessarias para que a licitante vencedora possa executar

o objeto adjudicado dentro das condigoes;

8.1.2. Efetuar os pagamentos nas condigoes e prazos estipulados;

8.1.3. Designar urn servidor para acompanhar a execugao e fiscalizagao do objeto deste
instrumento;

8.1.4. Notificar, por escrito, a licitante vencedora, a ocorrencia de eventuais imperfeigoes no

curso do fornecimento do produto, objeto deste Contrato, fixando prazo para sua corregao

Rua Pedro Lessa, n° 126- Bairro de Lourdes-Governador Valadares/MG-CEP: 35.030-440



CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE
URGENCIA E EMERG&NCIA DOXESTE1DE MJNAS

CNPJ: 20.101.2ÿ001/67 ‘>\
aude.mg.gov.br
88ÿ2

A REDE DE

SAMU
licitacao@consurge

(33) 320t #192
%unÿÿÿÿante vehcedora de

8.1.6. Acompanhar o fornecimento do produto, podendo intervir durante a sua execugao, para
fins de ajuste ou suspensao da entrega, inclusive rejeitando, no todo ou em parte, o produto
fornecido fora das especificagoes deste Edital;

8.1.5. Fiscalizar livremente o fornecimento dos mobiliarios, nao e:
total responsabilidade;

;-‘ir\ zv

8.2. Constituem as obrigagoes do FORNECEDOR:

8.2.1. Como condigao para emissao da Nota de Empenho e/ou assinatura do contrato, a licitante
vencedora devera estar com a documentagao obrigatoria valida;

8.2.2. Se nao comprovarem a situagao regular da licitante, a sessao sera retomada e os demais
chamados na ordem de classificagao, para faze-lo nas condigoes de suas respectivas ofertas,
observado que a Pregoeira examinara a aceitabilidade, quanto ao objeto e valor, sem prejufzo
da aplicagao das sangoes cabiveis;

8.2.3. A adjudicataria se obriga, nos termo deste Contrato, a:

a) a empresa se obrigara em urn prazo maximo de 10 (dez) dias, a solucionar quaisquer
problemas com os itens adquiridos, inclusive com reposigao dos mesmos se por ventura nao
estiverem atendendo as finalidades propostas, desde que a reclamagao esteja devidamente
documentada pela unidade e descartado o uso inadequado.
b) a licitante vencedora, detentora do Contrato Administrative, fica obrigada a aceitar acrescimos
de ate 25% do valor contratado nos pregos.
c) sera responsavel pelo fornecimento dos bens dentro dos padroes adequados de qualidade e
seguranga e demais quesitos previsto na Lei 8.078/90, assegurando todos os direito inerente a
qualidade de consumidor ao Consorcio/CONSURGE.
d) prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pelo CONTRATANTE, obrigando-se a
atender, de imediato, todas as reclamagoes decorrentes da constatagao de vicios, defeitos ou
incorregoes relativas ao objeto deste Edital, bem como a respeito da qualidade do produto,
casos em que a CONTRATADA devera, as suas expensas, realizar corregoes e comprovar a
regularidade destes.
e) manter todas as condigoes estabelecidas neste Edital quanto as condigoes de habilitagao e
qualificagao, durante toda a execugao do contrato.
f) fornecer o bem, de acordo com as especificagoes e demais condigoes estipuladas.
g) garantir a qualidade do bem fornecido, segundo as exigencias legais, normas do fabricante e
especificagoes tecnicas.
h) comunicar, imediatamente, ao Consorcio Intermunicipal de Saude da Rede de Urgencia e

Emergencia do Leste de Minas - CONSURGE, qualquer irregularidade constatada durante o

fornecimento do produto.

CLAUSULA NONA - ESPECIFICAQOES - As ordens de fornecimento ou instrumento
equivalentes, descritos na Clausula anterior deverao conter:

9.1. Indicagao dos recursos orgamentarios dispomveis e disponibilidade financeira certificada
pelo Departamento de Finangas do Consurge;

9.2. Descrigao do objeto, quantidade, marca e valor constante da planiiha do vencedor;

9.3. Local, dia e hora previstos para entrega;
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9.4. Assinatura e identificagao do requisitante e da ordenadora de pesÿsa; 'y\

9.5. Numero de identificagao do Processo Licitatorio e da Ata de Registroÿÿracos: '•:j

9.6. Historico adequado para garantia de entrega do objeto.

h;

&

CLAUSULA DECIMA - CONVOCAgAO - Sera facultada ao Consorcio/CONSURGE convocar o
Compromissario Fornecedor para aperfeigoar tantos contratos acessorios de fornecimento
quantos forem necessarias para o atendimento de suas necessidades, respeitado o disposto na
clausula quarta.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - NAO COMPARECIMENTO - O nao comparecimento
injustificado do Compromissario Fornecedor no prazo assinalado na clausula setima para o
aperfeigoamento do contrato acessorio de fornecimento, sera considerado como fato qualificador
da inexecugao total do presente compromisso, para os fins previstos na legislagao em vigor e no
presente contrato.

CLAUSULA DEZCIMA SEGUNDA - PREQO E DAS CONDigOES DE PAGAMENTO - Os
valores do objeto do presente, serao os constantes da proposta do vencedor e os registrados na
Ata de Registro de Pregos.

12.1. O pagamento sera feito pelo Consorcio Intermunicipal de Saude da Rede de Urgencia e
Emergencia do Leste de Minas - CONSURGE, em ate 30 (trinta) dias apos a data do recebimento
da Nota Fiscal ou Fatura, diretamente no setor de compras do CONSURGE, ou mediante a
emissao de Ordem Bancaria em conta corrente indicada pela contratada.

12.2. Na nota fiscal apresentada para pagamento dos servigos relacionados deverao vir com
nome e especificagoes, sob pena de devolug§o da mesma e o nao pagamento.

12.3. Toda operagao de servigos tera quer ser efetuada, obrigatoriamente, mediante a emissao
de NOTA FISCAL ELETRONICA:

12.3.1. Se a nota fiscal for apresentada com erro, sera devolvida a licitante vencedora para
retificagao e reapresentagao, acrescentando-se no prazo fixado, os dias que se passarem entre
a data da devolugao e a da reapresentagao.

12.4. Nenhum pagamento sera efetuado enquanto pendente de liquidagao qualquer obrigagao
financeira que Ihe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimplencia, sem que isso gere
direito de atualizagao monetaria.

12.5. O CONTRATANTE nao efetuara pagamento de tftulo descontado, ou por meio de cobranga
de banco bem como, os que forem negociados com terceiros por intermedio de operagao de
“factoring".

12.6. A nota fiscal devera estar acompanhada das certidoes negativas da RECEITA FEDERAL e
do FGTS, devidamente validas, para que seja efetuado o pagamento, sendo que e de

responsabilidade do fornecedor, mantes durante toda execugao do Contrato, em compatibilidade

com as obrigagoes por ele assumidas, todas as condigoes exigidas na licitagao (regularidade
fiscal).

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - ATUALIZAGAO FINANCEIRA, DO CONTROLE E DA
REVISAO DE PREQOS - Os pregos nao serao objeto de atualizagao financeira por via da
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aplicagao de qualquer Indice de corregao monetaria, ou mesmo dÿeajuste de quale
natureza, dentro do prazo de 12 (doze) meses, salvo alteragoes na teÿstqgao 'federal ou
comprovado desequillbrio financeiro do mercado.

CLAUSULA DECIMA QUARTA -DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PREQOS

14.1. A presente Ata de Registro de Pregos podera ser cancelada de pleno direito, nas seguintes
situagoes:
a) Quando o fornecedor/consignataria nao cumprir as obrigagoes constantes nesta Ata de
Registro de Pregos, no Edital e seus anexos;
b) Quando o fornecedor/consignataria der causa a rescisao administrativa da Nota de Empenho
decorrente deste Registro de Pregos, nas hipoteses previstas nos incisos de I a XII, XVII e XVIII
do art. 78 da Lei Federal n° 8.666/93;
c) Em qualquer hipotese de inexecugao total ou parcial da Nota de Empenho decorrente deste
Registro;
d) Os pregos registrados se apresentarem superiores aos praticados no mercado;
e) Por razoes de interesse publico devidamente demonstradas e justificadas.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - INSPEQOES E TESTES -O custo com as inspegoes, testes e
quaisquer outras provas exigidas, nos termos das normas tecnicas existentes, indispensaveis
para a comprovagao da boa execugao do compromisso de fornecimento correrao por conta do
Compromissario Fornecedor.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - ESPECIFICAQOES - Estando os equipamentos/mobiliarios em
desacordo com as especificagoes e condigoes detalhadas no Edital, na Ata de Registro de
Pregos e na proposta o Compromissario Fornecedor devera retira-los do local onde se
encontrarem armazenadas, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas da comunicagao para assim
proceder, sob pena de configuragao da inexecugao das obrigagoes assumidas no presente
instrumento, sem prejui'zo das sangoes cabiveis.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - SUBCONTRATAQAO - Nao sera admitida, a qualquer tftulo, a
subcontratagao de terceiros pelo Compromissario Fornecedor, sem expressa anuencia do
Consorcio Intermunicipal de Saude da Rede de Urgencia e Emergencia do Leste de Minas -
CONSURGE.

CLAUSULA DECIMA OITAVA -SANQOES ADMINISTRATES

18.1. O atraso na entrega, sujeitara o compromissario fornecedor a multa de mora de 0,5 % do
valor do contrato por dia de atraso.

18.2. O descumprimento de quaisquer das clausulas ou obrigagoes diretas ou indiretas
decorrentes da ata de registro de pregos, podera ensejar a aplicagao das penalidades previstas
no art. 7° da Lei Federal n° 10.520/02 ao FORNECEDOR.

CLAUSULA DECIMA NONA-DA RESCISAO:

19.1. A ata de registro de pregos podera ser rescindida na forma do disposto nos artigos 77 a 80,
da Lei Federal n° 8.666/1993, sem prejui'zo as sangoes aplicaveis e sem que caiba ao

FORNECEDOR direito de qualquer indenizagao.

19.2. Podera ainda ser rescindido por mutuo consentimento, ou unilateralmente pela

ADMINISTRAQAO, a qualquer tempo, mediante notificagao previa de 30 (trinta) dias ao
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pertinente.

CLAUSULA VIGESIMA - DA INEXECUQAO - A inexecugao total ou parcial do presente
compromisso de fornecimento acarretara na tomada as seguintes sangoes contra
Compromissario Fornecedor:

20.1. Advertencia;
20.2. Multa;
20.3. Suspensao temporaria de participagao em licitagao e impedimento de contratar com a
AdministragSo Publica, por prazo nao superior a 05 (cinco) anos;

CLAUSULA VIGESIMA PRIMEIRA - MULTA - O atraso no fornecimento de qualquer parcela
do objeto sujeitara o compromissario fornecedor a multa de mora de 0,5% do valor da Ordem de
Fornecimento, por dia de atraso;

21.1. O atraso reiterado no fornecimento sujeitara o compromissario a multa de mora de 0,5% do
valor da Ordem de Fornecimento contrato, por dia de atraso;

21.2. A inexecugao total do compromisso sujeitara o compromissario fornecedor a multa de 10%
(dez por cento) do valor total do compromisso do fornecimento;

21.3. O fornecimento do objeto em nfveis de qualidade ou quantidade inferior ao devido sujeitara
o compromissario fornecedor a multa de 0,5% do valor total estimado para o presente
fornecimento, por dia de atraso no cumprimento do estabelecido.

21.4. Para aplicagao das penalidades descritas acima sera instaurado procedimento
administrative especifico, sendo assegurado ao particular o direito ao contraditorio e ampla
defesa, com todos os meios a eles inerentes;

21.5. As multas sao excludentes e independentes e nao eximem Compromissario Fornecedor da
plena execugao dos fornecimentos contratados.

21.6. O valor das multas aplicadas sera sempre deduzido do pagamento.

21.7. As ocorrencias relacionadas com a execugao do contrato serao anotadas pelo
representante da Administragao, nos moldes do art. 67, § 1° da Lei Federal n° 8.666/93.

CLAUSULA VIGESIMA SEGUNDA -DEFESA -Sera garantido ao Compromissario Fornecedor
o direito de apresentagao de previa defesa, no prazo de 05 (cinco) dias uteis, nas hipoteses em
que se tiver por cabivel a aplicagao das penalidades previstas neste compromisso.

CLAUSULA VIGESIMA TERCE1RA - RESCISAO DO COMPROMISSO DE FORNECIMENTO
POR ATO UNILATERAL - A rescisao administrativa do presente compromisso de fornecimento
por ato unilateral do Consorcio Intermunicipal de Saude da Rede de Urgencia e Emergencia do

Leste de Minas - CONSURGE obedecera ao disposto no paragrafo unico do art. 78, da Lei
Federal n°. 8.666, de 21 de junhode 1993.

CLAUSULA VIGESIMA QUARTA - VINCULAQAO AO EDITAL - Para efeitos obrigacionais
tanto no Edital da Licitagao na modalidade Pregao para o Registro de Pregos N°:014/2021,
quanto as propostas nela adjudicadas, bem como a Ata de Registro de Pregos, integram o
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isideradospresente compromisso de fornecimento, devendo seus termoS jfe

como partes integrantes do presente instrumento contratuais. €/

CLAUSULA VIGESIMA QUINTA - AUTORIZAgAO PARA UTILIZAgAO DA ATA E EMISSAO
DO EMPENHO

25.1. Cabera a Gerencia de Logistics o gerenciamento, a administragao e o controle do Sistema
de Registro de Pregos, podendo, portanto, fazer uso desta Ata.

25.2. A contratagao e a emissao de empenho serao autorizadas, caso a caso, pelo titular da
Pasta a qual pertencer a Unidade Requisitante, ou pela autoridade por ele delegada, ficando a
Unidade responsavel pelo cumprimento das disposigoes da presente Ata, bem assim da estrita
observancia das normas aplicaveis a materia.

25.3 - O cancelamento total ou parcial do empenho obedecera a mesma regra.

CLAUSULA VIGESIMA SEXTA -DISPOSigdES FINAIS

26.1. As partes ficam, ainda, adstritas as seguintes disposigoes:

I) Todas as alteragoes que se fizerem necessarias serao registradas por intermedio de lavratura
de termo aditivo a presente Ata de Registro de Pregos.
II) Vinculam-se a esta Ata, para fins de analise t6cnica, juridica e decisao superior o Edital de
Pregao Presencial n°. 014/2021 e seus anexos e as propostas das classificadas.
Ill) E vedado caucionar ou utilizar esta Ata decorrente do presente registro para qualquer
operagao financeira, sem previa e expressa autorizagao do orgao competente da administragao.
IV) O objeto desta licitagao devera ser entregue parceladamente, de acordo com o requerimento,
nos locais e datas definidos pelo Consorcio Intermunicipal de Saude da Rede de Urgencia e
Emergencia do Leste de Minas - CONSURGE. A entrega devera efetuar-se em ate 30 (trinta) dias
apos a emissao da Ordem de Fornecimento.

CLAUSULA VIGESIMA SÿTIMA - FORO - Para todas as questoes pertinentes ao presente
compromisso de fornecimento, o Foro sera o da Comarca de Governador Valadares/MG, com
renuncia de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E por assim estarem justas e acordadas, firmam as partes o presente compromisso de
fornecimento, em 03 (tres) vias de igual teor e forma, com 02 (duas) testemunhas
instrumentarias para que produza juridicos e legais efeitos.

Governador Valadares, Consorcio/CONSURGE - MG, _ de de 2021.

COMPROMISSARIONARCELIO ALVES COSTA
Diretor do Consorcio/CONSURGE

Orgao Gerenciador

TESTEMUNHAS:

Nome: Nome:

CPF:_CPF:.
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(Ata de Registro de Pregos)
is i

K 4trvi>

Processo Administrativo de Licitagao N°:026/2021
Pregao Presencial para Registro de Pregos N°:014/2021

Contratado:
CNPJ:_
Enderego: _
CEP:_ -Tel: (_) _
Representante Legal Credenciado:

Objeto: Registro de Pregos para futura aquisigao parcelada de mobiliarios em geral,
destinados ao atendimento das necessidades do Consorcio/CONSURGE.

PLANILHA DE ITENS A SER INSERIDA,

CONFORME RELATORIO DE JULGAMENTO

EMITIDO VIA SISTEMA DE CADA VENCEDOR

VALOR TOTAL | R$

de 2021.Governador Valadares, Consorcio/CONSURGE - MG, _ de

COMPROMISSARIONARCELIO ALVES COSTA
Diretordo Consorcio/CONSURGE

Orgao Gerenciador

TESTEMUNHAS:

NomeNome

CPF:CPF:
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ANEXO VIII

FL£
MINUTA DO TERMO DE CONTRATO ADMINJSTRATIVO T /

Processo Licitatorio N°:026/2021 \-' s ,
'>

Pregao Presencial Para Registro de Pregos N°:014/2021
Termo de Contrato Administrative N°: /2021

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM, DE UM LADO, O
CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE DE MINAS - CONSURGE

PARA FINS
DE AQUISIQAO PARCELADA DE MOBILIARIOS EM GERAL, NOS
TERMOS DO EDITAL DO PREGAO N°:014/2021.

E, DE OUTRO LADO, A EMPRESA

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE URGENCIA E EMERGENCIA
DO LESTE DE MINAS - CONSURGE, sediado na Rua Pedro Lessa, 126 - Bairro de Lourdes,
na cidade de Governador Valadares, Estado de Minas Gerais, inscrito no CNPJ sob o
n°:20.101.246/0001-67, neste ato representado pelo seu Diretor Executivo, Sr. Narcelio Alves
Costa, brasileiro, casado, servidor publico, portador da Carteira de Identidade MG-3.302.048 e
do CPF:526.905.476-00, residente a Rua Carlos Drumont de Andrade, 662, Bairro Belvedere,
neste municipio de Governador Valadares/MG, residente e domiciliado neste
Consorcio/CONSURGE, doravante denominado simplesmente CONTRATANTE, e, de outro
lado, a empresa inscrita no CNPJ/MF sob o n°

, localizada na(o) ___, neste ato
_, portador da Carteira de__, Sr.

, expedida pela SSP/_, CPF n°_,
doravante denominada CONTRATADA, e de acordo com o constante no Processo Licitatorio
N°:026/2021, referente ao Pregao Presencial para Registro de Pregos N°:014/2021, resolvem
celebrar o presente Contrato, para a aquisigao parcelada de mobiliarios em geral, destinados ao
atendimento das necessidades do Consorcio/CONSURGE, em conformidade com o disposto na
Lei Federal n° 10.520/2002, na Lei Federal n° 8.666/1993 e demais legislagoes pertinentes, em
suas alteragoes posteriores, ou em outros dispositivos legais que vierem a substituMos, que as
partes se sujeitam a cumprir, mediante as clausulas e condigoes estabelecidas a seguir:

representada pelo seu
Identidade n°

CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO - Constitui objeto do presente contrato a aquisigao
parcelada de mobiliarios em geral, destinados ao atendimento das necessidades do Consorcio
Intermunicipal de Saude da Rede de Urgencia e Emergencia do Leste de Minas - CONSURGE,
constantes no Anexo I deste Termo de Contrato Administrative.

1.1 - Fazem parte deste Contrato, independentemente de sua transcrigao, o Edital de Licitagao
do Pregao Presencial N°:014/2021, incluindo seus Anexos, e a Proposta da CONTRATADA,

datada de / /2021. bem como seus anexos, e demais elementos constantes do Processo
Administrative de Licitagao N°:026/2021.

CLAUSULA SEGUNDA-PRAZO E LOCAL DE ENTREGA E DA GARANTIA:

2.1. A empresa contratada se responsabilizara em entregar os mobiliarios na sede do Consorcio
Intermunicipal de Saude da Rede de Urgencia e Emergencia do Leste de Minas - CONSURGE,

sem custos, e sem geragao de onus ou quaisquer vinculos empregaticios entre a

CONTRATANTE e os Transportadores, sendo o prazo de ate 30 (trinta) dias, contatos a partir da
autorizagao expedida pela CONTRATANTE.
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2.2.1. A CONTRATADA devera garantir no ato a Garantia e Assistlÿlciÿ,. seguintes
parametros:
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2.2. Garantia e Assistencia Tecnica:
/

a) a CONTRATADA devera prestar assistencia tecnica no periodo da garantia, no prazo de ate
72 (setenta e duas) horas, contadas da notificagao expressa do CONTRATANTE ao contatado,
podendo esta notificagao ser implementada inclusive (atraves de, e-mail ou requisigao entregue
diretamente a empresa autorizada pelo Gerente de Logistica do Consurge responsavel da
CONTRATANTE);

b) caso as garantias oferecidas pela CONTRATADA, pelo fabricante ou fornecedor sejam
distintas, prevalecera a de maior prazo, devendo estar explicits e constar na Nota Fiscal;

c) em caso de defeitos constatados no periodo da garantia, o fornecedor se obriga a efetuar a
reposigao imediata das pegas defeituosas, sem qualquer onus para a CONTRATANTE;

d) a CONTRATADA devera responsabilizar-se pela substituigao dos produtos que apresentarem
faihas de funcionamento ou deficiencia de desempenho, devidamente comprovado por ocasiao
de sua utilizagao, serao substituidas no prazo maximo de 10 (dez) dias, a contar da
apresentagao de notificagao formal da CONTRATANTE;

e) se qualquer pega apresentar qualquer defeito, e ficar comprovado que a falha e causa por
vfcio de fabricagao, o fornecedor se obriga a substitui'-la todas unidades fornecidas, sem onus
para a CONTRATANTE;

2.2.2. Os objetos fornecidos deverao atender as exigencias de validade, garantia e certificagao
exigidas pelos orgaos de fiscalizagio oficiais.

2.2.3. A CONTRATADA devera garantir a assistencia tecnica integral no Estado de Minas
Gerais.

2.3.4. A CONTRATADA devera prestar garantia em todos os itens do presente, assegurando a
execugao do CONTRATO considerado o seu valor total, sob pena decair o direito a Contratagao.

2.3.5. Ocorrerao por conta da CONTRATADA as despesas de seguros, transportes, tributos,
encargos trabalhistas e previdenciarios de seus associados.

2.3.6. Os equipamentos/mobiliarios sera objeto de recebimento provisorio e definitivamente, nos
termo do art. 73, II, “a” e “b”, da Lei Federal n.° 8.666/93.

2.3.7. A CONTRATANTE podera se recusar a receber o objeto CONTRATADO, caso este esteja
em desacordo com a proposta apresentada pela CONTRATADA, fato que sera devidamente
caracterizado e comunicado, sem que esta caiba direito de indenizagao.

CLAUSULA TERCEIRA-DO PAGAMENTO:

3.1. A empresa licitante devera apresentar juntamente com o mobiliario a nota fiscal

correspondente ao fornecimento, devidamente processadas em duas vias, com todos os campos
preenchidos, sem rasuras e devidamente atestada pelo servidor designado pela Administragao,

devendo ainda estar acompanhada da sua copia da ORDEM DE FORNECIMENTO autorizada

pela Gerencia de Logistica do Consorcio/CONSURGE.
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3.2. O pagamento da nota fiscal apresentada e devidamente atÿstada sera efetuadb Mraves de
Ordem Bancaria e/ou cheque nominal a CONTRATADA, a vi§t% a partir do rqcpbimento e
atestagao das referida nota fiscal pelo servidor designado pela Administragao paraÿjafiscaiizagao
do contrato. sy.

SAfMIU

3.3. Os pagamentos estao condicionados a apresentagao das respectivas faturas.

3.4. Na nota fiscal apresentada para pagamento dos servigos relacionados deverao vir com
nome e especificagoes, sob pena de devolugao da mesma e o nao pagamento.

3.5. Da-se a este instrumento o valor de total do contrato R$ _
_), segue em anexo a planilha com valor e a descrigao do item,

constante no Anexo I, deste Termo.

3.6. As empresas regularmente inscritas nos simples deverao apresentar documentos
comprobatorios, para os fins de retengoes de impostos.

3.7. Toda operagao de servigos tera quer ser efetuada, obrigatoriamente, mediante a emissao de
NOTA FISCAL ELETR6NICA:

3.7.1. Se a nota fiscal for apresentada com erro, sera devolvida a licitante vencedora para
retificagao e reapresentagao, acrescentando-se no prazo fixado, os dias que se passarem entre
a data da devolugao e a da reapresentagao.

3.8. Nenhum pagamento sera efetuado enquanto pendente de liquidagao qualquer obrigagao
financeira que Ihe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimplencia, sem que isso gere
direito de atualizagao monetaria.

3.9. O CONTRATANTE nao efetuara pagamento de titulo descontado, ou por meio de cobranga
de banco bem como, os que forem negociados com terceiros por intermedio de operagao de
“factoring”.

3.10. A nota fiscal devera estar acompanhada das certidoes negativas da RECEITA FEDERAL e
do FGTS, devidamente validas, para que seja efetuado o pagamento, sendo que e de
responsabilidade do fornecedor, mantes durante toda execugao do Contrato, em compatibilidade
com as obrigagoes por ele assumidas, todas as condigoes exigidas na licitagao (regularidade
fiscal).

CLAUSULA QUARTA -DAS OBRIGAQ0ES DA CONTRATADA E DA CONTRATANTE:

4.1. Compete e CONTRATADA:

4.1.1. Como condigao para emissao da Nota de Empenho e/ou assinatura do contrato, a licitante
vencedora devera estar com a documentagao obrigatoria valida;

4.1.2. Se nao comprovarem a situagao regular da licitante, a sessao sera retomada e os demais
chamados na ordem de classificagao, para fazS-lo nas condigoes de suas respectivas ofertas,

observado que a Pregoeira examinara a aceitabilidade, quanto ao objeto e valor, sem prejuizo

da aplicagao das sangdes cabfveis;

4.1.3. A adjudicataria se obriga, nos termo deste Contrato, a:

Rua Pedro Lessa, n° 126-Bairro de Lourdes -Governador Valadares/MG- CEP: 35.030-440



CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DA REDE DE
URGENCIA E EMERGENCIA DO LESTE OjE VUNÿS

CNPJ: 20.101.246ÿ4/67
licitacao@consurge.sg<js5fe.mg.gov.br cflia

(33) 3203-

ACOTEURGE
Msssst

feÿSAMU

P192
L

£(
otnctonar quaisquer

tura nao

:-v:
a) a empresa se obrigara em um prazo m£ximo de 10 (dez) \ftes;
problemas com os itens adquiridos, inclusive com reposigao dos V*
estiverem atendendo as finalidades propostas, desde que a recla
documentada pela unidade e descartado o uso inadequado.

zts

3smos se por>\

iÿao.qstejÿrevidamente

b) a licitante vencedora, detentora do Contrato Administrative, fica obrigada a aceitar acrescimos
de ate 25% do valor contratado nos pregos.

c) sera responsavel pelo fornecimento dos bens dentro dos padroes adequados de qualidade e
seguranga e demais quesitos previsto na Lei 8078/90, assegurando todos os direito inerente a
qualidade de consumidor ao Consorcio Intermunicipal de Saude da Rede de Urgencia e
Emergencia do Leste de Minas - CONSURGE.

d) prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pelo CONTRATANTE, obrigando-se a
atender, de imediato, todas as reclamagoes decorrentes da constatagao de vicios, defeitos ou
incorregoes relativas ao objeto deste Edital, bem como a respeito da qualidade do produto,
casos em que a CONTRATADA devera, as suas expensas, realizar corregoes e comprovar a
regularidade destes.

e) manter todas as condigoes estabelecidas neste Edital quanto as condigoes de habilitagao e
qualificagao, durante toda a execugao do contrato.

f) fornecer o bem, de acordo com as especificagoes e demais condigoes estipuladas.

g) garantir a qualidade do bem fornecido, segundo as exigences legais, normas do fabricante e
especificagoes tecnicas.

h) comunicar, imediatamente, o Consorcio Intermunicipal de Saude da Rede de Urgencia e
Emergencia do Leste de Minas - CONSURGE, qualquer irregularidade constatada durante o
fornecimento do mobiliario.

4.2. Compete e CONTRATANTE:

4.2.1. Oferecer todas as informagoes necessarias para que a licitante vencedora possa executar
o objeto adjudicado dentro das condigoes;

4.2.2. Efetuar os pagamentos nas condigoes e prazos estipulados;

4.2.3. Designar um servidor para acompanhar a execugao e fiscalizagao do objeto deste
instrumento;

4.2.4. Notificar, por escrito, a licitante vencedora, a ocorrencia de eventuais imperfeigoes no
curso do fornecimento do produto, objeto deste Contrato, fixando prazo para sua corregao

4.2.5. Fiscalizar livremente o fornecimento dos mobiliarios, nao eximindo a licitante vencedora de

total responsabilidade;

4.2.6. Acompanhar o fornecimento do produto, podendo intervir durante a sua execugao, para
fins de ajuste ou suspensao da entrega, inclusive rejeitando, no todo ou em parte, o produto

fornecido fora das especificagoes deste Edital;
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CLAUSULA QUINTA-D FISCALIZAgAO DO OBJETO:

5.1. A fiscalizagao sera exercida no interesse do Consorcio Intermypipipal de Saude'da Rede de
Urgencia e Emergencia do Leste de Minas - CONSURGE atraveV4e;§eu :fis£aif de contratos
nomeado (a) por portaria, e nao exclui nem reduz a responsabilidade da Ttcitarffe CONTRATADA,
inclusive perante terceiros, por quaisquer irregularidades, e na sua ocorrSncia, nao implica
corresponsabilidade da CONTRATANTE ou de seus agentes e prepostos.

CLAUSULA SEXTA- DAS CONDIQOES PARA RECEBIMENTO DO OBJETO:

6.1. O mobiliario sera recebido provisoriamente atraves de conferencia ffsica. O recebimento
definitivo dar-se-£ 05 (cinco) dias apos o fim da entrega tecnica, com o teste a fim de verificar se
o mobiliario esta funcionando corretamente.

6.2. As notas fiscais/fatura relacionadas ao objeto do presente Termo de Referenda deverao ser
encaminhadas ao Setor de Compras do Consorcio Intermunicipal de Saude da Rede de
Urgencia e Emergencia do Leste de Minas - CONSURGE.

6.3. O recebimento definitivo nao exclui as responsabilidades: administrativa, civil e penal da
Contratada, durante o prazo de garantia do mobiliario.

CLAUSULA SETIMA - DAS PENALIDADES E DA INEXECUQAO DO CONTRATO:

7.1. A inexecugao total ou parcial do contrato enseja a sua rescisao, com as consequencias
contratuais previstas no artigo 80 da Lei Federal n° 8.666/93 e artigo 7° da Lei Federal n°
10.520/02, e as previstas em Lei ou Regulamento, sem prejuizo das seguintes sangoes previstas
nos artigos 86 & 88 da Lei Federal 8666/93:

I) Advertencia escrita;

II) Multa:

a) O atraso injustificado na execugao do contrato sujeitara o contratado ao pagamento de multa
no valor de 1% (um por cento) sobre o valor total do contrato, por dia de atraso.

b) Na hipotese do contratado inadimplir total ou parcialmente o contrato, a Administragao podera,
garantida previa defesa, aplicar ao contratado multa de 5% (cinco por cento) do valor total
contratado, atualizado.

Ill) - Suspensao temporaria de participagao em Licitagao e impedimento de contratar com o
Consorcio Intermunicipal de Saude da Rede de UrgSncia e Emergencia do Leste de Minas -
CONSURGE, por ate 02 (dois) anos;

IV) - Declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao Publrca, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punigao ou ate que seja promovida a reabilitagao
perante a propria autoridade que aplicou a penalidade.

CLAUSULA OITAVA-DAS DOTAQOES ORQAMENTARIAS:

8.1. Os recursos orgamentarios necessarios ao adimplemento das obrigagoes decorrentes deste
contrato correrao por conta da seguinte Dotagao Orgamentaria: XXXXXXXXXX -XXXXXXXXX-

XXXXXXXXX- XXXXXXXX.
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CLAUSULA NONA-DA RESCISAO CONTRATUAL:

I 12

9.1. A rescisao contratual podera ser determinada por ato unilateral escrito da Adijfinistragao,
nos casos enumerados nos incisos I, XII e XVII do art. 78 da Lei FecJÿrajÿi.0 8.6

CLAUSULA DECIMA -DAPUBLICAgAO:

10.1. Dentro do prazo legal, contado de sua assinatura, o Contratante providenciara a publicagao
de resumo deste Contrato na Imprensa Oficial do Municipio.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA -DAS DISPOSIQOES FINAIS:

11.1. Este contrato reger-se-a em conformidade com os termos do instrumento convocatorio,
com as Leis Federais n° 8666/93 e 10520/02 e demais disposigoes legais aplicaveis a especie.

11.2. Que a Contratada se obriga a manter, durante toda a execugao deste contrato, em
compatibilidade com as obrigagoes por ele assumidas, todas as condigoes de habilitagao e
qualificagao exigidas na llcltagao.

11.3. Fica eleito o Foro da Comarca de Governador Valadares-MG, com exclusao de qualquer
outro, para dirimir quaisquer duvidas referentes a este Contrato.

11.4. E por estarem justos e contratados, firmam o presente em duas vias de igual teor e forma
para fins e efeitos de direito.

E para firmeza e como prova de assim haverem, entre si, ajustado e contratado, foi lavrado o
presente Contrato, nos termos do art. 60 da Lei Federal n° 8.666/93, que, lido e achado
conforme, e assinado em 03 (tres) vias, de igual teor e forma, pelas partes contratantes, tendo
uma via sido arquivada nas dependences da CONTRATANTE, com registro de seu extrato.

de 2021.Governador Valadares, Consorcio/CONSURGE - MG,_ de

NARCELIO ALVES COSTA
Diretor Executivo

Consorcio/CONSURGE

REPRESENTANTE DA EMPRESA
CONTRATADA

TESTEMUNHAS:

Nome Nome

CPF:CPF:
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ANEXO I

(Contrato Administrative)
/%

Processo Administrativo de Licitagao N°:026/2021
Pregao Presencial para Registro de Pregos N°:014/2021

Contratado:
CNPJ:___
Enderego: _
CEP:_ -Tel: (_)_
Representante Legal Credenciado:

Objeto: Aquisigao parcelada de mobiliarios em geral, destinados ao atendimento das
necessidades do Consorcio/CONSURGE.

PLANILHA DE ITENS A SER INSERIDA,

CONFORME RELATORIO DE JULGAMENTO

EMITIDO VIA SISTEMA DE CADA VENCEDOR

VALOR TOTAL | R$

de 2021.Governador Valadares, Consorcio/CONSURGE - MG,_ de

NARCELIO ALVES COSTA
Diretor Executivo

Consorcio/CONSURGE

REPRESENTANTE DA EMPRESA
CONTRATADA

TESTEMUNHAS:

NomeNome

CPF:CPF:

Rua Pedro Lessa, n° 126- Bairro de Lourdes - Governador Valadares/MG-CEP: 35.030-440


