ATA DE REGISTRO DE_PRECOS
EDITAL DO PREGAO ELETRONICO SRP N° 27/2017
NUP: EB 65399.006233/2017-91 Q
CONTRATACAO DE SERVICOS DE CONFECCAO DE MOBILIARISY
DIVERSOS PARA O COMANDO DE OPERACOES ESPECIAIS

A unido, por intermédio da Base Administrativa do comando de operacOes
Especiais, com sede na Avenida Salvador, s/n® - Jardim Guanabara — Gojania - GO,
inscrita no CNPJ/MF sob o n® 10.199.860/0001-50, neste ato representada pelo Coronel
ADHERBAL TEIXEIRA DA CUNHA NETO, Ordenador de Despesas do Comando de
Operagdes Especiais, nomeado pela Publica¢iio no Didrio Oficial da Unido — Segdo 2 —
de 10 de Junho de 2016 — Portaria Nr 642, de 09 de junho de 2016, do Comandante do
Exército Brasileiro, inscrito no CPF sob o Nr 016.178.797-54, portador da Carteira de
Identidade Nr 020350264-6 MDEF/EB, considerando o julgamento da licitagdo na
modalidade de pregio, na forma eletrénica, para REGISTRO DE PRECOS n° 27/2017,
Processo Administrativo n.° 29/2017, RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s)
indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificacio por ela(s)
alcancada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢Oes previstas no edital,
sujeitando-se as partes &s normas constantes na Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993 ¢
suas alteracdes, no Decreto n.° 7.892, de 23 de janeiro de 2013, ¢ em conformidade com
as disposi¢des a seguir:

1. DO OBJETO
1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de precos para a eventual prestacio de
servico de CONTRATACAO DE SERVICOS DE CONFECCAO DE
MOBILIARIOS DIVERSOS PARA O COMANDO DE OPERACOES
ESPECIALIS, especificados nos itens do Grupo 1 do Termo de Referéncia, anexo I
do edital de Pregdo Eletronico SRP Nr 27/2017, que ¢ parte integrante desta Ata,
assim como a proposta vencedora, independentemente de transcrigdo.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS '
2.1. O prego registrado, as especificagdes do objeto e as demais condigdes
ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

04.869.711/0001-58 — FLEXIBASE IND. COM. DE MOVEIS, IMPORTACAO E EXPORTACAO
LTDA

Unidade] Valor
Grupoj [tem Especificacdo de | Unitario| Qtd
medida| (R$)

Valor global
(R$)

ESTACAO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA

DUPLA PARA 02 (DUAS) PESSOAS

Medidas: 1800x1360x740mm

Superficie de trabaiho:

Sistema linear composto por dois médulos componiveis, cadal

um medindo 1200x600x740mm. Possui catha pata passagem da|

flagdo correndo no centro ¢ atendendo aos tampos,

simultaneamente, a cada dois modulos.

01 Cada mddulo de tampo & confeccionado em madeira MDP
(Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura)

minima de 25 mm, com formato retangular, em pega tinica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,

texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte)

superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento)

em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no

minimo (ha mesma cor da superficie), contendo raio da borda de

contato com o usudrio com o minimo 2,5mm, conforme NBR|

G1 Un 2.190,00 100 219.000,00




13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (4
quente);

A parte inferior do tampo devera conter buchas americanas
embutidas para receber os parafusos de fixagio dos tampos 3
estrutura metalica da mesa.

Nicho divisor:

Nicho divisor confeccionado em madeira confeccionado em
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com|
espessura minima de [8 mm; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na
cor a definir;

A cada dois médulos deverd conter um nicho situado acima daj
calha central medindo 1100x250x134mm.

Componentes Metélicos:

A sustentagdo dos tampos deverd ser através pés metdlicos|
interligados por travessas metélicas ¢ chapa de ligacdo para os|
tampos, que deverdo propiciar a estruturago do conjunto.
Estrutura metalica:

Os pés sdo confeccionados em tubo eslitado com secgfio oblongal
medindo 40x77mm, as paredes com espessura minima de
1,50mm. Possuem inclinagio formando um angulo aproximado|
de 82° em relagdo ao piso, na dire¢do central da mesa;

Os pés centrais sdo recuados para o centro da mesa propiciando)
maior mobilidade para os usuérios;

A ligagio dos pés serd por meio de travessas confeccionadas em
tubo com secgdio retangular medindo 50x30mm, com espessuraj
minima de 1,50mm, soldada aos pés pelo processo MIG;
Deverd conter chapa metdlica, medindo 90x50mm, com|
espessura minima de 3mm, que promovem a ligacdo entre oS
tampos;

Cada pé em sua base inferior dos sapata niveladora com formato
circular com 2”¢ rosca de 5/16”.

Calha metélica:

A parte central da mesa possui calha correndo em toda suaj
extensfio, fechada na parte superior em madeira MDP (Painéis|

" de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de|

25mm, com formato retangular medindo 1200x160mm, em|
pecas compondo cada dois médulos do sistema linear. Bordas
retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em ABS
com 3,0mm de espessura no minimo, colada pelo processo
HOLT-MELT (a quente);

Para cada médulo do sistema linear possui 02 furos para encaixej
de caixas, medindo 175x100mm, onde serfio instaladas as
tomadas elétricas ¢ dados, confeccionadas em polipropileno|
rigido;

Calha confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo)
espessura de 1,20mm, dobrada, com formato “U”, com largura)
de 120mm e altura de 20mm.

MESA AUXILIAR 1360x600x740mm

Superficie de trabalho:

Tampo & confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas
de Média Densidade) com espessura minima de 25 mm, com|
formato retangular, em peca Unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na partel
superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento)
em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de
contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR|
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (aj
quente);

A parte inferior do tampo deverd conter buchas americanas
embutidas para receber os parafusos de fixacdo dos tampos &
estrutura metalica da mesa.

Estrutura metalica:

Os pés sdo confeccionados em tubo eslitado com secgdo oblongal
medindo 40x77mm, as paredes com espessura minima de|
1,50mm. Possuem inclinagdo formando um &ngulo aproximado
de 82° em relagio ao piso, na direcdo central da mesa;

A ligacfio dos pés sera por meio de travessas confeccionadas em|
tubo com secchio retangular medindo 50x30mm, com espessuraj
minima de 1,50mm, soldada aos pés pelo processo MIG;
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Deverd conter chapa metdlica, medindo 90x50mm, com
espessura minima de 3mm, que promovem a ligacio entre os
tampos;

Cada péem sua base inferior dos sapata niveladora com formato|
circular com 2”e rosca de 5/16”.

Acabamento e montagem:

A fixagio da estrutura aos tampos serd por meio de buchas
americana M6, cravadas abaixo dos tampos ¢ parafusos M6x12;
Todas as pegas metdlicas utilizadas deverfio receber tratamento|
em 9 banhos sendo 5 por imersfio e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de
titdnio, fosfatizagfio, passivagdo e secagem, sendo a tlltima com|
4gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-pd,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta|
temperatura na cor a definir.

02

ESTACAO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA

DUPLA PARA 04 (QUATRO) PESSOAS

Tampos — Quantidade: 04 unidades

Tamypo reto para mesas auto portantes ou sistemas de estag@es de|

trabalho, em madeira aglomerada com resina fendlica ¢

particulas de granulométrica fina, com espessura de 25mm, * ¢

revestido com laminado melaminico de baixa pressio em ambas|

as faces, resistente a abrasio, bordas retas encabecadas com fita)

em poliestireno de superficie visivel, com espessura de 2,0mm

na mesma cor do tampo e raio ergonémico de contato com of

usudrio de acordo com NBR13966.

Fixado a estrutura através de parafusos rosca auto cortante tipo|

chipboard.

Variagfo maxima permitida de 5 % nos dimensionais.

Dimensges: 140 x 70 cm

Altura das superficies: 72 a2 75 em

Estrutura Lateral para Estagio — Quantidade: 02 unidades

Estrutura para tampos de trabalho sem acesso ao cabeamento por|

tampa basculante. Estrutura com pernas e travessa superior de

seccdo quadrada em acgo tubular SAE 1020 de 50 x 50 x 2,25

mm, corte a 45° para perfeito acabamento por processo de

lixamento da solda, com tratamento anti-corrosivo poi]

fosfatizagio e acabamento em pintura epoxi.

Unidas as barras de unifio através de parafusos e porcas métricas|

de montagem.

Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo, em|

contato com o piso, injetadas em material termoplastico com boa

resisténeia mecanica a impactos.

Estrutura Central para Estacéio — Quantidade: 01 unidade

Estrutaras centrais para tampos de trabatho simples ou duplos de|

plataforma de trabalho, com ou sem acesso ao cabeamento pox

tampa basculante. Estrutura com pernas e travessa supetior de

secgéo quadrada em ago tubular SAE 1020 de 50 x 50 x 1,5mm|
om tratamento anti-corrosivo por fosfatizagio e acabamento em

pmtura epoxi.

Fixadas as barras de unifo através de parafusos e porcas métricas

de montagem.

Sapatas regulaveis com rosca M10 na extremidade inferior do

tubo—para nivelamento do piso, injetadas em material

termoplastico com boa resisténcia mecanica a impactos.

Barra Central — Quantidade: 04 unidades

Barras de unifio para estruturas de plataformas de trabalho dej

secedo retangular em ago tubular SAE 1020 de 30 x 50 x 1,2

com tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo € acabamento em)

pintura epoxi. Fixadas s estruturas laterais e centrais através de

parafusos e porcas métricas de montagem.

Perfil Central Duplo — Quantidade: 01 unidade

Tampas basculantes de acesso ao cabeamento, simples oul

duplas, confeccionadas em aluminio extrudado com liga 6063

T5 e 2 mm de espessura, apresentando alta resisténcia a impactos|

e alta durabilidade & corrosdo. Tratamento superficial com

banhos desengraxantes e pintura epéxi. Ponteiras plasticas de

acabamento nas laterais injetadas em material termopléstico nal

mesma cor do perfil. Fixagdo com parafusos M6 x 60 mm CC|

PH, com tratamento em zincagem branca.

Ferragem Unido de Tampos — Quantidade: 01 unidade

Par de chapas para unifio de tampos, em ago estampado com 04

furos ¢ parafusos, para cada uma delas. Funcéio de alinhar e fazer

3.900,00

80

32.000,00
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a fixaclo entre superficies, usado em situagdo onde a contato
entre 2 tampos.

Perfil Subida de Cabos — Quantidade: 01 unidade

Fechamento passa cabos confeccionados em chapa em SAE]
1020, com desenho retangular para um encaixe nas estruturas
centrais para um melhor alojamento interno da fiagdo. Coml|
tratamento anti-corrosivo por fosfatizagio e acabamento em|
pintura epbxi. Parafusos para fixagfio do tipo minifix M6x30mm.|
Eletrificagdo — Quantidade: 04 unidades

Régua para eletrificagio confeccionada em chapa de ago SAE]
1020 com 0,9mm de espessura em formato piramidal, facilitandol
assim o acesso as tomadas. Apresenta pré disposi¢io para o
encaixe de 3 tomadas de energia (2P+T) e 3 para fixagéo de rede]
de dados(RJ45) e/ou telefonia (RJ11).

Com ftratamento anti-corrosivo por fosfatizagio ¢ acabamento
em pintura epéxi.

Fixago 2 gaveta de eletrificagio através do sistema de encaixe.

Calha de acabamento utilizada em conjunto com as gavetas de
eletrificacio utilizadas em estacdes duplas, confeccionada em)
chapa de ago SAE 1020 com 0,9mm de espessura, estruturadal
através de dobras. Possui tratamento anti-corrosivo por
fosfatizagiio e acabamento em pintura epdxi.

Fixagdo &s barras de unifio através de sistema de encaixe, com|
furo central que possibilita a passagem de fiagfo.

Calha de acabamento utilizada em conjunto com as gavetas de
eletrificagdo utilizadas em estagdes duplas, confeccionada em
chapa de aco SAE 1020 com 0,9mm de espessura, estruturadaj
através de dobras. Possui tratamento anti-corrosivo po

fosfatiza¢do e acabamento em pintura epdxi.

Fixacio &s-barras de unio através de sistema de encaixe, com
furo central que possibilita a passagem de fiagdo.

Alojamento para réguas de eletrificagfio, 10gica e telefonia,
confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,9mm de
espessura, estruturada através de dobras. Possui tratamento anti-
corrosivo por fosfatizagio e acabamento em pintura epoxi.
FixacHo das réguas ao alojamento através de sistema de encaixe]
e do alojamento a0 tampo através de parafuso auto cortante do
tipo chipboard.

Suporte pra CPU — Quantidade: 02 unidades

Suporte para CPU com abas laterais confeccionados em ago SAE]
1020 com tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo.

Tampo em madeira aglomerada com resina fenélica e particulas
de granulométrica fina de 18mm de espessura, revestida com|
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com|
resistente a abrasfo, encabegada com fita de poliestireno def
superficie visivel texturizada com espessura Imm, com alta
resisténcia a impactos. Parafusos para fixagio ao tampo do tipo
autocortante chipboard.

03

ESTACAO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA
DUPLA PARA 06 (SEIS) PESSOAS

Medidas: 4200x1360x740mm

Superficie de trabalho:

Sistema linear composto por seis modulos componiveis, cada um|
medindo 1200x600x740mm. Possui calha para passagem da
fiagio correndo no centro e atendendo aos tampos,)
simultaneamente, a cada dois modulos.

Cada moédulo de tampo é confeccionado em madeira MDP)

(Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessuraﬁ

minima de 25 mm, com formato retangular, em peca Gnica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
supetior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no|
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda def
contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR|
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (2
quente);

A parte inferior do tampo deverd conter buchas americanas
embutidas para receber os parafusos de fixagio dos tampos 3|
estrutura metdlica da mesa.

Nicho divisor:

Nicho divisor confeccionado em madeira confeccionado em
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com|
espessura minima de 18 mm; Revestimento em laminado|

5.800,00

50

290.000,00




melaminico de alta resisténcia, texturizade com no minimol
0,3mun de espessura na parte superior e inferior da superficie, nal
cor a definir;

A cada dois mddutos devera conter um nicho situado acima dal
calha central medindo 1100x250x134mm.

Componentes Metélicos:

A sustentacdo dos tampos deverd ser através pés metdlicos|
interligados por travessas metdlicas e chapa de ligagfio para os
Estrutura metilica:

Os pés sio confeccionados em tubo eslitado com secgéo oblongal
medindo 40x77mm, as paredes com espessura minima de]
1,50mm. Possuem inclinagio formando um dngulo aproximado
de 82° em relagfo ao piso, na direcdo central da mesa;

Os pés centrais sfo recuados para o centro da mesa propiciando
maior mobilidade para os usudrios;

A ligacio dos pés sera por meio de travessas confeccionadas em
tubo com sec¢fio retangular medindo 50x30mm, com espessural
minima de 1,50mm, soldada aos pés pelo processo MIG;
Devera conter chapa metdlica, medindo 90x50mm, com
espessura minima de 3mm, que promovem a ligagio entre os
tampos;

Cada pé em sua base inferior dos sapata niveladora com formato
circular com 2”¢ rosca de 5/16”.

Calha metélica:

A parte central da mesa possui calha cotrendo em toda sua
extensdo, fechada na parte superior em madeira MDP (Painéis
de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de
25mm, com formato retangular medindo 1200x160mm, em
pegas compondo cada dois médulos do sistema linear, Bordas|
retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em ABS
com 3,0mm de espessura no minimo, colada pelo processo
HOLT-MELT (a quente);

Para cada médulo do sistema linear possui 02 furos para encaixe]
de caixas, medindo 175x100mm, onde serfio instaladas as
tomadas elétricas e dados, confeccionadas em polipropileno
rigido; :
Calha confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo)
espessura de 1,20mm, dobrada, com formato “U”, com largura
de 120mm ¢ altura de 20mm.

MESA AUXILIAR 1360x600x740mm

Superficie de trabalho: )
Tampo é confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas
de Média Densidade) com espessura minima de 25 mm, com|
formato retangular, ein pega Unica; o -
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténeia,)
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na partel
superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no|
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda dej
contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR|
13966 — Tabela I, coladas pelo processo HOLT-MELT (aj
quente);

A parte inferior do tampo deverd conter buchas americanas|
embutidas para receber os parafusos de fixagdo dos tampos 4
estrutura metalica da mesa.

Estrutura metélica:

Os pés sio confeccionados em tubo eslitado com secgdo oblongal
medindo 40x77mm, as paredes com espessura minima de
1,50mm. Possuem inclinagdo formando um &ngulo aproximado,
de 82° em relagio ao piso, na diregfo central da mesa;

A ligacio dos pés sera por meio de travessas confeccionadas em)
tubo com secgdo retangular medindo 50x30mm, com espessural
minima de 1,50mm, soldada aos pés pelo processo MIG;
Deverd conter chapa metdlica, medindo 90x50mm, com)
espessura minima de 3mm, que promovem a ligagio entre os
tampos;

Cada pé em sua base inferior des sapata niveladora com formatol
circular com 2”e rosca de 5/16”.

Acabamento e montagem:

A fixagiio da estrutura aos tampos serd por meio de buchas
americana M6, cravadas abaixo dos tampos e parafusos M6x12;
Todas as pegas metalicas utilizadas deverfio receber tratamento
em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem dcida, refinador de sais de]




e

titAnio, fosfatizaglo, passivagio e secagem, sendo a dltima com
4gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie
para receber a pintura;

Todas as pegas- metilicas deverdo receber pintura epoxi-pd,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de altal
temperatura, na cor a definir.

04

DIVISOR FRONTAL PARA ESTACAO DE TRABALHO|
PLATAFORMA

Medidas: 1200x450mm

Confeccionado em madeira MPD {painéis de particulas de médial
densidade) com 18mm de espessura no minimo. Revestimento|
em faminado melaminico de baixa pressio nas duas faces, na cor|
a definir. Bordas retas com acabamento em fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cof|
do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo do
painel na mesa devera ser através de 02 suportes em forma dej
“L”, em chapa de ago #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados
através de parafusos de ago e buchas metalicas. Todas as pecas|
metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagio, preparando a superficie para receber
A pintura, Pintura epdxi-pé aplicada pelo processo de deposicio
eletrostdtica com polimerizaciio em estufa, com acabamentol
texturizado.

Un

138,00

200

27.600,00

05

DIVISOR LATERAL PARA ESTACAO DE TRABALHO
PLATAFORMA

Medidas: 600x450mm

Confeccionado em madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com 18mm de espessura no minimo. Revestimento em|
laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na cor 2
definir. Bordas retas com acabamento em fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor|
do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagfo do]
painel na mesa deverd ser através de 02 suportes em forma de “L”)
em chapa de ago #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados através de
parafusos de aco e buchas metélicas. Todas as pecas metilicas|
recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem ¢l
fosfatizacfio, preparando a superficic para receber a pintura.
Pintura epOxi-pd aplicada pelo processo de deposigéo eletrostatica
com polimerizacéio em estufa, com acabamento texturizado.

98,00

19.600,00

06

MESA DIRETOR
Medidas: 2000x900x740mm
Superficie de trabalho:
Superficie de trabalho principal sobreposta & estrutura, constituidal
por dois tampos, unidos por meio de parafuses. rosca métrica,
espessura total de. 43 mm, formato predominante retangular,
arqueado nas dimensdes longitudinais, medindo 2000x900mm)
(LxP);
Tampo superior em madeira MDF OU MDP com espessural
minima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro,
Revestimento da parte superior do tampo ¢ de suas bordas serd
laminado melaminico;
Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY]
FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Bordas|
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordéncia com a
borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do
tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a
definir;
A fixag8o da superficie de trabalho principal as estruturas laterais
sera através de parafusos de ago € buchas metalicas.
Painel Frontal:
Painel frontal em madeira MDF OU MDP com espessura minimal
de 18 mm possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento,
das duas faces e de suas bordas serd laminado melaminico, noj
mesmo padrio do tampo superior;
Calha de aco ey chapa#18 no minimo, com formato “U”, para)
ipassagem de fiacdo, fixadas ao painel frontal. Com 02 suportes|
para fixacdo das tomadas.
Estrutura:
A sustentagdo da superficie de trabalho deverd ser por meio de pés|
painéis, localizados nas laterais, interligados pelo painel frontal,
que devera propiciar a estruturagfo da mesa. Cada pé painel §
composto por duas pegas unidas por meio de parafusos roscal

Imétrica;

Un

3.700,00

50

185.000,00




A pega externa de cada pé painel é confeccionada em madeiral
MDF ou MDP (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com
espessura minima de 18 mm e bordas retas em todo seu perimetro,
protegida pelo mesmo material da pega externa. Revestimento dal
peca externa seré laminado melaminico;

A peca interna de cada pé painel é confeccionada em MDF OU|
MDP com espessura minima de 25 mm. Possui bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordéncia com a
borda reta da pega externa. Revestimento da pe¢a interna em|
laminado melaminico liquido na mesma cor do tampo inferior.
(Componentes Metélicos:

Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber prétratamento)
em 9 banhos sendo 5 por imersdo ¢ 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titinio,)
fosfatizagdo, passivacio e secagem, sendo a ultima com dgual
deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para
receber a pintura;

Todas as pegas metélicas deverfio receber pintura epoxi-pd, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta)
temperatura, na cor a definir.

Superficie de trabalho auxiliar:

Medidas: 1150X600X740mm

Superficie de trabalho auxiliar sobreposta a estrutura, constituidal
por dois tampos, unidos por meio de parafusos rosca métrica,
espessura total de 43 mm, formato retangular medindo
1150x600x740mm (LxPxH);

Tampo superior em madeira MDF OU MDP com espessura
Iminima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento da patte superior do tampo e de suas bordas seréJ
laminade melaminico; -

Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com aj
borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do
tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor 4
definir;

Estrutura para mesa auxiliar:

A sustentagfio da mesa auxiliar sera de um lado por meio de dois|
tubos de ago # 14 com didmetro de 27, apoiado no tampo de um
gaveteiro com 03 gavetas e parafusado na parte inferior do tampo
inferior da mesa auxiliar;

Do outro lado a superficie auxiliar serd fixada & superficie de
trabalho da mesa principal por meio de chapa de aco # 14 e
[parafusos.

Tampo duplo sobreposto a estrutura, unidos por meio de parafusos
rosca métrica, formato retangular;

Tampo superior em madeira MDF OU MDP com espessura)
minima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento da parte superior do tampo ¢ de suas bordas sera
laminado melaminico, no mesmo padrdo da mesa principal;
Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSIT
FIRERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Bordas|
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordincia com al
borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior tampoj
e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a definir;
Frente-das gavetas, painéis laterais, fundo ¢ base em madeira MDF|
OU MDP de 18 mm de espessura no minimo, revestidas com|
laminado melaminico, na mesma cor do tampo;

Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima dej
0,75mm, com profundidade interna minima de 345mm e largural
minima de 335mm;

Revestimento do corpo da gaveta em pintura epoxi po na cor preta,|
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de altal
temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imerséo ¢ 4
por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem écida,)
refinador de sais de titdnio, fosfatizac3o, passivagio e secagem,)
sendo a Gltima lavagem com dguna deionizada segnida de secagem;
As guias metélicas sio em chapa de a¢o com espessura minima de
1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com|
sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida)
injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia metilica que ¢
fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo|
CHIPBOARD zincado;

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu|

fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro.




Travamento simultdneo das gavetas por meio de barra de aluminio
com pinos e travas reguldveis, fechadura cilindrica com pino dej
aco com movimento orbital ao eixo;

Possui duas copras “de chave com capa plastica de protecio ¢f
sistema escamotedvel, evitando que a mesma se quebre;

Cada fechadura possui segredo tinico evitando que a chave de um|
gaveteiro possa abrir o outro;

Montagem do gaveteiro com utilizagfio de buchas metélica,
cavilhas ¢ MINIFIX; -

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato)
telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm ¢ altura de 35mm,)
Ipossibilitando ajuste de no minimo 20mm.

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO, de acordo com as normas
da ABNT, conforme NBR 13966: 2008;
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MESA GABINETE

[Medidas: 3500x(900-1200-900) x740mm

Tampo duplo:

Composto por dois médulos, cada moédulo possui faces
longitudinais curvas ¢ e transversais reta com dimensdes de|
900mm e 1200mm respectivamente;

Tampo duplo sobreposto 2 estrutura, unidos por meio de parafusos|
rosca métrica, espessura total de 43 mm, com dimensio total (dois|
modulos) de 3500x(1200-900-1200) x740mm (LxPxH);

Tampo superior em madeira MDF OU MDP com espessural
minima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro.|
Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas sera em|
laminado melaminico, no padrio a definir;

Tampo inferior em madeira MDF OU MDP com espessura minimaj
de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo
concordancia com a borda reta do tampo superior. Revestimento
da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado)
melaminico liquido na cor a definir;

A fixacio da superficie de trabalho principal &s estruturas laterais
sera através de parafusos de ago e buchas metalicas.

Painel Central:

Painel central em madeira MDF OU MDP com espessura minima
de 18 mm possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento
das duas faces ¢ de suas bordas serd laminado melaminico, no|
mesmo padrio do tampo superior.

Fstrutura:

A sustentacio do tampo duplo deverd ser através de pés painéis nas
extremidades da mesa (um em cada module de tampo) interligados
pelo painel central, calha metdlica e travessas metalicas, que
deverda propiciar a estruturagio da mesa. Cada pé painel §
composto por duas pegas unidas por meio de parafusos roscal
métrica;

A peca externa de cada pé painel é confeccionada em madeir]
MDF OU MDF com espessura minima de 18 mm e bordas retas
em todo sew-perimetro, protegida pelo mesmo material da pecal
externa. Revestimento em laminado melaminico, no mesmo|
padrio do tampo superior;

A peca interma de cada pé painel & confeccionada em MDF
(MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de;
25 . Possui bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo|
concordincia com a borda reta da pega externa. Revestimento da
peca interna em laminado melaminico liquido na mesma cor do|
tampo inferior;

Calba metatica confeccionada em chapa metalica com espessural
minima de 1 mm, dobrada em forma de um “U”, com dimensdes|
aproximadas de 121x192x121mm, fixada a travessas longitudinais|
confeccionadas em tubo de ago com secciio retangular, 30x50mm,
lque compde a estruturagdo da mesa.

Componentes Metalicos:

Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem écida, refinador de sais de titdnio,
fosfatizagdo, passivagio e secagem, sendo a dltima com dgua
deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para
receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverdio receber pintura epoxi-p6, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alt'q
temperatura, na cor a definir.

4.074,00

15

61.110,00
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MESA PENINSULA 2160MM
Medidas: 1600x2000x600x800x 740mm
Superficie de trabalho:
Superficie de trabatho com formato em “L” possuinde local paraj
reunifo acoplado. O lado com profundidade de 800mm possui em|
sua extremidade uma superficie de reunifio com @ 800mm voltado
para o lado do usudrio (interno), em madeira MDP (Painéis de|
Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm,)
formando uma pega tinica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior
e inferior da superficie, na cor a definir;
Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em|
fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de
contato com o usudtrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR]
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);
IPassagem para fiag8o com acabamento em PVC rigido texturizado
na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm;
A parte inferior do tampo deverd conter buchas metélicas
embutidas para receber os parafusos de fixacdo do tampo 3
estrutura metalica da mesa;
IDeverd permitir a inscri¢do de um quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR
13966.
Painel frontal:
02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de
média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas
faces, na mesma cor da superficie de trabalho;
As bordas deverio ser retas e recebem protecio de fita def
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, naj
mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.
A fixagdo do painel frontal na estrutura devera ser por meio de
quatro pinos de ago com rosca padriio M6 e tambor de travamentol
em ZAMAK.
Componentes Metalicos:
A sustentacio do tampo devera ser através de suas estruturas:
laterais e central, interligada por calthas horizontais, que deverdo
propiciar a estruturagiio do conjunto.
P¢ Central:
A estrutura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada|
com formato retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros
dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando}
um canal para passagem da fiag#o. Os lados de 40mm possuem 03
abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a ultima aba de
cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da
tampa removivel;
IPossui, proximo s extremidades superior e inferior, elementos de
ligacio medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de aco com|
espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura)
da estrutora;
O fechamento interno da estrutura central devera ser feito através
de uma tampa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de
aco # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes;
[Na parte superior da estrutura central deverd conter um elementol
soldado na estrutura (nfio deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima def
40mm e furo com didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio|
de parafuso de aco zincado padrio M6, soldado pelo processol
MIG;
INa parte inferior da estrutura central deverd conter um elemento|
soldado na estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima dej
40mm e furo com didmetro de 12mm para alocacfo de rebite de;
repuxo padriio 5/16” onde seré fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em polinretano injetado de alta resisténcia ¢
curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo
MIG.
Pés Laterais: . :
As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de
44x520x700 (LxPxH);
A estrutura vertical de ligagdo, da base inferior com a superior,
devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em

tubos de ago com P44mm e espacamento minimo entre elas def

1.590,00

30

47.700,00




100mm, formando um pdrtico. Uma coluna deveré conter 04 furos
para fixacdo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites|
repuxo;

As -colunas- deverfio- pessuir sistema de travamento inferior por|
meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com dimensio]
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
[Entre as colunas tem duas alcas, equidistantes do centro 200mm,|
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
para fixacio das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa ¢
610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem|
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para)
remogao e passagem de fiacdo;

Base superior do pdrtico em chapa de aco #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm ¢ as|
extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,
evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo,
Imedindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou multiplo de
32mm;

INa base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas,
contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m,|
dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um
trapézio irregular com a base retangular, A extremidade anterior,
serd soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma pegal
com formato semiesférico moldado em pega {mica, sem emendas,
didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aco|
ipara fixagfio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2,
com difmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte
superior ¢ reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas: .

Calha estrutural confeccienada em chapa de ago #18 (no minimo),
dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm,;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte]
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago|

{medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois|

furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitidol
o uso de solda para essa fungdo. Possui também as extremidades|
um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45°, nio
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiagdo;

&\Ia calha deverd conmter 02 (dois) suportes, no minimo, paraj
tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
imedindo 99x17mm, e furos para instalacéio de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.

Acabamento e montagens:

A fixagio da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca)

milimétrica ¢ arruelas de presséo;

Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento)
em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titanio,)
fosfatizaco, passivacdo ¢ secagem, sendo a ultima com 4gual
deionizada seguido de secagem, preparando a superficie parsj
receber a pintura;.

Todas as pegas metélicas deverfio receber pintura epoxi-po, fixadal
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir;

Apds a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios,)
devera apresentar um espago livre, destinado & acomodacio ¢
movimentagdo dos membros inferiores dos usudrios, conforme]
figuras 4 ¢ 5 da NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas|
da ABNT NBR 13.966 (edi¢fic mais recente) emitido por
certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;

it

<
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MESA PENINSULAR 1800MM

1.472,00

30

44.160,00




Medidas: 1600x1800x600x800x740mm

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato em peninsula, em madeira
MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessural
minima de 25mm, formando uma pega Gnica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no
minimo (ha mesma cor da superficie), contendo raio da borda de
contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR|
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas|
embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo 3
estrutura metalica da mesa;

Deverd permitir a inscri¢io de um quadrado com medidas de
profundidade ¢ larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR|
13966.

Painel frontal:

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas def
média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas|
duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho;

As bordas deverfio ser retas e recebem protegio de fita de
poliestireno semirtigido com 1,0mm de espessura, no minimo,)
na mesma-cor-do-laminado, coladas pelo processo HOLT
MELT.

A fixagfio do painel frontal na estrutura deveré ser por meio de
_quatro pinos de ago com rosca padrio M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.

Componentes Metélicos:

A sustentaciio do tampo deverd ser através de suas estruturas:
laterais e central, interligada por calhas horizontais, que dever&o
propiciar a estruturagio do conjunto.

P¢ Central:

A estrutura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobradal
com formato retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros|
dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm,
formando um canal para passagem da fiagdo. Os lados de 40mm)|
possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, aj
ultima aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm|
para apoio da tampa removivel;

Possui, proximo s extremidades superior e inferior, elementos
de ligagdo medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de acol
com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando al
abertura da estrutura;

O fechamento interno da estrutura central deverd ser feito através|
de uma tampa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa)
de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas|
metalicas sem arestas cortantes;

Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento|
soldado na estrutura (nfio devera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima dej
40mm e furo com difimetro de 8mmi, para fixar ao tampo por
meio de parafuso de aco zincado padrio M6, soldado pelo
processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central deverd conter um elemento
soldado na estrutura (nfo deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de
40mm e furo com didmetro de 12mm para alocagio de rebite de|
repuxo padrdo 5/16” onde sera fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia ¢
curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processol
MIG.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L.”, com medidas totais|
de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagio, da base inferior com a superior,
devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas
em tubos de ago com P44mm e espagamento minimo entre elas
de 100mm, formando wm pértico. Uma coluna deverd conter 04




furos para fixacdo do painel frontal e catha estrutural por meio|
de rebites repuxo;

As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por
meio de barra de aco, medindo 3/16”x3/8”, com dimensio|
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, para fixacfo das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima def
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm|
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externaj
e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
para remocdo e passagem de fiagio;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo},
dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos|
das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm
e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas;

A base superior deverd conter dois furos com formato oblongo,
medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou multiplo def
32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais|
retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. Al
extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade]
posterior receberd ima-pe¢a com formato semiesférico moldado
em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de
45mm, com suporte interno em ago para fixagio da sapata
niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2,
com didmetro minimo de 60mm, possui formato cOnico na parte]
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
Calhas metélicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (no|
minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado|
de 102mm & de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calbas possuem fechamentos em chapa de|
ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, con)
dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, nfo sendo|
permitido o uso de solda para essa fungfio. Possui também as
extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45°, néo permitindo o contato da calha com a tampal
interna do pé e facilitando o acesso a flagZo;

Na catha deverd conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas.em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, ¢ furos para instalagio de tomadas, fixados
na calha através de parafusos.

Acabamento ¢ montagem:

A fixaglo da estrutura aos tampos é feita através de buchas|
ametélicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com roscal
milimétrica e arruelas de pressio;

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverio receber pré-|
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo ¢ 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador def
sais de titAmio, fosfatizagdo, passivagiio e secagem, sendo aj
dltima com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a|
superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-pd,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de altaj
temperatura, na cor a definir;

Apbs a montagem da mesa e todos seus componentes e
acessérios, devera apresentar um espago livre, destinado 3
acomodagfio e movimentagio dos membros inferiores dos|
usudrios, conforme figuras 4 e 5 da NBR. 13966.

- Apresentar vertificado de conformidade de acordo com as)
normas da ABNT NBR 13.966 (edi¢io mais recente) emitido por]
certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
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MESA AUTOPORTANTE 1400X1400MM

Medidas: 1400x1400x600x600x740mm

Superficie de trabatho com formato em “L”, em madeira MDP|
(Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessural
minima de 25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em|
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no|
minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior daj
superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamentol
em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no|
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de|
contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR|
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

Passagem para fiacdo com acabamento em PVC rigido)
texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm;

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo 3
estrutura metalica da mesa; o

Devera permitir a inscricdo d¢ um quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR]
13966.

Painel frontal: 02 Painéis frontais em: madeira MDP (painéis de
particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no|
minimo; Revestimento em laminado melaminico de baixa
pressio nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho;|
As bordas devero ser retas e recebem protegio de fita de
poliestireno semitrigido com 1,0mm de espessura, no minimo,
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-
MELT. A fixacdo-do-painel frontal na estrutura deverd ser por
meio de quatro pinos de ago com rosca padrio M6 e tambor de;
travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos: A sustentagfio do tampo deverd ser|
através de suas estruturas: laterais e central, interligada por
calhas horizontais, que deverfio propiciar a estruturacio doj
conjunto.

P& Central: A estrutura central deverd ser em chapa #18 no
minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontall
de 110mm, formando um canal para passager da fiagdo. Os
lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formandoj
dobras ortogonais, a ultima aba de cada lado possui dois recortes|
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximo as extremidades superior e inferior, elementos de
ligagio medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago
com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando aj
abertura da estrutura;

O fechamento interno da estrutura central devera ser feito através
de uma tampa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa
de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas|
metalicas sem aresiag cortantes;

Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento
soldado na estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de|
40mm e furo com didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por
meio de-parafuse-de-aco zincado padriio M6, soldado pelo]
processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento
soldado na estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de
46nm e furo com didmetro de 12mm para alocaciio de rebite de
repuxo padrio 5/16” onde serd fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia ¢
curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo
MIG.

Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com|
medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de]
ligagdo, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de
duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com|
(344mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando)

“um Ppoitico, Uma coluna devera conter 04 furos para fixagéo do

painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As
colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por meio|
de barra de aco, medindo 3/16”x3/8”, com dimenso|

longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

1.390,00

200

278.000,00




~

Entre as colunas tem duas al¢as, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de aco com espessura minima de
1,5mm, para fixa¢io das tampas removiveis;

Tamipa§ faterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de}
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm|
dobradas (duas de cada lado). Altura de 675mm a tampa external
e 634 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metdlicas}
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
para remogio e passagem de fiagdo;

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm
e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo,|
medindo 20mm, distanciados entre si 340mm;

Na base inferior, parte frontal do pdrtico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura|
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais
retas € um trapézio irregular com a base retangular. Al
extremidade anterior serd soldada na coluna ¢ extremidade
posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldadol
em pega linica, sem emendas, didmefro de 50mm e altura de
45mm, com suporte interno em ago para fixagio da sapata
niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2
com didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte]
superior € reto na inferjor. Regnlagem minima de 15mm.
Calhas metélicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no
minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte]
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de]
ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com|
dois furos para ligagio desta as estruturas laterais, ndio sendo
permitido o uso de solda para essa fungio. Possui também as
extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com|
angulo de 45°, nfio permitindo o contato da calha com a tampa|
interna do pé e facilitando o acesso a fiagfo;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
‘medindo 99x17mm, ¢ furos para instalagfio de tomadas, fixados
na calha através de parafuses.

Acabamento ¢ montagem:

A fixaglo da estrutura aos tampos & feita através de buchas|
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica-¢ arraelas de pressio;

Todas as pegas metilicas utilizadas deverdo receber pré-|
tratamenio em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de|
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de
sais de tithnio, fosfatizagfo, passivaglio e secagem, sendo 2l
wltima conr dgua defonizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverfio receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir;

Ap6s a montagem da mesa e todos seus componentes el
acessorios, deverd apresentar um espaco livre, destinado 3
acomodagio e movimentacio dos membros inferiores dos|
usudrios, conforme figuras 4 ¢ 5 da NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13.966 (edi¢io mais recente) emitido pox
certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverfo|
estar identificados o fabricante ¢ o modelo ofertado;
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MESA AUTOPORTANTE 1600X1660MM

Medidas: 1600x1600x600x600x740mm

Superficie de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP
(Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessural
minima de 25mm, formando uma pega tinica; Revestimento em

laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no]

Un

1.520,00

100

152.000,00




minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior dal
superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento|
em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de
contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR]
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm;

A parte inferior do tampo devetd conter buchas metélicas
embutidas para receber os parafuses de fixagdo do tampo 4
estrutura metalica da mesa;

Devera permitir a inscri¢Bo de um quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR|
13966.

Painel frontal: 02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de
particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no|
minimo; Revestimento em laminado melaminico de baixa
pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabatho;
As bordas deverio ser retas e recebem protegiio de fita def
poliestireno semirrigido com 1,0mum de espessura, no minimo,)
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLTH
MELT. A fixacdo do painel frontal na estrutura devera ser por
meio de quatro pinos de ago com rosca padrio M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.

Componentes Metdlicos: A sustentagio do tampo devera ser|
através de suas estruturas: laterais e central, interligada por
calhas horizontais, que deverdo propiciar a estruturagio do|
conjunto.

Pé Central: A estrutura central devera ser em chapa #18 no
minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de|
120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal;
de 110mm, formando um canal para passagem da fiac3o. Os|
lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando]
dobras ortogonais, a tiltima aba de cada lado possui dois recortes|
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximo as extremidades superior e inferior, elementos de]
ligacdo medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de aco|
com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando aj
abertura da estrutura;

O fechamento interno da estrutura central devera ser feito através
de uma tampa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa|
de aco # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas|
metéalicas sem arestas cortantes;

Na parte superior da estrutura central deverd conter um elemento|
soldado na estrutura (nfio deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de|
40mm e furo com didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por
meio de parafuso de acgo zincado padriio M6, soldado pelo)
processo MIG;

Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento|
soldado na estrutura (nfio deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima dej
40mm e furo com didmetro de 12mm para alocacio de rebite de|
repuxo padrdo 5/16” onde serd fixado a sapata niveladora;
Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia ¢
curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo
MIG.

Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com|
medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical del
ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de|
duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com)
@44mm ¢ espacamento minime entre elas de 100mm, formando
um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixacio doj
painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As
colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meig
de barra de aco, medindo 3/16”x3/8”, com dimensdo|
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, para fixagfo das tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abas de 10mum)
dobradas (duas de cada lado). Altura de 675mm a tampa externa)




J

=,

| em pega finica, sem emendas, difmetro de 50mm e altura de

e 634 a interna. Sistema de engate por meio de grapas roetalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
para remogio e passagem de fiagdo;

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos]
das dobras deverfio ser arredondados com raio minime de Smm
¢ as extremidades das abas arredondadas com raio minimo def
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras|
plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo,
medindo 20mm, distanciados entre si 340mm;

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular s
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais
retas e um trapézio irregular com a base retangular. Al
extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidadel
posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado|

45mm, com suporte interno em ag¢o para fixagfo da sapata
niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2,)
com didmetro minimo de 60mm, possui formato cdnico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
Calhas metélicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no
minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado
de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de
aco medindo 99x17mm cormn espessura minima de 1,5mm, com|
dois furos para ligagio desta s estruturas laterais, nfio sendo
permitido o uso de solda para essa fungfo. Possui também as|
extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampaj
interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo;

Na calha deverd conter 02 (dois) suportes, no minimo, paral
tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, ¢ furos para instalagio de tomadas, fixados|
na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagho da estrutura aos tampos & feita através de buchas|
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica ¢ arruelas de presséo;

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverfio receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo ¢ 4 por meio def
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador dej
sais de titdnio, fosfatizagdo, passivagio e secagem, sendo 2|
altima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando aj
superficie para receber a pintura;

Todas-as pegas metilicas deverfio receber pintura epdxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alt
temperatura, na cor a definir;

Ap6s a montagem da mesa ¢ todos scus componentes ¢
acessdrios, deverd apresentar um espago livre, destinado A
acomodagio e movimentagdo dos membros inferiores dog
usuarios, conforme figuras 4 ¢ 5 da NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as|
normas da ABNT NBR 13.966 (edi¢io mais recente) emitido pos|
certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
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MESA RETA 1200X600MM

Medidas: 1200x600x740mm

Superficie de trabalho com formato retangnlar, em madeira MDP)|
(Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura1
minima de 25mm, formando uma pega tinica. Revestimento em|
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no
minimo §,3mm de espessura na parte superior e inferior dal
superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no|
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de;
contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR|
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (3|
quente);

Un

580,00

30

17.400,00




Passagem para fiago com acabamento em PVC rigido)
texturizado na mesma cor do tampo, com didgmetro de 60mm;

A parte inferior do tampo deverd comter buchas metdlicas
embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo 2|
estrutura metalica da mesa.

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento|
em laminado melaminico de baixa pressio nas duas faces, nal
mesma cor da superficie de trabalho;

As bordas deverdo ser retas e recebem protegdo de fita de
poliestiteno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo,)
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-
MELT. A fixagfio do painel frontal na estrotura deverd ser por|
meio de quatro pinos de ago com rosca padrio M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos: A sustentagio do tampo deverd ser|
através de suas estruturas laterais, interligadas por calhal
horizontal, que deverio propiciar a estruturagfio do conjunto.
Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com|
medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de|
ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de
duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com|
(O44mm e espacamento minimo entre elas de 100mm, formando|
um pdrtico. Uma coluna deverd conter 04 furos para fixagéo do)
painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por
meio de barra de aco, medindo 3/16”x3/8”, com dimenséo|
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;|
Entre as colunas tem duas alcas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas- em chapa de aco com espessura minima de|
1,5mm, para fixa¢do das grapas das tampas removiveis; Tampas|
laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm,
medindo 95mm de fargura e com 04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610
interna. Sistema de engate por meio de grapas metilicas sem|
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para)
remogdo e passagem de fiagio;

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44nun e com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm|
¢ as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior deverd conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm oyl
mltipio de 32mm; e

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular &
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura)
minima de 1,5m, dobrada'a 180°, formando um arco com laterais
retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A
extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma pega com formate semiesférico moldado,
em peca Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de
45mm, com suporte interno em ago para fixacio da sapata
niveladora;

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2)
com didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte
superior € reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
Calhas metalicas estrutural confeccionada em chapa de ago #18§|
(no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado|
de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de
aco medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com|
dois furos para ligagiio desta as estruturas laterais, nfio sendo
permitido o uso de solda para essa fungo. Possui também as]
extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com|
angulo de 45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa|
interna do pé e facilitando o acesso a fiagfio; Na calha deverd)
conter 02 {dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de
ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, ¢
furos para instalacio de tomadas, fixados na calha através dej
parafusos.

Acabamento ¢ montagem:




N

‘A fixacdo da estrutura aos tampos & feita através de buchas|
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca)
milimétrica ¢ arruelas de pressdo; Todas as pegas metalicas)
utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5
por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,)
decapagem acida, refinador de sais de titAnio, fosfatizag3o,
passivagdo e secagem, sendo a tltima com agua deionizadal
seguido de secagem, preparando a superficie para receber aj
pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epdxi-
p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir; Apés a montagem da mesa ¢
todos seus componentes e¢ acessorios, devera apresentar um
espago livre, destinado a4 acomodacfo e movimentagiio dog|
membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 ¢ 5 da NBR|
13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acorde com as|
normas da ABNT NBR 13.966 (edi¢iio mais recente) emitido por|
certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverio
estar identificados o fabricante € o modelo ofertado;
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MESA RETA 1400X600MM

Medidas: 1400x600x740mm

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP|
(Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessur
minima de 25mm, formando uma pega Unica. Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no
minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior daj
superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento)
em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no|
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de
contato com o usudrio com no mimmo 2,5mm, conforme NBR|
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a

guente):
gquente N

Pagssagem para fiagio com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm;

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metélicas
embutidas para receber os parafusos de fixacdio do tampo
estrutura metélica da mesa.

Painel frontais em madeira MPD (painéis de particulas de médial
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento|
em laminado mefaminico de baixa pressdo nas duas faces, naj
mesma cor da superficie de trabalho;

As bordas deverfio ser retas e recebem prote¢iio de fita de|
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo,|
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLTH
MELT. A fixag8io do painel frontal na estrutura devera ser por|
meio de guatro pinos de ago com rosca padrio M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.

Componentes Metélicos: A sustentacdo do tampo deverd ser|
através de suas estruturas laterais, inferligadas por calha
horizontal, que deverdo propiciar a estruturagio do conjunto.
Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com|
medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical del
ligag8o, da base inferior com a superior, devera ser por meio def
duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com|
P44ma: ¢ espagamente minimo entre elas de 100mm, formando
um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixacio do
painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo;

As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por
meio de barra de aco, medindo 3/167x3/8”, com dimensio)
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima dej
1,5mm, para fixa¢do das grapas das tampas removiveis; Tampas|
laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo,)
dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm,)
medindo 95mm de {argura ¢ com 04 abas de 10mm dobradas;
(duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 g
interna. Sistema de engate por meio de grapas metélicas sem|
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior paral
Temogdo e passagem de fiagio;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverfo ser arredondados com raio minimo de Smm|
e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de|

629,00

100

62.900,00




10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plésticas; A base superior devera conter dois furoes com formato)
oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm oy
muiltiplo de 32mmy; o o e e =

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as|
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais
retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A
extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade]
posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldadol
em pega nica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura d
45mm, com suporte interno em ago para fixacdo da sapat;
niveladora;

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2,
com difmetro minimo de 60mm, possui formato conico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
Calhas metalicas estrutural confeccionada em chapa de aco #18
(no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado)
de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte]
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de|
a¢o medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com
dois furos para ligagio desta ds estruturas laterais, ndo sendo|
permitido o uso de solda para essa fun¢do. Possui também as
extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com|
angulo de 45°, nfo permitindo o contato da calha com a tampa)
interna do pé e facilitando o acesso a fiagho; Na calha deverd
conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de|
a¢o com espessura minina de 1,5mm, medindo 99x17mm, e
furos para instalacfo de tomadas, fixados na calha através de)
parafusos.

Acabamento ¢ montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas|
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com roscal
milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverfo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5
por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,
decapagem 4cida, refinador de sais de titdnio, fosfatizacio,|
passivagio e secagem, sendo a ultima com agua deionizada
seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epdxi-
9, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de|
alta temperatura, na cor a definir; Apés a montagem da mesa ¢
todos seus componentes e acessorios, deverd apresentar um|
espaco livre, destinado 3 acomodagdio ¢ movimentagio dos
membros inferiores dog usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR|
13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com ag|
normas da ABNT NBR 13.966 (edigdo mais recente) emitido por
certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverfio]
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
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MESAS DE REUNIAO REDONDA

Medidas: 1200x740mm

Tampo: Tampo com formato circular, em madeira MDP (Painéis
de Particulas -de-Média Densidade) com espessura minima de
25mm, formando uma pega tinica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na partef
superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento|
em fita de poliestireno semitrigido, com 3,0mm de espessura no}
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de
contato com ¢ usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metalicas|
embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo 3
estrutura metélica da mesa.

Estrutura metélica:

Estrutura central composta por tudo de ago eslitado, com secgdo
circular ¢ difmetro de 4”, espessura da parede de 1,5mm, no
minimo;

740,00

50

37.000,00




Possui quatro apoios na parte superior, perpendicular a estrutura
central, em tubo de ago eslitado de seccdo quadrada de
30x30mm, com espessura da parede de 1,2mm no minimo;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular &s|
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais
retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. Al
extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade]
postetior receberd uma pega com formato semiesférico moldado)
em peca finica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura def
45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata
niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2,
com didmetro minimo de 60mm, possui formato conico na parte|
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm;

Os apoios superiores tém em suas extremidades ponteiras|
plasticas em poliuretano texturizado fosco, nos formatos dos}
tubos;

Cada apoio serd ortogonal em relagio ao outro, tanto o
superiores quanto os inferiores.

Acabamento e montagem;

A fixaglo da estrutura acs tampos é feita através de buchag
metélicas, cravadas abaixo dos tampos ¢ parafusos com rosca
milimétrica ¢ arruelas de pressio;

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo ¢ 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem dcida, refinador de}
sais de tithnio, fosfatizacdo, passivagio e secagem, sendo 3
ltima com Agua deionizada seguido de secagem, preparando g
superficie para receber a pintura;

Todas as pecas metilicas deverfio receber pintura epdxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de altal
temperatura, na cor a definir.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as|
normas da ABNT NBR 13.966 (edigio mais recente) emitido por]
certificadora acreditada pelo INMETRO; ne certificado deverdo,
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;

o
w

MESA DE REUNIAO OVALADA DE 2400MM

Medidas: 2400x1100x740mm

Tampo:

Tampo com formato oval, raio de 550mm nas extremidades, em|
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com|
espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura noj
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de|
contato com o usuério com no minimo 2,5mm, conforme NBR|
13966 —-Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (aj
quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido|
texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm;

A vparte inferior do tampo deverd conter buchas metélicas|
embutidas -para-receber -0s-parafusos .de fixagdo do tampo 4 Un 1.264,00 30 37.920,00
estrutura metalica da mesa.

Painel central: .

Painel central em madeira MPD (painéis de particulas de médiaj
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas|
duas faces, na mesma cor do tampo;

As bordas deverio ser retas e recebem protegfio de fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo,|
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-
MELT.

A fixacdo do painel na estrutura devera ser por meio de quatro
pinos de ago com rosca padriio M6 e tambor de travamento em)
ZAMAK.

Componentes Metélicos:

A sustenta¢do do tampo devera ser através de suas estruturas
| laterais, interligada por calhas horizontais e o painel central, que]
deverdo propiciar a estruturagio do conjunto.

Pés Laterais:




As estruturas laterais em forma de um “T”, com medidas totais
de 44x750x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagio, da base inferior com a superior,
deveré ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas|
em tubos de ago com @44mm e espacamento minimo entre elas
de 100mm, formando um pdrtico. Uma coluna devera conter 04
furos para fixagdo do painel frontal ¢ calha estrutural por meio
de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior poy
meio de barra de aco, medindo 3/16”x3/8”, com dimensao|
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, para fixagfo das grapas das tampas removiveis;
Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abas de 10mm|
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa external
e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
para remocdo e passagem de fiagéo;

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos|
das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm
e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo dej
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plésticas;

Na base inferior, perpendiculares s colunas, contém dois apoios|
confeccionados em chapa de ago com espessura minima de 1,5m,)
dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado|
um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade
anterior seré soldada na coluna e extremidade posterior receberd
uma peca com formato semiesférico moldado em pega tnica,
sem emendas, didmetro de S0mm e altura de 45mm, com suporte
interno em ago para fixagdo da sapata niveladora

Sapatag niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2,
com didmetro minimo de 60mm, possui formato conico na parte|
superior & reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calha metalica: .

Calha estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (no
minime), dobrada, com formato “J”” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado|
de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de
ac¢o medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com
dois furos para ligacio desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para essa fungéio. Possui também as
extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com|
angulo de 45°, ndo permitindo o contato da catha com a tampal
interna do pé e facilitando o acesso a fiaglo;

Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para instalagio de tomadas, fixadog
na calha através de parafusos.

Acabamento ¢ montagem:

A fixagfio da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas
metélicas, cravadas abaixo dos tampos ¢ parafusos com roscaj
milimétrica e arruelas de pressgo;

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverfo receber pré-|
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem Acida, refinador de
sais de titAnio, fosfatizagfio, passivacdo e secagem, sendo a
tltima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura;

Todas as pecas metélicas deverdo receber pintura epdxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de altaj
temperatura, na cor a definir.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com ag|
normas da ABNT NBR 13.966 (edigo mais recente) emitido por
certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo)
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
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MESA DE REUNIAO OVALADA DE 3000MM

Medidas: 2700x1100x740mm

Tampo:

Tampo com formato oval, raio de 550mm nas extremidades, em)|
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega tnica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior & inferior do tampo, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabarnento
em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura noj
minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de|
contato com o0 nsudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a|
quente);

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigidoj
texturizado na mesma cor do tampo, com diimetro de 60mm;

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas|
embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo ¥
estrutura metalica da mesa.

Painel central:

Painel central em madeira MDP (painéis de particulas de médiaj
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas
duas faces, na mesma cor do tampo;

As bordas deverfio- ser retas e recebem protegio de fita del
poliestireno semirrigido com. 1,0mim de espessura, no minimo,
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLTH
MELT.

A fixagdo do painel na estrmtura deveri ser por meio de quatro
pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor de travamento em)
ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentagio do tampo deverd ser através de suas estruturas|
laterais, interligada por calhas horizontais e o painel central, quej
deverfio propiciar a estruturagfo do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “I”, com medidas totais|
de 44x750x700 (IxPxH);

A estrutura vertical de ligago, da base inferior com a superior,
deverd ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas|
em tubos de aco com @44mm e espagamento minimo entre elas
de 100mm, formando um pértico. Uma coluna deverd conter 04
furos para fixacfo do paine! frontal e calha estrutural por meio
de rebites repuxo;

As colunas deverio possuir sistema de travamento inferior por
meio de barra de aco, medindo 3/16”x3/8”, com dimensio|
longitudinal de 100mm, soldddo por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis;
Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado)
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima dej
1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abas de 10mm|
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa external
¢ 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
para remogio e passagem de fiagio;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos|
dasdobras deverfio ser arredondados com raio minimo de Smm|
e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras|
plésticas;

Na base inferior, perpendiculares as colunas, contém dois apoios
confeccionados em chapa de aco com espessura minima de 1,5m,
dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade]
anterior ser soldada na coluna e extremidade posterior receberd)
uma pega com formato semiesférico moldado em pega tnica,
sem emendas, didmetro de 50nm e altura de 45mm, com suporte|
interno em ago para fixagio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2,
com didmetro minimo de 60mm, possui formato conico na partej
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calha metilica:

1.590,00
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23.850,00




i

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no
minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado|
-de 102mm e de 10mm-perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa dej
ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com|
dois furog para ligaglio desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para essa fimgfio. Possui também as
extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com)
angulo de 45°, nfo permitindo o contato da calha com a tampaj
interna do. pé e facilitando o acesso a fiagao;

Na calha deverd conter 02 (dois) suportes, no minimo, paraj
tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,
medindo 99x17mm, e furos para instalacio de tomadas, fixados|
na calha através de parafusos.

Acabamento ¢ montagem:

A fixacio da estrutura aos tampos & feita através de buchag|
metalicas, cravadas abaixo dos tampos ¢ parafiisos com roscal
milimétrica e arruelas de pressdo;

Todas as pegas metalicas utilizadas deverfio receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersio e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador def
sais de titinio, fosfatizacdo, passivagio e secagem, sendo 4
tltima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a|
superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metalicas deverfio receber pintura epdéxi-pod,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de altal
temperatura, na cor a definir.

- Apresentar certificade-de conformidade de acordo com as|
normas da ABNT NBR 13.966 (edi¢io mais recente) emitido por|
“certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverfio
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
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GAVETEIRO VOLANTE COM DUAS GAVETA E UM
GAVETAO .

Medidas: 402x500x600mm

Tampoe:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa tinica com
no minimo 25mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com|
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas|
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,)
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade]
de 3mm e largura de [9mm no sentido longitudinal, chegandol
proximo as extremidades hd uma distdncia de 15mm e da parte
posterior hd uma distdncia de 6mm, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pecas.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa finica com no|
minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com|
espessura minima de 1mm no esmo padréo do revestimento do
tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha umal
distAncia com cerca de 15mm ¢ 6mm da parte posterior da peca,
que propicia acabamento perfeito na unifio das pegas.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa \inica com no
minimo 18mm de espessura, medindo 480x525mm (PxH);
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no mesmo padréio do revestimento doj
tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades hd uma
distdncia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peca,
que propicia acabamento petfeito na montagem das pecas;
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Na parte frontal interna, paralelo ae recorte posterior, outro
recorte para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de|
travamento simultdneo das gavetas.

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa vinica com no
minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo;

E embutido nias Taterais, tampo superior e inferior, com perfeital
juncdo, a 3mm de profundidade com recuo de 6mm do limite]
posterior do gaveteiro, sem frestas ¢ mantendo travamento ¢
estabilidade do corpo do movel.

Gavetas:

Trés gavetas com frente em particulas de média densidade, em|
chapa tmica com no minimo 18mm de espessura, medindo|
390x165mm (LxH);

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com|
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;

Corpo da gaveta em chapa de aco com espessura minima de
0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm e largural
minima de 335mm;

Revestimento do corpo da gaveta em pintura epdxi pod na cor
preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa)
de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 porj
imersdo e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino,
decapagem-écida, -refinador de sais de titdnio, fosfatizacdo,
passivagdo e secagem, sendo a ultima lavagem com &gua
deionizada seguida de secagem;

Ag guisg metdlicas séo em chapa de aco com espessura minimal
de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta,
com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamidal
rigida injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia
metalica que é fixada na lateral do gaveteiro por meio de|
parafusos cabeca chata tipo CHIPBOARD zincado;

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso aoj
seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o
gaveteiro.

Sistema de travamento:

Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de
aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com|
pino de ago com movimento orbital ao eixo;

Possui duas copias de chave com capa plastica de protecio ¢
sistema escamotedvel, evitando que a mesma se quebre;

Cada fechadura possui segredo dnico evitando que a chave de
um gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as
normas-da ABNTNBR 13.961 (edi¢io mais recente) emitido pos]
certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deveréo)
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
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GAVETEIRO VOLANTE COM QUATRO GAVETAS
Medidas: 402x500x740mm

Tampo: Tampo em particulas de média densidade, em chapa)
tnica com no minimo 25mm de espessura e profundidade de
600mm;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte]
superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas profegidas por fita de poliestireno semirrigido com|
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;

Possui recorts naparte posterior lado inferior, com profindidade
de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando;
préximo s extremidades hd uma distincia de 15mm e da parte
posterior ha uma distdncia de 6mm, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa tinica com no|
minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|

sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
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~ sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha umal

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com|
espessura minima de 1mm no mesmo padiio do revestimento do
tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no|

distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peca,)
que propicia acabamento perfeito na unido das pecas.
Laterais:
Laterais em particulas de média densidade, chapa tfinica com no|
minimo 18mm de espessura, medindo 480x675mm (PxH);
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm no mesmo padrio do revestimento do
tampo, colada a quente pot meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no|
sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma{
distancia com cerca de [ 5mm e 6mm da parte posterior da peca,
que propicia acabamento perfeito na montagem das pecas;
Na patte fronta] interna paralelo ao recorte posterior, recorte pasal
embutir a vareta de aluminio do mecanismo de travamento
simultdneo das gavetas.
Fundo:
Fundo em particulas de média densidade, chapa tinica com no|
minimo 18mm de espessura, medindo 770x675mm (LxH);
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia ¢
ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo;
E embutido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com perfeita)
jun¢do, sem fiestas ¢ mantendo travamento e estabilidade dof
corpo do movel.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato
telescopico cilindrico, com didmetro de S5mm ¢ altura de 35mm,|
possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso|
de ago zincado e rosca padrio 5/16”, engatado em uma porca)
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos|
autoatatraxantes, zincados.
Gavetas:
Quatro gavetas com frente em particulas de média densidade, em|
chapa tnica com no minimo 18mm de espessura, medindo]
390x165mm (LxH);
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo;
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com|
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo sen perimetro com raio minimo de 2,5mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Corpo da gaveta em chapa de ago com cspessura minima de
0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm e largura
minima de 335mm;

Revestimento do corpo da gaveta em pintura epoxi pé na cor
preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por
imersdo ¢ 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino,
decapagem 4cida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagio,
passivagdo ¢ secagem, sendo a dltima lavagem com &gual
deionizada seguida de secagem;
As guias metalicas sdo em chapa de ago com espessura minima|
de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta,
com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamidaj
rigida -injetada, tem um eixo inoxiddvel fixado a uma guia
metéalica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos|
cabega chata tipo CHIPBOARD zincado;

As guias deveram ter um sistéma de frava no final do curso ao|
seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o
gaveteiro. - -

Sistema de travamento:

Travamento simultdneo das gavetas por meio de barra dej
aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com|
pino de ago com movimento orbital ao eixo;

Possui duas copias de chave com capa pléstica de protecdo ¢
sistema escamotedvel, evitando que a mesma se quebre;

Cada fechadura possui segredo tnico evitando que a chave de
um gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as|

normas da ABNT NBR 13.961 (edicio mais recente) emitido)




por certificadora acreditada pelo INMETRO:; no certificado
deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
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GAVETEIRO FIXO, COM DUAS GAVETAS

Medidas: 312x440x290mm

Laterais: Laterais em particulas de média densidade, chapa tnica
com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em)
ambas as faces das pegas, na cor a definir;

Possui bordas ~retas “protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das|
laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT;

A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte]
transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de aluminiol
do mecanismo de travamento simultineo das gavetas.

Trava Inferior:

Trava inferior em particulas de média densidade, chapa tnical
com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
sua superficie superior € inferior, na mesma cor das laterais;
Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigidol
com espessura minima de lmm na mesma cor das laterais,
colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Fixado nas laterais por meio de pino de ago com roscal
milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento poi|
meio de ganchos.

Trava Posterior

Trava posterior em particulas de média densidade, chapa tnical
com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as superficies da peca, na mesma cor das laterais;

Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de lmm na mesma cor das laterais,
colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Fixado nas laterais por meio de pino de ago com roscaj
milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por
meio de ganchos.

Trava Superior

Trava superior em particulas de média densidade, chapa tnical
com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em)
sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais;
Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semi-rigidol
com-espessura minima de Imm pa mesma cor das laterais,
colados a quente por meio do processo HOT MELT,;

Fixado nas laterais por meio de pino de ago com roscal
milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento po
meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos|
pinos de fixacdo.

Gavetas:

Duas gavetas com frente em particulas de média densidade, em|
chapa unica com no minimo 18mm de espessura, revestimento|
em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie|
superior e inferior, na mesma cor do tampo;

As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de|
poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm no
mesmo padriio do revestimento das laterais, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro externo, com raio minimo
de 2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Corpo das gavetas em chapa de ago com espessura minima dej
0,9mm, revestimento em pintura epoxi pé na cor preta, fixadaj
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta)
temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersdo ¢f
4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem 4cida,
refinador de sais de titanio, fosfatizag#o, passivagio e secagem,)
sendo a ultima lavagem com dgua deionizada seguida def
secagem;

As guias metalicas sio em chapa de ago com espessura minimal
de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta;
sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamidaj
rigida injetada, com eixo inoxiddvel fixado a uma guia metalica
que € fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabecal
chata tipo CHIPBOARD zincado;

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ag
seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o

gaveteiro;
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Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio|
extrudado com didmetro aproximado de 12mm ¢ distincia entre}
furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio def
parafusos metdlicos com rosca milimétrica.

Sistema de travamento:

Travamento simultineo das gavetas por meio de barra def
aluminio com pinos ¢ travas reguléveis, fechadura cilindrica com|
pino de ago com movimento orbital ao eixo;

Possui duas copias de chave com capa plastica de protecio €
sistema escamotedvel, evitando que a mesma se quebre;

Cada fechadura possui segredo inico evitando que a chave de
um gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com ag|
normas da ABNT NBR 13.961 (edig@o mais recente) emitido pox|
certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverio
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
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POLIACETAL; cvitando-o atrito ¢ eliminando a necessidade de

ARMARIO BAIXO

Medidas: 800x500x740mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 01 prateleira,
portas e tampo, conforme especificagdes a seguir:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa tinica com
no minimo 25mm de espessura. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo|
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor
a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com|
espessura minima de 3mim, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas; Possui fixado em|
seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas|
e um pino de ago inoxidavel para o travamento da fechadura.
Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade,)
em chapa {inica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as|
faces das pecas, na mesma cor do tampo. Possui bordas|
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessural
minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente peloj
processo HOLT MELT. Cada porta possui, no minimo, duas
dobradigas em ZAMAXK, anodizado, que permita abertura de noj
minimo  270°, fixadas por parafusos  anodizados,)
autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm;

Apresenta sistema de press3o acionado ao ser fechada, por meio
de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosfo, ¢ pega em pléstico de engenharia poliamida
para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem
folgas depois de fechada;

Tem eixo em ago inoxiddvel em sua articulagio com buchas de|

lubrificagfio; ml
Numa das portas contém uma chapa de aco para travamento, se
arestas cortantes e arredondada com raio de 10mm;

Possui um puxador em cada porta, em aluminio anodizado ¢}
arqueado com forimato convexo, com didmetro minimo de 10mm|
e largura de no minimo 100mm.

Fechadura com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de
74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de|
19mm e altura de 22mm; Dotado de molas & pinos em latéo oul
ago, lubrificados com graxa naval de auto desempenha em todo|
mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis
travamentos. Cada fechadura tem um segredo individual, ndo
permitindo que a chave de outra fechadura a abra;

Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de
duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte
superior ¢ outra na inferior, fixado por meio de parafusos|
autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm;

As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com|
sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma sej
quebre dentro do cilindro;

Possui hastes em aluminio com formato plano convexo com
didmetro de 6mm. Numa das extremidades de cada haste contém)
um acessorio de travamento com formato de gancho em sentido

perpendicular A haste, com buchas em plastico de engenharial

744,00
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74.400,00




poliamida, descartando a mnecessidade de lubrificacio ¢
reduzindo o atritc dos componentes, fixades por meio de
parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mmy;
Na ponta do cilindro iem um acabamento em ago repuxado com|
espessura minima de 0,4mm, com revestimento cromado.
Prateleiras:

Uma prateleira regulével, em particulas de média densidade,
chapa tinica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento|
em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficiel
supetior e inferior, na mesma cor do tampo;

Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno|
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do
revestimento do tampo;

Nas bordas longitudinais de contato com o usuario tem fita com|
espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido|
com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamentol
das prateleiras regulaveis é feito por meio de pinos em ago|
inoxiddvel fixos nas laterais por meio de furos para engate.
Base em particulas de média densidade, chapa finica com no
minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em)
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura)
minima de lmm no mesmo padrio do revestimento do tampo,
colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na unido das|
pegas;

Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com|
forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de|
35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de
ago zincado com rosca padrio 5/16” engatado a porca sextavadal
5/16”, Permite a regulagem de altura pelo lado interno do
armario.

Laterais em particulas de média densidade, chapa tinica com no|
minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, nal
mesma cor do tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno|
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padifio do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo)
HOT MELT;

Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem
das pegas;

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de
furos com didmetro de Smm, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulével a cada 64mm;
Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa inica com no
minimo 18mm de espessura, Revestimento em Ilaminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na
mesma cor do tampo;

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato
telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm,|
possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafusol
de ago zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma porcaj
sextavada 5/16”, fixada 2 um suporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos para fixacdo, por meio de parafusos|
autoatatraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por
meio de cavilbas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel
com rosca padrio M6, com rebaixo na extremidade oposta
rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e
recorte para engate do pino de ago, o qual ¢ fixado ao tampo|
superior ¢ inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrio
M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com
recortes no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte
pega, sdo no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago pi?(
Jjungdo. )

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as|
normas da ABNT NBR 13.961 (edi¢o mais recente) emitido por|
certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado devergol
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
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ARMARIO BAIXO 2

Medidas 2200x500x746mm

Modulado composto por duas partes fechadas e uma parte aberta.
Tampo duplo: Tampo constituido por duas pegas unidas por|
meio de parafusos rosca métricas, com espessura total de 43 mm,)
formato retangular medindo 2200x500mm (LxP);

Tampo superior em madeira MDF OU MDP com espessural
minima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro|
Revestimento da parte superior do tampo ¢ de suas bordas serd
em laminado melaminico na parte superior, no padrio a definir;
Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY]
FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordéncia com aj
borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do
tampo ¢ de suas bordas em laminado melaminico liquido na cox
a definir;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profindidade
de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando
proximo as extremidades ha uma distncia de 15mm e da parte]
posterior hd uma distdncia de 6mm, que propicia acabamento)
perfeito na montagem das pegas.

Portas:

Quatro portas de abrir confeccionadas em MDF ou MDP com
espessura minima de 18 mm possuem bordas retas em todo seu|
perimetro. Revestimento das faces ¢ de suas bordas serd em
laminado melaminico na parte superior, no padréo a definir;
Cada porta possui, no minimo, duas dobradigas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura de no minimo 270, fixadas por
parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chatal
medindo 20x4mm; -- -

Apresenta sistema de press3o acionado ao ser fechada, por meio)
de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosfio, e pega em pléstico de engenharia poliamidal
para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem|
folgas depois de fechada;

Tem eixo em aco inoxidavel em sua articulagio com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de
lubrificago; ’

Numa das portas contémuma chapa de ago para travamento, sem|
arestas cortantes ¢ arredondada com raio de 10mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanismo em ago ¢romado, tipo Cremona, com)
puxador;

Dotado de molas e pinos em latio ou ago, lubrificados com graxal
naval de autodesempenho em todo mecanismo interno,
reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos;

Cada fechadura tem um segredo individual, nfio permitindo que|
a chave de outra fechadura a abra;

Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de
duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte
superior e outra na inferior, fixado por mejo de parafusos
autoatarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5mm;

As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com
sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilindro;

Possui -hastes - em--aluminio- extrudado -com formato plang
convexo com didmetro de 6mm. Numa das extremidades de cada
haste contém um acessério de travamento com formato de
gancho em sentido perpendicular & haste, com buchas em)
pldstico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de|
lubrificagdio e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por
meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo
30%3,5mm;

Nas hastes com comprimento maior que 500mim tem um suporte]
com uma bucha em plistico de engenharia poliamida,
descartando a necessidade de lubrificacio e reduzindo o atrito)
dos componentes, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes
de cabeca chata medindo 30x3,5mm;

Na ponta do cilindro tem um acabamento em ago repuxado com|
espessura minima de 0,4mm, com revestimento cromado.
Prateleiras:

Trés prateleiras reguldveis, uma em cada parte do armario;
Prateleiras confeccionadas em MDF ou MDP, em chapa tnica

com 1o minimo 18 mm de espessura;

Un

1.229,00

50

61.450,00




Gl

Revestimento em laminado madeirado com acabamento em|
nitro-celulose, em sua superficie supetior e inferior, na mesmal
cor do tampo;
Possui bordas retas protegidas com o mesmo material dal
prateleira;
Cada prateleira contém guatro suportes em poliuretano rigido|
cotn sistema de engate para os pinos de regulagem;
O travamento das prateleiras reguléveis ¢ feito por meio de pinos|
em ago inoxidivel fixos nas laterais por meio de furos para
engate.
Base:
Base confeccionada em MDF ou MDP, em chapa tinica com no|
minimo 18 mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico, em sua superficie]
superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo;
Possui bordas retas protegidas com o mesmo material da base;
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no|
sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha umal
distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega,
que propicia acabamento petfeito na unifio das pegas;
Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com|
forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de|
35mm, ¢ ajuste de no minime 20mm, por meio de parafuso dej
aco zincado com rosca padrdo 5/16” engatado a porca sextavada
5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do|
armario.
Laterais:
Laterais confeccionadas em MDF ou MDP, em chapa tinica com
no minimo 18 mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico, em sua superficie]
superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo;
Possui bordas retas protegidas com o mesmo material das|
laterais;
Possui recorte com profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades ha umal
distAncia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega,
que propicia acabamento perfeito na montagem das pecas;
No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de
furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si 32mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 32mm;
Fundo:
Fundo confeccionado em MDF ou MDP, em chapa tinica com|
1o minimo 18 mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico, em sua superficie]
superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo;
E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeital
junclo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do mével.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato
telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm,
possibilitande ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso
de aco zincado ¢ rosca padrio 5/16”, engatado em uma porca
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos para fixacfo, por meio de parafusos
autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por]
meio de cavilhas em madeira esiriada e pinus de ago inoxidavel
com rosca padrio M6, com rebaixo na extremidade oposta
rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e
recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo
superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrio
M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com|
recortes no fio da rosca para que a mesma trave € ndo solte dal
peca, sdo no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por
junco.

- Apresentar Certificado de ensaio do preduto emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO, de acordo com as
normas da ABNT, confsrme NBR 13961: 2010;
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ARMARIO MEDIO

Medidas: 800x500x1100mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 03 prateleiras,
portas e tampo, conforme especificagdes a seguir:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa tinica com

no minimo 25mm de espessura;

939,00

100

93.900,00




Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,|
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessuta na parte]
superior e inferior do tampo, nia cor a definir;

Possui bordas protegidas por fite-de poliestirene semirrigido-com|
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,)
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;

Portas:

Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa|
linica com no minimo de 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as|
faces das pegas, na mesma cor do tampo;

espessura minima de Imm, na mesma cor do tampo, coladas 3l
quente pelo processo HOLT MELT;

Cada porta possui, no minimo, duas dobradicas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas poy
parafusos anodizados, auto atarraxantes, de cabega chata
medindo 20x4mm;

Apresenta sistema de pressfo acionado ao ser fechada, por meio
de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosio, ¢ pega em plastico de engenharia poliamida
para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem|
folgas depois de fechada;

Tem eixo em ago inoxiddvel em sua articulagfio com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de
lubrificagdo;

Possui um puxador em cada porta, em aluminio anodizado ¢
arqueado com formato convexo, com didmetro minimo de 10mm
e largura de no minimo 100mm.

Fechadura com mecanismo em ago cromado, medindo cerca def
74x30x14mm ¢ cilindro em ago cromado com difimetro de
19mm e altura de 22mmy;

Dotado de molas e pinos em latdo ou a¢o, lubrificados com graxa)
naval. de autodesempenho em todo mecanismo interno,
reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos;

Cada fechadura tem segredo individual, impedindo a abertura
com outra chave que ndo seja a sua especifica;

Possui lingueta de ago com mecanismo gue permite o giro dej
duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte
superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm;

As chaves possnem acabamento em poliuretano injetado, com|
sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma sel
quebre dentro do cilindro;

Prateleiras:

03 prateleiras reguldveis, em particulas de média densidade
chapa finica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréio dg
revestimento do tampo;

Nas bordas longitudinais de contato com o usudrio tem fita com)
espessura minima de 3mm, arredondadas com rajo de 2,5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido
com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamentoj
das prateleiras regulveis & feito por meio de pinos em aco
inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.
Base em particulas de média densidade, chapa tinica com no|
minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido co
espessura minima de 1mm no mesmo padréio do revestimento do
tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia acabamento perfeito na unifo das
pegas;

Possui regiiladores de nivel em polipropileno injetado, com|
forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura dej
35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de|
aco zincado com rosca padrio 5/16” engatado a porca sextavadaj
5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do
armério.




Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa tinica com no|
minimo 18mm de espessura,

Revestimento em taminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com|
espessura minima de Imm no mesmo padréio do revestimento do
tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na montagem|
das pegas;

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de}
furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm,)
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm;
Fundo em particulas de média densidade, chapa finica com no|
minimo 18mm de espessura,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo;

E embutido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com perfeital
jun¢do, sem frestas e mantendo travamento ¢ estabilidade do|
corpo do mbvel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato
telescdpico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm,)
possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso
de a¢o zincado e rosca padrio 5/16”, engatado em uma porca)
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos auto
atarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito poy
meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel]
com rosca padrio M6, com rebaixo na extremidade oposta 3
rosca para o travamento, por meio de tambor ZAMAK e recorte
para-engate do pino de ago, o qual ¢ fixado ao tampo superior ¢
inferior por meio de pino ZAMAK, rosca padrdo M6 na parte]
interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes no fio|
da rosca para que a mesma trave ¢ nfo solte da pega, sédo no
minimo duas cavilhas e dois pinos de aco por jungio.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13.961 (edig3o mais recente) emitido por
certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverfio
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;

23

ARMARIO ALTO

Medidas: 800x500x1600mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 04 prateleiras,)
portas e tampo, conforme especificagdes a seguir:

Tampo: em particulas de média densidade, em chapa finica com|
no minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminadol
melaminico de alta resisiéncia, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor|
a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com-espessura minima de 3mm, na mesma cor doj
tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com
raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo
HOLT MELT;

Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade,)
em - chapa tnica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as
faces das pegas, na mesma cor do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com|
espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas al
quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, 1no
minimo, trés dobradigas em ZAMAX, adonisado, que permital
abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados,
auto atarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mn1; Apresenta|
sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de molas|
de alta resisténeia em aco zincado e lubrificado, evitando
corrosdo, e pega em plastico de engenharia poliamida paral
travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem
folgas depois de fechada;

Tem eixo em ago inoxiddvel em sua articulagio com buchas de]
POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de

lubrificago;

Un

1.384,00

100

138.400,00




Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e}
arqueado com formato convexo, com didmetro minimo de 10mm
¢ largura de no minimo 100mm.

Fechadura: com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de|
74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de]
19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou
a¢o, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo]
mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis|
travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, nfio
permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possuil
lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duag
hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superioy
e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de
seguranca que permite a dobra sem que a mesma se quebre
dentro do cilindro;

Prateleiras: 03 prateleiras regulaveis ¢ 01 fixa para travamento,|
em particulas de média densidade, chapa dnica com no minimo
18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico dej
alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita def
poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm noj
mesmo padrio do revestimento do tampo; Nas bordas|
longitudinais de contato com o usudrio tem fita com espessural
minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo,
colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cadal
prateleira contém quatro. suportes em poliuretano rigido com
sistemna de engate para os pinos de regulagem; o travamento das
prateleiras reguldveis € feito por meio de pinos em aco
inoxidével fixos nas laterais por meio de furos para engate.
Base: em particulag de média densidade, chapa unica com no|
minime 18mm de espessura; Revestimento em Iaminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior €|
inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm noj
mesmo padréo do revestimento do tampo, colados a quente por]
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propici%
acabamento perfeito na unido das pegas

Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura dej
35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de
ago zincado com rosca padrdo 5/16™ engatado a porca sextavadal
5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do
armério.

Laterais: em particulas de média densidade, chapa tinica com no|
minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado|
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, naj
mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita d
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no|
mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por]
meio do processo HOT MELT,; Possui recorte que propiciaj
acabamento perfeito na montagem das pegas; No sentido
longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com|
didmetro de Smm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o
ajuste da prateleira regulével a cada 64mm;

Fundo: em particulas de média densidade, chapa tinica com no|
minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado)
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na
mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo superior &
inferior, com perfeita jungio, sem frestas e mantendo travamentol
¢ estabilidade do corpo do mével.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato
telescépico cilindrico, com didmetro de 55mm ¢ altura de 35mm,|
possibilitando ajuste de no minimo 206mm, por meio de parafuso
de aco zincado e rosca padrio 5/16”, engatado em uma porca
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos para fixagfo, por meio de parafusos auto
atarraxantes, zincados.

Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior €
inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada ¢ pinos
de aco inoxidével com rosca padrio M6, com rebaixo na
extremidade oposta & rosca para o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o quall
¢ fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em
ZAMAK, rosca padrio M6 na parte interna e rosca auto




- - Apresentar certificado-de conformidade de acordo com as|
~ normas da ABNT NBR 13.961 (edigiio mais recente) emitido por|

atarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a
mesma trave e n3o solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas ¢
dois pinos de ago por jungdo.

certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverfo)
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
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_ Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com|

ARMARIO ALTO 2100MM

Medidas: 800x500x2100mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 05 prateleiras,)
portas e tampo, conforme especificagdes a seguir:

Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa tinica com
no minimo 25mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte|
superior e inferior do tampo, na cor a definir;

espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas|
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,)
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;

Portas:

Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa,
{inica com no minimo de 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as|
faces das pecas, na mesma cor do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com!
espessura minima de Imm, na mesma cor do tampo, coladas a
quente pelo processo HOLT MELT;

Cada porta possui, no minimo, quatro dobradicas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por|
parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata)
medindo 20x4mm;

Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio
de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosdo, e pega em pldstico de engenharia poliamidal
para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem]
folgas depois de fechada,

Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagio com buchas dej
POLIACETAL, evitando o attito ¢ eliminando a necessidade dej
lubrificagéo;

Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e
arqueado com formato convexo, com didmetro minimo de 10mm|
e largura de no minimo 100mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de
74x30x14mm e cilindro em ago cromado com difimetro def
19mm e altura de 22mm;

Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa
naval de autodesempenho em todo mecanismo interno,
reduzindo atritos € evitando possiveis travamentos;

Cada fechadura tem um segredo individual, nfio permitindo quel
a chave de outra fechadura a abra;

Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de]
duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte|
superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabec¢a chata medindo 11x3,5mm;

As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com|
sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma Se|
quebre deniro docilindro; -

Prateleiras:

Quatro prateleiras reguldveis, em particulas de média densidade,|
chapa fnica com no minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestirenol
semirrigido com espessura minima de 1mm ne mesmo padrio doj
revestimento do tampo;

Nas bordas longitudinais de contato com o usudrio tem fita com|
espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido

com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamentoj

Un

1.935,00

100

193.500,00




das prateleiras regulaveis é feito por meio de pinos em ago
inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.
Base:

Base em particulas de média densidade, chapa \inica com noj
minimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com|
espessura minima de tmm no mesmo padréo do revestimento do
tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia acabamento perfeito na unido das|
pegas;

Possui reguladeres de nivel em polipropileno injetado, com|
forma telescépica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de
35mm, ¢ ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de
a¢o zincado com rosca padrio 5/16” engatado a porca sextavadal
5/16”. Permite a regulagem-de-altura- pelo lado interno doj
armério.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa tmica com no|
minimo 18mm de espessura,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com|
espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do|
tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem
das pegas;

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de
furos com -difimetro- de Smm, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira reguldvel a cada 64mm,;
Fundo:

Fundo_em particulas de média densidade, chapa {nica com no|
minimo 18mm de espessura,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo;

E embutido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com perfeital
jungio, sem frestas ¢ mantendo travamento e estabilidade do
corpo do mével.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato
telescopico cilindrico, com didmeiro de 55mm e altura de 35mm,|
possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso
de ago zincado e rosca padrio 5/16”, engatado em uma porca
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos para fixagZo, por meio de parafusos|
Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por|
meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidével
com rosca padrio M6, com rebaixo na extremidade oposta 3
rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e
recorte para engate do pino de aco, o qual é fixado ao tampo|
superior ¢ inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrio
M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com|
recortes 1o fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte dal
peca, sfo no minimo duas cavilhas ¢ dois pinos de ago por
juncgo.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as]
normas da ABNT NBR 13.961 (edigfio mais recente) emitido por
certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deveréo
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
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QUADRO PARA PASTA SUSPENSA

Dimensdes aproximadas: Largura (L) 762mm; Profundidade (P)

400mm; Altura (H) 100mm;

Estrutura:

Estrutura em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura no

minimo, dobrada, formando um quadro;

Duas corredigas telescopicas' com duplo estagio de abertura ¢|

deslizamento sobre esferas de ago cromo-polido, com expulsiol

total da gaveta, removivel do corpo por sistema de encaixe,

recobertas por 02-saias em chapa de ago #24 (0,60 mm) de|

espessura, dobradas e encaixadas no quadro;

Fixado s laterais de armdrio por meio de 04 distanciadores em)

chapas de ago #16 (1,50 mm) de espessura, dobradas e
_galvanizadas;

211,00

100

21.100,00




Travessa em chapa de ago #20 (0,90 mm) de espessura, dobrada,|
que encaixa no quadro para permitir qué as pastas sejam
colocadas tanto de frente como de lado;

Capacidade de carga de até 50 Kg.

Acabamento e montagem:

Todas as pecas metdlicas utilizadas deverfio receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de
sais de tithnio, fosfatizaglo, passivagio e secagem, sendo al
altima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a|
superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverfio receber pintura epdxi-pd,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta)
temperatura, na cor a definir.
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SUPORTE PARA CPU

Estrutura:

Estrutura:

Coafeccionado em tubo de ago com segio redonda %, (1.2mm)
de espessura no minimo; com bandeja superior e inferior em|
chapa #18 (1,2mm) de espessura no minimo;

Possuindo 02 rodizios em nylon na parte posterior ¢ sendo a parte|
frontal fixa;

Componentes metalicos:

Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe,
decapagem ¢ fosfatizagdo, preparando a superficie para receber]
a pintura;

Pintura epoxi-p6 aplicada pelo processo de deposicio)
eletrostatica com polimerizagio em estufa, com acabamentol
texturizado.

Un

104,00

100

10.400,00
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-metélicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com roscy|

MESA DE CANTO

Medidas: 600x600x350mm

Tampo:

Tampo com formato quadrado, em madeira MDP com espessura)
minima de 25mm, formando uma peca tnica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,)
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamentol
em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no|
minimo (na mesma cor da supetficie), contendo raio da borda def
contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR|
13966 ~ Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metdlicas
embutidas para receber os parafusos de fixacdo do tampo 3
estrutura metalica da mesa.

Estrutura:

Quatro pés em forma de um de um arco, unidos de dois em dois,)
confeccionada em tubo de agco com formato eliptico, medindol
44x22mm;

Cada par de pés sdo unidos por uma chapa metilica com|
espessura de 4mm, no minimo, que sera fixada ao tampo por
meio de parafusos Philips.

Acabamento ¢ montagem:

A fixacdo da estrntura aos tampos ¢é feita através de buchas

milimétrica e arruelas de presséo;

Todas as pecas metélicas utilizadas deverfo receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de
sais de titAnio, fosfatizagfo, passivacio e secagem, sendo a
nltima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a
supetficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas
deverfio receber acabamento cromado.

486,00

30

14.580,00
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BANDO PARA MESA AUTOPORTANTE 14060MM
Medidas: 1400x450mm

Confeccionado em madeira MPD (painéis de particulas de médial
densidade) com 18mm de espessura no minimo. Revestimentg
em laminado melaminico de baixa presso nas duas faces, na cor|
a definir. Bordas retas com acabamento em fita de poliestireno|
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor
do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagéo do|
painel na mesa devera ser através de 02 suportes em forma de]
“L”, em chapa de ago #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados

através de parafusos de aco ¢ buchas metdlicas. Todas as pegas|

Un

160,00

100

16.000,00




o~

metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizagfio, preparando a superficie para receber
a pintura. Pintara epoxi-po aplicada pelo processo de deposicio
eletrostitica. com. polimerizagio em estufa, com acabamento
texturizado.
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BANDO PARA MESA AUTOPORTANTE 1600MM
Medidas: 1600x450mm

Confeccionado em madeira MPD (painéis de particulas de
média densidade) com 18mm de espessura no minimo.
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdio nas
duas faces, na cor a definir. Bordas retas com acabamento em|
fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo
HOLT-MELT. A fixagiio do painel na mesa deverd ser através|
de 02 suportes em forma de “L”, em chapa de ago #1/8 (3,12
mm) de espessura, fixados através de parafusos de ago e buchas
metélicas. Todas as pecas metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagfio, preparando a
superficie para receber 4 pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo
processo de deposigio eletrostitica com polimerizacio em)
estufa, com acabamento texturizado.

170,00

50

8.500,00
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MESA DE CENTRO

Medidas: 800x600%350mm

Tampo: Tampo com formato retangular, em madeira MDP|
(Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma peca Unica medindo)
800x600mm;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,|
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte]
superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento|
em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficic), contendo raio da borda
de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme|
NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente);

A parte inferior do tampo devera conter buchas metéalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagio do tampo 3
estrutura metalica da mesa.

Estrutura metalica:

Estrutura em ago composta por dois pés em metalom 50x30
confeccionados na chapa #18, cortado ¢ soldado em angulol
formando uma estrufura retangular correspondente & maior|
medida do tampo, apds soldada a estrutura forma uma tnical
pega;

Fixados no tampo através de chapa dobrada em “L” com
furagiio de 8mm, soldada na estrutura dos pés;

Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia ¢
curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo
MIG.

Acabamento & montagem:

A fixacSo da estrutura aos tampos & feita através de buchas
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com roscaj
milimétrica e arruelas de pressio;

Todas as pegas metélicas utilizadas deverio receber pré-
tratamento. em. 9 banhos sendo 5 por imersio ¢ 4 por meio de|
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem é4cida, refinador de
sais de titinio, fosfatizagfo, passivagdo e secagem, sendo al
1ltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metdlicas deverfio receber pintura ep6xi-pé,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir;

586,00

30

17.580,00
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ESTACAO DE TRABALHO PARA UM LUGAR EM “L”
1400X1400MM

Descrigiio: Estacio de Trabalho composta por 01 posto dej
trabalho, constituidos por superficie com formato em *“L”)
fixadas em painéis divisérios médios integraveis, moduldveis,
sistémicos e dotados de sistemas para fiacdo.

Superficie de trabalho:

Uma superficies por esiagfio, sendo cada constituida por uma,
peca Unica;

Com dimensdes de 1400(L1) x 1400(L2) x 600(P) x 740(h) mm,

com tolerincia dimensional de +/ - 5%;

Un

2.890,00

50

144.500,00

Mg




" usuario com né iminiio 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabelaj

- semiesférico- moldado em peca nica, sem emendas, didmetro

“supetriof ¢ reto nainferior. Regulagem minima de 15mm.

Confeccionada em madeira MDP (Painéis de Particulas dej
Média Densidade) com espessura minima de 25 mm;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,)
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte|
superior ¢ inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento|
em fita de PVC, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesmal
cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o

1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido)
texturizado na cor compativel com a do tampo, com didmetro
de 60 mm;

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metdlicas
embutidas para receber os parafusos de fixagio do tampo as
maos francesas;

A fixag8o de cada superficie as divisdrias serd por meio de trés|
mios francesas, uma em cada lado e uma no centro,
confeccionada em chapa de ago # 16 (e=1,5 mm), no minimo,|
dobrada, encaixada nos montantes do painel divisorio.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais|
de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagfo, da base inferior com a superior,
devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas
em tubos de ago com @44mm ¢ espagamento minimo entre elas
de 100mm, formando um pértico. Uma coluna deverd conter 04
furos para fixaco do painel frontal e catha estrutural por meio|
de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior pmJ
meio de barra de ago, medindo 3/167x3/8”, com dimensio|
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processe MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro
200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessural
minima de 1,5mm, para fixago das tampas removiveis;

Possul grapas, para fixar na cremalheira do painel divisorio,
confeccionadas em chapa de aco # 16, soldadas na parte frontal
das colunas em toda sua extensdo;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado)
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa
e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior|
para remogdo e passagem de fiaclo;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (o minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos|
das dobras deverio ser arredondados com raio minimo de Smm|
e as exiremidades das abas arredondadas com rajo minimo de
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo,
medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou multiplo de|
32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as
colunas, contém wm apoio em chapa de aco com espessura
minima de 1,5m, dobrada a 180° formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna ¢
extremidade posterior receberdi uma peca com formatol

de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago paral
fixago da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2,
com didmetro minime de 60mm, possui formato conico na parte

Paine] Divisor:

Cada estagdo serd sustentada por dois painéis divisor ¢ um)
montante;

Dois painéis com dimensdes de 1400(L1 ¢ L2) mm x 90(c) mm
x 1100(h) mm e um montante de 90(c) x 90(¢) mm, as
dimensdes L1 e L2 podem sem obtidas com um iinico quadro
estrutural ou por meio da composicfio de quadros conectados, aj
tolerncia dimensional sera de + /- 5%;

Estrtura metdlica:




Colunas confeccionada em chapa de ago no minimo 1,2mm de|
espessura, com recortes em todo seu perfil permitindo a fixacfo
de tampos, acessorios e componentes em alturas variadas.
Travessas horizontais confeccionada em chapa de ago no
minimo 1,2mm de espessura, conforme o comprimento do
quadro; Na travessa inferior possui dois recortes retangulares
para passagem de fiagfio do piso para o lado interno do quadro,
com dois furos com didmetro de 12mm para fixacdo de rebites
de repuxo padrdo 5/16” para colocagfo das sapatas niveladoras,)
possibilitando a regulagem na altura do quadro com curso até|
15 mm.

Na base inferior possui rodapé confeccionado em chapa de ago
no minimo 1,2mm de espessura, conforme comprimento do
quadro; para a fixa¢do de 2 tomadas elétricas convencionais e 2
RJ 45 para receber telefonia e 16gica (tomada de acordo com as|
normas da ABNT NBR 14136).

Calha para passagem de fiagio com formato em “U”,
confeccionada em chapa de ago no minimo 1,2mm dej
espessura, fixado na estrutura viabilizando a passagem da fiagdo|
entre um quadro e outro.

Perfil de acabamento confeccionado em aluminio medindo
aproximadamente 90x08mm (LxA) pelo comprimento do
quadro, tendo perfil macho e fémea, onde sio fixados por meio
de encaixe tipo “clic” é parafusada no quadro por meio de
rebites;

Nas unides dos petfis de acabamenio devera conter um pecal
injetado em polipropileno, para protegio e efeito estético.
Todas as partes metédlicas deverfio ser soldadas por solda MIG
e receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersio e 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida,
refinador de sais de titanio, fosfatizagio, passivagéo e secagem,)
sendo a uGltima com Agua deionizada seguido de secagem,
preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pecas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-po,)
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de|
alta temperatura, na cor a definir.

Placas de fechamento:

Placas com altura total do quadro e largura conforme o
comprimento do quadro, confeccionada em madeira MDP
(Painéis de Particulas de Média Densidade) ¢ espessura minima
de 15 mm, revestida com laminado melaminico, texturizado em|
ambas as faces, na cor a definir. Bordas retas encabegadas com)
fita de ABS com espessura de lmm, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente);

As placas de fechamento sSo fixadas nas colunas com)
cremalheira por meio de grapas, confeccionadas em chapa de
aco zincada;
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ESTACAO DE TRABALHO PARA 2 LUGARES EM “T”
1400X1400MM

Descrigdo: Estagfio de Trabalho composta por 02 postos de|
trabalho, constituidos por superficie com formato em “L”,
fixadas em painéis divisérios médios integraveis, modulaveis,|
sistémicos e dotados de sistemas para fiagHo.

Superficie de trabalho:

Duas superficies por estagdo, sendo cada constituida por umal
pega finica;

Com dimensdes de 1400(L1) x 1400(L2) x 600(P) x 740(h) mm,
coin tolerdncia dimensional de + / - 5%;

Confeccionada em madeira MDP (Painéis de Particulas de
Meédia Densidade) com espessura minima de 25 mm;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,|
texturizado -com no minimo 0,3mm de espessura na parte]
superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de PVC, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma
cor da superficie), contendo raio da borda de contato com of
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela
1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido
texturizado na cor compativel com a do tampo, com didmetro
de 60 mm;

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagfo do tampo &s

mios francesas;

4.870,00

50

243.500,00




A fixagfo de cada superficie as divisorias serd por meio de trés|
mfos francesas, uma em cada lado e uma no centro,
confeccionada em chapa de ago # 16 (e=1,5 mm), no mfnimo,

- dobrada; encaixada nos montantes do paine! divisério.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais|
de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligagéo, da base inferior com a superior,
deverd ser pot méio de duas colunas paralelas confeccionadas
em tubos de ago com P44mm e espagamento minimo entre elas]
de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter 04
furos para fixago do painel frontal e calha estrutural por meio
de rebites repuxo;

As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por
meio de barra de ago, medindo 3/167x3/8”, com dimens#o|
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro|
200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura)
minima de 1,5mm, para fixa¢io das tampas removiveis;

Possui grapas, para fixar na cremalheira do painel divisorio,
confeccionadas em chapa de ago # 16, soldadas na parte frontal
das colunas em toda sua extensdo;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado|
externo, dobradas em chapa de a¢o com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm|
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa
e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metéalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior
para remogio e passagem de fiagdo;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos|
das dobras deverfio ser arredondados com raio minimo de Smm|
e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de]
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo,
medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou miltiplo de|
32mm;

Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de aco com espessural
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio imegular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e
extremidade posterior recebera uma pega com formato
semiesférico moldado em pega fimica, sem emendas, didmetroj
de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago paraj
fixag#o da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2,
com didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte]
superior ¢ reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
Painel Divisor:

Cada estagio serd sustentada por trés painéis divisor e uml
montante; :

Trés painéis com dimensdes de 1400(L1 e L.2) mm x 90(e) mm,
x 1100¢h) mm e um montante de 90(e) x 90(e) mm, as|
dimensdes L1 ¢ L2 podem sem obtidas com um tinico quadrol
estrutural ou por meio da composig8o de quadros conectados, aj
tolerdncia dimensional serd de + / - 5%;

Estrutura metalica:

Colunas confeccionada em chapa de a¢o no minimo 1,2mm dej
espessuta; com recortes em todo seu perfil permitindo a fixagéio
de tampos, acessorios e componentes em alturas variadas.
Travessas horizontais confeccionada em chapa de ago noj
minimo 1,2mm de espessura, conforme o comprimento do|
quadro; Na travessa inferior possui dois recortes retangulares,
para passagem de fiacdo do piso para o lado interno do quadro,
com dois furos com didmetro de 12mm para fixagio de rebites
de repuxo padrfio 5/16” para colocagdo das sapatas niveladoras,
possibilitando a regulagem na altura do quadro com curso até
15 mm.

“Na'base inferior possui rodapé confeccionado em chapa de agol
no minimo 1,2mm de espessura, conforme comprimento do|
quadro; para a fixagio de 2 tomadas elétricas convencionais e 2|
RJ 45 para receber telefonia ¢ 16gica (tomada de acordo com as|

normas da ABNT NBR 14136).

Ry
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Calha para passagem de fiagio com formato em “U”,
confeccionada em chapa de ago no minimo 1,2mm de
espessura, fixado na estrutura viabilizando a passagem da fiago|
entre um quadro e outro.

Perfil de acabamento confeccionado em aluminio medindo
aproximadamente 90x08mm (LxA) pelo comprimento dof
quadro, tendo perfil macho ¢ fémea, onde sio fixados por meio
de encaixe tipo “clic” é parafusada no quadro por meio del
rebites; -

Nas unides dos perfis de acabamento deverd conter um peca
injetado em polipropileno, para protecdo ¢ efeito estético.
Todas as partes metdlicas deverdo ser soldadas por solda MIG]
e receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo € 4
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida,
refinador de sais de titinio, fosfatizagdo, passivacdo ¢ secagem,)
sendo a dltima com Agua deionizada seguido de secagem,)
preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metilicas deverfio receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir.

Placas de fechamento:

Placas com altura total do quadro e largura conforme of
comprimento do gquadro, confeccionada em madeira MDP|
(Painéis de Particulas de Média Densidade) e espessura minima|
de 15 mum, revestida com laminado melaminico, texturizado em|
ambas as faces, na cor a definir. Bordas retas encabegadas com|
fita de . ABS com espessura de 1mm, coladas pelo processoj
HOLT-MELT (a quente);

As - placas de fechamento sdo fixadas nas colunas com
cremalhieira por.meio de grapas, confeccionadas em chapa de
ago zincada;
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ESTACAO DE TRABALHO PARA 4 LUGARES EM “X*
1400X1400MM

Descrigdo: Estagdio de Trabalho composta por 04 postos de|
trabatho, constituidos por superficie com formato em *L”)
fixadas em painéis divisérios médios integraveis, moduldveis,
sistémicos e dotados de sistemas para fiagio.

Superficie de trabalho:

Quatro superficies por estagfio, sendo cada constituida por umal
peca tmica;

Com dimensdes de 1400(L1) x 1400(1L2) x 660(P) x 740(h) mm,
com tolerincia dimensional de -+ / - 5%;

Confeccionada em madeira MDP (Painéis de Particulas de]
Média Densidade) com espessura minima de 25 mm;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte]
superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamentol
em fita de PVC, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesmal
cor da supetficie), contendo raio da borda de contato com of
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela
1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);

Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido|
texturizado na cor compativel com a do tampo, com didmetro
de60mm; .

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagio do tampo as
mios francesas;

A fixagio de cada superficie as divisorias sera por meio de trés|
mios- francesas, uma em cada lado e uma no centro,
confeccionada em chapa de ago # 16 (e=1,5 mm), no minimo,
dobrada, encaixada nos montantes do painel divisorio.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais
de 44x520x700 (LxPxH);

A estrutura vertical de ligacio, da base inferior com a superior,
devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas
em tubos de ago com P44mm e espagamento minimo entre elas
de 100mm, formando um pértico. Uma coluna deverd conter 04
furos para fixagfio do painel frontal e calha estrutural por meio
de rebites repuxo;

As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior pox|
meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com dimensio|

longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

6.900,00
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Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centrol
200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura)
minima de 1,5mm, para fixagdo das tampas removiveis;

- Possui grapas, para fixar na cremalheira do painel divisorio,
confeccionadas em chapa de ago # 16, soldadas na parte frontal|
das colunas em toda sna extenséio;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de|
1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abas de 10mm|
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa)
¢ 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior|
para remogio e passagem de fiagfo;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo),
dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverfio ser arredondados com raio minimo de 5mm|
e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras]
plasticas;

A base superior devera conter dois furos com formato oblongo,
medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou multiplo de
32mm;

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de aco com espessural
minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna ¢
extremidade posterior receberd uma pega com formato)
semiesférico moldado em pega finica, sem emendas, difmetro
de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aco para
fixag3o da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2,
. com didmetro minimo de 60mm, possui formato cOnico na parte]
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
Painel Divisor:

Cada estaciio serd sustentada por quatro painéis divisor € um|
montante; :

Quatro painéis com dimensdes de 1400(L1 ¢ L2) mm x 90(e)
mm x 1100(h) mm e um montante de 90(e) x 90(e) mm, as|
dimensdes L1 e L2 podem sem obtidas com um tnico quadro|
estrutural ou por meio da composigdo de quadros conectados, a
tolerfncia dimensional sera de +/ - 5%;

Estrutura metalica:

Colunas confeccionada em chapa de ago no minimo 1,2mm de
espessura, com recortes em todo seu perfil permitindo a fixagio|
de tampos, acessorios e componentes em alturas variadas.
Travessas horizontais confeccionada em chapa de ago no
minimo 1,2mm de espessura, conforme o comprimento do
quadro; Na travessa inferior possui dois recortes retangulares|
para passagem de fiacio do piso para o lado interno do quadro,)
com dois furos com didmetro de 12mm para fixagfo de rebites
de repuxo padrio 5/16™ para colocagéo das sapatas niveladoras,
possibilitando a regulagem na alttura do quadro com curso até]
15 mm.

Na base inferior possui rodapé confeccionado em chapa de ago
no-minimo 1,2mm de espessura, conforme comprimento do;
quadro; para a fixag#o de 2 tomadas elétricas convencionais ¢ 2|
RJ 45 para receber telefonia € togica (tomada de acordo com as
normas da ABNT NBR 14136).

Calha para passagem de fiagio com formato em “U”)
confeccionada em chapa de ago no minimo 1,2mm de
espessuta, fixado na estrutura viabilizando a passagem da fiagéo
entre um quadro e outro. :

Perfil de acabamento confeccionado em aluminio medindo
aproximadamente 90x08mm (LxA) pelo comprimento do|
quadro, tendo perfil macho e fémea, onde sio fixados por meio
de encaixe tipo “clic” & parafusada no quadro por meio de
rebites;
Nas unibes dos perfis de acabamento deverd conter um pega
injetado em polipropileno, para protegéo e efeito estético.
Todas as partes metdlicas deverdo ser soldadas por solda MIG
e receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4|
por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida,
refinador de sais de titAnio, fosfatizagio, passivacio e secagem,)
sendo a Oltima com Agua deionizada segnido de secagem,

preparando a superficie para receber a pintura;




Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura ep6xi-pd,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir.

Placas-de fechamento:

Placas com altura total do quadro e largura conforme o
comprimento do quadro, confeccionada em madeira MDP)
(Painéis de Particulas de Média Densidade) e espessura minimal
de 15 mm, revestida com laminado melaminico, texturizado em|
ambas as faces, na cor a definir. Bordas retas encabec¢adas com|
fita de ABS com espessura de 1mm, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente);

As placas de fechamento s3o fixadas nas colunas com|
cremalheira por meio de grapas, confeccionadas em chapa de
aco zincada;

34

EMPILHAMENTO ALTO DE PAINEL DE TECIDO
1400MM

Composta por médulos de 908 mm de largura e altura maxima
de 2800 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida
de acordo com o projeto previamente realizado. Painel padréo
do piso ao teto de 900 mm de largura x altura maxima de 2750
mm, composto em MDP de baixa pressdo com espessura dej
15mm com revestimento em laminado melaminico em ambas
as faces com fita de borda de lmm em toda a pe¢a colado 2
quente através do sistema hotmelt. Painel de arremate, quando|
necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in|
loco. Modulos intermediarios possuem sistema de saque frontal
dos painéis através de presithas de montante zincadas fixadas
nas travessas verticais através de parafusos auto brocante
zincado cabega chata sistema philips na medida de]
3,5mmx16mm para receber a mola grapa de ago zincada fixada
nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de
4x14mm cabega chata sistema Philips, permitindo saque
individual dos painéis de forma que n#o fique qualquer tipo de
parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de
espacamento entre os modulos através de uma régua de
paginagio em aluminio anodizado contribuindo com um melhor|
acabamento e padronizag#io entre médulos. O médulo completo
possui um espaco interno entre os painéis que proporciona uml
vio de 36 mm que pode permitir uso de manta ou placa actsticaj
internamente para diminuir o indice de raidos entre ambientes.
Os modulos terminais possuem sistema de saque frontal dos|
painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que]
encaixam-se nas guias através da mola virgula de ago zincada
fixada nas placas de L5 mm com parafuso auto atarraxantel
zincado de 4x14mm cabega chata sistema Philips, e a partir de}
presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais|
através de parafusos auto brocante zincado cabega chata sistema
philips na medida de 3,5x16 para receber a mola grapa de aco|
zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto,
atarraxante zincado de 4x14mm cabega chata sistema Philips]
ambos permitinde-saque individual dos painéis de forma que
ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando 2|
medida de 8mm de espagamento entre os maédulos através de|
uma régua de paginagio em aluminio anodizado contribuindol
com um melhor acabamento e padronizacfio entre moédulos, Os

-‘mébdulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas

em relagdo ao modulo padrio de maneira 4 adequar-se ao|
projeto in loco. O médulo completo possui um espago interno
entre os painéis que proporciona um vio de 36 mm que pode
permitir uso de manta ou placa acustica internamente paral
diminuir-o indice de ruidos entre ambientes. Guias de piso, teto|
e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de
secdo de 40mm de largura por 50mm de altura e 1,5mm de
espessura com cavidades para permitir a colocagéo de borrachal
esponjosa para vedacdo de 6mmx8mm. Essas guias sio fixadas
no piso, no teto ou na parede com buchas S6 e parafusos|
zincados 4,2x38 cabega chata sistema Philips. Montantes
verticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado de
secio de 36mmx33mm ¢ 1,5mm de espessura com 4 cavidades|
para permitir a colocacao de borrachas de vedagio 6mm x 8mm|
ém borracha espoiijosd e duas cavidades para colocagdo de
presilhas de montante, para encaixe da mola grapa,
confeccionadas em chapa de ago #16 zincada fixadas por
parafusos auto brocantes 3,5x16 cabeca chata Philips zincado|

para permitir 0 movimento de saque frontal dos painéis.

1.360,00
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Montantes fixados na guia através de parafusos auto brocantes|
3,5x16 cabeca chata Philips zincado. Régua de paginacdo em
Aluminio extrudado anodizado de 33,5mm e 1mm de espessura,
possui detalhe de 8mmx9mm em seu eixo central que possibilital
espacamento entre painéis de 8mm, proporcionando methor
acabamento e padronizagfo entre médulos. Coluna de trés lados
Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui segéo
com dimensionamento externo de 81mmx78mm e espessura dej
2,2mm. Possui 3 cavidades de 4lmm para encaixe dos|
montantes. Proporciona um acabamento externo reto e liso del
81mm. Colunas de canto de 90° Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui segfo com dimensionamento
externo de 78mmx78mm e espessura de 2,2mm e acabamento|
em formato abaulado proporcionando melhor acabamento naj
coluna aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm para
encaixe dos montantes. Colunas de 45°/135° Confeccionada em
aluminio  extrudado anodizado, possui secio  com
dimensionamento de 70mmx70mm de 4rea 1til interna,
espessura de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado,
formando_ um 4ngulo de 45° para ambos os lados
proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui
ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes.
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EMPILHAMENTO BAIXO DE PAINEL DE TECIDO
1400MM

Composta por médulo de tamanho padrio composto por painel
¢ bandeira de 908 mm de largura e altura maxima de 3200 mm|
do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com|
o projeto previamente realizado.

Painel padrio de 900mm de largura x 2120 de altural
confeccionado em MDP de baixa pressio com espessura de|
15mm com revestimento em laminado melamihico em ambas
as-faces com fita de borda de-1mm em toda a pega colada a|
quente através de sistema hotmelt. Painel de arremate, quando|
necessario, confeccionados sob medida de acordo com projeto
in loco. Bandeira padréio de 900mm de largura x altura méaxima
de 1012 mm, confeccionada em MDP de baixa pressdo com|
espessura de 15mm com revestimento em laminado melaminico
em ambas as faces com fita de borda de Imm em toda a peca|
colada a quente através de sistema hotmelt. Bandeira de
arremate, quando necessaria, confeccionada sob medida de
acordo com projeto in loco. Os modulos intermedidrios
possuem sistema de saque frontal dos painéis e bandeiras|
através de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas|
verticais através de parafusos auto brocante zincado cabegal
chata sistema philips na medida de 3,5mmx16mm para receber
a mola grapa de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com|
parafuso auto atarraxante zincado de 4x14mm cabega chatal
sistema Philips, permitindo saque individual dos painéis de
forma que ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente
respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os médulos
através de uma régua de paginagfo em aluminio anodizado
contribuindo com um melhor acabamento e padronizagio entrg
modulos. O médulo completo possui um espaco interno entre]
os painéis que proporciona um vao de 36 mm que pode permitir|
uso de manta ou placa aciistica internamente para diminuir o
indice de ruidos entre ambientes. Os médulos terminais
possuem sistema de saque frontal de painéis e bandeiras através
de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias|
através da mola virgula de ago zincada fixada nas placas de 15
mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4x14mm cabeg:a1
chata sistema Philips, ¢ a partir de presilhas de montante
zincadas fixadas nas travessas verticais através de parafusos|
auto brocante zincado cabega chata sistema philips na medida
de 3,5x16 para receber a mola grapa de ago zincada fixada nas
placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado dej
4x14mm cabega chata sistema Philips ambos permitindo saque|
individual dos painéis de forma gue nio fique qualquer tipo de
parafuso aparente respeitando a medida de Smm de]
espacamento entre os mddulos através de uma régua de
paginagio em aluminio anodizado contribuindo com um melhor|
acabamento e padronizagio entre médulos. Os modulos
terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em|
relagio ao modulo padriio de maneira & adequar-se ao projeto in|
loco. O médulo completo possui um espaco interno entre os|

Un
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painéis que proporciona um vao de 36 mm que pode permitiy
uso de manta ou placa acistica internamente para diminuir o
indice de ruidos entre ambientes. Guias de piso, teto e parede]
confeccionadas em-aluminio extrudado anodizado de segéo de
40mm de largura por 50mm de altora e 1,5mm de espessura com
cavidades para permitir a colocagdo de borracha esponjosa para|
vedago de 6mmx8mm. Essas guias sfo fixadas no piso, no teto
ou na parede com buchas S6 e parafusos zincados 4,2x38 cabega
chata sistema Philips. T T e

Montantes verticais confeccionados em aluminio extrudado
anodizado de se¢do de 36mmx33mm ¢ 1,5mm de espessura comw
4 cavidades para permitir a colocagdo de borrachas de vedagiol
6mm x 8mm em borracha esponjosa e.duas cavidades para
colocagdo de presithas de montante, para encaixe da mola grapa,
confeccionadas em chapa de ago #16 zincada fixadas po
parafusos auto brocantes 3,5x16 cabeca chata Philips zincado,
para permitir o movimento de saque frontal dos painéis.
Montantes fixados nia guia através de parafusos auto brocantes
3,5x16 cabeca chata Philips zincado. Régua de paginagio em
Aluminio extrudado anodizado de 33,5mm e Imm de|
espessura, possui detalhe de 8mmx9mm em seu eixo central que|
possibilita espagamento entre painéis de 8mm, proporcionando
1iiéitior acabamento ¢ padronizagdo entre médulos. Coluna de
trés lados Confeccionada em aluminio extrudado anodizado,
possui se¢do com dimensionamento externo de 81mmx78mm ¢
espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de 41mm para encaixe]
dos montantes. Proporciona um acabamento externo reto ¢ lisol
de 81mm. Colunas de canto de 90 Confeccionada em aluminio
extrundado anodizado, possui se¢do com dimensionamento
externo de 78mmx78mm e espessura de 2,2mm e acabamento
em formato abaulado proporcionando melhor acabamento n
coluna aparente. Possui ainda duas cavidades de 4lmm par:j
encaixe dos montantes. Colunas de 45°/135° Confeccionada em|
aluminio extrudado anodizado, possui segdo  com
dimensionamento de 70mmx70mm de &rea 1til interna,
éspessura de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado,
formando um 4&ngulo de 45° para ambos os lados
proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui
ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes.
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EMPILHAMENTO BAIXO DE PAINEL DE VIDRO
1400MM .

Composta por médulo de tamanho padrio compostos por]
painel, quadro de vidro duplo e bandeira de 908 mm de largura)
e altura méxima de 3200 mm do piso ao teto, fechamentos in|
loco, sob medida de acordo com o projeto previamente
realizado.

Painel padrfio de 900mm de largura x 920 mm de altural
confeccionada em MDP de baixa presséio com espessura de
15mm com revestimento em laminado melaminico em ambas
as faces com fita de borda de 1mm em toda a pega colada a
quente através de sistema hotmelt. Painel de arremate, quando|
necessério, confeccionado sob medida de acordo com projeto in|
loco. Quadros de vidro duplo padrio de 900mm de largura x
1200 de altura confeccionado em estrutura de aluminio
extrudado “anodizado. “A estrutura do quadro & composta por|
quatro pecas de aluminio extrudado anodizado seccionadas em|
angulo de 45° de forma que a unifio das pegas ndo necessite]
acabamento e nfo aparente nenhum parafuso. A jun¢io das|
pecas € realizada através de cantoneiras de 90° confeccionadas
em chapa de ago #16 & parafusos auto atarraxantes zincados de
2,9x6,5mm cabega chata sistema Philips. Vidro comum cristalj
incolor de 6mm de espessura e dimensdes de 876mm de largura1
x 1176mm de altura, Quadros de atremate, quando necessarios,
confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco. O
quadro de vidro duplo, quando montado, possui um espagoj
interno entre os vidros que proporciona um vao de 30 mm que
pode permitir uso de persianas horizontais (opcionais) paral
promover maior privacidade entre ambientes. Bandeira padrio;
de 900mm de largwa x altura méxima de 1012 mm,|
confeccionada em MDP de baixa pressio com espessura dej
15mm com revestimento em laminado melaminico em ambas
as faces com fita de borda de 1mm em toda a pega colada a
quente através de sistema hotmelt. Bandeira de arremate,

quando necessdria, confeccionada sob medida de acordo com|
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“forma que ‘néo fique qualquer tipo de parafuso aparente

- Os modulos terminais possuem sistema de saque frontal de

projeto in loco. Os mddulos intermedidrios possuem sistema de
saque frontal dos painéis, quadros de vidro e bandeiras através
de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas
verticais através de parafusos auto brocante zincado cabecal
chata sistema philips na medida de 3,5mmx16mm para receber]
a mola grapa de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com|
parafuso auto atarraxante zincado de 4xl4mm cabega chatal
sistema Philips, permitindo saque individual dos painéis de

respeitando a medida de 8mm de espacamento entre os modulos|
através de uma régua de paginacio em aluminio anodizado
contribuindo com um melhor acabamento ¢ padronizagio entre
modulos. O médulo completo possui um espago intemo entre]
o0s painéis que proporciona um vio de 36 mm que pode permitir
uso de manta ou placa actistica internamente para diminuir of
indice de ruidos entre ambientes.

painéis, quadros de vidro ¢ bandeiras através de 2 mecanismos:
a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através da mola
virgula de aco zincada fixada nas placas de 15 mm com parafusoj
auto atarraxante zincado de 4x14mm cabeca chata sistema)
Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas
travessas verticais através de parafusos auto brocante zincado|
cabeca chata sistema philips na medida de 3,5x16 para receber
a mola grapa de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com
parafuso auto atarraxante zincado de 4x!4mm cabega chata
sisterna Philips ambos permitindo saque individual dos painéis
de forma que ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente|
respeitando 2 medida de 8mm de espagamento entre os modulos|
através de uma régua de paginagio em aluminio anodizado
contribuindo com um melhor acabamento e padronizago entre
médulos. Os médulos terminais de arremate podem ter larguras
diferenciadas em relagio ao modulo padrio de maneira &
adequar-se ao projeto in loco. O module completo possui um
espago interno entre os painéis que proporciona um vio de 36
mm que pode permitir uso de manta ou placa aciistical
internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes.
Guias de piso, teto e parede confeccionadas em aluminiol
extrudado anodizado de se¢fio de 40mm de largura por 50mm
de altura ¢ 1,5mm de espessura com cavidades para permitir aj
colocagio de borracha esponjosa para vedagfio de 6mmx8mm,
Essas guias s3o fixadas no piso, no teto ou na parede com|
buchas S6 e parafusos zincados 4,2x38 cabega chata sistemal
Philips. Montantes verticais confeccionados em aluminio
extrudado anodizado de se¢fo de 36mmx33mm e 1,5mm dej
espesswa com 4 cavidades para permitir a colocacfo dej
borrachas de vedaciio 6mm x 8mm em botracha esponjosa €|
duas cavidades para colocagfo de presilhas de montante, para)
encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de ago #16
zincada fixadas por parafusos auto brocantes 3,5x16 cabecal
chata Philips zincado para permitir o movimento de saque|
frontal dos painéis. Montantes fixados na guia através de]
parafusos auto brocantes 3,5x16 cabega chata Philips zincado.
Régua de paginacio em Aluminio extrudado anodizado de
33,5mm e 1mm de espessura, possui detalhe de 8mmx9mm em
seu eixe central que possibilita espagamento enifre painéis de|
8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizagio entre
modulos. Coluna de trés lados Confeccionada em aluminiol
extrudado anodizado, possui segfo com dimensionamento
externo de 8lmmx78mm e espessura de 2,2mm. Possui 3
cavidades de 41mm para encaixe dos montantes. Proporciona)
um acabamento externo reto e liso de 81mm. Colunas de canto|
de 90 Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possuil
segdo com dimensionamento externo de 78mmx78mm ¢
espessura de 2,2mm e acabamento em formato abauladol
proporcionando melhor acabamento na colina aparente. Possui
ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes.
Colunas de 45°/135 Confeccionada em aluminio extrudadol
anodizado, possui se¢dio com dimensionamento  de|
70mmx70mm de area Util interna, espessura de 2,2mm ¢
acabamento em formato chanfrado, formando um dngulo de 45°
para ambos os lados proporcionando melhor acabamento nal
coluna aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm paral
encaixe dos montantes.
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PAINEL COM 1400MM DE LARGURA

Composta por médulo de tamanho padriio, para porta, de 900
mm de largura x 2150mm de altura. Porta padrio de 836mm de}
largura “x 2110mm ~de altura ¢ 37mm de espessur:
confeccionada em 2 chapas de MDF de baixa presséio de 6mm|
de espesstra com parte interna composta por um requadro ¢
cinco réguas de MDF de baixa pressdo de 25mm para garantir 2
estabilidade da porta. As chapas sfo unidas por adesivo de pvc]
através de sistema de prensa a quente e o revestimento externol
possui acabamento em [aminado melaminico em ambas as faces|
com fita de borda de lmm em toda a peca colada a quente|
através de sistema hotmelt. Estrutura da porta confeccionadal
em aluminio extrudado anodizado de se¢do de 70mmx40mm ¢
de 1,8mm de espessura. Essa estrutura é composta por trés pegas|
de aluminio extrudado anodizado seccionadas em angulo de 45°
de forma que a2 unido das pecas néo necessite acabamento e ne;
parafusos. A juncdio das pecas & realizada através de cantoneiras
de 90° de 50mmx66mm e 9mm de espessura confeccionadas em|
chapa de aluminio encaixadas por pressio. Sobre a porta deverj
existir um montante horizontal para ser fixado nos montantes
verticais das divisorias de maneira que sustente a estrutura daj
porta. A estrutura € fixada nos montantes verticais e horizontal
por sete parafuisos anto atarraxantes zincados 4,2x38mm cabegal
chata sistema Philips. A porta possui trés dobradigas, tipo abal
reta, confeccionadas em liga de aco inox 304 de alty
performance de maneira que suporte regides litordneas sem)
danificar o material. Cada dobradiga possui dimensdes de
89mmx76mm ¢ espessura de 2,5mm. A dobradiga possui dois
anéis com rolamentos, com doze microesferas internas cada,

Dobradiga com pino blindado que impede o arrombamento daj
porta a partir das dobradigas. Suporta peso de porta de até 46kg]
com-trés dobradicas. Permite seis pontos de fixacfo, trés para)
fixagdo da porta, através de parafuso atarraxante zincado 4,2x38
cabecga chata sistema Philips e trés para fixacsio ao batente,
através de parafuso anto brocante zincado 4x16 cabeca trombetal
sistema Philips. A fechadura serd para trafego intenso ¢
composta por: uma macaneta confeccionada em liga zamac, que
permite o movimento de alavanca possibilitando a abertura da
porta através do acionamento do trinco; um Trinco
confeccionado em liga zamac, que proporciona o fechamento
da porta; uma Lingueta confeccionada em liga zamac, quej
proporciona o ftrancaments da porta, um Cilindro)
confeccionado em liga zamac, que aciona o lingueta e possui
oito pinos de segredo e oito molas internas permitindo umal
variagiio de 1296 combinagdes de abertura. O cilincirculodro]
permite o acionamento da lingueta através de giro de chave, quel
acompanha a fechadura em duas copias; uma Chapa de
Acabamento para fixagBo na porta, que permite melhor
acabamento apés a fixaco do conjunto caixa; uma Contral
Chapa para fixagéo no batente, promovendo maior seguranca no|
encaixe da lingueta durante uso da fechadura; e, um Conjunto
Caixa confeccionado em ago 1006 que acomoda todo of
conjunto de componentes internos da fechadura e permite o
encaixe de cubos, molas, lingueta, trinco, maganeta e demaiy
componentes padriio de fechadura para tréfego intenso. O
conjunto caixa possui espessura padifio que permite que of
mesmo seja embutido na porta. A fixagio da fechadura na porta)
deve ser feita através de parafusos zincados cabega chata
sisterna Philips e deve ser fixada aproximadamente a 1,10 de
altuia”do §6i6. ‘A’ maganeta possui acabamento cromado. O
médulo de porta acompanha um batedor confeccionado em
aluminio em formado cilindrico com didmetro de 25mm x|
30mm de altura para impedir que a porta bata nas divisérias. O
batedor possui um anel de borracha para fungio de|
amortecimento, que impede que a porta se danifique durante seul
uso e contribui para amenizar o ruido no caso de a mesma ser
aberta de maneira brusca. A fixagio do batedor ao piso ¢
realizada através de buchas S6 e parafusos zincados 4,2x38
cabega chata sistema Philips. Montante horizontal
confeccionado em aluminio extrudado anodizado de secfio de|
36mmx33mm e 1,5mm de espéssura com 4 cavidades paraj
permitir a colocagio de borrachas de vedagio 6mm x 8mm em
botracha esponjosa e duas cavidades para colocacfio de|
presilhas de montante. Montante horizontal fixado nos|

montantes verticais através de cantoneiras VH confeccionada)

1.904,00

20

38.080,00




<.

em chapa de ago zincada, por parafusos auto brocantes 3,5x16

cabeca chata Philips zincado.
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3.563.530,00
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POLTRONA PRESIDENTE

Assento: Estrutura do assento injetado em polipropileno
copolimero na cor preta, essa estrufura possui trés barras
metalicas sobre injetadas para reforco da estrutura. A estrutural
do assento permite a fixagfo do mecanismo e dos bragos em
duas posicBes. As dimensdes da estrutura de assento sdo 469mm|
de profundidade ¢ 482mm de largura ¢ 4mm de espessura.
Estofamento em espuma flexivel confeccionada com Dow
Quimica, com densidade 55 Kg/m3 podendo presentar variago,
de +/- 5%. Atendem aos requisitos da NBR 9178:2003 referente|
a flamabilidade e sdo auto-extinguiveis. Revestimento em couro
ecoldgico ou tecido.

Encosto: Estrutura do encosto confeccionada em duas partes,
sendo: Quadro externo do encosto alto, injetado em poliamidal
6 com 30% de fibra de vidro, o quadro possui acabamento
texturizado e as seguintes dimensdes: 474mm de largura x|
558mm de altura. Painel interno do encosto em tela alto,
mjetado em Poliestireno de alto impacto, o painel possui
acabamento texturizado e as seguintes dimensdes: 473mm de
largura x 564mm de altura. O quadro se fixa ao painel através|
de parafusos e auxilia na fixagéo da tela do encosto. Tecido em)|
tela importado confeccionado em poliéster, com fechamento em|
ziper na parte inferior.

Estrutura e mecanismos: Confeccionado com caixa e demais
componentes para fixacdo desta em chapa de ago (ABNT 1008-
1012) com espessura de 3 mm, acabamentos injetados em|
polipropileno copolimero. Acabamento supetficial fosfatizado|
e pintado com tinta em pé epdéxi. Com acoplamento paral
furagfio do assento 200mmx153mm. Sua inclinagido minima €
de -20 e méxima de 20°. Possui sistema de regulagem de altura
através da alavanca localizada ao direito do mecanismo e
alavanca de regulagem de tensfio de inclinago por meio de um|
manipulo exclusivo localizado internamente 4 alavanca def
regulagem de altura.

Mecanismo com ponto de giro avangado em 105 mm ao do eixo
de giro horizontal, dotado de sistema anti-shock
proporcionando assim excelente conforto. Dotado de bloqueio
no movimento de inclinagio em 4 posigdes por meio de uma
alavanca exclusiva localizada no lado esquerdo. Sistema interno|
de transferéncia de esforgos através de engrenagens paralelas|
injetadas em Poliamida 6 com fibra e conicas injetadas em liga
de Zamac5 para regulagem de tensdo, dispositivos de
transferéncia de movimentos através de alavancas de ago|
(ABNT 1008-1010) conformadas.

Estratura da base confeccionada em liga de aluminio, moldadal
pelo processo de injecdo sob alta pressfio. Permite jungfio de
rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino del
encaixe de 1 1mm de difmetro. A base possui raio de 350,5mm|
(eixo central da base 4 extremidade da pata), raio 1itil de 338mm)|
(eixo central da base ao eixo central de fixacdo do rodizio oul
sapata) e altura de 79mm (parte inferior da pata & parte superiox]
do cone Morse desprovida de rodizio ou sapata). A base possui
acabamento polido. A coluna é confeccionada em ago tubular]
NBR65%91 SAE 1008/1010 — BFDQ ~ 50,80 x 1,50 mm,
montada com pistdo a gas importado classe 3, com didmetro
externo de 28 mm, com conificagdo 102616 inferior ( Colunal
) e superior ( Pistio) e curso de regulagem milimétrica de 100
130 ¢ 140 mm (normais de linha), ¢ cursos de 200 ¢ 270,
mm(especiais), bucha guia para o sistema giratbrio e de
regulagem com 100 mm de altura injetada em POM (Poli Oxi
Metileno — Policetal Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm) ,

material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificaciol

3.780,00

70

264.600,00

7



propria permitindo maior facilidade na regulagem de altura ¢|
suavidade no movimento giratorio. Telescdpios de 3 estagios,
injetado em polipropileno copolimero com 57mm (diém. sup.)
x 7lmm (didm. inf.} x 317mm de altura,

Bragos e Apoio de Cabega: Brago composto por duas partes,
sendo a esquerda e a direita, corpo do brago confeccionado em
aluminio, com acabamento polido. O brago possui sistema de;
regulagem de altura com 7 posi¢des, através de botdo localizado|
na parte superior frontal do brago, na posi¢io minima o brago
possui 272mm de altura, na posi¢io méxima o brago possui
357mm de altura.

O brago possui sistema de regulagem de afastamento do
asgento, através de alavanca localizada na parte inferior do
brago. O brago possui corpo plastico injetado em poliamida 6
com acabamento texturizado, possui também apoio de brago|
injetado em PU fixado na parte superior do brago através dej
parafusos, o apoio de brago possui sistema de regulagem com|
movimentos em torno do eixo central e movimento no sentido
frontal. O Apoio de cabega possui estrutura injetada eml
polipropileno copolimero na cor preta e acabamento em|
estofado, sendo revestido de forma a acompanhar mesmo|
acabamento do assento.

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por
laboratério acreditade pelo INMETRO, de acordo com as
normas da ABNT, conforme NBR 13962: 2002, demonstrando|
a resisténcia e estabilidade;;
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POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO EM
TELA, COM BRACOS E APOIO DE CABECA

Assento ¢ encosto: Poltrona com espaldar alto, assento ¢
encosto ‘¢oiistituido emconcha tnica. Estrutura do em madeira
multilaminada moldada anatomicamente, com apoio lombar, a
quente com pressfo de 10 Kgf/em?, com espessura minima de
15 mm; Contracapa em pega tnica para encosto e assento)
confeccionada em madeira compensada com espessura minimal
de 6 mm, revestida em couro natural; O estofamento deverd ser;
em espuma laminada com alta densidade, com 50 mm de
espessura no minimo, revestido em couro natural; Largura do
assento 500 mm e profundidade da superficie do assento de 475
mm, no minimo; Largura do encosto 500 mm e extens#o vertical
do encosto de 575 mm, no minimo. Estrutura ¢ mecanismos:
Mecanismo que permite a regulagem de altura e reclinagiio do
assento, estampado em chapa de ago SAE 1009/1010 FQDQ
com espessura minima de 3 mum e placa do cone Morse injetada
em aluminio. Acabamento superficial fosfatizado e pintado com
tinta pd epdxi com camada de no minimo 80pm e acoplamento
4 furagdo do assento medindo 200x195mimn. Possui sistema de
regulagem de tensdio de inclinagfio por meio de um manipulo
exclusivo localizado na parte frontal do mecanismo, o intervalo
de reclinagio do assento é minimo de -3° e méxima de 20°, co
bloqueio em 5 posicdes, acionada por alavanca exclusiva
localizada no lado esquerdo, a regulagem de altura do assento €
acionada por alavanca exclusiva localizada ao lado direito do
mecanismo. As alavancas sfio confeccionadas em ago SAE|
1010 com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno
copolimero. O mecanismo possui ponto de giro avangado em|
165 mm em relagdo ao eixo de giro horizontal, com sistemal
anti-shock, proporcionando excelente conforto ao usuério daj
cadeira; Coluna de regulagem da altura do assento por
acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de 130
mm no minimo. Confeccionada em aco tubular NBR6591 SAE
100871010 = BFDQ—50,80x1,5mm, montada com pistio a gas|
classe 3 e @ 28mm, com conificagio 1° 26°16” inferior ¢
superior. Possui bucha guia para o sistema giratorio e de]
regulagem com altura de 100mm, injetada resina de engenhariaj
Poliacetal de alta resistdncia ao desgaste € com lubrificacgol
prépria permitindo miaior facilidade na regulagem da altura e
suavidade no movimento giratdrio, calibrada com precisdo de
ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta po epoxil
com camada de tinta entre 80 a 120um; Capa telescopica de 03]
estigios, injetada em polipropileno copolimero com & 57 mm|
na parte superior ¢ (3 71 mm na parte inferior ¢ altura de 317,
mm. Proporciona acabamento e prote¢io 4 coluna de
regulagemm, sendo também um elemento estético entre a base ¢

o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixacio naj
__parte supetior ¢ inferior, evitando que se desprenda durante 9|

3.230,00

70

226.100,00
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uso da cadeira, deixando aparecer o pistio e perdendo,
consequentemente, tanto a fungdo de proteciio como a estética;|
Estrutura Confeccionadas com liga especial de Aluminio,
moldadas pelo processo de injecdo com alta pressdo. Permitem)
a fixag8o de rodizios ou sapatas com pino de 1lmm. Base
produzida com raio externo de 353mm (da extremidade ao|
centro da base) e raio util de 332mm (do centro da base ao|
centro do furo de fixagao dos rodizios), com altura de 95mm.
05 Rodizios duplos com capas injetadas em resina del
engenharia Poliamida 6, na cor preto; Rodas: material da pistal
injetado em poliuretano na cor cinza; resistente 4 abrasfio sem
sofrer anormalidades; corpo: Injetado em poliamida na cor
preto; esfera: ago com tratamento superficial cementado. Haste:
Aco com tratamento superficial zincado. Anmel: ago com)|
tratamento superficial zincado. Eixo: A¢o; Dimensionamento:
Rodas com 50mm de didmetro; Estrutura com 63mm de altura)
X 55mm de largura. A fixagfo da concha tnica a estrutura daj
cadeira setd por meio de porcas garras de '4” cravadas nal
estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado
com rosca laminada de '4”, por parafusos Philips tipo panela ¢
arrnelas de pressdo.

Bragos: Bragos confeccionados em chapa de aluminio de 4”,
fixado por buchas de aluminio montada com solda de aluminio]
polido; Possui apdia-bragos injetado em poliuretano semirigido,
na parte superior da estrutura do brago. Acabamento ¢ pintura:
Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde|
houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas, que ndio sio|
cromadas, deverfio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5|
por imersdio ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,
decapagem dcida, refinador de sais de titinio, fosfatizagfo,
passivacio e secagem, sendo a dltima com 4gua deionizada)
seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metdlicas, exceto as cromadas, deverfio)
receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrical
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor pretal
acabamento fosco; As pegas metdlicas que serfio cromadas|
devero utilizar o processo por imersdo pelo tempo minimo dej
20 minutos.

- Apresentar Certificade de ensaio do produto emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO, de acorde com as|
normas da ABNT, conforme NBR 13962: 2002,
demonstrando a resisténcia e estabilidade;
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POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO EM
TELA, COM BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldadal
anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgf/em?, com
espesswra minima de 12 mm. Utilizando minas de florestas
renovédveis ¢ sustentdveis com alto grau de dureza e espessural
méaxima de 2 mm, intercaladas sempre em niimero impar, com|
cola-cascamite a base-de uréia-formol de baixa emisséo; O|
estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m?, espessura minima de 60mm. Propriedades mecanicas €|
de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 510 mm e profundidade da superficie do assento dej
480 mm, no minimo; Capa de prote¢io e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas|
arredondadas, sem uso do perfil de- PVE; proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcial
a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster,
na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Alto, com largura de 510 mm e extensdo vertical do
encosto de 600mm. Estrutura do encosto injetado/moldadal
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com|
espessura minima de 10 mm; O estofamento em espumal
injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de
CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente|
expansor de 4gua, alta resilidéncia, baixa flamabilidade,)
densidade de no minimo 50 Kg/m? espessura minima de 45 mm.
Propriedades mecinicas ¢ de desempenho estabelecidas nas|

normas técnicas da ABNT; Capa de proteciio ¢ acabamentol

Un

1.480,00
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74.000,00




injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcial
a produtos quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster,
na cor a definir.

Estrutura e mecanismo:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado
em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgdo oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme,|
fosfatizado e pintado com tinta pé epdxi. Possui em sua parte
superior chapa de fixagéo confeccionada em chapa de ago com
furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a regulagem
vertical do encosto em relacio ao assento num curso minimo de
63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN” com top de fim|
de curso sem a necessidade do uso de botGes ou manipulos, af
mola do sistema & confeccionada em aco. Possui capa de
protegdo injetada em polipropileno natural texturizado;
Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinagdo do
encosto e altura do assento, estampado em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pd
epéxi com camada de no minimo 80pm. O mecanismo é dotado
de “contato permanente” que permite regulagem de &ngulos ¢
altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capal
injetada em polipropileno copolimero. O dngulo de inclinagéo]
do encosto é minimo de -8° e maximo de 25°, acionado por umal
Unica alavanca localizada na parte traseira direita do
mecanismo, o sistema de articulagiio do encosto ¢ comandadol
pormeio de molas confeccionadas em ago de 5 mm de didmetro
¢ laminas de ago com 1,20mm de espessura. O acionamento dal
regulagem de altura do assento serd por meio de alavancal
independente localizada na parte posterior a direita do|
mecanismo na posicdo sentado. As alavancas  sHo|
confeccionadas em ago com didmeiro de 8 mm e acabamentol
em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a|
regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm, curso|
total minimo de 72 mm, através de um sistema automético de]
regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de|
fibra de vidro;

Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE|
1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmeiro externo|
de 28 mm, com conificagio 1°26'16" inferior (Coluna) ¢
superior (Pistdo) e curso 130mm. Bucha guia do sistema
giratério com regulagem com 100 mm de altura, injetada em)
POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste|
H7 (0,02 mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste ¢|
com lubrificagio propria permitindo maior facilidade nal
regulagem de altura e suavidade no movimento giratério; Pistdo)
a gas provido de corpo metdlico em tubo de aco #28mm ¢
conificagio 1°26'16", usinado em retifica cilindrica com
tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em ago cilindrico
com_rolamento em ago e amortecedor em PVC, acoplada aj
coluna através de anel eldstico. Fosfatizada e pintada em tintal
p6 epdxi com camada de tinta da ordem de 80 a 120 pm.

Capa telescopica de 03 estdgios, injetada em polipropileno
copolimero com @ 57 mm na parte superior e & 71 mm na parte|
inferior e altura.de 317 mm. Proporciona acabamento e protegio
4 coluna de regulagem, sendo também um elemento estéticol
entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistemal
de fixagio na parte superior e inferior, evitando que se¢
desprenda durante o uso da cadeira.

Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado soldadas em)|
flange Morse estampada em chapa de ago NBR8269 SAE
1006/1010 BQ. A estrutnra recebe tratamento de pré pintura de|
desengraxe, decapagem, fostatizagio ¢ em seguida pintadas
com tinta pd epoxi com camada de aproximadamente 80 pm. Al
estrutura € revestida com capa injetada em polipropileno
copolimero. Permite jun¢fo de rodizios ou sapatas plésticas|
deslizantes por meio de ponteiras com encaixe de 11mm de
difimetro injetadas em polipropileno. A base possui raio externo)
de 345mm (eixo central da base & extremidade da pata), raio 1itil]
de 325mm ¢ altura de 37mm.

05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de}
engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente & abrasfio sem
sofrer anormalidades; ESFERA: A¢o SAE 1008/1010 com)|
tratamento  superficial cementado. HASTE: Ago SAE]
1006/10608 com trajamento superficial zincado. ANEL: Aco




SAE 1008/1010; com tratamento superficial zincado. EIXO:
Ago SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com)
50mm de didmetro; Estrutura com 63mm de altiura x 55mm de
largura: - -~ - s

Acabamento e pintura:

A fixacio do assento a estrutura da cadeira serd por meio del
porcas garras de '4” cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %47}
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo.

Deve ser usada solda eletrnica MIG em todos os locais onde
houver solda;

Todas as pecas metalicas utilizadas deverfio receber pré-|
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem é4cida, refinador dej
sais de titdnio, fosfatizagBio, passivagdo e secagem, sendo 2
1ltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando 3
superficie para receber a pintura;

Todas as pecas metélicas deverfo receber pintura epéxi-po,|
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia Bracos: reguldveis em forma de “T”, medindo]
250x70x35mm aproximadamente; Apoia-bragos em espuma de
poliuretano injetado com formato anatdémico, 60mm da parte]
frontal com inclinagiio de 15°, proporcionando conforto aoj
usudrio conforme exigéncias da NR17, alma em chapa de ago|
com 2mm de espessura no minimo; Unifio entte o assento ¢
apdia-bragos em chapa de ago com espessura minima de 6mm,
com dois furos para fixar e regular a distincia lateral entre o
assento ¢ o braco. Possui repuxo estrutural nas dobras, com
resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral
para alocagdo do trilho e mecanismo de travamento. Revestido
com capa em polipropileno injetado micro texturizado em umaj
peca Unica sem emendas; Dotado de mecanismo interno quel
permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num)
curso minimo de 60 mm, por meio de tritho em polipropileno)
injetado, acionado por meio de botfio lateral do mesmo material.
O mecanismo é composto de mola em ago zincado, evitando 3|
agdo cotrosiva decorrente do tempo e umidade, e de pino de
travamento em ago inoxidavel de %" lubrificado com graxal
naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressio;|
O apoia-bragos é fixado ao assento por meio de trés parafusos|
de 47, com tratamento antiferrngem.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13.962 (edi¢éio mais recente) emitido|
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificadol
deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;

I
—

CADEIRA OPERACIONAL

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/fem?, com|
espessura minima de 12 mm. Utilizando 14minas de florestas|
renovaveis e sustentiveis com alto grau de dureza e espessura
méxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com|
cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissfo; O|
estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, del
polivretano--flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de A4gua, alia
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m?, espessura minima de 50 mm. Propriedades mecinicas ¢}
de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura-de-470-mm e profundidade da superficie do assento de
470 mm, no minimo; Capa de protecio e acabamentol
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas|
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcial
a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto:

Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extensdo vertical do}
encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encostol
injetado/moldada  anatomicamente, em  polipropileno|
copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de|
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta




resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50|
Kg/m?®, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades]
mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas
da ABNT; Capa de protecéo e acabamento injetada/moldada em)
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso]
do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcial
mecénica contra impacto ¢ resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismo:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionadol
em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgdio oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme,
fosfatizado e pintado com tinta pd epéxi. Possui em sua parte]
superior chapa de fixag8o confeccionada em chapa de ago com
furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a regnlagem|
vertical do encosto em relagio ao assento num curso minimo de|
63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN?” com top de fim
de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, aj
mola do sistema é confeccionada em ago. Possui capa de
protecdo injetada em polipropileno natural texturizado;
Mecanismo gue permite a regulagem de altura/inclinagdo do|
encosto ¢ altura do assento, estampado em chapa de aco com
espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pd
ep6xi com camada de no minimo 80pum. O mecanismo é dotado
de “contato permanente” que permite regulagem de angulos ¢
altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capal
injetada em polipropileno copolimero. O dngulo de inclinagio
do encosto é minimo de -8° e maximo de 25°, acionado por uma|
Gnica alavanca . localizada na parte traseira direita do
mecanisme, o sistema de articulagéio do encosto é comandado
por meio de molas confeccionadas em aco de 5 mm de didmetro)
e laminas de ago com 1,20mm de espessura. O acionamento da|
regulagem de altura do assento serd por meio de alavanca)
independente localizada na parte posterior a direita do
mecanismo na posicdo sentado. As alavancas sdo
confeccionadas em ago com didmetro de 8 mm e acabamento
em polipropilene copolimero. O mecanismo permite também 2
regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mim, cursol
total minimo de 72 mm, através de um sistema automético de|
regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de
fibra de vidro;

Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE
1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro externo
de 28 mm, com conificagio 1°26'16" inferior (Coluna) e
superior (Pistdo) e curso 130mm. Bucha guia do sistema
giratério com regnlagem com 100 mm de altura, injetada em|
POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste]
H7-10,02 mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste ¢
com lubrificagdo propria permitindo maior facilidade nal
regulagem de altura ¢ suavidade no movimento giratério; Pistaol
a gés provido de corpe metdlico em tubo de ago #28mm e
conificagio 1°26'16", usinado em retifica cilindrica com
tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em ago cilindrico
com rolamento em a¢o ¢ amortecedor em PVC, acoplada a
coluna através de anel elastico. Fosfatizada e pintada em tinta)
pd epdxi com camada de tinta da ordem de 80 2 120 pm.

Capa telescopica de 03 estdgios, injetada em polipropileno|
copolimero com & 57 mm na parte superior ¢ @ 71 mm na parte|
inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protecéio
a coluna de regulagem, sendo também um elemento estético
entre a base € o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistemal
de fixagdo na parte superior e inferior, evitando que se
desprenda durante o uso da cadeira.

Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado soldadas em|
flange Morse estampada em chapa de aco NBR8269 SAE
1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré pintura de
desengraxe, decapagem, fostatizacio e em seguida pintadas]
com tinta p6 epoxi com camada de aproximadamente 80 pm. Al
estrutura & revestida com capa injetada em polipropileno
copolimero. Permite junciio de rodizios ou sapatas plasticas
deslizantes por meio de ponteiras com encaixe de 11mm de|
didmetro injetadas em polipropileno. A base possui raio externo|
de 313,5 mm, raio util de 293,5 mm ¢ altura de 37mm.

05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina dej
engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente & abrasfo sem]
sofrer anormalidades; ESFERA: Aco SAE 1008/1010 com




P
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~Ago SAE -1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas coml

tratamento  superficial cementado. HASTE: Ago SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Aco
SAE 1008/1010; com tratamento superficial zincado. EIXO;

50mm de didmetro; Estrutura com 63mm de altura x 55mm de
largura.

Acabamento ¢ pintura:

A fixagio do assento a estrutura da cadeira serd por meio de
porcas garras de %4 cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %47,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséio. Deve ser
usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houvern
solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersgo ¢ 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de|
sais de titdnio, fosfatizagdo, passivagfio ¢ secagem, sendo al
ultima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando al
superficie para receber a pintura; Todas as pecas metélicas
deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor
preta acabamento fosco.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13.962 (edicio mais recente) emitido
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado
deverdo estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado;
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--méxima de 2 mm, intercaladas sempre em niimero impar, com

-resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50|

- -do perfit de PVC; proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia

CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO COM
REVESTIMENTO EM TELA

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldadaj
anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgfiem?, com|
espessura minima de 12 mm. Utilizando 1aminas de florestas
renovaveis e sustentiveis com alto grau de dureza e espessura)

cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissfo; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressfo, def
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alfa
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50|
Kg/m?, espessura minima de 50 mm. Propriedades mecanicas ¢|
de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de|
470 mm, no minimo; Capa de protecdo ¢ acabamentoy
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fécil
limpeza, alta resisténcia mecAnica contra impacto e resisténcial
a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto: .

Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensio vertical do
encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encostol
injetado/inoldada  anatomicamenteé, em  polipropileno
copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O]
estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta

Kg/m?, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades|
mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas
da ABNT; Capa de protegio e acabamento injetada/moldada em|
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso

mecénica contra impacto e resisténcia a produtos quiticos;
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismo: '

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado]
em tubo de aco ABNT 1008/1010 perfilado, seccio oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme,
fosfatizado e pintado com tinta pd epoxi. Possui em sua parte]
superior chapa de fixacio confeccionada em chapa de ago com|
furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a regulagem
vertical do encosto em relagio ao assento num curso minimo de|
63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN?” com top de fim|
de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, al
mola do sistema é confeccionada em ago: Possui capa de

protegéo injetada em polipropileno natural texturizado;
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Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinagdo do
encosto e altura do assento, estampado em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta po|
epdxicom camada de no minimo 80pm. O mecanismo ¢ dotado
de “contato permanente” que permite regulagem de &ngulos ¢
altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa
injetada em polipropileno copolimero. O dngulo de inclinagéo)
do encosto é minimo de -8° e méximo de 25°, acionado por uma
tinica alavanca localizada na parte traseira direita do|
mecanismo, o sistema de articulagio do encosto é comandadol
por meio de molas confeccionadas em ago de 5 mm de didmetro,
¢ JAminas de ago com 1,20mm de espessura. O acionamento da
regulagem de altura do assento serd por meio de alavancal
independente localizada na parte posterior a direita doj
mecanismo na posicdo sentado. As alavancas sdo
confeccionadas em ago com didmetro de 8 mm e acabamento|
em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também al
regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm, cursoj
total minimo de 72 mm, através de um sistema automético de|
regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de|
fibra de vidro;

Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAFE
1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro externo
de 28 mm, com conificacdo 1°26'16" inferior (Coluna) ¢
superior (Pistio) e curso 130mm. Bucha guia do sistemal
giratério com regulagem com 100 mm de altura, injetada em
POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste]
H7 (0,02 mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste ¢
com lubrificacio propria permitindo maior facilidade nal
regulagem de altura e suavidade no movimento giratério; Pistdo|
a gas provido de corpo metilico em tubo de ago #28mm ef
conificagdo 1°26'16", usinado em retifica cilindrica comy
tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em ago cilindrico|
com rolamento em.ago e amortecedor em PVC, acoplada a|
coluna através de anel elastico. Fosfatizada e pintada em tintaj
p6 epdxi com camada de tinta da ordem de 80 a 126 pm.

Capa telescopica de 03 estdgios, injetada em polipropileno
copolimero com @ 57 mm na parte superior e @ 71 mm na parte|
inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e proteciio
4 coluna de regulagem, sendo também um elemento estéticol
entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistemal
de fixacdo na parte superior ¢ inferior, evitando que sef
desprenda durante o uso da cadeira.

Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado soldadas em|
flange Morse estampada em chapa de ago NBR8269 SAE
1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré pintura de
desengraxe, decapagem, fostatizagio e em seguida pintadas|
com tinta pé ep6xi com camada de aproximadamente 80 pm. A
estrutura é revestida com capa injetada em polipropileno|
copolimero. Permite jun¢io de rodizios ou sapatas plasticas
deslizantes por meio de ponteiras com encaixe de 1lmm de
didmetro injetadas em polipropileno. A base possui raio externo|
de 345mm (eixo central da base & extremidade da pata), raio util;
de 325mm ¢ altura de 37mm.

05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de
engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente a abrasiio sem
sofrer anormalidades; ESFERA: Ago SAE 1008/1010 com|
tratamento  superficial cementado. HASTE: Aco SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Ago
SAE 1008/1010; com tratamento superficial zincado. EIXO:
Aco SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com|
50mm de didmetro; Estrutura com 63mm de altura x 55mm de|
largura.

Acabamento ¢ pintura:

A fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio de|
porcas garras de 47 cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %47,
por parafusos Philips tipo panela e armelas de pressdo. Deve ser
usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver|
solda; Todas as pegas metélicas utilizadas deverdo receber pré-|
tratamento cm 9 banhos sendo 5 por imersio e 4 por meio dej
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de
sais de titAnio, fosfatizacio, passivagiio e secagem, sendo al
altima com agua dejonizada seguido de secagem, preparando al
superficie para receber a pintura; Todas as pecas metalicas
deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de cargg




elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cot|
preta acabamento fosco.

Apoia Bragos: reguléveis em forma de “T”, medindo]
250x70x35mm aproximadamente; Apoia-bracos em espuma de;
poliuretano injetado com formato anatémico, 60mm da parte
frontal com inclinagio de 15° proporcionando conforto ao
usudrio conforme exigéneias da NR17, alma em chapa de ago|
com 2mm de espessura no minimo; Unifio entre o assento ¢}
ap6ia-bracos em chapa de ago com espessura minima de 6mm,|
com dois furos para fixar e regular a distincia lateral entre o
assento e o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com
resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral
para alocagio do tritho e mecanismo de travamento. Revestido]
peca unica sem emendas; Dotado de mecanismo interno quc:1
permita o ajuste de altura em seis niveis de regnlagem num)
curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno
injetado, acionado por meio de botfo lateral do mesmo material,
O mecanismo & composto de mola em ago zincado, evitando af
acdo corrosiva decorrente do tempo ¢ umidade, e de pino de
travamento em ago inoxidavel de 4 lubrificado com graxa
naval que reduz o afrito gerado pelo acionamento por pressio;
O apoia-bragos ¢ fixado ao assento por meio de irés parafusos
de Y%, com tratamento antiferrugem.

- Apresentar certificado de conformidade de acorde com as|
normas da ABNT NBR 13.962 (edi¢fio mais recente) emitido
por certificadora acreditada pelo INMETRO:; no certificado
deverio estar identificados o fabricante e o modeloj
ofertado;
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‘Kg/m?, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades

LONGARINA 3 LUGARES ESPALDAR MEDIO COM
REVESTIMENTO EM TELA

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldadal
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/em?, com
espessura minima de 12 mm. Utilizando ldminas de florestas
renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas sempre em niimero fmpar, com
cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissio; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4dgua, altaj
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50}
Kg/m?, espessura minima de 50 mm. Propriedades mecénicas e|
de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de
470 mm, no minimo; Capa de protecio e acabamentol
injetada/moldada em polipropileno textnrizado, com bordas}
arredondadas; seny uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténciaj
a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto:

Espaldar médio, com largura de 435 mm e extens3o vertical do
encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto|
injetado/moldada  anatomicamente, em  polipropileno
copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O]
estofamento em espuma injetada, com alta pressio, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de A4gua, altal
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50

mecanicas ¢ de desempenho estabelecidas nas normas técnicas|
da ABNT; Capa de protegiio e acabamento injetada/moldada em|
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso
do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcial
mecénica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos:

Limina para suporte do encosto com vinco externo
confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minimal
de 6,06mm, dobrada, com Angulo interno de 95°. Possui em sua
parte superior chapa de fixagio confeccionada em chapa de aco|
ABNT 1008/1012 com guatro furos para fixar na estrutura doj
encosto e quatro furos no assento. A fixacio da lamina ao|

assento ¢ encosto se di por meio de porcas garras de 47}

Un

2.044,00

100

204.400,00




T~

cravadas na estrutura interna do assento e encosto, produzidas
em aco 1020 estampado com rosca laminada de %”, por
paratusos Philips tipo panela e arruelas de pressio;

Estrutura composta por duas travessas e dois pés laterais;
Travessas confeccionadas em tubo de ago #18 no minimo,
secclo retangular medindo 50x30mm, soldadas pelo processo
MIG em flange estampada em chapa de ago com espessural
minima de 3 mm e dimensGes de 195x230mm; Pés laterais;
compostos por duas colunas distanciadas entre si 100 mm,)
confeccionadas em tubo de ago #16 no minime, com secgiol
retangular de 30x30mm, fechada por tampa externa,
confeccionadas em chapa de ago dobrada com espessura)
minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de aco
#16 no minimo, com secgio oblonga medindo 29x58mm, com|
extremidades fechadas por ponteiras plasticas; Cada pé possui
duas sapatas niveladoras sextavadas de 17x 1.1/4”, fixadas 3
base dos pés por rosca rebite 5/16”; Os assentos sfo acoplados|
3 estrutura por meio de porcas garras de '4” cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em ago estampado com|
rosca laminada de %, parafusados em flange por parafusos tipo
Philips e arruelas de presséo.

Acabamento e pintura:

A fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio def
porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do assento,|
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %47,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Deve ser|
usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver
solda; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento em-9 banhos sendo 5 por imersfio e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de|
sais -de ‘titdnio, fosfatizagfio, passivacdo e secagem, sendo al
ultima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando al
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas
deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de cargal
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor|
preta acabamento fosco.

Apbia Bragos:

Apbia-bragos formato de poligono irregular com lados paralelos
¢ cantos arredondados com raio de 50mm, medindo
350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com
redugdo gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte
inferior;

Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretanol
semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade ¢
deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a produtos de teor|
abrasivo; . .

Estrutura interpa em tubo de ago trefilado com didmetro de]
7mm no minimo, sem partes metalicas aparentes ao usudrio;
Fixado ao assento por duas chapas de ago com formatol
retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessur:
minima de 6mm (cada) em ago trefilado, com dois furos
oblongos para fixa¢do e regnlagem, por meio de buchas com
garras e rosca de Y47, parafusos com armelas de presséo.

As pegas metalicas revestida com pintura ep6xi pé na cor pretal
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta-tempcratura; pré fratamento em 9 banhos sendo 5 por|
imersio e 4 por meio de lavagem; desengraxe alcalino))
decapagem 4cida, refinador de sais de titdnio, fosfatizacfo,
passivagio e secagem. Sendo a dltima lavagem com A4gua)
deionizada seguido da secagem.

- Apresentar certificado de conformidade de acorde com as|
normas da ABNT NBR 16.031 (edi¢io mais recente) emitido|
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado,
deverdo estar identificados o fabricante e o modeloj
ofertado;
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POLTRONA OPERACIONAL, ESPALDAR ALTO COM|
REVESTIMENTO EM TELA

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldadal
anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgf/em?, com|
espessura minima dé 12 mm. Utilizando ldminas de florestas
renovéveis e sustentiveis com alto grau de dureza e espessura]
maxima de 2 mm, intercaladas sempre em niimero impar, cory|
cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissfio; O

estofamento em espuma injetada, com alta pressfio, de]

Un

973,00

500

486.500,00




poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4gua, altal
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kgfr; espessura miiima de 50 mm. Propriedades mecanicas ¢
de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;|
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de]
470 mm, no minimo; Capa de protecfio e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténciaj
a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto:

Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensdo vertical do|
encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encostol
injetado/moldada  anatomijcamente, em  polipropileno|
copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (cloroftuorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4gua, altal
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50,
Kg/m?®, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas|
da ABNT; Capa de protecio e acabamento injetada/moldada em|
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sen uso|
do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcial
mecénica contra impacto e resisténeia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismo:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado
em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgio oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme,
fosfatizado ¢ pintado com tinta pd epdxi. Possui em sua parte]
superior chapa de fixagdio confeccionada em chapa de ago com)
furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a regulagem|
vertical do encosto em relago ao assento num curso minimo de
63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN” com top de fim)
de curso sem a necessidade do uso de botGes ou manipulos, al
mola do sisterna ¢ confeccionada em ago. Possui capa de
protecio injetada em polipropileno natural texturizado;
Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinagio do!
encosto e altura do assento, estampado em chapa de ago com|
espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta p6
epoxi com camada de no minimo 80pm. O mecanismo € dotado|
de “contato perinanente” que permite regulagem de angulos
altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capal
injetada em polipropileno copolimero. O dngulo de inclinagio|
do encosto é minimo de -8° ¢ maximo de 25°, acionado por umal
unica alavanca localizada na parte traseira direita do
mecanismo, o sistema de articulagio do encosto é comandado|
por meio de molas confeccionadas em ago de 5 mm de didmetro|
e 1aminas de ago com 1,20mm de espessura. O acionamento daj
regulagem de altura do assento serd por meio de alavancal
independente localizada na parte posterior a direita do)
mecanismo na posicio sentado. As alavancas sdo|
confeccionadas em-ago-com didmetro de 8 mm e acabamentol
em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a
regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm, curso
total miimo de 72 mm, através de um sistema automético de
regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de|
fibra-de vidro;--—-----

Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE
1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mym, com didmetro externo|
de 28 mm, com conificagio 1°26'16" inferior (Coluna) ¢
superior (Pistdo) ¢ curso 130mm. Bucha guia do sistema
giratério com regulagem com 100 mm de altura, injetada em)
POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste]
H7 (0,02 mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste €|
com lubrificagio prépria permitindo maior facilidade nal
regulagem de altura e suavidade no movimento giratorio; Pistdo
a gas provido de corpo metdlico em tubo de ago 228mm ¢
conificagio 1°26'16", usinado em retifica cilindrica com|
tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em ago cilindrico|
com rolamento em ago ¢ amortecedor em PVC, acoplada al
coluna através de anel elastico. Fosfatizada ¢ pntada em tinta po
epdxi com camada de tinta da ordem de 80 a 120 pm.




Capa telescopica de 03 estigios, injetada em polipropileno|
copolimero com & 57 mm na parte superior ¢ @ 71 i na parte
inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento ¢ protegéo|
4 coluna de regulagem, sendo também um elemento estéticol
entre a base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema
de fixagio na parte superior e inferior, evitando que s¢
desprenda durante o uso da cadeira.

Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado soldadas em
flange Morse estampada em chapa de ago NBR8269 SAE
1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré pintura de
desengraxe, decapagem, fostatizac8o e em seguida pintadas
com tinta pd epdxi com camada de aproximadamente 80 pm. Al
estrutura & revestida com capa injetada em polipropileno|
copolimero. Permite jungiio de rodizios ou sapatas plésticas
deslizantes por meio de ponteiras com encaixe de 11mm de
didmetro injetadas em polipropileno. A base possui raio extemo)
de 345mm (eixo central da base 4 extremidade da pata), raio il
de 325mm ¢ altura de 37mm.

05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de
engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente & abrasio sem
sofrer anormalidades; ESFERA: Ag¢o SAE 1008/1010 com
tratamento superficial cementado. HASTE: Aco SAE]
1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Aco|
SAE 1008/1010; com tratamento superficial zincado. EIXO:
Aco SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com|
50mm de didmetro; Estrutura com 63mm de altura x 55mm de
largura. - .

Acabamento e pintura:

A fixag8o do assento a estrutura da cadeira serd por meio de|
porcas garras de %4 cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca [aminada de %",
por parafusos Philips tipo panela ¢ arruelas de pressio. Deve ser|
usada- solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver]
solda; Todas as pecas metilicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersfo e 4 por meio de|
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de
sais de titinio, fosfatizacfio, passivagio e secagem, sendo aj
tltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando al
superficie para receber a pintura; Todas as pecas metélicas
deverio receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor
preta acabamento fosco.

=Apresentar certificado de conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13.962 (edi¢cio mais recente) emitido|
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado
deverdo estar identificados o fabricante e o meodelo
ofertado;
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CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BATXO EM TELA,
COM BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgf/em?, com)
espessura minima de 12 mm. Utilizando ldminas de florestas
renovaveis e sustentdveis com alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas sempre em mimero impar, comj
cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissio; O]
estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de|
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4gua, alta)
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m?, espessura minima de 50 mm. Propriedades mecinicas e
de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento el
470 mm, no minimo; Capa de prote¢io e acabamento)
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionande facil
limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcial
a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto:

Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extensdo vertical do;
encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encostol
injetado/moldada  anatomicamente, em  polipropileno
copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O

1.029,00

500

514.500,00

estofamenio em espuma injetada, com alta pressdo, del




~ independente localizada na parte posterior & direita do

- giratério com regulagem com 100 mm de altura, injetada em|

poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4agua, altal
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50|
Kg/m?®,-espessura minima-de 40 mm. Possni as propriedades|
mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas téenicas
da ABNT; Capa de protecio e acabamento injetada/moldada em|
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso|
do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténciaj
mecénica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura & mecanismo:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado
em tubo de aco ABNT 1008/1010 perfilado, sec¢do oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme,
fosfatizado e pintado com tinta pé epdxi. Possui em sua parte
superior chapa de fixag8o confeccionada em chapa de ago com)|
furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a regulagem
vertical do encosto em relagiio ao assento num curso minimo de
63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN” com top de fim
de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, al
mola do sistema é confeccionada em aco. Possui capa de
prote¢do injetada em polipropileno natural texturizado;
Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinacdo dof
encosto e altura do assento, estampado em chapa de ago com|
espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta p6
epdxi com camada de no minimo 80pm. O mecanismo ¢ dotado
de “contato permanente” que permite regulagem de dngulos €|
altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capaj
injetada em polipropileno copolimero. O 4ngulo de inclinagio
do encosto é minimo de -8° e maximo de 25°, acionado por umal
Unica alavanca localizada na parte traseira direita do|
mecanismo, o sistema de articalagio do encosto é comandado|
por meio de molas confeccionadas eém ago de 5 mm de didmetro
¢ laminas de ago com 1,20mm de espessura. O acionamento dal
regulagem de altura do assento serd por meio de alavanca

mecanismo na posiclo sentado. As alavancas sio|
confeccionadas em ago com didmetro de 8 mm e acabamento|
em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a
regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm, curso|
total minimo de 72 mm, através de um sistema automatico de
regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30% de|
fibra de vidro;

Coluna confeccionada em ago tmbular NBR6591 SAE
1008/1010 ~ BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro externo
de 28 mm, com conificagio 1°26'16" inferior (Coluna) e
superior (Pistio) e curso 130mm. Bucha guia do sistemal

POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste]
H7 (0,02 mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste ¢
com lubrificagdo propria permitindo maior facilidade nal
regulagem de altura e suavidade no movimento giratério; Pistéo
a gas provido de corpo metilico em tubo de ago #28mm ¢
conificagdo 1°26'16", usinado em retifica cilindrica com|
tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em aco cilindricol
com rolamento em ago ¢ amortecedor em PVC, acoplada a
coluna através de anel elastico. Fosfatizada e pintada em tintal
pb epdxi com camada de tinta da ordem de 80 a 120 pm.

Capa telescOpica de 03 estigios, injetada em polipropileno)
copolimero com @ 57 mm na parte superior ¢ & 71 mm na parte
inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protegio|
4 coluna de regulagem, sendo também um elemento estético
entre a base ¢ 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistemal
de fixagdo na parte superior e inferior, evitando que se|
desprenda durante o uso da cadeira.

Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado soldadas em|
flange Morse estampada em chapa de aco NBR8269 SAE|
1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré pintura de
desengraxe, decapagem, fostatizagdo e em seguida pintadas|
com tinta p6 epdxi com camada de aproximadamente 80 pm. A
estrutura ¢ revestida com capa injetada em polipropileno|
copolimero. Permite jungdo de rodizios ou sapatas plésticas
deslizantes por meio de ponteiras com encaixe de 11mm de
didmetro injetadas em polipropilenc. A base possui raio externo|
de 313,5 mm, raio util de 293,5 mm e altura de 37mm.




05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de|
engenharia Poliamida 6, na cor prefo Resistente 4 abrasio sem|
sofrer anormalidades; ESFERA: Aco SAE 1008/1010 com
tratameirto —supeificial-- cementado. HASTE: Ago SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Ago
SAE 1008/1010; com tratamento superficial zincado. EIXO:
Aco SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com
50mm de didmetro; Estrutura com 63mm de altura x 55mm de]
largura.

Acabamento e pintura:

A fixacio do assento a estrutura da cadeira sera por meio dej
porcas garras de ¥4 cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 147,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressfo. Deve ser;
usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver
solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-|
tratarento em 9 banhos sendo 5 por imers&o ¢ 4 por meio de]
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem écida, refinador de
sais de titdnio, fosfatizacfo, passivagdo e secagem, sendo aj
tltima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura; Todas as pecas metalicas
deveriio receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de cargal
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor
preta acabamento fosco.

Apoia Bragos: regulaveis em forma de “T”, medindo|
250x70x35mm aproximadamente; Apoia-bragos em espuma de
poliuretano injetado com formato anatémico, 60mm da parte]
frontal com inclinagéio de 15° proporcionando conforto ao
usudrio conforme exigéncias da NR17, alma em chapa de ago|
com 2min de-espessura no minimo; Unifio entre o assento ¢
apébia-bragos em chapa de ago com espessura minima de 6mm,
com dois furos para fixar e regular a distancia lateral entre of
assento ¢ o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com|
resisténeia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parte laterall
para alocacdo do trilho e mecanismo de travamento. Revestido
com capa em polipropileno injetado micro texturizado em umal
peca unica sem emendas; Dotado de mecanismo interno que]
permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num
curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropileno;
injetado, acionado por meio de botfo lateral do mesmo material |
O mecanismo & composto de mola em ago zincado, evitando al
agfio corrosiva decorrente do tempo e umidade, e de pino def
travamento em aco inoxidavel de %4” lubrificado com graxal
naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por presséo;
O apoia-bragos ¢ fixado ao assento por meio de trés parafusos
de %", com tratamento antiferrugem.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com ag
normas da ABNT NBR 13.962 (edi¢do mais recente) emitido|
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificadol
deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
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CADEIRA FIXA ESPALDAR BAIXO EM TELA, COM
BRACOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada)
anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgf/em?, com|
espessura minima de 12 mm. Utilizando l4minas de florestas|
renovaveis e sustentdveis com alto grau de dureza e espessura)
méxima de 2 min, intercaladas sempre em niimero impar, com|
cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissiio; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de é4gua, altal
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m?, espessura minima de 50 mm. Propriedades mecénicas ¢
de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de
470 mm, no minimo; Capa de protegdo e¢ acabamento]
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas|
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando ficil
limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcial
a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster,
na cor a definir.

Encosto:

Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extenséo vertical do

encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto)

690,00

400

276.000,00




injetado/moldada  anatomicamente, - em  polipropileno
capolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O
estofamento em espuma injetada, com alta presso, def
polivretanio flexivel, -isento-.de. CFC {clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta)
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimeo 50
Kg/m?, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades|
mecdnicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas|
da ABNT; Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em|
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso|
do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcial
mecénica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos:

Lamina para suporte do encosto com vinco externol
confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima|
de 6,00min, dobrada, com &ngulo interno de 95°. Possui em sug|
parte superior chapa de fixa¢do confeccionada em chapa de ago]
ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do
encosto e quatro furos no assento. A fixacdo da ldmina ao
assento e encosto se d4 por meio de porcas garras de 47,
cravadas na estrutura interna do agsento e encosto, produzidas
em aco 1020 estampado com rosca laminada de '4”, por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressio;

Base fixa constituida por duas estruturas continuas com formato
trapezoidal, confeccionada em tubo de ago #18, no minimo,
com secgdo oval de 16x30mm, unidas por meio de solda MIG.
As estruturas s3o unidas na parte superior por duas travessas que|
proporcionam o travamento preservando sua integridade; As|
travessas sdo confeccionadas em tubo de aco #18, no minimo,
com sec¢do oval de 16x30mm, soldadas as estruturas|
trapezoidais por meio de solda MIG; Na parte inferior das
estruturas trapezoidais possuem sapatas, injetadas em|
polipropileno, para tubo oval, fixadas por rebite 4x19 em|
aluminio, sendo duas para cada estrutura. O assento ¢ fixado as
travessas por meio de porcas garras de %, cravadas na estrutural
mterna do assento, e por parafusos PHILIPS tipo panela ¢
arruelas de pressdo.

Acabamento e pinfura:

A fixagio do assento a estrutura da cadeira serd por meio dej
porcas garras de Y4 cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %47,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Deve sex
usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver
solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersio e 4 por meio def
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador dej
sais de titdnio, fosfatizagio, passivagéo ¢ secagem, sendo al
ultima com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando al
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas
deverfo receber pintura epoxi-p6, fixada por meio de cargal
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cos|
preta acabamento fosco.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as,
normas da ABNT NBR 13.962 (edi¢fio mais recente) emitidoj
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado)
deverdio estar identificados o fabricante ¢ o modelo|
ofertado;

47

POLTRONA OPERACIONAL COM BRACOS

Assento:

Estrutura do assents em madeira multilaminada moldadal
anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgfiem?, com
espessura minima de 12 mm. Utilizando 14minas de florestas|
renovaveis e sustentdveis com alto grau de dureza e espessura
maxima de 2 mm, intercaladas sempre em niimero fmpat, com‘
cola cascamite-a-base-de uréia-formol de baixa emissfo; O|
estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, def
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de 4gua, alta
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m?, espessura minima de 50 mm. Propiedades mecénicas e
de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;|
Largura de 470 mm ¢ profundidade da superficie do assento de]
470 mm, no minimo; Capa de protecdo e acabamento

injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas

Un

738,00

500

369.000,00




arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecanica cottra impacto e resisténci:ﬁ
a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto:

Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensdo vertical do
encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada  anatomicamente, em  polipropileno|
copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O
estofamento em espuma injetada, com alta pressfo, dej
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de é4gua, altal
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50
Kg/m?®, espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades|
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas|
da ABNT; Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em|
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso|
do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo
confeccionada em chapa de agco ABNT 1010 espessura minima
de 6,00mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua
parte superior chapa de fixacdo confeccionada em chapa de acol
ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do
encosto e guatro furos no assento. A fixacdo da l1admina ao|
agsento e encosto se di por meio de porcas garras de Y47,
cravadas na estrutura interna do assento e encosto, produzidas|
em ago 1020 estampado com rosca laminada de %", por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressio;

Base fixa constituida por uma estrutura continua em balango,
confeccionada em tubo de ago #13, com secgio circulay
didmetro de 17, Fixada a flange por meio de solda MIG. A
flange & estampada em chapa de ago com espessura minima de
3mm, medindo 195x230mm; Na parte inferior da estrutura em
balango contém quatro sapatas injetadas em polipropileno paral
tubo circular, fixadas por rebite 4x19 em aluminio. A fixacdo
do assentona estratura da cadeira serd por meio de porcas garras
de 4", cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em
ago estampado com rosca laminada, por parafusos Philips tipo
panela e arruelas de pressdo;

Acabamento ¢ pintura:

A fixagio do assento a estrutura da cadeira serd por meio dej
porcas garras de % cravadas na estrutura interna do assenio,)
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %>,
por parafusos Philips tipo panela e armelas de pressio. Deve sei]
usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver|
solda; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-|
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4 por meio de|
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador dej
sais de titAnio, fosfatizaco, passivagiio e secagem, sendo 2
fltima com 4gua deionizada segnido de secagem, preparando 3
superficie para receber a pintura; Todas as pecas metilicas|
deverfio receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga
elétrica- oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor
preta acabamento fosco.

Apébia Bragos:

Apbia-bragos formato de poligono irregular com lados paralelos
e canfos arredondados com raic ' de SOmm, medindo]
350x2468mm; - com largura de 50mm na parte superior com
redugfo gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte
inferior;

Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano,
semirtigido, texturizado, com baixa maleabilidade ¢
deformabilidade, alta resisténcia a impacto ¢ a produtos de teor|
abrasivo;

Estrutura interna em tubo de ago trefilado com didmetro de|
7mm ne minimo, sem partes metalicas aparentes ao usurio;
Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato
retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura
minima de 6mm (cada) em aco trefilado, com dois furos
oblongos para fixagdo e regulagem, por meio de buchas com
garras e rosca de Y47, parafusos com arruelas de pressio.

As pegas metalicas revestida com pintura epoxi po na cor pretal
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de




alta temperatura, pré tratamento em 9 banhos sendo 5 por
imersdo ¢ 4 por meio de lavagem; desengraxe alcalino,
decapagem acida, refinador de sais de titinio, fosfatizagdo,
passivagio e secagem. Sendo a nltima lavagem com 4gual
deionizada seguido da secagem.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13.962 (edi¢fio mais recente) emitido,
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado;
deverio estar - identificados o fabricante e o modelo]
ofertado;
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—outros distanciados, respectivamente, 98mm ¢ 88m

- Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde]

CADEIRA FIXA EMPILHAVEL

Assento:

Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero
estruturado, com pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 8);

Os acabamentos das bordas ndo apresentam salincias que|
podem o acumular sujeira ou determinar a postura incorreta ¢
impedir o fluxo sanguineo normal do usudrio;

Possui furagbes com formato retangular com extremidades
arredondadas, no minimo 10 furos, 05 em cada lateral do
assento, que possibilitam melhor areagio para o usuario;

A fixagio do assento na estrutura serd por meio de 04 rebites,)
com o auxilio deoito garras centralizadoras;

Largura de no minimo 465 mm e profundidade da superficie do|
assento de no minimo 395 mm, na cor a definir.

Encosto:

Moldado anatomicamente em polipropileno copolimerol
estruturado, com pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 8);

Os acabamentos das bordas nfo apresentam salincias que
podem acumular sujeira;

Possui furagdes-com- formato retangular com extremidades
arredondadas, no minimo 08 furos, 04 em cada lateral do|
assento, que possibilitam melhor area¢io para o usudrio;

A fixaglo do encosto na estrutura serd por meio de encaixe
moldado no proprio encosto, com auxilio de dois plugs
injetados, um em cada lado da estrutura;

Plug de fixaclo injetado em polipropileno copolimero, nal
mesma cor do encosto;

Largura de no minimo 460 mm e extensdo vertical do encostol
de no minimo 245 mm, na cor a definir.

Estrutura:

Composta por 04 pés, confeccionada em tubo de ago carbono
1020, com formato oblongo medindo 16x30 mm, espessura daj
parede de 1,20 mm, utilizado na fabricagfio dos pés e estrutura
do encosto;

A ligagio e estruturagio das pecas em tubo oblongo serfio
confeccionadas em tubo de ago carbono %, espessura da parede|
de 1,50mm;

A estrutura de unido do assento ao encosto possui na parte sob
o assento seis firos com didmetro de 7mmm, trés em cada lado
O primeiro finro distanciado 35 mm da parte frontal do tubo ¢ os

considerando o primeiro furo. Possui também dois furos coml
didmetro de 8mm, um de cada lado, na parte superior dal
estrutura a2 63mm da extremidade, para fixar o encosto;
Acabamento e pintura:

houver solda;
Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-|
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersio e 4 por meio def
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de
sais de titanio, fosfatizagfio, passiva¢iic e secagem, sendo a
altima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando 2|
superficie para receber a pintura;
Todas as pecas metalicas deverfo receber pintura epoxi-pd|
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de|
alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.Profundidade;
total: 51 cm
Altura do assento: 47 cm

Largura total: 54 cim

198,00

300

59.400,00

—

g
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CADEIRA FIXA PARA SALA DE TREINAMENTO COM
PRANCHETA

Assento:

Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero
estruturado, com pigmento ¢ aditivo ANTI-UV (solidez 8);

Os acabamentos das bordas ndo apresentam salidncias que
podem o acumular snjeira ou determinar a postura incotreta ¢|
impedir o fluxo sanguineo normal do usuério;

Possui furagSes com formato retangular com extremidades
arredondadas, no minimo 10 furos, 05 em cada lateral dol
assento, que possibilitam melhor areagfo para o usuério;

A fixagdo do assento na estrutura serd por meio de 04 rebites,)
com o auxilio de oito garras centralizadoras;

Largura de no minimo 465 mm e profundidade da superficie do|
assento de no minimo 395 mm, na cor a definir.

Encosto:

Moldado anatomicamente em polipropileno copolimerol
estruturado, com pigmento ¢ aditivo ANTI-UV (solidez 8);

Os acabamentos das bordas nfo apresentam saliéncias que
podem acumular sujeira;

Possui furagbes com formato retangular com extremidades|

arredondadas, no minimo 08 furos, 04 em cada lateral do|-

assento, que possibilitam melhor areagfio para o usudrio;

A fixagio do encosto na estrutura serd por meio de encaixe|
moldado no préprio encosto, com auxilio de dois plugs
injetados, um em cada lado da estrutura;

Plug de fixagio injetado em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto;

Largtira de no minimo 460 mm e extensédo vertical do-encosto)
de nio minimo 225 mim, na cor a definir.

Estrutura: Suporte do encosto constituido por dois tubos de ago|
#16, com seccdo oval, medindo 16X30mm, soldados nas|
travessas superiores e encaixados nas laterais do encosto; Base
fixa constituidas por duas estruturas continuas com formato
trapezoidal, confeccionada em tubo de ago com secclio ovall
#18, medindo 16X30mm; Possui duas travessas inferiores ¢
duas superiores unindo e travando as estruturas trapezoidais,
impedindo a abertura da estrutura por movimento rigido. As
travessas superiores sdo fechadas com ponteiras plasticas; As
travessas superiores seguem formando pegas continuas que
fazem a estruturagfio vertical, com Adngulo de 90°, do suporte]
para a prancheta, auxiliado por um pedestal frontal soldado a
65° na diagonal, confeccionados em tubo de ago #16 com
secgdo oval, medindo 30x16mm. O pedestal frontal terd um|
suporte confeccionado em chapa de ago, soldado, para apoiar
sacolas ou bolsas;

Porta livros: aramado, constituido por ferrc trefilado 3/16”)
soldados na parte inferior das travessas, sendo no minimo 6
vergalhes; Na parte inferior da base devera possuir 04 sapatas|
mjetadas em polipropileno fixadas por rebites 4x19mm de|
aluminio.

Prancheta: confeccionada em madeira MDP de 18 mm de]
espessura, revestidos em faminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces e bordas retas com acabamento|
em perfil de pvc de Imm de espessura. Fixada a estrutural
através de 03 parafusos Philips de ago tipo panela e buchas
metalicas embutida na madeira. Medidas minimas: largura 370,
mm na parte mais larga ¢ 610 mm de profundidade 18mm de|
espessura.

Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG em)|
todos os Tocais onde houver solda; Todas-as pegas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5
por imersfo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,)
decapagem 4cida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagéo,
passivagio e secagem, sendo a Ultima com é4gua deionizada
seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metdlicas deverfio receber pintural
epdxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada e
estufa de alta temperatura, na cot preta acabamento fosco.

- Apresentar certificado de Ensaio emitido por Laboratorio
recophecido pelo INMETRO, conforme NBR 14006: 2008-
Moveis para Escolares — Cadeiras e Mesas para conjunto ¢
aluno individual. E com teste de ensaio de resisténcia ¢
durabilidade da prancheta;

323,00

50

16.150,00




SOFA DE 1 LUGAR

Assento e encosto:

Estrutura do assento, encosto ¢ da base em madeira macica
vedada com chapa de papeléo;

Possui molas do tipo percintas de borrachas sob assentos e
encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez ¢
durabilidade para a espuma;

Assento composto por trés almofadas em espuma laminada,
densidade minina D45 e espessura minima de 100 mm,
formando uma pega tinica, marcado com detalhes na costura do|
revestimento;

Encosto com almofada em espuma laminada, densidade minimal
D38 e espessura minima de 80 mm, formando uma pega tinica;

50 Revestimento em couro ecoldgico. Un 1.266,00 60 75.960,00
MEDIDAS:
Largura Total:1100mm
Altura Total: 860mm
Altura do assento ao chio: 480mm
Medidas assento: 600 x 180x 500 (Lx A x P)
Medidas Encosto: 600x800 (L x A)
Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A x P)
Medidas rodapé: 600x 240x500 (L x A x P)
Bragos: . .
Estrutura do brago em madeira maci¢a vedada com chapa de]
papeldo;
Posgsui espuma laminada com espessura de 10 mm;
Revestimento em couro ecoldgico.
SOFA DE 2 LUGARES
Assento e encosto:
Estrutura do assento, encosto ¢ da base em madeira macigal
vedada com chapa de papeldo;
Possui molas do tipo percintas de borrachas sob assentos €
encestos, proporcionando maior flexibilidade, maciez ¢
durabilidade para a espuma;
Assento composto por trés almofadas em espuma laminada,)
densidade minina D45 ¢ espessura minima de 100 mm,|
formando uma pega tinica, marcado com detalhes na costura doj
revestimento;
Encosto com almofada em espuma laminada, densidade minima]
D38 e espessura minima de 80 mm, formando uma pega unica;
51 Revestimento em couro ecoldgico. Un 2.330,00 30 69.900,00
MEDIDAS:
Largura Total:1700mm
Altura Total: 860mm
Altura do assento ao chdo: 480mm
Medidas assento: 1200 x 180x 500 (L.x Ax P)
Medidas Encosto: 1200x800 (L x A)
Medidas do Brago: 250x580x800 (Lx Ax P)
Medidas rodapé: 1200x 240x500 (Lx Ax P)
Bragos:
Estrutura- do brago em madeira macica vedada com chapa de
papeldo;
Possui espuma laminada com espessura de 10 mm;
Revestimento em couro ecolégico.
SOFA DE 3 LUGARES -
Assento ¢ encosto: Estrutura do assento, encosto ¢ da base e
madeira macica vedada com chapa de papeléo;
Possui molas do tipo percintas de borrachas sob assentos ¢
encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez ¢
durabilidade para a espuma; :
Assento composto por trés almofadas em espuma laminada,
densidade minina D45 ¢ espessura minima de 100 mm,
formando uma peca tinica, marcado com detalhes na costura do}
Tevestimento;
52 Encosto com almofada em espuma laminada, densidade minimaj Un 3.284,00 30 98.520,00

D38 e espessura minima de 86 mm, formando uma peca tinica;
Revestimento em couro ecologico.

MEDIDAS:

Largura Total:2300mm

Altura Total: 860mm

Altura do assento ao chio: 480mm

Medidas assento: 1800 x 180x 500 (L x A x P)

Medidas Encosto: 1800x800 (L x A)

Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A x P)

Medidas rodapé: 1800x 240x500 (L x Ax P)




Bragos:

Estrutwra do brago em madeira macica vedada com chapa de
papelio;

Possui espunia Taminada com espessura de 10 mm;
Revestimento em couro ecoldgico.
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POLTRONA DE AUDITORIO

Quando a poltrona nfo estiver em uso, tanto 0 assento como o
encosto devera retornar & posicdo vertical, liberando espago do
corredor sem auxilio do usuério. O assento deverd permanecer
na posi¢do que permita ao usudrio se sentar sem colocar as méos
na poltrona e sem risco de queda, mantendo aproximadamente
uma abertura.de 27° em relagéo ao encosto.

Assento e Encosto:

Assento ¢ encosto em madeira multilaminada moldadal
anatomicamente a quente com pressio de 10 Kgf/em?, com|
espessura minima de 12mm. Utilizando [Aminas de florestas
renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e espessural
maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero fmpar, com)
cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emisséo;

Capa de protegio e acabamenio injetada/moldada em|
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso|
do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcial
mecAnica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.

As estruturas do assento e do encosto devem receber porcas ¢
parafusos auto atarrachantes para a montagem ¢ instalacio dos
mecanismos, garantindo uma perfeita fixacio dos componentes;|
Para a fixacdo de componentes que sofrerfio esforgos fisicos,)
devido aos movimentos dos mecanismos, além da porca com
garra, sera utilizado em conjunto trava quimica no momento daj
colocagdo dos parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos,
bem como evitando o surgimento de ruidos indesejéveis,
decorrentes do uso;

As-capas de protegio para o assento e para 0 encosto serdo|
injetadas/moldadas em polipropileno texturizado, dotados de|
orificios que favoregam a absorgdo actistica € alta resisténcia)
mecinica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. As|
blindagens devem ser fixadas nas estruturas de modo 2
impossibilitar a flexdo do material e consequentemente, evitar a
emissio de ruidos;

A fixac3o das capas de protegdo serd por meio de parafusos|
cabeca chata e flangeada embutidos em cavidades apropriadas,)
néo ultrapassando a superficie da blindagem;

O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressio,)
de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de #4gua, altal
resiliéncia e baixa flamabilidade. Densidade controlada de, no|
minimo, 57 Kg/m® para o assento com espessura de 50 mm, e
de 52 Kg/m? para o encosto. Possui as propriedades mecénicas|
e de desempenho estabelecidas nas normas téenicas da ABNT;
Revestimento: Em tecido 100% poliéster ou couro ecoldgico nal
cor a escother -~ -

Assento: Largura interna de 485 mm e profundidade da
superficie de 465 mm, no minimo;

Encosto: Largura interna de 485 mm e extenséo vertical de 645
mm, no minimo;

A distineia entre os eixos dos assentos ¢ de aproximadamente
530mm.

Altura total da parte superior do encosto até a base 910 mm|
aproximadamente.

Profundidade total da poltrona da parte posterior do encosto §|
parte frontal do assento 670mm.

Profundidade da parte posterior do encosto a parte frontal daj
prancheta 770mm.

Apoia-bragos:

Apoios de bragos integrados & base produzidos em poliuretanoj
integral com alma de Madeira com espessura minima 15mm)
fixada em chapa de aco com espessura de aproximadamente
1,2mm, Med.348 x 55mm. (Cx L).

Pranchetas:

Prancheta escamotedvel embutida no brago da poltrona,)
confeccionada em  MDF (MEDIUM  DENSITY|
FIBERBOARD) com 15 mm de espessura no minimo,
revestimento em laminado melaminico de baixa pressio e
bordas retas protegidas com pintura gofiato.

Prancheta medida aproximada: 255 x 205mm. (Px L).

1.390,00

400

556.000,00

%%%
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Painel de Fechamento dos bragos:

Confeccionado em chapa de MDF (MEDIUM DENSITY]
FIBERBOARD), com 9mm de espessura no minimo, revestida
nas duas faces na cor preta e bordas retas protegidas com pintural
gofrato, na mesma cor.

As poltronas iniciais e finais das fileiras devem receber umj
painel de fechamento total que vai do apoia-brago até a estrutural
da base no piso medindo aproximadamente 350mm.

As poltronas centrais devem receber o painel de fechamento
desde a parte inferior do apoia-braco até a estrutura sob o
assento, deixando a parte da estrutura sitnada entre a base doj
assento até o piso aberta, facilitando a circulagdo do ar.

Base:

Produzida em tubo de ago, com difimetro de aproximadamente}
25,5 mm e espessura minima de 2,0mm, chumbada no piso por
meio de parafusos auto atarrachantes cabega sextavada e buch
de poliamida S10; Os componentes estruturais da base devem|
receber corddo de solda MIG.

Mecanismos:

Assento e encosto rebativeis; Os componentes responsiveis|
pela articulacdo do assento e do encosto devem receber bucha)
de poliacetal, plastico de engenharia com baixissimo coeficiente]
de atrito, permitindo que a articulagdio dos componentes ocorra
com minimo de desgaste ¢ elevado desempenho, dispensando
manutengio e lubrificagdo frequentes, o que evita a presenga de
graxas e lubrificantes préximos ao tecido da polirona; O
mecanismo deve possuir mola de elevada resisténcia, que deve
ser produzida em ago, com didmetro de 4 mm e 4 espirais, no
minimeo.

Medida da poltrona recolhida 275 mm aproximadamente.
Fixagdes:

As polironas devem possuir elaborado sistema estrutural de
fixagdo individual, minimizando as vibra¢Ses decorrentes da
movimentagio dos usudrios da mesma fileira, propiciandol
conforto ¢ bem estar.

Tratamento das Superficies Metalicas:

Os componentes metdlicos devem receber tratamento de
superficie, por imersdo na seguinte sequéncia: Desengraxante,
lavagem e enxague, fosfato, enxague, Passivador

Pintura Epéxi P6 Eletrostatica:

A pintura dos componentes metélicos deve empregar tinta com|
apresentagdo em pd, 4 base de resina epoxi, sendo aplicada em|
cabine eletrostatica, proporcionando uma cobertura total ¢
uniforme da peca; O resultado desse processo deve ser umal
perfeita ancoragem da tinta, com camada entre 60 e 70 micra e,
posteriormente, a peca deve ser conduzida para uma estufa com,
no minimo, 220°C, onde ocorrera a polimerizagio da tinta.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com ag
normas da ABNT NBR 15.878 (edi¢do mais recente) emitido|
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado
deverfio estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;

54

POLTRONAS PARA AREA DE ESTAR

Sofanete 01 lugar, assenio tipo “L”: Fabricado com estrutural
interna, em ago tubular, com didmetro de 19,0 m/m x 2,0 m/m)|
de parede soldada com solda Mig. Possui molas do tipo
Percintas Eldsticas. Injetado em Espuma Anatomica de
Poliuretano Flexivel de alta Resiliéncia, densidade de 60 Kg/ny’,
tipo ecoldgico, isento de C.F.C. com espessura de 6,5 cm, conﬂ
revestimento em tecido 100% poliéster com fechamento em|
ziper. Apoiado sobre Pé-Bragos/Pé-Intermedidrio cromados:
Fabricados em tubo de ago eliptico 20 x 45 x 1,50 mm, soldadal
com solda Mig, processo de cromagem feito por decapagem
acido sulfiirico 10%; neutralizador contra ferrugem; polimento;
mecénico; desengraxe quimico 100%; banho de niquel de 25 aj
20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60,
segundos, camada de 0,18 a 0,25 microns; 4gua quente a 100°
Dimensdes Aproximadas: por concha: Assento de 590 mm de
largura por 520 de profundidade. Encosto de 590 de largura por|
400mm de altura;

1.437,00

15

21.555,00

Total

4.241.585,00
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3. VALIDADE DA ATA , %
3.1. A validade da Ata de Registro de Precos serd de 12 meses, a partir de st
assinatura, ndo podendo ser prorrogada.

4. REVISAO E CANCELAMENTO
4.1. A Administra¢iio realizard pesquisa de mercado periodicamente, em
intervalos ndo superiores a 180 (cento ¢ oitenta) dias, a fim de verificar a
vantajosidade dos precos registrados nesta Ata.

4.2. Os precos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual
reducdo dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto
registrado, cabendo a Administracio promover as negociagdes junto ao(s)
fornecedor(es).

4.3. Quando o preco registrado tornar-se superior ao prego praticado no
mercado por motivo superveniente, a Administracdo convocard o(s) fornecedor(es)
para negociar(em) a reduco dos precos aos valores praticados pelo mercado.

4.4. O fornecedor que nfo aceitar reduzir seu preco ao valor praticado pelo
mercado sera liberado do compromisso assumido, sem aplicac@o de penalidade.
4.4.1. A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir
seus precos aos valores de mercado observard a classificagdo original.
4.5. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados € o
fornecedor ndo puder cumprir o compromisso, o 6rgéo gerenciador podera:
4.5.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a

comunicagio ocorra antes do pedido de fornecimento, e sem aplicagdo da
penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes
apresentados; e

4.5.2. convocar os demais fornecedores para assegurar igual
oportunidade de negociagao.
4.6. Nio havendo éxito nas negociagdes, o 6rgio gerenciador devera proceder

a revogacio desta ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para
obtengéo da contratacdo mais vantajosa.

4.7. O registro do fornecedor serd cancelado quando:
4.7.1. descumprir as condi¢Ges da ata de registro de pregos;
4.7.2. ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo
estabelecido pela Administragdo, sem justificativa aceitavel;
4,7.3. nfo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipdtese deste se
tornar superior aqueles praticados no mercado; ou
4.74. sofrer san¢do administrativa cujo efeito torne-o proibido de
celebrar contrato administrativo, alcangando o 6rgdo gerenciador e 6rgéo(s)
participante(s).

4.8. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas nos itens 5.6.1, 5.6.2

e 5.6.4 serd formalizado por despacho do orgdo gerenciador, assegurado o
contraditério e a ampla defesa.
4.9. O cancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato
superveniente, decorrente de caso fortuito ou forca maior, que prejudique o
cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

4.9.1. por razdo de interesse publico; ou

4.9.2. a pedido do fornecedor.

5. CONDICOES GERAIS

MW%



penalidades e demais condi¢des do ajuste, encontram-se definidos no Termo™
Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

5.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro
de precos, inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n° 8.666/93.
5.3. A ata de realizacdo da sessdo publica do pregdo, contendo a relagdo dos

licitantes que aceitarem cotar es bens ou servicos com precos iguais ao do licitante
vencedor do certame, serd anexada a esta Ata de Registro de Precos, nos termos do
art. 11, §4° do Decreto n. 7.892. de 2014.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual
teor, que, depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes ¢ encaminhada
cdpia aos demais 6rgaos participantes (se houver).

e | Goiania — GO, 31 de agosto de 2017

g%i%%ﬁi%%?‘%%"% AL TED DA CUNHA NETO - Cel
Ordenador de Dedpesas da Base / Administrativa do Comando de Operactes Especiais

JOAO FRANCISCO MENDES

4 Y
Diretor Comercial

FLEXIBASE IND. COM. DE MOVEIS, IMP. EXP. LTDA
representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(es) registrado(s)
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PREGAO N° 6/2017~UASG 160084 - - -

N® Processo: 64257003680201741 . Objeto: Pregio Eletrbnico -
Escolha da proposta mais vantajosa para Cessdo de Uso a titulo oneroso
de sala no pavilhio de terceiros do Colégio Militar do Recife destinada
a atividade de apoio, com fins lucrativos, parz instalagio de um bazar
para comercializagio a servidores militares ¢ civis da unidade, altnos e
seus familiares de artigos de armarinho, papelaria, bijuterias, uniformes
militares e escolares e seus acessdrios, realizar consertos em uniformes
e formecer servigo de filmagem e fotografia, conforme condigdes,
quantidades e exigéncias estabelecidas no edital e anexos Total de Itens
Licitados: 00001. Edital: 20/09/2017 de 08000 4s 12500 ¢ de 13h30 as
16h30. Endereco: Av.visconde de Sao Leopoldo , 198, Engenho do

Meio - Recife - Pe RECIFE - PE ou
WWW. is.gov.br/edital/160084-05-6-2017.

Entrega d‘as Propostas: 2 partic de 20/09/2017 &s 08hO0 no site
www.comprasnet.gov.br. Abertura das Propostas: 02/10/2017 as 10h00
nositewww.comprasnet.gov.br.

JEAN JOSE ARANTES MARTINS
Ordenador de Despesas (SIDEC
- 19/09/2617) 1601 001-201 7TNEG00001

084-000)

HOSPITAL DE GUARNICAO DE JOAO PESSOA
EXTRATO DE CONTRATO N° 1/2017 - UASG 160139

N° Processo: 64590005897201613.

PREGAC SISPP N° 15/2016. Contratante: HOSPITAL DE
GUARNICAO DE JOAO -PESSOA. CNPJ Contratads:
10464359000173. Contratado : ROBERTO DIOGO FERREIRA DA
COSTA --ME.

Objeto Prestagio doa aervu;m de manutem;aoplevennva e comretiva de
o regime de execugdo
mdneta,com 0 fomc.umentc de pecas até o limite de 20%do valor total
do contrata. Fundamento Legal: Lei nr 8.666/93 . Vigéncia: 18/09/2017
a 17/09/2018. Valor Total: R$44.694,96. Fonte: 100000000 -
2017NER00804. Data de Assinatura: 15/09/2017.

(SICON - 19/09/2017) 160139-00001-2017NE0OB0006

10* REGIAO MILITAR
7" BRIGADA DE INFANTARIA MOTORIZADA

AVISO DE LICITACAG PREGAO N° 4/2017 - UASG 160344

N° Processo: 64300045779201747 . Objeto: Pregdo Eletrdnico -
Escolha da proposta mais vantajosa para cessdo de uso, 2 titulo oneroso,
de uma area medindo 14,60 m? (quatorze virgula sessenta metros
quadrados), reservado para o funcionamento de servigos de Barbearia.
Total de Ttens Licitados: 00003. Edital: 20/09/2017 de 09h30 as [1h30
e de 13h00 as 16h00. Enderego: Av Hermes da Fonseca, Nr 1415 - Tirol
- Natal NATAL - RN ou
wWwWw.comprasgovernamentais.gov.br/edital/160344-05-4-2017.
Entrega das Propostas: a partir de 20/09/2017 as 09h30 no site
www.comprasnet.gov.br, Abertura das Propostas: 03/10/2017 as 16k00
1o site www.comprasnet,gov.br.

ARTUR CLECIO ARAGAO DE MIRANDA
Ordenador de Degpesas

{SIDEC - 19/09/2017) 160344-00001-2017NES00060

10° DEPOSITO DE SUPRIMENTO
AVISO DE LICITACAO PREGAO N° 8/2017 - UASG 160049

N° Processo: 64455004621201753 . Objeto: Pregio Eletrdnico -
Atender eventual demanda do 10° Deposito de Suprimento, no que diz
respeito a eventual contratagfio de servico de manutengdo do Posto de
Combustivel e Posto de Lavagem. Total de Itens Licitados: 00002.
Edital: 20/09/2017 de 10h00 as 12h00 e de 14h00 &s 16h00. Enderego:
Av.malbitencourt, N.100 - Dms Macedo FORTALEZA - CE ou
WWW.COmprasgover gov.br/edital/1 60049-05-8-2017.
Entrega das Propostas: a partiv de 20/09/2017 as 10h00 no site
www.comprasnet.gov.br. Abertura das Propostas: 02/10/2017 as 09h00
no site www.comprasnet.gov.br.

SERGIO RICARDO TOLOMELLI

6r@ador de Despesas

(SIDEC - 15/09/2017) 160049-06 -2017NE800001
COMANDO MILITAR DO OESTE
4* BRIGADA DE CAVALARIA MECANIZADA

EXTRATO DE CREDENCIAMENTO N° §/2017 - UASG 160149

N Processo: 64293004936201458.

INEXIGIBILIDADE ~ N°®  9/2017. CNPJ  Contratante:
09546639000141.  Contratante: COMANDG DA QUARTA
BRIGADA DE -CAVALARIA MECANIZADA. CNPJ Contratado:
15456809000108. Contratado : LAPAC - LABORATORIO DE
ANATOMIA -PATOLOGICA E CITOPATOLO Objeto: Servigos de
Anatomia Patolégica e Cil Y/ d Legal: Pardgraf
fnico, Ast. 61 da Lei 8. 666/93, altelado pela Lei 8.883/94. Vigéncia:
01/09/2017 a 31/08/2018. Valor Totak R$216.000,00. Fonte:
100000000 - 2017NE800646 - ND: 339039 Fonte: 250270013
2017NE800443 - ND: 339039. Data de Assinatura: 31/08/2017.

(SICON - 19/09/2017) 160149-00001-201 7NE800012

3° GRUPAMENTO DE ENGENHARIA
9° BATALHAO DE ENGENHARIA DE COMBATE

AVISOS DE LICITACAO PREGAO N° 17/2017 - UASG 160132

N° Processo: 64037050791201650 . Objeto: Prego Eletronico -
Registro de pregos para eventual aquisi¢do de material classe VI e
Ribbon Bridge do 9° Batalhfo de Engenharia de Combate Total de Itens
Licitados: 00029. Edital: 20/09/2017 de 09130 s 11h30 e de 13h30 as
16h30. Enderego: Rua Duque de Caxias, 8/n - Bairro Alto

Alto - AQUIDAUANA - MS ou
WWW. is.gov.br/edital/160132-05-17-2017.
Entrega das Propostas a partir de 20/09/2017 &s 09h30 no site
www.comprasnet.gov.br. Abertura das Propostas: 02/10/2017 as 10h30
no site www.comprasnet.gov.br. Tnformagdes Gerais: Edital disponivel
WWW.Comprasgovernamen-

tais.gov.br

(SIDEC - 19/09/2017) 160132-00001-2017NES00175
PREGAO N*29/2017 - UASG 160132

N® Processo: 64037003722201738 . Objeto: Pregio Eletrdnico -
Registio de preco para eventual fornecimento de suprimentos de
informatica, telefonia, ferramental ¢ sonorizagdo para atender as
necessidades do 9° Batalhfio de Engenharia de Combate 9° BE Cmb.
Total de Itens Licitados: 00279. Edital: 20/09/2017 de 09430 as [1h30
¢ de 13h30 as 17h00. Enderego: Rua Duque de Caxias, S/n Bairro Alto
AQUIDAUANA - MS ou
WWW. ver is.gov.br/edital/160132-05-29-2017.
Entrega das Propostas: a partir de 20/09/2017 as 09h30 no site
Www.comprasnet.gov.br. Abertura das Propostas: 02/£0/2017 as 05h00
no site www.comprasnet.gov.br.

FABIO BATISTA BOGONI
Ordenador de Despesas

(SIDEC - 19/09/2017) 160132-00001-201 7NE800175

9° BATALHAO DE ENGENHARIA DE
CONSTRUGAO

EXTRATO DE TERMO ADITIVO

5° Termo Aditive Ao Termo de Cessao de Uso N° 1/2013 - Uasg 160157
Quinto Termo Aditivo de vigencia e de Reajuste de Valor ao Termo de
Cessao de Uso 01 2013, 9 Bec. Participes: 9 Batalhao de Engenharia de
Construcao, CNPI: 07.529.010/0001-68, representado pelo seu
Comandante, Sr Coronel Ronaldo Matias Soares, Idt 020350954-2
MDEx, CPF 120.681.628.73, denominado Cedente ¢ o St Jesus da Luz
Mercado, Idt 412.790, SSP/MT e CPF 408.918.44104, denominado
Cessionario. Objeto: Cessao onerosa de Uso de Jmovel da Uniao
Federal, sob jurisdicao do Comando do Exercito, situado nas
dependencias do 9 BEC, para funcionamento de uma Barbearia.
Fundamento Legal: Parag Unico, Art. 61, Lei 8.666/93, Vigencia:
16/09/2017 a 16/09/2018. Total do Valor Reajustado: R$ 736,29. Data
de Assinatura: 16/09/2017."

BASE DE ADMINISTRACAO E APOIO
DO COMANDO MILITAR DO OESTE

AVISO DE LICITACAO TOMADA DE PRECOS N° 1/2017 -
UASG 160530

N° Processo: 65303007516201777 Objeto: Escolha da proposta mzus
josa para & » de servigo de haria para a
da cobertura do pavifhio de servigos gerais da 9° Companhia de
Guardas. Total de Itens Licitados: 00001. Edital: 20/09/2017 de 091:30
4s 11h30 e de 13h00 4s 16h30. Endereco: Av.duque de Caxias,
Nr. 1628 Amambai - CAMPO GRANDE - MS ou
is.gov.br/edital/1 60530-02-1-2017.
hutrega das Propostas: 05/10/2017 4s 09h00

JOSE FERNANDO CUNHA LIMA
Ordenador de Despesas
Substituto

(SIDEC - 19/09/2017) 160530-00001-2017NE8G0003
13* BRIGADA DE INFANTARIA MOTORIZADA
58° BATALHAO DE INFANTARIA
MOTORIZADO

EXTRATO DE TERMO ADITIVO N° 1/2017 - UASG 160095

Nuamero do Credenciamento: 6/2013.

N° Processo: 64105000813201507, Contratante: 58 BATALHAO DE
INFANTARIA -MOTORIZADO. CNPJ Contratado:
09352369000138. Contratado : SYELLE SOUZA SILVA AGUIAR
ME -Objeto: Aditivo de vigéneia e valor, prestagdo de servico de
reabilitagio. Fundamento Legal: Pardgrafo finico do art. 61 da Lei n®
R666/93. Vigéncia: 01/10/2017 a 30/09/2018. Valor Total:
R$80.000,00. Fonte: 106000000 - 201 TNE800026 Fonte: 250270013 -
2017NE800002. Data de Assinatura: 14/09/2017.

(SICON - 19/09/2017) 160095-00001-2017NES00008

RESULTADO DE JULGAMENTO
PREGAO N° 5/2017

O Oxdenador de Despesas do 58° BIMtz torna publico o
resultado do Pregdo SRP 005/2017, para Contratagio de servigos
Graficos.Resultado por formecedor: SUPERMERCADO DOURADO
LTDA - EPP CNPJ.: 02.741.214/0001-44, Itens 4 e 10,Total: R$
2.193,20; BLG LICITACOES LIDA - EPP CNPIL:
03.114.397/000130, ftens 1, 18 ¢ 57, Total: R$ 4.812,50; RPF
COMERCIAL LTDA EPP CNPI.: 3.217.016/0001-49, Itens 42, Total:
R$ 838,80; FI-

DELIDADE ~ DEDETIZADORA LTDA - ME CNRL:
06.315.324/0061-03, Tens 17, 26, 27 ¢ 33 Totl RS
3.021,80;APONTUAL COMERCIO - EIRELI - ME CNPIL:

08.307.817/0001-19, ltens 2, 6 e 12; Total: R$ 10.719,00; J. .
VITALLI - ME CNPJ.: 08.658.622/0001-13, Ttens 32, 34 ¢ 41; Total:
RS 947,40; WZ UNLAO
AUTOMAGCAO E ELETRICA EIRELI - EPP CNPI:
08.772.301/0001-45, Itens 16; Total: R$ 628,00; COMERCIAL
MILENIO EIRELI - ME CNPI.: 09.583.781/0001-69, Itens 03, 11, 13,
23,36, 40, 45, 49, 50, 52, 62, 67 e 73; Total: R$ 37.067,90; MUL~
TISUL COMERCIO E DISTRIBUICAO LTDA - EPP CNPJ.:
12.811.487/0001-71, Ttens 9, 31, 43, 44 ¢ 70; Total: R$ 1.560,80;
ART LIMP BRASIL EIRELI - EPP CNPJ.: 13.186.075/0001-50,
Ttens 56; Total: R$ 1.538,60; ADRIELSON FERREIRA PINHEIRO -
ME CNPY.: 13.559.782/0001-45, Ttens 24; Total: R$ 8.740,00; ONE
COMERCIAL LTDA - ME CNPI.: 14.517.117/0001-51, Itens 59;
Total: R$ 2.197,00; SANIGRAN LTDA - ME CNPL:
15.153.524/0001-90, Trens 5, 60 ¢ 72; Total: R$ 6.277.75; CARLOS
ALBERTO DE PAULA COELHO - ME CNPJ.: 17.757.607/0001-13,
Ttens 19; Total: R$ 2,145,00; INFINITI COMERCIO E SERVICOS
EIRELI - ME CNPJ.: 18.599,173/0001-33,}tens 14, 15, 30, 39, 48, 53,
64, 69 ¢ 71; Total: R$ 12.604,70; TDF COMERCIO DE MATERIATS
EIRELI - EPP CNPJ.: 19.055.497/0001-73, ltens 51;Totat:
R$ 6.000,00; BR&C AMBIENTAL EIRELI - ME CNPL:
20.990.457/0001-06, ltens 8, 29 ¢ 66; Total: R$ 8.060,50; MARIA
HELENA DE AVEIRO - ME CNPJ.: 22.970.956/0001-59, Itens 25;
Total: R$ 2.092,50; R'W.F. COMERCIAL EIRELI - EPP CNPI.:
24,145.509/0001-90, Ttens 21, 22 E 63; Totak R$ 10.120,00; ME
ROCHA SOLUGCOES E COMERCIO LTDA - MECNPJ.:
24.188.945/0001-47,Ikens 58, 61, 65 ¢ 68; Total: RS 6.399,00; MS
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