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SERVIÇO RÚBLICO FEDÊRAL
MINISTÉRIO DA EDUCAÇÃO

SECRETARIA DE EDUCAÇÃO PROFISSIONAL E TECNOLÓGICA
INSTITUTO FEDERAL FARROUPILHA-CAMPUS SÃO BORJA

O
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O
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ATA DE REGISTRO DE PREGOS

MINISTÉRIO DA EDUCAÇÃO
SECRETARIA DE EDUCAÇÃO PROFISSIONALBTECNOLÓGICA
INSTITUTO FEDERAL FARROUPILHA - CAMPUS SÃO BORJA

COMISSÃO PERMANENTE DE LICITAÇÃO

PREGÃO SRP N° 006/2017
(Processo Administrativo n,° 23.227.001521/2017*81)

O instituto Federal Farroupilha - Campus São Borja, com sede na Rua Otaviano Castilho Mendes, n° 355,

na cidade deSão Borja, inscrito(a) no CNPJ/MF sob a n® 10,662.072/0006-62, neste ato representado por

sua Diretora Geral, Carla Tatiana Zappe, nomeado pela Portaria rf 1.862, de 02 de dezembro de . 2616,

publicada no DOU de Q5 de dezembro de 2016, CPF n*1§76.234.660-20, pqrtador da CartêírtMe Identidade
ri° 8075884536, considerando o julgamento da licitação na modalidade de Pregão, na forma Eletrónica, para

REGISTRO DE PREÇOS n° 001/2016, publicada na D.OU de 18/08/2016, processo- administrativo rt.°
23227,000532/2016-63, RESOLVE registrar os preços da(s) empresa(s) iridicada(s) a qualificad&(s} nesta.

ATA, de acordo com a classificação por ela(s) alcançada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as
condições previstas no edital, sujeitando-se as partes à$ normas constantes na Lei rrt 8.666, de 2.1 de junho

- de 1893 e suas alterações, no Decreto n,° 3,931, de 1t. de setembro de 2001, alterado pelo do Decreto n°
4.342, de 23 de agosto de 2002, Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de 2015, e em. conformidade com as
disposições a seguir

1. DO OBJETO
^ 1.1. A presente Ata tem por objeto a aqujsiçâo de mobiliário escolar, para todos os ambientes

administrativos e pedagógicos conforme condições, quantidade^, ejdgènotes e estimativas
estabelecidas neste instrumento, .para atendimento das necessidades de Instituto Federai de
Educação, Ciência e Tecnologia Farroupilha-Câmpus São Borja e participantes.

2. DOS PREÇOS, ESPECIFICAÇÕES E QUANTITATIVOS

2.1. O preço registrado, as especificações do objeto, a quantidade, fornecedoríes) e as demais
condições ofertadas na(s) praposta(sj sâo as que seguem;

Razão Social: PLAXMETAL S/A - INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS
.CNPJ: 91.404.251/0001-97
Endereço: ROO BR 153 845 KM 42- Erechim- RS
Contato: (54) 2107 1800 / (54) 2107 1810
Representante: RODRIGO MARQSTICA | rodrigaígplsxmetâl ,com.br
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$mm, fãbneadas em a$> carto&V fMègteíã, « corrosl© a , base ífef
B tfc ej&Wura iá *aMèJitò.'ê' çd.Wâ; uma. (mj

HmMm- de espuma flexível à mm ék pmmrno ( PU '} , moldada!
natomfcameufe mm a JéÃt i#ÉF«MttMítifc foMea# mmM-i "

í&femâaquimic»a bàse fé tíató/itetiMto pé& pmm®$p d$ ihjécão
;db. pressão, iate almofetía possuí 4%miú$úB -òõntroiaífo # 5m§ fi

dando ocorrer variações na ordem da *& 2 Krj/ m3. Para montagem do
t isento no mecanismo são uii-èadaéfJàfq (04) distenciactores fabricados
;em material termop&sida denomíHadé Póiielfeno Natural o quâtro.#*}
parafusos métricos sexíavaetes M6, revestido contra corrosão a -base de
efêtrodeposição a zinco (zlncscte preto) eom ámdelas át.

pressão* ®
psfilfctefo ê tapaçado com aà aíiematlvas de revesíimenlosdefinidos pa-râ
linha, onde Jriteíajmênte mú :c&rtedfèf :mé1omà:d& •blandès, unidos pelo
processo de.çostura e Bxãdd m almofada ,

pôfopraçôsso de tapeça mento
ter grampos. Sste. Conjunto mcéb# uma ( -Qt } proteção .pbámacte 4e
faíinfgfèm; fâbríqsda em material ' Férmopfeíiçp denominada cgpòiímero
m^fFpropííeno fí3^, pam aeibanienta$ proteção doSistem^ meclníço-eipriMpinterifo redução / atedrçã&dáipmpdèdaâesjsonoras' do ambienta{

kpafd pare 4$ braços na condição fixa é utilizado para posieionamenm dos
bmçm em uma única posfçli ârg9noffliqttnatâ&«dortivlí,. O apoio de
braços é constituído por' uma (01) a!ma; fabrfcada am aço carbono trotado
ABNT /1006/1020,com diâmetro de 11,0mm, conformada peio processo
mecânico de dobra (dobrâdeíra), onclé são todos om sua extremidade
superior duas chapa de aço carbono A0NT1003/1020, com espessura de
2.0r»m por quatro (04) cordões de. solda M1G. D Apoio de braços é
desenhado na configuração retangular de fçrma .a se obter o. máximo de
fesampenho anatómico para apoio dos .braços» fabricado a partir de uma
(QT) espuma de poliuretano, ( PU ) íntègrai ## moldado anatomicamente

^ confeqciqoado -pèfo pracossa de injeçlosob prbssão^ Pafa acoplamento
pq apoia braços na estrutura, búchas de ligação comj
festífos. e tèvé/ríérite côdícadã, fcbMçadâ: .ein material termOpiástíc»
denominado çopqlfméro é& poílpropifeno (PP) e fixadas na estruturai
htrsvésdeinterferência meoêrteUQome opÇlo ç aitermíim,tem*se apoia

raços fabricadas com i mesmo imiériak :cám •foncianaiidádes do
èfâffcfé9» pm tpsem .e a:bopf$m«mto. dt pranciteta pscamoíeavd

jCompbnente ufilízado como sustentação da réfi&odo apob tombar e que
possuí a furidánaiidade de acomodar coníortaveimenle as costas num
'desenho com concordâncias . da raios ;e cums ôigonõmicâs, à que
rnodelam de. forma agradável e enafõmlqã nos,, diversos biótipos- .de)
Usuários. Conjunto constituído por compensado de madeira . com

spessura de iS.Omm, Fabricado a partir íâFninss de eucalipto e pinhus,
Uô aio usinadas e furadas de maneira a se obter, a configuração do
rodutet Na localização dos furôs sâo inseridas quatro (04) porcas de

[fixação com -GarraSj fabricadas em aço carbono :e revesiidas contra
prrosâo a base d# sistrodspQSição é zínçm em suas extremidodes laterais
pão compostas por dóis (02) s.upórtes denominadas caníoneiras,
iíabricádos em chapa de açp'̂ çãàònokBMT1t08/Í02Q com espessura na
brdem dá 3f 0mm, .co.nfotmadaspelo proctesso de estampagèmte prótegjda
jqõjntm- corfosão^a base de Na estrutura m
Êncosfó é fixada uma (01) ..airfióíãda dê espprna fléxíve.h á básê de
fcoferaiano ( P^ h ergonómica-é fáiisaâa afrá^efe sistemas químicos
fe brnM P6M 4\stkmrn petô -injeção sob prasslô,. iste
feímófada possui ^enáidadq cptitroiada de M . Ki/m51 podendo- aeçrrar
fj/anaçoes na ordem de 2 %/ O conjunto encosto recebe uma
blindagem dê acabamento na configuração geométrica similar ao*

jçompehsado, fâbricado. em material termoplástico denominada
•Pofiêsfimno, çom s funçáó principal -dê -proteção contra batidas
fcomervação da tapeçaria ,

-e prinepaímeuta redução / absorção dás
faroprlêdades àdnoras, dp ambiente ( Reverberaflo. Hste cófijudte è
ppaçadu çom as affematívas de.revesllmentôs definidos para linha, onde
Inicialmeniô-são cortados em forma de bísncks, unidos pelo processo de
jeostura ê fixadp- na almofada pelo processo de tapeça mente por colagem
fegrarapos.
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mmmm nm FRESIDENTE.^ çSdeira devs ^r,dê acordo
da nomia ABNT UM láSit* Q encôsío devé todB

ápmximgdantente 4Bfmm de largura ,por liúmm de alfurá, possuir
fetruiura- em Polipropiteno refórççdp cçm fibra de vidro a a superfície de
bíifato com o usuário em duas opçdês:- fj -Soft ou estofada: formada por
fedite esteituràl de base t0G% -pqlitstef sobreposte por uma espuma
laminada ú& aamrn de.espessura ê!pelo. iecítío de: íevestíroenfo, lôndormdofa fiiadq na moldura o párafosadp i êsteitura. pgr í8 parafusos tio f íQ
pteiffobcom.0 Sxlèmm«$} Têter formada por ymã. -táfã. 100% Pofeter
ft" nfífonâda ,qu© 4 focada-ã mdidura' que por quá’ vez ê parafusada na

simtufa com..nlte parafusos de rosca pára pjááfco com 05x16mm. Essd . .L.
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fôstijunfe deve ser to# á;uma iârriftà óe aço de è;35min de espessam]
por mmú de 6 parafusas, 2 # fpo plástico de 05x2Cimm & 4 pàrafecsj
jSexfayadúS ffaageados YA\ A lâmina deve ser montada no assente por âj
parafusos mcí\ A \ênúm deve sàr feifea em açoÍG20 eom ê.âSmm riej
jsspeasura e TSrnm de largara e receber pinlar^i fexi em pó,. A lâmina
feê fer~se dlmirimemíe na.madeira por 3 parafusos flangeados Vfxlx ôj
assento devs possuir estrutura em madeira laminada com 12rnm de!
mp®mm * mm#'* iarritofe com âdmm de tspessura. As dimensões!
fecfeafe do ammfo feem ser de fe mm dê largura e 465 mm dei

fefeTfete. A altura- m metm m gm ftws ser ragaláVei - podendój
yariardè 42Ómm à 62õmm, Os;apoios de braçodevem ser fabricados em!

texturízado-e. possuírem faixa dé regulagam cie altura em relação aoj
fessanto variando do 1?0mmó'240mm,oomaímadê áço o apoio emPU. Ps
mecanismo deve ser feito m chapa çto-.fe 101.0/1020 M espessará- -2,65!
mm, fosfatada pintada ctxm tirito epóxl pò. Dotado de aía.vânca plástica]
pera acionamento dâ coluna a gãs para tffuíferri de altura m assento,!
piem de travamenío e liberação do reclinamenta ôiírtultâneo do assento e
jsncoslo, Alenstodessõ mdjnamento deve- ser ajusíávei por meio da uma
Tianopln que quando girada aumenta ou diminui á pressão.sobre a moía
:fue regula o movimento. Esse meoaaiâmodevê sor fixado .00 assenta, pm
neto de parafusos Wrtà? utilizando-se buchas espaçadoras entre o
mecanismo e o assento» ©fe pente -pá,, (aranha mm cinco pernas} ê
fabricada em chapa dê aço 1010/1020 dè- 2tS5mm de espessura
jestompada.Comcarenegem centrai íexturizoda injetada m políproptieno e
WM rodízios M Kiv Diãmêtfó xfs bãse 68£tmm. Apoio- de cabeça
ppillfe dedtedo à proporcionai suporte para a cabeço # tífe#
pfjffeáu feria# stobm a ‘cadeifa. fesul feguíagera' dearigufjfe e

émmmrnn moldura tom# ofe -o
te&iófade- ou tela,; -de -acordo com a opção de- revestimento ,do encosto, é
fe# por meto tfô grampos, ums <if èstriitó traseira onde a moldura ê
fede, mm -{1? fetofe sêfelifeâmarÉtr fe trilhos- ao feur#
fetfe4:-ésrtpfa e -um íl^ aç^áriíêntô que fehite a montagem dos
Itens acima m encosto da.cadeira presidente, Moldura é estralara sao
.fefeflcadâs peio processo de injeção de iérmoolisltcô em póUpropiteftô- mm
pá:% de fibra de vidro.A moldura recebe, o estofado, fixados à mesma poi

pmmfe.kM&M mõlcium são. totfos 5 grampos em formato de èstrelâ.
rtoados em diapa dg ap1045 eom0,5mm m espessum peio processo
esfampb é mum todos por. 5'paraíusos p.ara pláfeo 04,0 x rmfiu

-grampos seria áífados sob pressão è estrutum traseira em Sj
cs específicos fendo-a toçâo do conjunto.Ainda na moldura ê|

fentoáo m trilho que rnmá d.ê/giíto-.ppra o movimento de- mgutogam da!
MRÉIÉ^liaste. feêliftoÉ nxâ-à mrilfe por doto {2} -êfefej
teeierm P par (2) -feffeá para plástico ft &,fl x 1.2mm, A riasfe,. $
Ifcoplaróeptb e deniaíá -oomponéritêB' do .'ctonfetó sâa fabrioadas pèM
‘mmmo de Injeção de íérinoplástico em- Poilamitía {f̂ Aj .aditlvadb; fel
#1# vibra çte. vidro, A háste monfa-se so corifunfo citado anteriormerítej
itotoimptos mmké dê.

'guia,m. ma basa l̂d
-rn idrlficíq d# fefegúadmd^/pór afítte fesa um «M tobrrfeoi

m âço SAEtóetbfequadfeiáírmri-rpue ime-se à dois f2)ga!iíhosj
m de cada ti£tof que «Mb rfefetols por pemtffr % mgutegfe
ascuiante do apoio da cabeça, tepÉI-tiiatojsctos em- diras|

bavld£toe$ do acoplpmento. essas oavidafe c$m supêfffeíe ortfedaj
mm, oom quê o .nfementq mscutaríte asopteça em feipa* M
fcayifees recebem dqas tampâs plásttoas: para aeábaméfe Q
feplamento recebe 2 buchas americanas W que ficam alojadas em suas
bawdadès. A toção do açopfâménto ao éricosio se dâ através dé
Ipwlfea spEtolfes fartfPBfe-Wx.1x l . „..:,n,. .,ir

CAPlfRA TIPO EXEGUUVA. A - feetra deve estâf de acordo tm #$ 000,00
bêfiniçfe dá normé A©NT N©R 13S62, O ençosío. deve medíri
^proxiraàdamentô 460mm de largura por ÁOOmm de altura, possuir
tetlgfefe^MípropilènaArêfíífÇedo comtbm d® -vfdro e õ saperflçff.^comkto corri o usuârió em duas opfes:1) Soft ou estofada; formada por
fedo estrutural de . base- 100% pQÍÍéstor sobreposto por uma espuma
Ifenadadô 20ftlm dè asftossura e pelo tfeodê revestimento, tendónado!

p to# m motoura a p#afusMo ã .êslfttà por 8 parafes M fe
pf4stí# com 0 5x13mm ou;2) tela; formada por urna tela 100% Poliêster;
IfeiOriada que à toda à moldura que por sua vez é parafusada na-

feutura com óUo parafusos-de rosca para plástico com 05x16mm.Essê

feunto deys ser fixadoiorna lâmina de aço deIMmde espessura:

Ipor meio de Ô parafusos, 2 do tipo plástico dê 05x2Omm ê 4 parafusos

^mmdm.mm^drn w» -A.ifhfet -d&m -ser.ftoifenó âssémpor 3;

p#ffe5 a# laSfemèjtmmdéi
fessura e ?6mm ds largura ê reóebèr pintura epòxí em #.^jâmíria-
;deye fixar-sedjrtetamêntoMémsdèfmpor âparitos# ftenfedós #i
Wmm- deve possuir e&mms m mzdém lamtoada- ;çom 12mm m
êspessurp e espuma tofead%^pm-SÒmm jjfes^fegfa* Ás dimênsóès
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aproximadas do m&M ÊÈmmmè$ m mmd© largura e 46$ mm daproftííyídaáe.A altura #®«er#*pis® Ife© w raguiyeí paritatoVariar#4íÔms -á 51'Qim OlmWAiTiQ deve ãerfêlfo empapa df -aço1010/1020 de espessara 2,55 mm, fosfatada pintada coní tinta ep&xi pá,
'

.Dotado de alavanca plàotiaa para acionamento da coluna a gãs para

.râg;ui#§ô-5n cfo atura âã mmm* -áji.ni m ir»0WHsnto & ifoeraçiê do;
rodlnamento Cutâneo dê assento e encosto. A tensão desseredinamenfo dave -ser ãjustáyebpqr niefo de uma manopla que quaridò:
girada aumenta m dímlntíf -a:- . pressão - aabr# a maia íue- regtià mmovimento. Esse mecanismo deve ser focado, aó assento por méíQ de
parafusosY/kfj* utiitendcbse buçhas espaçíidqras entre p mecanismo e

-assalto. Os apoios deteço serfttòeaSs emripai textuffeado;
# pdssuem rate de ragu&fèm dá ãfíira em re&èSô.ao - assento vadiando-
de tTQmm ã 240mm. Báse perita pêv (aranha, com cinco pernil] é
{fabricada em chapa de aço fQH0/102O de 2*6

§mm da espessura
pstampada. Com carariagÊto central teturfeadalojeíada em potipropito e
jC&ÈtRA APROXtWAÇAO Si Ã cadeira deve estar de acordo com asdefinições da norma èÉMT N8R; 13â&L D encosto deve medir
^pmximBdamenie 480mm de largura por . 400mm de altura, possuir
estrutura emFolipopilena reforçado com fibra de vidro e &sopeitide delisnlUP- «rói jniM&fr ftto duas ###:1) Soft oiâ estofedtóèmiadáforM®§ .ésLruftef de base 100% pdliê&folr sobreposto por Uma espuma
ísrotoia.de f̂tom#©s| ŝsufê§;páfefe?áíqfe ftedo na mofdurf e pàrafustáo t estãjfura por 8 parafusos# tipo
jptep# com- 0- 5>f.íí6mm eu;2) lata: fcrmadâ-por umateia -1Ítí% ,FWî erfenciorreda #é- é tedà t- maFeto #e:-p:or ;èú|vez é j&ãfifeairte
priruíura com oito parafusos de -rosca para píáfeitoten m&Çmm.Mme '

'"onjunío deve ser fixado é jpw» • tâmto.-dô aço de- .i,35mm de espessura
or meio de 8 parafusos, 2 dp tpp piãstfço cie '05X20mm e 4 parafusos
lexiavados ffangaadósHM/# Alâmina dsve ser -montaria no assento porp parafusos KWL O assento- deve -possuir estrutura em madeira laminadapm 12 mm de espessura © espuma laminada com BQ mm de espessura e

$ ’5àsÉ@ à estrutura por 4 parafusos WKW* < AS dimensões aproximadas
o assento deverão ser m 4.35 mm de largura $ 465 mm de profundidade,

altura -# assento ao piso- dève ser de 460 mm aproximadamente. Os
pote#braçg-áevôm-si#'!ábrrca#sem texturizádo teto|esMúra por parafusos para plástico,04x25mrrr A altura êm âpMoide

ptço.i# G.assénto deve ssr de 220 mm,A esírúttírúda câ.dèira deve.ser
Jfsbtte#«m â-p 4010/1020 pm Àrw a ffe Pnferindo um ottmoteabntmto -supefffcial.v sî rido os tuhds^eet tom espossirrad© 2,2-tnfmpa d AJliira , rif ifásd do assento. A estraturaxmrnnmm qufrnlocs de fosfatizapo a ptoturaWãà pó. á #se S devs -
póssulr 4égto/iúfo? poiípraplàno.cftíê,lervem waofeapãte
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{CADEIA DlRlmR GJRATÕfmIcadeira deve ser coosmuídâ di 68Õf00lassenfe encosto, mécanteio' Relaxítâv Lâmina, apoios- oe brap, coluna afaás ô hm& Côm rodizio.Q assento ê formado por .uma osiitilura plástica
|njelada am potiprapileno mm fibra de vidro com pomas garra V* fixadas
;iios pontos de montagem dos mecanismos e apoios de braço, domjdimentte aproximadas #. 480rnm.dt iargura. 480mm de profundidatte e
iiQOmm de espessura com cantos arredondados e espuma Injetada com
jiensidâde de SS e 45 milímetros de espessura, com formata ergonómicobvemonte adaptado ao coq.)o. Q assento deve possuir unia earenagemteítte' injetada em ppliprppilem que é encaíxad-a à estrutura,faispansando o uso de parafusos Q grampos. A altura do assenta até o chão
iieveser dè.4ílimmaproxtóíacÍâmenie. Oèncoato, da- mesma form? que o
pssenfo, tambémdevapossur esiratwptetcaInjetada m poiípropiteobom fibra de .vldra à eom porcas õarra /X1’fixadas n.osp.ontos de mõnfo#mpos mêçantsmos h lâmirias. Suas dimensões aproximadas devem ser
fl30rnm d.e Iãrgurav 45Gmm- de. altura o 80mm de asp.essura, com cantos
jarredftriiados s.- espuma ínjetãdà com ,densMíjtd% tíé 33 e 45mm de

pessura com formata ergonómico fevemente acfàpíado ao corpo. Para
cabam n̂to õ.ênòôsfo deVé receber mia càrenàgenrplàsto injetada em
olipropifonp o.n©aixádá ã écthjtura, dispensando G, USO de parafusos egrampos. Ã Lámfoâ de suporie dó encosto deve ser fabricada em aço

nOÍO/tQ20 com 4,7.5mm <íé espessura com vinco central para’ reforço dajpêça> Ba deve fxar̂ ss aa encosto -por parafusoo saxtavados fiangeadoshmirrn áo assento- por|r̂afu«os mtímáw flangeado-sImccani&mo deve .ser fabricado em chapa de aço 1010/1020 com 2,85mm
fae espessura, fosfatada © pintada com tinta epóxi pó. Dotado de alavancafafosfica -para adonanieflto da coluna -a gás- pára rôgyiagem de- âifora do
fâssanttr -atám da iravamento e réèraçâo # redfoamento simultânea de
pâerrto e encosto. A tensio desse reclinamento deve ser ajustàvei por
jmeio m uma manopla, que duando gÈradà aumenta ou diminui a. pressãoJsQbra- Bmp\a m& regula w movimento. Os apoias d:a- braço devem ser n.Q|

R$ 716.040,00
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ftooíteto emsa fite com revestimento em PU, fadas as peças em chapai
jmétâtei m tubo metálica, pando* eia cromadas ou zincadas, recebemj
" mhm4ê tostofeçâo- e$Bkm,em trila epéxí|?4Base penia pé, {aranha!

cri dncèperBM^ifabricap em chapa de aço iúi 0/1020 dó SSS/nm- dr!
espessurai^ppdá Gçm carehagern central toxturizacia- injetada em
SÉpritoâyofli#d^-;rf̂ RM>ãimetm-da base êSPram, . . .

CADEIRA EXECUTIVA GIRATÓRIA. A Cadeira" dm sar WsmuidâlS 740,00 R$ SQ6MÔM
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ssento- encosto, mecanístm apótoste braçi, GõlúnautriMiMi
fqdízjo..& assento é forma# por -urna esrqtúra plástica Injetadâ em|
p0rm#líend:Cdm fte . torn-mm^m^W fixadas nps pomas, dèj
ptorètoim àfe me^oísmes ú Ip&s.

' *• iraçò* fiop AWMMM
bprôxímpás de 4i0nim deitorg.urá, 460rrim de profundidade e iGGmro d
sspeMuracom cantos arredondados e espuma Mptada com densídade d
te •** 4â mlmetds de esfmssura, çam formato -ergonWlço ímmm^jadaptodá m O mmto óWe possuir prato cmrmQêm\p\Mt4
W0é&m pofiprapitono qpe f encaixada à swtotora, dispensando o uso)
jde parafusos é grampos,A altura do assento aíé o chão deve regufévei dei
pOmm-t '630mm^rôximadamén%à';.encóst% da mesma forma qm > '

tesenilp também deve possuir estrutura plásticaInjetada m potiprapiien
psgmlteá# vidro f com pórea$,garrslixadas nos pontos demontág
dos mecanismos to lâminas. Suas dimensões aproximadas devem se
ppim# torpra,41wmM áiíiiraê aômm ât mpmm, mm litotosi
[afredqíidãdoa e espuma injetada com densidade de 33 e 45mm dei
ppessura com formato ergonómico íevèmento âdáptàtío m Rará
ja&bamerito - a encosto. úmfarémetmm. Ceranagem plástica injetodá emj
poUprapMeno ancaixáda à estrutura, dispensando o uso de parafusos a;
grampos, 0 mecanismo chamado deve ser um conjunto mecânto qué|
Êãètó duas alavancas para regulagem da altura do assento e dal
ínçtihaçia do encosto.A davarica deragulagem de altura do assento deve;
Ipínjefâda em Ppliamida com fibra cje vidra e possuir aíma ai#}M
fabricada em duas chapes de aço de ;̂85mm de espessuraíincadas, cj
qué garMô resistência a peça.O sistoa de travamento de raclma^ão doí
ãncosto deve acontecer m meto ú£ pressle exercida por umá molal
qeífepídát èm um conjunto d#lâminae.mètáljcas que travam umas às outra

ti átrito, A alavanca dè controle de reçlinaçâo do encosto também de
r injetado em Ftoiiamide eom fibravidro,m $e acionar a ámn
m-$m oupara.baiXç» éto deve ififèrár o rnrteWo^d éricostò %m SO

ara pelo usò tíe duas malas helicoidais, bastando ao usuário posMonar P,

ncbáto m pbstoãd des©]afe eTíberatS alavanca para guo o mesmo travei
ragubto pQstoSo, A faixa de variação do radinamentp deve ser dâ
proxímadamente 73"’ á 164% O mecànísmo também deve própordbnar a;

águlagern de altura do encosto porpséio de çatraca automática com curso!
êfàm dê 70mrn, qtie m Jlbefâ m chegar m altura
srmltindõ que o usuário ajustô a alíura de- metepr confario,O mecariismoi
éve serproduzido em Chapa de aço 110/1020 com -2,65mm de espessura.:
se fixará ao assento por quatró {0*4} parafusos VArl.1/2" sextavarios.

angeadôs. jà o éncosto- deve é̂f lixado aa Vdo.mêcanismorfál^dtí
m' tybQ obtonga25X6Ómti;tom èspè^ura par .-dbls parafuso#
abeça tenfea Philips com - anéis aíásticos 1/4x1". Psra .acabamsrttó o|
mecanismo deve possuir careriagem pjástó textunzadá injetada em:

bolíprapileno. Os apoios de braça devem ser fabricados em nylon
lèxfUriiadb e posstnr faM dè regulagem :de;áfca' em mtsçâe mmém.
variando mtn 4íte mm áproximssíamenle, A Base de#^teí|
Scábamento súpeífeaj eromâdQ óuprab> cofri pernas em Gbapi de tçd:
1010/1020 de 2,õSmm de espessura estampada.Com carenagam cenlral;
textutòda injôtocla em pdlíproplíénó é com rodizíos da m, O dtâmeírq
aproximado da base deve ser de 68Úmm; Todas as peças em chapá
bielàte ou tuba rnstallcó, guando não crompas ou zincadas, dèven^m^bsmk.á& fosfatiareio , .

A Cadeira dsvi 530,00
pQT constituída de assento, encosto, iámíná do suporte do encosto e;
jestmtura, O assânto è formado por uma estrutura plástica injetada emj
bofíprop^no com fibra devldruçomporcas- garra A fixadasmosfritos de
jmGritogem dos mecanismos e apoios dè braço, com díminsôes
laprdximadãs de 4S0mfn de torgura,À80mm de profundidade e lOOrnm de
.espessura com cantos arrôdondâdos e espuma injetada com densidade úé
-te é 4S milímetros de -.êipêstmra, çoin- formate ergonómico jevemento
M|^iÉr só corpo* o mmm àm -pomk uma mmmbm pmm
fpf^m.mpútp^mofm& ê,mrnhBà̂ á astmtura, dispensando o uso
m purafusor, e grampos, Á alfora de -assento nté o chão devèm de
kGtírnm aproximadamente. O encosto, da mesma forma que o .assento,
também deve possuir estmlura píástlça inlôtoda: ern põííptopíieno cam fibra
pá iádro to com porâas #afor fixadas nos pmmm montagem ém
bodêÃmdS e tlmtoas* Suas dimôrflás aproximadas davom. mr*Mtrn
m làrgura, 4lfínirn .de Mm m Wm dê- espessura, - cm- caitli -
torredondados e espuma intotada cém densidade de m e 4amm ctof
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spôsaiira am formato Brimqmico teyetoènte.ádaplatfa- aò corpu, Para
fiabamentes-encosta dèfewceteuml carêfíagãm tillefica injetada am

Mípropilería oficalxada a esttófura,dispensando o uso de parafu.strs e
grampos, A Lâmina dá suporte do encosto ceva ser fabricada ent aco
I010/102G com 4.75mm de espessura com vinco.«sntral para refervo de

S& to&va- fm^r-se eò ãfscosio por parafusos, sextevadús toarjpartesiftflniSW* • ílmgwêmrffltââM?: â
festrufura úmè ser iahm$Ê&mi\àm.áê a^lOIÇ/ÍMlsendo atemà
mtm tuíto 0f 8 2Mim m espessura de prede e\mm& teW&miétrada de 2t65mm de espessura.Abase deve contar ainda.com 4 çatçósj
mttí retidos que.garantem e perfeito êpoio da cadeira m piso. A estrutura
mm. sor 4MM»mmm por .pai^isos sextavades ffángeatoos W#2*
mmroscapeças -emehapa metáiica eu fubo jRMtiRte,
btíaodo -rtio- erornadas -OtlxXincadas.. devem;receber banMs tíê fosteítzsção
f pintora em tinta epóxí Pó. Os apoios <k teço devem sér nó modelo
pretexosgmreuesteteo emF&i _____ „

pom estrutofa de assentoemplástico refogado de bwmék s&pemm com
' anatómico, revestida com estofado em espuma injetada dè 40 mm

e- teádpvMédíçlas do assento«mm de
x46$mm de profundidade.0 ençosto é -fabneado em péça inteiriça,:

;OKIC-P4X
V*

4r r-sr o
LU C

OaoJ: >»
•to rj& *C/í

325,00 R$ 534.625,00

abertura na parta Mfaf# çjtie mm como-- pega mâo para'- fã«tóp aItW^ssi». -iuas cíinw.Mto, sãô de 4i0mm.«jm@íor largura por 4’iOmm
jde altura nâ tffthadã cenfro, com«spossura tfe parede de 5mm e cantos
jârríKfondados. £ unido a estrutura- por meto dá 03 parafusos auto
tataraxanfss para piástíço com fenda Haten,Base do .assento formada por
(tubos 0 25,4. mm o espissura dè.pdreds ijmni dobrados e intgrtigados
(de um s outro .por duas travessas- dá .sustentado do assento
jfabricadas em cnapa. ds.açb.oom espessura 4r3& AHÍftâ do«sentokssmmblargura tõtal 528ram,A.estrutura recebe tratamentos ouiM»de
jíosfsdzaçSo ô pintura epá4pó. Todas ase%sflfíd&des do tubos recebem
ponteiras ptèsbcas para acabamento.

^f|T®^Ãf5 :̂èô«.<^ÍÍSíWMf^ÃlíloiWríÍRWWíM

i

?

:

côm estaituia de a&mm em plástico' ràtorçado= de fmm- d.per.sura aprasômadaimfrts com fantrajo anatômico, íavesildS corri
.jtoMb emèspumaíniáíada.de 40m»dõ espessura* áimmaá&êtr-*s4
:eoids.M madidas do assèntõ devem ser de 405mW de targura * 485mm;

VÍIUy

RS 591315,00

I

m
I m

. Afî lmmdadê âprpwatfamente;. O êncôslo deve ser
ipfeifp* mmtâtà&fc
.tijjetado â mMWv znmmímm&m túm a@to\eoto mim&Sm... .
possuir umâ; abertura n|pàú& inferípr que servirá como pega mâa p
Mito? st tBnspone. Suas cimsnsôés sôr 41Qmm m maior
largura por 4f0mrn de altura ns linha de centro, com espessura dô .parede
jleSmn*e^cantos- arreddnbados. Sendo unidô â esWfi|M#|s|3
pàráftJSOS mm .ataraxantâs para . plástico com fenda.- Halon. A base, do
i»nto deva ssrformada por lubo O 25 4 rttm e espsssufa‘de pa^de %$
m dobrââa.e fnterligtóo .de um lâdó à ouftp por puas tóvéssãs pó

îentoçiPió assentoJabneadas pnl çbãpá de aço com espessura de
. Mr Alte rn assenío sM- de 432 à Satam de«m,
kpraximiadàrrtMto - Á larqm total da mgmaitem serem tento de

ém.r&ètffc tratamonlos químicos toe fosfatísrgçâo e,pintora
pM pô.0 -SM'Éíio;dm ohápa d# ãçoIai0/í020 sfe
spessura 2to5̂ im, fósfatadá pintada com ' tinta, epóxi pó. Dotado de

pfàvânca pMste para a^toèameritQ da óóíuna a gás parra reguíagem de
Wtorá 4* as^entó, além ú$ travamenfó & liberação do mcílnániénto
bí EniJílamotoíl-to&santo m mffiaifo* A- fensio d©$se reclinamento deveitoer
ajustlvalpor Sáo déumamanopla que quando girada aumenta ou diminui
á pressão seto â metó qdd regula o movimente, Goiuna dève ser m
modeto gás eom curso de 100 mm e comprimento mintme de 295 mm e
máximo de 4QS mm sproximadamentev a coluna deve ser eobèda comibarón.ag.em injetada ern ponpropilerte'too.m;apabamente textorÛ cto,A ftesáki.b topòte de - teço deve ser fabricada em tubo 0 25,4mm cunmdò é|
'jsoldadtí na base do;assente: iMdonfeedonado em PP Ín|dtádo; através da parafusos para plástico, fíasá
Itárteàni Di^for fabdcádà em chapa de aço 1ÒÍ0/1820 de 1,5mm á
frispMsura.GonfOJtnadá na pontatoo tubo pará encaixétoo plnp do rodfei'
com urna carenagero injetada em pdliprapiteno combcábámente íicebairséiio telescàbteo na odítina â lis Rodfeídè to
Nylon. #Mâmeíro da baae.íisve. ser de S8Ómm aproxtmadamente;Iodas
fea .extrprrÉfate dos tubos devem receber pontéíms plásticas pa
' cabamento*
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fengôrinã 3 lugaras* carrsiJ*\ #& étn aço redondo, dom travessas # tubo ds
;20x.4ômm espe3suraíf2mrri, conjuntos de sustentação de assentojenccsto em tubo, assento estofado e encosto injetado em pôlípropitefcopojlmem. A$ riíirtorisSes ooopâdm sâq4#54*»m {*$utaf liifffetal w wsp» efilre «MJ0|fd3rom.Cadeira com astrutura de assento em plástica rêfôtçâdsd»-8mmi

atdàfiàtSíifço, revestido corri estofadoemespitmá-éfipgtami 9> *«MMWv ** # *Mj$««pwimadas do ítoAtoritoit T

ttr4}|Jmfumttfc&panela fenda pAto]*281^70mmi#%ic«í
m peça inteiriça, com verigpiló* confeccionadò êto R

eopiimero) injètadõ e moldado aMomfitoflWto Mxferisâctò,Rpstíiium, abertura m parte inferior que s#»
^.̂ opamtaoíítòr o transporte.Suas dímarmSea sèoha malór (âtgtirá por 4l9mm de altura na tinha éá dentro, com espessura]

de parade dè Sirmie cantos arredondados,éunido á estrutura por meio do
G3 ptatíSOS auto ãíâraxantes para plástico qom féiicto Háleir. Base dok&smíô formada por tubo 0 ÍS;4- mm e espessura de parede 1,9 mm
dobrado e interligado de um lado à outro por duas travessas dekf$fenfâçáo do assento fabricadas em chapa de áço eom espessura de
p25A estrutura tíe sustentação do assento/encosto é de tubos aço
mjmàmm de espessura» furado pmm>p\s^e BQM&mntop $rnrnm:lm̂ mÊm eom a estoitora, onde serão fecadas por O4|quolrci}
«amtomsabeça cfiataUNCtot® ZP -W^/i^ &'$>#$ das;tohíaiirias

devem ser tnféiramentò Ctoaço redondo 031^xlémni # espessura.mmmmm de aço em soldada, ê pGírtottos •

para acabamento, nas,extrèfnidòdès disiubos.£§fe conjunto é‘

, xado às travessas pòr meio de parafusos, porcas è arruelas. Todos os
Jufapç de ôçc?-utiíadps nà montagem Gesto longsrina passam por umiprocesso.de banhos deçapantes e de tosfafeaçio e posterior pintora com
Unta opóxi â pó, evitando oxidação « com um ôlfrnd acabamento
superfídal, todas as extremidades do t
pára acabamento.

mm-

tubos recebem ponteiras plásticas

á
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MESA-REFBTÕRÍÕ COM TAMPO INJETADO ADULTO & LUGARES. '
Mesa composta por lampos modulares tampo injetado em termoplástico
à base de ABS Naturál, mm pígmêntoçáo, supòrftóJisa» sem ferÉfb é
com formato mtár^uJer:nè; cor'toi|- Bíc, fommm potS môdutos:.qtià,ae
fixam à estrutura por meto de encates,sendo- 4 en̂ ixos nas to!erá?s da
mesa (2 de cada todo) è 3 encaixes centrais pôr módulo a 4 paráfusós
por mdriufo,Após montada a mesa meds IBâQxtiOmm e tom 7Mmm de
altura.A estoilura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de
aço 1tJ1Ó/1020 m seção 2Qx40mm com. iàtm composto por 3
travessas eleateceiras.M pemãs devem ser fabricadaâ em tubo dd
aço 1O1O/1O2Q-014fTxQMXtízpmms encaixadas semp tisó#
0f00&Na dadapê.GXtofêdedrito sapatá-comWfoam <)e- altura para nmtetnèm m wmk mA mi
polsprdplfèno. Tbcíss as peças;metálicas -..que-̂ 'cofnpâfe a rwsa recebem
Iratamersto anticarrostvo e pintura em «ma Epoxí. Cadeira. Q conjunto é
còmpssto por 6; cadeiras,efa tfevé ser composta pon estrutura metálica,
assanta; encosta, ponteiras, sapaias e ftxaciores plásticos, e rtpis
parafusos. 0 assento deve íser Cnnfãcdoiíâdo om polipropferta
copóffmero injetado e moWâdo anatómicamenfe com acabamento
textuferio e diiflfinstfes .de-sSfoximâdaftienté'39é'mm cfè tafM<Si 4:2'0
mm de profundidade 4 mm de espessura de pàrede com cantos
arredondados, montadosiestrutura pór meio de um eneaix# érp todo o
tubo da base ria frente da cadeira e 2- (d*©, cavidades fafoísáitos a>m
aletas de 2mm de. espessura, quis acomòtteifl parafusos auto
atarraxantes para ptástico dadiâmetro 5x25 mm fsndá phiifips. -Ma p.aríé
frontal, qus fica eni contato com as pernas do usuário d&vá ser prdvidô
de- bwçfâ arrsdtsndads com rafo. a ;fim de n5d obstruir a ctóatáçte
aansúí«ea,Á aituradQ.assentoaiê.o.ctiãQê de 46dmm,Ô an.costo dove
ser míeiHvO. sem nãrihtim tipo do ventilaçio cu abertura, fábricado em
noIipróQlteno copoiimera injãtpdo e moldado: anatomteamenw com

1380,00
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R$ 626,520,00
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com espessura da parado média de 3,5 mm. A poça deve possuir cantos
arradondadjís e unir-se â estatura por meio d* encaixes 4e $m
,ca«a.deé posteriores tos tubos.da estatura metálica-dá cadeira ® ser
travaria p,qr dòís pinos retráteisinfetados em poUpropileno ajpolfmèro, na
mesmamdo encosto, dispensando a presença de rebltas ou parafusos,
A estatura deve sé;fabricada a partir dê-tubos d.e sècçâd redonda com
0 19,05 mm e.1,5 mm de espessura ris paréde, dobrados e soldados. O
conjunto estruturai dm® recebarbahftos químicos epintara Epoxi em pô.
As. extremidades das.pemas da cadeira dèvem recetor sapatos plásticas,
de acabamento padrSp FDB. A mesa rievè ter 760 rrím de .altura fi
pertnitir sua maniáfle.m comptetet por encaixes de- tous còmponentéa e
poder ser utilizada da ambas os lados, [rente oU traz dependendo da
escolha do usuário. Deve possuir íampo -injelado em fermopia^óo- ABS
virgem, com pigmentação, superfície flsa sem brilho é com formato
retangular. 0 tampa deve. lixar-se ao contra tampo por rftelo de. um
encaixa em toda 8 sua lotaral a guatroiorres para feaçao por parafusos,
0 contra tampo ;devé apoiar. retòdçar e estruturar a superfície do tampo
além dá provar acabamento na parto mferiof do -tampo da mesa. As
dimensões aproximadas du tampo devem ser de 620mm de largura e
485rtwn de Rrofurididadé, comendo, um porta; Objetos retangular orri aua
parte posterior. Deve possuir 51f|Éporta livro am formato rétangúlar,
infetado em termoplástico com superfície texturteada, aberto por todos os
lados Tatílitando omanuseio dos materiais. A estrutura metálica da mesa
deve sér -confecnonadáém fubos. de aço 101011020,sendo a bssodotempo com tubo qyaáradb de 20x20mm e espe?sufá de 1;Ô mm«tdactoS á duas camisas metálicas de tubo oblongo 29xSSmm e.espessura da parede del,9mm unidas entre Si par Dm.tubo oblongo
aSxSSnm com ésp.essurà de parede de 1,5nim..Ae pernas da rnesas
dévèm ser fabricadas com;luto-

,dbíopgo .29x5.8„mm espessura í$ mm

párnas dá mesa ao tampo sá- .dato -parméte da 4 parafusos. Todos os
tompontotes., da itotaium'metálica dsvem sef fabricados ai»' tubis daMi indosiriát, ttta?ds-, p.or'cúnjLmte aè banhas químicas, e receber
pintutB cpõxi sus pò-

saperfiíáe fteá;.sem Mlho.i com ftMtâlWMÈÈ# W- ® tai
estrutura póf$& de encaixes, sento;4-õncâixes nas mm da mesa
{2 dá' cada mo) # 3 encaixes centrais e* Rérafusos, Poss.ui -um Painel
Frontal de a«Qx25Úmnn tafflirBdo taétámíWeo dè .Baixa Pressão na
espessura de tí flim; branco,« lixado na pàúe ífontal da -masà por 4
parafusos soberbos. Apôs montada a mesa mede 815x81Oram e tem
760mm' dis altura. A estatura é fomradp por um quadra fabricado am
tubo do aço 1(ÍW1B20 de seçíoÍOxáÓmm com ljrtrm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras.Nas quata caritos do quadro, na.parte inferior
do mesmo- existe um.conêom aço iaiW102&ondasât) montados os -pés
da mesa.Essô /ddrie éTábrícado em tubo 0 2' com 2,25mm de partoe e
receto míernamema uma bucho plástica também qSníça o expansível
que matiza a lixáçáòdãs pemâs sem c uso da parafusos. As.pempS- sáo-ftÉflcadas emlilMide açe.«tO/1Q2O:0 1.1/1-xffiImm de paitoe. Na
mifrBtfiidadq. inferior de dado pé existe rfe ofnásâpata com regufggein de
alíúca para nivelamento da mesa, fabricada em pófiprepltório. Tôtos as
poças .matálicas que compõe a mesa recebem tratamento anticorroslvo e
pintorã em iírisà Epoxi. A Cadeira Giratória dove per constituída de
assento-a- eritoaío; pfâfafprma, .coluna « base aom rodíao.A estatura de
sustentação do assertto è encosto deve.-ser fabricada em tubos da aço
101Q l 1020 com 0 22.20 mm a l.50mm de espessura dé parede,
fosfatada e pinfada conl tinta epdxi pò. Qs tubos devem ser curvados e
fufádos para acoptocem-se aò assento e encoste unindo-se. com o
mécánism« onde serão fixados por 4 parafusos 'ffyàMZ* mm
sextavados flangeadas. O conjunto deve sor eníâo acoplando ao pistão a
gãs.e esse acoplado à basadé drico pernas com sapatas. O ássento
deve- ser produzido em polipropiltoib copdíimwo injetado e moldádo
ariatomicamcnte com -ecábámPMo texturizado, com dimensSas
apfotoniaaasda 4S5, nVm ;de lârgurá, 47Q min de profundidade cóm 15 mm
de.espessura dé parede com cantos anredondados. urtdòs ã estrutura,

por meio d# 4- (quatro) porcas aparafusadas chucha americanamnrrm e. 4-- (cjuatrà) .
pmírnm- sextavados. flangeados.mm- .oa&sm* ámm»mmmmm£wK0w mmmào

m mesmo mmm áe pgfatiisos para píis^cu.A affura da assónto ao
piso deve jser apfòximgdàmeote. O encosto
OOVO .ser :febriC3çtò em políproplíeno ^polímero injetado e moídado
oda-íomícanieító Mm aõátmmerílò téKturfeado, oom. dímmsôes

^v) WC /P4
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mm I RS 237.250,00
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Wl » *dé parede de 5mrn e cantos arredondados, ypído à estrutura, metálica
pelo encaixe da dupla cavidade na parte pôsteffor dó encoste* séftdo
travada por etete pinos fixadores pjásífeos Infetados am pnlipropilero
copolfmero, na cor do encosto, dppénsa.ndo.a presença dé rebites, «b
parafusos. -0eriçosw. dova possuírtoros para vénttíáçâ:o1;®:mecarriÊ»
deve ser feito m chapa da aço 1010/1.020 de espessura 2.5Smm,
fosfatada, paifatíp wmiíMta epóxi pà.Oaíírdá dé alavanca plástica para
acionamento da coluna a gás para regulágem dé altura da assento. A
basa perita pé deve sér fabricada em chapa i010/1020 de espessura
T,20mm, fosfatadapintada combata epóxl põr coberta com carenagem
injetada em poHprdpIteno com acabamento íèxftifizadc. A çolunq. deve
ser, eórfi movimenta á gáscom curso de-.ldO»m e compfftttôrte nirnlmo
de 885 mm è máximo da -405 rr.m aproximadamenfe. coberta com
careriaoem injetada em nolípropitano Cóm acaBâmentO textúrizado.

\Qr
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MESA ESCOLAR PARA: CAOEiRANTE. Canstimtaa de estrutura
metálica formadaí,partirdg tubos de.secçáo’oblonga e tímular e tampo
fabricado em agtómerado BP tom revestimento melamínico de .fiaíia
'Pressão com -Mas dè borda e. poria-iivros ptásfíto. O tampo deve tgr
dimensõès aproximadas de 9Q0X6Q0 mnr fabiiCado em chapa de
aglomerado 8P de iBrnrr de espessura «jrrt reóéstirneiiío melarhínico
Baixa Pressão.,branco cristal em ambasãstessv bom fita deborda de -3
mm de. espessura com santos arredondados, com d pòrcas^gami
alojadas diretamente no tampo,a altura do tampo,até o chão deve serde
aproximadáínerrte ífôOmm, Estrutura meflBcâ da mesa dève ser
confecr-ionnda cm tubos de aço 1ÒÍ0/1G2Q, sendo a base tio tempo um
Ju" de.secção,circular <n 31,ÍS rpm tom êspdssttrd de parededè 1,5 tom
tom6 furos passantes de o 7,0mm*por esses fiiros devemrser tesèridos
parafusos cabeça paneta ffenda philips m.6x45 mm que. se Cxarão nas
porcas-garra da tampo, a esse te* devem rser soldadas titos aamfeás
metálicas de tubo obtòngo 2Sx58mnl e espessura de parede de 1,9rtim
unidas errtm#»um-tub'0 obfango -íixSSmrà com espessura deparèje.

dè t,Smrn. dx pernas to musas devem.ser rabncaoas com tubo obfengo
íSxSStnm espessura lamm-tottodBs aos pus dr meta Stateaifos cm
teto de ptí&IQmm s.«agiòstrrã-de ««for* xsom-pomtosd .álástíeasto*acabamento padrão fdeffnds fixadas oor meio da rebites tipo ppp, a
montagem cias pernas da mesa ao conjunto bstratiirã! do tempo'deve
ocomar por meio de 4 parafusos, deis em cada perna; Todos, os
comportámos da astmtera metálica babem ser fábricadós sm tubo de
aço iridtisJriãí, varados par çtopmós. tte banhos químicos, é receber
píniurã epõxí emto&JD porta-llvrôs déve sscínjetado em políprapilerte na
eor eírasa, medindo aproxímadamente ,503x302 sendo fixado pa travessa
par meio de 4 rebitei de repuxe pera em alumínio (tom a 4x10 mm.

580,do R.$ 219.820,00

Endereços cfes õrg.So$t piara fms de,entrega,quando for o casa, de acordo com.oiíew adjudioado.
1)Campos São Borja., Rua Otavianô Castilhos Mendes. 355,Béttim,São Borja/RS, CEP 97,670-000,

telefone (55) 3431-0500;

2) Campus Júlio de Casti!hes:Rodovia RS 527 8/n0, .no Distrito São João dõ BârroPreto, na cidade de

Júlio de Castilhos/RS-CEP 98.130-000, telefone (55) 3271 9500;

3) Santa Maria/Reitoria; Rua Esmeralda, 430 - Faixa Nova -Camobi - CEP 97110-767 - Santa Maria *
Rjo Grande do SuL Telefone;(55) 3218-9800;

4) Carwpus: Panarabr RoaBHM. 860 -Bárre Planalto - CEP 98280-000-Panambi- RiaGrande do

Sul/RS- Telefone; {SS)3&IÍW0S;

5) Campus Santo Augusto;Rua Fábio Jpâo Andolhe, 1100 - Bairro Floresta - CEP 98590-000 - Santo

Augusto Rio Grande do Sul/RS Telefone;(55) 3781-3555;

6) Campus Santa Rosa: Rua Uruguai 1675 - Bairro Centrai - CEP 98900-000 - Santa Rosa - Rio

Grande do Suf/RS.Telefone: (55) 3511-2575 |Fax; (55) 3511-2591

7) Campus Santo Ângaio: Rodovia RS 218, KM 5, sín° - município de Santo Ángelo - RS. CEP:

13
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96.806-700, Telefone; (55) 3218-S80Q; Esta unidade estâ sob a responsabilidade da Reitoria.

8) Campus Avançado de Uruguaiana: Rua Domingos de Almeida, n° 3525 -
Uruguaiana - Rio Grande do Sul/RS. Esta unidade estâ sob a responsabilidade do Campus São Borja.

C ôf-
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9) Campus- Slg Vicente Rua 20 de Setembro, $M - CEP 87420-00Q * São Vicente do S u l R i o

Grande do Sul/RS Telefone;(55) .3257-1114- Fax: (55) 3257-1263.;
i

10) Campus Alegrete- RS-377 Km 27 - Passo Novo - CEP 97555*000 - Ãteg.rete/RS Teiefcne; (55)

3421-9600.
11) Instituto Federal Farroupilha, Centro de Referência Carazinho, UASG 158127, Rua Pa

Luis Guanela, 1T5, Bairro Boa Vista, CEP 99 500-000, Carazinho/RS. Esta unidade estâ sob a responsabilidade

da Reitoda

12) Instituto Federai Farroupilha, Centro de Referência Candelária, UASG 158127, Alt JfiÉo :de

Câstilhos, 431,Bairro Centro- Candelária/RS, Esta unidade está sob a responsabilidade da Reitoria.

T3) instituto Federa! Farroupilha,.Centro de Referenda Rosário do Sul, UASG 158127, Avenida Flores

da Cunha, 644, Báirro Ana Lulza -Rosário do Sul/RS. Esfa unidade está sob a respõnsabilidadé da Reitoria.
14) Institmm Feçlertl Farroupilha, Centro de Referência São Gabriel, UASG 158127, Rua Alfredo

Gomes Gonçalves, 104, Bairro São Gregário, CEP 97.590-000, São Gabnel/RS. Esta unidade está sob a

responsabilidadeda Reitoria,

15) Instituto Federal Farroupilha, Campus. Frederico Wesíphaten, UASG 158127, Unha 7 de

Setembro,sm~ BR 366 -Km 4fl-CEP Q84ÔO-OO0-Frederico Westphafen/RS

16) Campus Jaguari: UASG 154628, BR 2S7, KW 380,Esteada do.Ch.apsdãp* sn - CEP'07766-000»

jaguari/RS,

17) SUPÇRJNTENDENCÍA DE ADMINISTRAÇAO/UFF - UNIVERSIDADE FEDERAL FLUMINENSE,

UASG, 150182, R.M.FRtAS, ff 8-ICARAI-NITEROI, CEP 24220,000. Nlterói/RJ.
18) Universidade Federal de Pernambuco, UASG i53080, AV.PROF.MORAES REGO,1235-CIDADE

UNIVERSITÁRIA-RECIFE, CEP 50670-420,Recife/PÊ,

19) Instituto Federal Paraíba, Campus João Pessoa, UASG 158486,AVENIDA PRIMEIRO DE MAfé)

720,,CEP 58016-430, João Pessoa/PB

20) Colégio Militar do Rio de Janeiro - UASG 160292, RUA SAC FRANCISCO XAVIER, N. 267 -
MARAGANA, CEP 20550010,Rio de Janeirc/RJ.

21) Instituto Federal de São Paulo - Campus Pirituba, UASG 158750. AVENIDA MUTINGA, N.° 951 -
BAIRRO PIRITUBA, CEP São Paulo/SP.

3, VALIDADE DA ATA
3.1. A validade da Ata de Registra cie Preços será tie 12 meses, a partir da data da homologação, não

.podonda^erpf.d.nogacte. - —
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4. REVISÃO B CANCELAMENTO
4.1. A Administração realizará pesquisa de mercado periodicamente,em intervalos nãc s

(canto e oitenta) dias,a fim de verificar a varitájõsidade dos preços registrados.nesta Ata.
4.2. Os preços registradas poderão -ser revistos era decorrência de eventual redução dos

preços praticados no mercado ou dá fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo â ^Administração promover asnegociações junto ao(s) fornecedor(es),

4.3. Guando o preço registrado tómàr-se superior ao preço praticado no mercado por motivo
superveniente, a Administração convocará ofs) fornecedores) para negociar(em) a redução dos
preçosaos valores praticados pelo mercado.

4,4. O fornecedor que não aceitar reduzir seu preço ,ao valor praticado pelo mercado será liberado do
compromisso assumido;sem aplicação d&penaiidade.
4,4,.1-A ordem de classificação dos fornecedores que aceitarem reduzir seus preços aos valores de .

mercadodfâervàrá actessifídaçâooriginal.
4.5, Quando-o preço de mercado tornar-se superior aos preços registrados e o fornecedor não puder

cumprir o compromisso, o órgão gerenciacior poderá.
4.5,1.liberar o fornecedor do compromissoassumido, caso a comunicação acorra antes do pedido da

fornecimento, e sem aplicação da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados;e

4J,2.convõçar as demais, fornecedores para assegurar igual oportunidadede negociação.

4.6, Mão havendo êxito nas negociações,.o, ffirgão .gofSnerador devera proceder á revogação desta ata .de
registro de preços, adotando,a^roedidás cabivefe.pata obtençio tía- contrafação mate vantajosa,

4.7, G registro do fornecedorserá canceladoquando:

4J.ldescumpfiraacondições da atade registro de preços;

4.7.2.nào retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido peta
Administração,sem justificativa aceitável;

4.7.3,não aceitar reduzir o. seu preço registrado, na hipótese deste se tomar superior àqueles
praticados no mercado; ou

. .4.7.4,sofr@r sanção administrativa ouje efeito tome-o proibido de celebrar contrato administrativo,
alcançando o órgão gerenciador e órgão(s) participante<s),

4.8, G cancelamento de registros nas hipóteses previstas nos itens 4.7.1, 4.7,2 e 4,7.4 será formalizado,

por despacho do órgão gerenciador,assegurado ò contraditório e a ampta defesa.
4.9, O cancelamento do registra de preços poderá ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso

fortuito ou força maior, que prejudique o cumprimento da ata, deuidainente comprovados e
justificados;

4S,.1.p®rrazaqde interesse público; ou

4.9.2.a pedido dó fornecedor.

^ f X '
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S, CONDIÇÕES GERAIS
5.1 As condições ferais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do

obrigações da Administração-I-.do fornecedor registrado, penalidades e demais -condições do ajuste,
encontram-se definidos naTermo de Referência.ANEXO AO EDITAL.

5.2.É vedado efetuar acréscimos nos- quantitativos fixados nesta- ata de registro de preços, inclusiva, o
acréscimo de que traia o § 1o do arf.85 da Lei n°8.666/93,

5.3. A ata de realização da sessão pública dc pregão, contendo a relação dos licitantes que âceiíarem
cotar os bens ou serviços..com preços iguais ao dó licitante vencedor do certame, será anexada a
esta Ata de,Regist'roTte Preços, nos termsadô ari 11, §4° do Decreto n, 7.892,. de 3014.

, Para firmeza e validade do pactuado,. % presente Ata. foí lavrada eroG3 j$?êsj vias de igual teor, que, depois de
lida e adiada em ordem, vai assinada peias partes e encaminhada cópia aos demais órgãos participantes (se
houver).

São Borja -RS, 22 cie janeiro de 2018.

H iA
CARLA TATIANA 2APPE
Diretora Geral
IFFAR̂ Campus São Borja
CPF: «CRS32,gdo - m
RG:
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SERVIÇO PÚBLICO FEDERAL
MINISTÉRIO DA EDUCAÇÃO

SECRETARIA DE EDUCAÇÃO PROFISSIONAL E TECNOLÓGICA
INSTITUTO FEDERAL FARROUPILHA « CAMPUS SÃO BORJÂ

DIRETÓRIA DE ADMINISTRAÇÃO
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DECLARAÇÃO

O Instituto Federal de Educação, Ciência e Tecnologia Farroupilha - Campus

São Borja, vem, por intermédio do seu Pregoeiro, informar aue, por orientação interna, o órgão

não realiza publicação do resultado da ATA_de. Registro de Preços na imprensa oficial após sua

homologação, como se pode verificar nos processos licitatórios precedentes, salvo superveniente

orientação da autoridade competente.
É cediço que os atos praticados pela Administração Pública deve observar os

princípios prescritos nas normas constitucionais e infraconstitucionais, e, especialmente às compras

públicas, a legislações específicas, como Lei 8.666/93, Lei 10.520/05, Decretos e regulamentos.
Nessa linha, divulgamos na imprensa oficial e jornal de grande circulação a

fim de ensejar publicidade aos atos de aquisição de bens o aviso de licitações pelo SRP (Sistema de

Registro de Preços).
Na sequência, todos os atos e fases do processo licitatório no pregão

eletrónico são divulgados e disponibilizados através do portal

[http://www.comprasgovernamentais.gov.br/], do governo federal.
Toei de Menezes NIEBUFIR comenta acerca da forma de publicação da Ata

de Registro de Preços, atualmente inciso III do mesmo dispositivo legal:

O Decreto Federal n° 7.892/13, (...), prescreve, no inciso II do seu artigo

11, que "o preço registrado com indicação dos fornecedores será divulgado

no Portal de Compras do Governo Federal e ficará disponibilizado durante a

vigência da ata de registro de preços". Portanto, o atual Decreto versa sobre

o meio de publicidade da ata de registro de preços, sem exigir que se

realize na imprensa oficial. [...]
Note-se que o referido dispositivo não exige expressamente a publicação da

ARP trimestralmente e na imprensa oficial, como um todo (diferentemente do que parece-nos

ocorrer relativamente à sua publicação inicial). Entretanto, ele exige a publicação dos preços

registrados.
De todo o exposto, em que pese a ausência de obrigatoriedade legal

expressa no SRP e previsão na Lei n° 8.666/93, de certa forma este vai de encontro com o princípio •

da eficiência, da economicidade, tendo em vista o alto custo para a Administração Pública realizar

publicações após a finalização do certame, além da disponibilidade eletrónica do resultado e preços

praticados.

INSTITUTO FEDERALFARROUPILHA - CAMPUSS40BORWRS

Rua Otaviano Mendes, 355 - Bairro Betim | CEP: 97670-000 - São Borja/RS

Fone: (55) 3431-0500 | Fone/Fax: (55) 3431-5473 - E-mail: licitação.sb@iffarroupilha.edu.br

DECLARAÇÃOPUBLICAÇÃOATA
Pág. 1 de 2



m m.afijE

A

SERVIÇO PÚBLICOFEDERAL
MINISTÉRIO DA EDUCAÇÃO

SECRETARIA DE EDUCAÇÃO PROFISSIONAL E TECNOLÓGICA
INSTITUTO FEDERAL FARROUPILHA - CAMPUS SÃO BORJA

DIRETÓRIA DE ADMINISTRAÇÃO

r- x

Assim, a orientação interna desse órgão, salvo melhor juízo, entenâê̂ qtie*̂

valendo-se dos princípios constitucionais da eficiência e da razoabilidade, que pode ser aplicado o
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princípio da economicidade para afastar unicamente a necessidade de publicação do ato do

resultado da licitação, uma vez que seu resultado e preços praticados estão disponíveis para

consulta permanente durante o prazo de validade da ATA no site de compras governamentais do

governo federal e e site do órgão.
São Borja, 23 de Janeiro de 2018.
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