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medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; 0
fechamento interno da estrutura central devera ser feito atraves de uma
tampa removi'vel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de ago # 22
(e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central devera conter
um elemento soldado na estrutura (nao devera apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima
de 40mm e furo com diametro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de
parafuso de ago zincado padrao M6, soldado pelo processo MIG; Na parte

inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (nao devera apresentar soldas aparentes), confeccionado em
chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com diametro
de 12mm para alocagao de rebite de repuxo padrao S/16" onde sera
fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de
alta resistencia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo
processo MIG. Pes Laterals: As estruturas laterals em forma de um "L",
com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligagao, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com 044mm e

espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um portico. Uma
coluna devera conter 04 furos para fixagao do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverao possuirsistema

de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16" x3/8",
com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo

MIG;Entre as colunas tern duas algas, equidistantes do centra 200mm,

confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para

fixagao das tampas removiveis; Tampas laterals removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas .em chapa de ago com espessura

minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm

dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a

interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas

cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e

passagem de fiagao; Base superior do portico em chapa de ago #14 (no

minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos

das dobras deverao ser arredondados com raio minimo de 5mm e as
extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,

evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,

distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior,
parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contem um apoio em
chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809, formando
um arco com laterais retas, formado um trapezio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior recebera uma pega com formato semiesferico moldado em pega

unica, sem emendas, diametro de 50mm e altura de 45mm, com suporte

interno em ago para fixagao da sapata niveladora Sapatas niveladoras em

poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm,
possui formato conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem

minima de 15mm. Calhas metalicas: estrutural confeccionada em chapa

de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato "J" medindo 102x60mm;

Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de
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102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades
das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagao desta as

estruturas laterais, nao sendo permitido o uso de solda para essa fungao.
Possui tambem as extremidades urn recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, nao permitindo o contato da calha com a tampa
interna do pe e facilitando o acesso a fiagao; Na calha devera conter 02
(dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagao
de tomadas, fixados na calha atraves de parafusos. Acabamento e
montagem: Acabamento e montagem: A fixagao da estrutura aos tampos
e feita atraves de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosea milimetrica e arruelas de pressao; Todas as pegas
metalicas utilizadas deverao receber pre-tratamento quimico por imersao
e lavagem, preparando a superficie para receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverao receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga

el6trica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.
Apos a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios,
deverS apresentar urn espago livre, destinado a acomodagao e
movimentagao dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e

5 da NBR 13966.

MESA PENINSULA 1600X1800X600X800X740

- Apresentar original ou copia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966: 2008; emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO;
Superficie de trabalho: com formato em "L", em madeira MDP com
espessura minima de 25mm, formando uma pega unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta resist§ncia, texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a

definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo
(na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 -Tabela 1, coladas
pelo processo holt-melt (a quente); Passagem para fiagao com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com
diametro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas
metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagao do tampo a

estrutura metalica da Mesa; Devera permitir a inscrigao de urn quadrado

com medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da
NBR 13966. Painel frontal: 02 em madeira MPD (paineis de particulas de
media densidade) com 18,0mm de espessura no minimo; Revestimento

em laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor
da superficie de trabalho; As bordas deverao ser retas e recebem
protegao de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no

minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo holt-melt. A

fixagao do painel frontal na estrutura deverS ser por meio de quatro pinos

de ago com rosea padrSo M6 e tambor de travamento em zamak.

Componentes Metalicos: A sustentagao do tampo devera ser atraves de

suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais, que

deverao propiciar a estruturagSo do conjunto. Pe Central: A estrutura
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if ocentral devera ser em chapa #18 no minirno, dobrada com formato

retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros dois com 40mm,
ficando urn abertura frontal de 110mm, formando urn canal para
passagem da fiagao. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada,
formando dobras ortogonais, a ultima aba de cada lado possui dois
recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligagao
medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago com espessura

minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O
fechamento interno da estrutura central devera ser feito atraves de uma
tampa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de ago # 22
(e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central devera conter
um elemento soldado na estrutura (nao devera apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minirno, com largura minima
de 40mm e furo com diametro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de
parafuso de ago zincado padrao M6, soldado pelo processo MIG; Na parte

inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (nao devera apresentar soldas aparentes), confeccionado em
chapa #14 no minirno, com largura minima de 40mm e furo com diametro
de 12mm para alocagao de rebite de repuxo padrao S/16" onde sera
fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de
alta resistencia e curso de regulagem de no minirno 15mm, soldada pelo
processo MIG. Pes Laterals: As estruturas laterals em forma de um "L",
com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligagao, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com 044mm e
espagamento minirno entre elas de 100mm, formando um portico. Uma

coluna devera conter 04 furos para fixagao do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverao possuir sistema
de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16"xV8", com

dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tern duas algas, equidistantes do centra 200mm,

confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para
fixagao das tampas removiveis; Tampas laterals removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm

dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a
interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas

cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e

passagem de fiagao; Base superior do portico em chapa de ago #14 (no

minirno), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos

das dobras deverao ser arredondados com raio minirno de 5mm e as

extremidades das abas arredondadas com raio minirno de 10mm,

evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,

distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior,
parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contem um apoio em

chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180s, formando
um arco com laterals retas, formado um trapezio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior recebera uma pega com formato semiesferico moldado em pega
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unica, sem emendas, diametro de 50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em ago para fixagao da sapata niveladora Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/1, com diametro minimo de 60mm,
possui formato conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm. Calhas metalicas: estrutural confeccionada em chapa
de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato "J" medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades
das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagao desta as
estruturas laterals, nao sendo permitido o uso de solda para essa fungao.
Possui tambem as extremidades urn recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 45s, nlo permitindo o contato da calha com a tampa

interna do pe e facilitando o acesso a fiagao; Na calha devera conter 02
(dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagio
de tomadas, fixados na calha atraves de parafusos. Acabamento e

montagem: A fixagao da estrutura aos tampos e feita atraves de buchas
metcilicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosea milimetrica
e arruelas de press§o; Todas as pegas metcilicas utilizadas deverao receber
pre-tratamento quimico por imersao e lavagem, preparando a superficie
para receber a pintura. Todas as pegas metalicas deverao receber pintura
epoxi-p6, fixada por meio de carga eletrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir. Apos a montagem da mesa e todos seus
componentes e acessorios, devera apresentar urn espago livre, destinado
a acomodagao e movimentagao dos membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

O'

MESA REUNIAO CIRCULAR 1200X740

- Apresentar original ou copia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR

13966: 2008; emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO;

Tampo: com formato circular, possuindo diametro de 1.200mm, em
madeira MDP com espessura minima de 25mm, formando uma pega

tinica; Revestimento em laminado melaminico de alta resistencia,

texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e
inferior do tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro,

com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio

da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme
NBR 13966 -Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt (a quente); A parte

inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber
os parafusos de fixagao do tampo a estrutura metalica da mesa. Estrutura

metaiica: central composta por tudo de ago eslitado, com seegao circular
e dicimetro de 4", espessura da parede de 1,5mm, no minimo; Possui
quatro apoios na parte superior, perpendicular a estrutura central, em
tubo de ago eslitado de seegao quadrada de 30x30mm, com espessura da
parede de 1,2mm no minimo; Na base inferior, possui cinco pontos de
apoio perpendicular a coluna, cada ponto contem um apoio em chapa de
ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180s, formando um arco

com laterais retas, formado um trapezio irregular com a base retangular. A
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T>extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior

recebera uma pega com formato semiesferico moldado em pega unica,
sem emendas, diametro de 50mm e altura de 45mm, com suporte

interno em ago para fixagao da sapata niveladora. Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm,
possui formato conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm; Os apoios superiores tern em suas extremidades
ponteiras plasticas em poliuretano texturizado fosco, nos formatos dos
tubos; Cada apoio sera ortogonal em relagao ao outro, tanto os
superiores quanto os inferiores. Acabamento e montagem: A fixagao da
estrutura aos tampos e feita atraves de buchas metalicas, cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosea milimetrica e arruelas de pressao;

Todas as pegas metalicas utilizadas deverao receber pre-tratamento

quimico por imersao e lavagem, preparando a superficie para receber a
pintura. Todas as pegas metalicas deverao receber pintura epoxi-po,

fixada por meio de carga eletrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir.

."C**

MESA REUNIAO OVAL 2400X1100X740

- Apresentar original ou copia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR

13966: 2008; emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO;

Tampo: com formato oval, raio de 550mm nas extremidades, em madeira
MDP com espessura minima de 25mm, formando uma pega unica;

Revestimento em laminado melaminico de alta resistencia, texturizado
com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil

de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de

espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda
de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 -
Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt (a quente); Passagem para
fiagao com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter

buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagao do
tampo a estrutura metalica da mesa. Painel central: em madeira MPD

com 18,0mm de espessura no minimo; Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor do tampo; As

bordas deverao ser retas e recebem protegao de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo holt-melt. A fixagao do painel na

estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosea padrao
M6 e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes Metalicos: A

sustentagao do tampo devera ser atraves de suas estruturas laterals,
interligada por calhas horizontais e o painel central, que deverao propiciar

a estruturagao do conjunto. Pes Laterals: em forma de urn "I", com

medidas totais de 44x750x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagao, da

base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com 044mm e espagamento

minimo entre elas de 100mm, formando urn portico. Uma coluna devera
conter 04 furos para fixagao do painel frontal e calha estrutural por meio

de rebites repuxo; As colunas deverao possuir sistema de travamento

inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16"x3/8", com dimensao
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P% 0\longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as

colunas tern duas algas, equidistantes do centra 200mm, confeccionadas
em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagao das
grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm

dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a
interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas

cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e
passagem de fiagao; Base superior do portico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos

das dobras deverao ser arredondados com raio minimo de 5mm e as
extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,
evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; Na base
inferior, perpendiculares as colunas, contem dois apoios confeccionados
em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1802,
formando urn arco com laterais retas, formado um trapezio irregular com
a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e

extremidade posterior recebera uma pega com formato semiesferico
moldado em pega unica, sem emendas, diametro de 50mm e altura de
45mm, com suporte interno em ago para fixagao da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
diametro minimo de 60mm, possui formato conico na parte superior e

reto na inferior. Regulagem minima de 15mm. Calha metalica: estrutural
confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato
"J" medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm

perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de
ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos
para ligagao desta as estruturas laterais, nao sendo permitido o uso de
solda para essa fungao. Possui tambem as extremidades um recorte em

diagonal na face inferior, com angulo de 459, nao permitindo o contato da
calha com a tampa interna do pe e facilitando o acesso a fiagao; Na calha
devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de
ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para

instalagao de tomadas, fixados na calha atraves de parafusos.

Acabamento e montagem: A fixagao da estrutura aos tampos e feita
atraves de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com

rosea milimetrica e arruelas de pressao; Todas as pegas metalicas

utilizadas deverao receber pre-tratamento quimico por imersao e

lavagem, preparando a superficie para receber a pintura. Todas as pegas

metalicas deverao receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga

eletrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

MESA RETANGULAR 1600x600x740

- Apresentar original ou copia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR

13966: 2008; emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO;

Superficie de trabalho: com formato retangular, em madeira MDP (Paineis

de Particulas de Media Densidade) com espessura minima de 25mm,

formando uma pega unica. Revestimento em laminado melaminico de
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alta resistencia, texturizado com no mmirno 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo
seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno
semiri'gido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagao com acabamento em PVC
rigido texturizado na mesma cor do tampo, com diametro de 60mm; A
parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para
receber os parafusos de fixagao do tampo a estrutura metalica da mesa.
Painel frontais: em madeira MPD (paineis de particulas de media
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; As bordas deverao ser retas e recebem protegao

de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo,
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagao
do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago

com rosea padrao M6 e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes

Metalicos: A sustentagao do tampo deverci ser atraves de suas estruturas
laterals, interligadas por calha horizontal, que deverao propiciar a
estruturagao do conjunto. Pes Laterais: As estruturas laterais em forma de
urn "L", com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical
de ligagao, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com 044mm e
espagamento minimo entre elas de 100mm, formando urn portico. Uma

coluna devera conter 04 furos para fixagao do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverao possuir sistema

de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8", com
dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tern duas algas, equidistantes do centra 200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para
fixagao das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis,
tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa

externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para

remogao e passagem de fiagao; Base superior do portico em chapa de ago

#14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os

cantos das dobras deverao ser arredondados com raio minimo de 5mm e

as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,

evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,

distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior,
parte frontal do pdrtico, perpendicular cis colunas, content urn apoio em
chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1802, formando
um arco com laterais retas, formado um trapezio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior recebera uma pega com formato semiesferico moldado em pega

unica, sem emendas, diSmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte

interno em ago para fixagao da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em

poliuretano com fibra de vidro de 2.3/2, com diametro minimo de 60mm,

r\
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possui formato conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm. Calhas metalicas: estrutural confeccionada em chapa
de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato "J" medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades
das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagao desta as
estruturas laterals, nao sendo permitido o uso de solda para essa fungao.
Possui tambem as extremidades urn recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 459, nao permitindo o contato da calha com a tampa

interna do pe e facilitando o acesso a fiagao; Na calha devera conter 02
(dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagao
de tomadas, fixados na calha atraves de parafusos. Acabamento e

montagem: A fixagao da estrutura aos tampos e feita atraves de buchas
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosea milimetrica
e arruelas de pressao; Todas as pegas metalicas utilizadas deverao receber
pre-tratamento quimico por imersao e lavagem, preparando a superficie
para receber a pintura. Todas as pegas metalicas deverao receber pintura

epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metalicas deverao
receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apos a montagem da
mesa e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar urn

espago livre, destinado a acomodagao e movimentagao dos membros
inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

MESA DE TRABALHO 04 POSICOES 2400x1360x740

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratorio de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13966: 2008;
Superficie de trabalho: Sistema linear composto por quatro modulos
componiveis, cada urn medindo 1200x600x740mm. Possui calha para

passagem da fiagao correndo no centra e atendendo aos tampos,

simultaneamente, a cada dois modulos. Cada modulo de tampo e

confeccionado em madeira MDP (Paineis de Particulas de Media
Densidade) com espessura minima de 25 mm, com formato retangular,

em pega unica; Revestimento em laminado melaminico de alta

resistencia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte

superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo

seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno
semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo

HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do tampo devera conter buchas
americanas embutidas para receber os parafusos de fixagao dos tampos a

estrutura metalica da mesa. Nicho divisor: confeccionado em madeira
confeccionado em madeira MDP (Paineis de Particulas de Media
Densidade) com espessura minima de 18 mm; com borda de acabamento
de 0,1mm de espessura. Componentes Metalicos: A sustentagao dos
tampos devera ser atraves pes metalicos interligados por travessas

metalicas e chapa de ligagao para os tampos, que deverao propiciar a

o
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estruturagao do conjunto. Estrutura metalica: Os pes sao confeccionados
em tubo eslitado com secgao oblonga medindo 40x77mm, as paredes
com espessura minima de 1,50mm. Possuem inclinagao formando urn
angulo aproximado de 829 em relagao ao piso, na diregao central da
mesa; Os pes centrais sao recuados para o centra da mesa propiciando
maior mobilidade para os usuarios; A ligagao dos pes sera por meio de
travessas confeccionadas em tubo com secgao retangular medindo
50x30mm, com espessura minima de 1,50mm, soldada aos pes pelo
processo MIG; Devera conter chapa metalica, medindo 90x50mm, com
espessura minima de 3mm, que promovem a ligagao entre os tampos;

Cada pe em sua base inferior dos sapata niveladora com formato circular
com 2"e rosea de E/16". Calha metalica: A parte central da mesa possui
calha correndo em toda sua extensao, fechada na parte superior em
madeira MDP (Paineis de Particulas de Media Densidade) com espessura
minima de 25mm, com formato retangular medindo 1200x160mm, em
pegas compondo cada dois modulos do sistema linear. Bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de acabamento em ABS com 3,0mm de
espessura no minimo, colada pelo processo HOLT-MELT (a quente); Para
cada modulo do sistema linear possui 02 furos para encaixe de caixas,
medindo 175x100mm, onde serao instaladas as tomadas eletricas e

dados, confeccionadas em polipropileno rigido; Calha confeccionada em

chapa de ago #18 (no minimo) dobrada, com formato "U", com largura de
120mm e altura de 20mm. Acabamento e montagem: A fixagao da
estrutura aos tampos sera por meio de buchas americana M6, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos M6xl2; Todas as pegas metalicas utilizadas
deverao receber pre-tratamento quimico por imersao e lavagem,
preparando a superficie para receber a pintura. Todas as pegas metalicas
deverao receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica

oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Apos a

montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar urn espago livre, destinado a acomodagao e movimentagao

dos membros inferiores dos usuarios.

MESA DE REUNIAO ELIPTICA 3500X900X1200X900X740

Tampo duplo: Composto por dois modulos, cada modulo possui faces
longitudinals curvas e e transversals reta com dimensoes de 900mm e
1200mm respectivamente; Tampo duplo sobreposto a estrutura, unidos
por meio de parafusos rosea metrica, espessura total de 43 mm, com

dimensao total (dois modulos) de 3500x(1200-900-1200) x740mm

(LxPxH). Tampo superior: em madeira MDF OU MDP com espessura

minima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro.

Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas sera em
laminado melaminico, no padrao a definir.
Tampo inferior: em madeira MDF OU MDP com espessura minima de 25

mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordance com
a borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo

e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a definir; A

fixagao da superficie de trabalho principal as estruturas laterals sera
atraves de parafusos de ago e buchas metalicas. Painel Central: em

madeira MDF OU MDP com espessura minima de 18 mm possui bordas

retas em todo seu perimetro. Revestimento das duas faces e de suas
bordas sera laminado melaminico, no mesmo padrao do tampo superior.
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Estrutura: A sustentagao do tampo duplo devera ser atraves de pes
paineis nas extremidades da mesa (urn em cada modulo de tampo)
interligados pelo painel central, calha metalica e travessas metalicas, que
devera propiciar a estruturagao da mesa. Cada pe painel e composto por
duas pegas unidas por meio de parafusos rosea metrica; A pega externa
de cada pe painel e confeccionada em madeira MDF OU MDF com
espessura minima de 18 mm e bordas retas em todo seu perimetro,
protegida pelo mesmo material da pega externa. Revestimento em
laminado melammico, no mesmo padrao do tampo superior; A pega
interna de cada pe painel e confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Possui bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordance com a borda
reta da pega externa. Revestimento da pega interna em laminado
melammico liquido na mesma cor do tampo inferior; Calha metalica
confeccionada em chapa metalica com espessura minima de 1 mm,
dobrada em forma de urn "U", com dimensoes aproximadas de
121x192x121mm, fixada a travessas longitudinals confeccionadas em

tubo de ago com seegao retangular, 30x50mm, que compoe a
estruturagao da mesa. Componentes Metalicos: Todas as pegas metalicas
utilizadas deverao receber pre-tratamento quimico composto por etapas

de imersao, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar

a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverao
receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as pegas metalicas
deverao receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir._
MESA DIRETOR - SUPERFICIE PRINCIPAL - COM PAINEL FRONTAL

2200X900X740

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratorio de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13966: 2008;

Superficie de trabalho: principal sobreposta a estrutura, constituida por

dois tampos, unidos por meio de parafusos rosea metrica, espessura total
de 43 mm, formato predominante retangular, arqueado nas dimensoes
longitudinals, medindo 2200x900x740mm (LxPxH). Tampo superior: em

madeira MDF ou MDP (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura

minima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro.

Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas sera laminado

melammico, no padrao a definir. Tampo inferior: em madeira MDF

(MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm.

Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordance com a

borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo e

de suas bordas em laminado melammico liquido na cor a definir; Afixagao

da superficie de trabalho principal as estruturas laterals sera atraves de
parafusos de ago e buchas metalicas. Painel Frontal: em madeira MDF ou

MDP (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm

possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento das duas faces
e de suas bordas sera laminado melammico, no mesmo padrao do tampo

superior; Calha de ago em chapa #18 no minimo, com formato "U", para

passagem de fiagao, fixadas ao painel frontal. Com 02 suportes para

fixagao das tomadas. Estrutura: A sustentagao da superficie de trabalho

devera ser por meio de pes paineis, localizados nas laterals, interligados

pelo painel frontal, que devera propiciar a estruturagao da mesa. Cada pe
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opainel e composto por duas pegas unidas por meio de parafusos rosea

metrica; A pega externa de cada pe painel e confeccionada em madeira
MDF ou MDP (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de
18 mm e bordas retas em todo seu perimetro, protegida pelo mesmo
material da pega externa. Revestimento da pega externa sera laminado
melaminico, na mesma cor do tampo superior; A pega interna de cada pe
painel e confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com
espessura minima de 25 mm. Possui bordas arredondadas com raio de 25
mm, fazendo concordance com a borda reta da pega externa.

Revestimento da pega interna em laminado melaminico liquido na mesma
cor do tampo inferior. Componentes Metalicos: Todas as pegas metalicas
utilizadas deverao receber pre-tratamento qufmico composto por etapas

de imersao, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar
a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverao
receber pintura ep6xi-po, fixada por meio de carga eletrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as pegas metalicas
deverao receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

MESA DE REFEITORIO 06 LUGARES 2100X800X740

Tampo: com formato retangular, em madeira MDP, com espessura minima
de 25mm, formando uma pega unica; Revestimento em laminado
melaminico de alta resistencia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Bordas
retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de
poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma

cor do tampo), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo

HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do tampo devera conter buchas
metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagao do tampo a
estrutura metalica da mesa. Estrutura da mesa e banco: Estrutura

composta por 04 pes e travessas laterals; Os pes e as travessas sao
confeccionados em tubo de ago (SAE 1010/1020) com seegao retangular
50X30MM, com espessura de 1,2mm no minimo, soldada pelo processo

MIG, sem arestas cortantes. Assento: com formato quadrado, em madeira
MDP, medindo 300x300mm com espessura de 25mm no minimo,
formando uma pega unica; Revestimento em laminado melaminico de
alta resistencia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte

superior e inferior do tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido,

com 1,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo), coladas
pelo processo HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do assento deverS

conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagao

do tampo a estrutura metalica da mesa. Acabamento e montagem: A

fixagao da estrutura aos tampos e feita atraves de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosea milimetrica e arruelas
de pressao; Acabamento e montagem: Todas as pegas metalicas utilizadas
deverao receber pr4-tratamento quimico por imersao e lavagem,
preparando a superficie para receber a pintura. Todas as pegas metalicas
deverao receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as
pegas metalicas dever§o receber pintura epoxi-po, fixada por meio de

s \
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carga eletrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a
definir.

V

AGAVETEIRO MODULO COM 04 GAVETAS 402x600x740

- Apresentar original ou c6pia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13961: 2010; emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO;
Tampo: em partfculas de media densidade, em chapa unica com no
minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resistencia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirri'gido com espessura minima de
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando prdximo eis extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte

posterior ha uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na
montagem das pegas. Base: em particulas de media densidade, chapa
unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resistencia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Tern bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrSo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT

MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no

sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia
com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pe?a, que propicia

acabamento perfeito na uniao das pe?as. Laterais: em particulas de media
densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura,

Revestimento em laminado melaminico de alta resistencia em ambas as
faces das pe?as, na mesma cor do tampo; Tern bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrao do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo

HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm

no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma
distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pe?a, que

propicia acabamento perfeito na montagem das pe?as; Na parte frontal

interna paralelo ao recorte posterior, recorte para embutir a vareta de
aluminio do mecanismo de travamento simultaneo das gavetas. Fundo:
em particulas de media densidade, chapa unica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resistencia em

ambas as faces da pefa, na mesma cor do tampo; £ embutido nas laterais,
tampo superior e inferior, com perfeita jun?ao, sem frestas e mantendo
travamento e estabilidade do corpo do movel. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com diametro
de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm,

por meio de parafuso de a?o zincado e rosea padrao 5/16", engatado em
uma porca sextavada 5/16", fixada a um suporte de poliuretano injetado;

Contem tres furos para fixaÿao, por meio de parafusos autoatarraxantes,

zincados. Gavetas: Quatro gavetas com frente em particulas de media
densidade, em chapa unica com no minimo 18mm de espessura,

Revestimento em laminado melaminico de alta resistencia em ambas as
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ofaces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por

fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu peri'metro
com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT
MELT; Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de
0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm e largura minima
de 335mmAs guias metalicas sao em chapa de ago com espessura minima
de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com
sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida
injetada, tern urn eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que e fixada
na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD
zincado; As guias deveram ter urn sistema de trava no final do curso ao
seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro.

Sistema de travamento: simultaneo das gavetas por meio de barra de
alurmnio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de
ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com
capa plastica de protegao e sistema escamoteavel, evitando que a mesma
se quebre; Cada fechadura possui segredo unico evitando que a chave de
urn gaveteiro possa abrir o outro. Acabamento e montagem: A fixagao da
estrutura aos tampos e feita atraves de buchas metalicas, cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosea milimetrica e arruelas de pressSo;

Todas as pegas metalicas utilizadas deverao receber pre-tratamento

quimico por imersao e lavagem, preparando a superficie para receber a
pintura. Todas as pegas metalicas deverao receber pintura epoxi-po,

fixada por meio de carga eletrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metalicas deverao receber
pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica oposta, curada em

estufa de alta temperatura, na cor a definir._
GAVETEIRO MODULO COM 02 GAVETAS E 01GAVETAO 402x600x740

- Apresentar original ou copia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR

13961: 2010; emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO;

Tampo: em particulas de media densidade, em chapa unica com no

minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de

alta resistencia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na

parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do

processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com

profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,

chegando proximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte

posterior ha uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na

montagem das pegas. Base: em particulas de media densidade, chapa

unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado

melaminico de alta resistencia em sua superficie superior e inferior, na

mesma cor do tampo; Tern bordas protegidas por fita de poliestireno

semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrao do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT

MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no

sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia
com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia |
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acabamento perfeito na uniao das pegas; Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica e diametro de
55mm, altura de 35mm. Possui ajuste de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de ago zincado com rosea padrao S/1&', engatado a uma porca
sextavada 5/16", fixada a urn suporte de poliuretano injetado contendo
tres furos, que devera ocorrer por meio de parafusos autoatarrachantes
zincados. Laterais: em partfculas de media densidade, chapa unica com no
mmimo 18mm de espessura, medindo 480x675mm (PxH); Revestimento
em laminado melaminico de alta resistencia em ambas as faces das pegas,
na mesma cor do tampo; Tern bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrao do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia com

cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia

acabamento perfeito na montagem das pegas; Na parte frontal interna
paralelo ao recorte posterior, recorte para embutir a vareta de aluminio
do mecanismo de travamento simultaneo das gavetas. Fundo: em
partfculas de media densidade, chapa unica com no mmimo 18mm de
espessura, medindo 770x675mm (LxH); Revestimento em laminado

melaminico de alta resistencia em ambas as faces da pega, na mesma cor

do tampo; E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com

perfeita jungao, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do movel. Gavetas: Duas gavetas e urn gavetao com frente em
partfculas de media densidade, em chapa unica com no mmimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resistencia em
ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrfgido com espessura minima de

3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura

minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm e

largura minima de 335mm; As guias metalicas sao em chapa de ago com

espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da

gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida

rigida injetada, tern urn eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que e

fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo

CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do
curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o

gaveteiro. Sistema de travamento: simultaneo das gavetas por meio de
barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com

pino de ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave
com capa plastica de protegao e sistema escamoteavel, evitando que a

mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo unico evitando que a

chave de um gaveteiro possa abrir o outro. Acabamento e montagem: A

fixagao da estrutura aos tampos e feita atraves de buchas metalicas,

cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosea milimetrica e arruelas
de pressao; Todas as pegas metalicas utilizadas deverao receber pre-

tratamento quimico por imersao e lavagem, preparando a superficie para

receber a pintura. Todas as pegas metalicas deverao receber pintura

epoxi-p6, fixada por meio de carga eletrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metalicas deverao
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receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS 402x500x600

- Apresentar original ou copia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13961: 2010; emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO;

Tampo: em partfculas de media densidade, em chapa unica com no
mi'nimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado melamfnico de
alta resistencia, texturizado, com no mi'nimo 0,3mm de espessura na

parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrfgido com espessura minima de
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu

perfmetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com

profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando proximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte

posterior ha uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na

montagem das pe?as. Base: em partfculas de media densidade, chapa
unica com no mi'nimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melamfnico de alta resistencia em sua superffcie superior e inferior, na

mesma cor do tampo; Tern bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrfgido com espessura minima de 1mm no mesmo padrao do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT

MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no

sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia
com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pe?a, que propicia

acabamento perfeito na uniao das pegas. Laterais: em partfculas de media
densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
480x525mm (PxH); Revestimento em laminado melamfnico de alta
resistencia em ambas as faces das pe?as, na mesma cor do tampo; Tern

bordas protegidas por fita de poliestireno semirrfgido com espessura

minima de 1mm no mesmo padrao do revestimento do tampo, colada a
quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com

profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm

e 6mm da parte posterior da pe?a, que propicia acabamento perfeito na

montagem das pe?as; Na parte frontal interna, paralelo ao recorte

posterior, outro recorte para embutir a vareta de alummio do mecanismo

de travamento simultaneo das gavetas. Fundo: em partfculas de media

densidade, chapa unica com no mi'nimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melamfnico de alta resistencia em ambas as

faces da pe$:a, na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo

superior e inferior, com perfeita jungao, a 3mm de profundidade com

recuo de 6mm do limite posterior do gaveteiro, sem frestas e mantendo

travamento e estabilidade do corpo do movel. Gavetas: Tres gavetas com

frente em partfculas de media densidade, em chapa unica com no minimo

18mm de espessura, medindo 390x165mm (LxH); Revestimento em

laminado melamfnico de alta resistencia em ambas as faces das pe?as, na

mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrfgido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo,

com bordas arredondadas em todo seu perfmetro com raio minimo de
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2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Corpo da
gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, com
profundidade interna minima de 345mm e largura minima de 335mm; As
guias metalicas sao em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm,
soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema de
deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tern urn
eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que e fixada na lateral do
gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado;
As guias deveram ter urn sistema de trava no final do curso ao seu
fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro.

Sistema de travamento: simultaneo das gavetas por meio de barra de
aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de
ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com
capa plastica de protegao e sistema escamoteavel, evitando que a mesma

se quebre; Cada fechadura possui segredo unico evitando que a chave de
urn gaveteiro possa abrir o outro. Acabamento e montagem: A fixagao da
estrutura aos tampos e feita atraves de buchas metalicas, cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosea milimetrica e arruelas de pressao;

Todas as pegas metalicas utilizadas deverao receber pre-tratamento

quimico por imersao e lavagem, preparando a superficie para receber a

pintura. Todas as pegas metalicas deverao receber pintura epoxi-po,

fixada por meio de carga eletrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metalicas deverao receber
pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica oposta, curada em

estufa de alta temperatura, na cor a definir.

GAVETEIRO FIXO C/ 02 GAVETAS 402x440x292

- Apresentar original ou copia autenticada de certificado de conformidade

do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR

13961: 2010; emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO;

LATERAIS: em particulas de media densidade, chapa unica com no minimo
18mm de espessura; Revestimento em laminado melammico de alta

resistencia em ambas as faces das pegas, na cor a definir; Possui bordas
retas protegidas por fita de poliestireno semirn'gido com espessura

minima de 1mm na mesma cor das laterals, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possui

recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de aluminio
do mecanismo de travamento simultaneo das gavetas. TRAVA INFERIOR:

em particulas de media densidade, chapa unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melammico de alta resistencia em

sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterals; Possui borda
reta protegida por fita de poliestireno semirn'gido com espessura minima
de 1mm na mesma cor das laterals, colados a quente por meio do

processo HOT MELT; Fixado nas laterals por meio de pino de ago com

rosea milimetrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio

de ganchos. TRAVA POSTERIOR: em particulas de media densidade, chapa

unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resistencia em ambas as superficies da pega, na

mesma cor das laterals; Possui borda reta protegida por fita de
poliestireno semirn'gido com espessura minima de 1mm na mesma cor

das laterals, colados a quente por meio do processo HOT MELT.; Fixado

nas laterals por meio de pino de ago com rosea milimetrica de 6mm e
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trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos. TRAVA
SUPERIOR: em partfculas de media densidade, chapa unica com no
mfnimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melammico de
alta resistencia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das
laterals; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a
quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de
pino de ago com rosea milimdtrica de 6mm e trava em ZAMAK com

travamento por meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esforgo
nos pinos de fixagao. GAVETAS: Duas gavetas com frente em partfculas de
media densidade, em chapa dnica com no mfnimo 18mm de espessura;

revestimento em laminado melamfnico de alta resistencia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; As frentes das
gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 3mm no mesmo padrao do revestimento das
laterais, com bordas arredondadas em todo seu perfmetro externo, com

raio mfnimo de 2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT

MELT; Corpo das gavetas em chapa de ago com espessura minima de
0,9mm, As guias metalicas sao em chapa de ago com espessura minima

de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema
de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rfgida injetada, com
eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que e fixada na lateral
gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado;
As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu
fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro;

Puxadores com formato de meia lua em perfil de alumfnio extrudado com
diametro aproximado de 12mm e distancia entre furos de 100mm, fixado
na frente das gavetas por meio de parafusos metalicos com rosea
milimetrica. SISTEMA DE TRAVAMENTO: simultaneo das gavetas por meio

de barra de alumfnio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilfndrica
com pino de ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de
chave com capa plastica de protegao e sistema escamoteavel, evitando
que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo unico evitando
que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro. ACABAMENTO E

MONTAGEM: A fixagao da estrutura aos tampps e feita atraves de buchas
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosea milimetrica
e arruelas de pressao; Todas as pegas metalicas utilizadas deverao receber
pre-tratamento qufmico por imersao e lavagem, preparando a superficie

para receber a pintura. Todas as pegas metalicas deverao receber pintura

epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metalicas deverao
receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

ESTACAO DE TRABALHO PE PLATINA- 1400X1400 COM CREMALHEIRA 04

LUGARES COM RODAPE

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo
com as normas da ABNT conforme NBR 13967: 2011; emitido por

laboratorio acreditado pelo INMETRO;

Estagao de Trabalho composta por 02 postos de trabalho, constitufdos por

superficies com formato em "L", fixadas em paineis divisdrios mddios
integraveis, moduldveis, sistemicos e dotados de sistemas para fiagao.

57 50UNID.

CGmara Naclonal de Modelos de LicitafSes a Contratos da
Termo de ReferSncia - Modelo para PregSo EletrAnico-Cc
AtualizagSo: Outubro/2019

i Cansultdria-Geral da UnlSo
ompras



%x*

S o
c,iJJ
O

o PAG-Mi >
&%

Superffcie de trabalho: Sao duas superficies por estagao, sendo cada
constitufda por uma pega unica; Com dimensoes de 1400(L1) x 1400(L2) x
600(P) x 740(h) mm, com tolerancia dimensional de + / - 5%;
Confeccionada em madeira MDP (Paineis de Partfculas de Media
Densidade) com espessura minima de 25 mm; Revestimento em laminado
melamfnico de alta resistencia, texturizado com no mfnimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superffcie, na cor a definir;
Bordas retas, em todo seu perfmetro, com perfil de acabamento em fita
de PVC, com 3,0mm de espessura no mfnimo (na mesma cor da
superffcie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
mfnimo 2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1, coladas pelo processo

HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagao com acabamento em PVC
rfgido texturizado na cor compatfvel com a do tampo, com diametro de 60
mm; A parte inferior do tampo devert conter buchas metalicas embutidas
para receber os parafusos de fixagao do tampo as maos francesas; A
fixagao de cada superffcie &s divisorias sera por meio de cinco maos
francesas, duas em cada largura e uma no centra, confeccionada em
chapa de ago # 16 (e=l,5 mm), no mfnimo, dobrada, encaixada nos

montantes do painel divisorio. Pes Laterals: As estruturas laterais em

forma de urn "L", com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura
vertical de ligagao, da base inferior com a superior, devera ser por meio

de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com 044mm e

espagamento mfnimo entre elas de 100mm, formando um portico. Uma
coluna devera conter 04 furos para fixagao do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverao possuir sistema

de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16"x3/&", com
dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;

Entre as colunas tern duas algas, equidistantes do centra 200mm,

confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para

fixagao das tampas removfveis; Possui grapas, para fixar na cremalheira do
painel divisorio, confeccionadas em chapa de ago # 16, soldadas na parte

frontal das colunas em toda sua extensao; Tampas laterais removfveis,

tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa

externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para

remogao e passagem de fiagao; Base superior do portico em chapa de ago

#14 (no mfnimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os

cantos das dobras deverao ser arredondados com raio mfnimo de 5mm e
as extremidades das abas arredondadas com raio mfnimo de 10mm,

evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,

distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior,
parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contem um apoio em
chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1802, formando
um arco com laterais retas, formado um trapezio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior seri soldada na coluna e extremidade
posterior recebera uma pega com formato semiesferico moldado em pega

dnica, sem emendas, diametro de 50mm e altura de 45mm, com suporte

interno em ago para fixagao da sapata niveladora. Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro mfnimo de 60mm,
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Apossui formato conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm. Painel Divisorio: Cada estagao sera sustentada por tres
paineis divisorios e urn montante; Tres paineis com dimensdes de 1400(L1
e L2) mm x 90(e) mm x 1100(h) mm e urn montante de 90(e) x 90(e) mm,
as dimensoes LI e L2 podem sem obtidas com urn unico quadro estrutural
ou por meio da composigao de quadros conectados, a tolerancia
dimensional sera de + / - 5%; Cada quadro estrutural sera constitui'do por
duas colunas com cremalheiras e quatro travessas horizontais para
travamento; As colunas com cremalheiras sao confeccionadas em capa de
ago # 18 dobrada com forma de urn "C", as cremalheiras sao duplas, em
ambas as faces, para receber as placas de fechamento; A parte inferior da
coluna devera conter urn furo para passagem de fiagao na altura do
rodape; A travessa superior e a inferior sao confeccionadas em tubo
retangular com dimensdes de 50x30mm e espessura da parede de 1,5
mm, a travessa inferior possui dois furos para fixar os niveladores; As

travessas internas s§o confeccionadas em chapa de ago # 16 (e=l,5mm),
dobrada em forma de "U", com a parte aberta virada para baixo. Uma das
travessas devera ser fixada a no maximo 150 mm do piso formando urn

leito onde correra a rede eletrica e a logica, devendo conter tambem dois
furos para passagem de fiagao; A tampa do rodape 6 confeccionada em
chapa de ago # 20, dobrada, com furos para montagem das tomadas e

uma especie de gancho para encaixe na cremalheira; O fechamento do
quadro estrutural sera com placa confeccionada em madeira MDP (Paineis

de Particulas de Media Densidade) com espessura minima de 15 mm,

revestida com laminado melaminico, texturizado em ambas as faces, na
cor a definir. Bordas retas encabegadas co fita de PVC com espessura

minima de1mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); As placas
de fechamento sao fixadas nas colunas com cremalheira por meio de
grapas, confeccionadas em chapa de ago # 18, estampada e dobrada e

fixadas por meio de rebites, num total de seis grapas para cada placa no
rmnimo; As vistas de acabamento, superior e frontal, sao confeccionadas
em alumfnio pintado, fixado a divisoria por meio de clipes. Nas unioes das
vistas devera conter urn acabamento injetado em polipropileno, para
protegao e efeito estetico; O montante 6 constitui'do por duas pegas

formando urn quadrado, confeccionado em chapa de ago # 16, dobrada.
Possui em uma parte inferior uma chapa de ago # 11com furo de 12 mm
para fixar nivelador de mvel e fechamento superior em chapa de ago # 18.
Com furos em tres faces para passagem da fiagao; Sapatas niveladoras em

poliuretano injetado de alta resistencia e curso de regulagem de no
rmnimo 15 mm; Acabamento e montagem: A montagem ser3 com a

utilizagSo de parafusos tipo Philips tipo panela de %" e rebite de Todas
as pegas metSlicas utilizadas dever§o receber pre-tratamento em 9
banhos sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao,

passivagao e secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas

metalicas deverao receber pintura epoxi-p6, fixada por meio de carga

eletrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

BALCAO DE ATENDIMENTO RETO 1400X800X1100

Tampo superior: Em madeira MDP (paineis de particular de media
densidade) com 25mm de espessura no rmnimo; Revestimento na parte
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superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressao com 0,3mm
de espessura no mi'nimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando
madeira); Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de
fita de PVC com 3,0mm de espessura no mfnimo (na mesma cor do
tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a
superffcie superior e inferior do tampo com a borda de contato com o
usuario de no mfnimo 2,5mm, conforme NBR 13965 - Tabela 1e NBR
13966 -Tabela 6; Bordas laterals retas com perfil de acabamento de fita
de PVC com 3,0mm de espessura no mfnimo, na mesma cor do tampo; As
fitas de PVC das bordas deverao ser coladas pelo processo HOT-MELT
(coladas a quente); 0 tampo superior devera ter largura minima de
300mm e altura maxima de 1100mm. Tampo inferior: Em madeira MDP
(paineis de partfculas de media densidade) com 25mm de espessura no
mfnimo; Revestimento na parte superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressao com 0,3mm de espessura no mfnimo,
texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal
e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de
espessura no mfnimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda
que define a concordancia entre a superffcie superior e inferior do tampo

com a borda de contato com o usuario de no mfnimo 3,0mm, conforme
NBR 13965 - Tabela 1e NBR 13966 - Tabela 6; Bordas laterals retas com
perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no mfnimo,
na mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas deverao ser coladas
pelo processo HOT-MELT (coladas a quente); O tampo superior devera ter

largura de 800mm, o painel frontal superior devera alinhar com a

proje?ao de urn raio mfnimo de 1300mm, ficando 175mm para parte

externa (para publico) e a parte interna com 600mm do tampo. Painel
frontal superior: Localizado entre o tampo superior e inferior com altura
aproximada de 330mm; Em chapa de a?o # 16 (e=l,5mm) no mfnimo,

acompanhando o formato de K de cfrculo e reto dos modulos de balcao;
O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e

sim6tricos, com dimensoes aproximadas 10 x 10mm. Painel frontal
inferior: Em chapa de a?o # 16 (e=l,5mm) no mfnimo, acompanhando o

formato de % de cfrculo e reto dos modulos de balcao, localizado abaixo
do tampo inferior; O painel devera ser perfurado com furos quadrados,

sucessivos e simetricos, com dimensoes aproximadas de 10 x 10mm;
Localizado logo abaixo do tampo inferior e com distancia minima do piso

de 100 mm. Componentes Metalicos: A estrutura sera composta por 04

(quatro) tubos de a?o # 16 (e=l,5mm), com segao oblonga 77x 40mm

para cada modulo (reto e curvo); Sendo 02 tubos com altura aproximada
de 1100mm para receber o tampo superior e 02 com altura aproximada
de 740mm para receber o tampo inferior, para cada modulo (reto e

curvo); Os tubos deverao ser ligados entre si nas extremidades dos
modulos atraves de travessas horizontais confeccionadas em tubo de a?o
espessura de no mfnimo 1,5mm e se?ao retangular; Na parte superior dos
tubos devera center uma chapa de ago fixado ao tubo para apoio e
fixapao dos tampos atraves de parafusos e porcas cilfndricas cravadas na

madeira; Os pes dos modulos de balcao deverao receber niveladores, com
base em Poliamida, fixada atraves de uma porca metalica soldada na
parte interna dos p£s. Acabamento e montagem: Todas as pe?as metalicas
utilizadas deverao receber pre-tratamento qufmico por imersao e

lavagem, preparando a superffcie para receber a pintura. Todas as pegas
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metalicas deverao receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga
eletrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.
Todas as pegas metalicas deverao receber pintura eletrostcitica epoxi-p6
texturizada, com polimerizagao em estufa, na temperatura de aproximada
de 210°C, na cor a escolher.___
BALCAO DE ATENDIMENTO CURVO 2200X800X1100
Tampo superior: Em madeira MDP (paineis de particular de media
densidade) com 25mm de espessura no minimo; Revestimento na parte
superior e inferior em laminado melammico de baixa pressao com 0,3mm
de espessura no minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando
madeira); Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de
fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do
tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a
superficie superior e inferior do tampo com a borda de contato com o
usuario de no minimo 2,5mm, conforme NBR 13965 - Tabela 1e NBR
13966 - Tabela 6; Bordas laterals retas com perfil de acabamento de fita
de PVC com 3,0mm de espessura no minimo, na mesma cor do tampo; As
fitas de PVC das bordas deverao ser coladas pelo processo HOT-MELT
(coladas a quente); O tampo superior devera ter largura minima de
300mm e altura maxima de 1100mm. Tampo inferior: Em madeira MDP
(paineis de particulas de media densidade) com 25mm de espessura no

minimo; Revestimento na parte superior e inferior em laminado
melammico de baixa pressSo com 0,3mm de espessura no minimo,
texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal
e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda
que define a concordancia entre a superficie superior e inferior do tampo

com a borda de contato com o usuario de no minimo 3,0mm, conforme
NBR 13965 - Tabela 1e NBR 13966 -Tabela 6; Bordas laterals retas com

perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo,
na mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas deverao ser coladas
pelo processo HOT-MELT (coladas a quente); O tampo superior devera ter

largura de 800mm, o painel frontal superior devera alinhar com a
projegao de urn raio minimo de 1300mm, ficando 175mm para parte

externa (para publico) e a parte interna com 600mm do tampo. Painel
frontal superior: Localizado entre o tampo superior e inferior com altura
aproximada de 330mm; Em chapa de ago # 16 (e=l,5mm) no minimo,
acompanhando o formato de % de circulo e reto dos modulos de balcao;
O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e

simetricos, com dimensoes aproximadas 10 x 10mm. Painel frontal
inferior: Em chapa de ago # 16 (e=l,5mm) no minimo, acompanhando o

formato de 'A de circulo e reto dos modulos de balcao, localizado abaixo
do tampo inferior; O painel devera ser perfurado com furos quadrados,
sucessivos e simetricos, com dimensoes aproximadas de 10 x 10mm;

Localizado logo abaixo do tampo inferior e com distancia minima do piso

de 100 mm. Componentes Metalicos: A estrutura sera composta por 04

(quatro) tubos de ago # 16 (e=1,5mm), com segao oblonga 77x 40mm

para cada modulo (reto e curvo); Sendo 02 tubos com altura aproximada

de 1100mm para receber o tampo superior e 02 com altura aproximada

de 740mm para receber o tampo inferior, para cada modulo (reto e
curvo); Os tubos deverSo ser ligados entre si nas extremidades dos
modulos atraves de travessas horizontais confeccionadas em tubo de ago
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espessura de no mfnimo 1,5mm e segao retangular; Na parte superior dos
tubos devera conter uma chapa de ago fixado ao tubo para apoio e
fixagao dos tampos atraves de parafusos e porcas cilfndricas cravadas na
madeira; Os p£s dos modulos de balcSo deverao receber niveladores, com
base em Poliamida, fixada atraves de uma porca metalica soldada na
parte interna dos pes. Acabamento e montagem: Todas as pegas metalicas
utilizadas deverao receber pre-tratamento qufmico por imersao e
lavagem, preparando a superffcie para receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverao receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga

eletrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.
Todas as pegas metalicas deverao receber pintura eletrostatica epoxi-po

texturizada, com polimerizagao em estufa, na temperatura de aproximada
de 210°C, na cor a escolher.__

V.
5

SUPORTE PARA CPU

Estrutura: Confeccionado em tubo de ago com segao redonda %, (1.2mm)
de espessura no mfnimo; com bandeja superior e inferior em chapa #18
(1,2mm) de espessura no minimo; Possuindo 02 rodizios em nylon na
parte posterior e sendo a parte frontal fixa. Acabamento e montagem:

Todas as pegas metalicas utilizadas deverao receber pre-tratamento

quimico por imersao e lavagem, preparando a superffcie para receber a
pintura. Todas as pegas metalicas deverao receber pintura epoxi-p6,
fixada por meio de carga eletrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metalicas deverao receber
pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir._

eo UNID. 40

APOIO PARA OS PES

Estrutura: Apoio movel para os pes, com inclinagao auto-ajustavel,

acompanhando a angulagao natural dos pes; Altura regulavel em 07

niveis de altura; Confeccionado em tubo de "ago oblongo 29 x 58 mm de
diametro em chapa #18 (1,20 mm) de espessura. Plataforma em ago para
apoio dos pes em chapa #18 (1,20 mm) de espessura; medindo 413 x 350
mm( LxP) Superffcie antiderrapante para os pes confeccionada em

borracha na cor preta tipo moeda. Acabamento e montagem: Todas as
pegas metalicas utilizadas deverao receber pre-tratamento qufmico por

imersao e lavagem, preparando a superffcie para receber a pintura. Todas
as pegas metalicas deverao receber pintura epoxi-po, fixada por meio de
carga eletrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a

definir. Todas as pegas metalicas deverao receber pintura epoxi-po, fixada
por meio de carga eletrica oposta, curada em estufa de alta temperatura,

na cor a definir.
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DIVISOR DE MESA 1200mm 1200x450

Confeccionado: em madeira MDP (paineis de partfculas de media
densidade) com 18mm de espessura no mfnimo. Revestimento em

laminado melamfnico de baixa pressao nas duas faces, na cor a definir.

Bordas retas com acabamento em fita de poliestireno semirrfgido com
1,0mm de espessura, no mfnimo, na mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A fixagao do painel na mesa devera ser atraves

de 02 suportes em forma de "L", em chapa de ago #1/3 (3,12 mm) de

espessura, fixados atraves de parafusos de ago e buchas metalicas.
Acabamento e montagem: Todas as pegas metalicas utilizadas deverao
receber pre-tratamento qufmico por imersao e lavagem, preparando a
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superffcie para receber a pintura. Todas as pegas metalicas deverao
receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as pe?as metalicas
deverao receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir._
DIVISOR DE MESA 1400mm 1400x450

Confeccionado: em madeira MDP (paineis de particulas de media
densidade) com 18mm de espessura no mi'nimo. Revestimento em
laminado melammico de baixa pressao nas duas faces, na cor a definir.
Bordas retas com acabamento em fita de poliestireno semirrigido com
1,0mm de espessura, no rmnimo, na mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A fixaÿao do painel na mesa devera ser atraves

de 02 suportes em forma de "L", em chapa de aÿo #1/8 (3,12 mm) de
espessura, fixados atraves de parafusos de a$o e buchas metalicas.
Acabamento e montagem: Todas as peÿas metalicas utilizadas deverao
receber pre-tratamento qufmico por imersao e lavagem, preparando a

superficie para receber a pintura. Todas as pegas metalicas deverao
receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as pe?as metalicas
deverao receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga eletrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir._
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DIVISORIA PISO TETO PAINEL CEGO TOTAL

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Divisoria para ambientes, tipo piso teto com painel cego em MDP, com

estrutura confeccionada em alummio anodizado em modulo padrao de
908 mm de largura por ate 2800 mm de altura (pe direito) e na espessura

de 70 mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida variavel
de acordo com o projeto. Composta por: Modulos de 908 mm de largura

e altura maxima (pe direito) de 2800 mm do piso ao teto, fechamentos in

loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel

padrao do piso ao teto de 900 mm de largura x altura maxima de 2750

mm, composto em MDP de baixa pressao com espessura de 15mm com

revestimento em laminado melammico em ambas as faces com fita de

borda de 1mm em toda a pe<pa colado a quente atraves do sistema

hotmelt. Painel de arremate, quando necessario, confeccionado sob
medida de acordo com projeto in loco. Os modulos intermediaries
possuem sistema de saque frontal dos paineis atraves de presilhas de
montante zincadas fixadas nas travessas verticals (montantes) com

parafusos auto brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida
de 3,5mm xl6mm para receber a mola grapa de a?o zincada fixada nas

placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm

cabe?a chata sistema Philips, permitindo saque individual dos paineis de
forma que nao fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a

medida de 8mm de espa?amento entre os modulos atraves de uma regua

de paginaÿao em alummio anodizado contribuindo com urn melhor
acabamento e padronizagao entre modulos. O modulo completo possui

urn espago interno entre os paineis que proporciona um vao de 36 mm

,;n
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que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para
diminuir o fndice de rufdos entre ambientes. Os mbdulos terminals (infcio
ou arremate de divisorias) possuem sistema de saque frontal dos paineis
atraves de 2 mecanismos: a partir dos paineis que encaixam-se nas guias
atraves da mola vfrgula de a?o zincada fixada nas placas de 15 mm com
parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabe?a chata sistema
Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas
verticals (montantes) com parafusos auto brocante zincado cabe?a chata
sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de a?o
zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante
zincado de 4 x 14mm cabefa chata sistema Philips ambos permitindo
saque individual dos paineis de forma que nao fique qualquer tipo de
parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre
os modulos atraves de uma regua de paginaÿao em aluminio anodizado
contribuindo com urn melhoracabamento e padronizafao entre modulos.
Os modulos terminals de arremate podem ter larguras diferenciadas em

relafao ao modulo padrao de maneira a adequar-se ao projeto (realizado
sob medida) in loco. 0 modulo complete possui um espago interno entre
os paineis que proporciona um vao de 36 mm que pode permitir uso de
manta ou placa acustica internamente para diminuir o fndice de rufdos
entre ambientes. Guias de piso, teto e parede confeccionadas em
alummio extrudado anodizado de se?ao de 40mm de largura por 50mm
de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para permitir a coloca?ao
de borracha esponjosa para vedafSo de 6mm x 8mm. Essas guias sao
fixadas no piso, no teto ou na parede com buchas 56 (em caso de
alvenaria, ou outra especifica para outros materials) e parafusos zincados
4,2 x 38 cabega chata sistema Philips. Montantes verticals confeccionados
em aluminio extrudado anodizado de seÿao de 36mm x 33mm e 1,5mm

de espessura com 4 cavidades para permitir a coloca$ao de borrachas de
vedagao 6mm x 8mm em borracha esponjosa e duas cavidades para

colocacao de presilhas de montante, para encaixe da mola grapa,

confeccionadas em chapa de afo #16 zincada fixadas por parafusos auto

brocantes 3,5 x 16 cabe?a chata Philips zincado para permitir o
movimento de saque frontal dos paineis. Montantes fixados na guia

atraves de parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabe?a chata Philips zincado.
Regua de pagina?ao: Pega linear (tipo regua) em Aluminio extrudado
anodizado de 33,5mm e 1mm de espessura, possui detalhe de 8mm x
9mm em seu eixo central que possibilita espagamento entre paineis de

8mm, proporcionando melhor acabamento e padroniza?ao entre

modulos. Coluna de tres safdas: Possibilita a divisao de ambientes atraves

da junÿao de 3 divisorias distintas em formato tipo "T" Confeccionada em

aluminio extrudado anodizado, possui segao com dimensionamento

externo de 81mm x 78mm e dimensionamento litil interno de 70mm x

70mm x 70mm e espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de 41mm para

encaixe dos montantes. Colunas de canto de 90°: Permite a mudanÿa de
direÿao da divisoria apenas em angulo de 90°. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui seÿao com dimensionamento externo de

78mm x 78mm e espessura de 2,2mm e acabamento em formato de 'A de
cfrculo proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui

ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes.

Colunas de 45°/135°: Permite a mudan?a de direÿao da divisoria em um

angulo de 45°/135°. Confeccionada em alummio extrudado anodizado,

r\
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\possui segao com dimensionamento de 70mm x 70mm de area util

interna, espessura de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado,
formando urn angulo de 45° para ambos os lados proporcionando melhor
acabamento na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm
para encaixe dos montantes.

DIVIS6RIA PISO TETO PAINEL CEGO COM BANDEIRA

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Divisoria para ambientes, tipo piso teto com painel cego e bandeira,
ambos em MDP, com estrutura confeccionada em alummio anodizado em

modulo padrao de 908 mm de largura por ate 3200 mm de altura (pe
direito) e na espessura de 70 mm, com fechamento in loco, quando
preciso, sob medida variavel de acordo com o projeto. Composta por:

Modulo de tamanho padrao, que pode ser o modulo intermediary ou
terminal, (composto por painel e bandeira) de 908 mm de largura e altura
maxima (pe direito) de 3200 mm do piso ao teto, fechamentos in loco,
sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel
padrao de 900mm de largura x 2120 de altura confeccionado em MDP de
baixa pressao com espessura de 15mm com revestimento em laminado
melamlnico em ambas as faces com fita de borda de 1mm em toda a pega
colada a quente atraves de sistema hotmelt. Painel de arremate, quando
necesscirio, confeccionados sob medida de acordo com projeto in loco.
Bandeira badrSo de 900mm de largura x altura maxima de 1012 mm,
confeccionada em MDP de baixa pressao com espessura de 15mm com
revestimento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de
borda de 1mm em toda a pega colada a quente atraves de sistema

hotmelt. Bandeira de arremate, quando necessaria, confeccionada sob
medida de acordo com projeto in loco. Os modulos intermediaries
possuem sistema de saque frontal dos paineis e bandeiras atraves de
presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticals (montantes)

atraves de parafusos auto brocante zincado cabega chata sistema Philips
na medida de 3,5mmxl6mm para receber a mola grapa de ago zincada
fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x
14mm cabega chata sistema Philips, permitindo saque individual dos
paineis de forma que nao fique qualquer tipo de parafuso aparente

respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os modulos atraves

de uma regua de paginagao em alummio anodizado contribuindo com urn

melhor acabamento e padronizagao entre modulos. O modulo completo

possui urn espago interno entre os paineis que proporciona urn vao de 36

mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para

diminuir o indice de ruldos entre ambientes. Os modulos terminals (infcio

ou arremate de divisdrias) possuem sistema de saque frontal de paineis e

bandeiras atraves de 2 mecanismos: a partir dos paineis que encaixam-se
nas guias atraves da mola virgula de ago zincada fixada nas placas de 15

mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata
sistema Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas

travessas verticals (montantes) atraves de parafusos auto brocante
zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a

mola grapa de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto

atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema Philips ambos
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permitindo saque individual dos paineis de forma que nao fique qualquer
tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento

entre os modulos atraves de uma regua de paginagao em alummio
anodizado contribuindo com urn melhor acabamento e padronizagao
entre modulos. Os modulos terminals de arremate podem ter larguras
diferenciadas em relagao ao mddulo padrao de maneira a adequar-se ao
projeto (realizado sob medida) in loco. 0 modulo completo possui urn
espago interno entre os paineis que proporciona urn vao de 36 mm que
pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir
o fndice de ruidos entre ambientes. Guias de piso, teto e parede
confeccionadas em alummio extrudado anodizado de segao de 40mm de
largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para
permitir a colocagao de borracha esponjosa para vedagao de 6mmx8mm.
Essas guias sao fixadas no piso, no teto ou na parede com buchas 56 (em

caso de alvenaria, ou outra especifica para outros materials) e parafusos
zincados 4,2 x 38 cabega chata sistema Philips. Montantes verticals
confeccionados em alummio extrudado anodizado de segao de
36mmx33mm e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para permitir a

colocagao de borrachas de vedagao 6mm x 8mm em borracha esponjosa

e duas cavidades para colocafao de presilhas de montante, para encaixe
da mola grapa, confeccionadas em chapa de ago #16 zincada fixadas por

parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata Philips zincado para
permitir o movimento de saque frontal dos paineis. Montantes fixados na
guia atraves de parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata Philips
zincado. Regua de paginagao: Pega linear (tipo rSgua) em Alummio
extrudado anodizado de 33,5mm e 1mm de espessura, possui detalhe de
8mmx9mm em seu eixo central que possibilita espagamento entre paineis

de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizagao entre

modulos. Coluna de tres saidas: Possibilita a divisao de ambientes atraves

da jungao de 3 divisorias distintas em formato tipo "T". Confeccionada em
alummio extrudado anodizado, possui segSo com dimensionamento
externo de 81mmx78mm e espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de
41mm para encaixe dos montantes. Proporciona um acabamento externo

reto e liso de 81mm. Colunas de canto de 90°: Permite a mudanga de
diregao da divisoria apenas em angulo de 90°. Confeccionada em alummio
extrudado anodizado, possui segao com dimensionamento externo de

78mm x 78mm e espessura de 2,2mm e acabamento em formato de % de

circulo proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui

ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes. Colunas de

45°/135°: Permite a mudanga de diregao da divisoria em um angulo de

45°/135°. Confeccionada em alummio extrudado anodizado, possui segao

com dimensionamento de 70mm x 70mm de area util interna, espessura

de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado, formando um angulo de
45° para ambos os lados proporcionando melhor acabamento na coluna

aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos

montantes.
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DIVIS6RIA PISO TETO PAIIMEL / VIDRO DUPLO / BANDEIRA

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no

certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Divisoria para ambientes, tipo piso teto com modulos mistos de painel
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cego em MDP, quadra de vidro duplo comum e bandeira em MDP, com
estrutura confeccionada em alumi'nio anodizado em modulo padrao de
908 mm de largura por ate 3200 mm de altura (p4 direito) e na espessura
de 70 mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida variavel
de acordo com o projeto. Composta por: Modulo de tamanho padrao, que
podem ser modulos intermediaries ou terminals, (compostos por painel,
quadra de vidro duplo e bandeira) de 908 mm de largura e altura maxima
(pe direito) de 3200 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida
de acordo com o projeto previamente realizado. Painel padrao de 900mm
de largura x 920 mm de altura confeccionada em MDP de baixa pressao
com espessura de 15mm com revestimento em laminado melaminico em
ambas as faces com fita de borda de 1mm em toda a pega colada a
quente atraves de sistema hotmelt. Painel de arremate, quando
necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco.
Quadras de vidro duplo padrao de 900mm de largura x 1200 de altura
confeccionado em estrutura de alumi'nio extrudado anodizado. A
estrutura do quadra e composta por quatro pegas de aluminio extrudado
anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma que a uniao das pegas

nao necessite acabamento e nao aparente nenhum parafuso. A jungao
das pegas e realizada atraves de cantoneiras de 90° confeccionadas em
chapa de ago #16 e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm
cabega chata sistema Philips. Vidro comum cristal incolor de 6mm de
espessura e dimensoes de 876mm de largura x 1176mm de altura.
Quadras de arremate, quando necessarios, confeccionado sob medida de
acordo com projeto in loco. O quadra de vidro duplo, quando montado,
possui urn espago interno entre os vidros que proporciona um vao de 30

mm que pode permitir uso de persianas horizontais (opcionais) para

promover maior privacidade entre ambientes. Bandeira padr3o de
900mm de largura x altura maxima de 1012 mm, confeccionada em MDP

de baixa pressao com espessura de 15mm com revestimento em
laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de 1mm em
toda a pega colada a quente atraves de sistema hotmelt. Bandeira de
arremate, quando necessaria, confeccionada sob medida de acordo com

projeto in loco. Os modulos intermediaries possuem sistema de saque

frontal dos paineis, quadras de vidro e bandeiras atraves de presilhas de
montante zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) atraves de
parafusos auto brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida
de 3,5mm xl6mm para receber a mola grapa de ago zincada fixada nas
placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 xl4mm
cabega chata sistema Philips, permitindo saque individual dos paineis de
forma que nao fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a

medida de 8mm de espagamento entre os modulos atrav4s de uma regua

de paginagao em aluminio anodizado contribuindo com um melhor
acabamento e padronizagao entre modulos. O modulo completo possui
um espago interno entre os paineis que proporciona um vao de 36 mm
que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para

diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Os modulos terminate (inicio
ou arremate de divisorias) possuem sistema de saque frontal de paineis,

quadras de vidro e bandeiras atraves de 2 mecanismos: a partir dos
paineis que encaixam-se nas guias atraves da mola virgula de ago zincada
fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x

14mm cabega chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante
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zincadas fixadas nas travessas verticals (montantes) atraves de parafusos
auto brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16
para recebera mola grapa de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com
parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema
Philips ambos permitindo saque individual dos paineis de forma que nao
fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm
de espagamento entre os modulos atraves de uma regua de paginagao em
aluminio anodizado contribuindo com urn melhor acabamento e
padronizagao entre modulos. Os modulos terminals de arremate podem
ter larguras diferenciadas em relagao ao modulo padrao de maneira a
adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. 0 modulo completo
possui urn espago interno entre os paineis que proporciona urn vao de 36
mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para
diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Guias de piso, teto e parede
confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de segao de 40mm de
largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para
permitir a colocagao de borracha esponjosa para vedagao de 6mm x
8mm. Essas guias sao fixadas no piso, no teto ou na parede com buchas
S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros materials) e
parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata sistema Philips. Montantes
verticals confeccionados em aluminio extrudado anodizado de segao de
36mm x 33mm e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para permitir a
colocagao de borrachas de vedagao 6mm x 8mm em borracha esponjosa

e duas cavidades para colocagao de presilhas de montante, para encaixe

da mola grapa, confeccionadas em chapa de ago #16 zincada fixadas por

parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata Philips zincado para

permitir o movimento de saque frontal dos pain6is. Montantes fixados na
guia atraves de parafusos auto brocantes 3,5x16 cabega chata Philips
zincado. Regua de paginagao: Pega linear (tipo regua) em Aluminio
extrudado anodizado de 33,5mm e 1mm de espessura, possui detalhe de
8mmx9mm em seu eixo central que possibilita espagamento entre paineis

de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizagao entre

mddulos. Coluna de tres saidas: Possibilita a divisao de ambientes atraves

da jungao de 3 divisorias distintas em formato tipo "T". Confeccionada em
aluminio extrudado anodizado, possui segao com dimensionamento
externo de 81mm x 78mm e espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de

41mm para encaixe dos montantes. Proporciona urn acabamento externo

reto e liso de 81mm. Colunas de canto de 90°: Permite a mudanga de
diregao da divisoria apenas em angulo de 90°. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui segao com dimensionamento externo de
78mm x 78mm e espessura de 2,2mm e acabamento em formato de % de
circulo proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui

ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes. Colunas de

45°/135°: Permite a mudanga de diregao da divisoria em um angulo de

457135°. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui segao

com dimensionamento de 70mm x 70mm de area util interna, espessura

de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado, formando um angulo de
45° para ambos os lados proporcionando melhor acabamento na coluna
aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos
montantes.
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DIVISORIA PISO TETO VIDRO DUPLO TOTAL

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Divisoria para ambientes, tipo piso teto com modulos de quadro de vidro
duplo temperado, com estrutura confeccionada em aluminio anodizado
em modulo padrao de 908 mm de largura por ate 3200 mm de altura (pe
direito) e na espessura de 70 mm, com fechamento in loco, quando
preciso, sob medida variavel de acordo com o projeto. Composta por:
Modulo de tamanho padrao, que podem ser modulos intermediaries ou
terminals, (compostos por quadro de vidro duplo) de 908 mm de largura e
altura maxima (pe direito) de 3200 mm do piso ao teto, fechamentos in
loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado.
Quadras de vidro duplo padrao de 908mm de largura x ate 3140 de altura
confeccionado em estrutura de aluminio extrudado anodizado. A

estrutura do quadro 6 composta por quatro pegas de aluminio extrudado
anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma que a uniao das pegas

nao necessite acabamento e n§o aparente nenhum parafuso. A jungao

das pegas e realizada atraves de cantoneiras de 90° confeccionadas em

chapa de ago #16 e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm
cabega chata sistema Philips. Vidro temperado cristal incolor de 6mm de
espessura e dimensoes de 876mm de largura x ate 3116mm de altura.
Quadras de arremate, quando necessarios, confeccionado sob medida de
acordo com projeto in loco. O quadro de vidro duplo, quando montado,
possui urn espago interno entre os vidros que proporciona urn vao de 30
mm que pode permitir uso de persianas horizontais (opcionais) para
promover maior privacidade entre ambientes. Os modulos intermediaries
possuem sistema de saque frontal dos quadras de vidro atraves de
presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticals (montantes)

atraves de parafusos auto brocante zincado cabega chata sistema Philips
na medida de 3,5mmxl6mm para receber a mola grapa de ago zincada
fixada nos quadras de aluminio com parafuso auto brocante zincado de
3,5 x 16mm cabega chata sistema Philips, permitindo saque individual dos
quadras de forma que nao fique qualquer tipo de parafuso aparente

respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os modulos atraves

de uma regua de paginagao em aluminio anodizado contribuindo com um
melhor acabamento e padronizagao entre modulos.
Os modulos terminals (inlcio ou arremate de divisorias) possuem sistema
de saque frontal dos quadras de vidro atraves de 2 mecanismos: a partir

dos quadras que encaixam-se nas guias atraves da mola vlrgula de ago

zincada fixada nos quadras de aluminio com parafusos auto brocante
zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5mm x 16mm, e a

partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticals
(montantes) atraves de parafusos auto brocante zincado cabega chata
sistema Philips na medida de 3,5x16 para receber a mola grapa de ago

zincada fixada nos quadras de aluminio com parafusos auto brocante

zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5mm x 16mm ambos
permitindo saque individual dos quadras de forma que nao fique

qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de
espagamento entre os modulos atraves de uma regua de paginagao em

aluminio anodizado contribuindo com um melhor acabamento e

padronizagao entre modulos. Os modulos terminals de arremate podem
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ter larguras diferenciadas em relagao ao modulo padrao de maneira a

adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. Guias de piso, teto
e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de seg§o de
40mm de largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura com
cavidades para permitir a colocagao de borracha esponjosa para vedagao
de 6mm x 8mm. Essas guias sao fixadas no piso, no teto ou na parede com
buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros
materials) e parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata sistema Philips.
Montantes verticals confeccionados em aluminio extrudado anodizado de
segao de 36mm x 33mm e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para

permitir a colocagSo de borrachas de vedagao 6mm x 8mm em borracha
esponjosa e duas cavidades para colocagao de presilhas de montante,
para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de ago #16 zincada
fixadas por parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata Philips zincado
para permitir o movimento de saque frontal dos paineis. Montantes
fixados na guia atraves de parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata
Philips zincado. Regua de paginagao: Pega linear (tipo regua) em Aluminio
extrudado anodizado de 33,5mm e 1mm de espessura, possui detalhe de
8mmx9mm em seu eixo central que possibilita espagamento entre paineis
de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizagao entre

mddulos. Coluna de tres saidas: Possibilita a divisao de ambientes atraves
da jungao de 3 divisorias distintas em formato tipo "T". Confeccionada em

aluminio extrudado anodizado, possui segao com dimensionamento
externo de 81mmx78mm e espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de
41mm para encaixe dos montantes. Proporciona urn acabamento externo

reto e liso de 81mm. Colunas de canto de 90°: Permite a mudanga de
diregao da divisoria apenas em angulo de 90°. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui segao com dimensionamento externo de

78mmx78mm e espessura de 2,2mm e acabamento em formato de % de
circulo proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui

ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes. Colunas de

45°/135°: Permite a mudanga de diregao da divisoria em urn angulo de

45°/135°. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui seg§o

com dimensionamento de 70mmx70mm de area util interna, espessura

de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado, formando urn angulo de
45° para ambos os lados proporcionando melhor acabamento na coluna
aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos
montantes.

DIVISdRIA PISO TETO PAINEL / VIDRO UNICO / BANDEIRA

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Divisoria para ambientes, tipo piso teto com modulos mistos de painel
cego em MDP, quadro de vidro comum e bandeira em MDP, com estrutura

confeccionada em aluminio anodizado em modulo padrao de 908 mm de
largura por ate 3200 mm de altura (pe direito) e na espessura de 70 mm,
com fechamento in loco, quando preciso, sob medida variSvel de acordo
com o projeto. Composta por: Modulo de tamanho padrao, que podem
ser mddulos intermediaries ou terminals, (compostos por painel, quadro
de vidro unico e bandeira) de 908 mm de largura e altura maxima (pe
direito) de 3200 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida de
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acordo com o projeto previamente realizado. Painel padrao de 900mm de
largura x 920 mm de altura confeccionada em MDP de baixa pressao com
espessura de 15mm com revestimento em laminado melammico em
ambas as faces com fita de borda de 1mm em toda a pega colada a
quente atraves de sistema hotmelt. Painel de arremate, quando
necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco.
Quadras de vidro unico padrao de 900mm de largura x 1200 de altura
confeccionado em estrutura de aluminio extrudado anodizado. A
estrutura do quadra e composta por duas pegas de aluminio extrudado
anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma que a uniio das pegas
nao necessite acabamento e nao aparente nenhum parafuso. A jungao
das pegas e realizada atraves de cantoneiras de 90° confeccionadas em
chapa de ago #16 e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm
cabega chata sistema Philips. Vidro comum cristal incolor de 6mm de
espessura e dimensoes de 876mm de largura x 1176mm de altura.
Quadras de arremate, quando necessarios, confeccionado sob medida de
acordo com projeto in loco. Bandeira padrao de 900mm de largura x
altura maxima de 1012 mm, confeccionada em MDP de baixa pressao

com espessura de 15mm com revestimento em laminado melammico em
ambas as faces com fita de borda de 1mm em toda a pega colada a

quente atraves de sistema hotmelt. Bandeira de arremate, quando
necessaria, confeccionada sob medida de acordo com projeto in loco. Os

modulos intermediaries possuem sistema de saque frontal dos paineis,
quadras de vidro e bandeiras atraves de presilhas de montante zincadas
fixadas nas travessas verticais (montantes) atraves de parafusos auto

brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5mm

xl6mm para receber a mola grapa de ago zincada fixada nas placas de 15

mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 xl4mm cabega chata
sistema Philips, permitindo saque individual dos paineis de forma que nao

fique qualquertipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm

de espagamento entre os modulos atraves de uma regua de paginagao em
aluminio anodizado contribuindo com um melhor acabamento e
padronizagao entre mddulos. O modulo completo possui um espago

interno entre os paineis que proporciona um vao de 36 mm que pode
permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o
indice de ruidos entre ambientes. Os modulos terminals (inicio ou
arremate de divisdrias) possuem sistema de saque frontal de paineis,

quadras de vidro e bandeiras atraves de 2 mecanismos: a partir dos
paineis que encaixam-se nas guias atraves da mola virgula de ago zincada
fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x

14mm cabega chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante

zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) atraves de parafusos

auto brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16
para receber a mola grapa de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com

parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema
Philips ambos permitindo saque individual dos paineis de forma que nao
fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm

de espagamento entre os modulos atraves de uma regua de paginagao em
aluminio anodizado contribuindo com um melhor acabamento e
padronizagao entre mddulos. Os modulos terminals de arremate podem

ter larguras diferenciadas em relagao ao modulo padrao de maneira a

adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. O modulo completo
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possui um espago interno entre os paineis que proporciona um vao de 36
mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para
diminuir o indice de rufdos entre ambientes. Guias de piso, teto e parede
confeccionadas em alummio extrudado anodizado de segao de 40mm de
largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para
permitir a colocagao de borracha esponjosa para vedagao de 6mm x
8mm. Essas guias sao fixadas no piso, no teto ou na parede com buchas
S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e
parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata sistema Philips. Montantes
verticals confeccionados em alummio extrudado anodizado de segao de
36mm x 33mm e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para permitir a
colocagao de borrachas de vedagao 6mm x 8mm em borracha esponjosa
e duas cavidades para colocagao de presilhas de montante, para encaixe
da mola grapa, confeccionadas em chapa de ago #16 zincada fixadas por
parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata Philips zincado para
permitir o movimento de saque frontal dos paineis. Montantes fixados na
guia atraves de parafusos auto brocantes 3,5x16 cabega chata Philips
zincado. Regua de paginagao: Pega linear (tipo regua) em Alummio
extrudado anodizado de 33,5mm e 1mm de espessura, possui detalhe de
8mmx9mm em seu eixo central que possibilita espagamento entre paineis

de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizagao entre

modulos. Coluna de tres saidas: Possibilita a divisao de ambientes atraves

da jungao de 3 divisbrias distintas em formato tipo "T". Confeccionada em
alummio extrudado anodizado, possui segao com dimensionamento
externo de 81mm x 78mm e espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de
41mm para encaixe dos montantes. Proporciona um acabamento externo

reto e liso de 81mm. Colunas de canto de 90°: Permite a mudanga de
diregao da divisoria apenas em angulo de 90°. Confeccionada em alummio
extrudado anodizado, possui segao com dimensionamento externo de
78mm x 78mm e espessura de 2,2mm e acabamento em formato de 'A de
circulo proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui
ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes. Colunas de

45°/135°: Permite a mudanga de diregao da divisoria em um angulo de

45°/135°. Confeccionada em alummio extrudado anodizado, possui segao

com dimensionamento de 70mm x 70mm de area util interna, espessura

de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado, formando um angulo de
45° para ambos os lados proporcionando melhor acabamento na coluna
aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos
montantes.

r\

DIVISORIA PISO TETO PORTA DE ABRIR SIMPLES COM BANDEIRA

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da

ABNT NBR 15.141emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no

certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;

Modulo de porta composto por porta de abrir convencional de vao de
830mm confeccionada em MDF e MDP e estrutura (batente)

confeccionada em alummio anodizado de 908 mm de largura x 2150 mm

de altura e na espessura de 70 mm. Composta por: Modulo de tamanho
padrao, para porta, de 900 mm de largura x 2150mm de altura. Porta

padrao de 836mm de largura x 2110mm de altura e 37mm de espessura

confeccionada em 2 chapas de MDF de baixa pressao de 6mm de

espessura com parte interna composta por um requadro e cinco reguas
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de MDF de baixa pressao de 25mm para garantir a estabilidade da porta.
As chapas sao unidas por adesivo de PVC atraves de sistema de prensa a
quente e o revestimento externo possui acabamento em laminado
melamfnico em ambas as faces com fita de borda de 1mm em toda a pega
colada a quente atraves de sistema hotmelt. Estrgtura da porta (batente)
confeccionada em alumfnio extrudado anodizado de segao de 70mm x
40mm e de 1,8mm de espessura. Essa estrutura e composta por tres
pegas de alummio extrudado anodizado seccionadas em angulo de 45° de
forma que a uniao das pegas nao necessite acabamento e nem parafusos.
A jungao das pegas e realizada atraves de cantoneiras de 90° de 50mm x
66mm e 9mm de espessura confeccionadas em chapa de alummio
encaixadas por pressao. Sobre a porta devera existir urn montante
horizontal para ser fixado nos montantes verticals das divisdrias de
maneira que sustente a estrutura da porta. A estrutura (batente) e fixada
nos montantes verticals (presentes nos modulos de divisorias) e
horizontal por sete parafusos auto atarraxantes zincados 4,2x38mm
cabega chata sistema Philips. Ferragens: Dobradiga:

A porta possui tres dobradigas, tipo aba reta, confeccionadas em liga de
ago inox 304 de alta performance de maneira que suporte regioes

litoraneas sem danificar o material. Cada dobradiga possui dimensoes de
89mm x 76mm e espessura de 2,5mm. A dobradiga possui dois andis com
rolamentos, com doze microesferas internas cada, que permitem o
manejo (fechamento e abertura) da porta com maior suavidade.
Dobradiga com pino blindado que impede o arrombamento da porta a

partir das dobradigas. Suporta peso de porta de ate 46kg com tres

dobradigas. Permite seis pontos de fixagao, tres para fixagao da porta,

atraves de parafuso atarraxante zincado 4,2 x 38 cabega chata sistema
Philips e tres para fixagao ao batente, atraves de parafuso auto brocante
zincado 4x16 cabega trombeta sistema Philips. Fechadura: A fechadura
sera para trafego intenso e composta por: uma maganeta confeccionada
em liga Zamac, que permite o movimento de alavanca possibilitando a

abertura da porta atraves do acionamento do trinco; urn Trinco

confeccionado em liga Zamac, que proporciona o fechamento da porta;

uma Lingueta confeccionada em liga Zamac, que proporciona o

trancamento da porta; urn Cilindro confeccionado em liga Zamac, que
aciona o lingueta e possui oito pinos de segredo e oito molas internas
permitindo uma variagao de 1296 combinagSes de abertura. O cilindro
permite o acionamento da lingueta atraves de giro de chave, que

acompanha a fechadura em duas copias; uma Chapa de Acabamento para

fixagao na porta, que permite melhor acabamento apos a fixagio do
conjunto caixa; uma Contra Chapa para fixagao no batente, promovendo

maior seguranga no encaixe da lingueta durante uso da fechadura; e, um
Conjunto Caixa confeccionado em ago 1006 que acomoda todo o

conjunto de componentes internos da fechadura e permite o encaixe de
cubos, molas, lingueta, trinco, maganeta e demais componentes padrao

de fechadura para trafego intenso. O conjunto caixa possui espessura

padrao que permite que o mesmo seja embutido na porta. A fixagao da

fechadura na porta deve ser feita atraves de parafusos zincados cabega

chata sistema Philips e deve ser fixada aproximadamente a 1,10 de altura
do solo. A maganeta possui acabamento cromado. O modulo de porta

acompanha um batedor confeccionado em alumfnio em formado
cilfndrico com diametro de 25mm x 30mm de altura para impedir que a

rÿ\
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porta bata nas divisorias. 0 batedor possui um anel de borracha para
fungao de amortecimento, que impede que a porta se danifique durante
seu uso e contribui para amenizar o ruido no caso de a mesma ser aberta
de maneira brusca. A fixagao do batedor ao piso e realizada atraves de
buchas S6 e parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata sistema Philips.
Montante horizontal confeccionado em aluminio extrudado anodizado de
segao de 36mm x 33mm e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para
permitir a colocagao de borrachas de vedagao 6mm x 8mm em borracha
esponjosa e duas cavidades para colocagao de presilhas de montante.
Montante horizontal fixado nos montantes verticals (presentes nos
modulos de divisorias) atraves de cantoneiras VH confeccionada em
chapa de ago zincada, por parafusos auto brocantes 3,5x16 cabega chata
Philips zincado

/

DIVIStiRIA PISO TETO PORTA DE ABRIR DUPLA COM BAIMDEIRA
- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no

certificado deverSo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
M6dulo de porta composto por 2 portas de abrir convencionais de vao de
830mm cada, confeccionadas em MDF e MDP e estrutura (batente)
confeccionada em aluminio anodizado de 1808 mm de largura x 2150 mm
de altura e na espessura de 70 mm. Composta por: Modulo de tamanho
padrao, para porta dupla, de 1808 mm de largura x 2150mm de altura.
Duas portas padrao de 872mm de largura x 2110mm de altura e 37mm de
espessura confeccionada em 2 chapas de MDF de baixa pressao de 6mm

de espessura com parte interna composta por um requadro e cinco
reguas de MDF de baixa pressao de 25mm para garantir a estabilidade da
porta. As chapas sao unidas por adesivo de pvc atraves de sistema de
prensa a quente e o revestimento externo possui acabamento em
laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de 1mm em
toda a pega colada a quente atraves de sistema hotmelt. Estrutura da
porta (batente) confeccionada em aluminio extrudado anodizado de
segao de 70mm x 40mm e de 1,8mm de espessura. Essa estrutura e
composta por tres pegas de aluminio extrudado anodizado seccionadas
em angulo de 45° de forma que a uniSo das pegas nao necessite
acabamento e nem parafusos. A jungao das pegas e realizada atraves de
cantoneiras de 90° de 50mmx66mm e 9mm de espessura confeccionadas
em chapa de aluminio encaixadas por pressao. Sobre a porta deverci
existir um montante horizontal para ser fixado nos montantes verticals
das divisorias de maneira que sustente a estrutura da porta. A estrutura

(batente) e fixada nos montantes verticals (presentes nos modulos de
divisorias) e horizontal por sete parafusos auto atarraxantes zincados 4,2 x

38mm cabega chata sistema Philips. Ferragens: Dobradiga: A porta possui
tr§s dobradigas, tipo aba reta, confeccionadas em liga de ago inox 304 de
alta performance de maneira que suporte regioes litoraneas sem danificar
o material. Cada dobradiga possui dimensoes de 89mmx76mm e

espessura de 2,5mm. A dobradiga possui dois aneis com rolamentos, com

doze microesferas internas cada, que permitem o manejo (fechamento e
abertura) da porta com maior suavidade. Dobradiga com pino blindado
que impede o arrombamento da porta a partir das dobradigas. Suporta

peso de porta de ate 46kg com tres dobradigas. Permite seis pontos de
fixagao, tres para fixagao da porta, atraves de parafuso atarraxante
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zincado 4,2 x 38 cabega chata sistema Philips e tres para fixagao ao
batente, atraves de parafuso auto brocante zincado 4 x 16 cabega
trombeta sistema Philips. Fechadura: A fechadura sera para trafego
intenso e composta por: uma maganeta confeccionada em liga Zamac,
que permite o movimento de alavanca possibilitando a abertura da porta

atraves do acionamento do trinco; um Trinco confeccionado em liga amac,
que proporciona o fechamento da porta; uma Lingueta confeccionada em
liga Zamac, que proporciona o trancamento da porta; um Cilindro
confeccionado em liga Zamac, que aciona o lingueta e possui oito pinos
de segredo e oito molas internas permitindo uma variagao de 1296
combinagoes de abertura. 0 cilindro permite o acionamento da lingueta
atraves de giro de chave, que acompanha a fechadura em duas copias;

uma Chapa de Acabamento para fixagao na porta, que permite melhor
acabamento apos a fixagao do conjunto caixa; uma Contra Chapa para
fixagao no batente, promovendo maior seguranga no encaixe da lingueta
durante uso da fechadura; e, um Conjunto Caixa confeccionado em ago
1006 que acomoda todo o conjunto de componentes internos da
fechadura e permite o encaixe de cubos, molas, lingueta, trinco, maganeta

e demais componentes padrao de fechadura para trafego intenso. 0

conjunto caixa possui espessura padrao que permite que o mesmo seja

embutido na porta. A fixagao da fechadura na porta deve ser feita atraves

de parafusos zincados cabega chata sistema Philips e deve ser fixada
aproximadamente a 1,10 de altura do solo. A maganeta possui

acabamento cromado. 0 modulo de porta dupla acompanha dois
batedores confeccionado em aluminio em formado cillndrico com
diametro de 25mm x 30mm de altura para impedir que a porta bata nas
divisorias. Cada batedor possui um anel de borracha para fungao de
amortecimento, que impede que a porta se danifique durante seu uso e

contribui para amenizar o rufdo no caso de a mesma ser aberta de
maneira brusca. A fixagao do batedor ao piso e realizada atraves de
buchas S6 e parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata sistema Philips.
Montante horizontal confeccionado em aluminio extrudado anodizado de
segao de 36mmx33mm e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para
permitir a colocagao de borrachas de vedagao 6mm x 8mm em borracha
esponjosa e duas cavidades para colocagao de presilhas de montante.

Montante horizontal fixado nos montantes verticals (presentes nos

modulos de divisorias) atraves de cantoneiras VH confeccionada em

chapa de ago zincada, por parafusos auto brocantes 3,5x16 cabega chata
Philips zincado.

r\.

DIVISORIA PISO TETO PORTA DE CORRER SIMPLES COM BANDEIRA

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no

certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;

Modulo de porta composto por porta de correr de vao de 836mm

confeccionada em MDF e MDP e estrutura (batente) confeccionada em

aluminio anodizado de 900 mm de largura x 2150 mm de altura e na

espessura de 70 mm. Composta por: Modulo de tamanho padrao, para

porta, de 900 mm de largura x 2150mm de altura. Porta padrao de
836mm de largura x 2110mm de altura e 37mm de espessura

confeccionada em 2 chapas de MDF de baixa pressao de 6mm de
espessura com parte interna composta por um requadro e cinco reguas
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**de MDF de baixa pressao de 25mm para garantir a estabilidade da porta.

As chapas sao unidas por adesivo de PVC atraves de sistema de prensa a
quente e o revestimento externo possui acabamento em laminado
melamfnico em ambas as faces com fita de borda de 1mm em toda a pega
colada a quente atraves de sistema hotmelt. Estrutura da porta (Requadro
Biongo) confeccionada em alummio extrudado anodizado de segao de
70mm x 43mm e de 1,8mm de espessura. A jungao das pegas e realizada
atraves de cantoneiras de 90° de 50mm x 66mm e 9mm de espessura
confeccionadas em chapa de alummio encaixadas por pressao. Sobre a
porta devera existir urn requadro duplo de biongo com trilhos e roldanas.
A estrutura e fixada com parafusos auto atarraxantes zincados 4,2x38mm
cabega chata sistema Philips. Ferragens: deve possuir roldanas com
sistema de trilho superior compativel altamente resistente, pino guia

inferior embutido na parte inferior da folha de porta de maneira que fique
imperceptfvel, fechadura bico de papagaio e puxador tubular em ago,

compativeis para grandes fluxos.

DIVIS6RIA PISO TETO SECRETO TOTAL

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no

certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Divisoria para ambientes, tipo piso teto com painel cego em MDP, com
estrutura confeccionada em alummio anodizado em mddulo padrao de
908 mm de largura por ate 2800 mm de altura (pe direito) e na espessura

de 70 mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida variavel

de acordo com o projeto. Permite passagem de pedestres entre

ambientes. Composta por: Modulos de 908 mm de largura e altura
maxima (pe direito) de 2800 mm do piso ao teto, fechamentos in loco,
sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel
padrao do piso ao teto de 900 mm de largura x altura maxima de 2750
mm, composto em MDP de baixa pressao com espessura de 15mm com

revestimento em laminado melammico em ambas as faces com fita de
borda de 1mm em toda a pega colado a quente atraves do sistema
hotmelt. Painel de arremate, quando necessario, confeccionado sob
medida de acordo com projeto in loco. Possui mecanismo de abertura
atraves de fechadura tipo fecho-toque e dobradigas laterais que permitem
a passagem de pedestres entre ambientes. Os modulos intermediaries
possuem sistema de saque frontal dos paineis atraves de presilhas de
montante zincadas fixadas nas travessas verticals (montantes) atraves de
parafusos auto brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida
de 3,5mmxl6mm para receber a mola grapa de ago zincada fixada nas
placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4x14mm

cabega chata sistema Philips, permitindo saque individual dos paingis de
forma que nao fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a

medida de 8mm de espagamento entre os modulos atraves de uma regua
de paginagao em alummio anodizado contribuindo com um melhor
acabamento e padronizagao entre modulos. O modulo completo possui
um espago interno entre os paineis que proporciona um vao de 36 mm
que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para
diminuir o indice de rui'dos entre ambientes. Os mddulos terminals (infeio

ou arremate de divisorias) possuem sistema de saque frontal dos paineis
atraves de 2 mecanismos: a partir dos paingis que encaixam-se nas guias
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atraves da mola virgula de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com
parafuso auto atarraxante zincado de 4x14mm cabega chata sistema
Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas
verticals (montantes) atraves de parafusos auto brocante zincado cabega
chata sistema Philips na medida de 3,5x16 para receber a mola grapa de
ago zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante
zincado de 4x14mm cabega chata sistema Philips ambos permitindo
saque individual dos paineis de forma que nao fique qualquer tipo de
parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre
os modulos atraves de uma regua de paginagao em aluminio anodizado
contribuindo com urn melhor acabamento e padronizagao entre modulos.
Os modulos terminals de arremate podem ter larguras diferenciadas em
relagao ao modulo padrao de maneira a adequar-se ao projeto (realizado
sob medida) in loco. 0 modulo completo possui urn espago interno entre
os paineis que proporciona urn vao de 36 mm que pode permitir uso de
manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos
entre ambientes. Guias de piso, teto e parede confeccionadas em
aluminio extrudado anodizado de segao de 40mm de largura por 50mm
de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para permitir a colocagao
de borracha esponjosa para vedagao de 6mmx8mm. Essas guias sao
fixadas no piso, no teto ou na parede com buchas S6 (em caso de
alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e parafusos zincados
4,2x38 cabega chata sistema Philips. Montantes verticals confeccionados
em aluminio extrudado anodizado de segao de 36mmx33mm e 1,5mm de
espessura com 4 cavidades para permitir a colocagao de borrachas de
vedagao 6mm x 8mm em borracha esponjosa e duas cavidades para
colocagao de presilhas de montante, para encaixe da mola grapa,

confeccionadas em chapa de ago #16 zincada fixadas por parafusos auto

brocantes 3,5x16 cabega chata Philips zincado para permitir o movimento

de saque frontal dos paineis. Montantes fixados na guia atraves de
parafusos auto brocantes 3,5x16 cabega chata Philips zincado. R£gua de
paginagao: Pega linear (tipo regua) em Aluminio extrudado anodizado de
33,5mm e 1mm de espessura, possui detalhe de 8mmx9mm em seu eixo

central que possibilita espagamento entre paineis de 8mm,

proporcionando melhor acabamento e padronizagao entre modulos.
Coluna de tres saidas: Possibilita a divisao de ambientes atraves da jungao

de 3 divisorias distintas em formato tipo "T". Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui segao com dimensionamento externo de
81mmx78mm e dimensionamento util interno de 70mmx70mmx70mm e
espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de 41mm para encaixe dos
montantes. Colunas de canto de 90°: Permite a mudanga de diregao da

divisoria apenas em angulo de 90°. Confeccionada em aluminio extrudado
anodizado, possui segao com dimensionamento externo de 78mmx78mm

e espessura de 2,2mm e acabamento em formato de % de circulo
proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui ainda

duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes. Colunas de
45<,/135<’: Permite a mudanga de diregao da divisoria em um angulo de

45°/135°. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui segao

com dimensionamento de 70mmx70mm de area util interna, espessura
de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado, formando um angulo de
45° para ambos os lados proporcionando melhor acabamento na coluna
aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos
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PERSIANA

Persians horizontal (Entre vidros) composta por laminas de alumi'nio de
no mi'nimo 15mm, com sistema manual de controle de luminosidade
(giratorio). Parte superior (cabeceira), em chapa de ago dobrada, medindo
aproximadamente 0,810 de comprimento x 0,250mm de altura. Tampa da
cabeceira em polietileno injetado de baixa densidade; Parte inferior em
tubo oblongo, dando maior harmonia ao conjunto; Tampa da Cabeceira,
cavaletes e tambor: Injetado em polietileno, permitindo perfeito
acabamento a pega; Tampa e botao de base: injetado em polipropileno;
Presilha espagadora de lamina em policarbonato com aditivo UVA; Cordas
de fixagao e alinhamento das laminas em nylon trangado, na cor
predominante da persiana. Cadargos que regulam abertura/fechamento
da lamina da persiana, em nylon trangado, na cor predominante da
persiana._

73 UNID. 500

MANTA ACUSTICA

Manta acustica para isolamento termico e acustico, baixa condutibilidade
termica e elevado indice de absorgao acustica, com espessura de 25mm

74 UNID. 400

SERVICO DE MONTAGEM E DESMONTAGEM DE DIVISbRIAS
Consiste no servigo de montagem e desmontagem especializado em
divisorias.

75 UNID. 200

5.2.1.Estimativas de consumo individualizadas, do drgao gerenciador e 6rgao(s) e entidade(s)
participante(s). SERAO ELENCADAS EM TABELAS ANEXAS, AO FINAL DO TERMO DE

REFERENCIA

Orgao Gerenciador:

item DESCRIQAO
/ESPECIF.

UNIDADE REQUISIQAO

MINIMA

REQUISIQAO

Maxima

Quantidade

DE total

MEDIDA

drgao Participante:

DESCRIQAO
/ESPECIF.

REQUISIQAO

MINIMA

REQUISIQAO

Maxima

item UNIDADE Quantidade

DE total

MEDIDA

5.3. Na hipdtese de nao haver vencedor para a cota reservada, esta podera ser adjudicada ao
vencedor da cota principal ou, diante de sua recusa, aos llcitantes remanescentes, desde que
pratiquem o prego do primeiro colocado da cotaprincipal.

5.4. Se a mesma empresa veneer a cota reservada e a cota principal, a contratagao das cotas deverd
ocorrerpelo menorprego.
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5.5. Serb dada a prioridade de aquisigao aos produtos das cotas reservadas qpando fo®rp
adjudicados aos licitantes qualificados como microempresas ou empresas de
ressalvados os casos em que a cota reservada for inadequada para atender as quantidÿSetpk
as condigdes do pedido, conforme vier a ser decidido pela Administragao, nos termos do art'w,
§4° do Decreto n. 8.538, de 2015.

5.6. 0 prazo de vigbncia da contratagao e de 12 (doze) meses contados do registro da Ata no
sistema prorrogavel na forma do art. 57, § 1°, da Lei n° 8.666/93.

O'J
e,>o

6. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATAQAO

6.1. O objetivo desta contratagao e registrar pregos para eventual AQUISIQAO DE MOBILlARIOS
E DIVIS6RIAS, para atender as necessidades internas deste Comando Militar e eventuais
participantes, conforme quantitativos contidos neste termo, objetivando a redugao de custos
de aquisigao e armazenamento, permitindo urn melhor controle dos produtos, incrementando
as condigoes de trabalho e melhorando as instalagoes das equipes desta Instituigao.

7. CLASSIFICAQAO DOS BENS COMUNS

7.1. 0 objeto a ser contratado enquadra-se na categoria de bens e servigos comuns, de que
tratam a Lei n° 10.520/02 e o Decreto n° 5.450/05, por possuir padroes de desempenho e
caracteristicas gerais e especfficas, usualmente encontradas no mercado. A opgao pela
adogao do Sistema de Registro de Pregos (SRP) deve-se ao fato de este sistema ser urn
forte aliado aos princfpios da eficiencia e da economicidade, por ser urn procedimento que
resulta em vantagens a Administragao, reduzindo a quantidade de licitagfies, por registrar
pregos e disponibiliz£-los por urn ano, em Ata, para quando surgir a necessidade, executar o
objeto registrado, sem entraves burocraticos, etc. Assim, enquadra-se no Decreto n° 7892/13,
artigo 3°, inciso III e IV.

“Art. 3° O Sistema de Registro de Pregos podera ser adotado nas seguintes hipoteses:
III - quando for conveniente a aquisigao de bens ou a contratagao de servigos para
atendimento a mais de um org§o ou entidade, ou a programas de governo

7.2. IV - quando, pela natureza do objeto, nao for possivel definir previamente o quantitative a ser
demandado pela Administragao;”

8. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAQAO DO OBJETO.

8.1. O prazo de entrega dos bens e de 60 (sessenta) dias, contados da em remessa das Notas de

Empenho, no seguinte enderego Rodovia BR 232, km 12, bairro do Curado, Recife-PE.

8.2. Os bens serSo recebidos provisoriamente no prazo de 7 (sete) dias, pelo(a) responsÿvel pelo
acompanhamento e fiscalizagao do contrato e, quando for o caso, pelo Almoxarife, para efeito de

posterior verificagao de sua conformidade com as especificagSes constantes neste Termo de
Referenda e na proposta.

8.3. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificagoes constantes neste Termo de Referenda e na proposta, devendo ser substituidos
no prazo de 15 (quinze) dias, a contar da notificagÿo da contratada, as suas custas, sem prejulzo

da aplicagio das penalidades.

8.4. Os bens serao recebidos definitivamente no prazo de 20 (vinte) dias, contados do recebimento
provisbrio, apos a verificagao da qualidade e quantidade do material e consequente aceitagSo

mediante termo circunstanciado.

o
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8.4.1.Na hip6tese de a verificagao a que se refere o subitem anterior nao ser proge
do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimeni
no dia do esgotamento do prazo.

8.5. O recebimento provisdrio ou definitive do objeto nao exclui a responsabilidade da contratada
pelos prejufzos resultantes da incorreta execugao do contrato.

idida

9. OBRIGAQOES DA CONTRATANTE

9.1. Sao obrigagoes da Contratante:

9.1.1.receber o objeto no prazo e condigoes estabelecidas no Edital e seus anexos;

9.1.2.verificar rhinuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificagoes constantes do Edital e da proposta, para fins de
aceitagao e recebimento definitivo;

9.1.3.comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeigoes, falhas ou irregularidades
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

9.1.4.acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagoes da Contratada, atraves de
comissao/servidor especialmente designado;

9.1.5.efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondents ao fornecimento do objeto,
no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

9.2. A Administragao nao responded por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com
terceiros, ainda que vinculados a execugao do presente Termo de Contrato, bem como por

qualquer dano causado a terceiros em decorrencia de ato da Contratada, de seus empregados,
prepostos ou subordinados.

10. OBRIGACOES DA CONTRATADA

10.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigagoes constantes no Edital, seus anexos e sua
proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e
perfeita execugao do objeto e, ainda:

10.1.1. efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigoes, conforme especificagoes, prazo e
local constantes no Termo de Referenda e seus anexos, acompanhado da respectiva
nota fiscal, na qual constarao as indicagoes referentes a: marca, fabricante, modelo,
procedencia eprazo de garantia ou validade;

10.1.1.1. O objeto deve estar acompanhado do manual do usudrio, com uma versao
em portugues;

10.1.2. responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os
artigos 12, 13 e 17 a 27, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

10.1.3. substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de
Referenda, o objeto com avarias ou defeitos;

10.1.4. comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede
a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com
a devida comprovagao;

10.1.5. manter, durante toda a execugao do contrato, em compatibilidade com as obrigagoes

assumidas, todas as condigoes de habilitagao e qualificagao exigidas na licitagao;

10.1.6. indicar preposto para representa-la durante a execugao do contrato.
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|PAG.11. DA SUBCONTRATAgAO

7.1 Nao sera admitida a subcontratagao do objeto licitatorio.
o:

12. DA ALTERAQAO SUBJETIVA

£ admissivel a fusao, cisao ou incorporagao da contratada com/em outra pessoa juridica,
desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitagao
exigidos na licitagao original; sejam mantidas as demais clausulas e condigoes do contrato; nao
haja prejuizo a execugao do objeto pactuado e haja a anuencia expressa da Administragao a
continuidade do contrato.

12.1.

13. DO CONTROLE E FISCALIZAQAO DA EXECUgAO

13.1. Nos termos do art. 67 Lei n° 8.666, de 1993, sera designado representante para acompanhar
e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro proprio todas as ocorrencias relacionadas
com a execugao e determinando o que for necessario 3 regularizagao de falhas ou defeitos
observados.

13.1.1. 0 recebimento de material de valor superior a R$ 176.000,00 (cento e setenta e seis
mil reais) sera confiado a uma comiss§o de, no mlnimo, 3 (tres) membros, designados
pela autoridade competente.

13.2. A fiscalizagao de que trata este item nao exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeigdes
tecnicas ou vlcios redibitorios, e, na ocorrencia desta, nao implica em corresponsabilidade da
Administragao ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n° 8.666,
de 1993.

13.3. O representante da Administragao anotara em registro proprio todas as ocorrencias
relacionadas com a execugao do contrato, indicando dia, mes e ano, bem como o nome dos
funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a regularizagao das
falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a autoridade competente para
as providencias cabiveis.

14. DO PAGAMENTO

O pagamento sera realizado no prazo maximo de ate 30 (trinta) dias, contados a partir

do recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, atraves de ordem bancaria, para credito em banco,
agenda e conta corrente indicados pelo contratado.

Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores nao ultrapassem o limite de
que trata o inciso II do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverao ser efetuados no prazo de ate
5 (cinco) dias Gteis, contados da data da apresentagao da Nota Fiscal, nos termos do art.
5°, § 3°, da Lei n° 8.666, de 1993.

Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o

orgao contratante atestar a execugao do objeto do contrato.

A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovagao
da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na

impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sftios eletronicos
oficiais ou & documentagao mencionada no art. 29 da Lei n° 8.666, de 1993.

14.1.

14.1.1.

14.2.

14.3.
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o:14.3.1. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagao de irregularidade

contratado, deverao ser tomadas as providencias previstas no do art. 31 asMnstru/po y

Normativa n° 3, de 26 deabril de 2018.

14.4. Havendo erro na apresentagao da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratagao,
ou, ainda, circunstancia que impega a liquidagfao da despesa, como, por exemplo, obrigagao
financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimplincia, o pagamento ficara
sobrestado ate que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipotese, o prazo
para pagamento iniciar-se-a apos a comprovagao da regularizagao da situagao, nao acarretando
qualquer onus para a Contratante.

14.5. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancaria para pagamento.

Antes de cada pagamento a contratada, sera realizada consulta ao SICAF para
verificar a manutengao das condigoes de habilitagao exigidas no edital.

Constatando-se, junto ao SICAF, a situagao de irregularidade da contratada, sera
providenciada sua notificagao, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias uteis,
regularize sua situagao ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. 0 prazo podera ser
prorrogado uma vez, por igual periodo, a critirio da contratante.

Previamente a emissao de nota de empenho e a cada pagamento, a Administragao
devera realizar consulta ao SICAF para identificar posslvel suspensao temporaria de
participagao em licitagao, no imbito do orgao ou entidade, proibigao de contratar com o Poder
Publico, bem como ocorrencias impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da
Instrugao Normativa n° 3, de 26 de abril de 2018.

Nao havendo regularizagao ou sendo a defesa considerada improcedente, a
contratante devera comunicar aos orgaos responsaveis pela fiscalizagao da regularidade
fiscal quanto a inadimplencia da contratada, bem como quanto a exist§ncia de pagamento a
ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o

recebimento de seus creditos.

Persistindo a irregularidade, a contratante dever£ adotar as medidas necessarias a
rescisao contratual nos autos do processo administrative correspondente, assegurada a
contratada a ampla defesa.

Havendo a efetiva execugao do objeto, os pagamentos serao realizados
normalmente, ate que se decida pela rescisao do contrato, caso a contratada nao regularize
sua situagao junto ao SICAF.

14.6.

14.7.

14.8.

14.9.

14.10.

14.11.

10.11.1.Seri rescindido o contrato em execugao com a contratada inadimplente no SICAF,
salvo por motivo de economicidade, seguranga nacional ou outro de interesse pOblico de alta
relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela mixima autoridade da

contratante.
14.12. Quando do pagamento, sera efetuada a retengao tributaria prevista na legislagao

aplicavel.

14.12.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n° 123, de 2006, nao sofrera a retengao tributaria quanto aos impostos e
contribuigoes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficari
condicionado a apresentagao de comprovagao, por meio de documento oficial, de que
faz jus ao tratamento tributirio favorecido previsto na referida Lei Complementar.

14.13. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada nao tenha
concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensagao
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financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimpleme
parcela, e calculada mediante a aplicagao da seguinte formula:

EM = I x N x VP, sendo:

EM = Encargos moratdrios;

P

N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;

VP = Valor da parcela a ser paga.

I= Indice de compensagao financeira = 0,00016438, assim apurado:

(6/100) I = 0,00016438
TX = Percentual da taxa anual = 6%

I= (TX)

365

15. DO REAJUSTE

n\
15.1. Os pregos sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data limite para a

apresentagao das propostas.

15.1.1. Dentro do prazo de vigencia do contrato e mediante solicitagao da contratada, os
pregos contratados poderao sofrer reajuste apos o interregno de um ano, aplicando-se o

Indice IGP-M exclusivamente para as obrigagoes iniciadas apos a ocorrencia da
anualidade.

15.2. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno mlnimo de um ano sera contado a partir
dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.

15.3. No caso de atraso ou nao divulgagao do fndice de reajustamento, o CONTRATANTE pagara a

CONTRATADA a importancia calculada pela ultima variagao conhecida, liquidando a diferenga
correspondente tao logo seja divulgado o Indice definitivo. Fica a CONTRATADA obrigada a
apresentar memoria de calculo referente ao reajustamento de pregos do valor remanescente,
sempre que este ocorrer.

15.4. Nas aferigoes finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.
15.5. Caso o Indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma nao

possa mais ser utilizado, sera adotado, em substituig£o, o que vier a ser determinado pela

legislagao entao em vigor.

15.6. Na ausencia de previsao legal quanto ao Indice substituto, as partes elegerao novo Indice
oficial, para reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

15.7. O reajuste sera realizado por apostilamento.

16. DA GARANTIA DE EXECUCAO

Nao havera exig§ncia de garantia contratual da execugao16.1.

17. DAS SANQOES ADMINISTRATES

17.1. Comete infragao administrativa nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, a Contratada que:

17.1.1. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigagoes assumidas em decorrencia
da contratag§o;

17.1.2. ensejar o retardamento da execug§o do objeto;

17.1.3. falhar ou fraudar na execugao do contrato;

Cfimara Nacii
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&17.1.4. comportar-se de modo iniddneo;

17.1.5. cometer fraude fiscal;

Pela inexecugao total ou parcial do objeto deste contrato, a AdministrapgSÿpofri
aplicar ci CONTRATADA as seguintes sangoes:

17.2.1. Advertencia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que nao acarretem
prejuizos significativos para a Contratante;

17.2.2. multa moratoria de 1% (um por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da
parcela inadimplida, ate o limite de 10 (dez) dias;

17.2.3. multa compensatoria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso
de inexecugao total do objeto;

17.2.

17.2.4. em caso de inexecugao parcial, a multa compensatoria, no mesmo percentual do
subitem acima, sera aplicada de forma proporcional a obrigagÿo inadimplida;

17.2.5. suspensao de licitar e impedimento de contratar com o 6rgao, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administragao Publica opera e atua concretamente, pelo prazo
de ate dois anos;

17.2.6. impedimento de licitar e contratar com 6rgaos e entidades da Uniao com o
consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de ate cinco anos;

17.2.6.1. A Sangao de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem
tambem 6 aplicavel em quaisquer das hipoteses previstas como infragao
administrativa no subitem 13.1 deste Termo de Referenda.

17.2.7. declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigao ou ate que seja promovida a
reabilitag§o perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida
sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

As sangoes previstas nos subitens 13.2.1, 13.2.5, 13.2.6 e 13.2.7 poderao ser
aplicadas a CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a
serem efetuados.

Tambem ficam sujeitas as penalidades do art. 87, III e IV da Lei n° 8.666, de 1993, as
empresas ou profissionais que:

17.4.1. tenham sofrido condenagao definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributes;

17.4.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagao;

17.3.

17.4.

r-\

17.4.3. demonstrem nao possuir idoneidade para contratar com a Administragao em virtude
de atos ilicitos praticados.

17.5. A aplicagao de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrative
que assegurara o contraditorio e a ampla defesa a Contratada, observando-se o procedimento
previsto na Lei n° 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n° 9.784, de 1999.

As multas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante serao deduzidos dos
valores a serem pagos, ou recolhidos em favor da Uniao, ou deduzidos da garantia, ou ainda,
quando for o caso, serao inscritos na Divida Ativa da Uniao e cobrados judicialmente.

17.6.1. Caso a Contratante determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de 15
(quinze) dias, a contar da data do recebimento da comunicagao enviada pela autoridade

17.6.

Competente. ' ilif L ';
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£% ,o17.7. Caso o valor da multa nio seja suficiente para cobrir os prejui'zos
conduta do licitante, a Uniao ou Entidade podera cobrar o valor remanescente iudfcialm&rKb,
conforme artigo 419 do Cbdigo Civil.

A autoridade competente, na aplicagao das sangoes, levara em consideragao a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a
Administragao, observado o principio da proporcionalidade.

Se, durante o processo de aplicagao de penalidade, se houver indicios de pratica de
infragao administrativa tipificada pela Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo
a administragao publica nacional ou estrangeira, copias do processo administrative
necessarias a apuragao da responsabilidade da empresa deverao ser remetidas a autoridade
competente, com despacho fundamentado, para ci§ncia e decisao sobre a eventual
instauragao de investigagao preliminar ou Processo Administrative de Responsabilizagao -
PAR.

lusados

17.8.

17.9.

A apuragao e o julgamento das demais infragoes administrativas nao consideradas
como ato lesivo a Administragao Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n° 12.846,
de 1° de agosto de 2013, seguirao seu rito normal na unidade administrativa.

0 processamento do PAR nao interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuragao da ocorrencia de danos e prejufzos a

Administragao Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou
sem a participagao de agente publico.

17.12. As penalidades serao obrigatoriamente registradas no SICAF.

17.10.

17.11.

18. ESTIIVIATIVA DE PREQOS E PREQOS REFERENCIAIS.

O custo estimado da contratagio sera tornado pOblico apenas e imediatamente apos

o encerramento do envio de lances.

18.1.

Recife, de 20.de

MARCUS VINlCIUS SANTOS RIBEIRO -TC

Ordenador de Despesas

Camara Nacional da Modelos de Lidta?6es a Contratos da Consultoda-Geral da UnlSo
Termo de Referenda - Modelo para Preg&o Eletrfinico -Compras
Atualizaÿflo: Outubro/2019
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tst Or.POTENCIA CONFESSES EIRELI, Valor total R$ 86.480,00; Empresa EDVAN SOARES, Valor
total R$ 30.250,40; Empresa FIRST SELECT OISTRIBUIOORA DE PECAS E SERVICOS LTDA,
Valor total R$ 4.546,00. Responsive! pelo julgamento: JOS£ GERALDO OTHONI, 29 Ten,
Pregoeiro.

E OBSTETRICIA DRJAHILTON AUGUSTO LTDA. Valor: R$ ISffl.OpaOOÿaniwtaÿÿÿTRO >
CLINICO OESTE DA BAHIA S/S LTDA. Valor: R$ 180.000,00. 'O
NORTE. Valor: R$ 100.000,00. Contratada: AGUIAR SERVICOS KfcEDlCOS EIRELI. Valor: R$ A,
180.000,00. Contratada: INLAB - CENTRO DE DIAGNOSTICO LA0QIWORIAL EIRELI. V$br: WO/
150.000,00. Contratada: LABORATORIO SABIN DE ANALISES\UNICAS S.A.. Va|cfc/R$ /
150.000,00. Contratada: CSA- CLINICA DE OTORRINOLARINGOCStGIA DE BARRtffASS/S /
LTDA. Valor: R$ 100.000,00. Contratada: CLINICA REABILITAR LTDAStelor: R$*8«f€ÿ,0fiÿ
Contratada: RUDINEI GOMES MATOS. Valor: R$ 50.454,00. Contratada:
SAUDE OCUPACIONALE OFTALMOLOGIA LTDA - ME. Valor: R$ 93,57. Contratada: AO
BARREIRAS SERVICOS MEDICOS LTDA. Valor: R$ 221.500,00. Contratada: BRUI
MACEDO SERVICOS MEDICOS S/S. Valor: R$ 300.000,00. Contratada: DENTAL PLUS E
SERVICOS DE FISIOTERAPIA LTDA. Valor: R$ 210.000,00, Contratada: FISfOCORP SERVICOS
DE SAUDE EIRELI. Valor: R$ 110.880,00. Contratada: CLINICA MESQUITA LTDA. Valor: R$
370.000,00. Contratada: ORTOCRED S/S. Valor: R$ 125.000,00. Contratada: DENTAL MED
QUEIROZ LTDA - ME. Valor: R$ 84,09. Contratada: ANGIOESTE CLINICA ESPECIALIZADA
SOCIEDADE SIMPLE5. Valor: R$ 1.200,00. Contratada: GABA GRUPO DEANESTESIOLOGISTAS
DE BARREIRAS - SOCIEDADE SIMPLES. Valor: R$ 400.000,00. Contratada: ORAL CLIN S/S.
Valor: R$ 210.000,00. Contratada: CDI BARREIRAS LTDA. Valor: R$ 2.368,36.
Contratada:RIZKALLA & LEITE LTDA, Valor: R$ 108.000,00. Contratada: T.R MELO SERVICOS
MEDICOS EIRELI. Valor: R$ 1.200,00. Contratada: INSTITUTO DE CARDIOLOGIA SAO
FRANCISCO LTDA. Valor: R$ 960,00. Contratada: CARLOS PRISCILLA ODONTOLOGIA LTDA.
Valor: R$ 250.000,00. Leia-se: Contratada: ML DIAGNOSTICS LTDA. Valor: R$ 100.000,00.
Contratada: ANA CAROLINA DA SILVA PEREIRA. Valor: R$ 265.000,00. Contratada:NADIA
CRISTINA DE ANDRADE MARIAN! SILVA. Valor: R$ 60.000,00. Contratada: CLINICA SAO
CAMILO LTDA. Valor: R$ 1.320,00. Contratada: MELLO LIMA SERVICOS MEDICOS LTDA.
Valor: R$ 1.200,00. Contratada: 5NNC - SERVICO DE NEUROLQGIA E NEUROCIRURGIA -
SOCIEDADE SIMPLES LIMITADA. Valor: R$41.000,00. Contratada: MED MAGALHAES
SERVICOS MEDICOS S/S LTDA. Valor: R$ 100.000,00. Contratada: ANA CAROLINA DA SILVA
PEREIRA & CIA LTDA, Valor: R$ 265.000,00. Contratada: CLINICA DE G1NECOLOGIA E
OBSTETRICIA DR JAHILTON AUGUSTO LTDA. Valor: R$ 150.000,00. Contratada: CENTRO
CLINICO OESTE DA BAHIA S/S LTDA. Valor: R$ 180.000,00. Contratada: CAROLINA FREITAS
NORTE. Valor:R$ 100.000,00. Contratada: AGUIAR SERVICOS MEDICOS EIRELI. Valor: R$
180,000,00. Contratada: INLAB - CENTRO DE DIAGNOSTICO LABORATORY EIRELI. Valor: R$
150.000,00. Contratada: LABORATORIO SABIN DE ANALISES CLINICAS S.A.. Valor: R$
150.000,00. Contratada: CSA - CLINICA DE OTORRINOLARINGOLOGIA DE BARREIRAS S/S
LTDA. Valor: R$ 100.000,00. Contratada: CLINICA REABILITAR LTDA. Valor: R$ 86.000,00.
Contratada: RUDINEI GOMES MATOS. Valor: R$ 50.454,00. Contratada: BRANDAO COSTA
SAUDE OCUPACIONAL E OFTALMOLOGIA LTDA - ME. Valor: R$ 93,57. Contratada: ALIANCA
BARREIRAS SERVICOS MEDICOS LTDA. Valor: R$ 221.500,00. Contratada: BRUNO &
MACEDO SERVICOS MEDICOSS/S. Valor: R$ 300.000,00. Contratada: DENTAL PLUS E
SERVICOS DE FISIOTERAPIA LTDA. Valor: R$210.000,00. Contratada: FISIOCORP SERVICOS DE
SAUDE EIRELI. Valor: R$ 110.880,00. Contratada:CLINICA MESQUITA LTDA. Valor: R$
370.000,00. Contratada: ORTOCRED S/S. Valor: R$ 125.000,00. Contratada: IACAMA
OLIVEIRA DOIJRADO. Valor: R$ 265.000,00. Contratada: DENTAL MED QUEIROZ LTDA- ME.
Valor: R$ 84,09. Contratada: ANGIOESTE CLINICA ESPECIALIZADA SOCIEDADE SIMPLES,
Valor: R$ 1.200,00. Contratada: GABA GRUPO DE ANESTESIOLOGISTAS DE BARREIRAS -
SOCIEDADE SIMPLES. Valor: R$ 400.000,00. Contratada: ORAL CLIN S/S. Valor: R$
210.000,00. Contratada: CDI BARREIRASLTDA. Valor: R$ 2.368,36. Contratada: RIZKALLA&
LEITE LTDA. Valor: R$ 108.000,00. Contratada: T.R MELO SERVICOS MEDICOS EIRELI. Valor:
R$ 1.200,00. Contratada: INSTITUTO DE CARDIOLOGIA SAO FRANCISCO LTDA. Valor: R$
960,00. Contratada: CARLOS PRISCILLA ODONTOLOGIA LTDA. Valor: R$ 250.000,00.

(SIDEC - 28/11/2019) 160027-00001-2019NE002277

68 REGIAO MILITAR

RESULTADO DE JULGAMENTO

PREGAO NS 10/2019

0 Ordenador de Despesas do Comando da 6s RegiaoMiiitar torna pOblico 0

resultado do julgamentodo referido certame, em que sagrara-se vencedorempresa:
EMILSON C OLIVEIRA SANTOS LOCACAO DE MAO DE OBRA EIRELI, CNPJ: 15.712.578/0001-
48, Valor Global da Ata: 509.215,08.

JOAO CARLOS ADAMS II - CORONEL
Ordenador de Despesas

‘A
(SIDEC - 28/11/2019) 160111-00001-2019NE002277

COMANDO MILITAR DO NORDESTE

ICA
&

RESULTADO DE JULGAMENTO
PREGAO NS 1/2019

A Segio de Licltag6es do Comando Militar do Nordeste torna pObllco o
resultado de julgamento do Pregao Eletronlco 1/2019, sagrando-se vencedora a empresa
Flexfbase Industria e Combrclo de M6veis, CNPJ 04.869.711/0001-58.

1 MARCUS VINfCIUS SANTOS RIBEIRO
Ordenador de Despesas

(SIDEC - 28/11/2019} 160195-00001-2019NE002277

12 GRUPAMENTQ DE ENGENHARIA

EXTRATO DE CONTRATO N2 31/2019 - UASG 160176

Ns Processo: 64329000817201986.
TOMADA DE PREQOS Ns 5/2019. Contratante: COMANDO DO 1 GRUPAMENTO DE -
ENGENHARIA. CNPJ Contratado: 09145367000178. Contratado : G2 CONSTRUCAO E
MANUTENCAO -INDUSTRIAL LTDA. Objeto.' Prosseguimento da Construgao dos Blocos 12 e
13 no Residencial Guararapes, Fundamento Legal: Inciso X do Art. 38 da Lei 8,666/93.
VlgSncia: 05/12/2019 a 03/04/2020. Valor Total: R$545.530,ll. Fonte: 250270005 -
2019NE800150 Fonte: 250270005 - 2019NE800151. Data de Assinatura: 27/11/2019.

(SICON - 28/11/2019} 160073-00001-2019NE002277

IB BATALHAO DE ENGENHARIA DE CONSTRUGAO
AVISO DE ALTERACAO
PREGAO N« 47/2019

Comunlcamos que o edital da licftagao supracltada, publicada no D.Q.U de
14/11/2019 foi alterado. Objeto: PregSo Eletr6nico - Service de manutengio com apilcagio
de pegas, suprimentos ou acessdrios genufnos nos equipamentos. Total de Itens Licitados:
00110 Novo Edital: 29/11/2019 das 08h00 is 17hOO. Enderego: Rua Tonheca Dantas, 463
- Penedo - CAICO - RN. Entrega das Propostas: a partir de 14/11/2019 is 08h00 no site
www.comprasnet.gov.br. Abertura das Propostas: 12/12/2019, as 09h30 no site
www.comprasnet.gov.br.

r

VASQUES ROBINSON DIOGENES VASQUES
Ordenador de Despesas

(SIDEC - 28/11/2019) 160339-00001-2019NE002061

AVISO DE ALTERACAO
PREGAO N2 51/2019

Comunlcamos que 0 edital da licitagao supracitada, publicada no D.O.U de
26/11/2019 foi alterado. Objeto: Pregao Eletronlco - Aquisigio de Insumos Asfdlticos,
Material para Plntura Asfbltica (Cimento Asfiltico de Petrbleo CAP -50/70). Total de Itens
Licitados: 00002 Novo Edital: 29/11/2019 das Q8hOQ as 17h00. Enderego: Rua Tonheca
Dantas, 463 - Penedo CAICO - RN. Entrega das Propostas: a partir de 29/11/2019 as 08h00
no site www.cornprasnet.gov.br. Abertura das Propostas: 11/12/2019, is 08h00 no site
www.comprasnet.gov.br, RiCARDO BRAGA JORDE DE ALMEIDA

(SIDEC - 28/11/2019) 160036-00001-2019NE001706

HOSPITAL GERAL DE SALVADOR
VASQUES ROBINSON DIOGENES VASQUES

Ordenador de Despesas

(SIDEC - 28/11/2019} 160339-00001-2019NE002061

22 BATALHAO DE ENGENHARIA DE CONSTRUCAO
AVISO DE LICITACAO

PREGAO ELETR6NICO N« 35/2019 - UASG 160203

N® Processo: 64040000652201979. Objeto: Manutengao preventlva de miqulnas e
equipamentos de rancho.. Total de Itens Licitados: 30. Edital: 29/11/2019 das 08h00 is
12h00 e das 14h00 as 17h00. Enderego: Avenida Frel Serafim, N2 2833, Centro -
Teresina/PI ou www.comprasgovernamentais.gov.br/edital/160203-5-00035-2019. Entrega
das Propostas: a partir de 29/11/2019 is 08h00 no site www.comprasnet.gov.br. Abertura
das Propostas: 12/12/2019 is lOhOO no site www.comprasnet.gov.br. Informagfies Gerais:

EXTRATO DE TERMO ADITIVO Nfi 1/2019 - UASG 160039

Ni'imero do Credenclamento: 78/2018.
N2 Processo: 64585006346201999. Contratante: HOSPITAL GERAL DE SALVADOR -.CNPJ
Contratado: 03059283000135. Contratado ; INSTITUTO DE DOENCAS DO APARELHO ••

DIGESTfVO LTDA.. Objeto: Prorrogagip de vlgencla de credenciamento de prestagao de
servigos de mbdicos hospltalares. Fundamento Legal: § Ctnlco, art 61, lel 8.666/93 .Vlgencla:
12/11/2019 a 12/11/2020. Valor Total: R$50.000,00. Fonte: 250270013 - 2019NE800644.
Data de Assinatura: 12/11/2019.

(SICON - 28/11/2019) 160039-00001-2019NE002249 .

EXTRATO DE TERMO ADITIVO N® 1/2019 - UASG 160039

Numero do Credenciamento: 81/2018,
N« Processo: 64585006350201957, Contratante: HOSPITAL GERAL DE SALVADOR -.CNPJ
Contratado: 02677299000149. Contratado : IPI INSTITUTO DE PATOLOGIA DE -ILHEUS LTDA.
Objeto: Prorrogagao de vlgencla de credenciamento para prestagio de servigos de
diagnbsticos laboratbriais. Fundamento Legal: § Onico, art 61, lel 8.666/93 .Vlgfincia:
12/11/2019 a 12/11/2020. Valor Total: R$30.000,00. Fonte: 250270013 - 2019NE800339.
Data de Assinatura: 12/11/2019.

(SICON - 28/11/2019} 160039-00001-2019NE002249

EXTRATO DE TERMO ADITIVO N2 1/2019 - UASG 160039

NOmero do Credenciamento: 88/2018.
N2 Processo: 64S85006361201937. Contratante: HOSPITAL GERAL DE SALVADOR -.CNPJ
Contratado: 03454876000104. Contratado : IMAGENS ASSOCIADAS LTDA -.Objeto:
ProrrogagSo de viggneia de credenciamento de prestagio de servigos mbdicos.
Fundamento Legal: § bnico, art 61, lei 8.666/93 .VigSncia: 27/11/2019 a 27/11/2020. Valor
Total: R$50.000,00. Fonte: 250270013 - 2019NE800196. Data de Assinatura: 27/11/2019.

(SICON - 28/11/2019) 160039-00001-2019NE002249

EXTRATO DE TERMO ADITIVO N® 1/2019 - UASG 160039

ALERRANDRO LEAL FARIAS
Ordenador de Despesas

(SIASGnet - 28/11/2019) 160203-00001-2019NE002277

3B BATALHAO DE ENGENHARIA DE CONSTRUGAO
RESULTADO DE JULGAMENTO

PREGAO NS 24/2019

O Ordenador de Despesas do 3s BEC homoiogou 0 resultado do Pregao
Eletrbnico SRP h2 24/2019 para o fornecimento de massa asfiltica (CBUQ falxa C dosado
de CAP 60/85 E), Brita Graduada Tratada com Cimento (BGTC) e transporte destes
insumos, em conformfdade com o resultado constante do Termo de AdjudicagSo publicado
no Portal de Compras, mediante acesso ao link; www.comprasgovernamentais.gov.br.
Pregoeiro: LUIZ PEREIRA DO NASCIMENTO JGNIOR-1® Ten.

JO$£ FREIRE FURTADO JUNIOR - TEN CEL

(SIDEC - 28/11/2019)

4B BATALHAO DE ENGENHARIA DE CONSTRUCAO
RETIFICACAO

Na Inexigibilidade de Licltagio N2 1/2016 publicada no D.O.U de 15/06/2016,
Segio 3, Pig. 113 ,Onde se l€: Contratada; ML DIAGNOSTICA LTDA. Valor: R$ 100.000,00.
Contratada: ANA CAROLINA DA SILVA PEREIRA. Valor: R$ 265.000,00. Contratada: NADIA
CRISTINA DE ANDRADE MARIANI SILVA. Valor; R$ 60.000,00. Contratada: CLINICA SAO
CAMILO LTDA. Valor: R$ 1.320,00. Contratada: MELLO LIMA SERVICOS MEDICOS LTDA.
Valor: R$ l,200,00.Contratada: SNNC - SERVICO DE NEUROLOGIA E NEUROCIRURGIA -
SOCIEDADE SIMPLES LIMITADA. Valor:R$ 41.000,00. Contratada: MED MAGALHAES
SERVICOS MEDICOS S/S LTDA. Valor: R$ 100.000,00. Contratada: CLINICA DE GINECOLOGIA

Numero do Credenciamento: 90/2018,
N2 Processo: 64585006362201981. Contratante: HOSPITAL GERAL DE SALVADOR -,CNPJ

Contratado: 104879S4000160. Contratado : CENTRO EDUCACIONAL COSTA DO CACAU-

LTDA. Objeto: Prorrogagao de vlgSncia de credenciamento de prestagio de services de
odontologia. Fundamento Legal: § bnlco, art 61, lei 8.666/93 .Vigencia: 12/11/2019 a

12/11/2020. Valor Total: R$50.000,00. Fonte: 250270013 - 2019NE801273. Data de
Assinatura: 12/11/2019.

(SICON - 28/11/2019) 160039-00001-2019NE002249

22 ICP
grasll
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Documento asslnado dlgHalmento conforms MP 2.7.QD-2 da 24/08/2001,

quo Institui a Infraestrutura do Ch.ivos PObllcas Brasllolra
Estc dor.umonto pode sor verlflnado no onrforogo nlotrflnico
http://www.ln.gov.br/aufontlcldade.html, pelo edriigo 05302019U.2900022


