de porcas garras de %”, cravadas na estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %”,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo; Base fixa
constituida por uma estrutura continua em balango, confeccionada em
tubo de aco #13, com secgdo circular diametro de 1”. Fixada a flange por
meio de solda MIG. A flange é estampada em chapa de ago com
espessura minima de 3mm, medindo 195x230mm; Na parte inferior da
estrutura em balango contém quatro sapatas injetadas em polipropileno
para tubo circular, fixadas por rebite 4x19 em aluminio. A fixa¢do do
assento na estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de %",
cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago estampado
com rosca laminada, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
pressdo. Acabamento e pintura: A fixagdo do assento a estrutura da
cadeira serd por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca
laminada de %”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de press3o.
Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver
solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
guimico composto por etapas de imersao, lavagem e posterior secagem
de maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas
as pecas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-pod, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco,;
Todas as pecas metadlicas deverdo receber pintura epdxi-pé, fixada por
meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preta acabamento fosco. BRACO FIXO: Apdia-bracos formato de
poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de
50mm, medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte superior
com reducdo gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte inferior;
Bracos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido,
texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade, alta resisténcia a
impacto e a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de ago
trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes metalicas
aparentes ao usuario; Fixado ao assento por duas chapas de ago com
formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura
minima de 6mm (cada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para
fixagdo e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de %",
parafusos com arruelas de pressdo. As pec¢as metdlicas revestida com
pintura epdxi poé na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, Todas as pegas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por etapas de
imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura; Todas as pe¢as metdlicas deverdo
receber pintura epdxi-pg, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.

- Apresentar original ou cdpia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13962: 2006; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
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CADEIRA DIRETOR BASE FIXA BALANGO —

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13962: 2006; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
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Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovdveis e
sustentdveis com aito grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em nUmero impar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da
superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de prote¢do e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensdo vertical do
encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta presséao,
de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de
40 mm. Possui as propriedades mecédnicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Ldmina para suporte do encosto com vinco
externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
6,00mm, dobrada, com &angulo interno de 95°. Possui em sua parte
superior chapa de fixacdo confeccionada em chapa de ago ABNT
1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro
furos no assento. A fixagdo da lamina ao assento e encosto se da por meio
de porcas garras de %", cravadas na estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %47,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo; Base fixa
constituida por uma estrutura continua em balango, confeccionada em
tubo de aco #13, com secgdo circular didmetro de 1”. Fixada a flange por
meio de solda MIG. A flange & estampada em chapa de ago com
espessura minima de 3mm, medindo 195x230mm; Na parte inferior da
estrutura em balango contém quatro sapatas injetadas em polipropileno
para tubo circular, fixadas por rebite 4x19 em aluminio. A fixa¢gdo do
assento na estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de %",
cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ag¢o estampado
com rosca laminada, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
pressdo. Acabamento e pintura: A fixacdo do assento a estrutura da
cadeira serd por meio de porcas garras de %” cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca
laminada de %”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo.
Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver
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solda; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico composto por etapas de imersdo, lavagem e posterior secagem
de maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas
as pecas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco.
BRACO FIXO: Apdia-bragos formato de poligono irregular com lados
paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, medindo
350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugdo
gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte inferior; Bracos
revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido,
texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade, alta resisténcia a
impacto e a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de aco
trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes metdlicas
aparentes ao usuario; Fixado ao assento por duas chapas de aco com
formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura
minima de 6mm (cada) em aco trefilado, com dois furos oblongos para
fixacdo e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de %",
parafusos com arruelas de pressdo. As pecas metélicas revestida com
pintura epdxi pé na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, Todas as pegas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por etapas de
imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epéxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.

CADEIRA DIRETOR BASE FIXA TRAPEZOIDAL -

- Apresentar original ou copia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13962: 2006; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a guente com pressdo de 10 Kgf/cm?2, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando l|dminas de florestas renovaveis e
sustentdveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em ndmero impar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC {clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?3, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecanicas ¢ de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da
superficie do assernto de 470 mm, no minimo; Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia a produtos
guimicos. Revestimanto em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensdo vertical do
encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
| minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressdo,
de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% WMDI — Agente expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa
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flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de
40 mm. Possui as propriedades mecdnicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecinica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Lamina para suporte do encosto com vinco
externo confeccionada em chapa de aco ABNT 1010 espessura minima de
6,00mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte
superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago ABNT
1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro
furos no assento. A fixagdo da lamina ao assento e encosto se da por meio
de porcas garras de 4", cravadas na estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %",
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo; Base fixa
constituida por duas estruturas continuas com formato trapezoidal,
confeccionada em tubo de ago #18, no minimo, com seccdo oval de
16x30mm, unidas por meio de solda MIG. As estruturas sdo unidas na
parte superior- por duas travessas gque proporcionam o travamento
preservando sua integridade; As travessas sdo confeccionadas em tubo de
aco #18, no minimo, com secgdo oval de 16x30mm, soldadas as estruturas
trapezoidais por meio de solda MIG; Na parte inferior das estruturas
trapezoidais possuem sapatas, injetadas em polipropileno, para tubo oval,
fixadas por rebite 4x19 em aluminio, sendo duas para cada estrutura. O
assento é fixado as travessas por meio de porcas garras de %, cravadas na
estrutura interna do assento, e por parafusos PHILIPS tipo panela e
arruelas de pressdo. Acabamento e pintura: A fixagdo do assento a
estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de %” cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com
rosca laminada de %”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
pressdo. Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico composto por etapas de imers3o, lavagem e posterior
secagem de maneira que possa preparar a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epdxi-pd,
fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura,
na cor preto fosco.

10

POLTRONA PRESIDENTE BASE GIR. CROM. C/ BR. ALUMINIO

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratério de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13862: 2006,
demonstrando resisténcia e estabilidade;

Assento e encosto: Poltrona com espaldar alto, assento e encosto
constituido em concha Unica. Estrutura em madeira multilaminada
moldada anatomicamente, com apoio lombar, a quente com pressdo de
10 Kgf/em?, com espessura minima de 15 mm; Contracapa em pega Unica
para encosto e assento confeccionada em madeira compensada com
espessura minima de 6 mm, revestida em couro natural; O estofamento
deverd ser em espuma laminada com aita densidade, com 50 mm de
espessura ho minimo, revestido em couro natural; Largura do assento 540
mm e profundidade da superficie do assento de 475 mm, no minimo;
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Largura do encosto 520 mm e extensdo vertical do encosto de 620 mm,
no minimo. Estrutura e mecanismos: Mecanismo que permite a
regulagem de altura e reclina¢do do assento, estampado em chapa de ac¢o
SAF 1009/1010 FQDO com espessura minima de 3 mm e placa do cone
Morse injetada em aluminio. Acabamento superficial fosfatizado e
pintado com tinta p6 epdxi com camada de no minimo 80um e
acoplamento a fura¢do do assento medindo 200x195mm. Possui sistema
de regulagem de tensdo de inclinagio por meio de um manipulo exclusivo
localizado na parte frontal do mecanismo, o intervalo de reclinagdo do
assento é minimo de -3° e maxima de 20°, com bloqueio em 5 posicGes,
acionada por alavanca exclusiva localizada no lado esquerdo, a regulagem
de altura do assento é acionada por alavanca exclusiva localizada ao lado
direito do mecanismo. As alavancas sdo confeccionadas em aco SAE 1010
com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero. O
mecanismo possui ponto de giro avangado em 165 mm em relagdo ao
eixo de giro hotizontal, com sistema anti-shock, proporcionando excelente
conforto ao usuario da cadeira; Coluna de regulagem da altura do assento
por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm
no minimo.

Confeccionada em aco tubular NBR6591 SAE 10081010 — BFDQ -
50,80x1,5mm, montada com pistdo a gas classe 3 e @ 28mm, com
conificagdo 1° 26’16 inferior e superior.. Possui bucha guia para o sistema
giratorio e de regulagem com altura de 100mm, injetada resina de
engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo
propria permitindo maior facilidade na regulagem da altura e suavidade
no movimento giratério, calibrada com precisdo de ajuste H7 {0,02mm).
Fosfatizada e pintada em tinta pd epdxi com camada de tinta entre 80 a
120um; Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno
copolimero com @ 57 mm na parte superior e @ 71 mm na parte inferior e
altura de 317 mm Proporciona acabamento e protecdo a coluna de
regulagem, sendo também um elemento estético entre a base e o
mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixacdo na parte
superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira,
deixando aparecer o pistdo e perdendo, consequentemente, tanto a
fungdo de protecdo como a estética; Base: em aluminio composta por 05
patas confeccionadas em aco tubular 1008/1010 com secgdo eliptica. As
patas sdo soldadas em luva de aco SAE 1045. Possui buchas para encaixe
de rodizios confeccionado em aco e acabamento na unido das patas a luva
confeccionada em polipropileno. Didmetro total de 685mm e altura sem
rodizios de 174mm; Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas em resina
de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada em aco SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado e diametro de 11 mm Eixo
em aco 1010/1020, rodas com didmetro de 50mm. Possui lubrificagdo
interna permanente e capa de acabamento que envolve o eixo; A fixagdo
da concha Unica a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de
W’ cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressdo. Bragos: confeccionados em aluminio 6x55mm, apoio
em espuma integral de poliuretano semirrigido, injetado. Acabamento e
pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde
houver solda.
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POLTRONA DIRETOR BASE FIXA BALANCO ALUMINIO BR. ALUMINIO

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratério de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13962: 2006,
demonstrando resisténcia e estabilidade;

Assento e encosto: Poltrona com espaidar médio, assento e encosto
constituido em concha UGnica. Estrutura em madeira multilaminada
moldada anatomicamente, com apoio lombar, a quente com pressdo de
10 Kgf/cm?, conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com
espessura minima de 15 mm; Contracapa em peca Unica para encosto e
assento confeccionada em madeira compensada com espessura minima
de 6 mm, revestida em couro natural; O estofamento deverd ser em
espuma laminada com afta densidade, com 50 mm de espessura no
minimo, revestido em couro natural; Largura do assento de 530 mm e
profundidade da superficie do assento de 475 mm, no minimo; Largura do
encosto na sua parte mais larga de 510 mm e extensdo vertical do
encosto de a partir da parte superior da jungdo entre assento e encosto e
510 mm, no minimo. Estrutura: Base fixa em ago cromada constituida por
uma estrutura continua em balango, confeccionada em tubo de aco com
secgdo eliptica medindo 45x20mm e espessura da parede de 2,65mm, no
minimo, travada com o mesmo tubo na parte superior, onde sdo soldadas
duas chapas em ago com espessura de 5mm, no minimo e medindo
220x30mm cada, para fixar na estrutura do assento. Travada em sua
extremidade inferior por tubo em aco com didmetro de 15mm, no
minimo; A fixacdo da concha Unica a estrutura da cadeira serd por meio
de porcas garras de %” cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %”, por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Bragos: Bragos
confeccionados em chapa de ago 6x55mm, SAE 1010/1020; Revestido por
espuma integral de poliuretano semirrigido, injetado. Acabamento e
pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde
houver solda.

11 UNID. 50

POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA BASE ALUMINIO COM APOIO DE
CABECA ENCOSTO EM TELA COM BRAGOS

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratério de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13962: 2006,
demonstrando resisténcia e estabilidade;

Assento: Estrutura do assento injetado em polipropileno copolimero na
cor preta, essa estrutura possui trés barras metalicas sobre injetadas para
reforco da estrutura. A estrutura do assento permite a fixagdo do
mecanismo e dos bragos em duas posi¢bes. As dimens&es da estrutura de
assento sdo 469mm de profundidade e 482mm de largura e 4mm de
espessura. Estofamento em espuma flexivel confeccionada com Dow
Quimica, com densidade 55 Kg/m3 podendo presentar variagdo de +/-
5%. Atendem aos requisitos da NBR 9178:2003 referente a flamabilidade
e sdo auto-extinguiveis. Revestimento em couro ecolégico ou tecido.
Encosto: Estrutura do encosto confeccionada em duas partes, sendo:
Quadro externo do encosto alto, injetado em poliamida 6 com 30% de
fibra de vidro, o quadro possui acabamento texturizado e as seguintes
dimensdes: 474mm de largura x 558mm de altura. Painel interno do
encosto em tela alto, injetado em Poliestireno de alto impacto, o painel
possui acabamento texturizado e as seguintes dimensdes: 473mm de

12 UNID. 40

Cémara Nacional de Modelos de Licitagdes @ Contratos da Consultoria-Geral da Unido
Termo de Referéncia - Modelo para Pregdo Zletrénico — Compras
Atualizagéo: Outubro/2019



largura x 564mm de altura. O quadro se fixa ao painel através de
parafusos e auxilia na fixacdo da tela do encosto. Tecido em tela
importado confeccionado em poliéster, com fechamento em ziper na
parte inferior. Estrutura e mecanismaos: Confeccionado com caixa e demais
componentes para fixacdo desta em chapa de ago (ABNT 1008-1012) com
espessura de 3 mm, acabamentos injetados em polipropileno copolimero.
Acabamento superficial fosfatizado e pintado com tinta em pd epdxi.
Com acoplamento para furacdo do assento 200mmx153mm. Sua
inclinagdo minima é de -20 e maxima de 20°. Possui sistema de regulagem
de altura através da alavanca localizada ao direito do mecanismo e
alavanca de regulagem de tensdo de inclinagdo por meio de um manipulo
exclusivo localizado internamente a alavanca de regulagem de altura.
Mecanismo com ponto de giro avangcado em 105 mm ao do eixo de giro
horizontal, dotado de sistema anti-shock proporcionando assim excelente
conforto. Dotado de bloqueio ho movimento de inclinagdo em 4 posicdes
por meio de uma alavanca exclusiva localizada no lado esquerdo. Sistema
interno de transferéncia de esforcos através de engrenagens paralelas
injetadas em Poliamida 6 com fibra e cOnicas injetadas em liga de Zamac5
para regulagem de tensdo, dispositivos de transferéncia de movimentos
através de alavancas de ago (ABNT 1008-1010} conformadas. Estrutura da
base confeccionada em liga de aluminio, moldada pelo processo de
inje¢do sob alta pressdo. Permite juncdo de rodizios ou sapatas plésticas
deslizantes por meio de pino de encaixe de 11mm de didmetro. A base
possui raio de 350,5mm (eixo central da base a extremidade da pata), raio
Gtil de 338mm (eixo central da base ao eixo central de fixacdo do rodizio
ou sapata) e altura de 79mm (parte inferior da pata a parte superior do
cone Morse desprovida de rodizio ou sapata). A base possui acabamento
polido. A coluna é confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010
-~ BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, montada com pistdo a gas importado classe 3,
com diametro externo de 28 mm, com conificacdo 1026°16" inferior (
Coluna) e superior ( Pistdo) e curso de regulagem milimétrica de 100, 130
e 140 mm (normais de linha), e cursos de 200 e 270 mm(especiais), bucha
guia para o sistema giratdrio e de regulagem com 100 mm de altura
injetada em POM (Poli Oxi Metileno — Poliacetal Copolimerc), com ajuste
H7 (0,02 mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste e com
fubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e
suavidade no movimento giratério. Telescdpios de 3 estagios, injetado em
polipropileno copolimero com 57mm (didm. sup.) x 71mm (didm. inf.) x
317mm de altura. Bragos e Apoio de Cabeca: Brago composto por duas
partes, sendo a esquerda e a direita, corpo do brago confeccionado em
aluminio, com acabamento polido. O braco possui sistema de regulagem
de altura com 7 posi¢des, através de botdo localizado na parte superior
frontal do braco, na posicdo minima o braco possui 272mm de altura, na
posicdo maxima o braco possui 357mm de altura. O brago possui sistema
de regulagem de afastamento do assento, através de alavanca localizada
na parte inferior do brago. O brago possui corpo plastico injetado em
poliamida 6 com acabamento texturizado, possui também apoio de brago
injetado em PU fixado na parte superior do braco através de parafusos, o
apoio de brago possui sistema de regulagem com movimentos em torno
do eixo central e movimento no sentido frontal. O Apoio de cabeca possui
estrutura injetada em polipropileno copolimero na cor preta e
acabamento em estofado, sendo revestido de forma a acompanhar
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mesmo acabamento do assento.

13

POLTRONA DIRETOR GIRATORIA BASE ALUMINIO ENCOSTO EM TELA COM
BRACOS

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratério de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13962: 2006,
demonstrando resisténcia e estabilidade;

Poltrona Giratéria Espaldar Alto, tipo diretor, com bragos, base em
aluminio, assento estofado e encosto em tela. Assento: Estrutura do
assento injetado em polipropileno copolimero na cor preta, essa estrutura
possui trés barras metalicas sobre injetadas para reforco da estrutura. A
estrutura do assento permite a fixacdo do mecanismo e dos bragos em
duas posi¢Bes. As dimensdes da estrutura de assento sdo 469mm de
profundidade e 482mm de largura e 4mm de espessura. Estofamento em
espuma flexivel confeccionada com Dow Quimica, com densidade 55
Kg/m3 podendo presentar variacio de +/- 5%. Atendem aos requisitos da
NBR 9178:2003 referente a flamabilidade e s3o auto extinguiveis.
Revestimento em couro ecoldgico ou tecido. Encosto: Estrutura do
encosto confeccionada em duas partes, sendo: Quadro externo do
encosto baixo, injetado em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, o
guadro possui acabamento texturizado e as seguintes dimensdes: 474mm
de largura x 469mm de altura. Painel interno do encosto em tela baixo,
injetado em Poliestireno de alto impacto, o painel possui acabamento
texturizado e as seguintes dimensdes: 473mm de largura x 477mm de
altura. O quadro se fixa ao painel através de parafusos e auxilia na fixagdo
da tela do encosto. Tecido em tela importado confeccionado em poliéster,
com fechamento em ziper na parte inferior. Estrutura e mecanismos:
Confeccionado com caixa e demais componentes para fixacdo desta em
chapa de ago (ABNT 1008-1012) com espessura de 3 mm, acabamentos
injetados em polipropileno copolimero. Acabamento superficial
fosfatizado e pintado com tinta em pd epdxi. Com acoplamento para
furacdo do assento 200mmx153mm. Sua inclinagdo minima é de -2° e
maxima de 20°. Possui sistema de regulagem de altura através da
alavanca localizada ao direito do mecanismo e alavanca de regulagem de
tensdo de inclinagéio por meio de um manipulo exclusivo localizado
internamente a alavanca de regulagem de altura. Mecanismo com ponto
de giro avancado em 105 mm ao do eixo de giro horizontal, dotado de
sistema anti-shock proporcionando assim excelente conforto. Dotado de
blogueio no movimento de inclinacdo em 4 posi¢Ses por meio de uma
alavanca exclusiva localizada no lado esquerdo. Sistema interno de
transferéncia de esforgos através de engrenagens paralelas injetadas em
Poliamida 6 com fibra e conicas injetadas em liga de Zamac5 para
regulagem de tensdo, dispositivos de transferéncia de movimentos
através de alavancas de ago (ABNT 1008-1010) conformadas. Estrutura da
base confeccionada em liga de aluminio, moldada pelo processo de
injecdo sob alta pressdo. Permite juncdo de rodizios ou sapatas plasticas
deslizantes por meio de pino de encaixe de 11mm de didmetro. A base
possui raio de 350,5mm (eixo central da base a extremidade da pata), raio
util de 338mm (eixo central da base ao eixo central de fixagdo do rodizio
ou sapata) e altura de 79mm (parte inferior da pata a parte superior do
cone Morse desprovida de rodizio ou sapata). A base possui acabamento
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polido. A coluna é confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010
- BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, montada com pistdo a gas importado classe 3,
com didmetro externo de 28 mm, com conificagdo 1026'16” inferior (
Coluna ) e superior ( Pistdo) e curso de regulagem milimétrica de 100, 130
e 140 mm (normais de linha), e cursos de 200 e 270 mm{(especiais), bucha
guia para o sistema giratorio e de regulagem com 100 mm de altura
injetada em POM (Poli Oxi Metileno — Poliacetal Copolimero), com ajuste
H7 (0,02 mm) , material este de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e
suavidade no movimento giratdrio. Telescépios de 3 estagios, injetado em
polipropileno copolimero com 57mm (didm. sup.) x 71mm (didm. inf.) x
317mm de altura. Bragos: Brago composto por duas partes, sendo a
esquerda e a direita, corpo do brago confeccionado em tubo eliptico em
aco (ABNT 1006/1010) com as dimensdes: 20mm x 45mm x 1,5mm, com
acabamento em pintura epdxi na cor preta. O brago possui sistema de
regulagem de altura com 7 posigGes, através de botdo localizado na parte
superior frontal do braco, na posicdo minima o braco possui 185mm de
altura, na posi¢cdo maxima o brago possui 255mm de altura, em relagdo ao
assento. O brago possui sistema de regulagem de afastamento do
assento, através de alavanca localizada na parte inferior do braco. O braco
possui corpo plastico injetado em poliamida 6 com reforgo interno em ago
estampado e acabamento texturizado, possui também apoio de brago
injetado em pele integral poliuretano, com alma em PP copolimero e
fixado no brago através de parafusos auto-atarrachantes, o apoio de brago
possui sistema de regulagem com movimentos em torno do eixo central e
movimento no sentido frontal, o apoio de brago possui 245mm de
profundidade x 88mm de largura.

POLTRONA DIRETOR FIXA BALANCO CROMADA ENCOSTO EM TELA COM
BRACOS

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratério de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13962: 2006,
demonstrando resisténcia e estabilidade;

Assento: Estrutura do assento injetado em polipropileno copolimero na
cor preta, essa estrutura possui trés barras metdlicas sobre injetadas para
reforgo da estrutura. A estrutura do assento permite a fixagdo dos bracos
em duas posicdes. As dimensbes da estrutura de assento sdo 469mm de
profundidade e 482mm de largura e 4mm de espessura. Estofamento em
espuma flexivel confeccionada com Dow Quimica, com densidade 55
Kg/m3 podendo apresentar variagdo de +/- 5%. Atendem aos requisitos
da NBR 9178:2003 referente a flamabilidade e sdo auto extinguiveis.
Revestimento em couro ecoldégico ou tecido. Encosto: Estrutura do
encosto confeccionada em duas partes, sendo: Quadro externo do
encosto baixo, injetado em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, o
guadro possui acabamento texturizado e as seguintes dimensdes: 474mm
de largura x 469mm de altura. Painel interno do encosto em tela baixo,
injetado em Poliestireno de alto impacto, o painel possui acabamento
texturizado e as seguintes dimensdes: 473mm de largura x 477mm de
altura. O guadro se fixa ao painel através de parafusos e auxilia na fixagdo
da tela do encosto. Tecido em tela importado confeccionado em poliéster,
com fechamento em ziper na parte inferior. Estrutura: Confeccionado em
tubo de aco (ABNT 1008/1010) 25,4mm x 2,25mm. Na estrutura é soldado
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0 quadro de fixacdo do assento que contém quatro furos com didmetro
8,5mm espagados entre si 200mm x 153mm, é soldada também a rabeta
plana para cadeira Tela que contém trés furos de didmetro 9mm
distanciados entre si 30mm x 24mm e distanciados 20mm da parte frontal
da rabeta. A estrutura cromada. A estrutura possui 380mm de altura,
530mm de largura e 573mm de profundidade. Bragos: Brago injetado em
poliamida 6 com 30% de fibra de vidro. O brago possui 305mm de altura x
282mm de profundidade x 192mr de largura e possui ainda 3 furos
oblongos de raio 3,8mm x 15mm, distanciados entre si 55mm x 55mm, a
furacio auxilia na fixagdo do brago no chassi de assento. O brago possui
acabamento texturizado.

getrelan,
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LONGARINA DIRETCR 02 LUGARES

- Apresentar original ou copia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
16031: 2012; emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO;

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e
sustentaveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em numero impar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m3, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas
normas. técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da
superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protecdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensdo vertical do
encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressdo,
de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI - Agente expansor de 3Jgua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?3, espessura minima de
40 mm. Possui as propriedades mecdnicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;, Capa de protecdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
guimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Lamina para suporte do encosto com vinco
externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
6,00mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte
superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago ABNT
1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e guatro
furos no assento. A fixagdo da Idmina ao assento e encosto se da por meio
de porcas garras de %", cravadas na estrutura interna do assento e
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encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %7,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo; Estrutura
composta por duas travessas e dois pés laterais; Travessas confeccionadas
em tubo de aco #18 no minimo, secgdo retangular medindo 50x30mm,
soldadas pelo processo MIG em flange estampada em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm e dimensbes de 195x230mm; Pés laterais
compostos por duas colunas distanciadas entre si 100 mm,
confeccionadas em tubo de ago #16 no minimo, com secgao retangular de
30x30mm, fechada por tampa externa, confeccionadas em chapa de acgo
dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em
tubo de a¢o #16 no minimo, com seccdo oblonga medindo 29x58mm,
com extremidades fechadas por ponteiras plasticas; Cada pé possui duas
sapatas niveladoras sextavadas de 1”x 1.14”, fixadas & base dos pés por
rosca rebite 5/16”; Os assentos sdo acoplados a estrutura por meio de
porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas
em aco estampado com rosca laminada de 4", parafusados em flange por
parafusos tipo Philips e arruelas de pressdo. Acabamento e pintura: A
fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras
de %” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aco 1020
estampado com rosca laminada de %4”, por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressdo. Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os
locais onde houver solda; Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie
para receber a pintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco.

LONGARINA DIRETCR 03 LUGARES

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
16031: 2012; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a guente com pressjo de 10 Kgf/cm?2, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e
sustentdveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em nUmero impar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; O estofamento em espuma injetada, com
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC {clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de
50 mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da
superficie do asserto de 470 mm, no minimo; Capa de protecdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecadnica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Encosto: Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensao vertical do
encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 10 mm; O estofamento em espuma injetada, com alta pressdo,
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de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MD! - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?3, espessura minima de
40 mm. Possui as propriedades mecdnicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;, Capa de protecdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecinica contra impacto e resisténcia a produtos
guimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: Ldmina para suporte do encosto com vinco
externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
6,00mm, dobrada, com &angulo interno de 95°. Possui em sua parte
superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago ABNT
1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro
furos no assento. A fixacdo da Idmina ao assento e encosto se da por meio
de porcas garras de 4", cravadas na estrutura interna do assento e
encosto, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo; Estrutura
composta por duas travessas e dois pés laterais; Travessas confeccionadas
em tubo de ago #13 no minimo, sec¢do retangular medindo 50x30mm,
soldadas pelo processo MIG em flange estampada em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x230mm; Pés laterais
compostos por duas colunas distanciadas entre si 100 mm,
confeccionadas em tubo de aco #16 no minimo, com secgdo retangular de
30x30mm, fechada por tampa externa, confeccionadas em chapa de aco
dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em
tubo de ago #16 no minimo, com sec¢do oblonga medindo 29x58mm,
com extremidades fechadas por ponteiras plasticas; Cada pé possui duas
sapatas niveladoras sextavadas de 1”x 1.14", fixadas a base dos pés por
rosca rebite 5/16”; Os assentos sdo acoplados a estrutura por meio de
porcas garras de 4" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas
em aco estampado com rosca laminada de %", parafusados em flange por
parafusos tipo Philips e arruelas de pressdo. Acabamento e pintura: A
fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras
de %4” cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e
arruelas de pressdo. Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os
locais onde houver solda; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie
para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura
epodxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de aita
temperatura, na cor preto fosco.
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LONGARINA 02 LUGARES COM PES METALICOS BRACOS POLIURETANO
ASSENTO ENCOSTO TAPECADO —

Assento e encosto: Assento e encosto confeccionados em peca Unica em
chapa de aco laminada a frio, de alta resisténcia, com espessura. minima
de 3mm; Moldados com formato anatdmico, bordas frontais e superiores
arredondadas, com raio de 10 mm no minimo; Apdés moldada a chapa
Unica deverd apresentar um formato tipo concha compondo, em uma sé
pega, assento e encosto. Medidas aproximadas para cada pecga Unica de
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640x1.000mm (LxA); Parafusado nesta concha existem estofamentos
independentes para o assento e o encosto, de maneira a proporcionar
methor conforto ao usudario; Largura util aproximada do assento 460 mm
e profundidade util aproximada da superficie do assento de 385 mm no
minimo; Largura Gtil aproximada do encosto de 470 mm e altura da borda
do encosto aproximadamente de 385 mm, no minimo; Estrutura interna
em madeira multilaminada moldada anatomicamente com espessura
minima 8mm; Fixado ao assento e ao encosto por meio de porca-garra de
%” cravadas na madeira e parafusos tipo Panela Philips de %4” x 4", quatro
conjuntos em cada peca; Estofamento em espuma laminada de alta
resisténcia com densidade D 33 Selada, isentos de CFC, revestido em
couro ecoldgico, sem costura aparente e sem enrugamentos, na cor a

‘definir. Cada conjunto assento/encosto é fixado as longarinas em quatro

pontos, paralelos, por parafusos tipo ALEN M8x20mm e rebites com rosca
M8, que possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem.
bracos: sdo individuais, com formato curvo, em pecga Unica; Injetados em
poliuretano integral sobre estrutura interna em ago trefitado 1,2 mm,
formato oblongo, medindo 45x25mm, fixados ao assento e encosto,
fixados por meio de parafusos de %”. Estrutura: Contém duas longarinas
posicionadas sob o assento, confeccionadas em tubo de ago redondo com
@ 2" e espessura de parede 2mm, com extremidades protegidas por
ponteiras plasticas; As longarinas sdo soldadas em suas extremidade em
uma chapa de ago dobrada em forma de “U”, com espessura minima de
3mm, que proporciona a unido do conjunto e travamento das longarina,
configurando o apoio para os pés do conjunto; Pés laterais compastos por
uma coluna confeccionada em tubo de ago com seccdo oblonga de
90x30mm no minimo, espessura da parede de 2 mm no minimo. A base
possui formato ligeiramente arqueado, confeccionado em tubo de ago
com seccdo eliptica de 60x30mm no minimo. As extremidades da base
possuem acabamento com sapatas de ajuste e compensadores de altura
compativeis com diversos tipos de pisos; Os encostos sdo unidos na parte
posterior por um tubo de ago oblongo 16x30mm e espessura de 1,2mm.
Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os
focais onde houver solda; Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie
para receber a pintura; Todas as.pegas metdlicas deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco.
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LONGARINA 03 LUGARES COM PES METALICOS BRACOS POLIURETANO
ASSENTO ENCOSTO TAPECADO -

- Apresentar laudo ou Relatério de Ensaio, emitidos por Laboratério que
demonstre que a Amostra ensaiada estd em conformidade com as normas
brasileiras pertinentes, ABNT NBR 16031: 2012 O Relatorio de Ensaio
devera atender integralmente as respectivas normas e devera vir
acompanhado de documenta¢do grifica (desenhos ef/ou fotos) e
memorial descritivo com a informacdo necessaria e suficiente para a
perfeita identificacdo do modelo/linha do produto ensaiado.

Assento e encosto: Assento e encosto confeccionados em pega Unica em
chapa de aco laminada a frio, de alta resisténcia, com espessura minima
de 3mm; Moldados com formato anatomico, bordas frontais e superiores
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arredondadas, com raio de 10 mm no minimo; Apds moldada a chapa
Unica deverd apresentar um formato tipo concha compondo, em uma sé
peca, assento e encosto. Medidas aproximadas para cada pega Unica de
640x1.000mm (LxA); Parafusado nesta concha existem estofamentos
independentes para o assento e o encosto, de maneira a proporcionar
melhor conforto ao usuério; Largura Gtil aproximada do assento 460 mm
e profundidade Gtil aproximada da superficie do assento de 385 mm no
minimo; Largura Utit aproximada do encosto de 470 mm e altura da borda
do encosto aproximadamente de 385 mm, no minimo; Estrutura interna
em madeira muitilaminada moldada anatomicamente com. espessura
minima 8mm); Fixado ao assento e ao encosto por meio de porca-garra de
" cravadas na madeira e parafusos tipo Panela Philips de %" x %2, quatro
conjuntos em cada peca; Estofamento em espuma laminada de alta
resisténcia com densidade D 33 Selada, isentos de CFC, revestido em
couro ecoldgico, sem costura aparente e sem enrugamentos, na cor a
definir. Cada conjunto assento/encosto é fixado as longarinas em quatro
pontos, paralelos, por parafusos tipo ALEN M8x20mm e rebites com rosca
M8, que possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem.
Bragos: sdo individuais, com formato curvo, em pega Unica; Injetados em
poliuretano integral sobre estrutura interna em ago trefilado 1,2 mm,
formato oblongo, redindo 45x25mm, fixados ao assento e encosto,
fixados por meio de parafusos de %", Estrutura: Contém duas longarinas
posicionadas sob o assento, confeccionadas em tubo de aco redondo com
@ 2” e espessura de parede 2mm, com extremidades protegidas por
ponteiras plasticas; As longarinas sdo soldadas em suas extremidade em
uma chapa de aco dobrada em forma de “U”, com espessura minima de
3mm, que proporciona a unido do conjunto e travamento das longarina,
configurando o apoio para os pés do conjunto; Pés laterais compostos por
uma coluna confeccionada em tubo de ago com sec¢do oblonga de
90x30mm no minimo, espessura dea parede de 2 mm no minimo. A base
possui formato ligeiramente arqueado, confeccionado em tubo de ago
com secgdo eliptica de 60x30mm no minimo. As extremidades da base
possuem acabamento com sapatas de ajuste e compensadores de altura
compativeis com diversos tipos de pisos; Os encostos sdo unidos na parte
posterior por um tubo de ago oblongo 16x30mm e espessura de 1,2mm.
Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os
locais onde houver solda; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico composto por etapas de imersdo,
lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a superficie
para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura
epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preto fosco.

19

SOFA 01 LUGAR

Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base em madeira
macica estrutura laterais dos bragos vedada com chapa de papeldo; Possui
molas do tipo percintas de borrachas sob assenios e encostos,
proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para a espuma;
Assento composto por almofadas em espuma laminada Unica, densidade
minima D45 e espessura minima de 100 mm, formando uma peca Unica,
marcado com detalhes na costura do revestimento; Encosto com almofada
em espuma laminada, densidade minima D38 e espessura minima de 80
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mm, formando uma peca Unica; Revestimento em couro ecoldgico.
Medidas: Largura Total:1100mm Altura Total: 860mm Altura do assento ao
ch3o: 480mm Medidas assento: 600 x 180x 500 {L x A x P) Medidas Encosto:
600x800 (L x A) Medidas do Braco: 250x580x800 (L x A x P). Medidas rodapé:
600x 240x500 (L x A x P) Bragos: Estrutura do brago em madeira macica
vedada com chapa de papeldo; Possui espuma laminada com espessura de
10 mm; Revestimento em couro ecoldgico, base com 04 pés cromados.

20

SOFA 02 LUGARES

Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base em madeira
macica estrutura laterais dos bracos vedada com chapa de papeldo; Possui
molas do tipo percintas de borrachas sob assentos e encostos,
proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para a espuma;
Assento composto por almofadas Gnica em espuma laminada, densidade
minima D33 e espessura minima de 100 mm, formando uma peca Unica,
marcado com detalhes na costura do revestimento; Encosto com
almofada em espuma laminada, densidade minima D33 e espessura
minima de 100 mm, formando uma peca tnica; Revestimento em couro
ecolégico. Medidas: Largura Total: 1700mm Altura Total: 860mm Altura do
assento ao ch3o: 480mm Medidas assento: 1200 x 180x 500 (L x A x P)
Medidas Encosto: 1200x800 (L x A) Medidas do Brago: 250x580x800 {L x A
x P) Medidas rodapé: 1200x 240x500 (L x A x P) Bragos: Estrutura do brago
em madeira macica vedada com chapa de papeldo; Possui espuma
laminada com espessura de 5 mm; Revestimento em couro ecoldgico,
base com 06 pés cromados.

UNID.

40
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SOFA 03 LUGARES

Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e da base em madeira
macica estrutura laterais dos bragos vedada com chapa de papeldo; Possui
molas do tipo percintas de borrachas sob assentos e encostos,
proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para a espuma;
Assento composto por almofadas em espuma laminada Unica, densidade
minima D33 e espessura minima de 100 mm, formando uma peca Unica,
marcado com detalhes na costura do revestimento; Encosto com
almofada em espuma laminada, densidade minima D33 e espessura
minima de 100 mm, formando uma pe¢a Unica; Revestimento em couro
ecolégico. Medidas: Largura Total:2300mm Altura Total: 860mm Altura do
assento ao chido: 480mm Medidas assento: 1800 x 180x 500 (L x A x P)
Medidas Encosto: 1800x800 (L x A) Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A
x P) Medidas rodapé: 1800x 240x500 (L x A x P} Bragos: Estrutura do brago
em madeira maci¢a vedada com chapa de papeldo; Possui espuma
faminada com espessura de 5 mm; Revestimento em couro ecolégico,
base com 08 pés cromados.

UNID.

40
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SOFANETE 02 LUGARES COM PE CROMADO

Assento tipo “L”: Fabricado com estrutura interna, em ago tubular, com
didmetro de 19,0 m/m x 2,0 m/m de parede soldada com solda Mig.
Possui molas do tipo Percintas Elasticas. Injetado em Espuma Anatdmica
de Poliuretano Flexivel de alta Resiliéncia, densidade de 60 Kg/m’, tipo
ecoldgico, isento de C.F.C. com espessura de 6,5 cm, com revestimento
em tecido 100% poliéster com fechamento em ziper. Apoiado sobre Pé-
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Bracos/Pé-Intermediario cromados: Fabricados em tubo de aco eliptico 20

4

X 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo de cromagem feito por

decapagem dcido sulfurico 10%; neutralizador contra ferrugem;
polimento mecénico; desengraxe quimico 100%; banho de niquel de 25 a
20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60 segundos,
camada de 0,18 a 0,25 microns; agua quente a 1002 Dimensdes
Aproximadas: por concha: Assento de 590 mm de largura por 520 de
profundidade. Encosto de 590 de largura por 400mm de altura.

SOFANETE 03 LUGARES COM PE CROMADO

‘Assento tipo “L’: Fabricado com estrutura interna, em ago tubular, com
didmetro de 19,0 m/m x 2,0 m/m de parede soldada com solda Mig.
Possui molas do tipo Percintas Elasticas. Injetado em Espuma Anatbmica
de Poliuretano Flexivel de alta Resiliéncia, densidade de 60 Kg/m’, tipo
ecoldgico, isento de C.F.C. com espessura de 6,5 cm, com revestimento
em tecido 100% poliéster com fechamento em ziper. Apoiado sobre Pé-
Bracos/Pé-Intermediario cromados: Fabricados em tubo de aco eliptico 20
X 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo de cromagem feito por
decapagem dcido sulfdrico 10%; neutralizador contra ferrugem;
polimento mecanico; desengraxe quimico 100%; banho de niquel de 25 a
20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60 segundos,
camada de 0,18 a 0,25 microns; agua quente a 1009; Dimensdes
Aproximadas por concha: Assento de 590 mm de largura por 520 de
profundidade. Encosto de 590 de largura por 400mm de altura.

23 UNID. 40

POLTRONA DE AUDITORIO EMPILHAVEL QUADRADO —

Assento: Estrutura do assento moldada anatomicamente, em madeira
compensada multilaminada de alta resisténcia, com espessura minima de
12 mm; Estofada com espuma injetada, moldada anatomicamente em
poliuretano flexivel ‘de alta resiliéncia, com densidade de 45 Kg/m?
permitindo variacic de +/- 5%, tipo ecoldgico, isento de CFC, com no
minimo 45 mm de espessura; Medidas aproximas do assento: Largura de
750 mm; Profundidade da superficie do assento de 500mm: Altura do
piso ao topo do assento 470 mm; Bordas protegidas com perfil de PVC
anti-impacto, tipo Francis; Contra assento em TNT; Revestimento em
tecido 100% poliéster ou couro ecolégico, na cor a definir. Encosto:
estofada com espuma laminada com espuma de 7cm,moldada
anatomicamente em poliuretano flexivel de alta resiliéncia, com
24 | densidade de 45kg/m3 permitindo variacdo 5% tipo ecolégico, isento de | UNID. 150
cfc, com no minimo de 45mm de espessura; medidas aproximadas do
encosto: largura 670mm,altura de 400mm;Estrutura do encosto
confeccionado em madeira MDP, com espessura minima de 25mm; Altura
do piso ao topo do encosto 915 mm; Revestimento em tecido 100%
poliéster ou couro ecoldgico, na cor a definir. Estrutura: Estrutura fixa com
04 pés em forma de “U” invertido, confeccionados em tubo de ago com
seccdo quadrada 20x20mm, com espessura da chapa de 1,2mm no
minimo; Fechados na parte inferior com ponteiras pldsticas; possui duas
travessas confeccionadas em tubo de ago com secgdo quadrada
20x20mm, soldadas na parte superior dos pés para fixagdo do assento a
estrutura; Nas laterais dos pés, deve possuir um dispositivo fabricado em
chapa de aco com recortes para encaixe que permite travar uma cadeira a
outra quando em uso e evitando a desorganizagdo de layout. Na parte
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interna dos pés existem 08 pinos distanciados assimetricamente,
fabricados em nylon injetado e indeformavel que protege de atritos para
protecdo da pintura quanto ao seu empilhamento. Suporte para encosto
constituido em uma pega Unica curvado pneumaticamente,
confeccionade em tubo de aco com seccdo quadrada medindo 20x20mm
com espessura da chapa de 1,2mm no minimo; soldado nos pés e na
travessa que interliga os pés; O suporte para fixacdo do encosto na
estrutura deverd ser através de duas chapas de ago #16 dobradas e
soldadas na parte superior e inferior da estrutura, permitindo assim que o
encosto seja embutido na estrutura sem folgas aparentes; Acabamento e
pintura: Tratamento e pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG em
todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por etapas de
imers3o, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a
superficie para recaber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura.

POLTRONA DE AUDITORIO EMPILHAVEL REDONDO -

Assento: Estrutura do assento moldada anatomicamente, em madeira
compensada multilaminada de alta resisténcia, com espessura minima de
12 mm; Estofada com espuma injetada, moidada anatomicamente em
poliuretano flexivel de alta resiliéncia, com densidade de 45 Kg/m?®
permitindo variacdc de +/- 5%, tipo ecoldgico, isento de CFC, com no
minimo 45 mm de espessura; Medidas aproximas do assento: Largura de
750 mm; Profundidade da superficie do assento de 500mm: Altura do
piso ao topo do assento 470 mm; Bordas protegidas com perfil de PVC
anti-impacto, tipo Francis; Contra assento em TNT; Revestimento em
tecido 100% poliéster ou couro ecoldgico, na cor a definir. Encosto:
estofada com espuma laminada com espuma. de 7cm,moldada
anatomicamente em poliuretano flexivel de alta resiliéncia, com
densidade de 45kg/m3 permitindo variagdo 5% tipo ecoldgico, isento de
cfc, com no minimo de 45mm de espessura; medidas aproximadas do
encosto: largura 670mm,altura de 400mm;Estrutura do encosto
25 confeccionado em madeira MDP, com espessura minima de 25mm; Altura UNID. 150
do piso ao topo do encosto 915 mm; Revestimento em tecido 100%
poliéster ou couro ecoldgico, na cor a definir. Estrutura: fixa com 04 pés
em forma de “U” invertido, confeccionados em tubo de ago com secgdo
guadrada 20x20mm, com espessura da chapa de 1,2mm no minimo;
Fechados na parte inferior com ponteiras plésticas; possui duas travessas
confeccionadas em tubo de agco com secgdo quadrada 20x20mm, soldadas
na parte superior dos pés para fixagdo do assento a estrutura; Nas laterais
dos pés, deve possuir um dispositivo fabricado em chapa de ago com
recortes para encaixe gue permite travar uma cadeira a outra quando em
uso e evitando a desorganizacdo de layout. Na parte interna dos pés
existem 08 pinos distanciados assimetricamente, fabricados em nylon
injetado e indeformavel que protege de atritos para protegdo da pintura
guanto ao seu empilhamento. Suporte para encosto constituidoe em uma
peca Unica curvadc pneumaticamente com arredondamento na parte
superior com encaixa para pegar a mesma, confeccionado em tubo de ag¢o
com seccdo quadrada medindo 20x20mm com espessura da chapa de
1,2mm no minimo; soldado nos pés e na travessa que interliga os pés; O
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suporte para fixa¢do do encosto na estrutura deverd ser através de duas
chapas de aco #16 dobradas e soldadas na parte superior e inferior da
estrutura, permitincdo assim que o encosto seja embutido na estrutura
sem folgas aparentes; Acabamento e pintura: Tratamento e pintura: Deve
ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda;
Todas as pecgas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico composto por etapas de imersdo, lavagem e posterior secagem
de maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas
as pecas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura.

26

POLTRONA DE AUDITORIO EMPILHAVEL QUADRADO ~ OBESO

Assento: Estrutura do assento moldada anatomicamente, em madeira
compensada multilaminada de alta resisténcia, com espessura minima de
12 mm; Estofada com espuma injetada, moldada anatomicamente em
poliuretano flexivel de alta resiliéncia, com densidade de 45 Kg/m?®
permitindo varia¢dc de +/- 5%, tipo ecoldgico, isento de CFC, com no
minimo 45 mm de espessura; Medidas aproximas do assento: Largura de
750 mm; Profundidade da superficie do assento de 500mm: Altura do
piso ao topo do assento 470 mm; Bordas protegidas com perfil de PVC
anti-impacto, tipo Francis; Contra assento em TNT; Revestimento em
tecido 100% poliéster ou couro ecoldgico, na cor a definir. Encosto:
estofada com espuma laminada com espuma de 7cm,moldada
anatomicamente em poliuretano flexivel de alta resiliéncia, com
densidade de 45kg/m? permitindo variagdo 5% tipo ecoldgico, isento de
cfc, com no minimo de 45mm de espessura; medidas aproximadas do
encosto: largura 670mm,altura de 400mm;Estrutura do encosto
confeccionado em madeira MDP, com espessura minima de 25mm; Altura
do piso ao topo do encosto 915 mm; Revestimento em tecido 100%
poliéster ou couro ecoldgico, na cor a definir. Estrutura: Estrutura fixa com
04 pés em forma de “U” invertido, confeccionados em tubo de ago com
sec¢do quadrada 20x20mm, com espessura da chapa de 1,2mm no
minimo; Fechados na parte inferior com ponteiras plasticas; possui duas
travessas confeccionadas em tubo de ago com secgdo quadrada
20x20mm, soldadas na parte superior dos pés para fixacdo do assento a
estrutura; Nas laterais dos pés, deve possuir um dispositivo fabricado em
chapa de aco com recortes para encaixe que permite travar uma cadeira a
outra quando em uso e evitando a desorganizacdo de layout. Na parte
interna dos pés existem 08 pinos distanciados assimetricamente,
fabricados em nylon injetado e indeformavel que protege de atritos para
protecdo da pintura quanto ao seu empilhamento. Suporte para encosto
constituido em uma peg¢a Unica curvado pneumaticamente,
confeccionado em tubo de aco com seccdo quadrada medindo 20x20mm
com espessura da chapa de 1,2mm no minimo; soldado nos pés e na
travessa que interliga os pés; O suporte para fixagdo do encosto na
estrutura devera ser através de duas chapas de aco #16 dobradas e
soldadas na parte superior e inferior da estrutura, permitindo assim qgue o
encosto seja embutido na estrutura sem folgas aparentes; Acabamento e
pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico composto por etapas de imersao, lavagem e posterior
secagem de maneira que possa preparar a superficie para receber a
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pintura; Todas as pecas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-po,
fixada por meio de carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura,
na cor a definir. Tratamento e pintura: Deve ser usada solda eletronica
MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverio receber pré-tratamento quimico composto por etapas
de imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar
a superficie para receber a pintura; Todas as pecas metélicas deverdo
receber pintura epéxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura.

CADEIRA EMPILHAVEL

Assento: Moldado anatomicamente em Polipropileno homopolimero
reciclado, sendo um material ecologicamente correto, de facil
higienizagdo, na cor a definir. Os acabamentos das bordas ndo apresentam
saliéncias que podem o acumular sujeira ou determinar a postura
incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal do usuario; Deverd conter
respiradores, para melhor aeragdo e transpiragdo do usudrio; Fixado na
estrutura por meio de 04 rebites de aluminio 4,8x35mm ou por parafusos,
proporcionando maior resisténcia a qualquer tipo de esfor¢co ndo
convencional; Medidas aproximadas: Largura 467 mm e profundidade 410
mm, podendo ter variagdo de 5% para mais ou para menos. Encosto:
Moldado anatomicamente em Polipropileno homopolimero reciclado,
sendo um material ecologicamente correto, de facil higienizagdo, na cor a
definir. Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que
podem acumular sujeira; Deverd conter respiradores, para melhor
aeracio e transpirag¢do do usuario. A fixagdo do encosto na estrutura serd
por meio de encaixe moldado no prdprio encosto, com auxilio de dois
plugs injetados, um em cada lado da estrutura. Plug de fixa¢do injetado
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto; Medidas
27 |aproximadas: Largura 470 mm e extensdo vertical do encosto 340 mm, | UNID. 300
podendo ter variacdo de 5% para mais ou para menos. Estrutura:
Composta por 04 pés, confeccionada em tubo de ago carbono 1020, com
formato oblongo medindo 16x30 mm, espessura da parede de 1,20 mm,
utilizado na fabricacdo dos pés e estrutura do encosto; A ligagdo e
estruturagdio das pecas em tubo oblongo serdo confeccionadas em tubo
de aco carbono %, espessura da parede de 1,50mm; A estrutura de unido
do assento ao encosto possui na parte sob o assento seis furos com
didmetro de 7mmm, trés em cada lado. O primeiro furo distanciado 35
mm da parte frontal do tubo e os outros distanciados, respectivamente,
98mm e 88mm considerando o primeiro furo. Possui também dois furos
com didmetro de 8mm, um de cada lado, na parte superior da estrutura a
63mm da extremidade, para fixar o encosto; Acabamento e pintura: Deve
ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda;
Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
guimico composto por etapas de imersdo, lavagem e posterior secagem
de maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas
as pecas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura, na cor preto fosco.

CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA
28 |- Apresentar certificado de Ensaio emitido por Laboratério reconhecido| UNID. 300
pelo INMETRO, conforme NBR 14006: 2008- Moveis para Escolares —
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Cadeiras e Mesas para conjunto e aluno individual. E com teste de ensaio
de resisténcia e durabilidade da prancheta;

Assento: Moldado anatomicamente em Polipropileno homopolimero
reciclado, sendo um material ecologicamente correto, de facil
higienizagdo. Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que
podem o acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o
fluxo sanguineo normal do usudrio; Deverd conter respiradores quadrados
medindo 9x9mm, formado uma fileira com no minimo 08 furos
distanciados entre si, no minimo, 40mm, para melhor aeragdo e
transpiracdo do usudrio; Fixado na estrutura por meio de 04 rebites de
aluminio 4,8x35mm, proporcionando maior resisténcia a qualquer tipo de
esfor¢co ndo convencional; Largura de no minimo 467 mm e profundidade
da superficie do assento de no minimo 410 mm, na cor a definir. Encosto:
Moldado anatomicamente em Polipropileno homopolimero reciclado,
sendo um material ecologicamente correto, de facil higienizagdo. Os
acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular
sujeira; Devera conter respiradores quadrados medindo 9x9mm, na
guantidade minima de 08 por fileira e possuir no minimo 04 fileiras,
distancia entre os furos devera ser de no minimo 40mm, para melhor
aeragdo e transpiracao do usuario.

A fixacdo do encosto na estrutura serd por meio de encaixe moldado no
préprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado da
estrutura. Plug de fixagdo injetado em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto; Largura de no minimo 470 mm e extens3o vertical
do encosto de no minimo 340 mm, na cor a definir. Estrutura: Suporte do
encosto constituido por dois tubos de ago #16, com secgdo oval, medindo
16X30mm, soldados nas travessas superiores e encaixados nas laterais do
encosto; Base fixa constituidas por duas estruturas continuas com
formato trapezoidal, confeccionada em tubo de ago com secgdo oval #18,
medindo 16X30mm; Possui duas travessas inferiores e duas superiores
unindo e travando as estruturas trapezoidais, impedindo a abertura da
estrutura por movimento rigido. As travessas superiores sdo fechadas com
ponteiras plasticas; As travessas superiores seguem formando pecas
continuas que fazem a estruturagdo vertical, com angulo de 90°, do
suporte para a prancheta, auxiliado por um pedestal frontal soldado a 65°
na diagonal, confeccionados em tubo de ago #16 com secgdo oval,
medindo 30x16mm. O pedestal frontal terd um suporte confeccionado em
chapa de ago, soldado, para apciar sacolas ou bolsas; Porta livros:
aramado, constituido por ferro trefilado 3/16”, soldados na parte inferior
das travessas, sendo no minimo 6 vergalhes; Na parte inferior da base
devera possuir 04 sapatas injetadas em polipropileno fixadas por rebites
4x19mm de aluminio. Prancheta: confeccionada em madeira MDP de 18
mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces e bordas retas com acabamento em perfil
de pvc de 1mm de espessura. Fixada a estrutura através de 04 parafusos
Philips de ago tipo panela 4 1/2x16mm na madeira. Medidas minimas:
fargura 370 mm na parte mais larga e 610 mm de profundidade 18mm de
espessura, Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG
em todos os locais onde houver solda; Todas as pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico composto por etapas de
imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar a
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo
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receber pintura epdixi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco.

POLTRONA DE AUDITORIO REBATIVEL PE EM METAL

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo
com as normas da ABNT conforme NBR 15878: 2011; emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO; '

Quando a poltrona ndo estiver em uso, tanto o assento como o encosto
devera retornar a posigdo vertical, liberando espago do corredor sem
auxilio do usuario. O assento devera permanecer na posi¢do que-permita
a0 usuario se sentar sem colocar as mdos na poltrona e sem risco de
gueda, mantendo aproximadamente uma abertura de 272 em relagdo ao
encosto. Assento e Encosto: em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura
minima de 12mm. Utilizando ladminas de florestas renovéveis e
sustentaveis com aito grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em nimero impar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; Capa de protecdo e acabamento
injetada/moldada em  polipropileno  texturizado, com  bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos. As estruturas do assento e do encosto devem receber porcas e
parafusos auto atarrachantes para a montagem e instalacdo dos
mecanismos, garantindo uma perfeita fixacdo dos componentes; Para a
fixacdo de componentes que sofrerdo esforcos fisicos, devido aos
movimentos dos mecanismos, além da porca com garra, sera utilizado em
conjunto trava quimica no momento da colocacdo dos parafusos,
29 |evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o surgimento| UNID. 200
de ruidos indesejaveis, decorrentes do uso; As capas de prote¢do para o
assento e para o encosto serfo injetadas/moldadas em polipropileno
texturizado, dotados de orificios que favoregam a absorg&o acuUstica e alta
resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. As
blindagens devem ser fixadas nas estruturas de modo a impossibilitar a
flexdo do material e consequentemente, evitar a emissdo de ruidos; A
fixacdo das capas de protecdo serd por meio de parafusos cabega chata e
flangeada embutidos em cavidades apropriadas, ndo ultrapassando a
superficie da blindagem; O estofamento devera ser em espuma injetada,
com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI ~ Agente expansor de dgua,
alta resiliéncia e baixa flamabilidade. Densidade controlada de, no
minimo, 57 Kg/m® para o assento com espessura de 50 mm, e de 52
Kg/m3® para o encosto. Possui as propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Revestimento:
Em tecido 100% poliéster ou couro ecolégico na cor a escolher. Assento:
Largura interna de 485 mm e profundidade da superficie de 465 mm, no
minimo; Encosto: Largura interna de 465 mm e extensdo vertical de 645
mm, no minimo; A distdncia entre o0s eixos dos assentos é de
aproximadamente 530mm. Altura total da parte superior do encosto até a
base 885 mm aproximadamente. Profundidade total da poltrona da parte
posterior do encosto a parte frontal do assento 670mm. Profundidade da
parte posterior do encosto a parte frontal da prancheta 770mm. Apoia-
bragos: Apoios de bragos integrados a base produzidos em poliuretano
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integral com alma ce Madeira com espessura minima 15mm fixada em
chapa de ago com espessura de aproximadamente 1,2mm. Med.348 x
55mm. (C x L). Pranchetas: escamotedvel embutida no brago da poltrona,
confeccionada em MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) com 15 mm de
espessura no minimo, revestimento em laminado melaminico de baixa
pressdo e bordas retas protegidas com pintura gofrado. Prancheta medida
aproximada: 255 x 205mm. (P x L}. Painel de Fechamento dos bragos:
Confeccionado em chapa de MDF {MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), com
9mm de espessura ho minimo, revestida nas duas faces na cor preta e
bordas retas protegidas com pintura gofrato, na mesma cor.

As poltronas iniciais e finais das fileiras devem receber um painel de
fechamento total que vai do apoia-brago até a estrutura da base no piso
medindo aproximadamente 550mm. As poltronas centrais devem receber
o painel de fechamento desde a parte inferior do apoia brago até a
estrutura sob o assento, deixando a parte da estrutura situada entre a
base do assento até o piso aberta, facilitando a circulacdo do ar. Base:
Produzida em tubo de ago, com didmetro de aproximadamente 25,5 mm
e espessura minima de 2,0mm, chumbada no piso por meio de parafusos
auto atarrachantes cabega sextavada e bucha de poliamida S10; Os
componentes estruturais da base devem receber corddo de solda MIG.
Mecanismos: Assento e encosto rebativeis; Os componentes
responsaveis pela articulagdo do assento e do encosto devem receber
bucha de poliacetal, plastico de engenharia com baixissimo coeficiente de
atrito, permitindo que a articulagdo dos componentes ocorra com minimo
de desgaste e elevado desempenho, dispensando manutengdo e
lubrificagdo frequentes, o que evita a presenca de graxas e lubrificantes
proximos ao tecido da poltrona; O mecanismo deve possuir mola de
elevada resisténcia, que deve ser produzida em aco, com diametro de 4
mm e 4 espirais, no minimo. Medida da poltrona recolhida 275 mm
aproximadamente. FixacBes: As poltronas devem possuir elaborado
sistema estrutural de fixagdo individual, minimizando as vibracbes
decorrentes da movimentagdo dos usudrios da mesma fileira, propiciando
conforto e bem estar. Tratamento das Superficies Metdlicas: Todas as
pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico
composto por etapas de imersdo, lavagem e posterior secagem de
maneira que possa preparar a superficie para receber a pintura; Todas as
pecas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura. Epodxi Po
Eletrostatica: A pintura dos componentes metdlicos deve empregar tinta
com apresentagdo em po6, a base de resina epodxi, sendo aplicada em
cabine eletrostatica, proporcionando uma cobertura total e uniforme da
peca; O resultado desse processo deve ser uma perfeita ancoragem da
tinta, com camada entre 60 e 70 micra e, posteriormente, a peca deve ser
conduzida para uma estufa com, no minimo, 2202C, onde ocorrerd a
polimerizagdo da tinta.

POLTRONA DE AUDITORIO REBATIVEL COM MOBILIDADE REDUZIDA
(P.M.R)

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo
com as normas da ABNT conforme NBR 15878: 2011; emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO;

Quando a poltrona ndo estiver em uso, tanto o assento como o encosto
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devera retornar a posi¢do vertical, liberando espago do corredor sem
auxilio do usuario. O assento devera permanecer na posi¢gdo que permita
ao usuario se sentar sem colocar as mdos na poltrona e sem risco de
gueda, mantendo aproximadamente uma abertura de 272 em relag¢do ao
encosto. Assento e Encosto: em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a guente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com espessura
minima de 12mm. Utilizando l|dminas de florestas renovaveis e
sustentdveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em ntimero impar, com cola cascamite a base de
ureia-formol de baixa emissdo; Capa de protecdo e acabamento
injetada/moldada em  polipropileno  texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
guimicos. As estruturas do assento e do encosto devem receber porcas e
parafusos auto atarrachantes para a montagem e instalagdo dos
mecanismos, garantindo uma perfeita fixacdo dos componentes; Para a
fixacdo de componentes que sofrerdo esforcos fisicos, devido aos
movimentos dos mecanismos, além da porca com garra, sera utilizado em
conjunto trava quimica no momento da colocagdo dos parafusos,
evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o surgimento
de ruidos indesejaveis, decorrentes do uso; As capas de protegdo para o
assento e para o encosto serdo injetadas/moldadas em polipropileno
texturizado, dotados de orificios que favoregam a absorg¢do acustica e alta
resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. As
blindagens devem ser fixadas nas estruturas de modo a impossibilitar a
flexdo do material e consequentemente, evitar a emissdo de ruidos; A
fixagdo das capas de protegdo serd por meio de parafusos cabeca chata e
flangeada embutidos em cavidades apropriadas, ndo ultrapassando a
superficie da blindagem; O estofamento devera ser em espuma injetada,
com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua,
alta resiliéncia e baixa flamabilidade. Densidade controlada de, no
minimo, 57 Kg/m?® para o assento com espessura de 50 mm, e de 52
Kg/m® para o encosto. Possui as propriedades mecdnicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Revestimento:
Em tecido 100%. poliéster ou couro ecoldgico na cor a escolher Assento:
Largura interna de 485 mm e profundidade da superficie de 465 mm, no
minimo; Encosto: Largura interna de 485 mm e extensdo vertical de 645
mm, no minimo; A distdncia entre os eixos dos assentos é de
aproximadamente 530mm. Altura total da parte superior do encosto até a
base 910 mm aproximadamente. Profundidade total da poltrona da parte
posterior do encosto a parte frontal do assento 670mm. Profundidade da
parte posterior do encosto a parte frontal da prancheta 770mm. Apoia-
bracos: Apoios de bragos integrados a base produzidos em poliuretano
integral com alma de Madeira com espessura minima 15mm fixada em
chapa de ago com espessura de aproximadamente 1,2mm. Med.348 x
55mm. (C x L). Brago: inicial esquerdo com vdo entre a base e o apoio de
bragos, junto ao corredor, com movimento basculante, ou seja, braco
projetado especialmente para permitir o seu recolhimento e facilitar o
acesso de pessoas com mobilidade reduzida.

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes ¢ Contratos da Constltoria-Geral da Uni&o
Termo de Referéncia - Modelo para Pregéo Eletrdnico — Compras
Atualizagéo: Outubro/2019



POLTRONA DE AUDITORIO PARA OBESOS

Quando a poltrona ndo estiver em uso, tanto o assento como o encosto
devera retornar a posicdo vertical, liberando espago do corredor sem
auxilio do usudrio. O assento deverd permanecer na posi¢do que permita
ao usudrio se sentar sem colocar as mgos na poltrona e sem risco de
gueda, mantendo aproximadamente uma abertura de 272 em relagdo ao
encosto. Assento e Encosto: Assento e encosto em madeira multilaminada
moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, com
espessura minima de 12mm. Utilizando ldminas de florestas renovéveis e
sustentdveis com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em niimero impar, com cola cascamite a base de
uréia-formol de baixa emissdo; As estruturas do assenio e do encosto
devem receber porcas e parafusos auto atarrachantes para a montagem e
instalacdo dos mecanismos, garantindo uma perfeita fixacdo dos
componentes; Para a fixagdo de componentes que sofrerdo esforgos
fisicos, devido aos movimentos dos mecanismos, além da porca com
garra, serd utilizado em conjunto trava quimica no momento da colocagdo
dos parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como
evitando o surgimento de ruidos indesejaveis, decorrentes do uso; O
assento receberd entre a espuma e a madeira, uma chapa de a¢o de
1,9mm capaz de suportar aproximadamente 580kg. O estofamento
deverd ser em espuma laminada com densidade D-23, selada, com
espessura minima de 70 mm para o assento € 50 mm para o encosto;
Capa de protegdo do assento e encosto confeccionado em madeira
compensada de 0,6 mm, revestida com vinil preto; A fixacdo das capas de
protecdo sera por meio de parafusos, cabega flangeada; Medidas
aproximadas: Largura interna de 1000 mm e profundidade da superficie
do assento de 470 mm, no minimo; Largura interna de 1000 mm e
extens3o vertical do encosto de 520 mm, no minimo; A distancia entre os
eixos dos assentos ¢ de aproximadamente 900mm. Altura total da parte
superior do encosto até a base 910mm. Profundidade total da poltrona da
parte posterior do encosto a parte frontal do assento 670mm.
Profundidade da parte posterior do encosto a parte frontal da prancheta
770mm. Apoia-bragos: Apoios de bracos integrados a base produzidos em
poliuretano integral com alma de Madeira com espessura minima 15mm
fixada em chapa de ago com espessura de aproximadamente 1,2mm.
Med.348 x 55mm. (C x L).

Pranchetas: Prancheta escamoteavel embutida no braco da poltrona,
confeccionada em MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) com 15 mm de
espessura ho minimo, revestimento em laminado melaminico de baixa
press3o e bordas retas protegidas com pintura gofrato. Prancheta medida
aproximada: 255 x 205mm. {P x L). Painel de Fechamento dos bragos:
Confeccionado em chapa de MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), com
9mm de espessura no minimo, revestida nas duas faces na cor preta e
bordas retas protegidas com pintura gofrato, na mesma cor. As poltronas
iniciais e finais das fileiras devem receber um painel de fechamento total
que vai do apoia-brago até a estrutura da base no piso medindo
aproximadamente 550mm. As poltronas centrais devem receber o painel
de fechamento desde a parte inferior do apoia-braco até a estrutura sob o
assento, deixando a parte da estrutura situada entre a base do assento
até o piso-aberta, facilitando a circulagdo do ar. Base: Produzida em tubo
de aco, com diametro de aproximadamente 25,5 mm e espessura minima
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‘de 2,0mm, chumbada no piso por meio de parafusos auto atarrachantes
cabeca sextavada e bucha de poliamida $10; Os componentes estruturais
da base devem receber corddo de solda MIG. Mecanismos: Assento e
encosto rebativeis; Os componentes responsdveis pela articulagdo do
assento e do encosto devem receber bucha de poliacetal, plastico de
engenharia com baixissimo coeficiente de atrito, permitindo que a
articulag8o dos componentes ocorra com minimo de desgaste e elevado
desempenho, dispensando manutencdo e lubrificacdo frequentes, o que
evita a presencga de graxas e lubrificantes préximos ao tecido da poltrona;
O mecanismo deve possuir mola de elevada resisténcia, que deve ser
produzida em ago, com didmetro de 4 mm e 4 espirais, no minimo.
Medida da poltrona recolhida 275 mm aproximadamente. FixacBes: As
poltronas devem possuir elaborado sistema estrutural de fixacdo
individua!l, minimizando as vibra¢des decorrentes da movimentacdo dos
usuarios da mesma fileira, propiciando conforto e bem estar. Tratamento
das Superficies Metdlicas: Os componentes metalicos devem receber
tratamento de superficie, por imersdo na seguinte sequéncia:
Desengraxante, lavagem e enxague, fosfato, enxague, Passivador. Pintura
Epoxi P6 Eletrostatica: A pintura dos componentes metdlicos deve
empregar tinta com apresentacdo em po, a base de resina epoxi, sendo
aplicada em cabine eletrostatica, proporcionando uma cobertura total e
uniforme da peca; O resultado desse processo deve ser uma perfeita
ancoragem da tinta, a pega deve ser conduzida para uma estufa com, no
minimao, 2202C, onde ocorrera a polimerizacdo da tinta.

Lote 2

item

Descricdo
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ARMARIO BAIXO FECHADO 800x500x740MM

- Apresentar certificado de conforrnidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Tampo: em particulas de média densidade, em chapa unica com no
minimo 25mm de espessura. Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Passui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando préximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte
posterior ha uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na
montagem das pecas; Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de
aco dobrada para apoio das portas e um pino de ago inoxidavel para o
travamento da fechadura. Portas: Duas portas de abrir em particulas de
média densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das
pecas, na mesma cor do tampo. Possui bordas protegidas por fita de

UNID.

80

Cémara Nacional de Modelos de Licitag@es e Contratos da Consultoria-Geral da Unigo
Termo de Réferéncla - Modelo para Pregéo Eletrénico — Compras
Atualizagéo: Outubro/2019




poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor
.do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT. Cada porta possui,
no minimo, duas dobradicas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura
de no minimo 2709, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes,
de cabeca chata medindo 20x4rmm; Apresenta sistema de pressao
acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago
zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e pega em pldstico de
engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada
para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em aco inoxidavel em
sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de lubrificacdo; Numa das portas contém uma
chapa de aco para travamento, sem arestas cortantes e arredondada com
raio de 10mm; Possui um puxador em cada porta, em alum{nio anodizado
e arqueado com formato convexo, com didmetro minimo de 10mm e
largura de no minimo 100mm. Fechadura: com mecanismo em ago
cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em aco cromado com
didmetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo
ou aco, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo
mecanismo -interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos.
Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave
de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que
permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na
parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga
que permite a dobra sem que a mesma se guebre dentro do cilindro;
Possui hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com
didmetro de 6mm. Numa das extremidades de cada haste contém um
acessorioc de travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular a haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida,
descartando a necassidade de lubrificacdo e reduzindo o atrito dos
componentes, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega
chata medindo 30x3,5mm; Nas hastes com comprimento maior que
500mm tem um suporte com uma bucha em pldstico de engenharia
poliamida, descartando a necessidade de lubrificacdo e reduzindo o atrito
dos componentes, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de
cabe¢a chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um
acabamento em ago repuxado com espessura minima de 0,4mm, com
revestimento cromado. Prateleiras: Uma prateleira reguldvel, em
particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas
transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas
bordas longitudinais de contato com o usudrio tem fita com espessura
minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a
guente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro
suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem; o travamento das prateleiras reguldveis é feito por meio de
pinos em aco inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.
Base: em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo
18mm de espessura; Revestimento em laminado mefaminico de alta
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resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colados a
quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando préximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm
e 6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na
unido das pecas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado,
com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e
ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com
rosca padrio 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a
regulagem de altura pelo lado interno do armario. Laterais: em particulas
de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 480x662mm (PxH); Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrio do revestimento do tampo, colada a
gquente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm
e bmm da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na
montagem das pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas
fileiras de furos com didmetro de 5mm. Fundo: em particulas de média
densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, medindo
770x668mm (LxH); Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; E
embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem
frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do médvel. Sapatas
niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescépico cilindrico,
com didmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no
minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de
poliuretano injetado; Contém trés furos para fixacdo, por meio de
parafusos autoatarraxantes, zincados. Montagem: O travamento das
laterais ac tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em
madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo M6, com
rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamenio, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado
ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo
M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no
fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pe¢a, s30 no minimo
duas cavilhas e dois pinas de ago por jungdo.

ARMARIO ALTO FECHADO 800x500x1600\MiM

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
33 |[Tampo: em particulas de média densidade, em chapa uUnica com no| UNID. 80
minimo 25mm- de espessura; Revestimento em Jaminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura ha
parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
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3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Portas: Duas portas de abrir em particulas de média
densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado,
com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das pecas, na
mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo,
coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no
minimo, trés dobradicas em ZAMAK, adonisado, que permita abertura de
no minimo 2709, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de
cabeca chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressdo acionado
ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e
lubrificado, evitando corrosdo, e peca em pldstico de engenharia
poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro
sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxiddvel em sua
articulacdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a
necessidade de lubrificacdo; Possui um puxador em cada porta, em
aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com didmetro
minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm. Fechadura: com
mecanismo em ag¢o cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro
em ago cromado com didmetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de
molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de auto
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, ndo
permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de aco
com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo
vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio
de parafusos auto atarraxantes de cabec¢a chata medindo 11x3,5mm; As
chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de
seguranca que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do
cilindro; Prateleiras: 03 prateleiras reguldveis e 01 fixa para travamento,
em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas
transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas
bordas longitudinais de contato com o usudrio tem fita com espessura
minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a
guente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro
suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem; o travamento das prateleiras. reguldveis é feito por meio de
pinos em aco inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.
Base: em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo
18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegiclas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colados a
guente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na unido das pegas. Possui reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma telescdpica cilindrica, didmetro de
55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de
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parafuso de aco zincado com rosca padrio 5/16” engatado a porca
sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do
armario. Laterais: e particulas de média densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegicas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrac do revestimento do tampo, colada a
guente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito ha montagem das pegas; No sentido longitudinal,
das laterais, contém duas fileiras de furos com diametro de 5mm. Fundo:
em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces da pega, ha mesma cor do tampo; E embutido nas laterais,
tampo supefior e inferior, com perfeita juncdo, sem frestas e mantendo
travamento e estabilidade do corpo do mével. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescdpico cilindrico, com didmetro
de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de ho minimo 20mm,
por meio de parafuso de aco zincado e rosca padrio 5/16”, engatado em
uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos auto atarraxantes,
zincados. Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e
inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de aco
inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a
rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para
engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior e inferior por
meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na parte interna e rosca auto
atarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma
trave e ndo solte da peca, sdo no minimo duas cavilhas e dois pinos de
aco por jungado.

ARMARIO EXTRA-ALTO FECHADO 800x500x2100MM

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Tampo: em particulas de média densidade, em chapa Unica com no
minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Portas: Duas portas de abrir em particulas de média
densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado,
com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das pegas, na
mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo,
coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no
mihimo, quatro dobradigas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura
de no minimo 2709, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes,
de cabeca chata medindo 20x4rmm; Apresenta sistema de pressdo
acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em aco
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zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e pe¢a em pldstico de
engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada
para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxiddvel em
sua. articulacio com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e \—J
eliminando a necessidade de lubrificagdo; Possui um puxador em cada
porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com
diametro minimo de 10mm e largura de no minima 100mm. Fechadura:
com mecanhismo ern a¢o cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e
cilindro em aco cremado com didmetro de 19mm e altura de 22mm;
Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de
auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e
evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo
individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui
lingueta de agco com mecanismo que permite o giro de duas hastes em
aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior,
fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo
11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado,
com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilindro; Prateleiras: Quatro prateleiras reguldveis, em
particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas
transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas
bordas longitudinais de contato com o usudrio tem fita com espessura
minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a
quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro
suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem; o travarnento das prateleiras reguldveis é feito por meio de
pinos em aco inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.
Base: em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo
18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegiclas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colados a
gquente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte gque propicia
acabamento perfeito na unido das pegas; Possui reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma telescépica cilindrica, didmetro de
55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de aco zincado com rosca padrio 5/16” engatado a porca
sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do
armario. Laterais: ern particulas de média densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegiclas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de Imm no mesmo padrac do revestimento do tampo, colada a
guente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas; No sentido longitudinal,
das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de 5mm. Fundo:
em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais,

Céamara Nacional de Modelos de Licitagbes 2 Contratos da Consultoria-Geral da Unigo
Termo de Referéncia - Modelo para Pregéo Eletronico — Compras
Atualizagéo: Outubro/2019



tampo superior e inferior, com perfeita juncdo, sem frestas e mantendo
travamento e estabilidade do corpo do mdvel. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescdpico cilindrico, com didmetro
de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm,
por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em
uma porca sextavada 516, fixada a um suporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes,
zincados. Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e
inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de aco
inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a
rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para
engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior e inferior por
meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na parte interna e rosca
autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a
mesma trave e ndo solte da peca, sdo no minimo duas cavilhas e dois
pinos de aco por juncdo.

ARMARIO ALTO SEMI-ABERTO 800x500x1600MM

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado;
Tampo Superior: Tampo em particulas de média densidade, em chapa
Uhica com no minirmo 25mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado
inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma disténcia de
15mm e da parte posterior hd uma distdncia de 6mm, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecas. Tampo Intermediario:
Tampo em particulas de média densidade, em chapa Unica com no
35 |minimo 25mm de espessura, instalado com 740mm de altura;| UNID. 80
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado,
com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de
2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Possui fixado
em seu lado inferior uma chapa de aco dobrada para apoio das portas e
um pino de ago inoxidavel para o travamento da fechadura. Portas: Duas
portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Unica com
no minimo de 18mm de espessura, fechando abaixo do tampo
intermedidrio; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das
pecas, ha mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor
do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui,
no minimo, duas dobradicas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura
de no minimo 2709, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes,
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de cabeca chata medindo 20x4rmm; Apresenta sistema de pressdo
acionado ao ser fechada, por meio de molas de aita resisténcia em acgo
zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e pega em plastico de
engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada
para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em
sua articulacdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de lubrificagdo; Numa das portas contém uma
chapa de aco para travamento, sem arestas cortantes e arredondada com
raio de 10mm; Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado
e arqueado com formato convexo, com diametro minimo. de 10mm e
largura de no minimo 100mm. Fechadura: com mecanismo em aco
cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com
didmetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latao
ou aco, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos;
Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave
de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que
permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na
parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga
que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro;
Possui hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com
didmetro de 6mm. Numa das extremidades de cada haste contém um
acessério de travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular a haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida,
descartando a necessidade de lubrificacdo e reduzindo o atrito dos
componentes, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega
chata medindo 30x3,5mm; Nas hastes com comprimento maior que
500mm tem um suporte com uma bucha em plastico de engenharia
poliamida, descartando a necessidade de lubrificacdo e reduzindo o atrito
dos componentes, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de
cabe¢a chata medindo 30x3,5mr; Na ponta do cilindro tem um
acabamento em acgo repuxado corn espessura minima de 0,4mm, com
revestimento cromado. Prateleiras: Trés prateleiras regulaveis, sendo duas
ha parte aberta e uma na parte fechada, em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas
transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas
bordas fongitudinais de contato com o usudrio tem fita com espessura
minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a
quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro
suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis é feito por meio de
pinos em aco inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.
Base: em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo
18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegiclas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrio do revestimento do tampo, colados a
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guente por meio do processo HOT MELT;, Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando préximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm
e 6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na
unido das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado,
com forma telescépica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e
ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco zincado com
rosca padrdo 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a
regulagem de altura pelo lado interno do armario. Laterais: em particulas
de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 480x1522mm (PxH); Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em ambas as faces das pecgas, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegiclas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrda do revestimento do tampo, colada a
guente por meio do processo HOT MELT;, Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando préximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm
e 6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na
montagem das pecas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas
fileiras de furos com didmetro de 5mm. Fundo: em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
770x1528mm (LxH); Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces da pega, ha mesma cor do tampo; E
embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem
frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével. Sapatas
niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescépico cilindrico,
com didmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no
minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de
poliuretano injetado; Contém trés furos para fixagdo, por meio de
parafusos autoatarraxantes, zincados. Montagem: O travamento das
laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em
madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo M6, com
rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado
ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrio
M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no
fio da rosca para que a mesma trave e n3o solte da pega, sdo no minimo
duas cavilhas e dois pinos de aco por jungdo.

ARMARIO EXTRA ALTO FECHADO COM 02 PORTAS DE VIDRO E 04
GAVETAS 800X500X2100MM

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverio estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado;
Tampo superior: Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acahamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt em todo seu perimetro. Tampo intermediario: Em madeira
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MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro. Estrutura: Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura
{minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 03 prateleiras
reguldveis em madeira MDP de 25 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais com regulagens para prateleiras através de 04 pinos metalicos
nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da
prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em
fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo
seu perimetro. Portas: 2 portas de abrir com giro de 2702 (03 dobradigas
em cada porta), localizadas na parte superior do armario. Portas com
requadro em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
Jaminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Bordas internas com acabamento em fita de PVC
de 1,0 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em
todo seu perimetro. Acabamento em vidro incolor de 4 mm de espessura.
Fechadura com travamento simultdneo superior e inferior tipo Cremona.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma céncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. Medidas de cada porta: 385
X 1330 (L x A) Gavetas: 04 gavetas localizadas na parte inferior do armadrio.
Gavetas confeccionados em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura
{minimo), dobrada e soldada através de eletro-fusdo ou em madeira MDP
de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com deslizamento suave
sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e eixos em aco. Frente das
gavetas em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixe pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento
das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro.
Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma céncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. Fechaduras: localizadas na
frente das 02 gavetas superiores, com fechamento simultdneo das 04
gavetas de cada lado, com 02 chaves dobraveis para cada fechadura.
Medidas: 385 x 400 x 340 (L x P x A). Acabamento e montagem: As
laterais, fundo, tampo superior, tampo intermedidrio e base inferior sdo
ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a
montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes, sem perder a
qualidade. Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico por imersdo e lavagem, preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura
epoxi-pod, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metalicas deverdo
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receber pintura epéxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

ARMARIO EXTRA ALTO FECHADO COM 02 PORTAS DE VIDRO E 08
GAVETAS 800X500X2100MM

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Tampo Superior: em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento
em fita de PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt em todo seu perimetro. Tampo intermedidrio: em madeira
MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal com acabamento
em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas
transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu
perimetro. Estrutura: Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura
(minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 03 prateleiras
reguldveis em madeira MDP de 25 mm. de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Laterais com regulagens para prateleiras através de 04 pinos metalicos
37 |nas laterais do armdrio e 04 encaixes plasticos na face inferior da| UNID. 80
prateleira, oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em
fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das bordas
frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio
minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo
seu perimetro. Portas: 02 portas de abrir com giro de 2702 (03 dobradicas
em cada porta), localizadas na parte superior do armario. Portas com
requadro em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Bordas externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm
em todo seu perimetro. Bordas internas com acabamento em fita de PVC
de 1,0 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em
todo seu perimetro. Acabamento em vidro incolor de 5 mm de espessura.
Fechadura com travamento simultdneo superior e inferior tipo Cremona.
Puxadores -do tipo Zamak niquelado redondo com forma céncava com
aproximadamente 110 mm de comprimento. Gavetas: 08 gavetas
localizadas na parte inferior do armario, sendo 04 gavetas do lado direito
e 04 gavetas do lado esquerdo. Gavetas confeccionados em chapa de ago
#24 (0,60 mm) de espessura {(mfnimo), dobrada e soldada através de
eletro- fusdo ou em madeira MDP de 15 mm de espessura (minimo),
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, com deslizamento suave sobre corredicas em ago,
roldanas em nylon e eixos em aco. Frente das gavetas em madeira MDP
de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
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pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita
de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com forma cncava com aproximadamente
110 mm de comprimento. Fechaduras: localizadas na frente das 02
gavetas superiores, com fechamento simultdneo das 04 gavetas de cada
lado, com 02 chaves dobraveis para cada fechadura. Acabamento e
montagem: As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermedidrio e
base inferior sdo ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, vérias vezes,
sem perder a qualidade. Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento gquimico por imersdo e lavagem, preparando a
superficie para receher a pintura. Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metdlicas
deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta ternperatura, na cor a definir.

38

ARMARIO TIPO ESCANINHO COM 15 NICHOS INDIVIDUAIS ALT. 2100

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13961: 2010; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
Modulados, composto de laterais, fundo, base, 15 espacos internos,
portas e tampo, conforme especifica¢gbes a seguir: Tampo: em particulas
de média densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm- de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado;, com no minimo 0,3mm de espessura ha parte superior e
inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT.
Portas: Contém quinze portas de abrir em particulas de média densidade,
em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente
pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, duas dobradigas
em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no minimo 1109, fixadas
por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabec¢a chata medindo
20x4mm; Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por
meio de molas de alta resisténcia em aco zincado e lubrificado, evitando
corrosdo, e peca em plastico de engenharia poliamida para travamento,
mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;
Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagdo com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificacdo;
Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado
com formato convexo, com didmetro minimo de 10mm e largura de no
minimo 100mm. Fechaduras: individuais com mecanismo em aco
cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com
didmetro de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo
ou aco, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo
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mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos;
Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave
de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que
permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na
parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga
gue permite a dobra sem gue a mesma se quebre dentro do cilindro.
Divisdes Internas: Contém 15 nichos com medidas internas de 248 mm x
390 mm, aproximadamente, confeccionados em particulas de média
densidade, chapa dnica com no minimo 15mm de espessura. Todos os
nichos devem possuir portas individuais. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrio do revestimento do tampo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT. Base: em particulas de média densidade, chapa Unica
com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT: Possui recorte que propicia acabamento perfeito na unido das
pecas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma
telescdpica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de
ho minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrdo
5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura
pelo lado interno do armario. Laterais: em particulas de média densidade,
chapa tnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na
mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas;
No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com
didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da
prateleira regulavel a cada 64mm. Fundo: em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as
faces da peca, na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo
superior e inferior, com perfeita juncdo, sem frestas e mantendo
travamento e estabilidade do corpo do mdvel. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescapico cilindrico, com diametro
de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm,
por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrio 5/16”, engatado em
uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos para fixacdo, por meio de parafusos autoatarraxantes,
zincados. Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e
inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de aco
inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo ha extremidade oposta a
rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para
engate do pino de aco, o qual é fixado ao tampo superior e inferior por

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
Termo de Referéncla -~ Modelo para Pregéo Eletrénico — Compras
Atualizagéo: Outubro/2019




meio de pino em ZAMAK, rosca padrdao M6 na parte interna e rosca
autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a
mesma trave e ndo solte da peca, sdo no minimo duas cavilhas e dois
pinos de ago por jungao.

ARMARIO FECHADO/ABERTO/FECHADO 2200X500X740

- Apresentar laudo de ensaio do produto emitido por  laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com as normas da ABNT conforme
NBR 13961: 2010. »

Tampo duplo: constituido par duas pecas unidas por meio de parafusos
rosca métricas, comn espessura total de 43 mm, formato retangular
medindo 2200x500x740mm (LxPxH). Tampo superior: em madeira MDF
(MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm, possui
bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento em [aminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de.
espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em
todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT. Tampo inferior: em madeira MDF (MEDIUN
DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda
reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo e de
suas bordas em laminado melaminico liguido na cor a definir; Possui
recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as
extremidades ha uma distdncia de 15mm e da parte posterior ha uma
distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das
39 |pegcas. Portas: Quatro portas de abrir confeccionadas em MDF (MEDIUN | UNID. 50
DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm possuem bordas
retas em todo seu perimetro. Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura - em
ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente por meio do processo
HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, duas dobradigas em ZAMAK,
anodizado, que permita abertura de no minimo 2709, fixadas por
parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabe¢a chata medindo
20x4mm; Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por
meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando
corrosdo, e pega em plastico de engenharia poliamida para travamento,
mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;
Tem eixo em aco inoxiddvel em sua articulagdo com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificacdo;
Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas
cortantes e arredondada com raio de 10mm. Fechadura: com mecanismo
em ago cromado, tipo Cremona, com puxador; Dotado de molas e pinos
em latdo ou ago, lubrificados com graxa.naval de auto desempenho em
todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis
travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo
gue a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de aco com
mecanismo. que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo
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vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio
de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As
chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de
seguranca gue permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do
cilindro; Possui hastes em aluminio extrudado com formato plano
convexo com didmetro de 6mm. Numa das extremidades de cada haste
contém um acessorio de travamento com formato de gancho em sentido
perpendicular a haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida,
descartando a necessidade de lubrificacio e reduzindo o atrito dos
componentes, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega
chata medindo 30x3,5mm; Nas hastes com comprimento maior que
500mm tem um suporte com uma bucha em plastico de engenharia
poliamida, descartando a necessidade de lubrificacdo e reduzindo o atrito
dos componentes, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de
cabeca chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um
acabamento em aco repuxado com espessura minima de 0,4mm, com
revestimento cromado. Prateleiras: Trés prateleiras regulaveis, uma em
cada parte do armdrio; Prateleiras confeccionadas em MDF (MEDIUN
DENSITY FIBERBOARD), em chapa Unica com no minimo 18 mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas
transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas
bordas longitudinais de contato.com o usudrio tem fita com espessura
minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a
guente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro
suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem; O travamento das prateleiras regulaveis é feito por meio de
pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.
Base: confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa
Unica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades hd uma distancia
com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na unifo das pecas; Possui reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de
55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de a¢o zincado com rosca padrio 5/16” engatado a porca
sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do
armario. Laterais: confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD), em chapa Unica com no minimo 18 mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as
faces das pecas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo
HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm
no sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades hd uma
distdncia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que
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propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; No sentido
longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de
5mm, distanciados entre si 32mm, possibilitando o ajuste da prateleira
reguldvel a cada. 32mm; Fundo: confeccionado em MDF {(MEDIUN
DENSITY FIBERBOARD), em chapa uUnica com no minimo 18 mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; E embutido nas
laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jun¢do, sem frestas e
mantendo travamento e estabilidade do corpo do mdvel. Sapatas
niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescépico cilindrico,
com diametro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no
minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de
poliuretano injetado; Contém trés furos para fixagdo, por meio de
parafusos autoatarraxantes, zincados. Montagem: O travamento das
laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em
madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo M6, com
rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de
tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ac¢o, o qual é fixado
ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrao
M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no
fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da peca, sdo ho minimo
duas cavilhas e dois pinos de ago por jungdo.

MESA RETANGULAR 1200x600x740

- Apresentar original ou cdpia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966: 2008; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
Superficie de trabalho: com formato retangular, em madeira MDP (Painéis
de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm,
formando uma peca Unica. Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo
seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno
semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC
rigido texturizado na mesma cor do tampo, com diametro de 60mm; A
parte inferior do tampo deverd conter buchas metdlicas embutidas para
receber os parafusos de fixacdo do tampo a estrutura metdlica da mesa.
Painel frontais: em madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem protecdo
de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo,
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo
do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago
com rosca padrao M6 e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes
Metalicos: A sustentagdo do tampo devera ser através de suas estruturas
laterais, interligadas por calha horizontal, que deverdo propiciar a
estruturagdo do conjunto. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de
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um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical
de ligagdo, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pdrtico. Uma
coluna deverd conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema
de travamento inferior por meio de barra de aco, medindo 3/16”x3/8”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas alcas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de aco com espessura minima de 1,5mm, para
fixagdo das grapas das tampas rernoviveis; Tampas laterais removiveis,
tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para
remocdo e passagem de fiagdo; Base superior do pértico em chapa de ago
#14 {no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e
as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,
evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior,
parte frontal do pdrtico, perpendicular as colunas, contém um apoio em
chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180¢, formando
um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega
{inica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em acgo para fixacdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.3/2, com didmetro minimo de 60mm,
possui formato cOnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm. Calhas metalicas: estrutural confeccionada em chapa
de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades
das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as
estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa fungdo.
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 45%, ndo permitindo o contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; Na calha devera conter 02
(dois) suportes, nc minimo, para tomadas em. chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo
de tomadas, fixados na calha através de parafusos. Acabamento e
montagem: A fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica
e arruelas de pressdo; Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo receber
pré-tratamento quirmico por imers3o e lavagem, preparando a superficie
para receber a pintura. Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
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alta temperatura, na cor a definir. Todas as pec¢as metalicas deverdo
receber pintura epéxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apés a montagem da
mesa- e todos seus componentes e acessérios, deverd apresentar um

espaco livre, destinado a acomoda¢do e movimentagdo dos membros
inferiores dos usudrios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.
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MESA RETANGULAR 1400x600x740

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966; 2008; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
Superficie de trabalho: com formato retangular, em madeira MDP (Painéis
de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm,
formando uma peca Unica. Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo
seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno
semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (nha mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC
rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A
parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para
receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metdlica da mesa.
Painel frontais: em madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem protegdo
de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo,
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo
do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago
com rosca padrdo M6 e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes
Metilicos: A sustentagdo do tampo devera ser através de suas estruturas
laterais, interligadas por calha horizontal, que deverdo propiciar a
estruturagdo do conjunto. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de
um “I”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical
de ligacdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma
coluna devera conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema
de travamento inferior por meio de barra de aco, medindo 3/16”x3/8”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para
fixacdo das grapas das tampas reroviveis; Tampas laterais removiveis,
tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de agco com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para
remogdo e passagem de fiagdo; Base superior do pértico em chapa de ago
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#14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e
as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,
evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras pldsticas; A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior,
parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em

| chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1802, formando

um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega
Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em ago para fixacdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm,
possui formato conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm. Calhas metalicas: estrutural confeccionada em chapa
de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato “/” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ac lado de 60mm; As extremidades
das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligacdo desta as
estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa fungdo.
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com Aangulo de 452, ndo permitindo o contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; Na calha devera conter 02
(dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com
espessura minima dea 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo
de tomadas, fixados na calha através de parafusos. Acabamento e
montagem: A fixa¢do da estrutura gos tampos é feita através de buchas
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica
e arruelas de pressdo; Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber
pré-tratamento quirico por imersdo e lavagem, preparando a superficie
para receber a pintura. Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epoxi-pg, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apdés a montagem da
mesa e todos seus componentes e acessérios, deverad apresentar um
espaco livre, destinado & acomodagdo e movimentagdo dos membros
inferiores dos usudrios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.
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MESA EM L 1200X1200X600X600X740

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966: 2008; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
Superficie de trabalho: com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de
Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm,
formando uma pega Unica; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo
seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno
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semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o usudrio com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC
rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A
parte inferior do tampo deverd conter buchas metalicas embutidas para
receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metélica da mesa;
Devera permitir a inscricdo - de um quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966.
Painel frontal: 02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas
de média densidade) com 180mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces,
ha mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverdo ser retas e
recebem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo
HOLT-MELT. A fixa¢do do painel frontal na estrutura devera ser por meio
de guatro pinos de ago com rosca padrdao M6 e tambor de travamento em
ZAMAK. Componentes Metdlicos: A sustentacdo do tampo devera ser
através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a estruturacdo do conjunto. Pé Central:
A estrutura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com
formato retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros dois com
40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para
passagem da fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada,
formando dobras ortogonais, a ultima aba de cada lado possui dois
recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligagdo
medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O
fechamento interno da estrutura central deverd ser feito através de uma
tampa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco # 22
(e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metdlicas sem
arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central deverd conter
um elemento soldado na estrutura (ndo deverd apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima
de 40mm e furo com didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de
parafuso de aco zincado padrao M6, soldado pelo processo MIG; Na parte
inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes), confeccionado em
chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro
de 12mm para alocagdo de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde serd
fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de
alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo
processo MIG. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”,
com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligacdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma
coluna deverd conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema
de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
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Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de agco com espessura minima de 1,5mm, para
fixagdo das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a
interna. Sistema de engate por meio de grapas metdlicas sem arestas
cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remocgdo e
passagem de fiacdo; Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as
extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,
evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 340mm; Na base inferior, parte frontal do pértico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de agco com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 1802, formando um arco com
laterais retas e um trapézio irregular com a base retangular. A
extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior
recebera uma peca com formato semiesférico moldado em peca Unica,
sem emendas, didametro de 50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em aco para fixacdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm,
possui formato cOnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm. Calhas metalicas: Calha estrutural confeccionada em
chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato “)” medindo
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao
fado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago
medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos
para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa funcdo. Possui também as extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com dngulo de 452, ndo permitindo o contato da
calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; Na calha
devera conter 02 {dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de
aco com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para
instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixagdo da estrutura aos tampos é feita
através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pegas metdlicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico composto por etapas
de imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar
a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo
receber pintura epéxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as pegas metalicas
deverdo receber pintura epodxi-pd, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apds a
montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, deverd
apresentar um espago livre, destinado a acomodagdo e movimentagdo
dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR
13966.
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MESA EM L 1400X1400X600X600X740

- Apresentar original ou copia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966: 2008; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
Superficie de trabalho: com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de
Particulas de Meédia Densidade) com espessura minima de 25mm,
formando uma peca Unica; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior cla superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo
seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno
semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo {na mesma cor da
superficie}, contendo raio da borda de contato com o usuério com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT {a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC
rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A
parte inferior do tampo devera conter buchas metdlicas embutidas para
receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa;
Deverd permitir a inscricio de um quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966.
Painel frontal: 02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas
de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces,
na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverdo ser retas e
recebem protecdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo
HOLT-MELT. A fixacdo do painel frontal na estrutura deverd ser por meio
de quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor de travamento em
ZAMAK. Componentes Metalicos: A sustentacdo do tampo devera ser
através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto. Pé Central:
A estrutura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com
formato retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros dois com
40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para
passagem da fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada,
formando dobras ortogonais, a ultima aba de cada lado possui dois
recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
préximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligagdo
medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O
fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma
tampa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco # 22
{e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metdlicas sem
arestas cortantes;Na parte superior da estrutura central deverd conter um
elemento soldado na estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com didmetro ce 8mm, para fixar ac tampo por meio de parafuso de
ago zincado padrdo M6, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior da
estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura {ndo
deveri apresentar soldas aparentes), confeccionado em. chapa #14 no
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minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de 12mm
para alocagio de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde serd fixado a sapata
niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia
e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo MIG. _
Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas .

totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligacdo, da base
inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas
confeccionadas em tubos de aco com @44mm e espagamento minimo
entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter
04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural por meio de
rebites repuxo; As colunas deverdo possulir sistema de travamento inferior
por meio de barra dz aco, medindo 3/16”x3/8”, com dimens&o longitudinal
de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas
algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago
com espessura minima de 1,5mm, para fixacdo das tampas removiveis;
Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo
95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado).
Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate por
meio de grapas metilicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte inferior para remocdo e passagem de fiagdo; Base superior do
pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm
e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados
com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com
raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras
plasticas; A base superior devera conter dois furos com formato oblongo,
medindo 20mm, distanciados entre si 340mm ou multiplo de 32mm; Na
base inferior, parte frontal do pdrtico, perpendicular as colunas, contém
um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a
1809, formando um arco com laterais retas e um trapézio irregular com a
base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e
extremidade posterior receberd uma pega com formato semiesférico
moldado em peca Unica, sem emendas, diametro de 50mm e altura de
45mm, com suporte interno em ago para fixacdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
didmetro minimo de 60mm, possui formato cdnico na parte superior e
reto na inferior. Regulagem minima de 15mm. Calhas metalicas: Calha
estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (ho minimo), dobrada,
com formato “}” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de
20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a
dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular
ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em
chapa de aco medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com
dois furos para ligagio desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o
uso de solda para essa fungdo. Possui também as extremidades um
recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 452, ndo permitindo o
contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagdo; Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de aco com espessura minima de 1,5mm, medindo
99x17mm, e furos para instalacdo de tomadas, fixados na catha através de
parafusos. Acabamento e montagem: A fixagdo da estrutura aos tampos é
feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos
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com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico composto por etapas
de imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar
a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epéxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as pegas metalicas
deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apds a
montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado a acomodagdo e movimentagdo
dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR
13966.

MESA GOTA 1600X2000X600X800X740

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966: 2008; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
Superficie de Trabalho: com formato em “L” possuindo local para reunido
acoplado. O lado com profundidade de 800mm possui em sua
extremidade uma superficie de reunido com @ 1000mm voltado para o
lado do usudrio (interno}, em madeira MDP com espessura minima de
25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;
Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita
de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na
mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas
pelo processo holt-melt (a quente); Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com
diametro de 60mm; A parte inferior do tampo deverd conter. buchas
metdlicas embutidas para receber os parafusos.de fixagdo do tampo a
44 | estrutura metalica da mesa; Devera permitir a inscricdo de um quadrado | UNID. 60
com medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da
NBR 13966. Painel frontal: 02 em madeira MPD (painéis de particulas de
média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo; Revestimento
em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor
da superficie de trabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem
protecio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo holt-melt. A
fixacdo do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos
de ago com rosca padriao M6 e tambor de travamento em zamak.
Componentes Metalicos: A sustentacdo do tampo devera ser através de
suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais, que
deverdo propiciar a estruturacdo do conjunto. Pé Central: A estrutura
central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros dois com 40mm,
ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para
passagem da fiacdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada,
formando dobras ortogonais, a Ultima aba de cada lado possui dois
recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligagao
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medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de aco com espessura
minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O
fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma
tampa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de ago # 22
{e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central devera conter
um elemento soldado na estrutura (ndo devera apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima
de 40mm e furo com didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de
parafuso de ago zincado padrdo M6, soldado pelo processo MIG; Na parte
inferior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na
estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes), confeccionado em
chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro
de 12mm para alocacic de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde sera
fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de
alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo
processo MIG. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “l”,
com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura verticali de
ligagdo, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pdrtico. Uma
coluna devera conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema
de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16” x3/8”,
com dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo
MIG;Entre as cofunas tem duas alcas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de a¢o com espessura minima de 1,5mm, para
fixagdo das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a
interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas
cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogdo e
passagem de fiaco; Base superior do pértico em chapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as
extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,
evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras pldsticas; A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior,
parte frontal do pdrtico, perpendicular as colunas, contém um apoio em
chapa de aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1802, formando
um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma peca com formato semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em ago para fixagdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm,
possui formato cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm. Calhas metalicas: estrutural confeccionada em chapa
de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm,;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de
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102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades
das calhas possuem fechamentos em chapa de aco medindo 99x17mm
com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as
estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa fungdo.
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 452, ndo permitindo o contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; Na calha deverd conter 02
{(dois) suportes, nc minimo, para tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo
de tomadas, fixados na calha através de parafusos. Acabamento e
montagem: Acabamento e montagem: A fixa¢do da estrutura aos tampos
é feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas
metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico por imersdo
e lavagem, preparando a superficie para receber a pintura. Todas as pegas
metalicas deverdc receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir,
Ap6s a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios,
devera apresentar um espago livre, destinado a acomodagdo e
movimentacdo dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e
5 da NBR 13966.

45

MESA PENINSULA 1500X1800X600X800X740

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966: 2008; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
Superficie de trabalho: com formato em “L”, em madeira MDP com
espessura minima de 25mm, formando uma peca Unica; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a
definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo
{na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas
pelo processo holt-melt (a quente); Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com
didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas
metalicas embutidas para receber os parafusos de fixa¢cdo do tampo a
estrutura metdlica da Mesa; Deverd permitir a inscri¢gdo de um quadrado
com medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da
NBR 13966. Painel frontal: 02 em madeira MPD (painéis de particulas de
média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo; Revestimento
em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor
da superficie de trabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem
protecdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo holt-melt. A
fixacdo do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos
de ago com rosca padrio M6 e tambor de travamento em zamak.
Componentes Metalicos: ‘A sustentacdo do tampo devera ser através de
suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais, que
deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto. Pé Central: A estrutura
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central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros dois com 40mm,
ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para
passagem da fiacdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada,
formando dobras crtogonais, a ultima aba de cada lado possui dois
recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligagdo
medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de a¢o com espessura
minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O
fechamento interno da estrutura central deverd ser feito através de uma
tampa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco # 22
(e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metdlicas sem
arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central deverd conter
um elemento soldado na estrutura (ndo deverd apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima
de 40mm e furo com didmetro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de
parafuso de ago zincado padrdo M6, soldado pelo processo MIG; Na parte
inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na
estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes), confeccionado em
chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didametro
de 12mm para alocagdo de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde serd
fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de
alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo
processo MIG. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”,
com medidas totais. de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligacdo, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas em tubos de aco com @44mm e
espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma
coluna devera conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema
de travamento inferior por meio de barra de a¢o, medindo 3/16”x3/8”, com
dimens3o longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para
fixacdo das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de aco com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a
interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas
cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogdo e
passagem de fiacdo; Base superior do portico em chapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as
extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,
evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base
superior deverd conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou miltiplo de 32mm; Na base inferior,
parte frontal do pdrtico, perpendicular as colunas, contém um apoio em
chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1802, formando
um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior serad soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma peca com formato semiesférico moldado em pega
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