2047-8-31 COMBRASNET - O SITE DE COMPRAS DO GOVERNG

23 PHLL

MINISTERIO DA DEFESA
Camanda do Exéreito
Comande Militar do Planalto
Comando da 112 Regido Militar
Base Administrativa da Brigada de OpergBes Especiais

Termeo de Homoiogacio do Pregho Eletrénico
NG OGORT 2017 (SR}

As 14:15 noras do dia 31 e agosto de 2017, apds constatada a regularidade dos atos procedimentais, a autendade
competente, Sr. ADHERBAL TEIXEIRA DA CUNHA NETO, HOMOLOGA 2 adjudicac8o referente a0 Processo nd 292017,
Pregag n? J0027/2017.

flesultado da Homologacao

GRUPD 1

Tratamente Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Valor estimado: R$ 5,205,182 8300 Situacie: Homologado

Adjudicade para: FLEXIBASE [NDUSTRIA £ COMERCIC DE MOVETS, IMPORTACACD E , pelo melhor lance de R%
31,563.530,0000 .

Itens do grupo:

* 1 - ConfeccBo Mdveis / Placas / Painéis em vidro
® 2 - ConfeccBo Maveis / Placas 7 Painéls em vidro
" 3 - Confecclo Mdaveis / Placas / Painess em vidro
" 4 - Confeccao Moveis f Placas / Painéis em vitro
® 5 - Confecclc Maveis / Placas / Painés em vidro
* & - Confacclo Moveis / Placas / Paindis em vidro
* 7 . Confecgdo Mdvels / Placas / Paindis em vidro
" 4 - Confecglo Moveis / Placas / Paméis em vidro
* 4 - Confeccdo Mdveis / Placas / Painéis em vidro
* 10 - Confaccio Moveis / Placas / Painédis em vidro
* 11 - Confecglo Mdvels / Placas / Painéis em vidro
" 17 - Confeccdo Mbveis / Placas / Paingis em vidro
" 13 - Confeccéo Miveis / Placas / Painéis em vidro
® 14 - Confecclo Maveis / Placas / Paingis em vidro
" 15 - Confecclo Maveis / Placas / Painéis em vidro
* 14 - Confeccdo Moveis / Placas / Pameis em vidro
* 17 - Confeccao Moveis / Placas / Paingis em vidrg
® 18 - Confeccdo Mbveis / Placas / Paineis em vidre
® 19 - Confeccda Moveis / Piacas / Painéss em vidro
* 20 - Confeccdo Movels / Placas / Paingis em vidro
" 21 - Confeccho Moveis / Placas / Paindis em vitro
23 - Confeccdo Méveis / Placas / Painéis em vidro
® 23 - Confecgdo Mdveis / Placas / Painéis em video
" 24 - Confecclo Moveis / Placas / Paindis em vidro

" 25 - Confeccdo Mdveis / Placas / Paingis em vidro
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" 26 - Confeccdo Moveis / Placas / Paingis em vidro
* 27 - Confecgdio Moveis / Placas / Painéis em vidro
* 28 - Confeccdc Mdveis / Placas / Panéis em vidro
® 26 - Confeccdc Mbveis / Placas / Painéis em vidro
30 - Confeccla Mbveis / Placas / Painéis em vidro

* 31 - Confecclio Mbveis / Placas / Painéis em vidro

37 - Confeccdo Mdveis / Placas / Paingis em vidro

* 23 . Confecgdo Movets / Placas / Painéis em vidro

34 - Confeccho Mdveis / Placas / Painéis e widro
* =% confeccdo Maveis / Placas /7 Paingis em vidro
® 56 - Confeccio Movess / Placas / Painéis em vidro

37 - Confecgdo Moveis / Placas / Painéis em vidro

GRUPO 2

Tratamento Diferenciado: -

Aptlicabilidade Margem de Preferéndia: Ndo

Vvalor estimado: R$ 5.603.114,5550 Situacdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E , pelo melhor lance de R$
4,241.585,0000 .

Itens do grupo:

* 33 - Confeccdo Méwveis / Placas / Painéis em vidre
" 39 - Confecco Moveis / Placas / Paingis em vidro
% 40 - Confeccdo Moveis / Placas / Painéis em vidro
* 41 - Confeccin Moveis / Placas / Paingis em vidro
* 42 - Confecgdn Moveis / Placas / Paindis em vidro
" 43 - Confeccho Moveis / Placas / Painéis em vidro
* 44 - Confeccdo Méveis / Placas / Paingis em vidro
* 45 - Confeccho Maveis / Placas / Painéis em vidic
® 46 - Confeccdo Moveis / Placas / Paingls &m vidro
® 47 - Confecgdo Moveis / Placas / Painéis em widro
* 48 - Confeccdo Mdvels / Placas / Painéls em vidro
* 49 - Confeccdo Maveis / Placas / Painéis em vidro
" 50 - Confeccdo Mdveis / Placas / Painéis em vidro
* o4 . Confeccao Moveis / Placas [ Paindis em vidro
* 52 - Confeccdo Moveis / Placas / Painéis em vidro
* o3 . Confeccdo Maveis / Placas / Painés em vidro

" 54 - Confeccao Moveis / Placas / Paindis em vidro

GRUPO &

Tratamento Diferenciado: -

Apticabilidade Margem de Preferéncia: Mio

Valor estimado: R$ 3.024.3581,6300 Sitvacdo: Homologado

adjudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo melhor fance de R$ 2.505.891,3080 .

Ttens do grupo:

" 65 - Instalacie / Manutencac - Pisas Elevados
* o6 - Instalacgo / Manutenclio - Pisos Elevados
“ 47 - Instalagdo / Manutencao - Pisos Elevados
* 58 - Instalacio / Manutencdo - Pisos Elevados

* &9 - Instalagdo / Manutengdo - Pis0s Elevados
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® 70 - Instalacdo / Manutenclo - Pisos Elevados
® 71 - Instalacdo / ManutencAo - Pisos Elevados

72 < Instalacdn/ Manulengao - Pisos Elevados
" 73 - Instalacc / Manutenc@o - Pisos Elevados

* 74 - InstalacBc / Manutengdo - Pisos Elevados

® 75 - Instalagao / Manutengde - Pisos Elevados
" 76 - Instalacdo 7/ Manutencdo - Pisos Elevados
® 77 - Instalac8o / Manutencdo - Pisos Elevados
® 78 - Instalacdo / Manutengdo - Pisos Elevados
" 79 - Instslagdc / Manutengdo - Pisos Elevados

® 80 - Instalacdo / Manutencio - Pisos Blevados

GRUPO 6

Tratamento Biferenciado: -

Aplicabitidade Margem de Preferéncia: Nao

Valor estimado: it% 1.561,995,8000 Situacan: Homaologado

Adjudicado para: ¥- OFFICE SERVI LTRA - ME , pelo melhor lance de RS 1.250.500,00680 , com vator negociado a
R$ 1.170,452,C000 .

Itens do grupo:
" 81 - Confeccao Movais [ Placas / Paingis em vidro

" 82 - Confeccdo Moveis / Placas / Painéis em vidro

Ttem: 1 - GRUPO §

Descricdo: Confecgdo Moveis / Placas / Paingis em vidro

Descricio Complementar: ESTACEO DE TRABALMO EM MESA PLATAFORMA DUPLA PARA GZ (DUAS) PESS0AS Medidas:
180G0x 1 360X 740mm. Superficie de trabalho: Sistema linear composto por dois madulns componiveis, cada um medindo
1 200%600x740mm, Possul calha para passagem da fagio corrende no centro & atendendo a0s tampos, simulianeamente,
a cada dois madulos. Cada modulo de tampo & cenfeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de Madia
Densidade) com espessura minima de 25 mm, com formato retanguiar, em peca unica; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo §,3mm de espessura na parte superior e inferior da suparficie,
na cor a definir; Bordas retas, em fodo seu perimetro, com parfil de acabamento em fita de poliestirens semirrigide, com
3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendoe raic da borda de contato com o usudrio com no
minima 2,5mm, conforme NBR 13966 Tabela 1, coladas pelo processe HOLT-MELT (a guente); A parte inferior do tampo
deverd conter buchas americanas embutidas para receber os parafusos de fixagdo dos tampos & estrutura metdlica da
mesa. Micho divisor: Micho divisor confeccionado em madeira confeccicnade em madeira (...} Conforme descricdo do
termo de referéngia,

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 100 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 3.798,9540 Siteacdo: Homologado

Adjudicade para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAU & , pelo melhor fance de Rg
2.190,0400 e a quantidade de 190 Und .

Eventas do Item

Evento Data Noeme Observacdes
31/08/2017 Adjudicacieo individuai da proposta. Fornacedor:FLEXIBASE INDUSTRIAE
Adjudicado 14%04,;9 - COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAQ E, CNPI/CPF:34.863.711/0001-58,
R Methor lance - RE 2,190,2000
T ADHERBAL
Hormoloaado S 1082017 rerverra pa
14:15:30
CUNHA NETO

Item: 2 - GRUPO 1

Descricdo: Confecciio Moveis / Placas / Paineis em vidro

Descrigia Compiementar: ESTACAS DE TRABALHG EM MESA PLATAFORMA DUPLA PARA (4 {QUATRO)} PESZOAS
Apresentar certificado de conformidade de produte emitido pela ABNT ou por taboratono acreditado pelo INMETRO com a
norma MBR 13967:2009 ou versdo mais recente. Tampos Quantidade: 04 unidades Tampo retG para mesas auto
partantes ou sistemas ce estagdes de irabalho, em madeira aglomerada com resing fendlica = particulas de
granulométrica fina, com espessura de Z25mm, 3 e revestids com lamunado melaminico de baixa pressac em ambas a5
faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabecadas com fita em poliestireno de superficie visivel, com espessura de
2,0mm na mesma cor do tampo e raio ergonfimica de contato com ¢ usuario de acordo com NBR13966. Fixado a

estrutura atraves de parafusos rosca auto cortante tipo chipbeard. Variagdo maxima permitida de 5 % nos dimensionas.
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WNICis
vﬂ‘i unidededd

Dimensfes: 140 x 70 cm Altura das superficies: 72 a 75 om Estrutura Lateral para Estagdo Quantigagé; O _
Estrutura para tampas de trabalhc sem acessc ac cabeamento por tampa basculante, Estruturs com | Edras e rravessa ¢
superior de secclio quadrada em a¢e tubular SAE 1020 de 50 x 50 x 2,25 mm, corte a 457 para perfiﬂg(m} Conforme 0
Termo de Referencia & e
Tratamento Diferenciado: - O Pﬂ 2 i‘: ;
Apticabilidade Margem de Preferéncia: Nio Y e oy
Quantidade: 80 Unidade de fornecimento: Und (- O-N
valor estimado: R$ 6.584 4500 Situacio: Homologado ot '

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA £ COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E , pelo melhor Iane de R%
3,900,060 e a quantidade de 80 Und |

Eventos do Ttem

Evento Data Nome Observacdes
31 /08/2017 Adiudicaclo individual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 11%_023‘49 - COMERLIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ &, CHPI/CPF:04.86%9.71 17000158,
e Melhor lance @ RS 3.900,0000
, : ADKHERBAL
Homclogado *1/y ok 95 TEIXEIRA DA
o CUNHA NETO

Item: 3 - GRUPO 1

Descrigdo: Confecciio Moveis / Placas / Panéis em vidro

Descricdo Complementar: ESTAQEO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA DUPLA PARA 06 (SEIS) PESSOAS Medidas:
4260x1360x740mm Superficie de trabatho: Sistema linear compostoe por seis moduios componivels, cada wm medindo
1 200%600x 740mm. Possui catha para passagem da fiaclo correndo no centro e atendendo aos tampos, simeltaneaments,
a cada dois médulus. Cada module de tampe é confeccionadc em madeira MDP (Paingis de Particulas de Média
Densidade} com espessura minima de 25 mm, com formato retangular, em peca gnica; Revestimeanto em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie,
na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfii de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura so minkno {na mesma cor da superficie}, contendao raio <a borda de contats com o USUEro com iin
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 Tabela 1, roladas pelo processe HOLT-MELT {a guente}; A parte inferior do tampo
devara conter buchas americanas embutidas para rereber os parafusos de fixagdo dos tampos a estrutura metaiica ca
mesa. Nicho diviser: Micho divisor confeccionade enmy madeira confeccionada em madeira MDP (...) Conforme Termo de
Referéncia.

Tratamento Diferenciado: -

Apticabilidade Margem de Preferéncia: Na¢

Quantidade: 50 Unidade de fornecimento; un

Valor estimado: R$ 5.632,2140 Situacdo: Homologado

Adjudicade para: FLEXIBASE INDUSTRIA £ COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAQ E , pelo melhor fance de R3%
5.800,0000 e a quantidade de 50 un .

Eventos do Item

Evento Data Nome Cbservacgdes
31/08/2017 Adjudicacao individual da proposta. Fornecedor; FLEXIBASE INDUSTRIA £
Adiudicado J1:4‘Oi1 .'49_ - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAD E, CNPI/CPF:04.869.711/00G01-58,
T Melhor lance @ B 5.800,0000
a1 e ADHERBAL
Homologada "i‘f?’;gé? TETXEIRA DA
T CUNHA NETO

Item: 4 -GRUPO &

Descricieo: Confeccdo Moveis / Placas / Peinéis em vidro

Pescricdo Compiementar: DIVISOR FRONTAL PARA ESTACAD DE TRABALMO PLATAFORMA Medidas: 1200x450mm
Confeccionado em madeira MPD (painéis ¢e particulas de médie censidade} com 18mm de espessura no mimmmo,
Revestimente em laminado melaminco de baixa pressdc nas duas faces, na cor a definir. Bordas retas com acabamento
em fita de poliestirenp semirrigido com §,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminade, coladas pelo
processs HOLT-MELT. A fixac3o do painel na mesa deverd ser através de 02 suportes em forma de L emn chapa de aco
#1/8 (3,12 mim) de espessura, fixados através de parafuscs de aco e buchas metalicas, Todas as pegas metalicas
recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapager e fosfatizagdno, preparando a superficie para receber & pntura.
Pintura epdxi-pd aplicada pele processc de deposicBo cletrostatica com polimerizagde em estufa, com acabamento
texturizade. Conforme termao de referénecia,

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Prefer@ncia: Nio

Guantidade: 200 tinidade de fornecimento: Und

Walor estimado:-RE 180,0600 . Situacio: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIC DE MOVEIS, IMPORTACAD E , pelo mefhor fance de RS
1382,6000 e a quantidade de 200 Und .
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Eventos do Item

Evento Data Nome Observacies
11/08/2017 Adiudicacdn individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBA
Adjudicado ";‘4_04,4; - COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAD E, CNPI/CPF:(4,.869%
e Melhor lance © R$ 138,0000
o ADHERBAL
Homologado * Y2007 TEIXEIRA DA
R CUNHA NETQ

Item: 5 - GRUPO 1

Descrigdo: Confeccdo Moveis / Placas / Painéis em vidro

PRescrigic Complementar: DIVISOR LATERAL PARA ESTACE\O DE TRABALHO PLATAFORMA Medidas: £00x450mm
Conrfeccionado em madeira MPD [paineis de particulas de média densidade) com 18mm de espessura Ao minimg,
Revestiments em laminado melaminico ¢& baixa pressac nas duas faces, na ¢or a definir. Bordas retas com acabamenio
em fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel na mesa deverd ser através de 02 suportes em forma de L, em chapa de ago
#1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados através de parafusos de ago e buchas metdlicas. Todas as pecgas metalcas
recebem pré-tratamento de desengraxaments, decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber & pintura.
pintura epdxi-pd aplicada pelo processo de deposicio eletrostatica com pohmerizagdo em estufa, com acabamento
textunizado. Conforme Terma de Referéncia.

Tratamento Diferenciado:; -

Apficabilidade Margem de Preferéncia: N&o

Quantidade:; 200 Unidade de forrecimanto; Und

Valor estimado: R$ 140,0000 Situacgio: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIC DE MOVEIS, IMPORTACAQ E , peloe melhor lance de R$
03,0500 e a guantidade de 200 Und .

Eventos do Item

Evento Data Nome Ohservacoes
31/08/2017 Adjudicacdo individual da proposta. Fornaecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 114‘0;4\49 - COMERCIO DF MOVEIS, IMPORTACAQ E, CNP)/CPF.04.869.7L1/0001-58,
M Melhor lance © RE 98,0000
ADHERBAL
Q +
Homclogado ”ifi"?%f TEIXEIRA DA
T CUNKA NETO

Item: 6 - GRUPO 1

Descricdo: Confeccdo Moveis / Placas / Painéis em vidro

Descricdo Complementar: MESA DIRETOR Medidas: 2000x900x740memn Superficie de trabatho: Superficie de trabalho
principal sobreposta & estrutura, tonstituida por deis tampos, unides por meic de parafusos rosca rmétrica, espessura
total de 43 mm, formate predominante retangular, argueado nas dimensdes longitudinas, medinda 2000x000mm (LxP);
Tampo superior em madeira MDF OU MDP com espessura minima de 18 mm, possuil bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento da parte superior do tampo & de suas bordas gerd laminade melaminice; Tampo inferior em madeira MDF
{MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) coms espessura mimima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazends
concerddncia com a borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo 2 de suas bordas em
laminado melaminico liquido na cor a definir; A fixagio da superficie de trabalho principal as estruturas lateras sers
através de parafusos de ago e buchas metdlicas, Painel Frontal: Painel frontal em madeira MDF QU MDP com espessura
minimma de 18 mm possui bordas retas em fodo seu perimetro. Revestiments das duas faces & de suas bordas sera
laminade melaminico, no mesmeo padrio do tampe superior; Calha de age em chapa #18 no mimmo {...) Confarme
Tratamento Diferenciade: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N3o

Quantidade: 5C inidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 3.700,7530 ~ 7 - Situacdo: Homologado

Adjudicadeo para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E , peio meihor lance de R3
3.704,0000 e a quantidade de 50 Uind .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacdes
31/08/2017 Adjudicacdo individual da proposta, Fornecedor: FEEXIBASE INDUSTRIAE
Adjudicado Jlf—’-l-'Dxé‘dc} - COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAO E, CNPY/CPF:04.869.711/0401-58,
TeT Melhor lance ¢ R$ 3.700,0000
SR ADHERBAL
Homclogado 51;40?/523? TEIXEIRA DA
T CUNHA NETO

Item: 7 «- GRUPO 1
Descrigia: Confeccao Mévers / Placas / Painéis em vidro
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pDescricdo Compiementar: MESA GABINETE Medidas: 3500x{900-1200-300) x740mm Tampo dupic: Comyy ?;a por 80is
mbdulos, cada médulo possul faces tongitudinais curvas e e transversais reta com dimensdes de 90OMfr~e 1200mum
respectivamente; Tampe dupic sobreposto a estrutura, unidos por melo de parafusos rosca metrica, esp#‘ura total de
43 mm, com dimensdo total {dois modulos) de 3500x(1200-900-1200) x740mm {LxPxH); Tampo superi e Edeira
MDE QU MDP com espessura minima de 18 mm, possuf bordas refas em tode seu perimetra, Revestim@ito
supenior do tampo e de suas bordas serd em laminado melaminics, no padrao a definir; Tampe inferior erymadelra MDF
OU MDP com espessura minima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia §om 2 horda
reta do tampo superior, Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado metaminicoNguide na
cor a gefinir; A fixaco da superficie de trabatho principal s estruturas 1aterais serd através de parafusos de ace o Dieke
metdlicas, Painel Central: Panel central em madeira MDF QU MDP com espessura minima de 18 mm possut bordas retas
em todo seu perimetro. Revestimento das duas faces e de suas bordas serd laminado melaminico. {...) Conforme Termo
de Referéngia,

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade: i5 Unidade de fornecimento: Und

Vaior estimado: R$ 4.696,1000 Situacio: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA £ COMERCIO DE MOQVEIS, IMPORTACAC E , pelo melhor jance de R3
4.074,0000 e a quantidade de 15 Und .

Eventos do Ttem
Evento Data Nome Observacdes
Adjudicacdic indwvidual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA E

Rt Y
Adjudicado ”?2‘?22’?237 COMERCTO DE MOVEIS, IMPORTACAD €, CNE)/CPF:04.869.711/0001-58,
B Melhor lance : RS 4.074,0000
, ADHERBAL
k3
Hormologado “if?’sgggé? TEIXEIRA DA
il CUNHA NETO

Item: 8 -« GRUPC 1

Descricio: Confacgdo Mdveis / Placas / Pameis em vidro

Descricio Complementar; MESA PENINSULA 2100MM Medidas: 1600x2005x600xBC0x 740mm Superficie de trabalbo:
Superficie de trabatho com formato em L possuinda focal para reupido acoplado. O lade com profundidade de 8C0mm
possui gm sua extremidade uma superficee de reunido com @ 800mm valtado para o lado do usuario (interno), em
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 2omm, formando ume peca dnica;
Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
supertor e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acsbamento em fita
de poliestireno sermirigido, com 3,0mem de espessura no minimo {ra mesma cor da superficie), contendo raw da borda de
conkato com 0 usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 Tabela 1, coladas pelo processo MOLT-MELT {&
quente); Passagern para fiaglo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
&0mm; A parte inferior do tampo deverd conter buchas metdlicas embutidas para receber os parafuscs da fixacac do
tampe & estrutura metdlica da mesa; {...) Conforme Termo de Referéncia.

FTratamento Diferenciado; -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 30 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado; R$ 2.055,5170 Situacdo: Homologado

Adjudicade para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC £, pelo methor lance de RS
1.590,8060 e g quantidade de 20 Und .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagdes
14/08/2017 Adjudicacho individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA £
Adjudicado “1'4_04‘49 - COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAQ E, CNP)/CPF:04.862.711/0001-58,

Melhgr lance ¢ B$ 1.590,0000

ADHERBAL
TEIXEIRA DA
CUNHA NETO

31/08/2017

Homalogado 141531

Item: 9 - GRUPO 1

Descrichio: Confecclo Moveis / Placas / Paindis em vidro

Descricdo Complementar: MESA PENINSULAR 18C0OMM Medidas: 1600x180Gx500x800x740mm Superficie de trabalho:
Superficie de trabalho com formato em peninsula, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade} com
espessura minima de 25mm, formando wma paga Uhica; Revestimento em laminado mefaminico de alta resistencia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na car a definir; Bordas retas,
em todo seu perimetio, com perfil de acabamente em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no
minimo {na mesma cor da superficie), contendo rale de borda de contato com ¢ usudrio com no minime 2,5mm,
conforme NBR 13966 Tahela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT {2 quente}; Passagem para fiacdo com acabamento em
PVC rigido texturizade na mesma cor do tampe, com diametro de 60mm; A parte inferior do tampe deverd conter buchas
metdlicas embutidas para receber os parafusos de fixacho do tampo a estrutura metdlica da mesa; Davera permitiv a
insericdo de um guadrade com medidas de profundidade e targuras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13906, Panel
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2017831 COMPRASNET - O SITE DE COMPRAS BO GOVERNO

Referéncia,

Tratamente Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 3G Unidade de fornecimento: Und
Vaior estimado: R$ 1,.279,3630 Situacgdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE IMDUSTRIA E COMERCIG DE MOVEILS, IMPORTACAG E , pelo melhorws
1.472,0000 e a guantidade de 30 Und .

Eventos do Item
Evento Data Nome Ohservacbes

Adjudicacio individual da propeste. Fornecador FLEXIBASE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CNPI/CPF:04.869.711/0061-53,
Malhor lance @ R$ 1.472,0000

3170872017

Adjudicado 14:04:-49

_ ADHERBAL

RN
Homclogado ‘i’ﬁ‘?’ggy TEIXEIRA DA
P CUNHA NETO

Item: 10 - GRUPO 1

Descricio: Confeccao Moveis / Placas / Paineis em vidro

Descricio Compliementar: MESA AUTOPORTANTE 1400X1400MM Medidas: 14C0x14CG0x500x000x740mm Superficia de
trabalhc com formato em L, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densulade) com espessura minima de
25mm, formando uma peca Unica; Revestimento em laminade melaminice de alta resisténcia, fexturizads com no minima
0,3mr de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor & definir; Bordas retas, em todo seu perimekro,
com perfil de acabaments em fits de poliestirens semirrigide, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor Gz
superticie}, contendo raic da borda de contato com o usudric com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 Tabela &,
coladas pelo processo HOLT-MELT {a quente); Passagem para flagde com acabamento em PVC rigido texturizade na
mesma car do tampe, com didmetre de 60mm; A parte inferior de tampo deverd conder buchas metalicas embuldas para
receber as parafusos de fixagdo do tampo & estrutura metslica da mesa; Deverd permitic a inscrigdo de um guadrada com
medidas de profundidade @ larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966, Painel frontal: 02 Paindis frontais em
madeira MDP. (...}

Tratamenta Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 200 Unidade de fornecimento: tind

Valor estimado: RS 1.574,5400 Situagdo: Homologado

Adjudicade para: FLEXIBASE INDUSTRIA £ COMERCIC DE MOVELS, IMPORTACAQ E , peio melhor lance de K%
1.390,0000 e a guantidade de 200 Und .

Eventos do Ttem
Evanto Data Nome Observacoas
Adiudicacio individual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA E

Adjudicado 210002007 COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CNPJ/CPF:04.865.711/0001-58,
e Melthor lance @ R$ 1.3%6,504060
31/08/2017 ADHERBAL

TEIXEIRA DA
CUNBHA NETO

Homologado 14:15:31

Item: 11 - GRUPO 1

Descricdo: Confecglo Moveis / Placas / Pangis em widro

Descrigdo Compiementar: MESA AUTOPORTANTE 1600X1600MM Medidas: 1600x1600x600x600x740mm Superficie de
trabaiho com formato em L, e madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade} com espessura minnma de
28mm, formando uma pega unica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com g minimo
0,3mm de espessura na parte superior & inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro,
com perfii de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mn: de espessura ne minima (ra mesma cor da
superficie), contende raic da borda de contato com o usuadrno com no minime 2,5mm, conforme NBR 13966 Tabela 1,
coladas pelo processa HOLT-MELT (a quente); Passagerm para flagdo com acabamente em PVC rigido texturizade na
mesma cor do tampo, com didmetro de 80mim; A parte infericr do tampo deverd conter buchas metalicas embutidas para
receber o parafusos de fixacde do tampe & estrutura metdlica da mesa; Devera permitir a inscricdo de um quadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966, Painel frontalr 02 Paingis frontais am
madeira MPD (painéis de particulas ge média densidade) com 18,0mm de espessura no minkno;{...} Conforme Termio de
Referéncia,

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nac

Quantidade: 100 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 1.747,7400 Situacdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAG E , peio methor lance de RS
1.520,0000 e a quantidade de 100 Und .

lp Hcomprasnet. govbifivie/PregaciermoHom. asp?pry Cod=580 159 &bBpo=t
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Eventos do item

Evento Data Nome Observacoes N
W

Adjudicacdo individual da propoesta. Fornecedor: FLEXIBASE INEA sﬂ’QIA E

Adjudicado 3;29?22&;? . COMERCIO DE MOVEIS, IMPGRTACAQ E, CNPI/CPF:04.869.7 ;&{]1«58,
T Melhor lange @ Re 1.524,0000 L
. . ADHERBAL,
Homologado ° T o oL’ TEIXEIRA DA
RIS CUNHA NETO

Item: 12 - GRUPG 1

Descrigdo: Confeccao Moveis / Placas / Painéis em vidro
Pescri¢dc Complementar: MESA RETA 1200X600MM Medidas: 1200x600x740mm Superficie de trabalho com formato
retangular, et madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade! ¢om aespessura minima de 25mm, formando uma
peca Urica, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minime 0,3mm de espassura
na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetra, com perfil de
acabamenic em fita de poliestireno semirigido, com 3,4mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficiel,
contendo raic da borda de contato com o usuario com ne minimao 2,5mm, conforme NBR 13950 Tabela 1, coladas pels
processo HOLT-MELT (a guente); Passagem para fiacdc com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tarmpo, com didmetro de 80mm; A parte inferior do tampo deverd conter buchas metdlicas embutidas para receber as
parafuscs de fixacdo do tampo & estrutura metdlica da mesa. Painel frontais em madeira MPD {paingis de particulas de
média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em laminado melaminice de baixa pressdc nas
duas faces, na mesma cor da superficie de trabalha; (...) Confarme Termo de Referéncia.

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 37 ’ tUnidade de fornecimento: Lind

Valor estimado: R$ 8582,4100 Situacao: Homeologado

Adjudicade para: FLEXIBASE INPUSTRIA £ COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de Rs
580,0000 e a quantidade de 30 Und .

Eventos do Ttem

Evento Data Neme Observacghes
31/08/2017 Adfudicacdo individual da propoesta. Fornecedor FLEXIBASE TNDUSTRIAE
Adjudicado §4‘04‘49 - COMERCIO BE MOVEILS, IMPORTACAD E, CHNPI/CPE04 869.711/0001-58,
e Methot {ance : RE 580,00308
. ™ ADHERBAL
Homalogado ° 2502017 tervEira DA
t4:1%5,31
o CUNHA NETO

Item: 13 - GRUPO L

Descrigo: Confeccda Méves / Placas / Painéis em vidro

Descricae Complementar: MESA RETA 140CXS00MM Medidas: 1400x600x740mm Superficie de trabaiho com formato
retangutar, em madeira MDP (Paindis de Particulas de Média Densidade] com espessura minima de 25mm, formando uma
peca unica. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no mimme §,3mm de espessura
na parte suparior & inferior da superficie, na cor a definir Bordas retas, emn todo seu perimetra, com perfil de
acabamenio em Ffta do poliestirena semirigide, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie],
contendo raic da borda de contato Com o usuanrio Ccom no minimeo 2,5mm, confarme NBR 13966 Tabela 1, coladas pelo
processe HOLT-MELT (a guente); Passagem para fiacdo com acabamente em PVC rigido texturizade na mesma cor do
tarnpo, com didmetro de H0mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os
parafusos de fixacio do tampo a estrutera metalica da mesa, Painel frontais em madeira MPD {paindis de particulas de
média densidade} corn 18,0mm de espessura ne minime, Revestimenie em laminado melaminico de baixa pressic nas
duas faces, na mesma cor da superficie de trabatho; (...} Conforme Termo de Referéncia

Tratamento Diferenciade: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Néo

Quantidade: 110 o Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 925,9067 Situacao: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E , pelo melhor lance de Rs
529,0000 e a quantidade de 100 Und .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
11/08/2017 Adjudicacds ndividual da proposta. Fornecedon FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adiuchcado :"t,o:ﬂr\@ - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CNPYHCPF:04,869,711/0001-58,

Methor lance | R$ 622,0000

N L ADHERBAL
Homotogado 3329%32? TEIXEIRA DA
P CUNHA NETO

Item: 14 - GRUPO 1

hitp.ficomprasnet.gov hrtivie/Pregacftermaotiom. asnPprgCod =600 1508 ipo={ 832



2017-8-31 COMPRASMNET - O SITE DE COMPRAS DO GOVERNO

Descricio: Confeccdo Mdveis / Placas / Paingis em vidro

Pescrigic Complementar: MESAS DE REUNIAC REDONDA Medidas: 1200x740mm Tampo: Tampo com formato
circular, em madeira MDP (Paingis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando wma
peca Upica; Revestimente em laminado melaminico de alta resisténcia, texturszado, com no minimeo 9,3mm de espessura
na parte superior & infertor do tampo, ria cor a definir; Bordas retas, em fodo seu perimetro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireng semuﬂgido cam 3,0mm de espessura no minima (na mesma cor do tampo), contendo rao da
horda de contata com o usudrio com ne minima 2,5mm, conforme NBR 13966 Tabela 1, coladas pelo processe HOLT-
MELT (a quente); & parte inferior do tampo devma conter buchas metahicas embutidas para receber os Daraf{zsos de
fixacho do tampo & estrutura metdlica da mesa, Estrutura metalica: Estrutura central composta por tudo de goe-esags,
com ssccdo circular e didmetro de 4 , espessura da perede de 1,5mwm, no minimo; Possul quatro gpf Nwt?Cpfaqt
superior, perpendicular a estrutura central, em tubo de ago eslitado de seccdo quadiada de 30x30mm, & {p» SpEessLla c{ao

parede de 1,2mm no minime; (...} Conforma Termo de Referéncia, v
m
Tratamento Diferenciado: - o
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo o . g
Quantidade: 50 Unidade de fornecimento: Und PAG SRS
Valor estimado: R$ 1.051,8100 Situagio: Homologado N &
o !

Adiudicade para: FLEXIBASE TNDUSTRIA B COMERCIC DE MOVEIS, IMPORTACAQ £, pelo melhd

lance de RS
740,0C00 e a quantidade de 50 Und . e -

Eventos do Item

Evento Pata Nome Observacdes
31/08/2017 Adjudicacdo indwvidual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA &
Adjudicado 14‘3’%,49 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E, CNPY/CPF.04.869.711/0061-53,
R Methor lance  R$ 740,0000
, ADHERBAL
Homoiogado >3 0o p2 s’ TEIXEIRA DA
s CUNMA NETO

item: 15 - GRUPO 1

Descricio: Confecgdo Mdveis / Placas / Painéis em vidro

Descricio Complementar; Medidas: 2400x:100x740mm Tampo: Tampo com formato oval, raio de 530mm nas
extrem:dades, em madeira MDP (Paindis de Particules e Meédia Densidade) cans espessura minima de 25mim, formando
uma peca Unice; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com ne minime 0,3mm de
espassura na parte superior & inferior do tampe, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestirenc semirfgido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da tampo), contendo
raio da borda de contato com O USHANG COM no miﬂimo Z2,5mm, conforme NBR 13966 Tabela I, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quentel; Passagem pare fiacdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampas, com
diametro de 60mm; A parie inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de
fixacdo do tampo & estrutura metdlica da mesa. Painel central: Painel central em madeira MPD {painéis de particulas de
media densidade) com 18,0mm de espessura no minimo; Revestimento em laminado melaminice de baika press3o nas
duas faces, ha mesma cor do tampo; {...) Conforme Ternﬂo de Referéncia.

Tratamento Diferenciado: -

Apiicabilidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade: 30 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 2.078,1870 Situacdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA £ COMERCIC DE MOVEIS, IMPORTACAD £, pele melhor lance de R$
1.264,5000 e a quantidade de 30 Und .

Eventos do Item

Evento Data. ... Nome Obsarvagoes
31/08/2017 Adjudicago indwvidual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado ;4,04‘49 - COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAO E, CNP)/CPF:4.86%.711/08061-58,
R Melhor lance © R$ 1.264,0000
§ e g ADHERBAL
Homologado 3{??’22? TEIXEIRA DA
o CHUNFHA NETO

Item: 16 - GRUPO 1

Begcricao: Confecclio Moveis [ Placas / Paingis emn vidro

PDescricdo Compiementar: MESA DE REUNIAC OVALADA DE 3000MM Medidas: 2400x1100x74Cmm Tampo: Tampo
com formato oval, rain de 550mm nas exirenidades, em madeirs MDP (Paingis de Particulas de Média Densidade} com
espessura minima de 25mm, formando Wna pega anica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
rexturizado com no minimo 0,3mm de espessira na parte suaer‘ior e inferior do tampo, ne cor a definir; Bordas retas, em
todo set perimetro, com perfil de acabamento em fita de poilestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no Mminimo
(na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contalo com o usuédric com no minkmo 2,5mm, confonme NBR
13966 Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a guente); Passagem para flacdo com acabamento em PYC rigide
texturizado ra mesma cor do tampa, com didmetro de 60mm; A parte infericr ¢o tampo deverd conter buchas metdlicas
embutidas para receber o5 parafusos de fixacdo do tampo & estrutura metdlica da mesa. Painel central Painel central em
madeira MPD (paindis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo; {...) Confarme Terme de
Referéncia.

o
i
£

hitp feomprasnet gov.bive/Pregaofdermatiom.asp ?prgCod =680 1508 tpa=I
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Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N3o

Quantidade: 15 tnidade de fornecimeanto: Und
Valor estimadeo: RS 2.428,5570 Situacao: Homologado

Ad;ud:cado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC £ , pelo me
1.590,00080 e a quantidade de 15 Und .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacdes
331/08/2017 Adjudicacde individual da groposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado ~ ;'4',04,49 - COMERCIO BE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPI/CPFI04.866,.711/0001-58,
R Melhor lance @ R% 1.590,0000
ADHERBAL
R
Homotogado “;Q?fi?gé7 TEIXEIRA DA
R CUNHA NETO

Item: 17 - GRUPO 1

Descricdo: Confeccdo Moveis / Placas / Paingis em vidro

Descrichao Complementar: GAVETEIRO VOLANTE COM DUAS GAVETA E UM GAVETAO Medidas: 402x500x600mm
Tampo: Tampo em particulas de meédia densdade, emt chapa ¢nica tom no minimoe 25mm de espessura; Revestimentc
e laminadc melaminico de alta resisténeia, texturizade, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e
inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de pohestireno semirrigido COMm aspessura minima de
3mm, na nesima cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raie minmme de 2,5mm, coladas a
Quente por meio do processo MOLT MELT; Possui recorte na parte posteriar lade inferior, com pz‘ofundldade de 3mm e
largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distdncla de 15mm & da parte
posteriay ha uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pecas. Base: Base em particulas
de média densidade, chapa (rica com no minmo 18mum de espessura; Revestimento em laminade metaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo,; Tem bordas protegidas per fita de poliestireno
semirrigito . com. espessura minima de lmm ne mesmo padrdo dn revestimento do tampo(,..] Conforme Termo de
Refarencia

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 130 Unidade de fornecimento: Und

Vaior estimado: R$ 1.098,3330 Siteacie: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAG E pelc melbhor lance de R$
&9C,0000 e a quantidade de 100 Und .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagoes
31/08/2017 Adjudicacio individual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado ff4‘0;4';9 - COMERCIO DF MOVEIS, IMPORTACAC B, CNPI/CPF:04.869.715,0001-58,

Methor fance @ R$ 690,0000

ADHERBAL
TEIXEIRA DA
. CUNHA NETO

3E/08/2017

Homologada 14:15:12

.,.t) Ttem: 18 - GRUPO 1
Descricdo: Confeccdn Moveis / Placas / Paingis em vidro
Dascricao Complementar: GAVETEIRO VOLANTE COM QUATRO GAVETAS Medidas: 402x300x740mm Tampe! Tampo
em particslas de média densidade, em chapa Gnica com no minimo 25mm de espessura e profundidade de 600mmy;
Ravestimento e laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior @ inferior do tampo, na cor a definir; Possul bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredendadas em todo seu perimetre Com raio minime de 2,5mm,
coladas & quente por meio o processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de
3mm e fargura de 19mm ne sentido longitudingl, chegando proximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da
parte posterior ha uma distancia de émm, gue propicia acabamento perfeite na montagem das pecas. (...) Conforme
Terme de Referéncia.
Tratamento Diferenciado: -
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nio
Quantidade: 130 Unidade de fornecimento: Und
Valor estimado: R$ 1.049,3230 Situacao: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E , pelo melhor lance de R3
760,0000 e a quantidade de 100 Und .

Eventos do Ttem
Evaento Data Nome Gbservagbes
Adiugdicade 3170872017 - Adiudicacio ingividual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA E

wip domnprasnetgoviriivre/Pregaodermaom. asp ?prgCod=6801 63&tipo=t 13z
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14:04:49 COMERCIC DE MOVEILS, IMPORTACAO E, CHNPY/CPF04.8
Melhor lance : RE 760,0000

o ADHERBAL
Homalogado ”ii??;%§;7 TEIXEIRA DA
S CUNHA NETG

Item: 19 ~ GRUPOQ 1
Descricdao: Confecgdo Mdveis [ Placas / Paindis em vidro _ .
Descricio Complementar: GAVETEIRD FIXQ, COM DUAS GAVETAS Medidas: 312x440x290mm Laterais: Laterais em
particulas de média densidade, chape Unica com ne minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminads rmetaiminico
de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na cor a definir; Passui bordas retas protegidas por fita de poliestireno
semirtigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das |aterais, colados 2 guente por rmeic do processe HOT
MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possul recorte transversal medinde 2ix6mm para embutir a vareta de
alurninio do mecanismo de travamento simulténeo das gavetas, Trave Inferior: Trava inferior em particufas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimenta em laminado melaminico de alta registéncia
em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; {...) Conforme Termo de Referéncia.

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 100 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 527,4100 Situagdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAD £ , pelio melhor lance de R
330,0000 ¢ a quantidade de 100 Und .

Eventos da 1tem

Evento Data Naeme Observacdes
31/08/2017 Agjudicacio individual da proposta. Fornecedor . FLEXIBASE INDUSTRIA £
Adiudicado 14:04.:4% - _ COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CNPJ/CPF 04.869.711/CG001-58,
e Malhor lance | RS 330,0000
o1 s ABHERBAL
Homelagada 3};??%?227 TEIXEIRA DA
B CUNHA NETO

Item: 20 - GRUPO 1

Descrigdo: Confeccio Moveis / Placas / Painéis em vidro

DescricAo Complementar: ARMARIO BATXO Medidas: 200x500x740mm Modulades, composto de laterals, fundo, base,
01 prateleira, portas e tampo, conforme especificacbes a seguir: Tampo em particulas de média densidade, em chapa
Grtca com ne minimo 25mm de espessura, Reveshimento em laminade melaminica de alta resisténcia, texturizado, com
5o minime 0,3mm de espessura ra parte superior e mferior do tampo, na cor a definir; Possul hordas protegidas por fita
de pohestirena semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bardas arredondadas em tado
seu perfmetro com raio minimo de 2,5mm. coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na parle
posterior lade mferior, que propicia acabamento perfeito na montagem deas pecas; Poseui fixado em seu lado inferior uma
chapa de aco dobrada para apoio das portas @ um ping de aco inoxidavel para o travamento da fechadura. Fortas: Buas
portas de abrir em particutas de média densidade, em chapa lnica com no minimo de 18mm de espessura (...} Conforme
Termo de Referéncia.

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nac

Quantidade: 100 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 970 ,0%33 Situagao: Homologado

Adjudicado para; FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAQ E , pelo meihor lance de RS
744,G000 @ a quantidade de 100 Und |

Eventos do Item

Evento Data Nome Observaces
31/08/2017 Adiutlicac3o individual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 12_0'4,'49 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CHPY/CPF:04.869,711/0001-58,
U Malhor lance © R$ 7440000
e 31/08/20 ADHERBAL
Homologadao 3;20?52%7 TEIXEIRA DA
T CUNHA NETO

Item: 21 - GRUPO 1

Pescriclo: Confeccao Mdveis / Placas / Painéis em vidro

Descrigdo Complementar: ARMARIO BAIXG 7 Medidas 2200x500x740mm Modulade composto por duas partes
fechadas @ uma parte aberta. Tampo duplo: Tampo constifuldo por duss pegas unidas por mein de parafusos roscs
métricas, com espessura total de 43 mm, formate retangular medindo 2200x500mm (LxP); Tampo superior am madeirs
MDE OU MDP com espessura minima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento da parte
superior do tampo e de suas bordas serd em laminado melaminico na parte supetior, no padedo a definir; Tampo inferior
em madeira MDF {MEDIUN DENSITY FIBERBOARD] com espessura minima de 25 ymm., Bordas arredondadas cam raic de
25 mifn] fazerido concordéncia com a borda reta do tampo superior. Revestimento de parte inferior do tampo ¢ de suas

hitp:ffoomprasnet.gov brivredPregaoisrmotiom asp?prgCod =680 158&tipo=t 11¢32



2017-8-31 COMERASNET - O SITE BE COMPRAS DO GOVERNO

nordas em laminade melaminico Houwido na cor & definig; Passui recorte na parte posterior ladc mnferior, 20 %ﬁﬁ&\*&(ﬁq?
de 3mm e largurs de 19mm ne sentido longitudinal, chegande proximo &s extremidades ha uma distgAgl de 15mm e dg
parte posierior hd uma distancia de &mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das J
Termo de Referéncia,

Tratamento Diferenciado: -

Apticabilidade Margem de Preferéncia: Néo

Quantidade: b0 Unidade de fornecimenta: Und
Valor estimado: R$ 1.225,0300 Situacio: Hemologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA & COMERCIO DE MOVFIS, IMPORTACAD E , pele methor
1.226,00G0 e a quantidade de 50 Und |

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacgies
31/08/2017 adiudicacio individual da proposta. Fornecedor:FLEXIBAST INDUSTRIA E
Adiudicado 14:04:4% - COMERCIO DE MOVEES, IMPORTACAQ E, CNPJI/CPF.04.869.711/0001-38,
U Metor lange @ RS 1.2260,0000
atina s ADHERBAL
romologado 51,40?,52(;;7 TEIXEIRA DA
R CUNRA NETO

Item; 22 - GRUPO 1

Descricio: Confaccdo Moveis / Placas / Painets em vidro

Descricdo Complementar: ARMARIO MEDIC Medidas: 800x50G0x1100mm Modulados, composto de latarais, fundo,
base, 03 prateleiras, portas ¢ tampo, conforme especificagbes a segur: Tampo em particulas de media densidade, em
chapa Gnica com ne minime 28mm de espessura; Revestimento em laminado meiaminico de alta resisténcia, texiurizada,
com no minime 0,3mm de espessura na parte superior e infenior do tampo, na cor a definir; Possyl bordas protegidas por
fits da poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor da tampo, com bordas arredeondadas em
todo seu periretro com raio minimo de 2,5mm, coladas a gquente por meio do processe HOLT MELT, Portas: Duas portas
de abrir em particulas de média densicdade, em chapa Gnica com no minimo ¢ge 18 de espessura; Revastimento em
Bsmminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minime ¢,3mm de espessura em ambas as faces das pegas,
na mesma car do tampn; Possul bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido corn espassura minima de imm, na
masma cor do tampe, coladas a quente pelo processe HOLT MELT, Cada porta possui, ro minime, duas dobradicas em
ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no minimo 27002(...) Cenforme Termo de Referéncia,

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade: 160 Unidade de fornecimente: Und

Valor estimado: RS 1.254,8100 Situacdoc: Homologado

Adjudicado para: FILEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAD £, pelo melhor lance de Rf
4353,0000 e a guantidade de 160 Und .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacdes
21/08/2017 Adjudicacio individual da proposta. Fornecedor. FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adiudicado “14,0’;1_49 - COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAG B, CNPI/CPFI04,.869.711/0C01-08,

Melhor lance @ R$ §39,0000

ADHERBAL
TEIXEIRA DA
CUNHA NETO

31/08/2017
Homalagado 14:1%:33

,@Item: 23 -GRUPO L
Descrigdo: Confeccao Moveis / Placas / Paingis em vidro
Pescricio Compiementar: ARMARIO ALTO Medidas: 800x500x1600mm Modulades, composto de laterais, fundo, base,
04 prateleiras, portas e tampe, conforme especificacBes a seguir: Tampo: em particulas de medio densidade, em chapa
Onrica com no minimo 25mm de espessura; Revestiments am laminade melaminico de alta resisténcia, texturizadgo, com
no mirimo ©,3mm de espessura aa parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita
de poliestirenc semireigido com espasgsura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, ¢om bordas arredondadas em foda
seu perimetro com raio minime de 2,5mm, coladas a guente por meio do processo HOLT MELT, Portas. Duas portag de
abrir em particuias de média densidade, em chapa dnica com ne minimo de 18mm de espessura; Revestimento em
lamisado melaminico de alta resisténcia, texburizado, com e minime 0,3mm de espessura em ambas as faces das pegas,
na masma cor do tampo; Possui hordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minimea ¢ga bmm, na
mesma cor do tampo, toladas a quente pelo processe HOLT MELT, Cada porte possuw, Ao minimo, trés dohradizas em
ZAMAK, adonisada, que permita abertura de no minime 270¢, (...) Conforme Termo de Referéngia.
Tratamento Diferenciado: -
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: (00 tinidade de fornecimento: Und
Valor estimado: R$ 1.5634,7300 Sitpagdo: Homologado

Adjudicado para:; FLEXIBASE INDUSTRIA F COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E , pelo meihor lance de RS
1.384,0000 e a quantidade de 100 Und .

hitp comprasnet gov.briivie/Pragasiienno Ham.aspTprgCod=5801594&f6po=t 1232
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™
Lo
Eventos do Item g .
Evento Data Nome Observaches ‘;?
31/08/2017 Adpudicacdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASRE INDUSTRIA E
Adjudicado "’14‘{}4,49 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E, CNPI/CPF:04,86D0 11;0&01 “B&, TS

Melhor fance @ R$ 1.384,0000 i

. 1+ ADHERBAL o
2 ) 1
Homatogado “ifﬁf’;gé] TEIXEIRA DA
EEE CUNHA NETO

{tem: 24 - GRUPO 1

Descricdo: Confecgao Mdoveis / Placas / Paingis em vidro

Descricdo Compiementar: ARMARIO ALTO 2100MM Medidas: 800x500x2100mm Modulados, composto de laterais,
fundo, base, 05 prateleara%, portas e tampo, conforme especificagdes a seguir: Tampo: Tampo em particulas de média
densrdade em chapa (aica com no mingmoe 25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminice de aha
resisténcia, texturizado, com ae minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na <o g definir;
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo,
com bordas arredendadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a qzzen%;e por meig do processo
HOLT MELT; Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa dnica com no minimo de 18mm
de espessyra; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizade, cam no minime 9,3mn de
espessura em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; (...} Conforme Termo de Referéncia.

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Niio

Quantidade: 100 L Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 2.084,8400 Situacio: Homologado

Adjudicado para: FLEX[BASE INDUSTRIA E COMERCIG DE MOVEIS, IMPORTACAD £, pele melhor lance de Rs
1.935,5000 e a quantidade de 100 Und |

Eventos do Item
Evento Data Nome Observacgies
Adsudicacso individual da proposta, Fornecedor;FLEXIBASE INDUSTRIA £

Adjudicado 3120%;22%? COMERCIO DE MOVFEIS, IMPORTACAQ £, CNPI/CPF.04.869.711/0001-58,
T Melhor tlance @ R$ 1.535,0000
- ADHERBAL
Homologado 5”95’(.2;0” TEIXEIRA DA
14:15:33
CUNHA NETO

Item: 25 - GRUPO 1

Descricfo: Confecgdo Moveais / Placas / Paineis em widec

Descrigdc Complementar: QUADRO PARA PASTA SUSPENSA Dimensdes aproximadas: largura (L) 76Zmm;
Profundidade (P} 400mm: Altura (M} 100mm,; Estrutura: Estrutura em chapa de ago #20 (0,%0 mrn} de espessura no
minimoe, dobrada, formando um guadre; Duas corredigas telescdpicas com duplo estdgio de abertura e deslizamento
sobre esferas da ago cromo-polido, com expulsie total da gaveta, remmovivel do carpo por sistema de encaixe, recobertas
por 02 saias em chapa de aco #24 (0,80 mm)} de espessura, dobradas e encaixadas no guadro; Fixado &y iaterais de
armaric por meio de 04 distanciadores em chapas de aco #16 (1,50 mm) de espessura, dobradas e galvanizadas;
Travessa em chapa de ago #20 (0,80 mm) de espessura, dobrada, que encaixa no quadro para permitir gue as pasias
satarm colocadas tanto de frente como de lado; Capacidade de carga de até 50 Kg. Acabamento e montagem: Todas as
pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 2 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por mgio de lavagem:
desengraxe alcaling, decapagem acida, refinador de sals de titdnio, fosfatizac8o, passivacac e Secagem sendo a ultima
com dgua deionizada seguido de secagern, preparando a superfitie para receber a pintura; (...} Conforme Termo de
Referéncia

Tratamente Diferenciado: -

Aplicabitidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 100 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 271,9100 Situacado: Homologade

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOQVEIS, IMPORTACAQ E , pelo methor lance de RS
211,00800 ¢ 8 quantidade de 100 Und |

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
31/08/2017 Adjudicacdo individue! da proposte, Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA £
Adiudicado 1'4:04.‘@ - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CNPI/CPF:04,865.711/0001-58,

Melhor fance © R$ 211,0600

----- : ADHERBAL
31/08/2017
Homcloagado 14:15:33 TEIXEIRA DA

CUNKRA NETO

Item: 26 « GRUPO 1
hitp:icemprasret gov brflivie/Pragaotermotiom.asp?prgCod=6801508upo=t 13/32
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Desericao: Confeccdo Moveis / Placas / Painédis em vidro R LY A
Descricde Complementar: SUPORTE PARA CPU Estrutura: Estrutura: Confeccionado em tubaude ago com Secand
redonda §, {1.2mm) de espessura no mintmo; com bandeja sgperior @ inferior em chapa #18 (12Mm) de espessura k=
minimo; Possuindo 02 rodizios em nylon na parte posterior e sendo a parte frontal fixa; Componpif slicos: Todag
as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxe, decapagem & fosfatizacao, prepara 2
raceber 3 pintura; Pintura epdxi-pd aplicada pelo precesso de deposicdo elefrostdtica com polimer

arabamento texturizade. {...) Canforme Termo de Referénca.

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade; 100 tinidade de fornecimento: Und

Valor estimadeo; R$ 156,6300 Situacio: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIC DE MOVELS, IMPORTACAQ £ , pelo methor lance de R$
14,0000 e a quantidade de 100 Und .

Eventos do Item

Evento Bata Nome Observacoes
31/08/2017 Adiudicacio individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adijudicadse 1’4“_’04,49 - COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAD E, CNPI/CPF:04.865.711/0601-58,
M Melkor lance © RE 104,0006
31/08/2017 _ADHERBAL

TEIXEIRA DA
CUNBHA NETO

Homologada 14:15:33

Ttem: 27 - GRUFPO 1

Descrigda: Confeccdo Mbvels / Placas / Painéis em vidro

pDescricac Complementar: MESA DE CANTO Medidas! 600x600x350mm Tempe: Tampo com formato quadrada, em
madeira MDP com aspessura minma de 25mm, formando uma pega snica; Revestimento em laminado metaminice de
atta resisténcia, texturizado com no minime 0,3mm de espessura aa parte superior e inferior Ga superficie, na cor a
definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de 2cabamento em fita de poliestireno semirigide, com 3,0mm
de espessura no minime (na mesma cor da superficie}, contendo raio £a borda de contatc cam o Usuario comt ne minimo
2,55, conforme NBR 13966 Tabela 1, coladas pelo processe HOLT-MELT {a quente); A parte inferior do tampo devera
carter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo do tampo a estrutura matalica da mesa.
Bstrutura: Quatro pés em forma de um de um arco, unides de dois em dois, confeccionada em tubc de ago com formato
eliptico, medinde 44x22mim; Cada par de pés sfo Lnidos por uma chapa metalica com espessura de 4mm, no minimec,
que serd fixads a0 Lampo por meis de parafusos Philips. Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos tamypos é
faita atraves de buchas metalicas, cravadas shano dos tampos e parafusos com rosca milimetrica & (...} Conforme Terma
de Referéncia.

Tratamento Diferenciado: -

Apticabitidade Margem de Preferéncia: Mo

Quantidade: 30 Unidade de foernecimento: Und

valor estimado: R$ 1.076,5630 Situvagio: Homolooado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E , pelo melhor lance de RS
4860000 @ a guantidade de 30 Und |

Eventos do Item

Evento Data Neme Ohservacies
31/08/2017 Adjudicagdc individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA £
Adjudicado 14_0‘4,49 - COMERCED DE MOVELS, IMPORTACAC E, CNPI/CPF04.869.711/0001-58,
B Malhor lance © R$ 486,0000
. ADHERBAL
ES ¥ t
Horrolooade = /0812017 reryerra DA
14:15:33
CUNHA NETO

Item: 28 - GRUPO 1

Pescricdo: Confecclo Méveis [/ Piacas / Painéis em vidro

Descricae Complementar: BANDE PARA MESA AUTOPORTANTE 1400MM Medidas: 1400x450mm Confeccionado em
madeira MPD {paindis de particulas de média densidade) com 18mm de espessura no minimo, Revesiimenrto em
laminado melaminico de bamxa pressfic nas duas faces, ne cor a definir. Bordas retas com acabamento em fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimoe, ha mesma cor do laminade, coladas pelo processa HOLT-
MELT. A fixacde do painel na mesa deverd ser através de 02 supartes em forma de L, em chapa de aco #31/3 (3,12 mm]
de espessura, fixados através ge parafusos de aco e buchas metalicas, Todas as pegas metalicas recebem pre-tratamento
de desengraxamento, decapagem e fosfatizacdo, preparando a superficie para receber § pintura. Pintura epdxi-po
aplicada pelo processo de deposigde eletrostdica com polimerizacdo em estufa, com azcabamento texturizado. (..}
Conforme Termo de Referéncia,

Tratamento Riferenciado; -

Aplicabilidade Margem de Prefer&ncia: Ndo

Quantidade: 100 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado! R$ 755,8167 Situagio: Homologade

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E , pelo melhor lance de RS
hitp ficomprasnet govhblivre/PregacitermoHom asp?prgCod=6801594&tipo=t 14432
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hit;:n:f;'c;Un1prasr}et,gcw.mflivrefPrr:'gao#tea'mo!-1’0m.asp‘?prgCod=680159&!ipo=t

160,0000 e a quantidade de 100 Und .

Evantos do Item

Evento Data Nome Observacdes
31/08/2017 Adudicacho individug! da proposta, Fornecedor FLE?

Adjudicade 14:04 46 - COMFRCIO DE MOVFIS, IMPORTACAC £, CNPI/CPFOABES.711/0601-58,
It Melhor fance : R$ 160,0000 y

r e ADHERBAL
Homalogado jif?éz,g? TEIXEIRA DA
H15 CUNHA NETO

Item: 29 - GRUPO 1

Descricdo: Confacclo Mbveis / Placas / Painéis em vidro

Descricdo Complementar: BANDO PARA MESA AUTOPORTANTE 1690MM Medidas: 1600x450mm Confeccaonado em
madeira MPD (painéis de particulas de média densidade} com 18mm de espessura no minimoe. Revestimentc em
laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na cor a definir. Borcas retas com acabamentd em fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do larminado, coladas pelo processa HOLT-
MELT. A fixacdo do painel na mesa devera ser através de 02 suportes em forma de L, em chapa de a¢o #1,/8 (3,12 mm)
de espessura, fixades através de parafusos de aco e buchas metdiicas. Todas as pegas metalicas recebem pré-traramento
de desengraxamento, decapagem e fosfabizagdo, preparando a superficie para receber & pintura. Pitura epdxi-po
aplicada pefo processe de deposigho eletrostdtica com polimerizacdo em estufa, com acabamento texturizado. {...}
Conforme Termo de Referéncia,

Tratamente Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndc

Quantidade: 50 Unidade de fornecimento: Und

Valor astimado: R$ 268,0533 Situacio: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E , peto meihor lance de RS
170,0060 e a quantidade de 50 Und .~

Eventos do Ifem

Evento Data Nome Observacoes
31/08/2017 Adjudicaciio individual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA K
Adiudicado 124’84‘4‘-‘ - COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAQ E, CNPI/CPF:04.869,.714/0001-558,
i Melhor tance @ R$ 170,0000
- ADHERBAL
it L
Homologado *T0ot20%7 TEIXEIRA DA
e CUNHA NETO

Item: 30 - GRUPO 1

Descrigiio: Canfecgio Moveis / Piacas / Paineis em vidro

Descricio Complementar: MESA DE CENTRO Medidas: $80x000x350mm Tampo: Tampo com formata retangular, em
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando wma pega Unica
medindo 800xE00mm: Revestimento em jlaminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimoe 0,3mm de
espassura na parte supericr e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em tedo seu perimetrg, com perfif de
acabamento em fita de poligstireno semirgide, com 2,0mm de espessura no minimo {na mesma cor da superficie},
contende rale da borda de contato com o USUEro com ne mEnima 2,5mm, conforme NBR 13566 Tabela 1, coladas pela
processe HOLT-MELT (& gquente); A parte inferiar do tampo deverd conter buchas metdlicas embutidas para receher 08
parafusos de fixagaa do tampo 3 estrutura metalica da mesa. Estrutura metélica: Estrutura em ago Lomposta por dois pes
e metalom 50x30 confeccionados na chapa #18, cortado e soldado em Angulo formande uma estrutura retangular
correspondente & maior medida do tampe, apds soldada a estrutura forma Uma waica peca; Fixados no tampo através de
chape dobrada em L com furag8o de 8mm, soidada na estrutura dos pés: (...} Conforme Terme ge Referéncia.
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nic

Quantidade: 3 Unidade de fornecimentao: Und

vaiar estimado: R$ 1.432,5530 Situacio: Homaiogadoe

Adjudicade para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E , pelc methor lance de R3S
586,G000 e a guantidade de 30 Und .

Eventos do Item
Eventa Data MNome Chservacies
Adiudicacio individual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIAE

k \
Adjudicade _i;{}g{ﬁgé? COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAG E, CNPI/CPF.04.869.711/0001-58,
o Melhor tance : R$ 586,0000
: ADHERBAL
Homologado 1 oecos”  TEIXEIRA DA
T CUNHA NETO

Item: 31 - GRUPO 1

15,32
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Descrigdo: Confeccdo Maveis / Placas / Painéis em vidro
Descriclo Complementar: ESTACAC DE TRABALHO PARA UM LUGAR EM L 1400X1400MM Descrf
Trabalne composta por 01 pesto de trabalhe, constituidos por superficie com formato em L, fixadas em P
médios integraveis, moduldvels, sistémicos e dotados de sistemas para fiacdo. Superficie de trabalho:

por estaclio, sendo cada constituida por uma pega dnica; Com dimensdes de 1400(L1) x 1400{1.2) x OX
mm, com tolerdncia dimensional de + / - 5%; Confeccionads em madeira MDP (Paingdis de ParticuM
Densidade} com espessura minima de 25 mm,; Revestimento em laminado relaminico de alta resisténcia,
com no minimo G,3mm de espessuta na parte superior e inferior da superficre, na cor a definir; Bordas retas, em todo
seu perfmetro, com perfil de acabamento em fita de PVC, com 3,0mm de espessurs 1c mirmo (na mesma <or da
superficie), contendo raic da bordz de contato com ¢ usudeio com no minime 2,5mm, conforme NBR 13966 Tabela 1,
coladas pelo processo HOLT-MELT {a guente); Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na cor
compativel com a do tampo, com didmetro de 60 mm; (...} Conforme Termo de Referencia.

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade: 50 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 6.118,1670 Situacio: Homologado

Adjudicade para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPOQRTACAD € , pelo methor lance de Rs
2.890,0000 e a quantidade de 50 Und .

Eventos do item
Evento Data Nome Observactes
Adiudicacdo individual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA E

Adiudicado 1l oh o] COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAO E, CNPJ/CPF:04,869.712/0001-58,
:04: Melnor lance : RS 2.890,0000
.. . ADHERBAL
Homologado 3‘{’;{??’22}2’" TEIXEIRA DA
1415134 CONHA NETO

Iterm: 32 ~ GRUPO 1

Descriciio: Confeccdo Maveis / Placas / Painéis em vidro

Descricio Complementar: ESTACAOQ DE TRABALHO PARA 2 LUGARES EM T 1400%1400MM Descricdo: Estagdo de
Trabatho composta por 02 postos de trabalho, constituidos por superficie com formate em L, fixadas em painéis
divisérios medios integraveis, moduldvers, sistémicos e dotados de sistemas para fia(ao. Superficie de trabatho: Duas
superficies par estacdo, sende cada constituida por uma pega Gnica; Com dimenstes de 1400{L1) x 1400{L2) x 600(F) x
74001} mm, com tolerdncia dimensional de + / - 8%; Confeccivnada em madeira MDP (Paindis de Particulas de Madia
Densidace) corm espessura minima de 25 mim, Revestimento em laminado melaminico de alia resisténcia, texturizada
com no minmo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em toda
sey perimetro, com perfil de acabamento em fita de PYC, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie}, contendo rawc da borda de confato com o usudric com ho minimo 2,5mm, conforme NBR 134686 Tabela 1,
coladas pelo processe HOLT-MELT (a guente); Passagem para fiag8o com acabamento em PYC rigide texturizado na cor
compativel com a do tampo, com diametro de 68 mm (...) Conforme Termo de Referéncia.

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nic

Quantidade: 5 Unidade de fornecimento: Und

Vaior estimado; R$ 2.106,3330 Situacio: Homalogado

Adjudicade para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAD E , pelo melhor lance de R3
4,876,0000 @ a quantidade de 50 Und .

Eventos. do Item

Evento Data Nome Observacoes
31/08/9017 Adjudicacfio individual da proposta. Fornacedor FLEXIBASE INBUSTRIAE
Adjudicado 22‘825‘49 - COMERCIO DF MOVEIS, IMPORTACAD E, CNPI/CPF:04.869,711/0001-58,
e Melhor lance © RS 4.870,6000
I ADHERBAL
Homalogada 3%”4‘_’?’52,217 TEIXEIRA DA
T CLUNHA NETO

Item: 33 - GRUPO 1

Descricio: Confeccda Moveis / Placas / Paingis em vidro

Pescricao Complementat; ESTACAG DE TRABALHO PARA 4 LUGARES EM X 14DOX140GMM Descrigio: Estacao de
Trabalhe composta por 04 postos de trabaiho, constituidos por sugerficie com formatc em L, fixadas em paineis
divisorios médios inteardveis, moduldvers, sistémicos e dotados de sistemas para fiagdo, Superficie de trabatho: Quatra
superficies por estacio, sendo cada constituida por uma pega unica; Com gimenstes de 1400{L1} x 1400{L2} x GOG(P) %
740(h) mum, com folerdnda dimensionat de + / - 5%, Confeccionada em madeira MDP {Paingis de Particulas de Media
Densidade} com espessura minima de 25 mm; Revestimentn em laminado melaminico de alta resisténaa, texturizado
com no minino 0,3mm de espessura na parte superior  inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo
seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de PYC, com 3,0mm de espessura no mimmo (na mesma cor &
superficie), contendo raie da borda de contato com o Usuaro com no minime 2,%mm, conforme NBR 13966 Tabela 1,
coladas pelo processo HOLT-MELT {a quente}; Passagem para facko com acabamento em PVC rigide texturizade na cor
compativel com a do tampo, com didmetro de 60 mm; (1.3 Conforme Termo de Referéncia.
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Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidader &3 - Unidade de fornecimento: Und
Vaior estimado: R$ 12.471,0000 Situacdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA € COMERCIC DE MOVEIS, IMPORTACAQ E , pelo me
£.900,0000 e a quantidade de 0 Und .

fventos do Item

Evento Data Nome Ohservacies
31/08/2617 Adjudicacio individual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicade :'4,04_49 - COMERCIO DE MOVEIS, TMPORTACAQ E, CNPI/CPFI(4,869.711/0061-538,
T Melhor jance © R$ 6.900,00060
A E ADHERBAL
Homologado 002017 TEIXEIRA DA
ST CUNHA NETO

item: 34 - GRUPO 1

Descricdo: Confeccdo Moveis / Placas / Paineis em vidro

Descricdo Complementar: EMPILHAMENTO ALTO DE PAINEL DE TECIDO 1400MM Composta por madules de 908 mm
de largura e altura maxma de 2800 mm de pise ao teto, fechamentos in joco, sob medida de acorde com ¢ projeto
previamente realizado. Painel padrdo do piso ao teto de 900 mm de largura x altura maxima de 2750 mmy, compasto em
MDP de baixa pressdo com espessura de 15mm com revestimento em laminado melaminico em ambas as faces com fita
de horda de 1mm em toda a peca colado a quente através do sistema hotmelt. Painel de arremate, guando Necessario,
confeccionado sob medida de acordo com projeto in foco. Modides intermedidrios possuem sistema de saque frontat dos
painéis atraves de presiihas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais através de parafusos auto brocante
zineado cabega.chata sistema philips na medida de 3,5mmx 16 para receber @ mola grapa de ago zincada fixada nas
placas de 15 mm com parafuso autc atarraxante zincado de 4xid4mm cabeca chata sistema Philips, permitindo sague
individua! dos painéis de forma que ndo figue qualquer tips de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de
espacamento entre os modulos através de uma régua (...) Conforme Terma de Referéncia.

Tratamentc Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade: 15 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 1.368,0000 Situagao: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA £ COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAD E , pelo melhor lapnce de R3
1.360,0000 e a quantidade de 15 Und .

Eventos do Item
Evento Data Name Observaciies
Adjudicacio individual da proposta. Fornecedor:FLEXIBASE INDUSTRIA E

!
Adjudicado 31“49322,2%,? COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPI/CPF:04.869.711/0001-58,
I Melhor lance ; R$ 1.360,0000
i ADHERBAL
Homelogado > T0%12077 TEIXEIRA DA
e CUNHA NETO

Item: 35 - GRUPO 1

Descricdo: Confeccho Moveis / Placas / Paineis em vidro

Descricic Complementar: EMPILHAMENTO BAIXO DE PAINEL DE TECIDO 1400MM Composta por medde de tamanho
padrdo composto por painel 2 bandeira de 908 mm de fargura e altura maxima de 3200 mm do piso ao teto, fechamentos
in loce, sob medida de acordo com o projeto previaments realizado. Painel padrdo de 900mm de largura x 2120 de altura
confeccionado em MDP de baixa pressdn com espassurs de 13mm com revestimento em laminado metaminico em ambas
as faces com fita de barda de tmm em toda a peca colada a guente atrsvés de sistema hotmell, Painet de arremate,
quando necessario, confecdonados sob medida de acordo com projeto in loco. Bandeira padrdo de 900mm de largura x
altura maxima de 1012 mm, confeccionada em MDP de baixa pressido com espgssura de 15mm comm revestimentc em
{aminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de imm em toda 2 peca colada a gquente através de sistema
notmelt. Bandeira de arremate, gquando necessaria, confeccionada sob medida de acords com prajeto in lore, Os mocuios
intermediarics possuem sistema de saque Frontal dos painéis e bandeiras através de presithas de montante zincadas
fixadas nas travessas verticals através de parafusos auto brocante zincado {...) Conforme Termo de Referéncia.
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 50 S Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 1.273,9170 Situagde: Homologado

Adjudicade para: FLEXIBASE INDUSTRIA £ COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ £ , pelo meihor fance de R3
1.260,0000 & a quantidade de 50 Und .

Eventos do Item
Evento Data Name Observacbes
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Adjudicads 31/08/2017 - Adiudicacio individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INSUG
14:04:46 COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CNPI/CPF:04.869 1&‘,‘ ;0
Melhor lance | R$ l 260,0000

wmis  ADHERBAL
Il
Homologado - 0872017 rpiveiRa pa
14:15:34
CUNHA NETO

ftem: 36 - GRUPO 1

Bescricia: Confeccdo Moveis / Placas / Painéis em vidro
Pescricac Complamentar: EMPILHAMENTO BAIXG DE PAINEL DE VIDRO 1400MM Composta por moduio (ewhas
padric compostos por painel, quadro de vidro duplo e bandeira de 9068 mm de largura e altura méaxima de 3200 mm do
piso ae teto, fechamentos in loco, sob medida de-acorde com ¢ projeto previamente realizado. Painel padrae de 900mm
de largura x 920 ram de altura confeccionada em MDP de baixa pressdo cOm espessura de 1%mum com revestimento em
laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de tmm em toda a pega colada a quente através de sistemna
hotmelt. Painel de arremale, quando necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco. Quadros de
vidre duple padric de S00rmm de largura x 1200 de aftura confeccionade ern estrutura de aiuminio extrudado anodizado.
A estrutura do guadro € composta por quatro pecas de aluminio extrudade anodizado seccionadas em angulo de 457 de
forra gue a unifo das pegas nNao necessite acabamento € ndo aparente nenhum parafusc, A JURGAs das pacas &€ realizada
através de canigneiras de 907 confeccionadas em chapa de aco #16 e parafuscs auto atarraxantes zincados de
2,9%6,5mm cabeca chata sistema Philips. Vidro comum cristal incolor de 6mm de espessura € dimensdes ...} Conforma
Fermg de Referéncia ,

Tratamento Diferencisdo: -

Aplicabilidade Margem de Praferéncia: Néo

Quantidade: 50 tinidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 1.345,3330 Situacio: Homalogado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E , pelo meithoi lance de R3
1.320,0000 e a quantidade de 50 Und .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observaces
31/08/2017 Adjudicacda indevidual da proposta, Fornecedor:FLEXIBASE TNDUSTRIA E
Adjudgicado 14”_04,49 - COMERCIO DE MOVEILS, IMPORTACAO E, CNPY/CPF:04.869.711/0001-58,
T Meihor lance : R¢ 1.320G,0000
. aysmarniy  ADHERBAL
Homologado > 70017 TEIXEIRA DA
T CUNHA NETG

Ttem: 37 - GRUPO 1

Descricdo: Confeccdo Moveis / Placas / Painéls em vidro

Pescricdo Compiementar: PAINEL COM 1400MM DE LARGURA Coempesia par module de tamanhc padrao, para porta,

de SO0 mm de targura x 2150mm de altura. Porta padrdo de B36mm de largura x 2110mm de alturs & 37mm de

espessiura confeccionada em 2 chapas de MDF de baixa nressac de omm de espessura cofn parte Interna composta por

um requacgre @ cinco réguas de MDF de baixa pressdo de Z3mm pare garanti a estabilidade da porta. As chapas sao

unidas por adesivo de pve através de sistema de grensa & guente e o revestimento externo possui acabamento em

laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de 1min em teda 8 peca colada a guente através de sistema

'wLmeit Estrytura da porta corfecmionada am aluminio extrudado anodizado de secdo de 70mmx40imm e de 1,8mm de
espessura. Fssa estrutura & composta por trés pecas de aluminio extrudado anodizado seccionadas em angule de 45 de

forma que s uniSo das pegas ndo necessite acabamanto e rem parafusos, A wncdo das pecas é realizada atraves de

cantoneiras de 907 de SOmmxE6mm e Omm de espessura confeccionadas em chapa de aluminio encaixadas por pressio.

Sobre a porta devera existir um montante horizental para ser fixado nos montantes verticais das divisOrias de maneira

que {...) Conforme Termo de Referénoia.

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 27 Unidade de fornecimento: bnd

Valor estlmado‘ RE 1.504, 3;30 Sltuagéo, Homntm_,ddo

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIQ DE MOVELS, IMPORTACAD £, pelo melhor lance de R$
1.904,0000 ¢ a quantidade de 20 Und .

Eventos do Jtem

Evento Data Nome QObservacdes
21/68/2017 Adjudicacdo :ndividual da proposta, Fornecedor:FLEXIBASE TNDUSTRIA E
Adjudicado 1‘;?0’4,49 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAD E, CNPI/CPF:04.869.711;0001-58,
T Meihor lance @ R$ 1.904,0000
o BOHERBAL
1 £
Homelogado ‘1"4??’;2,91’ TEIXEIRA DA
e CUNHA NETO

Item: 38 -~ GRUPO 2
Descricao: Confeecdo Moveis / Placas / Painéis emn vidre
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Descricdo Complementar: PAINEL COM 1400MM DE LARGURA Composta por moéduto de tamanho padrdo, @ra porta, ., .
de 900 mm de largura x 2150mm de altura. Porta padrdo de 836mm de largura x 2110mm de altura P37 de oid 1
espessura confeccionada em 2 chapas de MDF de baixa pressdo de fmm de espesslea com parte interna < ni? : £
um regquadro e cinco réguas de MDF de baixa pressdo de 25mm para garantir a estabilidade da porta. Asghapas sdo -
umidas por adesive de pve através de sistema de prensa a guente € o revestimento externo possul acaba¥ento em
laminado melaminico em ambas as faces comt fita de borda de imm e toda a pega colada a quente através didgistema o
notmelt, Estrotura da porta confeccionada em aluminio extrudade anodizado de seglio de 70mmx4almm e de 1.8
aspessura. Essa estrutura é composta por trés pecas de aluminio extrudado anodizado seccionadas em angulo de 457 de
forma gue a unido das pecas ndc necessite acabamento e nem parafuses. A juncdo das pecas ¢ reabzada através da
cantonatras de 907 de S0mmx66mm e 9mm de espessura confacoionadas em chapa de aluminio encaixadas por presséo,
Sabre a porta deverd exsstir um mentante horizontal para ser fixado ros montantes verticais das divisdrias de maneira
que sustente (...} Conforme Termo de Referéncia.

Tratamente Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Naoc

Quantidade: 70 iinidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 5.028,1000 Situacao: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA £ COMERCIO DE MQVEIS, IMPORTACAC E , peic methor fance de R$
3.780,0000 e a quantidade de 70 Und .

Eventos do Ifem

Evento Data Nome Observacoes
35/08/2017 Adijudicacdo mndwvidual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado :4'{}5‘05 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E, CNPI/CPF:04.869.711/00G1-58,
T Melhor lance @ R$ 2.780,0000
- ADHERBAL
Hornologado 3129?%%237 TEIXEIRA DA
T CUNHA NETO

Item: 39 ~ GRUPO 2

Descricdo: Confecgdo Moveis / Placas / Painéis em vidro

Descricdo Complementar: POLTRONA GIRATARIA ESPALDAR ALTO EM TELA, COM BRACOS E APQIO DE CABECA
Assento e encosto: Poltrona com espaldar aito, assento e encosto constituido em coricha Gnica. Estrutura de em madens
multilaminada moldada anatomicamente, com apoo fombar, a quente com press8o de 10 Kaf/cm2, com espessura
minisma de 15 mm,; Contracapa em peca Unica para encosto e assento confeccionada em madeira cormpensada com
espessura minima de & mm, revestida em couro natural; O eslofamento deverd ser em espuma laminada com alla
densidade, com 50 mrs de espessura no minimo, revestido em Couro naturai; Largura do assento L0G mm e
profundidade da superficie do assanto de 475 mm, no minimo; Largure do encosto 506 mm e extensdo vertical do
encosto de 575 mm, no minimo. Estrutura & mecanismos: Mecanismo gue permite a regulagem de altura e raclinagdo do
assenta, estampado em chapa de ago SAE 1009/1010 FQDO com espessura minima de 3 mm e placa do cone Morse
injetada em aluminioc. Acabamento superficial fosfatizado e pintade com tinta pé epdxi com camada de no minimeo S0um
¢ acoplamento & furacio do assento medmde 200x185mm. Possul sistema de regulagem de tensac de inclinacdo por
meio de um manipulo exclusive localizado (...} Conforme Termo de Referéanca,

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 70 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 3.230,0170 Situacio: Homologadao

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAD E , pelo melhor lance de RS
3.233,0040 @ a quantidade de 70 Und .

Eventos do Item

Evento Data Nome Gbservacghes
31/08/2017 Adiudicacdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIAE
Adjudicactc 1’4_05.06 - COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAO E, CHBI/CPF.04.869.711/0001-58,
e Melhor lance © R$ 3.230,0000
: ADHERBAL
2
Homologado “i’ff?if TEIXEIRA DA
e CUMNMA NETO

Item: 40 - GRUPO 2

Descriciio: Confeccdn Mdveis / Placas / Paineis em vidra

Descricado Compiementar: POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO EM TELA, COM BRACOS E APOIC DE CABECA
Assento e encesto: Poltrona com espaldar alto, assenio e encosto constituido em concha tnica. Esirutura do em madera
mottilaminada moldada anatomicarmente, com apoio lombar, a8 guente com pressdo de 10 Kgffum?2, com espessura
minima de 15 mm; Contracapa em peca Unica para encosto e assento confeccionada em madeira compensada comi
espessura minima de § mn, revestida em coure nstural; O estofamento deverd ser emn aspuma lamimada com alta
densidade, com 50 mm de espessura no minime, revestido em cours natural; targura do assento 502 mm e
profundidade da superficie do assento de 475 mm, no minime; Largura do encosto 500 mm e extensio vertical do
encosto de 575 mm, hoe mintmo. Estrutura @ mecanismos: Mecanismo que permife a regulagem de altura e reclinagdo do
assento, estampado em chapa de ago SAE 1009/1010 FQDO com espessura minima de 3 mm e placa do cone Morse
iretada em aluminio. Acabamenio superficial fosfatizado e pintado com tinta pé epéxi com camada de ne minime 80um
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e acoplaments & furacio do assento medinda 200x195mm. Possul sistema de regulagem de tensdo deA
meio de um manipulo exclusive localizade (1. Conforme Termo de Referéncia.

Tratamento Diferenciador ~

Apficabilidade Margem de Preferé&ncia; Ndo

Quantidade: 50 Unidade de fornecimento: Und
Valor estimado: RS 2.9538,5170 Situacio: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC £ , pelo melhok
1,480,0000 e a quantidade de 50 Und |

Eventos do Item
Evento Data Nome Observacoes
Adiudicacio indwadual da proposta. Fornecedor. FLEXIBASE TNDUSTRIAE

Adijudicado 3:/;03%2%;7 COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAQ £, CNPY/CPF:D4.865,711/0001-58,
e Melhor lance | R$ 1.480,0000
v ADHERBAL
Homologado 3}??‘;—23%7 TEIXEIRA DA
e CUNHA NETO

Item: 41 - GRUPO 2

Descrigie: Confecglo Mdveis / Placas / Painéis em vidro

Descricdc Complementar: POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO EM TELA, COM BRACQOS E APCIO DE CABECA

Aseento e encosto: Poltrona com espaldar alto, assento e encosto constituide em concha anica. Estrutura de em madeira
- multilaeninada moldada anatomicaments, com apoio lombar, a quente com pressdc de 10 Kgf/fcms, com espessurs

mirima de 15 mm; Contracapa em pega Unica para encosto g assento confeccionada em madeira compensada com

espossura minima de & mm, revestida em coure natural; O estofamento deverd ser em espuma laminada com alta

densidade, com 50 mm de espessura no minimo, revestide em couro natural; Largura don assento 500 mm e

profundidade da superficie do assento de 475 mm, 1o minimo; Largura do encosto 500 mm £ extensdo vertical do

encosto de 57% mm, no minimo. Estrutura e mecanismos: Matanismo que permite a regulagem de altura e rechinacéo de

assento, estampado em chapa de acoe SAE 1006/1010 FGDO com espessura minima de 3 mm e placa do cone Morse

injetada em aluminio. Acabamento superficial fosfatizado e pintado com tinta 00 epdxi com camada de ne minimo Blum

e acoplamento & furacdn do assento medindo 200x195mm. Possui sistema de regulagem de tensdo de inclinacdo por

meio de um manipule exclusiva lecalizado (...} Conforme Termo de Referéncia.

Tratamente Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: NGo

Quantidade: 500 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: RS 1,337,0830 Situagdo: Homalogado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAD E , pelo melhor lance de RS
G28,0000 e a quantidade de 500 Und .

Eventos do IHtem

Evento. . __ _Data Nome Observacies
51/68/2017 Agtudicacao individual da proposta, Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA B
Adiudicado 1'4‘015'{}6 - COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAO E, CNPI/CPFI(4.869.711/0001-58,
e Methor lance @ R$ 928,0000
_ ADHERBAL
Hormologado 37{{;9?’5%7 TEIXEIRA DA
PESTY O CUNHA NETO

Item: 42 - GRUPO 2

Descricdo: Confeccio Moveis / Placas / Painéis em vidro

Descricio Complementar: CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO COM REVESTIMENTO EM TELA Assantor Estrutura
do assento em madeirs multilaminada moldada anatomicamente a Juente com pressao de 10 Kgf/om?, cofm aspessura
minima de 12 mm. Utilizando ldminas de florestas renovdvels ¢ sustentavers com alte grau de durezs g espessura
maéxima de 2 mm, intercatadas sempre e nlmero impar, com cola cascamite a base de uréia~-formol de baixa grissaoc;
O estofamente em espuma injetada, com ajta pressdo, de poliuretanc figxivel, isents de CFC (cloroflucrcarbareto},
isocianate 100% MBI Agente expansor de agua, alta resiliégncia, baixa flamabilidade, densidade de no minima SG Kg/m?,
espessura minima de 50 mm, Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas téonicas da ABNT,
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protecds e acabamantao
injetadas/moldada em polipropilenc textunizade, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionandes fac
limpeza, alta resisténcia mecdpica conira impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecide 300%
pohéster, na cor a definiv. Encosto! {...) Conforme Terma de Referéncia,

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nac

Guantidade: 500 tinidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 930,6000 Situacdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E , pelo meihor lance de RS
930,0000 e a quantidade de 500 Und .
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Eventos do Ttem

SRPL N m
Evento Data Nome Observacées “ wd T cé .
91/08/2017 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXRA DUSTRIAE g
Adjudicadao ”14,05.06 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNP];’CPF:%EQ, : =
e Melhar lance : RS 930,0008

e O

e

ADHERBAL
Homaologado 3????357 TEIXKEIRA DA
e CUNHA NETO

Item: 43 - GRUPO 2

bBescricdo: Confecgdo Moveis / Placas / Paingis em vidro

Descricdo Compiementar: LONGARINA 3 LUGARES ESPALDAR MEDIO COM REVESTIMENTD EM TELA Assento:
Ferrutura do assento em madeira multdaminada moldada anatomicamente a quente com pressae de 10 Kgf/em?, comn
espessura minifna de 12 mm. Utilizando l&minas de florestas rencvaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero impar, com cola cascamite a base de ureia-formol de haixa
emissdo; O estofamento em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(cloroflucrcarbureto), isocianato 100% MDI Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa famabilidade, densidade de
no minime 50 Kg/m3, espessura riinima de 50 mm. Propriedades mecdnicas & ce desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; largura de 470 ram e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no mirimo; Caps de
nrotecio & acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de
PVC, proporcicnande facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impacto e resisténcia @ produios qLimicos.
Revestimento em tecido 100% paliéster, na cor a definir. Encosto: (...} Conforme Terme de Referéncia.

Tratamento Diferenciado: -

Apilicabitlidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade: 100 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 2.058,0830 Situacao: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVFIS, IMPORTACAQ E , peio methor lance de¢ R$
2.044 0000 e a quantidade de 100 Und .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagdes
31,08/2017 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 121‘05‘06 - COMERCIO DE MOVEILS, IMPORTACAG E, CNPI/CPF.04.869.711/0001-58,
e Melhor lance @ R$ 2.044,0000
PR ADHERBAL
Homologado 3}29?’52‘24? TEIXEIRA DA
e CUNBHA NETO

._,D Item: 44 - GRUPO 2

Descricdo: Confeccho Moveis / Placas / Painéis em vidro

Descricie Complementar: POLTRONA OPERACIONAL, ESPALDAR ALTO COM REVESTIMENTO EM TELA Assento:
Estrutura do assanto em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdc de 10 Kaffom?, com
pspessura minima de 12 mm. Utihzande ldminas de florestas renovavels e sustentaveis com alto grau de durera e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em namerg impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa
emissdo: O estofamento em espurna  injetada, com  ahte  pressde, de poliuretanc flexivel, 1senta de CFC
(clorofiLiorcarbureta}, isccianato 190% MOI Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabihidade, densidade de
no minime 50 Kg/m?#, espessura minima de 59 mm, Propredades mecdnicas e de desempenho estabelecidss nas narmas
técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minirmo; Capa de
proteciio e acabamento injetada/moldada em polipropilenc texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de
PV, proporcionando facit limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impacte & resisténcia a produelos quimicos,
Revestimento em tecido 100% paliéster, na cor & definir. Encosto: (...) Cenforme Termo de Referéncia.

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N&o

Quantidade: 50 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 1.498,9330 Situacdo: Hamologadao

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAC E , pele melhor lance de R$
9730000 e a gquantidade de 500 Und .

Eventos do Item

Evento bata Nome Observacides
21/08/2017 adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor:FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 14_05,05 - COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAC E, CNP)/CPF:(4.869.711/0C01-58,
e Melhor lance @ R 973,0006
P ADHERBAL
Homologado ° if?g’?zg TEIXEIRA DA
e CUNHA NETG

Item: 45 - GRUPO 2
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Descrigéo: Confeccdco Mbveis / Placas / Painéis em vidro A ™
Descricio Complementar: POLTRONA OQPERACIONAL, ESPALDAR ALTO COM REVESTIMENTO BEM &‘LA Assento: o g
Estrutura co assentc em maderra multiiaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de 1§ fm (o)
espessura minima de 12 mm. Utilizando iminas de floresias renovaveis e sustentdveis com alto gra J%e ‘.g‘
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em ndmerg impar, com cola cascamite a base de uréfa-fymol de baixa A
emissan; O estofaments em  espuma  injetada, com  alta pressdc, de poliuretang flexivel, isedp de CFC
(clorofluorcarbureta), isocianato 100% MDI Agente expansor de dcua, alta resiliéncia, baixa famabilidade, deM
ne minimo 50 Kg/m32, espessura minima de 50 mm. Propriedades mecdnicas e de desempenho estabelecidas nas i "
técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e profunddade da superficie do assento de 470 mun, no minimo; Capa de
protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropilene texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfit de
PVC, proporcionando facit limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos guimicos.
Revestimento em tecido 100% poléster, na cor a definir, Encesto: (...) Conforme Termo de Referéncia.

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 500 Unidade de fornecimento: bUnd

Valor estimado: R$ 1.029,8330 Situacgdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAC E , pelo meihor lance de R$
1.029,0000 e a quantidade de 500 Und .

Eventos do Item

Evento Data.. .. Nome Observagies
31/08/2017 Adiudicacdo individual da proposta. Fornecador: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 14'05:{}6 - COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAQ E, CHPI/CPF04.869 711/0001-58,
U Methor lance @ R$ 1,025,0000
- . ADHERBAL
Homalogado - U8/2817  weiveira DA
L4:15:40
CUNHA NETO

Item: 46 - GRUPO 2

Descricdo: Confeccdo Moveis / Placas / Painéis em vidro

Descricio Compiementar: CADEIRA FIXA ESPALDAR BAIXC EM TELA, COM BRACGS Assento: Estrutura do assento em
rmadeira multilaminada moldads anstomicamente a quente com pressdo de 10 Kgffom?, com espessura minima de 12
mn, Utilizando iaminas de Foresias renovéve:s e sustentaveis com alto grav de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em numers impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissac; O estefamentc em
espuma injetada, com alta pressda, de poluretano flexivel, isento de CFC {clorofluorcarbureto), isocianaty 100% MDI
Agente expansor de dgua, aita resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m¥, espessura minima de
50 mm, Propriedades mecdnicas e de desempenho estebelecidas nas normas téenicas da ABNT, Largura de 470 mm e
profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protecac e acazbamento injetada/mokdada em
poliprepilens textarizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fach hkmpeza, akta
registéncia mecanica contra impacto e resisténdia a produtos quimicos, Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor 2
definir. Encosto: (...} Conforme Termo de Referéncia,

Tratamento Diferenciado: -

Apiicabilidade Margem de Preferéncia; Ndo

Quantidade: 400 Unidade de forpecimento: Und

valor estimado: R$ 867,8333 Situacao: Homelogado

Adjudicade para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E , peio methor lance de Rs
£90,0000 e a quantidade de 400 Und |

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacées
31/08/2017 Adjudicecdo individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 11’4-0‘3-0—6 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E, CHNPI/CPF:04.869.711/0001-58,
e Methor lance : R$ 690,0000
e ADHERBAL
i A0
Homologado S 0372017 e iverRa DA
14,1540
CUNHA NETO

Item: 47 - GRUPO 2

Descricdo: Confeccdo Maveis / Placas / Paineis em vidro

Descricio Complementar: POLTROMA OPERACIONAL €0M BRACCS Assento: Estrutura do assentsc em madera
multileminada moldada anatomicamente a gquente com pressdc de 10 Kgfiomi2, com espessura minima de 12 mm,
Utiizando laminas de florestas repovdveis e sustentdveis com alto grau de dureza e espessura maxims dg 2 mim,
intercaladas sempre em humero impar, com cola cascamite a base de urdia-formol de baixa ernissfo; O estofamento em
espuUma injetada, com alta pressfc, de poliuretanc flexivel, isento de CFC (clorefluorcarbureto], isetianato 100% MDI
Agente expansor €e dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m2, espessura mirima de
53 mm. Propriedades mecanicas e de desernpenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT, Largurs de 470 mm e
arofundidade da superficie do assento de 470 mem, no minimo; Capa de prote¢do e acabamento injetada/moidads em
polipropilenn texturizada, <o bordas arredondadas, sem uso do perfit de PVC, proporcionando facit limpeza, alta
resisténcia meclnica contra impacte e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 106% poliester, na cor a

aftp ficomprasnet. gov.brtivie/Pragacitermotiom asp?prgCod=5801508tipo=1 2Ei%2
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definir. Encosto! Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensdc vertical do encosto de 490 mm, no
Conforme Termo de Referéncia, f

Tratamento Diferenciada: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: hio

Quantidade: 500 tinidade de fornecimenta: Und
Valor estimado: R$ 1.097,0830 Situacdo: Homologado

Adjudicade para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ £ , pelo melhor lands
738,0000 e a guantidade de 500 Und |

Eventos do Item

Evento Bata Nome Qbservagées
21/08/2017 Adjudicacio indwvidual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 114'0.5'06 COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAOC E, CHNPYCPFI04.869.711/0001-58,
i Melhor lance @ R$ 738,0000
- ADHERBAL
OR/ D61
Homologado jif?ﬁzé? TEIXEIRA DA
e CUNHA NETO

Item: 48 - GRUPO 2

Descricdo: Confeccdo Moveis / Placas / Paineis em widro

Descricic Complementar: CADEIRA FIXA EMPILHAVEL Assento: Moldade anatomicamente em polipropilena copoHmara
estruturadso, com pigmenta e aditiva ANTE-UV {solidez 8); Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias gue
podem o acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir ¢ fluxo sanguineo nermal do usLario; Poss
furacies com farmate retangular com extramidades arredondadas, no minimo 10 furos, 05 em cada laters! do assento,
que possibilitam melhor areacdo para o usuarig; A fixacdo do assento na estrutura serd por meio de 04 rebites, com o
auxilio de oito garras centralizadoras; Largera de no minime 465 mm e profundidade da superficie do assento de no
minimo 3G5 mm, na cor & defimr. Encoste: Moldado anatomicamente em polipropiena copolimaro estruturado, com
pigmento e aditivo ANTE-UV {solidez 8); Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podern acumular
sujeira; Possul furaghes com formato retangular com extremidades arredondadas, no minkmo 08 furos, 04 em cada
lateral do assento, gue possibiiitam melhar areagdo para o usuario; A fixacdo do encoste na estrutura S8ra pof meio de
encaive maldado no proprio encosto, com auxiio de dois plugs injetadaos, {...) Conforme Tarmo de Referénaig,
Tratamente Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N3o

Quantidade: 300 unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 354,9500 Situacao: Homojogado

Adjudicade para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAU £ , pelo melhor lance de R%
19,0000 e a quantidade de 300 Und |

Eventos do item

Evento Data Nome Observacoes
31/08/2017 Adjudicac3o individual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado lfgr_o.ﬁ,% - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAG E, CNPI/CPF:04.86%. 71 1/0001-58,
B Melhor lance ; R$ 198,0000
e ADHERBAL
Homologado 3{29?2‘?257 TEIXEIRA DA
A CUNHA NETO

Item: 49 - GRUFO 2

Pescrigio: Canfeccdo Movels / Placas / Paindis em vidre

Descricao Complementar: CADEIRA FIX& PARA SALA DE TREINAMENTO (OM PRANCHETA Assents: Moldado
anatomicamente em polipropileno copolimero estruturade, com pigmento ¢ aditive ANTI-UV {solidez 8); Os acabamentos
das bordas ndc apresentarn sali#éncias que podem o acumular sujeira ou determunar & postura incorreta impedir o Huxs
sanguines normal do usudric; Possui furagties com formato retangular com extremidades arredondadas, no ninimo 10
furas, 05 em cada lateral do assenta, que possibilitam melhor areagdo para 0 usuario; A fivacdo do assenic na estrutiura
serd por meio de 04 rehites, com o auxilic de aito garras centralizadoras; Largura de no minimo 465 mm e profundidade
da superficie do assento de no minime 395 mm, na cor a definir. Encosto: Moldado anatemicamente er palipropiienc
capolimaro estruturado, com pigmento e aditive ANTI-UV (solidez 8); Os acabamentss das bordas ndc apresentam
saliéncias que podem acumular sujeira; Possul furagdes com formato retangular com extremidades srredondadas, no
minime 08 furos, 04 em cada lateral do assents, que possibilitam meihor areagdio para o usuario; A fixagdo do encosto na
estruturas serd por meio de encame moldade no proprio encosto, com auxilio de dois piugs (...} Conforme Termo de
Referéncia,

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 5G Unidade de fornecimento: Und

Vaior estimado: R$ 529,5667 Situacio: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA & COMERCIG Db MOVFELS, IMPORTACAO E , pelo melhor lance de R$
323,0000 e a guantidade de 50 Und .

netp:icomprasnet gov biflivie/Pregao/termaHom. asp ?prgC ad=68015980po=i 23i32
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Eventos do Item

Evento Data Nome Observacdes
31/08/2017 Adjudicacdo individual da proposte, Fornecedor FLEXIBASE INDUSIRIA 2
Adjudicado 14‘5}5_'(_%-- T T COMERCIC BE MOVEILS, IMPORTACAC E, CNPJ}CPF:O4.869.?“6@{}E564
s Melhor lance : R$ 223,0000 ¢

e ADHERBAL
Homologado ";’f?’ggé7 TEIKEIRA DA
T CUNRA NETD

Item: 50 - GRUPO 2
Descricdo: Confecco Moveis / Placas / Painéis em vidro

macica vedada com chapa de papeldo; Passui molas do tipo percintas de borrachas sob assentos e € TEtos,
proporcionando maior flexibdidade, maciez e durabilidade para a espuma; Assento Composto por trés almofadas em
espuma laminada, densdade minina D45 & espessura minima de 100 mm, formando uma peca gnica, marcado com
detathes ma costura do revestimento; Encosto com almofada em espuma laminada, densidade minima D38 e espessura
minima de 80 mm, formande uma pega unica; Revestimento em couro ecolgico. MEDIDAS: Largura Total: 110Gmm
Alrura Toral: 860mm Altura do assento ac chio: 480mm Medidas asserto: 600 x 180x 53G0 (L x A x P) Medidas Encosto:
600XE00 {L x A) Medidas do Brago: 250x5B0x80C0 (L x A x P} Medidas rodapé: B00x 240x5G0 {1 x A x P) Bragos:
Estrutura do braco em madeira macica vedada com chapa d2 papeldc; Possul espuma laminada com espessura de 10
mm; Revestimento e courn ecoldgico. {...5 Conforme Termo de Referéncia.

Tratamento Diferenciade: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 60 Unidade de fornecimentao: tind

Valor estimado: R$ 2.131,8670 Situacdo: Homologado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ E , pelo methor fance de R§
1.268,0000 e a quantidade de 50 Und .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacies
21/08/2017 Adjudicacds indsvidual da proposta, Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIAE
Adjudicado #:4‘0;‘7‘062 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAQ B, CHNPY/CPF:(04.869.711/0001-58,
PR Melhor lanpce : R$ 1.266,0000
) ADHERBAL
!
Homologado ﬁﬁf??g?ﬂi? TEIXEIRA DA
U CUNHA NETO

Item: 51 - GRUPO 2

Descricio: Confeccda Mbveis / Placas / Painéis em vidro

Descricic Complementar; SOFA DE 2 LUGARES Assente e encostn: Estrutura do assento, encosto ¢ da base em
madeira macica vedada com chapa de pagel§o; Possui molas do tipo percintas de berrachas sob assentos e encostos,
proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para a espuma; Assento composto por trés almofadas em
espuma laminada, densidade mining D43 e espessura mimima de 100 mm, formando uma pega undca, marcado com
detathes na costura do revestimento; Encosto com almofada em espuma laminada, densidade minima D38 e espessura
minima de 80 mm, formando uma peca dnica; Revestimente em coure ecologico. MEDIDAS: Largura Total:1700mm
Altura Total: 860mm Altura do assento ac chéo: 480mm Medidas assento: 1200 x 180x 500 (L x A x P) Medwdas Encosto:
1200x800 (I x A} Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A x P) Medidas rodapé: 1200x 240x300 (L x A x P) Bragos:
Estrutura do brago em madeirs maci¢a vedada com chapa de papeldo; Passul espuma laminada com espessura de if
mm; Revestimento em coure ecologica. {...) Conforme Termo de Referéncia.

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 30 Unidade de fornecimentoe: Und

Vaior estimado: R$ 2.534,0830 Situacdo: Homologado

Adiudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA £ COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAD &, pelo melhor lance de R
2.330,0000 e a quantidade de 30 Und .

Everntos do Item

Evento Data Nome Observacies
31/08/2017 Adiudicacdo individual da proposta, Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA L
Adiudicado ”14,0'5‘06 - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAD E, CNPI/CPF:04.869.711/0001-58,
e Melhor fance @ R$ 2.33¢,0000
ADHERBAL
21/0B/201
Homologado Lf;_ 1{%:;17 TEIXEIRA DA
e CUNHA NETO

Item: 52 - GRUPO 2
Descricao: Confeccdo Moveis / Placas / Paneis em vidro
Descricio Complementar: SOFA DE 3 LUGARLS Assento e encosto: Estrubura do assento, encosto e da base em

htpdcomprasnet.gov, brilivre/Pregaotermorom.asp PprygCod=06501598tpo=t 24532
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maceira macica vedada com chapa de papeldo; Possui molas do Gipe percintas de borrachas sob assentos e encostos,
sroporcionande maior flexibilidade, maciez e durabilidade para & espuma; Assento composto por trés almofadas em
aspurna faminada, densidade minina D45 e espessura minima de 190 mm, formando uma peca Unica, marcado com
detalhes na costura do revestimento: Encosto com almofada em espuma laminada, densidade minima D38 e espessura
minima de 80 mm, formando uma pecga dnica; Revestimento em coure ecologico, MEDIDAS: Largura Total:2308mm
Altura Total: 860mm Altura do assento ao chio: 480mm Medidas assento: 1800 x 180% 500 {L x A x P} Medidas Encosto:

i Revestiments em couro ecofégico (...) Conforme Termo de Referéncia.

Tratamento Diferenciado; -

Agplicabitidade Margem de Prefaréncia: Néo

Quantidadey 30 - Unidade de fornecimento: Und
Valor estimado: R$ 3.547 3500 Situagdo: Homologado

Adjudicade para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC E . pelo methof
3.284,0000 e a quantidade de 30 Und .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagbes
31/68/2617 Adiudicagde individual da proposta. Fornecedor: FLEXIBASE INDUSTRIA E
Adjudicado 14:05:06 - COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAO E, CNPY/CPFI{4.869.711/0001-58,
e Melnor lance © R$ 3.284,0000
) ADHERBAL
=
Homalogado “iff’sz,gf TEIXEIRA DA
T CUNHA MNETO

Item: 53 - GRUPO 2

Descricdo: Confecgio Mdveis / Placas / Painéis em vidro

Descricio Complementar: POLTRONA DE AUDITORIO Quando a poltrona ndo estiver em uso, tanto o assento como ¢
encosta deverd retorpar & posigde vertical, tiberande espago do corredor sem auxilic do usuario. O assenia deverd
nermanecer na pesicdo gue permita ao Lsudric se sentar sem colocar as maos na poltrona e sem risco de queda,
mantendo aproximadamente uma abertura de 279 em relachs ag encosto, Assenio & encoste em madeira multilarninada
moldada anatomicamente a guente com pressdo de 10 Kgffom?2, com espessura minima de 12mm. Utilizanco {aminas de
florestas renovaveis e sustentaveis com altn grac de dureza e espessura maxima da 2 mm, intercaladas sempra em
nGrmere dmpar, com cola cascamite a base de uré-formel de baixa emissdo, Capa de protecao e acabamento
injetada/moldada em poliprogteno texturizado, com bordag arredondadas, sem uso do perf de PYC, proporcionands Eacit
impeza, alta resisténcia mecanica contra impacto & resisténcia a produios quimicos. As estruluras do assenio ¢ o
encosto devem receber porcas e parafusos auto atarrachantes para a mentagem e instalaghe dos mecanismos,
garantindo ums perfeita fixacdo dos fomponentes; Para a fixacio de componentes gue sofrerfio esforgos fisicos, (...)
Conforme Termo de Raferéncia,

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabifidade Margem de Preferéncia: Ndo

Quantidade: 400 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 2.133,2170 Situagdo: Homalogado

Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA € COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAC £ , pelo melhor lance de Rs
1.390,6000 @ a quantidade de 400 Und .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacbes
21;08/2017 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor FLEXIBASE FNDUSTRIA E
Adjudicado ”12_0’(5,06 - COMERCTIO DE MOVELS, IMPORTACAO E, CNPI/CPF04.869.7£1/0001-58,
e Methor lance @ R% 1.390,0000
. ADHERBAL
3
Homologado ~ 1 01’ TEIXEIRA DA
e CUNHA NETO

Item: 54 - GRUPO 2

DescricAo: Confeccio Moveis / Placas / Peinéis em vidro

Descricdo Compiementar: POLTROMAS PARA AREA DE EGTAR Sofanete 01 lugar, assento Gipe L Fabricado com
estrutura mterna, em ace tubular, cam difmetre de 19,0 m/m x 2,0 m/m de parede soldada com soida Mia. Possui molas
do tipe Percintas Elasticas. Injetado e Espuma Anatdmica de Poliuretano Flexivel de alta Resiiéncia, densidade de 66
Kgim®, tipg ecoldgice, isento de C.F.C. com espessura de 6,5 cm, cam revestimentoc em tecide 100% poligster com
fechamento em ziper. Apotado sobre Pé-Bragos/Pé-Intermediario cromados: Fabricados em tubo de aco elipticc 20 x 45 x
1,50 mm, soldada com solda Mig, processe de cromagem feito por decapagem dcide sulfirico 10%; negtralizador contra
ferrugem; polimento mecdnico; desengraxe quimico 100%; banho de niquel de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25
micrens; eromo de 45 a 60 segundos, camada de 0,18 a 0,25 microns; dgua quente a 1000 Dimensdes Aproximadas: por
concha: Assento de 590 mm de laraura por 520 de profundidade. Encostoy de 590 de largura por 400mm de altura; (..}
Conforme Tarmo de Referéncia

Tratamento Diferenciado: -

Apticabilidade Margem de Preferéncia: Ndc

Quantidade: 15 Unidade de fornecimente: Und

http:.f'fcoma{asnei.gov.br!livrefPregaofiermoHom.asp?prgCodeiBOE 5G&tipa=t 2832
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Valor estimado: R% 3.453,8500 Sitwacdo: Homaologadso
Adjudicado para: FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVELS, IMPORTACAC E , pelo methor lance de RS
1.437,0000 e a quantidade de 15 Und .

Eventos do Item
Evento Data Nome Observaghes

21/08/2G17

Adjudicado ® o - COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTACAO E, CNPI/CPF:04.869, 74
U Melhor lance . R$ 1,437 0000
U ADHERBAL

Homologado 3%;‘?%2,217 TEIXEIRA DA
SRES CUNHA NETO

Item: 65 - GRUPO 5

Descrigdo: Instaiagdo / Manutengao - Pisos Elevados
Descricio Complementar: PISO VINILICO EM REGUAS (FORNECIMENTO £ INSTALAGCAQ): Forneciment,
materiais € nsumos de piso vindico em réguas. Largura: 180 a 19¢mm. Comprimenio: 950 a 130mm. | T
minima de 3,0m. Comendo uma capa protetora de uso em PVC de 0,5mm pars conferir resisténcia, ostabilidade e
classificaclo de uso comercial pesado, para aito tréfego de pesscas. O assentamento do pisa deverd zer faito com
adesive acrilico sem cheire, apropriado e mdicade pelo fabricante. Inclui aplicagdo de duas dermdos de PVA {cola mais
cimento) para reqularizagdo do piso existente.

Tratamenio Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 1.43C Unidade de fornecimento: m?

Vaior estimada; R% 158,3700 Situacao: Homalogado

Adjudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pele melhor lance de Rs 149,9000 e a guantidade de
1.480 m? .

Eventos do Iitem

Eventec Data Nome Observacies
31/08/2017 Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor: ARK FORMAS COMERCIO
Adiudicado iy - DE MOVEIS LTDA, CNPI/CPF:12,274.383/0001-75, Mefhor lance @ R§
14:0%:29
149,5000
ADHERBAL

ORI
Homologado “’{f?’;gé? TEIXEIRA DA
e CUMNMA NETO

Item: 66 - GRUPD 5

Descrigio: Instalagdo / Manutengdo - Pisos Llevados

Descricko Complementar: PISO VINILICO EM PLACAS AUTOPORTANTES (FORNECIMENTO E INSTALA(}AO}:
Forneciments e instalacdio de materizis e insumos de pise vinihico em placas autopartante. Largura; 530 mm.
Comprimento: 500 mm. Espessura total minima de 3,0 mm. Contendo uma capa protetora de uso em PVC de 3,5mm
nara conferir resisténcia, estabilidade e classificacdo de uso comercial pesado, para alto tréfego de pessoas

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade: 1.349 Unidade de forneciments: m?

Valor estimado: R$ 251,1700 $ituagao: Homologado

Adjudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo methor tance de R$ 285,7000 e a quantidade de
1.24¢ m? .

Eventos ¢to Ttem

Evento Data Nome Observacées
31/08/2017 Adjudicacdo individual da proposta. Farnecedor: ARK FORMAS COMERCIC
Adjugicado e am - DE MOVEIS LTDA, CNPI/CPF112.274.383/6001-75, Melhor jance 1 R$
14:05:29
285,7000
ADHERBAL

; 5

Homologado — /0872017 repyeirA DA
14:15%:45

CUNHA NETO

Item; 67 - GRUPO 5

Descricdo: [nstalagdo / Manutencao - Piscs Elevados

Pescricio Complementar: FORRC MINERAL (FORNECIMENTO E INSTALACAG)Y: Forro compostn por placas de fibra
mineral, gspessura minima de 15mm, modelado a Omide, fivre de formaldeido, resistente a fungos/mofos e bacteérias
[com acabamento de superficie em pintura acrilica de acdo bacteriostatica, modulacdo: 1250 x 625mm, borda microlaok.
fratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

httpfcomprasnet.gov briivre/Preqac/ermobom.asp 2prgCad =685 1 504tipo=1 28432
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Quantidade: 500 Unidade de fornecimento: m?
Vator estimado: RS 187,1700 Situacdo: Homaologado

Adjudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo melhor lance de R$ 180,0000 e a guantidade de
06 m?2 .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observaghes
21/08/2017 Adjudicacdo individual da proposia. Fornecedor ARK FOGRMAS
Adiudicado 70T - DE MOVEIS LTDA, CNPJ/CPF.12.274.383/0001-75, MelhopAda
14:05:29 180,0000
: ADHERBAL
Py
Hommoloaado “§g9?2%2é7 TEIXEIRA DA
T CUNHA NETG

Item: 68 - GRUPO 5

Descricdo: Instalagdo / Manuiengdo - Pisos Elevados

Descricde Complementar: FORRC DE GESSO CARTONADO (FORNECIMENTO E INSTALACAO):
acartonado de 1200mm x 2400mm x 12,5mm de espessura, Estrutura de perfis metdlicos em aco c:alvamzado
modulados a 80 om um do outro, atirantados atraveés de pendurais com reguladores de nivel, fixados a laje. Na nstaiagao
deverd ser previsto a regularizacdo do mesmo com massa corrida PYA {uma demdo) e pintura em tinta ldtex PVA {duas
de m&ps) inclusive selador, sequinde o padrioe de cor e formato instalado no edificio,

Tratamenio Diferenciado:; -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N3o

Quantidade: 450 Unidade de fornecimento: m2

Valor estimado: R$ 65,6000 Situagio: Homalogado

Adiudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pele melhor iance de R3 159,00CC e a quantidade de
450 m? .

Eventos do Item

Evento Data Neme Ohservacdes
21/08/2017 Adjudicacge individual da proposta. Fornecedor: ARK FORMAS COMERCIO
Adjudicado ~ 0 L - DE MOVEIS LTDA, CNP)/CRF 12,274, 383/0001-75, Melthor lance ¢ R$
14:05229
159,0C00
; ADHERBAL

Hemologado 31;9?%22é? TEIXEIRA DA

e CUNHA NETO

Item: 69 - GRUPO 5

DBescrigao: Instalacde / Manulengdo - Pisos Blevados

Descricic Complementar: LUMINARIA (FORNECIMENTO E INSTALACAD): Lumindria Fluerescente para quatro idmpadas
TS tensdo de 220V, com Rabicho confeccionado em cabo PP mais plug 2P+T. Corpo em chapa de ago protegids contra
ferrugem, com pintura eletrostatica em epdxi pd na cor branda. Sistema &tico, reflator e aletas parabdlicos em aluminio
ancdizado alto britho, com grau de pureza. Equipamentos elétricos: equipads com soquetes de engate rdpido, com
rravamento anti-vibratério de saguranca. Aloiamento dos reatores na parte externa da luminaria. Reator eletrdnico dugle,
cada reator para duas tampadas T8 2 x 16W, tensdo de 220V, poténcia total (reator + lampadaj iguat a o7W; fator de
poténcia maior ou igual a §,98; fator de fluxo luminasc maier ou icual a8 As lurninarias deverdo ser compativeis com a
modulacdo do forro a ser mstaiado A fiacio até o ponto da lumindna deverd estar pronta (por conta do drgdo)
Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Néo

Quantidade:; 150 Unidade de fornecimento: Und

Valor estimado: R$ 850,1700 Situacda: Homologado

Adjudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo melhor lance de R$ 750,0000 e a guantidade de
150 Uind .

Eventos do Item

Evento Gata Nome Observacbes
11/08/2017 Adjudicacho individual da proposta. Fornecedor:ARK FORMAS COMERCIO
Adjudicads “, or - - DE MOVEIS LTDA, CNPI/CPF12.274.383/0001-75, Melhor tance © R%
£4:05:29
750,0000

. ADHERBAL

/ 7
Homologado 1y eas’  TEIXEIRA DA

T CUNHA NETO

Item: 70 - GRUPO 5
Descricde: instalacdo / Manutengdo - Pisos Flevados
Descricdo Complementar: CARPETE EM ROLO {FORNECIMENTO E INSTALACAQ): Farnecimento & instaiagdo de carpege

hip recrnprasnet. gov befivie/Pregaoitermotiom. asp P prgCod=0680158&Upo=1 27432
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em rolo com pelo de espessura de 7,0mm. Espessura total 2,0mm, aplicagdo para comercial pesado, tipo do fio 10C%
Sotution Dyved Nyion- Rasistain e construgao do tipo pelo cortado

Tratamento Piferenciado: -

Apficabilidade Margem de Prefer@nciar Nio

Quantidade: 2.550 Unidade de fornecimento: m?

Vaior estimada: R$ 287,4400 Situagdo: Homaologado

Adiudicade para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo methor lance de RS 279,800C e a
2,550 m2 |

Eventos do Ifem

Evento Data Nome Observacbes
35/08/2017 Adiudicacdo individual da proposta. Fornecedor: ARK FORMASW
Adiudicads T nc. 50 - DE MOVEIS LTDA, CNPI/CPE: 12.274.383/0001-75, Mathor (a0t
14:05:29 279,8000

seimaianyy  ADHERBAL
Homologado ”qg?ig?gé’ TETXEIRA DA
SRR CUNHA NETO

Item: 71 - GRUPO 5

Descricio: Instalagdo / Manutencao - Pisos Elevados

Descrigdo Complementar: PIS0 ELEVADO {FORNECIMENTO E INSTALACAQ): Fornecimento e execugdo de Piso Blevado
Termopldstico PP, em placas de 500 X 500mm, com espessura de 3,0mm, pedestal reguldvel e fixo, com esiabilidade
dimensionat, carga vertical de 150 kaf, carga vertical uniformemente distribuica de 1.200 kgf/m2, pedestal com carga
axial de 1400kg de resisténcia, encaixe tipo lego para os pedestais, resisténcia para ambienies sujeitos a urpidade &
variagip de temperatura, isentc & ferrugem, resistente & fogo, acompanhando manta de polietiteno com Zmm de
espessura com alto desempenho térmico e acustico, para trafego pesado,

Tratamento Biferenciado: -

Apticabilidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade: 805 Unidade de fornecimenta: m:?

Valor estimado: R$ 450,7300 Situacdo: Momaclogado

Adjudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTOA , peio melhor lance de R 218,0000 e a guantidade de
S5 m? |

Eventos do Item
Evento Data Nome Observacbes
Adiudicacio individual da proposta. Fornecedor: ARK FORMAS COMERCIO

et G I
Adjudicado 3L Q8;2.01x - DOF MOVEIS LTDA, CNPIJCPF:12,274.383/0001-78, Methor lance © RS
14:05:29 218,0000
. . ; ERBAL
Homologada 31??’;227 TE?XZIR;EADA
T CUNHA NETO

Item: 72 - GRUPO S

Descricdo: Instaiagdo / Manutencdc - Pisos Elevados

Descricio Complementar: CARPETE EM PLACA (FORNECIMENTO E INSTALACAQ): Fornecimento e instalagie de
carpete em placa de 50 cm x 30 cm, espessura do pelo 3.0mm. Espessura rotal 6,5 mm, aplicacdo para cormerciat
pasade, tipo do fio 1009% Solution Dyed Nylon (PA),

Tratamento Riferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade: 2.500 Unidade de fornecimento: m=

Valor estimado: RS 229,0000 Situacieo: Homologada

Adjudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo melhor fance de R$ 153,0000 e a quantidade de
2.500m2 .,

Everntos do Item

Evento Data Nome Observagdes
21/08/2017 Adjudicaco individual da proposia, Fornecedor  ARK FORMAS COMERCIO
Adjudicado "’1'4_0’5,29 - DE MOVEIS UTDA, CNPI/CPF:12.274.383/0001-75, Melhor {ance @ RS
B 159,5000
- . ADHERBAL
Hornologado Jif?fgé? TEIXEIRA DA
e CUNHA NETO

Item: 73 - GRUFO 5
Descricdo: Instatagdo / Manutengdo - Pisos Elevados
Descricic Complementar: PERSIANAS (FORNECIMENTO E INSTALACAG): Fornecimento e instalacdc de persianas

hz:p:.:'.fc:r.Jmpra3:'1et.gc}v.b:flivrx:fFfegaoitermoHom_asp’?prgCod=88[}T-SQ&Eipo-'-t 28:32
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verticais de lamina de iuta com Black-out |, resinada acrescido de acabamenio lumino-retardante, com 90 mm de targura,
nacipnat, recolbivel & com giro de 180 graus, tritho em aluminio anodizado com 90 mm de altura com encaixe para
iamina de acabamento; cam correntes de comando.

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 805 Unidade de fornecimento: m?2

Vaitor estimado: R$ 300,8000 Situacdo: Homalogado

Adjudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo methor lance de R$ 120,0000 e 3
205 m?* .

Eventos do Item

© Evento Data Nome Observacies

31/08/2017 Adiudicacdo mdividual da proposta. Fornecedor: ARK FORMAS 2%y |
Adjudicado e - DE MOVEIS LTDA, CNP)/CPF;12.274.383/0001-75, Methor lance @ RS

14:05:29
120,0000

R ADHERBAL

Homclogado ~H(09L20L TEIXEIRA Da
T CUNHA NETO

Item: 74 - GRUPD S

Descrigdo: Instalacdo / Manutencdo - Pisos Elevados

Descricdo Complementar: REMANEIAMENTO DE DIVISORIAS ESPECIALS (E= 60 A 190 MM) Retirada remoghio de tado
o materiai envelvendo as divisorias, bem como destinagdo adequades do gue foi retirado, conforme orientagdc da
Administracdo,

Tratamento Diferenciado: -

Apticabilidade Margem de Preferéncia: Nic

Quantidade: 450 Unidade de foraecimento: m-

Valor estimado: R$ 60,6700 Situagio: Homologado

Adjudicade para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo melhor lance de R$ 55,0060 e a quantidade de
450 m2

Eventos do Item

Evento Data Nome Observaches

31/08/2017 Adjudicacdo individual da proposta, Fornecedor; ARK FORMAS COMERCIO

Adiudicadc iy - DF MOVEIS LTDA, CNPI/CPE; 12.274.383/0001-75, Melhor fance | R3
14:05:29 o
55,0000

- - ADHERBAL

Homologado 5}2??222é’ TEIXEIRA DA
B CUNHA NETO

Item: 75 - GRUPO &

Descricdo: Instalacdo / Manutencdo - Piscs Elevadas

Descricdo Complementar: REMANEIAMENTC DE DIVISORIAS ESPECIAIS {E= 60 A 100 MM) Colocagho com
substituicAo de pecas danificadas. Servicos de colocagdo de divisdrias especiais {¢ega e com vidro, inciuso portas).
Tratamento bDiferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: N&o

Quantidade: 450 o Unidade de fornecimenta: m?2

Valor estimado: R% 93,3300 Situagdo: Homalogado

Adjudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo melhor lance de R$ 65,0000 e a quantidade de
450“’12‘ e

Eventos do Item

Evento Data Nome Observagoes
31/08/2017 Adjudicacdo individual da proposta. FornecedorARK FORMAS COMERCTO
Adjudicado "1'4_0‘:5,20 - DE MOVEIS LTDA, CNPI/CPF:12.274.383/00G1-75, Melhor lance @ RS
e 65,0000
- o ADSERBAL
Homaologada jiffgié? TETXFIRA DA
U CUNHA NETO

Itemy: 76 - GRUPO S

Descricdo: Instalacdc / Manutengdo - Pisos Elevados

Descricio Complementar: REMANEIAMENTO DE DIVISORIAS NAVAL Retirada remocdo de todo o material envolvenda
as divisarias, bem comeo destinacdo adeqguada do que foi retirade, conforme orientacdo da Administragio.

Tratamento Difaerenciado; -

hitp:fcomprasnet.gov brfivrerPregaoiermotiom. aspPprgCod=680158&tipo=t 20037
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Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 550 Unidade de fornecimento: m?

valor estimado: RS 48,2300 Situacao: Homologado

Adjudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo methor lance de R$ 50,0000 e a &
550 m? . W

Eventos do Item
Evento Data Nome Observacoes
Adjudicacdn individual da proposta. Fornecedor: ARK FORMAS COMERCIO

: : -
317087201 . DE MOVELS LTDA, CNPJ/CPF:12.274,383/0001-75, Melhor lance © R$

Adjudicado 1451 0g

30,0000
-, ADHERBAL
Homologado 359?‘5?;2%7 TEIXEIRA DA
H15: CUNHA NETO

Tterm: 77 - GRUPO 5

Descrigdo: Instalagdo / Manutengda - Pisas Elevados

Descricdc Complementar: REMANEIAMENTO DE DIVISORIAS NAVAL Colocacdo com substituicdo de pegas danificadas.,
Servicos de colocago de divisdrias aspeciais (cega e com vidro, incluso portas).

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 550 Unidade de fornecimento: m?2

Valor estimado: RS 61,6700 Situagao; Homologado

Adjudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo methor lance de R$ 50,0Q0C e a gquantidade de
550 m2

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacies
Adjudicacio individual da proposta. Fornecedor: ARK FORMAZ COMERCIO

31/08/2017 DE MOVEIS LTDA, CNPJ/CPF:12.274.383/0001-75, Methor tance : R$

Adijudicado b -
14105129 50,0000
e ADHERBAL
Hormologado 31’;{??;2,2%7 TEIXEIRA DA
e CUNHA NETO

Item: 78 - GRUPO S

Descrigdo: Instalacdc / Manutencdo - Pisos Elevados

Descricdo Complementar: REMAMEIAMENTO DE FORRO DE FIBRA MINERAL Retirada remocao de todo o materiad
envolvendo as divisorias, bem comno destinacio adequada do gue fol retirado, conforme onientacao da Administragao

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabitidade Margem de Preferéncia: Nio
Quantidade: 400 iInidade de fornecimento: m?

Valor estimado: R$ 35,0000 Situacao: Homologade

Adiudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo melhor lance de R$ 22,0000 e a guantidade de
400 m= |

Eventos do ftem

Evento Cata Name Observacbes
31/08/2017 Adjudicacdo individual da proposta. Fornececor: ARK FORMAS COMERCIC
Adiudicato T e . - DE MOVELS LTDA, CNPI/CPF:12,.274,383/0001-75, Melhar lance © RS
‘ 14:05:29
22,0000
R ADHERBAL
3 ! |
Homologada *ifi”;i;" TEIXEIRA DA
T CUNHA NETO

ftem: 768 - GRUPC 5

Descricdo: [nstalacdo / Manutengdo - Pisos Elevados

Descriciio Complementar: REMANEJAMENTO DE FORRGO DE FIBRA MINERAL Colocagho com substituicho de pecas
danificadas, Servicos de colacacio de divisorias especiais {cega e com vidra, incluso portas),

Tratamento Difarenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nic
Quantidade: 400 tnidade de fornecimento: m?

Valor estimado: R$ 44,3400 Siuacdo: Homologado

Adjudicade para: ARK EORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo melhor fance de R$ 43,0000 e a guantidade de

s ficomprasnet.gov brilivre/Pragaoiermotiom asp 7prgCod =680 1 50&tHpo=4 332
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400 m* |

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacdes
31/08/2017 Adiudicagda individuat da proposta. Fornecedor: ARK FORMANN
Adjudicado “’1’;1_,05','20 - DE MOVEIS LTDA, CNPI/CPFI12.274.383/0001-75, Maethor la
:05:28 43,0000
. ADHERBAL
Al I
Homologado "1’40%522%,7 TEIXEIRA DA
e CUMHA NETO

Item: 80 - GRUPO 5
Descricdo: Instalacdo / Manutengdo - Pisos Elevados

Descricdo Complementar: RETIRADA DE ESTRUTURA METALICA DE SUSTENTACAO PARA FORROS PVC EM REGUAS,
FORRO MODULAR DE VARIOS TIPOS OU GESS0 ACARTONADC.

Tratamento Diferenciado: -

Apiicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 500 Unidade de fornecimanto: m?
Valor estimado: R$ 43,3700 Situacao; Homologado

Adjudicado para: ARK FORMAS COMERCIO DE MOVEIS LTDA , pelo melhor lance de R$ 35,0000 e a quantidade de
500 m? .

Eventos do Item

Evento Data Nome Observacoes
21/08/2017 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor: ARK FORMAS COMERCIO
Adjudicade "2;‘_0’5_29 - DE MOVELS LTDA, CNPI/CPF:12.274,383/0001-75, Melhor ance - R$
R 35,0000
I ADHERBAL
Homologado “126%23;7 TEIXEIRA DA
e CUNHA NETO

Item: B1 - GRUPO 6

Descrigio: Confecgdo Mavers / Placas / Painéis em vidro

Descricio Complementar: CONFECGAG DE ARMARIOS FECHADO, COM PORTAS EM VIDRQ, G SEMI ABERTO COM
PORTAS DE VIDRO OU COM PORTAS DE VIDRO E GAVETOES (M3) Tampo / Base: em madeira MDP {aglomerada) de 25
i de espessura, revestida em larminade melamimco de baxa pressdo texiurizado em ambas as faces. As bordas do
tampe possu acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada & quente pele sistema tpo hot-melt, cem raio
minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. A base possui bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-melt, Sapatas reguladoras de nivel encaixadas e fixadas na base atraveés de
parafusas permitindo a requiagem da mesma tanto na parte interna ¢omo externa do armario. Prateleiras / Laterais: em
mareira MDP {aglomerado) de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de bama pressado texturizado &m
ambas as faces, Apenas a borda de contato com usuario (frontal) possui acabamento em fita de PV de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema tige hot-melt, com raie minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro, as demais
hordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a guente peio sistema hot-melt. As laterais
possuems regulagens (...) Conforme Termo de Referéncia.

Tratamente Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 200 Unidade de fornecimento: m:2

Valor estimado: R$ 1.920,0000 Situacdo: Homologads

Adjudicado para: X- OFFICE SERVI LTDA - ME , pelo melhor jance de R$ 1.900,000C e & guantidade de 200 m? .

Eventos do Item

Evento Data Name Observacdes
Adiudicado 31/08/2017 . Adjudicacdo individual da proposta, Fornecedor:X- OFFICE SERVI LTDA -
) 14:06:07 ME, ONPJ/CPF:15.362.598/0C01-36, Melhor lance @ R$ 1.900,4000
PEYY ADRHERBAL
Hormologado Bi‘ff’%z?)}? TEIXEIRA BA

CUNHA NETO

Item: B2 - GRUPOQ 6 R

Descrigdo: Confeccdo Moveis / Pracas ¢/ Paindis em vidro

Descrigio Complementar: MADEIRA MDP QU MOF (AGLOMERADO} DE 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAC TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES. Bortla, frontal lateral e posterior com
acabamento em fita de PVC de 2,% mm de espessura, colada a quents pelo sistermna holt-melt, em todo seu perimeatre.
Passagem de fiacdo com acabamento em PYC. Jungdo das pecas através de parafusos de ago e buchas metdlicas.

Tratamento Diferenciado: -
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nac

()
B

hitprfcomprasnel. gov.briivie/Pregaoitermaotiom. asp Y prgCod=680 15 b&tipo=t i



2017-8-31 COMPRASNET - O BITE DE COMFRAS DO GOVERNO

Quantidade: 600 Unidade de fornecimento: m: -
Valor estimado: R$ .963,3330 Situagado: Homolngado !

c
Adjudicado para: X- OFFICE SERVI LTDA - ME , pelo methor fance de R$ 1.450,3050 , com valor ne &I*A & 9
1.317,4200 e a quantidade de 000 m2 . @x o)

— 0-&, /

Eventos do Item

Evento Data Nome Gbservacoes
Adjudicacdo individual da proposta. Fornecedor: X- OFFICE SERVI LTDA - ME,
Adiudicadn 3L/08/2007 R CMPI/CPF15.362.598/0001-36, Malhor lance @ R$ 1.450,0040, Valor Negociado :
J 14:06:07 R% 1.317,4200. Motivo: Conforme negociacdo via chat € nova proposta de precos
em anexo.
ADHERBAL

3170872017 TEIXEIRA
14:15:51 DA CUNHA
NETO

Homologado

Fim do decumento

htlp feomprasnet. gov.brilivrerPregacitermaHom.asp?prgCod=680 150 &tipo=t 32432
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ATA DE REGISTRO DE PRECOS
EDITAL DO PREGAO ELETRONICO SRP N° 27/2017
NUP: EB 65399,006233/2017-91
CONTRATACAO DE SERVICOS DE CONFECGAO DE MOBILIARIO
DIVERSOS PARA O COMANDO DE OPERACOES ESPECIAIS

A unido, por intermédio da Base Administrativa do comando de operagdes
Especiais, com sede na Avenida Salvador, s/n® - Jardim Guanabara - Goiania - GO.
inscrita no CNPJ/MF sob o n® 10.199.860/0001-50, neste ato representada pelo Coronel
ADHERBAL TEIXEIRA DA CUNHA NETO, Ordenador de Despesas do Comando de
Operagdes Especiais, nomeado pela Publicagio no Didrio Oficial da Unido — Segdo 2 ~
de 10 de Junhe de 2016 ~ Portaria Nr 642, de 09 de junho de 2016, do Comandante do
Exército Brasileiro, inscrito no CPF sob o Nr 016.178.797-54, portador da Carteira de
identidade Nr 020350264-6 MDEF/EB. considerande o julgamento da licitagdo na
modalidade de pregdo, na forma eletrbnica, para REGISTRO DE PRECOS n° 272017,
Processo Administrativo n.° 29/2017. RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s)
indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificagdo por ela(s)
alcangada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s). atendendo as condigdes previstas no edital.
sujeitando-se as partes as pormas constantes na Lei n® 8.666. de 21 de junho de 1993 ¢
suas alteragdes, no Decreto n.” 7.892. de 23 de janeiro de 2013. ¢ em conformidade com
as disposicdes a seguir:

1. DO OBJETO
1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a eventual prestagdo de
servico de CONTRATACAO DE SERVICOS DE CONFECCAO DE
MOBILIARIOS DIVERSOS PARA O COMANDO DE OPERACOES
ESPECIAIS, especificados nos itens do Grupo 1 do Termo de Referéncia, anexo 1
do edital de Pregio Eletronico SRP Nr 27/2017. que ¢ parte integrante desta Ata.
assim como a proposta vencedora. independentemente de transcricao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS
2.1. O preco registrado. as especificagbes do objeto e as demais condigdes
ofertadas na(s)} proposta(s) sdo as que seguem:

104.869.711/0001-58 — FLEXIBASE iND. COM. DE MOVEIS. IMPORTACAO E EXPORTACAO

[.TDA

Unidade| Valor Valor alobal
Grupo| [tem Especificagio de | Unitario} Qtd (R%) ._
medidal (R$) -

ESTACAO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA
DUPLA PARA 02 (DEAS) PESSOAS

tedidas 15001 360x74hmn

Suoperficie de trabalho

. Sistema linear composte par dors modulos componivers, cada
aim medindo 20000 T40mm Possui calha pata passagem da
fiagio correndo ne centro ¢ alendende  a0s  1ampos.
simullaneamente, a cada dors médulos

Cada medulo de tampo ¢ confeccionado em madera MDP
{Painéis de Particulas de Média Densidadey com espessura
minima de 25 mm, com formato retangular, em pega anica.
Revestimento em laminade melaminico de alta resisténeia.
texturizade com no minimo 0.3mm de cspessuriy na parté
superior ¢ inferior da superficie. na cor a definir,

Bordas retas. em toda set penmeiro, com persil de acabamentd
em fita de peliestirenc senvrrigido. com 3.0mm de espessura o)
minimo {na mesma cor da superficie), contendo raio da bowda de|
contalo ¢om a UsUArio com ne minimo 2.5mm. conforme NER

Gt 01 LI 2.190,00 100 290000




P3966 - Tabels !, coladas pelo processe HOL F-MELT (g
quente,

A parg infenor do tampo deverd comer buchas americanas
embutidas para receber os parafusos de fixagio dos tampos 3
estrutura metalica da mesa.

MNiche divisar

Nicho divisar confeccionado em madeira confeccionade em
madeira MDP (Paineis de Particuias de Meédia Densidade) com)
espessira minima de 18 mal Revestiments em laminado
melaminico de alta resisténcia. textunzado com ng minime
0.3mm de espessura ha parle superior ¢ inferior da superficie. na
cor a definir,

A cada dois modulos devera conter um piche situado acima da
calha central medindo 1100x2530x 1 34mm.

Componentes Metalicos:

A sustentacao dos lampos deverd ser atraves pés melalicos
interligados por travessas metdlicas ¢ chapa de ligacdoe para 03
tampos. que deverdo propiciar a esiruturacio do conjunto.
Estrutura metalica:

s pés sdo confeccionados em tubo eslitado cort secgdo oblonga
medinda 40x77mm. as paredes comn espessura minima de
1.50mm. Possuemn inclinavio formando um dngulo aproximadol
de 82" em retagdo ao piso, na dire¢an central da mesa:

(s pés cemtrais sdo recuados para o centro da mesa propiciandol
maior molnhdade para o8 usudnos:

A ligagiio dos pés sera por meio de travessas confeccionadas em
tubo com seccio retangular medindo 30x30mm, com espessura
mitima de §.530mm, soldada sos pés pelo processo MG
Dreverd conter chapa meldhca. medmdo  90x30mm. con;
espessura minima de 3mm. gue promovemn & ligagdo enire os
FINPOS.

Cada pé em sua base ferior dos sapara niveladora com formato,
circular com 27e rosca de 2167

Calha metabica

A parte central da mesa possui calha correndo em toda sua
extensdo. fechada na pante superiar em madeira MDP (Painéis
de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de

25mm._com formato retangular medinde 1200x160mm. em

retas, em todo seu perimetro. com perfil de acabamiento em ABS
com 3.0mm de espessura o minimo. colada pelo process
HOLT-MELT (2 quented

Para cada modulo do sisterma Haeat possin 02 furos pard encaixe
de caixas. medindo 175x100mm. onde serio instaladas as
wimadas elétricas e dados. confeccionadas em polipropileno)
rigido:

Calha confeccionada em chapa de a¢e #18 (npe minimeo)
espessura de 1. 20mm. dobrada. com formate U™, com largura
de 120mm e altura de 20nmm.

MESA AUMILIAR §360x600x 740mm

Superficie de trabatho

Tampo & confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas
de Meédia Densidade) com espessura minitna de 23 nun. com)
formato refangular, em pega unica:

Revestimento em lamimado melaminico de alta resisténea]
texturizado com no minimo 0.3mm de espessura na parte
superior ¢ inferfor da superficie. na car a definir.

Fordas retas, em (odo seu perimets, com perfil de acabamentol
em fita de polieshreno semirrigido. com 3.0mm de espessura noj
miAimo (na mesma cor da superficie). contendo raio da borda de
COMEALD COM O USUarie com no minimo 2.5mim. contorme NBR)
13966 - Tabela 1. coladas pelo processe HOLT-MELT {q
quenter ... L

A parte inferior do lampoe deverd conter buchas americanas
embutidas para receber o5 paralusos de fixagdo dos @ampos 4
estrutura meeilica da mesa.

Estrutura metalica:

Os pés she confeccionados em tubo eslitado com seccdo oblongg
medindo 40x?7mm. as paredes com espessura minima  de)
|.50mm. Possuem inclinagdo formando um dngulo aproximado
de 82° e relagdo @0 miso. na direcdo central da mesa.

A hgagio dos pes serd por meio de travessas contecoronadas em
tubo cont seccio rerangular medinde 30x30mm. cem espessura
minima de 130, soldada aos pés pelo processo MIG.




Devera conter chapa  metghea. medmdo  90x30mm.  com
espessura minima de 3mum. que promovem a ligagao entre of
tampos:

Cada pé em sua base inferior dos sapata niveladora com formato
circular com 27¢ rosca de 5167,

Acabamento ¢ montagem:

A fixagho da estrulura aos 1ampos serd por meio de buchas)
americana M6. cravadas abarxo dos1ampos ¢ parafusos Méx (2.
Todas as pe¢as meldlicas utdlizadas deverdo receber tratamento)
em @ banhos sendo 5 por imersio ¢ 4 por meio de lavagem.
desengraxe alealino. decapagem acida, refinador de saiz de
titamo, fosfatizacdo. passivagdo e secagem. sendo a witima com
agua deionizada seguido de secagem. preparande a superlicig
para receber o pintura.

Todas as pegas metabeas deverdo receber pintura epoxi-pé,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, nd cor a delipir,

02

" pratdca epdxi. Fixadas 35 estruturas Jaterals € centrats atraves de|

ESTACAO DE TRABALHO EM MES
DUPLA PARA 04 (QUATRO) PESSOAS

Tampos - Quantidade: (4 unidades

Tampo reto para mesas auta portantes ou sistemas de estagdes de
trabalho, em maderwa aglomerada com resma fendlica ¢
particulas de granuloméirica fita, com espessura de 25mm, * ¢
revestida com laminado melaminico de baina pressdo em ambas
as faces, resistente a abrasfice, bordas retas encabecadas com fita
em pohesticeno de supaeficie visivel com espessura de 2.0mm
na mesma cor do tampo e rawe ergondmico de CoRtatd com o
usuarico de acordo com NBR 13966,

Fixado & estruiura através de parafusos rosca auto conante tipof
chiphoard.

Variagio maxima pernmitida de 5 % nos dimensionais.,
Dimensdes: 140 x 70 ¢m

Altura das superficies: 722 75 em

Estrutura Lateral para Estagdo - Quanbdade 02 unidades
Estrutura para tampes de rrabalho serm acesso ao cabeamento pan
tampa basculante. Lstrulura com pernas ¢ travessa superior de
secedo quadrada em ago tubular SAE 1020 de 50 x 50 x5 2.25
mm. corte a 43° para perfeito acobamento por processo def
lixamenio da solda. com tratamemie  anti-corrosive  por
fostatizagdn e acabamento em pintura epox:.

Unidas a3 barras de umidio atraves de parafusos e porcas métricas
de montagem.

Ponteiras de acabamento va extrermidade inferior do rwbo, em
contata com ¢ piso. injetadas em matenal termoplastice com bog
resisténeia mecdnica a mpacios,

Estrutura Central para Estagdo — Quantidade 0 umdade
Estruturas centrais para tampos de trabalbo simples ou duplos de|
plataforma de trabalho. com o sem acesso ao cabeamento o)
tampa basculanle. Estruiira com pernas e ravessa supertor de
seCcdn quadrada em ago ublar SAE 1020 de 500« 50 X 1. 5mm
caim tratamerito anti-corrosivo par fosfatizagio ¢ acabamenta emy
pintura epéxi.

Fixadas as barras de wudo atraves de parafusos ¢ porcas médngas)
de montagen.

Sapatas regulavels com rosca M0 na exiremidade inferior do
who para nivelamente do  piso. injeladas em  materal
termoplastico comt boa resisténcia mecdnica a impactos,

Barra Central - Quantidade: 04 unidades

Barras de unifio para estruturas de plataformas de mabaiho de
secgdo retangular em aco wbular SAE 1020 e 30 ¢ 50 x 1. 2mm
colm tratamento anL-coerosive por fosfatizacdo ¢ acabamento em

PLATAFORMA

parafusos ¢ porcas mélricas de montagen.

Perfil Central Buplo — Quantidade 01 unidade

Tampas bascotanies de acesso a0 cabeamento. simples ouw
duplas. confeccionadas em aluminio extrudado com liga 6063-
T5 e 2 min de espessura, apresentando alta resisténcia a impactos
¢ alta durabilidade 2 corrosao, Tratamente superficial comi
banhos desengeaxantes ¢ pintura epoxi. Ponteras plasticas def
acabamento 1as laterais injetadas em material termoplastico nal

mesma cor do perfil. Tixagdo com parafusos Mo« &0 mm cc
PH, comt tratamento em zincagem hranca

Ferragem Unido de Tampos - Cuantidade: 01 unidade
Par de chapa: para umido de tampos. em ago esiampado com {]45

furos e parafusos. para cada uma delas Fungio de alinhar ¢ fazer|

Un

3.900.00

32.000.00




2 Nixagio-entre superfiores. wsudo em situagdo onde a contato
entre 2 {ampos

Perfil Subida de Cabos - Quantidade 01 unidade

Fechamento passa cabos confeccionados em chapa em SAE
1020, com desenho retangular para um encaixe nas estruturas|
centrais para um melhor alojamento interno da Ffiagdo. Com)
tratamento anti-corrosive per fosfatizacio e acabamento om
pindura epoxi. Parafusos para lixagdo do ripo minifix Mox30mm.
Eletrifica¢io - Quantidade: 04 unidades

Régua para eletrificagdo confeccionada em chapa de ago SAE
1020 com . 9im de espessiraem formato ramidal Tacifitando)
assim o acesso as tomadas Apresenta pré disposicdo para o
encaixe de 3 tomadas de energia t2P=The 3 para fixagdo de rede
de dadosiRI435 e'ou telefoma (RIET)

Com tratamento anti-corrosiva por fosfatizaglio e acabamento
e piiura epoxi.

Fixa¢do a gaveta de elewrificacdo através do sistema de encaixe.
Calha de acabamento wtilizada em conjunto com as gavetas de:
eletrificagdo utilizadas em esiagdes duplas, confeccionada ens;
chapa de ago SAE 1020 com 0.9mm de espessura. esiruturadal
através de dobras. Possul tralamento anti-corrosivo  por
fosfatizacdo ¢ acabamento em pintura epaxi.

Fixagdo 4s barras de unifo amravés de sistema de encaixe. com
furo central que possibilita a passagem de fiacio

Calha de acabamento utihzada em conjunto com as gavetas de
eletrificacdo utilizadas em estagbes duplas, canteccionada em
chapa de ago SAE 1020 com 0.9mm de espessura. estruturadal
atravis  de  dobras. Possw tratamenlo  apti-Cormosivo por
fosfatizagdo ¢ acabamento eim pintura poxi.

Fixagdo as barras Jde unefo alraves de sistema de encaixe. com
furo central que possitilita a passagem de fiagdo

Alojamento para réguas de eletrificagdo. logica e telefoma,
confeccionada em chapa de ago SAL 1020 com 0.9mm de
espessura, estruturada através de dobras Pessui iratamento anti-
corrosivo por fosfanzacdo e acabamenio em pintura epdxi
Fixagdo das réguas a0 alojamento através de sistema de encaive;
e do alojamento ao tampo através de parafuso awle cortante dof
tipo chiphoard

Suporte pra CPt - Quanudade: 02 umdades

Suporte para CPU com abas laterais confeccionados em ago SAE
1020 com ratamenta anti-corrosiva por fosfatizagdo

Tampo em madeira aglomerada com resina fendlica ¢ particulas
de granulométrica fina de [%mm de espessura, revestida com)
laminade metaminico de baixa pressdo em ambas as faces. com
resistente a abrasdo. encabegada com fita de poliestireno de
superficie wvizivel texturizada com espessura lmm. com alta
resisténcia a impactos. Parafusos para fixacdo zo tampo do tipo)
autoconante cluphoard.

ESTACAQ DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA
DLIPLA PARA 06 {SEES) PESSOAS

Medidas 4200x1 360 740mm

Superficte de trabalho-

Sistema lincar composto por seis modulos componiveis. ¢ada um
medindo 1200x600:740mm. Possui calha para passagem daé
fiagdo correndo no  cenire ¢ atendendo  aos  tamipos.
simittaneamente, a cada dors médulos

Cada modulo de tampo ¢ confeccionado em madeirs MDP
(Painéis de Particulas de Media Densidade) com espessura
minima de 25 ram. com formato retangular. em pega unica.
Revestuments em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no mimmoe 0.3mm de espessura na partg
superiar ¢ infenor da superficie. na cor a definir:

Bordas retas, em 10do seu perimetro, com perfil de acabamento)
em fita de poliestireno semirrigido. com 3.0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie ). comendo rajo da borda de
cortato com o USUArio com ne minimo 2. 3mm. conforme NBR
13966 — Tabela 1. coladas pelo processe HOLT-MELT i(a
guente

A parie mierior do tmpo devera conter buchas americanas
embutidas para receber o5 parafusos de fixagdo dos tampos 3
estrutura metahica da mesa.

Nicho divisor ;
Nicho divisar confeceionade em madeira confeccionado er
madeira MDP (Paingis de Particulas de Média Densidade ) cony
espessura minima_ de 18 mm; Revestimento em laminado]
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melamimco de aha resisténeia, @extunzado ¢om ne AN
0.3mm de espessura na parte superior ¢ inferior da superficie, na
cor a defimir:

A cada dois modulos devera conter um nicho situado acima da)
catha cenfral medindo t EB0x230x ] 34mm.

Componentes Metaticos:

A sustentagdo dos tampos deverd ser através peés metalicos
interhigados por travessas metalicas ¢ chapa de ligagio para 03
tamnpos. que deverdo propiciar a estruturagio do conjunto
Estrutura metalica.

Qs pés sdo confeccionados em tubo eslitade com secgio oblongal
medinda 40xT7mm. as paredes com espessura minima de
1,50mm. Possuem inclinagcio formando unt dngulo aproximadol
de 827 em relagdo ao piso. na diregdo central da mesa: H
s pés centras 3o recuados para o centre da mesa propiciando
maior mobilidade para os usuarios:

A ligagio dos pés serd por meio de travessas confeccionadas em
tuba com seccho retangular medinda 50x30mm, com espessurg
minima de 1.30mm. soldada aos pes pelo processo MIG!
Devera conter chapa metdhca. medinde 90x30mm. com
espessura minima de 3mm. que promovem a ligagdo enfre 03
lampos.

Cada pé em sua base inferior dos sapata niveladora com lormatg
circular com 27 rosca de 34167

{Calha metalica:

A parte central da mesa possui catha correndo em loda sua
extensdo, lechada na parte superior emt madeira MDP {Painéis
de Paricutas de Média Densidade) com espessura minima de
25mm. com formato retangular medindo 1200x160mm. em
pe¢as compondo cada dois modulos do sistema linear. Bordas
retas. em todo seu perimetro. com petfil de acabarmento em ABS
com 3.0mm de espessura no minimo. colada pele processo
HOLT-MELT ia quenmie ).

Para cada médulo do sistema linear possui 02 furos para encaixe|
de caixas, medindo 175xi00mm. onde serdo instaladas as
tomadas elétricas e dados. confeccionadas em polipropileno
rigido:

Calha confeccionuda em chapa de aco #18 tno minmo
espessira de 1.20mm. dobrada. com formate “Li7, com fargura
de 120mm ¢ altura de 20mim

MESA AUXILIAR 1360x600x740mm

Superficie de trabalho:

Tampo e confeccionado em mademra MDP t Painéis de Particulas;
de Media Densidade) com espessura minima de 25 mm, con
formato retangular. em pega (nica:

Revestimente em laminado melaminico de alta resisténcia
texturizado com no minime 0.3mm de espessura na parie
superior & inferior da superficte. na cor a definis

Bordas retas, em wdo seu perimetro. com perfit de acabamento)
em fita de poleestireno semrrigido. com 3.0mm de espessura no
minimo {na mesma cor da superficie ). contendo ran da borda de)
CONtato com O usuario com ne minimo 2.3mm. conforme NBR
13966 — Tabela [, coladas pelo processo HOLT-MELT (4
quente):

A parte inferior do tampo deverd comer buchas americanas
embutidas para receber o parafusos de fixagho dos tampes &
astrutura metahica da mesa

Csrrutura metalica:

()5 pés sdo confeccionados em tubo eslitado com seccio oblongd
medindo 40<77mim. as paredes com espessura minimz dej
1.50mm. Passuem inclinagdo formando um dnguio aproximadel
de 82° em relagdo a0 piso. na diregdo central da mesa:

A digacdo dos pés serad por meio de travessas confeccionadas em
tuba com seccdo retangutar medindo 30:30mm, com espessury
minima de | Sthmm. seldada aos pes pelo processo MIG:
Drevera conter chapa metdlica, medindo 20x50mm.  com
espessuta minima de 3mm. que promovem a hgagdo entre o
tampos:

Cada pé em sua base inferior dos sapata niveladora com formato
circular com 27e roscade 5167,

Acabamenta e montagam:

A fixaglo da estrutura aos tampos serd por meio de buchas
americana Mo, cravadas abaixo dos ampos e parafusos Méx12:
Todas a3 pecas metalicas wilizadas deverdo receber Iratamento
em 9 banhos sendo 3 por imersdo e 4 por meio de lavagem
desengraxe alcaling, decapagem acida. reficador_de sms de




utanio. fosfatzagdo. passivagdo @ secagemn. sendo a vilima com
agua detonizada seguido de secagem. preparando a superficie
para receber a pimtura;

Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga efétrica oposta. curada em estufa de alta
temperatura. na cor a definic,

04

DIVISOR FRONTAL PARS ESFACAO DE TRABALHO
PLATAFORMA

Medidas: 1200x450mm R R
Confeccionado em madeira MPD {painéis de particulas de média
densidade] com 18mm de espessura no minime Revestimenio
em laminade melaminice de batxa pressdo nas duas faves. na cor
a definir. Berdas retas com acabamento ¢m fita de poliestireno
semermigido com 1.0mm de espessura. no mMINIME, na mesma cor
da laminade. cofadas pelo processo HOLT-MELT. A lixagio do
painel na mesa devera ser awravés de 02 suportes em forma de|
“L7, em chapa de ago =148 (3,12 mmi de espessura. hixados)
atraves de parafusos de ago ¢ buchas metalicas Todas as pegas
metilicas  recebem  préstratamento  de  desengraxamento
decapagem e tosfatizagdo. preparando a superficie para receber:
a pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processe de deposigdo
cletrostatica com polunerizagdo em estufa, com acabamento
texturizado,

138,00

200

27.00Hp 00

DIVISOR LATERAL PARA ESTACAO DE TRABALHO|

PLATAFORMA
Kedidas: 6004 50mm
Confeccionado em madeira MPT (painéis de particulas de média
densidade) com 18mm de espessura no minbmo. Revestimento en)
laminado melaminico de baixa pressio nas duas faces, ma cor @
definir. Bordas retas cam acabamento emt Nta de polestireno
semimmigido com 1.0mm de espessura. no minimo. na mesma col
o Taminado. coladas pefo processo HOLT-MELT. A fixagdo do
painel na mesa devera ser alravés de 02 suportes em forma de L")
lem chapa de ago £1°8 (3,12 mm) de espessura, Tivados airaves de)
parafusos de ago e buchas metdlicas. Todas as pegas metalicasy
recebemn  pre-tratamento de desengraxamento.  decapagem ¢
fosfatizagdo. preparande a superficie para receber 4 pintura
Pintura epoxi-po aplicada pelo processe de deposiglio eletrostatics
com polunerizaghio em estufa, com acabamento texturizado.

Un

98,00

200

19,600 tH)
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Superficie de trabalho principal sobreposta & estruturd. constituida
por dois tampos. unidos por meio de parafusos rosca metrica.

MESA DIRETOR
Meadrdas: 2000x900x7Hhnm
Supertficie de trabalho

lespessura total de 43 mm. formato predominanie retangular.
arqueado nas dimenzdes longitudinas. medindo 2000x900mum
tLxPy

Tampo superior em madeira MDF QU MDP com espessurd
minima de 1% mm, possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento da parle superior do tampo £ de suas bordas sera
laminado melaminica:

Tampo inferior  em madeira MDF  (MEDIUN  DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de I3 mm  Bordas
arredondadas com raio de 25 mm. fazende concordancia com a
borda reta do tampo superior Revestimento da parte inferior do
tampo ¢ de suas bardas em laminade melaminico ligumdo na cor a
definig:

4 fixacdo da superficie de trabalbo principal as estruturas Jaterais
serd através de parafusos de ago e buchas metdhicas.

Painel Frontal

Painel fromal em madeira MDF QU MDP com sspessura minima
de 1% mm possui bordas refas em todo seu perimetra. Revestimento)
das duas Faces ¢ de suas bordas serd faminade melaminico, ne
mesmo padrio do tampo superior

Calha de ago em chapa #18 po minimo. com formaie L7, para
passagem de fiagdo. fixadas ao painel frontal. Com 0 suportes
para fixacdo das tomadas,

Estrututa

A sustentacie da superficie de trabalho deverd ser por meio de pés
painéis, focalizados nas laterais. inserligados pelo painel frontal
que devera propiciar a estruturagdo da mesa. Cada pe paimel &
composto por doas pegayiondas por meio de parafuses rosea

mIgtrca;

Lin
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A pega externa de cada pe painel ¢ confevcionada em madeira
MDF ou MDP (MEDIUN DENSITY FIBERBOARL) com
espessura minima de 18 mm ¢ bordas retas em todo seu perimelro,
projegida pelo mesmo material da pega externa. Revestimento da
peca externa serd laminado metaminico:

A pega intemna de cada pé painel é confeccionada em MDF Q1)
MDP  com espesswra minima de 25 mm Possui bordas
arredondadas com raio de 25 mm. fazendo concordancia com a
borda refa da pega externa. Revestimento da pega interna e
Jaminado melaminico liquide na mesma cor do tampo inferior.
Componentes Metalicos:

Todas as peqas metalicas utilizadas deverio receber prétratamento
e 9 baithos sendo 5 por imersio ¢ 4 por mewo de lavagem.
desengraxe alcaling. decapagem dcida. refinador de sais de titdnio.
fosfalizagio. passivacdo e secagem. sendo a Wtima com agua
deionizada seguido de secagem. preparando a superficie para
receber a pintura:

Todas as pecas melalicas deverfio receber pipturaepoxi-po. fixada
por meio de carga elémica oposta curada em estufu de ali
lemperatura, na cor a definir

Superficte de trabatho auxiliar:

Medidas 1130X600X740mm

Superficie de trabalho auxifiar sobreposia & estrutura. constitida
por dois tampos, unides por meio de parafuses rosca métnca,
pspessura total de 43 mm. formato  retangular  medindo
1150x600x740nun (LxP<HE

Tampo superior em madeira MDF OU MDP com espessura
minima de 18 mm, possw bordas retas em lodo seu perumetro.
Revesiimento da parte superior do tampo ¢ de suas bordas serd
laminado melamimeo,

Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY
FIRERBOARDY com espessura minima de 25 mm  Bordas
arredondadas com raiw de 25 wm. fazendo concordncia com a
borda reta do tampo superior, Revestimento da parte inferior do
tampo ¢ de suas bordas em laminado melaminice liguido na cor &
definir:

Estrutura para mesa auxiliar:

A sustentacio da mesa auxiliar serd de um lado por meio de dois
‘tubos de ago # 14 com didmetro de 27, apofado na tampo de um
gaveteiro com 03 gavelas ¢ parafusado na parte inferior do @mpo
inferior da mesa auxiliar.

Do ouiro lado a superficie ausiliar sera fixada & superficie del
trabalho da mesa principal por meio de chapa de ago # 14 ¢
parafisos.

Tampo duplo sobreposto a esirutura. unidos por meio de parafusos
rosca metrica, formato rerangular,

Tampo superior em madeira MDF OU MDP com espessura
minima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento da parte superior do tampe ¢ de suas bordas sery
laminade melaminico. no inesme padrio da mesa principat,
Tampo inferor em  madeira MDF  (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura nlimima de 25 mm. Bordag
arredondadas com raie de 25 mm. fazendo concorddncia com &
borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior tampo
e de suas bordas em laminade melaminico Niguido na cor a definir:
Frente das gavetas, paingis laterais. fundo ¢ base em madeira MDF
1) MDP de 18 mm de espessura no minime. revestidas com
larmnado melaminico. na mesma cor do tampo:

Corpo da gaveta em chapa de ago com espessuta minima de
0.75mm. com profundidade interna minima de 343mm e largura
minima de 333mm

Revestimentao do corpo da gaveta m pintura ¢poxi po na cor preta
fixada por meio de carpaelérrica oposta. curada em estufa Jde alty
temperatura. pré-tratamento em 9 banhos, sendo § por imersdo ¢ 4
por meio de lavagem. desengraxe alealing, decapagem acida.
refinador de sais de titdnio. fosfatizagdo. passivagdo € secagem,
sendo a ltima lavagem com dgua deiomzada seguida de secagemm:
As guias metdlicas sa0 em chapa de ago com espessura minint de
1. 2rum. soldada na parie inferior laleral do corpo da gaveta, vom
sistemn de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida
injetada. tem um erxo inoxidave] fixado a uma guia metatica que <
ficada na fateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chitta tipo
CHIPBOGARD zincade: .- .

As guias deveram ter um sistema de irava no finab do curso ao seu
fechamento evitando gue a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro,




Travamento simultinen das gavetas por meio de barra de aluminio|
com prios e travas regukdveis. fechadura Cilindrica com pino dg
g0 com movimento orhital ao eixo: ;
Possui duas copias de chave vom capa plastica de protegiio &l
sistemia escatnotedvel. evitando que a mesma se guebre:

[Cada fechadura possul segredo unice evitande que a chave de um
zavetetro possa abiir o outro.

Montagem do gaveteiro com wtilizacdo de buchas metilica)
cavilihas e MINIFIX:

Sapatas niveladoras em polipropilenc injetado, com formato
telescopico cilindrico, com didmetro de S5mm ¢ altura de 33mm.
possibilitando ajuste de no minimeo 20mm.

. Apresentar Certificado de ensaio do produle emmtido por
laboratono acrednado pelo INMETRO, de acordo ¢om ag normas,
da ABNT. conforme NBR 13966; 2008;
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MESA GABINETE
Medidaz: 33000 900- | 2009007 < Tmm
Tampo duple i
Composte por doiz modujos. cada modulo  possui faves
fongitudinais curvas ¢ e transversais reta com dimensdes de
GO0MIM e 1200mn respectivamenie,
Tampo duplo sobreposto a estrutura. unidos por meio de parafusos
rosca métrica, gspessura total de 43 mm. com dimensdo toal {dois
modulosy de 3500x0 1200-500- 1 2000 x740mm (LxPxH:
Tampo superior 2m madeira MDF OU MDP com espessura
Hnima de 18 mm. possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimenta da parte superior do tampo e de suas hordas sera em)
laminado melaminico., no padrie a definir;
Tampo inferior em madeira MDF GU MDP com espessura minima
de 25 mm. Bordas arredondadas comr taio de 25 mm, fazendo
woncordéncia com a borda reta do tampo superior. Revestimento
ida parte inferior do tampo ¢ de swas bordas em faminade
melaminico liquido na cor a definir;
A fixagdo da superficie de trabalho principal as estruturas laterais
serd arravés de parafusos de ago e buchas metilicas.
Painel Ceniral:
Painel central emn madeira MDT O MDP com espessura minima
de 18 mm possui bordas retas em todo sen perimetro. Revestimento
das duas faces e de suas bordas sera taminade melaminico, no|
mesmo padedo do tampo supenor.
Estrutura:
A sustentacio do tampo duplo devera seratravés de pés painés nas
cutremidades da mesa {um em cada modulo de tampo? interligados
pelo painel central. calha medlica e Iravessas metdlicas. gue
devera propiciar a estruturagio da mesa. Cada pé pairel e
composio por duas pecas unidas por meio de parafusos roscy
méirica;
A pega externa de cada pé painel ¢ confeccionads em madeira;
MDF O1) MDF com espessura minima de 18 mn1 e bordas retas
lemn toda sew perimetro, protegida pelo mesmoe material da peca
externa. Revestimenio em faminade melaminico, no mesmao|
padrio do tampo superior:
A peca interna de cada pe painel € confeccionada em MDF
(MEDIELN DENSITY FIBERBCARD) com espessura minima de
25 mum. Possui bordas arredendadas com rae de 25 mm, fazendq
concordancia com a borda reta da peca externa. Revestimenic dal
pe¢a interna em lannado melaminico liguide aa mesma cor de
tamnpo inferiorn.
Catha metalica confeccionada em chapa metilica com espessura
minima de ¥ mm, dobrada em forma de um “U17 com dimensdes|
aproximadas de 121x192x]12 Imm. fivada a travessas longitudinais
confaccionadas em tubo de ago com secedo retangular. 30850mim
que compde a estruturagdo da mesa.
Componertes Metalicos:
Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pre-tratamento
em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por melo de lavagent
desengrave alcaling, decapagerm acida. refinador de sais de ttanio,
fosfatizacio. passivagdo e secagem. sendo a ullima com agua
deionizada seouido de secagem. preparando a superficie para
receber a pintura:
Todas as pecas metalicas deveriio receber pintura epoxi-po. fixada
por meio do-cargn -elétrica oposta, curada em estufa de alla
temperatura, na cor a definir

4 074.00
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MESA PENENSULA 2100MM
Medidas: 1600520003600 800x740mm
Superficie de trabalho:
Superficie de trabalho com formato em "L possuindo local para,
reunifio acoplado (0 lado com profundidade de 80¥mim possur et
iua extremidade uma superticie de reunido com O 80dmm voltadol
para o lado do usudrio {interne). em madeira MDP (Painéis de|
Particulas de Meédia Densidade’) com espessura minima de 25mim |
formando uma peca anica;
Revestimente em laminade melaminico de alta resisténeia,
tekiurizado com no minimo 0.3mm de espessura iz parte supzrios]
e inferior da superficie. na eor a definir:
Bordas retas. em todo seu perimetro. com perfil de acabamento em
fita de poliestireno seminigido. com 3.thnm de espessura no)
minimo ina mesma cot da superficie). contendo rain da borda del
contato com @ Wsudrio com no minimo 2.5mm conforne NBR
13966 — Tabela 1. coladaz pelo processe HOLT-MELT (a quente),
Passagem para fragdo com acabamento em PVC rigido exturizada
na nesma cot do tampa. com didmetro de 60mm.
A parte inferior do tampo deverd conter buchas metalicas
embutdas para receber os parafusos de fxagdo do fampo 2
estrutura metalica da mesa:
Devera penmitir 2 inscrighio de um gquadrado com medides de
profundidade ¢ farguras minimas. conforme Figura 3 da NBR
13566
Painel frontal:
02 Painéis frontais em madeira MPD (paméis de particubas dej
média densidade ) com 18.0mm de espessura ne minumo;
Revestimento em lamimado melaminico de baixa pressio nas duas|

ifaces. na mesma cof da superficie de rabalho:
iAs bordas deverdo ser retas ¢ recebem protecdo de fila de

poliestiveno senmmrigdo com | Omm de espessura. Bo minumo. na
mesma cor do baminado. coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixacio do painel frontal na esrutura deverd ser por meig de
quatro pinos de ago com rosca padrie M6 e ambor de travamento
e ZAMAK.

Compeonentes Metdlicos

A sustentacio do tampo deverd ser através de suas estruluras:
laterais e central, interligada por calhas horizontals, que deveriol
propiciar & estruturacio do conjunto.

P& Central

‘A estrutura central devera ser em chapa #18 no mimimo. dobrada

com formato retangular, sendo dois lades de 120mm e 05 auiros
dois com 40mm. fieande um abertura frontal de 1 Gmm. formando)
um canal para passagem da fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03
abas de | Omm cada, formanda dobras ortogonais. a sitima aba de
cada lado posswi dois recortes medido 30xkOmm para apolo da
tampa remosivel

Possui, proximo s extremidades superior e inferior, elementos de
ligagdo medindo $6X20mm. confeccionado em chapa de ago com
sspessura inima de 1.25mm, para travamento evitando & abeniura
da estrutura;

(L fechamento interno da estrutura central devera ser feitdo atraves
de uma lampa removivel medindo 90x635mm (ExH), em chapa de

metalicas sem arestas cortantes:

Na parte superior da esirulura central devera conter um elemento
soldade na estrulura (ndo devera apreseatar soidas aparentes).
conleccionade em chapa 214 no minimo. com largura minima de
40mm e furo com didmetro de Smm. para fixar a0 tampo por mels
de parafuse de ago zincado padrdo M. sofdado pelo processo
bA1CE

Ma parle interior da.estrutura central deverd conter um elements
soldado na estrutura (ndo deveri apresentar soldas aparentesh.
sonfeccionade em chapa #14 no minima. com largura minima de
H0mum e furo com didmetro de 12num para alocagio de tebite de
repuxo padrio 5:167 onde sera fixado a sapata niveladora:

Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia ¢
curso de regulagem de no minimo 13mm. seidada pelo processo
MIG.

Pés Laterais.

As estruturas laterais em forma de wm L7, com medidas totais de
4433205700 (LxPxHYL

4 estrutura vertical de higagdo. da base inferior com 4 superior.
devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em

aco # 22 (2=0.73mm} fisada na estrutura por meio de gropas

tubos de aco com O44mm ¢ espacamento mirime entre elas de

Un
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HOmm, formando um portrco Uma coluna deverd conter (4 furas
para fixacdo do painel frontal e calha estruiural per meio de rebites
FEPUXEY.

As colunas deverdu possuir sistema de travamento inferior por
meic de barra de ago. medinde 3716°x3:87. com dimensio
longitudinal de | 00mm. soldado por meio de processo MIG:
Entre as colunas tem duas algas. eguidistantes do centro 2(0mmm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1.3mim,
nara fixacac das tampas removiveis:

Tampas latermis removivels. tante de internd coma do lado
externo. dobradas em chapa de agn com espessura minima de
1.25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa exlema el
610 a interna. Sistema de engate por Ineio de grapas metalicas sem
arestas corantes. comn recorte arqueado na parle inferior para
remogio e passagem de fiagio:

Base superior do porlico em chapa de age #14 {no mimmol,
dobrada, medinde $48x34mm e com abas de 10mm. Os cantos dag
dobras deverdo ser arredondados com raw minimeo de Sram ¢ as)
extremidades das abas arredondadas com rado minime de 10mm,|
evitando arestas corantes. sem UsO de pONIEIras pHISLICAs:

A base supenor deverd conter dois furos com farmate oblonga
medindo 20mm. distanciados entre 51 448mm ou muluplo de
3lmm:

Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular s colunas.
contém urm apaic em chapa de ago com espessura minima de |.5m)
ldobrada & 130°, formanda wm arco com laterais retas. formado um
trapezio irregular com a base retangular. A extremidude anterior
sera soldada na coluna ¢ extremidade posterior receberd uma pega)
com formato semiesférico moldado em pega Gnica, sem emendas,
dismetro de 30mm e altura de 13mm, com suporte interno em ago
para fixagdo da sapata niveladora

Saparas niveladoras em poliuretane com fibra de vidro de 2.1°2
com didmetro minimo de 60mm. possui formato conico na parte
superiog £ Teto na inferior. Regulagem minima de 15mn.

i alhas metalicas:

Caiha estruteral confeceionada em chapa de a¢o = 18 (no minimo |
dobrada. com formato I medindo 102x60mm:

Possu dobras na parte superior. de 20mm perpendicular 2o lado de
102mm ¢ de 10mm perpendicutar & dobra de 20mum. Na parie
inferior possur dobra de 20mm perpendicutar ao lade de 60mm:
As extremidades das calhas passuem techamentos em chapa d2 460
imedindo 99:17mm com espessura minima de 1.3mm. com duis)
furos para ligagdo desla as estruturas laterms. ndo sendo permitid)
0 uso de solda para essa fungdo. Possui tambem as extremidades
um recorte em diagonal na face inferios. com angule de 45 nio
perminndo o contato da calha com a tampa intema do pé ¢
fac iitando o acesso a fragdo.

Na calha devera conter 02 (dois) supories. ne minimo. para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1.5mm,
medindo 99 17mm. e fures para instalagho de tomadas. fivados na
calha atraves de parafusos.

Acabatmento ¢ montagent

A fixagdo do estruturs aos tampos ¢ feita através de buchas
metadicas. cravadas abaixe dos tampos e parafuses com rosca
milimétrica ¢ arruelas de presséo:

Todas as peqas metaticas utilizadas deverao receber pré-tratamento
en1 © banhos sende 3 por imersio e 4 per mew de lavagem:
desengraxe afcalino. decapagem acida, refinador de sais de titinio,
fosfatizacdn. passivagdo e secagem. sendo a Glima com agua
deionizada seguide de secagem. preparande a superficie para
receber a pintura;

Todas as pegas metalicas. deverdo receber pintura epdxi-po. fixada
por meio de carga glétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir

Apos a montagem da mesa ¢ (0dos seus componenies ¢ acessorios.
devera apresentar um espago hivre. destinade & acomodacdo e
movimentagdo dos membros inferiores dos usudrios. conforme
frguras 4 ¢ 5 da NBR 139060,

- Apresentar certificado de conformidade de acorda com as normas
da ABNT NBR 13966 jedicdo mais recenle) emitido por
certificadora acreditada pelo INMETRO: ne certificado deverdo
estar identificados o fabrnicamte e o modeto oferade;
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Medidas F600x 1 800x600x80H0x% 740mm

Superficie de trabalho:

Superficie de rabalhe com formato em pemnsula. em madeira
MDP (Painéts de Particulas de Média Densidade ) com espessura)
minima de 25mm, formando uma peca Gnica;

Revestimento em laminado melamimico de alta resisiéncia,
lexturizado com no minimo 0.3mm de espessura na patte
supertar ¢ inferior da superficie. na cor a definie,

Bordas retas, em todo seu perimelro, com perfil de acabamento
em fita de poliestireno semirigido. com 3.0mm de espessura o
minimao {na mestma cor da superficie). contendo raio da borda de
coralo com ¢ uswarie com no nunime 2. 5mr. conforme NBR
13966 - Tabela 1. coladas pele processo HOLT-MELT (a
guente):

Passagem pata flagdo com acabamento em PVC rigide
texturizado np mesma cor do tampo, com didmetro de 60mnu

A parte tnferior do tampo deverda conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagio do tampo @
estrutura metalica da mesa:

Devera penmitir a inscri¢do de um quadrado com medidas de
profundidade e larguras minimas. conforme Frgura 3 da NBR
13966

Painel frontal:

02 Painérs frontais em madeira MPD {painéis de particulas de
media densidade) com 18.0mm de espessura no 1mimimo;
Revesiimento em laminado melaminico de baixa pressio nas
duas faces. na mesma cor da superficie de trabalho:

As bordas deverdo ser retas e recebem protecae de fita de
polisstireno semirrigido com 1.0mm de espessura. no minime,
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-
MELT.

A fixagdo do paine] frontal na estrutura devera ser por meio d¢|
quatro pinog de ago com rosea padric M6 e tambor de
travarnento em ZAMAK

Componentes Metdlicos:

A susteniagio do rampe deverd ser através de suas estruluras’
laterais e central. inlerhigada por calhas horizontais, que deverio
propiciar a estruturagdo do conjunio.

Pé Central:

A estrutura central deverd ser em chapa # | 8 ne minimo. dobrada
com formate retangular, sendo dois lados de 120mim e 03 outros|
dois com 40mm. ficando wm abertwra frontal de 110mm,
tormando um canal para passagem da fiagdo. Os lados de 40mm
possuem 03 abas de 1thmm cada, formando dobras enogonais. a
uliima aba de cada lado possui dois recories medido 3| Omm
para apoic da tampa removivell

Possui, proximo as extremidades superior e inferior. elementos
de ligagdo medmdo 96X 20mm. confeccionado em chapa de ago
com espessura minima de 1.23mm. para travaments evitando a
ahertura da esirutural

O fechamento internd da esirutura central devera ser feito aravés
de urna tampa removivel medindo $0x635mm (LxH 1 em chapa
_de aco {e=(.753mm). fixada na estrutura por meo de grapas)
metahicas sem arestas cortantes.

Ma parte superior da estrutura centeal deverd conter um elemento
soldado na estrutura {ndo deverd apresentar soldas aparentesh.
confeccionado em chapa #14 o minimo, com largura minima de
40mm ¢ furo com didmetro de Smm, para fixar ao tampo por
meio de parafuso de aca zincade padrio Mé. soldado pelo
processo MG

Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemente,
soldado na estrurura ¢ndo deverd apresentar soldas aparentesh
confeceionado em chapa £14 no minimo. com largura minima de
40num ¢ furo com diametro de 12mm para alocagio de rebite dé|
repuxo padrie 57167 onde serd fixado a sapata niveladora,
Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténeia ¢
curso de regulagent de ne minimo 15, soldada peto processo
MIG.

Pés Laterals

As estruluras batetar em Torma de um "L, com medidas tais
de d4x3208700 (LxPxHL

A estrutura vertical de ligagdo. da base inferior com & superior,
deverd ser por. meio de duas colunas paraiclas confecionadas
am tubos de ago com Oddmim e espacamenta minirooe enire 21as
de 100mm, formando um portica. Uma coluna deverd conter (4




furgs para fisagdo do painel lroned e calha estrutural por me)
de rebiles repuxo:

As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por
meio de harra de ago. medindo 3167x3:87. com dimensdo;
longitudinal de 100mm, soldade por meia de processo MIG:
Eritre s colunas temn duas algas. equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de age com espessura mimima de
I 3mm, para fixagdo das tampas removiveis:

Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do Tado
externo. dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1.25mm. medindo 93mm de largura ¢ com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado). Ablura de 670mm a tampa externy
£ 610 a mterna. Sistema de engate por meio de grapas metdlicas
sem arestas contanles, com recorte arqueado na parte inferior
para remo¢do e passagem de fiagio;

Base superior do pontico em chapa de ago 214 (no minimo},
dobrada. medindo 448x44mm e coum abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser arredondadas com raie minimoe de Smimi
e as extremidades das abas arredondadas com talo minimo de
FOomm, evitando arestas corlantes. sem uso de  ponteiras
plasticas.

4 hase superior deverd conter dots furos com formato ablongo,
medindo 20mm. distanciados enire si 448mm ou makiple de
3mm;

Na base nferior. parte frontal do portico. perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com 2spessury
minima de 1.5m. dobrada a 180° formanda um arca com laterais
retas, formado um trapézio irregular com a base retangutar A
extremidade ametior serd soldada na coluna ¢ extremidade
posterior recebera umd peca com formate semiesterico moldadol
em pega unica. sem emendas. didmetro de S0mm e altura de
45mm. com suporte interno em ago para fixagio da sapata
niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretane com fibra de vidro de 2,172
com diametro mimmo de admm. possui formate cdnico na parte
superior ¢ retor na inferior. Regulagem minima de §5mm.
Cathas metdhcas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago 18 (nof
mimimao ). dobrada, com fonmate *17 medindo 102x60mm,
Possut dobras na parte superier. dz 20mm perpendicular ao lado)
de 102mm & de 1 Gmm perpendicalar a dobra de 20mm Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;
As exremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de)
aco medindo 99x17mm com espesswra nima de F.5mm. com
dois furos para ligacho desta as esiruluras laterais. néo sendo
permitido o uso de solda para essa fungio Possui tamhém as)
extremidades um recorte em diagonal na face inferior. com
angulo de 45°. ndw permitinde o contate da calba com a tampa
intetna do pé ¢ faciltando o acesso a fiagdo:

MNa catha devera conter 02 {dms) suportes. no minimo. para
tomadas em chapa de ago com espessura mirema de 1.3mm,
medindo 99%17mm. e furos para instalacio de tomadas, fixados
na calha através de parafusos.

Acabamenta € montagem

A fixacho da estrulura aos tampos € feita através de buchas
metdlicas. cravadas abaixe dos ampos ¢ parafusos com roscy
miliméerica e arruelas de pressdo,

Todas as pegas metalicas utilizadas deverio receber pré-
iratamenio em 9 barhos sendo 3 por imersin ¢ 4 por nzio de
lavagetn desengraxe alcaling, decapagem acida. retinador df
safs de fiténio, Fosfatizagdo, passivagdo ¢ secagem, sendo &
llima com agua deionizada seguido de secagem. preparando 4
superficie para receber a puniura:

Todas as pegas metalicas deverfio teceber pinfura epdxi-pd:
fixada por meio de carea eletrica oposta. curada em estufa de alta
lemperatura. na cor a definir;

Apds @ montagem da mesa ¢ rodos sews componenies ¢
acessorios. devera apresentar um espago livre. destinado §
acomodacdo ¢ movimentacio dos membros inferiores dos
usuarios, conforme figuras 4 ¢ 5 da NBR | 3966,

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13.966 (adigdo mals recente) emitide por
certificadora acreditada pele INMETRO. no certificado deverdo
estar identificados o fabricante ¢ o modelo ofenado:




MESA AUTOPORTANTE 1400X1400MM

Medidas™ 1400 1400600600 74H0mm

Superficie de trabalhe com formate em ~L.7, 2m madeira MDP
{Painéis Jde Particulas de Meédia Densidaded com espessurg
minima de 23mm. formando uma peca (nica: Revestimento e
laminado melaminico de alla resisténeia. textunizado com no
minime 0.3mm de espessura na parte superior ¢ inferior dal
superficie. na cor a definir;

Bordas retas. em tede seu perimetro. com petfil de acabamento
et fita de poliestireno semirrigido. com 3.0mm de espessura no
minmio (na aesma cor da superficie). contendo raio da borda de
comato com @ USUARO com no miime 2.5mn. confoeme NBR
(3956 - Tabela 1. coladas pelo processoe HOLT-MELT {a
gienie )

Passagem para fiagdo com acabamento em PV rigido
texturizado na mesma cor do tampo. com diametre de 60mm:

A parte inferior do fampoe devera conter buchas metilicas
emburidas para receber os parafusos de fixacio do tampo a
estrutura metalica da mesa.

Deverd permitit a inscrigdo de um quadrada com medidas de
profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NER
13966,

Painel frontal: 02 Painéis froniats em madeira MDP (painéis de
particutas de media densidade) com |B.0mm de espessura no
minimo. Revestumenio em laminado melaminico de baiva)
pressio nas duas faces. na mesma cor da superficie de trabalho.
As bordas deverio ser vetas e recebem protegie de fita de
poliestireno semirrigido com t.0mm de espessura, no minimo,
na mesma cor do laminade. coladas pelo processe HOILT-
MELT A fixacdio do paine! fromal na estrulura deverd ser po
mein de quatre pines de ago com rosca padrdo M6 e tambor de
travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos: A& sustentacdo do tampo devera ser
através de suas estruturas laterais @ central. imerligada por
cathas horizontars, que deverdo propiciar a estruturagdc do
conjunio.

Pé Central: A esirutura centrad devera ser em chapa 513 no
minimo. dobrada com formato retangular. sendo dois lados de
F20num e 0s outros dois com d0mm. ficando um abertura frontal
de Figmm, formando wn canal para passagem da fiagiio. Os
lados de 40mm possuem O3 abas de |0mn cada. fermando]
dobras ortogonas, a kltma aba de cada fado possui dois recorfes
medido 30x10mim para apoto da tampa remavivel. Possui,
proxime as esirermidades superior e inferior. elementos de|
ligagdo medinde 96X20mm. confeccionado em chapa de ago
com espessura minima de 1. 23mm. para travamento evitando a
abertura da estrutura.

) fechamente interno da estratuta central deverd ser feito através
de uma tampa removivel medinde 90x635mm {LxH?3, em chapa
de ago # 22 fe=0.75mm). fixada na estrutura por meio de grapas
matalicas sem aresias cortanies:

Na parte superior da estrutura central deverd conter um elementol
soldado na_estrutura {ndo devera apreseatar soldas aparenies)
confeccionado em chapa = [4 no minimo. com Jargura minima de
A0mm e fure com didmeiro de &mim, para fixar a0 tampo por
meio de parafuso de ago zincade padrio M6, soldado pelo
processa MG

Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento
sofdado na estrutura {ndo devera apresentar soldas aparentesy,
confeccionado ent chapa # 14 no minimo. com largura minima de
10mm ¢ fure com didmetro de 12mm para alocagdo de rebite de
repuxo padrio 37167 onde sera fixado a sapata niveladora;
Sapala niveladora em polwretano injelado de abta resisténcia e
curso de regulagem de no minimo ! Smm, soldada pelo procesag
MIG

Peés Laterais: As estruiuras laterais em forma de um L7, com
medidas totais de 44x3205700 {(LxPxH): A estrutura vertical de
ligagio. da base inferior com a superior. deverd ser por meio de
duas colunas paratelas confecaionadas em tubos de ago com
(dmim e espagamenta mingmo entre elas de 100mm. formando

um partico. Uma coluna devera conter (4 furos para fixagao do;

painel fromtal ¢ catha estrutural por meio de rebites repuse; A
colunas. deveraopossiir sistema de travamenio inferior par meg
de barra de ago. medindo 39107x3E com  dumensdo

longitudinal de 10Gmm, seldado por meio de processo MIG:
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Entre az colunas tem duas aleas, equidistantes do centro 200mim.
corfeccionadas em chapa de ago com espessura mimima dej
1.3mm. para {isaco das tampas removivers;

Tampas lalerais removiveis, tanto do ipterno come do fado
extermo. dobradas em chapa de ago com espessura minnma de)
1.25mm. medindo 95mm de largura € com 04 abas de 10mm
dobradas iduas de cada lado ). Altura de 675mm a tampa externa
e 434 aintema. Sistema de engate por meic de grapas metalicas
Sem arestas- certantes. com Jecorte arqueade na parte infenor
para remogio e passagem de Nago:

Base superior do portico em chapa de ago =14 (mo minimod,
dobrada, medinde 448x4dmm e com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm
& as extremuidades das abas arredondadas com rato minimo de
10mm. evitando arestas cottantes. sem uso de  ponteiras
plasticas:

A base superior deverd comer dois furos com formalo oblongo.
medindoe 20mim. distanciados entre si 340mm:

Na base inferior. parte frontal do portico. perpendicular as
colunas. contém wm apoie em chapa de age com espessura
minima de 1.3m, dobrada a 180%, formando um arco com lateraly
retas e um trapézie irregular cem a base retangular. A
extremidade antenior sera soldada na coluna ¢ exirenudade
posterior recehera uma pega com formato sennesférico moldado
em pega unica. sem emendas, didmetro de 30mm ¢ alra de
45mm. com suporte mterno em aco para fixagdo da sapaty
mveladora

Sapatas niveladoras em poliwretano com fibra de vidro de 2,172
com didmetro minima de 6thnm, possin formald <dnico na parte)
superior e reto na inferior Regulagen minima de | Smm.
Calhas meralicas’

Caiha estrutural confeccionada em chapa de ago #13 in
minimo’, dobrada com formato )" medindo 102x60:mm:
Possui dobras na parte superior. de 20mm perpendicular ao lado
de 10%mm ¢ de 10mm perpendicular & dobra de 20mm. Na pare
inferior possu dobra de 20mm perpendicular ae lade de 60mumn:
As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de
ago medindo 99x17mm com espessura minima de |.Smn. com
dos furos para higagio desta as estryturas laterais. ndo sendo,
penmitide o uso de solda para essa Tungdo Possul também as)
extremidades wn recore em giagonal na face nferior. com
angulo de 45°, ndo permitinde o comtato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o acesso a flagdo:

Na calha devera conter 02 {dois) supories. no minimo. para
tomadas em chapa de ago com espessura minima de . 5mm,
medindo 991 Trnt. ¢ furos pata mstalacdo de tomadas, fixados
na calha através de parafusos.

Acabamento e moniagent

A fixagho da estrutura aos tampos € feita através de buchas
metalicas. cravadas abaixo dos ampas e parafusos Com rosea
milimétrica e arruelas de pressio.

Todas as pegas metalicas wilizadas deverdio receber préd
tratamento em 9 banhos sendo 3 por mmersae ¢ 4 por meio de
lavagem: desengraxce alcalino. decapagern acida. refinador Je
sais de fitanio. fosfatizaglo. passivagde ¢ secagem. sendo a
ultita com dgua deionizada seguide de secagem, preparando a
superficie para receber 4 pintura:

Todas as pegas metalicas deveriio receber piniura epoxi-pol
fixada por meio de carga elétrica oposta. curada etn estufa de alta
temperatura, na cor & definir

Apos a montagem da mesa ¢ widns seus companenles ¢
acessorios. deserd apresemtar um espago livte, destinado 3
acomodagdo e movimentagde dos membros inferiores dos
usuarios. conforme figuras 4 ¢ 5 da NBR 13966

- Apresentar cemificade de conformidade de acordo com ag
normas da ABNT NER 13 966 tedigdo mais recentey emitide por
certilicadora acreditada pelo INMETRO: no certificado deverdo
estar identificados o fabricante € o modelo ofertado.

AMESA AUTOPORTANTE 1600X 1600MM

Medidas: 1600 160056HNE005T4H0mm

Superficie de trabathe com formato em "7, em madeira MO
tPaindis de Particuwlas de Media Densidade)r com espessura

minima de 25min. formande umna peca (nica: Revestimenlo emm
laminade melaminico de akia resisténcia, texturizado com no
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minimo 0.3mm de espessura na pane supenor ¢ Inferior Ja
superficie, na cor a defimr:

Bordas retas. em tado seu penmetra. com perfil de acabamentoy
em fita de potiestirens semirrigido, com 3.0mm de espessura 1o
minimo (na mesnia cor da superficie ). contendo raio da horda de|
contato ¢otn o LUSUAMD comm no minirmo 2.5mn, conforme NBR
j3966 — Tabela !. coladas pelo processo HOLT-MELT {4
Juente k.

Passagem para fiagdc com acabamento em PV rigido
iexturizado na mesma cor do tampo. com didmetro de 60mm:
# parte inferor do tampo devera conter buchas metdlicas
embulidas para receber os parafuses de fixagdo do tampo 4
estrutura merahica da mesa.

Devera penmitir a inscrigdo de wn quadrade com medidas de
profundidade e larguras minimas. conforme Figura 3 da NBR
13966

Painel fronlal- 02 Paingis frontais em madeira MPD (panéis def
particulas de meédia densidade) com 18.0mm de espessura no
minime: Revestimento em laminado melamimeo de baixa
pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho:
As bordas deverdo ser retas e recebem protecdo de fita de
poliestreno semumigido com |.0mm de espessura. no minimao.
na mesma cor do laminado. coladas pelo processo HOLT-
MELT. A fixagdo do painel frontal na estrutura devera ser por|
meia de quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor de
travamentio em ZAMAR.

Componentes Metalicos: A sustentagdo do tampo deverd ser
através de suas estruturas: lalerais e central. inrerlizada pon
calhas horizontais, gue deverfo propiciar a estruturagdo doj
conunm.

Pe Central: A estrulira central devera ser #m chapa #1838 nol
minimo_ dobradz com formarto retangular. sendo dois lados dey
F20mm e os outros dois com 40mm, ficande um abertura frontal
de | 1Omm, formande um canal para passagem da fiagio Os
lados de 40mm possuem 03 abas de |0mm cada, formando
dobras ortogonais. a ultima aba de cada lade possul dos recortes
medide $0x10mm para apoio da tampa removivel. Possu,
proxime as estremidades superior e infenor. elementos de
ligagao medindo 96X20mm. confeccionade em chapa de ago
com espessura minima de |.25mm, para travamento evitando a
abertura da estrutura:

() fechamento interno da estrulura central devera ser feito atraves
de uma tampa removivel medindo 90x633mm {LxH} em chapa
de ago # 22 (e=0.75mm. fixada na estrutira por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes:

Na parte superiot da estrutura central deverd conter um elemento
sofdado na estritura {ndo deverd apresentar soldas aparenies).
confeccionade em chapa # 14 no minimeo, com largura minima de|
10mm e fure com didmetro de Smm. para fixar a0 @mpe pot
meio de parafuse de ago zincado padrio Mo, soldade pelo
processo MIG!

Na parte inferior da estrutura central devera conter um efemento
soldado na estrutura tndo devera apresentar sobdas aparentes).
confeccionado em chapa 5 |4 no minimo, com fargura min:ma de
A0mm e furo com didgmetro de 12mm para alocagio de rebite de
repuxo padrio 5167 onde serd fixado a sapata miveladora;
Sapata niveladora em poliuretano injetade de alia resisiéncia ¢
curse de regulagem de no munime 1 5mm, sokdada peto processo
MIG.

Pés Laterais: As estruturas laterais em fonna de um 717, com
medidas rotais de 4433205700 (LxPxHY A estrutura vertical de
Ligagho. da base inferior com a superior. devera ser por meio de
duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com
Od4mm ¢ espagamento minimo entre elas de FH0mm. formandol
um portico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagio do
paine! frontal e calba estrutural por meio de rebites repuxo. As
colunas deverio possuir sislema de travamemo inferios por meio
de barma de ago. medinde 3:167x3:87. com  dimensdo
longitudinal de 100mm. soldado por meia de processo MIG.
Entre as colunas temn duas aleas, equidislantes do ¢entro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima dg
[.5mm, para Hicacdo das tampas removivess,

Tampas laterais .removiveis, tanto do interme como do ladol
externo. dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1.23mm. medindo Y5mm de larguta e com (4 abas de 1imm
dobradas {duas de cada ladoe) Altura de 673mim a ampa gxterna




e 634 a interna. Sestema de engaie por mein de grapas metalicas
sem arestas cortantes. com recore arqueado na parte infertor
para remogdo ¢ passagem de fiagio:

Base superfor do portico em chapa de ago #14 {no minimo}
dobrada, medindo 448xddmm ¢ com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm|
e us extremidades das abas arredondadas com taio minimo de|
10mm. evitande arestas cortantes, sem uso de  ponterwras!
plasticas:

A base superior devera conter dois furos com formato oblonge.
medinda 20mme. distanciados enmre si 340mim;

MNa base intenor. parte frontal do pdrtico. perpendicular as
colunos. contém um z2poio em chapa de aco com espessura
minema de |.5m, dobrada a 180° formando um arco com laterais)
retas e um trapézio irregular com 4 hase retangubar. A
extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado
em pega Unica, sem emendas. difimetre de $0mm ¢ altura de
d5mm. com SUporle INtErno em a¢o para (iagio da sapata
niveladora

Sapatas niveladoras em polivretang com fibra de vidro de 2,172,
com didmetro minimo de Sthnim. possyl formato cdnico na part|
superior ¢ reto na infenior. Regulagem minima de 13mm.
Calhas metadicas:

Calha estrutral confeecionada em chapa de age =18 {no
minimo). dobrada. com formato ©) medinde {02x60mm:
Passui dobras na parie superior, de 20mm perpendicular ao jado
de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm:
As extremidades das cathas possuem fechamientos em chapa de
aco medindo 99x17mim com espessura minina de 1 5mu. com
dois furos para ligagdo desta @s estruturas laterats, bdo sendo
permitide o uso de solda para essa fungdo. Possui também as
extremidades um recorle em diagonal na face inferior. com|
anguto de 45° ndo permiiindo o contate da calha com a fampa
interna do pé ¢ facdiiando o acesso a fiagio

Na calha deverd canter 02 (dos) suportes, no minimo. pars
tornadas em chapa de aco com espessura mintma de 1.5mm,
medindo 99x 1 7mm, & furos para instalagdo de tomadas. fixades
na calha atraves de parafusos.

Acabamento e montagen:

A fixacdo da estrutura aos tampos € feila através de buchas
metalicas. cravadas abaixo dos fampos e paratusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressio:

Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersda ¢ 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino. decapagem acida. refinador de
sais de tldnio, fosfatizagde. passivagho e secagem. sendo a
(htima com agua deionizada sepuido de secagem, preparindo @
superficie para receber a pintura:

Todas as pegas merdlicas deverdo receber pintura pdxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta. curada em estufa de alta
iemperatura, na cor a definiy

Apos @ monlagem da mesa ¢ todos seus componentes e
acessénios. devera apresentar um espago hvre, destinado 3
acomodacdo ¢ movimentagdo dos membros infenores dos
usuarios. conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966,

- Apresentar certificado de conformidade de acorde com as
normas da ABNT NER 13,966 {edigio mas recente ) emitudo pot]
certificadora acreditada pelo INMETRO: no certificado deverdo
estar identificados o fabnicante ¢ o modelo ofertado:

MESA RETA 1200X000M
Wedidas: | 200600 T4H0mm

Superficie de trabalho com formato retangufar. em madeiwa MDP
{Paindis de Particulas de Medsa Densidade) com espessura)
minima de 23mm, formande wma pega Onica Revestimento em
iaminade melaminico de alta resisiéncia. testunizado com no
minime 0.3mm de espessura na pare superior & mferior dal
superficie, na cora defimr

Bordas retis. em toda seu perimetro. com petfif de acabamento!
em fita de poliestiveno semirigido, com 3,them de espessura no
minimo {na mesma cor da superfice ), contendo raio da barda dej
contato conl 0 wsuATe com na minima 2. 5mm, conforme NBR,
13966 - Tabela §. coladas pelo processo HOLT-MELT (a
guenle): i

in
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Passagem para flagio com acabamente em PVC ngidg
texturizado rg mesma cor do tampa, com diametro de 60mm.

A parte inferior do tampoe deverd conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafuzos de fixacho do tampo i
estruturd metalica da mesa.

Pamel frontais em madeira MPD (painéis de particutas de média
densidade) com 14.0mm de espessura no minimo  Revestments
em laminado melaminico de baixa pressde nas duas faces. na
mesina cor da superficie de rabalho;

As bordas deverdo ser refas e recebem proe¢do de fua de
poliestireno semerrigido com LOmm de espessura. no minime,
na mesma cor do laminado. coladas pelo processo HOLT-
MELT. A fixagdo do painel frontal na estrutura deverd ser por
meia de quatro pimos de aco com rosca padrie M6 ¢ tambor de
travamento em ZAMAR.

Componentes Metdlicos: A sustzntacio do tampo deverd ser
através de suas estruturas laterais, imerbigadas por calha
honizental, que deverdo propiciar 2 estruturagio do Conjumis,
Péz Laterals: As estruturas laterais em forma de um L7, com|
medidas towais de $45320x700 (LxPxH: A estrutura vertical de
figagao. da hase inferior com a supertor, deverd ser por meio de
duas colunas paralelas confeccionadas em tubes de ago com
Cddmim ¢ espagamento minimo entre elas de 190nm, formando)
um portico Hma coluna devera conter 04 fures para fixagio do
paimet frontal ¢ calha estrutural por meio de rebites repuxo:

As colunas deverio possuir sistema de travamento inferior por]
meio de barra de ago, medinde 3:167x3/87, com dinensio
longitudinal de 180mm, soldado por meio de processo MIG.
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centra 200mm |
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1 5mm. para fixacho das grapas das tampas removiveis: Tampas
baterais removiveis. anw 4o interne como do lado exlerna)
dobradas em chapa de aco com espessura minima de . 25imm.
medindo 93mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas
{duas de cada ladoy Alwra de 670nun a tampa externa e 610 4
interna Sistema de engate por meie de grapas metdlicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueada na parte wnferior para)
remocio e passagem de fiagio:

Base superior do porice em chapa de ago =14 {no minimol,
dobrada, medinde $45x4dmm e cont abas de 10mm (s cantos
das dobras deverdo ser arredondados com tald minitoe de Smm:
e as extremidades das abas arredondadas comn taio minimo de
[0mm. evitando arestas corlantes. sem uso de  ponteiras
plasticas: A base superior devera conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm. distanciades entre si d48mm oy
mabtplo de 32man;

Na base inferior. parte frontal do portico. perpendicular as
colunas. contém wm apoie em chapa de ago com espessura
winima de 1.3m. dobrada 2 180°, formande wim arco com lateraig
retas. formado um trapézio irtegular com a base retangular. A
extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade
pesterior receberd uma peca com formato semiesférico moldadol
em pega unica. sem emendas. didmetro de S0mm e aliura de
45mm. com suporte mterno em ago para fixagdo da sapata
niveladora:

Sapatas niveladoras em poliuretano com fibrade vidro de 2,472
com didmetro minimo de 6dmm. possi formato cdruco na parte
superior ¢ reto na inferior. Regulagem minima de 15mm
Calhas metalicas estrutural confeccionada em chapa de a¢o %18
ing minimol, dobrada. com formale )7 medindo FO2x60mm:
Possui dobras na parte superior. de 20mm perpendicular ao lado
de 102min ¢ de 10mm pempendicular a dobra de 20mrm. Na partg|
inferior possui dabra de 20mm perpendicular ag lado de G0mim.
As extrerndades das calhas possuem fechamentos em chapa de|
aco medindo 991 7mm com espessura minima de 1.5mm. com
dois fures para hgacdo desta ds estruturas lalerais. ndo sendo
permitide o use de solda para essa fungdo Possui também 45
extremidades um recorte em deagonal na face inferior. com
angulo de 439, ndo permitindo o contato da calha com a tampa
interna do pé e facibitando o acesso a fiaglo, Na calha deverd)
conter 42 (deis} suportes. no nuinimo. para tomadas em chapa de
ago com espessura minima de 1.5mm. medindo 991 Tmm, ¢
furos para instalagiio de tomadas. fixados na calha através de
parafusos.

Acabamento e monfagem:




A Fixacdo da estrutura aos tampos € feity através de Buchag
metilicas. cravadas abaixo dos tampos ¢ parafusos com rosca,
miliméinica e arruelas de pressdo. Todas as pegas metalicas;
utitizadas deverio receber pré-tratamente em 9 banhos sendo ¥
por imersdic ¢ 4 por mefo de lavagem: desengraxe alealino.
decapagem acida. refinador de sais de tidmo. fosfatizagdo.
passivagdn e secagem. sendo a altima com agua detonizad
seguido de secagem. preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-
pé. fixada por meio de carga elétrica oposta. curada em estufa de
alta ternperatura, na cor a definie; Apos a montagem da mesa e
tndos seus componentes e acessorios. deverd apresentas um
espage bvre. destinado & acomoedagdo @ movimentagio dog
membros inferiores dos usuarios. conforme figuras 4 ¢ 5 da NBR
13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as
normas da ARNT NBR 13.966 (edicio mais recente) emitida por
centificadora acreditada pelo INMETRO. no centificado deverdo
estar identificados o fabricante ¢ o modelo ofenado:

MESA RETA 1400X600MM

Medidas: 1300x600x740mm

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP
{Paingis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25mm. formando uma pega Unica Revestimento em)
jaminadoe melaminice de akta resisiéncia, wxiurizado com ng
minimo 0.3mm de espessura na parte superior ¢ inferior da
superficie. na cor a definin;

Bordas retas. em todo seu perimetro. com peefil de acabamento
em fita de poliestireno semirigido. com 3.0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie). contendo raiv da borda de
contato com ¢ uswane com no mmimo 2.5mm. conforme NBR|
13966 — Tabela b, coladas pelo processo HOLT-MELT (3
quente )

Passagem para fragdo com acabamenlo em PVC rigido
fexturizado na mesma cor do tampo. com didgmetro de 60mm:

A parte inferior do lampo devera conier buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo §
estrutura metahica da mesa.

Painel frontais em maderra MPD {painéis de particulas de meédia
densidade) com 18 0rom de espessura nominimo. Revestimento
em laminado melammice de baixa pressdo nas duas faces, na
mesma cor da superficie de trabalho:

As bordas deverdo ser retas ¢ recebem protecdo de fita de
poliestirene semirrigido com 1.Umm de espessura. no minime,
na mesma vor do laminado. coladas pelo processa HOLT-
MELT. A fixacdo do painel fromal na estrutera devera ser por|
meto de quaire pinos de ago com rosca padrio Mo < tambor de
travamento em ZAMAK

Componenies Metalicos. A sustentagdo do ampo devera ser
atraves de suas estruturas laterais, nterhgadas por calha
horizontal, que deverdo propiciar & estruiuragio do conjunio
Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um L7 com
medidas torais de d4x320x700 (L<PxH) A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a supenor. deverd sef por meio de|
duas colunas paralelas confeccionadas em ubos de ago com
Od4mm 2 espagamento minimo entre elas de 100mm. formando
um portice Lma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do|
painel frontat e calha estruural por meio de rebites repuxo:

As colunas deverdo possuir sistema de travamenta inferior por
mein de barma de a¢o. medindo 3:167R3787, com dimensio
fongitudinal de 100mm. soldado por meio de processo MIG:
Entre as colunas tem duas algas. equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas .em. chapy de a¢o com espessura minima de
1.3mm. para fixagdo das grapas das tampas removivels: Tampas)
laterais temoviveis. anto do mtemo come do lado externo.
dobradas em chapa de ago com espessura minima de |.23mm,]
medindo 93mm de largura e com 04 abas de [0mm dobradas
tduas de cada lado). Altura de 670mm 4 ampa externa ¢ 610 a
nterna Sistema de engate por meio de grapas meialicas sem
arestas cortantes. com recorte arqueado na parte inferior para
remogio ¢ passagem de fiagio.

Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minmo),
dobrada. medindo 448x4dmn e com abas de 10mm. Os cantos)
das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smimy
¢ as extremidades das abas arredondadas com raio munimo de
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Imm. evitando arestas conantes, sem uso de  ponteitas
plasticas; A base superior deverd conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm, distanciados entre st 448mm ou
malteplo de 32mim:

Na base inferior. parte frontal do porico. perpendicular dg
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessury
minima de £.5m, dobrada a 180° formando um arca com lateraiy
refas, formado wn trapézio iregular cont a base retangular A
extrernidade anterior serd soldada npa_coluna e extrenndade
posterion receberd uma pega com Tormalo semigsfiérico maldado
ein peca unica. sem emendas. didmetro de 30mm ¢ altera de
43mm, com suporte interno em ago para fixacdo da sapala
miveladora.

Sapatas niveladoras em poliuretane com fibra de vidro de 2,472,
com diimerro minimo de 60mim. possui formato ¢dnico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm

Calhas merahicas estrutural confeccionada em chapa de ago 318
(mao minime), dobrada, com formato )7 medinda 102 x60mn;
Possui dobras na parlz superior. de 20mm perpendicular ao lado)
de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20num. Na parte
infertor possui dobra de 20mm perpendicular ao 1ado de 60mm:
As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de|
aco medindo 9931 7mim com espessura tinima de F.Smim. coml
dois fures para ligacdo desta as estruturas laterais, ndo s2ndo
permitido o use de solda para essa fungdo. Possui ambém as
extremidades um recorte em diagonat na face inferior, com
dngulo de 45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o acesso a fiagda: Na calha devera
conter D2 {dois ) suportes, no minimo, para tomadas e chapa de
aco com espessura minima de 1L.3mm, medinde 99xtTmm. ¢
furos para instalagdo de tomadas. fixados na calha através de
parafusos.

Acabamenio ¢ montagam:

A fixagdo da estrutura aos fampos € feita através de buchas
metalicas. cravadas abaixo dos tampos & parafusos Com rosca
milimétrica & arruelas de pressio. Todas as pe¢as metalicas
utilizadas deverda receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5
por imersdic ¢ 4 por meio de lavagern desengraxe alcaling]
decapagem dcida. retinador de sars de titdnio. fosfatizagdo
passivacdo ¢ secagem, sendo a_ (Jtima com agua deionizada
seguido de secagem. preparando a superficic para receber 4
pintura: Todas as pegas merdlicas deverdo receber pintura epoxi-
pé. fixada por meio de carga elétrica oposta. curada em estufa del
alia temperatura. na cor & defimr. Apds a mentagem da mesa e
todos seus componentes ¢ acessorios, devera apresentar um
espago livre. destinado a acomodagio e movimenlagio dos
membros inferiores dos usuarios. conforme figuras 4 ¢ 5 da NBR
13966,

- Apresentar centificado de conformidade de acorde com as
notmas da ABNT NBR 13,966 (ed g d0 mais recente) emitido por
certificadora acreditada pelo INMETRO: no certificada deverio)
estar identificados o fabricante ¢ o modelo ofertado:

MESAS DE REUNIAQ REDONDA

Medidas: §200x740mm

TFampo: Tampe com formao cireudar. e madeira MDP i Painéis
de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de
25mm. formando uma pega unica.

Revestimentd em laminado melaminico de alia resiziéncia)
texturizado. com no minimo U3mm de espessura na pare
superior e inferior do tampo. na cor a defimir:

Bordas retas. em todo seu perimetro, com perfil de acabamentd]
em fita de poliesiireno semirrigide. com 3.0mm de espessura ng
minimo ina mesma cor do lampo). contendo raio da borda de
comtate com o uslario com no minimo 2.3mm. conforme NBR
(3966 - Tabela 1. coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quentel

A parte inferior do tampo devera conter buchas metdlicas)
embutidas para receber os parafusos de fixagdo do ampo a
esirutura metalica da mesa

Estrutura metitica:

Estrutura central composta por tudo de ago eshitado, com secedo
circular ¢ didmetro de 47 espessura da parede de 1. 3mm, no
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Possul quatro apoios na parte superior, perpendicular a estrutura
central, em wbo de ago eslirado de secedo guadrada de
30530mm. com espessura da parede de 1.2mm no minimo:

Na base inferjor. parte frontal do pontico, perpendicular s
cotunas. contém wr apoio em chapa de a¢o com espessura
minima de t.5m. dobrada a 130° formando wn arco com laterais
retas. formado um trapezie irmegular com a base retangular A
extremidade anterior sera soldada na coluna e extrenudads
posterior recebera uma pega com formate semies{énco moldado
em peca onica. sem emendas. didmetro de 50mm ¢ altera de
45mm. com superte intame em agoe para fixacdo da sapala
miveladora

Sapatas mivetadoras em poliwetano coms fibra de vidro de 2.1°2,
com didgmetro mimmo de S0mat-possu formate ¢Onico na parte
superior @ reto na inferior. Regulagem mimimsa de [ Smm:

(s apoios superiores tém em suas extremidades ponteiras
plisticas em poliuretano texturizado fosco, nos formatos dos
Liebos:

Cada apow serda ortogonal em relagdo ag outro. tanto 0s
superiores quanto os inferiores.

Acabaments ¢ montagem:

A fixagho da estrulura aos tampos & feita através de buchas
metalicas, crivadas abaixo dos tampos e paratusos com rosca
milimétrica ¢ arruelas de pressio.

Todas as pe¢as metalicas wiilizadas deverdo receber pré-
tratamento em % banhos senda 3 por nmersio ¢ 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalmo. decapagem dcida, refinador de
sais de Ntdnio, fosfatizacdo, passivagdo ¢ secagem. sendo &
altima com agua deienizada seguido de secagem. preparando a
superficee para receber a pintura:

Todas as peyas metdlicas deverfio receber pintura epéxi-pé)
fixada por meio de carga ¢léinca oposta. curada em estufa de alta
temperatura. 1t <ot a definir,

- Apresentar centificade de conformidade de acorde com as
normas da ABNT NBR | 3,966 {edigao mais recente } emitido por
centificadora acreditada pelo INMETRQ: no certificada devero)
estar identificados o fabricante ¢ o modelo olertado:

MESA DE REUNIAQ OVALADA DE 24000 M
Medidas 2400x1100x74tmem

Tampo.

Tampo com formato oval, raio de 350mm nas extremidades. emy
madeira MDP (Pamnéis de Particulas de Media Densidade) com
espessura minima de 23mm. formande uma pega tnica.
Revestimento em laminado melamimco de alta resisténcia.
texturizado com no minumo 03mm de espessura na par
superior ¢ inferior do tampo, na cor a definir.

Bordas reias, ent toda seu perimetrd, com perfil de acabamento
em fita de poliestiveno semirigido, com 3.0mm de espessura no
minimo {na mesma cor do ampo ), contenda raio da borda de
contato comm ¢ usudtio com no minimo 25mm, conforme NBR|
13966 — Tabela . coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente):

Passagem para fiagdo com acabamento em PVC ngido
texturizado ra mestma cor do tampe. com didmetro de 6lmm:

A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embulidas para receber os parafuses de fixagdo do tampo i
estrutura metalica da mesa.

Painel central’

Painel cantrat em madeira MPD {painéis de particulas de média
densidade ) com 1 8.0mm de espessura no minimo:
Revestimento em lamipade melaminico de baixa pressao nas|
duas faces. na mesma cor do tampo:

As bordas deverdo ser relas e recebem protecdo de fita Je
poliestireno semirsigsdo com 1.Omm de espessura, no mItHmMa.
na mesma cor do laminade. coladas pelo processo HOLTH
MELT

A fixagdo do painel na estrutura deverd ser por meio de guatro
pinos de ago cown rosca padrdo M6 e tambar de travamento em
ZAMAR.

Componentes Metalicos:

A sustentagdo do tampo deverd ser atraves de suas estruturas
laterais. interligada por calhas horizontais € o parnel central. que
deverdo propiciar a estruturagio do conjunto

Pes Laterais:

1.264 .00
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As estruturas laterais em ferma de um I com medidas tolaly|
de 4x 730700 (LxPsHY

A estrutura vertical de ligagao. da base inferinr com a superior)
devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas
em tubos de ago com 44 mm ¢ espagamento minimo cnire elas
de [00mm, formande um portico. Uma coluna deverd conter 04
furos para fixagio do painel frontal e calha estrutural por mew|
de rebites repuxo. :
As colunas deverda possuir sistema de travamento inferior por
meio de barra de aco. medindo 3:167x3/87. com dimensdo
longitudinal de 100mm. seldade por meie de processo MIG!
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 206mm.
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima dej
1.3mm, para fixagdo das grapas das tampas removives:
Tampas laterats removiveis. tanto do interno come do lade)
externg. dobradas em chapa de a¢o com espessura minima def
1.25mm. medinde 93mm de Jarzura ¢ com 04 abas de 10mm)
dobradas (duas de cada lador. Alwra de 670mm a tampa exterma
e 610 a interna. Sistema de engare por meie de grapas melalicas
sem arestas corlanies, com recorde arqueado na parte inferior
para remogie ¢ passagem de flagio:

Base superior do partico em chapa de ago £14 {no minimo),
dobrada. medindo 448xd4mm e com abas de 10mm. Os cantos!
das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm
e as extremidades das abas aredondadas com raio minimo de
lomm, evitando  arestas comantes, sem uso de  ponteiras
plasticas:

Na base inferior, perpendiculares as cobunas. contern dois apaios
confeccionados em chapa de a¢o com espessura minima de 1.5m,
dobrada 2 180°, formando um arco com katerais retas. formado
um trapezio trregufar com @ base retangular. A extrerndade
anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera
uma pega com formato semiesférico moldade em pega dnica)
serm emendas. didmero de 30mm e abtura de 43mnmt. com suports
interna em acoe para fixagdo da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em polivretano com fibra de vidro de 2,172,
com didmetro mimmo de 60mm. possui formate conico na pare
superior e reto na inferior. Regulagem mimima de | 3mm

Calha metalica

Calba estrutural confeccienada em chapa de ago #18 (no
minimo?, dobrada. com formato 17 medindo F02x60mm;
Possui dobras na parte superior. de 20mm perpendicular ao lada
de 102mm e de 10mm perpendicetar a dobra de 20mm. Na parte
inferior passui dobra de 2thnm perpendicular av lade de aldmm:
As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de
ago medindo 99517 mm com espessura minima de 1.5num. com
dois turos para ligagio desta as estruturas laterais, ndo sendo
permifido o uso de soldn para essa Funcdo. Possui também as
extremidades wh recorte em diagonal na face inferior. com
angulo de 43° nfo permitindo o contate da calha com a tampa
interna do pé e faciiando o acesso a fiagio:

Na calha deverd conter 02 {dois) suportes. no minnmo, pary
tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1.5mm.
medinde 89x 1 Tmm, ¢ furos para nstalagdo de tomadas. fixados|
na calha através de parafusos.

Acabamznto ¢ montagem

A fixachio da estrutura aos lampos € feita através de buchas
metalicas. cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
mulimdtrica e arruelas de pressao:

Todas as pegas metalicas wtilizadas deverdn receber pré-
tratamento em @ banhos sendo 5 por imersio ¢ 4 por meio d
lavagerm: desengraxe alcalmo. decapagem acida. refinador de
sajs de tithnio. -fosfatizacio, passivagdo e secagem, sendo
uitima com agua deonizada seguido de secagem, prepatando a
superficie para receber a pintura:

Todas as pegas metalicas deverio receber pintura epoxi-pd)
fixada por meto de carga elétrica oposta, curads em estufa de aha
temperatura, na cor a definir,

- Apresentar ceruficado de conformidade de acordo com as
notmas da ABNT NEBR 13966 (edigdo mais recente y emitida pon
certificadora acreditada pebo INMETRO: no centificado deverdo
estar identificados o fabneante ¢ 0 modelo eignado.
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MESA DE REUNIAQ OVALADA DE 3000MM

Medidas: 2700 | HONT40mm

Tampo:

‘Fampo com formato oval, rare de 330mm nas extremidades. em
madeira MDP (Painéis de Paniculas de Média Densidade) com
2spessura minima de 25mm, formando uma pega (nica:
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia)
texturizado com no minime 03mm de espessura na parte
superior ¢ inferior do tampa. na cor a definir:

Bordas retas. em todo seu perimetro. com perfil de acabamento
e fita de poliestireno semirigide. com 3.0mm de espessura n
minimoe (ra mesma cor do tampol contende raio da berda de
contato com ¢ usuario com no minimo 2. 5mm. conforme NBR
13966 - Tabela | coladas pelo processo HOLT-MELT (g
quente’;

Passagem para fiagdo com acabamento em PVO rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de dthnm;

A parte infertor de tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafuses de fixacdo do tampo 3
estrutura metalica da mesa,

Painet central-

Painel cantral em madeita MDP (paingis de particulas de média
densidade 1 com 18, 0mm de espessura no minimo;

Revestimento eim laminado melaminico de baisa pressio nay

duas faces, na mesma cor do tampe:

As bordas deverdo ser refas e recchem prete¢do de fita def

poliestireno senurngido com L.Omm de espessura. no minimeo,
na mesma cor do laminado. coladas pele processo HOLTH
MELT.

A fixagdo do painel na estrutura devera ser por meio de quatry
pinos de ago com rosca padrdo M6 ¢ tamber de travamento em
ZAMAK

Componentes Metalicos

A sustentacdo do tampo deverd ser atraves de suas estruiuras
taterais. interligada por cathag horizontais e o pamnel central. quel
deverio propiciar a estruturagdo do conjunto.

Pes Laterais!

As estruturas laterais em forma de wm 717, com medidas totans)
de 44x750%700 (LxPxHY:

A estrutura vertical de ligagso. da base inferior com a superior.
devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas
em Hhos de aco com Oddmm ¢ espagamento minimo entre elas
de 100mm. formando wn pértico Uma coluna deverd conter 04
furos para fixagdo do paine! fromal ¢ callia estrutural por meio
de rebites repuio:

As colunas deverdo possur sislema de travamento inferior por
meio de barra de ago. medinde 37167x3:87. com dimensao
longitudingl de 100mm. soldado por meie de processo MG
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm,
confeccipnadas em chapa de ago com espessura minima de
1.5mm, para fixacio das grapas das tampas remeviveis.
Tampas laterais removiveis. tanto do interao como do fado
externo. dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1.25mm. medindo 93mm de largura e com 04 abas de 1U0mm
dobradas (duas de cada ladol Alura de 670mm a tampa exlernal
e 610 3 interna Sistema de engate por mew de grapas metdlicas
sem arestas corfantes. com recorte arqueado na pare inferior
para remogao ¢ passagem de fiagio,

Base superior do pirtice em chapa de ago 714 (no mimimo)
dabrada, medindo 448x4dmm e com abas de [0mm. Cs cantos
das dobras deverdo ser arredondados com raie minime de Smin
e as extremidades das abas arredondadas com raio minino de
10mm. evitando arestas cortantes, sem uso de ponleiras
plasticas.

Na base inferior. perpendicutares as colunas. contém dois apoiog
confeccionados em chapa de ago com espessura mitima de 1.5m,
dobrada a 1807, formando wm arco com laterais retas. formado
um trapézie irregular com a base retangular. A extremidade]
anterior serd soldada na cobuna & extremidade posterior receberd
uma peca com formato semiesférico moldado em pega Gnica,
sem emendas. didmetro de Som ¢ aliura de 45mm, com suporte
Inlerne <m ago para fixagio da sapata niveladora

Sapatas niveladoras em pobiuretano com fibra de vidro de 2,172,
com didmetro minimo de 60mm. possw formate cOmico na parte
superior e reto na inferor. Regulagem minima de 13mm.

Calha metalicn:

Un

1590060

2385000




Calha estrutural confeccionada em chapa de ago %18 (no
minitao). dobrada, com fommato 17 medindo 1 02x60mm:
Possw dobras aa parte superior. de 20mm perpendicular ao lado,
de 102mm & de 10mm perpendicular a dobra de 20mm Na pane|
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidades das calhas possiem fechamentos em chapa de
aco medindo 99x1 7mm com espessura minima de |, Smm, com
dois fures para ligagio desta &s estruturas laterais. ndo sendo
permitide o uso de solda para essa fungdo. Possui também as
extrernidades um recorte e diagonal na face inferion. com)
angulo dz 43° ndo permitindo o contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o acesso a fiagio:

Na calha devera conter 02 (dois) supewtes. Ao minimo, para
tomadas em chapa de aco com espessura minima de L3mm,
medindo 99x1 7mm. ¢ furos para instalagde de tomadas. fixados
na calha através de parafusos,

Acabameznio e montagem.

A fixagio da estrutura 20s lampos € feita atraveés de buchas
metalicas. cravadas abaixo dos lampos ¢ parafisos com rosca;
milnnatrica e arruelas de pressao:

Todas as pe¢as metdticas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento em % bathos sendo § por imersao ¢ 4 por meio de|
tavagent: desengraxe alcalino, decapagem écida, refinader de
sais de titinio. Tosfatizagdo, passivagdo e secagem, sendo a
altina com dgua deionizada seguido de secagem. preparando a
superficie para receber a pintura:

Todas as pecas metalicas dever§o receber pintura 2pdxi-po)
fixada por meio de carga elétrica oposta. curada em estufa de aha
emperatira, na cor a definir.

- Apreseniar certificado de conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13 966 (edigio mais recente } emitida por]
certificadora acreditada pelo INMETRO: no certificado deverdo
estar identificados o fabricante ¢ o modelo olertado:

GAVETEIRQ VOLANTE COM DUAS GAVETA E UM
GAVETAO

Medidas: 4025300 600mm

Tampo.

Tampo ¢m particulas de média densidade, em chapa unica com
no minimo 25mm de espessura.

Revestimento em laminado melaminico de alta resisiéncia,
texturizado. com npo minime $3mm de cspessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a defin:

Possui hordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 3mm. pa mesma cor do tampo. com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raie minimo de 2. 5mm,
coladas & quente por meio do processo HOLT MELT:

Possui recorte na parte posterior lada wafernior. cont protundidade
de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegandy)
proximo ds extremidades hd uma disténcia de 15mm e da parte
posterior hd uma disténcia de Smm. que propicia acabamento)
perfeito na momtagem day pegas.

Base

Base em parficulas de média densidade. chapa inica com ng
ninumo 18mm de espessura:

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior ¢ inferior. na mesma cor do tampo:

Tem bordas protegidas por fita de poliestirenc semirrigida com)
espessura minima de Tmm no mesme padrio do revestimento do
tampeo. colados a quente por meio do processe HOT MELT:
Possui recorte com profundidade de 3mum ¢ largura de 1%mm no
sentido longitudinal, chegando proximo &s extremidades ha uma
distincia com cerca de 15mi e 6mim da partz pesterior da pega.
gue-propicia acabamento perfeito na unido das pegas.

Laterais'

Laterais em particulas de média densidade. chapa unica com no
minimo 18mm de espessura. medindo 480x325mm (PxH}
Revestimento em Jaminade melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pegas. na mesta cor do @mpoe;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semtrrigido comy
espessura minima de Tmm no mesmo padrio do revestimento do)
tampo. colada a quente por meio do processo HOT MELT:

Possui reenrte com profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm anj

sentider longrudingl - chegando proximo as extremidades ha uma
distarcia com cerea de 1 5mim e dmm da parle posterior da peca.

que propicia acabamenio perfeito na montagem das pecas:
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Ma. pare feontal interna. paralelo ao recone postenor. ourr
recorte para embutir & vareta de aluminio do mecanismo de
travamento simuitanew das gavetas,

Funde:

Fundo em particulas de meédia densidade. chapa unica com no
minimo | 8mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminice de alta resisténcia em|
ambas as faces da pega. na mesma cor do tampo:

£ embutide nas laterais, tampo supenor ¢ infertor, com perfeita

jungdo. a 3min de profundidade com recuo de émm do limite

postertor do gaveteiro. sem {Testas e mantendo iravamento e
estabihdade do corpo do movel

Gavelas:

Trés gavetas com frente em particulas de média densedade. em
chapa mica com no minime 1$mm de espessura. medindo
390xioamm (LxHL

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pegas. na mesma cor do tampo:

Possui bordas protegidas por fita de poliestiteno sermimigido com
espessura tmnima de 3mim. na mesima cor do tampo. com bordas|
arredondadas em lodo seu perimetro com raie minumeo de 2,5mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT:

Corpo da gavela em chapa de ago com espessura minima de
t.@mm, com profundidade interna minima de 345mm & largura
minima de 335mm:

Revestimento do corpo du gavetn em pintura epaxi pd na £of]
preta. fixada por meie de carga elétrica oposta, curada em estufal
de alta temperatura, pré-tratemento em 9 benhos, sende 5 por
imersdo ¢ 4 por meio de lavagem, desengraxe alealine.
decapagem acida. refinador de sais de utdnio. fosfatizagdo.
passivagiio ¢ secagem. sendo a Gitima lavagem com agua
deilonizada seguida de secagen:

As guias metalicas s3o em chapa de ago com espessura minima
de 1.2mm. soldada na parie inferior lateral do cotpo da gaveta.
com sistema de deslizamento por meio de reldanas em poliamidal
rigida injetada, tem um exo inoxidavel fixado a uma guig
metatica gue ¢ fixada na lareral do gaveteiro por meio de
parafuscs cabega chata tipe CHIPBOARD zincado:

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso aof
sew fechamento evitande que 2 mesma se abra ao inchnar o
paveleirs

Sisterna de iravamento:

Travamento simultdnen das paveas por meio de barra de|
aluminio com pinos e travas regulaveis. fechadura cilindrica com
pino de ago com movimento orbal ao eixo:

Passui duas copias de chave com capa plastica de protecao ¢
sistema eseamotedvel, eviiando gue & mesma se quebre:

Cada fechadura possui segredo anico evitando gue a chave de
am gaveleird passa abnr o dulro

- Apresentar cerificade de conformidade de acorda com as
normas da ABNT NBR 13,961 (cdigdo mais recente emitido por]
certificadora acreditada pele INMETRO: no cerlificado deverio
estar identificados o fabricante ¢ o modelo ofertado;

GAVETEIRO VOLANTE COM QUATRO GAVETAS
Medidas 40253005740mm

Tampo: Tampo em particubas de média densidade. em chapa
tnica com na minimo 23mm de espessura ¢ profundidade de
Altmm.

Revestimento em laminado melaminico de akta resistincia,
testurizado, com no mirmo 23mm de cspessura ma pans
superiof ¢ inferor do tampa. na cor a definir.

Possui bordas protegidas por fitade poliestireno semirrigido com|
espessura minitna de 3mm. na mesma cor do tampo. com bordas
arredondadas em iodo seu perimetre com taio minimo de 2.3mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT.

Possui recorte na parte postertor lado inferior. com profundidade
de 3mm ¢ largura de 19mm no sentido longitudinal. chegando)
proxime as extremidades ha wma distincia de 13mm e da parte
pesterior ha uma distdncra de 6mm, que propicia acabamento
perfeito na ontagent das pegas

Base.

Base em partrculas de média densidade. chapa anica com o
minitno 13mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alia resisténcia asm

sua superficie supetior ¢ nferior. na mesma cor do tampo.
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Tem bordas protegidas por tita de poliestireno semtrrigido com
espessira menima de 1mm no mesmo padrio do revestimento do
tampo. coladas a quente por meio do processo HOT MELT:
Possul recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mim no
senbido longitudinal. chegando proxima as extremidades ha uma)
distincia com cerca de 1 3mm e 6mm da parte posterior da pega,)
que propicia acabamento perfeito na urido das pegas.

Laterais.

Laterais em particulas de média densidade. chapa dnica com no
minime 18mm de espessura. medindo 480x6753mm {PxHY.
fevestimento em iaminado meiaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo!

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1 mm o mesmo padrio do revestimento do
tampo, cokada a guente por meio do processe HOT MELT:
Possut recorte com profundidade de 3mim e largura de [$mm no
sentido longitudmal. chegando proxime ds exiremidades ha uma
distincia com cerca de FSmm e dmm da parte posterior da peca.
gue propicia acabamento peeleito na montagem das pegas.

Na parte frontal interna paralelo ao recorie posterior, recorte para
embulir 3 vareta de alumitio do mecanisme de travamento
simubianeo das gavetas.

Fundao.

Fundo em particulas de média densidade, chapa nica com no
minimo 18mm de espessura, medindo 770x675mm (LxHY:
Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia em
ambas 25 faces da pega. ha mesma cot do 1ampo:

E embutido nas laterais. tampo superior ¢ inferior. com perfeity
jungdio, sem frestas ¢ mantendo travamento e estabihdade do
corpo do mavek
Sapatas niveladoras em polipropilenc injelade, com formiate
telescopico citindrico. com didmerro de 55mm e allura de 35mim.
possibilitande ajuste de ne minima 20mm. por meio de parafusol
de ago zincado ¢ rosca padrde 5/167. engatado em wna porea
sextavada 5 167 fixada a um suporte de poliuretano mjetado;
Contém (rés furos para fixa¢do. por meio de parafusos
autoatarraxantes. zincados,

Gavelas.

Quatro gavetas com frente em particulas de média densidade. em|
chapa Onica com no minimo |Smm de espessura, medinda
3O0x163mm {LxH):

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia emy
ambas as faces das pegas, na mesma cor do fampo:

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de Jmun. na mesma cor do tampo. com bordas|
arredondadas em todo seu perimetyo com raio minimo de 2,.5mm,
coladas a quente por meio do processe HOLT MELT:

Corpo da gaveta em chapa de aco com espessura minimg Je
0.9mnt. com profundidade mierna minima de 345mm ¢ largury
minnma de 335mm:

Revestimento 4o compo da gaveta em pintura epdxr po na cor
preta, fixada por meio de carga elétrica oposta. curada em estufy
de alta temperatura, pré-tralamente em 9 banhos. sendo 5 por|
imersde e 4 por meio de lavagem. desengraxe alcaline,
decapagem acida. refinador de sais de titdnio. fosfatizagdo,
passivagio ¢ secagem, sendo a Glima lavagem com agua
deionizada seguida de secagem.

As guias metalicas sio em chapa de ago com espessura minima
de 1. 2mm. soldada na parte mferior lateral do corpo da pavela,
com sistema de deslizamento por meio de rofdanas ¢m poliamida
rigida injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guiy
metalica que € fivada na lateral gaveterro por meio de parafusos!
cabega chata tipo CHIPBOARD 2incado.

As ghias deveram ter um sistema de trava no final do curso ag|
seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar of
gaveteirn
Sisterna de (ravaments:

Travamente simultaneo das gaveas por meie de barra de|
atuminio com pinos = travas regulaveis. fechadura cilindrica coum
pine de ago com mavimento orbual ao eixo.

Possui duas copias Jde chave com capa plastica de protecdo ¢
sistemia escamoleavel, evitando que @ mesma se quebre:

Cada fechadura possui segredo unico evitando gue & chave de
um gavelerrn possa abrir o ouiro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as

nermas da ABNT NBR 13.96] (edigAo mais recente} emitido




por certificadera acreditada pelo INMETRO: no certificado
deverdo estar identificados o fabricante ¢ 0 modelo ofertado;

GAVETEIRO FIXO, COM DUAS GAVETAS

Medidas: 312x440x290mm

Laterais: Laterais em particulas de meédia densidade. chapa Gnica
com o minime | 8mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em|
ambas as faces das pecas. na cor a definir.

Possui  bordas retas protegidas por fita de  poliestirens
semirrigido com espessura minima de 1mim na mesma cor das
laterais. colados a quenie por meig do processo HOT MELT.

A laterat direitz, na pane fromal mtemma, possui recorte
transversal medindo 2 1x6mm para embutiy 2 vareta de aluninio
do mecanizsmo de travamento simultdneo das gavetas

Trava Inferior:

Trava inferior em particulas de média densidade, chapa unica
com no mirimo 18mm de espessura,

Revestimento ¢m laminado metaminico de alia resisténcia em
sua superficie superior e inferior. na mesma cor das laterais:
Possw horda reta protegida por fita de poliestireno semirrigidol
com espessura minima de imm na mesma cor das laterais,
colados a quente par meio do processo HOT MELT.

Fixado nas latermis por meio de pine de ago comm roscy
milimétrica de dmm ¢ rava em ZAMAK com travamento por
mein de zanchos.

Trava Posterior

Trava posterior em particulas de média densidade. chapa (mica
com no minimo 18 de espessura:

Reveslimento cm faminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as superficies da pe¢a. na mesma cor das laterays:

Passui borda teta protegeda por fita de poliestirene semurrigido
com espessura minima de Jmm na mesma cor das lateras,
colados a quente par meio do processo HOT MELT .

Fixado nas laterais por mew de pmo de ago com [osca
milemetrica de dmm e trava em ZAMAR com travamento por
meio de ganchos.

Trava Superior

Trava superior em parttculas de média densidade. chapa unica
com no minimo 18mim de espessura:

Revestimento em lamimado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie supetior e infertor, na mesma cor das laterais:
Possui borda reta protegida por fita de poliestirens semi-rigido
com espessura minima de [mam pa mesma cor das laterais.
colados @ quente por meig o processo HOT MELT:

Fixado nas latgrais por mewo de pimo de ago com rosca
mulimeirica de fmm e rava em ZAMAK com travamentas pon)
meia de ganchos. ¢ pinos de madeira reduzindo o esforgo nog
pinos de fixagdo

Gavelas:

Duas gavetas com lrente em particulas de meédia densidade. emy
chapa finica com no minima |dmm de espessura. revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior @ inferior. na mesma cor do tampo.

As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita del
poliesticeno semirsigido com espessura momima de2 Jmm no
mesmo padrde do revestimento das laterais. com bordag)
arredondadas am todo geu perimerd eXterno, com raie minimo
de 2 3mm. colados a quente par meio do processe HOT MELT:
Corpe das gavetas em chapa de ago com espessura minima de
0.91mm, revestimenlo em pintura epoxi po na cor preta, fixada
por meio de carga elétrica oposta. curada em estufa de alta
temperatura, pre-teatamento em 9 banhos. sendo 5 por imersdo ¢
4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino. decapagem acida,
refinador de sais de litAnio. fosfatizagao. passivagho ¢ secagem,
sendo a ultima lavagem com dgua deionizada seguida de
secagem,

As gmas metalicas s3o em chapa de ago com espessura minima
de 1 2mum, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta:
sisterna de deslizamento por meio de roldanas em poliamida
rigeda injetada. com eixo inoxidave] fixado a uma guia metalica
gue ¢ fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega
chara tipo CHIPBOARD zincado:

As guias deveram ter um sistema de trava a0 final do curso ao
seu Fechamento evitando que 3 mesma se abra ao inclinar o
gaveteirg:

Un

330,00

100

33 (0 06




Puxadores com formato de meia lua em perfil de alumlniof
extrudado com diametro aproximado de 12mm e distancia entre;
furos de [D0mm. fivade na frente das gavetas por meio de
parafusos meralicos com rosca milimétrica.

Sistema de travamento:

Travamente simuftineo das gavetas por meio de barra de
aluminio com piaos e (ravas regulaveis, fechadura cilindrica com
pimo de ago com movimento orbital ao gixo;

Possui duas copias de chave com capa plastica de protegio ¢
sisiema escamotedvel. evitando que a mesma se quebre;

Cada fechadura possui segredo dnico evitando gue a chave de
um gavereirs possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as
normas ¢a ABNT NBR 13961 (edigido mais recente } emitde por
certificadors acreditada pelo INMETRO: no ceruficado deverdo
estar identificados o fabricante & o modelo ofertado.

ARMARIO BAIXO

Medidas: B00x500xT4tmm

Moduladoes. composto de faterais. fundo. base, D1 praeleira]
porias e tampo, conforme eepecificagdes a sezuir. H
Tampo em particalas de média densidade. em chapa anica com
no minimo 25mm de espessura Revestimento em faminado)
melaminico de alta resisiéncia. texturizade. com no minimo
0_3mm de cspessura na parte superior 2 inferior do fampo. ni co¥
adefinir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirngido com
espessura minima de 3mm. na mesma cor do tampo. com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raic minimo de 2.5mm,
coladas a quenie por meio do processo HOLT MELT:

Possui recorte na parie posterior lado mferior. que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas:. Possui fivada em
seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das porias
¢ um pine de ago inoxidavel para o ravamento da fechaduwra,
Portas. Duas portas de abrr em particulas de média densidade.
em chapa unica com no minimo de 18mm de espessura:
Revestimenta em laminado melaminico de alta resisténcia.
texturizade, com no minime 0.3mm de espessura em ambas as
faces das pegas. na mesma cor do lampo. Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm, na mesma cor do tampo. coladas a quente pelo
precesse HOLT MELT. Cada porta possui. no minimo. duas
dobradigas em ZAMARK. anodizado, que permita aberiura de no
minime  270°.  fixadas  por  parafusos  anodizados,
autpatarraxantes, de cabega chata medindo Jisdmm:

Apresenta sistema de pressao acionado 4o ser fechada, por meio
de molas de alta resisténcia em ago zincado o lubrificado,
evitande corrosdo. e pega ens plastico de engenharia poliamida
para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro seim
fFolgas depois de fechada;

Tem gixo em age inoxidavel em sua articulagdo com buchas de
POLIACETAL. evilando o atrite € eliminando a necessidade de
fubrificagdo.

Muma das portas contém uina chapa de ago para travamento. sem
arestas coriantes ¢ arredondada com rao de | Omm,

Possui um puxador em cada porta, em aluminio anodizado &
arqueado com formato convexe, com didmetro minimo de 10mm)
e largura de no minimo [00mm

Fechadura com mecanismo em ago cromado. medindo cerca de|
Fdx30x1dmm e cilindro em ago cromado com didmetro del
19mm ¢ altura de 22tm; Dotade de molas ¢ pinos em latdo ou
ago, lubnificados com graxa paval de aute desempenho em todo
mecanismo interna, reduzindo atritos e evitando  possivers
travamenios Cada fechadura tem um segredo mdividual. néo
permitindo gue a chave de outra fechadura a abra

Possu linguera de ago com mecanismeo que permite o pira dg
duas hastes e aluminio no eixo vertical. sendo wma na parte|
superior ¢ outra na inferior, tixade por meio de parafusos
autcatarraxantes da cabega chata medindo 11x3.3mm.

As chaves possuem acabamente em poliuretane injefado. com
sistema de seguranga gque permite a dobra sem gue a mesma se
guebre dentro do cilindro:

Possw hastes em aluminio com formale plano convexo com
didmetro-de-trmsm. Numa das extremidades de cada haste contem
um acessorio de fravamento com formalo de gancho em sentido

perpendicular 3 haste. com buchas em plastico de engenharia)
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poliamida, descartando a  necessidade de  Jubrificagdo e
reduzindo o atrite dos compenentes. fixados por nwio de
parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 30xX3.3mm;
Na ponta do cifindro fem wimn acabamento £m ago repuxado com
espessura mimima de O4mm, com revestimento cromado
Prateleiras.

Uima prateleira regulavel. em particulas de meédia densidade.
chapa unica com no munimo t8mm de espessura. Revesiimento;
em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
supenar ¢ inferior. na mesima cor do ampe.

Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno
semirmgida com espessura minima de | num o mesmeo padrao do|
revestimenta do tampa:

Nas bordas longitudinais de contato com o usuario wm fia com
espessura minima de 3mm. arredondadas com raie de 2. 5mm no
minimo. colados a quente por meio do processe HOT MELT:
Cada prateleira contém guatrd suportes em poliutetano rigido
com sistema de engate para os pos de regulagem. o travamento)
das prateleiras- reguldvess € fefto por meie de pinos em ago)
inoxidavel fixos nas lateras por meio de furos para engate.
Base em particulas de meédia densidade. chapa umca com no
minimo 18mm de espessura;

Revestimenta em lamipado melaminico de alta resisténcia em)
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo: bordas
protegidas por fita de poliesureno senirrigido com espessural
minima de Imm no mesmao padrae do revestimento do tampo,
colados & quente por meto do processe HOT MELT.

Possi recorte, que propicia acabamento perfeito na unido das
pegas:

Possui reguladores de nivel em polipropileno injetade. com
farma telescopica cilindnea. difimerre de 55mm ¢ altura de
35mm. ¢ auste de ne mimmo 2han, por meio de parafuso de
ago zincado com rosca padrio 5:167 engatado a porca sextavada
3967, Permite a regulagem de altura pelo lado nlemo do
annaro.

Lalerais em particulas de meédia densidade. chapa nica com no|
minime | 8mm  de espessura. Revestimento em  laminado)
melaminice de alia resisténcia em ambas as faces das pecas. na
mesma cor do tampo: hordas protegidas por fita de poliestirend)
semirrigide com espessura minima de 1 mm no mesmo padréo do
revestmento do tampa. colada a quente per meio do process
HOT MELT:

Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem|
das pegas:

No sentdo longitudinat, das faterais. contém duas fileiras de
furos com didmetro de Snun. distanciados entre si 6drm
passibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm;
Fundo:

Fundo em particulas de média densidade. chapa Omica com no:
mitimo  18mm  de espessura. Revestimento em taminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega. na
mesma cor do 1ampa.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado. com formato
telescopico cilindrico. com didmetro de 35mm e altura de 35mm,
passibilitando ajuste de ae minimo 20mm, por meto de parafuso
de aco zincado e rosca padrido 34167, engatado em uma porc)
sextavada 3167, fixada a um supone de peliuretano mjetado:
Coentém twés furos para fixagdo, por mew de parafusoy
autoatarraxantes. zincados.

Montagem:

O travamento das baterals ao @mpo superior ¢ inferior & feito por|
meic de cavithas em madeira estriada ¢ pinos de ago inoxidavel
com rosca padrdo M6, com rebaixo na exvemidade oposta a
rosca para o travamente. por meio de tambor e ZAMAK ¢
recorte para engate do pino de ago. o gual 2 fixado ao tampo
superior ¢ inferior por meio de pino em ZAMAER, rosca padrio
Mé& na parte mternd ¢ roscd AWORTAITAXANIE ta exlerna. com
recortes no fio da rosca para que a mesma trave ¢ nio solte da
pega. s80 no mimime duas cavilhas ¢ dois pinos de ago por
Jungio.

- Apresentar certificado de conformidade de acorde com as
normas Jda ABNT NBR 13 961 {edicdo mais recente pemitido por
certificadora acreditada pelo INMET RO no cerificado deverio
estar identificados o Mabricante ¢ 0 modelo afertado:




ARMARIO BAINOQ 2

Medidas 22003007 40mm

Muodulado composto por duas paries fechadas @ uma parte aberta,
Tampo duplo. Tampo constituide por duas pecas unidas pot
meio de parafusos rosca matricas, com espessura fotal de 43 mm
formato retangular medindo 2200x500mm (LsPk

Tampe supenor em madeira MDF GL MEIBP com espessurai

minima de 1% mm, possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento da parte supernior do tampo e de suas bordas serd
em laminada melaminico na parte superior, no padrio a detinir;
Tampo inferior em madera MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARDY comn cspessura minima de 25 mm. Bordas)
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordineia com &
borda reta de tampo superior Revestimente da parte infemor do
tamypa ¢ de suas bordas @ laminado melamntes liquido na con
a definir.

Possui recorte pa parte posteniorn lado mferor, com profundidade
de 3mm ¢ largera de 19mm ne sentide fongitudinal. chegandol
provime as extremidades hi wna distneia de 15mm e da paris)
posterior hi uma distdncia de fmm, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas.

Portas:

Quatro porias de abrir confeccionadas em MDE ou MIDP com)
espassura nueima de 18 pun possuemn bordas retas em odo se
perimetro. Revestimenta das faces ¢ de suas bordas serd em
laminado melaminice na parte superior, no padedo a definir:
Coda pora possui. no minime. duas dobradicas em ZaMAK.
anodizado. que permita abertura de no minime 2707, fixadas por
parafusos  anodizades. awoeatarrasantes. de  cabega  chaia)
medindo 20xdmm;

Apresenta sistema de pressdo acienado ao ser fechada, por mew:
de molas de alta resisténcia em ago zincado e fubrificado.
evitando corrosio. € peca em plastice de engenhara poliamidal
para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem)
folgas deposs de fechada:

Tem gixe em aco inoxidavel em sua articulagio com buchas de
POLIACETAL. evitando o atrito @ eliminande a necessidade de
lubrificagio:

Nunva das portas contém uma chapa de ago para travamenso. seim
arestas cortanles ¢ arredondada com raip de 1mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanizmo em ago cromada. tipe Cremona. com
puxador:

Dotado de molas ¢ pinos em latdo ou ago. lubnificados com graxa
naval de autodesempenho em lode mecanismo  nterno.
reduzindo atritos ¢ evitande possiveds travamentos.

(Cada fechadura tem um segredo mdividual. nido permitindo que

~achave de outra fechadura a abra;

Possui lingueta de ago com mecanismoe que permile o giro de|
duas hasles em aluminia no eixo vertcal, seade uina na pane
superior e oufra na inferior. fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chala medindo FEx3 Smm:

As chaves possuem acabamento 2m poliuretano inpetado. cony
sistema de seguranga gue penmile a dobra sem que a mesma se
quebre denro do cllindro:

Possul hastes em aluminio extrudade com formato plang
convexo com didmetro de dmm. Numa das extremidades de cada
haste contéim um acessono de travamento com formate de
gancho em sentido perpendicuiar a4 haste. com buchas em
plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de
lubrificagio ¢ reduzindo o atrito dos componentes. fixados por
mein de parafusos autoararraxantes de cabe¢a chata medindo]
30%3.5mm;

Nas hastes com comprimento mater que SH0mm tem um supore|
com wha bucha em plastico de engenharia  poliamida
descarando a necessidade de lubrificacdo e reduzindo o atrito
dos componentes. (1xado por meio de parafusos aulpatarraxantes
de cabec¢a chata medindeo 30x3, Smm;

Ma panta do cHindro (em um acabamento em ago repuxado com|
espessira minuma de 0. 4mm. com revestimento cramado.
Prateleiras:

Trés prateleiras regulavets. uma em cada parte do armano:
Prateleiras confeccionadas em MDF ou MDP. em chapa unica

coim o mineme 18 mom de espessura:

Lin

1 129400

B AN




Gl

Revesiumento em laminado madeirado com acabamento em
mitre-celulose. em sua superficie superior & inferiorn, na mesma)
cor do tampo;

Possui hordas retas protegidas com o mesmo material daj
prateleira:

Cada prateleira contém quatre suportes em polivratano rigido
comn sistema de engate para 05 pings de regulagen;

() travamente das praieleiras regulaveis é feito por meio de pinos
ern ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para
engate.

Base:

Base confeccionada em MDF ou MDP. e chapa (nica com no
minino 18 mm de espessura;

Revestimento em latminade melaminico, em sua superficie
superior ¢ inferior. na mesma cor do tampo,;

Possui bordas relas protegidas com o mesmo material da base:
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal. chegando proxime as extrennidades ha umal
distdnera com cerca de F3mm e Gmim da parte posterior da pega,
que propicia acabamento perfeito na umido das pegas;

Possui reguladores de nivel em polipropileno imetado. com
forma telescopica citindrica, didmetro de 55mm e altura de
3I5mm. ¢ ajuste de no minimo 20mm. por meia de parafuso de
aco zincado com rosea padrio 5167 engatado a porca sextaviada)
516", Permite a regulagem de altura pelo lado intermo dof
armirio

Laterais

Laterais confeccionadas em MDF ou MDP. em chapa dnica cony
no minimo 18 mun de espessura:

Revestimente em Jaminade melaminico, em sua superficie
SUperior ¢ inferior. na mesma cor do ampo:

Possui bordas retas protegidas com ¢ mesmoe malerial das|
{aterais;

Possui recorte com profundidade de 3mim 2 largura de 19mm no
sentde longitudinal, chegando présimo as extremidades ha uma
distincia com cerca de | 3mm e 6mmt da parle postertor da pega.
que propicia acabamentoe perfeito na montagem das pegas:

No sentido longrtudinal. das laterais, coniém duoas fileiras def
furas com didmetro de 3mm. distanciades entre si 32mm.
possibilitande o ajuste da praleleira regulavel 1 cada 32omim;
Funde.

Fundo confeccionado em MDF ou MDP. em chapa unica com
no mimme [8 mm de espessura;

Revestimente em {aminado melaminico. em sua superfici]
supetior € inferior. na mesma cor do tampo:

E embutido nas laterais. tampo superior ¢ inferior. com perfeita
jungao. seny fresias ¢ mantendo iravamento 2 estabilidade dof
corpo do maovel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado. com formato
telescopico cilindrico. com didmetro de 35mm e aftura de 33mm.
possibilitando ajuste de no minime 20mm. por meio de parafuse
de a¢o zincado e rosca padrdo 57167, engatado em uma porcaj
sextavada 5167, fixada 4 um suporte de polinretano injetado.
Contém 1rés furos para lixagdo. por meio de parafissos
autoalarraxantes. zincados

Mortagem.

O travamenta das laterais ao tampo supener e inferior & feito por
meier de cavilhas em madeira eatrinda ¢ pinos de ago inoxidavel
com rosea padrio Mo, com rebaixe na extremidade oposta 4
TOsca para ¢ travamento, par melo de lambar em ZAMAK ¢
recorte para engale do pine de ago. o qual € fixado ao tampo
superior & mferior por meio de pino em ZAMARK. rosca padrig
M6 ra parte inlerpa ¢ rosca autoatarmaxante na externa. com
recortes no fio da rosca para gue a mesina trive ¢ nio solte daj
peca. 580 no mimimo duas cavithas e dois pinos de ago por
jungdo.

- Apresentar Certificade de ensaio do produto emitido por|
lahoratorio acreditado peto INMETRO, de acorde com as|
normas fda ABNT. conforme NBR [3961: 2010:

22

ARMARIO MEDIO

Medidas BO0 00 HOdmm

Modutadas, composto de latergis, fundo. base. 03 prateleiras)
portas ¢ fampo. conformme especificagdes a seguir,

Tampo em particulas de média densidade, em chapa titica com
na minime 28mm de espessura;
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Revestimente em laminado melaminico de alta resislénclai
texturizado. com no minime H3mm de espessura na parte:;
superior € inferior do tampo, na cor & definiy: :
Possui hordas protegidas por fita de pohestireno semirrigido com
espessura minima de 3mm. na mesma cor do tampo, cont bordag
arredondadas em todo seu perimetro com rafo minimo de 2. 3mim.
coladas a quente por meio do processe HOLT MELT.

Portas’

Dias portas de abrir em panticulas de média densidade, em chapa
anica com no minimo de [ &mm de espessura;

Revesiimento em laminado melaminico de alta resisiéneia
lexturizado. com no minimo 03mm de espessura em ambis as)
faces das pecas. na mesma cor do tampo:

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirmigido com
espesswra minima de lmm. na mesma cor do tampo. coladas 4
quente pelo processo HOLT MELT.

Cada porta possui. no minimo. duas dobradigas em ZAMAK]
anodizado. que permita abertura de no minimo 270° fixadas po
parafusos anedizados. awlo atarraxantes, de cabega chata
medinde 20x4mm;

Apresenta sisiema de pressdo acionado a0 ser fechada. por meko
de molas de alta resisténgia em age zincado € lubnficado,
evitando carrosie. e pega em plastico de engenharia poliamida
para travamento. mantendo a porta pressionada para dentro seimy
folgas depois de fechada:

Tem eixe e a¢o inoxidavel em sua arliculagdo com buchas de
POLIACETAL. evitando o atrito ¢ eliminande a necessidade de
lubrificagio:

Possui um puxador em cada porta, em aluminio anodizade e
arqueado com formate conveso. com didmetro minimo de 1mm
¢ largura de no minimo 1t{mm.

Fechadura com mecanismo em ago cromado. medindo cerca de
7430 1dmm e cibindre em ago cromado com didmetro de
19mm e aliura de 22pim:

Dotado de motas ¢ pinos em latdo ou ago. lubrificados com graxa
naval de autodesempenho em todo mecanismo  Inkemo.
reduzindo atritos € evitando possives travamentos.

Cada fechadura tem segrado individual. mmpedindo a abertura
com outra chave que ndo seja a sua especifica:

Possui lingueta de ago com mevanismo que permite o gird de
duas hastes em aluminie no ¢ixo vertical. sendo wma na parte
superior e oura na inferior. fivado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabega chata medindo | 133, 3mum:

As chaves possuem acabanento em poliuretano injetado. com|
sistema de seguranga que permite a dobra sem que 2 mesma se
quebre dentro do citindro:

Prateleiras:

03 prateleiras regulavers. em particulas de media densidade.
chapa Onica com no minime PRmm de espessura.

Revestimento em laminado melaminico de alta resisiéncia em
sua superficie superior & inferior, ta mesma cor do tampo:
Puossui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno
semierigido com espessura minima de i no mesmao padeio do
revestimento do ampo:

Nas bordas longitudinais de conato com o usuitio tent fita com
espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2.5mm no
minimo. colados a quente por meio do processe HOT MELT:
Cada prateleira contém quatre suportes em poliuretano rigido
com sistema de engale para os pinos de regulagem o ravamento
das prateleiras regulaveis € feite por meio de pinos em aga
inowidavel fivos nas laterais por meio de furos para engale.
Base em particulas de média densidade. chapa unica com noj
mimase 18imm de sspessural

Revestimento em lanunado melamumico de alta resiseéncia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo.

Tetn bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigide com
espessura minima de b mm no mesma padrao do revestimenta doj
tampo. colados a quente por mew do processo HOT MELT:
Possi recorte que propicia acabamento perfeito na unide day
pegas.

Possui reguladores de nivel em polipropileno ijetada. com
forma telescopica cilindnca. difmetra de 53mm e alura de
35mm. € sjuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de
aco zincado com rosca padrio 3167 engatade a porca sextavada
5167 Permitte a regulagem de ahura pelo bade interno do
armario. |




Laterais:

Laterais em particulas de média densidade. chapa unica com n
minimo | Smm de espessura,

Revestimento em laminade melaminico de alta resisténcia emy
ambas as taces das pecas. na mesma cor do tampo. ;
Tem bordas protegidas por fita de poliestiveno semirrigido com
espessura minima de 1num no mesmo padrao ¢o revestimento do)
tampo. colada a quente por meio do processo HOT MELT.
Possui recorte, que propicia acabamento perfzilo na montagem
das pegas:

No sentido longitudinal . das laterais, contém duas fileiras de
furos com didmetro de Smm. distanciados entre s 6dmm,
passibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada ddmm:
Funde em pariicuias de média densidade. chapa unica com no
minime 18imm de espessura.

Revestimento et larmnado melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces da pega. na mesma cor do tampo:

E embulido nas laterais. tampo superier e inferior. com perfeita
jungdo, sem frestas ¢ mantendo travamenio e estabilidade do
corpa do movel,

Sapatas niveladoras em polipropifena mjetado. com formatol
tedescopico cilindrica. con didmetro de S3mm e aliura de 35mm,
possibiditando ajuste de ro minimo 20mn, por mew de parafuso
de aco zincado e rosca padrdo 3167, engatado em uma poreat
sextavada 57167, Nixada a um suporte de polivretane injetado: |
Contém trés furos para Hixagdo, por meio de paratusos aueo
-atarraxantes. Zincadaos.

Montagem.

" O rravamento das laterais ao lampo superior e inferior & feito per]
meio de cavilhas em madeira estriada e pinas de ago inoxidavel
com rosca padrio M6, com rebaixo na extremidade oposta 4
rasca parg o travamento, por mein de tambor £ZAMAK e recorte
para engate do pino de aco. o qual ¢ fixado ao tamipo superior ¢
inferior por meio de pino ZAMARK. rosca padrio M6 na parte

- InteTnd- roscd AUt alarraxants na externa, com recors: no figy

da rosca para que 4 mesma trave ¢ ndo solte da pega. slo no
minimo duas cavithas e dois pmos de ago por jungic.
- Apresentor cemificade de conformidade de acordo com as
narmas da ABNT NBR 13 961 (edigdo mms recente emitide por;
cenificadora acreditada pelo INMETRO: no certificado deverdo]
estar identificados o fabricante ¢ ¢ modelo ofertado:

ARMARIO ALTO

Medidas: 00x500x [60tmm

Modulados. composto de laterais. fundo. base. 04 pratelewas.
portas e lampo. conforme especiflicagdes a seguir:

Tampo: em particulas de media densidade, em chapa unica com
ne minimo 23mm de espassural Revestimento em laminado
melaminice de alta resistdneia. exturizado. com no minimo
0.3mm de espessura na parte superior ¢ inferior do tampo. na cor
a definir. Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cot do
iampo. com bordas arredondadas em todo seu pertmetro com
raio minime de 2 5mm, coladas a guents por meio do precesso
HOLT MELT:

Portas: Duas portas de abrir em particulas de meédia densidade.
et chapa Onica com no minimo de 18mm de espessura.
Revestimento em laminado melamimeo de alta resisténoia.
texturizado. com no minimo 0.3mm de espessura em ambas as
faces das pegas. na mesma cof do tampe.

Possui bordas proteg:das por fita de poliestirena semirrigido com
espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampe, celadas a
guente pele processo HOLT MELT: Cada porta possui. no
minimo. twés dobradicas em ZAMAK, adonisado. que permita
abertura de no minimeo 270° fixadas por parafusos anodizados.
ailto atarraxanies, de cabeca chata medindo 2054 mm: Apresenta)
sistema de pressdo acionade ao ser fechada, por meio de molas
de alta resisténcia em ago zincado e lubrificada, avitando)
corrosdo. ¢ pega em plastico de engenharia polianuda para
travamento. mantendo a porta pressionada para dentro sem
folgas depans de fechada:

Tem ixo em ago noxiddvel em sua articulagiio com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrite ¢ eliinipando a necessidade de|

lubnificagdo:

Un
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Possui um puxader em cada porta. em aluminio extrudado g
argueado com formato convexo. com didmetre minimo de | Gmm
¢ largura de no ratimo 100mm

Fechadura: com mecanistho ¢m ago ¢romado, medindo cerca de
T4x30x1dmm e cilindro em ago cromado com Jdidmeiro def
19mm ¢ alwra de 22mm: Dotado de molas e pinos em latdo oy
ago, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo
mecanismo mieero. reduzindo atritos ¢ eviando poessiveiy|
travamentes: Cada fechadura tem wm segredo individual, ndo)
permitindo que a chave de owra fechadura a abral Possui
lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas
hastes em aluminio o eixo vertical. sendo uma na parte superior|
e outra na inferior. fixade por meio de parafusos auto)
atarraxantes de cabega chata medindo | 1x33mm; As chaves
possuem acabamento em poliuretane injetado. com sistema de
seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quebre
dentro do cilindro: ;
Prateleiras: 03 prateleiras regulaseis ¢ 91 fixa para travamenio.
em particulas de média densidade. chapa Onica com ro minimo
18mm de espessura. Reveslimento em laminade melaminico de
alta resisiéncia e sua superficie superior e inferior. na mesma
cor do tampo, Possui bordas ransversais protegidas por fita de
poliesticeno semirrigido com espessura minima de Imum no
mesmo padrio do revestimente do tampo. Nas  bordas
tongitudinais de contalo COM O GSUATIO tem fita COm 2spessura
minima de Imm. arredondadas com raio de 2.3mm no mimimo)
colados a quente por meio do processo HOT MELT: Cada
prateletra contém quatre suportes em polivretano rigido com
sisterna de engate para os pinos de regulagem: ¢ travamenta das
prateleiras regulaseis ¢ feito por meio ¢e pings em ago
mexidivel fixos nas laterais por meio de furos para engate.
Base: em particulas de média densidade, chapa unica com no
minimo  18mm  de espessura; Revestmento em lanunado)
melaminice de alla resisténcia em sua superficie superior ¢
nferior. na mesma cor.do tampo. Tem bordas protegidas por fita)
de poliestireno semirrigide com espessura minima de 1Tmm nol
mesmo padrio do revestimenta do tampo, colados a quente por
meio do processe HOT MELT: Posswi recorte gue propicia
acabamento perfeito na unido das pegas

Possui regubadores de nivel em polipropileno injetada. com
forma wlescépica cilindrica, didmetro de S3mm e altura de
I5mim. ¢ ajuste de no minimo 2mm. por meio de parafise de
aga zincado com rosea padrio 37167 engatado a porca sextavada
5:167. Permite a regulagem de altura pelo lada intemo do
IMNANC.
Laterais: em particutas de média densidade. chapa unica com ng
minimo  13mm  de espessura. Revesumente em  laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas. na
mesma cor do tampo. Tem bordas protegidas por fita def
poliestiteno semumigide com espessura minima de Tmm no
mesmo padrio do revestimento do tampo. colada a quente por
meio do processa HOT MELT. Possui recone que propiciy
acabamente perfeite na momagem das pecas. No sentido
longitudinal, das laterais. contém duas fileiras de furos com
didmetro de Smm, distanciados entre 5 6dmn, possibilitando of
ajuste da prateleira regulivel a cada 64mm.

Fundo em paticulas de média densedade. chapa unica com no
minimo  18mm  de espessura. Revestimenio em  laminado]
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega. na
mesma cor do tampo: [ embutido nas faterais. ampo superior e
inferior, com perfeita jungdo, sem frestas ¢ mantendo travamento
¢ estabifidade do corpo do mdvel

Sapatas niveladoras em polipropileno injetade. com formato
telescopico clindrico. com diametro de 53mem ¢ aftura de 35mm.
possibilitando ajuste de ne minimo 20mm. por me1o de parafuso
de ago zincado e rosca padrie 5167, engatado em uma porea
sextavada 7167, fixada a um suporte de polivreano injetado:
Contém trés fures para fixacio, por mew de parafusos auto
atarraxantes. zincados.

Montagem: () travamento das laterais ao tampo superior €
inferior & feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos;
de ago inoxiddvel com rosca padrio M. com rebaxo na
extremidade aposta 4 rosca para o travamentio, por meio de
1ambeor em ZAMAK ¢ recorte para engate do pine de ago, o qual
¢ fixado a0 1ampo superior e nferior por meio de ping em
ZAMAK, tosca padrio M6 na pame interna @ rosca auto




arlarraxante na eXterna. com recartes no flo da rosca para que a
mesma trave ¢ ndo solle da peca. s40 ne minimo duas cavithas e
dois pinos de ago por juncio.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as|
nonnas da ABNT NBR 13,941 tedicho mars recente] emilido po)
certificadora acredstada pelo INMETRO: no certificado deverdo
estar idenuficados o fabricante ¢ 0 modelo ofertado:

24

ARMARIO ALTO 2100MM

Medidas: B0O%3008I 1 00mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 05 prateleiras,
portas e tampo. conforme especificagdes a seguir

Tampo:

Tampo em particutas de média densidade. em chapa unica com
no minimd 25mn de espessura.

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado. com e minmo 03mm de espessura aa parte
supertar e inferior do tampo. na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestirena semirngido com
espessuey minnma de Imum. na mesma car do tampo. com bordas
amedondadas em todo sew perimetro com raio minimo de 2. 5mm,
coladas a quente por mewn do processe HOLT MELT,

Panas.

Dwias portas de abrir em particulas de média densidade. em chapa;
unica com na minimo de [3mm de espessura,
Revestimento em leminade melaminico de alta resisténcial
texturizado. com no munimo G3mim de espessura em ambas as
faces das pegas. na mesma cor do rampo:

Possui bordas protegrdas por fita de polestirena sermierigido com)
espessura minima de himim. na mesma cor do tampo, coladas af
quente pelo processo HOLT MELT:

Cada posta possui, no minimao. qualro dobradigas em ZAMAK,
anodizado. que permmila abertura de no minemo 2707, fixadas por]
paratusos  anodizados. autoatarraxantes, de  cabega  claly
medindo 20xdmm;

Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio
de molas de alta eesisténoa em ago zincado e lubrificado)]
evitando corrosdo. e peca em plastico de engenharia poliamida
para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem|
folgas depois de fechada:

Tem eixe em a0 inoxiddvel em sua articulagdo com buchas de|
POLIACEY AL, evitando o atrilo e ehminandn a necessidade def
Tubrificagdo.

Possw um puxador em cada porta, em aluminig extrudado ¢
arqueado com farmato conveso. com difimetra minima de 10
e largura de no mimmo 100mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanisimo em ago cromado, medindo cerca de;
F430x¢1dmm ¢ cihndro em ago cromado com didmero def
19mum e abturs de 22mm:

Datado de modas ¢ prnos em latio ou ago. lubrificados com graxa
naval de auwedesempenho em  tode  mecanismo interna.
reduzindo atritos € ¢4 itando possIveIs FAVAMEntos:

{Cada fechadura tem um segredo individual. ndo permitindo que
a chave de outra fechadura a abra;

Possul lingueta de ago com mecamsma que permite o gire de
duas hastes e aluminio no eixo vertical, sendo vma na parte
superior e ouira na inferior. fixado por melo de parafusos)
autatarraxantes de cabega chata medindo 1183, 5mm:

Az chaves possuern acabamento em poliuretans iyjetado. com
sistema de seguranga que permite a dobra sem gue a mesma s
guebre dentro da citindro: :
Prateleiras.
Chuatro prateleiras reguldvais. em particulas de media densidade
chapa unica com no minune [ $mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténeia em)|
sua superficie superior € imlenior. na mesma cor do tanpo.
Posswi bordas transversars protegidas por Ata de polrestireno)
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrio doj
revestimento do tampa;

Nas bordas tongitudinais de contato com o usuatio tem fita com
espessura minima de Imm. arredendadas com taio de 2 3mm no)
minime. colados a gquente por meio do processo HOT MELT!
Cada prateleira contém quatro supories em paliuretano rgido)
com sksterna de engale para o5 pinos de repulagem: o travamento

Un
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193 30,046




das pratcleiras regulaveis ¢ feltlo por meio de pings em aco)
inaxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.
Base

Base em particulas de média densidade. chapa (nica com no
mirurmo [8mm de espessura;

Revestimento em faminado mefaminico de alta resisiéncia em
sua superficie superior e inferior. na mesma cor do lampo:

Tem bordas protegidas por fia de poliestireno semirrigedo com
espessura mimma de 1mim no mesmo padrdo do revestimento doj
tampo. colados a quente por meio do processo HOT MELT,
Possul recorte que propicia acabamento perfeitd na unidio das)
PeGas.

Possui reguladores de nivel em polipropilence njetado, comy
forma telescopica cilindrics, didmetro de 35mm ¢ altura de
Iimm. e ajuste de nd minimo 20mm. por meio de parafuso de
ago zincado com rosca padrdo 5:167 engatado a porca sexiavada)
3167, Permite a regulagem de allura pelo lado interne dof
armario.

Lateras:

Laterais em particulas de meédia densidade. chapa unica com no
mingme 1 3min de espessura,

Revestimente em laminade melaminico de alta resisténeia em
ambas as faces das pe¢as. na mesma cor do lampa:

Fem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessurd minima de 1mm no mesma padrdo do revestimento do|
tampo, cofada a quente por meto do processo HOT MELT.
Posswi recorte que propicia acabamenta perfeito na montagem
das pegas:

MNo sentide longitudinal, das lalerais. contém duas fileiras de
furos com didmetro de Smm. distanciados emtre st &dmm,
possibititando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm:
Funde: -

Fundo em particulas de media densidade. chapa Unica com poy
minimo 18mm de espessura.

Revestimento em 1aminado melaminico de alta resisténcia em)
anibas as faces da pega. na mesma cor do tampo;

E embundo nas laterais, tampo superior @ inferior, com perfeita
jungdo, sem frestas ¢ mantendo travamento e estabilidade do)
corpo de movel,

Sapatas mveladoras em polipropilenc injetado. com formato
telescopico cilindrico. com didgmetro de S5mm e altura de 35mm,
possibilitando ajuste de no minimo 2thmem. por meio de parafuso
de ago zincado ¢ rosca padrio 5167, engatado em uma porca
sextavada 57167, fixada a um suporte de poliuretana injetado.
Contém trés furos para fixagdo. por eie de paratisos
autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo supenor ¢ inferior & feito pon
meio de cavilbas em madeira estriada € pinos de ago moxidavel
com rosca padrdo Mé. com rebaixo aa extremidade oposta a
rosca para o Iravamento. por meio de ambor em ZAMAK e
recorte para engate do pine de a¢o. o qual é fixade ao tampoi
superior & inferior por meio de pine em ZAMAK, rosca padrio
Mé na pane interna € rosea AUtOALAMTANANE Na exlerna, com
recontes no fio da rosca para que 2 mesma rave e nio solte da
peca. 340 no minimo Jduas cavithas ¢ dois pinos de ago por|
Jungdo. '

- Apreseniar certificado de conformidade de acorde com as)
normas da ABNT NBR 13 961 tedigio mais rzcente i emihido por
certificadora acreditada pefo INMETRO. no certificado deverdo
estar identificados o fabocante & o modelo ofertado:
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QLADRO PARA PASTA SUSPENSA

Dimensdes aproximadas: Largura (L) 762mm; Profundidade (P )
400mnt, Altsra {H)y 100mm:

Estrutura.

Estrutura ¢m chapa de age 2200 (080 mim) de espessara ne
minime, dobrada. formando um quadro:

Duas carredigas telescopicas com duplo estagio de abertura ¢
deslizamento sobre esteras de ago cromo-polido. com expulsio
lotal da gaveta, removivel do corpo por sistema de encaine,
recobenas por (02 satas em chapa de age 224 {060 mm)y de
espessura, dobradas ¢ encarxadas no quadro;

Fivado &3 laterais de armario por meio de 04 distanciadores em
chapas de ago =16 (.50 mmi de espessura, dobradas e
galvanizadas:

Un
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Travessa em chapa de ayo 220 (090 mm ] de espessura. dobrada,
que encaixa no quadro para permitiy gue as pastas Sejam
colocadas wanto de frenle como de lado:

Capacidade de carga de até 30 Kg

Acabamentg e montagen:

Todaz as pegas melilicas wtilizadas deverde receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 3 por imersao ¢ 4 por meio de
lavagem' desengraxe alcalino. decapagem écida. refinador de
sais de tilame. fosfatizagdo. passivacio e secagem, sendo a)
Gftima com agua deionizada seguido de secagem. preparando a
superficie para receber a prntura:

Todas as pegus metalicas deverfo receber piniura epoxi-po,
fixada por meio de carga eletrica opasta. curada em estufa de alta
temperalura, na cor a definr.

SUPORTE PARA CPU

Estrutura:

Estrutura:

Confeccionado em tubo de age com seyaw redonda *a, ([ 2mmy
de espessura no minime;, com bandeja superior e infenor em
chapa # 18 (1. 2mrm} de espessura na mHpime:

Possuindo 02 rodizios em nvlon na parte posterior ¢ sendo a parte
frontal fixa:

Componentes metdlicos:

Todas as peeas meidlicas recebem pré-tratamento de desengraxe |
decapagem ¢ fosfatizacio. preparando a superficie para receber|
a pintura:

Pintura  epoxt-pé  aplicada  pelo processo  de  deposi¢io
sletrostatica com polimerizagdo em estufa, com acabamenio)
exturizado.

Un
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MESA DE CANTO

Medidas; 600x600x330mm

Tampa:

Tampo com formato quadrado. «m madeira MDP com espessura
minima de 25mm. formando uma pega inica.

Revestimento em lammado metamimeo de alta resisiéncia,
texturizado com no minimo 3mm de espessura na partg
superior e infenor da superficie, na cor a definir;

Bordas retas. em todo seu perimetro. com perfil de acabamemol
em fita de poliestirena semirigido. com 3. Oaun de espessura no
minime {na mesma cor da superficie). contendo rao da borda def
CONtAa com o usuario com no minimo 2 5mm. conforme NBR
13966 - Tabeln 1. coladas pelo processa HOLT-MELT ta
quenia; !
A parte inferior do tampo deverd conter buchas metalicas
embutidas para receber o5 parafusos de fixa¢do do tampo A
estrulura metdlica da mesa

Estrutura:

Cuatro pés em forma de um de um arco. unidos de dois ¢m dois,
confeccionada em twbo de a¢o com fonmate ehiptice. medindo
44x22mm.

Cada par de pés sdo unidos por uma chapa metdlica com
espessura de dmm, no minima. que seta fixada ao @ampo por|
meto de paralusos Phalips

Acabamznto e montagem:

A fixagio da estrotura aos tampos € feita atraves de buchas
metalicas. cravadas abaixo dos lampos e parafuses com rosca
milimétrica e arrvelas de pressao:

Todas as pe¢as metdlicas ulilizadas dewverdo receber pred
tratamento em 2 banhos sendo 3 por imersdo e 4 por meio de|
lavagem desengraxe alcaling, decapagem ackda. refinador de
sais de (tdnio, fosfatizagdo. passivagie e secagem, sendo &
ultima com dgua deionizada seguido de secagem. preparando a
superficie - para- teceber 3 pintera; Todas as pegas metahicas
deverdo receber acabamento cromado

Un
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BANDO PARA MESA AUFOPORTANTE 1400MM
Medidas: 1400x430mm

Confeccionado em madeira MPD{paineis de particulas de media
densidade) com 18mm de espessura no mimgmo. Reveshmento
em laminadoe melamintco de baixa pressio nas doas faces, na con
a definir. Bordas retas con acabamento em fita de poliestireno
semirrigido com 1.0mn1 de espessura, no MIrMo, 1a mesma cor|
do laminado. coladas pelo processo HOLT-MELT A fixagéo do)
painel na mesa deverdy wer através de 02 suportes em forma dej
“1.7, em chapa de ago #1198 302 mm) de espessura. fixados
através de parafusos de ago e buchas metdlicas. Todas as pegas]

160.00

0

16.000.00




metdlicas  recebem  pre-tratamente  de  desengraxamento.
decapagem e fosfatizacdo, preparando a supetficie para receber|
4 pintura Pintura epoxi-po aplicada pele processo de deposigio)
eletrostatica com polimerizagdo em estufa. com acabamento)
texturizado

BANDO PARA MESA AUTOPORTANTE 1600MM
Medidas: 16004 50mm

Confeccionado em madeira MPD (paindis de paniculas dg
média densidade} com  E8mm de espessura no  minimo.
Revesnmento em laoinadoe melaminico de baixa pressio nas
duas faces. na cor a defimir. Bordas retas com acabamento em
fita de poliestireno sermirnigido com 1.0mm de espessura. no)
minime. na mesma cor do laminado. coladas pelo processo
HOLT-MELT A fixagio do panel na mesa deverd ser através|
de (2 suportes em forma de L7 em chapa de ago £ 8§ {3.12
mim } de espessura. fixados através de parafusos de ago e buchas)
metalicas. Todas as pegas merdlicas recebem pré-tralamento de|
desengraxamento. decapagem ¢ fosfatizacdo. preparando 3
superficie para receber a pintura. Pintura eposi-pé aplicada pelo)
processo de deposigdo eletrostitea com pohirerizagdo em)
estufa, com acabamento texturizado

lIn

170,00
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MESA DE CENTRO

Medidas; 800x600x350mm

Tampa: Tampo com formale reengular, em madeira ML
{Faméis de Particulas de Média Densidade) com espessura
mintma de 23mm. formande uma pega umca medindo
BO0N60Mmn:

Revestimento em laminado melaminico de alta resisiéneia,
texturizado com no mimme {3mum de espessura na parte
superior & infertor da superficie. na cor a deliniz;

Bordas retas. em todo seu perimetro. com perfil de acabamentol
e ia de poleestirens senvrigido, com 3. Omin de espessura nol
minime (na mesma cot da superficie). comando raio da borda;
de contato com O usudrio com no minimo 2.5mm. conforme
MBR 13966 — Tabela 1. voladas pelo processo HOLT-MELT (4]
quente); ;
A parte inferior do ampo devera conter buchas metalicas!
embutidas para receber o parafusos de fixagio do tampo &
estrutura metalica da mesa.

Estrufura metalica:

Estrutura @ ago composta por dois pés ent metalon 50x30
confeccionades na chapa Z18, cortado ¢ soldado em dngulo;
formando uma estrutura retangular correspondente & mator
mededa do tampo, apos soldads a estrutura forma uma Unica
pegal

Fixados no tampo atraves de chapa dobrada em ~L7 com
furagio de Smm. soldada na estrutura dos pes.

Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e
curso de reguiagem de nomimmo 1 3mm. soldada pelo processo
MIG.

Acabamento & montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampoes ¢ feita através de buchag
metidicas. cravadas abainoe dos tampos ¢ parafusoes com rosca
mHimeétrica ¢ amuelas de pressdo:

Todas as pegas metdlicas wilizadas deverdo receber pré-
tratamente em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4 por meio de
lavagem desengraxe alcalino. decapagem acida. refinador de
sais de titdmo, fosfalizagdo. passivagio e secagem. sendo a
ultima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura:

Todas as pecas metlicas deverio receber pintura epoxi-po.
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estula de
alta temperatura, na cor a definir:

586.00

30

| 7.3580.00
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ESTACAQ DE TRABALHO PARA UM LEGAR EM L
T400X 14G0NM N

Descrigio: Estacio de Trabalho composta por 01 posto de
trabalho, constituidos por superficie com formato em “L7,
fixadas em paingis divisérios medios integraveis. modulavers)
sistémicos ¢ dotades de sistemas para fiag&o.

Superficie de rabalho:

Uma superficies por eslagdo. sendo cada consrituida por uma
pega umca.

Com dinensdes de 1F0G{L 17 400 L2y % 600(P yx 740h) mm,
com tolerancia dimensional de + - 8%
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Confeccionada em madeira MDP (Pameis de Patticulas de
Média Densidade} com espessura minima de 25 mm:
Revestimenlo em lammado melaminice de alta resisténcia,
texturizado ¢om no mimima 0.3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie. na cor a definir:

Bordas retas. em lodo seu perimetro. com perfil de acabamenio
em fita de PVC, com 3.0mm de espessura no minime (ha mesmal
cor da superficie), contendo raio da horda de contalo com o
usuario com fa minime 2. 5mm. conforme NSR 13966 - Tabely
t. coladas pelo processo HOLT-MELT {a quente .

Passagem para fiagdo cem acabamento em PVC rigido
lexturizado na cor compativel com a do tampo, com didmetro
de 60 mm:

A parte inferior do tampo deverd conter buchas metdlicas
embutidas para receber 05 paratuzos de fixagdo do tampo is
mios francesas:

A fixacio de cada superficie as divisonias serd por meio de (és
maos francesas, uma em cada lado ¢ uma no centrol
confeccionada em chapa de ago 5 16 (2=1.2 mm). no minimo|
dobrada. encaisada nos montantes do painel divisoria,

Pés Larerais.

As estruturas |aterais em forma de um "L com medidas totars;
de 44x520:700 (LxPiHY):

A estrutura vernical de ligagdo. da base inferior com a superior,
deverd ser por meio de duas colunas paralefas confeccionadas
em tubos de ago com O44mm ¢ espacamente minimo entre ¢las)
de 10hmm, formande um portico. Uma coluna devera conter 04
furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural por meio
de rebites repuye:

As colunas deverdo possuir sistema de ravamento rlenor por
meio de barra de ago. medindo 3 167x3:47, com dimensdo
tongitedinal de 100mm, soldade por meio de processa MIGE
Entre as colunas tem duas alcas. eyuidislantes do centro
200, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1.5mm. para fixagio das tampas removiveis.

Possul grapas. pacd fixar pa cremalherra do painel devisdrio.
confeccionadas em chapa de ago # 16 soldadas na parte frontal
das colunas em toda sua extensdo:

Tampas laterais removivels, tante do intermo come do lado
externo. dobradas em chapa de ago com espessuta minma de
£.23mm, medindo 93nun de targura @ com 04 abas de 10mm|
dobradas tduas de cada lado ). Altura de 670mm a tampa exiemal
e 610 ainterna Sistema de engate por meio de grapas metalicas
semm arestas corailes. com recorie arqueado na parte inferior
para remocao ¢ passagem de Hagio:

Base superior do portico em chapa de aga 214 (no minimo),
dobrada. medingo d48xddnim ¢ com abas de 10mm Os cantes|
das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smi
e as extremidades das abas arredondadas com rale minimo de
I0mm. evitando arestas cortantes. sem uso de  porieiras)
plasticas;

A base supertor deverd conier dois furos com formato oblongo
medindo 20mm. distanciados entre si 448mm ou maltiplo de
32mm. ;
Na base saferior. pare frontat do pértico, perpendicular as
colunas. contém um apoio em chapa de a0o com espessuri
minima de 1.5m. dobrada a |80% formando um arco com
laterais retas, formado wm trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior receberd wma pega com  formato
semiesférico moldado em peca Onica, sem emendas, didmetro|
de 30mm e altura de 43mm, com suporte internoe em ago para)
fixagio da sapara niveladora

Sapatas niveladoras em poliuretane com hbra de vidrode 2.1 2,
com digmetro minimo de 60mn1. possui formato comico na parte
superior & relo na inferior. Regulagem mimima de 1 3mim
Painel Divisor:

Cada estagdo serg sustentada por dons paméis divisor & um
maontante;

Dais painéis com dimensdes de FOMLL e L2) mm x =) mm
X FIOGHY mm ¢ wm montante de 90i¢t x 90{e) mm. as|
dimensdes L1 e L2 podem sem obtidas com um unico guadro
estrutural ou por meio da-cwnposicde de quadros conectados. a
telerdncia dimensional sera de « - - 5%

Estrutura metalica:




Colunas confeccionada em chapa de age no minimo 1.2mm de
espessura, com recortes em todo seu perfil permitindo a fixagio
de tampos. acessorios e componentes em alturas variadas.
Travessas horizontais confeccionada em chapa de ago nol
minitno 1.2mm de espessura, conforme o comprimento do|
guadro. Na mavessa infertor posswi dois recones retangulares
para passagem de fiagde do pise para o fado inlernoe do quadre.
comn dois {uros com didmuetro de | 2mm para fixacio de rebiles
de repuco padrao 53167 para colocagdo das sapatas niveladoras,
possibilitando a regulagem na ahura do quadro com curso Ak
135 mm.

Na base inferior possui rodapé confeccionado em chapa de ago)
no minimo |.2mm de espessura. conforme comprimento doj
guadro: para & fixagio de 2 tomadas ¢létricas convencionais ¢ 2
RJ 35 para receber telefomia ¢ 16gica (romada de acordo com as
normas do ABNT NBR 141367,

Calha para passagem de fiagdo com formato em U7
confeccionada em chapa de ace no minimo Llmm de
espessurd, fixado naestrotura viabilizando a passagem da Nagdo
entre unt quadro @ outro.

Perfil de acabamento confeccionado em aluminig medindo
aproximadamente 90x08mm (L.xA} pelo comprimento do
quadro, tendo perfil macho e fémea. onde s30 fixados por meio
de encaixe tipo “clic” é parafusada o guadro por meio de
rebites:

MNas unides dos perfis de acabamento deverd conter um pega
injetade em polipropileno. para protecao ¢ efeito estético.
Todas as partes metdlicas deverdo ser soldadas por solda MIG
g receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersio ¢ 4
por melo de lavagem® desengraxe alcalino. decapagem dcida;
refinador de sais de utdnio. losfatizagdo. passtvagdo ¢ secagem.
sendo a Ultima com agua deiomizada seguido de secagem,
preparando a superficie para receber a pintura:

Todas as pegas metdlicas deverdo receber pnlura epoxi-pd,
fixada por meio de carga ¢létrica oposta. curada ¢m estufa de
alia temperatura, na cor a definir.

Placas de fechamenio:

Placas com altura total do gquadro e largura conforme o
comprimento do gquadre. conleccionada em madeira MDP
(Panés de Particulas de Média Densidade} e espessura minima|
de 15 mm. revestida com lamimado melaminice. texlurizado em
ambas as faces. na cor a definir. Bordas retas encabecadas com|
fita de ABS com espessura de 1mm, coladas pelo processo
HOLT-MELT fa queme}.

As placas de fechamento sdo fixadas nas colunas com
cremalhetra por mew de Qrdpas confeccionadas em chapa de
ago Zincada;
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ESTACAO DE TRABALHO PARA 2 LUGARES EM T
1400X1406MM

Descricio. Estagdo de Trabalho composts por 02 postos de
trabalhio. constituidos por superficie com formato em L7,
fixadas em paindis divisanos medios imegravels, modulaveis.
sistémicos e dotados de sistemas para liagio

Superficie de trabatho:

Das superficies por estagdo. sendo cada constituida por uma

peca unica:
Cotn dirmensdes de 140000 1y x 13006121 5 &000P) x 7300h
com tolerfncia dimensional de = - 5%

Conleccionada em madeira MDP (Painéis de Particulas de|
Média Densidade ) com espessura minnma de 25 mim:
Revestimento em laminadoe melaminico de alta resisténeial
texturizado com no rnime Q.3mm de espessura na part
superion ¢ mferion da superficie. na cor a define.

Bordas relas. om todo seu perimetro, com perfil de acabamento)
am fitade PYVC, com 3.0mm de espessura no minimo {na mesma
cor da superficie), contendo raio da borda de vontato com o
USUANIo com ng minima 2 3mm, conforme NBR 13966 - Tahela
I. coladas pelo processo HOLT-MELT ta quente).

Passagem para fagio com acabamenta em PV rigido
texturizado na cor compativel com a do tampo. com didmetrd)
de 60 mnn;

A parte infenior do ampo devera conter buchas metdlicas
embutidas para receber os parafusos de fixacdo do tampo és
miios {Tancesas;

Lh




A fixacdo de cada superficie as divisorias sera por meio de trés
mdos  francesas, wma em cada lado ¢ uma no centro.
confeccionada em chapa de ago # 16 {e=1.5 mm). no minumo,
dobrada. encaixada nos montantes do panel divisdria,
Pés Lawerars
Ag estruturas laterais em Jorma de um L. com medidas totais]
de 4453205700 (LxPxH):
A estrutura vertical de hizacdo. da base infenor com a superior,
devera ser por mein de duas colunas paralelas confeccionadas
em tubos de ago com Oddmin e espagaments minimo entre elas
de F00mm. formande wn portico. Uma coluna deverd conler 04
fures para fixagdo do painel frontal e calha estrutural por metol
de rebites repuxa.
As colunas deverdo possuir sistema de fravainento infenor por)
meio de barra de ace. medindo 37167387 com dimensdo
longitudinal de 1. sofdado por meio de processo MIG:
Cotre as cofunas tem dwas algas. equidistantes do centrol
200mm. confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de | Srom. para fixacio das tampas removiveis:
Possui grapas, para fixar na cremalheira do painel divisério]
confecaionadas e chapa de age & 16, seldadas na parte Frontal
das colunas em toda sua extensio.
Tampas Jaterais removivels, tanto do interno como do ladol
externe, dobradas em chapa de ago com espessura minima de
23mm, medindo 953mun de largura @ com (4 abas de 10rmim|
dobradas {duas de cada lade). Alwra de 670mm a tampa extema)
e ol ainterna. Sistema de engale por meio de grapas metilicas
sem arestas corlantes, com recerte arqueado na parte inferion
para remogdo e passagemn de fiaglo.
Base supertor do portico em chapa de agoe #14 (no mimimo).
dobrada. medindo 448544 mm e com abas de 10mm. Os cantos|
das dobras deverdo ser arredondados com raws minuane de Smm
e as exwremidades das abas arredondadas com raio minuno de
10mm. evitando arestas cortantes. sem uso de ponaterras)
lasticas:
A base superior devera conler dois furos com formato oblongo
medindo 20mm. distanciados entre st 448mm ou maltiple de;
32mum:
Na base nfertor, pane [rontal do porice. perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 15m, dobrada a 180°, formando um arco com|
laterais retas. formado wm trapézio frregular com a base|
retangular. A extrermdade anternior serd soldada na coluna e
extremidade  posterior receberd uma pega com  formato
semiesférico moldado em pega unica, sem zmendas, diimetro
de 30mm e allura de 45mm. com suporie interno em ago para
fixagao da sapata niveladora
Sapatas niveladoras @m poliuretano com fibra de vidro de 2,12
com didmetra minimo de 60mm, possi formato cénico na parte
superior e rete na mferor Regolagem minmma de 15mm
Parnat Dnvisor:
Cada estacdo serd sustentada por trés painéis divisor ¢ urm;
moftante:
Tris painéis caom dimensdes de 140011 e L2y mm x 90{e ) mm
x HO0IRY mm e um montante de 9ie} v $die) mm. ag|
dimensdes L1 e L2 podem sem obtidas com um Onico quadro
estruiiral ol por nete da composicdo de quadros conecados. &
tolerdncia dimensional sera de + 7« 3%,
Estrutura metdlica
Colunas confeccionada em chapa de ago no minimo 1.2mim de
espessura, com recortes e todo seu perfld permitindo a Axagho
de tampos. acessorios & componentes e alturas varadas.
Traveszas horzontass confeccionada em chapa de ago ol
minime 1L.2mm de espessura, conforme ¢ comprimenio do
quadro. Ma travessa infenior possui dois recortes retangulares
para passagem de fiagdo do piso para o lado interno do quadro,
com dois furos com didmetro de F2mm para fixagdo de rebites
de repuxo padrao 5/167 para colocacio das sapatas niveladoras,
possibilitando a regulagem na altura do quadro com curso ard
15 mm.
Na baze inferior possui rodapé confeceronado em chapa de agol
no minime 1 2mm de espessura. conforme comprimento do
quadro: para a fixacdo de 2 tomadas elétricas convencionais e 2
R} 45 para receber telefoma e logica (tomada de acordo com as
notmas da ABNT NER 14136)




Calla para passagem de fiagdo com formato em .
confeccionada em chapa de ago no minumoe |2mm de
espessura, fixado naesteutura viabitizando a passagem da fiagdo
entre um guadro g oulre,

Perfil de acabamento confeccionado em alumimo medindo
aproximadamente J0x08mm (LxA) pelo comprumento do
quadro, tende perfil macho ¢ fémea. onde sdo fixados por meio|
de encaixe tgpo “elic” & parafusada no quadro por meio de|
rebites: : e e

Nas unides dos perfis de acabamento devera conter um pega
injetado em poiipropiieno. para protecdo ¢ efeitlo esténco.
Todas as parles metadicas deverdo ser soldadas por solda MIG
e receber pré-imatamento em 9 banhos sendo 3 por imersio e 4
por mew de Javagem: desengraxe alealing, decapagem acida,
refinador de sais de titanio. fosfanizacdo. passivacdn ¢ secagem)
sendo a ultima com agua dewmizada seguide de secagem
preparando a superficie para receher a pintura:

Todas as pegas metalicas deverdn receber pintura epdxi-po,
fixada por meio de carga ¢létrica oposia. curada em estufa de|
alta temperatura, na ¢or a definir.

Placas de fechamento.

Placas com altura total do gquadro ¢ largura conforme o
comprimento do guadro, confeccionada em madeira MDP
{Painéis de Particulas de Média Densidade) ¢ espessura minima)
de 13 mm. revestida com laminado melaminico. wxiurizado em)
ambas as faces. na cor a definir Bordas relas encabecadas com|
fita de ABS com espessura de Fmm. coladas pelo processo
HOLT-MELT ta guentey,

As placas de fechamento sio fixadas nas colunas com)
cremaibeira por meio de grapas, confeccionadas em chapa de
ago zincada.
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ESTACAQ DE TRABATHO PARA 4 LUGARES EM #X™
1400X 1408 M

Descrigio: Estugho de TFraballo composta por 04 postos de
trabalbo. constituidos poar superficie com formato em L7
fixadas em painéis divisénos médios itegraveis, modulavels.
sislémicos ¢ dotados de sistemnas para fiagdo.

Superficie de trabatho:

Quatro superficies por estagio. sendo cada conshtuida por uma

pera tnica.
Com dimensdes de 140061 115 [HODL2) x 600 Pix 7400 hy min.
cont tolerineia dimensional de - 7 - 5%:

Confeccionada et madeira MDP (Painéis de Particulas de
Média Densidade] com espessura minima de 23 mm; ;
Revestimente em {aminado melaminico de alia resisténcta
texturizado com no minimo 0.3mm de espessura na parte:
superior e inferior da superficie. na cor a definir;

Bordas retas. en todo seu perimetro. com perfil de acabamento!
em fitade PV, com 3.0mm de espessura no murmo (na mesmiy
cor da superficie). contendo raie da borda de contate com o
USUFio com no minimo 2.3mm, conforme NBR 13966 - Tabelat
1. eoladas pelo processo HOLT-MELT ta quente .

Passagem para fiacdo com acabamento em PVC rigid
texiunizade na cor compativel com a do tampo. com didmetro]
de 60

A pane mierior do ampo devera conter buchas metalicas|
embutidas para receber o8 parafusos de fizaglo do tampo as
mios francesas,

A fixagio de cada superficwe as divisorias sera por meio de trés
mios francesas. uma em cada lade € uma no centro,
cortfeccionada ern chapa de ago 7 16 {e= 1.5 mm}. no minimao,
dobrada. encaixada nos moerdantes do panet divisdrio

Pés Laterals:

A5 estruturas lalerais em forma de um L7, com medidas totars
de ddnA20T00 (LxPNHYL

A estrutura vertical de ligagio. da base inferior com a superior.
devera ser por meio de duas colunas paralefas confeccionadas
etn tubos de ago com Oddmm ¢ cspagamento minimo entre elas
de 100mm. formando um partico. Uma coluna deverd conter 04
furos para fixacdo do painet frontal e calha estrutural por meiy
de rebites repuxo;

As colunas deverdo possuir sistema de travamento nferior por
meig de barra de ago. medindo 378675387, com dimensio
tongitudinal de 100mm. soldade por meio de processo MIG:




Entre as colunas tem duas alcas. equidistantes do cenirg
200mm, confeccionadas em chapa de age com espessural
minima de | 3mm, para fixagio das 1ampas removivers;

Possui grapas, para fixar na cremalheira do painel divisorio)
confeccionadas em chapa de ago # 16, soldadas na parte frontal
das colunas em toda sua extensio.

Tampas laterais removiveis. tanto do interno como do fado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura mitima de
1.25mm, medindo 95mm de largura € com 04 abas de 10mm;
dobwadas (duas de cada tado). Altura de 670mm a tampa extema
e 610 a inierna. Sisiema de engate por meio de grapas metalicas
sefn arestas corfanies, com recorte argueado na parte inferior
para remogdo ¢ passagem de fiagdo: :
Base supenar do portico em chapa de ago #14 (no mimimo}.
dobrada, medindo 448x44mm ¢ com abas dz 10mm. Os cantos]
das dobras deverdo ser arredondadas com raio minimo de Smm
e as exiremidades das abas arredondadas com raio minmmo de
10num. evitando arestas coftantes, sem uso de ponterras
plasiicas: T

A base superior deverd conter dois (uros com formato oblongo,
medindo 20mm, distanciados entre s1 4483mm ou multiplo de|
32mm.

Na base inferior. parte frontal do portico. perpendicular is
colunas, contéim um apoio em chapa de a¢e com espessura
minima de | 3m. dobrada a 180 formando um arco com
laterais retas, formado umt teapézio irreguiar com a hase
retangular A extremidade antenior serd soldada na coluna e
extremidade posterior receberd uma pega com  formato)
semiesférico moldado em pega unica. serm emendas. diamerro|
de S0mm ¢ altura de 45mm, com sUPOMie 1NEEFRG <IN agd para
fixacdo da sapata miveladora

Sapatas miveladoras em poliuretano com fibra dz vidro de 2 1°2,
com didgmetro rinimo de 60mm. posswm formato coénico ra parte
superior € reto na inferior. Regulagem minima de 13mm.
Painel Divisor:

Cada estagio serd suslentada por quatro pameis divisar ¢ um
montanie;

Quatro paméis com dimensdes de 140011 ¢ L2 mm x 902
e X EIOOChY mm e um montante de 9ed x 90(e) mm. as
dimensdes L1 e L2 podem sem obtidas com wm Orico quadrol
estrutural ou por 1o da composicio de quadros conectados. a
tolerdncia dimensional sera de - - - 3%

Estrutura metdlics.

Cobunas confeccionada em chapa de a¢o ne mminimo 1.2mim de
S5PESEUMD, COm recortes em todo seu perfil permitindo a fixagdo
de ampos. acessonos e componentes ¢m alluras variadas.,
Travessas horizoniais confeccionada em chapa de ago no
minime |.2mm de espessura. conforme o comprimento do
quadro. Na travessa inferior possui dors recortes retangulares]
para passagein de fiagdo do piso para o lado interno do quadro.
com dors furs comt didmetro de 12mm para fixacdo de rebites
de repuso padrio 5167 para colocagdo das sapatas niveladoras.
possibilitando a regulagem na altura do guadro com curso ate
13 mim.

Ma base inferior pessui rodape confeccionada em chapa de agof
no mimimo 1.2mm de espessura. conforme comprimente doj
quadro. para a fixagdo de 2 tomadas elétricas convencionais ¢ 2
RY 43 para receber telefonia e logica (tomada de acordo com as
normas da ABNT NBR 14136}

Calha para passagem de fiagdo com formato em U7
confeccionada em chapa de age no minime 1.2mm de
espessura. fixado na estrutura viabihizande a passagem da fiagdo
entre wm guadro e outro.
Perfil de acabamento confeccionado em aluminio medmdo|
aproximadamente 90x08mm iLxAY pelo compnimento do
guadro. tendo perfil macho € fémea. onde sio fixados por meio
de encame tipo “clic” ¢ parafusada no quadro por meio de
rebites;

MNas unides dos perfis de acabamento devera conler um pega
imetado em pohipropilens. para protegio e efeito estéfico.
Tadas as partes metalicas devero ser soldadas por solda MIG
e receber pré-tratamenio em 9 banhos sendo 5 por imersio e 4
por meie de lavagem: desengraxe alcalino. decapagem acida,
refinador de sais de titanio. fosfatizagiio, passivagdo e secagen.
sendo g ultima com dpua delonizada seguido de secagem.
prepatando a superficie para receber a pintura:




Todas as pecas metalicas deverdo receber pimtura epoxi-pe.
fixada por meio de carga elétrica oposta. curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir.

Macas de fechamento:

Placas com altura total do quadro e largura conforme of
comprimente do quadre, confeceionada ¢m madeira MDP
(Pangis de Particulas de Média Densidade} e espessura mintma
de 15 mm, revestida com lamimado metaminico. texturizade em
ambas as faces. na cor a definir Bordas retas encabecadas com
fita de ABS com espessura de 1mm. coladas pelo processo
HOLT-MELT {a quente ).

As placas de fechamento sdo fixadas nas colunas com
crematheira por meio de grapas. confecciomadas em chapa de
2Co zincada.

EMPILHAMENTO ALTO DE PAINEL DE TECIDO)
1400M M

Composta por modulos de 908 mm de largura ¢ altura maxima
de 2800 mm do prso aa teto. fechamentos i loco. sob medidal
de acordo com 0 propeto previamente realizado. Painel padrio)
do piso ao teto de 900 mm de largura & altura maxima de 27350
mm. composte ¢m MDP de baixa pressio com espessura del
timm cotn revestimento em laminada melaminico em ambas
as faces com fita de borda de Tmm em toda a peca cokado a
quentg atraves do sistema hotmelt. Painel de arremate. guando
necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in)
loco. Modulos intennedidarios possuern sistema de saque ronlal
dos paineis através de presilhas de montante zincadas fixadas
nas travessas verlicais através de parafuses auto brocante
zincado cabeca chata sistema  philips na medida  de
3. 3mmx ] 6mm para receber a mala grapa de ago zincada fixada)
nas placas de 15 mim com parafuso auto atarraxante zincado de|
dxldmm cabega chata sistema Philips, perrmtindo saque]
individual dos painéis de forma gue nio fique qualquer tpo de
parafuso aparente respeitande a medida de  Smm de
cspacamento entre o5 modulos através de uma régua de)
paginagdo em aluminio anodizada comribuindo com um melhar
acabamento e padronizagdo entre moduios. O madulo completo
possti UM €spaco interno entre os paingls que proporciona umj
vao de 36 mm que pode permitir uso de mana ou placa achstics
internamete para diminwit o indice de ruidos entre ambientes.
O3 modulos termumais possuens sistema de saque frontal dos
painéis através de 2 mecanismos: 2 partir dos paméis que
encaixam-se Nas guias atraveés da moela virsula de ago zincada
fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante
zincado de dx1dmum cabega chata sisterma Philips, € a panir de
presilhas de montante zincadas fixadas nas wavessas verticais
através de parafusos autop brecante zincado cabega chata sistema
philips na medida de 3.5x16 para receber a mola grapa de ago|
zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuse 2auio
atarmaxante zincada de 4x14mm cabega chata sistema Phibips
ambos permitindo saque individual dos pameis de forma que
ndo fique qualguer tipo Jde parafuso aparsnle respeitando a
medida de Bmm de espagammento entre 05 modulos através de
uma régud de paginagdo em aluminio anodizado contnbuindo)
com wn methor weabamemo e padronizacdo entre modulos, O
médulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas
em refagio a0 module padrie de maneim 4 adequar-se ao
projete in foco. O madulo completo possw um espago Nterng)
entre 05 paingis que proporciond um vao de 36 min que pode
permitir uso de mamta ou placa acustica internamente para
diminuir ¢ indice de ruidos entre ambienles Guias de piso. tew)
e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de
segdo de 40mm de fargura por 30mm de abwa ¢ 1.5mm de
espessurg com cavidades para permitir a colocagio de borracha
esponjosa para vedagdo de SmmxSmm. Lesas guias 8o fixadas
no piso. no teto ou ni parede com buchas 36 ¢ paratusos
zincados 4.2x38 cabega chata sisterna Pinbps. Momantes|
verticals confeccionados em aluminto extrudada anodizadeo def
secdo de 36mmx3 Intm e 1 53mm de espessura com 4 cav idades|
para permitir a colocagio de bomachas de vedagio fmim x Smim
em borracha espomjosa e duas cavidades para colocagdo de
presdbas  de  monante, para encaixe da mola  grapal
confeccionadas em chapa de ago =16 zincada fixadas por
parafusos auto brocantes 33510 cabeca chata Philips zincado)
para_permiur ¢ movimento de saque fromtal dos painéisi
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Mostanres fisados na 2wa atraves de parafusos aule brocantes
3.5x16 cabeca chata Philips zincado. Régua de paginazdo em)
Aluminio extrudade anodizado de 33.5mm e 1 mm de espessura)
possul detalhe de mmxSmm em sew eixo centeal que possibibig
espagamento entre painéis de Smm. proporcionando methon
acabamento ¢ padronizagio enire modulos. Coluna de trés ladosy
Confecoionada em aluminio extrudado anodizado. possus seqll
com dimenstonamente externo de $lmmxT8mm ¢ espessura de
2xmm Possui 3 cavidades de dlmvm para encaize dos
montantes. Proporciona um avabamente externo reto € fiso de
$1mm. Colunas de camao de 907 Conteccionada em aluminio
extrudado anodizado. posswt segdo com dimensiohamento
externa de 7Emmx78mm e espessura de 2.2mm e acabamento!
em formatd abaulade proporcienando melhor acabamento na
coluna aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm para
encaixe dos montantes Colunas de 45°:135% Confeccionada em
alumimo  extrudade  anodizado.  possui segdo com
dimensionamenta de FommxZ7Umm de area Gl interna.
espessura de 2. 2mm e acabamento em lormato chantrado.
formande  um  dngule de 437 para ambos os  lados
proporcionando melhor acabamento na coluna aparents. Possui
ainda duas cavidades de 41mm para encaxe dos montantes.

EMPILHAMENTO BAIXQ DE PAINEL DE TECIDO
1400MM

Composta por modulo de tamanho padrio composto por paingl
e bandeira de 908 mm de largura e altura maxima de 3200 mm)
4o piso ao tero. fechamentos it loco, sob medida de acordo com
o projero previamente realizado.

Painel padrio de 900mm de largura x 2120 de altury
confeccionade em MIDP de baixa pressdo com espessura de
15mm com revestimento em taminado melaminico em armbas
as fages cam fita de borda de mm em toda a peca colada a
quente atraveés de sisterna hotmelt. Panel de arremate. quandel
necessario. confeccionados sob medida de acordo com projeto;
in loro Bandeira padrao de 900mm de largura x altura maxima
de 1012 mm. confeccionada em MDP de baixa pressio com
espessurade 15mm com revestimento em laminado melaminico
em ambas as faces com Fita de borda de Tam em toda a pega
colada & quente awravés de sistena hotmelt. Bandeira de
arremate, quande necessdria. confeccionada sob medida de
acordo com projeto in loco. Qs modulos intermediarios
possuem sistema de saque frontal dos paindis ¢ bandeiras
através de prestihas de montante zingadas fixadas nas travessas
verticais através de parafusos auto brocante zincado cabega
chata sistema plips na medida de 3. Smmx1amm para receber
a mola grapa de age zincada fixada nas placas de 13 mm comy
parafuso auto atarraxante zincado de 4x1dmm cabeca chata
sistema Phelips. permitindo saque individual dos paindis de
forma que ndo fque qualquer tipo de parafuso aparente
raspeitando 8 medida de $mm de espagamento entre os modulos
através de uma régua de paginagio em aluminio anodizado
contribuindo com um meithor acabamento € padromizagdo entre
médules. O médulo completo possui wm espago mtermo entre]
0F paingis que proporciona um vao de 36 mm que pode permitin
uso de manta ou placa acidstica internamente para diminuir o
indice de ruidos entre ambientes. s medulos terminais
possuent sistema de saque fromal de painérs e bandeiras atraves
de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias
através da mola virgula de ago zincada fixada nas placas de 15
mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4x E4mm cabega
chata sistema Philips, ¢ a partir de presithas de montante
zincadas fixddas fas 1FVessas verticais através de parafusos
aute brocante zincado cabega chata sislema philips na medida
de 3.5x16 para receber a mela grapa de a¢o zincada fixada nas
placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de
45 |4 cabega chala sistema Philips ambos permitindo saque
individual dos paineis de forma que ndo figue qualquer tpo dej
parafiso  aparente  respeilande & medida de Smm de
espagamento entre o modulos através de uma régua de
paginagio em aluminic anodizado contritiiindo com wm meihor
acabamento e padronizagdio entre modulos. Gs médulos
terminais de arremate podent ler larguras diferenciadas em
relagdo ao modola padrio de maneira & adequar-se ao projeto in
loco. O médulo completo possii um espago Inferny enlre o
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painels que proporciona wn vao de 36 mm que pode permiti]
uso de manta ou placa acustica ternamente para dinunuir ©
indice de ruidos enire ambientes. Guias de piso. 1210 ¢ parede
confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de secdo de
d0mm de largura por 3tmm de altura e | Smm de espessura com
cavidades para peroutir a colocagio de borracha esponjosa para
vedagio de émmx8mm. Essas guias sdo fivadas ao piso, no teto)
ol na parede com buchas 56 e parafusos zincados 4.2438 cabega
chata sistema Philips.

Montantes. verticais .confeccionados em alutninio extrudado)
anodizado de se¢io de 36mmx3imm e | S3mm de espessura com
1 cavidades para pennitit a colocagdo de borrachas de vedagio
émm ¥ mm em borracha espongposa e duas cavidades para
colocagdo de presilhas de montante. para encaixe da mola grapa,
confecoonadas em chapa de ago 216 zincada fixadas por
parafusos auto brocantes 3,5x16 cabega chata Philips zincado
para permitir ¢ movimento de sague frontal dos painéis.
Moentantes fixados na gwa atraves de parafusos auo brocantes
3.5x16 cabeca chata Philips zincade, Régua de paginacdo e
Aluminio extrudado anodizade  de 33.5mm e Imm def
espessura, possun detalhe de Smmx@nun em seu eixe central que
pessitalita espagamento enire painéis de Smm. proporcicnando)
melhor acabamento & padronizagio entre modulos. Cofuna de|
trés lados Confeccionada em alumimy extrudade anodizado,
possui segdo com dimensionaments externa de $Tmmx78mm ¢
espessura de 2.2mim. Possui 3 cavidades de 4imm para encaixe
dos montantes. Proporciona um acabamento externa reto ¢ liso
de R1mm. Colunas de canto de 20 Confeccionada em aluminigl
extrudado  anodizado. possul segdo com dimensiohamentol
extermo dé PEnmx 78mm ¢ espessura de 2.2mm ¢ acabamentol
em formato abaulade proporcionando methor acabamento na
¢oluena aparente. Possul ainda duas cavidades de 4tmm para
encaixe dos montanies. Colunas de 45771357 Confeccionada em)
alumine  extrudade  anodizado,  possw seqdo  coml
dimensionamento de MmmsMmm de arga otif interna,
espessura de 2.2mm e acabamento em formato chantrado,
formande um  dngulo de 45 para ambos os  lados
proporcionando methor acabamento na coluna aparerite Possui
ainda duas cavidades de dimm para encaixe dos montantes.

36

EMPIEHAMENTO BAINO DE PAINEL DE VIDROY
FH00MN

Composta por modulo de tamanhe padrdo composios po
painel, quadro de vidro dupho ¢ bandeira de 908 mm de largura
¢ allura maxima de 3200 nm do piso ao o, fecharmentos in
loco. sob medida de acorde com o projeto previamente
realizado

Fainel padrie de S00mm de largura x 920 mm de altura)
confeccionada em MDP de baixa pressdo com espessura de
15mm com revestimentio em laminado mefaminico em ambas|
as faces com fita de borda de lmm e toda a pega colada a
guente stravés de sistema hotmelt. Pamnel de arremate. quando
necessario, confeccionado sob medida de acorde com projelo in|
loeo Quadros de video duplo padrio de 900mm de largura ¥
1200 de altura confeccionado em estrutura de  aluminio
extrudado anodizade. A estrutura do quadro € composta por
quatra pecas de aluminip extrudado anodizado seccionadas emy
dngulo de 45 de forma que a wnido das pegas ndo necessilg
acabamento ¢ ndo aparente nephum parafuse A jungio das
pegas ¢ realizada atraves de cantoneiras de 907 confeccionadas
ern chapa de ago #16 ¢ parafusos aute atarraxantes zincados de)
2.9%6,5mm cabega chata sistema Phitips. Vidro comum cristal
incalor de Smm de espessara ¢ dimensdes de 876mm de largurg)
% 11 76imm de altura, Guadros de arremate, quando necessanos |
confeccionade sob medida de acordo com projewo in locg. (O
quadro de vidro dupto. quande montado, possw um 2spago
interna entre o5 vidros que properciona um vio de 30 mm Gue
pode permirir wso de persianas horizontais {opeionaist parg
promosver maior privacidade entre ambientes Bandewra padrio)
de 900mm de largura « abiera maxima de LGE2 mm.
confeccionada em MDP de baixa pressdo com espessura de
L3mm com revestimento ¢m laminade melaminico em ambas)
as faces com fita de borda de 1mm em toda a peca colada a
guente através Je sisterna hotmelt, Bandeira de arremate,

quando necessaria. confeccionada sob medida de acordo com)
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projeto in loco. Os modulos intermediarios possuem sistema de|
sague frontal dos paingis. quadros de vidro ¢ bandeiras através
de presilhas de monlantz zincadas fisadas nas travessas
verticais através de parafusos auto brocantz zincado cabega
chata sistema philips na medida de 3.5mmx | 6mrm para receben
a mola grapa de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com
parafuso zuto atarraxante zincado de 4x1dmun cabega chata)
sistema Philips. permitinde saque individual dos pameés da
forma que ndo fique qualquer tipo de parafuse aparente)
respeitando g medida de 8mm de espagamento entre 05 mddulos
atraveés de uma régua de paginagdo em alumimo anodizado
contritvondo com um melhor acabamento ¢ padrenizagda entre
médulos O modulo completo possul um espago interno entre
05 painéis que proporciona wn vdo de 36 mm que pode permein
uso de manta ou placa acustica internamerie para diminur o
indice de ruidos entre ambientes.

s médulos terminais possuem sisterna de saque frontal de
painéis, quadros de vidro ¢ bandeiras através de 2 mecanisimos.
a partir dos paingis que encaixam-se nas gusas através da molal
virgula de ago zincada Fixada nas placas de 15 mm com parafusol
aute atarraxante Zincado de 451dmm cabega chata sistema
Philips. ¢ a partir de presithas de montante zincadas fixadas nas
travessas verticais atraves de parafusos auto brovante zincado)
cabeca chata sistema philips na medida de 25516 para receber:
a mola grapa de ago zincada fisada nas placas de 13 mm com§
parafuso aute atarraxante zincado de 4xl4mm cabega chata
ststema Philips ambos permitindo saque mndividual dos painéig
de forma que ndo Ngue qualquer tipo de parafuso aparente
respeitando & medida de 8mm de espagamento entre os modulos:
através de uma regua de paginacio em aluminio anodizade
comtribuinde com um melhor acabamento ¢ padronizacas entre
modulos, Os modulos terminats de arremate podem ter larguras
diferenciadas em relagdo 20 module padrio de manewa i
adequar-s¢ a0 projeto in loce O madule completo possul um
SSpagn IRIEme eitre 05 PRINGIS (U PROPOrciona um vio de 36
mm gue pode permitir uso de mania ou placa acustica
internamente para diminuir o indice de reidos entre ambientes.
Guias de piso. teto ¢ parede confeccionadas em aluminio
extrudado anadizado de secdo de 40mm de largura por S0mm|
de aliura & 1.5mm de espessura com cavidades para permitir a
colocagdo de borracha esporjosa para vedagdo de dmmxSmim.
Essas puias sfo fixadas no piso, no tete ou na parede com
buchas $6 ¢ paratusos zincados 4.2x38 cabega chata sistema
Philips. Montantes verticais confeccionados em  aluminig]
extrudado anpdizado de segdo de 3ommxl3mm e [ 3mm Jde
espessura com 4 cowvidades para permitir a colocacio de
borrachas de vedagao fmm x &mm em borracha esponjosa ¢
duas cavidades para colocagdo de presilhas de montanie. para
encaine da mola grapa, confeceionadas em chapa de ago £16
zincada fivadas por paratusos awto brocanes 3.5x16 cabega
chata Philips zincado para permitit o movimenio de sague
fromtal dos pamnéis. Montantes fixados ma guia através de
parafusos auto brocantes 3 5516 cabega chata Philips zincado.
Régua de paginagio em Alwmnimo extrudade anodizade del
33, 5mm ¢ 1mn de espessura, possui detalhe de 8mmxSmm am
seu eive central que possibilita espacamenio entre paingis de
Bmim. proporcienando melhor acabamento e padronizacdo entre
madules Coluna de (rés lados Confeccionada em atuminig
extrudado  anodizado. possw segdo com dimensionamento
externo de B1mmx78mm ¢ espessura de 22mm. Possui 3
cavidades de 4 Tmm para encaixe dos montantes Proporcional
un acabamento externo reto ¢ liso de 8tmm. Colunas de canto
de 90 Confeccionada em aluminio extrudade anodizade. possw
secldo com  dimensionamento externd de 78mumxT8mm ¢
espessura de 2.2mm ¢ acabamento em formate abaulado
propotcionando melbor acabamento na coluna aparente. Possui
ainda duas cavidades de 4lmm para encaixe dos montantes.
Colunas de 4577135 Confeccionada em aluminio extrudadol
anodizado.  possui segda com dimensionamento  de
Tomms70mm de area unil interna, espesswa de 2.2mm e
acabamento em formato chanfrado, formanda 1m angulo de 437)
para ambos 03 lados proporcionando melhor acabamento na
coluna aparente Passui ainda duas cavidades de 41mim parg
engaixe Jos montantes
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PAINEL COM E4MMM DE LARGERA

Composta por modulo de lamanho padrao. para porta. de 900
mim de largura 1 2 1 30mm de altura. Porta padrio de 836mm dg
largura % 2110mm de altura ¢ 37mm de espessura
confeccionada em 2 chapas de MDF de baixa pressio de dHmm
de espessura comn parle interna composta por um requadro &
cinco réguas de MIF de baixa pressio de 25mim para garantir
estabilidade da porta. As chapas sdo unidas por adesivo de pv
atraveés de sistema de prensa & quente e o reveslimento exiermo
possui acabamento em laminado melamineco em ambas as faces|
com fita de borda de Tmm em toda a peca colada a quenty
através de sistema hotmelt  Estrutura da porta confeccionada;
em alumenio extrudado anodizado de se¢do de 70mmxdimm ¢
de .8 mmde espessura. Essa estrutura ¢ composta por rés pegas
de aluminio extrudado anodizado seccionadas em dngulo de 43%
de fonma que a unido das pegas nde necessite acabamento e nem
parafusos A pungie das pegas ¢ realizada através de cantoneiras
de 9t de S0mmx66mm ¢ 9min de espessura confeceionadas em
chapa de aluntinio encaixadas por pressdo. Sobre a porta devera
existir wm montanie honzontal para ser fixado nes montanies|
verticais das divisorias de maneita que suslente & estrutura daj
porta A estrutuia € fixada nos momtantes verficais ¢ horizontal
por sete parafusos anto atarvasantes zincades 4, 2x38mm cabega
chata sistema Philips. A poria posswi trés dobradigas, lipo aba
reta. confeccionadas em liga de ago inox 304 de ahig
performance de maneira que suporte regides hitoraneas sem
danificar o material. Cada dobradics possui dimensdes del
89mmx76mm e espessura de 2.5imm. A dobradica possui dois
anéis com rolamentos. com doze microesferas internas cada
que permitem 0 mangje da porta com maior suavidade.
Dobradica com pino bHndade que impede o arrombamento dal
poria a partir das dobradigas. Suporta peso de porta de aé d6kg
com irés dobradicas. Permite se1s pontos de fixagdo. trés para
tixacao da porta. através de parafuso atarraxante zincado 4.2%38
cabeca chata sistemna Philips ¢ trés para fixagdo ao batenie
através de parafuso aulo brocamte zincado 4x16 cabega trombeta
sistema Philips. A fechadura serd para trafego intenso ¢
composta por: wma maganeta confeccionada em liga Zamac, que
permite ¢ movimento de atavanca possibilitando & abertura da)
porta  através  do  acionamenic  do  omco: um Trneo
confeccionado em liga zamac. que proporciona 0 fechamento
da porta: wma Lingueta confeccionada em liga zamac, gue
proporciona o trancamento da portat wm Cillindro)
confeccionade em liga zamac. que aciona o lingueta ¢ possui
oito pinos de segredo e oito molas internas permitindo uma|
variagdo de 1294 combinagies de abertura. () cilincircwtodro
permite o acionamento da lingueta através de give de chave. que
acompanha a fechadura em duas coprast uma Chapa de
Acabamento para fixa¢do na porta. que permite melhon
acabamenio apos a fixagdo do conjunto eaiva: uma L‘.omraé
Chapa para fixagio no batente. promeovendo major seguranga noj
encaixe da lingueta durante use da fechadura: ¢, um Conjunto
Caixa confeccionado em ace 1006 que acomoda tode o
conjunty de componentes intemos da fechadura ¢ permile o
encaixe de cubos. molas. fingusta. trinco. maganela e demans
componentes padrio de fechadurn para trafego intenso. O
cOnjunio caixa possit espessura padrio que permite que o
mesmo seja embutido na porta A fixagio da fechadura na porta
deve ser fewa através de panafuses zimcados cabega chata
sisterna Philips e deve ser fixada aproximadamente a 1,10 de
altura do solo. A maganeta pessui acabamento cromado O
madute de pona acompanha wn batedor confeccionado eny
aluminio em formade cilindrico com didmetro de 23mm x|
Imem de altura pars impedic que & porta bala nas divisdrias. O
batedor possui urn anel de horracha para fungdo  del
amerecimento. que impede que a porta se denifique durante seyl
uso ¢ comtmibw pary amemizar o ruide no caso de a mesma ser|
aberta de manetra brusca. A fisagde do batredor ao piso ¢
realizada através de buchas S6 ¢ parafusos zincados $.2538%
cabega  chata  sistema  Philips.  Montanle  horizontal
confeccionado em alumirio extrudado anodizado de segdo del
3ommx33mm ¢ |Smm de espessura com 4 cavidades parg
perminir.a colocagdn de boreachas de vedagdo émin ¥ Smm em
borracha espomjosa ¢ duas cavidades para colocagdo  def
presilhas  de  montante. Montante  horizontal fixado nos
montantes verticais através de cantoneiras VH conleccionada)

|.904.00

20

38.080.00




em chapa de ago zincada. por parafusos awta brocantes 3 5x )
cabega chata Philips zincado.
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POLTRONA PRESIDENTE

Assento: Estrutura do assento iyetado em polipropiiens,
copohlimero na €O preta. @ssa estrutura possui trés batras
metahicas sobre injetadas para reforgo da estrutura. A estruiurg
do assento permite & Aixagdo do mecanismo ¢ dos bragos em
duas posighes. As dimensdes da estrutura de assento sio 469mnt
de profundidade ¢ 482mm de largura ¢ 4mm de espessura.
Estofumento em espuma flexivel confeccionada com Dow
Cruimica. com densidade 33 Kg'md podendo presentar vaniagdo
de +i- 5%, Atendem aos requisitos da NBR 9178:2003 referente
a flamabilidade e s30 auto-extinguivers Revestimenta em couro)
ecologico ou tecido

Encoste Esirutura do encosto confeccionada em duas partes,
serdo: Quadro externa do encoste allo, injetado em poliamida)
6 com 30% de fibra de vidro. 0 quadro possui acabamentol
texturizado & as seguintes dimensdes: 474mun de largura ¥
3538mwm de altura Painel intemo do encosto em izla aho)
injetado em Feliestieno de alte impacte, o panel possul
acabamento texturizade e as seguintes dimensdes 473mm def
largura x 36dmm de altura. O quadro se [ixa a0 paingl atraves;
de parafusos € auxilia na fixagdo da ela do encoste. Tecido em:
teda importado confzecionade em poliéster. com fechamento ¢my
ziper na parte mferior

Estrutura ¢ mecanismos: Confeccionado ¢mn caixa e demais)
componenies para fixagio desia em chapa de ago {ABNT 1008+
1012) com espessura de 3 mm. acabamentos injetados em|
polipropileno copolimere, Acabamento superficial fosfatizado)
e pintado com linla em po epoxi  Com acoplamemo para
furagdo do assento 200mmx153mm Sua imclinagdo minima ¢
de -20 ¢ maxima de 20°. Possui sistemna de regulagem de altura)
atraves dJda alavanca localizada ao direrto do mecamsmo e
alavancs de regulagem de tensdo de inclinagdo por meio de um)
manipulo exclusivo localizado internamente a alavanca de
regulagem de altura.

Macamismeo com ponio de giro avangado em (0% mm ao do eixo;
de  giro horizental,  dotado  de  sistema  anti-shock:
praporcionandn assim excelents conforto. Dotado de bloqueio)
o movimenta de inclinagio em 4 posigdes por meio de uma]
alavanca exclusiva localizada no lade esquetdo. Sistema inremo|
de transteréncia de esforgos através de engrenagens paralelas
injetadas em Poliamida 6 com fibra e conicus injetadas em liga
de Zamacs para regulagem de  (ensic. dispositivos  de
transferéncia de movimentos através de alavancas de ago
tABNT 1008-101 ¢ conformadas

Estrutura da base confeccionada em liga de aluminio. moldada
pelo processo de inje¢lo sob abta pressdia. Permite jungdo de
rodizios ou sapatas plasticas dezfizantes por meio de pino del
encaixe de | Imm de didmetro A base possui rawa de 350 3mm
teixe central da base 4 extremidade da pata). raio util de 338mm;
teixo central da base ao erxo central de fixagdo do rodizio ow
sapala) e altera de 79mm ( parte inferior da pata a parte supenior
do cone Morse desprovida de rodizio ou sapata) A base possui
acabamento polido. A coluna € confeccionada em ago tubulas]
NBRA3GI SAE 10080010 - BFDQ - 5080 x [30 mm
montada com pistio a gas imponado classe 3. com didmelro)
externo de 28 mm. com conificagdo 10267 (67 mleriory Colung
e superior { Pist3o} e curse de regufagem milimétrica de 100,
130 e 140 mm {nonmas de hinha), ¢ cursos de 200 e 270
mimiespeciais). bucha guiz para o sistema giratorio ¢ de
regulagem com 100 mim de altura injetada em POM {Poli Oxil
Matileno - Policetal Copalimero). com ajuste H7 (0,02 mm} |

LIn

material este de alla resisténcia ao desgaste ¢ com lubrificagdol

3. 780.00
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propria pennitindo maior facihdade na regulagem de aluya e
suavidade no movimento gZiratono. Telescopios de 3 estagios
injetado em polipropileno copolimerd com 37mm (diam, sup. )
s Flmm ddiam w31 7mm de alturs.

Bragos ¢ Apoio de Cabega Brago composw por duas paries.
sendo 4 esquerda e a direita. corpo de brago confeccionado em
alunminio. com acabamento polide O brago possun sistema de
regulagem de altura com 7 posicdes. através de hotio localizado
na parte superior frontal do vago, na posicio minima o brago
possul 272mm de altura. aa posicdo mdxima o braco possul
357mm de altura

() brago possui sistema de regulagem de afastamento do)
assento. alravés de alavanca localizada na parte inferior do
braco. O brago possui come plastico injetado em poliamida §
com acabamento texturizadoe. possui tambemn apoio de brago
injetado em PU fixade na parte superior do brago através de
parafusos. 0 apoio de brage possui sistema da regulagem com)
movimentos em tomo do sixo ceniral ¢ moviments no sentido
fromial, & Apoio de cabega possu estrutura injetada em,
polipropilens copalimere na cor preta ¢ acabamenio em
estofade. sendo revestido de forma a acompanhar mesmo
acabamento do assento

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por
tuboratorio acreditado pelo INMETRO. de acordo com as
normas da ARNT. conforme NBR 13962 2002, demonstrando)
& resisténcia ¢ estabilidade:;

POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO EM
TELA, COM BRACOS E APOI10 DE CABECA

Assenlo e encosto: Foltrona com espaldar alto, assento g
encosto constituide em concha damca. Estrutura do em madeira
multilaminada moldada anatoricamente, com apaio lombar. a
guente com pressio de 10 Kgfiem?, com espessura minima da
15 mm. Contracapa em pe¢a 1nica para €ncosfo € assento
confeccionada em inadeira compensada com sspessura minitna
de & mm, revestida em cours natural: O estafamento deverd ser|
em espuma laminada com alta densidade. com 50 mm de
25pessura no minimo, revestido et couro natral, Largura doy
assento 500 mm ¢ profundidade da superticie do assenta de 475
mm, no minimo: Largura do encosto SO0 mm e extenso vertical
do encosto de 375 mun. ne minimte Estrutura e mecanismos.
Mecanismo que permite a regulagem de altura ¢ reclinacio doj
assenio. estampado em chapa de age SAE 10091010 FQDO)
com espessura minima de 3 mm e placa do cone Morse injetada
em aluminio. Acabamento superficiat fosfatizado e pintado com|
tinta pa epoxi com camada de no minimo §Gyum e acoplamento
a furacdo do assenlo medinde 200x195mm. Possui ststema de
regulagem de tensdo de inclinagdo por mese de um manipulo)
exglusiva localizado na panie frontal do mecanismo. o intervalo
de rechinagio do assenta € mmimo de -3- & masima de 207 com
blogueic em 5 posigdes. acionada por alavanca exclusiva
localizada no lade esquerdo. a regulagem de altura do assento ¢
acignada por alavaaca exclusiva focalizada ao kado dircito doy
mecanismo  As alavancas 230 confeccionadas em ago SAF
1010 com didgmetro de & mm e acabamentd em polipropilenc
copeHmero ©) mecanismo possui ponto de gire avangado eny
165 mm em relagdo ao eixo de giro horizontal. com sistema
anti-shock, proporcionando excelente contorto ao usudno da
cadeira; Coluna de regulagem da altura do assento  por
acionamenlo a gas, com curso de regulagem milumétrica de 130,
mm no minime Confeccionada et a¢o Whutar NBRA5ST SAE
FOO& 1010 - BFDY — 50,8051 53num, montada com pistdo a gas
classe 3 ¢ O 28Bmm. com conificacao 1° 267167 inferior ¢|
supertor. Possui bucha guia para o sistema giratorio ¢ dg
regulagern com altura de 100mon, injetada resina de engenharia
Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste ¢ coum fubrificagio
propria permitindo maior facilidede na regulagem da altura ¢
suavidade no movimento gitatorio. calibrada com precisio dg
ajuste H7 (9.02mm}. Fosfattzada e pintada em tinta po epoxi
caom camada de finta entre 80 a [ 20pm; Capa welescopica de 03
estagios. injetada em polipropifens copolimere com O 57
na parte superior e & 71 mm ra parte inferior ¢ altura de 317
mm. Proporcionra acabamente ¢ protecdo 4 coluna  de
regulagem. senda tambeém um elemento estético entre a base e
o mecanismo Ja cadeira Possui eficienie sistema de DHixagio nal

parte superior ¢ inferior. evitando que se desprenda durante o
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uso da caderra, deixando aparecer o pistde ¢ perdendo)
consequentemente. 1anto a fungio de protecao come a estetica;
Estrutura Confeccionadas com liga especial de Aluminio)
moldadas peto processo de injecdo com alla pressdo. Penmitern
a fixagio de rodizios ou sapatas cam pino de 11mm. Base
produzida com raio externo de 353mm (da extremidade ao)
centry da baze} e raio aul de 332mm {do centro da base ag
centro Jo fure de fixagdo dos rodizios), com altera de 93mm
05 Rodizios duplos com capas injetadas em resmna de
engentaria Polanuda 6, na cor preto: Rodas. material da pista
injetade em poliuretano na cor cinza: resistente & abrasio sem
sofrer anormalidades: corpe; Injetado em poliamida na con
preto; esfera: ago com tratamento superficial cementado. Haste
Ao com ratamento superficial zincade  Anel ago comy
tratamenio superficial zincado. Eixe: Ago: Dimensionamento’
Rodas com 30mm de didgmetro: Estrutura com 63mim de alturg
x 33mm de largura. A fixagdo da concha dnica a estrulura da
cadeira serd por meio de porcas garras de ‘.7 cravadas ng
estrutura interna do assento, produzidas emage 1020 estampado
com resca laminada de 7, por parafusos Philips tipo panela ¢
arruelas de pressio

Bragos: Bragos confeccionados em chapa de aluminwg de 47
fixado por buchas de alumimio montada com solda de aleminiof
polido: Poszui apédia-bragos injelado em polinretano semirigido,
na parte supenar da estrutura do brago. Acabamento € pintura:
Deve ser usada solda eletrénica MIG em tados o5 locais ondg
houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas. gue nio sdo)
cromadas. deverdo teceber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5
por imersio ¢ 4 por meio de lavagem desengraxe alcalng,
decapagem acida, refinador de sais de titdnio. Tesfatizagio.
passivagde @ secagem. sendo a dltima com agua delonizada
sepuide de secagem. preparande a superficie para receber g
pintura: Todas as pegas metalicas, excelo as cromadas. deverio)
receher pintura epoxi-péd. fixada por meio de carga elétrica)
oposta, curada em estufa de alta temperatuta. na cor prefa
acabamento fosco. As pegas metdlicas que serdo cromadas
deverdo utihzar o processo por imersdo pelo tempo minimo de
20 minutos

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por
taboratirie acreditado pelo INMETRO, de acordo com a5
normas da  ABNT, comforme NBR 13962: 2002,
demonstrando a resisténcia e estabilidade;
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POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO EM
TELA, COM BRACOS
Assento:

Estrutura do assento em madeirs muoltilaminada moldada
anatomicamente a guenle com pressdao de 10 Kgfom®. com
espessura minima de 12 mm Utlizando laminas de florestas
FEnovAvels e sustenidvels com ahto grau de dureza e espessura)
maxima de 2 mm. intercaladas sempre em niumern impar. com)
cola cascamite a base de uréia-formol de baixa ennissio: O
estofamento em  espuma injetada, com ala pressio. de
polivretane flexivel, isento de CFC {clorofluarcarbureto )
isocianato  100% MDI — Agenle expansor de agua. altaf
resiligncia, baixa famabilidade. denzsidade de no minime 39
Kg/m?*, espessura minima de 60mm. Propriedades mecinicas g
de desempenha estabelecidas nas normas 1écnicas da ABNT
Largura de 510 mm < profundidade da superficie do assento de
48} mm. ne minimo; Capa de prolecan ¢ acabamentol
injetada‘moldada em polipropilene texturizado, com borday
arredondadas. sem uso do perfil de PVC. proporcionando facil
limpeza. alta resisténeia mecdnica contra impacto € resisiéncia
a produtos guimicos. Revestimento em tecido 100%q poliéster,
na cor a definir,

Encosto:

Espaldar Alte, com kargura de 310 mm ¢ extensdo vertical o]
encoste de 600mm  Estrutura do encoste injetado/moldads
anatommicamente. em poliprepifeno copelimero natural, comm
espessura minma de 10 mm. O eswofamento em espuma
injetada, com alta pressdo. de polivretano flexivel, isenio de
CFC (clorofluorcarbureto), isocianate 100% MDL - Agente
expansor de dgua, alta resiliéncia. baxa  flamabilidade
densidade de no minime 30 Kg m? espessura minima de 45 mim
Propricdades mecanicas ¢ de desempenho estabelecidas nag

normas teenicas da ABNT. Capa de protegdo € acabamento
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injetadamoldada em polipropilene texturizado. com bordas|
arredondadas. sem uso do perfit de PVC, proparcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impacto ¢ resisténcia
a produtos quimices; Revestimento em tecido 100% poliéster)
na cor a defimr

Estrutura e mecanismo:

Suporte para encosto com regilagem de altura confeccionado
em tebo de ago ABNT 10081010 perfitado. secgio oval
medimnde. 1834 drmip & espessurada parede de L5 mm. conlorme,
fosfatizado ¢ pittado com it po epdxi. Fossw em sua partel
superior chapa de fixacdo confeccionada em chapa de ago com
furos para fixar na estrutura do encosto. Permile a regulagem
vertical de encosto ¢m relagdo ac assento nUM curso minimo de
63 mm. por meia de sislema “LIP AND DOWNT com top de fin
de curso sem a necessidade do use de botdes ou manipulos. 3
mela do sistema e confeccionada em ago. Possui capa de
protecdo injetada em polipropileno natoral textunizado:
Mecanismo que permite a regulagem de alturadinclinagdo do
encoste ¢ altura do assento, estlampado em chapa de ago com
espessurd minima de 3 mm. fosfatizado ¢ pintado com tinta pd
epoxi com camada de no minime 80pm O mecanismao ¢ dotado
de “comtate permanente” que permite regulagem de dngulos e
altura do encoslo, passil a pane {raseira protegida por capa
injetada em poliprapikeno copelimero. O angufo de inclinacdq
do encoste & minimo de -8° ¢ maximo de 237, acionado por uma
Unica alavencs lecalizads na parte traseira direua  do
mecanisma, o sistema de aficulacdo do encasto & comandady
por meio de molas confeccionadas em ago de 5 mm de didgmetro
¢ laminas de a¢o com ) 20mm de espessura. O acionamento daj
regulagem de altura do assemo serd por mew de alavanca
independente  localizada na parte posterior & dircita dof
mecanisimo na  posigie  sentado  As  alavancas  sAo)
confeccionadas em ago com didmetro de & mm e acabamento
em polipropilend copolimero. O mecanismo permile também &
regulagem de altura do encosto com passo de & em 6 mm, curso
total minimo de 72 mim. através de um sisiema automética de
regulagem confeccionado em bucha de nylon & com 0% de
fibra de vidro:

Coluna confeccionada e ago  tubular NER659]  SAE
100510010 - BFDO - 5080 % 1,30 mm, com didmetro externo
de 28 mm, com conificagiio 1726 16" infenior (Coluna) e
superior (Pist3o} e curso (30mm. Bucha guia de sistema
giratério com regulagem com 100 mm de altura, injetada em
POM (Poli Osa Metileno - Poliacetal Copolumero). com ajuste
H7? 0,02 mm) . material este de alta resistincia ao desgaste ¢
com lubrificagdo propna permitindo maior facilidade nal
regulagem de altura e suavidade no movimeto giratoria. Pisiio
a gas provido de corpo metdlico em tubo de ago o2Rmm e
conificagio  1°26't6", usinado em retifica alindrica com
traamento cromada BIN 4350 ¢lasse 3. haste em ac¢o cilindrico
com rolamento em ago ¢ amortecedor em PV, acoplada 4
coluna através de anel elastico. Fosfatizada 2 pintada 2m tinta
po epoOxi com camada de tinta da ordem de 80 @ 120 pm.

Capa telescopica de 03 estdgios, injetada em poliptopileno
copoHmero com O 57 mm na parte superior e O 71 mm na parte
inferior ¢ altura de 317 mm. Proporaiona acabamento e protegiol
a coluna de regulagem. sendo também um elemento estético
entre & base ¢ o mecaniamo da cadeira. Possui eficiente sistema
de fixagio na parte superior e inferior. evitando gue se
desprenda durante o uso da cadeira.

Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado soldadas e
flange Morse estampada em chapa de ago NBRE26% SAE
10061010 BO. A estrutura recebe tratamerto de pré pintura de
descngraxe, decapagem. fostatizacdo e em seguida pintadas
com tinta po epoxi com camada de aproximadaniente 80 pm. A
estrutura & revestida com capa injetada em polipropileno
copolimere Permite jungdo de rodizios ou sapatas plasticas
deslizantes por meio de ponieiras com encaixe de Thmm de
didgmetroinjeladas 2m polipropileno. A base possi raio exlerno
de 345mm teixo central da base 3 extremidade da pata), raio AtH
de 323mm e altura de 37mm

05 Rodizios duplos com capas € redas injetadas em resina de
engenharia. Poliamida 6. na cor preto Resistente & abrasio sem
sefrer anormalidades: ESFERA Aco SAE 10081010 com
tratamento  superficial  cementado.  HASTE: Ago  SAE
10061008 com watamento superficial zincado. ANEL . Ago




SAE-1008:1010: com tratamento superticial zincado, FIXQ:
Ao SAE 10081010, DIMENSIONAMENTO: Rodas com
Stmm de didmetro; Estrutura com 63mm de aftura x 55mm de
largura.

Acabamentlo e pintura:

A fixacdo do assento a estruturs da cadeira sera por melo de
porcas garras de 47 cravadas na estrutura interna do assento.
produzidas em aga 1020 cstampado corn rosca laminada de a7
por parafusos Philips upo panela e arruelas de pressio

Deve ser usada solda eletronica MIG em 1ados 05 locais onde
houver solda.

Todas as pe¢as metaticas wtilizadas deverdo receber pré-
tratamento em ¢ banhos sendo 3 por imersdo e 4 por meio dej
Iavagem: desengraxe alcalino, decapagem dcida. refinador de
sais de nidnio. fosfatizagho. passivagdo ¢ secagern. sendo g
oltima com dgua deiomizada seguido de secagem, preparaulo o
superficie para receber a pintura.

Todaz as pegas metdlicas deverdo receber pintura epoXi-po.
fixada por meio de carga 2lérica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia Bragos. repuldveis em forma de UTT. medindo)
250x70x35nun aproximadamente: Apofa-bragos em espuma de|
polivretana inetado com formate anatdmico, 60mm da parte
frontal com inclinagde de 15° proporcionando conforto ag
usudrio conforme exigéneias da NR17. alma em chapa de aco)
com 2mm de espessura no mimmo: Unidio entre o a3senio ¢
apdia-hragos em chapa de ago com espessura minima de émm,
com denz fures para fixar ¢ regular a distancia lateral entre o
assento ¢ ¢ brago Possui repuxo estrotural nas dobras. com)
resisléncia a0 esforgo de até 10D Kg e recorte na parte |ateral
para alocagdo do trilho e mecanismo de travamento Revestido
com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma)
peca unica sem emendas: Dotade de mecanismo mtemo gquel
permita 0 apuste de altura em seis niveis de regulagem num
curse minimo de 60 mm. por mew de milhe em pelipropilens
injetade. acionade por meio de botde lateral do mesmo matertal.
O mecanismo & composio de mola em ago zincado. evitando &
wglio corrosiva decorrente do tempo ¢ wimidade, ¢ de pino def
travamento &m ago noxiddvel de w7 lubrificado com graxs
naval que reduz ¢ atrite gerado pelo acionamento por pressan;
Ctapoia-hragos ¢ fixado ao assento por meio de trés parafusos
de L7, com tratamento anoferrugem

- Apresentar certilicade de conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13.962 tedigdo mafs recente) emtedo
por centificadora acreditada pelo INMETRG. no centificado)
deverdu estar identificados o tabricanie e ¢ modelo ofertado.
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CADEIRA OPERACTONAL

ASSERIY

Estrutura do assento <m madeita mululamenada moldada)
anatomicamente a guente com pressdo de 10 Kgtiem®, com
espessura minima de |2 mm. Utdizando Jaminas de florestas
renovdveds e sustentdveis com alto grau de dureza e espessura
mixima de 2 mm, intercaladas sempre em nlmero impar, com
cola cascamite a base de uréia-formol de baixa emissio. O
estofamento em  espuma imgetada. com  alta pressao. de
poliretane flexivel, isente de CFC iclorofluorcarburetol,
isocianate {100% MDL - Agente expansor de dgua altg
resiliéncia, baixa flamabilidade. densidade de no minimo 50
K2 m*. espessura minima de 50 mum. Propriedades mecdnicas g
de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT!
Largura de 470 mm ¢ profundidade da superficie do assento def
470 mm. no minimo, Capa de protegdo ¢ acabamento]
injetada’moldada em polipropleno texturizade. com hordas]
arredondadas. sern uso do perfil de PYVC. proporcionando ficil
timpeza, alta resisténcia mecanica contra MUPaclo ¢ resisténcial
a produtos quimicos.

Revestimento em tecido £00% poliéster. na cor a definiv
Encosto

Espaldar baixo. com largura de 440 mm ¢ extensdio vertical do|
encosto de 393 mm. pe minime. Csindura doo encosto
imjelado/moldada anatomicamente,  em pobipropilend)
copolimere natural. com espessura minima de [0 mm: O
estofamento em  espuma injetada. com alta pressdo, de
polivretane flexivel. wsenty de CFC tclorofluorcarhureto))
isocianato 100" MDI - Agenie expansor _de adgua. alta)
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resiliéncia, baixa Namabilidade, densidade de no mimimo 30!
b.gim?. espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades
mecanicas ¢ de desempenho estabelecidas nas normas técrcas
da ABNT: Capa de protecio ¢ acabamento injetada’moldada em
polipropileno texturizado. com bordas arredondadas. sem uso
do perfil de PVC. proporcionande tacil limpeza. alta resisiéncia
mecinica contra IMpacto e FesIsténcia a produtos quirmicos;
Revestimento em tecido 10080 poliéster. na cor a defimr.
Estrutura € mecanismo

Suporte pata encosto com Tegulagem de allura confeceionado)
em tubo de ago ABNT 10081010 perfilade, secgdo oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1.5 nn. conforme
tosfatizade & pintade com tinta po epéxi. Possui em sua parte
superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago com)
furps para fixar na estrutura do encosto, Permite a regulagern
vertical do encosto em refagio an assente num curse minimo de|
63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN™ com top de fim
de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos. a
mola do sistema e confeccipnada em ago. Possui capa de
protecdo injetada em polipropileno natural texturizado:
Mecanismo que permiie a regulagern de altura‘inelinagdo do
encoste ¢ altura do assento, esiampado em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm. fostatzado e pintade com tinta pey
epdxi com camada de no minimw $0pm. O mecarusmo € dotado
de “contawo permanente” que permite regulagem de angulos e
altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa)
imjetada em polipropiteno copolimero. G dngule de mclinagdo
do encasta € minimo de -8% ¢ mdxnmo de 25 acionado por uma
unica alavencz localizada na parte traseira direua  do
mecanisme, o sislema de articulacae do encosto € comandado
por meio de molas confeccionadas em age de 5 mm de dildmetro
e [aminas de ago com 1. 20mm de espessura O acionamento da)
regulagem de altura do assento serd por meio de alavancy
independente localizada na parte posterior & direita  dof
mecanismo  na  posigde  sentade  As  alavancas s34
confeccionadas em avo com didmetro de 3 mm ¢ acabamento
em polipropilenn copelimero. & mecanisme permite tambeém a
regulagem de attura do encosto com passo de & em 6 mn. cuTso)
total minimo de 72 mm. airavés de um sisiema automatico de
regulagem confeccionade em hucha de nylon & com 30% dej
fibra de vidre:

Coluna confeccionada em  ago  tubular NBR6391  SAE
10051010 - BFDOG) - 530,80 x 1,30 mm, com didgmetro externd
de 28 mm. com conificagio 7267167 nferior (Colunat e
superior (Pistio} e cutso 130mm  Bucha guia do sistema
giratorio com reguiagem com 0 mm de altura, injetada en
PO (Poli Chil Metilene - Poliacetal Copolimero). com ajuste
H7 (0,02 mmy . material este de alla resisténcia a0 desgaste ¢
com lubnficagdo propria pernutindo maior facdidade na
regulagem de altura @ suavidade no movimento giratorio: Pistaq
a gas provido de corpe metdlico em tuba de ago olfmm ¢
conificagdo 1726'16". usinado em retifica cilindrica cotn
tratamenta cromado DIN 4350 classe 3, haste em ago cilindrico,
com rolamente em ago ¢ amortecedor em PV, acoplada a
coluna através de anel elastico. Fosfatizada e pintada em tinta)
po epoxi com camada de tinta da ordern de 80 a |20 um

Capa telescopica de 03 estdgios. injetada em polipropileno
copolimers com © 57 mm na parte superiore £ 71 mm na parte
inferior e atiura de 317 mim Proporciona acabarnento ¢ protegio)
a coluna de regulagem. sendo também um elemento esiEtic
entre a base ¢ o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema
de fixugdo na parte superion ¢ nferior. evitando que se
desprenda durante o uso da cadeira.

Estrutura confeccionada em ago wbular guadrado soldadas em:
flange Morse estampada em chapa de ago NBRE26Y SAE
10061010 BO. A estrutura recebe tratamento de pre pintura de]
desengraxe. decapagem. fostatizagdo ¢ em seguida pintadas
com tinta pd epdxi com camada de aproxunadamente 80 um. A
estrutura € revestida com capa imjetada em polipropilene
copolimero. Permite junglio de rodizios ou sapatas plasticas
deslizantes por meio de pontewras com ercaixe de |lmm de
digmetro injetadas em polipropileno. A base possui talo externo
de 313.5 nun. raio 0til de 293.5 mm e atwra de 37mm.

05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de
engenharia Poliamida 6. na cor preto Resistente & abrasfio sem
sofrer anomalidades. ESFERA; Ace SAE 10081010 com|




tratamento  superticial  cementade.  HASTE:  Age  SAE
10061008 com fratamenta superficial zincado. ANEL: Ago
SAE 10084040 com waamento superficial zincado, EIXO-
Ao SAE 10087T010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com
S0mm de didmetro: Estrutura com e3mm de altura x 33mm de
targura.

Acabamenio e piniura:

A fixagcdo do assento o estritura da cadera sera por melo de
porcas garras de a7 crovadas na estrufura interpa do assento,
produzidas em ago 1920 estampado com rosca laminada de W7,
por parafusos Philips upo panela e arruelas de pressfio. Deve ser]
usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houven
salda, Todas as pecas metilicas ublizadas deverdo receber pre-
tratamento em 9 banhos sendo 3 por imersio e 4 por meio def
tavagem: desengraxe alcaline. decapagem acida. refinador del
sais de ttanio. fosfanzagdo, passivagho e secagem. sendo
iftima com dgua deionizada seguido de secagem. preparando 4
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas)
deverdo receber pintura epoxi-pd. (ixada por meio de carga
elétnea oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cod
prela acabamento fosco.

- Apresentar certificade de conformidade de scordo com as)
normas da ABNT NBR 13962 tedigdo mais recente) emitedo
per ceriificadora acreditada pelo INMETRD. no certificado)
deverio estar identificados o fabricante e o modelo ofertado.

CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO COM
REVESTIMENTO EM TELA

Assento:

Estrutura do assente em madeira multlamimada  moldada
analomicamente a quente com pressdo de 10 Kgfon?, com)
espessurs minima de |2 wm. Unlizando Taminas de tlorestas
renovaveis ¢ sustertdveis com allo graw de dureza ¢ espessurg
maxima de 2 mm. intercaladas sempre en RUTETo Mpar. com
cola cascamite a base de uréia-formol de bajxa emissao; O
estofamenle em espuma inpetada. com alta pressZo. dy
poliuretane flexivel isento de CFC (clorofluorcarburetad)
isocianato 100% MDI - Agente expanzor de dgua. alta
resihéncia, baixa tlamabilidade. densidade de no minime 50
Kg/m?, espessura minima de 50 mm. Propoiedades mecinicas g
de desempenhe estabelecidas nas normas técnicas da ABNTY
Largura de 470 mum e profundidade da superficie do assento de
470 nun, no mimmo: Capa de protegdo ¢ acabamentof
injetada-moldada em polipropileno rexwrizado. com hordas
atredondadas. sem usa do perfil de PV, proporcionando facil
limpeza, alta resisténeia mecinica contra oMpacto ¢ resiskencia
a produtos guimicos.

Revestimento em tecido 100% palréster, na cor a definir.
Encosto

Espatdar médio. com fargura de 435 mm ¢ extensdo vertical doj
encosto de 490t mm., no minimo. Estrutura do encosto]
mjetademoldada anatomicamente.  em  polipropiend
copolimero natural. com cspessura minima de 10 mme O
estofamento em espuna injetada. com alta presso.  de
poliuretano {lexive). 1semo de CFC (clorofluorcarbureto),
isoctanaty 100% MDI Agente expansy de agua. alg
resiliéncia, baixa flamabilidade. densidade de no minimo 30
Kg/m’, espessura minima de 40 mm. Possui as propricdades
mecdnicas € de desempenho esiabelecidas nas normas téenicas
da ABNT, Capa de protegao e acabamento injelada‘/moidada em
polipropteno textunzado. com bordas arredondadas. sem uso)
dao perfil de PVC. proporcionando facil impeza. akta resisiéngia
mecdtiica contra impacto ¢ resisténeia a produtas quimices.
Revestimento em tecido 100% poliéster. na cor a definir,
Estrutura e mecanismo-

Suporte para encoslo com regulagem de attura confeceionado
em tubo de ago ABNT (0081010 perfilado, seccdo oval
medinde | 8x43mim e espessura da parede de 1.3 mr, conforme)
fosfatizado e pineado com tin pd epdx. Possi @m sua partel
superior chapa de fixavdo confeccronada em chapa de age comy
furos para fixar na estrutura do encosto. Perniie a regubagem)
vertical do encosto em relagio ae assento nwm curse minitno de
A3 mm, por meto de sistemna “UP AND DOWN™ com top de fim
de curso sem a necessidade do uso de botdes ou maripulos. g
mola do sistema € confeccionada em aco Possui capa de

protecio injetada em polipropileny natural texturizado:
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Mecarisme que permule a regulagem de alura melinagio doj
encasto ¢ allura do assento. estampado em chapa de ago com
espessura mimma de 3 mim, fosfatizado e pintado com tinta po|
epdu com camada de no mingmo 80pum. O mecanismo é dotado
de “contato permanenle” que permne regulagem de dngulos e
attura do encosto, possui a pare fraseira protegida por capa
injetada em poliproprieno copolimero O angulo de inclmagio
do encasio é minima de -8% ¢ maximo de 157 acianado par uma
witca  alavanca localizada na parte  trasewra direita doj
mecanismo. o sistema de ariculagdo do encoste & comandado]
por mets de molas confeccionadas em aco de 5 mim de didmetro]
¢ ldminas de ago com 1. 20mm de espessura. (3 acionamento da
regulagem de altura do assento serd por meio de alavanca)
independente  localizada na parte posterior & direisa dof
mecanismo  na  posigio  sentado. As  alavancas a0
confeccionadas em ago comm didmerro de 8 mm ¢ acabamento
e polipropleno copotimero. O mecamizmo permite tamben a
regulagem de altura do encosta com passo de 6 em 6 mm. curso]
total minimo de 72 mm. através de wim sistema automalico del
regulagem confeccionado em bucha de nvlon 6 com 3o def
fibra de vidro:
Coluna confeccionada em  aco  lubular NBR6&391 SAE
10081010 - BFDE - 530,80 & 130 mm, com didmeatro extern
de 28 mm. com conmifcagdo 72671687 mferior {Coluna) g
superior {Pistdo} e curse 13tmm. Bucha guia do sstema)
giratorio com regulagem com 100 mm de altura, ingetada em
POM {Fob O Menleno - Poliaceial Copolimero). com ajusts
H7? (0,02 mm) . malerial este de alia resistéacia ao desgaste @
com lubrificacdo propria permitindo mawor facilidade  na)
regulagem de altura & suavidade ho movimento giratonio: Pistio
a gas provido de corpo metdlice em who de ago o28mm e
conificacdo  F720'167. usinado om retifica citindrica com
tratamento cromado DIN 4530 classe 3, haste em ago cilindrico
com rolarmento em ago e amortecedor em PV, acoplada a
coluna através de anel elastico. Fosfatizada e pintada em tinta
po epoxl com camada de tnta da ordem de 800a 120 pm.

Capa telescopica de 03 estagios. myetada em polipropilens)
copolirmero com € 37 mm na parte superior =€ 71 mm na parte
infenior 2 altura de 317 run. Proporciona acabamento e prolegio]
a coluna de regulagem. sendo também um elemento estético)
entre 4 base e 0 mecamismo da cadeira. Possui eficients sistema
de fivacdo na pane supenor e anferior. evilande que se
desprenda duranle o uso da cadera.

Estrutura confeceionada em aco tubular guadrado soldadas emy
fMange Morse estarmpada em chapa de ago NBRSZ6O SAE]
[006: 010 B A estrutura recebe Iratamento de pré pintura def
desengraxe. decapagem. fostatizagdo e em segwida pintadas
com tinta pd epoxi com camada de aproximadamente 80 pm. A
estrutura € revestida com capa injetada em polipropileno
copolimero. Permite jungdo de rodizios ou sapatas plasticas
deslizantes por mew de ponfeiras com encaixe de 1 lmm de
diimetro injeladas em polipropileno. A hase possul raio exietno|
de 343mm (eo central da base a extrermidads da pata). taio wtt
de 323mm e altura de 37mm.

03 Rodizies duplos com capas e rodas injetadas em resina de|
engenharia Poliamida &, na cor preto Resistenle 4 abrasio sem
sofrer anormatidades. ESFERA: A¢o SAE D800 com
tratamento  supeeficial  cermentado. HASTE:  Ago SAE
1006/ 1008 com tratamento superficial zincado, ANEL: Agol
SAE 1008101 com tratamento superficial zincado, TIXG:
Ago SAE 100841010 DIMENSIONAMENTO: Rodas com
3mm de didmetro; Esirutura com é3mm de altura x 33mm de|
largiera

Acabamento e pintura:

A fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por me de|
porcas garras de a7 eravadas na estrutura intema do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosea laminada de ‘a7
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo Dove zer|
usada solda eletrdnica MIG em wdos o3 tocais onde houver|
solda: Todas as pagas metdhicas utihzadas deverdo receber pré-|
tratamento em 9 banhos sendo 3 por imersdo e 4 por me2io de|
lavapem: desengraxe alcahne. decapagem acida. refinador de|
sais de toanio, fosfatizagio. passivagio ¢ secagenl, sendo a
altima com agua deiomzada seguido de secagem. preparamdo aj
superficie para receber a pinfura; Todas as pegas metalicas
deverdo receber pintura epéxi-po. fixada por meio de cargs)




elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na con
preta acabamento fosco.

Apota Bragos: regulaveis em forma de TV, medindo
250%70x35mim aprovimadamente. Apola-bracos em espuma de|
poliuretane injetado com formate anatémice. 60mm da parte
frontal com inclinagdo de F3° proporcionande conforto ao
usLaTIo conforme exigéncias da MR17. alma em chapa de ago
comn 2irum de espessura no vwremo. Unido entre o assento g
apoia-bragos em chapa de ago com espessurz minima de frmm,
cort dois fures para fixar ¢ regular a distancia lateral entre of
assente ¢ o brago Possui repuxo estrutural nas dobras. com
resisténcia a0 esforgo de até [0 Kg e recorte na parte lateral
para alocagdo do trilho @ mecamsmo de travamento. Revestido
com capa em poliprapilens injetado micro texturizado em iy
peca uniea sem emendas: Dotado de mecanismo interno que)
permita o ajuste de allura em seis nivers ¢ regulagem num)
cursg minime de 60 mm. por mew de mitho em pohpropileno
injetado. acionado por meio de botdo lateral do mesmo material.
) mecamsmao € composts de mala em ago zincado, evitando 4
agao corrosiva decorrente do tempo ¢ umidade. ¢ de pine da
travamento em aco moxidavel de 'y lubnficado com graxal
naval que reduz ¢ atrito gerado pelo acionamento por pressio.
O apaia-bragos ¢ fisado ao assento por meio de trés parafusos
de 2", com {raamento antiferrugem

- Apresentar certificade de conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13.962 (edi¢iio mais recente) emitido]
por certificadora acreditada peio INMETRO; no certificado)
deverio estar identificados o fabricante ¢ o modelo)
ofertado;

LONGARINA 3 LUGARES ESPALDAR MEDIO COM
REVESTIMENTO EM TELA

Assento

Estrutura do assento em madeira multflaminada moldada
analomicaments @ quente com pressio de 10 Kgtom® com
espessura minima de 12 mm Utdizando laminas de Noresias
renovavels € susteniaveis com alto grau de gureza e espessura
maxima de 2 nyn. intercaladas sempre ¢m numero impar, com
cola cascamite a base de uréia-formol de baixa ermmssio: O
estofamento em espuma injetada, com alta pressio, de
poliuretano  flexivel, isento de CFC iclorofluercarburetol
isocianato 100% MDI - Agente expansor de agua, ali
resilidncia. baixa flamabilidade. densidade de no minimo 50
Kg/m?*, espessura minima de 50 mum. Propriedades mecinicas e
de desempenho estabelecidas nas normas técmeas da ABNT!
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de
470 mm. no mimmo: Capa de profesio ¢ acabamento
mjetada'moldada em polipropileno exturizade. com bordas
arredondadas. seim uso do perfil de PV, proporcionande Factl
Himpeza. alta resisiénein mecanica contra ipacto ¢ resisténcisj
a produtos quimicos.

Revestimento em tecido [00% poliester. na cor a definir,
Encosto.

Espaldar medio. com largura de 435 mm ¢ extensio vertical do)
encosto de 490 mm. no gminimo. Estrutura do o encosto
iwgerado-moldada  anatomicaments, em potipropileno)
copolimera nalural, com espessura minima de 10 mm: O
estofamento  ent espuma njetada. com alta pressio. de
polinretan flexivel. mento de CFC (clorofluorcarburete
isocianato  100% MDI - Agente expansor de dgua, alta
resiliéneia. baixa flamabilidade. densidade de no minimo 30
Kgim®. espessura minima de 40 mm. Possw as propriedades
mecanicas @ de desempenho estabelectdas nas normas téenicas
da ABNT. Capa de protecio ¢ acabamento injetada moldada em)
polipropileno texturizado. coun hordas arredondadas, sem us
do perfil de PVC. proporcionando facil limpeza. alta resisténcia)
mecAnica CORa IMPacty ¢ resisiéneia a produtos quimices:
Revestumento em lecido 1060% polidster, na cor a definir,
Estrutura e mecanismos:

Limtna para suporte  do encosie com o VINED  EXTErmo
confeceionada em chapa de ago ABNT 1070 espessura minima;
de 6.000mm, dobrada. com dngulo interno de 37 Possui em sua
parte superior chapa de fixacdo confeccionada em chapa de ago
ABNT 10Q8:H0L2 com quatro fures para fexar na estrutura doj
encosto ¢ guatro fures no assente A fivacdn da 18mina ao

assento e encosto se da por meie de porcas sarras de 1.")
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cravadas na estrutura interna do assento ¢ encosto, produzidas
em ago {020 estampade com rosca lamminada de 7, par
parafusos Philips tipo panela ¢ arruelas de pressao:

Estrutura composta por duas travessas ¢ Jdois pés falerais;
Travessas confeccionadas em tubo de ago 218 no minimo]
secedo retangular medindo 30x30mm, soldadas pelo processol
MIG em Mange estampada em chapa de ago com espessura
minima de 3 min ¢ dimensdes de 195x5230mm. Pés Taterais]
compostas por duas colunas distanciadas entre &1 100 mm.
confeccionadas em wha de aco #16 no minkne, com secgin
retangular  de  30x30mm.  fechada por lampa  externa.
confeccionadas em chapa de ago dobrada com espessura
minima de 0.75 mm. A base é confecoionada em tubo de ago
#16 no minimo. com secgdo oblonga medindo 2¥x38mm, com
extrernidades fechadas por ponteiras plasticas; Cada pé possun
duas sapatas niveladoras sextavadas de 17x 11747, fivadas &
base dos pes por rosca rebrte 37167 Gs assentos sdo acoplados
4 estrutura por meo de porcas garras de 'a7 cravadas ng
estrutura interna do assento, produzidas em aco estampado com|
rosca laminada de *37, parafusades em flange por parafusos ipo)
Philips e arrueias de pressio.

Acabamento e piniura

A fixagdo do assento a estrutura da cadeira serd por meio def
porcas garras de s cravadas na estrutura interma do assenio.
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de "™
por parafusos Philips tipo panela 2 arruelas de pressdo Deve ser|
usada solda eletronica MIG em todos os locais onde howver)
solda; Todas as pe¢as metalicas utilizadas deverdo receber pré-
wratamento em 9 banhos sendo 5 por imersan ¢ 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcaling, decapagem acida. refinadot de
sais de titdme, [oslansagdo. passivagio e secagem. sendo )
ltima com agua dejonizada seguido de secagem, preparamdo g
superficie para receber a pintwa. Todas as pegas metdlicas)
deverdo receber pintura epdsi-pd. fixada por meio de carga
elétrica oposta. curada em estufa de alla temperatura, na cor|
preta acabamento fosce.

Apdia Bragos:

Apoia-hragos formato de poligona irregular com fados paralelos
e cantos  arredondados  com  ralo de S0mm. medindo)
330 M0mm, com largura de 30mm na parte superioe com|
redugdo gradual awé chegar a largura de 30mm em sua parte
inferior,

Bragos reveshdos em espuma injetada integral de polivretano
senierigide.  texturizado.  com  baixa  maleabilidade ¢
deformabilidade. alta resisténcia a impacto e a produtos de teo
abrasive.

Estrutura interna em wbo de ago trefilado com Jdidmero de
FIMm Ao mMinimo. semt panies metdlicas aparenes ae usudng.
Fixade ao assento por duas chapas de age com formato
retangular. madindo no minimo 2551 10mm. com espessury
minima de 6mm {cada) em ago irefilado. com dois Ffuros
oblongos para fixagdo ¢ regulagem. por meio de buchas com
garras @ rosea de b paratusos com arruelas de pressdo

As peras metalicas revestida com pinturi epda pd 11 COr prers;
fixada por merw de varga eletrica oposta. curada em estufa de
alta temperatura, pré Itatamento em 9 hanhos sendo 5 pod
imersdo ¢ 4 por meie de lavagem: desengraxe alcalino
decapagemt acida, refinador de sais de titdnio. fosfatizacio.
passivagio ¢ secagem, Sendo a ulima lavagem com agua)
deionizada seguido da secagem.
- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as|
normas da ABNT MBR 16,031 (edicio mais recente) emitid

por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado]
deverio estar idemtificados o fabricante ¢ o modelo]
ofertado;

i
H
i

POLTRONA QPERACIONAL, ESPALDAR ALTO COM
REVESTIMENTO EM TELA

Assento

Estriutura do assento em madewra multilaminada  moldada
ahatomicamente @ quente com pressdo de [0 haglom® com
espessura mininta de¢ 12 mm. Ltilizando lAminas de floresias
renovavers e sustentavers com alio grau de dureza e espessural
maxima de 2 . intercaladas sempre em numero impar. com
cola cascamite a hase de wréia-formol de baixa emissio; O)

estofamento _em  espuma_injeiada, com alta pressdo. de
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polivretany  flexivel. wwene de CFC (clorofluercarbureto)]
isocianate  100% MDI| - Agente expansor de agua. alty
resiliéncia. baixa Namabilidade. densidade de no minima 30
Kgm?, espessura minima de 50 mm. Propriedades mecinicas ¢
de desempenho estabelecidas nas normas téenicas da ABNT.
Latgura de 470 mim e profundidade da superficiz do assento dg
470 mm. no minime, Capa de protegdo e acabamento
injetadaimoldada em polipropilens texiurizado. com bordas
amedondadas, sem uso do perfil de PYC. praporcionanda facil
hmpeza. alta resisténcia mecinica contra ipacto ¢ resisténeia)
a produtes quimicos. e

Revestimentio em tecida 100% poliéster. na cor & definir.
Encosto:

Espaldar medio. com largura de 435 mm ¢ extensio verticat do)
encosto de 490 mm. no minimo. Estrutura do  encostol
ijetadoanoeldada anatomicaments.  em polipropileny)
copolimero patural, com espessura minima de 10 mm: O
estofamento em espuma njelada. com alta pressio. de
poliuretano flexivel, isento de CFC tclorofluorcarbureto )
isocianato 100% MDE - Agente expanser de dgua. alty
resdiéncia. baixa flamabibdade. densidade de no minimo 50
K.g/m?, espessura minima de 40 mim. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas pormas €Cnicas
da ABNT: Capa de prote¢do ¢ acabamenta injztada moldada em
pohipropileno texturizade. com bordas arredondadas. sem uso)
do perfil de PVC. proporcionando facil limpeza, alta resisiéncia
mecanica CONtra impaclo e resisténcia a produlos quimicas:
Revestimento em tecido 100% pahéster, na cor a defimir.
Estrutira e mecamsing,

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado
em tuba de ago ABNT 10081010 perfilado, seccio oval
medindo 13x43mm ¢ espessura da parede de 1.3 mim, conforme,
fosfatizada ¢ pintade com tinta po epoxi. Possui em sua parte
superior chapa de fixacao confeccionada em chapa de ago comy
furos para fixar ha esirutura do encosto Permie a regulagemy
vergal do encosto em relagdo a0 ASSERTO AWM Curse minimo de
&3 por meio de sistema “UP AND DOWN com top de fim
de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos. &
mofa do sisterna é confeccionada o age Possui capa de
protecao injetada em polipropifene natural texturizado:
Mecanismo que permite a regulagem de aliura‘inclinacio do)
epcoste ¢ aliura do assento, estampado em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm. fosfatizado e pintado com tinta po
epoxi com camada de no minimo 80pm. O mecanisino € dotado
de “contato permanenie” que perntite regulagemn de dngulos ¢
aftura do encoste. possui a parte trascirg protegida por capa
injetada em polipropilena copelimero. O dngubo de inclinagio)
da encosto & minimo de -8 e maximo de 257 aowonado por wmal
unica alavanca localizada na parte traseira direda  do)
mecanisma. ¢ sistemna de aniculacio do encosto € comandado
por meio de molas confeccionadas em ago de 3 mm de didmetro
e [aminas de ace com [ 20mm de espessura. O acionamento daf
regulagem de altura do assente serd por meio de alavanca
independente localizada na parte posterior 4 direna dof
mecanismo  na  posigdo  sentado. As alavancas  sd
confeccionadas em ago ¢om didmemro de § mm e acabamentol
em polipropilene copolimero. O mecanising perniite tamthént 4
regulagem de altura do encosto com passo de b em 6 mm. curso
total minimo de 72 mnt através de um sistema adtomatico dej
regulagem confeccionado em bucha de nvlon & com 30"s de
fibra de vidro.

Coluna confeccionada em  ago  wbular NBRES3! SAE]
FOOS 1016 - BEDG - 50806 x 1.5 mm. com difmetro externg)
de 28 mm. com conficagio 1726167 infenor (Colunad ¢
supertor (Pistdo) e curso [30mm. Bucha guia do sistema)
giratono com regulagem com 100 mm de altura, injetada em)
POM (Pol O Metteno - Poliacetal Copolimera). com ajusiel
H7 (0.02 mm} . material este de alta resisténcia ao desgaste
com lubrificacde propria permitindo malor facilidade naj
regulagem de alturg e suavidade ne movimeno giratono: Pistag
a gas provido de corpe metdlico em tubo de ago o28mm e
conificagdo 172616 usmado em retifica oilindrica com)
tratamento cromado DEN 43550 classe 3. haste em ago cilindrico
com rolamenn em ago @ amorecedor @m PV, acoplada al
coluna através de anel elastico. Fosfatizada e prtada em tinta pd
epoxi com camada de tinta da ordem de 80 a 120 um




Capa welescopica de 03 estagios. injetada em pohpropileng
copolimare com (O 37 mm na parte superior ¢ O 71 mm na parig
inferior e altura de 317 mim. Proporciona acabamento e protegidy
4 coluna de regulagem. sendo ambém um elemento estétion
entre a base ¢ o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistenaj
de fixagio na pare superior e anferior. evitando que sel
desprenda durante o uso da caderra.

Estrutura confeccionada em ago wibwlar quadrado soldadas em
flange Morse estampada cm chapa de age NBRE269 SAFE
1006: 1010 B, A estrutura recebe tratamento de pré pintura de
desengraxe. decapagem. fostatizacdo ¢ em seguida pintadas
com tinta pé epoxi com camada de aproximadamente 8¢ pm. A
eslrutura ¢ revestida com capa injetada em polipropilen

copolimero. Permite jungdo de rodizies ou sapatas plasticas
deslizantes por meio de ponleras com encaixe de Limm de
diametro injetadas em polipropileno. A base possui raia externd
de 343mm (exo central da base & evtremidade da pala), ran ut
de 323mm e altura de 37mm

03 Rodizios duplos com capas ¢ rodas injetadas et resina de
engenharia Poliamida &. na cor preto Resistents a abrasio sem
sofrer anormalidades: ESFERA: Ago SAE 008130 con
ratamento  superficial  cementado.  HASTE:  Ago SAE
10061008 com tratamento superficial zincado. ANEL Ago
SAE 1008/ T0HY com tratamento superficial zmcado. EIXO:
Aco SAE 081000 DIMENSIONAMENTC. Rodas com)
S0mm de diametro; Esteutra com 63mm de altura x 33mim de
largura.

Acabamento ¢ pirtura:

A fixagde do assento a esirutura da cadeira serd por meio dej
porcas gartas de b7 cravadas na esiruiura interna do assento,
preduzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %47
por parafusos Philips upe panela e arruelas de pressio Deve sen
usada solda eletrdnica MIG em todos o locais onde houver
solda; Todas as pegas metalicas utlizadas deverdo receber pre-
iratamente em 9 banhos sendo 3 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcatine. decapagem dcida. refinador de|
sais de titimo, fosfatizagha. passivagdo ¢ secagem. sendo o
iltima com agua delonizada seguido de secagem. preparando a
superficie para receber a pintura: Todas as pegas metalicas
deverdo receber pintura epdxi-po. fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em eswfa de alta temperatura. na con
preta acabamento fosco,

- Apresentar certificade de confermidade de acerdo com as
normas da ABNT NBR 13.962 (edicio mais recente) emitido)
por certificadora acreditada peko INMETRO: no certificado;
deveran estar identificados o fabricante ¢ o modelo]
ofertado:

i

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO EM TELA|
COM BRACOS

Assente.

Estrutura do assento e madeira multilaminada moidada
anatomicamenie a quente com pressdo de 10 Kafiom® com)
espessura minima de 7 mm. Utilizando laminas de florestas
rengravels @ sustentaveis com allo grau de dureza ¢ espessural
maxima de 2 mm. intercaladas sempre em numero impar, Com
cola cascamite a base de uréia-formol de bama emussio: O
estofamento em espuma jetada, com alta pressio. dal
polivretano flexivel, isente de CFC (clorofluorcarbureto).
isocianate 100% MDI - Agente expansor de agua. alty
resthéncea, baixa flamabilidade, densidade de no minime 30
Kg/m?. espessura mintma de 50 mm Proprniedades mecdnicas ¢
de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT)
Largura de 470 mm ¢ profundidade da superficie do assene de
470 mm. ne minimo. Capa de protegae e acabamento
injetada;moldada em polipropileno testurizado, com bordas
arredondadas, sem use do perfil de PV, proporcionanda facil
limpeza. alta resisténcia mecdnica contra IMpacio ¢ resisténcia
a produtos quirmicas.

Revestimento em tecido F0% poliester. na cor 4 definir.
Encoslor

Espaldar baixa. com largura de 3440 mm e extensan vertical doj
encosto de 395 mm. no mumme: Estrutura do o encosto
injetadormoldada  analomueamente.  em polipropilenc
copolimero natural. com espessura minima de 10 mm; O

estofamento em  espuma injetada. com ahta pressio. dg
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poliuretano flexivel. isente de CFC wlerofluorcarbureto).
isocianato  100% MDIl -- Agente expansor de agus. altal
resiligncia. haixa flamabilidade. densidade Jde no mimmeg 30|
k.g'm*. espessura minnma de 40 mo. Possui as propriedades
mecdnicas ¢ Je desempenho estabelecidas nas normas téonicas]
da ARBMT: Capa de protegio e acabarmenio injetada moldada em;
polipropitena texturizado. com bordas arredondadas, sem usc
do perfil de PVC. proporcionando tacit limpaza. alta resisténcia
mecAnica ¢ontra Impactn e res1sténcia a produios quimicos;
Revestimento em tecido |00%q polkéster. na cor a definir.
Estrutura ¢ mecanismo:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionadol
em tubo de ago ABNT {008/1010 perfilado. secpdo oval
medinde 18x43mm ¢ espessura da parede de 1.5 mm. conforme)
fosfatizado & pintado com tinma po epdxt Possui em sua pang|
superior chapa de fixagio confeccionada em chapa de ago com
furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a regulagem)
vertical do encosto em relagdo 2o assento num curso minime de
63 mm, por meio de sistema "LIP AND DOWN" com top de fim)
de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos. a
mola do sistema ¢ confeccionada em ago. Possui capa de
protecdo imetada em potipropmlenc natural wexwirizado:
Mecanismo que permite a regulagem de alturasinclinagdo dof
encoste € altura do assento. estampado em chapa de ago comj
espessura minima de 3 mm. fosfatizado e pintado com tinta po;
epoxi com camada de no minime 80pm. O mecanismo € dotado
de “contato permanente’ gue permite regulagem de angulos ¢
altura do encosto, possui a parte raseira protegida por capa
injetada em polipropilens copolimero. O dngulo de nclinagio
o encosto ¢ minime dg -8% e maximo de 257 acionado por uma
unica alavanca localizada na parte traseita direna  do)
mecattismo. o sistema de aticulagio do eneosto € comandadol
por meio de molas confeccionadas em age de 5 mm de didmetro
¢ laminas de ago com | .20mm de espessara O acionamenta da
regulagem de altura do assenlo serd poy meio de alavanca
independente localizada na parte posterior 4 direita d
mecanisme na posigie sentado. As alavancas 58
confecoionadas em agoe com didmetro de & mim e acabamento
em polipropilena copolimero. ( mecanisma permite tambem aj
regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm, curso
total minime de 72 mnt, alravés de um sistema automatico de|
regulagem confeccionade em hucha de nylon & com 30% de
fibra de vidro,

Colung  confecoiomada em aco  tubular NBEO3CT SAE
100871010 - BFDO - 5080 5 1,30 mn. com didmetro externd
de 28 mm. com conificagdio 17267 16" (nferior (Coluna) e
superior (Pisido) e curso [30mm. Buch: guia do mistema
siratério com regulagem com 100 mm de altura, injetada 2im
POM {Poli O Metilena - Poliacetal Copolimero), com ajuste
H7 (002 mm) . material este de alta resisténcia ao desgaste ¢
com Jubrificagio propnia pemiiinde mator facilidade na
regulagem de altura ¢ suavidade no movirmento giralério: Pisiao
a gas provido de corpo metalico em tubo de ago o28mm ¢
conificagdo  1°26'16". usmado em relifica clindrica com|
tratamiento cromado DN 4550 classe 3. haste em ago cillindrico)
com rolamento em age e amertecedor em PVC, acoplada a
coluna através de anel elastico. Fosfatizada e pintada em lima
po epaxi com camada de (inta da ordent de §0a 130 pm.

Capa telescopica de 03 estdgios. injetada em polipropileno
copolimeto com £ 37 mm na parte superior ¢ & 71 mm na parte
inferior e altura de 317 mm Proporciona acabamento ¢ protecio)
4 colupa de regulagemn. sendo fambém um elerhento estelico]
enire a base ¢ o mecanismo da cadeira Possw eficients sistema)
de fixacho na parte superior e inferior. evitando gque se|
desprenda durante o 150 da cadeira.

Estrutura confeccionada em ago tubular quadrade soldadas em
flange Marse estampada em chapa de aco NBRE269 SAE
1006 1D BO. A estrutura recebe iralamento de pré pintura de
desengraxe, decapagem. fostatizagdo ¢ em segwida pintadas]
com tinta pé epdd com camada de aproximadamente B0 wm A
estrutira € revestida com capa injetada em polipropileno
copolimero. Permite juncio de rodizos ou sapatas pidsticad
deslizantes por meig de_ponteiras com encaixe de |lmm de
didimetro injetadas em polipropilena. A base possui raio externg
de 3135 mm, raio atil de 293.3 nun e altura de 37mm.




05 Rodizios duplos com capas ¢ rodas injetadas em resina de
engenharia Poliamida & na cor preto Resistente 4 abrasio sem
safrer anovmalidades; ESFERA: Ago SAE 00810 com
tratamente  superficial  ¢ementado.  HASTE:  Ago  SAE]
FOO6 1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Aco
SAE 16081010, com tratamento superficial zincado EIXO:
Ago SAE 100840100 DIMENSIONAMENTO. Rodas com
5$0mm de didmetro: Estrutura com 63mm de altura x 35mim de
largura.

Acabarmento ¢ pinlura

A Nxaddg do assentd a estrutura da cadeira serd por meio de
porcas parras de ' cravadas ma estrutura interna do assento)
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de a7
por parafusos Philips tipo panela e arruetas de pressio. Deve ser
usada solda eletronica M¥G em todos os locais onde houver
selda. Todas as pegas metdhicas utiizadas deverdo receber pré-
tratamento em 2 hanhos sendo 3 por imersde € 4 por meio def
favagem: desengraxe akcalino. decapagem acida. refinador dg
sais de titanio, fosfatizagdio. passivagdo € secagenl, sendo g
altima com dgua detonizada seguido de secagem. preparando &
superficie para receber a pinturas Todas a3 pegas metdlicas
deverfo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga
elétrica oposta. curada ent estufa de alta temperanura. na <oy
preta acabamento fosco.

Apoia Bragos: regulaveis em forma de "T7. medindo
250k 703 5 mm aproximadamente; Apola-bragos em espuma de
poliuretano injetado com formato anatomico, 6Cmn da party
fromtal com inclinagdo de 157 proporcionando conforto ao
usudrio conforme exigéncias da NR17. abma em chapa de ago)
com 2mm de espessura bo minimo. Unido entre o assenta ¢
apoia-bragos em chapa de a¢o com espessura minima de fmm
com dois furos para fixar e regular a distincia lateral entre of
assento & 0 brago. Fossui repuxo estrutural nas dobras. com)
resisiéncia ao estorgo de até 100 kg ¢ recorle na parte lateral
para alocagdo do mlho @ mecanismo de travamento. Revestidy
com capa em polipropileno injetado micre testurizade em uma
peca umca sem emendas: Dotade de mecanismo inketno que
permita o ajuste de alura em seis niveis de regulagem num
curso minimo de & mm. por mew de mlho em polipropiens;
injetadeo. acionade por meio de botdo lateral do mesmo material.
(4 mecanismo € compasto de mala em age zincade. evitando &
agdo corrosiva decorrente do tempo ¢ umidade, & de pino de
Iravamento em ago inoxidavel de . labrificado com graxa
naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressaco]
O apoia-bragos ¢ fixade ao assenky por meio de wés parafusns|
de ' com (ratamento antiferrugem.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com 4
normas da ABNT NBR |3 962 tedi¢doe mais recents ) emitidog
por cenificadora acreditada pelo INMETRO: no cenificado
deverio estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado:

CADEIRA FIXA ESPALDAR BAINO EM TELA, COM
BRACOS

ASSENLO.

Estrutura do assento e madeita mudtiiaminada moldadal
anatennicamenie a quente com pressdo de 10 Kgfiem?, com
espessura mitima de 12 mm  Utlizando laminas de florestad
renovavels e sustenlaveis com alto grau de dureza @ espessura)
maxima de 2 mm, mtercaladas sempre em nUmMero TMpar. comy
cola cascamite a hase de uréia-formol de baxa emissiio: O
estofamento em  cspuma mjetada, com alta pressio. de
poliuretang flexivel. isento de CFC tclorofluorcarbureto),
isociznate 100°% MBI - Agonte expansor de dgua. alt
resilidncia. baixa flamabilidade. densidade de no minimo 30
Kg/m?. espessura minima de 50 mm. Proprizdades mecdnicas ¢
de desempenho estabelecidas nas normas écnicas da ABNT
i.argura de 47¢ mm ¢ profundidade da superficie do assento de
470 mm, no minimo. Capa de protegdio ¢ acabamento
injetada‘moldada em polipropileno textunzado, com bordas
arredondadas. sem uso do perfil de PVC. proporcionando facil
limpeza, alta resisténeia mecinica contra impacto e resisténcia
a proditos quimices Revestimento em tecido F00% poliéster.
na ¢or a definir

Encosto:

Espaldar baixo. com largura de 440 mm ¢ extensdo vertical do)

encosto de 395 nun. no minimo. Estruiurs do  encostol
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mpetado'molidada anatomicamente,  em polipropileny)
copolimero natural. com espessura minima de 10 mnn; O
estofamento em espuma inpetada. com alta pressfio, dd
poliuretano  flexivel. izente de CFC {clorofluorcarbureto).
isocianate 100% MDH - Agente expansor de agua. alta
resilidncia. baixs fMamabilidade. densidade de no minimoe 30
Fgim®. espessura minima de 40 mm. Possui as propriedades
mecinicas ¢ de desempenho estubelecidas nas normas tecnicas)
da ABNT: Capa de protecio ¢ acabamento injetada‘moldada em
pokpropileno textuenzado. com bordas arredondadas. sem uso
do perfil de PO, proporcienando faci! limpeza, alta resisténcia
mechnica contra IMpacto e resisténcia @ prodwos guimicos,
Revestimento em tecida H)0®% paliéster. na cor a definir.
Estruitura ¢ imecanismos

Lamina para suporte do  eacosto com  vinco  @xtetno
confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima
de 6,00mm. dobrada. com angula interna de 43%. Possui em sua
parte superior chapa de fixaglo confeccionada em chapa de ago)
ABNT (00871012 comm quarre furos para fixar na estruiera do)
encosto € quatro furos no assento. A fixacdo da Hmina ao
assenia e encoste se da por meie de porcas gamas de b
cravadas na estrutura tnternz do asgente ¢ encosto, produzidag
em ago F020 estampado com rosca lamunada de ‘7, pot)
parafusos Phulips tipo panela ¢ arruelas de pressio.

Base fixa constituida por duas estruturas continuas com fornat
trapezondal. confeccionada em wha de age #18. no minimo.
com secgdo oval de 16x30mn, unidas por meio de solda MIG.
As estruturas so unidas na parte supeior pot duas travessas que
proporcionam o travamento preservande sua rmegridade: Ag
travessas sio confeccionadas em who de ago #13. no minimo|
com  secgdo oval de Fow3lwm. soldadas  as  estrullras
trapezoidars por meio de solda MIG. Na pare infenior dag
estrullras  wapezowdals  possuem  sapatas.  injetadas  em
pohipropileno. para tuboe oval, fixadas por rebite 4x19 em)
aluminio. sendo duas para cada estrutura. O assento ¢ fixado ag
{ravessas por meio de porcas garras de b4, cravadas na esfruturaj
interna do assento, ¢ por parafusos PHILIPS tipo panela e
arruelas de pressio

Acabamento e pintura:

A fixacdo do assemo a estrutura da cadeira serd por meio de
porcas garras de a7 cravadas ma estruiura mterna do assento)
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 47
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressio Deve ser
usada selda eletronica MG em todos os locais ende houver)
solda. Todas as pegas metalicas utilizadas deverio receber preé-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao ¢ 4 por meio de
lavagem: desengraxe alealino. decapagem acida. refinader de
sais de Utdnio. fosfatizagdo. passivagdo e secagem. sendo &
Otima com dgua deionizada seguido de secagem, prepatande a
superficie para receber a pintura. Todas as pegas meldlicas
deverdo receber pintura epoxi-po. fixada por melo de carga
elétrica oposta. curada em estufa de alta tempersira. na coy
preta acabamemte fosco

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com asg
normas da ARNT NBR 13.962 (edicio mais recente) emritido
por certificadora acrediiada pelo INMETRO: no certificado
deverio estar identificados o fabricante ¢ o modelo]
ofertado;

47

POLTRONA OPERACIONAL COM BRACOS

Assenta:

Estrutura do assento em madeira multifaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgffom?, com)
espessura minima de 12 mm Utilizanda Yamuinas de flarestas
repovaveis e sustentavers com allo graw de dureza e espessura
maxiima de 2 mm. sntercaladas sempre em numero impar, comy
cofa cascamie a base de wréia-formo! de baxa emissdol O
gstofamento em  espuma injetada. com alta pressho. de
polivretano flexivel. isente de CFC (clorofluorcarbureto))
isocianate  BOG%: MDE - Agente expansor de agua, alty
resiliéncia. baixa flamabilidade. densidade de no mirmmeo 30
Kg'm?, espessura minima de 5 mm. Propiedades mecanicas ¢
de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT]
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do asseno dg
470 mm. no minime; Capa de prote¢do ¢ acabamento

injetada‘moldada em polipropileno testurizado. com bordag
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arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra IMIPacto € resisténcia
a produros quimicos.

Revestimento em tecido 1002 poliéster. na cor a defirur.
Encosto.

Espaldar média, com largurade 435 mmre extensdo vertical do
encosto de 490 mm. no minimo: Estratura do encosto)
injetade’moldada anatomicamente.  em  polipropikeno
copolumero natural. cour espessura minima de 10 mm: O
estofamente em  espuma injetada. com alla pressfio. dg
polivretane flexivel, 1semto de CFC telorofluorcarbureto))
isocianato  100% MDI - Agente expansor de agua, alta
resiligneia. baixa flamabilidade. densidade de no minimo 50
Kg'm®. espessura minima de 40 mom. Possui as propriedades
mecinicas ¢ de desempenho estabelecidas nas normas teCcnicas
da ABNT: Capa de protegie e acabamento injetada‘moldada ens
potipropileno textutizade. com bordas arredondadas. sem uso
do perfil de PVC, propercionando facil limpeza. alta resisténciy]
mecanica contra Mpacta € resisiéncia a produtds GuImicos:
Revestimento em tecido 100% poliésier. na cor 2 definir.
Esirutura € tnecanisimaes:

Lamina para suporte d0o encostd com  vingo  EXIEmno
confeccionada em chapa de aco ABNT 1040 espessura menima
de 6.00mm, dobrada. com dngulo interma de 957 Possui em sua
parle superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago
ABNT 1008:1012 com quatro fures para fixar na estrutura do
encoste e quatro furos no assento. A fixagdo da limina ao
assento e encosto se da por meio de porcas garras de 7
cravadas na estrutura interna do assemo € encosto, produzidas
em ago 1020 estampado com resca laminada de a7, por
parafusos Phihips tipo paneta ¢ arruelas de pressio:

Base fixa constituida por uma estrutura continua em balango)
confeccionada em twbo de ago =13, com secgdo circular
didmetro de 17 Fixada a flange por mewo de solda MIG. A
flange ¢ estampada em chapa de ago com espessura minima de
Jimm, medindo 193x230mm: Na parte inferior da estruiura em)
balango contém guatro sapatas injetadas em polipropileno para
tubo circular. fixadas por rebite 4x19 em aluminio. A ﬁxacao[
do assento na estrutura da cadetra sera por meto de porcas garras]
de 12", eravadas na estrutwra interna do assent. produzidas em
ago estampade com rosca laminada, por parafusos Philips tipo
panela ¢ arruetas de pressio,

Acabamento e pintura:

A fixacdio do assento a estrutura da cadeira sera por meio de
porcas garras de '« cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em age 1020 estampado com rosea laminada de a7,
por parafusos PhIlips tipo panela e arruetas de prassdo. Deve ser
usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver
solda; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-
ratamente em 9 banhos sendo 3 por imersdo ¢ 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcabino. decapagem acida, refinador de
sais de titdnio, fosfatizacho, passivagdo e secagem, sendo a
ultita com dgua deionizada seguido de secagem. preparando a
superficie para receber a pmtura: Todas as pegas metalicas
deverdo receber pintura epoxi-po. fixada por meio de carga
clétrica oposta. curada e estufa de alta emperatura. na cof
prela acabamenta fosco.

Apdaa Bragos:

Apdia-bragos formato de poligono irregular com lados paralelos
¢ cantos arredondades com qao de 30mm.  medindoy
330x240mm. com fargura de S0mm na parte superior com)
reducio gradual até chegar a largura de 3{mm em sua parte
inferior:

Bragos revestrdos em espuma injetada integral de poliurelano
semirrigido.  texturizado.  com  baixa maleabilidade  #
deformabilidade. alta resisténcia a impacto ¢ a produtos de teos
abrasivo:

Estrutwra inlerna em lubo de ago irefilado com difmetro da
T no minime, sen1 partes metakicas aparsntes ao USUarko.
Fisado ao assento por duas chapas de ago com formato
retangular. medindo no minime 23x110mm. com espessura)
minnma de omum (cada} em aco trefilado. com dos furos
oblongos para fixagdo ¢ regulagem, por meio de buchas com
garras e rosca de L7 parafusos com arruelas Je pressio

As pegas metalicas revestida com pintura epoxi pa na cor pretal
fixada por meio Je carga elétrica oposta. curada em estufa dg




alta temnperatura, pré dratamente em 9 banhos sendo 3 por
imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcaling
decapagern acida. refinador de sais de tiidnio. fosfalizagio.
passivagle e secagem. Sendo o Ghtima lavagem com dgua
deionizada seguido da secagem.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as|
normasda ABNT NBR 13.962 (edi¢io mais recente) emitido)
por certificadora acreditada pelo INMETRO: no certificado
deverdo estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado;

43

CADEIRA FIXA EMPILHAVEL
Assento
Moldade anatomicamente em  polipropileng  copoitmero
estruturado. com pigmento & aditive ANTI-UV (solidez 8}
Os acabamentos das bordas ndo apresemtam sahéncids que
podem o acumular sujeira ou deferminar a pOSHIFA INCOITeta ¢
impedir o fluxe sanguineo normal do usuano:
Possui furagdes com formato retangular com extremidades;
arredondadas. no mimime 10 furos, 05 em cada fateral dof
assento, que possibilitam melhor areagdo para ¢ UsuArio:
A fixagio do gssenlo na estrutura serd por mefo de 04 rebites,
com o auxilio de oito garras centralizadoras:
L.argura de no minimo 465 mm ¢ profundidade da superficie do
assento de no minime 395 mim. na cor a definir
Encasto:
Moldade anatomicamente em polipropilene  copolimero
estruturado. com pigmenio e aditivo ANTI-UVY (sohdez 8);
(35 acabamentos das bordas ndo apresentam saliéneias que)
poden acumilar swjetra;
Possui furagdes com formato retangutar com exiremidades
arredondadas. no minimo 08 furos. 04 em cada lateral doj
assento. que possibilitam melhor areag3o para ¢ usuario:
A fixagdo do encosto na estrutura sera por meio de encaixe
moldado ne proprio encoste. com auxiie de deis plugs
injetados, um em cada ladoe da estrutuya.
Plug de fixagdo injetado em polipropilenc copolimero. g
mesina cor do encosto.
Largura de no mimme 460 mm ¢ extensio vertical do encosto
de no minimo 245 mm. na cor a definir.
Estrutura:
Composta por 04 pés, confeccionada em tubo de ago carbono
1020, com Formato oblongo medmdo 16x30 mm, espessura da
parede de [.20 mm. utilizado na fabricagdo dos pés e estrutura
do encosto:
A higagdo ¢ estrufuracdo das pe¢as em twbo chlonge serio
confecciomadas ern tubo de ago carbono “a. espessura da parede
de 1. 50mm,
A estrutura de unide do assento ad eNcOSto Possul na parte 5o
o assemo seis furos com didmetro de Tmima. trés em cada lado.
C primeiro fure distanciado 35 mm da parte frontal do tubo € 03
outros  distanciados, respectivamente, $8mm ¢ f3mm
considerando o primeiro furo. Possui também dois luros com
diametro de Smm. um de cada lado. na parle superior da
estrutura a 63mm da extremidade, para fixar o encosto:
Acabamento ¢ piniura:
Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde
houver solda:
Todas as pecas mewlicas utlizadas deverdo receber préq
tratamento ¢tn 9 banhos sendo 3 por imersio e 4 por meio de|
lavagem: desengraxe afcaling, decapagem acida. refinador de
sais de utdmo. fosfatizagdo. passivagdo e secagem. sendo @
iltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura:
Todas as pecas metdhicas deverdo receber pintura epoxi-po.
fixada por meio de carga elétrica oposta. curada em estufa de
alla teriperatura. na cor preta acabamento fosco. Profundidade
total 51 ¢m
Alturs do assemio 47 cm

Largura wotal: 34 am
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CADEIRA FIXA PARA SALA DE TREINAMENTO COM
PRANCHETA

Assento.

Moldado anatomicamentz  em  poelipropilens  ¢opolimero)
estruturade. com pigmento e aditive ANTEUY 1solidez 8%

Os acabamentos das hordas nie apresentam salidncias que
podem o acumular sujeira ou determinar a postura Incorrets @)
impedir o fluxo sanguineo normal do usuaric,

Possui furagdes com formato retangular com extremdades
arredondadas, no minimo 10 fures, 05 em cada lateral dol
assento, gue possibilitam melhor areagio para o usudrio:

A fixagio do assento na estrutura serd por meio de 04 rebites)
com o auxilio de aito parras centralizadoras:

Largura de no minimao 463 mm e profundidade da superficie doy
assento de no minimo 395 mm. na cor a detinir.

Encosta:

Moldado anatomicaments  em  polipropilent  copolimerd)
estruturado. com pigmento ¢ adinvo ANTI-UV (solidez 81

Os acabamentos das bordas niio apresentam saliéncias gue
podetn acumular sujera;

Possui furagdes com formato retangular com extremidades
arredondadas. no minimoe 08 furos. 04 em cada lateral doj
assento, que possibiiitam melhor areagdo para © USLArio:

A fixacio do encosto na estrutura serd por meio de encaixe
moldade no proprio encosto. com auxike de dois plugs)
injetados, um em cada lade da estrutura.

Phug de fixacdo snetado em polipropilene copolimero, na
mesma cor do encosto.

Largura de no minime 460 m e extensdo vertical do encosto)
de no minito 223 mm. na cor a definir.

Estrutura; Suporte do encosto constitnide por dors tubos de ago)
#16. com sece¢do oval. medindo 16X30mm. soldades nag
fravessas superiotes e encainados nas lateras do encosto, Basel
fixa constituidas por duas estruturas continuas com formato,
trapezoidal. confecciopada em wbo de ago com seccdo oval
218, medinde 16X30mm. Possut duas travessas inferiores ¢
duas superiores umindo e travando as estruturas wapezeidais.
impedindo a abertura da estrutura por movimento rigido. Ay
travessas superiores sio Fechadas com poniciras plasticas, As
ravessas superiores seguem formando pecas continuas que
fazem a estrulura¢do vertical. com dngulo de 907, do suports
para a prancheta. auxiliade por um pedestal frontal seldado a
65° na diagonal. confeccionados em tubo de age =16 com
secedo oval. medindo 30x16mm. & pedestal fronlal terd um
suporte confeccionado em chapa de aco, soldado. para apoiat
sacolas ou bolsas:

Porta livies' aramado, censtituido por ferre trefilado 3:167)
soldados na parte inferior das travessas, sendo no minmo &
vergalhdes: Na parte inferior da base devera possuir 04 sapatas
injetadas em polipropilene fixadas por rebiles 4x19mm de
aluminie.

Pranchela; confeccionada em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestidos em laminado melaminico de haixa pressio
texturizado em ambas as faces ¢ bordas retas com acabamento
em perfil de pve de lmm de espessura Fixada a esrutura
através de (3 parafusos Philips de ago tipo panefa ¢ buchad
metdlicas embutida na madeira. Medidas minemas: largura 370
mm na parte mais larga e 610 mm de profundidade 13mm de
aspessura

Acabamente & pintura; Deve serusada solda eletronica MIG em)
todos os focais onde houver solda: Todas as pegas metdlicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamernto em 9 banhos sendo §
por imersde ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alcaling,
decapagem acida. refinador de sais de titinio. fosfauzagdo,
passivagdio ¢ secagem. sendo a ultima com agua dewmzada)
seguida de secagem. preparando a superficie pars receber a
pintura: Todas as pegas metdlicas deverio receber pintury
epaxi-po. fixada por melo de carga ¢léirica oposta, curada em
estufa de alta iemperatura. na cor preta pcabamento fosco.

- Apresentar ceriificado de Ensaro emitido por Laboralério
reconhecido pelo INMETRO. conforme NBR 14006: 2008~
Moveis para Lscolares — Cadeiras e Mesas para comjunto ¢
alune ndividual. £ com teste de ensaw de resisiéncia g

durabilidade da prancheta:

Un

323,00

e 150000




SOFA DE | LUGAR

Agsento e encosto:

Estrutura do assento, encosta € da base om madeira macica,
vedada com chapa de papelio.

Possui molas do upo percinias de borrachas sob assentos g
encostos.  proporcionande maor  flexibibdade. maciez e
durabihidade para a espuma.

Assento composto por trés almofadas em espuma laminada.
densidade minina D45 ¢ espessura minima de 00 mm,
formando uma pega trica, marcade com detalhes na costura doj
revestimenlo:

Encostocom almofada em espuma laminada. densidade minima)
D038 ¢ espessura minima de 30 mm, formando uma pega dnica;
Revestimenlo em cours ecologico.

MEDIDAS:

Largura Total: | H{0mumn

Aliura Total: 8360mm

Alura do assento ao chio® 480mm

Madidas assento: 600 x 180x% 500 (1. x A x P)

Medidas Encosto: 600800 (L« AY

hedidas do Brago 230x380x8000L ~ A « P

wMedidas rodapd: 60Nx 2405500 (1. x A x Py

Bracos:

Estrutera do brago em madeira maciga vedada com chapa dé
papeido:

Possui espuma laminada com espessura de 10 mm:
Revestimento em couro ecologico,

Un

1.266.00

60

73 960,00

SOFA DE 2 LUGARES

ASSENLG & SNCOSTO.

Fstrutura do assento. encosto ¢ da base em madeira maci¢a
vedada com chapa de papelio:

Possit molas do tipo percindas de borrachas sob ssentos e
encostos, proporcionando  maior  flexibilidade, maciezr e
durabtidade para a espuma;

Assento composte por trés almofadas em espurmna laminada,
densidade mintna D45 & espessura minima de 100 1hem|
formando uma pega inica. marcado com detalhes na costura dos
revestimenta,

Encosta com almofada em espuma lamipada. densidade minima
D38 e espessura minima de 80 mm, formando uma pega unica;
Revestimento em coura ecologico.

MEDIDAS

Largura Total: 1 700mm

Altura Todal: 860mm

Alrra do assento ao chio” 480mm

Medidas assento. 12000 180x SO0 (1 x A x P}

Medidas Encosto: 120058001 x Ay

Medidas do Brago 250N580%800 ¢ x A x )

Medidas rodape: 1200x 2404500 (L x A x P)

Bragos:

Estrutura do brago em madera macica vedada com chapa def
papelac:

Possul espuma lanminada com espessura de 10 mm:
Revestimento em couro ecobdgico.

Un

2.330.00

0

£9.900 )

SOFA DE 3 LUGARES

Assenlo ¢ encoslo: Estrutura do assenle. ensosto € da base em)
madeirs maciga vedada com chapa de papelio;

Possui molas do tipo percintas de borrachas sob assentos e
encostos.  proporcionande  maior  flexihilidade, maciez g
durabsfidade para a espuma:

Assenlo composto por rés almofadas em espuma laminada,
densidade minina D45 e espessura wmunima de 100 mm,
formando uma pe¢a anica. marcado com detalbes na costura do
revestimento.

Encoste com almofada em espuma laminada. densidade minima
3§ ¢ espessura minina de 80 mm. formande uma pega (nica.
Revestimento em cowro ecelogico.

MEDIBAS:

Largura Total 2 30hmm

Altura Total: $60mim

Altura do assento ao chio: 480mm

Medidas assento: 1800 % 180% 3004l x A xP)
Medidas-Eacosta: 1800800 (). 8 A)

Medidas do Brago: 250x580x800 (L x A v P}

Medidas rodapé. 1R0Gx 240500 (. x A x

3. 28400

A

G8.520.00




Bragos’

Estrutura do brago em madeira maciga vedada com chapa dg
papelio:

Possui espuma laminada com espessura de 10 mm
Revestimento em couro ecoldgico

"

POLTRONA DE AUDITORIO

Cuando a poltrona ndo estiver ¢im uso. e O 2552110 Cono O
encosto devera retomar a posigho vertical. liberande espago do
corredor sem auxilio do usudrio. O assento deverd permanecer
na posicAc que permita 3o usLano s¢ senlarsem colocar as mAos
na poltrona e sem risco de queda, mantendo aproximadamente
uma abertura de 27° ¢m relacdo ao encosto.

Assento e Encosto

Assento e encoste em  madeira multifammada  moldadal
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgfem?d, com
espessra minima de 12mn1 Uilizando laminas de florestas
renovaveis & sustentavels com alto grau de dureza ¢ espessura
maxima de 2 mm. intercaladas sempre em niumero impar. com
coda cascamite 2 base de uréra-formol de baixa emissdo;

Capa de protegdo e acabamente injelada‘moldada  em
polipropileno texturizado. com bordas arredondadas. sem uso
do perfil de PVC, proporcionando facit Hmpeza, alta resisténcia
mecinica contra Impacto e resisténcia a produtos quimicos.

As estruturas do assento e do encosto devem receber porcas €
paratusos auto alarrachantes para a mortagem e instalagdo dos
mecanismos. garantindo uma perfeita fixagio dos componentes:
Para a fixagdo de componentes que sotrerdo esforgos fisicos)
devido aos movimentoz dos mecanismos, além da porca com
garra. sera wiihizado em conjuitto trava guimica ne momento da
colocagdo dos parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos,
bemt como evitando o surgimento de tuidos indesgjaveis)
decorrentes do uso;

As capas de prote¢do para o assemto e para o encosto serdo
injetadas moldadas em polipropilene lextunzado. dotados dey
otificios gue favorecam a absor¢do acustica o alta resisténcia
mecAnica contra impacto e resisténcia a produios guimicos. As
khndagens devem ser fixadas nas cstruturas de modo g
impossibiitar a flexdo do material ¢ consequentements, evitar a
emissdo de ruidos.

A fixagdio das capas de protegio serd por-meio de parafusos
cabeca chata e flanzeada embutidos em cavidades apropriadas.
nio ultrapassando a superficie da blindagem.

O estofamento devera set em espuma injetada. com alta pressao]
de poliuretanc flexsivel, isento de CFC iclorefluorcarbureiod
isocianate 100% MDI - Agente expansor de agua. alta
resiliénicia ¢ baixa flamabihidade. Densidads controlada de. no
minimo. 57 kg'm?® para ¢ assento com espessura de 3 mnk. ¢
de 52 Kg'm® para ¢ encosto. Possui as propriedades mecanicas
e de desempenho estabelecidas nas normas 1éenicas da ABNT:
Revestimento. Em tecida 100% pohéster ou couro ecoldgico nal
cor a escolher

Assente: Largura cnierna de 485 mm ¢ profundidade da
superficie de 463 mm, no minin:

Encosio: Largura mtema de 4835 mm e extensdo vertical de 645
. ne MIRimno:

A distancia entre o5 eixos dos assentos € de aproximadamente
330mm.

Altura tofal da parte superior do encosto ale a base 910 min
aproximadaments

Profundidade total da polirona da parle postetior do encosto 3
parte frontal do asseato 670mm.

Profundidade da parte posterior do encosto & parte frontal da
prancheta 7 Fhmm. -

Apoa-bragos:

Apoios de bragos integrados a base produz:dos em poliuretans,
integral com alma de Madeira com espessura minima 13mm
fixada em chapa de ago com espessura de aproximadamenis
1.2mm. Med. 348 x 55mm. ¢« C s 1)

Pranchetas

Prancheta escamotedve]l embutda ne brage da polirona,
confeccionada em MDF {MEDIUM DENSITY
FIBERBOARDY com 13 mm de espessura no  minimo,
revestimento em taminado melaminice de bawxa pressdo ¢
bordas retas protegidas com pintira gofrato.

Prancheta medida aproximada: 255 x 205mm. (P x L}

1in

1.390.00

556.000.00




Painel de Fechamento dos brages.

Confeccionado em chapa de MDEF (MEDIUM DENSITY
FIBERBOARDY, com %mm de espessura ne minimo. revestida
nas duas faces na cor preta ¢ hordas retas profegidas coth pintura)
gofrato, ma mesma ¢or.

As poltronas iniciais ¢ finais das fileiras devem receber um,
paingl de fechamento total que vai do apoia-brago até a estrutura
da base no piso medindo aproximadamente 353dmm.

As poltronas centrais devem receber o pamel de fechamentof
desde a parte inferior do apoia-brago ate a estrutura sob of
assenio. deixando a paric da estrulura situada entre a base dof
assento até o piso aberta. tacilitando a circulagao do ar.

Base:

Produzida em tubo de ago. com didmetro de aproximadamenig)
23,5 mm e espessura minima de 2.0mm. chumbada na pise por]
meio de parafusos aulo atarrachantes cabega sextavada ¢ bucha
de poliamida S10. Os componentes estruturais da base devem)
receber corddo de solda MIG.

Mecanisnos.

Assento e encosto rebativeis. O componentes responsiveis
pela articulagdo do assento e do encosto devem receber bucha)
de poliacetal, plastice de engenhania com baixissimo coeficiente)
de #trito. permitindo que a articulagio dos componenies 0Corra)
com minimo de desgaste ¢ elevado desempenho. dispensando
rhanutencio e lubrificacdo frequentes. o que evita a presenga de
graxas ¢ lubrificantes proximos ao tecide da poltrona: O
mecanisme dave possuir mola de glevada resisiéncia, que deve
ser produzida em ago. com didmetro de 4 mm e 4 espirais, no
THRH S

Medida da pottrona recolhida 273 mm aprosimadanients.
Fixagdes:

As polironas devem possuir elaborado sistema estrutural de
fixacae individual, minimizando as vibragdes decorrentes da
movimentagdo dos usudries da mesma filera, propiciando)
conforte ¢ hem estar.

Trawmento das Superficies Metalicas:

s componentes metalicos devem receber Iratamente de
superficie, por imersde ha seguinte sequéncia: Desengraxanie,
lavagem e enxague, fosfato, enxague. Passivador

Pintura Epéxi Po Eletrostatica

A pintura dos componentes metalicos deve empregar hinta com
apresentagdo em po. & base de resina epoxi. sende aplicada e
cabine eletrostatica, proporcionando uma cobertura fotal e
unifornte da peca. O resultado desse processo deve ser uma
perferla ancoragem da tinla. com camada entre 60 ¢ 70 micra 2,
postetiarmente, a paga deve serconduzida para uma estufa com,
no minime, 220°C. onde ocorrera a polimenzagdo da tinta,

- Apresentar <eriiticado de conformidade de acorde com ag
normas da ARNTE NBR 15874 (edigdo maiz recente) etitido
por centificadora acreditada pelo INMETRO. no certificado
deverdo estar identificados o fabricante & o modelo ofertado:

o

POLTRONAS PARA AREA DE ESTAR

Sofanete 41 Tugar. assente upoe "L Fabricado com estrutura
inlerna, em ago tubular. cora didmetre de F2.0 m'm X 2.0 mim
de parede soldada com szolda Mig. Possw meolas do tipd)
Percintas  Elasticas  Injetado em  Espuma  Anatbmica  dg
Poliuretano Flexivel de aha Resiliéncia, densidade de 60 Kg/m',
tipo ecobdgico. isenta de C T.C. com espessura de 6.3 cm, com)
revestimento em tecido 100% poliéster com fechamento et
ziper. Apoiade sobre Pé-Bragos/Pé-lniermediario cromados:
Fabricados em tubo de a¢o cliptico 20 x 45 x 1,50 rum. soldada
com solda Mig. processo de cromagem feilo por decapagerr
acide. sulfurico 1% neutralizador contra ferrugem: polimento
mecinice; desengraxe quimica 100%; banho de niguel de 25 4
20 minuios. camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60)
segundos. camada de 0.1% 2 0.23 microns; agua quente a 100°
Dimensdes Aproximadas por concha: Asseno de 390 mm de
largura por 320 de profundidade. Encosto de 590 de largura por
Hihmm de altura:

Un

1.437.00

1

12
L

LR

Total

4.241.585.00




3. VALIDADE DA ATA e

3L A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 12 meses. a partir de
assinatura, no podendo ser prorrogada.

4. REVISAO E CANCELAMENTO

4.1, A Administracdo realizara pesquisa de mercado periodicamente, em
intervalos nio superiores a 180 (cento e oitenta) dias, a fim de verificar a
vantajosidade dos pregos registrados nesta Ata.

4.2. Os pregos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual
redugio dos pregos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto
registrado, cabendo 4 Administragdo promover as negociagdes junto ao(s)
fornecedor(es).

4.3, Quando o prego registrado tornar-se superior ao prego praticado no
mercado por motive superveniente, a Administragdo convocara ofs) fornecedor(es)
para negociar(em) a redugio dos pregos aos valores praticados pelo mercado.

4.4, O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo
mercado sers liberado do compromisso assumido. sem aplicagdo de penalidade.
44.1. A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir
seus precos aos valores de mercado observara a ¢lassificacio original.
4.5. Quando o prego de mercado tornar-se superior aos pregos registrados ¢ o
fornecedor néio puder cumprir ¢ compromisse, o orgle gerenciador podera:
4.5.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a

comunicacio ocorra antes do pedido de fornecimento, e sem aplicagdo da
penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes
apresentados: e

4.5.2. convocar os demais fornecedores para assegurar igual
oportunidade de negociagdo.
4.6. N#o havendo éxito nas negociagdes, o 6rgio gerenciador devera proceder

a revogacdo desta ata de registro de pregos. adotando as medidas cabiveis para
obtencdo da contratag@io mais vantajosa.

47, O registro do fornecedor sera cancelado quando:
4.7.1. descumprir as condigdes da ata de registro de pregos;
4.7.2. ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo
estabelecido pela Administragfio. sem justificativa aceitdvel;
4.7.3. ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipdtese deste se
tornar superior aqueles praticados no mercado; ou
4.7.4. sofrer sangdo administrativa cujo efeito torne-o proibido de

celebrar contrato administrativo, alcangando o orgdo gerenciador ¢ orgo(s)

participante(s).
4.8. O cancelamento de registros nas hipdteses previstas nos itens 3.6.1. 5.6.2
e 5.6.4 sera formalizado por despacho do o6rgdo gerenciador, assegurado o
contraditdrio e a ampla defesa.
4.9, O cancelamento do registro de precos poderd ocorrer por fato
superveniente, decorrente de caso fortuitoe ou forga maior, que prejudique o
cumprimento da ata, devidamente comprovados ¢ justificados:

4.9.1. por razio de interesse pitbiico; ou

4.9.2. a pedido do fornecedor.

5. CONDICOES GERAIS




5.1, --- - - As-condigdes gerais do fornecimento. tais conto 0S prazos para entregy e
recebimento do objeto, as obrigagdes da Administragfio e do fornecedor registradon
penalidades e demais condi¢des do ajuste, encontram-se definidos no Termo de
Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

5.2. F vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro
de pregos, inclusive ¢ acréscimo de que trata o § 1°do art. 65 da Lei n° 8.666/93.
5.3. A ata de realizacfo da sessfio ptiblica do pregio, contendo a relag¢io dos

licitantes gue aceitarem cotar os bens ou servicos com precos iguais ao do licitante
vencedor do certame, sera anexada a esta Ata de Registro de Precos. nos termos do
art. i1, 84° do Decreto n. 7.892. de 2014.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual
teor. que. depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada
cOpia aos demais drgdos participantes (se houver).

Goiania — GO, 31 de agosto de 2017

LIRA DA CUNHA NETO - Cel
Urdenador de Despesas de Base Administrativa do Comando de Operagdes Especiais

it /

g

JOAQ FRANCISCO MENDES
Diretor Comercial
FLEXIBASE IND. COM. DE MOVEIS, IMP. EXP. LTDA
representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(es) registrado(s)




ail - SOLICITACAO DE PUBLICACAOQ A ATA DE REGIST...

Gmaill

SOLICITACAO DE PUBLICAGCAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS - PE
2712017

Rafael Melo <rafael.seducsobral@gmail.com> 26 de margo de 2018 08:55
Para: salc@copesp.eb.mil.br

Bom dia,
Praezados,

Solicito a publicagdo da Ata de Registro de Pregos, oriundo do Pregao Eletronico SRP n® 27/2017 da BASE
ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERAGOES ESPECIAIS.

Estamos fazendo o processo de adesao a referida ata e precisamos de tal publicacéo.
Se o 6rgao nao fizer a publicacdo da ata de registro de precos no DO, favor, nos informar via e-mail.

OBS: Estamos solicitando a publicagio do extrato da ata de registro de pregos, e nao da ata da
sessio do pregao eletrdnico.

Muito obrigado. Fico no aguardo.

Atenciosamente,

José Rafael Melo Nascimento Prefeitura de Sabral

Gerente da Célula de Processos Licitatdnos Secretaria Municipal da Educagao
Coordenadoria Juridica - COJUR/SME R. \iriato de Medeiros, 1250 - Centro
(B8 3677-1194 CEP.: 62.011.0680 - Sobral - CE
rafael seducsobral@gmaii.com {88) 3677-1100

www sobral.ce.govbr

o1 2740372018 16



