&

Gnica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em ago para fixagdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm,
possui formato cOnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm. Calhas metalicas: estrutural confeccionada em chapa
de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato “)” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades
das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as
estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa fungdo.
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com &angulo de 452, ndo permitindo o contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; Na calha devera conter 02
(dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de aco com
espessura minima da 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacdo
de tomadas, fixados na calha através de parafusos. Acabamento e
montagem: A fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas
metélicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica
e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber
pré-tratamento quirnico por imersdo e lavagem, preparando a superficie
para receber a pintura. Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura
epoxi-pod, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir. Apds a montagem da mesa e todos seus
componentes e acessorios, deverd apresentar um espaco livre, destinado
a acomodacio e movimentacdo dos membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.
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MESA REUNIAO CIRCULAR 1200%740

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966: 2008; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

Tampo: com formato circular, possuindo didmetro de 1.200mm, em
madeira MDP com espessura minima de 25mm, formando uma pega
Uinica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,

| texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e

inferior do tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro,
com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com
3,0mm de espessura ho minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio
da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme
NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt (a quente); A parte
inferior do tampo devera conter buchas metdlicas embutidas para receber
os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa. Estrutura
metdlica: central composta por tudo de ago eslitado, com secgdo circular
e didmetro de 4", espessura da parede de 1,5mm, no minimo; Possui
guatro apoios na parte superior, perpendicular a estrutura central, em
tubo de aco eslitado de sec¢do quadrada de 30x30mm, com espessura da
parede de 1,2mm no minimo; Na base inferior, possui cinco pontos de
apoio perpendicular a coluna, cada ponto contém um apoio em chapa de
aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809, formando um arco
com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A
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extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior
receberd uma peca com formato semiesférico moldado em pega Unica,
sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em aco para fixa¢do da sapata niveladora. Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm,
possui formato cdnico na parte superior € reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm; Os apoios superiores 1&m em suas extremidades
ponteiras plasticas em poliuretano texturizado fosco, nos formatos dos
tubos; Cada apoio serd ortogonal em relagdo a0 outro, tanto os
superiores quanto os inferiores. Acabamento e montagem: A fixacdo da
estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao;
Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
guimico por imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a
pintura. Todas as pecas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-pg,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de aita
temperatura, na cor a definir.
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MESA REUNIAO OVAL 2400X1100X740

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966: 2008; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

Tampo: com formato oval, raio de 550mm nas extremidades, em madeira
MDP com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado
com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil
de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda
de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 -
Tabela 1, coladas pelo processo holt-melt {a quente); Passagem para
flagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverd conter
buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo do
tampo a estrutura metdlica da mesa. Painel central: em madeira MPD
com 18,0mm de espessura no rinimo; Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor do tampo; As
bordas deverdo ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo holt-melt. A fixacdo do painel na
estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrdo
M6 e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes Metdlicos: A
sustentagdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais,
interligada por calhas horizontais e o painel central, que deverdo propiciar
a estruturagdo do conjunto. Pés Laterais: em forma de um “I”, com
medidas totais de 44x750x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagdo, da
base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espacamento
minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera
conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e catha estrutural por meio
de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de a¢o, medindo 3/16"x3/8”, com dimensdo
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longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as
colunas tem duas al¢as, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas
em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das
grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a
interna. Sistema de engate por meio de grapas metdlicas sem arestas
cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogdo e
passagem de fiacdo; Base superior do pértico em chapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as
extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,
evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; Na base
inferior, perpendiculares as colunas, contém dois apoios confeccionados
em chapa de aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1809,
formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com
a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e
extremidade posterior receberd uma pega com formato semiesférico
moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de
45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.12, com
didmetro minimo de 60mm, possui formato conico na parte superior e
reto na inferior. Regulagem minima de 15mm. Calha metadlica: estrutural
confeccionada em chapa de aco #18 (ho minimo), dobrada, com formato
“)Y” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm
perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de
aco medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos
para ligacdo desta ais estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa funcdo. Possui também as extremidades um recorte em
diagonal na face inferior, com dngulo de 452, ndo permitindo o contato da
calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fia¢do; Na calha
devera conter 02 {dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de
aco com espessura minima de 1,5rmm, medindo 99x17mm, e furos para
instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos tampos é feita
através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pegas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico por imersdo e
lavagem, preparando a superficie para receber a pintura. Todas as pecas
metdlicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.
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MESA RETANGULAR 1600x600x740

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966: 2008; emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO;
Superficie de trabalho: com formato retangular, em madeira MDP (Painéis
de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm,
formando uma peca Unica. Revestimento em laminado melaminico de
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alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior ca superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo
seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno
semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC
rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A
parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para
receber os parafusos de fixacdo do tampo a estrutura metalica da mesa.
Painel frontais: em madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem prote¢ao
de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, ho minimo,
na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo
do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago
com rosca padrdo M6 e tambor de travamento em ZAMAK. Componentes
Metalicos: A sustentagdo do tampo devera ser através de suas estruturas
laterais, interligadas por calha horizontal, que deverdo propiciar a
estruturacdo do conjunto. Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de
um “I”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical
de ligac3o, da base inferior com a superior, deverd ser por meio de duas
colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma
coluna devera conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema
de travamento inferior por meio de barra de aco, medindo 3/16”x3/8”, com
dimenséo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas alcas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para
fixacdo das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis,
tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para
remogdo e passagem de fiacdo; Base superior do pdrtico em chapa de ago
#14 {(no minimo}, dobrada, medinda 448x44mm e com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e
as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,
evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras pldsticas; A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou miultiplo de 32mm; Na base inferior,
parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em
chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1802, formando
um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e exiremidade
posterior receberd uma peca com formato semiesférico moldado em pega
Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em ago para fixac8o da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm,
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possui formato cOnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem

| minima de 15mm. Calhas metalicas: estrutural confeccionada em chapa

de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato “}” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades
das calhas possuem fechamentos em chapa de a¢o medindo 99x17mm
com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as
estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa fungéo.
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 452, ndo permitindo o contato da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; Na calha deverad conter 02
(dois) suportes, nc¢ minimo, para tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo
de tomadas, fixados na calha através de parafusos. Acabamento e
montagem: A fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas
metélicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica
e arruelas de pressdo; Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber
pré-tratamento quimico por imersdo e lavagem, preparando a superficie
para receber a pintura. Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epdxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apds a montagem da
mesa e todos seus componentes e acessérios, deverd apresentar um
espago livre, destinado a acomodagdo e movimentag¢do dos membros
inferiores dos usudrios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.
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MESA DE TRABALHO 04 POSICOES 2400x1360x740

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratério de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13966: 2008;

Superficie de trabalho: Sistema linear composto por quatro mddulos
componiveis, cada um medindo 1200x600x740mm. Possui calha para
passagem da fiacdo correndo no centro e atendendo aos tampos,
simultaneamente, a cada dois mddulos. Cada mddulo de tampo é
confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25 mm, com formato retangular,
em peca Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo
seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno
semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o usudrio com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do tampo deverd conter buchas
americanas embutidas para receber os parafusos de fixacdo dos tampos a
estrutura metdlica da mesa. Nicho divisor: confeccionado em madeira
confeccionado em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 18 mm; com borda de acabamento
de 0,1mm de espessura. Componentes Metdlicos: A sustentagdo dos
tampos deverd ser através pés metadlicos interligados por travessas
metdlicas e chapa de ligagdo para os tampos, que deverdo propiciar a
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estruturacdio do conjunto. Estrutura metalica: Os pés sdo confeccionados
em tubo eslitado com secgdo oblonga medindo 40x77mm, as paredes
com espessura minima de 1,50mm. Possuem inclinagdo formando um
angulo aproximado de 822 em relagdo ao piso, na diregdo central da
mesa; Os pés centrais sdo recuados para o centro da mesa propiciando
maior mobilidade para os usuarios; A ligacdo dos pés serd por meio de
travessas confeccionadas em tubo com seccdo retangular medindo
50x30mm, com espessura minima de 1,50mm, soldada aos pés pelo
processo MIG; Deverd conter chapa metélica, medindo 90x50mm, com
espessura minima de 3mm, que promovem a ligagdo entre os tampos;
Cada pé em sua base inferior dos sapata niveladora com formato circular
com 2"e rosca de 5/16”. Calha metalica: A parte central da mesa possui
calha correndo em toda sua extensdo, fechada na parte superior em
madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, com formato retangular medindo 1200x160mm, em
pecas compondo cada dois madulos do sistema linear. Bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de acabamento em ABS com 3,0mm de
espessura ho minimo, colada pelo processo HOLT-MELT (a quente); Para
cada madulo do sistema linear possui 02 furos para encaixe de caixas,
medindo 175x100mm, onde serdo instaladas as tomadas elétricas e
dados, confeccionadas em polipropileno rigido; Calha confeccionada em
chapa de ago #18 (no minimo} dobrada, com formato “U”, com largura de
120mm e altura de 20mm. Acabamento e montagem: A fixacdo da
estrutura aos tampos sera por meio de buchas americana M6, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos M6x12; Todas as pe¢as metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para receber a pintura. Todas as pecas metalicas
deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Apds a
montagem da mesa e todos seus componentes e acessérios, devera
apresentar um espago livre, destinado a acomodagdo e movimentagdo
dos membraos inferiores dos usuarios.
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MESA DE REUNIAO ELIPTICA 3500X900X1200X900X740

Tampo duplo: Composto por dois méduios, cada médulo possui faces
longitudinais curvas e e transversais reta com dimenstes de 900mm e
1200mm respectivamente; Tampo duplo sobreposto a estrutura, unidos
por meio de parafusos rosca métrica, espessura total de 43 mm, com
dimensdo total (dois mdédulos) de 3500x(1200-900-1200) x740mm
(LxPxH). Tampo superior: em madeira MDF OU MDP com espessura
minima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas serd em
laminado melaminico, no padréo a definir.

Tampo inferior: em madeira MDF OU MDP com espessura minima de 25
mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com
a borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo
e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a definir; A
fixacdo da superficie de trabalho principal as estruturas laterais sera
através de parafusos de ago e buchas metdlicas. Painel Central: em
madeira MDF OU MDP com espessura minima de 18 mm possui bordas
retas em todo seu perimetro. Revestimento das duas faces e de suas
bordas sera laminado melaminico, no mesmo padrdo do tampo superior.
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Estrutura: A sustentacio do tampo duplo deverd ser através de pés
painéis nas extremidades da mesa {(um em cada médulo de tampo)
interligados pelo painel central, calha metdlica e travessas metalicas, que
deverd propiciar a estruturagdo da mesa. Cada pé painel é composto por
duas pecas unidas por meio de parafusos rosca métrica; A pega externa
de cada pé painel é confeccionada em madeira MDF OU MDF com
espessura minima de 18 mm e bordas retas em todo seu perimetro,
protegida pelo mesmo material da peca externa. Revestimento em
laminado melaminico, no mesmo padrdo do tampo superior; A peca
interna de cada pé painel é confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Possui bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda
reta da peca externa. Revestimento da pega interna em laminado
melaminico liquido na mesma cor do tampo inferior; Calha metdlica
confeccionada em chapa metélica com espessura minima de 1 mm,
dobrada em forma de um “U”, com dimensGes aproximadas de
121x192x121mm, fixada a travessas longitudinais confeccionadas em
tubo de ago com seccdo retangular, 30x50mm, que compde a
estruturacdo da mesa. Componentes Metalicos: Todas as pegas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico composto por etapas
de imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar
a superficie para receber a pintura; Todas as pe¢as metalicas deverdo
receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as pegas metalicas
deverfo receber pintura epdxi-pé, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta ternperatura, na cor a definir.

51

MESA DIRETOR - SUPERFICIE PRINCIPAL - COM PAINEL FRONTAL
2200X900X740

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratério de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13966: 2008;

Superficie de trabalho: principal sobreposta a estrutura, constituida por
dois tampos, unidos por meio de parafusos rosca métrica, espessura total
de 43 mm, formato predominante retangular, arqueado nas dimensdes
longitudinais, medindo 2200x900x740mm (LxPxH). Tampo superior: em
madeira MDF ou MDP (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura
minima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro.
Revestimento da patte superior do tampo e de suas bordas sera laminado
melaminico, no padrdo a definir. Tampo inferior: em madeira MDF
(MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm.
Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a
borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo e
de suas bordas em laminado melaminico liguido na cor a definir; A fixagdo
da superficie de trabalho principal as estruturas laterais serd através de
parafusos de aco e buchas metalicas. Painel Frontal: em madeira MDF ou
MDP (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm
possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento das duas faces
e de suas bordas serd laminado melaminico, no mesmo padrdo do tampo
superior; Calha de ago em chapa #18 no minimo, com formato “U”, para
passagem de fiacdo, fixadas ac painel frontal. Com 02 suportes para
fixacdo das tomadas. Estrutura: A sustentacdo da superficie de trabalho
deverd ser por meio de pés painéis, localizados nas laterais, interligados
pelo painel frontal, que devera propiciar a estruturagdo da mesa. Cada pé
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painel é composto por duas pegas unidas por meio de parafusos rosca
métrica; A peca externa de cada pé painel é confeccionada- em madeira
MDF ou MDP (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de
18 mm e bordas retas em todo seu perimetro, protegida pelo mesmo
material da peca externa. Revestimento da peca externa serd laminado
melaminico, na mesma cor do tampo superior; A peca interna de cada pé ™S e
painel é confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com
espessura minima de 25 mm. Possui bordas arredondadas com raio de 25
mm, fazendo concordancia com a borda reta da pega externa.
Revestimento da peca interna em laminado melaminico liguido na mesma
cor do tampo inferior. Componentes Metélicos: Todas as pegas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento guimico composto por etapas
de imersdo, lavagem e posterior secagem de maneira que possa preparar
a superficie para receber a pintura; Todas as pecas metdlicas deverdo
receber pintura epéxi-pé, fixada por meio de carga elétrica, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preto fosco. Todas as pegas metalicas
deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta ternperatura, na cor a definir.

getrotang
(2

MESA DE REFEITORIO 06 LUGARES 2100X800X740

Tampo: com formato retangular, em madeira MDP, com espessura minima
de 25mm, formando uma peg¢a Unica; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Bordas
retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de
poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma
cor do tampo), contendo raio da borda de contato com o usudrio com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do tampo deverd conter buchas
metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa. Estrutura da mesa e banco: Estrutura
composta por 04 pés e travessas laterais; Os pés e as travessas sao
confeccionados em tubo de aco (SAE 1010/1020) com secgdo retangular
50X30MM, com espessura de 1,2mm no minimo, soldada pelo processo
MIG, sem arestas cortantes. Assento: com formato quadrado, em madeira
52 | MDP, medindo 300x300mm com espessura de 25mm no minimo,| UNID. 80
formando uma pega Unica; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido,
com 1,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo), coladas
pelo processo HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do assento devera
conter buchas metélicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo
do tampo a estrutura metdlica da mesa. Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos & feita através de buchas metdlicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas
de pressio; Acabamento e montagem: Todas as peg¢as metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico por imersdo e lavagem,
preparando a superficie para receber a pintura. Todas as pecas metalicas
deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as
pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de
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carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a
definir.

GAVETEIRO MODULO COM 04 GAVETAS 402x600x740
- Apresentar original ou copia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13961: 2010; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
Tampo: em particulas de média densidade, em chapa unica com no
minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando proximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte
posterior ha uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na
montagem das pecas. Base: em particulas de média densidade, chapa
A Unica com no minirmo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
’ melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma distancia
com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
53 | acabamento perfeito na unido das pegas. Laterais: em particulas de média| UNID. 80
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as
faces das pecas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo
HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm
no sentido longitudinal, chegando prdoximo as extremidades ha uma
distdncia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; Na parte frontal
& interna paralelo ao recorte posterior, recorte para embutir a vareta de
aluminio do mecanismo de travamento simultdneo das gavetas. Fundo:
em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais,
tampo superior e inferior, com perfeita juncdo, sem frestas e mantendo
travamento e estabilidade do corpo do moével. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescépico cilindrico, com didmetro
de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm,
por meio de parafuso de aco zincado e rosca padrio 5/16”, engatado em
uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos para fixacdo, por meio de parafusos autoatarraxantes,
zincados. Gavetas: Quatro gavetas com frente em particulas de média
densidade, em chapa Unica. com no minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as
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faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por
fita de poliestirenc semirrigido com espessura minima de 3mm, na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro
com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT
MELT; Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de
0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm e largura minima
de 335mmaAs guias rnetalicas sdo em chapa de ago com espessura minima
de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com
sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida
injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que é fixada
na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo. CHIPBOARD
zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao
seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro.
Sistema de travamento: simultdneo das gavetas por meio de barra de
aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de
aco com movimento orbital ao eixo; Possui duas cdpias de chave com
capa plastica de protecdo e sistema escamotedvel, evitando que a mesma
se quebre; Cada fechadura possui segredo Unico evitando que a chave de
um gaveteiro possa abrir o outro. Acabamento e montagem: A fixacdo da
estrutura aos tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo;
Todas as pecas metdlicas . utilizadas deverdo receber pré-tratamento
guimico por imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a
pintura. Todas as pecas metdlicas deverdo receber pintura epodxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Todas as pecas metélicas deverdo receber
pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.

GAVETEIRO MODULO COM 02 GAVETAS E 01 GAVETAO 402x600x740

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13961: 2010; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

Tampo: em particulas de média densidade, em chapa Unica com no
minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando préximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte
posterior ha uma distdncia de 6mm, gue propicia acabamento perfeito na
montagem das pecas. Base: em particulas de média densidade, chapa
Uhica com no minirno 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo padrao do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma distancia
com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
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acabamento perfeito na unido das pecas; Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica e didmetro de
55mm, altura de 35mm. Possui ajuste de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de ago zincado com rosca padrio 5/16”, engatado a uma porca
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado contendo
trés furos, que deverd ocorrer por meio de parafusos autoatarrachantes
zincados. Laterais: em particulas de média densidade, chapa Ginica com no
minimo 18mm de espessura, medindo 480x675mm (PxH); Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas,
na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1lmm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegardo préximo as extremidades ha uma distancia com
cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas; Na parte frontal interna
paralelo ao recorte posterior, recorte para embutir a vareta de aluminio
do mecanismo de travamento simultdneo das gavetas. Fundo: em
particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de
espessura, medindo 770x675mm (LxH); Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da peg¢a, na mesma cor
do tampo; E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com
perfeita juncdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do mével. Gavetas: Duas gavetas e um gavetdo com frente em
particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a guente por meio do
processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa de aco com espessura
minima de 0,9mm, com. profundidade interna minima de 345mm e
largura minima de 335mm; As guias metalicas sdo em chapa de ago com
espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da
gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida
rigida injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que é
fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo
CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do
curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o
gaveteiro. Sistema de travamento: simultdneo das gavetas por meio de
barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com
pino de ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave
com capa plastica de prote¢do e sistema escamoteavel, evitando que a
mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo Unico evitando que a
chave de um gaveteiro possa abrir 0 outro. Acabamento e montagem: A
fixacdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metdlicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas
de pressio; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento quimico por imersdo e lavagem, preparando a superficie para
receber a pintura. Todas as pecas metdlicas deverdo receber pintura
epoxi-pod, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metdlicas deverdo
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receber pintura epodxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
‘em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS 402x500x600

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13961: 2010; emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO;

Tampo: em particulas de média densidade, em chapa unica com no
minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
aita resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELY; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando préximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte
posterior hd uma distdncia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na
montagem das pecas. Base: em particulas de média densidade, chapa
Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na
mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no
sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma distancia
com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
55 | acabamento perfeito na unido das pegas. Laterais: em particulas de média| UNID. 80
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
480x525mm (PxH); Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrio do revestimento do tampo, colada a
guente por meio do processo HOT MELT, Possui recorte com
profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm
e 6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na
montagem das pec¢as; Na parte frontal interna, paralelo ao recorte
posterior, outro recorte para embutir a vareta de aluminio do mecanismo
de travamento simultdneo das gavetas. Fundo: em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as
faces da peca, na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo
superior e inferior, com perfeita jungdo, a 3mm de profundidade com
recuo de 6mm do limite posterior do gaveteiro, sem frestas e mantendo
travamento e estabilidade do corpo do mdével. Gavetas: Trés gavetas com
frente em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo
18mm de espessura, medindo 390x165mm (LxH); Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na
mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de
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2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Corpo da
gaveta em chapa de aco com espessura minima de 0,9mm, com
profundidade interna minima de 345mm e largura minima de 335mm; As
guias metalicas sdo em chapa de aco com espessura minima de 1,2mm,
soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema de
deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tem um
eixo inoxidavel fixado a uma guia metdlica que é fixada na lateral do
gaveteiro por meio de parafusos cabeca chata tipo CHIPBOARD zincado;
As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu
fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro.
Sistema de travamento: simultdneo das gavetas por meio de barra de
aluminio com pinos e travas reguldveis, fechadura cilindrica com pino de
aco com movimento orbital ao eixo; Possui duas cdpias de chave com
capa plastica de protecio e sistema escamotedvel, evitando que a mesma
se quebre; Cada fechadura possui segredo Unico evitando que a chave de
um gaveteiro possa abrir 0 outro. Acabamento e montagem: A fixa¢do da
estrutura aos tampaos ¢é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo
dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo;
Todas as pecgas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
guimico por imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a
pintura. Todas as pecas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta;, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metdlicas deverdo receber
pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, ha cor a definir.

56

GAVETEIRO FIXO C/ 02 GAVETAS 402x440x292

- Apresentar original ou cépia autenticada de certificado de conformidade
do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13961: 2010; emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
LATERAIS: em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo
18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pegas, na cor a definir; Possui bordas
retas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possui
recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de aluminio
do mecanismo de travamento simultdneo das gavetas. TRAVA INFERIOR:
em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda
reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com
rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio
de ganchos. TRAVA POSTERIOR: em particulas de média densidade, chapa
Gnica com no minirno 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da peca, na
mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor
das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT.; Fixado
nas laterais por meio de pino de @go com rosca milimétrica de 6mm e
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trava em ZAMAK com travamento por meio de ganchos. TRAVA
SUPERIOR: em particulas de méciia densidade, chapa unica com no
minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das
laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de Imm na mesma cor das laterais, colados a
quente por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de
pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com
travamento por meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esfor¢o
nos pinos de fixagdo. GAVETAS: Duas gavetas com frente em particulas de
média densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua

superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; As frentes das

gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 3mm no mesmo padrdo do revestimento das
laterais, com bordas arredondadas em todo seu perimetro externo, com
raio minimo de 2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Corpo das gavetas em chapa de aco com espessura minima de
0,9mm, As guias metalicas sdo em chapa de ago com espessura minima
de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema
de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, com
eixo inoxiddvel fixado a uma guia metdlica que é fixada na lateral
gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado;
As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu
fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro;
Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com
didmetro aproximado de 12mm e distancia entre furos de 100mm, fixado
na frente das gavetas por meio de parafusos metdlicos com rosca
milimétrica. SISTEMA DE TRAVAMENTO: simultaneo das gavetas por meio
de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica
com pino de ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas cdpias de
chave com capa plastica de protecdo e sistema escamotedvel, evitando
que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo Unico evitando
que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro. ACABAMENTO E
MONTAGEM: A fixacdo da estrutura aos tampos ¢é feita através de buchas
metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica
e arruelas de pressdo; Todas as pegas metdlicas utilizadas dever3do receber
pré-tratamento quimico por imersdo e lavagem, preparando a superficie
para receber a pintura. Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epoxi-pg, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir.
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ESTACAO DE TRABALHO PE PLATINA- 1400X1400 COM CREMALHEIRA 04
LUGARES COM RODAPE

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo
com as normas da ABNT conforme NBR 13967: 2011; emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO;

Estacdo de Trabalho composta por 02 postos de trabalho, constituidos por
superficies com formato em “I”, fixadas em painéis divisérios médios
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Superficie de trabalho: Sdo duas superficies por estacdo, sendo cada
constituida por uma peca Unica; Com dimensdes de 1400(L1) x 1400(L2) x
600(P) x 740(h) mm, com tolerdncia dimensional de + / - 5%;
Confeccionada em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25 mm; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;
Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita
de PVC, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato com o usudrio com no
minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC
rigido texturizado na cor compativel com a do tampo, com didmetro de 60
mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas
para receber os parafusos de fixacdo do tampo as mdos francesas; A
fixagdo de cada superficie as divisdrias serd por meio de cinco mdos
francesas, duas em cada largura e uma no centro, confeccionada em
chapa de aco # 16 (e=1,5 mm), no minimo, dobrada, encaixada nos
montantes do painel divisério. Pés Laterais: As estruturas laterais em
forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 {LxPxH); A estrutura
vertical de ligagdo, da base inferior com a superior, deverad ser por meio
de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de aco com @44mm e
espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma
coluna deverd conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema
de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com
dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para
fixacdo das tampas removiveis; Possui grapas, para fixar na cremalheira do
painel divisério, confeccionadas em chapa de ago # 16, soldadas na parte
frontal das colunas em toda sua extensdo; Tampas laterais removiveis,
tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de aco com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para
remocdo e passagem de fiagdo; Base superior do pértico em chapa de ago
#14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e
as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm,
evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm,
distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior,
parte frontal do pdrtico, perpendicular as colunas, contém um apoio em
chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1802, formando
um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior ser soldada na coluna e extremidade
posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado em peca
Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em ago para fixa¢do da sapata niveladora. Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm,
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possui formato conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm. Painel Divisério: Cada estagdo sera sustentada por trés
painéis divisorios e um montante; Trés painéis com dimensdes de 1400(L1
e L2) mm x90(e) mrn x 1100(h} mm e um montante de 90(e) x 90(e) mm,
as dimensdes L1 e L2 podem sem obtidas com um Unico gquadro estrutural
ou por meio da composicdo de quadros conectados, a tolerancia
dimensional serd de + / - 5%; Cada quadro estrutural serd constituido por
duas colunas com cremalheiras e quatro travessas horizontais para
travamento; As colunas com cremalheiras sdo confeccionadas em capa de
aco # 18 dobrada com forma de um “C”, as cremalheiras sdo duplas, em
ambas as faces, para receber as placas de fechamento; A parte inferior da
coluna deverd conter um furo para passagem de fiacdo na altura do
rodapé; A travessa superior e a inferior sdo confeccionadas em tubo
retangular com dimensdes de 50x30mm e espessura da parede de 1,5
mm, a travessa inferior possui dois furos para fixar os niveladores; As
travessas internas sdo confeccionadas em chapa de ago # 16 (e=1,5mm),
dobrada em forma de “U”, com a parte aberta virada para baixo. Uma das
travessas deverd ser fixada a ho mdximo 150 mm do piso formando um
leito onde correra a rede elétrica e a légica, devendo conter também dois
furos para passagem de fiagdo; A tampa do rodapé é confeccionada em
chapa de aco # 20, dobrada, com furos para montagem das tomadas e
uma espécie de gancho para encaixe na cremalheira; O fechamento do
quadro estrutural serd com placa confeccionada em madeira MDP (Painéis
de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 15 mm,
revestida com laminado melaminico, texturizado em ambas as faces, na
cor a definir. Bordas retas encabecadas co fita de PVC com espessura
minima de 1 mm, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); As placas
de fechamento sdo fixadas nas colunas com cremalheira por meio de
grapas, confeccionadas em chapa de ago # 18, estampada e dobrada e
fixadas por meio de rebites, num total de seis grapas para cada placa no
minimo; As vistas de acabamento, superior e frontal, sdo confeccionadas
em aluminio pintado, fixado a diviséria por meio de clipes. Nas unides das
vistas deverd conter um acabamento injetado em polipropileno, para
protecdo e efeito estético; O montante é constituido por duas pegas
formando um quadrado, confeccionado em chapa de aco # 16, dobrada.
Possui em uma parte inferior uma chapa de aco # 11 com furo de 12 mm
para fixar nivelador de nivel e fechamento superior em chapa de ago # 18.
Com furos e trés faces para passagem da fiacdo; Sapatas niveladoras em
poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no
minimo 15 mm; Acabamento e montagem: A montagem serd com a
utilizacdo de parafusos tipo Philips tipo panela de %” e rebite de %4”; Todas
as pegas metdlicas utilizadas deverfo receber pré-tratamento em 9
banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titénio, fosfatizagdo, |
passivacdo e secagem, sendo a ultima com dgua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas
metélicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

BALCAO DE ATENDIVIENTO RETO 1400X800X1100
58 |Tampo superior: Em madeira MDP (painéis de particular de média| UNID. 40
densidade) com 25rm de espessura no minimo; Revestimento na parte
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superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo com 0,3mm
de espessura no minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando
madeira); Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de
fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo {na mesma cor do
tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a
superficie superior e inferior do tampo com a borda de contato com o
usuario de no minimo 2,5mm, conforme NBR 13965 — Tabela 1 e NBR
13966 — Tabela 6; Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita
de PVC com 3,0mm de espessura no minimo, na mesma cor do tampo; As
fitas de PVC das bordas deverdo ser coladas pelo processo HOT-MELT
(coladas a quente); O tampo superior deverd ter largura minima de
300mm e altura maxima de 1100mm. Tampo inferior: Em madeira MDP
(painéis de particulas de média densidade) com 25mm de espessura no
minimo; Revestimento na parte superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressio com 0,3mm de espessura no minimo,
texturizado, na cor marrom claro {imitando madeira); Bordas retas {frontal
e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do tampo)j, contendo raio de borda
gue define a concordancia entre a superficie superior e inferior do tampo
com a borda de contato com o usuario de no minimo 3,0mm, conforme
NBR 13965 — Tabela 1 e NBR 13966 — Tabela 6; Bordas laterais retas com
perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo,
na mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas deverdo ser coladas
pelo processo HOT-MELT (coladas a quente); O tampo superior devera ter
largura de 800mm, o painel frontal superior devera alinhar com a
proje¢do de um raio minimo de 1300mm, ficando 175mm para parte
externa (para publico) e a parte interna com 600mm do tampo. Painel
frontal superior: Localizado entre o tampo superior e inferior com altura
aproximada de 330mm; Em chapa de aco # 16 (e=1,5mm) no minimo,
acompanhando o formato de % de circulo e reto dos médulos de balcdo;
O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e
simétricos, com dimenstes aproximadas 10 x 10mm. Painel frontal
inferior: Em chapa de aco # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o
formato de % de circulo e reto dos médulos de balc3o, localizado abaixo
do tampo inferior; O painel deverd ser perfurado com furos quadrados,
sucessivos e simétricos, com dimensOes aproximadas de 10 x 10mm;
Localizado logo abaixo do tampo inferior e com distdncia minima do piso
de 100 mm. Componentes Metdlicos: A estrutura serd composta por 04
{(quatro) tubos de ago # 16 (e=1,5mm), com seg¢do oblonga 77x 40mm
para cada médulo {reto e curvo); Sendo 02 tubos com altura aproximada
de 1100mm para receber o tampo superior e 02 com altura aproximada
de 740mm para receber o tampo inferior, para cada médulo (reto e
curvo); Os tubos deverdo ser ligados entre si has extremidades dos
maodulos através de travessas horizontais confeccionadas em tubo de aco
espessura de no minimo 1,5mm e sec¢do retangular; Na parte superior dos
tubos deverd conter uma chapa de ago fixado ao tubo para apoio e
fixacdo dos tampos através de parafusos e porcas cilindricas cravadas na
madeira; Os pés dos médulos de balcdo deverdo receber niveladores, com
base em Poliamida, fixada através de uma porca metdlica soldada na
parte interna dos pés. Acabamento e montagem: Todas as pegas metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico por imersdo e
lavagem, preparando a superficie para receber a pintura. Todas as pegas
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| metdlicas deverdo receber pintura epdxi-p6, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.
Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura eletrostatica epoxi-p6
| texturizada, com polimerizacdo em estufa, na temperatura de aproximada
de 210°C, na cor a escolher.

BALCAO DE ATENDIVIENTO CURVO 2200X800X1100

Tampo superior: Em madeira MDP (painéis de particular de média
| densidade) com 25ram de espessura no minimo; Revestimento na parte
superior e inferior em laminado mefaminico de baixa pressdo com 0,3mm
de espessura no minimo, texturizado, na cor marrom claro (imitando
madeira); Bordas retas {frontal e posterior) com perfil de acabamento de
fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do
tampo), contendo raio de borda que define a concordincia entre a
superficie superior e inferior do tampo com a borda de contato com o
usuario de no minimo 2,5mm, conforme NBR 13965 — Tabela 1 e NBR
13966 — Tabela 6; Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita
de PVC com 3,0mm de espessura ho minimo, na mesma cor do tampo; As
fitas de PVC das bordas deverdo ser coladas pelo processo HOT-MELT
{coladas a quente); O tampo superior deverd ter largura minima de
300mm e altura maxima de 1100mm. Tampo inferior: Em madeira MDP
(painéis de particulas de média densidade) com 25mm de espessura no
minimo; Revestimento na parte superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo com 0,3mm de. espessura no minimo,
texturizado, na cor marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal
e posterior) com perfil de acabamento de fita de PYC com 3,0mm de
espessura no minimo {na mesma cor do tampo), contendo raio de borda
que define a concordancia entre a superficie superior e inferior do tampo
com a borda de contato com o usudrio de no minimo 3,0mm, conforme
59 | NBR 13965 — Tabela 1 e NBR 13966 — Tabela 6; Bordas laterais retas com| UNID. 30
perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no minimo,
na mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas deverdo ser coladas
pelo processo HOT-MELT (coladas a quente); O tampo superior devera ter
largura de 800mm, o painel fronta! superior deverad alinhar com a
projecdo de um raio minimo de 1300mm, ficando 175mm para parte
externa (para publico) e a parte interna com 600mm do tampo. Painel
frontal superior: Localizado entre o tampo superior e inferior com altura
aproximada de 330mm; Em chapa de aco # 16 (e=1,5mm) no minimo,
acompanhando o formato de % de circulo e reto dos mdédulos de balcdo;
O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e
simétricos, com dimensdes aproximadas 10 x 10mm. Painel frontal
inferior: Em chapa de aco # 16 (e=1,5mm)} no minimo, acompanhando o
formato de % de circulo e reto dos mdédulos de balc3o, localizado abaixo
do tampo inferior; O painel devera ser perfurado com furos quadrados,
sucessivos e simétricos, com dimensdes aproximadas de 10 x 10mm;
Localizado logo abaixo do tampo inferior e com distancia minima do piso
de 100 mm. Componentes Metdlicos: A estrutura serd composta por 04
(quatro) tubos de aco # 16 (e=1,5mm), com secdo oblonga 77x 40mm
para cada modulo (reto e curvo); Sendo 02 tubos com altura aproximada
de 1100mm para receber o tampo superior e 02 com altura aproximada
de 740mm para receber o tampo inferior, para cada médulo (reto e
curvo); Os tubos deverdo ser ligados entre si nas extremidades dos

médulos através de travessas horizontais confeccionadas em tubo de aco
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espessura de no minimo 1,5mm e secdo retangular; Na parte superior dos
tubos deverd conter uma chapa de ago fixado ao tubo para apoio e
fixacdo dos tampos através de parafusos e porcas cilindricas cravadas na
madeira; Os pés dos modulos de balcdo deverdo receber niveladores, com
base em Poliamida, fixada através de uma porca metdlica soldada na
parte interna dos pés. Acabamento e montagem: Todas as peg¢as metalicas
utilizadas deverdo receber pré-tratamento  quimico por imersdo e
lavagem, preparando a superficie para receber a pintura. Todas as pecas
metalicas deverdo receber pintura epodxi-po, fixada por meio de carga
elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.
Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura eletrostética epdxi-pd
texturizada, com polimerizagdo em estufa, na temperatura de aproximada
de 210°C, na cor a escolher.

60

SUPORTE PARA CPU

Estrutura: Confeccionado em tubo de a¢o com se¢do redonda %, {1.2mm)
de espessura no minimo; com bandeja superior e inferior em chapa #18
(1,2mm) de espessura no minimo; Possuindo 02 rodizios em nylon na
parte posterior e sendo a parte frontal fixa. Acabamento e montagem:
Todas as pegas metélicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico por imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a
pintura. Todas as pecas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-pd,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metélicas deverdo receber
pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.
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APOIO PARA OS PES

Estrutura: Apoio mével para os pés, com inclinagdo auto-ajustavel,
acompanhando a angulagdo natural dos pés; Altura regulavel em 07
niveis de altura; Confeccionado em tubo de “aco oblongo 29 x 58 mm de
didmetro em chapa #18 (1,20 mm) de espessura. Plataforma em ago para
apoio dos pés em chapa #18 (1,20 mm) de espessura; medindo 413 x 350
mm( LxP) Superficie antiderrapante para os pés confeccionada em
borracha na cor preta tipo moeda. Acabamento e montagem: Todas as
pecas metadlicas utilizadas deverfo receber pré-tratamento quimico por
imersdo e lavagem, preparando a superficie para receber a pintura. Todas
as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a
definir. Todas as peg¢as metélicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada
por mejo de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura,
na cor a definir.
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DIVISOR DE MESA 1200mm 1200x450

Confeccionado: em madeira MDP (painéis de particulas de média
densidade) com 18mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na cor a definir.
Bordas retas com acabamento em fita de poliestireno semirrigido com
1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo do painel na mesa devera ser através
de 02 suportes em forma de “I”, em chapa de aco #1/8 (3,12 mm) de
espessura, fixados através de parafusos de ago e buchas metdlicas.
Acabamento e montagem: Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico por imersdo e lavagem, preparando a
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superficie para receber a pintura. Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epéxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a-definir. Todas as pegas metalicas
deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

DIVISOR DE MESA 1400mm 1400x450

Confeccionado: em madeira MDP (painéis de particulas de média
densidade}) com 18mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na cor a definir.
Bordas retas com acabamento em fita de poliestireno semirrigido com
1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo do painel na mesa devera ser através
de 02 suportes em forma de “l”, em chapa de ago #1/8 (3,12 mm) de
espessura, fixados através de parafusos de ago e buchas metdlicas.
Acabamento e montagem: Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento quimico por imersdo e lavagem, preparando a
superficie para receber a pintura. Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada
em estufa de alta temperatura, na cor a definir. Todas as pegas metalicas
deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta ternperatura, na cor a definir.
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Lote 03

DIVISORIA PISO TETO PAINEL CEGO TOTAL

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Diviséria para ambientes, tipo piso teto com painel cego em MDP, com
estrutura confeccionada em aluminio anodizado em mddulo padrdo de |-
908 mm de largura por até 2800 mm de altura (pé direito) e na espessura
de 70 mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida variavel
de acordo com o projeto. Composta por: Médulos de 908 mm de largura
e altura méxima (pé direito) de 2800 mm do piso ao teto, fechamentos in
loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel
padrdo do piso ao teto de 900 mm de largura x altura maxima de 2750
mm, composto em MDP de baixa pressdo com espessura de 15mm com
revestimento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de
64 . ) UNID. 500
borda de 1mm em toda a peca coladoe a quente através do sistema
hotmelt. Painel de arremate, quando necessario, confeccionado sob
medida de acordo com projeto in loco. Os mddulos intermedidrios
possuem sistema de saque frontal dos painéis através de presilhas de
montante zincadas fixadas nas travessas verticais {montantes) com
parafusos auto brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida
| de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de aco zincada fixada nas
placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm
cabega chata sistema Philips, permitindo saque individual dos painéis de
forma que n3o fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a
medida de 8mm de espacamento entre os mdédulos através de uma régua
de paginacdo em aluminio anodizado contribuindo com um melhor
acabamento e padronizacdo entre mdodulos. O médulo completo possui
um espacgo interno entre os painéis que proporciona um vdo de 36 mm
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gue pode permitir uso de manta ou placa actstica internamente para
diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Os médulos terminais (inicio
ou arremate de divisorias) possuem sistema de saque frontal dos painéis
através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias
através da mola virgula de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com
parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema
Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas
verticais (montantes) com parafusos auto brocante zincado cabega chata
sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de ago
zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante
zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema Philips ambos permitindo
saque individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer tipo de
parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre
0s mddulos através de uma régua de paginagdo em aluminio anodizado
contribuindo com um melhor acabamento e padroniza¢do entre mddulos.
Os mddulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em
relacdo ao maédulo padrdo de maneira a adequar-se ao projeto (realizado
sob medida) in loco. O modulo completo possui um espaco interno entre
0s painéis que proporciona um vdo de 36 mm que pode permitir uso de
manta ou placa aculstica infernamente para diminuir o indice de ruidos
entre ambientes. Guias de piso, teto e parede confeccionadas em
aluminio extrudado anodizado de se¢do de 40mm de largura por 50mm
de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para permitir a colocacdo
de borracha esponjosa para vedacdo de 6mm x 8mm. Essas guias sdo
fixadas no piso, no teto ou na parede com buchas S6 (em caso de
alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e parafusos zincados
4,2 x 38 cabeca chata sistema Philips. Montantes verticais confeccionados
em aluminio extrudado anodizado de se¢do de 36mm x 33mm e 1,5mm
de espessura com 4 cavidades para permitir a coloca¢do de borrachas de
vedagdo 6mm x 8mm em borracha esponjosa e duas cavidades para
colocagdo de presilhas de montante, para encaixe da mola grapa,
confeccionadas em chapa de ago #16 zincada fixadas por parafusos auto
brocantes 3,5 x 16 cabega chata Philips zincado para permitir o
movimento de saque frontal dos painéis. Montantes fixados na guia
através de parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata Philips zincado.
Régua de paginacdo: Peca linear (tipo régua) em Aluminio extrudado
anodizado de 33,5mm e 1lmm de espessura, possui detalhe de 8mm x
9mm em seu eixo central que possibilita espacamento entre painéis de
8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizagdo entre
médulos. Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através
da juncdo de 3 divisdrias distintas em formato tipo “T”. Confeccionada em
aluminio extrudado anodizado, possui se¢do com dimensionamento
exterho de 81mm x 78mm e dimensionamento util interno de 70mm x
70mm x 70mm e espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de 41mm para
encaixe dos montantes. Colunas de canto de 90°: Permite a mudanga de
direcio da divisoria apenas em angulo de 90°. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui se¢do com dimensionamento externo de
78mm x 78mm e espessura de 2,2mm e acabamento em formato de % de
circulo proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui
ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes.

Colunas de 45%135°: Permite a mudanca de direcdo da diviséria em um
angulo de 45%135°. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado,
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possui secio com dimensionamento de 70mm x 70mm de &rea Util
interna, espessura de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado,
formando um angulo de 45° para ambos os lados proporcionando melhor
acabamento na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm
para encaixe dos mantantes.

65

DIVISORIA PISO TETO PAINEL CEGO COM BANDEIRA

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverso estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado;
Diviséria para ambientes, tipo piso teto com painel cego e bandeira,
ambos em MDP, com estrutura confeccionada em aluminio anodizado em
médulo padro de 908 mm de largura por até 3200 mm de altura (pé
direito) e na espessura de 70 mm, com fechamento in loco, quando
preciso, sob medida varidvel de acordo com o projeto. Composta por:
Médulo de tamanho padrdo, que pode ser o mdédulo intermediario ou
terminal, (composto por painel e bandeira) de 908 mm de largura e altura
maéxima (pé direito) de 3200 mm do piso ao teto, fechamentos in loco,
sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel
padrdo de 900mm de largura x 2120 de altura confeccionado em MDP de
baixa pressdo com espessura de 15mm com revestimento em laminado
melaminico em ambas as faces com fita de borda de 1mm em toda a pega
colada a quente através de sisterna hotmelt. Painel de arremate, quando
necessario, confeccionados sob medida de acordo com projeto in loco.
Bandeira padrdo de 900mm de largura x altura maxima de 1012 mm,
confeccionada em MDP de baixa pressdo com espessura de 15mm com
revestimento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de
borda de 1mm em toda a pe¢a colada a quente através de sistema
hotmelt. Bandeira de arremate, quando necessaria, confeccionada sob
medida de acordo com projeto in loco. Os modulos intermedidrios
possuem sistema de saque frontal dos painéis e bandeiras através de
presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes)
através de parafusos auto brocante zincado cabega chata sistema Philips
na medida de 3,5mmx16mm para receber a mola grapa de ago zincada
fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x
14mm cabega chata sistema Philips, permitindo sague individual dos
painéis de forma cue ndo fique gqualquer tipo de parafuso aparente
respeitando a medicda de 8mm de espagamento entre os médulos através
de uma régua de paginacdo em aluminio anodizado contribuindo com um
melhor acabamento e padronizagdo entre médulos. O médulo completo
possui um espaco interno entre os painéis que proporciona um vdo de 36
mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para
diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Os mddulos terminais (inicio
ou arremate de divisorias) possuem sistema de saque frontal de painéis e
bandeiras através de 2 mecanismos: a partir dos painéis gue encaixam-se
nas guias através da mola virgula de aco zincada fixada nas placas de 15
mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata
sistema Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas
travessas verticais (montantes) através de parafusos auto brocante
zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a
mola grapa de ago zincada fixada nas pfacas de 15 mm com parafuso auto
atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema Philips ambos
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permitindo saque individual dos painéis de forma que ndo fique qualquer
tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento
entre os modulos através de uma régua de paginagdo em aluminio
anodizado contribuindo com um melhor acabamento e padronizagdo
entre modulos. Os médulos terminais de arremate podem ter larguras
diferenciadas em relacdo ao mddulo padrdao de maneira a adequar-se ao
projeto (realizado sob medida) in loco. O mddulo completo possui um
espago interno entre os painéis que proporciona um vao de 36 mm que
pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir
o indice de rufdos entre ambientes. Guias de piso, teto e parede
confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de secdo de 40mm de
largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para
permitir a colocagic de borracha esponjosa para vedagdo de 6mmx8mm.
Essas guias sdo fixadas no piso, no teto ou na parede com buchas S6 {em
caso de alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e parafusos
zincados 4,2 x 38 cabeg¢a chata sistema Philips. Montantes verticais
confeccionados em aluminio extrudado anodizado de seg¢do de
36mmx33mm e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para permitir a
colocagdo de borrachas de vedacdo 6mm x 8mm em borracha esponjosa
e duas cavidades para colocacdo de presilhas de montante, para encaixe
da mola grapa, confeccionadas em chapa de aco #16 zincada fixadas por
parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata Philips zincado para
permitir o movimento de saque frontal dos painéis. Montantes fixadas na
guia através de parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata Philips
zincado. Régua de paginacdo: Peca linear (tipo régua) em Aluminio
extrudado anodizado de 33,5mm e 1mm de espessura, possui detalhe de
8Smmx9mm em seu eixo central que possibilita espagamento entre painéis
de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizagdo entre
maédulos. Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através
da juncdo de 3 divisérias distintas em formato tipo “T”. Confeccionada em
aluminio extrudadc anodizado, possui secdo com dimensionamento
externo de 81mmx78mm e espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de
41mm para encaixe dos montantes. Proporciona um acabamento externo
reto e liso de 81mm. Colunas de canto de 90°: Permite a mudanca de
direcio da diviséria apenas em dngulo de 90°. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui secdo com dimensionamento externo de
78mm x 78mm e espessura de 2,2mm e acabamento em formato de % de
circulo proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui
ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes. Colunas de
45%135°; Permite a mudanca de dire¢do da divisoria em um angulo de
45°135°. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secdo
com dimensionamento de 70mm x 70mm de drea util interna, espessura
de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado, formando um angulo de
45° para ambos os lados proporcionando melhor acabamento na coluna
aparente. Possui ainda duas cavidades de 41lmm para encaixe dos
montantes.
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DIVISORIA PISO TETO PAINEL / VIDRO DUPLO / BANDEIRA

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverio estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Divisdria para ambientes, tipo piso teto com mddulos mistos de painel
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cego em MDP, quadro de vidro duplo comum e bandeira em MDP, com
estrutura confeccionada em aluminio anodizado em mddulo padrdo de
908 mm de largura por até 3200 mm de altura (pé direito) e na espessura
de 70 mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida variavel
de acordo com o projeto. Composta por: Médulo de tamanho padrdo, que
podem ser mddulos intermediarios ou terminais, (compostos por painel,
guadro de vidro duplo e bandeira) de 908 mm de largura e altura maxima
(pé direito) de 3200 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida
de acordo com o projeto previamente realizado. Painel padrdo de 900mm
de largura x 920 mm de altura confeccionada em MDP de baixa pressdo
com espessura de 15mm com revestimento em laminade melaminico em
ambas as faces com fita de borda de 1mm em toda a peca colada a
quente através de sistema hotmelt. Painel de arremate, quando
necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco.
Quadros de vidro duplo padrdo de 900mm de largura x 1200 de altura
confeccionado em estrutura de aluminio extrudado anodizado. A
estrutura do quadro é composta por quatro pecas de aluminio extrudado
anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pecas
ndo necessite acabamento e ndo aparente nenhum parafuso. A juncdo
das pecas é realizada através de cantoneiras de 90° confeccionadas em
chapa de aco #16 e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm
cabega chata sistema Philips. Vidro comum cristal incolor de 6mm de
espessura e dimensBes de 876mm de largura x 1176mm de altura.
Quadros de arremate, quando necessdrios, confeccionado sob medida de
acordo com projeto in loco. O quadro de vidro duplo, quando montado,
possui um espago interno entre os vidros que proporciona um vao de 30
mm que pode permitir uso de persianas horizontais (opcionais) para
promaver maior privacidade entre ambientes. Bandeira padrdo de
900mm de largura x altura méaxima de 1012 mm, confeccionada em MDP
de  baixa pressdo com espessura de 15mm com revestimento em
laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de 1Imm em
toda a peca colada a quente através de sistema hotmelt. Bandeira de
arremate, quando necessdria, confeccionada sob medida de acordo com
projeto in loco. Os mddulos intermediadrios possuem sistema de saque
frontal dos painéis, quadros de vidro e bandeiras através de presilhas de
montante zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) através de
parafusos auto brocante zincado cabega chata sistema Philips na medida
de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de aco zincada fixada nas
placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x14mm
cabeca chata sistema Philips, permitindo sague individual dos painéis de
forma que ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a
medida de 8mm de espacamento entre os moédulos através de uma régua
de paginacdo em aluminio anodizado contribuindo com um melhor
acabamento e padronizagdo entre médulos. O médulo completo possui
um espaco interno entre os painéis que proporciona um vao de 36 mm
que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para
diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Os mddulos terminais (inicio
ou arremate de divisérias) possuem sistema de saque frontal de painéis,
quadros de vidro e bandeiras através de 2 mecanismos: a partir dos
painéis que encaixam-se has guias através da mola virgula de ago zincada
fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x
14mm cabeca chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante
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zincadas fixadas nas travessas verticais {montantes) através de parafusos
auto brocante zincado cabecga chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16
para receber a mola grapa de a¢o zincada fixada nas placas de 15 mm com
parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabega chata sistema
Philips ambos permitindo saque individual dos painéis de forma que néo
fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm
de espacamento entre os médulos através de uma régua de paginagdo em
aluminio anodizado contribuindo com um melhor acabamento e
padronizacdo entre maédulos. Os médulos terminais de arremate podem
ter larguras diferenciadas em relagdo ao modulo padrdo de maneira a
adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. O médulo completo
possui um espaco interno entre os painéis que proporciona um vdo de 36
mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para
diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Guias de piso, teto e parede
confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de segdo de 40mm de
largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para
permitir a colocacdo de borracha esponjosa para vedacdo de 6mm x
8mm. Essas guias séo fixadas no piso, no teto ou na parede com buchas
S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e
parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata sistema Philips. Montantes
verticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado de sec¢do de
36mm x 33mm e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para permitir a
colocagdo de borrachas de vedacdo 6mm x 8mm em borracha esponjosa
e duas cavidades para colocacdo de presithas de montante, para encaixe
da mola grapa, confeccionadas em chapa de ago #16 zincada fixadas por
parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata Philips zincado para
permitir o movimento de saque frontal dos painéis. Montantes fixados na
guia através de parafusos auto brocantes 3,5x16 cabega chata Philips
zincado. Régua de pagina¢do: Peca linear (tipo régua) em Aluminio
extrudado anodizado de 33,5mm e 1mm de espessura, possui detathe de
8mmx9mm em seu eixo central que possibilita espagcamento entre painéis
de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizagdo entre
modulos. Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através
da juncdo de 3 divisérias distintas em formato tipo “T”. Confeccionada em
aluminio extrudadc anodizado, possui se¢do com dimensionamento
éxterno de 81mm x 78mm e espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de
41mm para encaixe dos montantes. Proporciona um acabamento externo
reto e liso de 81mr. Colunas de canto de 90°: Permite a mudanca de
direcdo da diviséria apenas em dngulo de 90°. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui se¢do com dimensionamento externo de
78mm x 78mm e espessura de 2,2mm e acabamento em formato de % de
circulo proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui
ainda duas cavidades de 41lmm para encaixe dos montantes. Colunas de
45%/135°: Permite a mudanca de dire¢do da diviséria em um angulo de
45°/135°, Confeccioriada em aluminio extrudado anodizado, possui segdo
com dimensionamento de 70mm x 70mm de area Util interna, espessura
de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado, formando um angulo de
45° para ambos os lados proporcionande melhor acabamento na coluna
aparente. Possui ainda duas cavidades de 4lmm para encaixe dos
montantes.
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DIVISORIA PISO TETO VIDRO DUPLO TOTAL

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o0 modelo ofertado;
Divisdria para ambientes, tipo piso teto com médulos de quadro de vidro
duplo temperado, com estrutura confeccionada em aluminio anodizado
em modulo padrio de 908 mm de largura por até 3200 mm de altura (pé
direito) e na espessura de 70 mm, com fechamento in loco, quando
preciso, sob medida variavel de acordo com o projeto. Composta por:
Mddulo de tamanho padrio, que podem ser médulos intermediarios ou
terminais, (compostos por quadro de vidro duplo) de 908 mm de largura e
altura maxima (pé direito) de 3200 mm do piso ao teto, fechamentos in
loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado.
Quadros de vidro duplo padrdo de 908mm de largura x até 3140 de altura
confeccionado em estrutura de aluminio extrudado anodizado. A
estrutura do quadro é composta por guatro pecas de aluminio extrudado
anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma gue a unido das pegas
ndo necessite acabamento e ndo aparente nenhum parafuso. A juncdo
das pecas € realizada através de cantoneiras de 90° confeccionadas em
chapa de ago #16 e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm
cabeca chata sistema Philips. Vidro temperado cristal incolor de 6mm de
espessura e dimensdes de 876mm de largura x até 3116mm de altura.
Quadros de arremate, quando hecessarios, confeccionado sob medida de
acordo com projeto in loco. O quadro de vidro duplo, quando montado,
possui um espago interno entre os vidros que proporciona um vdo de 30
mm que pode permitir uso de persianas horizontais (opcionais) para
promover maior privacidade entre ambientes. Os méodulos intermediarios
possuem sistema de saque frontal dos quadros de vidro através de
presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes)
através de parafusos auto brocante zincado cabega chata sistema Philips
na medida de 3,5mmx16mm para receber a mola grapa de ago zincada
fixada nos quadros de aluminio com parafuso autoc brocante zincado de
3,5 x 16mm cabeca chata sistema Philips, permitindo saque individual dos
guadros de forma que n3o fique qualguer tipo de parafuso aparente
respeitando a medica de 8mm de espagamento entre os modulos através
de uma régua de pagina¢do em aluminio anodizadec contribuindo com um
melhor acabamento e padronizagdo entre moédulos.

0Os mdédulos terminais {inicio ou arremate de divisérias) possuem sistema
de saque frontal dos quadros de vidro através de 2 mecanismos: a partir
dos quadros que encaixam-se nas guias através da mola virgula de ago
zincada fixada nos quadros de aluminio com parafusos auto brocante
zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5mm x 16mm, e a
partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais
{montantes) através de parafusos auto brocante zincado cabega chata
sistema Philips na medida de 3,5x16 para receber a mola grapa de ago
zincada fixada nos quadros de aluminio com parafusos auto brocante
zincado cabega chata sistema Philips na medida de 3,5mm x 16mm ambos
permitindo saque individual dos quadros de forma que ndo fique
qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de
espacamento entre os mddulos através de uma régua de paginacdo em
aluminio anodizado contribuindo com um melhor acabamento e
padronizacdo entre moédulos. Os mddulos terminais de arremate podem
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ter larguras diferenciadas em relacdo ao moédulo padrdo de maneira a
adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. Guias de piso, teto
e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de secdo de
40mm de largura por 50mm de altura e 1,5mm de espessura com
cavidades para permitir a colocagdo de borracha esponjosa para vedagdo
de 6mm x 8mm:. Essas guias s&o fixadas no piso, no teto ou na parede com
buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros
materiais) e parafusos zincados 4,2 x 38 cabeca chata sistema Philips.
Montantes verticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado de
se¢do de 36mm x 33mm e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para
permitir a colocagdo de borrachas de vedagdo 6mm x 8mm em borracha
esponjosa e duas cavidades para colocagdo de presilhas de montante,
para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de ago #16 zincada
fixadas por parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabega chata Philips zincado
para permitir o movimento de saque frontal dos painéis. Montantes
fixados na guia através de parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabeca chata
Philips zincado. Régua de paginacdo: Peca linear (tipo régua) em Aluminio
extrudado anodizado de 33,5mm e Imm de espessura, possui detathe de
gmmx9Imm em seu gixo central que possibilita espacamento entre painéis
de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizagdo entre
médulos. Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através
da jungdo de 3 divisdrias distintas em formato tipo “T". Confeccionada em
aluminio extrudadc anodizado, possui se¢do com dimensionamento
externo de 81mmx78mm e espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de
41mm para encaixe dos montantes. Proporciona um acabamento externo
reto e liso de 81lmm. Colunas de canto de 90°: Permite a mudanca de
direcdo da divisoria apenas em dngulo de 90°. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui se¢do com dimensionamento externo de
78mmx78mm e espessura de 2,2mm e acabamento em formato de % de
circulo proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui
ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes. Colunas de
45%135°: Permite a mudanc¢a de direcdo da diviséria em um angulo de
45°%/135°. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui se¢ao
com dimensionamento de 70mmx70mm de area Util interna, espessura
de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado, formando um angulo de
45° para ambos os lados proporcionando melhor acabamento na coluna
aparente. Possui ainda duas cavidades de 41mm para encaixe dos
montantes.

DIVISORIA PISO TETO PAINEL / VIDRO UNICO / BANDEIRA

- Apresentar certificado de conforrmidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Diviséria para ambientes, tipo piso teto com médulos mistos de painel
cego em MDP, quadro de vidro comum e bandeira em MDP, com estrutura
68 | confeccionada em aluminio anodizado em moduio padrdo de 908 mm de | UNID. 350
largura por até 3200 mm de altura {pé direito) e na espessura de 70 mm,
com fechamento in loco, quando preciso, sob medida varidvel de acordo
com o projeto. Composta por: Mddulo de tamanho padrdo, que podem
ser mddulos intermediarios ou terminais, (compostos por painel, quadro
de vidro Gnico e bandeira) de 908 mm de largura e altura maxima (pé
direito) de 3200 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida de
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acordo com o projeto previamente realizado. Painel padrdo de 900mm de
largura x 920 mm de altura confeccionada em MDP de baixa pressdo com
espessura de 15mm com revestimento em laminado melaminico em
ambas as faces com fita de borda de Imm em toda a peca colada a
quente através de sistema hotmelt. Painel de arremate, quando
necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco.
Quadros de vidro Unico padrdo de 900mm de largura x 1200 de altura
confeccionado em estrutura de aluminio extrudado anodizado. A
estrutura do quadro é composta por duas pegas de aluminio extrudado
anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pecas
ndo necessite acabamento e ndo aparente nenhum parafuso. A jungdo
das pecas é realizada através de cantoneiras de 90° confeccionadas em
chapa de ago #16 e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm
cabeca chata sistema Philips. Vidro comum cristal incolor de 6mm de
espessura e dimensdes de 876mm de largura x 1176mm de altura.
Quadros de arremate, quando necessarios, confeccionado sob medida de
acordo com projeto in loco. Bandeira padrdo de 800mm de largura x
altura maxima de 1012 mm, confeccionada em MDP de baixa pressdo
com espessura de 15mm com revestimento em laminado melaminico em
ambas as faces com fita de borda de 1mm em toda a pega colada a
guente através de sistema hotmelt. Bandeira de arremate, quando
necessaria, confeccionada sob medida de acordo com projeto in loco. Os
médulos intermedidrios possuem sistema de saque frontal dos painéis,
guadros de vidro e bandeiras através de presilhas de montante zincadas
fixadas nas travessas verticais (montantes) através de parafusos auto
brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5mm
x16mm para receber a mola grapa de ago zincada fixada nas placas de 15
mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x14mm cabeca chata
sistema Philips, permitindo saque individual dos painéis de forma que ndo
fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm
de espacamento entre os mddulos através de uma régua de paginagdo em
aluminio anodizado contribuindo com um melhor acabamento e
padronizacdo entre modulos. O mddulo completo possui um espago
interno entre os painéis que proporciona um vao de 36 mm que pode
permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o
indice de ruidos entre ambientes. Os maddulos terminais (inicio ou
arremate de divisdrias) possuem sistema de saque frontal de painéis,
quadros de vidro e bandeiras através de 2 mecanismos: a partir dos
painéis que encaixam-se nas guias através da mola virgula de ago zincada
fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x
14mm cabeca chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante
zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) através de parafusos
auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16
para receber a mola grapa de ago zincada fixada nas placas de 15 mm com
parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 1l4mm cabeg¢a chata sistema
Philips ambos permitindo saque individual dos painéis de forma gue nao
figue qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm
de espagamento entre os mddulos através de uma régua de paginagdo em
aluminio anodizado contribuindo com um melhor acabamento e
padronizacdo entre mddulos. Os mddulos terminais de arremate podem
ter larguras diferenciadas em rela¢gdo ao modulo padrdo de maneira &
adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. O médulo completo

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes & Contratos da Consuitoria-Geral da Unido
Termo de Referéncia - Modelo para Preg&o Zletronico — Compras
Atualizagéo: Outubro/2019



CEEIN

Ea

<,
possui um espago interno entre os painéis que proporciona um vao de 36 N
mm que pode permitir uso de manta ou placa acUstica internamente para ¢
diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Guias de piso, teto e parede Q,J,O &
confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de segdo de 40mm de e
largura por 50mm de-altura e 1,5mm de espessura com cavidades para @
permitir a coloca¢do de borracha esponjosa para vedagdo de 6mm x N
8mm. Essas guias séio fixadas no piso, no teto ou na parede com buchas
S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e
parafusos zincados 4,2 x 38 cabega chata sistema Philips. Montantes
verticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado de segdo de
36mm x 33mm e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para permitir a
colocac¢io de borrachas de vedacdo 6mm x 8mm em borracha esponjosa
e duas cavidades para colocacdo de presilhas de montante, para encaixe
da mola grapa, confeccionadas em chapa de aco #16 zincada fixadas por
parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabec¢a chata Philips zincado para
permitir o movimento de saque frontal dos painéis. Montantes fixados na
guia através de parafusos auto brocantes 3,5x16 cabeca chata Philips
zincado. Régua de paginacdo: Pega linear (tipo régua) em Aluminio
extrudado anodizado de 33,5mm e 1Imm de espessura, possui detalhe de
Smmx9mm em seu eixo central que possibilita espagamento entre painéis
de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padroniza¢do entre
modulos. Coluna de trés safdas: Possibilita a divisdo de ambientes através
da juncio de 3 divisorias distintas em formato tipo “T”. Confeccionada em
aluminio extrudado anodizado, possui secdo com dimensionamento
externo de 81mm x 78mm e espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de
41mm para encaixe dos montantes. Pr‘oporciona um acabamento externo
reto e liso de 81lmm. Colunas de canto de 90°: Permite a mudanga de
diregdo da diviséria apenas em angulo de 90°. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui se¢do com dimensionamento externo de
78mm x 78mm e espessura de 2,2mm e acabamento em formato de % de
circulo proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui
ainda duas cavidades de 41lmm para encaixe dos montantes. Colunas de
45°%135°: Permite a mudanca de direcdo da diviséria em um angulo de
45°%/135°. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui se¢do
com dimensionamento de 70mm x 70mm de drea Util interna, espessura
de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado, formando um angulo de
45° para ambos os lados proporcionando melhor acabamento na coluna
aparente. Possui ainda duas cavidades de 4lmm para encaixe dos
montantes.

%acrei&ﬁfa

DIVISéRIA PISO TETO PORTA DE ABRIR SIMPLES COM BANDEIRA

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado dever3o estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado;
Modulo de porta composto por porta de abrir convencional de vdo de
830mm confeccionada em MDF e MDP e estrutura (batente)
confeccionada em aluminio anodizado de 908 mm de largura x 2150 mm
de altura e na espessura de 70 mm. Composta por: Médulo de tamanho
padrdo, para porta, de 900 mm de largura x-2150mm de altura. Porta
padrio de 836mm de largura x 2110mm de altura e 37mm de espessura
confeccionada em 2 chapas de MDF de baixa pressio de 6mm de
espessura. com parte interna composta por um requadro e cinco réguas
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de MDF de baixa pressdo de 25mm para garantir a estabilidade da porta.
As chapas s8o unidas por adesivo de PVC através de sistema de prensa a
guente e o revestimento externo possui acabamento em laminado
melaminico em ambas as faces com fita de borda de Imm em toda a peca
colada a guente através de sistema hotmelt. Estrutura da porta (batente)
confeccionada em aluminio extrudado anodizado de se¢do de 70mm x
40mm e de 1,8mm de espessura. Essa estrutura é composta por trés
pecas de aluminio extrudado anodizado seccionadas em dngulo de 45° de
forma que a unido das pegas ndo necessite acabamento e nem parafusos.
A juncdo das pegas € realizada através de cantoneiras de 90° de 50mm x
66mm e 9Imm de espessura confeccionadas em chapa de aluminio
encaixadas por pressdo. Sobre a porta deverd existir um montante
horizontal para ser fixado nos montantes verticais das divisérias de
maneira que sustente a estrutura da porta. A estrutura (batente) é fixada
nos montantes verticais (presentes nos maddulos de divisérias) e
horizontal por sete parafusos auto atarraxantes zincados 4,2x38mm
cabega chata sistema Philips. Ferragens: Dobradiga:

A porta possui trés dobradicas, tipo aba reta, confeccionadas em liga de
aco inox 304 de alta performance de maneira gue suporte regides
litordneas sem danificar o material. Cada dobradica possui dimensdes de
89mm x 76mm e espessura de 2,5mm. A dobradica possui dois anéis com
rolamentos, com doze microesferas internas cada, que permitem o
manejo (fechamenio e abertura) da porta com maior suavidade.
Dobradica com pino blindado que impede o arrombamento da porta a
partir das dobradigas. Suporta peso de porta de até 46kg com trés
dobradicas. Permite seis pontos de fixacdo, trés para fixacdo da porta,
através de parafusoc atarraxante zincado 4,2 x 38 cabeca chata sistema
Philips e trés para fixacdo ao batente, através de parafuso auto brocante
zincado 4x16 cabega trombeta sistema Philips. Fechadura: A fechadura
sera para trafego intenso e composta por: uma maganeta confeccionada
em liga Zamac, que permite o movimento de alavanca possibilitando a
abertura da porta através do acionamento do trinco; um Trinco
confeccionado em liga Zamac, que proporciona o fechamento da porta;
uma Lingueta confeccionada em liga Zamac, que proporciona o
trancamento da porta; um Cilindro confeccionado em liga Zamac, que
aciona o lingueta e possui oito pinos de segredo e oito molas internas
permitindo uma varia¢do de 1296 combinac¢Bes de abertura. O cilindro
permite o acionamento da lingueta através de giro de chave, que
acompanha a fechadura em duas cdpias; uma Chapa de Acabamento para
fixagdo na porta, que permite melhor acabamento apéds a fixa¢do do
conhjunto caixa; uma Contra Chapa para fixagdo no batente, promovendo
maior seguranca no encaixe da lingueta durante uso da fechadura; e, um
Conjunto Caixa confeccionado em aco 1006 que acomoda todo o
conjunto de componentes internos da fechadura e permite o encaixe de
cubos, molas, lingueta, trinco, maganeta e demais componentes padrao
de fechadura para trdfego intenso. O conjunto caixa possui espessura
padrdo que permite que o mesmo seja embutido na porta. A fixa¢do da
fechadura na porta deve ser feita através de parafusos zincados cabeca
chata sistema Philips e deve ser fixada aproximadamente a 1,10 de aitura
do solo. A macaneta possui acabamento cromado. O médulo de porta
acompanha um batedor confeccionado em aluminio em formado
cilindrico com didmetro de 25mm x 30mm de altura para impedir que a
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porta bata nas divisdrias. O batedor possui um anel de borracha para
fungdo de amortecimento, que impede que a porta se danifique durante
seu uso e contribui para amenizar o ruido no caso de a mesma ser aberta
de maneira brusca. A fixagdo do batedor ao piso é realizada através de
buchas S6 e parafusos zincados 4,2 x 38 cabeca chata sistema Philips.
Montante horizontal confeccionado em aluminio extrudado anodizado de
secdo de 36mm x 33mm e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para
permitir a colocagdo de borrachas de vedagdo 6mm x 8mm em borracha
esponjosa e duas cavidades para colocagdo de presilhas de montante.
Montante horizontal fixado nos montantes verticais (presentes nos
moddulos de divisorias) através de cantoneiras VH confeccionada em
chapa de ago zincada, por parafusos auto brocantes 3,5x16 cabega chata
Philips zincado

DIVISORIA PISO TETO PORTA DE ABRIR DUPLA COM BANDEIRA

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Moédulo de porta composto por 2 portas de abrir convencionais de védo de
830mm cada, confeccionadas em MDF e MDP e estrutura (batente)
confeccionada em aluminioc anodizado de 1808 mm de largura x 2150 mm
de altura e na espessura de 70 mm. Composta por: Médulo de tamanho
padrdo, para porta dupla, de 1808 mm de largura x 2150mm de altura.
Duas portas padrdo de 872mm de largura x 2110mm de altura e 37mm de
espessura confeccionada em 2 chapas de MDF de baixa pressdo de 6mm
de espessura com parte interna composta por um requadro e cinco
réguas de MDF de baixa pressdo de 25mm para garantir a-estabilidade da
porta. As chapas sfo unidas por adesivo de pvc através de sistema de
prensa a guente e o revestimernto externo possui acabamento em
laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de 1mm em
toda a peca colada a quente através de sistema hotmelt. Estrutura da
porta (batente) confeccionada em aluminio extrudado anodizado de
secdo de 70mm x 40mm e de 1,8mm de espessura. Essa estrutura é
composta por trés pecas de aluminio extrudado anodizado seccionadas
em &ngulo de 45° de forma que a unido das pegas ndo necessite
acabamento e nem parafusos. A juncdo das pegas é realizada através de
cantoneiras de 90° de 50mmx66mm e 9mm de espessura confeccionadas
em chapa de aluminio encaixadas por pressdo. Sobre a porta devera
existir um montante horizontal para ser fixado nos montantes verticais
das divisérias de maneira que sustente a estrutura da porta. A estrutura
(batente) é fixada nos montantes verticais (presentes nos médulos de
divisérias) e horizontal por sete parafusos auto atarraxantes zincados 4,2 x
38mm cabeca chata sistema Philips. Ferragens: Dobradica: A porta possui
trés dobradicas, tipc aba reta, confeccionadas em liga de ago inox 304 de
alta performance de maneira que suporte regifes litoraneas sem danificar
o0 material. Cada dobradica possui dimensdes de 89mmx76mm e
espessura de 2,5mm. A dobradiga possui dois anéis com rolamentos, com
doze microesferas internas cada, que permitem o manejo (fechamento e
abertura) da porta com maior suavidade. Dobradica com pino blindado
gue impede o arrombamento da porta a partir das dobradicas. Suporta
peso de porta de até 46kg com trés dobradicas. Permite seis pontos de
fixagdo, trés para fixacdo da porta, através de parafuso atarraxante
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zincado 4,2 x 38 cabeca chata sistema Philips e trés para fixagdo ao
batente, através de parafuso auto brocante zincado 4 x 16 cabega
trombeta sistema Philips. Fechadura: A fechadura sera para trafego
intenso e composta por: uma maganeta confeccionada em liga Zamac,
que permite o movimento de alavanca possibilitando a abertura da porta
através do acionamento do trinco; um Trinco confeccionado em liga amac,
que proporciona o fechamento da porta; uma Lingueta confeccionada em
liga Zamac, que proporciona o trancamento da porta; um Cilindro
confeccionado em liga Zamac, que aciona o lingueta e possui oito pinos
de segredo e oito molas internas permitindo uma variagdo de 1296
combinagbes de abertura. O cilindro permite o acionamento da lingueta
através de giro de chave, que acompanha a fechadura em duas cdpias;
uma Chapa de Acabamento para fixagdo na porta, que permite melhor
acabamento apds a fixacdo do conjunto caixa; uma Contra Chapa para
fixacdo no batente, promovendo maior seguranga no encaixe da lingueta
durante uso da fechadura; e, um Conjunto Caixa confeccionado em ago
1006 gque acomoda todo o conjunto de componentes internos da
fechadura e permite o encaixe de cubos, molas, lingueta, trinco, macaneta
e demais componentes padrdo de fechadura para trafego intenso. O
conjunto caixa possui espessura padrdo que permite que o mesmo seja
embutido na porta. A fixacdo da fechadura na porta deve ser feita através
de parafusos zincados cabega chata sistema Philips e deve ser fixada
aproximadamente a 1,10 de altura do solo. A macaneta possui
acabamento cromado. O moédulo de porta dupla acompanha dois
batedores confeccionado em aluminio em formado cilindrico com
didmetro de 25mm x 30mm de altura para impedir que a porta bata nas
divisérias. Cada batedor possui um anel de borracha para fungdo de
amortecimento, que impede que a porta se danifique durante seu uso e
contribui para amenizar o ruido no caso de a mesma ser aberta de
maneira brusca. A fixagdo do batedor ao piso € realizada através de
buchas $6 e parafusos zincados 4,2 x 38 cabec¢a chata sistema Philips.
Montante horizontal confeccionado em aluminio extrudado anodizado de
secdo de 36mmx33mm e 1,5mm de espessura com 4 cavidades para
permitir a colocacdc de borrachas de vedagdo 6mm x 8mm em borracha
esponjosa e duas cavidades para colocagdo de presilhas de montante.
Montante horizontal fixado nos montantes verticais (presentes nos
moédulos de divisdrias) através de cantoneiras VH confeccionada em
chapa de aco zincada, por parafusos auto brocantes 3,5x16 cabega chata
Philips zincado.

DIVISORIA PISO TETO PORTA DE CORRER SIMPLES COM BANDEIRA

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 15.141 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Maédulo de porta composto por porta de correr de vdo de 836mm
confeccionada em MDF e MDP e estrutura {batente) confeccionada em
aluminio anodizado de 900 mm de largura x 2150 mm de altura e na
espessura de 70 mr. Composta por: Mddulo de tamanho padrdo, para
porta, de 900 mm de largura x 2150mm de altura. Porta padrdo de
836mm de largura x 2110mm de altura e 37mm de espessura
confeccionada em 2 chapas de MDF de baixa pressdo de 6mm de
espessura com parte interna composta por um requadro e cinco réguas

71 UNID. 340
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de MDF de baixa pressdo de 25mm para garantir a estabilidade da porta.
As chapas sdo unidas por adesivo de PVC através de sistema de prensa a
guente e o revestimento externo possui acabamento em laminado
melaminico em ambas as faces com fita de borda de 1mm em toda a pega
colada a quente através de sistema hotmelt. Estrutura da porta (Requadro
Biongo) confeccionada em aluminio extrudado anodizado de segdo de
70mm x 43mm e de 1,8mm de espessura. A juncdo das pecas é realizada
através de cantoneiras de 90° de 50mm x 66mm e 9mm de espessura
confeccionadas em chapa de aluminio encaixadas por pressdo. Sobre a
porta deverd existir um requadro duplo de biongo com trithos e roldanas.
A estrutura é fixada com parafusos auto atarraxantes zincados 4,2x38mm
cabeca chata sisterna Philips. Ferragens: deve possuir roldanas com
sistema de trilho superior compativel altamente resistente, pino guia
inferior embutido na parte inferior da folha de porta de maneira que fique
imperceptivel, fechadura bico de papagaio e puxador tubular em aco,
compativeis para grandes fluxos.

DIVISORIA PISO TETO SECRETO TOTAL

- Apresentar certificado de conformidade de acordoc com as normas da
ABNT NBR 15.141 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;
Divisdria para ambientes, tipo piso teto com painel cego em MDP, com
estrutura confeccionada em aluminio anodizado em médulo padrdo de
908 mm de largura por até 2800 mm de altura (pé direito) e na espessura
de 70 mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida variavel
de acordo com o projeto. Permite passagem de pedestres entre
ambientes. Composta por: Mddulos de 908 mm de largura e altura
maxima (pé direito) de 2800 mm do piso ao teto, fechamentos in loco,
sob medida de acordo com o projeto previamente realizado. Painel
padréo do piso ao teto de 900 mm de largura x altura maxima de 2750
mm, composto em MDP de baixa pressdo com espessura de 15mm com
revestimento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de
borda de 1mm em toda a peca colado a quente através do sistema
hotmelt. Painel de arremate, quando necessério, confeccionado sob
72 |medida de acordo com projeto in loco. Possui mecanismo de abertura| UNID. 250
através de fechadura tipo fecho-toque e dobradigas laterais que permitem
a passagem de pedestres entre ambientes. Os médulos intermediarios
possuem sistema de saque frontal dos painéis através de presithas de
montante zincadas fixadas nas travessas verticais {montantes) através de
parafusos auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida
de 3,5mmx16mm para receber a mola grapa de ago zincada fixada nas
placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4x14mm
cabeca chata sistema Philips, permitindo saque individual dos painéis de
forma que ndo fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a
medida de 8mm de espagamento entre os modulos através de uma régua
de paginacdo em aluminio anodizado contribuindo com um melhor
acabamento e padronizag8o entre médulos. O médulo completo possui
um espaco interno entre os painéis que proporciona um vdo de 36 mm
que pode permitir uso de manta ou placa acuUstica internamente para
diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Os médulos terminais (inicio
ou arremate de divisérias) possuem sistema de saque frontal dos painéis
através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias
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através da mola virgula de aco zincada fixada nas placas de 15 mm com
parafuso auto atarraxante zincado de 4x14mm cabega chata sistema
Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas
verticais (montantes) através de parafusos auto brocante zincado cabega
chata sistema Philips na medida de 3,5x16 para receber a mola grapa de
aco zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante
zincado de 4x14mm cabega chata sistema Philips ambos permitindo
saque individual dos painéis de forma gue ndo figue qualquer tipo de
parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espacamento entre
os modulos. através de uma régua de pagina¢do em aluminio anodizado
contribuindo com um melhor acabamento e padronizacdo entre médulos.
0Os mddulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em
relacdo ao modulo padrdo de maneira a adequar-se ao projeto (realizado
sob medida) in loco. O mddulo completo possui um espago interno entre
os painéis que proporciona um vdo de 36 mm que pode permitir uso de
manta ou placa acUstica internamente para diminuir o indice de ruidos
entre ambientes. Guias de piso, teto e parede confeccionadas em
aluminio extrudado anodizado de se¢do de 40mm de largura por 50mm
de altura e 1,5mm de espessura com cavidades para permitir a colocagdo
de borracha esponjosa para vedagdo de 6mmx8mm. Essas guias sao
fixadas no piso, no teto ou na parede com buchas S6 {em caso de
alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e parafusos zincados
4,2x38 cabeca chata sistema Philips, Montantes verticais confeccionados
em aluminio extrudado anodizado de se¢do de 36mmx33mm e 1,5mm de
espessura com 4 cavidades para permitir a colocagdo de borrachas de
vedagdo 6mm x 8mm em borracha esponjosa e duas cavidades para
colocacio de presilhas de montante, para encaixe da mola grapa,
confeccionadas em chapa de aco #16 zincada fixadas por parafusos auto
brocantes 3,5x16 cabega chata Philips zincado para permitir o movimento
de saque frontal dos painéis. Montantes fixados na guia através de
parafusos auto brocantes 3,5x16 cabeca chata Philips zincado. Régua de
paginagdo: Peca linear (tipo régua) em Aluminio extrudado anodizado de
33,5mm e 1mm de espessura, possui detalhe de 8mmx9mm em seu eixo
central que possibilita espacamento entre painéis de 8mm,
proporcionando melhor acabamento e padronizagdo entre mddulos.
Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através da jungdo
de 3 divisérias distintas em formato tipo “T”. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui se¢do com dimensionamento externo de
81mmx78mm e dimensionamento Util interno de 70mmx70mmx70mm e
espessura de 2,2mm. Possui 3 cavidades de 41lmm para encaixe dos
montantes. Colunas de canto de 90°: Permite a mudanca de direcdo da
diviséria apenas em angulo de 90°, Confeccionada em aluminio extrudado
anodizado, possui secdo com dimensionamento externo de 78mmx78mm
e espessura de 2,2mm e acabamento em formato de % de circulo
proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui ainda
duas cavidades de 41mm para encaixe dos montantes. Colunas de
45%135°: Permite a mudanga de dire¢do da divisdria em um angulo de
45%135°. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui segdo
com dimensionamento de 70mmx70mm de area Gtil interna, espessura
de 2,2mm e acabamento em formato chanfrado, formando um angulo de
45° para ambos os tados proporcionando melhor acabamento na coluna
aparente. Possui ainda duas cavidades de 4lmm para encaixe dos
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montantes.
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PERSIANA

Persiana horizontal. (Entre vidros) composta por laminas de aluminio de
no minimo 15mm, com sistema manual de controle de luminosidade
(giratério). Parte superior (cabeceira), em chapa de a¢o dobrada, medindo
aproximadamente 0,810 de comprimento x 0,250mm de altura. Tampa da
cabeceira em polietileno injetado de baixa densidade; Parte inferior em
tubo oblongo, dando maior harmonia ao conjunto; Tampa da Cabeceira,
cavaletes e tambor: Injetado em polietileno, permitindo perfeito
acabamento 3 peca; Tampa e botdo de base: injetado em polipropileno;
Presilha espagadora de ldmina em policarbonato com aditivo UVA; Cordas
de fixacdo e alinhamento das laminas em nylon trangado, na cor
predominante da persiana. Cadarcos que regulam abertura/fechamento
da lamina da persiana, em nylon trancado, na cor predominante da
persiana.

UNID. 500
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MANTA ACUSTICA
Manta acustica para isolamento térmico e acustico, baixa condutibilidade
térmica e elevado indice de absorgdo acustica, com espessura de 25mm

UNID. 400

75

SERVICO DE MONTAGEM E DESMONTAGEM DE DIVISORIAS
Consiste no service de montagem e desmontagem especializado em
divisdrias.

UNID. 200

5.2.1.Estimativas de consumo individualizadas, do 6rgdo gerenciador e 6rgéo(s) e entidade(s)
participante(s). SERAO ELENCADAS EM TABELAS ANEXAS, AO FINAL DO TERMO DE

REFERENCIA
Orgao Gerenciador:
item | DESCRICAO | UNIDADE REQUISICAO REQUISICAO Quantidade
/ ESPECIF. DE MINIMA Méxima total
MEDIDA
Orgdo Participante:
item | DESCRICAO | UNIDADE REQUISICAO REQUISICAO Quantidade
/ ESPECIF. DE MINIMA Méxima total
MEDIDA |

5.3. Na hipdtese de ndo haver vencedor para a cota reservada, esta podera ser adjudicada ao
vencedor da cota principal ou, diante de sua recusa, aos licitantes remanescentes, desde que
pratiquem o prego do primeiro colocado da cota principal.

5.4. Se a mesma empresa vencer a cota reservada e a cola principal, a contratagdo das cotas devera
ocorrer pelo menor prego.
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5.5. Serd dada a prioricade de aquisicdo aos produtos das cotas reservadas q
adjudicados aos licitantes qualificados como microempresas oy empresas de peq
ressalvados 0s casos em que a cofa reservada for inadequada para atender as quan
as condigdes do pedido, conforme vier a ser decidido pela Administragcdo, nos termos do art
§4° do Decreto n. 8.538, de 2015.

5.6. O prazo de vigéncia da contratacdo & de 12 (doze) meses contados do registro da Ata no
sisterna prorrogavel na forma do art. 57, § 1°, da Lei n° 8.666/93.

6. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATAGAO

6.1. O objetivo desta contratagdo é registrar pregos para eventual AQUISICAO DE MOBILIARIOS
E DIVISORIAS, para atender as necessidades internas deste Comando Militar e eventuais
participanies, conforme quantitativos contidos neste termo, objetivando a redugédo de custos
de aquisigéo e armazenamento, permitindo um methor controle dos produtos, incrementando
as condigdes de trabalho e melhorando as instalagdes das equipes desta Instituicdo.

7. CLASSIFICAGAO DOS BENS COMUNS

7.1. O objeto a ser confratado enquadra-se na categoria de bens e servicos comuns, de que
tratam a Lei n® 10.520/02 e o Decreto n° 5.450/05, por possuir padroes de desempenho e
caracteristicas gerais e especificas, usualmente encontradas no mercado. A op¢&o pela
adogéo do Sistema de Registro de Pregos (SRP) deve-se ao fato de este sistema ser um
forte aliado aos principios da eficiéncia e da economicidade, por ser um procedimento que
resulta em vantagens a Administragéo, reduzindo a quantidade de licitacdes, por registrar
precos e disponibiliza-los por um ano, em Ata, para quando surgir a necessidade, executar o
objeto registrado, sem entraves burocraticos, etc. Assim, enquadra-se no Decreto n® 7892/13,
artigo 3°, inciso lll e IV.

“Art. 3° O Sistema de Registro de Precos podera ser adotado nas seguintes hipdteses:
lll - quando for conveniente a aquisicdo de bens ou a contratagdo de servigos para
atendimento a mais de um 6rgéo ou entidade, ou a programas de governo

7.2. IV — quando, pela natureza do objeto, ndo for possivel definir previamente o quantitativo a ser
demandado pela Administragdo;”

8. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO.

8.1. O prazo de entrega dos bens é de 60 (sessenta) dias, contados da em remessa das Notas de
Empenho, no seguinte enderego Rodovia BR 232, km 12, bairro do Curado, Recife-PE.

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Coniratos da Consultoria-Geral da Unido
Termo de Referéncia - Modelo para Pregéo Eletrénico — Compras
Atualizaggo: Outubro/2019



e

i do

no dia do esgntamento do prazo.

8.5. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada
pelos prejuizos resultantes da incorreta execugéo do contrato.

9. OBRIGAGOES DA CONTRATANTE
9.1. S&o obrigacdes da Contratante:
9.1.1.receber o objeto no prazo e condi¢des estabelecidas no Edital e seus anexos;

9.1.2.verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamerite com as especificagbes constanies do Edital e da proposta, para fins de
aceitagdo e recebimento definitivo;

9.1.3.comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeiges, falhas ou irregularidades
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

9.1.4.acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagbes da Contratada, através de
comissao/servidor especialmente designado;

9.1.5.efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto,
no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

9.2. A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com
terceiros, ainda que vinculados a execugdo do presente Termo de Contrato, bem como por
qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados,
prepostos ou subordinados.

10. OBRIGAGCOES DA CONTRATADA

10.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigagbes constantes no Edital, seus anexos e sua
proposta, assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes da boa e
perfeita execugédo do objeto e, ainda:

10.1.1. efetuar a entrega do objeto em perfeitas condicdes, conforme especificagdes, prazo e
local constantes no Termo de Referéncia e seus anexos, acompanhado da respectiva
nota fiscal, na qual constaréioc as indicagbes referentes a: marca, fabricante, modelo,
procedéncia e prazo de garantia ou validade;

10.1.1.1. O objeto deve estar acompanhado do manual do usuario, com uma versdo
em poriugués;
10.1.2. responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os
artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

10.1.3. substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de
Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

10.1.4. comunicar a Coniratanie, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede
a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com
a devida comprovagao;

10.1.5. manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagbes
assumidas, todas as condicdes de habilitagdo e qualificacdo exigidas na licitacéo;

10.1.6. indicar preposto para representa-la durante a execugéo do contrato.
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11. DA SUBCONTRATAGAO

7.1 N&o sera admitida a subcontratagdo do objeto licitatorio.

12. DA ALTERAGAO SUBJETIVA

12.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacdo da contratada com/em outra pessoa juridica,
desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitagdo
exigidos na licitagao original; sejam rnantidas as demais cladusulas e condigBes do contrato; ndo
haja prejuizo a execucdo do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Adminisiragao a
continuidade do contrato.

13. DO CONTROLE E FISCALIZAGAO DA EXECUGAO

13.1.  Nos termos do art. 67 Lei n° 8.666, de 1993, sera designado representante para acompanhar
¢ fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas
com a execugdo e determinando o que for necessario a regularizagdo de falhas ou defeitos
observados.

13.1.1. O recebimento de material de valor superior a R$ 176.000,00 (cento e setenta e seis
mil reais) sera confiado a uma comissdo de, no minimo, 3 (trés) membros, designados
pela autoridacde competente.

13.2.  Afiscalizagdo de que frata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeigbes
técnicas ou vicios redibitdrios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da
Administracdo ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n° 8.666,
de 1993.

13.3. O representante da  Administragdo anotara em registro préprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execugdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos
funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a regularizagéo das
falhas ou defeitos. observados e encaminhando os apontamentos a autoridade competente para
as providéncias cabiveis.

14. DO PAGAMENTO

14.1. O pagamento sera realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a partir
do recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem bancéria, para crédito em banco,
agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

14.1.1. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de
que trata o inciso Il do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverdo ser efetuados no prazo de até
5 (cinco) dias Uteis, contados da data da apresentagdo da Nota Fiscal, nos termos do art.
5°, § 32, da Lei n° 8.666, de 1993.

14.2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o
érgdo contratante atestar a execugéo do objeto do contrato.

14.3. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovacao
da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na
impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletrénicos
oficiais ou & documentagao mencionada no art. 29 da Lei n° 8.666, de 1993.
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14.4. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratacéo,
ou, ainda, circunstancia que impega a liquidagdo da despesa, como, por exemplo, obrigagcao
financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara
sobrestado até que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipotese, o prazo
para pagamento iniciar-se-a apds a comprovacgéo da regulariza¢do da situacéo, ndo acarretando
gualguer 6nus para a Contratante.

14.3.1. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade
contratado, deverdo ser tomadas as providéncias previstas no do art. 31
Normativa n°® 3, de 26 de abril de 2018.

14.5, Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancaria para pagamento.

14.6. Antes de cada pagamento a contratada, sera realizada consulta ao SICAF para
verificar a manutengdo das condigdes de habilitagéo exigidas no edital.

14.7. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagdo de irregularidade da contratada, sera
providenciada sua notificagdo, por escrito, para que, no prazo de 5 {cinco) dias Uteis,
regularize sua situacdo ou, no mesmo prazo, apresenie sua defesa. O prazo podera ser
prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério da contratante.

14.8. Previamente a emisséo de nota de empenho e a cada pagamento, a Administracéo
devera realizar consulta ao SICAF para identificar possivel suspensdo temporaria de
participacéo em licitagdo, no ambito do 6rgdo ou entidade, proibigao de contratar com o Poder
Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da
Instrugdo Normativa n° 3, de 26 de abril de 2018.

14.9. Néo havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a
contratante devera comunicar aos 6rgéos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade
fiscal quanto a inadimpléncia da contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a
ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o
recebimento de seus créditos.

14.10. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessarias a
rescisédio contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a
contratada a ampla defesa.

14.11. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados
normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso a contratada nao regularize
sua situacao junto ao SICAF.

10.11.1.Sera rescindido o contrato em execugédo com a contratada inadimplente no SICAF,
salvo por motivo de economicidade, seguranga nacional ou outro de interesse publico de alta
relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela maxima autoridade da
. contratante.
14.12. Quando do pagamento, sera efetuada a retencéo tributaria prevista na legislagao
aplicavel.

14.12.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n® 123, de 2006, ndo sofrera a retengéo tributaria quanto aos impostos e
contribuicdes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara
condicionado & apresentagdo de comprovagdo, por meio de documento oficial, de que

¢ faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

14.13. Nos casos de eventuais atrascs de pagamento, desde que a Contratada nado tenha
concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensacgdo
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financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo awngidslemo_da_-
parcela, é calculada mediante a aplicacao da seguinte formula:

EM =1x N x VP, sendo:
EM = Encargos moratorios;
N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.

| = indice de compensacio financeira = 0,00016438, assim apurado:

(6/100) | = 0,00016438

I'=(TX) [= TX = Percentual da taxa anual = 6%

365

15. DO REAJUSTE

15.1. Os precos sdo fixos e irreajustéveis no prazo de um ano contado da data limite para a
apresentagéo das propostas.

15.1.1. Dentro do prazo de vigéncia do contrato € mediante solicitagdo da contratada, os
precos contratados poderao sofrer reajuste apos o interregno de um ano, aplicando-se o
indice IGP-M exclusivamente para as obrigagdes iniciadas ap6s a ocorréncia da
anualidade.

"15.2.  Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir

dos efeitos financeiros do Ultimo reajuste.

15.3.  No caso de atraso ou nao divulgagdo do indice de reajustamento, o CONTRATANTE pagara a
CONTRATADA a importancia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenca
correspondente tdo lngo seja divuigado o indice definitivo. Fica a CONTRATADA obrigada a
apresentar memoria de céiculo referente ao reajustamento de pregos do valor remanescente,
sempre que este ocorrer.

15.4. Nas aferigbes finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.

15.5. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma néo
possa mais ser utilizado, sera adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela
legislacdo entdo em vigor.

15.6. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegeréo novo indice
oficial, para reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

15.7. O reajuste sera realizado por apostilamento.

16. DA GARANTIA DE EXECUGAO

16.1. Né&o havera exigéncia de garantia contratual da execugéo

17. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS
17.1. Comete infragéo administrativa nos termos da Lei n® 10.520, de 2002, a Contratada que:

17.1.1. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigagdes assumidas em decorréncia
da contratagéo;

17.1.2. ensejar o retardamento da execugao do objeto;

17.1.3. falhar ou fraudar na execugédo do contrato;
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17.1.4. comportar-se de modo iniddéneo;

17.1.5. cometer fraude fiscal;

17.2. Pela inexecugdo fotal ou parcial do objeto deste contrato, a Administ?
aplicar a CONTRATADA as seguintes sangoes:

17.2.1. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que n&c acarretem
prejuizos significativos para a Contratante;

17.2.4. ‘'em caso de inexecucdo parcial, a multa compensatéria, no mesmo percentual do
subitem acima, sera aplicada de forma proporcional & obrigagéo inadimplida;

17.2.5. suspensac de licitar e impedimento de contratar com o érgdo, entidade ou unidade
Y administrativa pela qual a Administracdo Pulblica opera e atua concretamente, pelo prazo
~ de até dois aros;

17.2.6. impedimento de licitar e contratar com ¢rgéos e entidades da Unido com o
consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;

17.2.6.1. A Sancéo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem
também & aplicavel em quaisquer das hipdteses previstas como infracéo
administrativa no subitem 13.1 deste Termo de Referéncia.

17.2.7. declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica,
enguanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢édo ou até que seja promovida a
reabilitagdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida
sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

17.3. As sancbes previstas nos subitens 13.2.1, 13.2.5, 13.2.6 e 13.2.7 poderdo ser
"~ aplicadas & CONTRATADA juntamente com as de muita, descontando-a dos pagamentos a
serem efetuados.

17.4. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Ill e IV da Lei n° 8.666, de 1993, as
N empresas ou profissionais que:
' 17.4.1. tenham sofrido condenagéo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos;

17.4.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitac&o;

17.4.3. demonstrem n&o possuir idoneidade para contratar com a Administra¢do em virtude
de atos ilicitos praticados.

17.5. A aplicacéo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-d4 em processo administrativo
gue assegurara o contraditdrio € a ampla defesa & Contratada, observando-se o procedimento
previsto na Lei n® 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n® 9.784, de 1999.

17.6. As multas devidas efou prejuizos causados a Contratante serdo deduzidos dos
valores a serem pagos, ou recolhidos em favor da Unido, ou deduzidos da garantia, ou ainda,
quando for o caso, seréo inscritos na Divida Ativa da Unido e cobrados judicialmente.
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17.7.

17.8.

17.9.

Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos
conduta do licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar o valor remanescente j
conforme artigo 419 do Cadigo Civil.

A autoridede competente, na aplicacdo das sangdes, levara em consideragdo a
gravidade da concuta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a
Administragéo, observado o principio da proporcionalidade.

Se, durante o processo de aplicagdo de penalidade, se houver indicios de pratica de
infracdo administrativa tipificada pela Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo
a administracdo publica naciotial ou estrangeira, cépias do processo administrativo
necessarias a apuracdo da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas & autoridade
competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual
instauragdo de investigagdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizagéo -
PAR.

17.10. A apuragdo e o julgamento das demais infragdes administrativas ndo consideradas

como ato lesivo a Administragéo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n°® 12.846,
de 1° de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

17.11. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos

17.12.

18.

18.1.

administrativos especificos para apuragdo da ocorréncia de danos e prejuizos a
Administracao Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou
sem a participagéo de agente publico.

As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

ESTIMATIVA DE PREGCOS E PRECOS REFERENCIAIS.

O custo estimado da contratacdo sera tornado pulblico apenas e imediatamente apos
0 encerramento do envio de lances.

Recife, , de ,de20 .

MARCUS VINICIUS SANTOS RIBEIRO - TC

Ordenador de Despesas
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