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do Sul/RS Telefone: (55) 3257-1114 - Fax: (565) 3257-1263,; f g‘f;

10) Campus Alegrete: RS-377 Km 27 - Passo Novo - CEP 97555-000 - Alegrete/RS Tele .(55) 3
9600.

11) Instituto Federal Farroupilha, Centro de Referéncia Carazinho, UASG 158127, Rua Pe.
Luis Guanela, 115, Bairro Boa Vista, CEP 99.500-000, Carazinho/RS. Esta unidade esta sob a responsabilidade da
Reitoria

12) Instituto Federal Farroupilha, Centro de Referéncia Candelaria, UASG 158127, Av. Julio de
Castilhos, 431, Bairro Centro — Candeléria/RS. Esta unidade esta sob a responsabilidade da Reitoria.

13) Instituto Federal Farroupilha, Centro de Referéncia Rosario do Sul, UASG 158127, Avenida Flores

da Cunha, 644, Bairro Ana Luiza - Rosario do Sul/RS. Esta unidade esta sob a responsabilidade da Reitoria.

~ 14) Instituto Federal Farroupilha, Centro de Referéncia Sao Gabriel, UASG 158127, Rua Alfredo Gomes
Gongalves, 104, Bairro Sao Gregério, CEP 97.590-000, Sa0 Gabriel/RS. Esta unidade esta sob a responsabilidade
da Reitoria.

15) Instituto Federal Farroupilha, Campus Frederico Westphalen, UASG 158127, Linha 7 de Setembro,
s/n — BR 386 — Km 40 — CEP 98400-000 — Frederico Westphalen/RS

16) Campus Jaguari: UASG 154628, BR 287, KM 360, Estrada do Chapadao, sn - CEP 97760-000,
Jaguari/RS.

17) SUPERINTENDENCIA DE ADMINISTRACAO/UFF - UNIVERSIDADE FEDERAL FLUMINENSE,
UASG, 150182, R.M. FRIAS, N° 9 — ICARAI-NITEROI, CEP 24220-000, Niter6i/RJ.

18) Universidade Federal de Pernambuco, UASG 153080, AV.PROF.MORAES REGO,1235 - CIDADE
UNIVERSITARIA — RECIFE, CEP 50670-420, Recife/PE.

19) Instituto Federal Paraiba, Campus Jodo Pessoa, UASG 158469, AVENIDA PRIMEIRO DE MAIO
720, CEP 58015-430, Jodo Pessoa/PB

VR
' 20) Colégio Militar do Rio de Janeiro — UASG 160292, RUA SAO FRANCISCO XAVIER, N. 267 -
MARACANA, CEP 20550010, Rio de Janeiro/RJ.

21) Instituto Federal de S&o Paulo — Campus Pirituba, UASG 158750, AVENIDA MUTINGA, N.° 951 -

BAIRRO PIRITUBA, CEP Sé&o Paulo/SP.

5.1.2 O prazo de entrega destes produtos sera de até 60 (sessenta) dias apos o recebimento da Nota
de Empenhofrequisico;

5.1.3 O horério de entrega destes produtos sera das 08h as 11h30min e das 13h30min as 16h30min;

51.4 Os produtos serdo fornecidos, de forma fracionada, conforme as quantidades
requisitadas/empenhadas, e serao recebidos provisoriamente, sendo que em 15 (quinze) dias apos a verificagéo de
sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, bem como do
atendimento de todos os requisitos do edital pelo fornecedor, sera aceito definitivamente ou rejeitados mediante

justificativa.

515 Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as

especificagdes constantes no Edital, neste Termo de Referéncia e na proposta ou apresentarem caracteristicas que
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prejudiguem sua funcionalidade devendo ser substituidos no prazo de 10 (dez) dias, a contar d;\}m@W

contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagéo das penalidades.

5.1.6 Nos pregos de cada item deverdo estar incluidos, obrigatoriamente, impostos, fretes, taxas e

demais incidéncias.

5.1.7 O recebimento provisério ou definitivo do bem n&o exclui a responsabilidade da contratada pelos
prejuizos resultantes da incorreta execugao do objeto contratado.

5.1.8 As especificacbes e critérios técnicos particulares de cada produto sdo soberanos as normas
gerais aqui explicitadas.

6. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

6.1 S&o obrigagdes da Contratante:

N\ 6.1.2 receber o objeto no prazo e condi¢bes estabelecidas no Edital e seus anexos;

6.1.3 verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente

com as especificacées constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitac&o e recebimento definitivo;

6.1.4 comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicbes, falhas ou irregularidades verificadas no
objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;
6.1.5 acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da Contratada, através de

comissao/servidor especialmente designado;

6.1.6 efetuar o pagamento & Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo

e forma estabelecidos no Edital e seus anexos,

6.1.7 A Administrac&o n&o respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com
terceiros, ainda que vinculados & execug&o do presente Termo de Contrato, bem como por qualquer dano causado

a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

—~ 7. OBRIGAGOES DA CONTRATADA
¥

7.1 A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta,
assumindo como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execugéo do objeto
e, ainda:

7.1.2 efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigbes, conforme especificagbes, prazo e local
constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicagdes
referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;

7.1.3 responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e
17 a 27, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

7.1.4 substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o
objeto com avarias ou defeitos;

7 1.5 comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da
entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacao;

7.1.6 manter, durante toda a execugao do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas,

todas as condicdes de habilitagéo e qualificacéo exigidas na licitagéo;
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7.1.7 Os materiais deverdo ser entregues nos termos e prazos estabelemdos\ﬁe\te Ter§6 de
Referenma e Edital, apos o envio da nota de empenho;

7.1.10 Os produtos utilizados no desenvolvimento do servico néo devem conter substancias perigosas
em concentrac&o acima da recomendada na diretiva RoHS (RestrictionofCertainHazardousSubstances), tais como
mercurio (Hg), chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(VI)), cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres difenil-
polibromados (PBDEs);

7 1.11 Dever3o ser observados os requisitos ambientais para obtengéo de certificacdo do INMETRO.
8. DA SUBCONTRATAGAO

8.1 Nao sera admitida a subcontratag&o do objeto licitatorio.

9. ALTERACAO SUBJETIVA

~ 9.1 E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporagdo da contratada com/em outra pessoa juridica, desde
que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitacao exigidos na licitagdo original;
sejam mantidas as demais clausulas e condicdes do contrato; ndo haja prejuizo a execucgo do objeto pactuado e
haja a anuéncia expressa da Administracao a continuidade do contrato.
10. CONTROLE DA EXECUGAO

10.1 Nos termos do art. 67 Lei n° 8.666, de 1993, sera designado representante para acompanhar e
fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execucéo e
determinando o que for necessario a regularizagéo de falhas ou defeitos observados.

10.2 O recebimento de material de valor superior a R$ 80.000,00 (oitenta mil reais) sera confiado a
uma comissao de, no minimo, 3 (trés) membros, designados pela autoridade competente.

10.3 A fiscalizaggo de que trata este item n&o exclui nem reduz a responéabilidade da Contratada,
inclusive perante terceiros, por qualquer iregularidade, ainda que resultante de imperfeigbes técnicas ou vicios
redibitorios, e, na ocorréncia desta, n&o implica em co-responsabilidade da Administrag&o ou de seus agentes e

/\}repostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n° 8.666, de 1993.
com a execuc&o do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funcionarios eventualmente
envolvidos, determinando o que for necessario a regularizagéo das falhas ou defeitos observados e encaminhando
os apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.
11. DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS

11.1 Comete infrag&o administrativa nos termos da Lei n® 8.666, de 1993 e da Lei n° 10.520, de 2002,
a Contratada que:

11.1.1 inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em decorréncia da

contratacao;

11.1.3 fraudar na execucgéo do contrato;
11.1.4 comportar-se de modo inidoneo;

11.1.5 cometer fraude fiscal
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11.1.6 ndo mantiver a proposta. \
11.2 A Contratada que cometer qualquer das infragdes discriminadas no subitem ami?ﬁ??a*’sﬁfeﬁta

sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangbes:

11.2.1 adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que n&o acarretem prejuizos

significativos para a Contratante;

11.2.2 multa moratoria de 0,33% (zero virgula trinta e trés por cento) por dia de atraso injustificado

sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;

11.2.3 multa compensatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de

inexecugéo total do objeto;

11.2.4 em caso de inexecucado parcial, a multa compensatéria, no mesmo percentual do subitem acima,
/k\seré aplicada de forma proporcional & obrigagéo inadimplida;
11.2.5 suspens3o de licitar e impedimento de contratar com o 6rgéo, entidade ou unidade administrativa

pela qual a Administrag&o Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

11.2.6 impedimento de licitar e contratar com a Uni&o com o consequente descredenciamento no SICAF

pelo prazo de até cinco anos; _

11.2.7 declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragéo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢éo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos
prejuizos causados;

11.2.8 Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Ill e IV da Lei n° 8.666, de 1993, as empresas
e os profissionais que:

1.0.1 tenham sofrido condenacao definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento
de quaisquer tributos;

N
1.0.2 tenhain praticado atos iiicitos visando a frustrar os objetivos da licitagao;

1.0.3 demonstrem n3o possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em virtude de atos
ilicitos praticados.

11.2.9 A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo que
assegurara o contraditério e a ampla defesa a Contratada, observando-se o procedimento previsto na Lei n® 8.666,
de 1993, e subsidiariamente a Lei n® 9.784, de 1999,

11.2.10 A autoridade competente, na aplicagéo das sangdes, levara em consideracéo a gravidade da
conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administrac&o, observado o principio

da proporcionalidade.

11.2.11 As penalidades seréo obrigatoriamente registradas no SICAF.

Sio Botja, RS, 05 de janeiro de 2018.
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DE ACORDO COM O TERMO DE EEERENCI

e

Dionis Janner Leal Carla Tatiana Zappe
Pregoeiro Diretor Geral
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ANEXO ii - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

MINISTERIO DA EDUCACAO
SECRETARIA DE EDUCAGAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL FARROUPILHA - CAMPUS SAO BORJA
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

PREGAO SRP N° 006/2017
(Processo Administrativo n.° 23.227.001521/2017-81)

O Instituto Federal Farroupilha - Campus S&o Borja, com sede na Rua Otaviano Castilho Mendes, n°® 355, na
cidade de S#o Borja, inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n° 10.662.072/0006-62, neste ato representado por sua
Diretora Geral, Carla Tatiana Zappe, nomeado pela Portaria n° 1.862, de 02 de dezembro de 20186, publicada
no DOU de 05 de dezembro de 2016, CPF n° 976.234.660-20, portador da Carteira de dentidade n°
8075884596, considerando o julgamento da licitagao na modalidade de Preg&o, na forma Eletrdnica, para
REGISTRO DE PRECOS n° 001/2016, publicada no DOU de 18/08/2016, processo administrativo n.°
23227.000532/2016-63, RESOLVE registrar os pregos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta
ATA, de acordo com a classificagéo por ela(s) alcancada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as
condicdes previstas no edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n° 8.666, de 21 de junho
de 1993 e suas alteracdes, no Decreto n.° 3.931, de 19 de setembro de 2001, alterado pelo do Decreto n°
4.342, de 23 de agosto de 2002, Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de 2015, e em conformidade com as

disposicdes a seguir:

1. DO OBJETO

7~ 1.1. A presente Ata tem por objeto a aquisicdo de mobiliario escolar, para todos os ambientes
administrativos e pedagoégicos conforme condigoes, quantidades, exigéncias e estimativas
estabelecidas neste instrumento, para atendimento das necessidades do Instituto Federal de
Educag&o, Ciéncia e Tecnologia Farroupilha — Campus S&o Borja e participantes.

2. DOS PREGCOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS

2.1. O preco registrado, as especificagoes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as demais
condicdes ofertadas na(s) proposta(s) s&o as que seguem:

@zéo Social: o

CNPJ:

Endereco:

Confato:

Representante: J
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GRUPO 1 — CADEIRAS E POLTRONAS

ITEM DO GRUPO

ENTREGA | NPAPL—
158503 IFF/ SAO UN
BORJA
158503 IFF/ S
URUGUAIANA UN .
158266 IFF/ SANTO .
AUGUSTO UN e
158269 IFF/ JULIO E
DE CASTILHOS UN 0
158504 IFF/ SANTA E
ROSA/ RS un | R
158268
IFF/ SRO VICENTE UN
DO SUL/ RS
158628 IFF / UN
JAGUARI / RS
158127 IFF / RT/ UN
SANTA MARIA/RS
158127 1FF/- - |-
ROSARIO DO UN
SUL/RS
158127 IFF / UN
CANDELARIA/ RS
158127 IFF / SRO UN
GABRIEL/ RS
158127 IFF / UN
CARAZINHO/ RS
155081 IFF/ SANTO |
ANGELO /RS .
158505 IFF/ UN -
PANAMBI / RS 4
150182 e
UFE/NITEROI UN o
160292 COLEGIO
MILITAR RIO DE UN

JANEIRO / RJ

153080 UFPE/
RECEIFE/PB

158469 IFPB / JOAO

PESSOA/PB

100

3
3

-

03 | 0a | 05 | 06 |
06 05 03 : 10
05 05 o5 | 13 |
05 -
13
0
20
20
20
10 " 20
100
100 | 100
200
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GRUPO 2 - CADEIRAS E MESAS ESCOLARES

ITEM DO GRUPO
ENTREGA e

158503 IFF/ SAO
BORJA

158503 IFF/
URUGUATANA

158266 IFF/
SANTO
AUGUSTO

158269 IFF/ JULIO
DE CASTILHOS

158504 IFF/
SANTA ROSA/RS

158268
IFF/ SAO
VICENTE DO SUL|
/RS

158628 1¥FF /
JAGUARI /RS

158127 IFF / RT/ T T
SANTA UN foesiie o
MARIA/RS a1 232

158127 IFF /
ROSARIO DO
SUL/RS
158127 IFF/
CANDELARIA/
RS
158127 IFF / SAO
GABRIEL/ RS
158127 IFF/
CARAZINHO/ RS
155081 IFF/
SANTO ANGELO
/RS
158505 IFF/
PANAMBI /RS
150182
UFF/NITEROI
160292 COLEGIO
MILITAR RIO DE| UN
JANEIRO / RJ B .

153080 UFPE/ L Py
RECEFEPR | N | % | W
158469 IFPB / Nl s

40

40

0

[

a0

a0 | 100

JOAO PESSOA/PB
158267 IFF/
ALEGRETE /RS
155570 IFF / e gy
FREDERICO | UN | = - =~ 4

WESTPHALEN e e
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GRUPO 3 — ESTANTES ESCOLAR

ENTREGA

UNIDAD| _

E

18

ITEM DO GRUPO

158503 IFF/ SAO
BORJA

02

158503 1FF/
URUGUAIANA

s 150182

158266 IFF/
SANTO
AUGUSTO

158269 IFF/ JULIO
DE CASTILHOS

158504 IFF/
SANTA ROSA/ RS

158268
IFF/ SAO
VICENTE DO SUL|
/RS

158628 IFF /
JAGUARI /RS

158127 IFF / RT/
SANTA
MARIA/RS

03

158127 IFF /
ROSARIO DO
SUL/RS

158127 IFF /
CANDELARIA/
RS

158127 IFF / SAO
GABRIEL/RS

158127 IFF /
CARAZINHO/ RS

155081 IFF/
SANTO ANGELO
/RS

158505 IFF/
PANAMBI /RS

UFF/NITEROI

160292 COLEGIO
MILITAR RIO DE
JANEIRO /RJ

153080 UFPE/
RECEIFE/PB

158469 IFPB /
JOAO PESSOA/PB

158267 IFY/
ALEGRETE /RS

155570 IFF /
FREDERICO
WESTPHALEN

158750 YIFCT-SP
PIRITUBA

Sao Paulo/SP
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GRUPO 4 — ESTOFADOS

ITEM DO GRUPO

ENTREGA | UNDAPL—
158503 IFF/ SAO
BORJA UN
158503 IFF/ N
URUGUAIANA
158266 IFF/
SANTO UN
AUGUSTO
158269 IFF/ JULIO|
DE CASTILHOS
158504 IFF/ UN
SANTA ROSA/RS
158268
IFF/ SAO UN
VICENTE DO SUL
/RS
158628 IFF /
JAGUARI/RS | N
158127 IFF / RT/
SANTA UN
MARIA/RS
158127 IFF /
ROSARIO DO UN
SUL/RS
158127 IFF /
CANDELARIA/ UN
RS
158127 IFF / SAO UN
GABRIEL/ RS
158127 IFF / UN
CARAZINHO/ RS
155081 IFE/
SANTO ANGELO| UN
/RS
158505 IFE/
PANAMBI / RS UN
150182
UFFANITEROL | O
160292 COLEGIO
MILITARRIODE| UN
JANEIRO/RJ
153080 UFPE/ UN
RECEIFE/PB
158469 IFPB / UN
JOAO PESSOA/PB
158267 IFF/
LEGRETE /RS UN
155570 IFF /
FREDERICO UN
WESTPHALEN
158750 IFCT-SP
PIRITUBA UN

Sao Paulo/SP
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GRUPO 5 - ARMARIOS

UNIDAD| __

ITEM DO GRUPO

26 | 21

204 f 04

ENTREGA

s

158303 IFF/ SAO
BORJA
158503 IFF/
URUGUAIANA

158266 IFF/ -
SANTO UN o sl 0 b e .
AUGUSTO I & L sy g

158269 IFF/ JULIO

DE CASTILHOS
158504 IFF/

SANTA ROSA/RS

UN

UN 05 05

Z

- 05 05

g

158268

IFF/ SAO

VICENTE DO SUL

/RS

158628 IFF /

JAGUARI /RS

158127 IFF / RT/ . N
SANTA UN 08 05 06
MARIA/RS ;
158127 IFF / s 2 vy ,
ROSARIO DO UN 04 o 04
SUL/RS :

158127 IFF /
CANDELARIA/
RS
158127 IFF / SAO
GABRIEL/ RS
158127 IFF /
CARAZINHO/ RS |
155081 IFF/
SANTO ANGELO
/RS
158505 IFF/
PANAMBI/ RS
150182
UFF/NITEROI
160292 COLEGIO
MILITAR RIO DE
JANEIRO / RJ
153080 UFPE/
RECEIFE/PB
158469 IFPB /
JOAO PESSOA/PB
158267 IFF/ |
ALEGRETE / RS

155570 IFF/ E 5 = o Ny
FREDERICO UN | b - L
WESTPHALEN a . 0

158750 IFCT-SP e T : :
PIRITUBA UN f T 7 & e , "
Sao Paulo/SP oo i T

N foes | B 02

08 08

04 S04

L 04
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— MESAS

ITEM DO GRUPO

37 | 38 |

7 e

05 | f‘,osj

ENTREGA UNI::)AD e
158503 IFF/ SAO s
BORJA UN ; e
158503 IFF/ UN g
URUGUAJANA
158266 IFF/
SANTO UN
AUGUSTO
158269 IFF/ JULIO|
DE CASTILHOS
158504 IFF/ UN
SANTA ROSA/ RS
158268
IFF/ SAO UN
VICENTE DO SUL
/RS
158628 IFF / UN
JAGUARI /RS
158127 IFF /RT/
SANTA UN
MARIA/RS
158127 IFF /
ROSARIO DO UN
SUL/RS
158127 IFF /
CANDELARIA/ UN
RS
158127 IFF/SAO |
GABRIEL/ RS
158127 IFF / UN
CARAZINHO/ RS
155081 IFF/
SANTO ANGELO| UN
/RS
158505 IFF/ UN
PANAMBI /RS
150182
vrpNITEROL | 0N
160292 COLEGIO
MILITARRIO DE| UN
JANEIRO / RJ
153080 UFPE/ UN
RECEIFE/PB
158469 1FPB / UN
JOAO PESSOA/PB
158267 IFF/ UN
ALEGRETE /RS
155570 IFF /
FREDERICO UN
WESTPHALEN
158750 IFCT-SP
PIRITUBA UN
Sio Paulo/SP
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industriais de construcio mecénica de aco carbono ABNT 1008
1020, nas dimensBes de didmetro de 25,40mm e espessura da
parede de 1,90mm, conformados pelo processo mecanico de
curvamento de tubos, onde sdo conectadas duas (02) chapas de
aco denominadas suportes, fabricados de aco carbono ABNT
1008/1020, nas espessuras de 2,75 mm, conformados pelo
processo de estampagem ( Corte / Dobra /Repuxo) e fixados pelo
processo de soldagem MIG. Um (01) desses suportes € utilizado
para fixacdo do conjunto no piso, através de arruelas lisa e
parafusos métricos sextavados M8 x 49,0mm ou parafusos auto
atarrachantes com buchas expansivas. J& o outro suporie é
constituido por dois (02) rebites com porcas, fabricados em ago
carbono com acabamento bicromatizado, utilizados para
montagem do mecanismo. Este conjunto deve ser constituido por,
painéis de-protegdo e acabamento, fabricados a partir de madeira
de média densidade (MDF), com espessura de 10,0mm, onde sdo
usinadas de maneira a se obter a configura¢do do produto. Estal
madeira é revestida por espuma laminada de poliuretano com
espessura de 2,0mm e seu acabamento é realizado através de
Fevestimento denominado laminado vinilico. A estrutura recebe
uma protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica por fosforizacdo a base de zinco
e revestida por pintura eletrostética epoxi po. Conjunto utilizado
para apoio de cadernos e livros em um desenho que permite
anotacdes e escritas de forma agradavel e ergondmica. Conjunto
constituido por uma (01) chapa de madeira de media densidade
(MDF), que € usinada e furada de maneira a se obter a configuragéo
do produto. Na localizac&o dos furos s3o inseridas duas (02) porcas
de fixacdio com garras, fabricadas em aco carbono e revestidas 3
corrosdo a base de eletrodeposico & zinco (zincado natural). Suas
superficies superior e inferior sdo revestidas com laminado
melaminico de Alta pressdo e nas extremidades da prancheta &
fixado um (01) perfil fabricado em PVC fiexivel na medida de
16,0mm, para acabamento e protecdo do conjunto. Para a
montagem da prancheta na estrutura, tem-se um elemento de
ligagdo, fabricado por dois (02) tubos industriais de construgdo
mecéanica de precisdo ABNT 1008/1020, com didmetro de 16,0mm,|
unidos por uma chapa de ago denominada cantoneira, fabricada em
aco carbono ABNT 1008/1020 na medida de 3,0mm de espessura,
pelo processo de soldagem MIG. Conjunto mecanico utilizado na
conexdo do assento/ encosto de maneira a obter o sincronismo,
Lutomatico do conjunto. Conjunto constituido por trés (03)
suportes de sustentacdo, sendo dois (02) fabricados em chapa de
aco carbono ABNT 1008/1020, na espessura de 2,0mm,
~onformados e furados pelo processo de estampagem. Na
localizacdo dos furos tem-se montados uma {01) bucha fabricadd
em material termoplastico polia-cetal natural (POM), produzida
pelo processo de inje¢do, com a finalidade de redugdo de atrito €
vibracBes do conjunto e um (01) tubo de aco carbono ABNT|
1008/1020, nas medidas de 18,0mm de didmetro e espessura da
parede na ordem de 1,7mm, fixado pelo processo de soldagem
MIG. J& o outro suporte denominado biela, é fabricado em chapa
de aco carbono ABNT 1008/1020, com espessura de 4,90mm,
utilizado para montagem do conjunto encosto. Este conjunto €
montado entre si, através de um (01) eixo fabricado em acg
carbono trefilado ABNT 1008/1020, com didmetro de 12,0mm com
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quatro {(04) ranhuras, protegido contra corrosdo a base de
eletrodeposicio a zinco (zinca-do natural) e fixados por anéis
elasticos produzidos em ago carbono com arruelas fabricadas em
material termoplastico poliacetal (POM), pelo processo de injecéo,
com a finalidade de reducdo de atrito e vibragdes. Para montagem
do assento/ encosto, sdo utilizados dois (02) mecanismos sendo
que o mecanismo ( lado esquerdo do usuério), & composto por uma
(01) mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050,
com didmetro das espiras de 4,0mm de alta resisténcia 4
durabilidade e fadiga dindmica utilizada para o articulagdo
sincronizada do conjunto. O conjunto recebe uma protecdo contra
corros3o, caracterizada pelo processo de preparacdo de superficig
metélica por fosfatizagdo a base de zinco e revestida por pintura
eletrostatica epdxi pd. Conjunto estrutural de apoio para atividade
de sentar e com a finalidade de acomodar o usuario de maneira
confortavel e ergondmica. Conjunto constituido por compensado
de madeira com espessura de 15,0mm, fabricado a partir ldaminas
de eucalipto e pinnus que sdo usinadas e furadas de maneira a se
obter a configuracdo do produto. Na localizagdo dos furos sdg
inseridas quatro (04) porcas de fixagdo com garras, fabricadas em
aco carbono e protegida a corrosdo a base de eletrodeposicdo 3
zinco. Na estrutura do assento é colada uma (01) almofada de
espuma flexivel 8 base de poliuretano ( PU ) , moldada
anatomicamente com a borda frontal arredondada, fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelg
brocesso de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 57Kg/m?3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
> Kg/ m3. Para montagem do assento o mecanismo sdo utilizados
quatro (04) distanciadores fabricados em material termopléstico
denominado Polietileno Natural e quatro (04) parafusos métricos
sextavados M6, revestido contra corrosdo a base de
aletrodeposicdo a zinco (zincado preto) com arruglas de pressdo. O
conjunto é tapecado com as alternativas de revestimentas definidos
pa-ra linha, onde inicialmente sdo cortados em forma de blancks,
unidos pelo processo de costura e fixado na almofada pelo processo
de tapeca mento por grampos. Este conjunto recebe uma (01)
protecio chamada de blindagem, fabricada em material
termopléstico denominado copolimero de polipropileno (PP), parg
acabamento e protecdo do sistema mecénico e principalmente
reducdo / absorcdio das propriedades sonoras do ambiente {
Reverberagdo ).

Apoio para os bragos na condigdo fixa é utilizado parg
posicionamento  dos bragos em uma Unica  posicao,
ergonomicamente confortavel. O apoio de bragos & constituido por
uma (01) alma, fabricada em aco carbono trefilado ABNT|
1008/1020,com didmetro de 11,0mm, conformado pelo processo
mecanico de dobra (dobradeira), onde s&o fixados em sua
extremidade superior  duas chapa de ago carbono ABNT
1008/1020, com espessura de 2,0mm, por quatro (04) cordBes de
solda MIG. O Apoio de bragos é desenhado na configuragdo
retangular de forma a se obter © maximo de desempenho
anatémico para apoio dos bragos, fabricado a partir de uma (01)
espuma de poliuretano ( PU ) integral skin moldado
anatomicamente e confeccionado pelo processo de injecdo sob)
pressdo. Para acoplamento do apoia bragos na estrutura, tem-se
duas (02) buchas de ligagdo com estrias e levemente codificada,
fabricada em material termopldstico denominado copolimero dg|
polipropileno (PP) e fixadas na estrutura através de interferéncia
mecanica. Como opcdo e alternativa, tem-se apoia bragos
fabricados com © mesmo material, com funcionalidades de
articulacdo para recuo e acoplamento da prancheta escamoteavel.
Componente utilizado como sustentagéio da regido do apoio lombar
e que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as
lcostas num desenho com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, € gue modelam de forma agradavel e anatdomica aos
diversos bibtipos de usudrios. Conjunto constituido por|
compensado de madeira com espessura de 15,0mm, fabricado a
partir laminas de eucalipto e pinnus, que sdo usinadas e furadas de
maneira a se obter a configuracdo do produto. Na localizac8o dos
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furos - sdo -inseridas quatro (04) porcas de fixacdo com Garras,
fabricadas em aco carbono e revestidas contra corrosdo a base de|
eletrodeposicdo & zinco, em suas extremidades laterais sdg
compostas por dois (02) suportes denominados cantoneiras,
fabricados em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 com
espessura na ordem de 3,0mm, conformadas pelo processo de
estampagem e protegida contra corrosdo a base de pintura
eletrostatica epoxi po. Na estrutura do Encosto é fixada uma (01)
almofada de espuma flexivel & base de poliuretano ( PU ) ,
ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de injegdo sob pressdo. Esta
almofada possui Densidade controlada de 52 Kg/m3 podendo
ocorrer variacBes na ordem de +/- 2 Kg/ m3. O conjunto encosto
recebe uma blindagem de acabamento na configuracéo geométrica
similar ao compensado, fabricado em material termoplastico
denominado Poliestireno, com a fungao principal de protecéo contra
batidas, conservagdo da tapegaria e principalmente reducdo
absorgdo das propriedades sonoras do ambiente ( Reverberagao ).
Este conjunto é tapeécado com as alternativas de revestimentos
definidos para linha, onde inicialmente s&o cortados em forma de
blancks, unidos pelo processo de costura e fixado na almofada pelo
processo de tapeca mento por colagem e grampos.
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CADEIRA TIPO PRESIDENTE. cadeira deve estar de acordo com
as definicdes da norma ABNT NBR 13962. O encosto deve medin
aproximadamente 460mm de largura por 560mm de altura, pOSsuir]
estrutura em Polipropileno reforgado com fibra de vidro e &
superficie de contato com o usudrio em duas opgdes: 1) Soft ou
lestofada: formada por tecido estrutural de base 100% poliéster
sobreposto por uma espuma laminada de 20mm de espessura €
pelo tecido de revestimento, tencionado e fixado na moldura €
parafusado & estrutura por 8 parafusos do tipo plastico com @
5x16mm ou; 2) Tela: formada por uma tela 100% Poliéster
tencionada que é fixada a moldura que por sua vez & parafusada
na estrutura com oito parafusos de rosca para plastico com
B5x16mm. Esse conjunto deve ser fixado & uma lamina de aco de
6,35mm de espessura por meio de 6 parafusos, 2 do tipo plastico
de @5x20mm e 4 parafusos Sextavados flangeados a”. A lamina
deve ser montada no assento por 3 parafusos ¥2"x1”. A lamina deve
ser fabricada em aco 1020 com 6,35mm de espessura e 75mm de
largura e receber pintura epdxi em pé. A lamina deve fixar-sg
diretamente na madeira por 3 parafusos flangeados ¥"x1". O
assento deve possuir estrutura em madeira laminada com 12mm|
de espessura e espuma laminada com 50mm de espessura. Ag
dimensbes aproximadas do assento devem ser de 485 mm dg
largura e 465 mm de profundidade. A altura do assento ao piso
deve ser reguldvel podendo variar de 420mm a 520mm. Os apoios
de braco devem ser fabricados em nylon texturizado e possuirem
faixa de regulagem de altura em relagdo ao assento variando de
170mm & 240mm, com alma de ago e apoio em PU. O mecanismo,
deve ser feito em chapa de aco 1010/1020 de espessura 2,65 mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi pé. Dotado de alavanca plastica
para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do
assento, além de travamento e liberacdo do reclinamento
simultdneo de assento e encosto. A tensdo desse reclinamento
deve ser ajustével por meio de uma manopla que quando girada
sumenta ou diminui a pressdo sobre a mola gue regula o
movimento. Esse mecanismo deve ser fixado ao assento por meio
de parafusos %"x1%4” utilizando-se buchas espacadoras entre o
mecanismo e o assento. Base penta pé, (aranha com cinco pernas)
& fabricada em chapa de aco 1010/1020 de 2,65mm de espessura
estampada. Com carenagem central texturizada injetada em
polipropileno & com rodizios de PU. Diametro da base 680mm.
Apoio de cabega dispositivo dedicado a proporcionar suporte para
a cabeca do usudrio sentado ou reclinado sobre a cadeira. Possui
regulagem de angulagdo e altura do apoio. O mecanismo consiste
em uma (1) moldura frontal, onde o estofado ou tela, de acordo
com a opcdo de revestimento do encosto, é fixado por meio de
grampos, uma (1) estrutura traseira onde a moldura é fixada, umal
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(1) haste que se fixa internamente por trilhos ao conjunto moldurg
1 estrutura e um (1) acoplamento que permite a montagem dos
itens acima no encosto da cadeira Presidente. Moldura e estrutura
s30 fabricadas pelo processo de injecdo de termopidstico em
Ipolipropileno com 30% de fibra de vidro. A moldura recebe o
estofado, fixados & mesma por grampos. Ainda na moldura s&o
fixados 5 grampos em formato de estrela, fabricados em chapa de
aco 1045 com 0,5mm de espessura pelo processo de estampo €
repuxe, fixados por 5 parafusos para plastico @4,0 x 8 mm. Esses
grampos serdio alojados sob press@o a estrutura traseira em 5
alojamentos especificos fazendo a fixagdo do conjunto. Ainda na
moldura é montado um trilho que servird de guia para o movimento
de regulagem de altura através da haste. Esse trilho se fixa a
moldura por dois (2) encaixes superiores e por (2) parafusos para
plastico @ 5,0 x 12mm. A haste, o acoplamento e demais
componentes do conjunto sdo fabricados pelo processo de injecdo
de termopléstico em Poliamida (PA) aditivado com 30% de vibra de
vidro. A haste monta-se ao conjunto citado anteriormente pelo
simples encaixe de suas ranhuras nos trilhos guia, em sua base ela
possui um orificio de forma quadrada por onde passa um e€ixo,
fabricado em aco SAE 1020 barra quadrada 6,35mm, que une-se a
dois (2) gatilhos, um de cada lado, que serdo responsaveis por|
permitir a regulagem basculante do apoio de cabega. Esses gatilhos
ficam alojados em duas cavidades do acoplamento, essas
cavidades com superficie ondulada fazem com que o movimento
basculante aconteca em estagios. As cavidades recebem duas
tampas plasticas para acabamento. O acoplamento recebe 2
buchas americanas %" que ficam alojadas em suas cavidades. A
fixacdo do acoplamento ao encosto se dé através de parafusos
sextafados flangeados " x 1"
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CADEIRA TIPO EXECUTIVA. A cadeira deve estar de acordo com
as definicdes da norma ABNT NBR 13962. O encosto deve medir
aproximadamente 460mm de largura por 400mm de altura, possuir]
estrutura em Polipropileno reforcado com fibra de vidro e a
superficie de contato com o usudrio em duas opcdes: 1) Soft ou
estofada: formada por tecido estrutural de base 100% poliéstet]
sobreposto por uma espuma laminada de 20mm de espessura €
pelo tecido de revestimento, tencionado e fixado na moldura €
parafusado & estrutura por 8 parafusos do tipo plastico com @
Sxi6mm ou; 2) Tela: formada por uma tela 100% Poliéster|
tencionada que é fixada & moldura que por sua vez é parafusada
ha estrutura com oito parafusos de rosca para plastico com
#5x16mm. Esse conjunto deve ser fixado & uma lamina de aco de
6,35mm de espessura por meio de 6 parafusos, 2 do tipo plastico
de @5x20mm e 4 parafusos Sextavados flangeados %" A lamina
deve ser montada no assento por 3 parafusos "x1”. A lamina deve
ser fabricada em aco 1020 com 6,35mm de espessura € 75mm de|
largura e receber.pintura epdxi em po. A lamina deve fixar-se
diretamente na madeira por 3 parafusos flangeados %"x1". O
assento deve possuir estrutura em madeira laminada com 12mm
de espessura e espuma laminada com 50mm de espessura. Ag
dimensGes aproximadas do assento devem ser de 485 mm d¢
largura e 465 mm de profundidade. A altura do assento ao piso
deve ser reguldvel podendo variar de 410mm a 510mm. O
mecanismo deve ser feito em chapa de ago 1010/1020 de
espessura 2,65 mm, fosfatada pintada com tinta epdxi pd. Dotado
de alavanca plastica para acionamento da coluna a gas para
regulagem de altura do assento, além de travamento e liberacdo
do reclinamento simultdneo de assento e encosto. A tensdo desse
reclinamento deve ser ajustavel por meio de uma manopla que
quando girada aumenta ou diminui a pressdo sobre a mola gue|
regula 0 movimento. Esse mecanismo deve ser fixado ao assento
por meio de parafusos %"x13%" utilizando-se buchas espagadoras
entre o mecanismo e o assento. Os apoios de brago devem ser
fabricados em nylon texturizado e possuem faixa de regulagem de
altura em relagdo ac assento variando de 170mm a 240mm. Base
penta pé, (aranha com cinco pernas) é fabricada em chapa de aco
1010/1020 de 2,65mm de espessura estampada. Com carenagem
central texturizada injetada em polipropileno e com rodizios de PU,
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Didmetro da base 680mm.
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CADEIRA APROXIMACAO S. A cadeira deve estar de acordo com
as definicbes da norma ABNT NBR 13962. O encosto deve medirn
aproximadamente 460mm de largura por 400mm de altura, possuir,
astrutura em Polipropileno reforcado com fibra de vidro e &
superficie de contato com o usudrio em duas opgBes: 1) Soft ou
estofada: formada por tecido estrutural de base 100% poliéster|
sobreposto por uma espuma laminada de 20mm de espessura €
pelo tecido de revestimento, tencionado e fixado na moldura €
parafusado a estrutura por 8 parafusos do tipo plastico com @
5xi6mm ou; 2) Tela: formada por uma tela 100% Poliéster|
tencionada que é fixada &8 moldura que por sua vez é parafusada
ha estrutura com oito parafusos de rosca para plastico com
@5x16mm. Esse conjunto deve ser fixado & uma lamina de ago de
6,35mm de espessura por meio de 6 parafusos, 2 do tipo plastico
de @5x20mm e 4 parafusos Sextavados flangeados a"x3/4". N
lamina deve ser montada no assento por 3 parafusos a"x1". O
assento deve possuir estrutura em madeira laminada com 12 mm
de espessura e espuma laminada com 50 mm de espessura € é
fixado a estrutura por 4 parafusos %%"x1%". As dimensdes
aproximadas do assento deverdo ser de 485 mm de largura e 465
mm de profundidade. A altura do assento ao piso deve ser de 460
mm aproximadamente. Os apoios de braco devem ser fabricados
em Polipropileno texturizado fixados a estrutura por parafusos para
plastico @4x25mm. A altura dos apoios de brago até o assento deve
ser de 220 mm. A estrutura da cadeira deve ser fabricada em aco
1010/1020 com chapa fina a frio, conferindo um 6timo acabamento
superficial, sendo os tubos de @1” com espessura de 2,25mm ng
base S e 1,9mm na base do assento. A estrutura deve receber|
tratamentos guimicos de fosfatizacdo e pintura epdxi p6. A base S
deve possuir 4 calgos auto retidos fabricados em polipropileno que
servem como sapatas.

1053

ICADEIRA DIRETOR GIRATORIA. A Cadeira deve ser constituida
de assento, encosto, mecanismo Relaxita, Lamina, apoios de brago,
coluna a gds e base com rodizio. O assento é formado por uma
estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra %" fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos
e apoios de braco. Com dimensdes aproximadas de 480mm de
largura, 460mm de profundidade e 100mm de espessura com
cantos arredondados e espuma injetada com densidade de 55 e 45
milimetros de espessura, com formato ergonémico levemente
adaptado ao corpo. O assento deve possuir uma carenagem
plastica injetada em polipropileno que é encaixada a estrutura,
dispensando o uso de parafusos e grampos. A altura do assento até
o ch3o deve ser de 460mm aproximadamente. O encosto, da
mesma forma que o assento, também deve possuir estrutura
plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro e com porcas|
garra ¥" fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos €
laminas. Suas dimensBes aproximadas devem ser 430mm de
largura, 450mm de altura e 80mm de espessura, com cantos
arredondados e espuma injetada com densidade de 33 e 45mm de
espessura com formato ergondmico levemente adaptado ao corpo.
Para acabamento o encosto deve receber uma carenagem pléstica
injetada em polipropileno encaixada a estrutura, dispensando 0 uso
de parafusos e grampos. A Lamina de suporte do encosto deve ser|
fabricada em aco 1010/1020 com 4,75mm de espessura com vinco,
central para reforco da peca. Ela deve fixar-se ao encosto por
parafusos sextavados flangeados 1"x3/4” e ao assento por
parafusos sextavados flangeados 1%"x1.1/4". O mecanismo deve
ser fabricado em chapa de ago 1010/1020 com 2.65mm de
espessura, fosfatada e pintada com tinta epdxi po. Dotado de
alavanca plastica para acionamento da coluna a gds para
reguiagem de altura do assento, além de travamento e liberacéo
do reclinamento simultdneo de assento e encosto. A tensao desse
reclinamento deve ser ajustdvel por meio de uma manopla que
quando girada aumenta ou diminui a pressdo sobre a mola que
regula o movimento. Os apoios de braco devem ser no modelg
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corsa fixo-com revestimento em PU. Todas as pegas em chapa
metélica ou tubo metdlico, quando ndo cromadas ou zincadas,
recebem banhos de fosfatizacdo e pintura em tinta epdxi PS. Base
penta pé, (aranha com cinco pernas) € fabricada em chapa de ago|
1010/1020 de 2,65mm de espessura estampada. Com carenagem
central texturizada injetada em polipropileno e com rodizios de PU.
Didmetro da base 680mm.

685

CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA. A Cadeira deve sen
constituida de assento, encosto, mecanismo, apoios de braco,
coluna a gds e base com rodizio. O assento € formado por uma
estrutura pléstica injetada em polipropileno com fibra de vidro com
porcas garra %" fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos
e apoios de brago. Com dimensSes aproximadas de 480mm de
largura, 460mm de profundidade e 100mm de espessura com
cantos arredondados e espuma injetada com densidade de 55 € 45
milimetros de espessura, com formato ergondmico levemente
adaptado ao corpo. O assento deve possuir uma carenagem
plastica injetada em polipropileno que € encaixada a estrutura,
dispensando o uso de parafusos e grampos. A altura do assento até
o chio deve reguldvel de 420mm a 530mm aproximadamente. O
encosto, da mesma forma que o assento, também deve possuif
estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro €
com porcas garra Y” fixadas nos pontos de montagem dog
mecanismos e laminas. Suas dimensdes aproximadas devem ser
455mm de largura, 410mm de altura e 80mm de espessura, cOm
cantos arredondados e espuma injetada com densidade de 33 g
45mm de espessura com formato ergondmico levemente adaptado
a0 corpo. Para acabamento o encosto deve receber uma carenagem
plastica injetada em polipropileno encaixada a estrutura,
dispensando o uso de parafusos e grampos. O mecanismo chamado
deve ser um conjunto meclnico que possui duas alavancas para
regulagem da altura do assento e da inclinacdo do encosto. A
alavanca de regulagem de altura do assento deve ser injetada em
Poliamida com fibra de vidro e possuir alma metalica fabricada em
duas chapas de aco de 2,65mm de espessura zincadas, o que
garante resisténcia a pega. O sistema de travamento de reclinacdo
do encosto deve acontecer por meio da pressdo exercida por uma
mola helicoidal em um conjunto de |aminas metdlicas que travam
umas as outras por atrito. A alavanca de controle de reclinacdo do
encosto também deve ser injetada em Poliamida com fibra de vidro.
Ao se acionar a alavanca para cima ou para baixo ela deve liberan
o movimento do encosto que se dard pelo uso de duas molas
helicoidais, bastando ao usudrio posicionar o encosto na posicdo
desejada e tiberar a alavanca para que O mMesmo trave naquela
posicio. A faixa de variacdo do reclinamento deve ser de
aproximadamente 73° a 104°. O mecanismo também deve
proporcionar a regulagem de altura do encosto por meio de catraca
automatica com curso minimo de 70mm, que se libera ac chegar
ha altura méxima e desce permitindo que o usudrio ajuste a altura
de melhor conforto. O mecanismo deve ser produzido em chapa de
aco 110/1020 com 2.65mm de espessura, € se fixara ao assento
por quatro (04) parafusos '"x1.1/2" sextavados flangeados. Ja o
lencosto deve ser fixado ao“1*do mecanismo, fabricado em tubo
oblongo 25x50mm com espessura de 1,5mm, por dois parafusos
cabeca lentilha Philips com anéis elésticos 1/4x1”. Para acabamento
o mecanismo deve possuir carenagem plastica texturizada injetada
em polipropileno. Os apoios de brago devem ser fabricados em
nylon texturizado e possuir faixa de regulagem de altura em relagéo
20 assento variando de 165 mm a 235 mm aproximadamente. A
Base deve ter acabamento superficial cromado ou preto com pernas
em chapa de ago 1010/1020 de 2,65mm de espessura estampada.
Com carenagem central texturizada injetada em polipropilenc €
com rodizios de PU. O didmetro aproximado da base deve ser de
680mm; Todas as pecas em chapa metalica ou tubo metalico,
quando ndo cromadas ou zincadas, devem receber banhos de
fosfatizacdo e pintura em tinta epoxi Po.

623

CADEIRA APROXIMACAO DIRETOR S COM BRAGO. A Cadeirg
deve ser constituida de assento, encosto, l&mina de suporte do
lencosto e estrutura. O assento é formado por uma estrutura|
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plastica injetada em- polipropileno com fibra de vidro com porcas
garra 4" fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos €
apoios de brago. Com dimensdes aproximadas de 480mm de
largura, 460mm de profundidade e 100mm de espessura com
cantos arredondados e espuma injetada com densidade de 55 e 45
milimetros de espessura, com formato ergonémico levemente
adaptado ao corpo. O assento deve possuir uma carenagem
plastica injetada em polipropileno que é encaixada a estrutura,
dispensando o uso de parafusos e grampos. A altura do assento até
o chdo deve ser de 460mm aproximadamente. O encosto, da
mesma forma que o assento, também deve possuir estrutura
plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro e com porcas
garra " fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e
aminas. Suas dimensdes aproximadas devem ser 455mm de
largura, 410mm de altura e 80mm de espessura, COM cantos|
arredondados e espuma injetada com densidade de 33 e 45mm de
espessura com formato ergondmico levemente adaptado ao corpo.
Para acabamento o encosto deve receber uma carenagem pléstica
injetada em polipropileno encaixada & estrutura, dispensando 0 uso
de parafusos e grampos. A LAmina de suporte do encosto deve ser
fabricada em a¢o 1010/1020 com 4,75mm de espessura com vinco
central para reforco da pega. Ela deve fixar-se ao encosto por
parafusos sextavados flangeados 4"x3/4" e ao assento por
parafusos sextavados flangeados 4"x1.1/4". A estrutura deve ser
fabricada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base em S com
tubo @1” e 2,25mm de espessura de parede e travessas em chapa
dobrada de 2,65mm de espessura. A base deve contar ainda com
4 calcos auto retidos que garantem o perfeito apoio da cadeira ao
piso. A estrutura deve ser fixada ao assento por parafusos
sextavados flangeados 14"x2" com rosca parcial. Todas as pegas em
chapa metdlica ou tubo metdlico, quando ndo cromadas ou
zincadas, devem receber banhos de fosfatizagdo e pintura em tinta
epéxi P6. Os apoios de brago devem ser no modelo corsa fixo com
revestimento em PU.

1645

CADEIRA FIXA SEM APOIO DE BRAGCO PARA LABORATORIO.
Cadeira com estrutura de assento em plastico reforcado de 8mm
de espessura com formato anatémico, revestida com estofado em
espuma injetada de 40 mm de espessura e densidade de 55 e
tacido. Medidas do assento 465mm de largura x465mm de
profundidade. O encosto € fabricado em peca inteirica, com
ventilacdo, confeccionado em PP (Polipropileno copolimero)
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Possui uma abertura na parte inferior que serve como pega mao
para facilitar o transporte. Suas dimens&es sfo de 410mm na maior|
largura por 410mm de altura na linha de centro, com espessura de
parede de 5mm e cantos arredondados. E unido a estrutura pot|
meio de 03 parafusos auto ataraxantes para plastico com fenda
Halen. Base do assento formada por tubos @ 25,4 mm e espessura
de parede 1,9 mm dobrados e interligados de um lado a outro por
duas travessas de sustentacdo do assento fabricadas em chapa de
aco com espessura de 2,25. Altura do assento 455mm e largura
total 525mm. A estrutura recebe tratamentos quimicos de
fosfatizac8o e pintura epéxi p6. Todas as extremidades do tubos|
recebem ponteiras plasticas para acabamento.

1185

CADEIRA | GIRATORIA COM APOIO DE BRACO PARA
LABORATORIO. Cadeira com estrutura de assento em plastico
reforcado de 8mm de espessura aproximadamente com formato
anatémico, revestida com estofado em espuma injetada de 40 mm
de espessura e densidade de 55 e tecido. As medidas do assento
devem ser de 465mm. de largura x 465mm de profundidadg
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em peca inteiriga,
com ventilagdo, confeccionado em PP (Polipropileno copolimero)
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Deve possuir uma abertura na parte inferior que servirad como pegd
mé&o para facilitar o transporte. Suas dimensdes devem ser de
410mm na maior largura por 410mm de altura na linha de centro,
com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados. Sendo
unido a estrutura por meio de 03 parafusos auto ataraxantes parg
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plastico com fenda Halen. A base do assento deve ser formada po
tubo @ 25,4 mm e espessura de parede 1,9 mm dobrado e
interligado de um lado a outro por duas travessas de sustentagédo
do assento fabricadas em chapa de ago com espessura de 2,25.
Altura do assento deve ser reguldvel de 432 a 532mm de altura,
aproximadamente; A largura total da cadeira deve ser em torno de
580mm. A estrutura deve receber tratamentos quimicos de
fosfatizacdo e pintura epdxi p6. O mecanismo deve ser feito em
chapa de aco 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada
com tinta ep6xi pd. Dotado de alavanca plastica para acionamento
da coluna a gds para regulagem de altura do assento, além de
travamento e liberacdo do reclinamento simultédneo de assento &
encosto. A tensdo desse reclinamento deve ser ajustavel por meio
de uma manopla que quando girada aumenta ou diminui a pressdo
sobre a mola que regula o movimento. Coluna deve ser de modelo
lgas com curso de 100 mm e comprimento minimo de 295 mm ¢
méximo de 405 mm aproximadamente, a coluna deve ser coberta
com carenagem injetada em polipropileno com acabamento
texturizado. A base do apoio de brago deve ser fabricada em tubo
@ 25,4mm curvado e soldado na base do assento. Sobre o tubo
deve ser fixado o apoio confeccionado em PP injetado através de
parafusos para plastico. Base Standard Diretor fabricada em chapa
de aco 1010/1020 de 1,5mm de espessura, conformada na ponta
do tubo para encaixe do pino do rodizio com uma carenagem
texturizada injetada em polipropileno como acabamento ¢
cabamento telescopico na coluna & gds. Rodizios de Nylon. O
Didmetro da base deve ser de 680mm aproximadamente; Todas as
axtremidades dos tubos devem receber ponteiras plasticas para
lacabamento.
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LONGARINA DE 03 LUGARES. Conjunto longarina 3 lugares,
constituida de pés em aco redondo, duas travessas de tubo de ago
retangular 20x40mm espessural,2mm, conjuntos de sustentacdo
de assento e encosto em tubo, assento estofado e encosto injetado
em polipropileno copolimero. As dimens®es ocupadas sdao: 854mm
altura, 597mm largura total e comprimento de 1625mm, possui um
espaco entre assentos 153mm.Cadeira com estrutura de assento
em plastico reforcado de 8mm de espessura com formato
anatdmico, revestida com estofado em espuma injetada de 40 mm)
de espessura e densidade de 55 e tecido. Medidas aproximadas do
assento 465x465mmunidos a estrutura por meio de 04 (quatro)
parafusos cabega panela fenda philips ZB 1/4x70mm. O encosto é
fabricado.em peca inteirica, com ventilagéo, confeccionado em PP
(Polipropileno copolimero) injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Possui uma abertura na parte inferion
que serve como pega mdo para facilitar o transporte. Suas
dimensdes sdo de 410mm na maior largura por 410mm de altura
na linha de centro, com espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados. E unido & estrutura por meio de 03 parafusos auto
ataraxantes para plastico com fenda Halen. Base do assento
Formada por tubo @ 25,4 mm e espessura de parede 1,9 mm
dobrado e interligado de um lado a outro por duas travessas de
sustentacgdo do assento fabricadas em chapa de aco com espessural
de 2,25A estrutura de sustentagdo do assento/encosto é de tubos
aco @25,4x1.9mm de espessura, curvado e furado para acoplar-se
20 assento e encosto juntando-se com a estrutura onde serdo
fixadas por 04 (guatro) parafusos cabeca chata UNC fenda ZP
1/4"x3.3/4". Os pés das longarinas pés devem ser inteiramente de
aco redondo @31,75x1,5mm de espessura, com uma travessa de
aco em “L” espessura 2,65mm soldada e ponteiras plasticas para
acabamento nas extremidades dos tubos. Este conjunto é fixado as
travessas por meio de parafusos, porcas € arruelas. Todos os tubos
de aco utilizados na montagem desta longarina passam por um
processo de banhos decapantes e de fosfatizacdo e posterion
pintura com tinta epdxi a po, evitando oxidacdo e com um 6timo
acabamento superficial, todas as extremidades do tubos recebem
ponteiras plésticas para acabamento.
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MESA REFEITORIO COM TAMPO INJETADO ADULTO 6 LUGARES.
Mesa composta por tampos modulares tampo injetado em

{termoplastico & base de ABS Natural, com pigmentaco,

superficie lisa, sem brilho € com formato retangular na cor Azul
Bic, formado por 3 mddulos gque se fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado)
e 3 encaixes centrais por mddulo e 4 parafusos por médulo. Apos
montada a mesa mede 1830x810mm e tem 760mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1016/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em
tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas
sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé
existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento
da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura
em tinta Epoxi. Cadeira. O conjunto € composto por 6 cadeiras,
ela deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensfes de aproximadamente 396 mm de
largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, dque
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro
5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pernas do usudrio deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de n8o obstruir a circulacdo sanguinea. A altura
do assento até o chdo é de 460 mm. O  encosto  deve  ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 374 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A estrutura deve ser fabricada & partir de tubos de
secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve recebe
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das
pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento
padréo FDE.
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CONJUNTO UNIVERSITARIO ADULTO COM PRANCHETA
LATERAL. cadeira escolar com prancheta lateral fixa acoplada a
estrutura. Composto por estrutura metdlica, assento, encosto,
porta-livros e prancheta plasticos. A prancheta deve ser fabricada
em ABS injetado com contra-tampo também injetado em
Polipropileno nas dimensSes 620 mm de comprimento por 318
mm de largura aproximadamente, permitindo a insercdo de uma
folha A4 rotacionada em 20° em sua superficie de trabalho.
Tampo e contra-tampo devem ser encaixados um no outro por
meio de 5 encaixes e fixados por meio de um parafuso para
plastico abragando entre eles a estrutura de suporte do conjunto.
A altura da prancheta ao chdo na regido de apoio do cotovelo

$0.00
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deve ser de aproximadamente 685 mm e a mesma deve possuir
uma inclinagdo em torno de 10° com o plano horizontal afim de
proporcionar maior conforto ergondmico ao usuario. O assento
deve ser confeccionado em polipropileno copolimero (PP) injetado
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser 465mm de largura, 420mm
de profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve possuir
cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro)
parafuso 5x30 para plastico. A altura do assento até o chdo deve
ser de 460 mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de
460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de
parede de 5mm e cantos arredondados, unide a estrutura
metadlica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plésticos
injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto deve
possuir furos para ventilagdo. O porta-livros deve ser produzido
em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injecdo de
termopldsticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes
laterais e traseira e com aberturas para ventilagdo na parte
inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir
aproximadamente 270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser
de 270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas gue se
prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serdo
fixadas por 2 parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos
de a¢o 1010/1020, sendo a base de ligacdo do assento e encosto
e as pernas com tubos de seccdo oblonga 16x30 mm e espessura
de parede de 1,5mm dobrados. Duas travessas horizontais em
tubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de espessura de parede
que servirdo de encaixe para o suporte da prancheta. Esse por
sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de diametroe 1,2
mm de espessura de parede. Todas as pecas da estrutura
metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos
de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi (pd), o que
garante protecdo antioxidante e uma maior vida Util ao conjunto.
Além disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas
plasticas.
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CONJUNTO ESCOLAR ADULTO COM CADEIRA E MESA.
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve
ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores pidsticos, e dois parafusos. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado - e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensfes aproximadas de 395 mm de largura, 420
mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam
parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as
pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com
raio a fim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chdo deve ser de 460 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimens8es aproximadas
devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir
cantos arredondados e unir-se & estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlica da
cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando
a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com g 19,05 mm
e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi
em pb. As extremidades das pernas da cadeira devem receber




