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estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda com 0

19,05 mm e 1,5 mm de espessurade parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos qulmicos e pintura F.poxi em po.
As extremidades das pemas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir
sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, frenteou traz dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem,
com pigmentagao, superficie lisa sem bnlho e com formato de 2 (dois)
angulos possibilitando a formagao de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta)

mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis)
encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagao por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estrumrar a superficie
do tampo alem de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa.
As dimensoes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base
maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois)
porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma area util de superficie de uso do tampo de 560 mm
x 515 mm. A area somando os dois porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos materials. A estrutura
metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,

sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de
1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pemas da mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pes da mesa fabricados em tubo de 0 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pemas da mesa ao
tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em
po.APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIALiLaudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobiliario esta emconformidade com a ABNT 14006 de 2008. Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a l,2g/m2. Laudo
de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura maxima de
74 micras.m sem causar trincas. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO atestando a resistencia ao impacto IZOD, da resina
plastica no ABS do Tampo sendo que a resistencia ao impacto, media de
no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-
acrilonitrila). Laudo Tecnico de Ergonomia em conformidade, que o
produto atendem os padroes da Ergonomia, emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Seguranga do Trabalho
com recolhimento de ART pelo CREA. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem os
requisites da NBR 8095/2015, com duragao igual ou superior a 600
horas. Laudo de acordo com a NBR 8096, Avaiiagao da Resistencia a
corrosao por exposigao ao Dioxido de Enxofre, com duragao igual ou
superior a 600 horas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTM El 645 atestando que a tinta e isenta
de metais pesados (chumbo). Termo de garantia de 05 (cinco) anos,
conforme Codigo de Defesa do Consumidor. Manual de uso e
conservagao emitido pela fabrica. A criterio do pregoeiro podera ser
solicitado amostra.
Marca:_
Modelo:_
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CONJUNTO DE CARTEIRA ESCOLAR INFANTIL:
O conjunto abaixo descrito deve ser ceitificado conforme norma
COMPULS6RIA ABNT NBR 14006. Conjunto formado por
cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensoes aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm de
profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
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montado a estrutura por meio de um encaixe em todo 0 tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de
diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato
com as pemas do usuario deve ser provido de borda arredondada com
raio a fim de nao obstruir a circulagao sangulnea. A altura do assento ate
o chao deve ser de 355 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum
tipo de ventilagao ou abertura, fabricado em polipropileno copollmero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensoes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede media de 3,5 mm. A pega deve possuir
cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalicada cadeira e ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copollmero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda com 0

19,05 mm e 1,5 mm de espessurade parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po.
As extremidades das pemas da cadeira devem receber sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. A mesa deve ter 590 mm de altura e permitir
sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser
utilizada de ambos os lados, frenteou traz dependendo da escolha do
usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com
pigmentagao, superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois)
angulos possibilitando a formagao de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta)
mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis)
encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagao por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie
do tampo alem de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa.
As dimensoes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base
maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralinente, contendo 02 (dois)
porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo
disponibilizando uma area util de superficie de uso do tampo de 560 mm
x 515 mm. A area somando os dois porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2. Deve possuirOl (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos materials. A estrutura
metalica damesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de
1,9 mm soldados aduas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pemas da mesas
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pes da mesa fabricados em tubo de 0 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pemas da mesa ao
tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial,
tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em
po. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que o
mobiliario esta emconformidade com a ABNT 14006 de 2008. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a
resistencia ao impactoIZOD, da resina plastica no ABS do Tampo sendo
que a resistencia ao impacto, media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido
por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da resina
ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila). Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuemi revestimento e Laudo de
acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura maxima de 74
micras. Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a
tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo Tecnico de
Ergonomia em conformidade, que o produto atendem os padroes da
Ergonomia, emitido por um Ergonomista Acreditado pela ABERGO e
um Engenheiro de Seguranga do Trabalho com recolhimento de ART
pelo CREA. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM El645 atestando que a tinta e isenta de metais
pesados (chumbo). Termo de garantia de 05 (cinco) anos, conforme
Codigo de Defesa do Consumidor. Manual de uso e conservagao emitido
pela fabrica. A criterio do pregoeiro podera ser solicitado amostra.
Marca:_
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Modelo:

CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL:
O Conjunto se trata de uma cadeira escolar com prancheta lateral fixa
acoplada a estrutura. Composto por estrutura metalica, pes, assento,

encosto, porta-livros e prancheta plasticos. A prancheta deve ser
fabricada em ABS injetado com contra-tampo tambem injetado em
Polipropileno nas dimensoes 620 mm de comprimento por 318 mm de
larguraaproximadamente, permitindo a insergao de uma folha A4
rotacionada em 20° em sua superficie de trabalho Tampo e contra-tampo
devem ser encaixados um no outro por meio de 5 encaixes e fixados por
meio de um parafuso para plastico abragando entre eles a estrutura de
suporte do conjunto. A altura da prancheta ao chao na regiao de apoio do
cotovelo deve ser de aproximadamente 685 mm e a mesma deve possuir
uma inclinagao em tomo de 10° com o piano horizontal afim de
proporcionar maior conforto ergonomico ao usuano. O assento deve ser
fabricado
anatomicamente com acabamento polido, com dimensoes aproximadas de
400 mm de largura, 400 mm de profimdidade, 5 mm de espessura de
parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades reforgadas com aletas, que acomodam parafusos para plastico
FL de diametro 5x30 mm fenda Phillips. Deve possuir tambem a borda
frontal arredondada para nao obstruir acirculagao sanguinea do usuario. A
altura do assento ate o chao deve ser de 460 mm aproximadamente. O
encosto deve ser inteirigo, sem aberturas, em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido, com
dimensoes aproximadas de 400 mm de largura por 200 mm de altura,
com espessura de parede de 4 mm e cantos arredondados. Sendo unido a
estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam a
estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. O porta-livros deve serproduzido em polipropileno
copolimero virgem pelo processo de injegao de termoplasticos. Ele deve
ser totalmente fechado nas partes laterals e traseira e com aberturas para
ventilagao na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros
deve medir aproximadamente 270mm x 85mm, e sua profimdidade deve
ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento atraves de abas que se
prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serao fixadas por 2
parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020.
Sendo a base de ligagao do assento e encosto com tubos de secgao
quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados. Duas
travessas horizontais de ligagao e sustentagao do assento tambem em tubo
de secgao quadrada 20x20 mm espessura de parede 1,2mm, alem de duas
travessas horizontais em tubo de 22mm de diametro e 1,2mm de
espessura de parede que servem de encaixe para o suporte da prancheta.
Esse por sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de diametro e
1,06 mm de espessura de parede reforgado intemamente por um tubo
16mm de diametro e 1,2mm de espessura de parede. As colunas devem
ser feitas de tubos oblongos medindo 29x58 mm, espessura de parede de
1,2 mm, fixadas na base de ligagao do assento e encosto atraves de 4
(quatro) parafusos com porcas embutidas. Uma travessa em tubo de
secgao quadrada medindo 20x20 mm, com espessura de parede de 1,2
mm, deve ser fixada entre as colunas por 8 (oito) parafusos, sendo 4
(quatro) para cada lado, que ligarao uma coluna a outra. A base dos pes
deve ser em formato de arco, todo em polipropileno copolimero virgem,
fabricado pelo processo de injegao de termoplastico. Os pes devem ser
fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob pressao, de ma
neira que resista a uma condigao severa de uso. Os pes devem ter uma
espessura de parede minima de 4 mm com nervuras em todo o
comprimento do pe medindo aproximadamente 460 mm, os mesmos
devem envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura,
evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chao, para evitar a
oxidagao e tambem com a fungao de protegao da pintura, fungao
antiderrapante e amortecimento de impacto. Todas as pegas da estrutura
metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de
banhos quimicos e pintadas com tinta epoxi (po), o que garante protegao
antioxidante e uma maior vida util ao conjunto. APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO atestando a resistencia ao impacto IZOD, da
resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resistencia ao impacto,
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polipropileno copolimero mjetado, moldadoem
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media de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-

acrilonitrila). Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os

produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a

l,2g/m2. Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de

espessura maxima de 74 micras. Laudo de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar
trincas. Laudo Tecnico de Ergonomia em conformidade, que o produto
atendem os padroes da Ergonomia, emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Seguro Laudo emitido
por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM

El645 atestando que a tinta e isenta de metais pesados (chumbo). Termo
de garantia de 05 (cinco) anos, conforme Codigo de Defesa do

Consumidor. Manual de uso e conservaqao emitido pela fabrica. A

criterio do pregoeiro podera ser solicitado amostra.

Marca:
Modelo:__
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MESA PARA CADEIRANTE:
A mesa para cadeirante deve ser constituida de estrutura metalica
formada a partir de tubos de secqao oblonga e circular e tampo fabricado
em aglomerado com revestimento melamlnico com fitas de borda e porta-

livros plastico. O tampo deve ter dimensoes aproximadas de 900x600 mm
fabricado em chapa de aglomerado de 18mm de espessura com

revestimentomelaminico branco cristal em ambas as faces, com fita de
borda de 3 mm de espessura com cantos arredondados com 6 porcas-
garra alojadas diretamente no tampo, a altura do tampo ate o chao deve

ser de aproximadamente 820mm. Estrutura metalic da mesa deve ser
confeccionada em tubos de aqo 1010/1020, sendo a base do tampo um
“u” de secqao circular a 31,75 mm com espessura de parede de 1,5 mm
com 6 furos passantes de 0 7,0 mm, por esses fiiros devem ser inseridos
parafusos cabeqa panela fenda philips m6x45 mm que se fixarao nas
porcas-garra do tampo. a esse “u” devem ser soldadas duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm
unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede
de 1,5mm. as pemas da mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo
29x58mm espessura 1,9mm soldados aos pes da mesa fabricados em tubo
de 038,10mm e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas de
acabamento padrao fde/fhde fixadas por meio de rebites tipo pop. a

montagem das pemas da mesa ao conjunto estrutural do tampo deve
ocorrer por meio de 4 parafusos, dois em cada pema. Todos os
componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de aqo
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
epoxi em po. O porta-livros deve ser injetado em polipropileno na cor
cinza, medindo aproximadamente 503x302 sendo ftxado na travessa por
meio de 4 rebites de repuxe pop em aluminio com 0 4x10
mm.APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que os
produtos atendem os requisites da NBR 8094/83, com avaliaqao pela ISO
4628-3/2015 com duraqao igual a600 horas. Laudo tecnico em
conformidade com a Norma Regulamentadora - NR 17 emitido por
medico do trabalho. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO atestando que os produtos atendem os requisites da NBR
8095/2015, com duraqao igual ou superior a 600 horas. Laudo de acordo
com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a l,2g/m2. Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e resultado de espessura maxima de 74 micras. Laudo
de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais
de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo de acordo com a NBR 8096,

Avalia?ao da Resistencia a corrosao por exposiqao ao Dioxido de
Enxofre, com duraqao igual ou superior a 600 horas. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos
atendem os requisites da NBR 8094/83, com avaliaqao pela NBR
5841/2015 com duraqao igual a 600 horas Termo de garantia de 05
(cinco) anos, conforme Codigo de Defesa do Consumidor. Manual de uso
e conservaqao emitido pela fabrica. A cnterio do pregoeiro podera ser
solicitado amostra.
Marca:__
Modelo:__

UND 156.

MESA REFEITORIO COM TAMPO INJETADO ADULTA 8
LUGARES:
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Mesa, a mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em
ABS injetadode alto impacto, formado por 4 modulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterals da mesa (2
de cada lado) e 3 encaixes centrais por modulo e 4 parafusos por modulo.
Apos montada a mesa mede 2440x810mm e tem 760mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabncado em tubo de ago
1010/1020 de segao 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pemas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 0
l.l/2”x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pe existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pegas metalicas que compoe a mesa recebem tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epoxi. Cadeira. O conjunto e composto por 8 cadeiras,
ela deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensoes de
aproximadamente 396 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a estmtura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25
mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pemas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de nao
obstruir a circulagao sanguinea. A altura do assento ate o chao e de 460
mm.O encosto deve ser inteingo, sem nenhum tipo de ventilagao ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensoes sao 374
mm de largura por195 mm de altura, com espessura de parede media de
3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se a estrutura
por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aostubos da estrutura
metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenga de rebitesou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de
tubos de secgao redonda com 0 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve recebe banhos
quimicos e pintura Epoxi em po. As extremidades das pemas da cadeira
recebem sapatas plasticas de acabamento padrao FNDE. APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERClAL:Laudo de acordo com a
NBR 8096, Avaliagao da Resistencia a corrosao por exposigao ao
Dioxido de Enxofre, com duragao igual ou superior a 600 horas. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando que os
produtos atendem os requisitos da NBR 8095/2015, com duragao igual ou
superior a 600 horas. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que
os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a l,2g/m2. Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado
de espessura maxima de 74 micras. Laudo de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar
trincas. Laudo Tecnico de Ergonomia em conformidade, que o produto
atendem os padroes da Ergonomia, emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Seguranga do Trabalho
com recolhimento de ART pelo CREA. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM El645 atestando que
a tinta e isenta de metais pesados (chumbo). Termo de garantia de 05
(cinco) anos, conforme Codigo de Defesa do Consumidor. Manual de uso
e conservagao emitido pela fabrica. A criterio do pregoeiro podera ser
solicitado amostra.
Marca:_•

Modelo:___
MESA REFEIT6RIO COM TAMPO INJETADO INFANTIL 8
LUGARES:
Mesa, a mesa deve ser composta por tampos modulares em plastico
injetado de alto impacto, formado por 4 modulos que se fixam a estmtura
por meio de encaixes, sendo 4 encaixesnas laterals da mesa (2 de cada
lado) e 3 encaixes centrais por modulo e 4 parafusos por modulo. Apos
montada a mesa mede 2440x810mm e tem 590mm de altura. A estrutura
deveser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de
segao 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As
pemas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 0 l.l/2”x0,9mm
de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior

A
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de cada pe existe de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metalicas que compoe a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura
em tinta Epoxi. Cadeira. O conjunto e composto por 8 cadeiras, ela deve
ser composta por: estrutura metalica, assento,encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado
em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensoes de aproximadamente 395 mm de
largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas
com aletas de 2mm de espessura, que acornodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pemas do usuario deve ser provido de
borda arredondada com raio a fim de nao obstruir a circulagao sanguinea.
A altura do assento ate o chao e de 355 mm. O encosto deve ser inteirigo,
sem nenhum tipo deventilagao ou abertura, fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensoes sao 374 mm de largura por 195 mmde altura,
com espessura de parede media de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos
arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser travada
por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda com 0

19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em po.
As extremidades das pemas da cadeira recebem sapatas plasticas de
acabamento padrao FDE. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCLAL: Laudo de acordo com a NBR 8096, Avaliagao da
Resistencia a corrosao por exposigao ao Dioxido de Enxofre, com
duragao igual ou superior a 600 horas. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem os
requisitos da NBR 8095/2015, com duragao igual ou superior a 600
horas. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a l,2g/m2.
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura
maxima de 74 micras. Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo
Tecnico de Ergonomia em conformidade, que o produto atendem os
padroes da Ergonomia, emitido por um Ergonomista Acreditado pela
ABERGO e um Engenheiro de Seguranga do Trabalho com recolhimento
de ART pelo CREA. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTM El645 atestando que a tinta e isenta
de metais pesados (chumbo). Termo de garantia de 05 (cinco) anos,
conforme Codigo de Defesa do Consumidor. Manual de uso e
conservagao emitido pela fabrica. A criterio do pregoeiro podera ser
solicitado amostra.
Marca:_
Modeler
__

CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PARA PROFESSOR:
Mesa com tampo injetado em termoplastico a base de ABS Natural, com
pigmentagao, superficie lisa, sem brilho e com formato retangular que se
fixa a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da
mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um
Painel Frontal de 650x250mm laminado melaminico de Baixa Pressao na
espessura de 15 mm, branco e fixado na parte frontal da mesa por 4
parafusos soberbos. Apos montada a mesa mede 610x810mm e tern
760mm de altura. A estrutura e formada por um quadro fabricado em
tube de ago 1010/1020 de segao 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sao montados os pes
da mesa. Esse cone e fabricado em tubo 0 2” com 2,25mm de parede e
recebe intemamente uma bucha plastica tambemconica e expansivel que
realiza a fixagao das pemas sem o uso de parafusos. As pemas sao
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 0 l.l/2”x0,9mm de parede. Na
extremidade inferiorde cada pe existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pegas metalicas que compoe a mesa recebem tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epoxi. A Cadeira Giratoria deve ser constituida de

- (6
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assento eencosto; plataforma, coluna e base com rodizio. A estrutura de
sustentagao do assento e encosto deve ser fabricada em tubos de ago 1010

/ 1020 com 0 22.20 mm e 1.50mm de espessura de parede, fosfatada e

pintada com tinta epoxi po. Os tubos devem ser curvados e furados para
acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde
serao fixados por 4 parafusos Vt'xl.Ml" mm sextavados flangeados. O
conjunto deve ser entao acoplando ao pistao a gas e esse acoplado a base

de cinco pemas com sapatas. O assento deve ser produzido em

polipropileno copollmero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensoes aproximadas de 465 mm de

largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de espessura de parede com

cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) porcas
aparafusadas (bucha americana l/4”xl3mm); e 4 (quatro) parafusos
sextavados flangeados !4”xl.l/2”. Sobre o assento deve existir um
estofamento com alma plastica fixado ao mesmo por meio de parafusos
para plastico. A altura do assento ao piso deve ser regulavel de 410 a 520
mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensoes aproximadas de 460mm de largura por

330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e cantos
arredondados, unido a estrutura metalica pelo encaixe de dupla cavidade
na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto,

dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir
furos para ventilagao. O mecanismo deve ser feito em chapa de ago
1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta epoxi po.
Dotada de alavanca plastica para acionamento da coluna a gas para
regulagem de altura do assento. A base penta pe deve ser fabricada em
chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm,fosfatada pintada com tinta epoxi
po, coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento
texturizado. A coluna deve ser com movimento a gas com curso de 110
mm e comprimento minimo de 295 mm e maximo de 405 mm
aproximadamente, coberta com carenagem injetada em polipropileno
com acabamento texturizado. APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO atestando que os produtos atendem os requisites da NBR
8094/83, com avaliagao pela ISO 4628-3/2015 com duragao igual a 600
horas. Laudo Tecnico de Ergonomia em conformidade, que o produto
atendem os padroes da Ergonomia, emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Seguranga do Trabalho
com recolhimento de ART pelo CREA. Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos atendem os
requisites da NBR 8095/2015, com duragao igual ou superior a 600
horas. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m2.
Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura
maxima de 74 micras. Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo
de acordo com a NBR 8096, Avaliagao da Resistencia a corrosao por
exposigao ao Dioxido de Enxofre, com duragao igual ou superior a 600
horas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
atestando que os produtos atendem os requisites da NBR 8094/83, com
avaliagao pelaNBR 5841/2015 com duragao igual a 600 horas. Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTM E1645 atestando que a tinta e isenta de metais pesados (chumbo).
Termo de garantia de 05 (cinco) anos, conforme Codigo de Defesa do
Consumidor. Manual de uso e conservagao emitido pela fabrica. A
criterio do pregoeiro podera ser solicitado amostra.
Marca:_
Modelo:
_ _

MESA RETA DIMENSOES: 1200 X 600 X 740 MM (LXPXH):
(Variagao maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos). Tampo
constituldo em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro,
com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamento em
fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt
em todo seu perimetro. Dotadas com 02 passa cabos diametro de 60 mm
em poliestireno injetado de alto impacto. Painel frontal em madeira MDP
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Sfde 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa

pressao texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em

fitade PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,

em todo seu perimetro. Painel frontal fixado as estruturas laterals da mesa
atraves de rebites de repuxo de ago e parafusos de ago e buchas metalicas.
Uma calha estrutural para passagem de fiagao sob o tampo, permitindo o

acesso a todo cabeamento de energia, logico e telefonico, em chapa de
ago #16 de espessura, com quatro pontos para instalagao de tomadas de

energia (conforme novo padrao brasileiro de plugues e tomadas) e quatro
pontos para instalagao de tomadas tipo RJ e 01 divisor de cabos. Dois pes

laterals em ago, cada pe compdsto de: Duas colunas vertical sem chapa de
ago #18 medindo 668,5x62x40, R20 na parte externa da coluna. Uma
pata inferior estampada em chapa de ago #16 medindo 580x73x25 mm
com suporte para sapatas niveladoras com rosea M8. Entre as colunas
verticais devera haver duas tampas sacaveis em ago chapa #20, medindo
635x118x20mm. Ambas as tampas sacaveis deverao proporcionar na
parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos. A parte
superior da estrutura sera em chapa de ago #14 formato “U” medindo
480x43x15mm. Todas as pegasdevera receber tratamento de fostizagao

(fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no sistema de eletrostatico
epoxi. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
Laudo tecnico emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou
Medico do Trabalho, habilitado pelo Ministerio do Trabalho e
devidamente registrado em seu respectivo Conselho de classe, e por
profissional/entidade com especialidade em ergonomia, certificado pela
Associagao Brasileira de Ergonomia (ABERGO), atestando que o
produto ofertado esta em conformidade com a Norma Regulamentadora
NR-17 (ergonomia). Certificado de Conformidade emitido pela ABNT ou
outra certificadora acreditada pelo INMETRO, comprovando que o
mobiliario atende o disposto na norma NBR 13966/2008. Comprovagao
de madeira utilizada (FSC / CERFLOR) em nome do fabricante do
material a ser entregue. Certificado de Regularidade no Cadastro Tecnico
Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos
Naturais Renovaveis - IBAMA - para Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do
fabricante. Laudo de ensaio (Emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO) de resistencia a corrosao da pintura em camara de nevoa
salina NBR 8094/193, emitido por laboratorio acreditadopelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 950 horas de exposigao.
Laudo de ensaio (Emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO) em
nome do licitante, comprovando atendimento aos requisites da norma
NBR 8095:1983 (resistencia a corrosao por exposigao a atmosfera umida
e saturada) com avaliagao na NBR ISO 4628-3/2015 e NBR 5841/2015, o
periodo de exposigao de no minimo 600 h sem que o material metalico
revestido sofra alteragao. Termo de garantia de 05 (cinco) anos, conforme
Codigo de Defesa do Consumidor. Manual de uso e conservagao emitido
pela fabrica. A criterio do pregoeiro podera ser solicitado amostra.
Marca:

__
L

Modelo:
__

CADEIRA OU POLTRONA GIRATORIA OPERACIONAL, COM

BRAVOS E ENCOSTO REGULAVEIS, EM VINIL
M1CROPERFURADO:
Assento em madeira compensada multilaminada, moldada
anatomicamente, com espessura minima de 12 mm (7 laminas Espuma de
poliuretano flexivel HR de alta resiliencia (capacidade do material em
softer tensao e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de
risco”). Densidade entre 50 e 55 kg/m’ e moldada anatomicamente com
espessura minima de 40 mm, com Isengaode CFC, NBR 8537/2015
determinagao de da densidade 52kg/m3; NBR 8619/2015 determinagao da
resiliencia 58%; NBR 8797/2015 determinagao da deformagao
permanente a compressao a 90% resultado 12%; NBR 8910/2003
determinagao da resistencia a compressao a 50% resultado 7,2(Kpa);
NBR 9178/2015 determinagao das caracteristicas de queima resultado 0
mm'min; NBR 9176/2003 determinagao da forga de indentagao a 25%(N)
resultado 189N, forga de indentagao a 40%(N) resultado 264N, forga de
indentagao a 65%(N) resultado 559N; NBR 9177/2015 determinagao da
fadiga dinamica, a 25% perda de forga de indentagao 13, a 40% perda de
forga de indentagao 13, a 65% perda de forga de indentagao 9; NBR
14961/2007 determinagao do teor de cinzas, resultado 0,04%; NBR
8515/2003 determinagao da resistencia a tragao, tensao de ruptura (KPa)

r
ft
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162, alongamento de ruptura (%) 130; N BR 8516/2015 determinagao da

resistencia ao rasgamento 669,30 (N/m). Medidas assentos: largura de

502 mm e profundidade de 435 mm;Encosto Em madeira compensada

multilaminada, moldada anatomicamente, com espessura minima de 14
mm (8 laminas). Espuma em poliuretano flexivel HR, alta resiliencia
(capacidade do material em softer tensao e recuperar seu estado normal
quando suspenso o “estado de risco”). Em densidade entre 50 e 55 kg/m3
e moldada anatomicamente com espessura minima de 40 mm e saliencia
para apoio lombar (esta saliencia devera exercer pressao positiva na

lombar - “permanentcontact” - independentemente da posigao do usuario

em relagao a superficie de trabalho), Medidas encosto: largura de 470

mm e extensao vertical 560mm.CAPAS de protegao do assento, encosto e
suporte do encosto fabricadas em polipropileno (material resistente a alto
impacto) injetado, texturizado e bordas arredondadas que dispensam o

uso do perfil de PVC, sendo com raio de curvatura maior do que 2 mm
(Norma 13962/2006);Suporte com regulagem de altura do encosto,

fabricado em chapa de ago estampada de 6,35 mm de espessura e
regulagem de altura do suporte para o encosto com curso de 75 mm e

acionamento sem necessidade de botoes ou manipulos para apoio lombar.
NBR 8094 relatorio de ensaio de nevoa salina 400 horas, NBR 8095
relatorio de ensaio corrosao por exposigao a atmosfera umida saturada,

NBR 8096 relatorio de ensaio exposigao dioxido de enxofre, certificado
ISO. Acabamento das partes metalicas em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi-po, com pre-tratamento anti-fermginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie da pelicula de 50 a 100
pm e com propriedades de resistencia a agentes quimicos. NBR 8094
relatorio de ensaio de nevoa salina 400 horas, NBR11003/009 relatorio de
ensaio de tintas, NBR 10443/08-NBR 11003/10 relatorio de ensaio de
tintas e vemizes, Base c/ 5 patas injetada em polimero termoplastico de
alta resistencia, nylon com fibra, com nervuras de reforgo longitudinals;
diametro extemo de 700 mm e altura de 92 mm. Com alojamento para
engate do rodizio no diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de
fixagao. No alojamento para a coluna a gas possui anel de ago carbono
1010/1020 que faz a fungao estrutural.Coluna de regulagem de altura
Com sistema de acionamento a gas fabricado em tubo de ago de 050,00 x
1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura
eletrostatica em epoxi po, com pre-tratamento anti-fermginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a capa do pistao com pelicula de
aproximadamente 100 microns (tolerancia de 5% para + ou-) e com
propriedades de resistencia a agentes quimicos. Comprimento do corpo
de 240mm e regulagem minima de alturade 120mm. (Tolerancia de 5%
para + ou -). Classe 4, ANSI/BIFMA. Mecanismo sincronizado com
corpo em chapa de ago estampada com espessura de 3,35 mm, com
inclinagao do encosto e assento com regulavel com curso de angulo entre
-5° a +5°, resultando numa proporgao de deslocamento. Para ajustar a
altura do assento, acione a alavanca do lado direito, para ajustar o relax e
adequar o movimento do encosto de acordo com o peso gire a manopla
central, o ajuste de inclinagao do encosto utilize a alavanca da esquerda.
Sistema de freio com pressao de 16 chapas. Acabamento em pintura
eletrostatica em epoxi po, com pre-tratamento anti-ferruginoso
(fosfatizado), revestindo o mecanismo com pelicula de 100 pm e com
propriedades de resistencia a agentes quimicos. Apoia bragos regulaveis
com formato de “T”, de dupla injegao, com parte estrutural injetada em
polipropileno (PP) com 20% de fibra de vidro, e a parte do apoio do
brago pode ser injetada em poliuretano (PU) integral skin com toque
macio. Regulaveis com ajuste vertical (altura) com 9 estagios de
regulagens e curso de 87 mm. Fixagao em tres pontos triangulares atraves
de suporte retangular com parafusos com rosea M6. Medidas: Largura de
apoia bragos 70 mm e comprimento de 260 mm (tolerancia de ± 5 %)
com afastamento lateral. Rodizios Duplo, com rodas e cavalete injetados
em poliamida (nylon 6), comaditivo anti-ultravioleta e modificador de
impacto. Eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com diametro de 11
mm(tolerancia de 5% para + ou - 5%) eixo horizontal em ago
trefiladol010/1020 com diametro de 8 mm (tolerancia de 5% para + ou -
),e rodas com diametro de 50 mm (toleranciade 5% para + ou -
5%).Durabilidade rodizio NY, dimensional rodizio NY .relatorio de
ensaio NBR 8094 pino do rodizio com 192 horas sem apresentar sinais de
ferrugem (RI 1), certificado NBR 13962. APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA COMERCIAL: Certificado de regularidade do IBAMA;

Certificado da Norma Regulamentadora NR17; Declaragao da Abergo/
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CREA da empresa e do engenheiro/ART do Engenheiro/RG;Certificado
da Norma NBR13962; Madeira: Certificado FSC, Cadastro Tecnico

Federal- IBAMMA, Certificado Cadeia de Custodia; *Todos os laudos

comprovando as solicita?oes acima devem ser efetuados em laboratorios

acreditados pelo INMETRO e os mesmos devem acompanhar a proposta.

Termo de garantia de 05 (cinco) anos, contbrme Codigo de Defesa do
Consumidor. Manual de uso e conservapao emitido pela fabrica. A
criterio do pregoeiro podera ser solicitado amostra.
Marca:
__

Modelo:___

/

CADEIRA FEXA, ESTOFADA COM BRAVOS, EM VINIL
MICROPERFURADO PRETO:
Assento em madeira compensada multilaminada, moldada
anatomicamente, com espessura minima de 12 mm (7 laminas Espuma de
poliuretano flexivel HR de alta resiliencia (capacidade do material em

softer tensao e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de

risco”). Densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com
espessura minima de 40 mm, Medidas assentos: largura de 512 mm e

profundidade de 447 mm. Encosto Em polipropileno PP injetado,
copolimero (material resistente a alto impacto), moldado
anatomicamente, com espessura minima de 3,5 mm. Espuma em
poliuretano flexivel HR de alta resiliencia (capacidade do material em

softer tensao e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de
risco”). Densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com
espessura minima de 40 mm e saliencia para apoio lombar (esta saliencia
devera exercer pressao positiva na lombar - “permanentcontact” -
independentemente da posi9ao do usuario em relagao a superficie de
trabalho). Medidas encosto: largura de 454 imp e extensao vertical 469
mm.CAPAS de proteÿao do assento, encosto e suporte do encosto
fabricadas em polipropileno (material resistente a alto impacto) injetado,
texturizado e bordas arredondadas que dispensam:o uso do perfil de PVC,
sendo com raio de curvatura maior do que 2 mm (Norma 13962/2006);

Suporte uniao assento e encosto em formato L, fabricado em chapa de
ago estampada de 6,35 mm de espessura NBR 8094 relatorio de ensaio
de nevoa salina 400 horas, NBR 8095 relatorio de ensaio corrosao por
exposi9ao a atmosfera umida saturada, NBR 8096 relatorio de ensaio
exposi9ao dioxido de enxofre. Estrutura metalica Em formato de “S”
fabricada em tubo de a9o curvado com diametro de 1” (25,4 mm) e
espessura de 1,9 mm com refor90 intemo de tubo 3/4” (19,05 mm) e
espessura 1,5 mm, unidas por solda em ponto tinico que interliga a chapa
de fixapao do assento, fabricada em 890 com espessura de 2,65 mm com
medidas minimas de 182 mm x 230 mm, com 4 furos oblongos com
medida minima de 160 mm de largura por 200 mm de comprimento
utilizados para fixa9ao do assento a estrutura metalica;NBR 8094
relatorio de ensaio de nevoa salina 400 horas, NBR 8095 relatorio de
ensaio corrosao por exposi9ao a atmosfera umida saturada, NBR 8096
relatorio de ensaio exposi9ao dioxido de enxofre.Acabamento das partes
metalicas Em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi-po,
com pre-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente
a superficie da pelicula de 50 a 100 pm e com ptropriedades de resistencia
a agentes quimicos. NBR 8094 relatorio de ensaio de nevoa salina 400
horas, NBR11003/009 relatorio de ensaio de tintas, NBR 10443/08-NBR
11003/10 relatorio de ensaio de tintas e vernizes, Deslizadores Sapatas
para a estrutura, injetados em material polipropileno copolimero em
formato retangular, fixados sob pressao na estrutura atraves de 4 furos de
diametro 7 mm, com a inser9ao de um pino que expande o deslizador,
travando-o na estrutura metalica;Apoia bra90s fixo com formato de “T”,
com parte estrutural e parte do apoio dos brk90s injetados em nylon.

Fixa9ao em 3 pontos atraves de suporte triangular e parafusos com rosea
m6”. Medidas: Largura de apoia-bra90s 70 mm e comprimento de 260
mm (tolerancia de 5% para + ou -). APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: Certificado de regularidade do IBAMA;
Certificado da Norma Regulamentadora NR17; Declara9ao da Abergo/
CREA da empresa e do engenheiro/ART do Engenheiro/RG; Certificado
da Norma NBR13962; Madeira: Certificado FSC, Cadastro Tecnico
Federal- IBAMMA, Certificado Cadeia de Custodia;*Todos os laudos
comprovando as solicita9oes acima devem ser efetuados em laboratorios
acreditados pelo INMETRO e os mesmos devem acompanhar a proposta.
Termo de garantia de 05 (cinco) anos, confbrme Codigo de Defesa do
Consumidor. Manual de uso e conservaeao emitido pela fabrica. A
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criterio do pregoeiro podera ser solicitado amostra.

Marca:
Modelo:____ f
CADEIRA OU POLTRONAS LONGARINA COM 03 (TRES)

ASSENTOS SEM BRAÿO, ESTOFADAS EM VINIL
MICROPERFURADO PRETO:
Assento em madeira compensada multilaminada, moldada
anatomicamente, com espessura minima de 12 mm (7 laminas Espuma de

poliuretano flexivel HR de alta resiliencia (capacidade do material em

softer tensao e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de
risco”). Densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com

espessura minima de 40 mm, Medidas assentos: largura de 455 mm e

profundidade de 447 mm; E Encosto em polipropileno PP injetado,
copolimero (material resistente a alto impacto), moldado
anatomicamente, com espessura minima de 3,5 mm. Espuma em
poliuretano flexivel HR de alta resiliencia (capacidade do material em

softer tensao e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de
risco”). Densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com

espessura minima de 40 mm e saliencia para apoio lombar (esta saliencia
devera exercer pressao positiva na lombar - “permanentcontact” -
independentemente da posigao do usuario em relagao a superficie de
trabalho). Medidas encosto: largura de 370 mm e extensao vertical 338
mm. CAPAS de protegao do assento, encosto e suporte do encosto
fabricadas em polipropileno (material resistente a alto impacto) injetado,
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC,
sendo com raio de curvatura maior do que 2 mm (Norma 13962/2006);

Suporte uniao assento e encosto em formato L, fabricado em chapa de
ago estampada de 6,35 mm de espessura. NBR 8094 relatorio de ensaio
de nevoa salina 400 horas, NBR 8095 relatorio de ensaio corrosao por
exposigao a atmosfera umida saturada, NBR 8096 relatorio de ensaio
exposigao dioxido de enxofre, certificado ISO. Estrutura da longarina
Constituida por pes laterais em tubo metalico, com pes com regulagem de
altura e trave metalica de suporte. Pes laterais fabricado com tubo eliptico
curvado atraves de um processo de prensa, com as dimensoes 30 x 60
mm e espessura de 1,90 mm que e soldado atraves de um sistema
MIG/MAG em um tubo vertical oblongo com dimensoes 30 x 90 mm e
espessura 1,90 mm; Chapa 20 x 82,5 x 4,65 mm para fixagao da trave no
pe, atraves de 2 parafusos M10 x 18 mm.Trave Para a fixagao da parte
superior na trave da longarina ha uma chapa com medidas minimas de
172 mm x 230 mm e espessura de 2,65 mm, com 4 furagoes oblongas
com medidas 8 x 16mm e 4 furagoes M8, a fim de fixar atraves de 4
parafusos M8 x 15 mm o “U” da longarina que flea entre a trave e a
chapa do mesmo. Este “U” deve ser fabricado em ago espessura de 3,5
mm e com largura minima de 70mm a fim de proporcionar a resistencia
necessaria ao produto; Trave fabricada em tubo retangular 30 x 70 mm e
espessura de 1,50 mm, 3 lugares 1900 mm (2 pes laterais) Acabamento
das partes metalicasEm pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epoxi-po, com pre-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie da pelicula de 50 a 100 pm e com propriedades de
resistencia a agentes quimicos, tambem podem ter tratamento superficial
de cromagem; NBR 8094 relatorio de ensaio de nevoa salina 400
horas,NBR11003/009 relatorio de ensaio de tintas, NBR 10443/08-NBR
11003/10 relatorio de ensaio de tintas e vemiz. APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA COMERCIAL: Certificado de regularidade do
IBAMA;Certificado da Norma Regulamentadora NR17; Declaragao da
Abergo/ CREA da empresa e do engenheiro/ART do Engenheiro/RG;
Certificado da Norma NBR16031; Madeira: Certificado FSC, Cadastro
Tecnico Federal- IBAMMA, Certificado C'adeia de Custodia; *Todos os
laudos comprovando as solicitagoes acima devem ser efetuados em
laboratories acreditados pelo INMETRO e os mesmos devem
acompanhar a proposta. Termo de garantia de 05 (cinco) anos, conforme
Codigo de Defesa do Consumidor. Manual de Uso e conservagao emitido
pela fabrica. A criterio do pregoeiro podera ser solicitado amostra.
Marca:

___
jl

Modelo:_

UND 2913.

CADEIRA OU POLTRONAS LONGARINA COM 03 (TRES)
ASSENTOS E BRAVOS, ESTOFADAS EM VINIL
MICROPERFURADO PRETO:
Assento em madeira compensada multilaminada, moldada
anatomicamente, com espessura minima de 12 mm (7 laminas Espuma de
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poliuretano flexivel HR de alta resiliencia (capacidade do material em
softer tensao e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de
risco”). Densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com

espessura minima de 40 mm, Medidas assentos: largura de 455 mm e
profundidade de 447 mm; E Encosto em polipropileno PP injetado,
copolimero (material resistente a alto impacto), moldado
anatomicamente, com espessura minima de 3,5 mm. Espuma em

poliuretano flexivel HR de alta resiliencia (capacidade do material em
softer tensao e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de
risco”). Densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com
espessura minima de 40 mm e saliencia para apoio lombar (esta saliencia
devera exercer pressao positiva na lombar - “permanentcontact” -
independentemente da posigao do usuario em relagao a superficie de

trabalho). Medidas encosto: largura de 370 mm e extensao vertical 338
mm. CAPAS de protegao do assento, encosto e suporte do encosto
fabricadas em polipropileno (material resistente a alto impacto) injetado,
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC,

sendo com raio de curvatura maior do que 2 mm (Norma 13962/2006);

Suporte uniao assento e encosto em formato L, fabricado em chapa de
ago estampada de 6,35 mm de espessura. NBR 8094 relatorio de ensaio
de nevoa salina 400 horas, NBR 8095 relatorio de ensaio corrosao por

exposigao a atmosfera umida saturada, NBR 8096 relatorio de ensaio

exposigao dioxido de enxofre, certificado ISO. Estrutura da longarina
Constituida por pes laterais em tubo metalico, com pes com regulagem de
altura e trave metalica de suporte. Pes laterais fabricado com tubo eliptico
curvadoatraves de um processo de prensa, com as dimensoes 30 x 60 mm
e espessura de 1,90 mm que e soldado atraves de um sistema MIG/MAG
em um tubo vertical oblongo com dimensoes 30 x 90 mm e espessura
1,90 mm; Chapa 20 x 82,5 x 4,65 mm para fixagao da trave no pe, atraves
de 2 parafiisos M10 x 18 mm.Trave Para a fixagao da parte superior na
trave da longarina ha uma chapa com medidas minimas de 172 mm x 230
mm e espessura de 2,65 mm, com 4 ftiragoes oblongas com medidas 8 x
16mm e 4 furagoes M8, a fim de fixar atraves de 4 parafusos M8 x 15
mm o “U” da longarina que flea entre a trave e a chapa do mesmo. Este
“U” deve ser fabricado em ago espessura de 3,5 mm e com largura
minima de 70mm a fim de proporcionar a resistencia necessaria ao
produto; Trave fabricada em tubo retangular 30 x 70 mm e espessura de
1,50 mm, 3 lugares 1900 mm (2 pes laterais) Acabamento das partes
metalicasEm pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi-po,
com pre-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente
a superficie da pelicula de 50 a 100 pm e com propriedades de resistencia
a agentes quimicos, tambem podem ter tratamento superficial de
cromagem; NBR 8094 relatorio de ensaio de nevoa salina 400
horas,NBR11003/009 relatorio de ensaio de tintas, NBR 10443/08-NBR
11003/10 relatorio de ensaio de tintas e vemiz. Apoia bragos fixo com
formato de “T”, com parte estrutural e parte do apoio dos bragos injetados
em nylon. Fixagao em 3 pontos atraves de suporte triangular e parafusos
com rosea m6”.Medidas: Largura de apoia-bragos 70 mm e comprimento
de 260 mm (tolerancia de 5% para + ou -). APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA COMERCLAL:Certificado de regularidade do
IBAMA;Certificado da Norma Regulamentadora NR17; Declaragao da
Abergo/ CREA da empresa e do engenheiro/ART do Engenheiro/RG;
Certificado da Norma NBR16031; Madeira: Certificado FSC, Cadastro
Tecnico Federal- IBAMMA, Certificado Cadeia de Custodia; *Todos os
laudos comprovando as solicitagoes acima devem ser efetuados em
laboratories acreditados pelo INMETRO e os mesmos devem
acompanhar a proposta. Termo de garantia de 05 (cinco) anos, conforme
Codigo de Defesa do Consumidor. Manual de uso e conservagao emitido
pela fabrica. A criterio do pregoeiro podera ser solicitado amostra.
Marca:_
Modelo:
____

GAVETEIRO VOLANTE COM 3 GAVETAS DIMENSOES: 400 X 470
X 580 (LXPXH) :
(Variagao maxima de 5% nas medidas para Mais ou para Menos).Tampo:
constituido em MDF/MDP de 25 mm de espessura, revestida em
lam.nado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 2mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro.
Bordas transversals com acabamento em fita de PVC de 2mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro.

T
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Corpo: constituido em MDF/MDP de 18 ram de espessura, revestida em

laminado melamlnico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,

com bordas em PVC de 2mm de espessura, colada a quente pelo sistema

holt-melt. Gavetas confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm) de
espessura (minimo), dobrada e soldada atraves de eletro-fusao, com
deslizamento suave sobre corredigas em ago, roldanas em nylon e eixos
em ago. Frente das gavetas em madeira MDF/MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melamlnico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Puxadores do tipo Zamak niquelado
redondo com forma concava com aproximadamente 130 mm de
comprimento. Acabamento das bordas em fita de PVC colada a quente

pelo sistema holt-melt. Fechadura com fechamento simultaneo das

gavetas, com 02 chaves dobraveis.Com 04 rodizios. APRESENTAR
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCLAL: Laudo tecnico emitido por
Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou Medico do Trabalho, habilitado
pelo Ministerio do Trabalho e devidamente registrado em seu respectivo
conselho de classe, e por profissional/entidade com especialidade em
ergonomia, certificado pela Associagao Brasileira de Ergonomia
(ABERGO), atestando que o produto ofertado esta em conformidade com
a Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia). Certificado de
Conformidade emitido pela ABNT ou outra certificadora acreditada pelo
INMETRO, comprovando que o mobiliario atende o disposto na norma
NBR 13961/2010. Comprovagao de madeira utilizada (FSC / CERFLOR)
em nome do fabricante do material a ser entregue. Certificado de
Regularidade no Cadastro Tecnico Federal do Instituto Brasileiro do
Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis - IBAMA - para
Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais em nome do fabricante. Laudo de ensaio (Emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO) de resistencia a corrosao da
pintura em camara de nevoa salina NBR 8094/193, emitido por
laboratorio acreditadopelo CGCRE-INMETRO para este ensaio, com no
minimo 950 horas de exposigao. Laudo de ensaio (Emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO) em nome do licitante,
comprovando atendimento aos requisites da norma NBR 8095:1983
(resistencia a corrosao por exposigao a atmosfera umida e saturada) com
avaliagao na NBR ISO 4628-3/2015 e NBR 5841/2015, o periodo de
exposigao de no minimo 600 h sem que o material metalico revestido
sofra alteragao. Termo de garantia de 05 (cinco) anos, conforme Codigo
de Defesa do Consumidor. Manual de uso e conservagao emitido pela
fabrica. A criterio do pregoeiro podera ser solicitado amostra.
Marca:_
Modelo:_

A

ESTANTE DE AÿO MEDIDAS APROXIMADAS DE 198CM DE
ALTURA X 92CM DE LARGURA X 30CM DE PROFUNDIDADE:
Com 06 (seis) prateleiras em chapa de ago 18, com reforgos tipo omega
na parte inferior em toda extensao das prateleiras. Com 04 (quatro)
colunas constituidas de cantoneiras (33x33mm) em chapa de ago 14,
contendo nas duas faces furagao para fixagao das prateleiras, com
regulagem a cada 5cm e sapatas metalicas em sua base, para regulagem
de altura, com parafusos com cabega recoberta em polipropileno.
Reforgos em chapa de ago 14, em forma de “x”, sendo um no fundo e um
em cada uma das laterais: o reforgo do fundo nas medidas aproximadas
de 1,16m comprimento x 2,5 cm de largura e o reforgo das laterais com
medidas aproximadas de 40cm comprimento x 2,5 cm de largura. As
estantes deverao ser fomecidas desmontadas e acompanhadas de
parafusos e porcas, separados em pacotes com a quantidade exata para a
sua montagem. A empresa contratada sera previamente comunicada, para
a sua montagem das estantes, quando distribuidas. Todos os componentes
metalicos deverao ser tratados por banho de desengraxamento,
decapagem, tratamento fosfatizante ferruginoso atraves de banhos
quimicos por imersao e a pintura epoxi po com secagem em estufa a 200
graus no minimo, na cor cinza. A estante nao devera apresentar rebarbas
em seus componentes. Termo de garantia de 05 (cinco) anos, conforme
Codigo de Defesa do Consumidor. Manual de uso e conservagao emitido
pela fabrica. A criterio do pregoeiro podera ser solicitado amostra.
Marca:____
Modelo:_
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Obs.:
Prazo de Validade da Proposta: Minimo 60 (sessenta) dias.

DO LOCAL E PRAZO DE ENTREGA: Os objetos da iicitaÿao deverao ser entregues no prazo
impreterivelmente de 30 (trinta) dias, no Almoxarifado Central, localizado a Rua Jamil Pontes, 1171, Bairro Jardim dos

Migrantes, Ji-Parana/RO, devendo ser prestada conforme consta no Capitulo VIII — Das condi?ocs de fornecimento do

Anexo I do Termo de Referenda, devendo ser obrigatoriamente observadas todas as exigencias e condi?oes ali

detalhadas.

DA VIGENCIA DA ATA: O prazo de vigencia da Ata sera de 12 (doze) meses, contados a partir da data da sua

publicafao.

DA ASSISTENC1A TECNICA: Devera ser prestada conforme consta no Capitulo VII -Garantia do Anexo I do Termo
de Referenda, devendo ser obrigatoriamente observadas todas as exigencias e condiÿdes ali detalhadas.

DA GARANTIA: Da mesma forma devera ser prestada conforme consta no Capitulo VII - Garantia do Anexo I do

Termo de Referenda, devendo ser obrigatoriamente observadas todas as exigencias e condiÿoes ali detalhadas, sendo

que o produto que apresentar defeito de fabricaÿao devera ser efetuada a troca de forma IMEDIATA. A empresa

veneedora devera custear as despesas de Correios ou qualquer tipo de transporte quando se tratar de substituicao dos
itens defeituosos.

Declaramos que estamos de pleno acordo com todas as conduces estabelecidas no Edital e seus Anexos, bem como aceitamos
todas as obrigagoes e responsabilidades especificadas no Termo de Referenda.
Declaramos que nos preqos cotados estao incluidas todas as despesas que, direta ou indiretamente, fazem parte do presente
objeto, tais como gastos da empresa com suporte tecnico e administrativo, impostos, seguros, taxas, ou quaisquer outros que
possam incidir sobre gastos da empresa, sem quaisquer acrescimos em virtude de expectativa inflacionaria e deduzidos os
descontos eventualmente concedidos.

., de(Local).

(Assinatura do representante legal e carimbo)



75(aprescntar em papel timbrado da empresa licitante)

A
EDITAL DE PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREgOS

N. _/CPL/PMJP/2018

ANEXO III

DADOS DO REPRESENTANTE LEGAL

apresenta, a seguir, os dados de seu(s)A.
(Nome complete da empresa)
representante(s) legal (is) para assinatura do eventual CONTRATO:

NOME(S):
CARGO(S):
NACIONALIDADE(S):
PROFISSAO: RG:
RESIDENCES (Domicilio):
Confinnamos, a seguir, os dados da empresa para efeito do eventual CONTRATO:

ESTADO CIVIL:
CPF:

RAZAO SOCIAL:
CNPJ N°:

ENDERECO COMERCIAL:

ENDERECO PARA CORRESPONDENCES:
Rua/ Av.:
Municipio:
Conta corrente:
Agencia:

FAX:FONE:

N° :
CEP.:Estado :

BANCO:
Codigo da Ag.:

Declaramos que os dados sao de nossa inteira responsabilidade e responderemos, na forma da
lei, por qualquer prejuizo decorrente de falsidade de informaqoes.

(Local). de

(Assinatura do representante legal e carimbo)



(aprescntar em papel timbrado da empresa licitante)

f-EDITAL DE PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREÿOS
N. /CPL/PMJP/2018

AfSEXO IV

DECLARACAO EM ATENDIMENTO AO INCISO VII, ART. 4° DA LEI 10.520 DE 17/07/2002.

DECLARACAO DE HABILITACAO

......por intermedio de seu representante legal o(a)

portador(a) da Carteira......................., DECLARA, em atendimento ao Inciso VII,

Art. 4° da Lei 10.520 de 17/07/2002, que encontra-se em situa?ao regular perante a Fazenda, Seguridade Social -

INSS e com o FGTS, atende as exigencias do edital relativas a habilitaqao juridica, qualificaqao tecnica e

economico-financeiro e que cumpre plenamente a todos os requisitos de habilitaqao previstos no edital e seus

anexos.

inscrita no CNPJ n.°.

de IdentidadeSr(a).

., e do CPF n°n°.

(Local e Data)

(Assinatura do Representante Legal)



f(apresentar em papel timbrado da empresa licitante)

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PRECOS
N.

___
/CPL/PMJP/2018

ANEXO V

A C omissao Permanente de Licitaÿao

MODELO DE DECLARACAO

inscrita no CNPJ n.°.
Sr(a)

por intermedio de seu representante legal o(a)
, portador(a) da Carteira......................, vem por meio desta, DECLARAR, que esta

devidamente registrada no Registro de Empresas Mercantis ou no Registro Civil de Pessoas Juridicas, (conforme o
caso), na condiqao de

de Identidade
n°. e do CPF n°

(Microempresa - ME ou Empresa de Pequeno Porte - EPP), e
que sua receita anual encontra-se dentro dos limites estabelecidos nos incisos I e II do art. 3° da LC n.° 123/06.

(Local e Data)

(Assinatura do Representante Legal)
(Carimbo de CNPJ)



If(apresentar em papel timbrado da empresa licitante)

/
EDITAL DE PREGAO ELETR6NICO PARA REGISTRO DE PREQOS

N. /CPL/PMJP/2018

ANEXO VI

MODELO DE DECLARACAO DE INEXISTfeNCIA DE FATOS SUPERVENIENTES

A COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO - CPL/RO

DECLARACAO

(NOME DA EMPRESA)
CNPJ n° _
completo)_

(endereco
__

, declara , sob as penas da lei, que ate a presente
data, inexistem fatos impeditivos para sua habilitaijao no presente processo licitatorio, ciente da obrigatoriedade de
declarer ocorrencias posteriores.

sediada na

Assinatura do Representante Legal da Licitante

Numero da RG do Representante Legal da Licitante
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ANEXO VII

(MINUTA DE CONTRATO) \

CONTRATO DE COMPROMISSO DE FORNECIMENTO N °
, QUE ENTRE SI CELEBRAM O

, PARA OS
FINS QUE NAS CLAUSULAS ABAIXO SE ESPECIFICAM.

_/PGM/_
MUNICIPIO DE JI-PARANA E

O MUNICIPIO DE JI-PARANA/RO, pessoa juridica de direito publico intemo, inscrito no CNPJ/MF sob o n.°

04.092.672/0001-25, com sede e administrate ria Av. Dois de Abril, 1.701, bairro Urupa, nesta cidade e Comarca

de Ji-Parana, Estado de Rondonia, neste ato representado pelo Prefeito Municipal, MARCITO APARECIDO
PINTO, brasileiro, casado, agente politico, portador da Cedula de Identidade RG n.° 447630 SSP/RO e CPF/MF

n.° 325.545.832-34, residente e domiciliado, nesta cidade e Comarca de Ji-Parana, Estado de Rondonia, doravante
, pessoa juridica de direito privado, inscrita no

, bairro_,
denominado CONTRATANTE e

estabelecida/CNPJ/MF sob o n.°
nesta cidade de Ji-Parana, Estado de Rondonia, neste ato representada por _

residente

, n.
_, (qualificagao),
, n. _, bairro

, que passa ser denominada simplesmente
e do CPF n.°portador do RG n.° _

, na cidade de , Estado de
CONTRATADA, resolvem celebrar o presente CONTRATO DE COMPROMISSO DE FORNECIMENTO,

decorrente de licitagao, atraves do Pregao para Registro de Pregos n.°

conformidade com o edital respectivo, e com as normas da Lei Federal 8.666/93 e suas alteragoes, e ainda, pelo
, e condigoes a seguir pactuadas.

/CPL/PMJP/RO/ , em

estabelecido no Processo Administrativo n.°
CLAUSULA PRIMEIRA-DAS DISPOSIQOES PRELIMINARES
Constituem partes integrantes do presente Contrato, independentemente de transcrigao, os seguintes documentos:

I - O Edital de Pregao para Registro de Pregos n.°_/CPL/PMJP/RO/
II-A Ata de Registro de Pregos n.° _/CGM/_.
Ill - A proposta da Contratada, verificada no processo administrativo supracitado.
CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO

, com todos os seus anexos.

O objeto do presente Contrato e o compromisso da CONTRATADA em fomecer ao Municipio de Ji-Parana, sob o

___
, devidamente descrito e quantificado, na planilha da

as fls. / do processo administrativo em epigrafe.
sistema de
Ata de Registro de Pregos n.°_/CGM/
CLAUSULA TERCEIRA - DOS PREQOS REGISTRADOS
Os produtos e seus respectivos pregos sao os constantes da proposta da CONTRATADA, que integram a Ata de
Registro de Pregos n.°_/CGM/_.
Paragrafo Unico: Os pregos registrados cobrem todas as despesas inerentes ao fomecimento dos produtos e
incluem todos os tributos, encargos, fretes, descarregamento, custos fmanceiros, lucro e demais onus que
porventura possam sobre ele recair.
CLAUSULA QUARTA-DO PRAZO DE VIGENCIA
O Registro de Pregos tera vigencia de
Registro de Pregos n.° _/CGM/_
do presente Contrato nos termos do Art. 57, da Lei Federal n.° 8.666/93.
CLAUSULA QUINTA- DOS PROCEDIMENTOS PARA O FORNECIMENTO
O compromisso de fomecimento sera efetivado mediante a emissao da Nota de Empenho e sua entrega a
CONTRATADA, para o que serao adotados os seguintes procedimentos:
I - O CONTRATANTE, durante a vigencia do presente Registro de Pregos, podera efetivar as contratagoes
decorrentes deste Contrato, mediante a emissao de Notas de Empenho/Autorizagoes de Fomecimento, que serao
entregues a CONTRATADA para fomecimento, obedecidas as normas na Ata de Registro de Pregos n.°

em especial a ordem de classificagao dos pregos registrados e as deste instrumento.
II - A Nota de Empenho e o documento competente para aperfeigoar os contratos acessorios ao presente
COMPROMISSO DE FORNECIMENTO e estipularao:
a) As especificagoes, a marca, o produto desejado pelo CONTRATANTE e o local de entrega, que sera aquele
indicado na Ata de Registro de Pregos n.°_/CGM/_;
b) A forma do fomecimento, se parcelada ou integral;
c) O prazo maximo para inicio do fomecimento/entrega dos produtos que nao sera superior a 48 (quarenta e
oito) horas, contadas da data da retirada da Nota de Empenho pela CONTRATADA.
§ 1° -Nao sera admitida o fomecimento/entrega do produto pela CONTRATADA, nem seu recebimento, sem que
tenha posse da respectiva Nota de Empenho.
§ 2° - A aquisigao decorrente do presente Contrato sera autorizada pelo CONTRATANTE, bem como a emissao
da Nota de Empenho sera de sua responsabilidade, devendo ser assinada pelo ordenador de despesas.
§ 3° - A retificagao ou cancelamento total ou parcial da Nota de Empenho sera autorizada pelo CONTRATANTE.

_) meses, contados da data da publicagao da Ata de
, no Diario Oficial do Municipio, admitida a prorrogagao

1
de fls. _]_

/CGM/
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§ 4° - A existencia de prepos registrados e do presente Contrato de Compromisso de Fomecimento nao obriga o

CONTRATANTE a firmar as contratapoes que dela poderao advir, ficando-lhe facultada a utilizapao <fc

meios, respeitada a legislapao relativa a licitapoes. h
§ 5°-O exercicio do direito de preferencia dar-se-a, caso o CONTRATANTE opte por realizar a aquisipao atraves

de licitapao especifica, quando o prepo encontrado for igual ou superior ao registrado, caso em que o detentor do
registro de prepos tera assegurado direito a contratapao.

§ 6° - A CONTRATADA so podera fomecer/entregar o produto nas condipoes de fabricapao, validade,

embalagem e conservapoes estipuladas no Edital e por ela expressamente aceito, bem como de acordo com a
legislapao aplicavel ao objeto a ser fomecido/entregue.
§ 7° - A criterio do CONTRATANTE, poderao ser realizadas analises no produto, com onus para a
CONTRATADA, sempre que necessaria a comprovapao da qualidade do bem fomecido.
§ 8° - O produto que apresentar falhas na composipao ou problemas de qualidade durante a sua utilizapao nas

condipoes preenchidas pelo CONTRATANTE, devera ser, de imediato, trocado por outro pela CONTRATADA.
§ 9° - A mudanpa da marca apresentada para analise, conforme previsto no Edital, toma obrigatoria a
apresentapao, pela CONTRATADA, dos laudos de analise para os mesmos parametros requeridos na Ata de

Registro de Prepos n.°_/CGM/_
CLAUSULA SEXTA-DOS PRAZOS
A presente CONTRATAPAO tera os seguintes prazos:
I - Retirada da Nota de Empenho:
a) A Nota de Empenho devera ser retirada pela CONTRATADA, no local indicado pelo CONTRATANTE, no
prazo maximo de 02 (dois) dias, contadas da comprovapao da convocapao recebida.
II - Entrega dos produtos:
a) O prazo para entrega dos obietos da licitacao sera o estabelecido no cronograma de entrega, contados da
data do recebimento da Nota de Empenho pela CONTRATADA, conforme Ata de Registro de Prepos n.°
_/CGM/_;
b)Deve restar provado nos autos a efetiva comprovapao da entrega das notas de empenho pelo CONTRATANTE.
Ill- Pagamento do produto fomecido:
a) Ate o valor estipulado no inciso II do art. 24 da Lei 8.666/93, o pagamento sera realizado pela Administrapao

Publica, no prazo de ate 05 (cinco) dias uteis, contados a partir da data do recebimento efetivo dos produtos,
mediante apresentapao dos documentos fiscais devidamente atestados pela Comissao Especial de Fiscalizapao e
Recebimento, com apresentapao das certidoes negativas de debitos INSS e FGTS.
b) Acima do valor estipulado no inciso II do art. 24 da Lei 8.666/93, o pagamento sera realizado pela
Administrapao Publica, no prazo de ate 30 (trinta) dias, contados a partir da data do definitivo recebimento dos
produtos, mediante apresentapao dos documentos fiscais devidamente atestados pela Comissao Especial de
Fiscalizapao e Recebimento, com apresentapao das certidoes negativas de debitos INSS e FGTS.
c) Na ocorrencia de necessidade de providencias complementares por parte da CONTRATADA, o decurso do
prazo para pagamento sera interrompido, reiniciando-se sua contagem da data em que estas forem cumpridas, caso
em que nao sera devida atualizapao financeira.
CLAUSULA SETIMA - DA ENTREGA DO OBJETO
Os objetos do presente registro deverao ser entregues conforme solicitapao do setor requisitante,
respeitando datas e horarios nela especificados, de acordo com as necessidades da Secretaria Municipal de

outros

, com comprovapao do projeto e dos setores requisitantes do produto.

CLAUSULA OITAVA-DA ADESAO AO REGISTRO DE PREPOS E DAS REQUISITES
O Registro de Prepos, realizado pelo CONTRATANTE e formalizado atraves do presente Contrato, podera ser
utilizado por quaisquer outros orgaos ou unidades da Administrapao Direta e Indireta, inclusive autarquias e
fundapoes do Municipio, mediante consulta ao orgao gerenciador.
§ 1° - A aquisipao decorrente do Registro de Prepo sera requerida pela unidade orpamentaria requisitante, que
autuara a solicitapao em processo administrative devidamente identificado e encaminhar em seguida a
Controladoria-Geral contendo:
a) descripao do material requisitado e quantidade;
b) consumo medio mensal e quantidade existente em estoque;
c) assinatura do requisitante e do ordenador de despesa.
§ 2° -Ao receber a requisipao, a Controladoria-Geral do Municipio anotara o pedido no controle de requisipoes e
o executor da Ata fara as recomendapoes necessarias aos orgaos com vistas ao cumprimento dos prazos de
requisipoes, pagamento, atesto, ordem de liquidapao de acordo com o art. 5°, § 3° da Lei Federal n.° 8.666/93
CLAUSULA NONA-DAS OBRIGAQQES DA CONTRATADA/DETENTORA DO REGISTRO DE PREQOS
Constituem obrigapoes da CONTRATADA/Detentora do Registro de Prepos:
I - Atender as convocapoes para retirada da Nota de Empenho e retirar no prazo fixado.
II-Fomecer o equipamento de acordo com as especificapoes exigidas no instrumento convocatorio e na proposta.
Ill-Respeitar o prazo de entrega fixado na Clausula Sexta.
IV - Substituir, no prazo fixado pelo CONTRATANTE, O equipamento entregue fora das especificapoes, com
qualidade inferior ao estabelecido no Edital ou quaisquer outras irregularidade.



V - Manter, durante a vigencia do presente Registro de Pregos, os valores propostos no mesmo percentual'

diferencial entre os pregos constantes da proposta e o prego de mercado.
VI - Comunicar ao CONTRATANTE toda e qualquer alteragao de dados cadastrais para atualizagao.

VII-Apresentar, quando de eventuais pedidos de revisao de pregos, documentos exigidos pelo CONTRATANTE, f -

comprobatorios da alteragao pleiteada e respeitada a legislagao vigente.

VIII - Responsabilizar-se pelos salarios, encargos sociais, previdenciarios, securitarios, taxas, impostos e

quaisquer outros tributos que incidam ou venham a incidir sobre seu pessoal necessario a execugao deste Contrato,

bem como sobre a mercadoria fomecida.
IX - Responsabilizar-se pelo transporte do equipamento de seu estabelecimento ate o local deterrmnado, bem

como, pelo seu descarregamento no local de entrega, respeitando as normas de seguranga exigidas para tal.

X - Atender, durante a vigencia do registro de pregos, ao pedido efetuado pelo CONTRATANTE para o

fomecimento.
XI - Responsabilizar-se por todos e quaisquer danos e/ou prejuizos que vier a causar ao CONTRATANTE ou
terceiros, tendo como agente a CONTRATADA, na pessoa de prepostos ou estranhos.

XII - Apresentar, sempre que solicitado pelo Contratante, comprovagao de cumprimento das obrigagoes tributarias

e sociais legalmente exigidas.
XIII - Garantir a boa qualidade do produto fomecido, respondendo por qualquer alteragao, adulteragao ou
deterioragao, e substitui-lo sempre que o caso requerer.
CLAUSULA DECIMA-DAS OBRIGAQOES DO CONTRATANTE
Constituem obrigagoes do CONTRATANTE:
I - Nomear comissao para solicitar, acompanhar e fiscalizar o fomecimento, bem como se responsabilizar pelo

pedido dos materiais.
II - Pagar no vencimento as faturas apresentadas pela CONTRATADA, correspondente ao fomecimento, sendo
que o prego vigente sera o da data em que a Nota de Empenho for entregue ao detentor do registro de pregos,

independentemente da data de entrega do produto na unidade requisitante, ou de qualquer revisao de prego
deferida nesse intervalo de tempo.
Ill - Notificar a CONTRATADA, fixando-lhe prazo para corrigir defeitos ou irregularidades encontradas no
fomecimento.
CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO RECONHECIMENTO DOS DIREITOS DA ADMINISTRACAO
PUBLICA
Pelo presente, a CONTRATADA reconhece os direitos da Administragao Publica em caso de rescisao
administrativa prevista no artigo 77, da Lei Federal 8.666/93.
CLAUSULA DECIMA SEGUNDA-DA QUALIFICAQAO
A CONTRATADA obriga-se a manter, durante a execugao do presente instrumento, em compatibilidade das
obrigagoes por ela assumidas, todas as condigoes de habilitagao e qualificagao exigidas na licitagao e no Processo

_, em cumprimento ao que determina a Lei Federal 8.666/93.
CLAUSULA DECIMA TERCEIRA- DA REVISAO DOS PREQOS REGISTRADOS
Decorrido o prazo de validade da proposta, os pregos poderao ser revistos, por solicitagao expressa da
CONTRATADA, dirigida e protocolada diretamente na Controladoria-Geral do Municipio, a quem compete
gerenciar o Sistema de Registro de Pregos.
§ 1° - A solicitagao de revisao de pregos devera ser devidamente justificada e acompanhada de documentos
comprobatorios que justifiquem a necessidade de revisao dos pregos, a qual devera ser aceita pela Controladoria-
Geral do Municipio, quando for o caso. Em nao sendo aceito o pedido de revisao de pregos, manter-se-a o ultimo
valor registrado.
§ 2° - A variagao dos pregos dos produtos nao podera ser superior a publicada na imprensa oficial ou divulgada por
orgao federal encarregado do controle de pregos.
§ 3° - So serao admitidas revisoes de pregos a niveis superiores a cotagao inicial desde que efetivados para manter
o equilibrio economico-financeiro inicialmente proposto.
§ 4° - A analise para deferimento ou indeferimento da alteragao solicitada devera ser instruida com justificativa e
memoria dos respectivos calculos, para deliberagao atraves da Controladoria-Geral do Municipio, no prazo de 05
(cinco) dias uteis.
§ 5° - A CONTRATADA devera demonstrar, da maneira mais clara, a composigao do seu prego, com descrigao
das parcelas relativas a mao-de-obra direta, demais insumos, encargos em geral, lucro e participagao percentual de
cada item em relagao ao prego final, tudo langado em planilha de custos.
§ 6° - A cada pedido de revisao de prego devera comprovar as alteragoes havidas e justificadoras do pedido,
demonstrando novamente a composigao do prego, principalmente se revendedora ou representante comercial,
acompanhada da Nota Fiscal de Fabrica/Industria que descreva as parcelas relativas ao valor de aquisigao do
produto, encargos em geral, lucro e participagao percentual de cada relagao ao prego final.
§ 7° - Em qualquer caso, o percentual diferencial entre os pregos de mercado vigentes a epoca do julgamento da
concorrencia, devidamente apurado, e os propostos pela CONTRATADA, sera mantido durante toda a vigencia do
registro.
§ 8° - A revisao do prego, caso deferida, somente tera validade a partir da data de publicagao da deliberagao no
Diario Oficial do Municipio.
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§ 9° - E vedado a CONTRATADA, enquanto aguarda o tramite do processo de revisao de pre90S, interromper 6/
fomecimento, estando, caso assim venha a agir, sujeita as penalidades previstas na Clausula Decima Oitava.
§ 10 - Para todos os efeitos, prevalecerao as disposiqoes legais previstas sobre a revisao de prepo, em obediencia

as legislates pertinentes quanto aos criterios abordados nesta Clausula.
CLAUSULA DECIMA QUARTA-DAS CONDIQ0ES DE RECEBIMENTO DO OBJETO DO REGISTRO DE

PREQOS/CONTRATO DE COMPROMISSO DE FORNECIMENTO
As condi9oes de recebimento dos objetos do Registro de Pre90s em cumprimento do presente contrato obedecerao

aos seguintes parametros:
I - Nao sera admitida o fomecimento/entrega de produtos pela CONTRATADA sem que esta esteja de posse da

Nota de Empenho.
II -Os materials serao recebidos provisoriamente, para posterior verificaqao da conformidade do produto com a

qualidade, especifica9ao e pre90, comparando-se os dados descritos na Nota de Empenho com a Nota Fiscal e

amostras se for o caso, nao ultrapassando 90 (noventa) dias.
Ill - A aceita9ao definitiva dar-se-a quando a Nota Fiscal for atestada pela comissao/servidor devidamente
credenciada e liberado canhoto de recebimento.
IV-Caso o produto apresente irregularidades, especificaqoes incorretas ou esteja fora dos padroes determinados
pela legisla9ao especifica ao objeto ora adquirido, a unidade recebedora do CONTRATANTE o devolvera para
regulariza9ao no prazo de 02 (dois) dias uteis. O atraso na substitui9&o dos produtos acarretara a suspensao dos
pagamentos, alem das penalidades previstas na Clausula Decima Oitava deste Contrato.
IV - Os produtos somente serao recebidos mediante a apresenta9ao de Certificado de Analise de Qualidade
referente ao objeto fomecido.
V - O produto devera ser entregue acompanhado dos documentos fiscais respectivos, juntamente com copias
reprograficas da Nota de Empenho e devem conter, obrigatoriamente, o nome do produto, seu nome comercial e
quantidade entregue.
CLAUSULA DECIMA QUINTA-DAS CONDIQOES DE PAGAMENTO
O pagamento sera realizado pelo CONTRATANTE atraves da Secretaria de Municipal de Fazenda, mediante a
apresentaqao dos documentos fiscais legalmente exigiveis e devidamente atestados pela Comissao encarregada do
recebimento, nos prazo estipulado nas alineas “a” e “b”, inciso III da Clausula Sexta do presente instrumento.
§ 1° - Ocorrendo atraso de pagamento por culpa exclusiva do CONTRATANTE, o pagamento sera realizado
acrescido de atualiza9ao calculada “pro rata” entre a data de vencimento da obriga9ao e de seu efetivo pagamento,
tendo como base a varia9ao do IGP-M.
§ 2° - Na ocorrencia de necessidade de providencias complementares por parte da CONTRATADA, o decurso do
prazo de pagamento sera interrompido, reiniciando-se sua contagem a partir da data em que estas forem
cumpridas, caso em que nao sera devida atualiza9ao financeira.
CLAUSULA DECIMA SEXTA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PREQOS E RESCISAO DO
CONTRATO DE COMPROMISSO DE FORNECIMENTO
O pre90 registrado podera ser cancelado pela Administra9ao, de pleno direito, assegurado o contraditorio e a
ampla defesa, quando:
a) A CONTRATADA deixar de cumprir as exigencias do presente Contrato de Registro de Pre90s;
b) A CONTRATADA nao atender a convoca9ao para firmar contrato decorrente de Registro de Preqos ou nao
retirar a Nota de Empenho, sem justificativa aceita pelo CONTRATANTE;
c) A CONTRATADA incorrer reiteradamente em infra9oes as Clausulas deste Contrato;
d) A CONTRATADA praticar atos fraudulentos no intuito de auferir vantagem ilicita;
e) Ficar evidenciada incapacidade de cumprir as obrigaqoes assumidas, devidamente caracterizada em relatorio
de inspe9ao;
f) Em qualquer das hipoteses de inexecu9ao total ou parcial do Contrato decorrente do Registro de Pre9os;
g) Os preqos registrados se apresentarem superiores aos praticados no mercado e a CONTRATADA se recusar a
baixa-los na forma prevista no ato convocatorio e no presente instrumento;
h) Por razoes de interesse publico, mediante despacho motivado, devidamente justificado.
§ 1° - O comunicado de cancelamento do pre90 registrado, nos casos previstos nesta Clausula sera efetuado
pessoalmente ou por correspondencia com aviso de recebimento, juntando-se comprovante aos autos que deram
origem ao Registro de Pre90S.
§ 2° - No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o lugar da CONTRATADA, a comunica9ao sera feita por
publicaqao na Imprensa Oficial por 02 (duas) vezes (jonsecutivas, considerando-se cancelado o pre90 registrado a
partir da ultima publicaqao.
§ 3° - No caso de impossibilidade de cumprimento das exigencias previstas no edital e no registro de pre90s por
parte da CONTRATADA, esta podera, com antecedent;ia minima de 30 (trinta) dias, requerer, junto a
Controladoria-Geral de Preqos, o cancelamento do pre90 registrado, anexando comprovantes dos fatos ocorridos
ou evidenciados.
§ 4° - A Controladoria-Geral analisara as justifi():ativas apresentadas, sendo-lhe facultada a aplica9ao das
penalidades previstas no edital, assegurada defesa previa da contratada, nos termos da Lei Federal n.° 8.666/93.
§ 5° - O presente Contrato de Registro de Pre90S podera ser rescindido nas demais hipoteses previstas para
rescisao de contratos em geral.



CLAUSULA DECIMA SETIMA-DA RESCISAO POR INTERESSE PUBLICO
O presente Contrato, bem como o Registro de Pregos, poderao ser rescindidos e cancelados por ato unilateral do
CONTRATANTE, devidamente justificado, quando o interesse publico assim o exigir, sem que caiba direito a
indenizaÿao a CONTRATADA, nas hipoteses previstas no artigo 17 do Decreto Municipal n.° 9.353/2005.
CLAUSULA DECIMA OITAVA-DAS PENALIDADES
Caso a detentora do registro de prefos, sem motivo justificavel, cause o retardamento do fomecimento/entrega do
objeto, nao mantenha a proposta, falhe ou fraude a execu9ao do contrato, comportar-se de modo inidoiied ou
cometa fraude fiscal, ficara impedida de licitar e contratar com o Municipio de Ji-Parana, e, sera descredenciada
no SICAF, pelo prazo de ate 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas no Edital, neste Contrato, e das
demais cominapoes legais, garantida, em qualquer caso, a previa defesa da detentora.
§ 1° - A CONTRATADA devera garantir a qualidade do produto entregue, mesmo apos o vencimento do presente
Contrato, sob pena de aplica<;ao da obrigaÿao de indenizar o CONTRATANTE e/ou terceiros que venham a softer
danos ou prejuizos decorrentes da utilizaÿao do produto por ela fomecido.
CLAUSULA DECIMA NONA-DAS DISPOSERS GERAIS
A CONTRATADA fica obrigada a, durante a vigencia do Registro de Preÿos, atender ao pedido de fomecimento,
nao se admitindo a procrastinapao do fomecimento em funQao do pedido de revisao de prepos.
§ 1° - A quantidade indicada no presente Edital e estimada e serve como mera referencia, podendo o
CONTRATANTE aumenta-la ou diminui-la de acordo com as necessidades do Municipio, ou no caso da adesao
de outros orgaos ou unidade do Registro de Pregos.
§ 2°- No caso de aumento de ate 25% do quantitative total estimado, fica a CONTRATADA obrigada a aceitar o
acrescimo.
§ 3° - Sera pago o pre?o vigente na data em que a Nota de Empenho for entregue a CONTRATADA,
independentemente da data de entrega do produto na unidade recebedora ou de qualquer revisao de pre?o deferida
nesse intervalo de tempo.
§ 4° - O fomecimento do produto objeto do presente Registro sera, para todos os fins de direito, tratado como
contrata9ao autonoma e independente.
§ 5° - Nos termos do art. 54 da Lei n.° 8.666/93, este Contrato de Compromisso de Fomecimento rege-se pelos
preceitos de direito publico, aplicando-se, supletivamente, os principals da teoria geral dos contratos e as
disposi9oes de direito privado.
§ 6°-A publicaeao do extrato do presente Registro de Pre90s e dos contratos dele decorrentes sera providenciada
pelo CONTRATANTE.
§ 7° - As despesas decorrentes deste Contrato a conta das dota9oes do or9amento da Secretaria Municipal de
_vigente e da dota9&o correspondente do or9amento subsequente, podendo ser acrescentadas outras de
acordo com a demanda de outros projetos do Municipio de Ji-Parana.
CLAUSULA VIGESIMA-DO FORO
As partes elegem o Foro da Comarca de Ji-Parana/RO, em detrimento de qualquer outro, por mais privilegiado que
seja para julgar toda e qualquer demanda oriunda do presente Contrato de Compromisso de Fomecimento.
Para firmeza e como prova do acordado, e lavrado o presente CONTRATO, digitado em _
erros, emendas ou rasuras, que depois de lida e achada conforme, e assinada pelas partes, dela sendo extraidas as
copias que se fizerem necessarias para a sua publica9ao e execu9ao, atraves de processo reprografico, devidamente
certificado pela Procuradoria-Geral do Municipio.

) laudas sem

Ji-Parana/RO, de de

CONTRATANTE - MUNICIPIO DE JI-PARANA - RO
CNPJ/MF n.° 04.092.672/0001-25

CONTRATADA-
CNPJ/MF n.°

Secretario Municipal de
Decreto n.° __

Visto:
Procuradora Geral do Municipio
Decreto n.°_


