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Ao Ilustríssimo Senhor
FRANCISCO HERBERT LIMA VASCONCELOS
Secretário Municipal da Educação

Temos a satisfação de cumprimentar Vossa Senhoria e, na oportunidade, solicitarmos-lhe

autorização para Adesão (CARONA) a Ata de Registro de Preços, oriundo do Edital do Pregão

Eletrónico SRP n° 27/2017, da BASE ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERAÇÕES

ESPECIAIS, tendo como fornecedora a empresa FLEXIBASE IND. COM. DE MÓVEIS,

IMPORTAÇÃO E EXPORTAÇÃO LTDA, inscrita no CNPJ sob o n° 04.869.711/0001-58. O valor

desse processo importa em R$ 370.248,00 (trezentos e setenta mil e duzentos e quarenta e oito

reais). A referida aquisição é justificada pelos motivos anexos.

OBJETO (ESPECIFICAÇÃO):

Serviços de confecção de mobiliários diversos, para atender as necessidades da Secretaria

Municipal da Educação.

DOTAÇÕES:

06.01.12.365.0153.2.102.4.4.90.52.00^
06.01.12.361.0149.2.092.4.4.90.52.00/
06.03.12.361.0005.1.002.4.4.90.52.0C/
06.03.12.365.0006.2.100.4.4.90.52.007
06.03.12.361.0005.2.107.4.4.90.52.OO7*

Fonte de Recurso: Federal e Municipal.
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(Visto Ordenador de Despesa)
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JUSTIFICATIVA

A Coordenadoria Administrativa da Secretaria Municipal da Educação, vem por meio deste,

JUSTIFICAR a solicitação de Adesão a Ata de Registro de Preços, oriundo do Edital do Pregão

Eletrónico SRP n° 27/2017 da BASE ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERAÇÕES

ESPECIAIS, tendo como objeto os “Serviços de confecção de mobiliários diversos, para atender

as necessidades da Secretaria Municipal da Educação” .

Ensina Ronny Charles, na obra “Leis de Licitações Públicas Comentadas” (p. 84,

2011), que o registro de preços é um procedimento permitido pela legislação, de forma a

facilitar a atuação da Administração em relação a futuras prestações de serviços e à

aquisição gradual de bens. Utilizando esse procedimento, pode-se deflagrar certame

licitatório em que o vencedor terá seus preços registrados, para que posteriores

necessidades de obtenção dos bens e serviços sejam dirigidas diretamente a ele, de

acordo com os preços aferidos e de modo proporcional à demanda da Administração,

podendo outros órgãos aderir tais atas, desde que devidamente autorizados pelos órgãos

administradores, bem como a devida previsão editalícia.

tal contratação tem por finalidade adquirir os referidos materiais para a

inauguração de novas escolas municipais, bem como a manutenção das existentes, com

a devida qualidade nas atividades escolares, considerando ainda a inegável relevância

desses materiais, surgindo, assim, a necessidade da adesão da Ata de Registro de

Preços em epígrafe, tornando, assim, de suma importância a aquisição de tais

equipamentos. Caso contrário, a sua falta poderá implicar na ineficiência dos programas e

metas escolares objetivadas.

Ante o exposto, solicito as providências cabíveis para a realização do feito.

Atenciosamente,
trr;; h ,
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CHARLIS ÂNTONÍO XIMENES DE PAIVA
Coordenador Administrativo da SME
\\
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Ordenador de Despesas
Base Administrativa do Comando de Operações Especiais/Exército Brasileiro
Telefone: (62) 3239-4525
Contato: Ten. Feliciano ou Mj. S. Garcia
E-mail: licitacao@bdaopesp.eb.mil.br, salc@copesp.eb.mil.br

ASSUNTO: SOLICITAÇÃO DE ADESÃO À ATA DE REGISTRO DE PREÇOS DO PREGÃO

N°. 27/2017 - UASG 160098

Prezado Senhor,

Temos a honra de cumprimentar Vossa Senhoria, e na oportunidade, solicitar

autorização de adesão a Ata de Registro de Preços, decorrente do Pregão Eletrónico SRP n°

27/2017, da BASE ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERAÇÕES ESPECIAIS , cujo

objeto é os “Serviços de confecção de mobiliários diversos” , para atender as necessidades da

Secretaria Municipal da Educação, com o intuito de adquirirmos, nos termos, condições e

especificações contidas na aludida Ata, tendo em vista atenderem às necessidades deste

órgão, a saber:

ITEM

DA ATA

DESCRIÇÃO QTD. VALOR

UNITÁRIO

VALOR

TOTAL

46 CADEIRA FIXA ESPALDAR BAIXO EM TELA, COM BRAÇOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada

anatomicamente a quente com pressão de 10 Kgf/cm2, com

espessura mínima de 12 mm. Utilizando lâminas de florestas

renováveis e sustentáveis com alto grau de dureza e

espessura máxima de 2 mm, intercaladas sempre em número impar,

com cola cascamite a base de uréia

-formol de

baixa emissão; O estofamento em espuma injetada, com alta pressão,

de poliuretano flexível, isento de CFC

(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI

- Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade,

densidade de no mínimo 50 Kg/m3, espessura mínima de 50 mm.

Propriedades mecânicas e de desempenho

estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e

profundidade da superfície do assento de 470

126 R$ 690,00 RS 86.940,00

Cp
Prefeitura Municipal de Sobral •Rua: Viriato de Medeiros, 1250. 2° Andar

Centro - CLP: 62.011-060 •Sobral - Ceará •Fone: (88 ) 3677.11.00
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AOmm, no mínimo; Gapa - de proteção e acabamento injetada/moldada

em polipropileno texturizado, com bordas

arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil

limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e

resistência a produtos químicos. Revestimento em tecido 100%

poiiéster. na cor a definir

Encosto:

Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extensão vertical do encosto

de 395 mm, no mínimo; Estrutura do encosto

injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolímero

natural, com espessura mínima de 10 mm; O

estofamento em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano

flexível, isento de CFC (clorofluorcarbureto),

isocianato 100% MDI

- Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade,

densidade de no mínimo 50

Kg/m3, espessura mínima de 40 mm. Possui as propriedades

mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas

técnicas da ABNT; Capa de proteção e acabamento injetada/moldada

em polipropileno texturizado, com bordas

arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil

limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e

resistência a produtos químicos;

Revestimento em tecido 100% poiiéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismos:

Lâmina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em

chapa de aço ABNT 1010 espessura mínima

44
:

:
I

POLTRONA OPERACIONAL, ESPALDAR ALTO COM

REVESTIMENTO EM TELA

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada

anatomicamente a quente com pressão de 10 Kgf/cm2, com

espessura mínima de 12 mm. Utilizando lâminas de florestas

renováveis e sustentáveis com alto grau de dureza e

espessura máxima de 2 mm, intercaladas sempre em número ímpar,

com cola cascamite a base de uréia

-formol de baixa emissão; O estofamento em espuma injetada, com

alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC

(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI

204 R$ 973,00 R$ 198.492,00

Prefeitura Municipal de Sobrai * Rua: Viriato de Medeiros. 1250. 2° Andar
Centro - CEP: 62.011-060 •Sobral - Ceará •Fone: ( 88) 3677.11.00
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- Agente expansor de água, alta resiliêncla, baixa flamabilidade,

densidade de no mínimo 50 Kg/m3, espessura mínima de 50 mm.

Propriedades mecânicas e de desempenho

estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e

profundidade da superfície do assento de 470 mm, no mínimo; Capa

de proteção e acabamento injetada/moldada em polipropileno

texturizado, com bordas

arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil

limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e

resistência a produtos químicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensão vertical do

encosto de 490 mm, no mínimo; Estrutura do encosto

injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolímero

natural, com espessura mínima de 10 mm; O

estofamento em espuma injetada, com alta pressão , de poliuretano

flexível, isento de CFC (clorofluorcarbureto),

isocianato 100% MDI

- Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade,

densidade de no mínimo 50

Kg/m3, espessura mínima de 40 mm. Possuí as propriedades

mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas

técnicas da ABNT; Capa de proteção e acabamento injetada/moldada

em polipropileno texturizado, com bordas

arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil

limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e

resistência a produtos químicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismo:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em

tubo de aço ABNT 1008/1010 perfilado, secção

oval medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme,

fosfatizado e pintado com tinta pó epóxi.

Possui em sua parte superior chapa de fixação confeccionada em

chapa de aço com furos para fixar na estrutura do

encosto. Permite a regulagem vertical do encosto em relação ao

assento num curso mínimo de 63 mm, por meio de

sistema “UP AND DOWN” com top de fim de curso sem a necessidade

do uso de botões ou manípulos, a molâ dj

Prefeitura Municipal de Sobral * Rua: Viriato de Medeiros. !250.2° Andar
Centro - CEP: 62.011-060 •Sobral - Ceará • Fone: ( 88 ) 3677.11.00
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sistema é confeccionada em aço. Possui capa de proteção injetada

em polipropileno natural texturizado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinação do encosto

e altura do assento, estampado em chapa de aço

com espessura mínima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pó

epóxi com camada de no mínimo 80pm. O

mecanismo é dotado de “contato permanente” que permite regulagem

de ângulos e altura do encosto, possui a parte

traseira protegida por capa injetada em polipropileno copolímero. O

ângulo de inclinação do encosto é mínimo de

-8a emáximo de 25°, acionado por uma única alavanca localizada na

parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulação do

encosto é comandado por meio de molas confeccionadas em aço de

5 mm de diâmetro e lâminas de

aço com 1,20mm de espessura. O acionamento da regulagem de

altura do assento será por meio de alavanca

independente localizada na parte posterior à direita do mecanismo na

posição sentado. As alavancas são

confeccionadas em aço com diâmetro de 8 mm e acabamento em

polipropileno copolímero. O mecanismo permite

também a regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm,

curso total mínimo de 72 mm, através de um

sistema automático de regulagem confeccionado em bucha de nylon

6 com 30% de fibra de vidro;

Coluna confeccionada em aço tubular NBR6591 SAE 1008/1010
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- 50,80 x 1,50 mm, com diâmetro externo

de 28 mm, com conificação 1°26‘16" inferior (Coluna) e superior

(Pistão) e curso 130mm. Bucha guia do sistema

giratório com regulagem com 100 mm de altura, injetada em POM (Poli

Oxi Metileno

- Poliacetal Copolímero), com ajuste 'H7" (0,02 mm) , material este de

alta resistência ao desgaste e com lubrificação própria permitindo

maior

facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratório;

Pistão a gás provido de corpo metálico em Un1 500 1498,933

749466,5 tubo de aço 028mm e conificação 1°26'16", usinado em

retifica cilíndrica com tratamento cromado DIN 4550 classe

3, haste em aço cilíndrico com rolamento em aço e amortecedor em

PVC, acoplada a coluna através de anel elástico.

HL
Prefeitura Municipal de Sobral •Rua: Viriato de Medeiros. 1250. 2° Andar

Centro - CLP: 62.01 ! -060 •Sobral - Ceará •Fone: ( 88) 3677.11.00
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Fosfatizadae pintada em tinta pó epóxi com camada de tinta da ordem

de 80 a 120 pm.

Capa telescópica de 03 estágios, injetada em polipropileno copolímero

com 0 57 mm na parte superior e 0 71 mm na

parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e proteção

à coluna de regulagem, sendo também um

elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui

eficiente sistema de fixação na parte superior e
inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira.

Estrutura confeccionada em aço tubular quadrado soldadas em flange

Morse estampada em chapa de aço NBR8269

SAE 1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré pintura de

desengraxe, decapagem, fostatização e em

seguida pintadas com tinta pó epóxi com camada de

aproximadamente 80 pm. A estrutura é revestida com capa

injetada em polipropileno copolímero. Permite junção de rodízios ou

sapatas plásticas deslizantes por meio de

ponteiras com encaixe de 11mm de diâmetro injetadas em

polipropileno. A base possui raio externo de 345mm (eixo

central da base à extremidade da pata), raio útil de 325mm e altura de

37mm.

05 Rodízios duplos com capas e rodas injetadas em resina de

engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente à

abrasão sem sofrer anormalidades; ESFERA: Aço SAE 1008/1010

com tratamento superficial cementado. HASTE:

Aço SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Aço

SAE 1008/1010; com tratamento superficial

zincado. EIXO: Aço SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas

com 50mm de diâmetro; Estrutura com 63mm

de altura x 55mm de largura.

Acabamento e pintura:

A fixação do assento a estrutura da cadeira será por meio de porcas

garras de 1/4” cravadas na estrutura interna do

assento, produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada de

1/4”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas

de pressão. Deve ser usada solda eletrónica MIG em todos os locais

onde houver solda; Todas as peças metálicas

utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por

imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe
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alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização,

passivação e secagem, sendo a última com água deionizada seguido

de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas

as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio

de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor

preta acabamento fosco. - Apresentar certificado de conformidade de

acordo com as normas da ABNT NBR 13.962 (edição mais recente)

emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado

deverão estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;

ARMÁRIO ALTO 46
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R$ 1.384,00 R$ 63.664,00

Medidas: 800x500x1600mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 04 prateleiras, portas

e tampo, conforme especificações a seguir:

Tampo: em partículas de média densidade, em chapa única com no

mínimo 25mm de espessura; Revestimento em

laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no mínimo

0,3mm de espessura na parte superior e inferior do

tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de

poliestireno semirrígido com espessura mínima de 3mm, na

mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu

perímetro com raio mínimo de 2,5mm, coladas a quente por

meio do processo HOLT MELT;

Portas : Duas portas de abrir em partículas de média densidade, em

chapa única com no mínimo de 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência,

texturizado, com no mínimo 0,3mm de espessura em ambas

as faces das peças, na mesma cor do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de 1mm, na mesma cor do tampo,

coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no

mínimo, três dobradiças em ZAMAK, adonisado,

que permita abertura de no mínimo 270o, fixadas por parafusos

anodizados, auto atarraxantes, de cabeça chata medindo 20x4mm;

Apresenta sistema de pressão acionado ao ser fechada, por meio de

molas de alta resistência em aço zincado e lubrificado, evitando

corrosão, e peça em plástico de engenharia poliamida para

travamento, mantendo a porta

pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;

Tem eixo em aço inoxidável em sua articulação com buchas de

POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a

Prefeitura Municipal de Sobrai • Rua: Viriato de Medeiros, 1250, 2o Andar
Centro - CEP: 62.011-060 * Sobral - Ceará •Fone: ( 88) 3677.11.00
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necessidade de lubrificação; Possui um puxador em cada porta, em

alumínio extrudado e arqueado com formato convexo, com diâmetro

mínimo de 10mm e largura de no mínimo 100mm.

Fechadura: com mecanismo em aço cromado, medindo cerca de

74x30x14mm e cilindro em aço cromado com diâmetro

de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latão ou aço,

lubrificados com graxa naval de auto

desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando

possíveis travamentos: Cada fechadura tem um

segredo individual, não permitindo que a chave de outra fechadura a

abra; Possui lingueta de aço com mecanismo que

permite o giro de duas hastes em alumínio no eixo vertical, sendo uma

na parte superior e outra na inferior, fixado por

meio de parafusos auto atarraxantes de cabeça chata medindo

11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em

poliuretano injetado, com sistema de segurança que permite a dobra

sem que a mesma se quebre dentro do cilindro;

Prateleiras: 03 prateleiras reguláveis e 01 fixa para travamento, em

partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de

espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência

em sua superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui

bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do revestimento do

tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuário tem fita com

espessura mínima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no

mínimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada

prateleira contém quatro suportes em poliuretano rígido com sistema

de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras

reguláveis é feito por meio de pinos em aço inoxidável fixos nas

laterais por meio de furos para engate.

Base: em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo

18mm de espessura; Revestimento em laminado

Un 1 100 1634,73 163473 melamínico de alta resistência em sua

superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas

protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima

de 1mm no mesmo padrão do revestimento do tampo, colados a

quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia

acabamento perfeito na união das peças

Possui reguladores de nível em polipropileno injetado, com forma

telescópica cilíndrica, diâmetro de 55mm e altura de
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35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aço

zincado com rosca padrão 5/16” engatado a porca

sextavada 5/16". Permite a regulagem de altura pelo lado interno do

armário.

Laterais: em partículas de média densidade, chapa única com no

mínimo 18mm de espessura, Revestimento em

laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das

peças, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas

por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no

mesmo padrão do revestimento do tampo, colada

a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que

propicia acabamento perfeito na montagem das peças;

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com

diâmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm,

possibilitando o ajuste da prateleira regulável a cada 64mm;

Fundo: em partículas de média densidade, chapa única com no

mínimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado

melaminico de alta resistência em ambas as faces da peça, na mesma

cor do tampo; É embutido nas laterais, tampo

superior e inferior, com perfeita junção, sem frestas e mantendo

travamento e estabilidade do corpo do móvel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato

telescópico cilíndrico, com diâmetro de 55mm e altura de

35mm, possibilitando ajuste de no mínimo 20mm, por meio de

parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16” , engatado

em uma porca sextavada 5/16” , fixada a um suporte de poliuretano

injetado; Contém três furos para fixação, por meio de parafusos auto

atarraxantes, zincados.

Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é

feito por meio de cavilhas em madeira estriada e

pinos de aço inoxidável com rosca padrão M6, com rebaixo na

extremidade oposta à rosca para o travamento , por meio

de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de aço, o qual é

fixado ao tampo superior e inferior por meio de

pino em ZAMAK, rosca padrão M6 na parte interna e rosca auto

atarraxante na externa, com recortes no fio da rosca

para que a mesma trave e não solte da peça, são no mínimo duas

cavilhas e dois pinos de aço por junção. - Apresentar certificado de

conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961

(edição mais recente) emitido por certificadora acreditada pelo
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O-V

K.
UJ
cr
O
vy

Vi O

Prefeitura Municipal de Sobral •Rua: Viriato de Medeiros, 1250, 2o Andar
Centro - CFP: 62.011-060 •Sobra! - Ceará •Fone: (88) 3677.11.00



«S f e P R E F E I T U R A D E

ftSOBRAL (
O

7rrv
O

LU C ícr i *o
m O

A.T*

- O

INMETRO; no certificado deverão estar identificados o fabricante e o

modelo ofertado;

20 ARMARIO BAIXO 8 R$ 74^ R3L@:952,00

Medidas: 800x500x740mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 01 prateleira, portas e

tampo, conforme especificações a seguir:

Tampo em partículas de média densidade, em chapa única com no

mínimo 25mm de espessura. Revestimento em

laminado melamímco de alta resistência, texturizado, com no mínimo

0,3mm de espessura na parte superior e inferior do

tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de 3mm, na mesma cor do tampo,

com bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo de

2,5mm, coladas a quente por meio do processo

HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, que propicia

acabamento perfeito na montagem das peças; Possui fixado

em seu lado inferior uma chapa de aço dobrada para apoio das portas

e um pino de aço inoxidável para o travamento da

fechadura.

Portas: Duas portas de abrir em partículas de média densidade, em

chapa única com no mínimo de 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência ,

texturizado, com no mínimo 0,3mm de espessura em ambas

as faces das peças, na mesma cor do tampo. Possui bordas

protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura

mínima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo

processo HOLT MELT. Cada porta possui, no mínimo,

duas dobradiças em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no

mínimo 270o, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de

cabeça chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressão

acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resistência em

aço zincado e lubrificado, evitando corrosão, e peça em plástico de

engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta

pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em

aço inoxidável em sua articulação com buchas de POLIACETAL,

evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificação; Numa

das portas contém uma chapa de aço para travamento, sem arestas

cortantes e arredondada com raio de 10mm; Possui um puxador em
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cada porta, em alumínio anodizado e arqueado com formato convexo,

com diâmetro mínimo de 10mm e largura de no mínimo 100mm.

Fechadura com mecanismo em aço cromado, medindo cerca de

74x30x14mm e cilindro em aço cromado com diâmetro

de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latão ou aço,

lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo

mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possíveis

travamentos. Cada fechadura tem um

segredo individual, não permitindo que a chave de outra fechadura a

abra; Possui lingueta de aço com mecanismo que permite o giro de

duas hastes em alumínio no eixo vertical, sendo uma na parte superior

e outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de

cabeça chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento

em poliuretano injetado, com sistema de segurança que permite a

dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro;

Possui hastes em alumínio com formato plano convexo com diâmetro

de 6mm. Numa das extremidades de cada haste

contém um acessório de travamento com formato de gancho em

sentido perpendicular à haste, com buchas em plástico

de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificação

e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por

meio de parafusos autoatarraxantes de cabeça chata medindo

30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um acabamento em aço

repuxado com espessura mínima de 0,4mm, com revestimento

cromado.

Prateleiras:

Uma prateleira regulável, em partículas de média densidade, chapa

única com no mínimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua

superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo;

Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno

semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo

padrão do revestimento do tampo;

Nas bordas longitudinais de contato com o usuário tem fita com

espessura mínima de 3mm, arredondadas com raio de

Um 1 100 970, 0933 97009,33 2,5mm no mínimo, colados a quente por

meio do processo HOT MELT:
Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rígido com

sistema de engate para os pinos de regulagem; o
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travamento das prateleiras reguláveis é feito por meio de pinos em aço

inoxidável fixos nas laterais por meio de furos

para engate.

Base em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo

18mm de espessura;

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua

superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo;

bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura

mínima de 1mm no mesmo padrão do revestimentodo tampo, colados

a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na união das peças;

Possui reguladores de nível em polipropileno injetado, com forma

telescópica cilíndrica, diâmetro de 55mm e altura de

35mm, e ajuste de no mínimo 20mm, por meio de parafuso de aço

zincado com rosca padrão 5/16” engatado a porca

sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do

armário.

Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no

mínimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, na

mesma cor do tampo; bordas protegidas por fita de

poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo

padrão do revestimento do tampo, colada a quente

por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia

acabamento perfeito na montagem das peças;

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com

diâmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm,

possibilitando o ajuste da prateleira regulável a cada 64mm;

Fundo:

Fundo em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo

18mm de espessura. Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em ambas as faces da peça, na mesma

cor do tampo;

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato

telescópico cilíndrico, com diâmetro de 55mm e altura de

35mm, possibilitando ajuste de no mínimo 20mm, por meio de

parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16” , engatado

em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano

injetado; Contém três furos para fixação, por meio de parafusos

autoatarraxantes, zincados.
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Montagem

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio

de cavilhas em madeira estriada e pinos de aço

inoxidável com rosca padrão M6, com rebaixo na extremidade oposta

à rosca para o travamento, por meio de tambor em

ZAMAK e recorte-para engate do pino de aço, o qual é fixadoaotampo

superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrão M6 na

parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio

da rosca para que a mesma trave e não solte da peça, são no mínimo

duas cavilhas e dois pinos de aço por junção. - Apresentar certificado

de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961

(edição mais recente) emitido por certificadora acreditada pelo

INMETRO; no certificado deverão estar identificados o fabricante e o

modelo ofertado;

GAVETEIRO VOLANTE COM QUATRO GAVETAS 20
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R$ 760,00 R$ 15.200,00

Medidas. 402x500x740mm

Tampo: Tampo em partículas de média densidade, em chapa única

com no mínimo 25mm de espessura e profundidade

de 600mm;

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência ,

texturizado, com no mínimo 0,3mm de espessura na parte

superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de 3mm, na mesma cor do tampo,

com bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo de

2,5mm, coladas a quente por meio do processo

HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de

3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,

chegando próximo às extremidades há uma distância de 15mm e da

parte posterior há uma distância de 6mm, que

propicia acabamento perfeito na montagem das peças.

Base:

Base em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo

18mm.de espessura ;

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua

superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo:

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do

Prefeitura Municipal de Sobral •Rua: Viriato de Medeiros, 1250. 2° Andar
Centro - CEP: 62.011-060 •Sobral - Ceará •Fone: (88) 3677.11.00



«Ur P R E F E I T U R A D E
m SOBRAL

revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT

MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no

sentido longitudinal, chegando próximo às

extremidades há uma distância com cerca de 15mm e 6mm da parte

posterior da peça, quepropicia acabamento perfeito

na união das peças.

Laterais:

Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no

mínimo 18mm de espessura, medindo 480x675mm (PxH);

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas

as faces das peças, na mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do

revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT

MELT; Possuí recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm

no sentido longitudinal, chegando próximo às Um 1 100 1049,323

104932,3 extremidades há uma distância com cerca de 15mm e 6mm

da parte posterior da peça, que propicia acabamento perfeito na

montagem das peças;

Na parte frontal interna paralelo ao recorte- posterior, recorte para

embutir a vareta de alumínio do mecanismo de travamento simultâneo

das gavetas.

Fundo:

Fundo em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo

18mm de espessura, medindo 770x675mm (LxH);

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas

as faces da peça, na mesma cor do tampo;

É embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita junção,

sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do móvel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato

telescópico cilíndrico, com diâmetro de 55mm e altura de

35mm, possibilitando ajuste de no mínimo 20mm, por meio de

parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16", engatado

em uma porca sextavada 5/16” , fixada a um suporte de poliuretano

injetado;

Contém três furos para fixação, por meio de parafusos

autoatarraxantes, zincados.

Gavetas:
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Quatro gavetas com frente em partículas de média densidade, em

chapa única com no mínimo 18mm de espessura, medindo

390x165mm (LxH);

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas

as faces das peças, na mesma cor do tampo;

Possui bordas protegidas- por fita de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de 3mm, na mesma cor do tampo,

com bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo de

2,5mm, coladas a quente por meio do processo

HOLT MELT;

Corpo da gaveta em chapa de aço com espessura mínima de 0,9mm,

com profundidade interna mínima de 345mm e

largura mínima de 335mm;

Revestimento do corpo da gaveta em pintura epóxi pó na cor preta,

fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em

estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por

imersão e 4 por meio de lavagem, desengraxe

alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização,

passivação e secagem, sendo a última lavagem com água deionizada

seguida de secagem;

As guias metálicas são em chapa de aço com espessura mínima de

1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com

sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rígida

injetada, tem um eixo inoxidável fixado a uma guia metálica que é

fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabeça chata tipo

CHIPBOARD zincado;

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu

fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar

o gaveteiro.

Sistema de travamento;

Travamento simultâneo das gavetas por meio de barra de alumínio

com pinos e travas reguláveis, fechadura cilíndrica

com pino de aço com movimento orbital ao eixo;

Possui duas cópias de chave com capa plástica de proteção e sistema

escamoteável, evitando que a mesma se quebre;

Cada fechadura possui segredo único evitando que a chave de um

gaveteiro possa abrir o outro. - Apresentar certificado de conformidade

de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edição mais recente)

emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado

deverão estar identificados o fabricante e o
4
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modelo ofertado;
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R$ 37G.2%#0VALOR TOTAL

Na certeza do aceite do pleito em tela, aguardamos o ofício de anuência.

Sem mais para o momento, renovamos os votos de apreço e estima.

Atenciosamente,

RANCISCO
Secretáriç/Municipal da Educação

I/ C*.

HERBERT UMA VASCONCELOS
1
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FLEXIBASE IND. COM. DE MÓVEIS, IMPORTAÇÃO E EXPORTAÇÃO LTDA
CNPJ n° 04.869.711/0001-58

ASSUNTO: SOLICITAÇÃO DE ADESÃO À ATA DE REGISTRO DE PREÇOS DO PREGÃO

N°. 27/2017 - UASG 160098

Prezados,

Temos a honra de cumprimentar Vossa Senhoria, e na oportunidade, solicitar

autorização de adesão a Ata de Registro de Preços, decorrente do Pregão Eletrónico SRP n°

27/2017, da BASE ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERAÇÕES ESPECIAIS, cujo

objeto é os “Serviços de confecção de mobiliários diversos” , para atender as necessidades da

Secretaria Municipal da Educação, com o intuito de adquirirmos, nos termos, condições e

especificações contidas na aludida Ata, tendo em vista atenderem às necessidades deste

órgão, a saber:

ITEM
DA ATA

DESCRIÇÃO QTD. VALOR
UNITÁRIO

VALOR
TOTAL

46 CADEIRA FIXA ESPALDAR BAIXO EM TELA, COM BRAÇOS 126 R$ 690,00 R$ 86.940,00

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada

anatomicamente a quente com pressão de 10 Kgf/cm2, com

espessura mínima de 12 mm. Utilizando lâminas de florestas

renováveis e sustentáveis com alto grau de dureza e

espessura máxima de 2 mm. intercaladas sempre em número ímpar,

com cola cascamite a base de uréia

-formol de

baixa emissão; O estofamento em espuma injetada, com alta pressão,

de poliuretano flex í vel, isento de CFC

(clorofiuorcarbureto) , isocianato 100% MDI

- Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade,

densidade de no mínimo 50 Kg/m3, espessura mínima de 50 mm.

Propriedades mecânicas e de desempenho
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estabelecidas nas normas técnicas da ABNT: Largura de 470 mm e

profundidade da superfície do assento de 470

mm, no mínimo; Capa de proteção e acabamento injetada/moldada

em polipropileno texturizado, com bordas

arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil

limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e

resistência a produtos químicos. Revestimento em tecido 100%

poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extensão vertical do encosto

de 395 mm, no mínimo; Estrutura do encosto

injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolímero

natural, com espessura mínima de 10 mm; O

estofamento em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano

flex ível, isento de CFC (clorofluorcarbureto) ,

isocianato 100% MDI

- Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade,

densidade de no mínimo 50

Kg/m3, espessura mínima de 40 mm. Possui as propriedades

mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas

técnicas da ABNT; Capa de proteção e acabamento injetada/moldada

em polipropileno texturizado, com bordas

arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil

limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e

resistência a produtos químicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismos;

Lâmina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em

chapa de aço ABNT 1010 espessura mínima

44 POLTRONA OPERACIONAL, ESPALDAR ALTO COM

REVESTIMENTO EM TELA
Assento:
Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada

anatomicamente a quente com pressão de 10 Kgf/cm2, com

espessura mínima de 12 mm. Utilizando lâminas de florestas

renováveis e sustentáveis com alto grau de dureza e

espessura máxima de 2 mm, intercaladas sempre em número ímpar ,

com cola cascamite a base de uréia

204 R$ 973,00 R$ 198.492,00

e?
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-formol de baixa emissão; 0 estofamento em espuma injetada, com

aita pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC

(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI

- Agente expansor de água. alta resiliência, baixa flamabilidade.

densidade de no mínimo 50 Kg/m3, espessura mínima de 50 mm.

Propriedades mecânicas e de desempenho

estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 470 mm e

profundidade da superfície do assento de 470 mm, no m ínimo; Capa

de proteção e acabamento injetada/moldada em polipropileno

texturizado, com bordas

arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil

limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e

resistência a produtos químicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensão vertical do

encosto de 490 mm, no mínimo; Estrutura do encosto

injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolímero

natural, com espessura mínima de 10 mm; O

estofamento em espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano

flexível, isento de CFC (clorofluorcarbureto),

isocianato 100% MDI

- Agente expansor de água, alta resiliência, baixa flamabilidade,

densidade de no mínimo 50

Kg/m3, espessura mínima de 40 mm. Possui as propriedades

mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas

técnicas da ABNT; Capa de proteção e acabamento injetada/moldada

em polipropileno texturizado, com bordas

arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil

limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e

resistência a produtos químicos;

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismo:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em

tubo de aço ABNT 1008/1010 perfilado, secção

oval medindo 18x43mm e espessura da parede de 1.5 mm, conforme,

fosfatizado e pintado com tinta pó epóxi.

Possuí em sua parte superior chapa de fixação confeccionada em

chapa de aço com furos para fixar na estrutura do
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eneosto: Permite-a Feguíagem vertical do encosto em relação ao

assento num curso mínimo de 63 mm, por meio de

sistema “UP AND DOWN” com top de fim de curso sem a necessidade

do uso de botões ou manípulos, a mola do

sistema é confeccionada em aço. Possui capa de proteção injetada

em polipropileno natural texturizado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinação do encosto

e altura do assento, estampado em chapa de aço

com espessura mínima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pó

epóxi com camada de no mínimo 80pm. O

mecanismo é dotado de “contato permanente” que permite regulagem

de ângulos e altura do encosto, possui a parte

traseira protegida por capa injetada em polipropileno copolímero. O

ângulo de inclinação do encosto é mínimo de

-8o e máximo de 25°, acionado por uma única alavanca localizada na

parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulação do

encosto é comandado por meio de molas confeccionadas em aço de

5 mm de diâmetro e lâminas de

aço com 1,20mm de espessura. O acionamento da regulagem de

altura do assento será por meio de alavanca

independente localizada na parte posterior à direita do mecanismo na

posição sentado. As alavancas são

confeccionadas em aço com diâmetro de 8 mm e acabamento em

polipropileno copolímero. O mecanismo permite

também a regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm,

curso total mínimo de 72 mm, através de um

sistema automático de regulagem confeccionado em bucha de nylon

6 com 30% de fibra de vidro;

Coluna confeccionada em aço tubular NBR6591 SAE 1008/1010

X* O
rr

à PAG i
>
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- 50,80 x 1,50 mm, com diâmetro externo

de 28 mm, com conificação 1°26'16" inferior (Coluna) e superior

(Pistão) e curso 130mm. Bucha guia do sistema

giratório com regulagem com 100 mm de altura, injetada em POM (Poli

Oxi Metileno

- Poliacetal Copolímero), com ajuste H7 (0,02 mm) , material este de

alta resistência ao desgaste e com lubrificação própria permitindo

maior

facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratório;

Pistão a gás provido de corpo metálico em Un1 500 1498,933
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749466,5 tubo de -aço <328mm e eonifícação 1°26’16", usinado em

retifica cilíndrica com tratamento cromado DIN 4550 classe

3, haste em aço cilíndrico com rolamento em aço e amortecedor em

PVC , acoplada a coluna através de anel elástico.

Fosfatizada e pintada em tinta pó epóxi com camada de tinta da ordem

de 80 a 120 pm.

Capa telescópica de 03 estágios, injetada em polipropileno copolímero

com 0 57 mm na parte superior e 0 71 mm na

parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e proteção

à coluna de regulagem, sendo também um

elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui

eficiente sistema de fixação na parte superior e

inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira.

Estrutura confeccionada em aço tubular quadrado soldadas em flange

Morse estampada em chapa de aço NBR8269

SAE 1006/1010 BQ.-A estrutura recebe tratamento de pré pintura de

desengraxe, decapagem, fostatização e em

seguida pintadas com tinta pó epóxi com camada de

aproximadamente 80 pm. A estrutura é revestida com capa

injetada em polipropileno copolímero. Permite junção de rodízios ou

sapatas plásLicas deslizantes por meio de

ponteiras com encaixe de 11mm de diâmetro injetadas em

polipropileno. A base possui raio externo de 345mm (eixo

central da base à extremidade da pata), raio útil de 325mm e altura de

37mm.

05 Rodízios duplos com capas e rodas injetadas em resina de

engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente à

abrasão sem sofrer anormalidades; ESFERA: Aço SAE 1008/1010

com tratamento superficial cementado. HASTE:

Aço SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Aço

SAE 1008/1010; com tratamento superficial

zincado. EIXO: Aço SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO; Rodas

com 50mm de diâmetro; Estrutura com 63mm

de altura x 55mm de largura.

Acabamento e pintura:

A fixação do assento a estrutura da cadeira será por meio de porcas

garras de VA" cravadas na estrutura interna do

assento, produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada de

VA" , por parafusos Philips tipo panela e arruelas
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de pressão. Deve ser usada solda eletrónica MIG em todos os locais

onde houver solda; Todas as peças metálicas

utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por

imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe

alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização,

passivação e secagem, sendo a última com água deionizada seguido

de secagem, preparando a superfície para receber a pintura; Todas

as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, fixada por meio

de carga elétrica oposta , curada em estufa de alta temperatura, na cor

preta acabamento fosco. - Apresentar certificado de conformidade de

acordo com as normas da ABNT NBR 13.962 (edição mais recente)

emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado

deverão estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;

ARMÁRIO ALTO 46

C O
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R$ 1.384,00 R$ 63.664,00

Medidas: 800x500x1600mm

Modulados, composto de laterais, Tundo, base, 04 prateleiras, portas

e tampo, conforme especificações a seguir:

Tampo: em partículas de média densidade, em chapa única com no

mínimo 25mm de espessura; Revestimento em

laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no mínimo

0,3mm de espessura na parte superior e inferior do

tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de

poliestireno semírrígido com espessura mínima de 3mm, na

mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu

perímetro com raio mínimo de 2,5mm, coladas a quente por

meio do processo HOLT MELT;

Portas: Duas portas de abrir em partículas de média densidade, em

chapa única com no mínimo de 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência,

texturizado, com no mínimo 0,3mm de espessura em ambas

as faces das peças, na mesma cor do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semírrígido com

espessura mínima de 1mm, na mesma cor do tampo,

coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no

mínimo, três dobradiças em ZAMAK. adonisado,

que permita abertura de no mínimo 270o. fixadas por parafusos

anodizados, auto atarraxantes, de cabeça chata medindo 20x4mm;

Apresenta sistema de pressão acionado ao ser fechada, por meio de

molas de alta resistência em aço zincado e lubrificado, evitando

Prefeitura Municipal de Sobral •Rua: Viriato de Medeiros, 1250. 2° .Andar
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corrosão, e peça em plástico de engenharia poliamida para

travamento. mantendo a porta

pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;

Tem eixo em aço inoxidável em sua articulação com buchas de

POLIACETAL. evitando o atrito e eliminando a

necessidade de lubrificação; Possui um puxador em cada porta, em

alumínio extrudado e arqueado com formato convexo, com diâmetro

mínimo de 10mm e largura de no mínimo 100mm.

Fechadura; com mecanismo em aço cromado, medindo cerca de

74x30x14mm e cilindro em aço cromado com diâmetro

de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latão ou aço,

lubrificados com graxa naval de auto

desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando

possíveis travamentos; Cada fechadura tem um

segredo individual, não permitindo que a chave de outra fechadura a

abra; Possui lingueta de açooom mecanismo que

permite o giro de duas hastes em alumínio no eixo vertical, sendo uma

na parte superior e outra na inferior, fixado por

meio de parafusos auto atarraxantes de cabeça chata medindo

11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em

poliuretano injetado, com sistema de segurança que permite a dobra

sem que a mesma se quebre dentro do cilindro;

Prateleiras: 03 prateleiras reguláveis e 01 fixa para travamento, em

partículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de

espessura; Revestimento em laminado melamínico de alta resistência

em sua superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui

bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semírrígido com

espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do revestimento do

tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuário tem fita com

espessura mínima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no

mínimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada

prateleira contém quatro suportes em poliuretano rígido com sistema

de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras

reguláveis é feito por meio de pinos em aço inoxidável fixos nas

laterais por meio de furos para engate.

Base: em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo

18mm de espessura; Revestimento em laminado

Un 1 100 1634,73 163473 melamínico de alta resistência em sua

superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas

protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima

( o-7
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de 1mm no mesmo padrão do revestimento do tampo, colados a

quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia

acabamento perfeito na união das peças

Possui reguladores de nível em polipropileno injetado, com forma

telescópica cilíndrica, diâmetro de 55mm e altura de

35mm, e ajuste de no mínimo 20mm, por meio de parafuso de aço

zincado com rosca padrão 5/16” engatado a porca

sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do

armário.

Laterais: em partículas de média densidade, chapa única com no

mínimo 18mm de espessura, Revestimento em

laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces das

peças, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas

por fita de poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no

mesmo padrão do revestimento do tampo, colada

a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que

propicia acabamento perfeito na montagem das peças;

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com

diâmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm,

possibilitando o ajuste da prateleira regulável a cada 64mm;

Fundo: em partículas de média densidade, chapa única com no

mínimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em ambas as faces da peça, na mesma

cor do tampo; É embutido nas laterais, tampo

superior e inferior, com perfeita junção, sem frestas e mantendo

travamento e estabilidade do corpo do móvel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato

telescópico cilíndrico, com diâmetro de 55mm e altura de

35mm, possibilitando ajuste de no mínimo 20mm, por meio de

parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16”, engatado

em uma porca sextavada 5/16” , fixada a um suporte de poliuretano

injetado; Contém três furos para fixação, por meio de parafusos auto

atarraxantes, zincados.

Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é

feito por .meio de cavilhas em madeira estriada e

pinos de aço inoxidável com rosca padrão M6, com rebaixo na

extremidade oposta à rosca para o travamento, por meio

de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de aço, o qual é

fixado ao tampo superior e inferior por meio de
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pino em ZAMAK, rosca padrão M6 na parte interna e rosca auto

atarraxante na externa, com recortes no fio da rosca

para que a mesma trave e não solte da peça, são no mínimo duas

cavilhas e dois pinos de aço por junção. - Apresentar certificado de

conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961

(edição maís recente) emitido por certificadora acreditada -peio

INMETRO; no certificado deverão estar identificados o fabricante e o

modelo ofertado;

20 ARMARIO BAIXO

Medidas: 800x500x740mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 01 prateleira, portas e

tampo, conforme especificações a seguir:

Tampo em partículas de média densidade, em chapa única com no

mínimo 25mm de espessura. Revestimento em

laminado melamínico de alta resistência, texturizado, com no mínimo

0,3mm de espessura na parte superior e inferior do

tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de 3mm. na mesma cor do tampo,

com bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo de

2,5mm. coladas a quente por meio do processo

r^c /P*( ov
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8 R$ 744,00 RS 5.952,00

HOLT MELT:

Possui recorte na parte posterior lado inferior, que propicia

acabamento perfeito na montagem das peças; Possui fixado

em seu lado inferior uma chapa de aço dobrada para apoio das portas

e um pino de aço inoxidável para o travamento da

fechadura.

Portas: Duas portas de abrir em partículas de média densidade, em

chapa única com no mínimo de 18mm de espessura ;

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência,

texturizado, com no mínimo 0,3mm de espessura em ambas

as faces das peças, na mesma cor do tampo. Possui bordas

protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura

mínima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo

processo HOLT MELT. Cada porta possui, no mínimo,

duas dobradiças em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no

mínimo 270o, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de

cabeça chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressão

acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resistência em
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aço zincado e lubrificado, evitando corrosão, e peça em plástico de

engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta

pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em

aço inoxidável em sua articulação com buchas de POLIACETAL.

evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificação; Numa

das portas contém uma chapa de aço para travamento, sem arestas

cortantes e arredondada com raio de 10mm; Possui um puxador em

cada porta, em alumínio anodizado e arqueado com formato convexo,

com diâmetro mínimo de 10mm e largura de no mínimo 100mm.

Fechadura com mecanismo em aço cromado, medindo cerca de

74x30x14mm e cilindro em aço cromado com diâmetro

de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latão ou aço,

lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo

mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possíveis

travamentos. Cada fechadura tem um

segredo individual, não permitindo que a chave de outra fechadura a

abra; Possui lingueta de aço com mecanismo que permite o giro de

duas hastes em alumínio no eixo vertical, sendo uma na parte superior

e outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de

cabeça chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento

em poliuretano injetado, com sistema de segurança que permite a

dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro ;

Possui hastes em alumínio com formato plano convexo com diâmetro

de 6mm. Numa das extremidades de cada haste

contém um acessório de travamento oom formato de gancho em

sentido perpendicular à haste, com buchas em plástico

de engenharia poliamida, descartando a necessidade de iubrificação

e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por

meio de parafusos autoatarraxantes de cabeça chata medindo

30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um acabamento em aço

repuxado com espessura mínima de 0,4mm, com revestimento

cromado.

Prateleiras:

Uma prateleira regulável, em partículas de média densidade, chapa

única com no mínimo 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua

superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo;

Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno

semirrígído com espessura mínima de 1mm no mesmo

padrão do revestimento do tampo;
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Nas bordas longitudinais de contato com o usuário tem fita com

espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de

Um 1 100 970,0933 97009,33 2,5mm no mínimo, colados a quente por

meio do processo HOT MELT;

Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rígido com

sistema de engate para os pinos de regulagem; o

travamento das prateleiras reguláveis é feito por meio de pinos em aço

inoxidável fixos nas laterais por meio de furos

para engate.

Base em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo

18mm de espessura;

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua

superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo;

bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com espessura

mínima de 1mm no mesmo padrão do revestimentodo tampo, colados

a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na união das peças;

Possui reguladores de nível em polipropileno injetado, com forma

telescópica cilíndrica, diâmetro de 55mm e altura de

35mm, e ajuste de no mínimo 20mm, por meio de parafuso de aço

zincado com rosca padrão 5/16” engatado a porca

sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do

armário.

Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no

mínimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em ambas as faces das peças, na

mesma cor do tampo; bordas protegidas por fita de

poliestireno semirrígido com espessura mínima de 1mm no mesmo

padrão do revestimento do tampo, colada a quente

por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia

acabamento perfeito na montagem das peças;

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com

diâmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm,

possibilitando o ajuste da prateleira regulável a cada 64mm;

Fundo:

Fundo em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo

18mm de espessura, Revestimento em laminado

melamínico de alta resistência em ambas as faces da peça, na mesma

cor do tampo;
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18

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato

telescópico cilíndrico, com diâmetro de 55mm e altura de

35mm, possibilitando ajuste de no mínimo 20mm, por meio de

parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16” , engatado

em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano

injetado; Contém três furos para- fixação, por meio de parafusos

autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio

de cavilhas em madeira estriada e pinos de aço

inoxidável com rosca padrão M6, com rebaixo na extremidade oposta

à rosca para o travamento, por meio de tambor em

ZAMAK e recorte para engate do pino de aço, o qual é fixado ao tampo

superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrão M6 na

parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio

da rosca para que a mesma trave e não solte da peça, são no mínimo

duas cavilhas e dois pinos de aço por junção. - Apresentar certificado

de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961

(edição mais recente) emitido por certificadora acreditada pelo

INMETRO; no certificado deverão estar identificados o fabricante e o

modelo ofertado;

GAVETEIRO VOLANTE COM QUATRO GAVETAS 20
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R$ 760,00 R$ 15.200,00

Medidas: 402x500x740mm

Tampo: Tampo em partículas de média densidade, em chapa única

com no mínimo 25mm de espessura e profundidade

de 600mm;

Revestimento em laminado melamínico dè ~ alta resistência,

texturizado, com no mínimo 0,3mm de espessura na parte

superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de 3mm, na mesma cor do tampo,

com bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo de

2,5mm, coladas a quente por meio do processo

HOLT MELT;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de

3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,

chegando próximo às extremidades há uma distância de 15mm e da

parte posterior há uma distância de 6mm, que

propicia acabamento perfeito na montagem das peças.

Base:
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Base em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo

18mm de espessura;

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em sua

superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de-1-mm -no mesmo padrão do

revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT

MELT;

Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no

sentido longitudinal, chegando próximo às

extremidades há uma distância com cerca de 15mm e 6mm da parte

posterior da peça, que propicia acabamento perfeito

na união das peças.

Laterais:

Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no

mínimo 18mm de espessura, medindo 480x675mm (PxH);

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas

as faces das peças, na mesma cor do tampo;

Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de 1mm no mesmo padrão do

revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT

MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm

no sentido longitudinal, chegando próximo às Um 1 100 1049,323

104932,3 extremidades há uma distância com cerca de 15mm e 6mm

da parte posterior da peça, que propicia acabamento perfeito na

montagem das peças;

Na parte frontal interna paralelo ao recorte posterior, recorte para

embutir a vareta de alumínio do mecanismo de travamento simultâneo

das gavetas.

Fundo:

Fundo em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo

18mm de espessura, medindo 770x675mm (LxH);

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas

as faces da peça, na mesma cor do tampo;

É embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita junção,

sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do móvel.

Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato

telescópico cilíndrico, com diâmetro de 55mm e altura de

35mm, possibilitando ajuste de no mínimo 20mm, por meio de

parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16” , engatado
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em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano

injetado;

Contém três furos para fixação, por meio de parafusos

autoatarraxantes, zincados.

Gavetas:
Quatro gavetas com frente em partículas de média densidade, em

chapa única com no mínimo 18mm de espessura, medindo

390x165mm (LxH);

Revestimento em laminado melamínico de alta resistência em ambas

as faces das peças, na mesma cor do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrígido com

espessura mínima de 3mm, na mesma cor do tampo,

com bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo de

2,5mm, coladas a quente por meio do processo

HOLT MELT;

Corpo da gaveta em chapa de aço com espessura mínima de 0,9mm.
com profundidade interna mínima de 345mm e

largura mínima de 335mm;

Revestimento do corpo da gaveta em pintura epóxi pó na cor preta.

fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em

estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por

imersão e 4 por meio de lavagem, desengraxe

alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de titânio, fosfatização.

passivação e secagem, sendo a última lavagem com água deionizada

seguida de secagem;

As guias metálicas são em chapa de aço com espessura mínima de

1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com

sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rígida

injetada, tem um eixo inoxidável fixado a uma guia metálica que é

fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabeça chata tipo

CHIPBOARD zincado;

As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu

fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar

o gaveteiro.

Sistema de travamento:

Travamento simultâneo das gavetas por meio de barra de alumínio

com pinos e travas reguláveis, fechadura- cilíndrica

com pino de aço com movimento orbital ao eixo;

Possui duas cópias de chave com capa plástica de proteção e sistema

escamoteável/evítando que a mesma se quebre;
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Cada fechadura possui segredo único evitando que a chave de um

gaveteiro possa abrir o outro. - Apresentar certificado de conformidade

de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edição mais recente)

emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado

deverão estar identificados o fabricante e o

modelo ofertado;

0N I C /P,
C O

VÔ--

ofa*. 1
UJ ) c

o
PAG—a

o-

VALOR TOTAL R$ 370.248,00

Na certeza do aceite do pleito em tela, aguardamos o ofício de anuência.

Sem mais para o momento, renovamos os votos de apreço e estima.

Atenciosamente,

FRANCISCO HE^BERT LIMA VASCONCELOS
Secretár/o Municipal da Educação
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Att: Francisco Herbert Lima Vasconcelos (Secretário de Educação)

Ref.: Adesão a Ata de Registro de Preços n.s 27/2017 /Pregão 27/2017 -MINISTÉRIO DA DEFESA -Base Administrativa do comando de
operações especiais- - -

Errfresposta a^oíicitação via oficio n^ 084/2018-SME, informamos que concordamos em fornecer os mobiliários oriundos da

Ata de Registro de Preços n.? 27/2017 /Pregão 27/2017 - MINISTÉRIO DA DEFESA -Base Administrativa do comando de operações especiais,
em sua totalidade.

Informamos que em função dos prazos de entrega praticados por nossos fornecedores de matéria prima, concordamos em
fornecer, no entanto com prazo de entrega de 60 dias.

Solicitamos que ao enviar a nota de empenho, informar se esta instituição tem convénio com a Receita Federal, para retenção

rie trihufnç rnnfnrmp nrpyp a I pi 10 833 / 7003 ______ „

PGE 27/2017 - MINISTÉRIO DA DEFESA -BASE ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERAÇÕES ESPECIAIS
ITENS

DA
ATA

DESCRIÇÃO
CODIGO PARA
FABRICAÇÃO

MARCA QUANT UNID. VL. UNIT. VL. TOTAL.

46 CADEIRA FIXA ESPALDAR BAiXO COM BRAÇOS ZA.03.11 FLEXIBASE 126 UNID. R$ 690,00 R$ 86.940,00

44 POLTRONA OPERACIONAL, ESPALDAR ALTO ZA.03.04.06 FLEXIBASE 204 UNID. R$ 973,00 R $ 198.492,00

23 ARMÁRIO ALTO 800X500X1600MM U.AA.0516.D FLEXIBASE 46 UNID. R$ 1.384,00 R$ 63.664,00

20 ARMÁRIO BAiXO 800X500X740MM U.AB.0507.D FLEXIBASE 8 UNID. R$ 744,00 R$ 5.952,00

18
GAVETEIRO VOLANTE COM QUATRO GAVETAS
402X600X740MM

U.GM.0674.4 FLEXIBASE 20 UNID. R$ 760,00 R$ 15.200,00

VALOR TOTAL DA PROPOSTA: R$ 370.248,00

Aparecida de Goiânia, quinta-feira, 22 de fevereiro de 2018

Izabel Pereira Silva
Gerente de Licitação

Flexibase Ind. Com. de Móveis,
Importação e Exportação LTDA

Flexibase Industria e Comércio de Móveis, Importação e Exportação Ltda
Rua 13 Qd 10 Lt 19/24 Polo Empresarial Goiás CEP. 74985-225 Aparecida de Goiânia-Go

Email: Fiexibase@>flexibase.com.br CNPJ: 04.869.711/0001-58 IE:10347208-8 1
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izabel <izabel@flexibase.com.br> 22 de fevereiro de 2018 11:12
Para: rafael.seducsobrai@gmail.com
Cc: Gerlane <negocios4@flexibase.com.br>

Bom dia.,

Segue anexo nossa resposta à sua solicitação de adesão.

Estamos acompanhando a liberação do órgão gerenciador e tão iogo seja respondido., enviaremos

— , Atenciosamente,

Ui

%

Izabel Pereira
Gerente de Licitação
mmvzm / mmnmm

fí0Xf FLEXlBASE INDÚSTRIAÉ C0MÉRCK)DEMÔVEíS,IMPORTAÇÃOEEXPORTAÇÃOUDA.

Rua 13,Ê5Q.O' Av.0t Qd.10it 1 E m p r e s a d a!Goiás
Aparecida dç«âcte - GO,C£P:749$5-ÍãS
CNFJ;04^69.711̂ 001-58
!Í> 10.347,20*NS

é A«t«*de «rriprsfnir pervse dem( o meto amanteagradece

De: Gerlane [mailto:negocios4@fiexibase.com.br]
Enviada em: quinta-feira, 22 de fevereiro de 2018 10:06
Para: ' izabel'
Assunto: ENC: OFICIO N° 84/2018 - SME: SOLICITAÇÃO DE ANUÊNCIA DE ADESÃO A ATA ( PE 027/2017 B ADM/CMDO OP

ESP)

de 2 09/03/2018 15: -
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Gerlane Lima
Assessora Comercial
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FLEXiBASEINDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS,IMPORTAÇÃO E EXPORTAÇÃO LIDA,

Rua 13,Esq.c/ Av.01Qd.10Lt 19/24,Pólo Empresarial Goiás
Aparecida de Goiânia * GO,CEP:74985-225
CNPii 04.869.711/0001-58

F=? /" S E= tE> 10.347/208-8
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||| Antes de imprimir pense bem, o meioambiente agradece.

De: Rafael Melo [mailto:rafael.seducsobrai@gmail.com]
Enviada em: quinta-feira, 22 de fevereiro de 2018 09:41
Para: negocios4@fiexíbase.com.br; !icitacao@f!exibase.com.br
Assunto: OFICIO N° 84/2018 - SME: SOLICITAÇÃO DE ANUÊNCIA DE ADESÃO A ATA (PE 027/2017 B ADM/CMDO OP ESP)

[Texto das mensagens anteriores oculto]

— © Livre de vírus, www.avast.com.

2 anexos

«*1 oficio 84 - para flexibase.pdf

“ 456K

mn RESPOSTA DE ADESAO ATA - BASE DE COMANDO.pdf
vd 222K

1 de 7.
09/03/2018 15:;
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SOBRAL
MAPA COMPARATIVO DE PREÇOS

TRI-SIGNAL- INDUSTRIA
E COMERCIO DE MOVEIS

LORENZO COMERCIO E SERVIÇOS
DE MOVEIS EIRELLI - ME

TECN02000

ITEM DA
ATA

OBJETO QTD. VALOR
UNITÁRIO

VALOR
TOTAL

VALOR UNITÁRIO VALOR TOTAL VALOR UNITÁRIO VALOR TOTAL

46 CADEIRA FIXA
ESPALDAR

BAIXO EM TELA
COM BRAÇOS

126 R$ 828,00 R$
104.328,00

R$ 897,00 R$ 113.022,00 R$ 772,80 R$ 97.372,80

44 POLTRONA
OPERACIONAL

ESPALDAR
ALTO COM

REVESTIMENTO
EM TELA

204 R$ 1.167,60 R$
238.190,40

R$ 1.264,90 R$ 258.039,60 R$ 1.089,76 R$ 222.311,04

23 ARMARIO ALTO 46 R$ 1.660,00
/

R$
76 360,00

R$ 1.799,20 R$ 82.763,20 R$ 1.550,08 R$ 71.303,68

20 ARMARIO
BAIXO

8 R$ 892,80
/

R$ 7.142,40 R$ 967,20 R$ 7.737,60 R$ 833,28 R$ 6.666.24

18 GAVETEIRO
VOLANTE COM

QUATRO
GAVETAS

20 R$ 912,00 R$
18.240,00

R$ 988,00
.i

7
/

r\ 7h 1
' IV ;

: V'

ÍU/lI u

R$ 19.760,00 R$ 851,20 R$ 17.024,00

CHAR '1/ '
NTONIO XIMENES DE PAIVA

Sobral, 27 de Fevereiro de 2018

Coordenador Administrativo da SME
I
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Palmas, 07 de Fevereiro de 2.018.

PARA: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAÇÃO DE SOBRAL - PREFEITURA
MUNICIPAL

Att. Sr. Rafael
rafafòl.seducsobral@qmaiÍ.com

Prezados Senhores,

Segue abaixo nossa estimativa de preços, para seu conhecimento e
apreciação:

1—mH DESCRIÇÃO DE PRODUTO í QUANÍH[Í
”ÁSBIIT , TA iOTÃ' |

1 CADEIRA ESPALDAR BAIXO - FIXA 126 R$ 828,00 R$ 104.328,00
2 POLTRONA GIRATÓRIA - OPERACIONAL 204 R$ 1.167,60 R$ 238.190,40
3 ARMÁRIO ALTO - 1600 46 R$ 1.660,00 R$ 76.360,00
4 ARMÁRIO BAIXO - 740 8 R$ 892,80 R$ 7.142,40
5 GAVETEIRO - 04 GAVETAS 20 R$ 912,00 R$ 18,240,00 |— .......... — — ^ | . li . 7 J

( TOTAL R$ 444.260,80 |

Entrega: 60 dias;
Validade desta proposta: 60 dias;
Pagamento: contra apresentação
Garantia: 1 ano;
Dados Bancários: BASA - Ag 183-0 Cc 070355-0 Banco - 17340

\P*̂ >
Vicente Rodrigues de Sousa

Rep. Comercial
63- 99913 0348 - watts app

TRI-SIGNAL- INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS LTDA
Asrne 55 Qi 01 Alameda 02 Lotes 11e 12 Plano Diretor Norte Centro Palmas - To

CNPJ- 14. 662. 505/0001-26 Fone: 63 9211 9158 / 8474 7177
Email: 3signal.to@gmail.com
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MGmail

PROPOSTA DE PREÇOS

TRI SIGNAL <3signal.to@gmail.com> 9 de março de 2018 12:25
Para: rafael.seducsobral@gmail.com

Prezados,
segue anexo proposta de preços de mobiliário conforme solicitado.

Por favor confirmar o recebimento deste, para evitar o reenvio.
Thiago Virginio
Setor Administrativo
TR! SIGNAL IND. COM. DE MOVEIS LTDA
Palmas - TO
63 3225 6247
Skype: vicblack@hotmail.com

«h PROPOSTA DE PREÇOS SOBRAL.pdf
546K

de 1 09/03/2018 15:«
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Prezados senhores(as) ,

Apresentamos abaixo nossa proposta de preços para fornecimentos de moveis:

lim m
m

1 CADEIRA FIXA - ESTOFADA

CADEIRA GIRATÓRIA - ESTOFADA,

ESPALDAR BAIXO

3 ARMÁRIO ALTO

4 ARMÁRIO BAIXO

GAVETEIRO MÓDULO DE 04
GAVETAS

126 R$ 897,00 R$ 113.022,00

204 R$ 1,264,90 R$ 258.039,60

46 R$ 1.799,20 R$ 82.763,20

8 R$ 967,20 R$ 7.737,60

20 R$ 988,00 R$ 19.760,00

VALOR DA PROPOSTA R$ 481.322,40

CONDIÇÕES DA PROPOSTA:
Garantia: 12 meses;
Prazo de entrega: 60 dias;
Validade da proposta: 60 (sessenta) dias;
Pagamento: Contra apresentação;
Impostos/ frete: incluso
Garantia: 12 (doze) meses;
Montagem inclusa.

Santo Antônio de Goiás, sexta-feira, 8 de fevereiro de 2018

£U
Raphael (rodoy Lórenzo

Lorenzo Comercio e Serviços de Móveis Eirelli - ME
CNPJ: 24.120.787/ 0001-93 IE:10.657295-4

Av. Walter Carneiro Machado SN Qd-02 Lt-03 Sala 10 CEP:75375-000
Setor Progresso, Santo Antônio de Goiás, GO

E-mail: lorenzomoveisgo@gmaii.com
Telefone: (62) 9474-3206

onc3
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valdir@lorenzocorp.com.br <valdir@lorenzocorp.com.br>
Para: rafael.seducsobral@gmail.com

9 de março de 2018 09:34

Rafael

Bom dia!

Conforme solicitado segue orçamento anexo.

Valdir Marques
Licitações
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SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAÇÃO DE SOBRAL
SOIBRAL- CE
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Brasília, 27 de Fevereiro d
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A/C: SR. RAFAEL

Prezado Senhor,

Apresentamos nossa proposta para fornecimento de mobiliários TECN0200Q,
conforme solicitado:

PROPOSTA

ITEM DESCRIÇÃO DE PRODUTO QTD VALOR VALOR TOTAL

1 Cadeira fixa, espaldar baixo 126 R$ 772,80 R$ 97.372,80

2 Cadeira giratória, espaldar baixo 204 R$ 1.089,76 R$ 222.311,04

3 Armário alto 46 R$ 1.550,08 R$ 71.303,68
4 Armário baixo 8 R$ 833,28 R$ 6.666,24
5 Gaveteiro, 04 gavetas 20 R$ 851,20 R$ 17.024,00

VALOR TOTAL DA PROPOSTA: R$ 414.677,76 (Quatrocentos e quatorze mil seiscentos
e setenta e sete reais e setenta e seis centavos)

VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (sessenta) DIAS.
PRAZO DE GARANTIA: 5 (cinco) ANOS.
PRAZO DE ENTREGA: 30 (trinta) DIAS.

DECLARAÇÃO EXPRESSA:
Nos valores unitários, totais estão inclusos todos os tributos, despesas ou custos
diretos ou indiretos necessários ao cumprimento integral do objeto, inclusive com a
sua unidade de aquisição (unidade, pacote, caixa, etc.)

DADOS DO FORNECEDOR:
NOME: TECN02000 INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTDA
TELEFONE E FAX: (37) 3329-1000
ENDEREÇO: Rua Vereador Décio de Paula n^lOl-Bairro Planalto - Formiga - MG
CEP: 35.570-000
CNPJ: 21.306.287/0001-52
INSC. EST. 261,431.046 / 00-66
EMAIL: tecno2000(S)tecno2000.com.br

Fabnca

í37) 3322-ZB6 F»
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Esc ritõrioem BeloHorizonte
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DADOS BANCÁRIOS:
BANCO DO BRASIL - AGÊNCIA 5117/9
CONTA CORRENTE No 5184/5

ENDEREÇO EM BRASÍLIA:
SHIS Ql 11/13, BL.M SALAS 101/102/103
ED. SOUTH LAKE CENTER
BAIRRO: LAGO SUL UF: DF
CEP: 71.625-205
FONE/FAX: (61)3321-3676/ 3248-3956
EMAIL: brasilia@tecno2000.com.br
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Atenciosamente,

•Tif-

TECN02000 INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTDA.
ANDRÉ PIRES NASCIMENTO

REPRESENTANTE LEGAL
Cl : 227.3.226 SSP DF
CPF : 002.855.491-46

aEscritório Escritórioem BetoHorizonte

ôno3
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PROPOSTA ORÇAMENTÁRIA - TECN02000
Leide <brasilia@tecno2000.com.br>
Para: rafael.seducsobral@gmail.com

Boa tarde Prezado Sr. Rafael

Em anexo proposta orçamentária solicitada.

/^N!C /%
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Rafael Meio <rafael.seducsQÍ)ral@gmail.com>
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27 de fevereiro

QUALQUER DÚVIDA E OU ESCALRECIMENTOS ESTAMOS A DÍPOSIÇÃO.

Atenciosamente

_
,w w. «wQOOO

Leide Barbosa

Supervisora

(61) 3248-3956/ (61) 3321-3676

brasilia@tecno2000.com.br

•O
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www.tecno2000.com.br

Skype: tecno20002

Antes de imprimir, pense em sua responsabilidade e compromisso
com o MEIO AMBIENTE.
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MINISTÉRIO DA DEFESA
EXÉRCITO BRASILEIRO

BASE ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERAÇÕES ESPECIAIS

EDITAL DO PREGÃO ELETRÓNICO SRP N" 27/2017
NUP: EB 65399.006233/2017-91

CONTRATAÇÃO DE SERVIÇOS DE CONFECÇÃO DE MOBILIÁRIOS DIVERSOS
PARA O COMANDO DE OPERAÇÕES ESPECIAIS

Pregão Eletrónico SRP n°: 27/2017
UASG: 160098
Processo Administrativo n° 29/2017- B Adm / Cntdo Op Esp
Modalidade de Licitação: PREGÃO
Forma: Eletrónico
Tipo de Licitação: Menor Preço por grupo
Data de Abertura da Sessão Pública: 14 de agosto de 2017.

Horário: 08h00m (oito horas - horá rio de Brasília - DF )

Pregoeiro: RICARDO FEL1C1ANO DA COSTA - Io Ten
Local: www.comprasnct.stov .hr
Endereço eletrónico para esclarecimentos: 1 icitacao@bdaopesp.eb.mi 1 ,br
Encaminhamento da proposta e anexos: a partir da data de divulgação do Edital no site
wvvwscomprasnet.szov .br. até a data e horário de abertura da sessão pú blica.
Vigência da Ata de Registro de Preços: 12 (doze) meses.

Torna-se público, para conhecimento dos interessados, que a União, por meio da Base
Administrativa do Comando de Operações Especiais, sediada na Avenida Salvador s/n°.
Jardim Guanabara, Goiânia - GO. realizará licitação para REGISTRO DE PREÇOS, na
modalidade PREGÃO, na forma ELETRÓNICA, do tipo menor preço por grupo, nos
termos da Lei n° 10.520. de 17 de julho de 2002. do Decreto n° 5.450. de 31 de maio de 2005;
do Decreto n° 7.892. de 23 de janeiro de 2013, do Decreto 2.271. de 7 de julho de 1997. das
Instruções Normativas SLTí/MPOG n° 2, de 30 de abril de 2008, e n° 02, de 11 de outubro de
2010. da Lei Complementar n° 123. de 14 de dezembro de 2006. da Lei n° 11.488. de 15 de
junho de 2007, do Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de 2015, aplicando-se,
subsidiariamente. a Lei n° 8.666. de 21 de junho de 1993, e as exigências estabelecidas neste

Edital.

1 . DO OBJETO
1 . 1 . O objeto da presente licitação é o registro de preços para eventual contratação de
CONTRATAÇÃO DE SERVIÇOS DE CONFECÇÃO DE MOBILIÁRIOS DIVERSOS
PARA O COMANDO DE OPERAÇÕES ESPECIAIS, conforme condições, quantidades
e exigências estabelecidas neste Edital e seus anexos.
1.2. A licitação será dividida em grupos, formados por um ou mais itens, conforme tabela
constante do Termo de Referência, facultando-se ao licitante a participação em quantos
grupos forem de seu interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que o
compõem.
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•ox>rativo AO1.3. Serão formados os seguintes Grupos: Grupo 01 - mobiliário

compreendendo os itens 1 a 37; Grupo 02 - Poltronas, compreendendo os itel
Grupo 03 — Divisórias, compreendendo os itens 55 a 62; e Grupo 04 —
deslizantes, compreendendo os itens 63 e 64. Grupo 5 - Piso elevado, compreendendo os
itens 65 a 80 e Grupo 06 - Mobiliário para Laboratório , compreendendo os itens 81 e
82. onde serão licitados por agrupamento de itens, formando um grupos específicos,

tendo em vista guardarem compatibilidade entre si. tendo sido observado para tanto as
próprias regras de mercado para comercialização dos produtos, de modo a manter a
competitividade da disputa, e ainda, os itens comercializados entre si são oriundos de um
mesmo gênero, produzidos e comercializados de forma similar. Soma-se ao fato de que
com a padronização dos mobiliários a serem adquiridos permitirá à Administração
Pública total economicidade no tocante à manutenções futuras, e ainda, o conjunto ou
complexo do objeto se justifica em grupo de itens.
1.4. Em relação ao Grupo 01 - mobiliário corporativo, compreendendo os itens 1 a 37;
ao Grupo 02 - Poltronas, compreendendo os itens 38 a 54: ao Grupo 03 - Divisórias,
compreendendo os itens 55 a 62: e ao Grupo 04 - Arquivos deslizantes, compreendendo
os itens 63 e 64. Grupo 5 - Piso elevado, compreendendo os itens 65 a 80 e Grupo 06 -
Mobiliário para laboratório, compreendendo os itens 81 e 82 conforme exposto no Inciso
11. Alt 10. dò Decreto Nr 8.538. de 06 de outubro de 2015 - não se aplicará o disposto
nos Art 6o ao Art 8o. do mesmo Decreto, tendo em vista a eventual aquisição tratar-se de
serviços de confecção de mobiliários para o Comando e Operações Especiais visando
atender a demanda do Comando de Operações Especiais e suas Organizações Militares
diretamente subordinadas no que tange à confecção de mobiliários, poltronas e arquivos
deslizantes e sua aquisição de forma parcelada não se configura a vantajosidade para
Administração Pública, podendo ainda representar prejuízo para o conjunto ou complexo
de bens a ser contratado.

2. DO ÓRGÃO GERENCIADOR E ÓRGÃOS PARTICIPANTES
r

2.1 . Não haverá Orgão participante.

3. DA ADESÃO À ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
3.1 . A ata de registro de preços, durante sua validade, poderá ser utilizada por
qualquer órgão ou entidade da administração pública que não tenha participado do
certame 1icitatório, mediante anuência do órgão gerenciador, desde que devidamente
justificada a vantagem e respeitadas, no que couber, as condições e as regras
estabelecidas na Lei n° 8.666, de 1993 e no Decreto n° 7.892, de 2013.
3.2. Caberá ao fornecedor beneficiário da Ata de Registro de Preços, observadas as
condições nela estabelecidas, optar pela aceitação ou não do fornecimento, desde que este
fornecimento não prejudique as obrigações anteriormente assumidas com o órgão
gerenciador e órgãos participantes.
3.3. As aquisições ou contratações adicionais a que se refere este item não poderão
exceder, por órgão ou entidade, a cem por cento dos quantitativos dos itens do
instrumento convocatório e registrados na ata de registro de preços para o órgão
gerenciador e órgãos participantes.
3.4. As adesões à ata de registro de preços são limitadas, na totalidade, ao quíntuplo
do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de preços para o órgão
gerenciador e órgãos participantes, independente do número de órgãos não participantes
que eventualmente aderirem.
3.5. Ao órgão não participante que aderir à ata competem os atos relativos à
cobrança do cumprimento peio fornecedor das obrigações contratualmente assumidas e a
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aplicação, observada a ampla defesa e o contraditório, de event
decorrentes do descumprimento de cláusulas contratuais, em relação
contratações, informando as ocorrências ao órgão gerenciador.
3.6. Após a autorização do órgão gerenciador. o órgão não participari
efetivar a contratação solicitada em até noventa dias. observado o prazo de validade da
Ata de Registro de Preços.

3.6. 1 . Caberá ao órgão gerenciador autorizar, excepcional e justif ícadamente.
a prorrogação do prazo para efetivação da contratação, respeitado o prazo de
vigência da ata, desde que solicitada peio órgão não participante.

4. DO CREDENCIAMENTO
4.1. O Credenciamento é o nível básico do registro cadastral no SICAF. que
permite a participação dos interessados na modalidade licitatória Pregão, em sua forma
eletrónica.
4.2. O cadastro no SICAF poderá ser iniciado no Portal de Compras do Governo
Federal, no sítio www.com.prasgovernamentais.gov.br, com a solicitação de "login" e
senha pelo interessado.
4.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do
licitante ou de seu representante legal e a presunção de sua capacidade técnica para
realização das transações inerentes a este Pregão.
4.4. O uso da senha de acesso pelo licitante é de sua responsabilidade exclusiva,

incluindo qualquer transação efetuada diretamente ou por seu representante, não cabendo
ao provedor do sistema, ou ao órgão ou entidade responsável por esta licitação,

responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por
terceiros.
4.5. A perda da senha ou a quebra de sigilo deverão ser comunicadas
imediatamente ao provedor do sistema para imediato bloqueio de acesso.

5. DA PARTICIPAÇÃO NO PREGÃO,

5.1 . Poderão participar deste Pregão interessados cujo ramo de atividade seja
compatível com o objeto desta licitação, e que estejam com Credenciamento regular no
Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF. conforme disposto no
§3° do artigo 8o da IN SLTI/MPOG n° 2. de 2010.
5.2. Não poderão participar desta licitação os interessados:

5.2. 1 . proibidos de participar de licitações e celebrar contratos
administrativos, na forma da legislação vigente:
5.2.2. estrangeiros que não tenham representação legal no Brasil com poderes
expressos para receber citação e responder administrativa ou judicialmente;
5.2.3. que se enquadrem nas vedações previstas no artigo 9o da Lei n° 8.666.
de 1993;
5.2.4. que estejam sob falência, em recuperação judicial ou extrajudicial,
concurso de credores, concordata ou insolvência, em processo de dissolução ou
liquidação:
5.2.5. entidades empresariais que estejam reunidas em consórcio;

5.3. Como condição para participação no Pregão, o licitante assinalará "sim" ou
"não” em campo próprio do sistema eletrónico, relativo às seguintes declarações:

5.3. 1 . que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei
Complementar n° 123. de 2006. estando apto a usufruir do tratamento favorecido
estabelecido em seus arts. 42 a 49.



5.3.1.1. a assinalação do campo "não’‘ apenas produzirá o efeit
licitante não ter direito ao tratamento favorecido previsto na
Complementar n° 123. de 2006, mesmo que microempresa. empresa de
pequeno porte ou sociedade cooperativa;

5.3.2. que está ciente e concorda com as condições contidas no Edital e seus
anexos, bem como de que cumpre plenamente os requisitos de habilitação
definidos no Edital;
5.3.3. que inexistem fatos impeditivos para sua habilitação no certame, ciente
da obrigatoriedade de declarar ocorrências posteriores:
5.3.4. que não emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e não emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na
condição de aprendiz, nos termos do artigo 7o, XXXIII, da Constituição;
5.3.5. que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da
Instrução Normativa SLTI/MPOG n° 2. de 16 de setembro de 2009.
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6. DO ENVIO DA PROPOSTA
6.1. O licitante deverá encaminhar a proposta por meio do sistema eletrónico até a
data e horário marcados para abertura da sessão, quando, então, encerrar-se-á
automaticamente a fase de recebimento de propostas.
6.2. Todas as referências de tempo no Editai, no aviso e durante a sessão pública
observarão o horário de Brasília - DE
6.3. O licitante será responsável por todas as transações que forem efetuadas em seu
nome no sistema eletrónico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e
lances.
6.4. Incumbirá ao licitante acompanhar as operações no sistema eletrónico durante
a sessão pública do Pregão, ficando responsável pelo ónus decorrente da perda de
negócios, diante da inobservância de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de
sua desconexão.
6.5. Até a abertura da sessão, os licitantes poderão retirar ou substituir as propostas
apresentadas.
6.6. O licitante deverá enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema
eletrónico, dos seguintes campos:

6.6.1 . Valor por grupo;
6.6.2. a Descrição detalhada do objeto, contendo, entre outras, as seguintes

6,6.2. 1. A relação dos materiais e equipamentos que serão utilizados na
execução dos serviços, indicando o quantitativo e sua especificação;

6.7. Todas as especificações do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.
6.8. Nos valores propostos estarão inclusos todos os custos operacionais, encargos
previdenciár íos, trabalhistas, tributários, comerciais e quaisquer outros que incidam direta
ou indiretamente na prestação dos serviços.
6.9. Em se tratando de Microempreendedor Individual - MEI, o licitante deverá
incluir, no campo das condições da proposta do sistema eletrónico, o valor
correspondente à contribuição prevista no art. 18-B da Lei Complementar n. 123. de
2006.
6.10. O prazo de validade da proposta não será inferior a 120 (cento e vinte) dias, a
contar da data de sua apresentação.

7. DAS PROPOSTAS E FORMULAÇÃO DE LANCES
7.1. A abertura da presente licitação dar-se-á em sessão pública, por meio de
sistema eletrónico, na data. horário e local Indicados neste Edital.
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7.2. O Pregoeiro verificará as propostas apresentadas, desclassificam
aquelas que não estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos
contenham vícios insanáveis ou não apresentem as especificações técnicas
Termo de Referência.

7.2. 1 . A desclassificação será sempre fundamentada e registrada no sistema,
com acompanhamento em tempo real por todos os participantes.
7.2.2. A não desclassificação da proposta não impede o seu julgamento
definitivo em sentido contrário, levado a efeito na fase de aceitação.

7.3. O sistema ordenará automaticamente as propostas classificadas, sendo que
somente estas participarão da fase de lances.
7.4. O sistema disponihilizará campo próprio para troca de mensagens entre o
Pregoeiro e os licitantes.
7.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverão encaminhar lances
exclusivamente por meio de sistema eletrónico, sendo imediatamente informados do seu
recebimento e do valor consignado no registro.

7.5. 1 . O lance deverá ser ofertado pelo valor unitário do grupo.
7.6. Os licitantes poderão oferecer lances sucessivos, observando o horário fixado
para abertura da sessão e as regras estabelecidas no Edital.
7.7. O intervalo m ínimo de diferença de valores entre os lances, que incidirá tanto
em relação aos lances intermediários quanto em relação à proposta que cobrir a melhor
oferta deverá ser 0.01%..

7.7. E Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com a norma
deverão ser desconsiderados pelo pregoeiro, devendo a ocorrência ser comunicada
imediatamente à Secretaria de Logística e Tecnologia da Informação.
7.7.2. Na hipótese do subitem anterior, a ocorrência será registrada em campo
próprio do sistema.
7.7.3. O intervalo entre os lances enviados peio mesmo licitante não poderá
ser inferior a vinte (20) segundos e o intervalo entre lances não poderá ser inferior
a três (3) segundos.

7.8. Não serão aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele
que for recebido e registrado em primeiro lugar.
7.9. Durante o transcurso da sessão pública, os licitantes serão informados, em
tempo real, do valor do menor lance registrado, vedada a identificação do licitante.
7.10. No caso de desconexão com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do
Pregão, o sistema eletrónico poderá permanecer acessível aos licitantes para a recepção
dos lances.
7.11. Se a desconexão perdurar por tempo superior a 10 ( dez) minutos, a sessão será
suspensa e terá reinicio somente após comunicação expressa do Pregoeiro aos
participantes.
7.12. A etapa de lances da sessão pública será encerrada por decisão do Pregoeiro. O
sistema eletrónico encaminhará aviso de fechamento iminente dos lances, após o que
transcorrerá período de tempo de até 30 (trinta) minutos, aleatoriamente determinado pelo
sistema, findo o qual será automaticamente encerrada a recepção de lances.
7.13. Caso o licitante não apresente lances, concorrerá com o valor de sua proposta
e. na hipótese de desistência de apresentar outros lances, valerá o último lance por ele
ofertado, para efeito de ordenação das propostas.
7.14. Encerrada a etapa de lances, será efetivada a verificação automática, junto à
Receita Federal , do porte da entidade empresarial. O sistema identificará em coluna
própria as microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades cooperativas
participantes, procedendo à comparação com os valores da primeira colocada, se esta for
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empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de apii
disposto nos arts. 44 e 45 da LC n° 123. de 2006. regulamentada pelo Decreto n°
de 2015.
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7. S 5, Nessas condições, as propostas de microempresas, empresas de pequeno porte
e sociedades cooperativas que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima
da proposta ou lance de menor preço serão consideradas empatadas com a primeira
colocada ,

7.16. A melhor classificada nos termos do item anterior terá o direito de encaminhar
uma última oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira
colocada, no prazo de 5 (cinco ) minutos controlados pelo sistema, contados após a
comunicação automática para tanto.
7.17. Caso a microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa
melhor classificada desista ou não se manifeste no prazo estabelecido, serão convocadas
as demais licitantes microempresa. empresa de pequeno porte e sociedade cooperativa
que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificação,

para o exercício do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.
7.18. Ao presente certame não se aplica o sorteio como critério de desempate.
Lances equivalentes não serão considerados iguais, vez que a ordem de apresentação das
propostas pelos licitantes é utilizada como um dos critérios de classificação.
7.19. Ao final do procedimento, após o encerramento da etapa competitiva, os
licitantes poderão reduzir seus preços ao valor da proposta do licitante mais bem
classificado.

7.19.1. A apresentação de novas propostas na forma deste item não
prejudicará o resultado do certame em relação ao licitante mais bem classificado.

7.20. Para os produtos abrangidos por margem de preferência, caso a proposta de
menor preço não tenha por objeto produto manufaturado nacional, o sistema
automaticamente indicará as propostas de produtos manufaturados nacionais que estão
enquadradas dentro da referida margem, para fins de aceitação pelo Pregoeiro.

7.21 . Nessa situação, a proposta beneficiada pela aplicação da margem de
preferência tornar-se-á a proposta classificada em primeiro lugar.

7.22. Eventual empate entre propostas, o critério de desempate será aquele previsto
no artigo 3o, § 2o. da Lei n° 8.666, de 1993, assegurando-se a preferência, sucessivamente,
aos bens:

7.22. 1 . Produzidos no País:
7.22.2. Produzidos ou prestados por empresas brasileiras;
7.22.3. Produzidos ou prestados por empresas que invistam em pesquisa e no
desenvolvimento de tecnologia no País.

7.23. Persistindo o empate, o critério de desempate será o sorteio, em ato pú blico
para o qual os licitantes serão convocados, vedado qualquer outro processo.
7.24. Ao final do procedimento, após o encerramento da etapa competitiva, os
licitantes poderão reduzir seus preços ao valor da proposta do licitante mais bem
classificado.
7.24. 1 . A apresentação de novas propostas na forma deste item não prejudicará o
resultado do certame cm relação ao licitante mais bem classificado.

8. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.
8.1 . Encerrada a etapa de lances e depois da verificação de possível empate, o
Pregoeiro examinará a proposta classificada em primeiro lugar quanto ao preço, a sua
exequihilidade, bem como quanto ao cumprimento das especificações do objeto.



XQ*

K.

rQr o
ao

\ i " j
8.2. Será desclassificada a proposta ou o lance vencedor com valò^superior
preço máximo fixado ou que apresentar preço manifestamente inexequ ível.
8.3. Considera-se inexequível a proposta que apresente preços global ou unitários
simbólicos, irrisórios ou de valor zero, incompatíveis com os preços dos insumos e
salários de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatório
da licitação não tenha estabelecido limites m ínimos, exceto quando se referirem a
materiais e instalações de propriedade do próprio licitante, para os quais ele renuncie a
parcela ou à totalidade da remuneração.
8.4. O Pregoeiro convocará a licitante detentora do melhor lance para enviar a
proposta de preços e laudos e/ou certificados exigidos no Anexo A ao Termo de
Referência - Descritivo Técnico dos produtos, para cada grupo(s) ganho(s), e, caso
necessário, outros documentos julgados pertinentes, sempre por meio de funcionalidade
disponível no sistema (“ enviar anexo"), estabelecendo no "chat" prazo razoável para
tanto, sob pena de não aceitação da proposta.

8.4. 1 . Caso a licitante não apresente os laudos e/ou certificados indicados no item
acima juntamente com a proposta de preços, poderá faze-lo por ocasião da
apresentação das amostras.
8.4.2. A proposta de preços deverá, obrigatoriamente, estar no formato "PDF" ou
“ JPEG", rubricada e assinada pelo seu representante legal e em conformidade com o
Anexo 111 contendo os seguintes dados:

8.4.2.1. Prazo de validade da proposta não inferior à 60 (sessenta) dias;
8.4.2.2. A especificação de forma clara, completa e minuciosa do serviço a ser
prestado em conformidade com o Termo de Referência;
8.4.2.3. Quantidade, valor unitário, valor total por item e valor total do(s) grupo(s);
8.4.2.4. Razão social, endereço, e-inail. telefone/fax, n ú mero do CNP.I , banco,

agência, número da conta-corrente e praça de pagamento, telefone funcional e
celular do representante da empresa;
8.4.2.5. Marca e. se for o caso, modelo, condições de execução do serviço,

procedência e prazo de validade do material, estando tais informações em
conformidade com a proposta inicialmente preenchida c cadastrada no sistema;
8.4.2.6. Declaração expressa que a proposta está em conformidade com iodos os
preceitos legais e regulamentos em vigor;
8.4.2.7. Declaração expressa que nos preços ofertados estão inclusos todos os
custos indiretos tais como: impostos, taxas, fretes, seguros, embalagens, montagem
e entrega do material , bem como quaisquer outras despesas diretas e indiretas;

8.5. Dentre os documentos passíveis de solicitação pelo Pregoeiro, destacam-se os
que contenham as características do serviço a ser prestado, em compatibilidade com o
Termo de Referência, minudenciando o modelo, tipo, procedência, garantia ou validade,
além de outras informações pertinentes, a exemplo de catálogos, folhetos ou propostas.
8.6. Caso a proposta classificada em primeiro lugar tenha se beneficiado da
aplicação da margem de preferência, o Pregoeiro solicitará ao licitante que envie
imediatamente, por meio eletrónico, com posterior encaminhamento por via postal , o
documento com probatório da caracterização do produto manufaturado nacional, nos
termos dos Decretos n° 8.184 e 8.194, ambos de 2014.
8.7. O licitante que não apresentar o documento comprobaíório. ou cujo produto
não atender aos regulamentos técnicos pertinentes e normas técnicas brasileiras
aplicáveis, não poderá usufruir da aplicação da margem de preferência, sem preju ízo das
penalidades cabíveis..
8.7.1 . Nessa hipótese, bem como em caso de inahilitação do licitante, as propostas
serão reclassificadas, para fins de nova aplicação da margem de preferência.
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8.8. Se a proposta ou lance de menor valor não for aceitável, o Pregoeiro examinará
a proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificação.
8.9. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspenderá a sessão, informando no “ chat" a
nova data e horário para a continuidade da mesma.
8.10. O Pregoeiro poderá encaminhar, por meio do sistema eletrónico,
contraproposta ao licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar
a obtenção de melhor preço, vedada a negociação em condições diversas das previstas
neste Edital.
8.11. Também nas hipóteses em que o Pregoeiro não aceitar a proposta e passar à
subsequente, poderá negociar com o licitante para que seja obtido preço melhor.
8.12. A negociação será realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.
8.13. Nos itens não exclusivos a microempresas, empresas de pequeno porte e
sociedades cooperativas, sempre que a proposta não for aceita, e antes de o pregoeiro
passar à subsequente, haverá nova verificação, pelo sistema, da eventual ocorrência do
empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 147. de 2014. seguindo-se a disciplina
antes estabelecida, se for o caso.
8.14. Nos itens em que for admitido oferecer quantitativos inferiores, se a proposta
do licitante vencedor não atender ao quantitativo total estimado para a contratação,

respeitada a ordem de classificação, poderão ser convocados tantos quantos forem
necessários para alcançar o total estimado, observado o preço da proposta vencedora.
8.15. Nos itens em que for admitida a formação de cadastro reserva, também deverão
ser enviadas ao pregoeiro as propostas dos demais licitantes ajustadas ao valor do lance
final do licitante vencedor, obedecendo todos os critérios mencionados neste item.
8.16. Durante a Fase de Aceitação, caso haja d úvidas acerca das qualidades e
características do(s) serviço(s) a ser(ern) executados(s), do material utilizado na
fabricação desses produtos e do acabamento dos mesmos, poderão ser exigido das
licitantes detentoras das melhores ofertas a apresentação de amostra(s). A possibilidade
de exigência da amostra neste pregão se deve ao fato de que sejam averiguadas as
qualidades e características do serviço a ser prestado sob o plano de sua real
compatibilidade com o objeto licitado, portanto, não se resume apenas a ver no
papei (mera descrição documental abstrata), mas sim de aferir a qualidade e
característica do serviço a ser prestado, uma vez que se trata de material a ser
utilizado no âmbito administrativo pelo Exército Brasileiro.
8.17. Se houver ind ícios de inexequibilidade da proposta de preço, ou em caso da
necessidade de esclarecimentos complementares, poderão ser efetuadas diligências, na
forma do § 3o do artigo 43 da Lei n° 8.666, de 1993. a exemplo das enumeradas no §3°
do art. 29. da IN SLTI/MPOG n° 2. de 2008.
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8.18. Quando o licitante apresentar preço final inferior a 30% (trinta por cento) da
média dos preços ofertados para o mesmo item. não sendo possível a sua imediata
desclassificação por inexequibilidade, será obrigatória a realização de diligências para o
exame da proposta.
8.19. Qualquer interessado poderá requerer que se realizem diligências para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os ind ícios
que fundamentam a suspeita.
8.20. O Pregoeiro poderá convocar o licitante para enviar documento digital, por
meio de funcionalidade dispon ível no sistema, estabelecendo no “ chat*’ prazo razoável
para tanto, sob pena de não aceitação da proposta .
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8.20.1 . O prazo estabelecido pelo Pregoeiro poderá ser prorrogaqo por
solicitação escrita e justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo
estabelecido, e formalmente aceita pelo Pregoeiro.

8.21. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinará a
proposta ou lance subsequente, e. assim sucessivamente, na ordem de classificação.
8.22. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspenderá a sessão, informando no "chat"
a nova data e horário para a continuidade da mesma.
8.23. O Pregoeiro poderá encaminhar, por meio do sistema eletrónico,

contraproposta ao licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar
a obtenção de melhor preço, vedada a negociação em condições diversas das previstas
neste Edital.

8.23. 1 . Também nas hipóteses em que o Pregoeiro não aceitar a proposta e
passar à subsequente, poderá negociar com o licitante para que seja obtido preço
melhor.
8.23.2. A negociação será realizada por meio do sistema, podendo ser
acompanhada pelos demais licitantes.

8.24. Sempre que a proposta não for aceita, e antes de o Pregoeiro passar à
subsequente, haverá nova verificação, peio sistema, da eventual ocorrência do empate
fíeto. previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123. de 2006. seguindo-se a disciplina antes
estabelecida: se for o caso.

9. DA APRESENTAÇÃO DE AMOSTRAS.
9.1. As licitantes detentoras das melhores ofertas em cada item. bem como as
demais licitantes dentro da ordem de classificação, para fins de avaliação e aná lise
poderão ser convocadas a apresentar amostras dos serviços, de acordo com o previsto no
anexo "A" ao Termo cie Referência, conforme condições a seguir:
9.1.1 . As amostras deverão ser entregues, na Seção de Aquisições, Licitações e
Contratos (SALC) da Base Administrativa do Comando de Operações Especiais, situada
na Av. Salvador. S/Nr, Jardim Guanabara. Goiània-GO. CEP: 74.675-710. ou em caso de
necessidade de execução no local, em outro local determinado pelo pregoeiro, desde que
avisado com antecedência, obedecendo rigorosamente o horário das 09:30 às 11:30 horas
e das 13:30 às 16:30 horas, no prazo de até 5 (cinco) dias após a solicitação formal pelo
pregoeiro via “ CHAT” .
9.1.2. As amostras deverão ser entregues devidamente embaladas e identificadas na
parte externa com a designação numérica do presente Pregão, o nome da Razão Social e o
CNP.! da empresa licitante, o número do item a que se referem, conter os respectivos
prospectos e manuais, se for o caso. e dispor de informações quanto às suas
caraeterísticas. tais como data de fabricação, prazo de validade, quantidade do produto,

sua marca, modelo, n ú mero de referência, código do produto e modelo.
9.2. Imediatamente após o término do prazo de entrega das amostras, todas as
licitantes participantes do certame terão o prazo de 2 (dois ) dias úteis, caso queiram, para
analisarem as amostras entregues, onde as mesmas ficarão disponíveis na Seção de
Aquisições, Licitações e Contratos (SALC) da Base Administrativa do Comando de
Operações Especiais, ou em local identificado a ser definido pelo pregoeiro, no caso de
apresentação de serviço a ser executado, para vistas dos interessados durante o horá rio de
expediente.
9.3. As amostras apresentadas serão avaliadas quanto às exigências previstas neste
instrumento convocatório pelo setor requisitante. Será realizado um relatório de avaliação
pela respectiva comissão, devidamente fundamentado, aprovando ou contra-indicando a(s)
amostrais) apresentada(s). A comissão deverá, prioritariamente, analisar tecnicamente a
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compatibilidade da(s) amostra( s) com o Anexo “ A*" ao Termo de Referência
proposta(s) comereial(is) apresentada(s) pela(s) respectiva(s) licitante(s) durante a
Aceitação.
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9.4. As amostras serão avaliadas pela comissão instituída no prazo máximo de 05
(cinco ) dias úteis, podendo ser prorrogado por igual período. Neste caso. o Pregoeiro
informará no sistema o prazo previsto para o resultado da avaliação da amostra.
9.5. Caso a( s) amostra(s) da (s) empresais) que ofertou(ram) o menor preço não
seja(m) compatível(is) com o objeto da licitação, será( âo) convocada(s) aí s ) empresa(s)
subsequente!s ). dentro da ordem de classificação, para apresentação de amostra(s), cujo o
prazo será de 05 (cinco) dias, após convocação do pregoeiro, sem preju ízo das sanções
legais pertinentes ao licitante desclassificado por incompatibilidade do produto
ofertado com as especificações do edital;
9.6. As amostras aceitas e aprovadas ficarão sob a guarda da Base Administrativa
do Comando de Operações Especiais para aferição e comparação com os produtos a serem
entregues, ficando a disposição da licitante fornecedora para devolução após a constatação
de sua originalidade. As amostras poderão ser retiradas em horário de expediente na Seção
de Aquisições, Licitações e Contratos (SALC) da Base Administrativa do Comando de
Operações Especiais por representante legal no prazo de até 30 (trinta), contados a partir
da data de entrega do material empenhado. A Base Administrativa não se responsabilizará
por quaisquer danos causados aos materiais durante o período de aná lise ou por eventual
demora no recolhimento dos mesmos. A amostra que não for retirada pela licitante
fornecedora até o prazo estipulado, será considerada como doação ao Comando de
Operações Especiais. Cabe ao licitante, entrar em contato pelo telefone (62) 3239-4525
para se informar sobre os dias e horários do expediente administrativo desta Unidade
Gestora;
9.7. No caso de incompatibilidade das amostras com os requisitos editalícios, as
mesmas ficarão à disposição da Base Administrativa do Comando de Operações Especiais
até a conclusão do processo administrativo instaurado que vise à aplicação das sanções
previstas neste edital ao licitante faltoso. Conclu ído o processo, as amostras deverão set-
retiradas na Seção de Aquisições, Licitações e Contratos (SALC) da Base Administrativa
do Comando de Operações Especiais no prazo máximo de 30 (trinta ) dias corridos. Após
este período a Base Administrativa do Comando Operações Especiais providenciará
o descarte das amostras.

10. DA HABILITAÇÃO
10.1 . Encerrada a Fase de Aceitação, as empresas que tiverem suas propostas aceitas
deverão entregar, no prazo máximo de 05 (cinco) dias ú teis, a partir da solicitação do
Pregoeiro via chat, a sua documentação em envelope lacrado e com a seguinte inscrição e
endereços indicados:

SEÇÃ O DE AQUISIÇÕES, LICITAÇÕES E CONTRATOS
BASE ADMINISTRATIVA DO COMANDO DE OPERAÇÕES

ESPECIAIS
DOCUMENTAÇÃO DE HABILITAÇÃO REFERENTE AO
PREGÃO ELETRÓNICO SRP 27/20í 7 - CONFECÇÃO DE

MOBILIÁRIO
AV. SALVADOR, S/NR - JARDIM GUANABARA
GOIÂNIA -GO
CEP: 74.675-710
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s10.2. O envelope deverá conter os seguintes documentos, originais oiTtmíentii
por tabelião de notas, ou por servidor da Administração, desde que conferidos com o
Original, ou publicação em órgão da imprensa oficial, para análise:

10.2. 1 . Proposta de Preços original contendo todos os itens aceitos;
10.2.2. Declaração Unificada, conforme Anexo IV;

10.2.3. Cópia autenticada do Atestado de Capacidade Técnica (de objeto
compatível com o licitado ):
10.2.4. Certidão Negativa de Débitos Trabalhistas;
10.2.5. Certidão Negativa de Falência e Concordatas:
10.2.6. e demais documentos exigidos pelo Pregoeiro expressamente via chat.

10.3. Toda documentação entregue deverá estar assinada e rubricada em todas as
folhas pelo proprietário da empresa ou pelo seu representante legal (neste caso, a empresa
deverá enviar cópia autenticada da procuração) .
10.4. Não serão aceitos documentos com indicação de CNPJ diferentes, salvo
aqueles legalmente permitidos.
10.5. Após decorrido o prazo previsto no para o envio da documentação, será
disponibilizado a todos os licitantes participantes do certame, todos os documentos
originais apresentados pela(s) licitante(s) vencedora(s). notadamente no que concerne à
proposta de preços, habilitação e demais documentos exigidos no Edital e pelo Pregoeiro
no chat, a fim de possibilitar, se for o caso, a motivação de eventuais intenções de recurso
e a fundamentação dos mesmos.
10.6. A não entrega ou entrega da documentação em desacordo ou fora dos prazos e
condições estabelecidas neste Edital , acarretará na inabiiitação da empresa.
10.7. Como condição prévia ao exame da documentação de habilitação do licitante
detentor da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificará o eventual
descumprimento das condições de participação, especialmente quanto à existência de
sanção que impeça a participação no certame ou a futura contratação, mediante a consulta
aos seguintes cadastros:

“ l 0.7. I . SR AI :
10.7.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidôneas e Suspensas -CEIS. mantido
pela Controladoria-Geral da União (www.nortaldatransparencia .eov.br/ceis ):
10.7.3. Cadastro Nacional de Condenações Cíveis por Atos de Improbidade
Administrativa, mantido pelo Conselho Nacional de Justiça
( v\ ww.cni.ius.br/improbidade adm/'consultar_requerido.php).
10.7.4. Lista de lnidôneos, mantida pelo Tribunal de Contas da União - I CU:
10.7.5. A consulta aos cadastros será realizada em nome da empresa licitante e
também de seu sócio majoritário, por força do artigo 12 da Lei n° 8.429. de 1992.
que prevê, dentre as sanções impostas ao responsável pela prática de ato de
improbidade administrativa, a proibição de contratar com 0 Poder Público,

inclusive por intermédio de pessoa jur ídica da qual seja sócio majoritário.
10.7.6. Constatada a existência de sanção. 0 Pregoeiro reputará o licitante
inabilitado, por falta de condição de participação.

10.8. O Pregoeiro, então, consultará o Sistema de Cadastro Unificado de
Fornecedores - S1CAF, em relação à habilitação jurídica, à regularidade fiscal e
trabalhista, à qualificação económica financeira e habilitação técnica, conforme disposto
nos arts. 4o, caput. 8o, § 3°, 13 a 18 e 43. 111, da Instrução Normativa SLTI/MPOG n° 2.
de 2010.
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O10.8.1. Também poderão ser consultados os sítios oficiais

certidões, especialmente quando o licitante esteja com alguma docíbqentação
vencida junto ao SICAF.
10.8.2. Caso o Pregoeiro não logre êxito em obter a certidão correspondente
através do sítio oficial, ou na hipótese de se encontrar vencida no referido sistema,

o licitante será convocado a encaminhar, no prazo de 02 ( duas) horas, documento
válido que comprove o atendimento das exigências deste Edital , sob pena de
inabiiitação, ressalvado o disposto quanto à comprovação da regularidade fiscal
das microempresas. empresas de pequeno porte e sociedades cooperativas,
conforme estatui o art. 43. § Io da LC n° 123. de 2006.

10.9. Os licitantes que não estiverem cadastrados no Sistema de Cadastro Unificado
de Fornecedores - SICAF além do n ível de credenciamento exigido pela Instrução
Normativa SLT1/MPOG n° 2. de 2010. deverão apresentar a seguinte documentação
relativa à Habilitação Jurídica e à Regularidade Fiscal e trabalhista, nas condições
seguintes:
10.10. Habilitação jurídica:

10.10. 1 . No caso de empresário individual: inscrição no Registro Público de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;
10.10.2. Em se tratando de Microempreendedor Individual - MEI: Certificado
da Condição de Microempreendedor Individual - CCMEI, na forma da Resolução
CGSIM n° 16, de 2009. cuja aceitação ficará condicionada à verificação da
autenticidade no sítio vvvvvv.portaldoempreendedor.gov.br;
10.10.3. No caso de sociedade empresária ou empresa individual de
responsabilidade limitada - EIREL1: ato constitutivo, estatuto ou contrato social
em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial da respectiva sede.
acompanhado de documento comprobatório de seus administradores;
10.10.4. No caso de sociedade simples: inscrição do ato constitutivo no Registro
Civil das Pessoas Jurídicas do local de sua sede, acompanhada de prova da
indicação dos seus administradores;
10.10.5. No caso de microempresa ou empresa de pequeno porte: certidão
expedida pela Junta Comercial ou pelo Registro Civil das Pessoas Jurídicas,
conforme o caso, que comprove a condição de microempresa ou empresa de
pequeno porte, nos termos do artigo 8o da Instrução Normativa n° 103, de
30/04/2007, do Departamento Nacional de Registro do Comércio - DNRC;
10.10.6. No caso de sociedade cooperativa: ata de fundação e estatuto social em
vigor, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta
Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Jurídicas da respectiva sede.
bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n° 5.764. de 1971.
10.10.7. Inscrição no Registro Público de Empresas Mercantis onde opera, com
averbação no Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante
sucursal, filial ou agência;
10.10.8. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no
Pa ís: decreto de autorização;
10.10.9. Comprovação de património l íquido não inferior a 10% (dez por cento)
do valor estimado da contratação, a qual será exigida somente no caso de a
licitante apresentar resultado igual ou inferior a 1 (um) em qualquer dos índices
Liquidez Geral. Liquidez Corrente e Solvência Geral, calculados e informados
pelo SICAF.



10.10.9.1. Declaração da licitante, contendo a relação das Th^ajações.
aparelhamento e pessoal técnico adequado dispon ível para as obrigações desse
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certame.
10.10.10. Os documentos acima deverão estar acompanhados de todas as
alterações ou da consolidação respectiva;

10.11. Regularidade fiscal e trabalhista:
10.11. 1 . prova de inscrição no Cadastro Nacional de Pessoas Jurídicas ou no
Cadastro de Pessoas F ísicas, conforme o caso:
10.11.2. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante
apresentação de certidão expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita
Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional ( PGFN ).
referente a todos os créditos tributários federais e à Dívida Ativa da União (DAU)
por elas administrados, inclusive aqueles relativos à Seguridade Social, nos
termos da Portaria Conjunta n° 1.751. de 02/10/2014. do Secretário da Receita
Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.
10.11.3. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Serviço
(FGTS);
10.11.4. prova de inexistência de débitos inadimpiidos perante a Justiça do
Trabalho, mediante a apresentação de certidão negativa ou positiva com efeito de
negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidação das Leis do Trabalho,

aprovada pelo Decreto-Lei n° 5.452. de Io de maio de 1943;
10.11.5. prova de inscrição no cadastro de contribuintes municipal , relativo ao
domicílio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compat ível
com o objeto contratual;
10.11.6. prova de regularidade com a Fazenda Municipal do domicílio ou sede
do licitante:
10.11 .7. caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos municipais
relacionados ao objeto licitatório. deverá comprovar tal condição mediante a
apresentação de declaração da Fazenda Municipal do domicílio ou sede do
fornecedor, ou outra equivalente, na forma da lei:
10.11.8. caso o licitante detentor do menor preço seja microempresa, empresa de
pequeno porte ou sociedade cooperativa, deverá apresentar toda a documentação
exigida para efeito de comprovação de regularidade fiscal, mesmo que esta
apresente alguma restrição, sob pena de inabilitação.
10.11.8.1 . Caso alguma microempresa ou empresa de pequeno porte apresente
alguma restrição na comprovação da regularidade fiscal, esta não poderá ser
inabilitada, sendo-lhe assegurado o prazo de 05 (cinco ) dias úteis para
regularização da documentação, contados do momento em que for eventualmente
declarada vencedora do certame.

10.12. Se a menor proposta ofertada for de microempresa. empresa cie pequeno porte
ou sociedade cooperativa, e uma vez constatada a existência de alguma restrição no que
tange à regularidade fiscal, a mesma será convocada para. no prazo de 5 (cinco) dias úteis,
após solicitação do Pregoeiro no sistema eletrónico, comprovar a regularização. O prazo
poderá ser prorrogado por igual período.

10,12.1 , A não regularização fiscal no prazo previsto no suhiteni anterior
acarretará a inabilitação do licitante, sem prejuízo das sanções previstas neste Edital,
sendo facultada a convocação dos licitantes remanescentes, na ordem de classificação.
Se. na ordem de classificação, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte
ou sociedade cooperativa com alguma restrição na documentação fiscal, será concedido
o mesmo prazo para regularização.
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Pregoeiro colocará os itens desta empresa “ em análise", informando no “ chat” a i?l

e horário para a continuidade da habilitação destes itens, sem prejuízo do andamento do
restante da licitação.
10.14. Será inabilitado o licitante que não comprovar sua habilitação, deixar de
apresentar quaisquer dos documentos exigidos para a habilitação, ou apresentá-los em
desacordo com o estabelecido neste Edital.
10.15. Nos itens não exclusivos a microempresas, empresas de pequeno porte e
sociedades cooperativas, em havendo inábilitação, haverá nova verificação, pelo sistema,
da eventual ocorrência do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 147. de
2014. seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitação da proposta subsequente.
10.16. Caso alguma(s) empresa(s) seja(m) inabilitada(s), os itens da(s) mesma(s)
voltarão à Fase de Aceitação para convocação da próxima colocada. Neste caso, os itens
da(s) empresa(s) iná bilitada(s) poderão ser colocados ''em análise” e o Pregoeiro
informará nova data e horário para a continuidade da aceitação destes itens, sem preju ízo
do andamento do restante da licitação.
10.17. Da sessão pública do Pregão divulgar-se-á Ata no sistema eletrónico.
10.18. Os licitantes que não estiverem cadastrados no Sistema de Cadastro Unificado
de Fornecedores - S1CAF no nível da Qualificação Económico-Financeira, conforme
Instrução Normativa SLTi/MPOG n° 2, de 2010. deverão apresentar a seguinte
documentação:

10.18.1. certidão negativa de falência ou recuperação judicia! expedida pelo
distribuidor da sede da pessoa jurídica:
10.18.2. balanço patrimonial e demonstrações contábeis do ú ltimo exercício
social, já exigíveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situação
financeira da empresa, vedada a sua substituição por balancetes ou balanços
provisórios, podendo ser atualizados por índices oficiais quando encerrado há mais de
3 ( três) meses da data de apresentação da proposta;
10.18.2.1 . no caso de empresa constitu ída no exercício social vigente, admite-se a
apresentação de balanço patrimonial e demonstrações contábeis referentes ao período
de existência da sociedade;
10.18.3. comprovação da situação financeira da empresa será constatada
mediante obtenção de índices de Liquidez Geral ( LG). Solvência Geral (SG) e
Liquidez Corrente (LC), resultantes da aplicação das fórmulas:

10.18.4.
Ativo Circulante + Realizável a

LG Longo Prazo
Passivo Circulante + Passivo Não
Circulante

Ativo Total
SG = Passivo Circulante + Passivo Não

Circulante

_ Ativo Circulante
Passivo Circulante

10.18,5. As empresas, cadastradas ou não no SICAF. que apresentarem resultado
inferior ou igual a 1 ( um) em qualquer dos índices de Liquidez Geral ( LG), Solvência
Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), deverão comprovar património l íquido de
do valor estimado da contratação ou do item pertinente.
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>*> oA.O4indarovar.10.19. As empresas, cadastradas ou não no SICAF, deverão con
qualificação técnica, por meio de:

10.19.1 . Comprovação de aptidão para a prestação dos serviços em
características, quantidades e prazos compatíveis com o objeto desta licitação, ou com
o item pertinente, por meio da apresentação de atestados fornecidos por pessoas
jur ídicas de direito público ou privado, com apresentação de suas respec-tivas Notas
Fiscais.

10.19.2. O licitante disponibilizará todas as informações necessárias à
comprovação da legitimidade dos atestados apresentados.

10.19.2.1 . Os atestados referir-se-ão a contratos já concluídos ou já
decorrido no m ínimo um ano do in ício de sua execução, exceto se houver sido
firmado para ser executado em prazo inferior, apenas aceito mediante a
apresentação do contrato.
10.19.2.2. O licitante disponibilizará todas as informações necessárias à
comprovação da legitimidade dos atestados apresentados.

10.20. O licitante enquadrado como Microempreendedor Individual que pretenda
auferir os benefícios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n . 123,

de 2006, estará dispensado (a) da prova de inscrição nos cadastros de contribuintes
estadual e municipal e (b) da apresentação do balanço patrimonial e das demonstrações
contábcis do ú ltimo exerc ício.
10.21 . Os documentos exigidos para habilitação relacionados nos subitens acima,
deverão ser apresentados em meio digital pelos licitantes, por meio de funcionalidade
presente no sistema ( upload ). no prazo de 2 (duas ) horas, após o término da fase de
lances, automaticamente deverá ser enviada a documentação para o e-mail
licitacao@bdaopesp.eb.mil.br. Posteriormente, os documentos serão remetidos em
original, por qualquer processo de cópia reprográf íca, autenticada por tabelião de notas,

ou por servidor da Administração, desde que conferidos com o original, ou publicação em
órgão da imprensa oficial, para análise, no prazo de 03 (três) dias. após encerrado o prazo
para o encaminhamento via funcionalidade do sistema (upload), fac-símile (fax ) ou e-
mail.
10.22. A existência de restrição relativamente à regularidade fiscal não impede que a
licitante qualificada como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa equiparada seja declarada vencedora, uma vez que atenda a todas as demais
exigências do edital.- -

10.22. 1 . A declaração do vencedor acontecerá no momento imediatamente
posterior à fase de habilitação.

10.23. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por microempresa. empresa de
pequeno porte ou sociedade cooperativa equiparada, e uma vez constatada a existência de
alguma restrição no que tange à regularidade fiscal, a mesma será convocada para, no
prazo de 5 (cinco ) dias úteis, após a declaração do vencedor, comprovar a regularização.
O prazo poderá ser prorrogado por igual período, a critério da administração pú blica,

quando requerida pelo licitante, mediante apresentação de justificativa.
10.24. A não-regularização fiscal no prazo previsto no subitem anterior acarretará a
inabilitaçâo do licitante, sem preju ízo das sanções previstas neste Edital, com a reabertura
da sessão pú blica.
10.25. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o
Pregoeiro suspenderá a sessão, informando no “ chat“ a nova data e horário para a
continuidade da mesma.
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10.26. Será inabilitado o licitante que não comprovar sua habilitaçãoV deixar
apresentar quaisquer dos documentos exigidos para a habilitação, ou aprese
desacordo com o estabelecido neste Edital.
10.27. No caso de inabilitação. haverá nova verificação, pelo sistema, da eventual
ocorrência do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123. de 2006, seguindo-
se a disciplina antes estabelecida para aceitação da proposta subsequente.
10.28. Da sessão pública do Pregão divulgar-se-á Ata no sistema eletrónico.

11. DA REABERTURA DA SESSÃO PÚBLICA
11.1. A sessão pública poderá ser reaberta:

11.1. 1 . Nas hipóteses de provimento de recurso que leve à anulação de atos anteriores
à realização da sessão pú blica precedente ou em que seja anulada a própria sessão
pú blica, situação em que serão repetidos os atos anulados e os que dele dependam.
11.1.2. Quando houver erro na aceitação do preço melhor classificado ou quando o
licitante declarado vencedor não assinar a Ata de Registro de Preços ou não
comprovar a regularização fiscal, nos termos do art. 43, §1° da L.C n° 123/2006.
Nessas hipóteses, serão adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao
encerramento da etapa de lances.

11.2. Todos os licitantes remanescentes deverão ser convocados para acompanhar a
sessão reaberta.

11.2.1 . A convocação se dará por meio do sistema eletrónico ("chat” ). e-mail, ou,
ainda, fac-símile, de acordo com a fase do procedimento licitatório.
11.2.2. A convocação feita por e-mail ou fac-símile dar-se-á de acordo com os dados
contidos no S1CAF. sendo responsabilidade do licitante manter seus dados cadastrais
atualizados.

12. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA
12.1. A proposta final do licitante declarado vencedor deverá ser encaminhada no
prazo de 02 (duas) horas, a contar da solicitação do Pregoeiro no sistema eletrónico e
deverá:

12.1.1 . ser redigida em l íngua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via. sem
emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a ú ltima folha ser assinada e as
demais rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.
12.1.2. apresentar a planilha de custos e formação de preços, devidamente ajustada ao
lance vencedor, em conformidade com o modelo anexo a este instrumento
convocatório.
12.1.3. conter a indicação do banco, número da conta e agência do licitante vencedor,
para fins de pagamento.

12.2. A proposta final deverá ser documentada nos autos e será levada em
consideração no decorrer da execução do contrato e aplicação de eventual sanção à
Contratada, se for o caso.

12.2.1 . Todas as especificações do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

13. DOS RECURSOS
13.1. O Pregoeiro declarará o vencedor e. depois de decorrida a fase de regularização
fiscal de microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa, se for o
caso, concederá o prazo de no mínimo trinta minutos, para que qualquer licitante
manifeste a intenção de recorrer, de forma motivada, isto é, indicando contra qual(is)
decisao(ões) pretende recorrer e por quais motivos, em campo próprio do sistema.



13.2. Havendo quem se manifeste, caberá ao Pregoeiro verificar a teiMestividadé
existência de motivação da intenção de recorrer, para decidir se admite ou não o recurso,

fimdamentadamente.
13.2. 1 . Nesse momento o Pregoeiro não adentrará no mérito recursaL mas
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apenas verificará as condições de admissibilidade do recurso.
13.2.2. A falta de manifestação motivada do licitante quanto à intenção de
recorrer importará a decadência desse direito.
13.2.3. IJma vez admitido o recurso, o recorrente terá, a partir de então, o prazo
de três dias para apresentar as razões, pelo sistema eletrónico, ficando os demais
licitantes, desde logo. intimados para. querendo, apresentarem contrarrazões também
pelo sistema eletrónico, em outros três dias, que começarão a contar do término do
prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos
indispensáveis à defesa dc seus interesses.

13.3. O acolhimento do recurso invalida tão somente os atos insuscetíveis de
aproveitamento.
13.4, Os autos do processo permanecerão com vista franqueada aos interessados, no
endereço constante neste Edital.

14. DA ADJUDICAÇÃO E HOMOLOGAÇÃO
14.1. O objeto da licitação será adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato
do Pregoeiro, caso não haja interposição de recurso, ou pela autoridade competente, após
a regular decisão dos recursos apresentados.

14.2. Após a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a
autoridade competente homologará o procedimento licitatório.

15. DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
15.1. Homologado o resultado da licitação, terá o adjudicatário o prazo de até 05
(cinco) dias, contados a partir da data de sua convocação, para assinar a Ata de Registro
de Preços, cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito à
contratação, sem preju ízo das sanções previstas neste Edital.
15.2. Alternativamente à convocação para comparecer perante o órgão ou entidade
para a assinatura da Ata de Registro de Preços, a Administração poderá encaminhá-la
para assinatura, mediante correspondência postal com aviso de recebimento (AR) ou
meio eletrónico, para que seja assinada no prazo de 05 (cinco) dias dias. a contar da data
de seu recebimento.
15.3. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de
Preços poderá ser prorrogado uma única vez. por igual período, quando solicitado pelo(s)
licitante(s) vencedor(s), durante o seu transcurso, e desde que devidamente aceito.

15.3.1 . Para atender ao Princípio da Celeridade Processual c visando facilitar o bom
andamento do processo para ambas as partes, caso seja interesse da licitante, solicita-se
que seja enviada, após a fase de homologação, a Ata de Registro de Preços (modelo em
anexo) com os itens vencidos pela licitante e devidamente por ela assinada, respeitando-
se os prazos estipulados neste Edital.
15.4. Serão formalizadas tantas Atas de Registro de Preços quanto necessárias para o
registro de todos os itens constantes no Termo de Referência, com a indicação do licitante
vencedor, a descrição do(s) item(ns), as respectivas quantidades, preços registrados e
demais condições.

15.4. 1 . Será incluído na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que
aceitarem cotar os bens ou serviços com preços iguais aos do licitante vencedor na
sequência da classificação do certame, exclu ído o percentual referente à margem de



preferência, quando o objeto não atender aos requisitos previstos no art. 3o da
8.666, de 1993;
15.5 . Informa-se que somente serão emitidas notas de empenho ou autorizadas as
"caronas" nesse pregão, para as licitantes que tiverem assinado a Ata de Registro de
Preços.
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16. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE
16.1 . Dentro do prazo de validade da Ata de Registro de Preços, o fornecedor
registrado poderá ser convocado para assinar o Termo de Contrato ou aceitar/retirar
instrumento equivalente, conforme o caso (Nota de Empenho/Carta
Contrato/Autorização), no prazo de 05 (cinco) dias úteis contados de sua convocação, sob
pena de decair do direito à contratação, sem preju ízo das sanções previstas neste Edital.
16.2. O prazo de vigência da contratação ao que se tem ficará adstrito à vigência dos
respectivos créditos orçamentários. inteligência do disposto no caput do Art 57, inciso II.
da Lei 8.666/93.
16.3. De acordo com o artigo 62 da Lei n° 8.666, de 1993, aplicável subsidiariamente ao
pregão realizado para o processamento do sistema de registro de preços, o termo de
contrato é obrigatório para contratações de serviços com valores superiores a
R$80.000,00.
16.4. Previamente à contratação, a Administração realizará consulta “ on Une" ao
S1CAF, bem como ao Cadastro Informativo de Créditos não Quitados - CAD1N, cujos
resultados serão anexados aos autos do processo.

16.4. 1 . Na hipótese de irregularidade do registro no SíCAF. o contratado
deverá regularizar a sua situação perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco ) dias, sob
pena de aplicação das penalidades previstas no edital e anexos.
16.5. Alternativamente à convocação para comparecer perante o órgão ou entidade
para a assinatura do Termo de Contrato, a Administração poderá encaminhá-lo para
assinatura, mediante correspondência postal com aviso de recebimento (AR ) ou meio
eletrónico, para que seja assinado no prazo de 05 (cinco) dias úteis, a contar da data de
seu recebimento.
16.6. Se o adjudicatário, no ato da assinatura do Termo de Contrato ou aceite do
instrumento equivalente, não comprovar que mantém as mesmas condições de
habilitação, ou quando, injustificadamente, recusar-se à assinatura, poderá ser convocado
outro licitante, desde que respeitada a ordem de classi íicação. para, após a verificação da
aceitabilidade da proposta, negociação e comprovados os requisitos de habilitação,
celebrar a contratação, sem prejuízo das sanções previstas neste Edital e das demais
cominações legais.

17. DO REAJUSTE
17.1. O preço é fixo e irreajustável.
17.2. As contratações decorrentes da Ata de Registro de Preços poderão sofrer
alterações, obedecidas às disposições contidas no art. 65 da Lei n° 8.666/93 e no Decreto
n° 7.892. de 2013.

18. I)A ENTREGA E DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZAÇÃO
18.1 . Os critérios de recebimento e aceitação do objeto e de fiscalização estão
previstos no Termo de Referência.

Vono^



19. DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA
19.1. As obrigações da Contratante e da Contratada são as estabelecidas no
Referência.
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20. IX ) PAGAMENTO
20.1. O pagamento será efetuado pela Contratante no prazo de 30 (trinta) dias,
contados da apresentação da Nota Fiscal/Fatura contendo o detalhamento dos serviços
executados e os materiais empregados, através de ordem bancária, para crédito em banco,
agência e conta corrente indicados pelo contratado.
20.2. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores não ultrapassem o limite
de que trata o inciso II do art. 24 da Lei 8.666. de 1993. deverão ser efetuados no prazo
de até 5 (cinco) dias úteis, contados da data da apresentação da Nota Fiscal/Fatura, nos
termos do art . 5o, § 3o, da Lei n° 8.666. de 1993.
20.3. A apresentação da Nota Fiscal/Fatura deverá ocorrer no prazo de 15 (quinze)

dias. contado da data final do período de adimplemento da parcela da contratação a que
aquela se referir.
20.4. O pagamento somente será autorizado depois de efetuado o “ atesto" pelo
servidor competente, condicionado este ato à verificação da conformidade da Nota
Fiscal/Fatura apresentada em relação aos serviços efetivamente prestados e aos materiais
empregados.
20.5. Havendo erro na apresentação da Nota Fiscal/Fatura ou dos documentos
pertinentes à contratação, ou. ainda, circunstância que impeça a liquidação da despesa,

como por exemplo, obrigação financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou
inadimplência, o pagamento ficará sobrestado até que a Contratada providencie as
medidas saneadoras. Nesta hipótese, o prazo para pagamento iniciar-se-á após a
comprovação da regularização da situação, não acarretando qualquer ónus para a
Contratante.
20.6. Nos termos do artigo 36. § 6°. da Instrução Normativa SLTI/MPOG n° 02. de
2008, será efetuada a retenção ou glosa no pagamento, proporcional à irregularidade
verificada, sem preju ízo das sanções cabíveis, caso se constate que a Contratada:

20.6. 1 . não produziu os resultados acordados;

20.6.2. deixou de executar as atividades contratadas, ou não as executou com a
qualidade m ínima exigida;
20.6.3. deixou de utilizar os materiais e recursos humanos exigidos para a
execução do serviço, ou utilizou-os com qualidade ou quantidade inferior à
demandada.

20.7. Será considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a
ordem bancária para pagamento.
20.8. Antes de cada pagamento à contratada, será realizada consulta ao SICAF para
verificar a manutenção das condições de habilitação exigidas no edital.
20.9. Constatando-se. junto ao SICAF, a situação de irregularidade da contratada,

será providenciada sua advertência, por escrito, para que, no prazo de 5 ( cinco) dias,
regularize sua situação ou. no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo poderá ser
prorrogado uma vez, por igual período, a critério da contratante.
20.10. Não havendo regularização ou sendo a defesa considerada improcedente, a
contratante deverá comunicar aos órgãos responsáveis pela fiscalização da regularidade
fiscal quanto à inadimplência da contratada, bem como quanto à existência de pagamento
a ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e necessários para garantir
o recebimento de seus créditos.



20.11 . Persistindo a irregularidade, a contratante deverá adotar as medidas neces
à rescisão contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurac
contratada a ampla defesa.
20.12. Havendo a efetiva execução do objeto, os pagamentos serão realizados
normalmente, até que se decida pela rescisão do contrato, caso a contratada não
regularize sua situação junto ao SiCAF.
20.13. Somente por motivo de economicidade. segurança nacional ou outro interesse
pú blico de alta relevância, devidamente justificado, em qualquer caso, pela máxima
autoridade da contratante, não será rescindido o contrato em execução com a contratada
inadimplente no SICAF.
20.14. Quando do pagamento, será efetuada a retenção tributária prevista na
legislação aplicável.

20.14.1 . A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional não sofrerá a
retenção tributária quanto aos impostos e contribuições abrangidos por aquele
regime. No entanto, o pagamento ficará condicionado à apresentação de
comprovação, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento
tributário favorecido previsto na referida Lei Complementar.

20.15. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada não
tenha concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de
compensação financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo
adimplemento da parcela, é calculada mediante a aplicação da seguinte fórmula:
EM = I x N x VP. sendo:
EM = Encargos moratórios;
N = N úmero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.
I = índice de compensação financeira - 0.00016438» assim apurado:

. __ ’
( 6 / 1 0 0 ) i - 0.00016438
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I - (TX) 365 TX = Percentual da taxa anual = 6370

21 . DA FORMAÇÃO DO CADASTRO DE RESERVA
21.1. Após o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderão reduzir seus
preços ao valor da proposta do licitante rrtais bem classificado.

21.1.1. A apresentação de novas propostas na forma deste item não prejudicará
o resultado do certame em relação ao licitante melhor classificado.

21.2. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual
ao do licitante vencedor, estes serão classificados segundo a ordem da última proposta
individual apresentada durante a fase competitiva.
21.3. Esta ordem de classificação dos licitantes registrados deverá ser respeitada nas
contratações e somente será utilizada acaso o melhor colocado no certame não assine a
ata ou tenha seu registro cancelado nas hipóteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto
n° 7.892/2013.

22. DAS SANÇÕES ADMINISTRATIVAS.
22.1 . Comete infração administrativa, nos termos da Lei n° 10.520. de 2002, o
1 icitante/adjudicatário que:

22.1.1 . não assinar a ata de registro de preços quando convocado dentro do
prazo de validade da proposta ou não assinar o termo de contrato decorrente da ata
de registro de preços;
22.1.2. apresentar documentação falsa;
22.1.3. deixar de entregar os documentos exigidos no certame;

tpv



22.1.4. ensejar o retardamento da execução do objeto;
22.1.5. não mantiver a proposta;
22.1 .6. cometer fraude fiscal;
22.1 .7. comportar-se modo inidôneo.

22.2. Considera-se comportamento inidôneo. entre outros, a declaração falsa quanto
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às condições de participação, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre
os licitantes, em qualquer momento da licitação, mesmo após o encerramento da fase de
lances.
22.3. O licitante/adjudicatário que cometer qualquer das infrações discriminadas no
subitem anterior ficará sujeito, seni prejuízo da responsabilidade civil e criminal, às
seguintes sanções:

22.3. 1 . Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s)
prejudicado(s) pela conduta do licitante:
22.3.2. Impedimento de licitar e de contratar com a União e descredenciamento
no S1CAF, pelo prazo de até cinco anos;

22.4. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com a sanção de
impedimento.
22.5. A aplicação de qualquer das penalidades previstas realizar-se-á em processo
administrativo que assegurará o contraditório e a ampla defesa ao licitante/adjudicatário,
observando-se o procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993, e subsidiariamente na
Lei n° 9.784, de 1999. -

22.6. A autoridade competente, na aplicação das sanções, levará em consideração a
gravidade da conduta do infrator, o caráter educativo da pena, bem como o dano causado
à Administração, observado o princípio da proporcionalidade,
22.7. As penalidades serão obrigatoriamente registradas no SICAF.
22.8. As sanções por atos praticados no decorrer da contratação estão previstas no
Termo de Referência.

23. DA IMPUGNAÇÃO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO
23.1. Até 02 (dois) dias úteis antes da data designada para a abertura da sessão
pú blica, qualquer pessoa poderá impugnar este Edital.
23.2. A impugnação poderá ser realizada por forma eletrónica, pelo e-mail
licitacao@bdaopesp.eb.mil.br ou por petição dirigida ou protocolada no endereço
Avenida Salvador, s/n° - Jardim Guanabara - Goiânia - GO, na Seção de Aquisições,
Licitações e Contratos da Base Administrativa do comando de operações Especiais.
23.3. Caberá ao Pregoeiro decicíir sobre a impugnação no prazo de até vinte e quatro
horas.
23.4. Acolhida a impugnação, será definida e publicada nova data para a realização
do certame.
23.5. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatório deverão ser
enviados ao Pregoeiro, até 03 (três) dias úteis anteriores à data designada para abertura da
sessão pública, exclusivamente por meio eletrónico via internet, no endereço indicado no
Edital.
23.6. As impugnações e pedidos de esclarecimentos não suspendem os prazos
previstos no certame.
23.7. As respostas às impugnações e os esclarecimentos prestados pelo Pregoeiro
serão entranhados nos autos do processo licitatório e estarão dispon íveis para consulta
por qualquer interessado.



24. DAS DISPOSIÇÕES GERAIS
24.1. Não havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que
a realização do certame na data marcada, a sessão será automaticamente transferida para
o primeiro dia útil subsequente, no mesmo horário anteriormente estabelecido, desde que
não haja comunicação em contrário, pelo Pregoeiro.
24.2. No julgamento das propostas e da habilitação, o Pregoeiro poderá sanar erros
ou falhas que não alterem a substância das propostas, dos documentos e sua validade
jurídica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessível a todos,
atribuindo-lhes validade e eficácia para fins de habilitação e classificação.
24.3. A homologação do resultado desta licitação não implicará direito à
contratação.
24.4. As normas disciplinadoras da licitação serão sempre interpretadas em favor da
ampliação da disputa entre os interessados, desde que não comprometam o interesse da
Administração, o princípio da isonomia, a finalidade e a segurança da contratação.
24.5. Os licitantes assumem todos os custos de preparação e apresentação de suas
propostas e a Administração não será, em nenhum caso, responsável por esses custos,

independentemente da condução ou do resultado do processo Iicitatório.
24.6. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-á
o dia do início e incluir-se-á o do vencimento. Só se iniciam e vencem os prazos em dias
de expediente na Administração.
24.7. O desatendimento de exigências formais não essenciais não importará o
afastamento do licitante, desde que seja possível o aproveitamento do ato, observados os
princípios da isonomia e do interesse pú blico.
24.8. Em caso de divergência entre disposições deste Edital e de seus anexos ou
demais peças que compõem o processo, prevalecerá as deste Edital.
24.9. O Edital está disponibilizado, na íntegra, no endereço eletrónico
www.comprasnet.gov.br, e também poderão ser lidos e/ou obtidos no endereço Avenida
Salvador. s/n° - Jardim Guanabara - Goiânia - GO. nos dias úteis, no horário das 09:30h
às 11:30h e das 14:00h às 16:30h de segunda à quinta e de 09:30 às 11:30 às sextas,

mesmo endereço e período no qual os autos do processo administrativo permanecerão
com vista franqueada aos interessados.
24.10. " Integram este Edital , para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

24.10.1. ANEXO I -Termo de Referência;
24.10.2. ANEXO 11- Minuta de Ata de Registro de Preços;
24.10.3. ANEXO 111 - Minuta da Proposta de Preços:
24.10.4. ANEXO IV - Modelo de Declaração unificada
24.10.5. ANEXO V - Modelo de Planilha de Composição de Custos
24.10.6. ANEXO V!- Minuta de Termo de Contrato;
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ANEXO I - TERMO DE REFERÊNCIA
EDITAL DO PREGÃO ELETRÓNICO SRP N° 27/2017

NLP: EB 65399.006233/2017-91
CONTRATAÇÃO DE SERVIÇOS DE CONFECÇÃO DE MOBILI Á RIOS DIVERSOS PARA O COMANDO DE OPERAÇÕES

ESPECIAIS
I . DO OBJETO

1.1. Contratação de serviços de contecçâo de mobiliários diversos para o Comando de Operações Especiais, conforme condições,
quantidades, exigências e estimativas, inclusive as encaminhadas pelos órgãos e entidades participantes (quando for o caso), estabelecidas neste

instrumento:

GRUPO 01 - MOBILIÁRIO CORPORATIVO

l
í
f
1 Descrição Material Und Qtde

Min
Qtde
Max Valor DiU (RS) Valor Total ( RS)

01

ESTACÃO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA DUPLA PARA 02 ( DIAS) PESSOAS
Medidas, iHOOxi 360\740mm
Superfície de trabalho:
Sistema linear composto por dois módulos componhais. cada um medindo ]200x6d0\740nim. Possui calha para
passagem da fiação correndo no centro c atendendo aos tampos, simultaneamente, a cada dois módulos.
Cada módulo do tampo è conícccionado cm madeira MDP ( Painéis de Part ículas de Media Densidade) com espessura
m í nima dc 25 mm.com formato retangular, em peça única :
Revestimento em laminado melaminico dc alta resistência, texturi /ado com no minimo iUnim dc espessura na parte
superior o inferior da superfície, na cor a definir:
Bordas relas, cm todo seu perímetro, com perfil dc acabamento em fila de poliestireno semimgido. com xOimn dc
espessura no minimo (na mesma cor da superfície ') , contendo raio da borda de contato com o usuário com no minimo
2.5mm. conforme NBR 1 ?96< > -Tabela i . coladas peio processo HOLT-MEL!(a quente):
A pano inferior do tampo deverá conter buchas americanas embutidas para receber os parafusos de fixação dos tampos à
cslrulura metá lica da mesa
'Nicho divisor:
Nicho divisor confcccioriado cm madeira confcecionado em madeira MDP « Painéis de Patiicu ías de Média Densidade)

com espessura minima dc is mm: Revestimento em laminado melaminico de alta resistência, texturi/ado com no
m í nimo 0.3tnm dc espessura na parto superior e inferior da superf ície, rsa cor a definir:
À cada dois módulos deverá conter um nicho situado acima da calha central medindo !100x259x134mm.

Comporte ntes Melálicos.
A sustentação dos tampos deverá set atrav és pés metálicos interligados por travessas metálicas c chapa de ligação para
os tampos, tute deverão propiciar a estruturação do conjunto.

Estrutura metá lica:
Os pés são confeccionados em tubo eslilado com socçào oblonga medindo 40\77mm. as paredes com espessura minima
de l.ôOinm . Possuem inclinação formando um ângulo aproximado de S2“ em relação ao piso. na direção central da

Un 1 Í Oo 3798.95 379805
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mesa:.
Os pés centrais são recuados para o ccnlro da mesa propiciando maior mobilidade para os usuários.
A ligação dos pés será por meio de travessas confcccionadas cm í ubo com secção retangular medindo 50\Ò0mm. com
espessura mínima de l.50mm. soldada aos pés:peio processo MIG.
Deverá conter chapa metá lica, medindo %>x50mm. com espessura minima de 3nnn. que promovem a ligação entre os
tampos;
Cada pé em sua base inferior dos sapato niveladora com formato circular com 2” e rosca de 5/16".

Calha metá lica:
À parte centrai da mesa possui calha correndo cm toda sua extensão, fechada na parte superior em madeira MDP
(Painéis de Partículas de Media Densidade) com espessura mínima de 25mm. com formato retangular medindo
i 20-0x!60mm. cm peças compondo cada dois módulos do sistema linear Bordas retas, em todo seu perímetro, com
perfi! de acabamento em ABS com ò.Omm de espessura no minimo. colada peio processo HOLT-MELT ía quente).
Para cada modulo do sistema linear possui 02 furos para encaixe dc caixas, medindo I 7.5\10()mm. onde serão instaladas
as tomadas elétricas e dados, confcccionadas cm polipropileno rígido.
Calha confcccionada em chapa dc aço #18 ( no minimo) espessura dc í ..20mni, dobrada , com formato "U". com largura
dc i 20mm e altura dc 20mm
MESA AUXILIAR 13A0x«KK740mm
Superfície dc trabalho:
Tampo c confcccionado cm madeira MDP (Painéis de Partículas dc Média Densidade) com espessura m ínima dc 25
mm . com formato retangular, cm peça única;

Revestimento cm laminado melam mico dc alta resistência, texturi /ado com no minimo 0,3mm dc espessura na parte
superior e inferior da superf ície, na cor a definir:
Bordas retas, cm todo seu per í metro, com perfil dc acabamento em llta de poliestireno semirrígido. com Ò.Omm dc
espessura no mínimo (na mesma cor da superf ície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no m ínimo
2.5mm. conforme MBR í 3%f > - Tabela í . coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente):
A parte inferior do tampo deverá conter buchas americanas embutidas para receber os parafusos de fixação dos tampos á
estrutura metálica da mesa.
Eslruiura metá lica :
Os pés são confeccionados cm tubo estilado com secção oblonga medindo 40x77mm, as paredes com espessura minima
do l .õOmm Possuem inclinação formando um â ngulo aproximado dc 82° em relação ao piso. na direção centrai da
mesa
A- ligação dos pés será por meio de travessas confcccionadas em tubo com secção retangular medindo 50\30nim . com
espessura minima de S ,50mm, soldada aos pes pelo processo MIG:
Devera conter chapa metá lica , medindo 90x5Omni , com espessura minima de 3mn ». que promovem a ligação entre os
tampos:
Cada pé em sua base inferior dos sapata niveladora com formato circular com 2"e rosca de 5/ 1 ff .
Acabamento e montagem '

A fixação da estrutura aos lampos será por meio dc buchas americana M6. cravadas abaixo dos tampos c parafusos
M6xl 2:
Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber tratamento cm 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de
lavagem dcscngra.xc alcalino, decopagcm ácida, refinador de sais dc titõnio. fosfatizaçào, passivação c secagem, sendo a
última com água deionixada seguido de secagem, preparando a superf ície para receber a pintura:
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi -põ, fixada por meio de cargo elétrica oposta, curada cm estufa
dc alta temperatura , na cor a definir.

i

02
ESTAÇÃO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA DUPLA PARA 04 (QUATRO) PESSOAS
Apresentar certificado de conformidade dc produto emitido pela ABNT ou por laboratório acreditado pelo INMETRO
com a norma NBR !5%7:200‘> ou versão ruais recente.

Ur? i 80 6584.48 526758.40
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| Tampos -Quantidade 04 unidades
Tampo reto para mesas auto poriantes ou sistemas de estações de trabalho, cm madeira aglomerada com resma fcnólica
e partículas de granulométrica fina. com espessura de 25mm. 3 o revestido com laminado melam mico de baixa pressão
cm ambas as laces, resistente a abrasão, bordas relas encabeçadas com fita em poliestireno de superfície visí vel , com
espessura de 2,0mm na mesma cor do lampo c raio ergonómico de contato com o usuário de acordo com NBR 13966
Fixado a estrutura através de parafusos rosca auto cortante tipo chipboard
Variação máxima permitida de 5 % nos dimensionais
Dimensões í 40 \ 70 cm
Altura das superf ícies: 72 a 75 cm
Estrutura Lateral para Estação- Quantidade: 02 unidades
Estrutura para tampos de trabalho sem acesso no eabcamcnio por tampa basculanie. Estrutura com pernas c travessa
superior de secção quadrada cm aço tubular SAE 1020 de 50 x 50 x 2,2.5 mm., corte a 45* para perfeito acabamento por
processo de lixamento da solda, com tratamento an ti-corrosivo por fosfatização e acabamento cm pintura epóxi.

Unidas às barras de uni ão através de parafusos c porcas métricas de montagem.
Ponteiras de acabamento na extremidade inferior do tubo. cm contato com o piso. iniciadas em material termoplástico
com boa resistência mecânica a impactos.
Estrutura Central para Estação- Quantidade - 01 unidade
Estruturas centrais para tampos de trabalho simples ou duplos de plataforma de trabalho, com ou som acesso ao
eabcamcnio por tampa basculanie. Estrutura com pernas c travessa superior de secção quadrada cm aço tubular SAE
I 02Ó de 50 x 50 x 1.5-mm com tratamento anu-corrosivo por fosíats/ação c acabamento em pintura epóxi.
Fixadas às barras de união através de parafusos c porcas métricas de montagem.
Sapalas reguláveis com rosca M!0 na extremidade inferior do tubo para nivelamento do piso. injetadas em material
termoplástico com boa resistência mecâ nica a impactos.
Barra Centrai - Quantidade 04 unidades
Barras de união para estruturas de plataformas de trabalho de secção retangular em aço tubular SAE 1020 de 30 x 50 x
J ,2mm com tratamento anti-corrosivo por fosfatização e acabamento em pintura epóxi . Fixadas as estruturas laterais e
centrais através de parafusos c porcas métricas de montagem.
Perfil Ccniral Duplo- Quantidade: 0! unidade
Tampas basculantcs de acesso ao cabearnento, simples ou duplas, confeccionadas em alumínio exlrudado com liga
6063-T5 e 2 mm de espessura, apresentando alia resistência a impactos e alta durabilidade a corrosão Tratamento
superficial com banhos desengraxames c pintura epóxi. Ponteiras plásticas de acabamento nas laterais injetadas cm
material ••termoplástico na mesma cor do perfil. Fixação com parafusos M6 x 60 mm CC PH. com tratamento cm
zincagem branca.
Ferragem União de Tampos-Quantidade: 01 unidade
Par de chapas para união de tampos, em aço estampado com 04 furos c parafusos, para cada uma delas. Função de
alinhar c fazer a fixação entre superfí cies, usado em situação onde a contato entre 2 tampos.

Perfil Subida de Cabos-Quantidade 01 unidade
Fechamento passa cabos confeccionados em chapa cm SAE 1020. com desenho retangular para um encaixe nas
estruturas centrais para um melhor alojamento interno da fiação Com tratamento aní i-corrosivo por fosfatização c
acabamento em pintura epóxi . Parafusos para fixação do tipo minifí.x M6x30mm.

Eletrificação- Quantidade: 04 unidades
Régua para eletrificação confeccionada cm chapa de aço SAE 1020 com <Q)mm de espessura cm formato piramidal,
facilitando assim o acesso as tomadas. Apresenia pré disposição para o encaixe de ? tomadas de energia {2!,4'n e 3 para
fixação de rede de dados;RJ451 c/ots telefonia (Ri! i )

Com tratamento anti -corrosivo por fosfatização e acabamento em pintura epóxi .

Fixação a ga\ eia de eletrificação através do sistema de encaixe
Calha de acabamento utilizada cm conjunto com as gmcias de eletrificação utilizadas cm estações duplas,

confeccionada cm chapa de aço SAE 1020 com 0.9mm de espessura , estruturada atrav és de dobras. Possui tratamento
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aiUi-corrosivo por fosfaiizaçào o acabamento cm pimura epóxs.
Fixação ás barras de união atrases de sistema ríe encaixe, com furo central que possibilita a passagem dc fiação.

Calha de acabamento utilizada em conjunto com as gavelas dc eletrificação utilizadas em estações duplas,
conleccionada em chapa de aço SAE 1020 com 0,9mm dc espessura , estruturada atra-rés dc dobras Possui tratamento
anti-corrosivo por fosfatização c acabamento em pintura epòxi.
Fixação as barras de união atrav és de sistema ríe encaixe, com furo central que possibilita a passagem dc fiação
Alojamento para réguas de eletrificação, lógica e telefonia, confcceionada cru chapa dc aço SAE 1020 com OAnin de
espessura, estruturada através dc dobras. Possui tratamento ar,u -corrosivo por fosfati/açáo c acabamento em pintura
epòxi. Fixação das réguas ao alojamento atrases de sistema de encaixe c do alojamento ao tampo atrases dc parafuso
auto cortante do tipo chipboard .
Suporte pra CPI; -Quantidade: 02 unidades
Suporte para CPU com abas laterais confcecionados em aço S.AE 1020 com tratamento anf í-corrosivo por fosfatização
Tampo cm madeira aglomerada com resina fenólica e partículas de gramilométrlca fina de 18mm de espessura, revestida
com laminado mebmsmco de baixa pressão em ambas as faces, com resistente a abrasão, encabeçada com fita de
poliestireno de superfície visível texturizada com espessura imiti , com alta resistência a Impactos Parafusos para
fixação ao tampo do tipo auioeorlanlc chipboard .

03
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EST AÇÃO DE TRABALHO EM MESA PLAT AFORMA DUPLA PARA 06 (SEIS) PESSOAS
Medidas: 42ò0.\ i 3< >0x740rmn
Superf ície dc trabalho:
Sistema linear composto por seis módulos compooiveís. cada utn medindo 1200\600.v740mm. Possui calha para
passagem da fiação correndo tio centro e atendendo aos tampos, simultaneamente, a cada dois módulos.
Cada modulo dc tampo c ecnfeccionado cm madeira MDP ( Paincrs de Partículas dc Média Densidade) com espessura
m í nima de 25 mm.com fornia to reiangular. cr» peça única.
Revestimento em laminado melam mico de alta resistência. ícxiurizado com no mimmo 0.3mm de espessura na parte
superior e inferior da superfície, na cor a definir:
Bordas retas, em iodo seu perí metro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido. com o.Úmm de
espessura no mí nimo (na mesma cor da superfície), contendo rato da borda dc contato com o usuário com no m ínimo
2.5mm. conforme NBR 13966-Tabela í. coladas peio processo HQLT-MELT (a quente).

A parte interior do tampo deverá conter bnehas americanas embutidas para receber os parafusos de fixação dos lampos ã
estrutura metá lica da tnesa.
Nicho divisor:
Nicho divisor eoníccctonado cm madeira conSeccionado em madetra MDP ( Painéis de Part ículas <íe Média Densidade)

com espessura mínima dc 18 mm: Revestimento em laminado mcSam í mco dc alia resistência. ícxiurizado com no
m í nimo fi.è rnm de espessura na pane superior e inferior da superf ície, na cor a definir:
A. cada dois módulos deverá conter urn nicho situado acima da calha centra!medindo 1100x250s
Componenies Metalieos:
A sustentação dos tampos deverá ser através pés metálicos interligados por travessas metálicas c chapa de ligação para
os tampos, que deverão propiciar a estruturação do con junto.
Estrutura metá lica:
Os pés são confcecionados cm tubo cilhado com secção oblonga medindo 40x??mm, as paredes com espessura m í nima
de l .xònun . Possuem inclinação formando um ângulo aproximado de 82" em relação ao piso. na direção central da
mesa:
Os pés centraissão recuados para o centro da mesa propiciando maior mobilidade para os usuários:
A ligação dos pés será por meio de travessas conloecionadas ent tubo com secção retangular medindo 50x30mm . com
espessura mí nima dc í .xOmm. soldada aos pés pelo processo M!G.

Devera conter chapa metálica, medindo 90x50inm . com espessura m í nima dc 3mm. que promovem a ligação entre os
tampos:

Un 1 50 %3121
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Cada pc cm sua base inferior dos sapaía niveladora com tórmalo circulai com 2"e rosco de 5/i ti".
Calha metálica.
A pane contraí cia mesa possui calha correndo cm ioda sua extensão, fechada na parle superior em madeira MDP
(Painéis dc Part ículas de Media Densidade) com espessura m í nima de 25mm. com formalo retangular medindo
!200\!60mm . cm peças compondo cada dois módulos do sistema linear Bordas relas, cm iodo seu perímetro, com
perfil dc acabamento em A8S com c.Ornm dc espessura no m í nimo, colada peio processo HOL7-MELT (a quente):
Para cada módulo do sistema linear possui 02 furos para encaixe dc caixas, medindo I ?5\ i 00mm. onde serão instaladas
as tomadas elétricas e dados, ccnfeccionadas cm poiipropileno rígido;

Calha conSeccionada cm chapa de aço #18 (no m ínimo) espessura de JJbtnm. dobrada, com formato i.,r. com largura
dc I 20mm e altura de 20mm.
MBA AUXILIAR 13(M)x600\740mm
Superf ície dc trabalho;
Tampo c confeccionado cm madeira MDP (Painéis dc Partículas dc Media Densidade) com espessura m ínima de 25
mm, com formato retangular, cm peça única:
Revestimento cm laminado melamínico de alta resistência, texturi/ado com no mínimo O.Smm dc espessura na parte
superior e inferior da superfície na cor a definir.
Bordas retas, cm todo seu perí metro, com perfil do acabamento em fila dc poliestireno scniirrígido. com o.Omm dc
espessura no m í nimo (na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no m ínimo
2.5mm . conforme NRR i 3%6- Tabela 1 . coladas pelo processo j lOlT-MBLT (a quente):
A parle inferior do lampo deverá conter buchas americanas embutidas para receber os parafusos dc fixação dos tampos à
estrutura metá lica da mesa.
Hsirulura metálica'
Os pês são eonfeccjonados cm tubo estilado com secção oblonga medindo 40x77ntm. as paredes com espessura m í nima

de l .50mm Possuem inclinação formando um angulo aproximado dc 82“ em relação ao piso., na direção centra! da
mesa:
A ligação dos pés será por meio dc travessas confcccionadas cm tubo com secção retangular medindo 5( >\30mm . com
espessura m í nima dc i.50mm. soldada aos pés pelo processo MIO;

Deverá conter chapa metá lica, medindo 90.\50mm. com espessura m ínima de 3mnt. que promovem a ligação entre os
tampos;

Cada pc em sua base inferior dos sapata niveladora com formalo circular com 2"e rosca dc 5/16".
Acabamento e montagem
A fixação da estrutura aos tampos será por meio de buchas americana M6. cravadas abaixo dos lampos c parafusos
M6\ I 2;
Todas as peças metá licas utilizadas deverão receber tratamento cm 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio dc
lavagem , desengraxe alcalino, decapagcm acida, refinador dc sais dc íitànio. foslatização. passivaçào c secagem, sendo a
ú ltima com água dciomzada seguido dc secagem, preparando a superf ície para receber a pintura;

Todas as peças metálicas deterão receber pintura cpóxi -pó. fixada por meio dc carga elétrica oposta, curada cm estufa
dc alia temperatura , na cor a definir

[
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DIVISOR FRONTAL PARA ESTAÇÃO DL TRABALHO PLATAFORMA
Med idas: 12iK.t\450mm
Confeccionado em madeira MPD {painéis de part ículas dc média densidade) coin 1 Kmm de espessura no mí nimo.
Revestimento em laminado meiaminico de baixa pressão nas duas faces, na cor a definir. Bordas relas com acabamento
cm fita dc poliestireno semirrigido com í.Omm de espessura, no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas polo
processo MOLT-MELT. A fixação do painel na mesa dc* crá set atrav és dc 02 suportes em lorrna dc “;L". em chapa de
aço til /8 (?.12 mm") dc espessura, fixados através dc parafusos de aço c buchas metálicas. Todas as peças metálicas
recebem pre-iraiamemo de dcsengraxamcnlo. decapagom c fosfati /ação. preparando a superf ície para receber á pintura.

Pintura cpóxi-pó aplicada pelo processo dc deposição eletrostática com polinieii /.açào cm estufa, com acabamento

Un 1 200 180.06 36012
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DIVISOR LATERAL PARA ESTAÇÃO DE TRABALHO PLATAFORMA

Med idas: 600x45« > m m
Confeccionado cm madeira MPD ( painéis dc particuias ríe média densidade) com iXmm de espessura no mmimo.
Revestimento cm laminado melaminico ele baixa pressão nas duas laces, na COJ a definir . Bordas relas com acabamento
em fila dc poliestireno semirneido com i .Omm de espessura, no mínimo., na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-.MELT. A fixação do painel na mesa dm era ser através de 02 suportes cm forma de"l " . em chapa dc aço
2= 1 /8 ( 3.12 mm ) de espessura, fixados através de parafusos dc aço e bischas metá licas Todas as peças metálicas recebem
prc-liatamciv.o de desengraxamenio. dccapagcm c fosfaíizaçâo. preparando a superf ície para receber a pintura. Pintura
epòxi -po aplicada pelo processo de deposição eletrostática com poli.menzaçno em estufa, com acabamento te.xturi/.ado.
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MESA DIRETOR
Medidas: 2(>00x900\?40mni
Superf ície do trabalho.
Superf ície do trabalho principal sobreposta á estrutura , constituída por dois tampos, unidos por meio de parafusos rosca
métrica, espessura total de 43 mm . formato predominante retangular, arqueado nas dimensões longitudinais, medindo
2000\900mm (L\P):
Tampo superior cm madeira MDF OU MDP com espessura miuima de 18 mm. possui bordas reias em todo seu per í metro
Revestimento da parte superior do tampo c dc suas bordas será laminado melaminico;

Tampo inferior cm madeira MD? ( MÉDIUM DEMSITY F1BERBOARD) com espessura m ínima dc 25 mm . Bordas
arredondadas com raio dc 25 mm. fazendo concordância com a borda reta do tampo superior. Revestimento da parte
inferior do tampo e dc suas bordas em laminado melaminico líquido na cor a definir;

A fixação da superfície de trabalho principal às estruturas laterais será alra\ cs de parafusos dc aço e buebas metá licas.
'Pítind"Frontal:
Painel frontal em madeira MDF OU MDP com espessura m í nima dc 18 mm possui bordas retas cm lodo seu perímetro.
Revestimento das duas faces e dc suas bordas será laminado mciaminico. no mesmo padrão do tampo superior;
Calha de aço em chapa #18 no m ínimo, com formato TT. para passagem dc fiação, fixadas ao painel íionlai Com 02
suportes paru fixação das tomadas.
Estrutura:
A sustentação da superf ície de trabalho dever á ser por meio de pés painéis, localizados nas laterais, interligados pelo
painel frontal , que deverá propiciar a estruturação da mesa. Caria pé painel c composto por duas peças unidas por meio de
parafusos rosca métrica:
A peça extensa dc cada pé painel é confeccionado cm madeira MDF ou MDP ( M ÉDIUM DEMSSTY F1BF.RBOARD) com
espessura mínima de IX mm e bordas retas cm todo seu perímetro, protegida pelo mesmo material da peça externa
Revestimento da peça externa será laminado melaminico;
A peça interna de cada pé painel é confcccionada cm MDF OU MDP com espessura m í nima de 25 mm . Possui bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordância com a borda reta da peça externa Revestimento da peça interna
cm laminado melaminico liquido na mesma cor do tampo inferior .

Componentes Metal icos:
Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber prétraíamento cm 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de
lavagem; desonerava alcalino, dccapagcm ácida, refinador de sais de titánio. fosfatizaçao, passivoção e secagem, sendo a
ú ltima com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura:
Todas as peças metá licas deverão receber pintura cpòxi -pò. fixada por meio dc carga elétrica oposta, curada em estufa dc
aJfa temperatura , na cor a definir.
Superf ície de trabalho auxiliar:
Medidas: 1 i 50X60íiX740mm
Superf ície de trabalho auxiliar sobreposta a estrutura , constituída por dois tampos, unidos por meio de parafusos rosca
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mctrica. espessura tofaí de 43 mm, iomiaio retangular medindo !150\-600:\“ 4(in >m { LxPvMV.
Tampo superior cm madeira MDF OU MDP com espessura m ínima de IS mm. possui bordas relas em iodo seu pcrimclro.
Rcvcstimcnlo da pane superior do tampo e de suas bordas será laminado mclamínico:
Tampo inferior em madeira MDF ( MEDIUN DENSITY FIBERBOARDi com espessura m ínima de 2 b mm . Bordas
arredondadas com raio do 25 mm. fazendo concordância com a borda rela do tampo superior. Revestimento da parle
inferior do tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a definir:
Estrutura para mesa auxiliar:
A sustentação da mesa auxiliar será de um lado por meio de dois tubos de aço 14 com diâmetro de 2". apoiado no tampo
de um gaveteiro com 03 gavetas e parafusado na parte inferior do tampo inferior da mesa auxiliar.
De outro lado a superf ície auxiliar será fixada á superfície de trabalho da mesa principal por meio dc chapa de aço £ 14 c
parafusos.
Tampo duplo sobreposto a estrutura, unidos por meto de parafusos rosca mctrica. formato retangular:
Tampo superior em madeira MDF OU MDP com espessura mínima de 18 mm. possui bordas relas cm todo seu perímetro.

Revestimento da parte superior do tampo e dc suas bordas será laminado mclam ínico. no mesmo padrão da mesa
principal:
Tampo inferior em madeira MDF ( MEDIUN DENSITY F í BERBOàR.O 'I com espessura miai ma de 25 mm Bordas
arredondadas com raio dc 25 mm. fazendo concordância com a borda reta do tampo superior. Revestimento da parle

inferior tampo e dc suas bordas em laminado mclamínico liquido na cor a definir:
Frente das gavetas, painéis laterais, fundo c base cm madeira MDF OU MDP de 18 mm de espessura no mínimo,

revestidas com laminado mclamínico. na mesma cor do tampo:
Corpo da gaveta -cm chapa de aço com espessura minima de 0.75mm. com profundidade interna mínima de 345-mm e
largura mínima de 335tnm ;

Revestimento do corpo da gaveta em pintura epóxi pó na cor preta, fixada por meio dc carga elétrica oposia. curada cm
estufa dc alta temperatura, pré-fraíamenlo em {? banhos, sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem, desengraxe
alcalino, deeapagem ácida, refmador de sais dc tiíànio. fosfati /açào. passivaçâo c secagem . sendo a última lavagem com
água deionizada seguida de secagem:
As guias metálicas são em chapa dc aço com espessura minima de i .2mm . soldada na parte inferior lateral do corpo da
gaveta, com sistema dc deslizamento por meio de roldanas cm poliam ída rígida injetada, tem um eixo inoxidá vel fixado a
uma guia metálica que c fixada na lateral gavcleiro por meio dc parafusos cabeça chata tipo CHiPBOARD zincado.
As guias deveram ler um sistema dc Irava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o
gavcleiro.
Travamcmo simultâneo das gavetas por meio dc barra dc alumínio com pinos e travas reguláveis, fechadura cilíndrica com
pino dc aço com movimento orbita!ao eixo:
Possui duas cópias de chave com eapa plástica dc proteção o sistema cscamoteável evitando que a mesma se quebre,

Cada fechadura possui segredo único evitando que a chave dc um gavetci.ro possa abrir o outro:
Montagem do gaveteiro com utilização de buchos metálica , cavilhas e M ÍNIFiX;
Sapafas niv eladoras em polipropiieno injetado, com formato telescópico cil índrico, com diâmetro cie 55mm c altura de
?5rnm. possibilitando ajuste de no minimo 20mm
- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratório acreditado pelo 1NMETRO, dc acordo com as
normas da ABNT. conforme NBR I 3%6: 2008:

|
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MESA GABINETE
Medidas: 3500s{%íM 200-<>00) \740mm
Tampo duplo:
Composto por dois módulos. cada módulo possu í laces longitudinais curvas o e transversais reia com dimensões de
9O0mm e I 200mm respcctivarnenic.
Tampo duplo sobreposto ã estrutura, unidos por meio de parafusos rosca métrica, espessura tola! de 43 mm. com dimensão
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1 lotai ( dois módulos) dc 35í)0x( i 200-900-!200) \ 740mm (LNPXH ):
Tampo superior cm madeira MDF OU MDP com espessura m ínima de IS mm. possui bordas mas em lodo seu perímetro.
Revestimento da parte superior do tampo c dc suas bordas scra cm laminado mclam í nieo. no padrão a definir:
Tampo inferior em madeira MDF OU MDP com espessura mínima de 25 mm Bordas arredondadas com raio dc 25 mm.

fazendo concordância com a borda reta do tampo superior Revestimento da parte inferior do tampo e dc suas bordas cm
laminado mclamínieo liquido na cor a definir:
A fixação da superf ície de trabalho principal as estruturas laterais será através de parafusos dc aço c buchos metálicas
Painel (.'entrai .
Painel central cm madeira MDF OU MDP com espessura mí nima de is mm possui bordas retas em lodo seu perímetro
Revestimento das duas faces e dc suas bordas será laminado melam mico , no mesmo padrão do tampo superior.
Estrutura:
A sustentação do tampo duplo deverá ser através de pés painéis nas extremidades da mesa ( um em cada módulo do tampo}

interligados peio painel centrai , calha metálica c travessas metálicas, que deverá propiciar a estruturação da mesa. Cada pé
painel é composto por mias peças unidas por meio de parafusos rosca métrica:
A peça externa de cada pé painel c confeccionada em madeira MDF OU MDF com espessura m ínima de 18 mm c bordas
retas em todo seu perímetro, protegida pelo mesmo material da peça externa. Revestimento em laminado mclamínieo. no
mesmo padrão do tampo superior:
A peça interna dc cada pé painel é confeccionada cm .MDF (MED1UN DENSITY FIBERROARD ) com espessura m ínima
de 25 mm . Possui bordas arredondadas com raio de 25 mm. fazendo concordância com a borda reta da peça externa
Revestimento da peça interna em laminado mclam í nieo líquido na mesma cor do tampo inferior:
Calha metálica confeccionada em chapa metálica com espessura m ínima de i mm. dobrada cm forma de um "U". com
dimensões aproximadas dc 121x192x121mm. fixada a travessas longitudinais ccnfcecionadas cm tubo de aço com secção
retangular. ?0x50mm . que compõe a estruturação da mesa
Componentos Metá licos-
Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pró-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão c 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, dceapagem acida, rcllnador dc sais de iiíànio., fosfall/açâo. passivação e secagem, sendo a
última com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura:
Todas as peças metá licas deverão receber pintura cpóxi -pó. fixada por meio de carga elétrica oposta, curada cm estufa dc
alta temperatura , na cor a definir.
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MESA PENÍ NSULA 2HMMM
Medidas: í 6<'K)x2(HK.»\60U\80(k?40mm
Superfície dc trabalho:
Superfície de trabalho com formato cm ' Í.U possuindo local para reunião acoplado O lado com profundidade dc ffodmro
possui em sua extremidade uma superfície dc reuni ão com 0 800mm coiiàdo para o lado do usuário (interno), em madeira
MDP ( Painéis dc Partículas dc Média Densidade) com espessura m í nima de- 25mm, formando uma peça única:
Revestimento cm laminado mclam ínieo dc alta resistência, lexíuri/ado com no m í nimo 0.3mm de espessura na parle
superior o inferior da superfície, na cor a definir:
Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil dc acabamento em fita dc poliestireno semirigido. com AOrnin de
espessura no mínimo (na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no mimmo
2.5mm.conforme NBR !5966- Tabela 1. coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente):
Passagem para fiação com acabamento cm PVO rigido iexturiznuo na mesma cor do lampo, com diâmetro dc úOmm:
A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de fixação do lampo á
estrutura metá lica da mesa:
Deverá oerrmiir a inscrição dc um quadrado com medidas de profundidade e larguras m í nimas, conforme Figura 5 da
NBR 13966.
Painel frontal :
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102 Painéis frontais* em madeira MPD (painéis dc partículas de média densidade) com I X.Omm dc espessura no m ínimo.
I Revcslimento cm laminado melaminico dc baixa pressão nas duas inces, na mesma cor da superfície dc trabalho:
I As bordas deverão ser relas c recebem proteção dc fita dc poliestireno semimmdo com I.Umm dc espessura, no minimo.
Ina mesma cor do laminado, coladas peio processo HOLT-'MR!,T.
i A fixação do painel frontal na estrutura deverá ser por meio dc quatro pinos dc aço com rosca padrão Mó c tambor dc
I travamenlo em ZAMAK.
I Componentes Metálicos:
IA sustentação do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e- contrai, interligada por calhas horizontais, que
I deverão propiciar a estruturação do conjunto,

í Pé Central:
IA estrutura central devera ser em chapa H 18 no minimo. dobrada com formato retangular , sendo dois lados de í 20mm c os
í outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal dc I lOmm. formando um canal para passagem da fiação Os lados de
4Omm possuem 03 abas dc lOmm cada, formando dobras ortogonais, a última aba de cada lado possui dois recortes
medido 5()\ lOmm para apoio da tampa removivei:
Possui , próximo às extremidades superior c inferior, elementos dc ligação medindo %X20mm, confeccionado cm chapa

I de aço com espessura minima de 1:25mm. para travamenlo evitando a abertura da estrutura;
IO fechamento interno da estrutura central deverá ser feito atrav és dc uma lampa remov í vel medindo ‘>0.\6.)5mm (LxH).
[ em chapa de aço # 22 ie::0.?5mm ). fixada na estrutura por meio de arapas metá licas sem arestas cortantes:
Na parte superior da estrutura centrai deverá conter um elemento soldado na estrutura ( não deverá apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa # 14 no m ínimo, com largura minima dc 4Omni c furo com diâmetro de Smm. para
fixar ao tampo por meio dc parafuso de aço zincado padrão M6. soldado peio processo M!G:

; Na pane inferior da estrutura central deverá conter um elemento soldado na estrutura ( não deverá apresentar soldas
I aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo. com largura minima de 40mm e furo com diâmetro dc ; 2mm para
I alocaçao dc rebite de repuxo padrão 5/16"onde será fixado a sapa!a niveladora:
jSapata niveladora cm poliuretano injetado de alta resistência c curso de reeulagcm de tio minimo 15mm, soldada pelo
[ processo MIC
|Pés Laterais
I As estruturas laterais cm forma dc um " L". com medidas totais de 44x52*5x700 í LxPxH):
j A estrutura vertical de ligação, da base inferior com a superior, devera ser por meio dc duas colunas paralelas
confaccionadas cm tubos dc aço com @44mm e espaçamento mínimo entre das dc lOOmm. formando um pórtico. Uma
coluna deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal o caiba estruturai por meio de rebites repuxo:
As colunas deverão possuir sistema de travamenlo interior por meio de barra dc aço. medindo 3;'16"\3/8". com dimensão
|longitudinal de JOOmm. soldado por meio dc processo MJG:
|Entre as colunas tem duas alças, equidistantes do centro 2ú0mm. confeccionadas cm chapa dc aço com espessura minima
1ác J .ã mrn para fixação vias tampas removíveis:
|Tampas laterais removíveis, tanto do inferno como do lado externo, dobradas em chapa de aço com espessura minima de
11.25mm. medindo ‘>5mm de largura c com 04 abas dc lôntm dobradas (duas dc cada lado). Altura de 670mm a lampa
[ externa c 610 a mlcrna Sistema cie engate por meio dc «rapas met á licas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
í parte inferior para remoção c passagem dc fiação;
[ Base superior do pórtico em chapa dc aço #14 (no m í nimo), dobrada , medindo 448x44mm e com abas de lOmm Os
I cantos das dobras deverão ser arredondados com raio minimo de 5mm c as extremidades das abas arredondadas com raio
|minima dc SOmra . c\ itnndo arestas cortantes, sem uso dc ponteiras plásticas;
| A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo ?.0mm, distanciados entre si <NKntm ou múltiplo
[ dc 22mm .
|Na base inferior , parle frontal do pórtico, perpendicular ãs colunas, contem um apoio em chapa de aço com espessura
Iminima de !.5m. dobrada a ISO” , formando um arco com laterais retas, formado um trapezio irregular com a base
I retangular. A extremidade anterior será soldada na c-oiuna c extremidade posterior recebera uma peça com formato
[ semicslcnco moldado cm peça única, sem emendas, diâmetro dc 50nnn e altura dc 45mm. com suporte interno em aço



( oy

*
O.

para fixação da sapaia niveladora
Sapatas niveladoras cm poliuretano com fibra dc siriro dc 2.1/2. com diâmetro m ínimo dc 60mm, possui formato cónico
na parte superior e reto na inferior. Reguiagem m í nima de JSmm.
Calhas metá licas
Caiha estruturai conlcccionada cm chapa dc aço £!$ (no mínimo), dobrada , com formato‘T medindo I 02x6i>min:
Possui dobras na parte superior, dc 20mm perpendicular ao lado dc i 02mm e de iOmm perpendicular a dobra de 20rnm.

Na parte inferior possui dobra dc 20mm perpendicular ao Sado dc «SOmm;
As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa dc aço medindo 99\ l 7mm com espessura m ínima de f ,5mm,

com dois furos para ligação desta ás cslmturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa função Possui
também as extremidades um recorte cm diagonal na face inferior, com angulo de 45'\ não permitindo o comato da calha
com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiação:
Na calha deverá conter 02 (dois ) suportes, no m ínimo., para tomadas cm chapa de aço com espessura m ínima dc !.5mm,
medindo °9\ i?mm. c furos para instalação dc tornadas, fixados na calha através de parafusos
Acabamento e montagem:
A fixação da estrutura aos tampos é feita através do buehas metálicas, cravadas abaixo dos tampos c parafusos com rosca
milimétrica c arruelas dc pressão:
Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão c- 4 por meio dc
iavagcnv desengraxe alcalino, dccapagem ácida , refinador de sais de tilànio, foslatização. passivaeão c- secagem, sendo a
última com água deiontzada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura .

Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi -pó. fixada por meio de carga cíctrica oposta, curada em estufa dc
alta temperatura, na cor a definir.
Após a montagem da mesa e iodos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um espaço livre, destinado à
acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

- Apresentar certificado dc conformidade dc acordo com as normas do ABNT NBR 1 ? 966 (edição mais recente) emitido
por certificadora acreditada peto !NMETRO: noemificado deverão estar identificados o fabricante e o modeloofertado:

:
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MESA PENINSULAR I 800MM
Me<!idas : 16<>0\i8CNK60tixKOOx?40m m
Superfície de trabalho:
Superfície dc trabalho com formato em pení nsula, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Média Densidade) com
espessura m í nima de..2Ãíi.im. formando tima.pcça única;
Revestimento em laminado meiam íníco dc alta resistência, icxUm/ado com no m ínimo 03mm de espessura na parte
superior c inferior da superfície, na cor a definir:
Bordas retas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semfrigido. com 3.Omni dc
espessura no mínimo ( na mesma cor da superfície ), contendo raio da borda dc contato com o usu ário com no m ínimo
2.5mm. conforme NBR }3966-Tabela i.coladas peio processo HOLT-MELT (a quente).
Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido icxiun /.ado na mesma coroo tampo, com diâmetro dc fiOmm .

A parte inferior do tampo deverá conter buehas metálicas embutidas para receber os parafusos dc fixação do tampo n
estrutura metálica da mesa:
Deverá permitir a inscrição dc um quadrado com medidas dc profundidade c larguras mínimas, conforme Figura 3 da
NBR 13966
Farnel frontal :
02 Painéis frontais cm madeira MPD (painéis dc particuias de media densidade) com IR.Omm dc espessura r.o mínimo:

Revestimento cm laminado mciarnínico de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da superfície dc trabalho:
As bordas deverão ser retas c recebem- proteção dc fita de poliestireno semirr ígido com I.Omm dc espessura, no m í nimo,

na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.

A fixação do painel frontal na estrutura deverá ser por meio dc quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor dc

Ur» i 30 1979.363

1
|
|

!
Õ938!}» |

tpvono3



( o
"7

o!1- XUJ Cs w 2
& ... PiV rt"" 07

j travamenlo em ZAMÁK.
| Componentes Metálicos:
I A sustentação cio lampo deverá ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas hori /onlais. que

deverão propiciar a estruturação do conjunto,

í Pé Centrai
i A estrutura centrai deverá ser cm chapa #!8 no mininto. dobrada com formato retangular, sendo dois lados de !20mm c
| os outros dois com 40mm, ficando um aberutra frontal dc i lOmrn. formando um canal para passagem da fiação. Os
I lados dc 4fimm possuem 0? abas dc iOmni cada , formando dobras ortogonais, a ú ltima aba dc cada lado possui dois
I recorics medido 50x1Orom para apoio da tampa remov í vel;

Possui, próximo ás extremidades superior c inferior, elementos de ligação medindo %X20mm. confeccionado cm chapa
dc aço com espessura mínima de 1,25mm.para trovamentoevitando a abertura da estrutura:

I O fechamento interno da estrutura centra! deverá ser feito atrav és dc uma tampa removí vel medindo 90xó."i5mm (L.\H ).
i em chapa de aço # 22 {e~0,75mni). fixada na estrutura por meio dc grapas metálicas sem arestas cortantes;
j Na pasto superior da estrutura central deverá conter um elemento soldado na estrutura (n ão deverá apresentar soldas
I aparentes), confeccionado em chapa «14 no mínimo, com iargura m ínima dc 40mm c furo com diâmetro dc Smm. para
| fixar ao tampo por meio de parafuso dc aço /inçado padrão M6. soldado pelo processo MfCi:
! Ma parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura ( não deverá apresentar soídas
I aparentes

'

)., confeccionado em chapa #14 no mínimo, coro largura mimma de 40mm e furo com diâmetro dc 12mm para
í aloeaçào dc rebite de repuxo padrão 5/16” onde será fixado a sapata niveladora;

í Sapaia niveladora cm poliuretano injetado de alta resistência e curso dc regulagcm de no m ínimo i õmm. soldada pelo
I processo MiG.

Pcs Laterais:
Ás estruturas laterais cm forma de um "L".com medidas lotais de 44x520x700 (LxPxH );

A estrutura vertical de ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio dc ditas colunas paralelas
I coníeceionadas cm tubos dc aço- com 044mm c espaçamento mínimo entre cias dc iOOmm. fonnando um pórtico. Uma j
\ coluna deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por melo de rebites repuxo;
i As colunas deverão possuir sistema dc travamento inferior por meio de batia dc aço. medindo 3/ K>"x3/>f . com
| dimensão longitudinal dc .IOOmm. soldado por meio dc processo Ni10:
I Entre as colunas tem duas alças, equidistantes do centro 200mm. confcccionadas em chapa de aço com espessura

m ínima dc 1.5mm . para fixação das tampas removíveis;

I Tampas laterais removíveis, tanto do internocomo do lado externo, dobradas cm chapa dc aço com espessura mínima dc
!.25mm. medindo vòmm dc largura e com 04 abas dc 2 Omni dobradas (duas de cada lado). Alvura dc í-70mm a rampa
externa e diO a interna. Sistema dc engato por meio de grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte inferior para remoção e passagem dc fiação;

Base superior do pórtico cm chapa de aço # 14 (no m ínimo), dobrada, medindo 448x4«!mm c com abas dc lOtnm. Os
í cantos das dobras deverão scr arredondados com raio mínimo dc 5mm c as extremidades das abas arredondadas com
| raio m í nimo dc i Omni evitando arestas cortantes, sem uso dc ponteiras plásticas:
| A base superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm. distanciados entre st 44Smm ou j
i múltiplo dc 32mro.
j Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular as colunas, contem um apoio em chapa dc aço com espessura I
{ mínima dc i .5m. dobrada a 180°. formando um arco com iatera is retas, formado um trapézio irregular com 0 base j

retangular. A extremidade anterior será soldada na coluna c extremidade posterior receberá uma peça com formaio \
scmic-sfcrico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm c altura de 45mm. com suporte interno cm aço
para fixação do sapata niveladora

í Sapatos niveladoras em poliuretano com fibra dc vidro dc 2.1/2. com diâmetro mínimo de óOmrrt. possui formato cónico
I na parte superior c reto na inferior Rcgulagcm m ínima dc 15mm.

j Calhas metálicas:
| Calha estruturai conícccionada orn chapa de aço k 18 (no mininto ). dobrada, com formato "J” medindo I 02x<$i »min :
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Possui dobras na parte superior. <ic 20mm perpendicular ao íarío dc !02mm e de i Omm perpendicular a dobra de 20mm .

Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado dc 60mm ,

As extremidades das caibas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura m ínima de
j.ômm, com dois furos para ligação desta ns estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa função.

Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45". não permitindo o contato
da calha com a tampa iniema do pé e facilitando o acesso a ilação:
Na calha deverá conler 02 (dois) suportes, no minimo. para tomadas em chapa de aço com espessura mininta dc 1.5mns.
medindo 99xi 7mm. c furos para instalação dc tomadas, fixados na calha atras es dc parafusos
Acabamento e montagem •

A fixação da estrutura aos tampos é feita atrav és de buchas metá licas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica e arruelas de pressão:
Todas as peças metá licas utilizadas deverão receber pre-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão c 4 por meto de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, vefinador de sais de litànio. fosiâti /ação. pnssivação e secagem , sendo a
ultima com água deionizada seguido dc secagem, preparando a superfície para receber a pintura.
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó, lixada por meio de carga elétrica oposta , curada cm estufa
dc alta temperatura, na cor a definir ;

Após a montagem da mesa e todos seus componentes e acessórios., deverá apresentar um espaço livre, destinado à
acomodação c movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13996
• Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 ( edição mais recente)
emitido por ccrtificadora acreditada peio 1NMETRO: no certificado deverão estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado.

j
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MESA AUTOPORTANTE 1400X1400MM
Medidas MOOx 1400s6(ií)x600x740mm
Superf ície dc trabalho com formato em "V em madeira MDP (Painéis dc Part ículas dc Media Densidade! com
espessura miiiimá de 25mm . fórníàrtdú uma peça única . Revestimento em laminado mciaminico de alta resistência,

texiurizado com no minimo de espessura na parte superior c inferior da superfície, na cor a definir:
Bordas retas, cm todo seu perímetro, com perfil de acabamento cm fila de poliestireno semi frigido, com 3,Omni dc
espessura no minimo ( na mesma cor da superf ície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no minimo
2.5mm. conforme NBR 13966-Tabela !. coladas pelo processo HOLT-.Mhl.T (a quente):
Passagem para fiação com acabamento cm PVC rígido textun /ado na mesma cor do lampo, com diâmetro dc. 6tiinm:
A parte inferior do tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para receber os parafusos dc fixação do tampo á
estrutura metálica da mesa.
Deverá permitir a inscrição dc um Quadrado com medidas de profundidade c larguras m ínimas, conforme Figura 3 da
NBR 13966.
Paine ) frontal : 02 Painéis frontais em madeira MDP (painéis dc part ículas de média densidade) com Ift.Omm dc
espessura no minimo: Revestimento em laminado mciaminico dc baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da
superf ície dc trabalho: As bordas deverão ser retas e recebem proteção dc fila de poliestireno scmimgido com I.Omm de
espessura, no rninimo. na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOIT-MELT. A fixação do painel frontal na
estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M(> e tambor de trav amenlo em ZAMAk
Componentes Metá licos. A sustentação do tampo deverá ser atrav és de suas estruturas: laterais e centrai, interligada por
calhas horizontais. que dev erão propiciar a estruturação do conjunto.
Pé Central : A estrutura central deverá scr cm chapa 418 no minimo. dobrada com formato retangular, sendo dois lados
dc I 20nim e os outros dois com 4Omm. ficando um abertura frontal de ! lOmm. íoirnnrido um canal para passagem da
ilação Os lados de 40mm possuem 03 abas do lOmm cada. formando dobras ortogonais, a ú ltima aba dc cada lado
possui dois recortes medido 59x1Omm para apoio da tampa remov ível. Possuí, próximo às extremidades superior e
inferior, elementos dc ligação medindo v6X20rnm. confcccionado em chapa dc aço com espessura minima dc i .25mm.
para iravantento evitando a abertura da estrutura :

Un 1 200 1574.54
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j 0 fechamento interno da estrutura centrai deverá ser feito através de uma tampa removí vel medindo óOxóSSmm íl..xH).
j em chapa de aço U 22 (e~0.?5mm). fixada na estrutura por meio de grapas metálica;: sem arestas cortantes:
| Na parle superior do estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (não deverá apresentar soldas
I aparentes), contéccionado cm chapa #14 no mínimo, com largura mínima de 40mm e furo com diâmetro de 8mm. para
! fixar ao tampo por ineio de parafuso de aço /inçado padrão :vb\ soldado peio processo MIC:
í Na parte inferior da estrutura central devera comer um elemento soldado na estrutura (não deverá apresentar soldas
I aparentes), confcccionado em chapa #i4 no mínimo, com largura mínima de 40mm e furo com diâmetro de 12mm para
| alocação de rebite de repuxo padrão 5/ 16" onde será fixado a sapala niveladora.
| Sapata niveladora em poliuretano injetado de aita resistência e curso de reguiagem de no minimo i5mm. soldada pelo j

j processo MIO.
| Pés Laterais. As estruturas laterais em forma de uns : L". com medidas totais de 44x520x700 (LxPxHi. A estrutura

vertical dc ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas confcccionado? em
j tubos dc aço com 044mm c espaçamento minimo entre elas de lOOmm. formando um pórtico. Uma coluna deverá
| conter 04 furos para fixação -rio painel frõiifál c cãlIVã esínuisráí poí 'meio de rebites repuxo: As colunas deverão possuir
I sistema de iravamento inferior por meio dc barra de aço. medindo 3/16 x3/8". com dimensão longitudinal de lOOmm.
| soldado por meio dc processo MIG.

Entre as colunas tem duas alças, equidistantes do centro 200mm. confeccionadas em chapa de aço com espessura
minima de L5mm. para fixaçãodas tampas removíveis:
Tampas laterais removíveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa do aço com espessura minima dc
i.25mm.medindo 9òmm dc largura e com 04 abas dc ÍOrom dobradas (duas dc cada lado). Altura de 675mm a tampa

| externa c o34 a interna. Sistema dc engate por meio dc grspas mc-taí icas sem arestas cortantes,com recorte arqueado na

| parte inferior para remoção e passagem de fiação:
i Base superior do pórtico cm chapa dc aço # 14 (no minimo). dobrada, medindo 448x44mm e com abas de !0mm Os

cantos das dobras deverão ser arredondados com raio minimo de 5mm e as: extremidades das abas arredondadas com
raio minimo de IOmm. evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas:
A base superior deverá conter dois furos com formato oblongo,medindo 20mm. distanciados entre si 340mm:
Na base inferior, parto frontal do pórtico, perpendicular ás coitmas. contém um apoio cm chapa de aço com espessura
minima dc Um. dobrada a 180°. formando um arco com laterais retas c um trapézio irregular com a base retangular. A
extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com formato sernicsíérico
moldado em peça única, sem emendas, diâmetro dc õOmm e altura de 45mm. com suporte interno em aço para fixação
da sapata niveladora
Sapaías niveladoras em poliuretano com fibra de vidro dc 2 1/2. com diâmetro mínimo de 6úmm. possui formato cónico
na parte superior c reto na inferior. Reguiagem mínima de iõmm
Calhas metálicas1

Calha estrutura) confcccioaadacm chapa de aço # Í8 (no minimo). dobrada, com formato "J" medindo H)2xí>0mm:
Possui dobras na parte superior, dc 20mm perpendicular ao iado de 102mm c dc lOnim perpendicular a dobra de 20mm.

Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de fiOmm:
As extremidades, das calhas possuem fechamentos cm chapa de aço medindo 99.x]7mm com espessura minima dc
l.5msrs, com dois furos para ligação desta ás estruturas laterais, não sendo permitido o aso dc solda para essa função

I Possuí também as extremidades um recorte cm diagonal na face inferior com ângulo dc 45°. não permitindo o contato
i da caiba com a tampa interna do pc e facilitando o acesso a fiação;
| Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo.para tomadas em chapa de aço com espessura mínima de l.òmin.
i medindo 99x ! 7mm.c furos para instalação dc tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento c montagem :
I A. fixação da estrutura aos tampos c feita através dc buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
| rosca milimétrica e arrucias dc pressão:
I Todas as peças met álicas uliii/adas deverão receber pré-tratamento cm 9 banhos sendo 5 por imersão c 4 por meto de
j lav agem desengraxe alcalino,docapagcm ácida, refinador de sais dc litànio. fosfali /açno. passivação c secagem, sendo a
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ú ltima com água deicui/ada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura.
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi -pó. fixada por meio de cargo elétrica oposta, curada cm estufo
de alta tempera Lura. na cor a definir:
Após a montagem da mesa e todos seus componentes c acessórios, deverá apresentar um espaço livre, destinado à
acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme figuras 4 c 5 da NBR 13960.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo tom as normas da ABNT NBR DAVAS (edição ntais recente)

emitido por ccríificadora acreditada peio ÍNMETRO: no certificado deverão estar identificados o fabricante c o modelo
ofertado:

1
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MESA AUTORORTANTE 1600X1600MM
Medidas: Í 6fi0xl60t >x()00x600x740mm
Superfície de trabalho com formato cm "L". cm madeira MUI’ í Painéis cie Part ículas de Média Densidade) com
espessura m ínima de 25mm, formando uma peça única: Revestimento em laminado meiamimeo de alia resistência.
lexUin /.ndo com no mínimo 0.3mm de espessura na parte superior e inferior ela superfície, na cor a definir.
Bordas retas, cru todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido. com 3.0mm de
espessura no mí nimo ( na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no minimo
2.5mm, conforme NBR 13966- Tabela I . cotadas pelo processo HOLT-MEET (a quente).
Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido iexlurizado na mesma cor do tampo, com diâ metro de 60mm.

A parte inferior do tampo deverá conter buebas metálicas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo ã
estrutura metálica da mesa:
Devera permitir a inscrição de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas. conforme Figura 3 da
NBR 139Aó.
Paine! frontal : 02 Painéis frontais em madeira MPD {painéis de partículas de média densidade) eom IS.Omni de
espessura no m ínimo: Revestimento cm laminado meiamsmeo de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da
superfície de trabalho: As bordas de\ erào ser retas c recebem proteção de fita de poliestireno semirrigido com 1.fimrn de
espessura, no mínimo, na mesma cor de laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixação do painel frontal na
estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de uavamento em ZAMAK .

Componentes Metá licos: A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas: laterais c contraí, interligada por
calhas horizontais, que deverão propiciar a estruturação do conjunto.
Fe Central : A estrutura central deverá ser em chapa ii .18 no m ínimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados
de !20mm e os outros dois com 40mm. ficando um abertura frontal de i lOmm. formando um canal para passagem da
fiação Os lados de 40mm possuem 0.3 abas de lOmm cada., formando dobras ortogonais, a última aba de cada lado
jnossurdois- recortes medido- 50\ i 0mm para apoio da tampa remov í vel: Possui, proxuuo ás extremidades superior e
inferior, elementos ele ligação medindo %X20mm . conicccioisado cm chapa de a ço eom espessura m ínima de l .25mm.

para travamenio evitando a abertura da estrutura:
O fechamento interno da estrutura contrai deverá ser feito através de unta tampa remov i\ ei medindo 90x6?5min (LsH).

em chapa de aço H 22 (eH).75mm'i. fixada na estrutura por meio de grapas metálicas sem arestas cortantes:
Na pane superior da estrutura central deverá conter um elemento soldado na estrutura ( não deverá apresentar soldas
aparentes), coniéccionado em chapa // 14 no mínimo, com largura miniiua de 40mm e furo com diâmetro de Rmm. para
fixar ao tampo por meio de parafuso de aço /.inçado padrão Mó. soldado pelo processo MiG:
Na parle inferior da estrutura central deverá conter um elemento soldado na estrutura (não deverá apresentar soldas
aparentes), coniéccionado cm chapa -V í4 no mínimo, com largura m ínima de 4i »mm e furo com diâmetro de 12mrn par a
aiocaçào de rebite de repuxo padrão .v"!6"' onde será fixado a sapata niveladora:
Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resistência e curso de reguiagem de no minimo 15mm. soldada pelo
processo MIG
Pés Laterais: As csimiuras laterais cm forma de um 'T .

' ) com medidas lotais de 44x520x700 {LxPxBl: A estruiura

vertical de ligação, da base inferior eom a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confcccíonadas cm
tubos de aço eom 044mm e espaçamento minimo entre elas de iilOmm. formando um pórtico. Uma coluna deverá

Un i 100 1747.74 174774
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comer 04 luros para fixação do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo: As colunas deverão possuir
sistema de travamento inferior por meio de bana dc aço. medindo .Vi6"x3/8'-. com dimensão longitudinal de lOOmm.
soldado por meio de processo M1G:
Entre as colunas tem duas alças, equidistantes do centro 200mm. confcccionndas em chapa de aço com espessura
mínima dc 1.5mm.para fixação das tampas removíveis:
Tampas laterais removí veis, lanlo do interno como do lado externo, dobradas cm chapa dc aço com espessura mínima de
i .25mm,medindo OSnirn de largura e com 04 abas do SOmm dobradas (duas de cada lado). Altura dc 675mm a lampa
externa e 634 a interna. Sistema de engate por meio de «rapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte inferior para remoção e passagem dc fiação:
Base superior do pórtico cm chapa de aço #14 (no mínimo), dobrada, medindo 44H\44mm c com abas dc lOmm. Os
cantos das dobras deverão ser arredondados com raio minimo de 5mm c as extremidades das abas arredondadas com
raio minimo dc !0mm. evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas:
A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm.distanciados entre si 34fsnmv.
Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular ás colunas, contem um apoio em chapa de aço com espessura
mínima de l,5m.dobrada a IStf'. formando um arco com laterais retas c um trapézio irregular com a base retangular. A
extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peç a com formato semiesicrico
moldado cm peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e altura de 45mni. com suporte interno em aço para fixação
da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra dc v idro de 2.! -1. com diâmetro minimo de 60mm. possui formato cónico
na parle superior e reto na inferior. Rcgulagcm mínima dc i5mm
Calhas metálicas:
Calha estrutural confcccionada em chapa dc aço # 18 (no minimo). dobrada,com formato *'J" medindo |fi2xi>0mm.
Possui dobras na parte superior, dc 20mm perpendicular ao lado dc 102mm e de 1Omni perpendicular a dobra dc 20nmi

Na parte inferior possui dobra dc 2Omni perpendicular ao lado dc (iOmm:
As; extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99xi 7mm com espessura mínima de
l.5inm. com dois furos para ligação desta as estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa função.
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45°. não permitindo o contato
da calha com a lampa interna do pé c facilitando o acesso a fiação:
Na calha deverá conter 02 (dois) suportes, no minimo. para tomadas cm chapa dc aço com espessura mínima de i ,5mm.
medindo 90x17mm. c furos para instalação dc tomadas, fixados na calha atras es de parafusos
Acabamento e montagem
A fixação da estruturo aos lampos é feita -através -de- buchos metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica c arruelas do pressão:
Todas as peças metálicas utilizadas dev erão receber pré-tratamento em ' ) banhos sendo 5 por imersão o 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem ácida, refinador de sais de litánio. tósfarização, passivaçào c secagem, sendo a
última com água dciottizada seguido dc secagem., preparando a superfície para receber a pintura:
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi -pó. fixada por meio de carga eictrica oposta, curada cm estufa
de alta temperatura, na cor a definir.
Após a montagem da mesa o todos seus componentes o acessórios, deverá apresentar um espaço livre, destinado á
acomodação e movimentação dos membros inferiores dos usuários, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13066
- Apresentar certificado de conformidade dc acordo com as normas da ABNT NBR. 13.966 (edição mais recente)
emitido por cerliíicadora acreditada peio 1NMETRO:no certificado deverão estar identificados o fabricante c o modelo
ofertado:

1.?
MESA RETA 1200X600MM
Medidas. 1200x600\740mni
Superfície dc trabalho com formato retangular, em madeira MDP t Painéis de Partículas dc Médio Densidade) com
espessura mínima de 25mm. formando uma peça única. Revestimento cm laminado meiamínico de alta resistência.
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I lexlurizado com no m ínimo 0.5mm cie espessura na parte superior c inferior da superf ície. na cor a definir ;

I Bordas relas, em iodo seu perímetro. com perfil de acabamento cm fila de poliestireno semirígido, com ò.Omm de
i espessura no mí nimo ( na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no m í nimo
I 2.á mm. conforme NBR I .>%('* - Tabela I . coladas peio processo rfOi .T-MELT (a quente):
! Passagem para fiação com acabamento cm PVC rígido texlurizado na mesma cor do tampo. com diâ metro de óOnun .

i A parte inferior do tampo deverá conler bnchas metálicas embutidas para receber os parafusos do fixação do tampo à
I estrutura met á lica da mosa.

Paine! frontais em madeira MP'D ( painéis de partículas de média densidade) com 18,Omni de espessura no m ínimo.
Revestimento cm laminado mclam ínico dc baixa pressão nas duas faces, na mesma cor da superf ície dc trabalho:

j As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fila dc poliestireno semimgido com I .Omrn de espessura , no m í nimo,

i na mesma cor do japjinadp. cpladajs.pçlo processo HOI.T-MELT. A fixação do painel frontal na estrutura deverá ser por
| meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de Iravamenlo em ZAMAK

j Componentes Metá licos: A sustentação do lampo deverá ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha
| horizontal. que der crão propiciar a estruturação do conjunto.
| Pés Laterais. As estruturas laterais em forma de um ' L", com medidas totais de 44x520x700 (LXPXHJ. à estrutura
I vertical de ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio dc duas colunas paralelas confaccionadas cm
I tubos dc aço com 044mm e espaçamento mínimo entre elas dc iOOmnr, formando um pórtico Uma coluna deverá I
\ conter 04 furos para fixação do painel ironia!e calha estrutura!por meio dc rebites repuxo: i
j As colunas deverão possuir sistema de uavamcnío inferior por meio de bana dc aço. medindo 3/i(»“ x3/S". tom I
I dimensão longitudinal dc iOOmm, soldado por meio dc processo MIC:Entre as colunas tem duas alças, equidistantes do
1 centro 200mm. confeccionadas em chapa de aço com espessura m ínima dc S .5mm. para fixação das grapas das tampas
! removíveis: Tampas laterais removíveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de aço com
i espessura mínima de !.25mm . medindo 95mm de largura c com 04 abas dc lOmm dobradas (duas de cada lado). Altura
! de f./iímm a tampa exfema e 610 a interna. Sisíema de engate por meio dc grapas metálicas sem arestas cortantes, com
| recorte arqueada na parte, inferior para.remoçãoc passagem de fincão: i

j Base superior do pórtico cm chapa de aço 414 - no m ínimo'), dobrada., medindo 448x44mm c com abas dc lômm. Os 1
í cantos das dobras deterão ser arredondados com raio m ínimo de 5mm c as extremidades das abas arredondadas com
| raio mínimo de 10mm.. evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas: A base superior deverá conter dois

l furos com formato oblongo, medindo 20mm. distanciados entre si 44Hmm ou múltiplo dc 32mm:
| 'Na base inferior parte frontal do pórtico, perpendicular ás colunas, contem um apoio em chapa dc aço com espessura |

mínima dc l .5m. dobrada a ISO0, forroatido am arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. -A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior rcccbcrá uma peça com formato
semiesférico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e altura dc 45mm.com suporte interno em aço
para fixação da sapaia ni*. dadora:

! Sapotas «ri dadoras cm poliuretano com fibra dc klro de 2.1/2. com diâmetro mínimo dc fíOmro. possui formato cónico i
{ na parte superior e reto na inferior. Rcguiagcm mínima dc i 5mm .

i Calhas metálicas estrutural conlcccionada em chapa dc aço »18 (no m ínimo). dobrada coro formato ” j" medindo
| ]fí2x«)0mm; Possui dobras na parle superior, dc 20mm perpendicular ao lado de 102mm e dc Iftmro perpendicular a

j dobra dc- 2Ômm.- Na parte -inferior -possui dobra dc >0mm perpendicular ao lado dc fiOmro: I
| -As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa dc aço medindo 99x 1 "mm com espessura m ínima dc j

i .5mro. com dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa função.
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior com angulo dc 45a. não permitindo o contato

| da calha com a lampa intenta do pé e facilitando o acesso a fiação; Na caiba devora conter 02 (dois) suportes, no
I m í nimo, para tornadas em chapa dc aço com espessura mim ma de 1,5mm.medindo 99x1 ?rom.c furos para instalação dc
; tomadas, fixados na calha através dc parafusos,
i Acabamento c montagem:
i A fixação da estrutura aos tampos c feita através dc bnchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos c parafusos com
I rosca milimétrica c arrudas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pré-tratamento cm 9 banhos
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sendo 5 por imersão e -4 por meio de lavagens: desengraxe alcalino. Jecapagent ácida , rofinador de sais de liiánio.
fosfatizaçào. passivação c secagem, sendo a última com água deioni/ada seguido de secagem , preparando a superf ície
para receber a pintura; Todas as peças metá licas deverão receber pintura cpõxi-pó, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada cm estufa de nita temperatura, na cor a definir. Após a montagem da mesa e todos seus componentes e
acessórios, deverá apresentar um espaço livre, destinado a acomodação e movimentação dos membros inferiores dos
usuários, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.
• Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edição mais recente)
emitido por eertificadora acreditada pelo TN METRO: no certificado deverão estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado.
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MESA RETA 1400X600MM
Medidas. 1400x600.\740mm
Superfície de trabalho com formato retangular, cm madeira MOR ( Painéis de Part ículas de Media Densidade) com
espessura mí nima de 25mm. formando uma peça ú nica Revestimento cm laminado meiamímeo de alta resistência,
lexsuri /adocom no m ínimo O.òmm de espessura na parle superior c inferior da superfície, na cor a dcfmir;
Bordas retas, em todo seu perí metro, com perfil de acabamento em fila de poliestireno semirígido, com è.Omni de
espessura no m í nimo (na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no m ínimo

2.5mm. conforme NBR 13966 •- Tabela i, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente):
Passagem para fiação com acabamento em PVC rigido le.sturizado na mesma cor do tampo, com diâmetro dc 60mm;

A parte inferior dc lampo deverá conter buchas metálicas embutidas para rcecber os parafusos dc fixação do tampo á
estrutura metálica da mesa.
Paine! frontais em madeira MPD ípainéis de partículas de media densidade) com IH.Omm de espessura «o mínimo.
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressão nas duas faces, na mesma corda superf ície dc trabalho;

As bordas deverão ser retas e recebem proteção dc fila de poliestireno semirrigido com i.Omm de espessura, no mínimo,

na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixação do painel frontal na estrutura deverá ser por
meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de travamento cm ZAMAK.
Componentes Metálicos; A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha
horizontal, que deverão propiciar a estruturação do conjunto.
Pés Laterais: As estruturas laterais em forma de um ' com medidas totais dc 44x520x 700 ( LxPxHj. A estrutura
vertical de ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas c-onSeccionadas cm
tubos dc aço com 044mm e espaçamento mínimo entre cias dc i íidmm. formando um pórtico. Uma coluna deverá
conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estruturai por meio de rebites repuxo:
As colunas deverão possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aço. medindo LhV x.TTí” . com
dimensão longitudinal dc JOfiinm. soldado por meio de processo MIC; Entre as colunas tem duas alças, equidistantes do
centro 200mm. eonicccsonadas cm chapa de aço com espessura mí nima dc i ,ámm. para fixação das grupas das tampas
removí veis: Tampas laterais removí veis, tanto do interno como do Indo externo, dobradas em chapa dc aço com
espessura mínima de 1.25mm. medindo 95mm dc largura e com 04 abas dc lOmm dobradas (duas de cada lado). Altura
de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio <le grapas metálicas sem arestas cortantes, com
rçcort.e.arqueado na parte inferior para remoção e passagem de fiação:
Base superior do pórtico cm chapa de aço í? 14 ( no m ínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de lOmm Os
caritos cias dobras deverão ser arredondados com raio m ínimo dc 5rum c as extremidades das abas arredondadas com
raio m ínimo de l ómrn. evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas. A base superior deverá coutei dois
furos com formato oblongo, medindo 2<)mm. distanciados entre si 44$rom ou múltiplo dc 32mm;

Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular ás colunas, contem um apoio cm chapa de aço com espessura
m í nima dc !.5m, dobrada a i 80". formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com formato
scmicsférico moldado cm peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aço
para fixação da sapata niveladora:
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Sapfilas niveladoras cm poliuretano com fibra dc vidro de 2 . i /2, com diamci.ro rnmimo de 60mm . possui formato cónico
na parlo superior c reio na inferior. Regularem mínima de Í 5mm.
Calhas metálicas csfruitirai coniecaomida cm chapa dc aço « i íi (no m ínimo), dobrada , com formato "J" medindo
!02\60inm. Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de S Ó2mm e de Í Omm perpendicular a
dobra dc 2úmm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm.
As extremidades das calhas possuem fechamentos cm chapa de aço medindo 99x 1"mm com espessura m ínima dc
!.5mm . com dois furos para ligação desta as estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa função.

Possui também as extremidades um recorto cm diagonal na face inferior., com angulo de 45*. não permitindo o contato
da calha com a tampa interna do pé c facilitando o acesso a fiação: Na calha deverá conter 02 (dois) suportes, no
m ínimo, para tomadas cm chapa de aço com espessura mínima de f , 5mm. medindo 09x17mm. c furos para instalação de
tomadas, fixados na calha através de parafusos
Acabamento e montagem.
A fixação da estrutura nos tampos é feita através dc huebas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica c arruelas de pressão: Todas as peças metálicas utilizadas deterão receber pré-tratamcaio em 9 banhos
sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, docapagem ácida, refinador dc sais de Iiiánio.
fosiátiznção. passivnção e secagem, sendo a última com água deioni/ada seguido de secagem, preparando a superfície
para receber a pintura; Todas as peças metálicas deterão receber pintura cpóxi -pó, fixada por meio de cargn elétrica
oposta , curaria cm estufa de alta temperatura, na cor a definir. Após a montagem da rnesa c todos seus componentes e
acessórios, deverá apresentar um espaço livre, destinado a acomodação c movimentação dos membros inferiores dos
usuários, conforme figuras 4 e 5 da NBR 53966.

- Apresentar "certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT "NBR 13.966 (edição mais recente)

emitido por certíficadora acreditada pelo INMETRO: no certificado deverão estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado;

j
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MUSAS DE REUNIÃO REDONDA
Medidas. !200x74Qmm
Tampo: Tampo com formato circular, em madeira MDP ( Pameis de Part ículas dc Média Densidade) com espessura
mí nima dc 25mm. formando uma peç a única;

Revestimento cm laminado mclaminsco de alia resistência, icxluriz.ado. com no mínimo 0.3mm de espessura na parte
superior c inferior do tampo, na cor a definir.
Bordas retas, cm todo seu perí metro, com perfil dc acabamento em fita dc poliestireno semirrigído. com S.Ontm dc
espessura no mínimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato com o usuário com no m ínimo
2.5mm. conforme N BR 13966 Tabela 1. coladas pelo processo HOLT-MBLT fa quente).

A parle inferior do tampo deverá conter buchas metá licas embutidas para recebei os parafusos dc fixação do tampo á
estrutura' 'metá lica da mesa .
Estrutura metá lica:
Estrutura centrai composta por tudo dc aço cxbtndo com secção circular c diâmetro dc 4". espessura da parede de
j .5 mm. no m ínimo;
Possui quatro apoios na parte superior, perpendicular a estrutura central, cm tubo de aço estirado dc secção quadrada de
30\30mm. com espessura da parede de 1.2mm no m ínimo;

Na base inferior , parle frontal do pórtico, perpendicular ás colunas, contem um apoio em chapa de. aço com espessura
mininia de i .5m. dobrada a !8< >‘\ formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular . A extremidade anienor será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com formaio
scmiesfcrico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm e altura dc 45mm. com suporte interno em aço
para fixação da sapala niveladora
Sapatas niveladoras em poliiiicta.no com fibra de \ idro dc 2.1/2. com diâmetro mínimo do 60mm. possui formato cónico
na paris superior c roto na inferior. Regulagem miritma de Í 5mm.
Os apoios superiores têm em suas extremidades ponteiras plásticas em poliuretano lexUirizndo fosco, nos formatos dos
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tubos.
Cada apoio será ortogonal cm relação ao outro, tatuo os superiores quanto os inferiores.

Acabamcnío e montagem
A fixação da estrutura aos tampos c feita através de bnchas met á licas, cravadas abaixo dos tampos c parafusos com
rosca milimétrica e arruelas de pressão;
Todas as peças metá licas utilizarias deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de
lavagem : desengraxe alcalino, decapugem acida, refinador de sais do tiíà nio. fbslali/açáo. passivação c secagem, sendo a
ultima com água deiom/.ada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura:
Todas as peças metá licas deverão receber pintura cpóxi -pó. fixada por meio de carga elétrica oposta, curada cm estufa
de alta temperatura , na cor a definir.

- .Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 ( edição mals recente)
emitido por cerí i íkadora acreditada peio IN METRO; no certificado deverão estar identificados o fabricante c o modelo
ofertado;
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MESA DE REUNI ÃO OVALADA DE 2400MV1
Medidas: 24(K)xl S 00\740mm
Tampo:
Tampo com formato oval. raio de .550mm nas extremidades, em madeira -MDP ( Painéis de Partículas de Média
Densidade) com espessura m í nima de 25tnm. formando uma peça única:
Revestimento em laminado meiaminico de alta resistência, lexturizado com no mínimo (Umin de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir:
Bordas retas, em todo seu perí metro, com perfil ele acabamento em fila de poliestireno semirígido. com d.Omm de
espessura no mínimo tna mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato com o usuário com no m í nimo
2.5mni. conforme NBR 13966-Tabela i , coladas pelo processo HOUT-MELT ( a quente);
Passagem para fiação com acabamento em l’VC rígido texíurizado na mesma cor do tampo, com diâ metro de 6í)mm:
A parte inferior do tampo deverá contei buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo á
estrutura metá lico da mesa
Painel central
Painel central em madeira MPD (painéis de partículas de media densidade) eom j .S.Omm de espessura no m ínimo:
Revestimento em laminado melamioieo de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor do tampo:
As bordas deverão ser relas c recebem proteção de fita de poliestireno scmirrigido com LOmm de espessura, no mínimo,

na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOL-T-MELT.
A fixação do painel na estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço com rosca padrão M6 e tambor de
travamento em ZAMAk
Componentes Metáíicos:
A sustentação do tampo deverá ser através de suas estruiuras laterais, interligada por calhas hon /oma-s e o painel
central, que deverão propiciar a estruturação do conjunto.
Pes Laterais:
As estruturas laterais em forma de um 'T . eom medidas lotais de •14 x750x700 il.xP.vHV.

A estrutura vertical de ligação, da base inferior com a superior , devera ser por meio de duas colunas paralelas
coníeceionadas cm tubos de aço com 044mm e espaçamento rninimo entre elas de lOOmm. formando um pórtico lima
coluna deverá contei 04 furos para fixação do painel frontal e caiba estruturai poi meio de rebites repuxo:
As colunas deverão possuir sistema de inivamenio inferior por meio de barra de aço. medindo 3/16"x.VS". com
dimensão longitudinal de lOOtnm.soldado por meio de processo MICc
Entre as colunas tem duas alças., equidistantes do centro 200mm. coníeceionadas em chapa de aço eom espessura
minima de ! ,5nim. para fixação das grapas das tampas remov iveis.
Tampas laterais remov iveis. tanto do intento como do lado externo, dobradas em chapa de aço com espessura minima de
1.25mm. medindo 95mni de largura e com 04 abas de !0mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa
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externa c 610 a interna. Sistema do engato por meio de grupas melaiieas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte interior para remoção c passagem do Ilação.
Base superior do pórtico cm chapa do aço £14 (ao m ínimo), dobrada, medindo 448x44mm o com abas de lOmm Os
cantos das dobras deverão ser arredondados com raio m ínimo de 5mm c as extremidades das abas arredondadas com
raio m ínimo de Í Omm. evitando arestas cortantes, sem uso do ponteiras plásticas:
Na base inferior, perpendiculares às colunas, contem dois apoios confeccionados cm chapa de aço com espessura
mínima de l .Sm . dobrada a ISO11

, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna c extremidade posterior recebera uma peça com formato
scmiesfcrico moldado cm peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm c altura de 4;5mnt. com suporte interno em aço
para fixação da sapaia niveladora
Sapaías niveladoras em poliuretano com fibra de\ idro de 2 1 42.com diâmetro minimo de 60mm. possui formato cónico
na parle superior e reto na inferior. Rcgulagem m ínima de 15mm.
Calha metálica
Calha estrutural con íecctonada em chapa de aço .418 í no mínimo), dobrada, com formato "j" medindo K>2x60mro:
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de I02mm e de ÍOmm perpendicular a dobra de 20mm
Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm:
As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x!7mm eom espessura minima de
i,5mm. com dois furos para ligação desta as estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa função.
Possui também as extremidades um recorte em diagonai na face inferior, com â ngulo de 45°. não permitindo o contato
da calha com a tampa inlcma do pé e facilitando o acesso a fiação:
Na calha deverá cerilêr 02'(dois/ suportes. no mínimo, para tomadas cm chapa de aço com espessura minima de í .5mm ,

medindo 99xl7mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento c montagem •

A fixação da estrutura aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos c parafusos eom
rosca milimétrica c arruelas cie pressão:
Todas as peças metá licas utilizadas deverão receber prc-í rntamcnto em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de
lavagem : desengraxe alcalino, decapagcm acida, reíinador ác sais de tilânio, fosfalização, passivacão c secagem, sendo a
última com água dcíoni/ada seguido dc secagem, preparando a supcrficie para receber a pintura:
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó. fixada por meio de carga elé trica oposta, curada cm estufa
de alia temperatura na cor a definir.
- Apresentar certificado dc conformidade de acordo eom as normas da ABNT NBR 13.966 (edição mais recente)
emitido por cert •ficadora acreditada pelo 1NMETRO; no certificado det erão estar identificados o fabricante c o modelo
ofertado:

16

MESÀ DE REUNIÃO OVALADA DE 3000MM
Medidas: 2400x 1 I 00x740mm
Tampo:
Tampo com formato oval. raio de óóOmm nas extremidades, em madeira MDP (Painéis de Part ículas de Media
Densidade) com espessura minima dc 25mm. formando uma peça ú nica.
Revestimento cm laminado melam inico dc alia resistência, texturizado cor.i no m í nimo ó.3mm de espessura na parte
superior c inferior do tampo, na cor a definir:
Bordas retas, cm lodo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirígido. eom .'.fimiri de
espessura no mí nimo ma mesma cor do lampo), contendo raio da borda de contato com o usuário com no minime
2.5mm, conforme NBR 13966 -Tabela i.coladas peio processo HOLT-MELT ía quente):
Passagem para fiação eom acabamento cm PVC rígido íexlurizado na mesma cor do tampo, eom diâ metro de 69mm:
A parte inferior do tampo deverá conter buchas metá licas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo à
estrutura molalica da mesa.
Painel central

Un í 15 2428.597 36428.96
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I Paine! centrai em madeira MPD ( painéis do part ículas de media densidade) com IX.Omm de espessura no m ínimo: j j
í Res estimeuto em laminado melaroímeo de baixa pressão nas duas faces, na mesma cor do tampo:
! As bordas deverão ser relas e recebem proteção de fita cie poliestireno semirrígkío com f .Omrn de espessura, no minimo.

na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT
! A. fixação do painel na estrutura deverá scr por meio dc quatro pinos de aço com rosca padrão M6 c tambor de
] travamento em 7,A M A K .
í Componentes Metálicos'
j A sustentação do tampo devera scr através de suas estruturas laterais, interligada por calhas horizontais c o painel
1 central, que deverão propiciar a estruturação do conjunto
i Pés Laterais:
| As estruturas laterais em forma de um "1". com medidas lotais de 44x750x700 iL.xPxH ):
| A estrutura vertical de ligação, da base inferior com a superior, deverá scr por meio dc duns colunas paralelas

j confeceionarías cm tubos de aço com 044nim c espaçamento minimo entre das dc lOOmm . formando um pórtico. Uma
i coluna devera comer 04 furos para fixação do painel - frontal o calha estrutural por meio de rebites repuxo:
| As colunas deverão possuir sistema dc irmamente inferior por meio de bana dc aço. medindo à/l(í"x3/X". com
| dimensão longitudinal de iOOmni . soldado por meio de processo MIO:

j Entre as colunas tem duas alças, equidistantes do centro 200mm. cooSeccionadas cm chapa de aço com espessura
| minima de L5mm . para fixação das grapas das tampas removíveis.
{ Tampas laterais remos iceis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de aço com espessura mínima de
| l .25mm, medindo 'Aímm de largura e com 04 abas de iOmm dobradas (duas dc cada lado). Altura dc 670mm a tampa
{ externa c 610 a interna. Sistema dc engate por meio de grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na

parte inferior para remoção c passagem dc fiação.
Base superior do pórtico em chapa de aço #14 ( no minimo), dobrada , medindo 448\44mm e com abas de IOmm Os
cantos das dobras deverão ser arredondados com raio minimo dc 5mm c as extremidades das abas arredondadas com

i raio minimo de IOmm. ev itando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas:
| Na base inferior, perpendiculares ás colunas, contém dois apoios con faccionados cm chapa de aço com espessura
] minima de l .5m . dobrada a J 80°. formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com n base
j retangular . A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com formato
I semiesférico moldado cm peça única, sem emendas, diâmetro dc 50mm e altura dc 45mm. com suporte interno cm aço

para fixação da sapala niveladora
Sapalas niveladoras cm poliuretano com fibra dc vidro dc 2. i '2. com diâmetro minimo dc (IOmm . possui formato cónico
na parto superior e reto na inferior. Rcgi.ilagem minima de 15mm.

I falha metálica '

j Calha estruí uiat confeceionada em chapa dc aço ti IS ( no m ínimo}, dobrada, com formato "J" medindo K> 2\(>0mm:
I Possui dobras na parte superior , de 20mm perpendicular ao lado de !02mm e de IOmm perpendicular a dobra dc 20mm
| Na parte inferior possui dobra dc 20mm perpendicular ao lado dc 60mm:

I As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 00x17mm com espessura minima dc
| i .5mm. com dois furos para ligação desta ás estruturas laterais, nào sendo permitido o uso dc solda para essa função.
) Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45''. nào permitindo o contato
I da calha com a tampa inferna do pé e facilitando o acesso a fiação:
j Na calha devera conter t >2 (dois) suportes, no minimo. para tomadas em chapa dc aço com espessura minima dc I omiit .
\ medindo 90x17mm. c furos para instalação de tomadas, fixados na calha atras és dc parafusos
[ Acabamento c montagem
j A fixação da estrutura aos tampos e feita através dc buehas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
\ rosca milimétrica e arruelas de pressão:

Todas as peças metálicas utilizadas dev erão receber pré- tratamento cm 0 banhos sendo 5 por imersão c 4 por meio dc
; lavagem : desengraxe alcalino, dccapascm ácida, rciinador dc sais de titànio. fosfatização. passivação c secagem, sendo a
j ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura:
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Todas as poças metálicas deverão receber pimura epõxi-pó. lixada por meio de cargd eiéirica oposta. curada cm estufa
de alia icmpcrnhira. na cor a defmir.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13. V66 (edição mais recente}
emitido por eertificadora acreditada pelo ÍNMETRO: no certificado deverão estar identilleados o fabricante c o modelo
ofertado-.

;
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GA VETEIRO VOLANTE COM DUAS GAVET A h t M GAVETÃO
Medidas 402x500\60timm
Tampo:
Tampo cm part ículas de media densidade, em chapa única com no mínimo 25mm de espessura.
Revestimento em laminado mclaminieo de alta resistência., texluri/ado. com no mínimo O.èmm <ic espessura na parte
superior e inferior dc iampo. na cor a defmir.
Possui bordas protegidas por ma dc poliestireno semirrigido com espessura mínima de 3mm. na mesma cor do iampo.
com bordas arredondadas cm iodo seu perímetro com raio mínimo dc 2.5mm. coladas a quente por meio do processo
HOLT MELT:
Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm tio sentido longitudinal,
chegando próximo as extremidades ha uma distância dc I 5mm c da parle posterior há uma distância dc õmni . que
propicia acabamento perfeito na montagem das peças.
Base:
Base ern part ículas dc média densidade, chapa única com no mínimo iSmm de espessura:
Revestimento cm laminado mclaminieo cie alia resistência em sua superf ície superior c inferior, na mesma cor do iampo:
Tem bordas protegidas por lita dc poliestireno semirrigido com espessura mínima de !mm no mesmo padrão do
revestimento do tampo, colados a queriic por meio do processo HOT MELT:
Possui recorte com profundidade de « nim e iargura dc T9mm no sentido longitudinal, chegando próximo ás
extremidades h á uma distância com cerca de 15mm c ómm da parte posterior da peça. que propicia acabamcnio perfeito
na uriiáo das peças.
Laterais .

Laterais em partículas dc média densidade, chapa única com no mimmo IXmm dc espessura, medindo 48< >\525min

< l’xH ):
RCA CSíIMENTO cm laminado mclaminieo dc alta resistência em ambas as faces das peças, na mesma cor do iampo:
Tem bordas protegidas por fita de. poliestireno semirrigido com espessura minitna dc Imm no mesmo padrão do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT:
Possu í recorte com profundidade dc 3mm e largura dc 19mm no sentido longitudinal, chegando próximo ás
extremidades h á uma distância com coroa de 1:‘nim e 6mm da parte posterior da peça. que propícia acabamento perfeito
na montagem das peças:
Na parte frontal interna, paralelo ao recorte posterior, outro recorte para embutir a vareta dc alum ínio do mecanismo dc
iravantenio simultâneo das gavetas.
Fundo:
Fundo cm part ículas dc media densidade, chapa única com no mínimo 1 Smm de espessura:
Rei csiimenio em laminado mclaminieo de alta resistência cm ambas as íáccs da peça. na mesma cor do tampo:
r embutido nas laterais, tampo superior c inferior, com perfeita junção, a 3mm dc profundidade com recuo dc ómm do
limite posterior do gaveteiro, sem frestas e mantendo travamento c estabilidade do corpo do mós ei .
Gavetas.
Trôs gavetas com frente cm part ículas de média densidade, em chapa ú nica com no mimmo IHmm de espessura ,

medindo 390x165nim (LxH ).
Revestimento em laminado mclaminieo dc alta resistência cm ambas as faces das peças, rta mesma cot do tampo:
Possui bordas protegidas por fua de poliestireno semirrigido com espessura mínima dc 3mm. na mesma cor do tampo,

com bordas arredondadas cm lodo seu perímetro com raio mínimo de 2.'mim. coladas a quente por meio do processo

Un i 100 1008.333 100X33.3
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HOLT ME! T:
Corpo da gaveta em chapa de aço com espessura m ínima de 0.9mnt, com profundidade interna minima de 345mm e
largura minima de ?35mm .
Revestimento do corpo da gaveta cm pintura cpóxi pó na cor preta , fixada por meio de carga elétrica oposta curada em

estufa de alta temperatura., pró-iralameuto cm 9 banhos, sendo 5 por imersão c 4 por meio de lavagem, desengraxe
alcalino, dceapagem ácida, refinarior de sais de tilánio. fosíati /açào. passivaçào c secagem, sendo a última lavagem com
água deioni /adn seguida dc secagem ;

As guias metálicas são cm chapa dc aço com espessura mínima dc l.?,mm. soldada na parte inferior lateral do corpo da
gaveta, com sistema dc deslizamento por meto dc roldanas cm poliamida rigida injetada, tem um eixo inoxidá vel fixado
a uma guia metálica que 6 fixada na lateral do gaveteiro por meio de parafusos cabeça chata tipo CH1PBOARD zincado:
As guias deveram ler um sistema dc irava no finai do curso ao seu fechamento e\ itando que a mesma se abra ao inclinar
o gaveleiro
Sistema dc íra\ emento:
Tra\ aroenío simult âneo das gavetas por meio de barra dc alum ínio com pinos c iravas reguláveis, fechadura cil í ndrica
com pino dc aço com movimento orbital ao eixo;
Possui duas cópias de chave com capa plástica de proteção e sistema escamoleávcl. evitando que a mesma sc quebre:.
Cada fechadura possui segredo único evitando que a chave dc um gat oleiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edição roais recente)

emitido por certificadora acreditada pelo IN METRO, no certificado deverão estar identificados o fabricante e o modelo
ofcrlado:

j

í

IX

GAVETEI RO VOLANTE COM QUATRO GAVETAS
Medidas: 402x500x740mm
Tampo: Tampo cm partículas de média densidade, cm chapa única com no mimroo 25mm dc espessura e profundidade
dc õOOrom:
Revestimento cm laminado mclamínico de alta resistência, iexuin /atio. com no mínimo 0.3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir.
Possui bordas protegidas por fita dc poliestireno semirrígido com espessura minima de 3mm. na mesma cor do tampo,

com bordas arredondadas cm todo seu perímetro com raio m ínimo de 2.5mm. coladas a quente por meio do processo
HOLT MEL'!.
Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19rom no sentido longitudinal ,

chegando próximo às extremidades há uma distância de l õmro e da parte posterior há uma distância de 6mm. que
propicia acabamento perfeito na montagem das peças.
Base:
Base em part ículas de média densidade, chapa única coro no mínimo IHtmn dc espessura:
Rev cslimento em laminado meiamimeo dc aita resistência cm sua superf ície superior e inferior, na mesma cor do tampo:
Tem bordas protegidas por fita <ie poliestireno semifrigido com espessura minima de Irom no mesmo padrão do
revestimento do tampe, colados a quente por meio do processo HOT MELT.
Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de i^inrn no sentido longitudinal, chegando próximo as
extremidades ha uma distância com cerca de 15mm e òmm da parte posterior da peç a. que propicia acabamento perfeito
na união das peças.
Laterais:
Laterais em part ículas dc média densidade, chapa umea com no minimo IKmm de espessara, medindo 4X0x67,5mm
(PvHi.
Revestimento cm laminado mclamínico dc aita resistência em ambas as faces das peças, na mesma cor do lampo:
Tem bordas protegidas por íita de poliestireno semirrígido com espessura minima de imm no mesmo padrão do
revesú memo do tampo.colada a quente por meio do processo HOT MELT;

Possui recorte com profundidade de 3rum e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando próximo às

Un 1 100 1049.323 104932.3
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extremidades ha uma distância com cerca do i 5mm c 6mm da parte posterior dn poça que propicia acabamento perfeito
IUI montagem das peças;
Na parte frontal interna paralelo ao recorte posterior, recorte para embutir a vareta de alumí nio do mecanismo de
travamemo simultâneo das gavetas.
Fundo'

Fundo cm part ículas de média densidade , chapa ú nica com no m í nimo !8mm de espessura, medindo 770x675mm
a.xfh;
Revestimento em laminado nselammico de aita resistência cm ambas as faces da peça. na mesma cor do lampo;

1" embutido nas laterais, tampo superior c inferior, com perfeita junção, sem frestas e mantendo travamemo e
estabilidade do corpo do móvel
Snpaias niveladoras cm polipropileno injetado, com formato telescópico cil índrico, com diâmetro de 55mm c altura de
èSmm. possibilitando ajuste do no mínimo 20mm. por meio de parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/16". engatado
em uma porca scxlavada 5/16". fixada a um suporte de poliuretano injetado;

Contem três furos para fixação, por meio de parafusos siiioninrrsxanles. zincados.
Gavetas.
Quatro gavetas com freme ern part ículas de média densidade, em chapa única com no .mínimo 18mm do espessura,

medindo 390x165mm fLxH);
Revestimento em laminado meiaminico de alta resistência cm ambas as faces das peças, na mesmo cor do tampo;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semimgido com espessura minima de 3mm. na mesma cor do tampo,

com bordas arredondadas em todo seu perímetro com raio mínimo de 2,.5mm, coladas a quente por meio do processo
HOI..T MELT:
Corpo da gaveta em chapa de aço com espessura minima de 0.‘>mm. com profundidade interna mínima de 345mm e
largura minima de ?35mm;

Revestimento do corpo da gaveta cm pintura cpóxi pó na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura,, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersão c 4 por meio de lavagem, desengroxe
alcalino, dccapagcm acida, refinador de sais de litânio. fosfatizacâo. passivação e secagem, sendo a última lavagem com
água deioni /.ada seguida de secagem;
As guias metnlicas são cm chapa dc aço com espessura minima de t.2mm. soldada na parte inferior lateral uo corpo da
gaveta , com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rígida injetada, tem um eixo inoxidá vel fixado
a uma guia metálica que c fixada na lateral saveteiro por meio de parafusos cabeça chata tipo CH1PB0ARD zincado:
As guias deveram ter um sistema de irava uo finai do curso ao seu fechamento evitando que n mesma se abra ao inclinar
o gavoieiro.
Sistema dc travamento:
Travamento simultâneo das gavetas por meio de barra dc alumínio com pinos e travas reguláveis, fechadura cilí ndrica
com pino dc aço com movimento orbital ao eixo;
Possui duas cópias de chave com capa plástica de proteção e sistema escnmoleávei. e\ itando que a mesma se quebre
Cada fechadura possui segredo único evitando que a chave de um gavoieiro possa abrir o outro.
- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT ÍSBR !3.96! (edição mais recente)

emitido por certiftcadora acreditada pelo JNMETRO: no certificado deverão estar identificados o fabricante t o
modelo ofertado;

i 9

GAVFTEIRO FIXO.COM DOAS GAVETAS
Medidas: 312x440x290mm
Laterais: Laterais em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo IXmm de espessura.
Revestimento em laminado metamímeo dc alta resistência em ambas as faces das peças, na cora definir;

Possui bordas retas protegidas por fita de. poliestireno semirtigido com espessura minima de Imm na mesma cot das
laterais, colados a quente por meio do processo HOT MF.LT;
A lateral direita, na paste frontal interna, possui recorte transversal medindo 2 ix6mm para embutir a vareta de alumínio

Un 1 ; oo 527.4! 52741
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I do mecanismo cio travamonio simultâneo das gavcias
Trava Inlcrior:

i Trava inferior em partículas de média densidade, chapa única com no minimo iHnim de espessura ,

j Revestimento em laminado meiamimeo de ai ta resistência cm sua superf ície superior e inferior, na mesma cor das
j laterais:
: Possui borda reia protegida per fita dc poliestireno semirrigido com espessura m ínima de imm na mesma cor das
i laterais, colados a quente por meio cio processo HOT Mi~.LT:
1 Fixado nas laterais por meio de pino de aço com rosca milimétrica de (ímm c trava em ZAMAK com travame-nto por
í meio dc ganchos,

j Trava Posterior
i Trava posterior em partículas de média densidade, chapa única com no mínimo i8mm de espessura .

1 Revestimento em laminado mclaminico de alta resistência em ambas as superfícies da peça., na mesma cordas laterais:
i Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura m ínima de imm na mesma cor das
j laterais, colados a quente por meio do processo HOT ME1.T.:
I Fixado nas laterais por meio de pino de aço com rosca milimétrica dc 6mm e irava em ZAMAK com travamento por|
I meio de ganchos. j
| Trava Superior j

Trava superior em part ículas de média densidade, chapa única com no mínimo ! 8mm dc espessura . j
| Revestimento em laminado mclaminico dc alta resistência em sua superfície superior c inferior, na mesma cor das|
| laterais: j
j Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semi-rigldo com espessura m ínima de imm na mesma cor das j
| laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT: {

i Fixado nas laterais por meio de pino de aço com rosca milimétrica dc Gmm e trava em ZAMAK com travamento por {
\ meio de ganchos, c pinos de madeira reduzindo o esforço nos pinos dc fixação j
I Gavetas: •

{ Duas gavetas com frente em part ículas dc média densidade, em chapa única com no mínimo IHrom de espessura. I
] revestimento em laminado mclaminico de aita resistência em sua superf ície superior c inferior, na mesma cor do tampo: j
I As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fua de poliestireno semirrigido com espessura m ínima dc 3mm no j
i mesmo padrão do revestimento das laterais, com bordas arredondadas em todo seu perímetro externo, com raio mínimo j
I de 2.5mm.colados a quente por meio do processo HOT MELT: j
I Corpo das gavetas em chapo de aço com espessura m í nima dc- 0.9mm. revestimento em pintura epó.xi pó na cor preta.
| fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa dc alta temperatura , pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por
I imersão c H por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagcm ácida, refinador de sais de litànio. fosíoti /ação.
j passivação e secagem., sendo a ultima lavagem com água dc-ioni /.ada seguida de secagem:
j As guias metálicas são em chapa de aço com espessura mínima de í .2mm . soldada na parte inferior lateral dc corpo da
I gaveta, sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rígida injetada, com eixo inoxidável fixado a uma
| guia metálica que c fixada na lateral gaveieiro por meio de parafusos cabeça chata tipo CHIPBOARD zincado:

I As guias deveram ter um sistema dc trava no finai do curso ao seu fechamento evitando que a mesma sc abra ao inclinar
] o gaveieiro.
{ Puxadores com formato dc meia lua cm perfil de alumínio cxlrudado com diâmetro aproximado de Í 2mm e distância
| entre furos dc í OOmm . fixado na fronte das gavetas por meio dc parafusos metálicos com rosca milimétrica,

j Sistema de trav amento:
Travamento simultâneo das gavetas por meio dc barra dc nluminio com pinos e travas reguláveis, fechadura cil í ndrica

! com pino dc aço com movimento orbitai ao eixo:
! Possui duas cópias de chav e com capa plástica de proteção c sistema escamotcãvel. evitando que a mesma se quebre:
j Cada fechadura possui segredo único evitando que n chín c de uni gaveteiro possa abrir o outro
I - Apresentar certificado dc conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR !.V>6! (edição mais recente)
! emitido por certificadora acreditada pelo fNMETRO: no certificado deverão estar identificados o fabricante c o modelo
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ARMÁRIO BAIXO
Medidas HOOsõOOx740ntm
Modulados, composto de tolerais, fundo. base. ui prateleira. portas e tampo, conforme especificações a seguir:
Tampo cm partículas de media densidade, cm chapa única com no m ínimo 25mm de espessura. Revestimento cm
laminado melamímco de alia resistência. (e\Uin /ado, com no mínimo vmm de espessura na parte superior c inferior do
tampo, na cor a definir:
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semifrigido com espessura m ínima de 3mm. na mesma cor do lampo,

com bordas arredondadas cm lodo seu perímetro com raio mínimo de 2.5mm. cotadas a quente por meio do processo
HOLTMELT:
POSSUí recorte na parte posterior lado inferior, que propicia acabamento perfeito na montagem das peças: Possui fixado
em seu lado inferior uma chapa de aço dobrada para apoio das portas e uni pino de aço inoxidável para o iravamenio da
fechadura
Portas. Duas porias de abrir em partículas de media densidade, em chapa única com no mimtno de í Hauri de espessura:
Revestimento em laminado ineíamioico de alta resistência , icxiun /.ado. com no mínimo f ».3mm de espessura cm ambas
as faces das peças, na mesma cor do tampo. Possui borctós protegidas por ftla de poliestireno semierigido com espessura
mínima de lmm. na mesma cor do lampo, coladas a quente peio processo HOLT MELT. Cada porta possui , no núnimo.
duas dobradiças cm 2AMAK. anodizado, que permita abertura de no mínimo 270*. fixadas por parafusos anodizados.
auioatanaxantcs. de cabeça chata medindo 20x4inm:
Apresenta sistema de pressão acionado ao ser fechada, por meio de motos de alta resistência em aço zincado e
lubrificado, colando corrosão, e peça cm plástico de engenharia poliamida para iravamenio. mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada .
Tem eixo em aço inoxidável cm sua articulação com buchas de POLiACETAL evitando o atrito c eliminando a
necessidade de lubrificação:
Numa das portas contem uma chapa de aço para irav arnento. sem arestas cortantes e arredondada com raio de lOmm:
Possui um puxador cm cada porta, em alumínio anodizado o arqueado com formato convexo, com diâmetro m ínimo de
iOnim e largura dc no mínimo iOíimm.
Fechadura com mecanismo em aço cromado, medindo cerca dc 74x30x14mm e cilindro era aço cromado com diâmetro
de H>mm e altura dc 22mm: Dotado dc molns e pinos em latão ou aço. lubrificados com graxa naval dc auto
desempenho em lodo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possí veis travamenlos. Cada fechadura tem uni

segredo individual , não permitindo que a chav e dc outra fechadura a abra:
Possui l í ngueta dc aço com mecanismo que permite o giro dc duas hastes cm alum ínio no eixo vertical, sendo uma na
parte superior e outra na inferior, fixado por meio dc parafusos auioalarraxames de cabeça chata medindo 1 S \3.5mm:
As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sisiema de segurança que permite a dobra sem que a
mesma se quebre dentro do cilindro;
Possui hastes em alumínio com formato plano convexo com diâmetro de 6mm . Numa das extremidades de cada haste
contem um acessório de travamenlo com formato de gancho em sentido perpendicular á haste, com buchas cm plástico
de engenharia poliamida. descartando a necessidade de lubrificação c reduzindo o atrito dos componentes, fixados por
meio dc parafusos autoatarraxanies de cabeç a chata medindo 30x3,dmm ;
Na ponta do cilindro tem um acabamento era aço repuxado com espessura raimma dc 0.4mm. com revestimento
cromado.

Prateleiras:
Uma prateleira regulável, em partículas de media densidade, chapa ú nica com no mínimo iHtnm de espessura.
Revestimento cm laminado meíaminico dc alta resistência em sua superfície superior e inferior, na mesma cor do tampo:
Possui bordas transversais protegidas por fita dc poliestireno semierigido com espessura mínima dc lmm tio mesmo
padrão do revestimento do tampo:
Nas bordas longitudinais de conialo com o usuário tem fita com espessura minima de 3mm. arredondadas com raio de

XJn ! !00 070.0033
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2.5mrn no mínimo. colados n quente por meto do processo HOT MB!,T;

Cada prateleira contém quatro suportes em poliurdano rígido com sistema de engate para os pinos de reguiagem; o
travamento das prateleiras reguláveis c feito por meio de pinos em aço inoxid á vel fixos nas laterais por meto dc furos
para engate.
Base em part ículas de media densidade, chapa única com no mínimo í Kmm dc espessura;
Revestimento cm laminado meianumeo de aka resistência cm sua superf ície superior c inferior, na mesma cor do tampo;

bordas protegidas por fila dc poliestireno semimgido com espessura minima dc i.nnu no mesmo padrão do revestimento
do lampo, colados a quente por meio rio processo HOT MBIT:
Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na união rins peças;

Possui reguladores de n í vel em polipropiieno injetado, com forma telescópica cil í ndrica, diâmetro dc 55mm e altura dc
35mm. e ajuste dc no rninimo 2Omni, por meio de parafuso de aço /.inçado com rosca padrão 5/16" engatado a porca
scxlavada 5/16". Permite a rcgulagem de altura peio lado intenso do armário.
Laterais cm partículas de média densidade, chapo única com no mimmo ! Xmm dc espessura. Revestimento cm laminado
rneiuminico de alta resistência cm ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo; bordas protegidas por fita dc
poliestireno semirrigido com espessura minima dc Imm no mesmo padrão do revestimento do tampo, colada a quente
por meio do processo HOT MBIT:
Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das poças;
Mo sentido longitudinal, vias laterais, contém duas fileiras de furos com diâmetro de 5mm. distanciados entre si 64mm.

possibilitando o ajuste da prateleira regulável a cada < >4mm .
Fundo:
Fundo cm part ículas dc media densidade, chapa ú nica com no m ínimo ISmm de espessura. Revesti mento em laminado
meiam mico dc alia resistência em ambas as faces da peça, na mesma cor do tampo;
Sapntas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescópico cilíndrico, com diâmetro de 55mm e aluí ra dc
Í5mm. possibilitando ajuste de no rninimo 20mm. por meio de parafuso de aço zincado e rosca padrão 5/ 16". engatado
em uma porca sextavada 5/16". fixada a um suporte ds poliuretano injetado; Contém três furos para fixação, por meio de
parafusos auloaiarraxantes, zincados.
Montagem:
0 travamento das laterais ao tampo superior e inferior é leito por meio dc cavilhas em madeira estriada c pinos de aço
inoxidá vel com rosca parirão M6. com rebaixo na extremidade oposta â rosca para o travamento. por meio dc tambor em
ZÂ MAK e recorte para engate do pino de aço. o qual c fixado ao tampo superior c inferior por meio dc pino em
ZAMAK, rosca padrão M6 na parte interna e rosca mitoaiarraxante na externa , com recortes no fio da rosca para que a
mesma trave e não solte da poça. são no m í nimo duas cavilhas e dois pinos de aço por junção.

- Apresentar certificado de conformidade dc acordo com as normas cia ABNT NBR S 3 .%! (edição mnis recente)
emitido por cerf.ificadora acreditada pelo 1NMETRO: no certificado dev erão estar identificados o fabricante c o modelo
ofertado:

21

ARM ÁRIO BAIXO 2
Medidas 2200x500.\?-!0mm
Modulado composto por duas partes Icchadas e uma parte aberta.

Tariipó dúpió:Tampo constitu ído por duas peças unidas por meio de parafusos rosca métricas, com espessura total de 43
mm. formato retangular medindo 2200\500rnm ( LxPi:
Tampo superior em madeira MDF OU MDP com espessura mininia de IS mm. possui bordas retas em todo seu
perímetro. Revestimentoda parle superior do tampo e de suas bordas será em laminado meianumeo na parte superior, no
padrão a definir.
Tampo inferior em madeira MDF (MÉDIUM DENSITY FiBERBOARD; com espessura minima de 25 mm Bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordância com a borda reta cio tampo superior. Revestimento da parte
inferior do tampo e de suas bordas cm laminado melaminico liquido na cor a definir;
Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mrn c largura de i 9mm no semido longitudinal..

Un 1 5» I 22v.i.‘5 61451.50
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chegando próximo ás extremidades ha uma distância de f ómm e da parte posterior ha uma distância de 6mm. que
propicia acabamento perfeito na montagem das peças.
Portas:
Quatro portas de abrir confeceionadas cm MDF ou MDP com espessura m í nima de 18 mm possuem bordas retas em
todo seu perímetro Revestimento das faces e de suas bordas será cm laminado melamí nico na parte superior, no padrão
a detmir:
Cada porta possui, -no- mínimo,. duas dobradiças cm ZAMAK. anodizado. que permita abertura dc no m í nimo 270°.
fixadas por parafusos nnodizados. autoatarraxantes. dc cabeça chata medindo 20.\4mm:
Apresenta sistema dc pressão acionado ao ser fechada , por meio de moías de alta resistência cm aço zincado e
lubrificado, et irando corrosão, e peça em plástico de engenharia poliamida para tratamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;

Tem eixo em aço inoxidável cm sus articulação com bnchas de POUACETAL. evitando o atrito c eliminando a j
necessidade dc lubrificação: |
Numa das portas contém uma chapa dc aço para trat amento, sem arestas cortantes c arredondada com raio dc iOmm j
Fechadura - j
Fechadura com mecanismo cm aço cromado, tipo Cremona . com puxador: í
Dotado do moías e pinos em latão ou aço. lubrificados com graxa naval dc aulodesempenho em iodo mecanismo interno. j
reduzindo atritos e evitando possíveis Irnvamoníos: j
Cada fechadura tem um segredo individual, r.âo permitindo que a chave do outra fechadura a abra:
Possui iingueta de aço com mecanismo que permite o giro dc duas hastes cm alumí nio no eixo vertical , sendo uma na j
parte superior e outra na inferior, fixado por meiode parafusos auíoatarraxanles dc cabeça chata medindo í í xè.õmm: j
As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sisiema de segurança que permite a dobra sem qne a j
mesma se quebre dentro do cilindro:
Possui hastes em alumínio extradado com íormaio plano convexo com diâmetro dc < >mm. Numa das extremidades de
cada haste contém um acessório de travamen ío com formato de gancho em sentido perpendicular à haste, com buchas
em plástico dc engenharia poliamida. descartando a necessidade de lubrificação c reduzindo o atrito dos componentes,

fixados por meio de parafusos amoatarraxanies de cabeça chata medindo èOx.omm:
Nas hasies com comprimento maior que 500mm tem um suporte com uma bucho em plástico de engenharia poliamida.

i descartando a necessidade dc lubrificação c redu/indo o atrito dos componentes, fixado por meio de parafusos
j amoatarraxanies de cabeça chata medindo ?-Ox3..‘5mm.

i Na ponta do cilindro tem um acabamento em aço repuxado com espessura minima de U.4mm. com revestimento
i cromado,

i Prateleiras.
I Trcs prateleiras reguláveis, uma em cada parte do anuário:
1 fraldeiras confeceionadas em MDF ou MDP. em chapa ú nica com no mínimo i 8 mm de espessura;

j Revestimento cm laminado madeirado com acabamento em nitro-celulose, cm sua superf ície superior e inferior , na
mesma cor do tampo:

| Possui bordas rcias protegidas com o mesmo material da prateleira;
j Caria prateleira contém quatro suportes em poliuretano rígido com sisiema de engate para os pinos dc reguiagem:
j O trs \ amenío das prateleiras reguláveis c feito por meio de pinos em aço inoxidável fixos nas laterais por meio de furos
j para engate
j Base.
j Base confcccionadn em MDF ou MDP. em chapa única com no mínimo i 8 mm dc espessura;

Revestimento cm laminado mclaminico. cm sua superf ície superior c inferior, na mesma cor do tampo;
Possui bordas retas protegidas com o mesmo material da base;
Possui recorto com profundidade dc 3mm c largura dc I 9mm no sentido longitudinal, chegando próximo à.s

j extremidades ha uma dist ância com cerca dc l õmm c fmim da parte posterior da peça. que propicia acabamento perfeito
j na união das peças;
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Possu - reguladores de ní vel em polipropiicno injetado, tom rorma telescópica cilíndrica , diâmetro de 55mm c altura de
55mm. e ajuste dc no m ínimo 20mm. por meio do parafuso dc aço /inçado com rosca padrão 5/16" engatado a porca
sexta vada 5/ i 6" Permite a regulagem de altura peio lado interno do anuário.
Laterais
Laterais confcccionadas em MDF ou MDP. cm chapa única com no minimo 18 mm do espessura:
Revestimento em laminado mciaminico. cm sua superfície superior c inferior, na mesma cor do tampo:
Possui bordas retas protegidas com o mesmo material das laterais.
Possui recorte com profundidade dc ômm e largura de I 9mm no sentido longiludinaL chegando próximo as
extremidades h á uma distância com cerca dc i 5mm e 6mm da parte posterior da peça, que propicia acabamento perfeito
na montagem das peças;

No sentido longitudinal , das laterais, contém duas fileiras do luros com diâmetro de 5mm. distanciados entre si 32mm .
possibilitando o ajuste da prateleira regulá vel a cada 32mm:
Fundo:
Fundo confeccionado em MDF oii MFíP-. cm eftops- única com no minimo !8 mm de espessura;
Revestimento cm laminado mciaminico. em sua superfície superior e interior, na mesma cor do tampo:
E embutido nas laterais, lampo superior e inferior, com perfeita junção, sem frestas e mantendo íravamento c
estabilidade do corpo do móvel
Sapal as niveladoras em poiipropiicno injetado, com formato telescópico cilíndrico, com diâmetro dc 55mm e altura de
35mm. possibilitando aiuslc dc no minimo ÍOnsrn. por meio de parafuso dc aço /inçado e rosca padrão 5/16". engatado
cm uma porca sexiavada 5/16". fixada a um suporte de poliuietano injetado.
Contém três furos para fixação, "por meto'de parafusos- aufoaíarraxnmes. /inçados.
Montagem ;
0 Íravamento das lalerats ao tampo superior e inferior c feito por meio de cavilhas cm madeira estriada e pinos de aço
inoxidável com rosca padrão Mó. com rebaixo na extremidade oposta à rosca para o íravamento. por meio de tambor cm
ZAMAK o recorte para engate do pino dc aço. o qual é fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino cm
ZÀ M Á K. rosca padrão Mó na parte interna e rosca auioatarraxante na externa , com recortes no fio da rosca para que a
mesma irave c n ão solte da peça . são no minimo duas cavilhas e dois pinos de a ço por junção
- Apresentar Certificado dc ensaio do produto emitido por laboratório acreditado peio INMETRO, de acordo

com as normas da ABNT, conforme NBR 13961: 2010;

«

ARMÁRIO MÉDIO
Medidas: fc00\5»0xl lOOmm
Modulados, composto dc laterais, fundo, base. 05 prateleiras, portas c tampo, conforme especificações a seguir:
Tampoem partículas de media densidade, cm chapa única com no minimo 25mm dc espessura.
Revestimento em laminado mciaminico de alta resistência, textun /.ado. com no m ínimo 0.5mm dc espessura na parte
supenor c inferior do tampo, na cor a definir.
Rossui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima dc 3mm. na mesma cor do lampo,
com bordas arredondadas em todo seu perimciro com raio minimo de 2.5mm. coladas a quente por meio do processo
HOl T MELT:
Porias:
Duas portas de abrir em part ículas dc média densidade, em chapa única com no minimo de 18mm dc espessura:
Revestimento em laminado mciaminico de alta resistência, tex í urizado. com no minimo ú.èmm dc espessura cm ambas
as laces das peças, na mesma cor do tampo;
Possui bordas protegidas por fila dc poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm. na mesma cor do tampo,

coladas a quente peio processo HOLT MELT:
Cada porta possui, no mínimo, duas dobradiças em ZAMAK. anodi /.ado. que permita abertura dc no minimo 5.70''.
fixadas por parafusos anodizados. auto aíarraxanles. de cabeça chata medindo 20x4mm:
Apresenta sistema dc pressão acionado ao ser fechada, por meio dc moías de alta resistência cm aço /inçado e

Un i 10» i 254.81
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| lubrificado, evitando corrosão, e peça cm plástico dc engenharia poliamida para trasamento. mantendo a porta
j pressionada para dentro sem folgas depois de fechada:
i Tem eixo em aço inoxidável em sua articulação com buchas de POUAOfâTAL, evitando o atrito e eliminando a

necessidade de lubrificação:
I Possui um puxador cm cada porta , cm alumí nio nnodixado c arqueado com formalo convexo, com diâmetro m ínimo de
| lOmm e largura de no m ínimo iOÓmrn

i Fechadura com mecanismo em aço cromado, medindo cerca de 74x.?0xl 4mm c cilindro em aço cromado com diâmetro
I de lymrn e altura de 22mm:
I Dotadode motas c pinos em latão ou aço. lubrificados com graxa naval de anuxiesempenho cm iodo mecanismo interno.
I reduzindo atritos c evitando possí veis Iravamenios:
j Cada fechadura tem segredo individual, impedindo a abcrlura com outra chave que n ão seja a sua especifica:
| Possui lingucta de aço com mecanismo que permite o giro de duas hastes em alumínio no eixo vertical, sendo uma na

j parte superior e outra na inferior, lixado por meio de parafusos auto atarraxant.es de cabeça chata medindo 11 x3.5mm:
| As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de segurança que permite a dobra sem que a

I mesma se quebre deniro do cilindro:
I Prateleiras: '

j 03 prateleiras regulá veis, em part ículas de media densidade, chapa única com no m í nimo !8mm de espessura:
I Revestimento em laminado mciaminico de alta resistência cm sua superf ície superior c inferior, na mesma cor do tampo:
| Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno somirrigido com espessura mínima de Imm no mesmo
I padrão do revestimento do tampo.
I Nas bordas longitudinais dc contato com o usuário tem fila com espessura m ínima de 3mm . arredondadas com raio de

| 2.5mm no m í nimo, colados a quente por meio do processo HOT ME1<T:
! Cada prateleira contêm quatro suportes em poliuretano rígido com sistema dc engate para os pinos dc regulagcm: o
i travameruo das prateleiras regulá veis é feito por meio dc pinos em aço inoxidável fixos nas laterais por meio de furos

j para engate
j Base em part ículas de média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura:
I Revestimento em laminado mciaminico de alta resistência em sua superf ície superior e inferior, na mesma cor do lampo:

Tem bordas protegidas por fita dc poliestireno sembrígido com espessura mí nima dc imm no mesmo padrão do
| revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MRJ..T:
j Possui, recorte que propicia acabamento perfeito na união das peças;

Possui reguladores dc ní vel cm polipropileno Injetado, com forma telescópica cilíndrica, diâmetro de 55mm e altura de
| 35mm. e ajuste dc no mí nimo 20mm. por meio de parafuso dc aço zincado com rosca padrão 5/16" engatado a porca
| sexlavada 5/16". Permite a regulagcm de altura pelo lado interno do armário.

\ Lalerais-
] Laterais em partículas dc média densidade, chapa única com no m í nimo ISnuvt dc espessura.

Revestimento em laminado mciaminico dc alta resistência cm ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo:
Tem bordas protegidas por fita de poliestireno senurrigido com espessura minirna de imm no mesmo padrão do

I revestimento do tampo, colada a quenic por meio do processo HOT MÈT..T:
i Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na montagem das peças:
í No sentido longitudinal, das laterais, contem duas fileiras de furos com diâmetro de 5mm distanciados entre si 64mm.

; possibilitando o ajuste da prateleira regulável a cada 64mm:
; Fundo em partículas de média densidade, chapa única com no m ínimo 18mm dc espessura,

i Revestimento em laminado melam ímcc de alia resistência cm ambas as faces da peça. na mesmo cor do tampo:
i E embutido nas laterais, tampo superior e interior, com perfeita junção, sem frestas e mantendo travamento c
| estabilidade do corpo do móvel
I Sapatas niveladoras em jxilspropilcno iniciado, com formato telescópico cil í ndrico, com diâmetro de 55mm e altura dc
I 35mm, possibilitando ajuste dc no mínimo 20mm. por meio de parafuso dc aço zincado o rosca padrão 5/!6". engatado
i cm uma porca sexlavada 5/16". fixada a um suporte de poliuretano injetado.
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Contem três furos para fixação, por meio cie parafusos auio «farravantes, /inçados
Montagem: - -
O trnvamenlo cias laterais no tampo superior c inferior c feito por meio de ca\ ilhas em madeira estriada e pinos dc aço
inoxidávei com rosca padrão Md, com rebaixo na exlremidade oposta n rosca para 0 tnivameníe, por meio dc tambor
XAMAK c recorte para engate cio pino de aço. o qual c fixado ao tampo superior e inferior por meio dc pino ZAMA.K.
rosca padrão M6 na porte interna e rosca auto alarraxante na externa. com recortes no fio da rosca para que a mesma
trave e não solte da peça. são no minimo duas cavilhas e dois pinos de aço por junção.
- Apresentar certificado de conformidade dc acordo com as normas da ABNT NBR I ? %i (edição mais recente)
emitido por ceríificadora acreditada pelo IN METRO, no certificado deverão estar identificados o fabricante e 0 modelo
ofertado:

i
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ARMARIO ALTO
Medidas:800x500x ifiOOmm
Modulados, composto de laterais, fundo. base. 04 prateleiras, portas e tampo, eonfomic especificações a seguir.

Tampo: em partículas de media densidade, cm chapa única com no m ínimo 25mm dc espessura . Revestimento cm
laminado melamimco dc alia resistência, texiuri /ado. com no mínimo 0.3mm de espessura na parte superior c interior do
lampo, na cor a definir: Rossui bordas protegidas por fita dc poliestireno scmirrigido com espessura rnmima dc 3mm. na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas cm todo seu perímetro com raio m ínimo de 2.5mni. coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT:
Ponas: Duas portas de abrir em partículas áe média densidade, em chapa única com no minimo dc 18mm de espessura.
Revestimento em laminado mciammico de alta resistência, texuiri/ado. com no minimo O.ímrn de espessura em ambas
as faecs das peças, na mesma cor do tampo:
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno scmirrigido com espessura mínima dc Imm. na mesma cor cio tampo,
coladas a quente peio processo HOLT MELT. Cada porta possui, no minimo. três dobradiças cm ZAMÀK. adonisado.
que permita abertura dc no minimo 2?fi°. fixadas por parafusos nnodi /ados. auio atarraxantes. de cabeça chata medindo
20x4mm: Apresenta sistema de pressão acionado ao ser fechada, por meio dc moías de alta resistência cm aço /.inçado e
lubrificado, evitando corrosão, c peça cm plástico dc engenharia poliamida para travamenlo. mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois dc fechada;
Tem eixo em aço inoxidável ern sua articulação com enchas de POLÍACETAL. evitando 0 atrito c eliminando a
necessidade dc lubrificação:
Possui um puxador cm cada porta, em alumínio exírudado c arqueado com formato convexo, com diâmetro minimo de
lOmm e largura de no minimo iOifmm.
Fechadura: com mecanismo em aço cromado, medindo cerca de ?4\30x ’ 4mm e ciímdro em aço cromado com diâmetro
dc l ónun e altura dc 22mm: Dotado dc mofas e pinos em latão ou aço. lubrificados com graxa naval de auio
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possí veis Uavamentos: Cada fechadura tem um
segredo individual, não permitindo que a chave de outra fechadura a abra: Possui ímgucla dc aço com mecanismo que
permite o giro de duas bastes cm alumínio no eixo vertical , sendo uma na paric superior c outra na interior, fixado por
meio de parafusos auto atarraxantes de cabeça chata medindo Six?.5mm: As chaves possuem acabamento em
poliuretano injetado, com sistema dc segurança que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro:
Prateleiras: 03 prateleiras regulá veis e 01 lixa para trav amenio. em partículas de media densidade, chapa única com no
minimo I8mm de espessura. Revestimento ern laminado melamimco de alta resistência em sua superf ície superior c
inferior, na mesma cor do lampo; Possui bordas transversais protegidas por fita dc poliestireno scmirrigido com
espessura mínima de Imm no mesmo padrão do revestimento do tampo. Nas bordas longitudinais dc contato com o
usuário tem fita com espessura mínima de 3mm. arredondadas com raio de 2.5mm no m ínimo, cotados a quente por
meio do processo HOT MELT: Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rígido com sistema de engate
para os pinos de reguiagem:o travamenlo das prateleiras reguláveis c feito por meio dc pinos ern aço inoxidável fixos
nas laterais por meio dc furos para engate .

Base em partículas de média densidade, chapa única com rio mínimo 18 mm de espessura. Revestimento cm laminado

Un í 00 i634.73 163473
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mclaminico fie alta resistência em sua superfície superior c inferior, na mesma cor do tampo. Icm bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrígido com espessura m í nima de hnm no mesmo padrão do revestimento do tampo, colados n
quente por meio do processo HOT MEL.T: Possui recorte que propicia acabamento perfeito na união das peças
Possui reguladores de n í vel em polipropileno injetado, com forma telescópica cil í ndrica , diâ metro de 55mm e altura de
?5mm. c ajuste de no mínimo 20nun. por meio de parafuso de aço zincado com tosca padrão 5/ i 6" engatado a porca
sexiavnda 5. i(>

' . Permite a rcgulagem dc altura peio lado interno do armário
Laterais: em partículas de media densidade, chapa única com no mínimo IKnim dc espessura. Revestimento cm
laminado mclaminico de alta resistência em ambas as faces das peças, na mesma cor do tampo: Toro bordas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido com espessura m ínima de tmm no mesmo padrão do revestimento do tampo., colada
a quente por meio do processo HOT MEÍ..T: Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das peças;

No sentido longitudinal , das laterais, contem duas fileiras dc furos com diâ metro de 5mm. distanciados entre si 64mm.
possibilitando o ajuste da prateleira regulável a cada 64mnu
Fundo em partículas dc média densidade, chapa única com no mínimo J 8mm dc espessura. Revestimento em laminado
mclaminico dc alta resistência em ambas as inces da peça. na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, lampo
superior e inferior, com perfeita junção, sem frestas o mantendo trat amento c estabilidade do corpo do movei.
Sapalas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescópico cil índrico., com diâmetro de 5Smm e altura de
35mm. possibilitando ajuste de no mínimo 20mm. por meio de parafuso de aço /.inçado o rosca padrão 5/ kl", engatado
em tuna porca sextas ada 5/16". lixada a um suporte de poliuretano injetado. Contém três furos para fixação, por meio dc
parafusos auto atarraxanfes. zincados.
Montagem . 0 iravamenio das laterais ao tampo superior e inferior c feito por meio dc cavilhas em madeira estriada c
pinos de aço inoxidável com rosca padrão M6, com rebaixo na extremidade oposta n rosca para o Iravamenio. por meio
de tambor em Z.AMAK c recorte para engate do pino de aço , o qual c fixado ao tampo superior c interior por meio de
pino em Z.AMAK, rosca padrão M6 na porte interna c rosca auto alarmante na externa , com recortes no fio ria rosca
para que a mesma trave c não solte da peço . são no mínimo duns cavilhas e dois pinos de aço por junção.
- Apresentar certificado dc conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edição mais recente)
emitido por cerlilicadora acreditada peio INMETRO; no certificado deverão estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado;

;

í
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ARMÁRIO ALTO 2100MM
Medidas. 800\500x 2 IfiOnnn
Modulados, composto dc laterais, fundo, base, 05 prateleiras, portas e lampo, conforme especificações a seguir;
Tampo:
Tampo em partículas dc média densidade, cm chapa única com no mí nimo 25mm de espessura:
Revestimento em latrunado mclaminico de alta resistência, texturi /ado. com no mimmo 0.3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir:
Possui bordas protegidas por fita dc poliestireno semirrígido com espessura m í nima de ?nim, na mesma cor do tampo,

com bordas arredondadas cm todo seu perímetro com raio mínimo de 2.5mm. coladas a quente por meio do processo
HOLT MELT. Un 1 í OO 20H4.X4

|
208484 i

Duas portas dc abrir cm partículas de média densidade, em chapa única oom no mí nimo de i Smm de espessura:
Revestimento cm laminado mclaminico dc alta resistência, texlun /ado. com no m ínimo 0.3mni de espessura em ambas
as faces das peças, na mesma cor do tampo.
Possui bordas protegidas por lita de poliestireno semirrigido com espessura m ínima dc hnm. na mesma cor do tampo,

coladas a quente peio processo HOLT MELT.
Cada porta possui, no mínimo, quatro dobradiças em ZA.MAK, anodi/ado. que permita abertura dc ao minimo 270".
fixadas por parafusos anod í zados, autoatarraxantes. dc cabeça chata medindo 20x4mm:
Apresenta sistema de pressão acionado ao ser fechada, por meio de motas de alta resistência em aço /.inçado e
lubrificado, evitando corrosão, e peça em plástico de engenharia poiiamida parti iravamenio. mantendo a porta - . - ...
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| pressionaria para dentro sem folgas depois de fechada;

I Tem eixo em aço inoxidável em sua articulação com bucltas de POLIAOTTAL, evitando o atrito c eliminando a
I necessidade de lubrificação:
j Possui um puxador em caria porta, cm alum í nio cxlrudado e arqueado com formato convexo, com diâmetro m ínimo ric
1 i Omm e largura dc no mínimo iOOmm.
| Fechadura.
I Fechadura com- mecanismo enr aço cromadonuedimlo ecrea dc 7*l \?-0xl 4mni c cilindro em aço cromado com diâmetro
| dc 19mm c altura de 22mm:
I Dotado de mofas e pinos cm latão ou aço. lubrificados com graxa naval de antodesompenho cm todo mecanismo interno.
} rcriu/indo atritos e evitando possíveis iravamentos:.
I Cada fechadura sem um segredo individual, nao permitindo que a chave dc outra fechadura a abra .
| Possui lingucla de aço com mecanismo que permite o giro de duas hastes cm alumínio no eixo vertical, sendo uma na
i parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos nutnntarrnxantcs de cabeça chata medindo I JxÒ.ômm;

| As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de segurança que permite a dobra sem que a
I mesma se quebre dentro do cilindro:
I Prateleiras:
i Quatro prateleiras reguláveis, em part ículas dc média densidade, chapa única com tio m í nimo !8mm dc espessura:
j Revestimento em laminado meiaminieo de alta resistência cm sua superf ície superior e inferior, na mesma cor do tampo:
I Possui bordas transversais protegidas por fila de poliestireno semirrigido com espessura mínima de im.rn no mesmo
i padrão do revestimento do tampo;
! Nas bordas longitudinais de contato com o usuário tem fita com espessura m í nima de ,

'ímm . arredondadas com raio de
j 2.5mm no mínimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT:
I Cada prateleira contém quatro suportes cm poliuretano rígido com sistema de engate para os pinos dc reguiagem; o
l iravamento das prateleiras reguláveis c feito por meio dc pinos em aço inoxidável fixos nas laterais por meio de furos
j para engate
1 Base -

j j Base cm partículas de media densidade, chapa única com no mí nimo I Bmm dc espessura:
| Revestimento em laminado meiaminieo dc alta resistência cm sua superfície superior c inferior, na mesma cor do lampo;

| Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura mí nima de Imm no mesmo padrão do
I revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT Mlr.LT:
I Possui recorte que propicia acabamento perfeito na união das peças:

\ Possui reguladores de n ível em polipropileno iniciado, com forma telescópica cil í ndrica, diâ metro dc 55mn> e altura de
| ?5mm. e ajuste de no mínimo 20mm . por meio de parafuso dc aço /inçado com rosca padrão 5/16" engatado a porca

í ] sextavada 5/16'-' Permite a reguiagem de altura peio lado intenso do armário.
I Laterais:

Laterais em part ículas dc média densidade, chapa única com no mínimo 18mm de espessura .

I Revestimento cm laminado meiaminieo de alta resistência em ambas as faces das peças, na mesma eor do tampo,

i Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura mínima dc imm no mesmo padrão do
I revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo 'HOT MELT;

I Possui recorte que propicia acabamento perldito na montagem das peças:
I No sentido longitudinal , das laterais, contém duas fileiras dc furos com diâmetro dc 5mm, distanciados entre st 6 imm .

| possibilitando o ajuste da prateleira regulá vel a cada fi-hum:
| Fundo:

i Fundo cm part ículas de media densidade, chapa ú nica com no mí nimo í Bmm dc espessura,
| ROA ostimento em laminado meiaminieo dc alta resistência em ambas as faces da peça, na mesma cor do tampo;

j B embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita junção, sem frestas e mantendo iravamento c
j estafei!idade do corpo do móvel
j Sapaias niveladoras cm potipropileno injetado, com formato telescópico cil índrico, com diâmetro dc 55mm c altura dc
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55mm. possibilitando ajuste dc no m í nimo 20ntm , por meio do parafuso do aço /inçado e rosca padrão ?- i6’ . engatado
ens uma porca sextavada 5/16''. fixada a um suporte do poliuseiano injetado.
Contem írès furos para fixação, por meio de parafusos autoatarraxantes. zincados
iVlontagem :
0 Íravamento das laterais ao lampo superior c inferior c feito por meio de cavilhas cm madeira estriada c pinos dc aço
inoxidável com rosca padrão Md. com rebaixo na extremidade oposia á rosca para o íravamento. por meio de tambor em
ZAMAK c recorte para engate do pino dc aço. o qual c fixado ao tampo superior c inferior por meio dc pino em
ZAM À K . rosca padrão M6 na parte interna e rosca auloatarraxam.e na externa, com recortes no fio da rosca para que a
mesma trave c n ão solte da peça. são no m ínimo duas cavilhas c dois pinos de aço por junção
- Apresentar certificado dc conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 1 5.961 (edição mais recente)

emitido por ccrlificadora acreditada pelo INMETRC): no certificado deverão estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado:

j
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QUADRO PARA PASTA SUSPENSA
Dimensões aproximadas: Largura (L) 762mm: Profundidade (Pi 400mm: Altura tH) iOOmm .
Estrutura
Estrutura cm chapa de aço #20 {0.90 mm ) de espessura no m í nimo, dobrada, formando um quadro.
Duas corrediças telescópicas com duplo estágio dc abertura e deslizamento sobre esferas de aço cronio-poiido. com
expulsão íotai da gaveta, remov í vel do corpo por sistema de encaixe, recobertas por 02 saias em chapa de aço á'24 (0.60
mm i dc. espessura, dobradas c encaixadas no quadro:
Fixado as laterais de armário por meio de 04 distaneiadores em chapas cie aço #16 ( 1.50 mmi de espessura, dobradas c
galvanizadas:
Travessa em chapa de aço « 20 (0.90 mm ) de espessura, dobrada , que encaixa no quadro para permitir que as pastas
sejam colocadas tanto de frente como dc lado.
Capacidade dc carga dc até 50 Kg.
Acabamento o montagem .

Todas as peças metá licas utilizadas deverão receber pré* tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão c 9 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, dccapagcm ácida, refmadordc sais de litànio. fosfatixação. passivaçno e secagem, sendo a
última com água deiom/ada seguido de secagem, preparando a supcrtlae para receber a piniura:
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxs -pó. fixada por meio de carga elétrica oposta, curada cm estufa
de alta temperatura, na cor a definir.

Un 1 100 271.91 27191
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SUPORTE PARA CPU
Estrutura 1

Estrutura ;
Confcccionado em tubo dc aço com seção redonda Li. ( ( ,2mm ) dc espessura no m ínimo: com bandeja superior c inferior
em chapa = IS ( 1 ,2mm) dc espessura no m í nimo:
Possuindo 02 rodízios cm nylon na parte posterior c sendo a parle frontal fixa:
Componentes metá licos'
Todas as peças metálicas recebem prc-tratamenlo de desengraxe. decapagem c Ío.sfaí ização. preparando a superfície para
receber n pintura:
Pintura epõxi-pó aplicada pelo processo dc deposição eletrostática com polimerizaçáo cm estufa, com acabamento
ícxfuri /ado

Un ! 100 156.65 15663
|

’
I

MESA DE CANTO
Medidas: bOO.xóOOx -iõOmm
Tampo:
Tampo com formato quadrado, em madeira MDP com espessura m ínima de 25mm . formando uma peça ú nica.
Revestimento em laminado mclamitiico dc alta resistência, texturi/ado com no m ínimo 0.5rum dc espessura na parle

Un 1 èo 1076.565 32296,89
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superior o inferior da superf ície, na cor a definir.
Bordas relas, cm lodo seu perí metro, com perfil de acabamento em fila de poliestireno semirigido. com 3.Omni de
espessura no mínimo (na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no minimo
2.5mm. conforme NBR !?%( > -Tabela í . coladas peio processo HOl.T-MELT ía quente):
A parle inferior do tampo deverá comer buchus metálicas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo á
estrutura meiá hca da mesa.
Estrutura '

Quatro pés em forma de um de um arco. unidos de dois cm dois. confcceionada em uibo de aço com formato elí ptico,
medindo 44\22mnv,

Cada par de pés são unidos por uma chapa metálica com espessura de 4mm. no minimo, que será fixada ao lampo por
meio de parafusos Philips.
Acabamento c montagem:
A. fixação da estrutura aos lampos é feita através de huchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica e arrudas de pressão:
Todas ns peças metálicas utilizadas deverão receber pré-iraiamento em 0 banhos sendo 5 por imersão o 4 por meio de
lavagem:desengraxe alcalino, decapagem ácida , refmador de sais de titânio.fosfaiizaçao. passivação c secagem , sendo a
ú ltima com água deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura: Todas as peças
metálicas deverão receber acabamento cromado

28

BANDÓ PARA MESA AlTOPORTANT E 1400MM
Medidas: 1400x45Omm
Confcccionado em madeira MPD (painéis ele partículas de. média densidade) com iSmm de espessura no minimo.

Revestimento cru laminado melaminieo de baixa pressão nas duas faces, na cor a definir. Bordas retas com acabamento
cm fita de poliestireno semirrígido com í.Omm de espessura , no m ínimo, na mesma cor do laminado, coladas peio
processo HÒLT-MELT. A fixação do painel na mesa deverá ser airaves de 02 suportes cm forma de "L . cm chapa ele
aço «1/8 (?J2 mm) de espessura, lixados através de parafusos de aço c buchas metálicas. Todas as peças metálicas
recebem pre-íraiamento de desenaraxamenío. decapagem c fosfaii/ação. preparando a superf ície para receber à pintura.
Pintura cpóxi-põ aplicada pelo processo de deposição eletrostática com poimieri/açào cm estufa, com acabamento
iexíuriz.ado.

U n 1 KW 25-5,X í 6? 25581,67

2::

BANDÓ PARA MESA Al TOPORTANTE 1600MM
Medidas: i 6()0x450mm
Confeccionado em madeira MPD (painéis de partículas de média densidade) com iftntrn de espessura no minimo.
Revestimento cm laminado melaminieo de baixa pressão nas duas faces, na cor a definir. Bordas roías com acabamento
cm fita de poliestireno semirrígido com I.Omm de espessura no mínimo, na mesma cor do laminado, coladas peio
processo HOLT-MELT. A fixação do painel na mesa deverá ser através de 02 suportes em forma de "L". em chapa de
aço *r'8 (3.Í 2 mm) de espessura , fixados através de parafusos de aço c buchas metálicas Todas as peças metálicas
recebem pré-tratamento de desengraxamenlo, decapagem e fosfali/açào. preparando a superf ície para receber a pintura
Pintura cpoxt -po aplicada pelo processo de deposição eletrostática com polimerizacão em estufa , com acabamento
iextiin/.ado.

Un i 50 268.05?? 13402,665

30

L

MESA DE CENTRO
Medidas: 800\6O0x35iimtn
Tampo: Tampo com formato retangular, em madeira MDP t. Painéis de Part í culas de Media Densidade) com espessura
mínima de 25mm. formando uma peça ú nica medindo SiKixíiOOrnm:
Revestimento cm laminado melaminieo cie aíia resistência, tcxuin/adc com no minimo 0..;mm de espessura na parte
superior c inferior da superfície. na cot a definir;
Bordas retas, cm todo seu perímetro, com perfil de acabamento cm fita de poliestireno semi rígido, com 3.s )mm de
espessura no minimo ina mesma coe da superfície), comendo raio da borda de contato com o usuário com nc minimo

UR 1 M ) 14 x2.553 42976,59
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2,5mm. conforme NfíR I 3vó6-- Tabela !. coladas peio processo HOI.T-MELT ia quente ).
A parte inferior do tampo devera conicr buchas metá licas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo á
estrutura metálica da mesa.
Estrutura metá lica -
Estrutura em aço composta por dois pés cm mcialom 50x30 confeccionarios na chapa #18, cortado c soldado cm ângulo
fonnando uma estrutura retangular correspondente á maior medida do lampo, após soldaria a estrutura forma «ma única
peça:
Fixados no lampo atrases de chapa dobrada ont Jii." com (mação cie Smm . soldada na estrutura dos pes;
Sapala niveladora cm. poliuretano injetado de alia resistência c curso de reguingem de no minimo i õinm. soldada pelo
processo MiG.
Acabamento e montagem :
A fixação da estrutura aos lampos c feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica e arruelas de pressão;
Todas as peças metá licas uliiizadas deverão receber pré-tratamento cm 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de
lavagem : desengme alcalino, decapagcm ácida , refinador de sais de tit ánio. fosfatizaçao, passivação c secagem, sendo
a última com água deioni /ada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura:
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-põ. fixada por meio de carga elétrica oposta , curada em estufa
de alta temperatura, na cor a definir ;

’

!
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ESTAÇÃO DE TRABALHO PARA UM LI GAR EM i.” J 400X1400MM
Descrição: Estação de Trabalho composta por 01 posto de trabalho, constitu ídos por superfície com formato em "l".
fixadas em painéis divisórios médios integráveis, moduláveis, sistémicos c dotados de sistemas para fação.

Superfície de trabalho:
Uma superfícies por estação, sendo cada constituída por uma peça única;

Com dimensões de 14<>0< L i ) \ !4O0(L2) \ 6í K)( P) x 74< i(b) mm. com tolerância dimensional de + • 5%;

Confcecionada em madeira N-1DP (Painéis de Part ículas de Média Densidade } com espessura mínima de 25 mm:
Revestimento cm laminado meiasnsnico de alta resistência, texiurizado com no mínimo i).3mm de espessura na parte
superior e inferior da superfície, na cor a definir;
Bordas retas, cm lodo seu per ímetro, com perfil de acabamento cm fita cie í’VC. com 3.Omni de espessura no minimo
(na mesma cor da superfície), comendo raio da borda de contato com o usuário com no minimo 2.5mm. conforme NBR
13966-Tabela í . coladas pelo processo HOLT-MEL.T (a quente).
Passagem para fiação com acabamento cm PVC rígido ícxturi /.ado na cor compatí vel com a do lampo, com diâmetro de
6(i mm:
.A parto inferior do tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo às
mãos francesas.
A fixação de cada superfície ás divisórias será por meio dc três m ãos francesas, uma em cada lado c uma no centro,

confcecionada em chapa dc aço it 16 (o— 1.5 mm), no minimo. dobrada , encaixada nos montantes do painel di\ isório.
Pés Laterais:
As estruturas laterais cm forma dc um com medidas lotais de 4-4x5.'10x700 í.LxPxH):
A estrutura vertical de ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas
conieceionadas em tubos de aço com 044mm e espaçamento minimo entre cias de IfiOmrn. formando um pórtico. Uma
coluna deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estruturai por meio de rebites repuxo.
As colunas deverão possuir sistema dc iravamcnto inferior por meio dc barra dc aço. medindo 5/ ln ' xã - R '. com
dimensão longitudinal de lOOmm.soldado por meio de processo MIG:
Entre as colunas tem duas alças, equidistantes do centro 200mm. confcecionada» cm chapa de aço com espessura
mínima de 1.5mm. para fixação das tampas removí veis:
Possui grapas. para fixar na cremalheira do painel divisório, conieceionadas cm chapa dc aço .4 16. soldadas na parte
frontal das colunas cm toda sua extensão:
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Tampas laterais removíveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de aço com espessura mí nima

de J.25mm, medindo 95mm dc largura e com 04 abas de iOmm dobradas (duas de cada lado). Altura de C?70nim a
lampa exioma e 610 a iniema Sistema de engate por meio de grupas metá licas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para remoção c passagem dc fiação:
Base superior do pórtico cm chapa de aço #14 {no m ínimo), dobrada, medindo 448x44mm c com abas de lOmm Os
cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo dc 5mm e as extremidades das abas arredondadas com
raio mínimo de 1 Omm.evitando arestas cortantes, sem uso dc ponteiras plásticas:
A base superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 2Omm , distanciados entre si 448mm ou
múltiplo dc 32mrn;
Na base inferior, parte frontal do pórtico, perpendicular as colunas, contém um apoio cm chapa de aço com espessura
mínima de i .5m. dobrada a 180". formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular. A. extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com formato
semicsfcrico moldado cm peça única, sem emendas, diâmetro de 50rom e altura de 45mm. com suporte interno cm aço
para fixação da sapa!a niveladora
Sapaias niveladoras em poliuretano com fibra dc vidro de 2.1 /2 . com diâmetro m ínimo de 60mm . possui formato
cónico na parte superior e reto na inferior Rcguiagem mínima dc- 15mm
Painel Divisor:
Cada estação será sustentada por dois painéis divisor t um montante;

Dois painéis com dimensões de !400( L! c L2) mm x 90{c) mm \ I l óóí h ) mm e um montante dc 90(c) x 90{e) mm. as
dimensões LI e .1.2. podem sem obtidas com um único quadro estrutural ou por meio da composição de quadros
conectados, a tolerância dimensional será de -r / - 5%:
Estrutura metálica '

Colunas confecetonaria cm chapa dc aço no mí nimo L2mm de espessura, com recortes em iodo seu perfil permitindo a

fixação de tampos, acessórios e componentes em alturas variadas
Travessas horizontais confccciouada em chape de aço no mínimo f ,2mm dc espessura , conforme o comprimento do
quadro: Na travessa inferior possui dois recortes retangulares para passagem de- fiação do piso para o lado istemo do
quadro, com dois furos com diâmetro de 12mm para fixação de rebites dc repuxo padrão 5/16" para colocação das
sapaias niveladoras, possibilitando a rcguiagem na altura do quadro com curso ate 15 mm.

Na base inferior possui rodapé confcccionado cm chapa dc aço no mínimo i.2mm dc espessura, conforme comprimento
do quadro: para a fixação de 2 tomadas elétricas convencionais s 2 RJ 45 para receber telefonia e lógica {tomada dc
acordo com as normas da ABNT NBR 14126).
Calha para passagem de fiação com formato em MJ". eoa íeceionada em chapa dc aço no mínimo l .2mm dc espessura ,

fixado na estrutura viabilizando a passagem da fiação entre um quadro e outro.

Perfil de acabamento confcccionado em alum ínio medindo aproximada mento óOxOKmm ( LxA) pelo comprimento do
quadro, lendo perfil macho e íemea, onde são fixados por meio de encaixe tipo "clic" é parafusada no quadro por meio
dc rebites.
Nas uniões dos perfis dc acabamento deverá conter um peça injetado em polipropilcno, para proteção e efeito estético
"iodas as portes metá licas deverão ser soldadas por solda M ÍG c receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por
imersão e 4 por meio de lavagem - desengraxe alcalino, decapagem ácida , refmador dc sais de titánio. fosfali/açào.
passivnção c secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a
pintura:
Todas as peças metá licas dev erão receber pintura epoxi-pó. fixada por meio de carga clctrica oposta, curada em estufa
<k- alta temperatura., na.cor.a.definir
Placas de fechamento:
Placas com altura total do quadro o largura conforme o comprimento do quadro, confcccionado cm madeira MDP i
(Paincis de Part ículas dc Media Densidade) e espessura mí nima de 15 mm. revestida com laminado meiam mico. j
ícxUsn /ado cm ambas os faces, na cor o definir. Bordas retas encabeçadas com fita de ABS com espessura dc- imm. j
coladas pelo processo HOLT-MELT ( a quente);

I
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As placas de fechamento sào fixados nos colunas com crem.aihcira por mcso de grapas. confeccionadas em chapa de aço
zincaria;

L

ESTACÃO DE TRABALHO PARA 2 LUGARES EM "T' I400XI400MM
Descrição: Estação de Trabalho composta por 02 postos de trabalho, constitu ídos por superfície com ibrmaio em "L".

fixadas em painéis divisórios médios integráveis, moduláveis, sistémicos c dotados de sistemas para fiação.

Superfície de trabalho:
Duas superfícies por estação, sendo cada constituída por urna peça única.
Com dimensões de UOOfLl ) \ M00ÍL2) x óítOí P) x 740(1)

'} mm. com tolerância dimensional de ? / - $%:
Conseccionada cru madeira MDP í Painéis de Partículas de Média Densidade) com espessura mínima dc 25 mm:
Revestimento em laminado melaminico de aha resistência, icxiurizado com no minimo 0,?ram dc espessura na parte
superior e inferior da superfície, na cor a definir:
Bordas rotas, em iodo seu per í metro, com perfil dc acabamento cm fita dc PVC. com 5.0mm de espessura no minimo
(na mesnta cor da superfície'

}, contendo raio da borda dc contato com o usuário com no mínimo 2.5mm. conforme NBR
!?%6 - Tabela l.coladas peio processo HOLT-MELT (a quente ):
Passagem para fiação com acabamento cm PVC rígido iexiuri/ado na cor compatível com a do tampo, com diâmetro dc
60 mm:
A parte inferior do tampo deverá conter buchos metálicas embutidas para receber os parafusos de fixação do tampo ás
mãos francesas.
A fixação dc cada superfície as divisórias será por meio dc três mãos francesas, uma em cada lado c uma no centro,

confeccionada cm chapa dc aço# 16 (e- i .5 mm), no minimo.dobrada , encaixada nos montantesdo painel dó isóric
Pés Laterais:
As estruturas laterais cm forma de um “ L". com medidas totais de 44x52.0x700 tLxPxH):
A estrutura vertical dc ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio dc duas colunas paralelas

conSeccionadas em tubos dc aço com 044mm c espaçamento minimo entre cias de IOOmm . formando um pórtico Uma
coluna deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estruturai por meio de rebites repuxo:
As colunas deverão possuir sistema dc iravamenio inferior por meio de barra dc aço. medindo 3/ lff 'x.?/ff". com
dimensão longitudinal dc IOOmm. soldado por meio dc processo MIC:
Entre as colunas tem duas alças, equidistantes do centro 200mm. confcccionados ern chapa dc aço com espessura
m ínima de i.5mm. para fixação das lampas remov íveis:
Possui grapas. para fixar na cremaiheira do painel divisório, confeecionadas em chapa dc aço » 16. soldadas na parle

frontal das colunas em toda sua extensão;
Tampas laterais removí veis, tanto do interno corno do lado externo, dobradas em chapa dc aço com espessura m ínima
dc !.25mm . medindo 95mm de largura e com 04 abas de K)mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mnt a
tampa externa c 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para remoção e passagem dc fiação.
Base superior do pórtico cm chapa dc aço £14 (no minimo). dobrada, medindo 448\44mm c com abas de iOmm. Os
cantos das dobras deverão ser arredondados com raio minimo de 5mm c as extremidades das abas arredondadas corn
raio minimo de IOmm. evitando arestas cortantes, sem uso dc ponteiros plásticas:
A base superior deverá conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm. distanciados entre si 44$mm ou
múltiplo de 32mm:
Na base. inferior , parle frontal do pórtico, perpendicular ás colunas, contém um apoio em chapa dc aço com espessura
mimma dc 1.5m. dobrada a 180°. formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular A extremidade anterior será soldada na coluna c extremidade posterior recebera uma peça com formato
seimcsférieo moldado em peça única,sem emendas, diâmetro de õOinm e altura de 45mm. com suporte interno em aço
para fixação da sapata niveladora
Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra do vidro dc 2.1 /2. com diâmetro m ínimo de 6i >mm. possui formato
cónico na parle superior c reto na inferior. Rcgulagcin núnirna de 15nim.
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Paine!Div isor.
Cada estação será sustentada por nós painéis di'- isor c um montante.
Três painéis com dimensões de 1400(1! o L2 > mm N 90(e) mm \ ! Í 00(h) mm c um montante de 90(e) x 9(Me) mm, as
dimensões LI c L2 podem sem obtidas com um único quadro estrutural ou por meio da composição de quadros
conectados, a tolerância dimensional será de + / - 5%:
Estrutura metálica
Colunas confcccionada cm chapa de aço no mí nimo 1.2mm de espessura, com recortes cm todo seu perfil permitindo a
fixação de tampos, acessórios e componentes cm alturas variadas
Travessas horizontais confcccionada em chapa de aço no mínimo de espessura, conforme o comprimento do
quadro: Na travessa inferior possui dois recortes retangulares para passagem de fiação do piso para o lado interno do
quadro, com dois furos com diâmetro de 12mm para fixação de rebites de repuxo padrão 5/U*" para colocação das
sapatas niveladoras, possibilitando a reguiagem na altura do quadro com curso ate 15 mm.
Na base inferior possui rodapé confcccionado em chapa de aço no mínimo l,2mm de espessura, conforme comprimento
do quadro: para a fixação de 2 tomadas elétricas convencionais e 2 RJ 45 para receber telefonia e lógica ( tomada de
acordo com as normas da ABNT NBR 14156).
Calha para passagem de fiação com formato em “U'\ confcccionada cm chapa de aço no mínimo L2mni de espessura,
fixado na estrutura viabilizando a passagem da fiação entre um quadro c outro.
Perfil de acabamento confcccionado em alumínio medindo aproximadamente OOxORmm (LxÀ) pelo comprimento do
quadro, tendo perfil macho e fémea, onde são fixados por meto de encaixe tipo ':ciic" é parafusada no quadro pot meio
de rebites:
Nas uniões dos perfis de acabamento deverá conter um peça injetado em poiipropileno. para proteção c efeito estético
Todas as panes met álicas deverão ser soldadas por solda N1IG e receber pré- tralamenío cm 9 banhos sendo 5 por
imersão e 4 por meio de lavagem 1 desengraxe alcalino, dceapagcm ácida, refinador de sais de litánio. fosfalizaçno.
passnaçào c secagem, sendo a ultima com água deioni/ada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a
pintura:
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-põ. fixada por meio de carga cictrica oposta, curada em estufa
dc alta temperatura.na cor a definir.
Placas de fechamento:
Placas com altura total do quadro c largura conforme o comprimento do quadro, confcccionada em madeira MDP
(Painéis de Partículas de Média Densidade) e espessura minima de 15 mm. revestida com laminado mciammico.
ícvturizado em ambas as faces., na cor a definir. Bordas relas encabeçadas com fita dc ABS com espessura de Intm.

coladas pelo processo líOi.T-MELT (a quente):
As placas dc fechamento são fixadas nas colunas com crcmaihcirn por meio de grapas. confcccionada# em chapa de aço
zincada:

j
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ESTACÃO DE TRABALHO PARA 4 L UGARES EM -X"I404X.140CIMM
Descrição: Hstaçao de Trabalho composta por 04 postos dc trabalho, constituí dos por superfície com formato em "l..".

fixadas cru painéis div isórios médios integravas. moduláveis, sistémicos e dotados de sistemas para fiação.

Superfície de trabalho.
Quatro superfícies por estação, sendo cada constituída por uma peça única;

Com dimensões de í 400{ í.I) x 1400(L2) x 600(P) x 740(h) mm. com tolerância dimensionai de - 5%.
Confcccionada cm madeira MDP ( Painéis dc Partículas dc Media Densidade; com espessura minima de 25 mm.

Revestimento cm laminado melamimco dc alta resistência, iextunzado com no mimmo 0.3mm de espessura na parte

superior c inferior da superfície, na cor a definir.
Bordas retas, cm todo seu perímetro, com perfil dc acabamento em fila dc PVC. com 3.Omni de espessura no mínimo
(na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no mínimo 2,5mm.conforme NBR
13966 - Tabela l, coladas polo processo HOLT-MEÍ.T (a quente}:

UR 1 50 13471.00 675350
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Passagem para fiação com acabamento em PVC rígido te\íuri /.ado na cor compatí vel com a rio lampo, com diâmetro de
60 mm:
A parle inferior rio tampo deverá conter buebas metálicas embutirias para receber os parafusos de fixação do tampo ns

mãos francesas .
A fixação de cada superfície ás divisórias será por meio rio ires mãos francesas, uma em cada lado c uma no centro,

conicccionada cm chapa de aço - 16 íe~ 1.5 mmi,no mínimo,dobrada , encaixada nos montantes do painel divisório
Pés 1.,aterais:
àS estruturas laterais em forma de um"L".com medidas totais de 44x520x700 fLxP.vH):
A estrutura vertical ele ligação, da base inferior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas
conseccionadas em tubos de aço com Q44mm c espaçamento mínimo entre das de lOOmm. loirnando um pórtico. Uma
coluna deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal c calha estrutural por meio de rebites repuxo:
As colunas deverão possuir sistema de íravamenlo inferior por meio cie barra de aço. medindo 3/16 ‘.x3/8". com
dimensão longitudinal de IOOmm. soldado por meio de processo M1G:
Entre as colunas tem' duas áiçasVequidistantes do centro 200mm. confcccionadas em chapa de aço com espessura
mínima de 1.5mm, para fixação das tampas removí veis:
Possuí grapas. para fixar na crcmalheiro do painel divisório, confeccionadas em chapa de aço fí 16. soldadas na parte

frontal das colunas em Ioda sua extensão:
Tampos laterais removíveis, tanto do interno como do lado externo. dobradas em chapa de aço com espessura mínima j

de í ,25mm. medindo 95mrn de largura c com 04 abas de lOtrsm dobradas (duas de cada lado) Altura de 670mm a j

tampa externa c 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte I

arqueado na parte inferior para remoção e passagem de fiação: |
Base superior do pórtico em chapa de aço # 14 íno mínimo). dobrada, medindo 448x44mm c com abas de lOnrm. Os|
cantos das dobras deverão scr arredondados com raio mínimo de 5mm e as extremidade? rias abas arredondadas com j
raio mínimo de !Omm. evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas: j
A base superior deverá comer dois furos com formato oblongo, medindo 20mm. distanciados entro si 448mm ou

múltiplo de 32mm:
Ma base inferior., parle frontal do pórtico, perpendicular ãs colunas, contém um apoio em chapa de aço com espessura
mínima de !,5m. dobrada a 1807 formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base
retangular A extremidade anterior será soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com formato j
sc-miesferico moldado em peça única, sem emendas, diâmetro de 50mm c altura de 45mm, com suporte interno cm aço j
para fixação da sapais niveladora j
Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2 1/2. com d-arneiro mínimo de 60mm, possui formato ]

cónico na parle superior e retona inferior. Reguiagem mínima de ISmm.
Paine! Divisor:
Cada estação será sustentada por quatro painéis divisor c um montante:
Quatro painéis com dimensões de 1400(1.1 e 1.2} mm \ lX)ic‘) mm x í lOOíhj mm c um monlaní c de yOfe) x 9h:(c;mm,
as dimensões U e L2 podem sem obtidas com um único quadro estrutural ou por meio da composição de quadros

conectados, a tolerância dimensional será -de - / - 5%.
Estrutura metálica:
Colunas conicccionada em chapa de aço no mínimo !.2mm de espessura, com recortes cm todo seu perfil permitindo a

fixação de tampos. acessórios e contponctUes em alturas variadas.
Travessas horizontais conicccionada cm chapa de aço no mínimo i.2nun de espessura, conforme o comprimento do
quadro: Ma travessa inferior possui dois recortes retangulares para passagem dc fiação do piso para o lado interno do

quadro, com dois furos com diâmetro cie Umm para fixação de rebites de repuxo padrão 5/16"' para colocação das

sapalas niveladoras, possibilitando a rcgulagem na altura cio quadro com curso até 15 mm
Ma base inferior possui rodapé confeccionado cm chapa de aç o no mínimo 1 ,2mm dc espessura, conforme comprimento

tio quadro: para a fixação de 2 tomadas elétricas convencionais e 2 RJ 45 para receber iciefonia c lógica (tomada de

acordo com as normas da ABNTNBR 14136).
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Calha para passagem de fiação com formato em ' coniéccionada em chapa de aço no mínimo !,2mr« de espessura,

fixado na estrutura viabilizando a passagem da Ilação entre um quadro e outro
Perfil de acabamento coníeceionado em alumínio medindo aproximadamenle ‘XbcOSmm í LxA) peto comprimento do
quadro, lendo perfil macho e fémea. onde são lixados por meio de encaixe tipo “ dic" é parafusada no quadro por meio

de rebites:
Nas uniões dos perfis de acabamento deverá conter um peça iniciado em polipropiieno. para proteção e efeito estético.
Todas as partes metá licas deverão ser soldadas por solda MIC e receber pre-tratamemo em ‘> banhos sendo 5 por
imersão c 4 por meio de lavagem , desengraxe alcalino, decapagcm ácida , refinador dc sais de iit ânio. fosfaii /açào,
passi-raçãoe secagem, sendo a última com agua deioni/ada seguido dc secagem, preparando a superfície para receber a
pintura:
Todas as peças metálicas deverão receber pintura epóxi-pó. fixada por meio dc- carga elétrica oposta., curada cm estufa
de alia temperatura, na cor a definir
Placas de fechamento:
Placas com altura total do quadro e largura conforme o comprimento do quadro, confcccionada cm madeira MDP
(Painéis de Part ículas de Media Densidade) e espessura mínima de 15 mm. revestida com laminado mclaminico,
íexturi /ado em ambas as faces, na cor a definir. Bordas retas encabeçadas com fita dc ABS com espessura de Imm.
coladas peio processo HOLT-MELT ta quente):
As placas de fechamento são fixadas nas colunas com cremaIbe-ira por meio dc «rapas, confaccionadas cm chapa de aço
zincada;

1
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EMPILHAMENTO ALTO DE PAINEL DE TECIDO I400M.M
Composta por módulos de 908 mm de largura c altura máxima dc 1HQ0 mm do p- so ao teto. fechamentos in loco, sob

medida ele acordo com o projeto prsviamcnie realizado. Painel padrão do piso ao teto de 900 mm dc largura x altura
máxima dc 2750 mm. composto em MDP de baixa pressão com espessura de 15mm com revesiimento em laminado
mclaminico cm ambas as faces com fita de borda dc imm em ioda a peca colado a ouente através do sistema hotmeí t.

Painel de arremate, quando necessário, conícccionado soo medias CíC- acordo com proicto at toco. Modulos
intermediários possuem sistema dc saque íroma!dos painéis através de presilhas de montante zincadas fixadas nas
travessas verticais através de parafusos auto brocardo zincado cabeça chata sistema philips na medida dc 3.5mmx 1ômm
para receber a nsola grana dc aço zincada fixada nas placas de 15 rum com parafuso auto aiarraxaoíe zincado dc
4x!4mm cabeça chata sisterna Philips, permitindo saque indh (dual dos painéis dc forma que não fique qualquer tipo de

parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espaçamento entre os modulos atrav és de uma régua de paginação
em alumimo anodizado contribuindo com um melhor acabamento c padronização entre módulos. 0 módulo completo
possui um espaço mlerno entre os painéis que proporciona um vão dc 36 mm que pode permitir uso dc mania ou placa
ac ústica itiícmamenlc para diminuir o índice de ruídos entre ambientes. Os módulos terminais possuem sistema de
saque frontal dos painéis através dc 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através da mota
virgula de aço zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto aiarraxanie zincado de 4x14mm cabeça chata

sistema Philips, c a partir dc presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais através dc parafusos atiio

brocame zincado cabeça chata sistema phiiips na medida de 3.5x )6 para receber a rnola grapa dc aço zincada fixada nas
placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante /.meado dc 4\14mm cabeça chata sistema Philips ambos permitindo
saque individual dos painéis dc forma que não isque qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de Hrnm
dc espaçamento entre os modulos através de uma régua de paginação em alumínio anodizado contribuindo com um
melhor acabamento e padronização entre módulos. Os módulos terminais de anemate podem ter larguras difeienciadas
cru relação ao módulo padrão de maneira n adequar-se ao projeto in loco. 0 módulo completo possui um espaço intento

eitire os painéis que proporciona um vão dc 36 mm que pode permil» uso de mania ou placa acústica internamento para
diminuir o índice dc nados entre ambientes. Guias de piso. teto e parede confcccionadas em alumínio extrudado
anodizado dc seção dc 40mtn de largura por 50mm dc altura e L5i»m de espessura com cavidades para permitir a

colocação de borracha esponjosa para vedação de 6mins8mni. Essas guias são fixadas no piso. no teto ou na parede

com buchas S6 c parafusos zincados 4.2x38 cabeça chata sistema Philips. Montantes verticais confeccioriados em

l ;n 1 i 5 1368.00
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alumínio eximctodo anodi /ado de seção de 36mm.\33mm e 1.5mm de espessura eom 4 cavidades para permitir a
colocação de borrachas de vedação 6mm x Smm em borracha esponjosa e duas cavidades para colocação de presilhas
de montante, para encaixe da moía grapa. coníeccionadas cm chapa do aço si 6 zincada fixadas por parafusos auto
brocanles 3.5x 16 cabeça chata Philips zincado para permitir o movimento de saque frontal dos painéis. Montantes
fixados na guia através de parafusos auto brocanles 3.5x 16 cabeça chata Philips zincado Régua de paginação cm
Alumínio extrudado anodi/ado de 33,5mm c imm de espessura, possui detalhe do Smmxórom em seu eixo centrai que
possibilita espaçamento entre painéis dc Xmm. proporcionando melhor acabamento c padronização entre módulos
Coluna dc ires lados Oonfeccionada cm alum ínio extrudado artodi/.ado. possui seção com dimensionamento externo do

X í mmx78mm c espessura de 2.2mm . Possui 3 cavidades de 41mm para encaixe dos montantes. Proporciona um
acabamento externo reto c liso de 8 imm . Colunas de canto dc 90: Confeecionada em alumínio extrudado anodi/ado.
possui seçao com dimensionamento oxtemo dc 78mm\78mm c espessura dc 2.2mm e acabamento em formato
abaulado proporcionando melhor acabamento nn coluna apareme Possui ainda duas cavidades de 4 I m m para encaixe
cios montantes. Colunas dc 45“ /'135° Confeecionada cm alumínio extrudado anodi /ado. possui seção com
dimensionamento de 70mmx70mm dc área útil interna , espessura de 2.2mm e acabamento em formato chanfrado,

formando um ângulo dc 45° para ambos os lados proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui ainda
duas cavidades dc 41rnm para encaixe dos montantes

j

[
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EMPILHAMENTO BAIXO DE PAINEL DE TECIDO I 400MM
Composta por módulo dc tamanho padrão composto por painel e bandeira dc 908 mm de largura e altura máxima de

3200 mm do piso ao teto. fechamentos in. loco.sob medida de acordo com o projeto previamente realizado.

Painel padrão de POOmm de largura x 2120 de altura confeccionado cm MDP ác baixa pressão com espessura de 15mm
com revestimento em laminado mclamimco cm ambas as tacos com fita de borda de Imm em toda a peça colada a
quente atrav és de sistema hotmeit. Paine! cie arremate, quando necessário, coníéccionaáos sob medida dc acordo com
projeto in loco. Bandeira padrão de vOOtnm dc largura x altura máxima de 1012 mm. confeecionada em MDP dc baixa
pressão com espessura dc 15mm com revestimento cm laminado mclamimco em ambas as laces com fita dc borda de

imm em ioda a peça colada a quente através dc sistema hotmcft. Bandeira dc arremate, quando necessária,

confeecionada sob medida de acordo com projeto in loco. Os módulos intermediários possuem sistema dc saque frontal
dos painéis e bandeiras atrav és de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais atrav és de parafusos
auto brocame zincado cabeça chata sistema plulips na medida dc 3.5mmxl6mm para receber a moto grapa dc aço
zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4x 14nmi cabeça chata sistema Philips,

permitindo saque indiv idunl dos painéis de forma que n ão fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a
medida de 8mm dc espaçamento entre os módulos atrav és de uma régua de paginação cm alumínio anodi/ado
contribuindo com um melhor acabamento e padronização entre módulos. O módulo completo possui um espaço interno
entre os paincis que proporciona um v ao de 36 mm que pode permitir uso dc mania ou placa acústica internamento para
diminuir o indiec de ruídos entre ambientes. Os módulos terminais possuem sistema dc saque frontal de paincis e
bandeiras através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias atrav és, da mola virgula de aço
zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4x 14 mm cabeça chata sistema Philips, e
a partir dc presilhas de montante zincadas lixadas nas travessas verticais atrav és de parafusos auto brocanie zincado
cabeça chata sistema phihps na medida de 3.5x16 para receber a mola grapa de aço zincada fixada nas placas de 15 mm
com parafuso auto atarraxante zincado de 4xl 4mni cabeça chata sistema Philips ambos permitindo saque individual dos

painéis de forma que não fique qualquer tipo de paiafttso aparente respeitando a medida de Xmm dc espaçamento entre
os módulos através dc uma régua de paginação em alum ínio anodi /ado contribuindo com um melhor acabamento e
padronização entre módulos. Os módulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas cm relação ao modulo
padrão dc maneira à adequar-se ao projeto In loco. O módulo completo possui um espaço interno entre os painéis que

proporciona um v ão dc 36 rum que pode permitir uso de mania ou placa ac ústica internamento, para diminuir o indico de
ruídos entre ambientes. Guias de piso. teto o parede confeccionndas cm alumínio extrudado anodi/ado dc seção dc
40mm de largura por 50mm de altura e L5mm dc espessura eom cavidades para permitir a colocação de borracha
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esponjosa para vedação de 6mm\8mm. Essas guias são fixadas no piso, no leio ou na parede com huchas $6 c
parafusos /.inçados 4.2x38 cabeça chata sistema Philips

Montantes verticais confeccionados cm alum ínio extrudado anodi /ado de seção de 36»imx.'3nim c 1.5mm de espessura
com 4 cavidades para permitir a colocação de borrachas de vedação 6mm x Smm cm borracho esponjosa c duas
cavidades para colocação de presilhas de montante, para encaixo da moía grapa. conícccionadas cm chapa de aço #16
zincada Asadas por parafusos auto btocanles 3.5x16 cabeça chata Philips zincado para permitir o movimento de saque
frontal dos painéis Montantes fixados na guia através de parafusos auto brocamos 3.5x16 cabeça chata Philips /meado.

Régua de paginação em Alum í nio extnidado anodi/ado de 33.5mm e Imm de espessura, possui detalhe de RmmxPmm
em seu eixo centrai que possibilita espaçamento entre painéis ck Hrnriv. • proporeíonando-rnelhor acabamento e
padronização entre módulos. Coluna de ires lados Confcccionada cn? ahiminío extrudado anodi /ado. possui seção com
dimensionamento externo de 8!mmx 78mrn e espessura de 2.2mri) . Possui 3 cavidades de 4 imm para encaixe dos
montantes. Proporciona um acabamento externo reto e liso de 8 imm. Colunas de canto de 90 Confcccionada cm
íilominio cxtmdado anodi/ado. possui seção com dimensionamento externo de ?Rmm.\78mm c espessura de 2.2mm e
acabamento cm formato abaulado proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades
de 4 imm para encaixe dos montantes. Colunas de 45' '/ « 3.5 '' Confcccionada cm alumínio extrudado anodi/ado. possui
seção com dimensionamento de ?Ommx70mm de á rea útil interna, espessura de 2,2mm c acabamento em formato
chanfrado, formando um ângulo de 45” para ambos os lados proporcionando melhor acabamento na coluna aparente.

Possui ainda duas cav idades de 41mm para encaixe dos montantes.
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EMPILHAMENTO BAIXO DE PAINEL DE VIDRO I 400MM
Composta por módulo de tamanho padrão compostos por painel, quadro de vidro duplo e bandeira de ‘/08 mm de

largura c altura má xima de 3200 mm do piso ao teto. fechamentos m loco. sob medida de acordo com o projeto

prev lamente realizado.
Painel padrão de POOnun de largura x 920 mm de altura confcccionada cm MDP de baixa pressão com espessura do
Í 5mm com revestimento em laminado mdammko em ambas as faces com fita de borda de Imm cm toda a peça colada
a quente através de sistema hoimeíi. Painel de arremate, quando necessário, eontéceionado sob medida de acordo com
projeto in loco. Quadros de vidro duplo padrão de 900mm de largura x 1200 de altura confcecionaáo em estrutura de

alumínio extrudado anodi/ado. À estrutura do quadro c composta por quatro peças de alumínio extrudado anodi /ado
seccionadas era ângulo de 45° de Jòrma que a união das peças não necessite acabamento c não aparente nenhum
parafuso. 4 junção das peças é reali/ada através de eanioneiras de 9ú° conícccionadas em chapa de aço #16 c parafusos

auto atorravantes zincados de 2.9\6.5mm cabeça chata sistema Philips. Vidro comum cristal incolor de 6mm de

espessura e dimensões de R “ ómm de largura x S P6mm de altura. Quadros de arremate, quando necessários,

confeccionado sob medida de acordo com prqieto in toco. O quadro de vidro duplo, quando montado, possui um espaço
interno entre os vidros que proporciona um v ão de 30 mm que pode permitir uso de persianas horizontais fopcionais'!

para promover maior privacidade entre ambientes. Bandeira padrão de 900mni de largura x altura máxima de HM 2 mm.
confcccionada cm MDP de baixa pressão com espessura de i 5mm com revestimento em laminado mclaminico cm
ambas as faces com fita do borda de Imm em toda a peça colada a quente atrav és dc sistema hoimcií. Bandeira de

arremate,.quando necessária, confcccionada sob medida dc acordo com projeto in foco. Os módulos intermediários

possuem sistema dc saque frontal dos painéis, quadros, dc vidro e bandeiras através dc presilhas dc montante zincadas
fixadas nas travessas verticais atrav és do parafusos auto brocante zincado cabeça chata sistema phihps rio medida de

5.5mrnxl6mm para receber a mola grapa dc aço zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto alarmante

zincado de 4xJ4mm cabeça chata sistema Philips. permitindo saque individual dos paincis cie forma que não fique

qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida dc Smm de espaçamento entre os módulos «traves de uma
régua de paginação em alum í nio anodi/ado contribuindo com um melhor acabamento c padronização entre módulos O
módulo completo possui um espaço interno entre os painéis que proporciona um vào de 36 mm que pode permitir uso
dc mania ou placa acústica internamente para dsrmm.ni o indico de ruídos entre ambientes.

Os módulos terminais possuem sistema de saque frontal de painéis, quadros de vidro c bandeiras atrav és dc 2
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mecanismos: a partir dos pauteis que encaixam-se nas guias através da mo) a virgula cie aço /inçada fixada nas placas de
15 mm com parafuso amo alarraxunte /inçado de 4x14mm cabeça chata sistema Philips, e a pariir de presilhas de
montante zincadas fixadas nas travessas verticais através dc parafusos auto brocanlc zincado cabeça chaia sislema
phiiips na medida de 3,5x16 para receber a moía grapa de aço zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto
aíarraxaníe zincado de 4x14mm cabeça chata sistema Philips ambos permitindo saque individual dos painéis de forma
que n ão fique qualquer tipo dc parafuso aparente respeitando a medida de 8mm dc espaçamento entre os módulos
através dc uma régua de paginação em alum ínio anodi/ado contribuindo com um melhor acabamento e padronização
entre módulos. Os módulos terminais de arremate podent ter larguras diferenciadas em relação ao módulo padrão dc
maneira n adequar-se ao projeto in Soco. 0 módulo completo possui um espaço interno entre os painéis que proporciona
um vão dc 36 mm que pode permitir uso de mania ou placa acústica internamento para diminuir o índice de ru ídos entre
ambientes Guias de piso, teto c parede confcccionadas em alumínio exirudado anodi/ado de seção de 40mm de largura
por ôOmm dc altura e !.5mm cie espessura com cavidades para permitir a colocação do borracha esponjosa para
vedação dc ómmxbmm Essas guias são fixadas no piso. no teto ou na parede com bwehas Só e parafusos zincados
4.2x38 cabeça chata sistema Philips. Montantes verticais confeccionados em alum ínio exirudado anodi /ado de seção dc
36mm\33mm c I .Smm de espessura com 4 cav idades para permitir a colocação de borrachas de sedação 6rum x 8mm
cm borracha esponjosa c duas cavidades para colocação dc presilhas de montante, para encaixe da mola grapa,
confcccionadas cm chapa dc aço 416 zincada lixadas por parafusos auto brocantes 3.5x i 6 cabeça chntrs Philips zincado
para permitir o movimento de saque frontal dos painéis. Montantes fixados na guia através de parafusos auto brocantcs
3.5x 16 cabeça chata Philips zincado. Rcgua de paginação em Alumínio exirudado anodi /ado de ?3.5mm e Imro de
espessura, possui detalhe dc XmmxOmm em seu eixo central que possibilita espaçamento entre painéis de 8mtn.

proporcionando melhor acabamento e padronização entre módulos Coluna dc três lados Confcccionada cm alum ínio
exirudado anodi /ado. possui seção com dimensionamento externo de 8 lmm\78mm c espessura dc 2,2mm Possui 3
cavidades ue 41mm para encaixe dos montantes. Proporciona um acabamento externo reto e liso de 81mm. Colunas de
canto de 60 Confcccionada cm alumínio exirudado anodi/ado, possui seção com dimensionamento externo dc
78nim\7Smm e espessura dc 2.2nun c acabamento em formato abaulado proporcionando melhor acabamento na coluna
aparente. Possui ainda duas cavidades dc 41mm para encaixe dos montantes. Colunas dc 45° í 55 Confcccionada em
alumí nio exirudado anodi /ado. possui seção com dimensionamento de 70mm.\ 70mm de área ulii interna, espessura de
2.2mm e acabamento em formato chanfrado, formando um ângulo dc 45° para ambos os lados proporcionando melhor
acabamento na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades dc 41mm para encaixe dos montantes.

1
”

PAINEL COM 1400MM DE LARGURA
Composta por modulo dc tamanho padrão, para porta , de 600 mm de largura x 2!50mm dc altura. Porta padrão de
836mm de largura \ 21 lOmm de altura e 37mm de espessura confcccionada em 2 chapas de MDF dc baixa pressão de
6mm de espessura com parte intenta composta por um requadro c cinco réguas de MDF dc baixa pressão dc 25mm para
garantir a estabilidade da porta . As chapas são unidas por adesivo do pvc através dc sistema de prensa a quente e o
rev estimento externo possui acabamento em laminado meíaminico cm ambas as faces com fita dc borda de Imm em
toda a peça colada a quente através dc sistema hotmeii. Estrutura da porta confcccionada em alumínio exirudado
anodi /ado de seção de 70mmx40mm c de l .8mm de espessura Essa estrutura é composta por Ires peças dc alum í nio
exirudado anodi/ado seccionadas em ângulo de 45° de forma que a união das peças não necessite acabamento e nem
parafusos. A junção das peças é realizada através dc canlonciras de 60o de 5()mm\66mm c *>mm de espessura
confcccionadas em chapa de alum ínio encaixadas por pressão Sobre a porta deverá existir um montante horizontal para
ser fixado nos montantes \ crticais das divisórias de maneira que sustente a estrutura da porta A estrutura è fixada nos
montantes verticais e horizontal por sete parafusos auto aíarraxanícs zincados 4.2.x3Smm cabeça chata sistema Philips.

A porta possui três dobradiças, tipo aba rela. confcccionadas em liga de aço ino.x 304 de alta performance dc maneira
que suporte regiões litorâneas sem danificar o material. Cada dobradiça possui dimensões dc 86mmx 76mm e espessura
dc 2,5mm. A dobradiça possui dois anéis com rolamentos, com doze nucroesferas internas cada, que permitem o
manejo da porta com maior suavidade. Dobradiça com pino blindado que impede o arrombamento da poria a partir das
dobradiças Suporta peso de porta de ate 46kg com três dobradiças. Permite seis pontos de fixação, ires para fixação da
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porta, através de parafuso atarraxante zincado 4.2x38 cabeça chata sistema Philips e três para fixação ao batente,

através de parafuso auto brocante zincado 4x 16 cabeça trombeta sistema Philips. A fechadura será para trafego intenso
e composta por: uma maçaneta conSeccionada em liga zamac. que permite o movimento dc alavanca possibilitando a
abertura da porta através do acionamento do trinco: um Trinco confeccionado cm ligo zamac. que proporciona o
fechamento da porta: uma Lingneta confeccionada ent liga zamac. que proporciona o trancamento da porta: um
Cilindro confeccionado em iiga zamac. que aciona o lingneta e possui oito pinos de segredo c oito motas intentas
permitindo uma variação de !296 combinações dc abertura O cdmcircuiodro permite o acionamento da íinguela
airavés dc giro de chave, que acompanho a fccitaáura cm duas cópias, uma Chapa dc Acabamento para fixação na
poria que permite melhor acabamento após a fixação do conjunto caixa: uma Contra Chapa para fixação no batente,

promovendo maior segurança no encaixe da Í inguela durante uso da fechadura: e. um Conjunto Caixa confeccionado
em aço 1006 que acomoda todo o conjunto dc componentes internos ria fechadura e permite o encaixe de cubos, moins.
Í inguela, trinco, maçaneta e demais componentes padrão de fechadura para tráfego intenso O conjunto caixa possui
espessura padrão que permite que o mesmo seja embutido na poria. A fixação da fechadura na porta deve ser feita
através de parafusos zincados cabeça chata sistema Philips c deve ser fixada aproximadamente á 1.10 de aluíra do solo.

A maçaneta possui acabamento cromado. O módulo de poria acompanha um batedor confeccionado em alumínio cm
formado cifmdrieo com diâmetro de 25mm x ÓOntm de altura para impedir que a porta baia nas divisórias. O batedor
possui um anel dc borracha para função dc amortecimento, que impede que a porta sc danifique durante seu uso c
contribui para amenizar o ru ído no caso de a mesma ser aberta dc maneira brusca A fixação do batedor ao piso c
realizada airavés. dc buchas SC e parafusos zincados 4.2x38 cabeça chata sistema Philips. Montante horizontal
confeccionado cm alumínio extrudado anoáizado dc seção dc 3fimmx5?mm c !.5mm de espessura com 4 cavidades
para permitir u colocação de borrachas dc vedação omm x 8mm cm borracha esponjosa e duas cavidades para
colocação de presilhas de montante. Montante horizontal fixado nos montantes verticais através dc canloneiras VH
confeccionada cm chapa de aço zincada, por parafusos auto brocamos 3.5x I (» cabeça chata Philips zincado

TOTAL GRUPO 01 - MOBILIÁRIO RS 5.292. 182,90

OS LICITANTES DEVERÃO APRESENTAR JUNTA MENTE COM A PROPOSTA DF. PREÇOS OS SEGUINTES DOCUMENTOS:

i * Catálogo. dos produtos colados, em língua portuguesa e com imagens dos objetos, com uive! de informação suficiente para avaliação do Pregoeiro e sua Equipe, demonstrando a adequação da linha de produtos da

; licitante ás especificações requeridas no Termo de Referencia, podendo inclusive ser solicitada amostra para melhor avaliação dois) produtoís) sob pena de desclassificação:

\ * Documento emitido peio fabricante, dirigido ao (NOME DO ÓRGÃO). em papel timbrado, assinado por representante devidamente constituído indicando que o licitante c seu revendedor auton /ado a comercializar

I o produto do sua fabricação, bem como que prestará manutenção e dará garantia de 05 (cinco) anos., «os produtos fabricados pcí a mesma, nos casos cm que a licitante for representante:

j * Documento emitido peio fabricante, dirigido ao (NOME DO ÓRGÃO), em papel timbrado, assinado por representante devidamenie constituído c indicando a si própria como prestadora da manutenção ou indicando

|pessoa ou empresa autorizada a prestar manutenção e dar garantia de 05 (cinco) anos. No caso de a empresa ser revendedora, a fabricante deverá emitir a declaração, informando que a licitante c autorizada a revender
| seus produtos e a indicação dc quem prestara manutenção. A Declaração deverá ser com firma reconhecida c registrada em cartório:

|* Deverá ser apresentado Laudo de Conformidade com a NR-17 do MIE - Ministério do Trabalho c Emprego, emitido por profissional habilitado peio Ministério do Trabalho, com especialização cm Ergonomia

i (necessário anexar documento comprobatórioda habilitação, originai ou cópia ).

|* Certificado dc que a madeira utilizada é certificada (Através de certificados FSC/CERFLOR ). que são oriundos de fontes renová veis. Em cumprimento à recomendação n." ll . de 22/05/2007. do Conselho Nacional

í dc Justiça ( Documentos, quando omitidos cm l í ngua estrangeira . dc\ crà apresentar tradução para l íngua portuguesa, efetuada por Tradutor Juramentado, e devidamente consuiari /ados ou registrados no ( artório cie

í Timios c Documentos. Documentos de procedência estrangeira, mas emitidos em l íngua portuguesa , também deverão ser apresentados devidamente eonsulanzados ou registrados no Cartono dc t í tulos e

I Documentos)

I * Laudo de ensaio emitido por laboratório credenciado pelo 1NMETRO. demostrando a aderência da tinta de acordo com NRR í 1003.

i * Relatório dc ensaio, emitido por laboratório, determinação da espessura da película seca sobre superfícies rogosas - métodos dc ensaio de acordo com a norma '0-i-13:7005. com no mnumo 'iotamerons dc
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4 Caso ris informações não sejam suficientes. a Administração poderá solicitar amosira Uo itens <> c 7 para verificação da conformidade com os lermos do editai para que seja apresentada em até 5 (vinco; dias úteis
contados da solicitação.

GRUPO 02-POLTRONAS

Nr Item
pregão Dcscricào Material Ind Qtde

Miii
Qtde
Max Valor Unf (RS) Valor Total (RS) j

.

i

POLTRONA PRKS1DKNTK
Assomo: Estrutura do assento injetado cm poiipropiieno copclimero na cor preta, essa estrutura possui três barras
metálicas sobre injetadas para reforço da estrutura A estrutura do assento permite a fixação do mecanismo c dos
braços em duas posições As dimensões da. estrutura de assento são 469mm de profundidade c 48?mm de largura e
•Imm de espessura Kstolamcnto cm espuma ilexível conleceionada com Dow Qmmicn. com densidade 55 Kg/m5
podendo presentar sanação de 5%. Atendem aos requisitos da NBR 9178:7.00? referente a ílamabilidado c são
fuito-extinguivcis. Revestimento cm couro ecológico ou tecido
Encosto: Estrutura do encosto confcccionada cm duas panes, sendo: Quadro externo do encosto alto. injetado cm
poliamida (> com ?0% de fibra do vidro, o quadro possui acabamento texturizado e as seguintes dimensões
de largura \ 55Smm de altura Painel interno do encosto cm teia alto. injetado em Poliestireno de alto impacto, o
painel possui acabamento texturizado c as seguintes dimensões: 473mm de largura x 564mm de altura. 0 quadro se
fixa ao painel através de parafusos c auxilia na fixação da teia do encosto. Tecido cm tela importado cotiíeccionndo
cm poliester. com fechamento em 7ipcr na parte inferior.
Estrutura e mecanismos: Confeceionodo com caixa c demais componentes para fixação desta em chapa de aço
(ABNT .1008-10121 com espessura de 3 mm. acabamentos injetados cm polipropileno eopolímero. Acabamento
superficial fosfali/ndo e pintado com tinia cm pó opóxi. Com acoplamento para furaçno do assento 2úOmm\!55mn;

Sua inclinação mínima c de -2o c máxima de 10o. Possui sistema de reguiagem de altura através da alavanca
localizada ao direito do mecanismo e alavanca de reguiagem de tensão de inclinação por meio de um manipulo
exclusivo localizado mlernnmcnic á alavanca de reguiagem de altura
Mecanismo com ponto de giro avançado em 105 mm ao do eixo de giro horizontal, dotado de sistema anti-shock
proporcionando assim excelente conforto Dotado de bloqueio no movimento de inclinação em 4 posições por meio
de uma alavanca exclusiva localizada no lado esquerdo Sistema interno de transferencia de esforços atrav és de
engrenagens paralelos injetadas em 'Polianiida 6 com fibra e cónicas injetadas cm liga de Zamaeã para reguiagem de
tensão, dispositivos de transferencia de movimentos através de alavancas de aço (ABNT 1008-10101 conformadas.
Estrutura da base conleceionada em liga de alumínio, moldada pelo processo de injeção sob alta pressão Permite
junção de redizias ou sapalas plásticas dcsiiznntcs por meie de pino do encaixe de 1 imm de diâmetro A base possui
raio de ?50,5mm (eixo centra! da base â extremidade da pata}. raio útil de 3?8mm (eixo central da base ao eixo
centrai de fixação do rodízio ou sapais) o altura de ?9mm (pane inferior da pata à parte superior do cone Morse
desprovida de rodízio on sapaía). A base possui acabamento polido. A cchma c confcccionada em aço tubular
NBRfoÓl SAE 1008/1010 - BEDQ- 50.80 s .50 mm.montada com pistão a gás impoitadoctassc 3. com diâmetro
externo de 38 mm. com conifícação io2(V in" inferior í Coluna ) e superior t Pistão; c curso de reguiagem
milimétrica de 100. 130 e 140 mm (normais de linha), e cursos de 200 e 270 mm(cspeciais). bueha guia para o
sistema giratório e de regu.lagcm.com 100 mm de altura injetada cm PGM (Poli ().\i Metileno - Poliaccial
Copolimeroi. com ajuste H7 (0.02 mm} . maienal este de alta resistência ao desgaste c com lubrificação própria
permitindo maior facilidade na reguiagem de altura c suavidade no movimento giratório. Telescópios de 3 estágios.

1:11 j 70 5028.1 ?41%7
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iniciado em polipropileno copoiimeco com 57mm UÍiàm stip. ) x 7 j mm (diám i n f ) x 317mm do altura.
Braços e Apoio de Cabeça • Braço composto por duas parles, sendo a esquerda c a direita, corpo do braço
confcccionado em alum ínio, com acabamento polido 0 braço possui sistema de regulagem de aluíra com 7 posições,

através de botão localizado na parte superior frontal do braço, na posição m ínima o braço possui 272mro cie altura., na
posição máxima o braço possui 357mm de altura
0 braço possui sistema de regulagem do afastamento do assento, através de alavanca localizada na parte inferior do
braço. 0 braço possui corpo plástico injetado cm polinmida 6 com acabamento texluri /ado. possui também apoio de
braço injetado cm PU fixado na parte superior do braço através de parafusos, o apoio de braço possui sistema de
regulagem com mo\ imentos em tomo do eixo central c movimento no sentido frontal. 0 Apoio de cabeça possui
estrutura injetada cm polipropileno copolimcro na cor preta c acabamento em estofado, sendo revestido de forma n
acompanhar mesmo acabamento do assento
- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratório acreditado pelo Í.NMETRO dc acordo com as
normas da ABNT. conformeNBR 1 3 2 0 0 2, demonstrando a resistência e estabilidade;:

39

POLTRONA GIRATÓRIA ESPALDAR AL I O EM TELA.COM BRAÇOS E APOIO DE CABEÇA
Assento e encosto: Poltrona com espaldar alto. assento e encosto constituído em concha única. Estrutura do cm
madeira mulBlaminada moldada anatomicamente, com apoio lombar, a quente com pressão de 10 Kef-cmA com
espessura mínima dc 15 mm: Contracapa cm peça única para encosto c assento contcccionada cm madeira
compensada com espessura mínima'"de 6 mm. revestida em couro natural: 0 estofarnenio deterá ser em espuma
laminada com afia densidade, com 50 mm dc espessura no m í nimo, revestido cm couro natural: Largura do assento
500 mm c profundidade da superfície do assento de 475 mm, no minimo: Largura do encosto 500 mm c extensão
vertical do encosto de 575 mm. no minimo. Estrutura e mecanismos: Mecanismo que permite a regulagem de altura e
rcdinaçào do assento, estampado cm chapa dc aço SAE 1009/1010 FQDO com espessura m ínima de 3 mm e placa
do cone Morsc injetada em alumínio. Acabamento superficial fosfatizado c pintado com tinta pó epóxi com camada
dc no mínimo KOum c aeopiamento a furação do assento medindo 200x 195-mm . Possui sistema de regulagem de
tensão de inclinação por meio de um manipulo exclusivo localizado na parte frontal do mecanismo, o intervalo de
rccSmaçâo do assento é minimo dc -3° c má xima de 20''. com bloqueio cm 5 posições, acionada por alavanca
cxckssiv a localizada no lado esquerdo, a regulagem dc altura do assento é acionada por alavanca exclusiva localizada
ao lado direito dc mecanismo. As alavancas são confeccionadas ern aço SAE 1010 com diâmetro de 8 mm c
acabamento em polipropileno copolimcro. O mecanismo possas ponto dc stro avançado em 165 mm em relação ao
eixo de giro horizontal. com sistema ami-shock. proporcionando excelente confoilo ao usuário da cadeira. Coluna dc
regulagem da altura do assento por acionamento a gás. com curso dc regulagem milimétrica de 130 mm no minimo.
Confeccionada em aço tubular NBR6591 SAE 1 õ0R / S 010 - BFDQ -50.80xl.5mm. montada com pistão a gás classe
3 c 0 2&mra. com coniftcação í c 26’ 16" inferior c superior. Possui bucha guia para o sistema giratório e de
regulagem com altura de lOOmm. injetada resina de engenharia Poiiacetal dc alta resisiència ao desgaste e cont
lubrificação própria permitindo maior facilidade na regulagem da altura c suai idade no movimento giratório,

calibrada com precisão dc ajuste H7 {O.G 2mm ’j. Kosfalizada c pintada cm Unta pó epóxi com camada dc tinia entre 80
a !20um; Capa telescópica dc 03 estágios, injetada cm polipropileno copoiimero com G 57 mm na parte superior c0
71 mm na parte inferior c altura de 317 mm. Proporciona acabamento e proteção á coluna de regulagem. sendo
também um elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema dc fixação na parte
superior e inferior. c \ iumdo que sc desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistão e perdendo,

consequersicmcrtle. tanto a função de proteção como a estética: Estrutura Confeccionadas com liga especial dc
Alumínio, moldadas pelo processo dc injeção com alta pressão. Permitem a fixação dc rodízios ou sapatas com pino
dc 1 I m m . Base produzida com -raio externo dc 353tnm {da extremidade ao centro da base) c raio útil de 332mm (do
centro da base ao centro do furo de fixação dos rod í zios) , com altura de 95mm .
05 Rodúios duplos com capas injetadas em resina dc engenharia Poliam ida 6, na cor preto: Rodas: material da pista
injetado em poliuretano na cor cinza; resistente a abrasão sem sofrer anormalidades: corpo: Injetado em polinmida na
cor preto; esfera : aço com tratamento superficial cemeníado. Haste Aço com tratamento superficial /.inçado. Anel .

Un i 70 3230.017 > 26101.10
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aço com tratamento superficial /inçado Biso: Aço. Dimensionamento. Rodas cum 5úmm de diâmetro. Estrutura com
6.>mm de altura x 55mm de largura. A fixação da concha única a estrutura da cadeira sem por meio de porcas garras
de ''/>" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aço 1020 estampado com rosca laminada de IV. por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressão
Braços: Braços confcccionados em chapa de alumínio de l -V. fixado pot buchas de alumínio montada com solda do
alum í nio polido: Possui apóia-bruços injetado cm poliuretano semincido. na parle superior da estrutura do braço.

Acabamento c pintura: Deve ser usada solda eletrónica M1G em todos os locais onde houver solda: Todas as peças
metá licas uti íi/adas. que não são cromadas, deverão receber pré-tratamento cm 9 banhos sendo 5 por imersão c 4 por
meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagcm ácida, refmador de sais de litánio. fosJnti /açào. passivaçáo e
secagem, sendo a ultima com água detonizada seguido de secagem, preparando a superfície para receber a pintura:
Todas as peças metá licas, exceto as cromadas, deverão receber pintura cpóxi-pó, fixada por meio de carga elclrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura , na cor preta acabamento fosco: As peças metálicas que serão cromadas
deverão utilizar o processo por imersão peio tempo m ínimo de 20 minutos
- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratório acreditado pelo IN METRO, de acordo
com as normas da ABNT. conforme NBR 13962: 2002. demonstrando a resistê ncia e estabilidade:

j

:

40

|

POL TRONA GIRATÓRIA ESPALDAR ALT O EM TELA. COM BRAÇOS
Assento:
Estrutura do assento cm madeira muiiilaminada moldada anatomicamente a quente com pressão dc 10 Kgi/cmh com
espessura m í nima de 12 mm Utilizando lâminas de florestas renováveis c sustentáveis com alto grau dc dure/a c
espessura má xima dc 2 mm. intercaladas sempre em n ú mero impar, com cola cascamite a base de uréia-Tbrmoi de
baixa emissão: O estolamento em espuma injetada , com alta pressão, dc poliuretano flexível, isento de CFC
{cíotofhiorcarburcíú). isocianato 100% MDS - Agente expansor dc água. alia resiiicncia. baixa flamabilidadc.
densidade de no mínimo 50 Kg/m ’, espessura m í nima de 60mm. Propriedades mecânicas e cie desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT: Largura de 5i0 mm c profundidade da superf ície do assento de 480
mm. uo minimo: Capa de proteção e acabamento injetada/moídada em polipropiieno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC. proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto e
resistência a produtos químicos. Revestimento cm tecido 100% ppiicslcr. na cor a definir.

Encosto:
Espaldar Alto. com largura de 510 mm c extensão vertical do encosto dc óOOmrn. Estrutura do encosto
injelado/moldada anatomicamente, em polipropiieno copolimcro naturai. com espessura m ínima de 10 mm: 0
estofamenlo cm espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flex ível. isemo dc CEC (cioroiluorearburctoi.

isocianato í 00% MD) - Agente expansor de água. alia resi í iência. baixa fiamabilidade, densidade dc no minimo 50
Kg m ’ espessura mimma de 45 mm. Propriedades mecânicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da
ABNT. Capa de proteção e acabamento injetadamoldada cm polipropiieno texturizado. com bordas arredondadas,

sem uso do perfil dc PVC. proporcionando fácii limpeza, alta resistência mecâ nica contra impacto c resistência a
produtos químicos: Revestimento em tecido 100% poíiéstcr. na cor a definir.
Estrutura c mecanismo.
Suporte para encosto com regulagem dc altura confcccionado em tubo de aço ABNT 1008/1010 perfilado, secção
ov al medindo 18x43rnm e espessura da parede dc 1.5 mm. conforme, fosfalizado e pintado com tinta pó cpóxi
Possui cm sua pane superior chapa dc fixação eonfeccionada em chapa de aço com furos para fixar na estrutura do
encosto. Permite a regulagem vertical do encosto em relação ao assento num curso minimo de ío mm. por meio de
sistema "UP AND DOWN" com top de fim dc curso sem a necessidade do uso de botòcs ou manipules, a mo!a do
sistema e confcccionado em aço. Possui capa de proicçâo injetada cm polipropiieno natural texturizado.

Mecanismo que permite a regulagem dc altura/inclinação do encosto c altura do assento, estampado cm chapa dc aço
com espessura, mínima dc. 3 mm. Ibsfati /acío c pintado com Unta pó epoxi com camada cio no m ínimo 80pm . O
mecanismo « dotado dc "contato permanente ’ que permite regulagem dc â ngulos e altura do encosto, possui a parte
traseira protegida por capa injetada em polipropiieno copohmero. O ângulo de inclinação do encosto c mínimo dc -8°
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o máximo de 25Ã acionado por uma única alavanca localizada na parto í rasara direita do mecanismo, o sistema do
articulação do encosto c comandado por meio dc moías confeccionadas cm aço do 5 mm dc diâmetro c l âminas dc
aço com UOmm dc espessura . O acionamento da rcgulagem dc altura do assento será por meio de alavanca
independente localizada na parte posterior a direita do mecanismo na posição sentado. As alavancas são
con ícccionadas em aço com diâmetro dc 8 mm e acabamento em polipropileno copolitnero. O mecanismo permite
também a rcgulagem de altura do encosto com passo dc 6 em 6 mm. curso total mí nimo dc 72 mm , através de um
sistema automático de rcgulagem confeccionado em bticha cie nylon 6 com 30“/!,de fibra de \ idro;
C oluna confcccionada em aço tubular NBR65!M SA Í: 1008/!010 - BFDQ - 50.80 x 1.50 mm. com diâmetro extenso
de 28 mm. com conlficação !''26 Kr inferior (Coluna ) e superior ( Pistão) c curso i 30mm. Bncha guia do sistema
giratório com rcgulagem com 100 mm de altura , injetada cm ROM (Poii Oxi Mciileno - Poiiaceíal Copoiimcro), com
ajusto H 7 (0.02 mm) . material este dc alta resistência ao desgaste e com lubrificação própria permitindo maior
facilidade na rcgulagem dc altura e suavidade no movimento giratório: Pistão a gás provido dc corpo metá lico em
tubo dc aço o28mm e eonificação i -'2< V 1 f> “ . usinado em retifica cil í ndrica com tratamento cromado DÍN 4:350 classe
3. haste, cm aço cil índrico com rolamento em aço c amortecedor em PVC. acoplada a coluna através dc and elástico.

Fostatizadn c piniada cm tinta pó cpõxi com camada dc tinta da ordem dc 80 a 120 um
Capa telescópica de 03 estágios, injetada em polipropileno copoiimcro com 0 57 mm na pane superior c 0 71 mm na
parte inferior e altura dc 517 mm Proporciona acabamento e proteção à coluna de rcgulagem. sendo também um
elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira Possui eficiente sistema de fixação na parto superior e
inferior, ev itanáo que sc desprenda durante o uso da cadeira.

Estrutura confcccionada cm aço tubular quadrado soldadas cm ílange Morsc estampada em chapa de aço NBR8269
SAE 1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento dc pré pintura dc desengraxe. decapagem , losiati/ação e em
seguida pintadas com tinta pó cpõxi com camada dc aproximadamente 80 pm . À estrutura c revestida com capa
iniciada em polipropileno copoiimcro Permite junção dc rodí zios ou sapafas plásticas desb/antes por meio de
ponteiras com encaixe- de I imm de diâmetro injetadas cm polipropileno. A base possuí raio externo de 345mm {eixo
centrai da base à extremidade da pala ), raio útil dc 325mm e altura de 37mm
05 Rodízios duplos com capas c rodas injetadas, em resina dc engenharia PoSiamida 6. na cor prelo Resistente â
abrasão sem sofrer anormalidades: ESFERA: Aço SAE 1008/1010 com tratamento superficial comentado. HASTE:
Aço SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Aço SAE 1008/1010: com tratamento superficial .
zincado. EIXO- Aço SAE 1008/1010: DIMENSIONAMItNTO- Rodas com 50mm de diâmetro: Estrutura com 65mm
de altura x 55mm dc largura.
Acabamento e pintura '

A fixação do assento a estrutura da cadeira será por meio dc porcas garras de W cravadas na esíruuira interna do
assento, produzidas em aço í 020 estampado com rosca laminada de Vi” , por parafusos Philips tipo panela c arruelas ’

dc pressão.
Deve ser usada solda eletrónica MIO cm todos os locais onde houver solda:
Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pré-tratamento cm 0 banhos sendo 5 por imersão c- 4 por meio dc
lavagem: desengraxe alcalino, dccapagem ácida, refinader dc sais cie liíánio. foslaíizaçâo. passivaçòo c secagem ,

sendo a ú ltima com água deionizada seguido de sccagcm. preparando a superfície para receber a pintura:
Todas as peças metá licas deverão receber pintura cpõxi-pó. fixada por meio dc carga elé trica oposta, curada cm
estufa de aita temperatura, na cor preta acabamento fosco.
Apoia Braços: reguláveis cm forma dc :T\ medindo 250x 70\35mm aptoximadamenie: Apoia-braços cm espuma de
poliuretano injetado com formato anatômico, 60mm da parte frontal com inclinação dc 15". proporcionando conforto
ao usuário conforme exigências da NR I 7. alma em chapa áe aço com 2mm de espessura no minimo: União entre, o
assento c apóia-braços cm chapa de aço com espessura mínima dc émrn. com dois furos para fixar c regular a
dist ância lateral entre o assento c o braço Possui repuxo estruturai nas dobras com resistência ao esforço dc até 100
Kg"CTêContvns parte lateral para alocação do trilho e mecanismo dc travamento. Revestido com capa em
polipropileno injetado micro ícxuirizado em uma peça única sem emendas; Dotado dc mecanismo interno que
permita o ajusto de altura em seis ní veis de rcgulagem mim curso mínimo de 60 mm . por meto dc trilho cm

tpvonoA
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polipropiicno iniciado, acionado por meio do boião iatcral rio mesmo material 0 mecanismo é composto de moía cm
aço zincado, evitando a ação corrosiva decorrente do tempo c umidade. e de pino de ír.r. nmcnío em aço inoxidável
Jc lubrificado com graxa nasal que reduz o atrito- gerado peio acionamento por pressão. 0 npoia-bmços c fixado
ao assento por meio de três parafusos de com traiamento antiferrugem
- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NRR i 3.962 (edição mois recente)
emitido por ccrtificadora acreditada pelo ÍNMETRO: no certificado deverão estar identificados o fabricante c o
ntodelo ofertado: . . 1
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Assento:
Estrutura do assento cm madeira imiltilaminada moldada anatomicamente a quente com pressão de 10 kgf/cmx com
espessura m ínima de 12 mm. Utilizando lâminas de florestas renováveis c sustentáveis com aí to grau de dureza e
espessura má xima de 2 mm . intercaladas sempre cm n úmero impar, com cola cascamite a base de urcia-tbrmol de
baixa emissão; 0 esloíamento cm espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexí vel. isento de CFC
ícioroflnorcarburclo). isocianato 100% MDI - Agente expansor dc água. alta rosihcncia. baixa tlamabilidadc.
densidade de no minime 50 Kg m ', espessura minima dc 50 mm . Propriedades mecâ nicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas cia ABNT: Largura dc 4“ 0 mm c profundidade da superfície do assento de 470
mm. no m ínimo: Capa de proteção e acabamento injciada/mcEdada em polipropiicno iextunzado. com bordas
arredondadas, sem uso do perfil dc PVC. proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica conira impacto e
resistência a produtos qu ímicos.

Rc\ esltmenlo em tecido !00% poiiésler, na cor a definir.
Encosto:
Espaldar baixo, com largura de 440 mm c extensão vertical do encosto de 395 mm. no minimo: Estrutura do encosto
mjclado/moidada anatomicamente, em polipropiicno copolmicro natural, com espessura minima dc 10 mm. O
estofamento cm espuma injetada, com alta pressão, do poliuretano flexível, isento de CFC (clorofluorcarburoto),
isocianato 160% MD!- Agente c.xpansor dc água. alia residência, baixa flamabilidade, densidade de no mínimo 50
Kg/m 5 espessura minima de 40 mm . Possui as propriedades mecânicas e dc desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT. Capa de proteção e acabamento injetada/moldada cm polipropiicno textun/.ado. com hordas
arredondadas, sem uso do pcríi! dc PVC. proporcionando fácil limpeza , alta resistência mecânica contra impacto c
resistência a produsos qu ímicos;
Revestimento cm tecido 100% poiiésler. na cor a definir .

Estrutura c mecanismo.
Suporte para encosto com reguiagem de altura confcccionado em Subo de aço ABNT 1008/1010 perfilado, secção
oval medindo 18x43mm e espessura da parede dc 1.5 mm. conforme, fosfatizado e pintado com tinta pó cpó.vi
Possui em sua parte superior chapa dc fixação confeceionada cm chapa de aço com furos para fixar na estrutura do
encosto Permite a reguiagem vertical do encosto em relação ao assento num curso minimo dc 65 mm. por meio de
sistema TJP AND DOWN" com top de fim cie curso sem a necessidade do uso de botões ou manipulos. a mofa do
sistema ê confeceionada cm aço Possui capa dc proteção injetada cm polipropiicno natural iextunzado.
Mecanismo que permite a reguiagem de aí utra /meimaçâo do encosto c altura do assento, estampado cm chapa dc aço
com espessura minima dc 5 mm. fosfatizado e pintado com finta pó epòxi com camada de no minimo HOpm. O
mecanismo c dotado dc "contato permanente que permite reguiagem dc ângulos c altura do encosto, possui a parte
traseira protegida por capa injetada cm polipropiicno eopolimcro. O angulo de inclinação do encosto c minimo dc -%
c máximo de 35°. acionado por uma única alas anca localizada no parte traseira direita do mecanismo, o sistema dc
articulação do encosto c comandado por meio de moías confeccionodas em aço de 5 mm dc diâmetro e lâminas dc
aço com !. > 0mm de espessura O acionamento da reguiagem dc altura do assento será por meio de alavanca
independente localizada na parte posterior a direita do mecanismo na posição sentado As a la'ancas são
conleccionadas em aço com diâmetro de 8 mm e acabamento em polipropiicno copol ímero. O mecanismo permito
também a reguiagem de altura do encosto com passo dc 6 cm 6 mm, curso total m í nimo de 72 mm. através de um
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sistema automático do reguíagem oon.tcccior.ado cm bucha dc tnlon d com >0% de fibra dc \ idro:
Coluna confcccionada cm aço tubular NBR659! SÁ E 1008/1010 - BFDQ - 50.HO x 1.50 mm. com diâmetro externo
dc 28 mm. com conifkaçào i “2< > 16” inferior (Coluna') c superior ( Pistão! c curso i 30mm. Bucha guia do sistema
giratório com regutagem com 100 mm dc altura, injetada cm POM ( Poli Oxi Metileno - Pohacetal Copoismeroi. com
ajuste }!? (0.02 mm ) .. material esle dc alfa resistência ao desgaste e com lubrificação própria permitindo maior
facilidade na reguíagem dc altura c suavidade no movimento giratório: Pistão a gás provido dc corpo metálico cm
tubo de aço o28mm c comfieação !,;:26‘16". usinado em retifica cil í ndrica com tratamento cromado DÍ N 4550 ciasse
3. haste em aço cil í ndrico com rolamento em aço e amortecedor em PVC. acoplada a coluna através de anel elástico.

Posfati /ada e pintada cm tinta pó cpóxi com camada dc tinta da ordem dc H0 a 120 um
Capa telescópica dc 03 estágios, injetada em polipropiicno copoiimcro com 0 57 mm na parto superior o 0 ? 1 mm na
parte inferior e altura de 517 mm. Proporciona acabamento c proteção à coluna dc rcgulagcm. sendo também um
elemento estético entre a base c o mecanismo da cadeira Possui eficiente sistema dc fixação na parte superior c
inferior , evitando que se desprenda durante ouso da cadeira.

Estrutura confcccionada em aço íubuiar quadrado soldadas cm fiange Morse estampada cm chapa de aço 'NBR8269
SAE 1006/1010 BQ A estrutura recebe tratamento dc pré pintura de desengraxe. decapagcnt. íostatização c cm
seguida pintarias com tinia pó cpóxi com camada dc aproximadameme 80 um . A estrutura é revestida com capa
injetada cm poJipropilenc copoiimcro Permite junção dc rodízios ou sapatas plásticas dcslizan íes por meio de
ponteiras com encaixe de i imm de diâmetro injetadas cm polipropiicno A base possui raio externo dc 3 ) ?,5 mm.
raio útil dc 203.5 mm e altura dc 5?mm.
05 Rodízios duplos com capas e rodas injetadas cm resina dc engenharia Poliamida 6. na cor preto Resistente á
abrasão sem sofrer anormalidades; ESFERA: Aço SAE 1008/1010 com tratamento superficial comentado. HASTE -
Aço SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Aço SÁE 1008/1010: com tratamento superficial
zincado. EIXO: Aço SAE 1008/1010: DIMENSIONAMENTO: Rodas com 5Címm dc diâmetro: Estrutura com ó?mm
dc altura x 55mm dc largura.
Acabamento e pintura :
A fixação do assento a estrutura da cadeira será por meio de porcas garras de - V eras adas na estrutura interna do
assento, produzidas cm aço EDO estampado com rosca laminada dc por parafusos Philips tipo panela c arruelas
de pressão Deve ser usada so í da eletrónica MIG em todos os locais onde houver solda: Todas as peças metálicas
utilizadas deverão receber pré-tratamento cm 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por meio de lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem ácida, refinador dc sais dc titámo. fosíaí i/ação, passivação c secagem , sendo a ú ltima com água
deioni/ada seguido de secagem , preparando a superfície para receber a pintura: Todas, as peças metálicas deverão
receber pintura cpóxi-pó. fixada por meio de varga elétrica oposta, curada em estufa dc alta temperatura, na cor preta
acabamento fosco
- Apresentar certificado dc conformidade dc acordo com as normas da ABNT NBR 13.962 (edição maia recente)

emitido por cerii íicadora acreditada peio INMETRO: no certificado deverão estar identificados o fabricante c o
modelo ofertado:

42

C ADEIRA GIRATÓRIA. ESPALDAR MÉDIO COM REVESTIMENTO EM I ELA
Assento:
Estrutura do assento em madeira muinlaminada moldada anatomicamente a quente com pressão de sO Rgí/cm-, com
espessura mínima dc 12 mm Utilizando lâminas dc florestas renováveis e sustentáveis com alto grau de dure/a c
espessura máxima de 2 mm. intercaladas sempre em número í mpar, com cola cascamilc a base de ureia-formo; dc
baixa emissão. O estofamenío cm espuma iniciada, com alta pressão, dc poliuretano llcxriel. isento de CFG
(ciofoíluorcarbnreso ). isocianato 100% MDt - Agente expansor dc água. alta resi í iència. baixa flamabilidadc.
densidade dc no mínimo 50 Kg/m 3, espessara m í nima dc 50 mm. Propriedades mecânicas e dc desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT: Largura dc 470 mm e profundidade da superfície do assento dc 470
mm. no m ínimo. Capa de proteção e acabamento injeíada-inoldada em polipropiicno tcxiurizado. com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC. proporcionando fácil limpeza. aka resistência mecânica contra impacto e
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resistência a produtos qu ímicos
Revestimento cm tecido !00% poiiésicr. na cor a definir

j Encosto:
I Espaldar médio, com largura de *135 mm c extensão vertical do encosto de 4l>0 mm . no m ínimo. Estrutura do encosto
| injetado/tnoldada anatomicamente, cm polipropi íeno copolimcro natural , com espessura mínima de 10 mm: O

j csaofamento cm espuma injetada, com alta pressão, de poliuretano flexível, isento de CFC (cioroíiuorcarburcto),
| isocianato 1 00% MD! - Agente expansor de água. alia residência, baixa fiamabilidade. densidade- de no minimo 50
i Kg/m\ espessura m í nima de 40 mm. Possui as propriedades mecâ nicas c de desempenho estabelecidas nas normas
j técnicas da ABNT: Capa de proteção c acabamento injetada/moldada em polipropi íeno texutri /ado. com bordas

arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando fácil limpeza, alta resistência mecânica contra impacto c
resistência a produtos qu ímicos:
Revestimento oni tecido 100% policsler. na cor a definir.
Estrutura c mecanismo
Suporte para encosto com regulagem de altura eonSeccionado cm tubo de aço ABNT i 008/ í 01 tf perfilado, secção

j oval medindo iSx4.'imm c espessura da parede de 1.5 mm. conforme, fosfatizado e pintado com tinia pó cpóxi
Possui cm sua parte superior chapa do fixação confeceionada cm chapa de aço com furos para fixar na estrutura do

I encosto. Permite a regulagem vcriical do encosto em relação ao assento num curso minimo áe «53 mm. por meio de
sistema :iUP AND DOWN" com top de ftm de curso sem a necessidade do uso dc botões ou manipuios, a ntola do

I sistema c confeccionadn cm aço. Possui capa de proteção injetada em polipropi íeno natural texturi/ado:
\ Mecanismo que permite a regulagem de ahura/incJ inação do encosto o altura do assento, estampado em chapa de aço
I com espessura m ínima dc 3 mm fosfatizado e pintado com tinta pó cpóxi com camada dc no minimo 80 jint O
| mecanismo é dotado dc "contato permanente" que permite regulagem dc ângulos e aluíra do encosto, possui a parte

j traseira protegida por capa injetada em polipropi í eno copolimcro O angulo dc inclinação do encosto é m ínimo dc -8':

í e máximo dc 25*. acionado por uma ú nica alavanca localizada na parte traseiro direita do mecanismo, o sistema de
| articulação do encosto c comandado por meio de moías coníeccionadua cm aço dc 5 mm de diâmetro c lâminas de

j aço com l .20mm de espessura. O acionamento da regulagem dc altura do assento será por meio dc alavanca
j independente localizada na parte posterior á direita do mecanismo na posição sentado. As alavancas são
j - conícccionadns cm aço com diâmetro dc 8 mm c acabamento em polipropi í eno copolimcro. O mecanismo pcnnitc

lambem a regulagem dc aitura do encosto com passo dc 6 cm (> mm, curso total minimo dc 72 mm. através de um
I sistema automático dc regulagem confcccionado em hucha de nylon 6 com 30% do fibra dc vidro:

Coluna confcc-ctonada cm aço tubular NBRtov í SAP. 1008/1010 - BFDO - 50.80 x 1.50 mm. com diâmetro externo
j dc 28 mm. com eonilicaçào 1*26' 16“ inferior (Coluna) c superior (Pistão!e curso 13Omni Bucha guia do sistema
I giratório com regulagem com 100 mm de altura, injetada cm PGM (Poli Oxi Metileno - Poiiaecíal Copolimcro!. com
i ajuste H7 (0.02 mm) . material esle de alta resistência ao desgaste e com lubrificação própria permitindo maior
i facilidade na regulagem dc altura c suavidade no movimento giratório: Pistão a gás provido dc corpo metálico cm
j tubo de aço o2Xmm c eonilicaçào 1*26'16". usinado cm retifica cil í ndrica com tratamento cromado D!N 4550 ciasse
j 3. haste em aço cil í ndrico com rolamento em aço e amortecedor cm PVC. acoplada a coluna através de anel elástico
i Fosiaii /nda e pintada em tinta po epóxi com camada dc tinta da ordem dc 80 a 120 pm .

I Capa telescópica dc 03 estágios, injetada em polipropiíeno copolimcro com 0 57 mm na parte superior e 0 ? i mm na
I parte inferior e altura de 31 7 mm. Proporciona acabamento c proteção à coluna de reguiagem. sendo lambem um
I elemento estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixação na parte superior c
| inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira

Estrutura confccciooada em aço tubular quadrado soldadas em flange Morsc estampada em chapa dc aço NBR 8261)
SAE 1006/10 ) '3 BQ A estruturo recebe tratamento de pre pintura de desengraxe. doeapagem. fostatiznçào e cm

I seguida pintadas com tinta pó cpóxi com camada de aproximadametue 80 pm. A estrutura é revestida com capa
; iniciada cm polipropiíeno copolimcro. Permite junção dc rod í zios ou sapatos plásticas deslizardes por meio dc
I ponteiras com encaixe, de 1 imnt de diâmetro injetadas cm polipropi íeno. A base possui raio externo dc 345mm teixo
j centrai da base n extremidade dn pnta ). raio útil de 32ór.im c altura dc 37mm .


