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ESCALA DE PLOTAGEM:
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Planta de locacao e forma METALICA

PIER OZ2
Nerma ce age

ncreto:

Norma ¢

ABN™ NER 8800:2008

ABNT NER 6118:2014
HOMoc

a

NOTAS GERAIS

1- MEDIDAS EM MILIMETROS;

2- CONFERIR COTAS NO LOCAL DA EXECUGAO ANTES DA FABRICAGAO
E MONTAGEM DAS PECAS METALICAS;

3- PARA SOLDAR USAR ELETRODO REVESTIDO E7018 / MIG-MAR ER7056;

4- PARAFUSOS E PORCAS ASTM A325 - TIPO 1;

5- AS COTAS FORAM TIRADAS EM CAMPO DEVENDO SER CONFERIDAS ANTES
DA FABRICAGAO E MONTAGEM;

6- TRELICAMENTO DOS PILARES, DIAGONAIS E MONTANTES POR DENTRO;

7- TRELICAMENTO DOS ARCOS, DIAGONAIS E MONTANTES POR FORA,;

8- EM CASO DE DUVIDA CONSULTAR O ENGENHEIRO CALCULISTA;

PREPARO DA SUPERFICIE METALICA
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escala 1:50
Tabela resumo
Material Comprimento Volume Peso
Perfil Série Material Perfil Série Material Perfil Série Material
Tipo Designag&o Série Perfil (m) (m) (m) (m=) (m=) (m=) (kg) (kg) (kg)
W 150 x 13 18.800 0.031 244.98
W 310 x 21 13.400 0.036 286.12
W 200 x 15 12.500 0.024 190.36
W 250 x17.9| 30.927 0.071 560.81
Perfil I 75.627 0.163 1282.27
Aco
laminado | A-36 250Mpa 75.627 0.163 1282.27

1- LIMPEZA MECANICA NORMA SIS 05 5900:1988 - padréo St 3;
2- APLICAR DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI MASTIC CURADO COM POLIAMIDA
SENDO A 12 DEMAO PIGMENTADA COM ALUMINIO E A 22 DEMAO NA COR

DO ACABAMENTO FINAL (TIPO OXIBAR E/OU SUMASTIC), COM ESPESSURA
DA PELICULA SECA TOTAL APLICADA DE 240MC.

OBS: PISO SERA EM CHAPA EXPANDIDA @1/4" = 1.933 kg

OBS.: TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFERIDAS NO LOCAL

SECRETARIA DA INFRAESTRUTURA

PROJETO:
PROJETO ESTRUTURAL PIER 02
REQUALIFICACAO URBANA MARGEM ESQUERDA

INTERESSADO: AUTOR:

PREFEITURA MUNICIPAL DE SOBRAL AUGUSTO AZEVEDO FILHO

ENDEREGO:

MARGEM ESQUERDA RIO ACARAU

MUNICIPIO:

SOBRAL

PLANTA DE FORMA - EST. METALICA 1/50
PREFEITURA DE
] EST
DATA REVISAO ARQUIVO
JANEIRO/2020 01 - 02/05
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